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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

PRI 36 Rotationslaser

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Gerét nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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Hl Die Zahlen verweisen auf Abbildungen. Die Abbildun-
gen finden Sie am Anfang der Bedienungsanleitung.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das
Geréat« oder »der Rotationslaser« immer den PRI 36.
»Fernbedienung/Laser-Empfénger« bezeichnet immer
das Gerat PRA 36.

Rotationslaser El

@ Laserstrahl (Rotationsebene)
(2) Rotationskopf

(3) Handgriff

(4) Bedienfeld

Akku

(6) Akku-Fach

Grundplatte mit 5/8"-Gewinde
®

LED Batteriezustandsanzeige
(9) Verriegelung

Ladebuchse

Bedienfeld Rotationslaser A

Taste Ein / Aus

LED - Auto Nivellierung
Richtungstasten

LED - Deaktivierung Schock

(5) LED - Uberwachungsmodus

(6) LED - Neigung

(?) Taste Linienfunktion

(8) Taste Rotationsgeschwindigkeit

(9) Batteriezustandsanzeige

Bedienfeld PRA 36 (Empféangerseite vorne)

(D) Taste Ein / Aus
Linienfunktion spezial (Doppelklick)
Einheitentaste

Lautstérkentaste
(5) Taste Automatisches Ausrichten (Doppelklick)
(8) Taste Uberwachungsmodus (Doppelklick)

®

(1) Empfangsfeld

(8) Markierungskerbe
(9) Anzeige

Bedienfeld PRA 36 (Fernbedienungsseite hinten) E1

Taste Schlaf-Modus

Taste Rotationsgeschwindigkeit
Taste Linienfunktion

(4) Richtungstasten (auf/ab)

(5) Richtungstasten (links/rechts)

(6) Tastensperre (Doppelklick)

Anzeige PRA 36 H

@ Anzeige der Position des Empfangers relativ zur
Hohe der Laserebene

(2) Batteriezustandsanzeige

(3) Lautstarkeanzeige

(4) Anzeige Tastensperre

(5) Abstandsanzeige des Empfangers zur Laserebene



1 Allgemeine Hinweise

Am Gerat

1.1 Signalworter und ihre Bedeutung
GEFAHR

Flr eine unmittelbar drohnende Gefahr, die zu schweren
Korperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG
Flr eine mdoglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Korperverletzungen oder zu Sachschaden fuhren
kénnte.

HINWEIS

Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere

Hinweise
Symbole
=
L
Vor Warnung vor Warnung vor Warnung vor
Benutzung allgemeiner atzenden gefahrlicher
Bedienungs- Gefahr Stoffen elektrischer
anleitung Spannung
lesen
Nur zur Materialien Laserstrah- Nicht in den
Verwendung der Wieder- lung Strahl
in Rdumen verwertung . blicken
zufithren Direkte
Bestrahlung
der Augen
vermeiden.
Laser
Klasse 3R
gemass

EN 60825-1:2007.

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

Laserwellenldnge 532nm, Modulationsfrequenz 1MHz,
Pulszyklus 50%, Gebulndelter Laserstrahldurchmesser
5mm am Penta Prisma, Rotationsgeschwindigkeit 300
/min. Unter den oben genannten Bedingungen ist die
durchschnittliche Ausgangsleistung <4.5 mW.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Gerdtes angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in Ihre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

2 Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das Geriat ist bestimmt zum Ermitteln, Ubertragen und Uberpriifen von waagrechten Hoéhenverldufen, vertikalen
und geneigten Ebenen und rechten Winkeln. Beispiele fir die Anwendung sind das Ubertragen von Meter- und
Hohenrissen, Bestimmen von rechten Winkeln bei Wanden, vertikales Ausrichten auf Referenzpunkte oder die

Erstellung von geneigten Ebenen.

Das Gerat ist fur den professionellen Benutzer bestimmt und darf nur von autorisiertem, eingewiesenem Personal
bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal muss speziell Uiber die auftretenden Gefahren
unterrichtet sein. Vom Gerat und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgeméss behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.



Das Verwenden von sichtbar beschadigten Geréten/ Netzteilen ist nicht erlaubt. Der Betrieb im Modus "Laden wahrend
des Betriebs" ist flir Aussenanwendungen und in feuchter Umgebung nicht erlaubt.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur Original Hilti Zubehdr und Werkzeuge.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Berlicksichtigen Sie die Umgebungseinfliisse. Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder Explosionsgefahr besteht.
Manipulationen oder Verdnderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

2.2 Rotationslaser

Der PRI 36 ist ein Rotationslaser mit einem rotierenden, sichtbaren Laserstrahl und einem 90° auf der Rotationsebene
stehenden Referenzstrahl. Der Rotationslaser kann vertikal, horizontal und fir Neigungen benutzt werden.

2.3 Merkmale

Mit dem Gerét kann eine Person schnell und mit hoher Genauigkeit jede Ebene nivellieren.

Die Nivellierung erfolgt automatisch nach dem Einschalten des Geréts. Der Strahl schaltet erst ein, wenn die spezifizierte
Genauigkeit erreicht ist.

LED's zeigen den jeweiligen Betriebszustand an.

Das Gerat wird mit wiederaufladbaren Li-lon Akku-Packs betrieben, die auch wahrend des Betriebs geladen werden
kénnen.

2.4 Kombinationsmoglichkeit mit der Fernbedienung/dem Laser-Empféanger PRA 36

Der PRA 36 ist Fernbedienung und Laser-Empfénger in einem. Mit ihm ist es mdglich, den PRI 36 Rotationslaser
bequem Uber grossere Distanzen zu bedienen. Ausserdem dient der PRA 36 auch als Laser-Empfénger, und kann
daher dazu genutzt werden, den Laserstrahl auf grosse Distanz anzuzeigen.

2.5 Digitales Messen des Abstands

Der PRA 36 zeigt digital den Abstand zwischen Laserebene und der Markierungskerbe des PRA 36 an. Somit kann in
einem Arbeitsschritt millimetergenau festgestellt werden wo man sich befindet.

2.6 Rotationsgeschwindigkeit / Linienfunktion

Es gibt 3 verschiedene Rotationsgeschwindigkeiten (300, 450, 600 /min). Es besteht die Méglichkeit zwischen
den einzelnen Funktionen, wie zum Beispiel Rotations- und Linienfunktion, zu wechseln. Dies ist sowohl mit dem
Rotationslaser PRI 36 als auch mit dem PRA 36 mdglich.

Die Linienfunktion ermdglicht eine bessere Sichtbarkeit des Laserstrahls und das Einschranken des Laserstrahls auf
einen bestimmten Arbeitsbereich.

2.7 Automatisches Ausrichten und Uberwachen

Mit dem PRI 36 und dem PRA 36 ldsst sich eine Laserebene durch eine Person automatisch auf einen genauen
Punkt ausrichten. Die ausgerichtete Laserebene kann bei Bedarf zusétzlich durch die Uberwachungsfunktion mit Hilfe
des PRA 36 automatisch in regelméssigen Absténden Uberprift werden, um etwaige Verschiebungen (z.B. durch
Temperaturschwankungen, Wind oder Sonstiges) zu verhindern.

2.8 Schockwarnfunktion

Wird das Gerat wahrend des Betriebs aus dem Niveau gebracht (Erschitterung / Stoss), so schaltet das Gerat in den
Warnmodus um; alle LED’s blinken, der Laser schaltet ab (Kopf rotiert nicht mehr).

2.9 Abschaltautomatik

Ist das Gerét ausserhalb des Selbstnivellierbereichs aufgestellt oder mechanisch blockiert, so schaltet der Laser nicht
ein und die LED’s blinken.

Nach Einschalten des Gerats wird die Schockwarnfunktion erst 2 Minuten nach erfolgter Nivellierung aktiviert. Wird
innerhalb dieser Zeit eine Taste gedriickt, so beginnen die 2 Minuten erneut.

2.10 Lieferumfang

1 Rotationslaser
1 Fernbedienung/ Laser-Empféanger
1 Bedienungsanleitung



Zieltafel

Herstellerzertifikat

PRA 84 G Li-lon Akku-Pack
Netzteil

Hilti Koffer

—_ A A g

2.11 Betriebszustandsanzeigen

Folgende Betriebszustandsanzeigen werden angezeigt: LED Auto-Nivellierung, LED Batteriezustand, LED Schockwar-

nung und LED Neigung.

2.12 LED Anzeigen
LED Auto-Nivellierung (griin)

Die griine LED blinkt.

Das Gerat ist in der Nivellierphase.

Die griine LED leuchtet kon-
stant.

Das Gerat ist nivelliert / ordnungsge-
mass in Betrieb.

LED Schockwarnung (orange)

Die orange LED leuchtet kon-
stant.

Die Schockwarnung ist deaktiviert.

LED Uberwachung (orange)

Die LED leuchtet orange.

Das Gerat ist im Uberwachungsmodus.

LED Neigungsanzeige (orange)

Die orange LED leuchtet kon-
stant.

Neigungsmodus ist aktiviert.

Alle LEDs

Alle LEDs blinken

Das Gerat wurde angestossen, hat die
Nivellierung verloren oder hat sonst
einen Fehler.

2.13 Ladezustand des Li-lonen Akku-Packs wahrend des Betriebs

LED Dauerlicht LED blinkend Ladezustand C
LED 1,2, 3,4 - Cz75%
LED1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%
- LED 1 C<10%

2.14 Ladezustand des Li-lonen Akku-Packs wédhrend des Ladevorgangs im Gerat

LED Dauerlicht LED blinkend Ladezustand C
LED 1,2,3,4 - C =100 %

LED 1,2,3 LED 4 C z75%

LED 1,2 LED 3 50 % = C < 75%
LED 1 LED 2 25 % = C < 50%
- LED 1 C<25%

2.15 Ladezustand des Li-lonen Akku-Packs wahrend des Ladevorgangs ausserhalb vom Gerat

Leuchtet die rote LED konstant wird das Akku-Pack geladen.
Leuchtet die rote LED nicht, ist das Akku-Pack voll geladen.



Bezeichnung

Beschreibung

Fernbedienung/ Laser-Empfanger PRA 36
Laser-Empfanger PRA 38
Zieltafel PRA 54
Empféngerhalterung PRA 80
Wandhalterung PRA 70/71
Neigungsadapter PRA 76/79
Auto-Batteriestecker PUA 82
Hoéhenibertragungsgerat PRA 81
Netzteil PUA 81
Akku-Pack PRA 84 G
Vertikalwinkel PRA 770
Schnurgeristempfangerhalterung PRA 751
Schnurgerusthalter PRA 750
Fassadenadapter PRA 760

Diverse Stative

PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskoplatten

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

PRI 36

Reichweite Empfang (Durchmesser) PRI 36

Mit PRA 36: 2...300 m

Reichweite Fernbedienung (Durchmesser)

Mit PRA 36: 0...200 m

Genauigkeit

+ 1 mm pro 10 m bei Temperatur 25°C

Lotstrahl

Kontinuierlich rechtwinklig zur Rotationsebene

Laserklasse PRI 36

Klasse 3R, sichtbar 532 nm, < 4,5 mW (IEC 60825-1
/ EN 60825-1:2007), Klasse llla, sichtbar, 532 nm, <
4.5 mW (CFR 21; § 1040 (FDA))

Rotationsgeschwindigkeiten

300, 450, 600 /min

Neigungsbereich

pro Achse, +£8,6% (+5°)

Selbstnivellierbereich

+5°

Energieversorgung

7,2V/ 6Ah Li-lon Akku-Pack

Betriebsdauer Akku-Pack

Temperatur +23 °C, Li-lon Akku-Pack: 24 h

Betriebstemperatur

-20...+45 °C

Lagertemperatur (trocken)

-25...+60 °C

Schutzklasse

IP 56 (gemass IEC 60529 ) (ausser Batteriefach und
nicht im Modus "Laden wahrend des Betriebs")

Stativgewinde

%" x 11

Gewicht (inklusive PRA 84 G)

2,4 kg

Abmessungen (L x B x H)

252 mm x 252 mm x 209 mm




PRA 36
Operationsbereich Detektion (Durchmesser)

2..300 m

Akustischer Signalgeber 3 Lautstérken mit der Mdglichkeit zur Unterdriickung
FlUssig-Kristall-Anzeige Beidseitig

Bereich der Abstandsanzeige + 52 mm

Anzeigebereich der Laserebene + 0,5 mm

Empfangsbereich 120 mm

Zentrumsanzeige von Gehause Oberkante 75 mm

Markierungskerben

Auf beiden Seiten

Automatische Selbstabschaltung

ohne Detektierung: 15 min

Abmessungen 160 mm X 67 mm X 24 mm
Gewicht (inklusive Batterien) 0,25 kg
Energieversorgung 2 AA-Zellen

Lebensdauer Batterie (Alkalimangan)

Temperatur +20 °C: ca. 40h (abhéngig von Batteriequa-

lit&t)
Betriebstemperatur -20...+50 °C
Lagertemperatur -25...+60 °C
Schutzklasse IP 56 (gemass IEC 60529) ausser Batteriefach

PUA 81 Netzteil fiir Akku-Pakete PSA 81, PRA 84, PRA 84 G und Monitor PSA 100

Nennstromversorgung 115...230 V
Netz-Frequenz 47...63 Hz
Bemessungsleistung 36 W
Bemessungsspannung 12V

IP Schutzklasse IP 56
Betriebstemperatur +0...+40 °C
Lagertemperatur (trocken) -25...460 °C
Ladetemperatur +0...+40 °C
Gewicht 0,23 kg

Abmessungen (L x B x H)

110 x 50 x 32 mm

PRA 84 G Li-lon Akku-Pack

Nennspannung (normaler Modus) 72V

Maximalspannung (in Betrieb oder beim Laden wéh- 13V

rend des Betriebs)

Nennstrom 270 mA@7,2 V

Kapazitat 7,2V/6 Ah

Ladezeit 3 h/+32 °C / Akku-Pack 80% geladen
Betriebstemperatur -20...+50 °C

Lagertemperatur (trocken) -25...+60 °C

Ladetemperatur (auch beim Laden im Betrieb) +0...+40 °C

Gewicht 0,3 kg

Abmessungen (L x B x H)

160 mm x 45 mm x 36 mm




5 Sicherheitshinweise

5.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

HINWEIS
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fur die Zukunft auf.

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.2 Allgemeine Sicherheitsmassnahmen

b)

Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit mit dem Gerit. Benutzen Sie das Gerat nicht,
wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein
Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Ge-
rats kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.
Halten Sie Kinder von Lasergeréten fern.

Bei unsachgeméssem Aufschrauben des Gerats
kann Laserstrahlung entstehen, die die Klasse 3R/
class llla Ubersteigt. Lassen Sie das Gerat nur
durch die Hilti-Servicestellen reparieren.
Arbeiten Sie mit dem Gerat nicht in explosionsge-
fahrdeter Umgebung, in der sich brennbare Fliis-
sigkeiten, Gase oder Stiaube befinden. Geréte er-
zeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe
entziinden koénnen.

(Hinweis gemass FCC §15.21): Anderungen oder Mo-
difikationen, die nicht ausdrticklich von Hilti erlaubt
wurden, kann das Recht des Anwenders einschran-
ken, das Gerat in Betrieb zu nehmen.

Wenn andere als die hier angegebenen Bedienungs-
und Justiereinrichtungen benutzt oder andere Ver-
fahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies zu ge-
féhrlicher Strahlungseinwirkung fiihren.

Uberpriifen Sie das Gerit vor dem Gebrauch. Falls
das Gerat beschadigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen miissen Sie die Genauigkeit des
Gerats liberpriifen.

Wenn das Gerat aus grosser Kilte in eine war-
mere Umgebung gebracht wird oder umgekehrt,
sollten Sie das Gerat vor dem Gebrauch akklima-
tisieren lassen.

Pflegen Sie das Gerat mit Sorgfalt. Kontrollieren
Sie, ob bewegliche Gerateteile einwandfrei funk-
tionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen
oder so beschadigt sind, dass die Funktion des
Gerats beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte
Teile vor dem Einsatz des Geréts reparieren. Viele

0)

2)

Unfélle haben lhre Ursache in schlecht gewarteten
Geréten.

Stellen Sie bei der Verwendung mit Adaptern und
Zubehdr sicher, dass das Gerat sicher befestigt ist.
Um Fehlmessungen zu vermeiden, miissen Sie
die Laseraustrittsfenster sauber halten.

Obwohl das Gerét fiir den harten Baustellenein-
satz konzipiert ist, sollten Sie es, wie andere op-
tische und elektrische Gerate (Feldstecher, Brille,
Fotoapparat) sorgfaltig behandeln.

Obwohl das Gerat gegen den Eintritt von Feuch-
tigkeit geschiitzt ist, sollten Sie das Geréat vor dem
Verstauen in dem Transportbehélter trockenwi-
schen.

Halten Sie die elektrischen Kontakte von Regen
oder Nasse fern.

Priifen Sie das Gerét vor wichtigen Messungen.
Priifen Sie die Genauigkeit mehrmals wahrend der
Anwendung.

Verwenden Sie das Netzteil nur am Stromnetz.
Stellen Sie sicher, dass das Gerat und Netzteil
kein Hinderniss bildet, das zu Sturz- oder Verlet-
zungsgefabhr fiihrt.

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-
reichs.

Kontrollieren Sie Verldangerungsleitungen regel-
massig und ersetzen Sie diese, wenn sie bescha-
digt sind. Wird bei der Arbeit das Netzteil oder
Verlangerungskabel beschiadigt, diirfen Sie das
Netzteil nicht beriihren. Ziehen Sie den Netzste-
cker aus der Steckdose. Beschadigte Anschlusslei-
tungen und Verlangerungsleitungen stellen eine Ge-
fahrdung durch elektrischen Schlag dar.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko
durch elektrischen Schlag, wenn lhr Korper geerdet
ist.

Schiitzen Sie die Anschlussleitung vor Hitze, Ol
und scharfen Kanten.

Betreiben Sie das Netzteil nie in verschmutztem
oder nassem Zustand. An der Netzteiloberfliche
haftender Staub, vor allem von leitfahigen Mate-
rialien, oder Feuchtigkeit konnen unter ungiinsti-
gen Bedingungen zu elektrischem Schlag fiihren.
Lassen Sie daher, vor allem wenn héufig leitfahige
Materialien bearbeitet werden, verschmutzte Ge-
rate in regelmassigen Abstdnden vom Hilti Service
uberpriifen.

Vermeiden Sie die Beriihrung der Kontakte.

5.2.1 Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von

a)

b)

Akkugeraten

Halten Sie Akkus von hohen Temperaturen und
Feuer fern. Es besteht Explosionsgefahr.

Die Akkus diirfen nicht zerlegt, gequetscht, Giber
75 °C erhitzt oder verbrannt werden. Es besteht
ansonsten Feuer-, Explosions- und Veratzungsge-
fahr.



Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akku-
Packs und Batterien in dem Gerét. Der Gebrauch
von anderen Akku-Packs oder Batterien kann zu
Verletzungen und Brandgefahr fiihren.

Vermeiden Sie das Eindringen von Feuchtigkeit.
Eingedrungene Feuchtigkeit kann einen Kurzschluss
und chemische Reaktionen verursachen und Ver-
brennungen oder Feuer zur Folge haben.

Bei falscher Anwendung kann Fliissigkeit aus Bat-
terie/Akku austreten. Vermeiden Sie den Kontakt
damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspii-
len. Kommt die Fliissigkeit in die Augen, spiilen
Sie diese mit viel Wasser aus und nehmen Sie
zusatzlich arztliche Hilfe in Anspruch. Austretende
FlUssigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbrennun-
gen fuhren.

Verwenden Sie ausschliesslich die fiir das jewei-
lige Gerat zugelassenen Akkus. Bei der Verwen-
dung anderer Akkus oder bei Verwendung der Akkus
fir andere Zwecke besteht die Gefahr von Feuer und
Explosion.

Beachten Sie die besonderen Richtlinien
fiir Transport, Lagerung und Betrieb von
Li-lonen-Akkus.

Halten Sie nicht benutzte Akkus und Ladege-
réte fern von Biiroklammern, Miinzen, Schlisseln,
Nageln, Schrauben und anderen kleinen Metall-
gegenstanden, die deren Kontakte liberbriicken
konnen. Das Kurzschliessen der Kontakte von Akkus
oder Ladegeraten kann Verbrennungen und Feuer zur
Folge haben.

Beschadigte Akkus (zum Beispiel Akkus mit Ris-
sen, gebrochenen Teilen, verbogenen, zuriick-
gestossenen und/oder herausgezogenen Kontak-
ten) diirfen weder geladen noch weiter verwendet
werden.

Verwenden Sie fiir den Betrieb des Gerats und das
Laden des Akku-Packs nur das Netzteil PUA 81
oder den Auto-Batteriestecker PUA 82. Es besteht
ansonsten die Gefahr das Gerét zu beschadigen.
Laden Sie die Akkus nur in Ladegeraten auf, die
vom Hersteller empfohlen werden. Fir ein Lade-
gerat, das fiir eine bestimmte Art von Akkus geeignet
ist, besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus
verwendet wird.

5.3 Sachgemasse Einrichtung der Arbeitsplatze

a)

Sichern Sie den Messstandort ab und achten Sie
beim Aufstellen des Geréits darauf, dass der Strahl
nicht gegen andere Personen oder gegen Sie
selbst gerichtet wird.

b) Vermeiden Sie, bei Arbeiten auf Leitern, eine ab-
normale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

c) Messungen durch Glasscheiben oder andere Objekte
kénnen das Messresultat verfalschen.

d) Achten Sie darauf, dass das Gerat auf einer ebe-
nen stabilen Auflage aufgestelit wird (vibrations-
freil).

e) Verwenden Sie das Gerét nur innerhalb der defi-
nierten Einsatzgrenzen.

f) Prifen Sie, dass lhr PRI 36 nur auf lhren PRA 36
anspricht und nicht auf andere PRA 36, welche auf
der Baustelle verwendet werden.

5.3.1 Elektromagnetische Vertraglichkeit

Obwohl das Gerét die strengen Anforderungen der ein-
schlagigen Richtlinien erfiillt, kann Hilti die Mdglichkeit
nicht ausschliessen, dass das Gerét durch starke Strah-
lung gestort wird, was zu einer Fehloperation fUhren kann.
In diesem Fall oder anderen Unsicherheiten miissen Kon-
trolimessungen durchgefiihrt werden. Ebenfalls kann Hilti
nicht ausschliessen dass andere Gerate (z.B. Navigati-
onseinrichtungen von Flugzeugen) gestort werden.

5.3.2 Laserklassifizierung fiir Gerate der Laser-
Klasse 3R/ class llla

a) Das Gerat entspricht der Laserklasse 3R nach
IEC60825-1 / EN60825-1:2007 und Class llla nach
CFR 21 § 1040 (FDA). Im Falle eines direkten
Augenkontaktes mit der Laserstrahlung, schliessen
Sie die Augen, und bewegen Sie den Kopf aus
dem Strahlbereich. Nicht direkt in die Lichtquelle
hineinsehen. Laserstrahl nicht gegen Personen
richten.

b) Gerate der Laserklasse 3R und Class llla sollten nur
durch geschulte Personen betrieben werden.

c) Anwendungsbereiche sollten durch Laserwarnschil-
der gekennzeichnet sein.

d) Laserstrahlen sollten weit Giber oder unter Augenhdhe
verlaufen.

e) Vorsichtsmassnahmen sind zu treffen, damit sicher-
gestellt ist, dass der Laserstrahl nicht ungewollt auf
Flachen féllt, die wie ein Spiegel reflektieren.

f)  Vorkehrungen sind zu treffen, um sicherzustellen,
dass Personen nicht direkt in den Strahl blicken.

g) Der Laserstrahlgang sollte nicht Gber unbewachte
Bereiche hinausgehen.

h) Unbenutzte Lasergerdte sollten an Orten gelagert
werden, zu denen Unbefugte keinen Zutritt haben.

i) Schalten Sie den Laser aus, wenn er nicht benutzt
wird.



6 Inbetriebnahme

HINWEIS
Der PRI 36 darf nur mit dem Hilti PRA 84 G Akku-Pack
betrieben werden.

6.1 Akku-Pack laden

& A AN AN

GEFAHR
Verwenden Sie nur die vorgesehenen Hilti Akkus und
Hilti Netzteile, die unter "Zubehor" aufgefiihrt sind.

6.1.1 Erstladung eines neuen Akku-Packs

Laden Sie die Akku-Packs vor der ersten Inbetriebnahme
vollsténdig auf.

HINWEIS

Sorgen Sie dabei fur einen sicheren Stand des zu laden-
den Systems.

6.1.2 Ladung eines gebrauchten Akku-Packs
Stellen Sie sicher, dass die Aussenflichen des Akku-
Packs sauber und trocken sind, bevor Sie das Akku-Pack
in das Gerat einfuhren.

Li-lonen Akku-Packs sind zu jeder Zeit, auch im teilge-
ladenen Zustand einsatzbereit. Der Ladefortschritt wird
Ihnen beim Laden am Geréat durch die LED's angezeigt.

6.2 Optionen fiir das Laden des Akku-Packs

GEFAHR

Das Netzteil PUA 81 darf nur innerhalb eines Gebéau-
des verwendet werden. Vermeiden Sie das Eindringen
von Feuchtigkeit.

6.2.1 Laden des Akku-Packs im Gerit @

HINWEIS
Achten Sie darauf, dass die Temperaturen beim Laden
den empfohlenen Ladetemperaturen (0 bis 40°C) ent-
sprechen.

1. Setzen Sie das Akku-Pack in das Batteriefach.
Drehen Sie die Verrieglung, so dass die Ladebuchse
am Akku-Pack sichtbar wird.

3. Stecken Sie den Stecker des Netzteils oder den
Auto-Batteriestecker in das Akku-Pack.

Das Akku-Pack beginnt sich zu laden.

4.  Wenn Sie das Gerét einschalten, wird wahrend des
Ladevorgangs der Ladezustand durch die Akku-
Pack Anzeige am Gerat angezeigt.

6.2.2 Laden des Akku-Packs ausserhalb des
Gerits B
HINWEIS
Achten Sie darauf, dass die Temperatur beim Laden den
empfohlenen Ladetemperaturen (0 bis 40°C) entspre-
chen.

1. Ziehen Sie das Akku-Pack aus dem Gerat und
stecken Sie den Stecker des Netzteils oder den
Auto-Batteriestecker an.

2. Wahrend des Ladevorgangs leuchtet die rote LED
am Akku-Pack.

6.2.3 Laden des Akku-Packs wiahrend des Betriebs

VORSICHT

Vermeiden Sie das Eindringen von Feuchtigkeit. Ein-
gedrungene Feuchtigkeit kann einen Kurzschluss und
chemische Reaktionen verursachen und Verbrennungen
oder Feuer zur Folge haben.

1. Drehen Sie den Verschluss, so dass die Ladebuchse
am Akku-Pack sichtbar wird.

2. Stecken Sie den Stecker des Netzteils in das
Akku-Pack.

3. Das Gerat arbeitet wahrend des Ladevorgangs.

4. Wahrend des Ladevorgangs wird der Ladezustand
durch die LED's am Gerét angezeigt.

6.3 Sorgféltiger Umgang mit Akkus

Lagern Sie den Akku mdglichst kiihl und trocken. Lagern
Sie den Akku nie in der Sonne, auf Heizungen, oder hinter
Glasscheiben. Am Ende ihrer Lebensdauer missen die
Akkus umweltgerecht und sicher entsorgt werden.

6.4 Akku-Pack einsetzen @

VORSICHT

Stellen Sie sicher, dass die Kontakte des Akkus und
die Kontakte im Gerat frei von Fremdkorpern sind,
bevor Sie den Akku in das Geréat einsetzen.

1. Schieben Sie das Akku-Pack in das Gerét.
2. Drehen Sie die Verriegelung zwei Kerben im Uhrzei-
gersinn, bis das Verriegelungssymbol erscheint.

6.5 Akku-Pack entfernen El

1. Drehen Sie die Verriegelung zwei Kerben entgegen
dem Uhrzeigersinn, bis das Entriegelungssymbol
erscheint.

2. Ziehen Sie das Akku-Pack aus dem Gerat.

6.6 Gerat einschalten
Driicken Sie die Taste ""Ein / Aus''.



HINWEIS

Nach dem Einschalten startet das Gerét die automatische
Nivellierung (max. 40 Sekunden). Bei vollstandiger Nivel-
lierung schaltet der Laserstrahl in Rotations- und Normal-
richtung ein. Bei horizontaler Ausrichtung dreht sich der
Rotationskopf automatisch mit der mittleren Geschwin-
digkeit, bei vertikaler Ausrichtung wird ein Referenzpunkt
nach unten projiziert.

6.7 LED Anzeigen
siehe Kapitel 2 Beschreibung

6.8 Batterien in den PRA 36 einsetzen

VORSICHT
Setzen Sie keine beschadigten Batterien ein.

GEFAHR

Mischen Sie keine neuen und alten Batterien. Verwenden
Sie keine Batterien von verschiedenen Herstellern oder
mit unterschiedlichen Typenbezeichnungen.

HINWEIS
Das PRA 36 darf nur mit Batterien betrieben werden, die
gemass internationalen Standards hergestellt wurden.

6.9 Paaren [l

Um den Rotationslaser PRI 36 mit dem PRA 36 zu nutzen,
mussen diese aufeinander eingestellt, gepaart, werden.
Das Paaren von Geraten bewirkt, dass der Rotationslaser
und die Fernbedienung PRA 36 eindeutig einander zuge-
ordnet werden. Der Rotationslaser PRI 36 empfangt so
nur Signale vom gepaarten PRA 36. Die Paarung ermdg-
licht das Arbeiten neben anderen Rotationslasern ohne
der Gefahr, dass Einstellungen durch diese verandert
werden.

1. Dricken Sie am Rotationslaser PRI 36 und am
PRA 36 gleichzeitig auf die Tasten "Ein / Aus" und
halten Sie sie fir mind. 3 Sekunden gedriickt.
Erfolgreiches Paaren wird angezeigt durch Erténen
eines akustischen Signals am PRA 36 und durch
Blinken aller LEDs am Rotationslaser PRI 36.
Gleichzeitig erscheint auf dem Display des PRA 36
kurzzeitig ein Ketten-Symbol. Beide Gerate schalten
sich nach dem Paaren automatisch aus.

2. Gepaarte Geréte einschalten.

Auf dem Display erscheint nun das Symbol gepaart
(siehe Kapitel Fehlersuche).

7 Bedienung

7.1 Gerét einschalten

Driicken Sie die Taste ""Ein / Aus'".

HINWEIS

Nach dem Einschalten startet das Gerat die automatische
Nivellierung.

7.2 Arbeiten mit dem PRA 36

Der PRA 36 ist Laser-Empfanger (Vorderseite) und zu-
gleich auch Fernbedienung (Riickseite). Die Fernbedie-
nung erleichtert die Arbeit mit dem Rotationslaser und
wird benétigt, um einige Funktionen des Geréates nutzen
zu kénnen.

7.2.1 Arbeiten mit dem Laserempfanger als
Handgerat
1. Dricken Sie die Taste "Ein / Aus''.
Halten Sie den PRA 36 direkt in die rotierende La-
serstrahlebene.
Der Laserstrahl wird durch ein optisches und akus-
tisches Signal angezeigt.

7.2.2 Arbeiten mit dem PRA 36 im Empfangerhalter
PRA 80 [H

1. Offnen Sie den Verschluss am PRA 80.
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2. Setzen Sie den PRA 36 in den Empféngerhalter
PRA 80 ein.

3. Schliessen Sie den Verschluss am PRA 80.

4. Schalten Sie den Laserempfénger mit der Taste
"Ein / Aus" ein.

5.  Offnen Sie den Drehgriff.

6. Befestigen Sie den Empfangerhalter PRA 80 sicher
an der Teleskopstange oder Nivellierstange durch
schliessen des Drehgriffs.

7. Halten Sie den PRA 36 mit dem Sichtfenster direkt
in die rotierende Laserstrahlebene.

Der Laserstrahl wird durch ein optisches und akus-
tisches Signal angezeigt.

7.2.3 Arbeiten mit dem Hoéhenilibertragungsgeréat
PRA 81

Offnen Sie den Verschluss am PRA 81.

2. Setzen Sie den PRA 36 in das Héhenlbertragungs-
gerat PRA 81 ein.

3. Schliessen Sie den Verschluss am PRA 81.

4. Schalten Sie den PRA 36 mit der Ein / Aus-Taste
ein.

5. Halten Sie den PRA 36 mit dem Sichtfenster direkt
in die rotierende Laserstrahlebene.

6. Positionieren Sie den PRA 36 so, dass die Abstands-
anzeige "0" anzeigt.

7. Messen Sie den gewlinschten Abstand mit Hilfe des
Massbandes.

e



7.2.4 Meniioptionen

Driicken Sie beim Einschalten des PRA 36 die Taste "Ein /
Aus" fir zwei Sekunden.

Die MenUanzeige erscheint im Anzeigefeld.

Verwenden Sie die Einheitentaste, um zwischen metri-
schen und anglo-amerikanischen Einheiten zu wechseln.
Verwenden Sie die Lautstérketaste, um die hdhere Takt-
frequenz des Tons dem oberen oder unteren Empféanger-
bereich zuzuordnen.

Driicken Sie die Taste "Tastensperre" auf der Rickseite
des PRA 36, um zum erweiterten Menl zu gelangen.
Mit den Richtungstasten (links/rechts) kdnnen Sie aus
weiteren Punkten aussuchen: z.B. PRI 36 Sensitivitats-
einstellung fir Schock verandern, Paarung der Geréte
aufheben, Funk ausschalten.

Einstellungen, die den PRI 36 betreffen, werden nur
wirksam wenn der PRI 36 eingeschaltet und in Funk-
verbindung ist. Die Richtungsstasten (auf/ab) dienen zur
Verénderung der Einstellungen. Jede gewahlte Einstel-
lung ist gultig und bleibt auch beim néchsten Einschalten
erhalten.

Schalten Sie den PRA 36 aus, um die Einstellungen zu
speichern.

7.2.5 Einheiteneinstellung

Mit der Einheitentaste kdnnen Sie die gewlinschte Einheit,
entsprechend der Lénderversion einstellen (mm / cm /
off).

7.2.6 Lautstarke des akustischen Signals
einstellen

Beim Einschalten des Gerats ist die Lautstarke auf "nor-
mal" eingestellt. Durch Dricken der Taste "akustisches
Signal" kann die Lautstarke gedndert werden. Sie kdnnen
zwischen den 4 Optionen "Leise", "Normal", "Laut" und
"Aus" wahlen.

7.2.7 Tastensperre und Doppelklick E1

Die Tastensperre des PRA 36 schiitzt vor versehentlichen
Eingaben und wird jeweils am oberen linken Rand des
Displays auf beiden Seiten des PRA 36 angezeigt. Das
Schlosssymbol ist entweder offen (frei) oder geschlossen
(gesperrt).

Es konnen nicht gleichzeitig beide Seiten der Fernbe-
dienung/ des Laser-Empféngers bedient werden. Ist eine
Seite der der Fernbedienung/ des Laser-Empféangers frei,
ist automatisch die andere Seite gesperrt. Durch Dop-
pelklick auf das Schlosssymbol, kann die Seite gewech-
selt werden.

Beim Bedienen miissen die Befehle "Automatisches Aus-
richten", "Uberwachung" und "Linienfunktion Spezial"
durch Doppelklicken bestétigt werden, um eine Fehlbe-
dienung zu verhindern. Aus Griinden der Vereinfachung
im weiteren Teil der Betriebsanleitung nicht jedes Mal
erwahnt.

7.3 Grundfunktionen des PRI 36

I?as Gerat ist bestimmt zum Ermitteln, Ubertragen und
Uberpriifen von waagerechten Hohenverlaufen, vertika-
len und geneigten Ebenen und rechten Winkeln.

7.3.1 Rotationsgeschwindigkeit einstellen A B

HINWEIS

Die Rotationsgeschwindigkeit kann durch Betétigung der
Taste ,Rotationsgeschwindigkeit geéndert werden (am
Bedienfeld des Rotationslasers oder am PRA 36). Rotati-
onsgeschwindigkeiten sind 300, 450 und 600 /min.

7.3.2 Linienfunktion wihlen H &

HINWEIS

Der Rotationslaser projiziert durch Driicken der Taste ,,Li-
nienfunktion“ eine Linie, welche durch weiteres Driicken
vergrossert resp. verkleinert werden kann.

HINWEIS

Es ist auch mdglich mit Hilfe des Laserempféngers
PRA 36 die Rotation des Lasers zu stoppen und an
der Position des PRA 36 eine Linie zu erzeugen. Bewe-
gen Sie hierzu den Laserempfanger PRA 36 in die Ebene
des rotierenden Laserstrahles und doppelklicken Sie die
Taste ,Linienfunktion Spezial“.

7.3.3 Laserlinie bewegen

Die Laserlinie kann durch Betétigung der Richtungs-
tasten nach links oder rechts bewegt werden (PRI 36
oder PRA 36). Halten der Richtungstasten erhéht die
Geschwindigkeit und die Laserlinie wird kontinuierlich
bewegt.

7.4 Horizontal Arbeiten El A

1. Montieren Sie je nach Anwendung das Gerét z.B.
auf ein Stativ, alternativ kdnnen Sie den Rotations-
laser auch auf eine Wandhalterung montieren. Der
Neigewinkel der Aufladeflache darf maximal + 5°
sein.

2. Drlicken Sie die Taste "Ein / Aus''.

3. Sobald die Nivellierung erreicht ist, schaltet sich der
Laserstrahl ein und rotiert mit 300 /min.

7.5 Vertikal Arbeiten [

1. Legen Sie zum vertikalen Arbeiten das Gerat auf
die Metallfisse, sodass das Bedienfeld des Ge-
rétes nach oben gerichtet ist. Alternativ kbnnen Sie
den Rotationslaser auch auf einem entsprechendem
Stativ, Wandhalterung, Fassaden- oder Schnurge-
ristadapter montieren.

2. Richten Sie die vertikale Achse des Gerétes in der
gewlinschten Richtung aus.
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3. Damit die spezifizierte Genauigkeit eingehalten wer-
den kann, sollte das Gerét auf einer ebenen Flache
positioniert werden bzw. entsprechend genau auf
dem Stativ oder anderem Zubehdr montiert werden.

4. Dricken Sie die Taste "Ein / Aus*“.

Nach der Nivellierung startet das Gerat den Laserbe-
trieb mit einem stehenden Rotationsstrahl der senk-
recht nach unten projiziert. Dieser projizierte Punkt
ist Referenzpunkt und dient zur Positionierung des
Gerétes.

5. Die Rotationsgeschwindigkeit kann durch Bestéti-
gung der Taste ,Rotationsgeschwindigkeit” gestar-
tet werden (am Bedienfeld des Rotationslasers oder
am PRA 36).

7.5.1 Manuelles Ausrichten

Driicken Sie auf der Rickseite des PRA 36 die Rich-
tungstasten (auf/ab), um die vertikale Ebene manuell
auszurichten.

7.5.2 Automatisches Ausrichten (Auto
Alignment)

Halten Sie die Empfangerseite des PRA 36 auf die ge-
wiinschte auszurichtende Stelle und in Richtung des
PRI 36 und driicken Sie zwei Mal kurz hintereinander
auf die Taste 'Automatisches Ausrichten'.

HINWEIS

Achten Sie darauf, dass die Laser-Empfanger Seite nicht
gesperrt ist. Durch Doppelklick auf das Schlosssymbol,
konnen Sie die Seite entsperren.

Nun startet der Ausrichtungsprozess der Laserebene.
Wéhrenddessen erténen kurze akustische Signale.

Sie koénnen die Richtung des Suchprozesses durch
Driicken der Taste "Automatisches Ausrichten" andern.
Um den Ausrichtungsprozess abzubrechen reicht ein
Doppelklick.

Sobald der Laserstrahl auf das Empfangsfeld des PRA 36
trifft, wird der Strahl an die Markierungskerbe (Bezug-
sebene) bewegt.

Nachdem die Position erreicht ist (Markierungskerbe ge-
funden) ertént ein kontinuierliches Signal, welches das
Fertigstellen des Prozesses anzeigt.

Falls der automatische Ausrichtungsprozess nicht er-
folgreich war (>2min), ertdénen kurze Signale und es er-
lischt das Symbol der automatischen Ausrichtung. Dies
ist der Hinweis, dass der automatische Ausrichtungspro-
zess abgebrochen wurde.

7.6 Arbeiten mit Neigung

HINWEIS

Fur optimale Ergebnisse ist es hilfreich die Ausrichtung
des PRI 36 zu kontrollieren. Dies geschieht am Besten
indem man 2 Punkte jeweils 5 m links und rechts vom
Gerét, aber parallel zur Gerateachse, wahlt. Die Hohe der
nivellierten horizontalen Ebene markieren, dann nach der
Neigung die Hohen markieren. Nur wenn diese Héhen an
beiden Punkten identisch sind, ist die Ausrichtung des
Geréts optimiert.
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7.6.1 Aufstellen

HINWEIS

Die Neigung kann entweder manuell, automatisch oder
durch die Verwendung des Neigungadapters PRA 76/78
erfolgen.

1. Montieren Sie je nach Anwendung den Rotationsla-
ser z.B. auf ein Stativ.

2. Positionieren Sie den Rotationslaser und Stativ ent-
weder auf der oberen Kante der Neigungsebene
oder auf der unteren Kante der Neigungsebene.
Falls Sie den Rotationslaser auf der oberen Kante
der Neigung positionieren, stellen Sie sicher, dass
das Bedienfeld des PRI 36 auf der Gegenseite der
Neigungsrichtung ist. Falls Sie den Rotationslaser
auf der unteren Kante der Neigung positionieren,
stellen Sie sicher, dass das Bedienfeld des PRI 36
auf der Seite der Neigungsrichtung ist.

3. Dricken Sie die Taste "Ein / Aus" fur mindestens 8
Sekunden bis auf dem Bedienfeld des Rotationsla-
sers der Neigungsmodus oben rechts aufleuchtet.

4. Sobald die Nivellierung erreicht ist, schaltet sich
der Laserstrahl ein und der PRA 36 kann geneigt
werden.

7.6.2 Neigung manuell einstellen

Driicken Sie die Richtungstasten (auf/ab) auf der Fernbe-
dienung des PRA 36, um schneller die Neigung zu andern.
Driicken Sie lange auf die Pfeiltasten, um schneller die
Neigung zu &ndern.

HINWEIS

Ein digitales Ablesen des Neigungsgrads ist nicht mog-
lich.

7.6.3 Neigung automatisch einstellen

HINWEIS

Voraussetzung fir die automatische Neigung ist ein
Laser-Empfanger PRA 36 und dass der Neigungsmodus
aktiviert ist.

Neigen Sie den Laser (wie in Kapitel beschrieben 7.5.2)
nun allerdings entlang der geneigten Ebene.

HINWEIS

Ein digitales Ablesen des Neigungsgrads ist nicht mog-
lich.

7.6.4 Neigung mit Hilfe des Neigungadapters
PRA 76/79 einstellen

1. Richten Sie mit Hilfe der Zielkerbe am Kopf des
PRI 36 das Gerét parallel zur Neigeebene aus.

2. Driicken Sie die Taste "Ein / Aus" fir mindestens 8
Sekunden bis auf dem Bedienfeld des Rotationsla-
sers der Neigungsmodus oben rechts aufleuchtet.

3.  Stellen Sie nun den gewiinschten Neigungsgrad am
Neigungadapter ein.



7.7 Uberwachung

Die Funktion Uberwachung priift regelméssig ob sich
eine ausgerichtete (vertikale oder geneigte (horizontal
nur mit dem automatischen Stativ PRA 90)) Ebene ver-
schoben hat (z.B. durch Vibration, Temperaturverdnde-
rungen). Ist dies der Fall wird die projizierte Ebene an
den 0-Punkt (d.h. die Markierungskerbe des PRA 36) zu-
rlick ausgerichtet (sofern innerhalb des Empfangsfeldes).

Das Arbeiten mit der Uberwachungsfunktion erfordert

einen PRA 36. Wird der Laserstrahl Gberwacht, kann ein

weiterer Laserempféanger zur Detektion des Laserstrahls
benutzt werden.

1. Die Vorbereitung der Aktivierung der Uberwa-
chungsfunktion entspricht dem grundsétzlich dem
Vorgehen bei der Aktivierung des automatischen
Ausrichtens (siehe 7.5.2).

2. Positionieren Sie das Gerat an dem gewiinschten
Ausgangspunkt 1 und schalten Sie es ein.

3. Positionieren und fixieren Sie den PRA 36 Laser-
Empfénger an dem Orientierungspunkt (Punkt 2) der
Achse. Das Gerat (Punkt 1) und der PRA 36 (Punkt
2) bilden nun Ankerpunkte einer Ebene. Beachten
Sie dabei, dass die Markierungskerbe des PRA 36
sich exakt auf der Hohe befindet, in der der Rotati-
onslaser spater die Laserlinie bzw. den Laserpunkt
projizieren soll. Das griine Laser-Empfangsfeld des
PRA 36 muss dabei dem Rotationslaser zugewandt
sein.

4. Stellen Sie sicher, dass sich zwischen Rotationsla-
ser und dem Laser-Empfanger PRA 36 keine Hinder-
nisse befinden, welche die Kommunikation storen
kénnen. Glas und andere lichtdurchlassige Mate-
rialien stéren ebenfalls den Kontakt zwischen den
beiden Geraten, wie auch Reflektionen von Fens-
tern.

5. Schalten Sie den PRI 36 und den PRA 36 ein.
Die Uberwachungsfunktion wird durch Doppelkli-
cken der Taste 'Uberwachungsmodus' am PRA 36
aktiviert.

Ein weiterer Klick kann die Suchrichtung &ndern, ein
Doppelklick beendet den Uberwachungsmodus.
Nachdem die Position erreicht ist (Markierungskerbe
gefunden) ertdnt kein Signal mehr.

6. Das System ist jetzt im Uberwachungsmodus. Die
Funktion wird im Anzeigefeld des PRA 36 angezeigt.

7. In regelméssigen Zeitabstédnden wird automatisch
kontrolliert, ob sich die Laserebene verschoben
hat. Bei einer Verschiebung wird die Ebene wie-
der auf die Markierungsebene verschoben, wenn
dies moglich ist. Verschiebt sich die Laserebene
ausserhalb des Laser-Empféanger-Fensters oder ist
der direkte Sichtkontakt zwischen Rotationslaser
und Laser-Empfanger fiir langere Zeit verhindert
(>2min), stoppt der Rotationslaser zu rotieren und
es erscheint ein Warndreick in der Anzeige des
Laser-Empfangers und es erténen kurze Signalténe.
HINWEIS Der PRA 36 darf nicht entfernt werden,
damit die regelmassige Uberwachung automatisch
und selbststéndig wiederholt werden kann.

7.8 In den Standard-Modus zuriickkehren

Um in den Standard-Modus, horizontales Arbeiten,
300 /min, zurlickzukehren missen Sie das Gerat
ausschalten und wieder neu starten.

7.9 Schlaf-Modus

Im Schlaf-Modus kann der PRI 36 Strom sparen. Der
Laser wird abgeschaltet und so wird die Lebensdauer
des Akkus verlangert.

Aktivieren Sie den Schlaf-Modus indem Sie die Schlaf-
Modustaste am PRA 36 drlicken.

Deaktivieren Sie den Schlaf-Modus indem Sie nochmals
die Schlaf-Modustaste am PRA 36 driicken.

Uberpriifen Sie nach der Wiederaktivierung des PRI 36
die Lasereinstellungen, um die Arbeitsgenauigkeit sicher
zu stellen.

7.10 Arbeiten mit der Zieltafel

Die Zieltafel erhdht die Sichtbarkeit des Laserstrahls.
Speziell bei hellen Lichtverhaltnissen oder wo auch immer
erhohte Sichtbarkeit erwiinscht ist kommt die Zieltafel
zum Einsatz. Bewegen Sie dazu einfach die Zieltafel
durch die Laserstrahlprojektion. Das Material der Zieltafel
erhoht die Sichtbarkeit des Laserstrahles.

8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

1. Staub von Linsen wegblasen.

2. Glas nicht mit den Fingern beruhren.

3. Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen;
wenn nétig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser
befeuchten.

HINWEIS Zu raues Putzmaterial kann das Glas zer-
kratzen und damit die Genauigkeit des Gerétes be-
eintrachtigen.

HINWEIS Keine anderen Flussigkeiten verwenden,
da diese die Kunststoffteile angreifen kdnnen.

4. Temparaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer Aus-
rustung beachten, speziell im Winter / Sommer,
wenn Sie lhre Ausriistung im Fahrzeug-Innenraum
aufbewahren (-30 °C bis +60 °C).

8.2 Lagern

Nass gewordene Geréte auspacken. Gerédte, Transport-
behalter und Zubehdr abtrocknen (bei héchstens 40 °C)
und reinigen. Ausrilistung erst wieder einpacken, wenn
sie vollig trocken ist.
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Fihren Sie nach langerer Lagerung oder ldngerem Trans-
port lhrer Ausriistung vor Gebrauch eine Kontrollmessung
durch.

Bitte entnehmen Sie die Akku-Packs und Batterien aus
dem Gerét. Durch auslaufende Akku-Packs oder Batte-
rien kann das Gerat beschadigt werden.

8.3 Transportieren

Verwenden Sie fiir den Transport oder Versand |hrer
Ausristung entweder den Hilti Versandkoffer oder eine
gleichwertige Verpackung.

VORSICHT

Entnehmen Sie vor Transport oder Versand die Akku-
Packs/Batterien aus dem Gerat.

8.4 Hilti Kalibrierservice

Wir empfehlen die regelméissige Uberpriifung der Ge-
rate durch den Hilti Kalibrierservice zu nutzen, um die
Zuverlassigkeit geméass Normen und rechtlichen Anfor-
derungen gewahrleisten zu kénnen.

Der Hilti Kalibrierservice steht lhnen jederzeit zur Ver-
flgung; empfiehlt sich aber mindestens einmal jahrlich
durchzufuhren.

Im Rahmen des Hilti Kalibrierservice wird bestétigt, dass
die Spezifikationen des gepruften Gerats am Tag der Pri-
fung den technischen Angaben der Bedienungsanleitung
entsprechen.

Bei Abweichungen von den Herstellerangaben werden
die gebrauchten Messgerate wieder neu eingestellt. Nach
der Justierung und Prifung wird eine Kalibrierplakette
am Gerédt angebracht und mit einem Kalibrierzertifikat
schriftlich bestétigt, dass das Gerat innerhalb der Her-
stellerangaben arbeitet.

Kalibrierzertifikate werden immer benétigt fir Unterneh-
men die nach ISO 900X zertifiziert sind.

Ihr néchstliegender Hilti Kontakt gibt innen gerne weitere
Auskunft.

8.4.1 Genauigkeit priifen

Um technische Spezifikationen einhalten zu kdnnen,
sollte das Gerét regelméssig (mindestens vor jeder
grosseren/relevanten Arbeit) Uberprift werden!

8.4.1.1 Horizontale Haupt- und Querachse
iiberpriifen

1. Stativ ca. 20 m von einer Wand aufstellen und Sta-
tivkopf mittels Wasserwaage horizontal ausrichten.

2. Gerat auf dem Stativ montieren und den Geratekopf
mit Hilfe der Zielkerbe auf die Wand ausrichten.

3. Mit Hilfe des Empféngers einen Punkt (Punkt 1)
einfangen und an der Wand markieren.

4. Gerdt um die Gerateachse im Uhrzeigersinn um
90° drehen. Dabei darf die Hhe des Gerétes nicht
verandert werden.

5.  Mit Hilfe des Laser-Empféangers einen zweiten Punkt
(Punkt 2) einfangen und an der Wand markieren.

6. Schritte 4 und 5 noch zwei Mal wiederholen und

Punkt 3 und Punkt 4 mit Hilfe des Empfangers
einfangen und an der Wand markieren.
Bei sorgféltiger Durchfiihrung sollte der vertikale Ab-
stand der beiden markierten Punkte 1 und 3 (Haupt-
achse) bzw. Punkte 2 und 4 (Querachse) jeweils <
5 mm sein (bei 20 m). Bei grésserer Abweichung
schicken Sie das Gerat an den Hilti-Service zur Ka-
librierung.

8.4.1.2 Uberpriifung der vertikalen Achse iB [E

1. Gerat vertikal auf einem mdglichst flachen Boden

ca. 10 m von einer Wand aufstellen.

Die Griffe des Geréates parallel zur Wand ausrichten.

3. Gerét einschalten und den Referenzpunkt (R) auf
dem Boden markieren.

4. Mit Hilfe des Empfangers Punkt (A) am unteren
Ende der Wand markieren.Mittlere Geschwindigkeit
wahlen).

5.  Mit Hilfe des Empféngers Punkt (B) in ca. 10 m Héhe
markieren.

6. Gerat um 180° drehen und auf den Referenzpunkt
(R) am Boden und am unteren Markierungspunkt (A)
an der Wand ausrichten.

7. Mit Hilfe des Empféangers Punkt (C) in ca. 10 m Hohe

markieren.
HINWEIS Bei sorgfaltiger Durchfiihrung sollte der
horizontale Abstand der beiden in zehn Meter H6he
markierten Punkte (B) und (C) kleiner als 1,5 mm
sein (bei 10 m). Bei grésserer Abweichung: Gerat
bitte an den Hilti-Service zur Kalibrierung senden.

N

9 Fehlersuche

Fehler Maogliche Ursache

Behebung

Anzeige zeigt Symbol

Tastensperre ist wirksam.

Geben Sie die Tastensperre frei.
HINWEIS

Es kénnen nicht gleichzeitig beide
Seiten der Fernbedienung/ des Laser-
Empféangers bedient werden.

Anzeige zeigt Symbol

Der PRA 36 ist nicht mit dem PRI 36

Paaren Sie die Geréte (siehe Kapitel

gepaart. In diesem Fall ist auch der 6.9)
PRI 36 nicht auf dem Display ersicht-

/s

lich.
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Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Anzeige zeigt Symbol Ungliltige Tasteneingabe; Befehl Driicken Sie eine giltige Taste.
grundsétzlich nicht méglich.
Anzeige zeigt Symbol Die Geréte sind ausser Funkreich- Stellen Sie sicher, dass sich zwischen

AN

weite. Befehl mdglich, Gerét reagiert
aber nicht.

den Geraten keine Hindernisse befin-
den. Beachten Sie auch die maximale
Funkreichweite. Fur gute Funkverbin-
dung den PRI 36 =z 10 cm vom Boden
positionieren.

Anzeige zeigt Symbol

Sleep

Das Gerat ist im Schlaf-Modus (Gerat
bleibt max. 4 h im Schlaf-Modus und
schaltet sich danach aus).

Gerét aktivieren durch Driicken der
"Sleep-Taste". Nach der Aktivierung
Gerateeinstellungen aktivieren.

Anzeige zeigt Symbol

Stdrung.

Hilti Service aufsuchen.

§

WARNUNG

Bei unsachgeméassem Entsorgen der Ausristung kénnen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken kdnnen.

Batterien kénnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Verdtzungen oder Umweltverschmutzung
verursachen, wenn sie beschédigt oder stark erwéarmt werden.

Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausriistung sachwidrig zu verwenden.
Dabei kénnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

Ay

&

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

Nur fur EU Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Gemass Europdischer Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in nationales
Recht mlssen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zugefiihrt werden.

Entsorgen Sie die Batterien nach den nationalen Vorschriften.
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11 Herstellergewahrleistung Gerate

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.

12 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Rotationslaser
Typenbezeichnung: PRI 36
Generation: 01
Konstruktionsjahr: 2011

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen
Ubereinstimmt: bis 19. April 2016: 2004/108/EG, ab
20. April 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/EG, EN I1ISO 12100, 1999/5/EG, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-17 V2.1.1, EN 300 440-2 V1.4.1.
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

PRI 36 rotating laser

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 General information 18
2 Description 18
3 Accessories 20
4 Technical data 21
5 Safety instructions 22
6 Before use 24
7 Operation 26
8 Care and maintenance 29
9 Troubleshooting 30

10 Disposal 30
11 Manufacturer’s warranty - tools 31
12 EC declaration of conformity (original) 31

E These numbers refer to the illustrations. You can
find the illustrations at the beginning of the operating
instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
or “the rotating laser” always refers to the Hilti PRI 36.
The designation “remote control / laser receiver” always
refers to the Hilti PRA 36.

Rotating laser H

@ Laser beam (plane of rotation)

(2) Rotating head
(3) Grip
@

Control panel
(5) Battery
(6) Battery compartment
(7) Base plate with 5/8" thread
(8) Battery status indicator LED

(® Catch

Charging cord socket
Rotating laser control panel H

(1) On / off button

() Auto-leveling LED

(3) Direction buttons

(4) Shock warning deactivation LED
(5) Surveillance mode LED

(6) Slope LED

(7) Line function button

(8) Speed of rotation button

(9) Battery status

PRA 36 control panel (on the front of the receiver) H

@ On / off button

(2) Special line function (double click)

(3) Units button

(4) Volume button

Automatic alignment button (double click)
(6) Surveillance mode button (double click)
() Receiving window

(8 Marking notch

(9) Display

PRA 36 control panel (on the rear of the remote con-
trol) A1

(@ Sleep mode button

(2) Speed of rotation button

(3) Line function button

(4) Direction buttons (up/down)
(5) Direction buttons (left / right)
(6) Button lock (double click)

PRA 36 display B

(@ Position of the receiver relative to the height of the
laser plane

Battery status
Volume

Button lock

(5) Distance of receiver from laser plane
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1 General information

On the tool

1.1 Safety notices and their meaning

DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

1.2 Explanation of the pictograms and other

information
Symbols
=
L
Read the General Warning: Warning:
operating warning caustic electricity
instructions substances
before use.
For indoor Return Laser Do not look
use only materials for radiation into the
recycling beam.
Avoid
exposing the
eyes to
direct
radiation.
Laser Class
3R

according to
EN 60825-1:2007.

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

Laser wave length 532nm, modulation frequency 1MHz,
pulse cycle 50%, focussed laser beam diameter at
pentaprism 5mm, speed of rotation 300 /min. Average
output power under the above conditions is <4.5 mW.

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

2 Description

2.1 Use of the product as directed

The tool is designed to be used to determine, transfer and check levels, verticals, slopes and right angles. Examples of
its uses are: transferring datums and height marks, determining right angles for walls, vertical alignment on reference

points and setting out slopes.

The tool is designed for professional use and may be operated, serviced and maintained only by trained, authorized
personnel. This personnel must be informed of any special hazards that may be encountered. The tool and its ancillary
equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used not as directed.

Use of tools or AC adapters which show visible signs of damage is not permissible. Operation outdoors or in damp
conditions in “Charging during operation mode” is not permissible.
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To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti accessories and insert tools.

Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.

Take the influences of the surrounding area into account. Do not use the appliance where there is a risk of fire or
explosion.

Modification of the tool is not permissible.

2.2 Rotating laser

The PRI 36 is a rotating laser tool featuring a rotating, visible laser beam and a reference beam set at 90° to the plane
of rotation. The rotating laser can be used vertically, horizontally and for inclined planes.

2.3 Features

The tool makes it possible for a single person to level or align in any plane quickly and with great accuracy.

The tool levels itself automatically after switching on. The laser beam is emitted only when the specified accuracy has
been achieved.

LEDs indicate the tool’s current operating status.

The tool is powered by a rechargeable Li-ion battery which can be charged while the tool is in operation.

2.4 PRA 36 combined remote control and laser receiver

The PRA 36 is a combined remote control unit and laser receiver. It can be used to control the PRI 36 rotating laser
over great distances. The PRA 36 also serves as a laser receiver and can thus be used to detect and indicate the laser
beam at great distance.

2.5 Digital distance measurement display

The PRA 36 displays digitally the distance between the laser plane and the marking notch on the PRA 36 . This allows
the user to determine the exact position of the receiver relative to the laser plane, with millimeter accuracy, in a single
operation.

2.6 Speed of rotation / line function

3 speeds of rotation are available for use (300, 450, 600 /min). It is possible to switch between the individual functions
such as rotation and line functions. This is possible with the PRI 36 rotating laser and with the PRA 36.
The line function improves laser beam visibility and limits the laser beam to a certain working area.

2.7 Automatic alignment and surveillance

Using the PRI 36 and the PRA 36, a single person can align the laser plane automatically with a certain point with great
accuracy. When required, the laser plane can be checked at regular intervals with the aid of the surveillance function
and the PRA 36 in order to avoid possible deviations due to temperature fluctuations, wind or similar.

2.8 Shock warning

The tool goes into warning mode if it is knocked off level (due to vibration or impact) while in operation: all LEDs blink
and the laser switches off (the laser head no longer rotates).

2.9 Automatic cut-out

The laser does not switch on and all LEDs blink if the tool is set up outside its self-leveling range or movement is
blocked mechanically.

After switching the tool on, the shock warning only becomes active 2 minutes after completion of leveling. If a button
is pressed within this time (before 2 minutes has elapsed), the 2 minute delay before activation begins again.

2.10 Items supplied

Rotating laser

Remote control / laser receiver
Operating instructions

Target plate

Manufacturer’s certificate

PRA 84 G Li-lon battery

- A a4 a4
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1 AC adapter
1 Hilti toolbox

2.11 Operating status indicators
Operating status is indicated as follows: auto-leveling LED, battery status LED, shock warning LED and slope LED.

2.12 LED indicators

en

Auto-leveling LED (green) The green LED blinks. The tool is in the leveling phase.
The green LED lights con- The tool has leveled itself / is operating
stantly. normally.

Shock warning LED (orange) The orange LED lights con- Shock warning mode is deactivated.
stantly.

Surveillance LED (orange) The LED lights orange. The tool is in surveillance mode.

Slope LED (orange) The orange LED lights con- Slope mode is active.
stantly.

All LEDs All LEDs blink The tool has been bumped, knocked off

level or is exhibiting some other error.

2.13 Charge status of the Li-ion battery during operation

LEDs light constantly LEDs blink Charge status C
LED 1,2, 3,4 - Cz75%
LED1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%
- LED 1 C<10 %

2.14 Charge status of the Li-ion battery during charging while inserted in the tool

LEDs light constantly LEDs blink Charge status C
LED 1,2, 3, 4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 C z75%

LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

2.15 Charge status of the Li-ion battery during charging while not inserted in the tool

If the red LED lights constantly, the battery is being charged.
If the red LED doesn’t light, the battery is fully charged.

3 Accessories

Designation Description
Remote control / laser receiver PRA 36
Laser receiver PRA 38
Target plate PRA 54
Receiver holder PRA 80
Wall mount PRA 70/71
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Designation Description

Slope adapter PRA 76/79
Car charging connector PUA 82
Height transfer device PRA 81
AC adapter PUA 81
Battery PRA 84 G
Vertical angle PRA 770
Batter board receiver holder PRA 751
Batter board adapter PRA 750
Facade adapter PRA 760

Various tripods PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

Telescopic staffs

4 Technical data

Right of technical changes reserved.

PRI 36
PRI 36 receiving range (diameter) With PRA 36: 2...300 m

With PRA 36: 0...200 m

Range of remote control (circle diameter)

Accuracy

+ 1 mm per 10 m at a temperature of 25°C

Plumb beam

Continuous, perpendicular to the plane of rotation

PRI 36 laser class

Class 3R, visible 532 nm, < 4.5 mW (IEC 60825-1 /
EN 60825-1:2007), Class llla, visible, 532 nm, < 4.5 mW
(CFR 21; § 1040 (FDA))

Speed of rotation

300, 450, 600 /min

Slope range

+8.6% (£5°) per axis

Self-leveling range

+5°

Power source

7.2V/ 6An Li-ion battery

Battery life Temperature +23°C, Li-ion battery: 24 h
Operating temperature range -20...+45°C
Storage temperature range (dry) -25...+60°C

Protection class

IP 56 (in accordance withlEC 60529 ) (except for the
battery compartment and not when in “charging while
running” mode)

Tripod thread

%" x 11

Weight (including PRA 84 G)

2.4 kg

Dimensions (L x W x H)

252 mm x 252 mm x 209 mm

PRA 36
Detection range (area diameter)

2..300 m

Signal tone generator

3 volume levels plus mute setting

Liquid crystal display

On both sides

Indicator range, distance from zero + 52 mm
Laser plane indication accuracy + 0.5 mm
Width of receiving window 120 mm
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Center indication from top edge of casing

75 mm

Marking notches

On both sides

Automatic power-off

When no beam is detected: 15 min

Dimensions 160 mm X 67 mm X 24 mm
Weight (including batteries) 0.25 kg
Power source 2 AA batteries

Battery life (alkaline-manganese)

Temperature +20°C: Approx. 40h (depending on bat-
tery quality)

Operating temperature range

-20...+50°C

Storage temperature range

-25...+60°C

Protection class

IP 56 (in accordance with IEC 60529) except battery
compartment

PUA 81 AC adapter for PSA 81, PRA 84, PRA 84 G batteries and PSA 100 monitor

Rated supply current 115..230 V
AC frequency 47...63 Hz
Rated power 36 W

Rated voltage 12V

IP protection class IP 56
Operating temperature range +0...+40°C
Storage temperature range (dry) -25...+60°C
Charging temperature +0...+40°C
Weight 0.23 kg

Dimensions (L x W x H)

110 X 50 X 32 mm

PRA 84 G Li-lon battery

Rated voltage (normal mode) 72V
Maximum voltage (during operation or during charging 13V

while in operation)

Rated current 270 mA@7.2 V
Capacity 7.2V/6 Ah
Charging time 3 h/+32°C / Battery is 80% charged
Operating temperature range -20...+50°C
Storage temperature range (dry) -25...+60°C
Charging temperature range (also for charging during +0...+40°C
operation)

Weight 0.3 kg

Dimensions (L x W x H)

160 mm X 45 mm X 36 mm

5 Safety instructions

the following points must be strictly observed at all

5.1 Basic information concerning safety

NOTE
Keep all safety instructions and information for future
reference.

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
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5.2 General safety rules

p)

a)

Do not render safety devices ineffective and do
not remove information and warning notices.
Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating the tool. Don’t
use the tool when you are tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating tools may result in serious
personal injury.

Keep laser tools out of reach of children.

Failure to follow the correct procedures when open-
ing the tool may cause emission of laser radiation
in excess of Class 3R / Class llla. Have the tool
repaired only at a Hilti service center.

Do not operate the tool in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids,
gases or dust. Tools and appliances create sparks
which may ignite the dust or fumes.

(Statement in accordance with FCC §15.21):
Changes or modifications not expressly approved
by the manufacturer can void the user’s authority to
operate the equipment.

Use of setting-up / adjusting devices and equipment
or operating procedures other than those specified in
these instructions may lead to exposure to hazardous
radiation.

Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at a
Hilti service center.

The user must check the accuracy of the tool
after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.

When the tool is brought into a warm environment
from very cold conditions, or vice-versa, allow it
to become acclimatized before use.

Maintain the tool carefully. Check for misalign-
ment or binding of moving parts, breakage of
parts and any other condition that may affect the
tool’s operation. If damaged, have the tool re-
paired before use. Poor maintenance is the cause
of many accidents.

Make sure that the tool is mounted securely when
adapters or accessories are used.

Keep the laser exit aperture clean to avoid meas-
urement errors.

Although the tool is designed for the tough condi-
tions of jobsite use, as with other optical and elec-
tronic instruments (e.g. binoculars, spectacles,
cameras) it should be treated with care.
Although the tool is protected to prevent entry
of dampness, it should be wiped dry each time
before being put away in its transport container.
Keep the electrical contacts dry (protect from rain
or dampness).

Check the tool before using it for important meas-
uring work.

2)

Check the accuracy of the measurements several
times during use of the tool.

Use the AC adapter only for connecting to the AC
supply.

Check to ensure that the tool and AC adapter do
not present an obstacle that could lead to a risk
of tripping and personal injury.

Ensure that the workplace is well lit.

Check the condition of the extension cord and
replace it if damage is found. Do not touch the AC
adapter if the extension cord or AC adapter are
damaged while working. Disconnect the supply
cord plug from the power outlet. Damaged supply
cords or extension cords present a risk of electric
shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose the supply cord to heat, oil or sharp
edges.

Never operate the AC adapter when it is dirty or
wet. Dust (especially dust from conductive ma-
terials) or dampness adhering to the surface of
the AC adapter may, under unfavorable condi-
tions, lead to electric shock. Dirty or dusty tools
should thus be checked at a Hilti Service Center
at regular intervals, especially if used frequently
for working on conductive materials.

Avoid touching the contacts.

5.2.1 Battery tool use and care

a)

b)

°)

9

Do not expose batteries to high temperatures and
keep them away from fire. This presents a risk of
explosion.

Do not disassemble, squash or incinerate batter-
ies and do not subject them to temperatures over
75°C. This presents a risk of fire, explosion or injury
through contact with caustic substances.

Use only the rechargeable battery and batteries
specified for use with the tool. Use of other re-
chargeable batteries or unspecified batteries may
result in injury and present a risk of fire.

Avoid ingress of moisture. Moisture in the interior
of the tool may cause a short circuit and chemical
reactions resulting in burns to the skin or fire.

Under abusive conditions, liquid may leak from the
battery. Avoid contact. If contact accidentally oc-
curs, flush with water. In the event of the liquid
coming into contact with the eyes, rinse the eyes
with plenty of water and consult a doctor. Liquid
ejected from the battery may cause irritation or burns.
Use only batteries of the type approved for use
with the applicable tool. Use of other batteries or
use of the batteries for purposes for which they are
not intended presents a risk of fire and explosion.
Observe the special guidelines applicable to the
transport, storage and use of Li-ion batteries.
Paper clips, coins, keys, nails, screws and other
small metal objects that could short-circuit the
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electrical contacts must be kept away from bat-
teries that are not in use and away from battery
chargers. Short-circuiting the contacts on a battery
or charger may cause burning injuries or start a fire.
Do not charge or continue to use damaged bat-
teries (e.g. batteries with cracks, broken parts,
bent or pushed-in and/or pulled-out contacts).
Use only the PUA 81 AC adapter or PUA 82 motor
vehicle power adapter to power the tool or charge
the battery. Failure to observe these points may
result in damage to the tool.

Recharge only with the charger specified by the
manufacturer. A charger that is suitable for a certain
type of battery may present a risk of fire when used
with other types of battery.

5.3 Proper organization of the work area

a)

b)

Secure the area in which you are working and
take care to avoid directing the beam towards
other persons or towards yourself when setting
up the tool.

Avoid unfavorable body positions when working
from ladders. Make sure you work from a safe
stance and stay in balance at all times.
Measurements taken through panes of glass or other
objects may be inaccurate.

Ensure that the tool is set up on a steady, level
surface (not subject to vibration).

Use the tool only within its specified limits.
Check that your PRI 36 is responding only to your
PRA 36 and not to other PRA 36s that may be in use
on the job site.

5.3.1 Electromagnetic compatibility

Although the tool complies with the strict requirements
of the applicable directives, Hilti cannot entirely rule out
the possibility of the tool being subject to interference
caused by powerful electromagnetic radiation, leading
to incorrect operation. Check the accuracy of the tool
by taking measurements by other means when working
under such conditions or if you are unsure. Likewise, Hilti
cannot rule out the possibility of interference with other
devices (e.g. aircraft navigation equipment).

5.3.2 Laser classification for tools of the Laser

a)

Class 3R / Class llla

This tool complies with Laser Class 3R in accordance
with IEC60825-1 / EN60825-1:2007 and Class llla in
accordance with CFR 21 § 1040 (FDA). In the event
of direct eye contact with the laser beam, close your
eyes and move your head out of the path of the
beam. Do not look directly into the light source. Do
not direct the laser beam toward persons.

Tools of the laser class 3R and class llla should be
operated by trained personnel only.

The area in which the tool is in use must be marked
with laser warning signs.

The plane of the laser beam should be well above or
well below eye height.

Precautions must be taken to ensure that the laser
beam does not unintentionally strike highly reflective
surfaces.

Precautions must be taken to ensure that persons do
not stare directly into the beam.

The laser beam must not be allowed to project bey-
ond the controlled area.

When not in use, laser tools should be stored in an
area to which unauthorized persons have no access.
Switch the laser tool off when it is not in use.

6 Before use

NOTE
The PRI 36 may be powered only by the Hilti PRA 84 G
battery.

6.1 Charging the battery

& A A AN

DANGER
Use only the specified Hilti batteries and Hilti AC
adapters listed under “Accessories”.

6.1.1 Charging a new battery for the first time

Charge the battery fully before using it for the first time.
NOTE
Make sure the system to be charged is standing securely.
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6.1.2 Charging a previously used battery

Ensure that the outer surfaces of the battery are clean
and dry before inserting it in the tool.

Li-ion batteries are ready for use at any time, even when
only partly charged. During charging, progress is indic-
ated by the LEDs on the tool.

6.2 Options for charging the battery

DANGER
The PUA 81 AC adapter is for indoor use only. Avoid
ingress of moisture.



6.2.1 Charging the battery in the tool @

NOTE
Take care to ensure that the temperatures during char-
ging correspond to the recommended range (0 to 40°C).

1. Insert the battery in the battery compartment.
Turn the catch so that the charging cord socket on
the battery pack is visible.

3.  Plug the charging cord from the AC adapter or motor
vehicle power adapter into the battery.
The battery begins to charge.

4. If you switch the tool on, the state of charge will
be shown by the battery status display on the tool
while charging is taking place.

6.2.2 Charging the battery outside the tool B

NOTE
Take care to ensure that the temperature during charging
corresponds to the recommended range (0 to 40°C).

1. Remove the battery from the tool and connect it to
the AC adapter or motor vehicle power adapter.

2. The red LED on the battery lights while charging is
in progress.

6.2.3 Charging the battery while the tool is in
operation

CAUTION

Avoid ingress of moisture. Moisture in the interior of
the tool may cause a short circuit and chemical reactions
resulting in burns to the skin or fire.

1. Swing the cover to the side so that the charging
cord socket becomes accessible.

2. Connect the charging cord from the AC adapter to
the battery.

3. The tool continues to operate while charging is in
progress.

4. During charging, the charging status is indicated by
the LEDs on the tool.

6.3 Handling batteries with care

Store the battery in a cool and dry place. Never store the
battery where it is exposed to direct sunlight or sources of
heat, e.g. on heaters / radiators or behind glass. Batteries
that have reached the end of their life must be disposed
of safely and correctly to avoid environmental pollution.

6.4 Fitting the battery @

CAUTION

Before inserting the battery in the power tool, check
to ensure that the battery terminals and the contacts
in the power tool are free from foreign objects.

1. Push the battery into the tool.
2. Turnthe catch in a clockwise direction to the second
detent (the “locked” symbol is displayed).

6.5 Removing the battery &1

1. Turn the catch in a counterclockwise direction from
the second position back to the “open” position (the
“unlocked” symbol is displayed).

2. Pull the battery out of the tool.

6.6 Switching the tool on

Press the on / off button.

NOTE

After switching on, the tool begins the automatic leveling
process (takes max. 40 seconds). After completion of the
leveling process, the laser beam switches on and begins
to rotate in the normal direction. When leveling in the
horizontal plane the laser head rotates automatically at
medium speed and, when working in the vertical plane, a
reference point is projected downwards.

6.7 LED indicators
Please refer to section 2 “Description”.

6.8 Inserting batteries in the PRA 36

CAUTION
Do not use damaged batteries.

DANGER
Do not mix old and new batteries. Do not mix batteries of
different makes or types.

NOTE

The PRA 36 may be powered only by batteries manu-
factured in accordance with the applicable international
standards.

6.9 Pairing

The PRI 36 rotating laser and the PRA 36 must be set

to operate as a pair before they can be used together.

Pairing the tools means that the rotating laser and PRA 36

remote control unit are configured to communicate with

each other. The PRI 36 rotating laser then receives signals
only from the PRA 36 with which it has been paired.

Pairing makes it possible to work alongside other rotating

lasers without risk of settings being altered inadvertently

by these tools.

1. Press the on / off buttons on the PRI 36 rotating
laser and on the PRA 36 simultaneously and keep
them pressed for at least 3 seconds.

When pairing has been carried out successfully, a
signal tone is emitted by the PRA 36 and all LEDs
on the PRI 36 rotating laser blink.

At the same time, a chain symbol appears briefly
in the PRA 36 display. Both appliances switch off
automatically after pairing.

2. Switch on the paired tools.

The “paired” symbol appears in the display (see
“Troubleshooting” section).
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7 Operation

7.1 Switching the tool on

Press the on / off button.

NOTE

After switching on, the tool begins to level itself automat-
ically.

7.2 Working with the PRA 36

The PRA 36 is a laser receiver (front) and, at the same
time, a remote control unit (rear). The remote control
makes working with the rotating laser more convenient
and is required in order to make use of certain functions.

7.2.1 Working with the laser receiver as a hand-
held unit

Press the on / off button.

Hold the PRA 36 in the plane of the rotating laser

beam.

The laser beam is indicated by visual and audible

signals.

N —

7.2.2 Using the PRA 36 in the PRA 80 receiver
holder [B

Open the catch on the PRA 80.

Place the PRA 36 in the PRA 80 receiver holder.

Close the catch on the PRA 80.

Switch the laser receiver on by pressing the on / off

button.

Turn the rotating grip to the open position.

6. Secure the PRA 80 receiver holder on the telescopic
staff by tightening the clamping knob.

7. Hold the PRA 36 with the receiving window in the
plane of the rotating laser beam.
The laser beam is indicated by visual and audible
signals.

Hop =

o

7.2.3 Working with the PRA 81 height transfer
device

1. Open the catch on the PRA 81.
Insert the PRA 36 in the PRA 81 height transfer
device.

3. Close the catch on the PRA 81.

4. Switch the PRA 36 on by pressing the on / off button.

5. Hold the PRA 36 with the receiving window in the
plane of the rotating laser beam.

6. Position the PRA 36 so that the distance display
shows “0”.

7. Use the measuring tape to measure the desired
distance.

7.2.4 Menu options H B

Press the on / off button for two seconds when switching
the PRA 36 on.
The menu then appears in the display.
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Use the “Measuring units” button to select metric or
imperial measuring units.

Use the volume button to assign the more rapid signal
tone to the upper or lower area of the receiving window.
To access the extended menu, press the “Button lock”
button on the rear of the PRA 36. Use the direction
buttons (left/right) to make further selections from the
menu: e.g. adjust PRI 36 shock sensitivity, cancel pairing
or switch off wireless operation.

Settings that affect the PRI 36 become effective only
when the PRI 36 is switched on and in wireless contact.
The direction buttons (up/down) are used to change
the settings. Each setting then becomes effective and
remains effective the next time the tool is switched on.

To save the settings, switch the PRA 36 off.

7.2.5 Setting the measuring unit

The “Units” button can be used to set the desired unit, de-
pending on the applicable country-specific version (mm

/ cm / off).

7.2.6 Setting the volume of the signal tone

The tool is set to “Normal” volume when switched on.
The volume can be adjusted by pressing the “Signal tone”
button. One of the following 4 settings can be selected:
“Low”, “Normal”, “High” or “Off”.

7.2.7 Button lock and double click &1 B

The button lock function of the PRA 36 prevents uninten-
tional entries being made and is indicated at the upper
left edge of the display on both sides of the PRA 36. The
lock symbol is either open (unlocked) or closed (locked).
Both sides of the remote control / laser receiver cannot
be used at the same time . If one side of the remote
control / laser receiver is in use, the other side is disabled
(locked) automatically. The enabled side can be changed
by double-clicking the lock symbol.

In order to avoid incorrect operation, the “Automatic
alignment”, “Surveillance” and “Special line” commands
must be confirmed by a double click. For the sake of
simplicity, this is not mentioned each time in further
sections of these operating instructions.

7.3 Basic functions of the PRI 36

The tool is designed to be used to determine, transfer
and check levels, verticals, slopes and right angles.

7.3.1 Setting the speed of rotation A

NOTE

The speed of rotation can be adjusted by pressing the
“Speed of rotation” button (on the control panel of the
rotating laser or on the PRA 36). The speeds of rotation
are 300, 450 and 600 /min.



7.3.2 Selecting the line function

NOTE

When the “Line” button is pressed, the rotating laser
projects a line which can be lengthened or shortened by
further presses of the button.

NOTE

With the aid of the PRA 36 laser receiver it is also possible
to stop rotation of the laser and to project a line at the
position of the PRA 36. To do this, move the PRA 36 laser
receiver into the plane of the laser beam and press the
“Special line” button twice (double click).

7.3.3 Moving the laser line

The laser line can be moved to the left or right by pressing
the “Direction” buttons (PRI 36 or PRA 36). Holding down
the button results in continuous movement and increases
the speed of movement of the laser line.

7.4 Working in the horizontal plane H B

1. Depending on the application, the rotating laser
may, for example, be mounted on a tripod or, al-
ternatively, on a wall mount. The angle of inclination
of the surface on which it stands should not exceed
+ 5°.

2.  Press the on / off button.

3. The laser beam switches on and the head begins to
rotate at a speed of 300 /min as soon as the tool
has leveled itself.

7.5 Working in the vertical plane [

1. When working in the vertical plane, place the tool
on its metal feet so that the control panel faces
upwards. Alternatively, the rotating laser may also be
mounted on a suitable tripod, wall bracket, facade
adapter or batter board adapter.

2. Adjust the tool so that its vertical axis is positioned
in the required direction.

3. Inorder to ensure that the tool’s specified accuracy
can be maintained, make sure that it is set up on
a level surface or mounted sufficiently level on the
tripod or other accessory.

4.  Press the on / off button.

After the tool has leveled itself automatically, it pro-
jects a stationary laser beam vertically downwards.
This projected point is the reference point and is
used to position the tool.

5. The speed of rotation can be adjusted by pressing
the “Speed of rotation” button (on the control panel
of the rotating laser or on the PRA 36).

7.5.1 Manual alignment

Manual alignment of the vertical plane is carried out by
pressing the direction buttons (up/down) on the rear of
the PRA 36.

7.5.2 Auto-alignment

Hold the PRA 36 at the point to be aligned, with the
receiving side facing the PRI 36, and then press the
“Automatic alignment” button twice in quick succession.

NOTE

Check to ensure that the receiving side of the receiver
is not disabled (locked). Double-click the lock symbol to
unlock the side of the receiver.

The laser plane alignment procedure then begins. Short
signal tones are emitted while this is taking place.

The direction of the search can be changed by pressing
the “Automatic alignment” button.

The alignment procedure can be canceled by a double
click.

As soon as the laser beam strikes the receiving window
of the PRA 36, the beam moves to the position of the
marking notch (reference plane).

A continuous signal tone is emitted, indicating the end
of the procedure, as soon as the laser beam finds the
position of the marking notch.

If the automatic alignment process was not successful
(takes more than 2 min.), short signals sound and the
automatic alignment symbol goes out. This indicates that
the automatic alignment process was aborted.

7.6 Working with slopes

NOTE

For optimum results, check that the PRI 36 is correctly
aligned. This is best done by selecting 2 points each 5 m
to the left and right of the tool but parallel to the tool axis.
Mark the height of the horizontal plane and then, after
setting the slope, mark the heights. The tool is aligned
optimally only when these heights are identical at both
points.

7.6.1 Setting up

NOTE
The slope can be set manually, automatically, or by using
the PRA 76/78 slope adapter.

1. Set up the rotating laser in a suitable position for the
application, e.g. on a tripod.

2. Position the rotating laser and tripod either at the
upper edge or lower edge of the inclined plane. If the
rotating laser is positioned at the upper edge of the
inclined plane, check that the control panel on the
PRI 36 faces away from the direction of inclination.
If the rotating laser is positioned at the lower edge of
the inclined plane, check that the control panel on
the PRI 36 faces toward the direction of inclination.

3. Press and hold the on / off button for at least 8
seconds until the “inclined plane mode” indicator
lights at top right of the control panel.

4. The laser beam switches on as soon as the tool has
leveled itself. The PRA 36 can then be set to the
desired slope.

7.6.2 Setting the slope manually £

Press the direction buttons (up/down) on the PRA 36
remote control to alter the angle of inclination quickly.
Pressing the arrow buttons for longer causes the values
to change more quickly.

NOTE
The angle of inclination cannot be read digitally.
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7.6.3 Setting the slope automatically

NOTE
The slope can be set automatically only when slope mode
is active and when a PRA 36 laser receiver is used.

Nevertheless, bring the laser to the required angle of
inclination (as described in section 7.5.2).

NOTE

The angle of inclination cannot be read digitally.

7.6.4 Setting the slope with the aid of the
PRA 76/79 slope adapter

1. With the aid of the target notch on the head of the
PRI 36, bring the tool into alignment until parallel
with the inclined plane.

2.  Press and hold the on / off button for at least 8
seconds until the “inclined plane mode” indicator
lights at top right of the control panel.

3. Set the desired angle of inclination on the slope
adapter.

7.7 Surveillance

The surveillance function checks at regular intervals
whether an aligned plane (vertical or horizontal (hori-
zontal only in conjunction with the PRA 90 tripod)) has
shifted (e.g. due to vibration or temperature fluctuation).
If this is the case, the projected plane will be realigned to
the zero point (i.e. the marking notch on the PRA 36) (so
long as it is still within the receiving window). A PRA 36 is
required for use of the surveillance function. An additional
laser receiver can be used to detect the laser beam while
the laser beam is being monitored.

1. Preparation for activation of the surveillance function
is basically the same as the procedure for activation
of automatic alignment mode (see 7.5.2).

2. Position the tool at the desired starting point 1 and
switch it on.

3. Position the PRA 36 laser receiver at the reference
point (point 2) on the axis and secure it there. The
tool (point 1) and the PRA 36 (point 2) then form
anchor points on the plane. Take care to ensure that
the marking notch on the PRA 36 is at exactly the
height at which the rotating laser is later to project
the laser line or point. The green laser receiving
surface on the PRA 36 must face the rotating laser.

4. Take care to ensure there are no obstructions
between the rotating laser and the PRA 36 laser
receiver which could interfere with communication
between the devices. Glass and other translucent
materials may also interfere with communication
between the devices. Reflections from windows may
also cause interference.
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5. Switch the PRI 36 and the PRA 36 on. Surveillance
mode can be activated by double clicking the “Sur-
veillance mode” button on the PRA 36.

A further click is used to change the search direction
and a double click ends surveillance mode.

After the position has been reached (the marking
notch has been found) no further signal tone is
emitted.

6. The system is then in surveillance mode. The mode
is indicated in display of the PRA 36.

7. The surveillance system checks at regular intervals

whether the laser plane has shifted. If it is found to
have shifted, the laser plane will be readjusted to the
original marking plane as far as possible. If the laser
plane shifts to a position outside the laser receiving
window or direct line of sight between the rotating
laser and the laser receiver is obstructed for a long
period (>2 min), the laser stops rotating, a warning
triangle appears in the laser receiver display and
short signal tones are emitted.
NOTE In order to ensure that the regular surveillance
process can be repeated automatically and of its
own accord, the PRA 36 should not be removed
from its position.

7.8 Returning to standard mode

In order to return to standard mode, horizontal alignment,
300 /min, the tool must be switched off and restarted.

7.9 Sleep mode

The PRI 36 can save power when in sleep mode. The
laser is switched off, thereby extending battery life.
Activate sleep mode by pressing the “Sleep mode” button
on the PRA 36.

Deactivate sleep mode by pressing the “Sleep mode”
button on the PRA 36 again.

After reactivating the PRI 36, check the laser settings in
order to ensure accuracy.

7.10 Working with the target plate

The target plate improves laser beam visibility. The target
plate should be used in bright conditions or whenever
improved laser beam visibility is desired. Simply bring the
target plate into the plane of the projected laser beam.
The target plate is made from a material that makes the
laser beam more easily visible.



8 Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

1. Blow dust off the lenses.

2. Do not touch the glass with the fingers.

3. Useonly aclean, soft cloth for cleaning. If necessary,
moisten the cloth slightly with pure alcohol or a little
water.

NOTE Abrasive cleaning materials may scratch the
glass and impair the accuracy of the laser tool.
NOTE Do not use any other liquids as these may
damage the plastic components.

4. Observe the temperature limits when storing your
equipment. This is particularly important in winter
/ summer if the equipment is kept inside a motor
vehicle (-30°C to +60°C).

8.2 Storage

Remove the tool from its case if it has become wet. The
tool, its carrying case and accessories should be cleaned
and dried (at maximum 40°C / F). Repack the equipment
only once it is completely dry.

Carry out a test measurement to check the accuracy of
the equipment before it is used after a long period of
storage or transportation.

Remove the batteries from the tool. Leaking batteries
may damage the tool.

8.3 Transport

Use the Hilti toolbox or packaging of equivalent quality
for transporting or shipping your equipment.

CAUTION

Remove the batteries from the tool before transport-
ing or shipping it.

8.4 Hilti Calibration Service

We recommend that the tool is checked by the Hilti Cal-
ibration Service at regular intervals in order to verify its
reliability in accordance with standards and legal require-
ments.

Use can be made of the Hilti Calibration Service at any
time, but checking at least once a year is recommended.
The Calibration Service provides confirmation that the
tool is in conformance, on the day it is tested, with the
specifications given in the operating instructions.

The tool will be readjusted if deviations from the man-
ufacturer’s specification are found. After checking and
adjustment, a calibration sticker applied to the tool and
a calibration certificate provide written verification that
the tool operates in accordance with the manufacturer’s
specification.

Calibration certificates are always required by companies
certified according to ISO 900x.

Your local Hilti Center or representative will be pleased
to provide further information.

8.4.1 Checking accuracy

In order to ensure compliance with the technical spe-
cifications, the tool should be checked regularly (at least
before each major / relevant job).

8.4.1.1 Checking the main and transverse
horizontal axes

1. Set up the tripod approx. 20 m from a wall and level
the tripod head with a spirit level.

2. Mount the tool on the tripod and use the aiming
notch to aim the tool at the wall.

3. Use the receiver to catch the laser beam and mark
a point (point 1) on the wall.

4.  Pivot the tool clockwise through 90° about its own
axis. In doing so, ensure that the height of the tool
does not change.

5. Use the laser receiver to catch the laser beam and
mark a second point (point 2) on the wall.

6. Repeat steps 4 and 5 twice and mark points 3 and
4 on the wall with the aid of the laser receiver.
When this procedure is carried out carefully, the
vertical distance between the two marked points 1
and 3 (main axis) or, respectively, points 2 and 4
(transverse axis) should be less than 5 mm (at 20 m).
If the deviation is greater than this, the tool should
be returned to a Hilti Service Center for calibration.

8.4.1.2 Checking the vertical axis [B

1. Place the tool in the vertical position on a flat floor
approx. 10 m from a wall.

2. Adjust the position of the tool so that the grips are
parallel to the wall.

3. Switch the tool on and mark the reference point (R)
on the floor.

4.  With the aid of the receiver, mark point (A) at the
base of the wall (set the rotating laser to medium
speed).

5. With the aid of the receiver, mark point (B) at a
height of approx. 10 m.

6. Pivot the tool through 180° and realign it with the
reference point (R) on the floor and with point (A) at
the base of the wall.

7. With the aid of the receiver, mark point (C) at a

height of approx. 10 m.
NOTE When the procedure has been carried out
carefully, the horizontal distance between the two
points (B) and (C) marked at a height of 10 meters
should be less than 1.5 mm (at 10 m). If the deviation
is greater: Please return the tool to a Hilti Service
Center for calibration.
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9 Troubleshooting

Fault

Possible cause

Remedy

The display shows this symbol

The button lock is active.

Deactivate the button lock.

NOTE

Both sides of the remote control /
laser receiver cannot be used at the
same time .

The display shows this symbol

AN’

The PRA 36 has not been paired with
the PRI 36. In this case, the PRI 36 is
not shown in the display.

Pair the tools (see section 6.9)

The display shows this symbol

S

Invalid entry; the command is not
possible.

Press a valid button.

The display shows this symbol

AN

The tools are out of wireless commu-
nication range. The command is valid
but the tool doesn’t react.

Check to ensure there are no obstruc-
tions between the tools. Do not ex-
ceed the maximum wireless com-
munication range. For good wireless
communication the PRI 36 should

be positioned at least 10 cm above
ground level.

The display shows this symbol

Sleap

The tool is in sleep mode (it remains
in sleep mode for max. 4 h and then
switches itself off).

Activate the tool by pressing the
“Sleep” button. Activate the tool
settings after activating the tool.

The display shows this symbol

A,

§

Fault.

Contact Hilti Service.

10 Disposal

WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious consequences:
The burning of plastic components generates toxic fumes which may present a health hazard.
Batteries may explode if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or

environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious personal
injury, injury to third parties and pollution of the environment.

€3

Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further
information.
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For EC countries only

Disposal of electric tools together with household waste is not permissible.

In observance of the European Directive on waste electrical and electronic equipment and its imple-
mentation in accordance with national law, electrical appliances that have reached the end of their life
must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Dispose of the batteries in accordance with national regulations.

11 Manufacturer’s warranty - tools

Please contact your local Hilti representative if you have
questions about the warranty conditions.

12 EC declaration of conformity (original)

Designation: Rotating laser
Type: PRI 36
Generation: 01
Year of design: 2011

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
until 19th April 2016: 2004/108/EC, from 20th April 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EC, 2006/66/EC,
EN ISO 12100, 1999/5/EC, EN 301 489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V2.1.1, EN 300 440-2 V1.4.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

S A== "

-

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

\
U,
Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Man-
agement
Business Area Electric Tools & Ac-

cessories
06/2016

BU Measuring Systems

06/2016

Technical documentation filed at:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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NPQTOTYNO OAHINQN XPHZHZ

Xwpoparng A&ilep PRI 36

Mpiv 6£6ETE TN OUCKEUN OE AeIToupyix Six-
B&oTe onmwaodnToTE TIG 0dnNYieg Xpriong.

PUAKOOETE TIG TTKPOUGES 08Nnyieg Xpiong
TTAVTX OTN GUCKEUN.

'OTtav diveTe TN GUOKEUN o€ GAAoug, BEBaIw-
BeiTe OTI TOUG £XETE dWOEI KAI TIG 0ONYieg

xeriong.

Mivakag EPIEXOPEVMV Zehidax
1 levikég ummodeiEeig 33
2 Meplypogn 33
3 AEecoudp 36
4 TexVIK& XOPOKTNPIOTIK& 36
5 YmodeieIg yix TNV aopaAEIo 38
6 ©¢on oe AeiToupyia 40
7 Xelplopog 41
8 dpovTida Kol guvTrPNan 45
9 Evromopog mpoBAnuaTwv 46

10 AikBeon oTa AMOPPIUUOTX 47
11 _Eyyunon KOTOOKEUOOTI), CUOKEUEG 47
12 AfAwon ouppdppwong EK (mpwToTumo) 47

H O1 apiBuoi mapaméumouv o eikdveg. O1 eIKOVES Bpi-
OKOVTQI OTNV QXN TwV 0dNnyIOV Xprong.

270 KEIPEVO QUTAOV TwV 0dnyIkv Xpriong, HE TOV 0pO «To
epyaeio» ] «0 XwPoBATNG AEIEP» AVAPEPOUNTTE TTAVTO
oTo PRI 36. O dpog «TnAexelpioTnpio/deKTNG AEIlgp» aVai-
QEPETOI TAVTO OTO epyaheio PRA 36.

Xwpoparng AéiZep H

MNepioTpepdueVn KEPAAN
XelpoAapn
(@ NMedio xeipiopoy
(5) EmovopopTIZOUevn UMaTapict
(6) OnKn eMOVOPOPTIZOUEVNG UIMOTHPIOG
(@) NMA&ka B&ong pe omeipwpc 5/8"
LED &vBeIENG KOTOOTOONG UMTOTOIOG
(9 Mnxaviopog aop&Aiong
Yrodoxn popTIong

% AKTiVa A&IZep (emimedo TEPIGTPOPNQ)
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Nedio xeipiopou xwpop&Tn Aéiep H

(D NAfkTpo ON/OFF
LED - AuTopamn oTébuion
MARKTPa KaTEUBUVONG

@ LED - Armevepyorioinon avTIKpOSOOWIKAG TTPOOTO-
oiog

(5 LED - Aermoupyia emipnong

(6) LED - Khion
(7) NMAAKTPO AeIToUpPYiG YPOUUAS

(8) MAAKTPO TOXUTNTOG TTEPIOTPOPAS
(9) EVBEIEN KOTAHOTOONG UMOTOPIOG

Nedio xeipiopou PRA 36 (mAeup& 8ékTn umrpooTa) E

% MAAKkTpo ON/OFF

AerToupyio YPOUUNG (SITTAG KAIK)

(3) MAAKTPO HOVEDWY LETENONG

(4) NMAAKTPO &vToong AXOU

(5) MAAKTPO UTOUOTNG eUBUYPAUUIONG (BITTAG KAIK)
MAKTPO AeiToupyiag emTrpnong (SImAd KAIK)
(@) Nedio Myng

(8) Eykomn onuoveng

(9 08dvn

Medio xeipiopou PRA 36 (mAeup& TnAexeipioTnpiou
miow) A

(@ NAAKTPO AsiToupyiag adpavoroinong
MARKTPO TaUTNTAG TIEPIOTPOPNG
MAAKTPO AEITOUPYIOG YPOUMNG

MARKTPO KaTeUBUVONG (EMAVW/KATW)

(5) NMAAKTPa KaTelBuvong (apioTep / BEEIX)

(8) KAeidwpo TAAKTPWV (SITAG KAIK)

'EvdeiEn PRA 36 H

(D) EvBeign Tng B&0ng Tou BEKTN O OXEGN e TO UYog
Tou emmédoU Tou A&iep

% ‘EVOEIEN KOTROTAONG PTTATOPIOG
‘EvdeIgn évraong nyou

EVOEIEN KASIBOUATOG TTARKTPWV

(5) EvBeIEn amdoTRONG TOU BEKTN OTIO TO EMIMESO TOU
Aeiep



1 MevikEe umtodei&el

1.1 A£E€EIg EMONPAVONG KA1 N ONUOCIX TOUG 2710 gpyaAeio

KINAYNOZ
Mo pix Gueoa emkivduvn KaXT&OTOON, TIou odnyei oe

0OBaPO 1) BAVATNPOPO TPAUUATICUO. LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.
GLASS Illa LASER PRODUCT

NMPOEIAOMNOIHZH
Mo pix mMBavov eMmKivOuvn KOXT&OTAOT, TTOU PTTOPEI Vo

0dnynoel oe GoBaPOS 1 BAVATNPOPO TPAUHOTIOHO. Mikog KUpamog Aéidep 532nm, ouxvoTNTa SIGHOPPW-
ong 1MHz, kUkAog oAUV 50%, €0TIOUEVN SIKUETPOG

NPOZOXH OKTIVOG AéI{ep 5mm OTO TIEVTATIPIOUA, TAXUTNTA TIEPI-

Tiot pioc MBavoV eMKivaUVN KATEOTOON, TIoU EVOEXETOI V& | aTpogrig 300 /min. YTO TIC TIPOGVO(EPOLEVES GUVBNKEG,

0Bnyroe! 08 TPOUHATIOHO 1 UNKEG NUIEG. n pean 10xUg e5050U eivair <4.5 mW.

YNOAEI=ZH Inueio avaypa@Prg OTOIXEIWV AVAYVMPICNG OTNH CU-

Mo uTTodEei&eIg Xpriong kai &AAEG XprioIleg TTANPOPOPIES. OKEUN
H mepiypagr) TUTTOU Kail 0 KWBIKOG O€1p&G BpiokovTal TNV

1.2 EnsErynon £1kovooupBoAwv Koi AoImav TIVOKIBXX TUTTOU NG GUCKEUNG 00G. AVTIVP&YTE QUTK T
umodeifswv OTOIXEIX OTIG 0BNYIES XPrONG KO AVOPEPETE TIOAVTA XUTX
, TQ OTOIXEICt OTAV KTTEUBUVEDTE OTNV AVTITIPOCWTTEI HOG
ZuppBoAa . .
r oTo o¢pPIg.

=
[

MNpiv amd MNpoeidoroi- MNpogidoroi- Mpoegidoroi-
xenon non yio non yio non yio
SloB&oTE TIG Kivduvo KOUOTIKEG EMmKivouvn
odnyieg YEVIKNAG ouaieg NAEKTPIKN
xpnong uong Téon
Movo yix MNapadwoTe AxTIVOBOAIX Mnv koIr&re
xprion oe TO UNIK& Aeiep OTNV OKTIVX
€0WTEPIKOUG oTnv .
X®poug avokUkhwon  ATIOQeUyeTe
™mv
ameubeiag
oToxeuon
TWV HOTIQV.
Neilep
KaTnyopiag
3R KaT&
EN 60825-
1:2007.
DIYPXKP

2.1 Kat&AAnAn xprion

To epyaAeio TPOOPIZETA VI TOV UTTOAOYIOHO, TN HETOPOPX KOI TOV EAEYXO OPIJOVTIWV OVOPOPAG, KABETWV KOI KEKAI-
MEVOV eMMESWV Kal 0pB@V YoVIQV. MopadeiyuaTa xprong eivai N HETapop& opIZovTiwv ava@opdg, 0 TTPOCdIOPIoHOG
0pBWV YwVIGV Og TOiXoUg, N K&BETN euBUyp&UMION OE onueia ava@opdg 1 n dnuioupyic KEKAIUEVWY ETIMESWV.

To epyaleio TPOOPIZETAN VIO TOV ETIAYYEMIXTIO XPrOTN KA1 O XEIPIOUOG, N CUVTHPNON KO N EMOKEUr TOU EMTPETETA
pOvVo amd €EOUCIODOTNUEVO, EVNUEPWHEVO TTIPOOWTTIKO. TO TPOCWTTIKO GUTO TIPETTEl VO EXEl eVNUEPWOE EIBIKK IOk
TOUg KIVOUVOUG TIOU EVOEXETAI VO TTXPOUCIOOTOUV. ATTO TO €pYOAEi0 KOI Ta BonBNTIK& TOU PEOK EVOEKETOI VO
TTPOKANBOUV KivBuvol, OTAV O XEIPIOPOG TOUG YIVETOI U OKATGAANAO TPOTTO OO N EKTIIDEUNEVO TTIPOCWTTIKS 1) OTOV
Sev xpnoipoToloUVTal e KAaT&AANAo TpoTTo.
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ATIOYOPEUETOI N XPAON EPYOAEiWV / TPOPODOTIKGV TTOU EXOUV EPPAVEIG INUIEG. Aev ETITPETIETAI N AEITOUPYIX UE TOV
TPOTO "®OPTIoN KAT& TN AEITOUPYIX" OE EEWTEPIKEG EQUAPUOYEG KOI GE UYPO TIEPIBGANOV.

Mo va amoguyeTe KIVOUVOUG TPOUUKTIOHOU, XPNOILOTIOINOTE PHOVO YVIOI oEE0OUdp Kol eEapTripaTa TG Hilti.
AkoAouBrioTe doa avapEPOVTAI OTIG 0dNYiEg XPNONG YIX TN AEIToUpYid, TN GEOVTISX Kol T ouvTrPNoN.

N&BeTE UTTOYN 00 TIG TTEPIBXANOVTIKEG EMDPAOEIG. M XPNOIUOTIOIEITE Tr) GUOKEUN, OTTOU UTTAPXE! KIVOUVOG TTUPKOYIXG
1 eKpAgewv.

Aev eMTPETTOVTAI OI TIGPOTTOINTEIG I} Ol UETATPOTIEG OTN CUOKEUN.

2.2 XwpoB&rng A&iZep

To PRI 36 eivai évag xwpoBaTng A&iZep He Hia TIEPIOTPEPOPEVT, OPATH OKTIVX AEIZEP KOl it OKTIVG OVO(POPAS TTOU
BpiokeTou umd 90° oTo emimedo mepIoTPOPrG. O XwPOB&TNG Aéilep UMopei va xpnoldotioinBei K&BeTA, opIOVTIX KA
yio KAioeIg.

2.3 XapOAKTNPIOTIK&
Me To epyaheio pmopei K&TOI0G vax OTABUIoE! YPryopa Kol e PEYOAN akpiBeix k&Be emimedo.
H oT&BuIon MpayUaToTToIeiTal QUTOUOTO HETX TNV gvepyoTioinon Tou epyaieiou. H akTiva gvepyotiolgiTal pdvo oTav
emTeuxBei n pokaBopIouévn akpipela.
To LED urmodnA@vouv TNV eKXOTOTE KATROTOON AEITOUPYIOG.
To epyaheio AeIToupyei e emavapopTIZOpeVeES UaTapieg Li-lon, TTou prmopouv va popTiZovTol Kol KT T AEITOUpYiQ.

2.4 AuvaTOTNTX CUVOUNOUOU e TO ThAEXEIPIOTNPIO/TO BEKTN Aéilep PRA 36

To PRA 36 eivau TnAexeipioTnplo kai dEKTNG Aéilep oe &va. Me quUTO UTTGPXE N SUVATOTNTA VETOU XEIPIOUOU TOU
xwpoBaTn Aéilep PRI 36 oe peyoAuTepeq amooTaaoelq. To PRA 36 xpnaoiuelel eKTOG auToU Kol wg dEKTNG A&Ilep, Kol
MTTOpPEi ETTOPEVIG VO XPNOIUOTIOINBET yI TNV TTPOPROAT TNG OKTiVaG AEIlep OE PEYRAN amOaTHON.

2.5 Wn@IaKn YETPNON TNG AIMTOCTAONG
3710 PRA 36 ep@avileTol Yn@Iok& N anmdoTaon avapeoa oTo eminedo A&Ilep Kol OTIG yKOTéG onuavong Tou PRA 36.
'ETOI TTOpEi KAVEIG Vo DIMOTOOE! Je OKPIBEI XINOOTWY TIOU BPIKETAI OE KATTOIO OTASIO EPYOTING.

2.6 TaxUTNTX TEPICTPOPIG / AEITOUPYIx YPOUUNG
Yrigpxouv 3 SIGPOPETIKEG TaXUTNTEG TTEPIOTPOPNS (300, 450, 600 /min). YII&PEXe! N SuVATOTNTO EVOAAGYNG METAEU TwV
EMPEPOUG AEITOUPYIMY, OTTWG YIX TIXPXIEIYUO AEITOUPYIOG TIEPIOTPOPNG KOl AEITOUPYING YPOUUNG. AUTO gival duvaTo
Kl pe Tov XwpoB&Tn Aéilep PRI 36 A& Kail pe To PRA 36.

H AeiToupyia YpOUUNG eMTPETEI KOAUTEPN OPATOTNTO TNG OKTIVAG AEIZEP KOl TIEPIOPIOUO TNG OKTIVOG A&IZep O€ M
OUYKEKPIUEVN TIEPIOKT AEITOUPYIOG.

2.7 AuTOpaTn EUBUYPAUUION KOI ETITHPNCN

Me To PRI 36 ka1 To PRA 36 propei éva emimedo Aéilep va eUBUYPOUMIOTE! OO £V GTOUO GUTOUOTO O€ EVA OKPIBEG
onueio. To euBuypappiopévo emimedo A&iep PTopei vor eAeyxBei, edv XpelaleTal, MTPOOOET e TN AeiToupyia
eMTAPNONG Ke Tn BoriBeix Tou PRA 36 QUTOUOTO O€ TOKTA XPOVIKA DIKOTAUATS, YIXX TNV AITOPUYF TUXOV UETATOTTIOEWV
(TT.X. oo SIKUPGVOEIG BEPUOKPATIRG, vepo 1) GANEG EMOPATEIQ).

2.8 AeiToupyia TPOEIBOTOINONG KPXBXCUMV

E&v To epyaleio ekTparei KaT& Tn AeiToupyia oo To eminmedo (TpAvTayuo/ XTUTINUG), TO epyoAeio peTapaivel oe
AerToupyia poeidoroinong, avaBoaoPrivouv OAa Ta LED, To Aéilep amevepyoToleiTal (N KEQOAr dev TTEPIOTPEPETAI
TIAEOV).

2.9 AuTOPXTN XITEVEPYOTTOINGN

E&v TO epyaleio BPIioKeTal €KTOG TNG TTEPIOXN GUTOUATNG OTAOUIONG 1 €XEl UTTAOKAPEI UNXOVIKE, TO Aéilep dev
gvepyoroleiTal kol Toe LED avaBoaoprivouv.

MeT& Tnv gvepyoroinon Tou epyaeiou, n AeIToupyiot QVTIKPOOXOUIKIG TTPOEISOTIOINONG EVEQYOTTIOIEITON HOVO Q(OU
mapeABouv 2 AenT& ammd Tn oT&OuIon. E&v evTdg auToU TOU JIGOTAUGTOG TIATACETE KATOIO TARKTPO, T 2 AeTT&
apxiCouv ek véou.
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2.10 ‘ExTaon maxpadoong
XwpoB&Tng Aéiep

Odnyieg xprong

2T0X0G

MIOTOTTOINTIKO KATAOKEUXDTN
Emova@opTIZOUEVN UMOTapIx
Tpo@odoTikd

BoiToo Hilti

- 4 a4 a4 a4 A a4

TnAexeipioTrpio / 5€KTNG Aeilep

Li-lon PRA 84 G

2.11 EvOEiEeIq KATXOTAONG AEITOUPYIOG

Epgpavidovtan o1 akoAoubeg evdeielg kaTdoTaong Aeitoupyiog: LED autoparng otédBuiong, LED kaT&oToong Hmoro-

piag, LED mpoeidorioinong Kpaxdaopmv

2.12 Evdei&eiq pe LED
LED awuTtouatng oT&Buiong (mp&aivo)

kol LED kAiong.

To mp&aivo LED avaBoaopn-
VEL.

To epyaleio BpiokeTal aTO GTADIO OTGO-
yiong.

To mp&aivo LED avapel
poVIPG.

To epyaleio €xel oTaBUIOTEI / BPIOKETA
KOQVOVIK& € AeIToupyiat.

LED mpoeidomoinang kpodooHmvV
(TopTOKOAI)

To mopTokai LED avépel
uoVIPa.

H mpogidoroinan kpadaoUGV Eival oTTe-
VEQPYOTTOINUEVN.

LED emTripnong (mopToKoAi)

To LED av&Bel MOPTOKOA.

To epyaleio eivan o AeIToupyia emiTr)-
pnans.

LED &vdeigng kAiong (MopTOKOA)

To mopTokai LED avépel
poOVIPO.

H Aerroupyia kAiong eivai evepyoroin-
pevn.

‘Oha Tt LED

‘OAax Tt LED avéxBouv.

To epyaeio BEXTNKE XTUTTNUG, EXOOE
TN oT&OUIoN 1) DIKPOPETIKA EXEI KATIOIO
OPAAUC.

2.13 Kar&oTaon (popTIoNG EMXVAPOPTICOHEVRV UTTATXPIWV Li-lon kaT& Tn AsiToupyia

LED pOVINX QVOHUEVO LED avaBooprvel Kar&oTaon ¢popTiong C
LED1,2,3,4 - Cz75%

LED1,2,3 - 50 % =C<75%

LED 1, 2 - 25 % =C <50 %

LED 1 - 10%=C<25%

- LED 1 C<10 %

2.14 Kat&oToon popTIoNG EMAVAPO

PTICONEVWV UTTaTapPI®V Li-lon kKot Tn S1adIKxcix poOpTIoNG 6TO

epyaleio
LED pOVINX XVOUHEVO LED avaBooprvel Kar&oTaon ¢optiong C
LED1,2,3,4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 C z75%
LED 1, 2 LED 3 50 % =C <75%
LED 1 LED 2 25 % = C <50%
- LED 1 C<25%

35



2.15 Kat&oTaon pOpTIcNG EMAVAPOPTICOUEVWV PITATAPI®V Li-lon KaT& Tn SIGSIKACIX POPTIONG EKTOG

epyaAeiou

‘OTOV EiVal HOVILG OVOUUEVO TO KOKKIVO LED, YiveTar pOpTIon TnNG UMXTOPIoG.
‘OTav dev eival avappEVO To KOKKIVO LED, n umoarapia el pOopTIOTE! TIANPWG.

Ovopaoia Mepiypapn
TnhexelpioTnpio / dEKTNG A&Ilep PRA 36
AEKTNG Aéilep PRA 38
ZTOX0G PRA 54
B&on dékTn PRA 80
EmiToixn Boon PRA 70/71
AvTtamTopag kAiong PRA 76/79
doPTIOTAG AUTOKIVATOU PUA 82
EpyoAeio HETOQOPAEG UYLV PRA 81
TpopodoTiKO PUA 81
EmovapopTIZOUEVN UMATapic PRA 84 G
Karakdpupn ywvio PRA 770
B&on d¢KkTN X&POENG PRA 751
B&on x&poa&ng PRA 750
AVTATITOPOG TTPOTOYNG PRA 760

Alxpopa Tpimoda

PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

TNAEOKOTTIKEG TTAGKEG

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 TEXVIKX XOPAKTNPIOTIKX

AITNPOUPE TO SIKXIWUX TEXVIKOV TPOTIOTTOINOEWV!

PRI 36
EpBéieia Ayng (dicueTpog) PRI 36

Me PRA 36: 2...300 m

EpBéAeia TnAexeipioTnpiou (di&ueTpog)

Me PRA 36: 0...200 m

AkpiBeia

+ 1 mm ava 10 m oe Bepuokpaacia 25°C

AKTiVa KXBETNG EUBUYPEUMIONG

ouVEXOEVO UTTO 0pBI YWVia TIPOG TNV ETIGAVEIX TTEPI-
oTpPOoRNg

Koarnyopia AéiZep PRI 36

Karnyopia 3R, opato 532 nm, < 4,5 mW (IEC 60825-1
/ EN 60825-1:2007), karnyopia llla, opaTo, 532 nm, <
4.5 mW (CFR 21; § 1040 (FDA))

TaxUTNTEG TTEPIOTPOPNSG

300, 450, 600 /min

Eupog kAiong

avk aEova, £8,6% (+5°)

Mepioxn auTOPATNG OT&OUIONG

£5°

Mopoxr) evépyeiag

EmavagopTifopevn unarapia Li-lon 7,2V/ 6Ah

AIGPKEIX AEITOUPYIOG EMAVOPOPTICOUEVNG UTTATOPIOG

Oepuokpaaia +23 °C, EMavapopTI{OUEVN UTOTAPIo
Li-lon: 24 h

OepUOKPATIa AEITOUPYIOG

-20...+45 °C

OePUOKPATI ATTOBRKEUONG (OTEYVOG XWPOG)

-25...+60 °C
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Karnyopia mpooTaaiog IP 56 (kaT& IEC 60529) (eKTOG BrjKngG UMATAPIOG KOkl OXI
oTn AeiToupyia "®dpTIoN KOTK TN AeIToupyia'')

Zneipwpa Tpirmodou %" x 11
B&pog (ue PRA 84 G) 2,4 kg
AixoTaoeig (M x M xY) 252 mm x 252 mm x 209 mm
PRA 36
Mepioxn Aeiroupyiag avixveuong (SIXUeTPOG) 2...300 m
HxnTikog onuarodoTng 3 emimeda EVTaang fXou e duvaToTNTA Clyoong
0606vN UYPWV KPUOTEAWV ExoTépwbev
Mepioxn evdeigng amdoTaong + 52 mm
Mepioxn evdeigng emmedou Aeilep +0,5 mm
Mepioxn Anwng 120 mm
'EVOEIEN KEVTPOU QIO AV OKUr) TIEPIBARUOTOG 75 mm
Eykorég orjpavang 371G 5U0 TIAEUPES
AUTOPOTN amevepyoTToinan XWPIig avixveuon: 15 min
AlxoToOEIG 160 mm X 67 mm X 24 mm
B&pog (e UrmaTapieq) 0,25 kg
Mopoxr) evépyeiag 2 pmorapieg AA
Algpkeia Lwng UMaTapiog (GAKaAiou-poyyoviou) Ogpuokpaoia +20 °C: mep. 40h (avahoyo pe TNV
TOIOTNTO TNG PTTATOPING)
OgpuoKkpaaia AeIToupyicg -20...+50 °C
OgpuoKpasia armobrikeuang -25...+60 °C
Karnyopia mpooTaaiog IP 56 (kar& IEC 60529) eKTOG QMO T BriKn UMATRPIOV

TpopodoTikd PUA 81 yia emavagopTioueveg pmatapieg PSA 81, PRA 84, PRA 84 G kai 06ovn PSA 100

OVOUOOTIKN TPOPOdOoiar PEUATOG 115...230 V
ZuxvoTnTa JIKTUOU 47...63 Hz
OVOpaaTIKN 10XUG 36 W

OVOuOaTIKN T&ON 12V

Karnyopia mpooTaaiog IP IP 56
Oepuokpacia AeiToupyiag +0...+40 °C
OeppoKkpacia amobrikeuong (0Teyvog XwPog) -25...+60 °C
OePUOKPATIX POPTIONG +0...+40 °C
B&pog 0,23 kg
AixoTaoeig (M x M x Y) 110 x 50 x 32 mm

EmavagopTidopevn umarapia Li-lon PRA 84 G

OVOUXaTIKN T&ON (KAVOVIKH AEITOUPYIX) 7,2V

MéyioTtn T&on (Kom& TN AeIToupyia i} TN @OPTION KOTA 13V

Tn AeiToupyio)

OVOUXOTIKN £VTOonN 270 mA@7,2 V

XwpnTiKOTNT 7,2V/6 Ah

Xpodvog popTIong 3 h/+32 °C / MnaTapia popTiopevn 80%
OepUOKPATI AEITOUPYIOG -20...+50 °C

OePUOKPATI ATTOBIKEUONG (OTEYVOG XWPOG) -25...+60 °C
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OepUOKPATIX POPTIONG (KO OTN GOPTION KATX TN Ael- +0...+40 °C

TOUPYI®)

B&pog 0,3 kg

AlxoTdoeig (M x M x Y) 160 mm x 45 mm x 36 mm
5 YITOBEIEEIC YIX TV AOPAAEIX

5.1 BaOIKEG EMONUAVOEIG YIX THV XCPRAEIX

YMNOAEI=H
DUNGETE ONeg TIG UTTODEIEEIG VIO TNV OOPAAEIX KO TIG
odnyieg yIo HEANOVTIKA Xpron.

EKTOG &TT0 TIG UTTOBEIEEIG YIX TRV XCPEAEIX TTOU UTTXP-
XOUV OTX ETMHEPOUG KEPXANIX XUTOV TWV OdNnyI®mv
XPNONG, TIPETIEI VX TNPEITE TTAVTOTE AUCTNPX TIG 0dN-
Yi€g TTou akoAouBouv.

5.2 MeVIK& HETPX XOPAAEING

38

Mnv KXOIOTATE OVEVEPYX TX CUCTHHUATX XCPX-
AEiG KO NV XTTOUXKPUVETE TIG TNVOKISGEG UTTO-
SeiEEWV Kol TIPOEIBOTIOINCEWV.

No €i000TE MAVTX TTPOGEKTIKOI, VX TIPOCEXETE Ti
KAVETE KXl VX EPYRTECTE PE TO EPYAEio Ue TIepi-
oKeyn. Mn XpNnOIPOTIOIEITE TO EPYXAEIO OTAV EioA-
OTE KOUPXOUEVOI I} OTAV BPICKECTE UTIO TNV ETTH-
PEIX VOPKWTIK®V OUCI®V, OIVOTIVEUUXTOG I pap-
HaKwv. Mia oTIyur) ompooe&iag KOTa Tn Xprion Tou
epyaeiou prmopei va odnyroel oe coBapoug TPOU-
paTiopoUg.

KpaTioTe Ta MXISIX HOKPIX KMO TIG CUCKEUEG
mpoBoAng Aéigep.

E&v BIdwoeTe pe okaTXMNAO TPOTIO TO epyaAeio
umopei va TIPokAnBei akTIvoBoAia A&ilep TOU va
umepBaivel TNV karnyopia 3R/ class llla. Ava®goTe
TNV ETICKEUN TNG CUCKEUNG HOVO OTX ONUEIX GEP-
Big Tng Hilti.

Mnv epy&leote pe To gpyaleio o mepIB&AAOV
EMKIVOUVO YIX EKPREEIG, OTO OTT0I0 UTTAPXOUV EU-
(PAEKTX UYP&, OEPIX I} OKOVN. ATTO TX EPYOAEI
SnuioupyoUVTal OTTIVEPEG, O1 OTTOIOI UMTOPET V& OVOK-
PAEEOUV TN OKOVN 1) TIG QVaBUIXOEIG.

(Yrodeign oupgpwva pe To FCC §15.21): Tporrorol-
NOEIG 1 ETOTPOTIEG, TIOU DEV £XOUV EMITPOTIEI PNTX
amo Tn Hilti, umopei va repiopicouv To dikaiwpo Tou
XPNoTn va B€ael oe AeiToupyia Tn CUCKEUN.

E&v xpnoiporoinBouv SIapopeTIKEG SIXTAEEIG XEIPI-
opoU Kal pUBMIONG OTTO TIG AVOPEPOUEVEG I EKTENE-
oToUV JICPOPETIKOI TPOTTOI XEIPIOUOU, EVOEXETOI VX
TipokANnBei emkivduvn emdpaon akTIVOBOAIOG.
EA€yETe TO EpyarAeio TIpIv ammo Tn xprion. E&v n ou-
OKEeUN £X€1 UTTOOTEI {NHIX, AVOBECTE TNV EMOKEUN
TNng o€ évax o€pPig Tng Hilti.

0)

MeT& ammé mTwon i GAAEG PNXAVIKEG EMBPAOEIG
TIPEMEl VX EAEYEETE TV XKPIPBEIX TNG GUOKEUNG.
E&v HETAQPEPETE TN CUOKEUN &MO TTOAU KpUO oE
o eoTo TIEPIBXAAOV I} TO AVTIOTPOPO, TIPETTEI VO
TNV XPrOETE VX EYKAIUATIOTEI TIPIV &TTO TN XProN.
PpovTileTE OXOAXOTIKX TO epyaheio oag. EAEy-
XETE, EAV TX KIVOUPEVA PEPN TOU EPYXAEIOU AEl-
TOUPYOUV Yoy KO SEV HTTAOKXPOUV, EXV EXOUV
OTT&OEl KATToIo EEXPTHUXTA 1) £XOUV UTTOOTEI Nn-
HI& eTNPEXIOVTAG £TCI XPVNTIKX TN A€IToupyic
TOU EpYAAEiOU. AWOTE TX XAXAXCHEVX EEXPTAHAT
YIX ETICKEUN TIPIV XPNOILUOTIOINCETE EXVX TO £p-
yaAgio. MOME OTUXAHOTA OPEINOVTOI 0E KOK& OU-
VTNPNHEVT EPYOAEITL.

Se TEPITITWON XProng HE AVTATTOPES Kal aEETOUGP
BePaiwBeiTE OTI TO epyOAeio eivail KOXAX OTEPEWHEVO.
Mo vot AImopUYETE ECPAAPEVEG HETPHOEIG TTIPETIEI
va diatnpeite kKadapn Tn Bupida eE650U AKTIVXG
AEIZep.

MNaxpoAo TTOU n OCUOCKEUN €XEl OXESIXOTEI YIX
okAnprl xprion oe epyoTaEix, O TPEMEl VX
XPNOILUOTIOIEITAI OXOAXOTIKX, OTMWG Ko K&Og
OTITIKOG K&I NAEKTPIKOG €EOMAIONOG  (KIGAIX,
YUOAIX, pWTOYPAPIKEG HNXAVEG).

Mapoho Tou To epyaAEio Eivail TTPOCTATEUPEVO
omd TNV EI0XWPNON OKOVNG, O TPEmel va To
OKOUTTIGETE LIE OTEYVO TIAWVI TIPIV TO TOTTOBETIOETE
OTN CUOKEUXOIX HETAX(POPAG TOU.

Mnv eKOETETE TIG NAEKTPIKEG EMAPEG O€ Bpoxh N
O€ UYPUOCIX.

EAEYXETE TN OUCKEUI TIPIV XTTO ONUOVTIKEG ME-
TPHOEIG.

Kot Tn Xprion, EAEYXETE TTOAAEG POPEG THV CKPI-
Bela.

XPNOIUOTIOIEITE TO TPOPOBSOTIKO HOVO GTO NAe-
KTPIKO diKTUO.

BeBaiwBeiTe OTI TO EPYAKAEIO KOl TO TPOPOSOTIKO
Sev amoTeAouv gumodio, TToU UTTopEi va odnynoel
o€ Kivduvo TITOOoNG ) TPXUPKTICHOU.

DPOVTIOTE YIX KAAO PWTIOUO TNG TTIEPIOXNG EPYX-
oiag.

EAEYXETE TAKTIKX TIG PITXAGVTELEG KOXI XVTIKOTO-
OTHOTE TIG €&V £€Xouv umooTei {NuUIK. E&v KoT&
TNV €pyacia UTTOOTEI NI TO TPOPODOTIKO N N
HUTXAQVTELX, BEV EMTPETETAI VX XKOUUTTI|CETE TO
TPOPOBOTIKO. ATTOCUVIECTE TO (PIG AITO TNV TIPIG.
E&v Ta koAwdiox oUvOeEONG Kol TIPOEKTOONG EXOUV
umooTei Ui amoTeAoUV KivOUVO YIa NAEKTPOTIAN-
Eiat.

ATTOQEUYETE TNV EMAPH TOU CWUXTOG ME YEIW-
HEVEG EMPAVEIEG, OMWG OWANVEG, KXAOPIPEP,



2)

NAEKTPIKEG KOUGIVEG KXl YUYEIX. YTIGPXel QuEn-
MEVOG KivOUVOG NAEKTPOTTANEIOG, OTAV TO OOUX OOG
€IVOl YEIWHEVO.

MpooTaTéywTe TOo KAA®SI0 CUVEEGNG OO UTTEPPO-
AIKN}] OEpUOKPATIa, AXSIX KOXI KIXUNPESG KKUEG.
MOTE pUn XPNOIUOTIOIEITE TO TPOPODOTIKO OTAV Ei-
vai Aepwpévo 1 Bpeypévo. H okovn, 18ing aymyi-
HWV UNIKQV, 1 N UYPACio TTOU TMOAVOV VX UTTRPXE!
OTNV EMPAVEIX TOU TPOPOSOTIKOU EVEEXETAI VO
odnynoouv uno ducpeveiq cuvBrKeG og NAEKTPO-
mAn&ia. Mo quTov To AOYO aVXBETETE OTO CEPPIG
NG Hilti vat EAEYXEI TAKTIKX T AEPWHEVX EPYX-
Aeia, 18i0G £V KOBETE CUXVE AYWYIMX UAIKA.
ATOPUYETE VX XKOUMTTIATE TIG EMXPEG.

5.2.1 EmuEANG XEIPIOHOG Kol Xprion

a)

b)

d)

EMTAVAPOPTIOPEVWV EPYRAEIWV
KpaTATE TIG EMAVAPOPTIOPEVEG UITATAPIEG HOK-
KPIX oo UuWnAEG BEPUOKPACIEG KXI TN PWTIX.
Yridpxer kivduvog Ekpngng.
Agv EMTPEMETAI VX XTTOCUVXPHMOAOYEITE, VX CU-
umédeTe, v BepuAiveTe Mavw &I Toug 75°C 1y
VX KQITE TIG EMAVXPOPTICOUEVEG PTATAPIEG. Al
(POPETIKA UTIXPXE! KIVOUVOG TTUPKAYIXG, EKPAEEWV KOl
XNUIKOV EYKOUUATWV.
Xpnoiporioleite oTo epyaxA€io POvo TIG TIPOoPAe-
TIOUEVEG EMAVAPOPTICOUEVEG PITATAPIEG KA PITX-
Tapieg. H xprion &GAMwv eMava@opTIOUEVWVY UMTOTO-
PIMV 1] UTIATOPIMV EVOEXETAI VO TIPOKOAEDEI TPAUMO-
TIOMOUG K&l KivOUVO TTUPKOYIAG.
ATTOQUYETE TNV EICXWPNON UYPACixg. H ei0xwpnon
UYPOIOIOG EVOEXETAI VO TIDOKOAETE! BPOKUKUKAWUO
KO XNUIKEG OVTIOPAOEIG KOl VO €XEI WG OUVETTEIX
EYKAUPOTA 1 QOTIX.
e TepimTwon AavBaopevng  Xpriong  MMmopouv
va  BIOPPEUCOUV UYP& OTO TNV WIOTOPIa/TNV
EMOVOPOPTIOUEVN UMOTOPIX. ATOPEUYETE KAOE
€idoug eMaPr). € TEPITITWON AKOUCIAG ETTOPNG,
EemAUvete pe vepo. Eav Tax uyp& £pBouv
OE EMOQPI ME TK HPATIX OOG, EEMAUVTE TX HE
TOAU VEPO KO EMOKEPOEITE EMMPOCOHETK €V
yIorpo. Tor uyp& TIou €xouv eEENBEI eVOEXETON VO
TTPOKOAECOUV £peBIOUOUG I} EYKAUUOTO OTO SEPUQ.
XPNOIPOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKX KOI HOVO TIG EMAVX-
POPTI{OPEVEG PTTATAPIEG TTOU EIVXI EYKEKPIUEVEG
YIX TO EKXOTOTE €PYXAEi0. 2 TTEPITITWON XProNg
MV EMOVOEOPTIZOMEVWV PTTATOPIMV 1 XProng Twv
EMAVAPOPTIZOPEVWV PTTATAPIWV YIX XANOUG OKOTTOUG
UTIPXE! KIVOUVOG TTUPKOYIBG KOl EKPEEWV.
Mpoog€Te TIG €181KEG 0dNYIEQ YIX TN METXPOPX,
TNV amoBrjkeuon Kal Tn AEITOUPYIX TWV EMAVX-
opTIOpEVWY prTaTapi®v Li-lon.
KpaTHoTE TIG MUMATAPIEG KXI (POPTIOTEG TIOU
8ev XPNOIPOTIOIEITE UOKPIK OMO OUVOETHPEG,
KEPMOTX, KAEIBIX, KAPPIX, Pideg kol &AAX
HETOXAAK& MIKPOQVTIKEINEVX, TTOU B prTopoucav
VX YEPUPWOOUV TIG EMXPEG. H BPoxuKUKAWON Twv
EMOPOV TWV UMTATOPIOV 1] TWV GOPTIOTAOV EVOEXETAI
VO TIDOKOAEDEI EYKAUPOTO KX OTIX.
[o]] ETTAVAPOPTICOPEVEG HITOTOPIEG (yix
MXPAIEIYUX UTMTATXPIEG HUE PWYHEG, OTTXOUEVO
TURHOTA, AUYIOHEVEG KXI/I] OTPXBWHEVEG EMAPES)

8ev emTpEMETAN OUTE VX POPTI{OVTAI OUTE VX
€EAKOAOUOOUV VX XPNOILOTTOIOUVTXI.
XpnoigorolgiTe yix Tn A€IToupyia Tou epyaieiou
KXI TN POPTION TNG UITATAPING HOVO TO Tpopodo-
TIK6 PUA 81 1} To opTioTH auTokiviiTou PUA 82.
AIGQOPETIKE UTTAPXE! KiVOUVOG VO TIPOKANBEI Znui
oTO ePYOAEiO.

DOPTIETE TIG UTTATAPIEG HOVO PE POPTIOTEG TTOU
TIPOTEIVOVTXI XITO TOV KATXOKEUXOTT). YTIXPXEI Kiv-
BUVOog TTUPKAYIXG OE POPTIOTEG TTOU €ival KXTAAANAOI
VIO VO OUYKEKPIPEVO €i60G PTTATOPIWV, OTOV XPNOI-
HOTTOI0UVT O UE XANEG UTTOTOPIEG.

5.3 Kat&AANAn d1guBETNON KXI OPYAVWGH XMPWV

a)

e

EPYAOING

ACQOAIOTE TO ONUEIO PETPOEWV KXI TIPOCEETE
KXT& TO OTHOIHNO TNG CUCKEUNG VX UNV KATEUOU-
VETE TNV AKTIVX 0€ XAAX TTIPOCWIIX I} OTOV EXUTO
00G.

ATTOQEUYETE VA TIAIPVETE APUCIKEG OTAROEIG HE
TO CWHX OOG OTAV EPYATECTE EMAVW OF OKAAEG.
PPoVTIoTE VX EXETE KAAN EUCTAOEIX KOl S1XTN-
PEITE TAVTA TNV IGOPPOTTIX GAG.

MeTprioeig oo amtd YUSAIVO TEXUIX 1} AN QVTIKE-
UEVO UTTOPEI VO TIPOTTOINTOUV TO OMOTEAEOUO TNG
PETPNONG.

BeBaiwBeitTe 0TI TO epyaAeio £xel TOomoOeTNOEI
eNavw oe oTIBapn emimedn emeaveix (Xwpig do-
vijoeig!).

XPNOIUOTIOIEITE TN GUOKEUN HOVO EVTOG TWV KO-
BopICHEVWIV OpiwV XPHONG.

BeBaiwbeite 0TI TO 81kd 00g PRI 36 ook piveTal povo
oTo JIkO oag PRA 36 kai 0x1 oe &AMa PRA 36, mou
XPNOILOTIOIOUVTAI GTO PYOTAEIO.

5.3.1 HAeKTpOUQYVNTIKN GUUBATOTNTX

MopOAO TTOU N GUOKEUN QVTOTTOKPIVETAI OTIG QUOTNPES
AMXITACEI TV 10XUOVTWV 0dnyiwv, n Hilti dev umopei
VO OTTOKAEIoE! TO eVOEXOUEVO VO DeEXTEI TIAPEUPBOAEG aTTd
£vTOVN OKTIVOBOAICK, YEYOVOG TTOU UITOPE] VO TIPOKOAEDE!
SuoAeIToupyieg. Ze QUTAV TNV TTEPITITWON I} O€ TIEPITTTWON
AWV OPIBONIGY, TIPETTE! VO TIPXYUOTOTTOIOUVTOI SOKI-
HOOTIKEG UETPNOEIG. H Hilti dev pumopei emiong va armokAei-
o€l 0TI 5e Bt TTPOKANBOUV TAPEUBOAEG OE GANEG CUOKEUEG
(TT.X. OUGTAPOTA TTAONYNONG OEPOTTAGV®V).

5.3.2 Karnyopiomoinon A&iZep yix epyaAeia AEiZep

a)

)

karnyopiag 3R/ class llla

To epyaAeio avTTTOKPIVETON OTNV KOTNyopiat A&1Zep
3R kaTa IEC60825-1 / EN60825-1:2007 kot Class llla
koTé CFR 21 § 1040 (FDA). Xe mepinTwon armeubeiog
EMOPNAG TWV MOTIOV PE TNV aKTIVOBOAIG A&Iep, KAEI-
OTE TQX PATIC, KOI OTTOMOKPUVETE TO KEPAKAI 0BG OO
TNV TTEPIOXN TWV GKTIVWV. Mnv KOIT&TE KaTeuBeiav Tn
QWTEIVA TINYN. Mnv KoTeuBUVeETE TNV OKTiVa A&IZep
o€ avBpwIToug.

O1 ouokeuég TNG kaTnyopiag AéiZep 3A kai Class llla
Ba TIPETEl VX XPNOIMOTIOIOUVTAI OVO OO EKMTXIDEU-
UEVA TIPOCWTTC.

O1 TTEPIOXES XPNoNG Ba TIPETEN VO EMICNUXIVOVTOI e
mvoakideg mpoeidomoinong A&iZep.
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d) O1akTiveg AéiZep Ba TIpETEl va SIEPXOVTAI 08 PEYRAN
QAMOCTAON TTAVW 1 K&TK OO TO UYOG TV UATIGV.

e) Mpémel vao A\opBA&vVETE TIPOANTITIKG METPXK YOk VX SIok-
o@aANioTel OTI N oKTiva A&ilep e B MEPTEI BKOUTIOK
OE EMQAVEIEG Ol OTToIEG AVTOVOKAOUV OTTWG O KO-
BpepTNg.

6 O¢£on oc AsiToupyix

YMOAEI=H
To PRI 36 emTpemeTal Vo XPNOIUOTIOIEITOI JOVO WE TIG
emavapopTifoueveg pmarapieg Hilti PRA 84 G.

6.1 ®opTION PIIATOPING

= A AN A

KINAYNOZ

XPNOIUOTIOIEITE HOVO TIG TIPOBAETIOUEVEG ETTAVAPOP-
TIgopeveg pmartapieq Tng Hilti ko TpoPodoTik& TNG
Hilti, Tou ava@épovTau oTnv evoTnTa "A§gcouap”.

6.1.1 MpwTn POPTION KXIVOUPYIWV
EMTAVAPOPTIOPEVWV PTTATRPIOV
dopTileTe TIG EMAVOPOPTIZOUEVEG WMOTOPIEG TEAEIWG
TIpIV &TO TNV IPAYTN B€0N oe AeiToupyict.
YMNOAEI=H
dpovTioTe WOTE VO EXEl KOAr EUOTAOEIC TO GUCTNUX TTOU
TIPOKEITQI VO OPTIOETE.

6.1.2 DOPTION PETAXEIPICHEVWIV ETTAVRPOPTIZOMEVWV
HITATAPIOV

BeBaiwbeiTeE OTI 01 EEWTEPIKEG EMPAVEIEG TNG ETTAVO-
POPTICOUEVNG MITOTOPIOG EIVAI KABXPES KAl OTEYVEG TIPIV
TOTMOBETAOETE TNV PTIATOPIX OTO EPYOAEIO.
O1 emavapopTIZdpevesg pmaTapieg Li-lon givon avex méoo
OTIYHN £TOIUEG YIX XPrON, OKOUN KI 0TV Eival JEPIKMG
POPTIOPEVEG. H TTPOOBOG POPTIONG EUPAVICETOI KATA TN
PopTIoN 0TO gpyaheio pe Tar LED.

6.2 EmAOYEG yIx TN (POPTION TNG MITOTXPING

KINAYNOZ

To TpopodoTiko PUA 81 emTpEMETAI VX XPNOILOTTOIEI-
TXI HOVO UECK OE KTiplo. ATTOQUYETE TNV EI0XWPNCN
UYPXOixG.

40

f) Mpémel va AapBAaveTe PETPA MOTE VO DIKOPOAICETN
OTI IPOCWTX O Bt KOITOUV OTTEUBEING TNV AKTIVAL.

g) H akTiva AéiZep Oe B TIPETEl V& EKTEIVETOI OE Wn
EMITNPOUEVEG TIEPIOKEG.

h) To Aéilep ToU Oe XENOIMOTIOIOUVTXI TIPETIEI V& (PU-
A&OOOVTOI O XWPOUG OTOUG OToioug Oev €XOUV
TTPOOPACN AVAPUOSIX TTPOCWTTCK.

i) Amevepyoroiote To Aéilep, OTOV dev TO Xpnaigo-
TIOIEITE.

6.2.1 ®opTIoN TG pMaTapiag oTo epyaieio @

YNOAEI=H

BeBaiwbeiTe OTI KATK TN GOPTION Ol BEPUOKPATIEG QVTI-
OTOIXOUV OTIG TIPOTEIVOUEVEG BepUOKpaTieq GpopTIong (0
£€wg 40°C).

1. TomoBeTROTE TNV EMOVAPOPTIZOPEVN UTTATOPIX OTN
BrKN UMOTAPIGV.

2. TepIOTPEYTE TO UNXAVIOUO XOPAKAIONG DOTE VX EU-
QavIaTel N UTodoXN POPTIONG OTNV PTTATAPIX.

3.  ZuvdéoTe TO QIG TOU TPOPOSOTIKOU 1) TO POPTIOTH
QUTOKIVITOU OTNV PIOTOPICK.
H emavapopTIZOopevn UMOTapIa apXidel va popTidel.

4. 'OTav evePYOTTOIEITE TO EPYOAEIO, N KATXOTAON POP-
TIONG EUPAVICETAI KOTK TN QOPTION He TNV EvOeIEn
ETAVAPOPTICOUEVNG UITATUPIOG OTO EPYOAEIO.

6.2.2 POPTION TNG UMTATAPING EKTOG TOU
epyaheiou B
YMNOAEI=H
BeBaiwbeite OTI KAT& TN @OPTION N BEPUOKPATI OVTI-
OTOIXEI OTIG TIPOTEIVOUEVES Beplokpacieg popTiaong (0
£€wg 40°C).

1. AQQIPEOTE TNV PTIATOPIC OO TO EPYOAEIO KOl OUV-
O€0TE TO PIG TOU TPOPOJOTIKOU 1) TO GOPTIOTH OU-
TOKIVATOU.

2. KoTd mn @opTion, avapel To KOKKIVO LED oTnv pma-
TOpIa.

6.2.3 ®OPTION TNG UMATAPING KAXTX TN AEITOUPYia

MPOZOXH

AToQUYETE TNV €I0XWPNON uypaciag. H eioxwpnon
UYPOOiaG EVOEXETOI VO TIPOKOAEDEI BPOXUKUKAWHUO KX
XNMIKES QVTIBPAOEIG KOl VO EXEI WG OUVETTEIN EYKAUPOT
N PWTIA.

1. MepIoTPEYTE TO KATIGKI WOTE VO EUPAVIOTEI 1 UTTO-
Boxn POPTIONG OTNV UITATAPICK.

2. ZuvdEOTE TO QIG TOU TPOPOJOTIKOU OTNV UITATOPICK.

3. Toepyaheio AeIToupyei kot Tn diadIkaaic TNG eOp-
TIoNng.



4.  H KoTOOTOON POPTIONG EUPAVIZETAI KATX TN OP-
Tion pe T LED oTo gpyaieio.

6.3 EmPEANG XEIPIOUOG EMAVAPOPTIOUEVWV
HITATAPIOV
ATIOBNKEUETE TNV EMAVAPOPTIZOPEVN UMTATAPIN KATX TO
Suvard oe dpooepd Kol OTEYVO XWPO. MoTE pnv ormo-
BnkeleTe TNV emava@opTIZOpeVn UMaTapia oTov fAIo,
enMdvw o KOAoPIPEP N Tiow oo TEaUI. ‘OTaV TTHPENDEI
n SIXPKEI {WNG TOUG TTPETTE! VO DIGBETETE TIG UTOTAPIES
OTQ KMOPPIUUATA e TPOTTO PIAIKO TTPOG TO TIEPIBXANOV
KOl IE HOPAAEITK.

6.4 Tommo6éTnon prmarapiocg B

NMPOZOXH

BeBaIwOEITE OTI O EMAPEG TNG EMAVAPOPTIOPEVNG
HITATAPING KXI O EMXPEG OTO £pyaleio dev £xouv
EEVO OCWMPOTX, TIPIV TOTIOBETHOETE TNV EMAVXPOPTI-
{Opevn PITATaPI OTO EpYaAEio.

1. EI0&yeTE TNV EMAVOPOPTIZOUEVN PTTATOPIC OTO €p-
yoeio.

2. MMepioTpéyTte TIG OUO €YKOTIEG TOU UNXQVIOWOU
AoQANIONG JeEIOOTPOPR, UEXPI VO EUPAVIOTEI TO
OUPBOAO KAEIBWUOTOG.

6.5 A@aipeon pmarapiog El

1. TMepioTpéyTe TIG OUO EYKOTEG TOU WNXQAVIOHOU
AOQANIONG OPICTEPOTTPOPT, MEXP! VO EUPAVICTEI
TO OUUBOAO EEKAEIDOUATOG.

2. AQUIPEDTE TIG EMAVOPOPTICOUEVES UTTIATOPIEG OTTO
TO epyaAeio.

6.6 Evepyorroinon epyaxA€iou

MoarnoTe To TARKTPO "ON/OFF".

YMNOAEI=H

MeT& TnVv evepyorroinan, To epyoAeio apxilel TNV ou-
TOUOTN oTGOUIoN (UeY. 40 SeuTePOAETITR). Z€ TTAfPN OTAB-
MION, N OKTivae AéIlep €VEPYOTIOIEITAN OTNV KOTEUBUVON
TIEPIOTPOPAG KAl OTNV KOAVOVIKN KaTeuBuvan. ZTnv opl-
COVTION €UBUYPAPUION, N TIEPICTPEPOUEVN KEPOAN TIEPI-
OTPEPETOI KUTOUATA PE TN PEON TOXUTNT, OTNV K&BETN

€uBUYPAaPUION, TIPOBAANETAI EVOl ONUEIO AVOPOPAG TTPOG
TO KXTO.

6.7 Evdeiteig ue LED
BAETE KEPEAQKIO 2 MePIypaPr|

6.8 TomoB£Tnon pmarxpiwv oto PRA 36
NMPOZOXH

Mn xpnoiyoTolgiTe UMATOPIEG TTOU £XOUV UTTOOTE! NUIKK. “

KINAYNOZ

Mn XPnOIUOTIOIEITE KAIVOUPYIEG KOl TIOGAIEG UMTOTOPIEG
Hodi. Mn XpNOIUOTIOIEITE UMOTOPIEG JIKPOPETIKOV KATX-
OKEUXOTAV 1] PE DIPOPETIKEG TIEPIYPAPES TUTTOU.

YNOAEI=H

To PRA 36 emTpeneTal Vot XpNOILOTIOIEITAI HOVO HE UTTO-
TOPIEG, TIOU £XOUV KATAOKEUROTEI CUUPWVX JE T DigBvr
mPOTUNA.

6.9 Z0ZsuEn [l

Mo Vo UTTOPEITE V& XPNOILOTIOINOETE TO XwPoRA&TN Aéilep

PRI 36 pe To PRA 36, TpErel v GUVTOVIOTOUV LETOEU

TOUG, Vo yivel oUZeUEN. H oUZeugn €xel wg AmoTENEOU

TN 0@ QVTIOTOIXION TOU XWPOPR&TN AEIZEP KOl TOU TnAe-

xelpiotnpiou PRA 36 peTa&U Toug. O xwpoB&Tng Aéilep

PRI 36 AopBavel €101 HOVO ORPOTO OO TO OUVOEDEUEVO

PRA 36. H oUCeugn emTpémel TNV epyaoia SiTTAc oo &A-

Aoug xwpoPaTeg Aéilep Xwpig Tov Kivduvo Tporotoinong

TwV pubpicewv amd auToug.

1. Notnote oto XwpoP&Tn Aéilep PRI 36 kou oTO
PRA 36 Tautoxpova To TARKTpa "ON/OFF" ko
KPOTAOTE TQX TTOTNUEVD YIX TOUAGIOTOV 3 deuTe-
pOAETITAL.

H emTuxng oUZeugn EMONUXIVETAI PE €V NXNTIKO
onua oto PRA 36 ko e TO yeyovog OTI avaBoapni-
vouv OAa Tar LED oTto xwpoB&Tn AéiZep PRI 36.

TauToxpova epavieTan atnv 08dvn Tou PRA 36
yia Aiyo éva oUuBoAo oAucidag. MeT& Tn oUleugn
QIMEVEPYOTTOIOUVTOI GUTOUOTO KOl Tat SUO EPYOAEI.

2. Evepyoroinore T oUZeUypéVa Epyaheia.

TNV 0806vVN ePPAVIZETAI TOPX TO GUHPBOAO oUZEUENG
(BA&Te KEPGAXIO EvTOTTIONOG TTPORBANUATWY).

7 Xelpiouo

7.1 Evepyoroinon epyaAgiou
MoaTnoTe To TARKTPO "ON/OFF".
YMNOAEI=H
MeT& TnVv evepyorroinan, To egpyoAeio apxilel TNV ou-
TOPOTN OTGBUIoN.

7.2 Epyaociax pe To PRA 36

To PRA 36 eivar d¢kTng A&iZep (UTTPOOTIVI) TTAEUPE) KOl
TOUTOXPOVO TNAEXEIPIOTNAPIO (Miow TIAEUPd). To TnAexel-
pIoTHPIO DIEUKOAUVEI TNV EpYOCial pe TO XwPoPB&TN Aéiep
KOl OTTGITEITAI VIO VO UTTOPET KAVEIG VOt XPNOIUOTIOIET OpI-
OUEVEG AEITOUPYiEG TOU epyaheiou.
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7.2.1 Epyocia pe To 8£KTn A€IZEP WG popnTh
OUOKEUN

MoaTroTe To MARKTPO "ON/OFF".

Kparriote To PRA 36 armeubeioag oTO TEpIOTRE-

POPEVO €mMTMedO TNG OKTIVAG A&ICEP.

H okTiva A&IZep eNPAVIZETAI E EVOX OTITIKO KOI NXN-

TIKO OfUC.

N —

7.2.2 Epyoacia pe To PRA 36 otn B&on 6¢kTn
PRA 80 [H

AvOoIETE TO pnxaviouo aopahiong oto PRA 80.

TomoBetrioTe To PRA 36 oTn Baon 8éktn PRA 80.

KAeioTe TO pnyxaviopo aopahiong oto PRA 80.

O¢oTe og AeiToupyia To 8EKTN AEIZep e TO TARKTPO

"ON/OFF".

AVOIETE TNV TTEPIOTPOPIKI APH.

6. ZTtepenoTe Tn Baon dékTn PRA 80 koA& oTnv TnAe-
oKotTiKr) p&BOO 1 0TN P&POO oTABUIONG KAEIVOVTOG
TNV MEPIOTPOPIKA AaBr.

7. Kpatiote To PRA 36 pe To MopaBupdki eAEyxou
QMEUBEING OTO TTEPIOTPEPOUEVO ETTITTEDO TNG OKTi-
VoG AEIZep.
H okTiva AEIZep ePAVIZETAI UE EVOX OTITIKO KO NXN-
TIKO Ofua.

Eal ol

o

7.2.3 Epyaoia UE TO EPYXAEIO HETAPOPAG UYPRDV
PRA 81

1. Avoi&Te TO pnxoviopo aop&Aiong oto PRA 81.
TomoBetrioTe TO PRA 36 0TO £pYOAEi0 HETAPOPEG
uywv PRA 81.

3.  KheioTe 10 pnxoviopuo ao@ahiong oto PRA 81.

4. ©¢ote oe Aeitoupyia To PRA 36 pe To MARKTPO
ON/OFF.

5. Kparote To PRA 36 pe To mopaBupdki eAéyxou
QMeUBEING OTO TTEPICTPEPOUEVO ETTITTEDO TNG OKTI-
vag AiZep.

6. TomoBetriote To PRA 36 £Tol, (oTe oTnv €vdeign
amoaTAONG VO gppavideTon "0".

7. MeTprioTe Tnv emBuunTh amooToon e Tn PonBeia
MIOG METPOTAIVIOG.

7.2.4 EmAoy£g pevou

MNarrioTe KaT& TNV gvepyorioinon Tou PRA 36 To TARKTPO
"ON/OFF" yiax U0 deuTepOAETITA.
EpgaviZeTan To pevou oto medio evdeifewv.

XpnolUoTIoINaTE TO MARKTPO POVADWV IETPNONG VI EVOA-
Aoy} HETOEU WETPIKAV KO OyYAOOOEOVIKOV HOVEIWV
HETPNONG.

XpnoIPoTToInoTe To TAKTPO €VTaong fXOU YIOo VO GVTI-
oTOoIXIOETE TNV UWNAOTEPN OUXVOTNTA TOU MXOU OTNV
EMAVW 1) OTNV K&TW TIEPIOKT TOU SEKTN.

Morrote 1o MARKTPO "KAeidwpa MARKTPwWVY" oTnv Tiow
mAeup& Tou PRA 36, yIa Vo ETOBEITE OTO SIEUPUPEVO
pevolu. Me Ta TAMKTPO KaTelBuvong (xploTepd/SeEik)
MITOPEITE V& avadNTROETE OTIO KAAX Onueia: T.X. ohAayn
puBpIoNng euaioBnaiag PRI 36 yio kpadaopod, KaT&pynon
oUTEUENG TWV CUOKEUMY, Omevepyortoinan aoUpuaTng
ouvdeong.

O1 pubyioeig Tou agopouv To PRI 36, evepyomolouvTail
povo otav BpiokeTan oe Aeitoupyia To PRI 36 ko €i-
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val aoUppoTor ouvdedepévo. To MARKTPa kaTeuBuvong
(Mévw/K&Tw) XPNOIMEUOUV oTNV OAAGYN Twv PUBIcEWV.
K&Be emAeyugvn puBuion 1oxUel KO TTOPOUEVE! KOI OTNV
eMouevVn evepyortoinon.

Arevepyorioifjote To PRA 36, yia vo amoBnkeuTouv ol
pubuioelg.

7.2.5 PUBuION povadwv PETPRONG
Me To TARKTPO HOV&S WY ETPNONG MITOPEITE VO publioeTe
TNV eMOUKNTH HOVASX PETPNONG CUMPWVA WE TNV EKdoan
XOPog (mm / cm / off).

7.2.6 PUBMION £VTAONG NXOU NXNTIKOU GHHOTOG
Kar& Tnv evepyormoinon Tou gpyaAeiou, n €vraon rfxou
eival pubuiopévn oTo "Kavovikn". MaTOVTHG TO TIARK-
TPO "NXNTIKO ONUQX'", UTTOPEITE VO GMGEETE TNV EvTaion
nxou. Yrapyel n duvarotnTa 4 emAoywy, dnA. "xaunAf",
"kavovikn'", "duvarn" Kol "ekTog".

7.2.7 KAgidwpa mANKTpwv Ko 8imAo khik B B

To kAeidwua TARKTpwY Tou PRA 36 mpooTaTelel oo
OKOUOI EI0QYWYT) OTOIXEIWV KX EUPAVIETAI OTO EMAVW
aploTePd AKPO TNG 006VNG OTIG SUO MAeUPEG Tou PRA 36.
To oUPBOAO €vOG AOUKETOU Eivail €iTe AvoIXTO (TTANKTPX
€AelBEPQ) 1 KAEIOTO (MANKTPO KAEISWUEVC).

Aev untdpxel N dUVATOTNTO TRUTOXPOVOU XEIPIOLOU TWV
dUo TAeUp®V TOU TnAexeipioTNnpiou / Tou JEKTN A&iep.
‘OTav n pic TTAeUp& Tou TnAEXEIPIOTNPIOU / TOu JEKTN
Aeiep eival eAelBePN, eivail auTOPOTA KAEIBWPEVN N AN
mAeup&. Me dIMAS KAIK 0TO GUMBOAO TOU AOUKETOU, TTo-
peiTe va MAEETE TNV TTAEUPE.

Kot To Xelpiopd, TPEMel va eMPBEBXIWVETE TIG EVTOAEG
"Autduarn eubuypdupion”, "EmTipnon" kai "AgiToupyio
ypouung e1diIkn" pe BIMAO KAIK, yI TNV amopuyr AavOo-
opgvou xelpiopou. Mo Adyoug eukoNiag dev avapEPETAl
K&OBe Pop& OTO UTIOAOITIO KEIPEVO TwV 0dNYIMV XProNG.

7.3 Baolikég AsiToupyieg Tou PRI 36
To epyaleio MPOOPIZETAN VI TOV UTTOAOYIOUO, TN WETO-
POP& KOl TOV EAeYX0 OPIOVTINV AVOPOPAS, KXBETWV Kol
KEKNIMEVWV EMTTESWV KX OPBMV YWVIDV.

7.3.1 PUBION TaXUTNTOG TTEPICTPOPNG
YNOAEIZH

Mrmopeite v GAAGEETE TNV TaXUTNTX TTEPIOTPOPNG T~
TWOVTAG TO TANKTPO "TaXUTNTX TTEPIOTPOPNG” (0TO TIedio
XEIPIOWOU Tou XwpoP&Tn AéiZep f aTo PRA 36). O1 ToxU-
TNTEG TEPIoTPOPNG eivarn 300, 450 ko 600 /min.

7.3.2 EmAoyn Asiroupyiag ypouung H A
YMOAEIZH

MNoTovTaGg To MARKTPO "AeIToupyia ypouung"', o Xwpo-
B&TNG AéiZep TPOBGAE! Hick ypour, TNV ommoia WrmopeiTe
VO EYEBUVETE 1) VOl HIKPUVETE TTOTAVTAG EXVE TO TIANK-
TPO.

YNOAEI=H
Yri&pxel emong n SuvaTOTNTA SIKOTTAG TNG TTEQIOTPOPNS
Tou A&Iep pe Tn BorBeix Tou dekTn Aéilep PRA 36 Kol



Snuioupyiag Mg ypaupng oTn B€on Tou PRA 36. MeTa-
KIVAOTE YIX TO oKomd auTO To d¢kTn Aéilep PRA 36 aTo
€MMEd0 TNG TIEPIOTPEPOEVNG OKTIVOG AEITEP KOI KAVTE
OITIAO KAIK OTO TIARKTPO "A€ITOUpYick YpOUUNG E10IKA“.

7.3.3 MeTakivnon ypaupng Aéigep

MrmopeiTe V& PETAKIVAOETE TN YPOUUN A&Ilep TIPOG T
apIoTeP& 1 JeEIG TIATOVTOG TOX TAAKTPO KaTeuBuvang
(PRI 36 11 PRA 36). KpOTOVTOG TTOTNUEVA Ta TTAAKTPO
KOTEUBUVONG, AUERVETOI N TAXUTNTA KO N YR AEIZep
METOKIVEITOI OUVEX®G.

7.4 OpigovTiax epyocic E A

1. TomoBeTrioTe, QvAAOYQ PE TNV EQOPHOYIH, TO EPYO-
Aeio T1.x. o€ TPIM0d0, EVOANGKTIKG UTTOPEITE VXX TOTTO-
BeTrioeTe Tov XwPOoBA&TN A&IZEP KAl OE ETTiTOIKN B&ON.
H péyiotn ywvia kNiong Tng eMQAVEIRG TTPOTKPOU-
oNg EMTPEMETAI VX givail + 5°.

2. MarioTte 1o MARKTPOo "ON/OFF".

3. MOMNg emTeuxBei n oT&Buion, evepyoroleital n
akTiva AéIlep ko TiepIoTpePeTal pe 300 0.0CA..

7.5 K&BeTn epyaoia M

1. T K&OeTN Epyaaia, TOMOBETHOTE TO EPYOAEIO OTK
METOAIKG TTOBIX, £TOI WOTE TO TESIO XEIPIOUOU TOU
£PYQXAEIOU VO EIVOIl GTPOUUEVO TTPOG TO EMAVW. Eva-
AOKTIK®, WUTTOPEITE V& TOTTOBETHOETE TO XWPORATN
Aeilep oe avahoyo Tpimodo, oe emiToixn Baon, oe
QVTAMTOPX TIPOCOYNG ) OE AVTATITOPX XXPOENG.

2. EuBuypoppiote Tov k&BeTO GEOVQ TOU €PYOAEioU
oTnv emBuunTh KaTeuBuvaon.

3. T va propei va TnpnBei n TipokaBopiopévn oKpi-
Bela, ipémel va TOTIOBETEITE TO EpYaAeio o€ emiTTEdN
EMEAVEIX I/Kal e av&Aoyn aKpiBelx aTo Tpimodo
1 o€ &A\o a&eooudp.

4.  MoaroTe 10 MANKTPO "ON/OFF".

MeT& Tn oT&Buion, To epyoAeio apxilel Tn Ael-
Toupyia AéiZep pe pia oTaBepn oKTiva A&iep TTOU
TTPORAAETOI KEBETO TTPOG To K&TW. AUTS TO TIpO-
BoAAOpevo oneio eival To onueio avapop&g Ko
Xpnoipeuer atn puBuion TG BEang Tou epyaAeiou.

5. MriopeiTe va apxioeTe TNV TOXUTNTO TIEPIOTPOPNG
TTOTWVTOG TO TIARKTPO "TaXUTNTA TIEPIOTPOPNG” (OTO
miedio xelpiopou Tou xwpoBarn AéiZep 1 aTo PRA 36).

7.5.1 XeipokivnTn €ubuyp&upion

MoaTroTe otnv mow TAeup& Tou PRA 36 Ta MARKTPO
KOTEUBUVONG (MAVW/KATW), VIO VO eUBUYPOUUIOETE XEl-
pokKivnTa To K&BETO emiTedO.

7.5.2 Autoparn gubuypapupion (Auto Alignment) [H

KparroTte Tnv heupd dékTn Tou PRA 36 oTo onpeio mou
BENETE VO EUBUYPOUMICETE KOl TIPOG TNV KAXTEUBUVON TOU
PRI 36 koI TXTA0TE dUO POPEG CUVTOUX KO SIDOXIKS TO
TARKTPO 'AuTdpaTn eubuypdupion'.

YNOAEI=H

BeBaiwbeite 0TI dev eival KAEISWUEVN N TIAEUPK TOU DEKTN
Aéilep. Me BIMAG KAk 0TO OUPBOAO TOu AoukéTou, Wro-
peiTE Vo EEKAEIBWOETE TNV TIASUP .

Twpa apyxiel n SIodIKaaio eUBUYPAUUIONG TOU EMTTEdOU
AeiZep. Kard Tn dIGPpKEIa QUTH GKOUYOVTOI GUVTOUO NXN-
TIKX ONUOTO.

Mropeite vae aMGEETE TV KareuBuvon NG dIxdIKaoiog
AvaZTNONG TTATOVTOG TO TIARKTPO "AuTOUGTN EUBUYPAU-
uion".

Mo vor SlokoweTe TN JIodIKOGOIo EUBUYPOUMIONG, CPKE
€var DIMAG KAIK.

MOAIG n akTiva AéiZep ouvavtroel To Tedio Afyng Tou
PRA 36, n oKTival JETAKIVEITOI OTIG EYKOTIEG ONUAVONG
(emiTEdO AVOPOPAQ).

Agou emTeuxBei n Béon (eUpeon €yKOTIWV OAPOVONG)
OKOUYETOI EVQX OUVEXEG NXNTIKO OMUX, TTOU UTIODNAWVE!
TNV oAokApwon TnG SIadIKATIG.

E&v n outopatn Siadikaoia eubuypduuiong dev ATov
€MTUXNG (>2min), KOUYOVTOI GUVTORX NXNTIKX OrUOTO
Kol OBrivel To OUUBOAO TNG QUTOUATNG EUBUYPAUUIONG.
AUTO givail EvBeIgN, OTI DIGKOTINKE N AUTOPATT SIODIKATIx
euBuUYpP&UUIONG.

7.6 Epyaoia pe kAion

YNOAEI=H

Mot TEAEIX ATTOTEAEOUAT EiVO OKOTTIO VO EAEYXETE TNV
eubuypappion Tou PRI 36. O KoAUTEPOG TPOTIOG Eivail
va eMAEEETE 2 onpeia 5 m aploTep& Ko Je&IG ormd TO
epYOAeio, A& TTHP&GAANAG pE TOV GEOVQ TOU epyaAeiou.
InUadEYTe TO UYPOG TOU OTOBUIOUEVOU OPIZOVTIOU ETTI-
medou, PET& onuadeyTe T Uyn PET& Tnv KAion. Mdvo
e&v QUT& T Uyn eivai idix ot dUo onpeiar, n eubuypdu-
yion Tou gpyaheiou eivan BEATIOTOTIOINUEVN.

7.6.1 ZTRCIPO

YNOAEI=H
H kAion pmopei va TipaypaTorioindei €iTe XeIPOKivnTa,
€iTe QUTOMOTA ] PE TN XPrON TOU QVTAMTOPX KAioNg
PRA 76/78.

1. TomoBeTAOTE, AVXAOYQ HE TNV EGAPHOYT, TOV XW-
poBaTn Aéiep .. oe Tpimodo.

2. TomoBetnaoTe Tov XwpoP&Tn Aéilep koI TO TPITOdO
€iTE OTNV EMAVW OKPry Tou emmédou kAiong fj oTnv
K&TW ok Tou emmédou khiong. Edv TomoBeTroeTe
ToV XwpOoBA&TN A&ilep OTNV EMAVK OKUN TNG KAioNg,
BeBaiwbeiTe 0TI TO TEdIO XeIpIopoU Tou PRI 36 givai
oTNnv avTiBeTN MAEUP& TNG KaTeUBUVONG KAiong. Ev
TOTIOBETAOETE TOV XWPORATN AEIZEP OTNV KETW OKUN
g kAiong, BePaiwBeite &TI To Medio XeIpIOUOU TOU
PRI 36 givar oTnv mAeupd TnG kaTeuBuvong KAiong.

3. MatroTte To MARKTPO "ON/OFF" yia Touh&yioTov 8
OeUTEPOAETTTA PEXPI VO v el 0TO TIEDIO XEIPIOUOU
Tou XwPoB&TN A&ilep n AeiToupyia KAiong emavw
Oegin.

4. MoNg emTeuxBei n oT&BuIon, evepyoroleiTal n
oKTiVOl AEIZeP Kol pTTopEiTe Vo kKAiveTe To PRA 36.

7.6.2 XeipokivnTn pubuion kAiong B

MomioTe T MAMKTPO KarelBuvong (Mavw/k&Tw) oTo Tn-
AexelpioTrpio Tou PRA 36, yix va oAGEETE TTIO Ypriyopax
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TNV KAion. MNaroTe MoPATETOPEVA T TIARKTPO e BEAN,
Y10 Vot GAGEETE TOXUTEPO TNV KAIOT.

YMNOAEI=H

Aev uniGpxel N dUVATOTNTA WYNOIGKNAG avayvwong Tng
poipag KAiong.

7.6.3 Autoparn puBuion khiong [H

YNOAEI=ZH

MpoumdBeon yIx TNV aGUTOPATN KAion eivail €vag 8EKTNG
Aéiep PRA 36 ko n evepyoroinuévn Aeiroupyio kAiong.

KAiveTe TO AEiZep (OTTWG TIEPIYPXPETAI OTO KEQAAXIO

7.5.2) TOPO OPWG KOTA UNKOG TOU KEKAIEVOU ETTITTEDOU.

YNOAEIZH

Aev umtpxel N dUvVOTOTNTA YNPIGKNG avayvwong Tng
Hoipag KAiong.

7.6.4 PUBpIon KAiong pe TN BONBEIX TOU AVTXTITOPO
kAiong PRA 76/79

1. EuBuypaupioTe pe Tn BonBeix TwV EYKOTIOV OTOXOU
oTnv KePaAr Tou PRI 36 To gpyaheio Tap&AnAa e
TO emimedo kAiong.

2. MarmioTe To TARKTPO "ON/OFF" yix TouA&xioTov 8
OeuTEPOAETTITO EXPI VO avAXWel OTO TTESIO XEIPIOUOU
Tou XwpoBaTtn AéiZep n Aeimoupyia kAiong emavw
OeEIcx.

3. PuBpioTe Topa TIG emBupunTeg PoipeG KAiong oTov
QVTAMTOPX KAioNG.

7.7 EmTrpnon @

H AerToupyia emTAPNoNgG eAEYXEl TAKTIKX EGV EXEI UETO-

TOTIOTEI K&TMOIO EUBUYPOUMIOUEVO (KXOETO 1} KEKAIPEVO

(opIZOVTIO HOvo pe To auTopaTo Tpimodo PRA 90)) eri-

medo (.. oo dovnon, YETaROAEG Bepuokpaaiag). Eav

OUMBEI KATI TETOIO, YIVETOI EMAVAPOPE TOU TTPORXANOE-

vou emmédou oTo onpeio 0 (BnA. OTIG EYKOTIEG ORUAVONG

Tou PRA 36) (epooov BpioKeTal evTog Tou Tediou Tou

O6ekTn). Mo TNV epyaaia Pe Tn AeIToupyia emTrpnong

amouteitan éva PRA 36. ‘OTav emTnpeiTal N oKTiver A&l-

Cep, UTTOPEI VO XPNOINOTIOINDET Evaig akOUN JEKTNG AEICEP

YIO TNV QviXVeuon Tng akTivag AEIZep.

1. HmpoeTolyaoia TNG evepyotioinong Tng AeIroupyiog
EMITAPNONG AVTIOTOIKEI KATX KAVOVK 0T DIXDIKATIX
YIQ TNV €VEPYOTTOINGN TNG GUTOPOTNG EUBUYPAULI-
ong (BAéme 7.5.2).

2. TomoBetrioTe TO epyaheio oTo emBUUNTO GPXIKO
onueio 1 ki BE0Te TO O AelToupyia.

3. TomoBeTroTe KaI aKIvNTOTOINOTE TO OEKTN AEICEP
PRA 36 oTo onueio mpooavaToAiopou (onueio 2)
Tou &Eova. To epyaeio (onueio 1) kai To PRA 36
(onueio 2) amoTeAoUV THOPX ONUEI AyKUPWONG evog
emmedou. MpoogETe WOTE O EYKOTIEG ONUAVONG TOU
PRA 36 va BpiokovTal akpIBwg 0To UWOog, OTO OTToio
TIPOKEITOI QPYOTEPD VO TIPOBGANEI TN YPOUMN A&l
Cep N TNV Koukida AéiZep o xwpoBaTng AéiZep. To
np&aivo Tedio 8¢kt Aéilep Tou PRA 36 mipémel va
€IVOI OTPAPPEVO TIPOG TOV XWPORATN A&iZep.
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4. BePaiwBeite OTI dev UTTGPXOUV EPTTODIC QVAPETD
oTo XwpoBaTn Aéilep kau oTo SeKTN AéiZep PRA 36,
mou Ba prropouoav vor dnuioupyolv TIPORANUOT
oTnV emKoIvwvia. To YUOA Ko GAAOC GpuTOBIOTTE-
POT& UMK TTOpeUodilouv €miong TNV EMKOIVWVIX
avapeoa oTa dUO epyoleiar, OTIWG KOl Ol AVTAVX-
KAGogIg amd TTap&Bupa.

5. O¢ate oe Aeiroupyio To PRI 36 kai To PRA 36.
H AeiToupyia €MTAPNONG EVEPYOTTOIEITAI KAVOVTOG
BIAG KAIK OTO TIARKTPO 'AeITOUPYIx EMTAPNONG' 0TO
PRA 36.

Kavovtog Eavéx KAIK, UrTopeiTe va oAGEETE TNV KO-
TeUBuvon avaliTnNong, Ke JIMAO KAIK TEPUATIZETON N
AeIToupyia eMTHPNONG.

Agou emTeuxBei n BEon (Bpebolv ol eykomég on-
HovonG) dev AKOUYETAI TTAEOV KATTOIO OMUO.

6. To oUOTNUX BPIOKETOI TWPX OE AEITOUPYIX EMITAPN-
ong. H Aeitoupyia epgaviZeTan oo medio evdeifewv
Tou PRA 36.

7. & TOKTIKX XPOVIK& OIGOTAUOT  €AEyXETO
QUTOUOTO €AV EXel WETATOTIOTEI TO  €Mimedo
Ailep. Ze TEPIMTWON WPETOTOMIONG, TO EmMinmedo
UETOKIVEITON v oTO emimedo onuavong, OTov
eival epIkTd. EGv TO emimedo Aéilep peToKIVNOEi
€KTOG TOU TTOPaBUpoU Tou JEKTN Ailep 1 edv
TTOPEUTTOBIZETA N KMTEUBEING OTTTIKI ETTOPI) HETOEU
XWPORATN Ailep ko OEKTN A&IZeP YIO PEYOAUTEPO
Xpovikd diGoTnua (>2min), o XwpoB&Tng Aéilep
OTOMOTA VO TIEPIOTPEPETAI KAl EUPAVICETAI VX
Tpiywvo mpoeidoroinong otnv €vdel§n Tou OEKTN
AEIZeP Kl GKOUYOVTOI CUVTOU NXNTIKA OPOTC.
YMNOAEIZH Agv emTPEMETAI VO QTTOUOKPUVETE TO
PRA 36, ®0Te Vot UTTopei va emavaAngBei auTopaTa
KQI QUTOVOUQ N TOKTIKI EMTHPNON.

7.8 ETIIGTPO®PI) OTOV KXVOVIKO TPOTIO AEITOUPYING

Mot v EMIOTPEYETE OTOV KAVOVIKO TPOTIO AEITOUPYIOG,
opigovTia gpyaaic, 300 o.o.A., TIPETEl Vo BE0ETE EKTOG
AeIToupyiag Kol Eava oe AeIToupyia To epyaleio.

7.9 AeiToupyix adpavoroinong

21N Aermoupyia adpavorroinong, To PRI 36 pmopei va
eEoikovopnoel pelpa. To A&Ilep OTTEVEPYOTTOIEITON KOl
HE QUTOV TOV TPOTIO TIXPOTEIVETAN N DIdpKeIa wNG TNG
UITOTOPIOG.

EvepyormoinoTe Tn AeiToupyia adpavotioinong, MaTOVTOG
TO TIARKTPO AgiToupyiag adpavorioinong oto PRA 36.
Arnevepyorioiote Tn Aeitoupyia adpavoroinong, To-
TOVTOG Eav& TO TIARKTPO AeiToupyiag adpavoroinong
oto PRA 36.

EAéyETe peTd TnV emavevepyoroinon Tou PRI 36 Tig pub-
yioeig Tou Aéiep, yix va BeBaiwBeiTe yix TNV akpiBeia
NG AeIToupyiog.



7.10 Epyaoia pye To 6TOXO
O 0TOX0G QUEAVEI TNV OPATOTNTA TNG GKTIVAG A&IZep.
EidIk& oe évroveq ouvBrkeg gwTiopoU 1 omou ZnTeital

QUENUEVN OPOTOTNTA XPNOIUOTTOIEITON O OTOXOG. METOKI-
vOTE OTAX TO GTOXO HETK T TNV TIPOBOAT) TNG OKTIVOG
AeiZep. To UAIKO TOU GTOXOU QUERVEI TNV OpaTOTNTA TNG
OKTIVOIG AEIZED.

8 OpovTida KOl GUVTRPNOC

8.1 KaBapIopOG KXl OTEYVWHX

1. ATOHOKPUVTE TN OKOVN GO TOUG PAKOUG PUOWVTOG
™.

2. MnV OKOUUTTATE TO POKO PE TO DAKTUACL.

3.  KoBapileTe pdvo pe KaBapod Kol HOAKS TTavi, GV
XPEIGZET, BPEETE TO E KABAXPO OIVOTIVEUUX 1) Aiyo
vepo.

YMNOAEI=H XpnoiUomoIQvTaG TOAU TPaKU UNKO Ka-
BapIouoU, PTTOPEI VO YPOTOOUVIOTEI TO YUOAI KOl VX
TIEPIOPIOTEI N OKPIBEIX TOU EPYTAEioU.

YMOAEI=H Mn xpnoiyoroieite &AMa uyp& dedo-
pEvou OTI PMopoUV VO TIPOKOAECOUV {NUIEG OTa
TAGOTIKG PEPN.

4.  TIpoOEETE TIG OPIGKEG TIUEG TNG BEPUOKPATING KOTX
TNV amoBrikeuon Tou €E0MAIOUOU 0O, 1IBIXITEP TO
XEIMDVO/KXAOKQIPI, OTOV PUAKTE TOV EEOTTAIGIO 0OG
oTO £0WTEPIKO TOU auTOKIVATOU (-30 °C €wg +60
°C).

8.2 Anofrikeuon

ApaipeaTe amd TN CUOKEUXOIO TIG CUOKEUEG TTOU £XOUV
Bpoxei. ZTeyvmoTe T €PYOAEIR/TIG OUOKEUEG, TN Ou-
OKEUXDION HETOPOPAG KOl T OEECOUGP (TO TTOAU OTOUG
40 °C) ko KaBapioTe Tar. TOTIOBETNOTE EXVEX TOV EEOTTAI-
OpO OTN CUOKEUOCIX OTOV €XEI OTEYVWOEI TEAEIWG.

MeTé oo peyahlTepng SIXPKEING armobrikeuon 1) PETO-
POp& ToU €EOMAICUOU O0G, TIPAYUOTOTIOINOTE DOKIMX-
OTIKI METPNON TIPIV &t TN XPron Tou.

MNoapakahoUpE  AMOPOKPUVETE TIG ETTAVOPOPTIOUEVES
MITOTOPIEG KOl TIG HITOTOPiEG omd  To  epyaieio.
To epyaheio pmopei va umooTel {NUIK QMmO TIG
EMOVOPOPTIOUEVEG UTTATAPIEG 1 TIG UTTATOPIES.

8.3 MeTagpopa

XpNOIUOTIOINGTE YIX TN HETKPOPA ) ATTOOTOAr} Tou €€o-
TAIopoU 00G €iTe TO BaNITOGKI amooToAng Tng Hilti 1
10&EI00 CUOKEURTICK.

NMPOZOXH

ATTOUOKPUVETE TIPIV OO METAPOPX I KIMOCTOAN TIG
EMAVAPOPTIOUEVEG HITATAPIEG/UMTATAPIEG XITO TO EP-
yaAegio.

8.4 Yrinpeoiax diakpifwong Hilti

S0(G TTPOTEIVOUNE VO EKUETAXANEUTEITE TOV TOKTIKO EAEYXO
Twv epyaheinv armd Tnv urnpeoia diakpiBwong Tng Hilti,
Y10 VO UTTOPEITE VXX DIOPONICETE TNV OEIOTTIOTIO CUUPWV
ME TO TIPOTUTICK KOl TIG VOUIKEG XTTAITHOEIG.

H urnpeoia diakpiBwong Tng Hilti eivan ava m&oa oTiyun
oTn dI&Bear 0OG, TTPOTEIVETAI OPWG VO TIPAYUTOTIOIEITE
BaBuovoduNnon TouA&xIoTOV ik pop& £TNOIWG.

21 MAaiolx Tng utnpeoiag diakpiBwong Tng Hilti Be-
BaiveTal, OTI Ol TIPODIAYPOPEG TOU EAEYUEVOU EPYO-

AEIOU QVTIOTOIXOUV TNV NUEPX TOU EAEYXOU OTO TEXVIKK
OTOIXEIX TWV 0dNYIWV XPrioNng.

Se TePITTWON OMOKANICEWV OmMd TQX OTOIKEIX TOU KOTQ-
OKEUXDOTH), TOX PETOXEIPIOMEVO OPYOVO PETPNONG PUBHI-
CovTal ek véou. MeT& Tn pUBION Kol TOV €AeyXo, TOTIo-
BeTeiTal P TTAOKETO SIOKPIBWONG OTO EPYAAEIO KO HE
£VQ TIIOTOTIOINTIKO SIGKPIBWONG TIOTOTIOIEITAI YPOTITWG
OTI TO epYOAEi0 AeITOUPYE EVTOG TwV Opiwv TToU 0pilel O
KOTOOKEUOTNG.

MioTommoINTIK& SIOKPIBWONG AMAITOUVTAI TIAVTX YIX ETTI-
XEIPNOEIG TIOU giva MOTOMoINUEVES KT 1ISO 900X.

To mAnoIgaTepo onpeio emKovwviag TG Hilti oog mapéxel
EUXOPIOTWG TTEPICOOTEPEG TTANPOPOPIES.

8.4.1 EAeyxog akpipeiag

Mo TN BIaTPNON TWV TEXVIKOV TIPOSIRYPOPQY, TIPETTE!
VO EAEYXETOI TOKTIKX TO EPYAEIO (TOUAGXIOTOV TTPpIV OTTO
K&Be PeyAUTEPN/ONUOVTIKN £PYOTIQ)!

8.4.1.1 'EAeyx0G 0pIZOVTIOU KUPIOU KXI EYKXPTIOU
&Eova

1. ZTnoTe To Tpimodo Tep. 20 M ard KATTOIOV TOIXO KO
€UBUYPOPUIOTE TNV KEQOAN TOU TPITOdoU OpIZOVTIX
ue Tn BorBeiax aApadioU.

2. TomoBetroTe To gpyaleio oTO TPIMOdO Kol €ubu-
YPOUUIOTE TNV KEPOAN TOU EPYTAEIOU OTOV TOIXO HE
TN BoriBeia Twv EYKOTIMV OTOXEUONG.

3. Me 1 BorBeiax Tou dEKTN, KAVTE Afjyn evog onueiou
(onueio 1) kKol oNUOdEYTE OTOV TOIXO.

4.  NepioTpéyTe de€l00TPoPa KaTa 90° TO epyaheio
yUpw omd Tov &EOVA TOou. Agv ETITPEMETAI VX OA-
A&EeTE TO UYog Tou epyaAeiou.

5. Me Tn BoriBeiat Tou SEKTN Aiep, KAVTE Afyn evog
deliTepou onpeiou (Onueio 2) Kol onUadEYTe OTOV
TOixO.

6. Emovoh&BeTe Ta PrpoTa 4 Kot 5 &AAeg BUO popEg
Kol k&vTe Afjyn Tou onpeiou 3 Ko Tou onpeiou 4 pe
Tn BoriBeia Tou BEKTN KOl ONUAOEYTE GTOV TOIXO.
Se TePIMTWON OXOAXOTIKNG SlevEpyelog Ba TTpEmel
n k&BeTn amdoTaon Twv dUo onuUadeuEvwy onueiwv
1 ko 3 (kUplog &Eovag) /Kan Twv onueiov 2 Kol
4 (eyk&pOI0G GEOVOG) VO OVEPXETON O < 5 mm
(oTax 20 m). Ze TEPIMTWON PEYXAUTEPNG AIMOKAIONG,
oTeiATe TO gpyaeio yia BabBuovouncon oto oepPIg
Tng Hilti.

8.4.1.2 'EAeyxog Tou k&OeTou &&ova [ i
1. ZmoTe To gpyaheio K&BeTa MAvw 0€ KAT& TO du-
vaTo erinedo damedo og amdoTaon mep. 10 m ammod
K&TTOI0V TOIXO.
2.  EuBuypaupioTe TIg AaBEG Tou epyaleiou TaPAANAX
JE TOV TOixO.
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3. ©foTe og AeiToupyia TO epyaleio Kol onuodEYTE TO
oneio avagopdg (R) oto damedo.

4. Me Tn BoriPeix Tou OEKTN ONUadEWTE TO Onueio
(A) oTo K&TW &KPO Tou Toixou. EmMAEETE peoaio
TOXUTNTOL.

5.

Me Tn BonBeiax Tou dEKTN onuadeWTe TO onueio (B)
oe uyog mep. 10 m.

MepioTpewTe TO gpyaleio 180° Ko euBuypappioTe
TO OTO onueio avapopdg (R) oTo S&Medo Kal OTO
k&TW onpeio (A) oTov ToiXO.

Me Tn BorBeiat Tou 8eKTn onuadéywTe To anueio (C)
oe Uyog mmep. 10 m.

YMOAEI=H X¢ mepinTwon oXOAXOTIKNAG JIEVEPYEING
Ba TIpETEl N opICOVTIC AMOOTAON TWV dUO onueiwv
(B) kau (C) o€ UYog DEKD PETPWV VO EiVail IKPOTEPN
a6 1,5 mm (oTax 10 m). Ze TepinTwon YeyoAUTEPNG
omOKNIONG: ZTeIATE TO epyaheio yix Babuovounon
oTo o€pPIg TNG Hilti.

9 Evromopog mpoBAnUaTWY

BA&BN

MOéavr cuTic

AvTigeTOMION

27NV €VOEIEN eUPaviZeTal TO
oUpBoAo

To kA€idwUA TTARKTPWV gival EVEPYO-
TTOINWEVO.

AKUP®OTE TO KAEIDWH TIARKTPWV.
YNOAEI=H

Aev UTIGPXEI N BUVATOTNTA TAUTOXPO-
VOU XEIPIoUOU TwV SUO TTAEUPWV TOU
TnAexeipioTnpiou / Tou BEKTN A&iZep.

2Tnv évdeIgn eugaviteTan To
oupBoAo

AN’

To PRA 36 dev givail ouvOEdEUEVO e
To PRI 36. & auTh TV mepinTwon
dev eupaviCeTal 0TV 080V OUTE TO
PRI 36.

ZuvdéaTe Ta epyoleiar (BAETTE Ke-
P&AaI0 6.9)

TNV €VOeIgn eupaviZeTal To
oUpBoAo

O

Mn €yKupn €l0Qywyr} GTOIXEIOU e TO
TANKTPO. H evToAr Sev eivan Suvar).

MoaTroTe Eva EyKUPO TTARKTPO.

TNV €vOeIgn eupavifeTal To
oUpBoAo

A

To epyaAeia gival EKTOG AaUPUATNG
euBEAeInG. EvToAr duvaTr, To epya-
Agio Opwg dev avTIdPA.

BeBauwbeite 0TI dev uGpyxouv
EUTTODIN AVAPETD 0T EPYOAEIK.
N&BeTe emiong umown Tn KEYIOTN
ooUppoTn epBEAeia. Mo KON
ooUPHOTN OUVOEDT, TOTIOBETNOTE TO
PRI 36 = 10 cm oo T0 £€30(OG.

2Tnv €VOeEIEN eUPpaviZeTal TO
oUpBoAO

Sleep

To epyaleio BpiokeTau og AeIToupyia
adpavorioinang (To epyaieio mapa-
pEVel pey. 4 h oe AeiToupyia adpavo-
MoiNoNG KAl 0T CUVEXEIX OTTEVEQYO-
TTolgiTaN).

EvepyoroiraTe To epyaiAeio MATOVTOG
TO "TANKTPO adpavoroinong”. MeT&
TNV EVEPYOTTOINGN, EVEPYOTIOINOTE TIG
puBpioeIg Tou epyaAeiou.

2Tnv évdeIgn eupaviteTan To
ouuBoAo

A,

S

BAGBN.

AreuBuvBeite oTo 0€pPIg TG Hilti.
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10 AIXOECN OTA ATTOPPIMUXTX

NPOEIAOMNOIHZH

Se TePIMTwon GKaATGANANG armdppIwng Tou EOTTAIGUOU UITOPOUV VX TTPOUCIXOTOUV Ta akOAouBQ:

Kar& Tnv katon MAGOTIKOV HEP®V SNUIOUPYOUVTXI TOEIKA OEPICX, TTOU UTTOPOUV VO TIPDOKOAETOUV XOBEVEIEG.

OI UMOTOPIES UTTOPET VO EKPAYOUV KO VO TIPOKXAETOUV £TaI SNANTNPIKTEIG, EYKAUMOTA, XNUIKG EYKXUUOTA 1 pUTIOVON
oTo TiepPIB&AAOV, OTOV UTTOaTOUV ZNuI& ) EKTEBOUV O UYPNAEG BEPUOKPATIES.

MeTOVTOG TN CUTKEUN OMA& OTO OKOUTTIDICK, ETITPETETE OE AVOPHODI TIPOCWTIX VO XPNOIUOTIOINGOUY GKATGXANAX TOV
€EOTAIoNO. EVOEXETON VO TPOUNTIOOUV 0OPBOPG TOV EXUTO TOUG I} TPITOUG KAXBMG KOl VO pUTTIGVOUV TO TTEPIBAANOV.

Ay

&S

O1 ouokeueg Tng Hilti eival KATOKEUXOEVEG OE PEYXAO TTIOCOOTO QMO AVOKUKAWOIUG UNIKK. Mpolmobeon yix Tnv
ETTOVOPNOIPOTTIOINGI TOUG Eival 0 KATGAANAOG SIaXWPIoHOG TwV UNIKQV. Z€ TIOAEG Xwpeg, n Hilti €xel opyavwbei ndn
WOTE VO UTTOPEITE VO EMOTPEPETE TNV TIOXAIX 0O CUOKEUN Y10 GVOKUKAWGT. PWTAOTE TO TUAWX €EUTTNPETNONG TTEAGTMV

Tng Hilti i To cUpBoulo MwARCEWY.

Movo yia TIg xwpeg TG EE

Mnv TTETATE T NAEKTPIKG EPYOXAEIX OTOV K&KBO OIKIGKWY KIMOPPIMUATWV!

SUPQWVK g TNV EUPWTTOIKN 08Ny TTEPi NAEKTPIKAV KO NAEKTPOVIKGV OUCKEUMV KOl TNV EVOWURTWOT
NG O0TO €BVIKO BiKAIO, T NAEKTPIKE EPYOAEI TIPETTEI VO GUANEYOVTON EEXWPIOTA KOI VOL ETTIOTPEPOVTOI
Y10t QVOKUKAWON e TPOTTO QINIKO TIPOG TO TIEPIBGANOV.

AIGBETETE TIG UMTOTAPIEG OTAX KTTOPPIMPTO CUUPWV UE TIG EBVIKEG DIOTAEEIG.

11 EyyUnon KATXOKEUXOTH, OUCKEUE

Mo EpWTNOEIG OXETIKA UE TOUG OPOUG €YYUNONG OIeU-
BuvBeite oTov TommKO ouvepyaTn TNG HILTI.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS

PRI 36 forgolézer

Uzembe helyezés elétt feltétleniil olvassa el a
hasznalati utasitast.

Ezt a hasznalati utasitast mindig tartsa egyiitt
a késziilékkel.

A késziiléket csak a hasznalati utasitassal
egyiitt adja tovabb.

Tartalomjegyzék oldal
1 Altalanos informaciok 49
2 A gép leirdsa 49
3 Tartozékok és kiegészitdk 52
4 Muiszaki adatok 52
5 Biztonsagi eléirasok 54
6 Uzembe helyezés 56
7 Uzemeltetés 57
8 Apolas és karbantartas 60
9 Hibakeresés 61

10 Hulladékkezelés 62
11 Készilékek gyartoi szavatossaga 62
12 EK-megfeleléségi nyilatkozat (eredeti) 63

Hl Ezek a szamok a megfeleld dbrékra vonatkoznak. Az
abrak a haszndlati utasitas elején talalhatok.

A hasznalati utasitas szovegében a ,készllék" vagy a
forgélézer” sz6 mindig a PR 36 forgdlézert jelenti. A
Jtavvezérlé/lézervevd” mindig a PRA 36 késziiléket je-
lenti.

Forgélézer €1

Forgofej

Markolat
(4) Kezeldmezd
(5) Akkumulator
(6) Akkumulator rekesz
Alaplemez 5/8"-0s menettel
(8) Elemallapot-kijelzé LED

(9) Reteszelés
d0) Toltéhively

% Lézersugar (forgassik)
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Forgodlézer A

Onszintezés LED

Iranyjelz6 gombok
Utés miatti kikapcsolas LED
®

% Be-/kikapcsolé gomb

(5) Ellenérzé iizemméd LED
Délés LED

(7) Vonalfunkcié gomb

(8) Forgasi sebesség gomb

(9) Elemallapot kijelzéje

PRA 36 kezelémezd6 (vevikésziilék fel6li oldal el6l) F

@ Be-/kikapcsolé gomb
Specidlis vonalfunkcié (dupla kattintas)
Mértékegység-valaszt6 gomb

(4) Hangerd gomb
(5) Automatikus beigazitds gomb (dupla kattintas)
(8) Ellenérzé tizemmaéd gomb (dupla kattintas)

(7) Vevémezé

(8) Jelsldhorony

(9 Kijelzé

PRA 36 kezel6mez6 (tavvezérl6 feldli oldal hatul)

@ Alvo tizemmod gomb

(2) Forgasi sebesség gomb

(3) Vonalfunkcié gomb

(4) Iranyjelzé gombok (fel/le)
Iranyjelzé gombok (bal/jobb)
(8) Billentyiizar (dupla kattintés)

PRA 36 kijelzéje B

gassagahoz képest

(@ Elemallapot kijelzéje

(3) Hangerokijelzés

(4) Billenty(izar kijelzéje

(®) A lézervevonek a lézerszinthez elfoglalt tavolsagat
mutato kijelzé



1 Altalanos informaciok

1.1 Figyelmeztetések és jelentésiik

VESZELY

Ezt a sz6t haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos testi sérilést
okozhat, vagy halalhoz vezeté kdzvetlen veszélyt jeldl.

FIGYELMEZTETES

Ezt a szét haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet
egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos személyi
sériilést vagy halalt okozhat.

VIGYAZAT

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely kisebb személyi séri-
léshez, vagy a gép, illetve mas eszkdz tonkremeneteléhez
vezethet.

TUDNIVALO

Ezt a szét hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet az
alkalmazasi Utmutatékra és mas hasznos informéaciokra.

1.2 Abrak értelmezése és tovabbi informaciok

Ikonok
Hasznalat Legyen Vigyazat: Figyelmezte-
elétt olvassa Gvatos! maroé tésa
ela anyagok veszélyes
hasznélati elektromos
utasitast fesziltségre
Csak bels6 Az Lézersugar- Ne tekintsen
térben anyagokat zas a sugarba
torténd Ujra kell
hasznalatra hasznositani A lézersugar
kodzvetlendl
szembe ne
jusson!

EN 60825-1:2007
szabvany
szerinti 3.

lézerosztaly

A késziiléken

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

Lézerhullamhossz 532 nm, modulacios frekvencia 1 MHz,
impulzus ciklus 50%, lézersugarnyaldb atméré 5 mm
a pentaprizmanal, forgasi sebesség 300 ford./perc A
fent nevezett korlilmények mellett az atlagos kimeneti
teljesitmény <4,5 mW.

Az azonosit6 adatok elhelyezése a késziiléken

A tipusmegjel6lés és a sorozatszam a késziléken évd
adattablan taldlhaté. Ezen adatokat jegyezze be a hasz-
ndlati utasitasba, és mindig hivatkozzon rajuk, amikor a
Hilti képviseleténél vagy szervizénél érdeklddik.

2 A gép leirasa

2.1 Rendeltetésszerii géphasznalat

A készlléket vizszintes magassagvonalak, fliggéleges és délt sikok, valamint derékszogek meghatarozasara, to-
vabbitasara és ellendrzésére tervezték. Alkalmazasi példak: méter- és magassagi pontok tovabbitasa, derékszégek
meghatarozasa falaknal, vertikalis beigazitas a referenciapontokhoz, délt sikok készitése.

A késziiléket kizarolag szakember altali hasznalatra szantak és a késziléket csak engedéllyel rendelkezd, szakképzett
személy hasznalhatja, javithatja. Ezt a személyt minden lehetséges kockazati tényezérél tajékoztatni kell. A készulék
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és tartozékai konnyen veszélyt okozhatnak, ha nem kiképzett személy dolgozik veliik, vagy nem az eldirasoknak
megfeleléen hasznaljak 6ket.

Tilos hasznalni lathatéan sériilt készlilékeket és tapegységeket. A késziiléket tilos mikddtetni , Toltés izem kdzben”
izemmodban, tilos éplileten kivil és nedves kdrnyezetben hasznalni.

A sérllés veszélyének csokkentése érdekében csak Hilti tartozékokat és szerszamokat hasznaljon.

Kovesse a hasznélatra, dpolasra vonatkozé tanacsainkat.

Vegye figyelembe a kdrnyezeti viszonyokat. Ne hasznalja olyan helyen a késziléket, ahol fennall a tiz- vagy a
robbanasveszély.

A készilék atalakitasa tilos.

2.2 Forgolézer

A Hilti PRI 36 Iézere forgolézer, amely egy lathaté lézersugarral és a forgas sikjatol 90°-kal elforgatott referenciasugarral
rendelkezik. A forgdlézer hasznalhato fliggblegesen, vizszintesen és ddlésszégekhez hasznalhato.

2.3 Jellemzo6k

A készlilékkel egyetlen ember is gyorsan és nagyfoku pontossaggal szintezhet barmilyen sikfeliletet.

A szintezés a bekapcsolast kdvetéen automatikusan indul. A lézersugar csak akkor kapcsol be, ha teljesll az el6irt
pontossag.

A mindenkori Gzemallapotot a LED-ek mutatjak.

A késziiléket akar mukddés kdzben is feltdlthetd Li-ion akkuegység mikdodteti.

2.4 Kombinalhato a PRA 36 tavvezérlovel és lézervevével

A PRA 36 készilék tavvezérlé és lézervevd egyben. Segitségével a PRI 36 forgdlézer nagyobb tavolsagokrol is
kényelmesen kezelhetd. Ezenkiviil a PRA 36 lézervevdként is hasznalhatd, ezért a l1ézersugar nagyobb tavolsagokra
t6rténd megjelenitésére is alkalmas.

2.5 A tavolsag digitalis mérése
A PRA 36 digitalisan jelzi ki a lézerszint és a PRA 36 jeléldhornya kozotti tavolsagot. igy egy lépésben, milliméter
pontossaggal meghatarozhato a tartézkodas helye.

2.6 Forgasi sebesség / vonalfunkcio

A késziilék 3 kiilénbdzd forgasi sebességgel rendelkezik (300, 450, 600 ford./perc). Lehetdség van az egyes funkciok,
pl. forgasi funkcié és vonalfunkcid kdzotti valtasra. Ez mind a PRI 36 forgodlézer, mind a PRA 36 esetén rendelkezésre
all.

A vonalfunkcio a lézersugdr jobb lathatosagat biztositja és lehetdvé teszi a lézersugar meghatarozott munkateriletre
korlatozasat.

2.7 Automatikus beigazitas és felligyelet

A PRI 36 és a PRA 36 készllékkel a lézerszintet egyetlen személy automatikusan egy pontosan meghatérozott pontra
igazithatja. Szlikség esetén a beigazitott |ézerszint rendszeres id6kdzdnként automatikusan ellenérizheté a PRA 36
ellenérzés funkcidjaval a hdingadozas, szél és hasonldk okozta esetleges eltolddasok megakadalyozasara.

2.8 Utés-figyelmeztetési funkcio

Amennyiben a késziléket Uzem kdzben kimozditjak a szintbdl (razkddas/I6kés éri), akkor a késziilék figyelmeztetd
lizemmodba kapcsol at: minden LED villog, a lézersugar kikapcsol (a fej nem forog tovabb).

2.9 Automatikus kikapcsolas

Ha a készuléket az 6nszintezési tartomanyon kivll helyezték el vagy mechanikusan blokkolt, akkor a lézer nem kapcsol
be, és a LED-ek villognak.

A késziilék bekapcsolasa utan az Utés-figyelmeztetési funkcid a sikeres szintezést kdvetéen két perc elteltével
aktivalodik. Ha ez alatt az id6 alatt megnyomja a késziilék valamelyik gombjat, akkor a két perc Gjraindul.

2.10 Szallitasi terjedelem

1 forgdlézer
1 taviranyito / 1ézervevd
1 Hasznalati utasitas
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Iranybeadllitd céllemez

Gyartdi tanusitvany

PRA 84 G Li-ionos akkuegység
Tapegység

Hilti-koffer

—_ A A g

2.11 Uzemméd kijelz6k

A kdvetkezd lizemmad kijelzok jelennek meg: dnszintezés LED, akkumulator téltottségi szint LED, ltés-figyelmeztetés
LED és délés LED.

2.12 LED kijelz6k

Onszintezés LED (z61d) A z6ld szin(i LED villog. A késziilék szintezési fazisban.

A z6ld LED allandoan vilagit A késziilék beszintezett vagy eldirassze-
r(ien izemben van.

Utés-figyelmeztetés LED (harancs- A narancssarga LED allan- Az ités-figyelmeztetés ki van kapcsolva.
szind) doan vilagit.
Ellenérzés izemmaod LED (narancs- A LED narancsszinnel villog. A készlilék ellendrzé izemmaodban van.
szin()
Déléskijelzd LED (narancsszinU) A narancssarga LED éllan- A dolés lzemmodd aktiv.

doan vilagit.
Minden LED Minden LED villog A készlléket Utés érte, elveszett a szin-

tezés vagy mas hibat okozott.

2.13 A Li-ionos akkuegység toltési allapota lizemeltetés kdzben

LED folyamatos fénnyel vilagit LED villog Toltési allapot C
LED 1,2, 3,4 - Cz75%

LED 1, 2,3 - 50% = C < 75%
LED 1,2 - 25% = C < 50%
1 LED - 10% = C <25%
- 1 LED C<10%

2.14 A Li-ionos akkuegység toltési allapota késziilékben torténé toltés kézben

LED folyamatos fénnyel vilagit LED villog Toltési allapot C
1,2, 3, 4 LED-ek - C =z 100%

1, 2, 3 LED-ek 4 LED Cz75%

1, 2 LED-ek 3 LED 50% = C < 75%
1LED 2 LED 25% = C < 50%
- 1 LED C<25%

2.15 A Li-ionos akkuegység toltési allapota késziiléken kiviili toltés kozben

Ha a voros LED folyamatosan vilagit, akkor az akkuegység toltodik.
Ha a vords LED nem vilagit, akkor az akkuegység teljesen feltdlt6dott.
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3 Tartozékok és kiegészitok

Megnevezés Leiras
taviranyito / lézervevd PRA 36
Lézervevd PRA 38
Irdnybeallitd céllemez PRA 54
Lézervevé tartd PRA 80
Fali tartd PRA 70/71
Délésadapter PRA 76/79
Autoé akkumulator csatlakozé PUA 82
Magassagatviteli készllék PRA 81
Téapegység PUA 81
Akkuegység PRA 84 G
Vertikdlis sz6g PRA 770
Zsinorallvany mint lézervevétarto PRA 751
Zsinorallvany tartéja PRA 750
Homlokzati adapter PRA 760

Kulénféle allvanyok

PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleszkopos léc

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Miiszaki adatok

A mUszaki valtoztatdsok jogat fenntartjuk!

PRI 36
Lézervevd hatétavolsaga (atmeérd) PRI 36

PRA 36 tipussal: 2...300 m

Tavvezérld hatétavolsaga (atmérd)

PRA 36 tipussal: 0...200 m

Pontosséag

+ 1 mm 10 m-en, 25°C hémérseklet mellett

Meréleges lézersugar

Folyamatosan derékszdg a forgassikra

PRI 36 lézerosztaly

3R kategoria, lathatd, 532 nm, < 4,5 mW (IEC 60825-1
/ EN 60825-1:2007), Illa kategdria, lathato, 532 nm, <
4.5 mW (CFR 21; § 1040 (FDA))

Forgéasi sebességek

300, 450, 600 ford/perc

Délésszogtartomany

tengelyenként, +8,6% (+5°)

Onszintezési tartomany

+5°

Energiaellatas

7,2 V/ 6 Ah Li-ionos akkuegység

Akkuegység lizemideje

Hémérséklet +23 °C, Li-ionos akkuegység: 24 h

Uzemi hémérséklet

-20...+45 °C

Tarolasi hdmérséklet (szaraz)

-25...+60 °C

Erintésvédelmi osztaly

IP 56 (IEC 60529 szabvany szerint) (akkutart6 rekeszen
kivl, , Toltés lizem kdzben” mddban nem)

Allvanymenet

%" x 11

TOmeg (a PRA 84 készllékkel egytt)

2,4 kg

Méretek (hossz x szélesség x magassag)

252 mm x 252 mm x 209 mm
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PRA 36
Detektalas miveleti tartomanya (atméro)

2..300 m

Akusztikus jeladd

3 hangeréfokozat az elnémités lehetéségével

Folyadékkristalyos kijelz6

mindkét oldalon

A tavolsagkijelz6 tartomanya + 52 mm
A lézerszint kijelzési tartomanya +0,5mm
Vételi tartomany 120 mm
Haz kézéppontkijelzése, felsd szegély 75 mm

Jeldldhornyok

mindkét oldalon

Automatikus kikapcsolas

Detektalas nélkil: 15 perc

Méretek 160 mm X 67 mm X 24 mm

Suly (elemekkel) 0,25 kg

Energiaellatas 2 db AA elem

Elemek élettartama (alkali-mangan) Hoémérséklet +20 °C: kb. 40h (az akkuegység mindésé-
gének fliggvényében)

Uzemi hémérséklet -20...+50 °C

Tarolasi hdmérséklet -25...+60 °C

Erintésvédelmi osztaly

IP 56 (IEC 60529 szabvanynak megfeleléen) kivéve az
akkutarté rekesz

PUA 81 tapegység (PSA 81, PRA 84, PRA 84 G akkuegységhez és PSA 100 monitorhoz)

Névleges aramellatas 115...230V
Haldzati frekvencia 47...63 Hz
Névleges teljesitmény 36 W
Névleges fesziiltség 12V

IP érintésvédelmi osztaly IP 56

Uzemi hémérséklet +0...+40 °C
Tarolasi hémérséklet (szaraz) -25...+60 °C
Toltési hémérséklet +0...+40 °C
Suly 0,23 kg

Meéretek (hossz x szélesség x magassag)

110 x 50 x 32 mm

PRA 84 G Li-ionos akkuegység

Névleges feszliltség (szokasos lizemmad) 72V

Maximalis fesziltség (lzem vagy lizem kdzbeni toltés 13V

alatt)

Névleges dramerdsség 270 mA@7,2 V

Kapacitas 7,2V/6 Ah

Toltési idd 3 h/+32 °C / Akkuegység toltéttségi szintje: 80%

Uzemi hémérséklet

-20...+50 °C

Tarolasi hémérséklet (szaraz) -25...+60 °C
Toltési hdmérséklet (izem kozbeni téltésnél is) +0...+40 °C
Suly 0,3 kg

Méretek (hossz x szélesség x magassag)

160 mm x 45 mm x 36 mm

53



5 Biztonsagi eléirasok

5.1 Alapveté biztonsagi szempontok

TUDNIVALO
Orizzen meg minden biztonsagi utasitast és utmutatast a
jévébeni hasznalathoz.

Az egyes fejezetek biztonsagi tudnival6i mellett na-
gyon fontos, hogy a kévetkez6 utasitasokat is ponto-
san betartsa.

5.2 Altalanos biztonsagi intézkedések

a) Ne hatastalanitsa a biztonsagi berendezéseket,
és ne tavolitsa el a tajékoztato és figyelmeztetd
feliratokat.

b) Munka kézben mindig figyeljen, lgyeljen arra,
amit csinal, és meggondoltan dolgozzon a ké-
sziilékkel. Ha faradt, ha kabitészerek vagy alko-
hol hatasa alatt all, vagy orvossagokat vett be,
ne hasznalja a késziiléket. A készilékkel végzett
munka kézben mar egy pillanatnyi figyelmetlenség is
komoly sériilésekhez vezethet.

c) A gyermekeket tartsa tavol a lézerkésziilékektol.

d) A készilék szakszer(tlen felcsavarozasa esetén a
3R / llla Iézerosztalyt meghaladé lézersugarzas ke-
letkezhet. Csak a Hilti Szervizzel javittassa a ké-
sziiléket.

e) Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszammal
olyan robbanasveszélyes kérnyezetben, ahol ég-
het6é folyadékok, gazok vagy porok vannak. Az
elektromos kéziszerszamok szikrakat bocsathatnak
ki, amelyek meggyujthatjak a port vagy a gyulékony
g6zdket.

f) (Az FCC §15.21 szerinti tudnivald): Az olyan médosi-
tasok, melyeket a Hilti nem engedélyez kifejezetten,
korlatozhatjak a felhasznalénak a késziilék Gzemel-
tetésére vonatkozo jogat.

g) Ha az itt megadottdl eltérd kezelési bedllitasokat és
beigazitast alkalmaz, vagy a leirtaktol eltéréen jar el,
az veszélyes sugarzashoz vezethet.

h) Hasznalat elétt ellenérizze a késziiléket.
Amennyiben a késziilék sériilt, javittassa meg a
Hilti Szervizben.

i) Ha a késziiléket leejtették, vagy mas mechanikai
kényszerhatasnak tették ki, akkor pontossagat
ellendrizni kell.

)  Amikor alacsony hémérsékletii helyrél egy maga-
sabb hémérséklet helyre viszi a késziiléket, vagy
forditva, akkor bekapcsolas el6tt hagyja a készii-
léket a kornyezet hémérsékletéhez igazodni.

k) Gondosan apolja a késziiléket. Ellenérizze, hogy
a mozgo alkatrészek kifogastalanul miikédnek-e,
nincsenek-e beszorulva, és nincsenek-e eltorve
vagy megrongalodva olyan alkatrészek, amelyek
hatassal lehetnek az elektromos kéziszerszam
miikodésére. A megrongalodott részeket a ké-
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2)

sziilék hasznalata el6tt javittassa meg. Sok olyan
baleset torténik, amelyet a készilék nem kielégitd
karbantartasara lehet visszavezetni.

Amikor adaptereket és tartozékokat hasznal, mindig
gy6z48djon meg arrol, hogy a késziiléket megfeleléen
rogzitette.

A pontatlan mérések elkeriilése végett mindig
tartsa tisztan a lézersugar kilépoablakat.
Jollehet a késziiléket épitkezéseken folyo erétel-
jes igénybevételre tervezték, mint barmely mas
optikai vagy elektronikai berendezést (tavcsovet,
szemiiveget, fényképezdgépet), ezt is odafigye-
léssel kell kezelni.

Jollehet a késziilék a nedvesség behatolasa ellen
védett, azért mindig torolje szarazra, miel6tt a
szallitétaskaba helyezi.

Tartsa tavol az elektromos szerszamot az es6tél
és a nedvesség hatasaitol.

Fontos mérések el6tt ellendrizze a késziiléket.
Hasznalat soran tobbszor ellenérizze a pontossa-
got.

A tapegységet kizardlag a fali hal6zathoz csatla-
koztassa.

Gy6z6djon meg réla, hogy sem a késziilék, sem a
tapegység nem jelent olyan akadalyt, ami elesés-
vagy sériilésveszéllyel jar.

Biztositsa a munkahely jé megvilagitasat.
Rendszeresen ellendrizze a hosszabbité kabelt,
és cserélje ki, ha sériilt. Ne érintse meg a tap-
egységet, ha a vezeték vagy a tapegység munka
kozben megsériil. A csatlakozédugot hizza ki az
aljzatbol. A sérilt csatlakozévezeték és hosszabbitd
kabel aramiités veszélyes.

Ne érjen hozza foldelt feliiletekhez, mint példaul
csovekhez, fiitétestekhez, kalyhakhoz és hiit6-
szekrényekhez. Az aramités veszélye novekszik,
ha teste le van foldelve.

Ovja a csatlakozévezetéket hétél, olajtdl és éles
szegélyektol.

Soha ne lizemeltesse a tapegységet, ha az vizes
vagy piszkos. A tapegység feliiletére tapadé por,
mindenekel6tt az elektromosan vezeté anyagok
pora, illetve a nedvesség kedvezétlen koériilmé-
nyek ko6zott elektromos aramiitéshez vezethet.
Ezért a szennyezett gépet, kiilondésen ha gyak-
ran munkal meg elektromosan vezet6 anyagot,
rendszeres id6kdzonként vizsgaltassa meg a Hilti
szervizzel.

Keriilje az érintkezok érintését.

5.2.1 Akkumulatoros késziilékek gondos

a)

b)

hasznalata és kezelése

Tartsa tavol az akkuegységet a magas homérsék-
lettdl és a tlizt6l. Robbanasveszély.
Az akkukat tilos szétszedni, 6sszepréselni, 75 °C
folé heviteni vagy elégetni. Ellenkezd esetben tiz-,
robbanas- és sérilésveszély all fenn.



c) Csak a késziilékhez ajanlott akkuegységet és ele-
met hasznalja. Mas akkuegységek és elemek hasz-
nalata személyi sériiléseket és tlizet okozhat.

d) Ugyeljen ra, hogy ne keriiljon nedvesség a készii-
lékbe. A késziilékbe behatolt nedvesség révidzarla-
tot és kémiai reakciokat, valamint égési sériilést vagy
tlzet okozhat.

e) Hibas alkalmazas esetén az elembdl/akkumuléatorbol
folyadék tavozhat. Keriilje el az érintkezést a folya-
dékkal. Ha véletleniil mégis érintkezésbe jutott az
akkumulatorfolyadékkal, azonnal 6blitse le vizzel
az érintett feliiletet. Ha a folyadék a szemébe ju-
tott, mossa ki bé vizzel és keressen fel egy orvost.
A kilépd folyadék irritaciokat vagy égéses borsériilé-
seket okozhat.

f) Kizarolag az adott késziilékhez jovahagyott akkut
hasznaljon. Mas akku alkalmazasa vagy az akku mas
célra valo hasznalata esetén tliz- és robbanasveszély
all fenn.

g) Vegye figyelembe a Li-ionos akkuk szallitasara,
tarolasara és lizemeltetésére vonatkozo6 kiilonle-
ges iranyelveket.

h) A hasznalaton kiviili akkukat és toltékészilékeket
tartsa tavol a gémkapcsoktol, érméktél, kulcsok-
tol, szegektdl, csavaroktol és mas apro fémtar-
gyaktol, melyek az érintkez6ket révidre zarhatjak.
Az akku vagy a toltékészllék érintkezdinek rovidre
zardsa égési sérliléseket és tiizet okozhat.

i) Sérilt (repedt, eltorott alkatrészeket tartalmazo,
elhajlott, visszatolt és/vagy kihuzott érintkezés)
akkumulatorokat tilos tolteni vagy tovabb hasz-
nalni.

) A késziilék lizemeltetéséhez és az akkuegység
toltéséhez csak a PUA 81 tapegységet vagy a
PUA 82 aut6 akkumulator csatlakozot hasznalja.
Kuldnben fennall a késziilék sériilésének veszélye.

k) Az akkumulatort csak a gyarté altal ajanlott tolt6-
késziiléekekben téltse fel. Ha egy bizonyos akkumu-
latortipus feltdltésére szolgald toltékészilékben egy
masik akkumulatort probal feltolteni, tiiz keletkezhet.

5.3 A munkahely szakszerti kialakitasa

a) Biztositsa a mérés helyét, és a késziilék felallita-
sakor ligyeljen arra, hogy a sugarat ne iranyitsa
mas személyekre vagy 6nmagara.

b) A létran végzett munkaknal keriilje az abnormalis
testtartast. Mindig biztonsagos, stabil helyzetben
dolgozzon, ligyeljen az egyenstilyara.

c) Az lvegtablan vagy mas targyon keresztll végzett
mérés meghamisithatja a mérés eredményét.

d) Ugyeljen arra, hogy a késziiléket sik, stabil alapra
allitsa (rezgésmentes helyre).

e) Csak a meghatarozott alkalmazasi korlatokon be-
lil hasznalja a késziiléket.

f) Ellendrizze, hogy az On PRI 36 készilléke csak az
On PRA 36 készillékét inditja el és nem aktivélja az
épitkezésen hasznalt tobbi PRA 36 készlléket.

5.3.1 Elektromagneses 0sszeegyeztethetoség

Jollehet a készllék eleget tesz a vonatkozé iranyelvek
szigoru kovetelményeinek, a Hilti nem zarhatja ki tel-
jesen, hogy a készlilék erés sugarzas zavard hatasara
tévesen mukodjon. Ebben az esetben vagy mas bizony-
talansag esetén ellenérzd méréseket kell végezni. A Hilti
ugyancsak nem tudja kizarni annak lehetdségét, hogy a
készilék mas készilékeknél (pl. replilégépek navigacios
berendezéseinél) zavart okozzon.

5.3.2 Lézerosztalyozas a 3R / class llla osztalyba
tartozo készillékekhez

a) A készllék az IEC60825-1:/ EN60825-1:2007 szab-
vany alapjan a 3R |ézerosztalynak és a CFR 21 § 1040
(FDA) szabvany alapjan a Class llla besorolasnak fe-
lel meg. Ha a lézersugar kdzvetlenill érintkezne a
szemével, akkor csukja be a szemét, és mozditsa el
a fejét a sugar iranyabdl. Ne nézzen kdzvetleniul a
fényforrasba. A lézersugarat ne iranyitsa emberekre.

b) A3RésClass lllalézerosztalyba tartozd késziilékeket
csak arra kiképzett személy Gizemeltetheti.

c) A munkavégzés terliletét lézerveszélyre figyelmez-
tetd tablakkal kell megjeldini.

d) A lézersugaraknak joval a szemmagassag alatt vagy
fol6tt kell haladniuk.

e) A szikséges elévigyazatossagi intézkedések megté-
telével biztositsa, hogy a lézersugar ne essen vélet-
lendil olyan feluletre, amely tikorként viselkedik, és
visszaveri a lézersugarat.

f) A szlkséges intézkedések megtételével biztositsa,
hogy senki ne nézhessen kdzvetlendl a 1ézersugarba.

g) Ugyelien arra, hogy a lézersugér ne hagyja el a meg-
jelolt és ellendrzott terlletet.

h) A hasznalton kivili Iézerkészliléket olyan helyen ta-
rolja, ahol illetéktelenek nem férhetnek hozza.

i) Hanem haszndlja, kapcsolja ki a lézert.
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6 Uzembe helyezés

TUDNIVALO
A PRI 36 késziléket csak Hilti PRA 84 akkuegységgel
szabad mukodtetni.

6.1 Akkuegység toltése

& A AN AN

VESZELY

Csak olyan Hilti akkukat és Hilti tapegységeket hasz-
naljon, amelyek fel vannak sorolva a ,Tartozékok”
alatt.

6.1.1 Uj akkuegység elsé feltoltése

Az els6 Uzembe helyezés el6tt toltse fel teljesen az akku-
egységet.

TUDNIVALO

Ugyelien ra, hogy a téltenddé rendszer pozicioja stabil
legyen.

6.1.2 Hasznalt akkuegység toltése

Miel6tt az akkuegységet beteszi a késziilékbe, gy6z6djon
meg rola, hogy a kiilsé felllete tiszta és szaraz.
A Li-ionos akkuegységek barmikor, akar részben feltdl-
tott allapotban is hasznalhatéak. A toltési folyamatot a
készllék LED-jei jelzik ki.

6.2 Opcio6 az akkuegység toltéséhez

VESZELY

A PUA 81 tapegységet csak épiileten beliil szabad
hasznalni. Keriilje el, hogy nedvesség jusson be a
késziilékbe.

6.2.1 Az akkuegység toltése a késziilékben @

'[UDNIVALO
Ugyeljen arra, hogy toltés kézben a hémérséklet megfe-
lelien az ajanlott toltési hdmérsékletnek (0 - 40 °C).

1. Helyezze be az akkuegységet az akkutarto6 rekeszbe.
Forditsa el a reteszt Ugy, hogy az akkuegység tolto-
hivelye lathatova valjon.

3. Dugja be a tapegység csatlakozédugdjat vagy az
auto akkumulator csatlakozoéjat az akkuegységbe.
Az akkuegység toltése elindul.

4. Ha bekapcsolja a készlléket, toltés kdzben az ak-
kuegység kijelz6je mutatja a toltési allapotot a ké-
szuléken.
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6.2.2 Az akkuegység toltése a késziiléken kiviil B

TUDNIVALO
Ugyeljen arra, hogy téltés kdzben a hémérséklet megfe-
lelien az ajanlott toltési hémérsékletnek (0 - 40 °C).

1. Huzzaki az akkuegységet a késziilékbdl, majd dugja
be a tdpegység vagy az auté akkumulator csatlako-
z6dugdjat.

2. Toltés kdzben az akkuegység piros LED-je vilagit.

6.2.3 Az akkuegység toltése lizem kozben
VIGYAZAT

Ugyeljen ra, hogy ne keriilijon nedvesség a készii-
lékbe. A készlilékbe behatolt nedvesség rovidzarlatot
és kémiai reakciokat, valamint égési sérlilést vagy tlizet
okozhat.

1. Forditsa el a zarat ugy, hogy az akkuegység tolt6-
huvelye lathatova valjon.

2. Dugja be a tapegység csatlakozddugojat az akku-
egységbe.

3. Toltés kdzben a késziilék lzemel.

4. Toltés kdzben a készulék LED-jei mutatjak a toltési
allapotot.

6.3 Az akku gondos kezelése

Az akkut lehetdleg hlivOs és szaraz helyen tarolja. Soha
ne térolja az akkut t(iz6 napon, fltétesten vagy liveglap
mogétt. Elettartamuk végén az akkut a kdrnyezetvédelmi
szempontoknak megfeleléen, biztonsagosan artalmatla-
nitani kell.

6.4 Akkuegység behelyezése @

VIGYAZAT

Az akku késziilékbe torténé behelyezése elétt bizo-
nyosodjon meg arrél, hogy az akku és a késziilék
érintkezéihez nem ér hozza idegen targy.

1. Tolja be az akkuegységet a készilékbe.

2. Forditsa el a reteszelést két bemetszéssel az dramu-
tatd jarasaval megegyezd iranyban, mig meg nem
jelenik a reteszelés ikon.

6.5 Akkuegység eltavolitasa Bl

1. Forditsa el a reteszelést két bemetszéssel az o6ra-
mutato jarasaval ellentétes iranyban, mig meg nem
jelenik a kireteszelés ikon.

2. Huzza ki az akkuegységet a készulékbdl.

6.6 A késziilék bekapcsolasa
Nyomija meg a BE/KI gombot.



TUDNIVALO

Bekapcsolas utan a készllék elinditia az automatikus
szintezést (max. 40 masodperc). Teljes szintezés vég-
zése soran a lézersugar forgas- és normaliranyba kap-
csol. Horizontalis beallitas soran a forgofej automatikusan
kozepes sebességgel forog, vertikalis bedllitas esetén a
készilék egy referenciapontot vetit lefelé.

6.7 LED kijelz6k
Lasd a 2. ,Leirds” cim( fejezetet.

6.8 Elemek behelyezése a PRA 36 késziilékbe [l

VIGYAZAT
Sérlilt elemet ne hasznaljon.

VESZELY

Ne hasznaljon vegyesen Uj és régi elemeket. Ne hasznal-
jon egyiitt kiildnbdz6 gyartotol szarmazo vagy kilénbdzd
tipusmegijelolési elemeket.

TUDNIVALO
A PRA 36 készilék csak nemzetkdzi szabvanyok szerint
gyartott elemekkel mikodtethet.

6.9 Tarsitas

Ahhoz, hogy a PRI 36 forgdlézert a PRA 36 készilékkel
egyltt hasznalhassa, azokat be kell allitani egymashoz,
tarsitani kell egymassal. A késziilékek tarsitasa azt ered-
ményezi, hogy a forgolézer és a PRA 36 tavvezérld egyér-
telmlien egymashoz vannak rendelve. A PRI 36 forgolézer
igy csak a hozzatarsitott PRA 36 késziléktél fogad jele-
ket. A készilékek tarsitasa lehetévé teszi, hogy egymas
mellett tdbb forgdlézer mikddhessen annak a veszélye
nélkil, hogy azok médosithatnak a beallitdsokat.

1. A PRI 36 forgdlézeren és a PRA 36 késziiléken
nyomja meg egyszerre a be-/ kikapcsolé gombokat
és tartsa min. 3 masodperc hosszan lenyomva.

A tarsitas sikerességét a PRA 36 készliléken hang-
jelzés, a PRI 36 készliléken az 6sszes LED villogasa
jelzi.

Egyidejlileg a PRA 36 kijelz6jén rovid idére meg-
jelenik egy lanc szimbolum. A tarsitast kdvetden
mindkét készilék automatikusan kikapcsol.

2. Kapcsolja be a tarsitott készulékeket.

A képernydn megjelenik a tarsitva ikon (lasd a Hiba-
keresés c. fejezetet).

7 Uzemeltetés

7.1 A késziilék bekapcsolasa
Nyomja meg a BE/KI gombot.
TUDNIVALO
Bekapcsolas utan a készllék elinditia az automatikus
szintezést.

7.2 Munkavégzés a PRA 36 késziilékkel

A PRA 36 késziilék lézervevé (ellilsé oldal) és tavvezérld
(hatoldal) egyben. A tavvezérlé megkdnnyiti a forgolézer-
rel végzett munkavégzést, ezenkiviil a készulék néhany
funkcidjanak haszndlatahoz van ra sziikség.

7.2.1 Munkavégzés a lézervevével mint
kéziszerszammal

Nyomja meg a BE/KI gombot.

Tartsa a PRA 36 készlléket kdzvetlenll a forgd

lézersugar szintjébe.

A lézersugér kijelzése optikailag és akusztikusan

torténik.

N =

7.2.2 Munkavégzés a PRA 80 lézervevétartoba
szerelt PRA 36 lézervevével
1. Nyissa ki a PRA 80 zarjat.
2. Helyezze be a PRA 36 készlléket a PRA 80 lézerve-
vétartéba.

3.  Zarja a PRA 80 zarjat.
4. Kapcsolia be a lézervevd
be-/kikapcsold gomb segitségével.
5. Nyissa ki az elfordithato fogantyut.
6. Az elfordithaté gomb zarasaval rogzitse a PRA 80
vevoétartét a kihizhato rudra vagy a szintezérudra.
7. Tartsa a PRA 36 késziiléket a kémleldablakkal kdz-
vetlendl a forgd lézersugar szintjébe.
A lézersugar kijelzése optikailag és akusztikusan
torténik.

késziiléket a

7.2.3 Munkavégzés a PRA 81 magassagatviteli
késziilékkel

Nyissa ki a PRA 81 készllék zarjat.

2. Helyezze be a PRA 36 lézervevét a PRA 81 magas-
sagatviteli készllékbe.

3. Zarja a PRA 81 zarjat.

4. Kapcsolja be a PRA 36 késziiléket a be-/kikapcsolo
gomb segitségével.

5. Tartsa a PRA 36 készlléket a kémleldablakkal koz-
vetlenil a forgd Iézersugar szintjébe.

6. Igazitsa ugy a PRA 36 lézervevét, hogy a tavolsag
kijelz6 a "0" értéket mutassa.

7. Mérbszalag segitségével mérje le a kivant tavolsa-
got.

e

7.2.4 Meniiopciok H A

A PRA 36 bekapcsolasakor tartsa nyomva két masodperc
hosszan a ,,BE/KI” gombot.
A kijelz6mezében megjelenik a meniikijelzés.
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A metrikus és az angolszasz mértékegységek kdzotti
atvaltasra haszndlja a mértékegység valasztégombot.
Hasznalja a hangerdévalaszté gombot, hogy hozzarendel-
hesse a magasabb hangfrekvenciat a fels6 vagy az alsé
vételi tartomanyhoz.

A bdvitett meniibe 1épéshez nyomja meg a PRA 36 hat-
oldalan a "billentyizar" gombot. A bal és jobb iranyjelzd
gombokkal tovabbi pontok kdzll valaszthat: pl. megval-
toztathatja a PRI 36 Utésérzékenységi bedllitdsat, meg-
szlintetheti a készlilékek tarsitasat vagy kikapcsolhatja a
radiot.

A PR 36 késziilékre vonatkozé bedllitdsok csak akkor
aktivalodnak, ha a PR 36 be van kapcsolva és fenn-
all a radiodsszekottetés. A bedllitasok a fel/le iranyjelzd
gombokkal modosithatéak. Minden kivalasztott beallitas
érvényes és a kovetkezé bekapcsolaskor is megérzéd-
nek.

A bedllitasok mentéséhez kapcsolja ki a PRA 36 készlé-
ket.

7.2.5 Mértékegység bedllitasa

A mértékegység-valaszté gombbal kivalaszthatja a meg-
feleld mértékegységet az orszagban hasznalatos valto-
zatnak megfeleléen (mm / cm / ki).

7.2.6 A hangjelzés hangerejének bedllitasa

A készililék bekapcsoldsakor a hangerd a ,,normal" ér-
tékre van bedllitva. A ,hangjelzés" gomb megnyomasa-
val médosithatja a hangerét. 4 lehetdség kdzll valaszthat:
yhalk", ,normal", ,hangos" és ki".

7.2.7 Billentyiizar és dupla kattintas &1

A PRA 36 készulék billentylGzar funkcidja véd a vélet-
lenszerl adatbeviteltél és a készllék mindkét oldalan a
képerny6 bal felsd szélén jelenik meg. A zar ikon nyitott
(nincs zarolva) vagy zart (zarolva).

Egy idében nem hasznalhaté a taviranyitd/1ézervevéd
mindkét oldala. Ha a taviranyito / 1ézervevé egyik oldala
szabad, akkor a masik oldal automatikusan zarolva
van. A zar szimbolumra kétszer kattintva az oldal
felcserélhet6.

A hibas kezelés elkeriilése érdekében az "Automatikus
beigazitas", "Ellenérzés" és "Specialis vonalfunkcid" pa-
rancsokat dupla kattintassal kell megerésiteni. Az egy-
szer(sités érdekében a hasznalati utasitas tovabbi része-
iben nem ker(l Ujra megemlitésre.

7.3 A PRI 36 alapfunkcioi
A készlléket vizszintes magassagvonalak, fliggbleges

és dolt sikok, valamint derékszogek meghatarozasara,
tovabbitasara és ellendrzésére tervezték.

7.3.1 Forgasi sebesség beallitasa A A
TUDNIVALO

A forgasi sebesség a forgdlézer vagy a PRA 36 készi-
lék kezelémezdjén taldlhatd ,Forgasi sebesség“ gomb
lenyomasaval médosithatd. A forgasi sebességek: 300,
450 és 600 ford/perc.
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7.3.2 Vonalfunkci6 vélasztasa H 1

TUDNIVALO

A ,vonalfunkcié“ gomb lenyomasaval a forgdlézer egy
vonalat vetit, amely a gomb tovabbi lenyomasaval na-
gyithatd, ill. kicsinyithetd.

TUDNIVALO

A PRA 36 lézervevd segitségével megallithatd a lézer
létre. Ehhez vigye a PRA 36 lézervevét a forgd lézersugar
sikjaba és kattintson kétszer a ,Specialis vonalfunkci¢®
gombra.

7.3.3 Lézervonal mozgatasa

Az iranyjelz6 gombokkal a lézervonal balra és jobbra
mozgathat6 (PRI 36 vagy PRA 36). Az iranyjelzé gom-
bok nyomva tartasa ndveli a sebességet és a lézervonal
mozgatasa folyamatos.

7.4 Vizszintes munkavégzés H 1

1. A célnak megfeleléen szerelje a késziléket pl. all-

vanyra, sziikség esetén a forgdlézer fali tartora is

szerelhetd. A felllet dOlésszoge, amelyre a késziilé-

ket helyezi max. + 5° lehet.

Nyomija meg a BE/KI gombot.

3.  Amint a szintezés teljesll, a lézersugar bekapcsol
és 300 ford./perc sebességen forog.

N

7.5 Fiigg6leges munkavégzés [l

1. Vertikdlis munkavégzéshez helyezze a készlléket
fémlabakra Ugy, hogy a késziilék kezeldmezdje fel-
felé nézzen. Alternativaként a forgélézer megfeleld
allvanyra, fali tartéra, homlokzati vagy zsinérallvany-
adapterre is felszerelheté.

2. lgazitsa be a készllék vertikdlis tengelyét a kivant
iranyba.

3. Az el6irt pontossag betarthatésagahoz helyezze a
késziléket sima, egyenletes fellletre, ill. szerelje
fel megfelelé pontossaggal az allvanyra vagy mas
tartozékra.

4.  Nyomja meg a BE/KI gombot.

A szintezést kovetden a készillék egy allo, fuggd-
legesen lefelé vetitd forgd lézersugarral inditja el a
lézer lzemmodot. A vetitett pont a referenciapont
és a készlilék Uzemmad kijelz6 szolgal.

5. A forgasi sebesség a forgdlézer vagy a PRA 36 ké-
sziilék kezeldbmezoéjén talalhato ,Forgasi sebesség”
gomb lenyomasaval moédosithaté.

7.5.1 Manualis beigazitas
A vertikdlis sik manudlis beigazitdsahoz nyomja meg a
PRA 36 hatoldalan a fel és le iranyjelzé gombokat.

7.5.2 Automatikus beigazitas (Auto Alignment)
gomb [H

Tartsa a PRA 36 vevokésziiléki oldalat a kivant beiga-

zitandd hely felé és a PRI 36 késziilék iranyaba, majd



nyomja meg kétszer egymas utan réviden az 'Automati-
kus beigazitas' gombot.

TUDNIVALO

Ugyeljen arra, hogy a lézervevé oldal ne legyen zarolva.
A zér szimbolumra kétszer kattintva az oldal zarolasa
feloldhato.

Most elindul a lézerszint beigazitasa. |dékdzben révid
hangjelzések hallhatok.

A keresési folyamat iranya az "Automatikus beigazitas"
gomb megnyomasaval médosithato.

A beigazitas folyamata egy dupla kattintassal megszakit-
haté.

Amint a lézersugar eléri a PRA 36 készilék vevOmezdjét
a lézersugér a jeldléhorony (bazissik) felé mozdul.
Miutan a pozicio teljesll (a készllék megtalalta a jeld-
I6hornyot) megszolal egy folyamatos hangjelzés, ami a
folyamat befejezését jelzi.

Ha az automatikus beigazitasi folyamat nem volt sikeres
(>2 perc), rovid hangjelzés hallhato, és az automatikus
beigazitds szimbdluma eltlnik. Ez arra utal, hogy az au-
tomatikus beigazitasi folyamat megszakadt.

7.6 Munkavégzés doléssel

TUDNIVALO

Az optimalis eredmény elérése érdekében hasznos a
PR 36 készllék beadllitasat ellendrizni. Ehhez a legjobb
madszer, ha a késziléktdl balra és jobbra 5 méteres ta-
volsagban kivalaszt két pontot, amelyek parhuzamosak a
késziilék tengelyével. Jeldlje meg a szintezett horizonta-
lis sikok magassagat, majd a ddélés beallitasat kdvetden
jeldlie meg a magassagokat. A késziilék bedllitasa csak
akkor optimalis, ha a két ponton ezek a magassagértékek
azonosak.

7.6.1 A késziilék felallitasa

TUDNIVALO
A délés manudlisan, automatikusan vagy a PRA 76/78
dolésszogbedllitd adapter segitségével allithato be.

1. A haszndlat jellegének megfelelden allitsa fel a for-
golézert, pl. helyezze éllvanyra.

2. A forgdlézert és az allvanyt helyezze vagy a délt
sik fels6 éléhez vagy alsé éléhez. Ha a forgolézert
a dolt sik fels® éléhez helyezi el, a PRI 36 kezel6-
mez0je a dolés iranyanak ellenkezé oldalan legyen.
Ha a forgdlézert a dolt sik alsé éléhez helyezi el,
a PRI 36 kezelébmezoéje a ddlés iranyaval egyez6
oldalon legyen.

3. Nyomja a BE / KI gombot legaldbb 8 masodper-
cig, mig a forgolézer kezelémezodjének jobb felsd
sarkaban a délés izemmad ikonja nem vilagit.

4. Haaszintezés megtortént, akkor bekapcsol a lézer-
sugar, és a PRA 36 dolésszdge bedllithato.

7.6.2 D6lés manualis beallitasa E1

Nyomja meg a PRA 36 tavvezérldn a fel és le iranyjelzé
gombokat, ha gyorsabban akarja a d6lésszoget megval-
toztatni. A délésszdg gyorsabb mdédositasahoz nyomja
meg hosszan a nyilgombokat.

TUDNIVALO
A dolésszog digitalis leolvasasa nem lehetséges.

7.6.3 Délés automatikus beéllitasa (B

TUDNIVALO
Az automatikus ddlés végzésének feltétele a PRA 36
lézervevo, valamint a délés lizemmaod aktivalt allapota.

A lézert (fejezetben leirtak szerint 7.5.2) csak a délt sik
mentén dontse.

TUDNIVALO

A dolésszog digitalis leolvasasa nem lehetséges.

7.6.4 Dolés bedllitasa a PRA 76/79
dolésszogbeallité adapterrel

1. A PR 36 készllék fején taldlhatd iranyzé rovatka
segitségével igazitsa be a késziléket a déléssikkal
parhuzamosan.

2. Nyomja a BE / KI gombot legalabb 8 masodper-
cig, mig a forgdlézer kezelémezdjének jobb felsd
sarkaban a délés lizemmdd ikonja nem vilagit.

3. Alitsa be a kivant dolésszoget a dblésszog-
adapteren.

7.7 Ellenérzés i@

Az ellenérzés funkcid rendszeresen ellendrzi, hogy
elmozdult-e egy beigazitott (fliggéleges vagy dolt
(vizszintes csak a PRA 90 automatikus allvany esetében
lehetséges)) sik (pl. razkodas vagy hémérsékletvaltozas
miatt). Ha a funkcié eltolddast észlel, akkor visszadllitja a
kivetitett sikot a 0-ponthoz (vagyis a PRA 36 készilék
jeléldhornyahoz), amennyiben az a vevémezén belll

taldlhat6. Az ellenérzés funkcié hasznalatdhoz PRA 36

készlilék sziikséges. A lézersugar felligyelete kbzben egy

masik lézervevé hasznalhato a lézersugar detektalasara.

1. Az ellendrzés funkcié aktivaldsanak el6készitése
alapvetéen megegyezik az automatikus beallitas ak-
tivalasanak folyamataval (lasd 7.5.2).

2. Helyezze a késziiléket a kivant 1. kimeneti ponthoz,
majd kapcsolja be.

3. Helyezze a PRA 36 lézervevét a tengely tajékozo
alappontjahoz (2. pont), majd régzitse a készlléket.
A készilék (1. pont) és a PRA 36 (2. pont) egy sik
horgonypontjait képzik. Ugyeljen ra, hogy a PRA 36
készilék jeldléhornya pontosan abban a magassag-
ban legyen, amelybe a forgélézernek a Iézervonalat,
ill. a Iézerpontot kell vetitenie. A PRA 36 piros szin(
vevOmez6jét a forgodlézer felé kell forditani.

4.  Gyb6zb6djdon meg réla, hogy a forgolézer és a PRA
36 lézervevd kdzé ne kerlilion olyan akadaly, ami
zavarhatja a készulékek kdzotti kommunikaciot. Az
Uveg és egyéb fényateresztd anyagok zavarjak a két
készilék kozotti kapcsolatot, akarcsak az ablakok
visszaverédései.
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5. Kapcsolja be a PRI 36 és a PRA 36 késziléket. Az
ellenérzés funkcié a PRA 36 'Ellenérzé lizemmod'
gombjanak dupla kattintasaval aktivalhaté.

Tovéabbi kattintdssal modosithaté a keresési irany,
dupla kattintassal kiléphet az ellenérzé 1zemmod-
bol.

A pozicié elérése utan (a jeldldhornyot megtalalta)
nincs tébb hangjelzés.

6. Akészilék ellendrzd izemmaodban. A funkcioé a PRA
36 kijelzOmezbjében jelenik meg.

7. A készilék rendszeres idokodzonként ellendrzi, hogy
a lézersik eltolodott-e. Eltolédas esetén a lézerszint
Ujra a jel6lészintre tolodik, ha lehetdség vanra. Ha a
lézer sikja a lézervevé nyilasan kivilre tolodik, vagy
hosszabb idén keresztll (>2 perc) akadalyozott a
kozvetlen kontaktus a forgdlézer és a lézervevd ko-
z6tt, akkor a forgélézer forgasa leall, és a lézervevd
kijelzéjén figyelmezteté haromszdg jelenik meg, va-
lamint révid hangjelzések hallhatok.

TUDNIVALO A PRA 36 készliléket nem szabad elta-
volitani, hogy az ismételt ellendrzést automatikusan
és Onalldan meg lehessen ismételni.

7.8 Visszatérés a standard lizemmoédba

A standard Uzemmoddba (horizontdlis munkavégzés,
300 ford./perc forgasi sebesség) visszatéréshez ki kell
kapcsolni és Ujra kell inditani a készlléket.

7.9 Alvé lizemmoéd

Alvo Gzemmddban a PRI 36 aramot takarit meg. A lé-
zer lekapcsol, igy meghosszabbodik az akkumulatorok
élettartama.

A PRA 36 készilék alvé izemmod gombjanak lenyoma-
saval aktivalja az alvé lizemmadot.

A PRA 36 készllék alvd Gzemmod gombjanak Ujboli
lenyomasaval kapcsolja ki az alvd izemmodot.

A munkavégzés pontossaganak biztositasahoz a PRI 36
Ujboli bekapcsolasa utan ellenérizze a lézer bedllitasait.

7.10 Munkavégzés iranybeallité céllemezzel

Az iranybedllitd céllemez noveli a lézersugér lathatésa-
gat. Kildndsen vilagos fényviszonyok esetén, vagy olyan
helyeken kerll alkalmazasra, ahol megkivant a megndvelt
lathatésag. Ehhez helyezze az iranybeallitd céllemezt a
kivetitett Iézersugar utvonalaba. Az iranybeallito céllemez
noveli a Iézersugar lathatdésagat.

8 Apolas és karbantartas

8.1 Tisztitas és szaritas

1.  Fujjale a port a lencsérdl.

2. Ne érintse ujjaival az tGveget.

3. Csak tiszta és puha kenddvel tisztitsa; ha sziiksé-
ges, tiszta alkohollal vagy kevés vizzel nedvesitse
meg.

TUDNIVALO A tllsagosan érdes vakolat megkar-
colhatja az liveget és ezaltal csokkentheti a készlilék
pontossagat.

TUDNIVALO Ne hasznaljon egyéb folyadékot, mivel
azok megtamadhatjak a mianyag alkatrészeket.

4. Vegye figyelembe készlléke tarolasi hdmérsékleté-
nek hatarértékeit, kiildndsen télen / nyaron, amikor
késziilékét az autdban tarolja (-30 °C-tél +60 °C-ig).

8.2 Tarolas

A nedvességet kapott készliléket csomagolja ki. Tisztitsa
és szaritsa meg (legfeliebb 40 °C hémérsékleten) a ké-
szuléket, a szallitbtaskat és a tartozékokat. Csak akkor
csomagolja el ismét a felszerelést, ha az mar teljesen
megszaradt.

Hosszabb szdllitas vagy hosszabb raktarozas utani hasz-
nalat el6tt felszerelésével hajtson végre ellenérzd mérést.
Kérijlik, hosszabb tarolas el6tt vegye ki az akkuegységet
vagy elemeket a készulékbdl. A kifolyd akkuegységek
vagy elemek karosithatjak a késziléket.

8.3 Szdllitas

A felszerelés széllitdsahoz, illetve elklildéséhez
Hilti-szallitokoffert vagy ezzel egyenérték(i csomagolast
hasznaljon.
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VIGYAZAT
Szdllitas vagy kiildés el6tt vegye ki az akkuegysé-
get/elemeket a késziilékbol.

8.4 Hilti kalibralasi szolgaltatas

Javasoljuk, hogy haszndlja ki a Hilti kalibralasi szolgal-
tatdsat a készllékek rendszeres ellendrzésére, annak
érdekében, hogy biztositsa a szabvanyoknak és a jogi
eléirasoknak megfelelé megbizhatésagot.

A Hilti kalibralasi szolgaltatdsa mindenkor rendelkezésére
all; azonban ajanlott évente legaldbb egyszer elvégez-
tetni.

A Hilti kalibralasi szolgaltatasanak keretében igazoljak,
hogy a vizsgalt készulék specifikacioja a vizsgalat napjan
megfelel a haszndlati utasitasban feltlintetett mlszaki
adatoknak.

A gyarto altal megadottaktdl vald eltérés esetén a hasz-
nalt mérdkészilékeket Ujra bedllitiak. A bedllitas és a
vizsgélat utan a készilék kap egy kalibralasi plakettet, és
a kalibralasi tanusitvany irasban igazolja, hogy a késziilék
a gyarto altal megadottak szerint mukodik.

Kalibralasi tanusitvany az 1ISO 900X szerint tanusitott
vallalkozasok szamara kotelezo.

Az Onhoz legkdzelebb esé Hilti-tanacsadd szivesen ad
tovabbi felvilagositast.

8.4.1 Pontossag ellenérzése

A miszaki specifikaciok betarthatésaga érdekében a
késziiléket rendszeresen (de legaldbb minden jelento-
sebb/lényeges munkavégzés elétt) ellendrizni kell!



8.4.1.1 Horizontalis f6- és kereszttengely
ellenérzése

Allitsa fel az allvanyt kb. 20 méterre egy falfeliilettél
és vizmérték segitségével igazitsa be vizszintesen
az allvanyfejet.

Szerelje fel a készuléket az allvanyra és az iranyzé
rovatka segitségével iranyitsa a falra a készulékfejet.
A lézervevével fogjon be egy pontot (1. pont) és
jeldlie meg azt a falon.

Forditsa el a késziiléket a tengelye korll 90°-kal az
Sramutat6 jarasaval megegyezé iranyba. Ugyeljen
ra, hogy kdzben ne dllitsa at a késziilék magassagat.
A lézervevovel fogjon be egy masodik pontot (2.
pont) és jeldlje meg azt a falon.

Ismételje meg a 4. és 5. |épést még kétszer, majd
a lézervevével fogja be a 3. és 4. pontot, és jeldlje
meg azokat a falon.

Ha alaposan és gondosan végezte a méréseket, ak-
kor 20 m mérési tavolsag esetén - a megjeldlt 1. és
3. pontok (fétengely), ill. 2. és 4. pontok (kereszt-
tengely) vertikdlis tavolsaganak mindkét esetben <
5 mm-nek kell lennie. Ettél nagyobb eltérés esetén
kildje el a készlléket kalibralasra a Hilti szervizbe.

8.4.1.2 A vertikalis tengely ellenérzése B

1.

2.

A késziléket dllitsa fel vertikdlisan lehetéleg sima
talajra, kb. 10 méterre egy falfelllettél.

A készllék markolatait igazitsa Ugy, hogy azok a
fallal parhuzamosak legyenek.

Kapcsolja be a késziiléket és jeldlje meg a referen-
ciapontot (R) a talajon.

A lézervevével jeldljon ki egy pontot (A) a fal alsd
végénél. Valassza a k6zépso sebességet.

A lézervevével jeldljon ki egy pontot (B) kb. 10 méter
magassagban.

Forditsa el 180°-kal a késziiléket és igazitsa azt a
talajon megjeldlt referenciapontra (R) és a fal alsé
végeénél kijelolt pontra (A).

A lézervevével jeldljon ki egy pontot (C) kb. 10 méter
magassagban.

TUDNIVALO Ha alaposan és gondosan végezte a
méréseket, akkor 10 m mérési tavolsag esetén a
két, 10 méteres magassagban megjeldlt (B) és (C)
pont vizszintes tavolsaga 1,5 mm-nél kisebb lesz.
Ha az eltérés ennél nagyobb: kildje el a késziléket
kalibralasra a Hilti szervizbe.

9 Hibakeresés

Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A kijelzén ikon lathaté

A billenty(izar aktiv.

Oldja fel a billentyGzarat.
TUDNIVALO

Egy idében nem hasznélhaté a tavira-
nyito/lézervevé mindkét oldala.

A kijelzdn ikon lathato

= T

A PRA 36 nincs téarsitva a PRI 36 ké-
szUlékkel. Ebben az esetben a PRI 36
sem jelenik meg a kijelzén.

Téarsitsa egymashoz a készilékeket
(lasd a 6.9 fejezetet)

A kijelzén ikon lathaté

O

Ervénytelen adatbevitel a gombokkal;
a parancs alapvetéen nem hajthato
végre.

Nyomjon meg egy érvényes gombot.

A kijelzén ikon lathaté

A

A késziilékek hatotavolsagon kivil
vannak. A parancs végrehajthato,
azonban a készilék nem reagal.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a késziilé-
kek kdzott nincs-e akadaly. Vegye fi-
gyelembe a maximalis hatétavolsagot
is. A megfeleld radidosszekottetés-
hez a PRI 36 késziiléket = 10 cm-re a
talajtél helyezze el.

A kijelzdn ikon lathaté

Sleap

A késziilék alvo izemmaodban van (a
készlilék legfeljebb 4 h hosszaig ma-
rad alvo izemmaodban, ezt kdvetden
kikapcsol).

A Sleep-gomb megnyomasaval ak-
tivalja a készuléket. A készilék be-
kapcsolasa utan aktivalja a késziilék
beadllitasait.
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Hiba Lehetséges ok Elharitas

A kijelzén ikon lathaté Uzemzavar. Keresse fel a Hilti szervizt.

A,

N

10 Hulladékkezelés

FIGYELMEZTETES

A felszerelések nem szakszer(i artalmatlanitédsa az alabbi kdvetkezményekkel jarhat:

A mUlanyag alkatrészek elégetésekor mérgezd gazok szabadulnak fel, amelyek betegségekhez vezethetnek.

Ha az elemek megsériiinek vagy erésen felmelegednek, akkor felrobbanhatnak és kdzben mérgezést, égési sériilést,
marast vagy kdrnyezetszennyezést okozhatnak.

Akdénnyelm( hulladékkezeléssel lehetdvé teszi jogosulatlan személyek szadmara a felszerelés szakszerUtlen hasznalatat.
Ezaltal On vagy harmadik személy stlyosan megsériilhet, valamint kérnyezetszennyezés kdvetkezhet be.

A Hilti-gépek nagyrészt Ujrahasznosithatd anyagokbol készllnek. Az Ujrahasznositas feltétele az anyagok szakszer(i

szétvalogatdsa. Sok orszagban a Hilti mar jelenleg is visszaveszi a régi gépeket Ujrafelnasznalas céljabodl. Ezzel
kapcsolatban érdeklddjon a Hilti szervizekben vagy értékesitési szaktanacsaddéjanal.

Csak EU-orszagok szamara
Az elektromos szerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe!

A hasznalt elektromos és elektronikai készllékekrol sz6l6 EK-iranyelv és annak a nemzeti jogba tortént
atlltetése szerint az elhasznalt elektromos kéziszerszamokat kilon kell gyUjteni, és kdrnyezetbarat
madon Ujra kell hasznositani.

Az elemeket a nemzeti eldirasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

11 Késziilékek gyartéi szavatossaga

Kérjiik, a garancia feltételeire vonatkozé kérdéseivel for-
duljon helyi Hilti partneréhez.
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12 EK-megfeleléségi nyilatkozat (eredeti)

Megnevezés: forgolézer
Tipusmegjeldlés: PRI 36
Generacio: 01
Konstrukcios év: 2011

Kizarolagos felel6sségiink tudataban kijelentjik, hogy
ez a termék megfelel a kdévetkezd iranyelveknek és
szabvanyoknak: 2016. aprilis 19-ig: 2004/108/EK, 2016.
aprilis 20-tol: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EK,
2006/66/EK, EN ISO 12100, 1999/5/EK, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-17 V2.1.1, EN 300 440-2 V1.4.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
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Edward Przybylowicz
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Zulassung Elektrowerkzeuge
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Deutschland
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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Rotacni laserovy pristroj PRI 36

Pfed uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pristroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 VSeobecné pokyny 65
2 Popis 65
3 PrisluSenstvi 67
4 Technické Udaje 68
5 Bezpecnostni pokyny 69
6 Uvedeni do provozu 71
7 Obsluha 72
8 Cisténi a udrzba 75
9 Odstrafovani zavad 76

10 Likvidace 77
11 Zaruka vyrobce 78
12 Prohlaseni o shodé ES (original) 78

H Cisla odkazuiji na obrazky. Obrazky se nachazeji na
zagatku navodu k obsluze.

V textu tohoto navodu k obsluze znamena pojem "pfi-
stroj" nebo "rotacni laser" vzdy rotacni laser PRI 36.
"Dalkovy ovladac/laserovy pfijimac" oznacuje vzdy pfi-
stroj PRA 36.

Rotaéni laser E1

Rotaéni hlava
Rukojet
: Obsluzny panel

% Laserovy paprsek (rovina rotace)
@

(5) Akumulator

(®

@

Q)

(7) Zakladova deska se zavitem 5/8"
(8) Kontrolka LED stavu nabiti akumulatoru

Zablokovani
Nabijeci konektor

§ Akumulatorova prihradka
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Ovladaci panel rotaé¢niho laseru B

Tlagitko ZAPNYP
LED - automaticka nivelace
Smérova tlacitka
(4) Kontrolka LED - deaktivovani pfi narazu
(5) Kontrolka LED - kontrolni rezim
(6) Kontrolka LED - sklon
(7) Tlagitko &arové funkce
(8) Tlagitko rychlosti rotace
(9) Ukazatel stavu akumulatoru

Ovladaci panel PRA 36 (pfedni strana pfijimace) H

@ Tlagitko ZAP/VYP
Carova funkce specialni (dvoji dotknuti)
Tlacitko volby jednotek
(4) Tlagitko nastaveni hlasitosti
(5) Tlagitko automatického vyrovnavani (dvoji dotknuti)
(8) Tlagitko kontrolniho rezimu (dvoji dotknuti)
(7) Detekéeni pole
(8) Znackovaci ryska
(9) Displej

Ovladaci panel PRA 36 (zadni strana dalkového ovla-
dace)

% Tlagitko spankového rezimu
Tlagitko rychlosti rotace

(3) Tlagitko &arové funkce

(4) Smérova tladitka (nahoru/dold)

(5) Smérova tlagitka (doleva/doprava)
(6) Zablokovani tlagitek (dvoji dotknuti)

Displej PRA 36 H

@ Ukazatel relativni polohy laserového pfijimace vaci

roviné laseru

% Ukazatel stavu akumulatoru
Ukazatel hlasitosti

Ukazatel zablokovani tlagitek

(5) Ukazatel vzdalenosti laserového piijimage od roviny
laseru



1 VSeobecné pokyny

1.1 Signalni slova a jejich vyznam Na pristroji

NEBEZPECI
Pouzivd se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi, ‘m’

které by mohlo vést k tézkému poranéni nebo k timrti. LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

VYSTRAHA

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, ktera mlize vést k tézkym poranénim nebo k mrti. | Vinova délka laserového paprsku 532 nm, modulaéni
frekvence 1 MHz, cyklus pulzovani 50 %, primér svazku
POZOR paprski 5 mm u pétibokého hranolu, rychlost rotace
PouZiva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou | 300 ot/min. Za vySe uvedenych podminek je primémy
situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo | vystupni vykon < 4,5 mW.

k vécnym Skodam.

Umisténi identifikaénich Gdajt na pfistroji

UPOZORNENI Typové oznaceni a sériové oznaCeni jsou umisténé na
Pokyny k pouZivani a ostatni uzite¢né informace. typovém &titku pristroje. Zapiste si tyto Udaje do svého
navodu k obsluze a pii dotazech adresovanych nasemu
1.2 Vysvétleni piktogrami a dalsi upozornéni zastoupeni nebo servisnimu oddéleni vzdy uvedte tyto
S udaje.
ymboly
Pred Obecné Varovani Varovani
pouzitim si varovani pred pred nebez-
prectéte Ziravinami pecnym
navod elektrickym
k obsluze. napétim
Pouze pro Odevzda- Laserové Nedivejte se
pouziti ve vejte zareni do paprsku
vnitfnich materialy .
prostorech k recyklaci Zabrante
pfimému
zareni do o6i.
Trida
laseru 3R
podle

EN 60825-1:2007.

2.1 Pouzivani v souladu s uréenym ucelem

Pristroj je urCen k zjistovani, pfenaseni a ke kontrole horizontalnich vysek, svislych a naklonénych rovin a pravych
uhll. Prikladem pouziti je pfenaseni metrové vysky a dalsich vyskovych rysek, uréovani pravych hld stén, vertikalni
vyrovnavani viéi referenénimu bodu nebo vymérovani naklonénych rovin.

Pristroj je uréen pro profesionalni uzivatele a smi jej obsluhovat, oSetfovat a udrzovat pouze autorizovany a zaskoleny
personal. Tento persondl musi byt specialné informovan o pfipadnych rizikach. Pfistroj a jeho pomocné prostredky
mohou byt nebezpecné, kdyz s nimi nepfimérené zachazi nevyskoleny personal nebo kdyz se nepouzivaji v souladu
s uréenym Ucelem.

Viditelné poskozené pristroje/adaptéry se nesmi pouzivat. Provoz v rezimu "Nabijeni béhem provozu" neni dovoleny
pro pouZziti venku a ve vihkém prostredi.

Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi a nastroje firmy Hilti, abyste predesli nebezpeci poranéni.

Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedeny v navodu k obsluze.
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Zohlednéte vlivy okoli. NepouZivejte pfistroj tam, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo exploze.
Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.

2.2 Rotacni laser

PRI 36 je rota¢ni laser s rotujicim viditelnym laserovym paprskem a s referenénim paprskem v thlu 90° viéi roviné
rotace. Rotacni laser Ize pouzivat vertikalné, horizontalné a pro sklony.

2.3 Vlastnosti

S timto pfistrojem dokaZe jedina osoba rychle a s vysokou presnosti vyrovnat kazdou rovinu.

Nivelace se provadi automaticky po zapnuti pfistroje. Paprsek se zapina teprve po dosazeni specifikované presnosti.
Indikaéni LED signalizuiji pfislusny provozni stav.

Pristroj se pouziva s nabijecimi lithium-iontovymi akumulatory, které Ize nabijet i béhem provozu.

2.4 Moznost kombinace s dalkovym ovlada¢em/laserovym pfijimacem PRA 36

PRA 36 je dalkovy ovlada¢ a laserovy pfijima¢ v jednom. Rotaéni laser PRI 36 jim Ize pohodiné ovladat na vétsi
vzdalenosti. PRA 36 slouzi i jako laserovy pfijima¢ a Ize jej pouzivat k indikaci laserového paprsku na velkou
vzdalenost.

2.5 Digitalni méreni vzdalenosti

PRA 36 digitalné indikuje vzdalenost mezi rovinou laseru a znackovaci ryskou na laserovém prijimaci PRA 36. Tak Ize
v jednom pracovnim kroku na milimetr pfesné zjistit, kde se nachazite.

2.6 Rychlost rotace/carova funkce

K dispozici jsou 3 r{izné rychlosti rotace (300, 450, 600 ot/min). Mezi jednotlivymi funkcemi, jako napfiklad rotaéni
a ¢arovou funkci, Ize prepinat. To plati jak pro rota¢ni laser PRI 36, tak i pro laserovy pfijima¢ PRA 36.

Cérova funkce umoznuje lepsi viditelnost laserového paprsku a omezeni laserového paprsku na uréitou pracovni
oblast.

2.7 Automatické vyrovnavani a kontrola

Rota¢nim laserem PRI 36 a laserovym piijimacem PRA 36 m(ze jedna osoba rovinu laseru automaticky vyrovnat
na presny bod. V pripadé potfeby Ize navic kontrolni funkci pomoci laserového prijimace PRA 36 automaticky
v pravidelnych intervalech kontrolovat vyrovnani roviny laseru, aby se zabranilo nahodnym posundm (napf. teplotnimi
vykyvy, vétrem nebo podobné).

2.8 Funkce vystrahy pfi narazu

Pokud se pfistroj béhem provozu vychyli z roviny (otfes/néraz), pfepne se do vystrazného rezimu: vSechny kontrolky
LED se rozblikaji, laser se vypne (hlava prestane rotovat).

2.9 Automatické vypnuti

Pokud je pfistroj postaveny mimo rozsah samonivelace nebo je mechanicky zablokovany, laser se nezapne a blikaji
LED.

Po zapnuti pfistroje se funkce vystrahy pfi narazu aktivuje teprve 2 minuty po provedeni nivelace. Stisknete-li béhem
této doby néjakeé tlacitko, dvouminutové zpozdéni se spusti znovu.

2.10 Obsah dodavky

Rotacni laser

Dalkovy ovlada&/laserovy pfijimac
Navod k obsluze

Cilova desticka

Certifikat vyrobce

Akumulator PRA 84 G Li-lon
Sitovy adaptér

Kufr Hilti

- a4 a4 4 a4 g
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2.11 Indikace provozniho stavu

Zobrazuji se nasleduijici indikace provozniho stavu: kontrolka LED automatické nivelace, kontrolka LED stavu nabiti
akumulatoru, kontrolka LED vystrahy pfi narazu a kontrolka LED sklonu.

2.12 Kontrolky LED

Kontrolka LED autonivelace (zelend)

Blika zelena LED.

Pristroj je ve fazi vyrovnavani.

Zelena kontrolka LED sviti
trvale.

Pristroj je vyrovnany / fadné v provozu.

Kontrolka LED vystrahy pfi narazu
(oranzova)

Trvale sviti oranzova LED.

Vystraha pfi narazu je deaktivovana.

Kontrolka LED kontrolniho rezimu
(oranzova)

Oranzova kontrolka LED sviti.

Pristroj je v kontrolnim rezimu.

Kontrolka LED indikatoru sklonu
(oranzova)

Trvale sviti oranzova LED.

Je aktivovany rezim sklonu.

VSechny kontrolky LED

Blikaji vSechny LED

Pristroj byl ovlivnén narazem, ztratil ni-
velaci nebo u néj doslo k jiné chybé.

2.13 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem provozu

LED trvale sviti LED blika Stav nabiti C
LED 1,2, 3, 4 - Cz75%
LED1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%
- LED 1 C<10 %

2.14 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem procesu nabijeni v pristroji

LED trvale sviti LED blika Stav nabiti C
LED 1,2, 3,4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 C=z75%

LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

2.15 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem procesu nabijeni mimo pristroj

Pokud trvale sviti ¢ervena LED, akumulator se nabiji.
Pokud &ervena LED nesviti, akumulator je piné nabity.

Oznaceni Popis
Dalkovy ovlada¢/laserovy prijimac PRA 36
Laserovy pfijimac PRA 38
Cilova desticka PRA 54
Drzak laserového pfijimace PRA 80
Drzak na zed PRA 70/71
Adaptér sklonu PRA 76/79
Konektor do zasuvky v automobilu PUA 82




Oznaceni Popis
Pristroj na prenaseni vysek PRA 81
Sitovy adaptér PUA 81
Akumulator PRA 84 G
Svisly uhel PRA 770
Drzék pfijimace na vytyCovaci lavicku PRA 751
Drzék na vytyGovaci lavicku PRA 750
Adaptér do fasady PRA 760

Rlzné stativy

PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopické laté

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

PRI 36
Dosah pfijmu (pramér) PRI 36

S PRA 36:2...300 m

Dosah dalkového ovladace (prlimér)

S PRA 36:0...200 m

Presnost

+ 1 mm na 10 m pri teploté 25 °C

Kolmy paprsek

Nepretrzité v pravém uhlu vici roviné rotace

Tfida laseru PRI 36

tfida 3R, viditelny paprsek 532 nm, < 4,5 mW
(IEC 60825-1 / EN 60825-1:2007), tfida llla, viditelny
paprsek, 532 nm, < 4,5 mW (CFR 21; § 1040 (FDA))

Rychlosti rotace

300, 450, 600 ot/min

Rozsah sklonu

u kazdé osy, +8,6 % (+5°)

Rozsah samonivelace

+5°

Napajeni

lithium-iontovy akumulator 7,2 V/6 Ah

Doba provozu akumulatoru

Teplota +23 °C, lithium-iontovy akumulator: 24 h

Provozni teplota

-20...+45 °C

Skladovaci teplota (v suchu)

-25...+60 °C

Tfida ochrany

IP 56 (podle IEC 60529 ) (kromé prostoru pro baterie
a nikoli v rezimu "Nabijeni béhem provozu")

Zavit stativu

%" x 11

Hmotnost (véetné PRA 84 G)

2,4 kg

Rozméry (D x S x V)

252 mm x 252 mm x 209 mm

PRA 36
Operacni dosah detekce (primér)

2...300 m

Akustické signalni ¢idlo

3 stupné hlasitosti s moznosti potlaceni

Displej s kapalnymi krystaly oboustranny
Rozsah ukazatele vzdalenosti + 52 mm
Rozsah ukazatele roviny laseru + 0,5 mm
Detekeni pole 120 mm
Ukazatel stfredu horni hrany krytu 75 mm

Znackovaci rysky

Na obou stranach

Automatické vypinani

bez detekce: 15 min
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Rozméry

160 mm x 67 mm x 24 mm

Hmotnost (véetné baterii)

0,25 kg

Napajeni

2 Elanky AA

Zivotnost baterii (alkalické manganové)

Teplota +20 °C: cca 40 h (v zavislosti na kvalité baterii)

Provozni teplota

-20...+50 °C

Skladovaci teplota

-25...+60 °C

Tfida ochrany

IP 56 (podle IEC 60529) kromé prostoru pro baterie

Sitovy adaptér PUA 81 pro akumulatory PSA 81, PRA 84, PRA 84 G a monitor PSA 100

Napajeni 115...230 V
Sitova frekvence 47...63 Hz
Jmenovity vykon 36 W

Jmenovité napéti 12V

Tfida ochrany IP IP 56

Provozni teplota +0...+40 °C
Skladovaci teplota (v suchu) -25...+60 °C
Nabijeci teplota +0...+40 °C
Hmotnost 0,23 kg

Rozméry (D x S x V) 110 x 50 x 32 mm

Akumulator PRA 84 G Li-lon

Jmenovité napéti (normalni rezim) 72V

Maximalni napéti (za provozu nebo pfi nabijeni béhem 13V

provozu)

Jmenovity proud 270 mA@7,2 V

Kapacita 7,2V/6 Ah

Doba nabijeni 3 h/+32 °C / Akumulator nabity na 80 %
Provozni teplota -20...+50 °C

Skladovaci teplota (v suchu) -25...+60 °C

Nabijeci teplota (i pfi nabijeni za provozu) +0...+40 °C

Hmotnost 0,3 kg

Rozméry (D x S x V) 160 mm x 45 mm x 36 mm

5 Bezpecnostni pokyny

5.1 Zakladni bezpecnostni predpisy

UPOZORNENI
V8echny bezpecnostni pokyny a instrukce uschovejte pro
budouci potfebu.

Vedle technickych bezpeénostnich pokynt uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-
sluze je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici
ustanoveni.

5.2 VSeobecna bezpecnostni opatreni

a) Nevyrazujte z ¢innosti zadna bezpecénostni zafi-
zeni a neodstranujte informacni a vystrazné ta-
bule.
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Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupujte k praci s pristrojem rozumné. Pri-
stroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo pod vlivem
drog, alkoholu nebo Iéktl. Moment nepozornosti pfi
pouzivani pfistroje mize vést k vaznym trazim.
Laserové pristroje nenechavejte v dosahu déti.
Pfi neodborné demontazi pfistroje mdze vzniknout
laserové zareni presahuijici tfidu 3R / tfidu llla. PFistroj
davejte opravovat pouze do servisnich stredisek
Hilti.

S pristrojem nepracujte v prostiedich s nebezpe-
¢im vybuchu, kde se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. P¥istroje jiski; od téchto jisker se
mohou prach nebo pary vznitit.

(Upozornéni podle FCC § 15.21): Zmény nebo modi-
fikace, které nebyly vyslovné schvaleny firmou Hilti,
mohou mit za nasledek omezeni uzivatelského oprav-
néni k provozovani pfistroje.

Pokud se pouzivaji jind ovladaci a sefizovaci zafizeni,
nez zde uvedend, nebo se provadéji jiné postupy,
mUze to mit za nasledek nebezpecné plsobeni za-
feni.

Pred pouzitim pfistroj zkontrolujte. Pokud je pfi-
stroj poskozen, svéite jeho opravu servisnimu
stiedisku Hilti.

Po narazu nebo pisobeni jiného mechanického
vlivu je nutné zkontrolovat presnost pfistroje.
Kdyz prenasite pfistroj z chladného prostredi do
teplejSiho nebo naopak, méli byste ho nechat pred
pouzitim aklimatizovat.

O pristroj pecujte svédomité. Kontrolujte, zda po-
hyblivé dily pFistroje bezvadné funguiji a nevaznou,
zda dily nejsou zlomené nebo poskozené tak, ze
je narusena jeho funkce. Poskozené dily nechte
pred pouzitim pfistroje opravit. Mnoho Uraz ma
na svédomi nedostate¢nd udrzba pistroja.

P¥i pouziti s adaptéry a pfisluSenstvim zajistéte, aby
byl pfistroj bezpecné upevnény.

Aby se zabranilo chybnym mérenim, udrzujte vy-
stupni okénko laseru cisté.

Ackoliv je pFistroj konstruovan pro pouzivani v ne-
pfiznivych podminkach na stavenisti, méli byste
s nim zachazet opatrné, podobné jako s jinymi op-
tickymi a elektrickymi pfistroji (dalekohled, bryle,
fotoaparat).

Prestoze je pristroj chranény proti vihkosti, pred
ulozenim do transportniho pouzdra jej do sucha
otrete.

Chrainite elektrické kontakty pred destém a vih-
kosti.

Pred dulezitymi méFenimi pfistroj zkontrolujte.
Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte pres-
nost.

Sitovy adaptér pouzivejte jen pro pfipojeni do
napajeci sité.

Zajistéte, aby pristroj ani jeho sitovy adaptér ne-
prekazel a nezpUsobil pad nebo uraz.

Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

Pravidelné kontrolujte prodluZovaci kabely a v pFi-
padé poskozeni je vymeéiite. Jestlize se pf¥i praci
poskodi sitovy adaptér nebo prodluzovaci kabel,
nesmite se adaptéru dotykat. Vytahnéte sitovou

2)

zastrcéku ze zasuvky. Poskozend pfivodni a prodlu-
zovaci vedeni predstavuji nebezpeéi Urazu elektric-
kym proudem.

Nedotykejte se uzemnénych kovovych predméti,
jako napft. trubek, topeni, sporakd a chladnicek.
Je-li télo uzemnéno, existuje zvy$ené riziko Urazu
elektrickym proudem.

Chranite privodni kabel pred horkem, olejem a os-
trymi hranami.

Nikdy nepouzivejte sitovy adaptér, kdyz je Spinavy
nebo mokry. Prach, predevsim ten z vodivych ma-
terialli, usazeny na povrchu sitového adaptéru,
nebo vlhkost mohou za nepfiznivych podminek
zpusobit uraz elektrickym proudem. Nechavejte
proto znecisténé naradi pravidelné kontrolovat
v servisu Hilti, a to pfedevsim, kdyz ¢asto opra-
covavate vodivé materialy.

Nedotykejte se kontaktu.

5.2.1 Opatrné zachazeni s akumulatorovymi

a)

b)

°)

9)

pristroji a jejich pouzivani
Chraiite akumulatory pred vysokymi teplotami
a ohném. Hrozi nebezpedi vybuchu.
Akumulatory se nesméji rozebirat, lisovat, zahfi-
vat nad 75 °C ani palit. Jinak hrozi nebezpec¢i pozaru,
vybuchu a poleptani.
V pfistroji pouzivejte pouze uréené akumulatory
a baterie. Pouziti jinych akumulatord nebo baterii
mUze zpUsobit Uraz nebo pozar.
Zabrante vniknuti vlhkosti. Vihkost v akumulatoru
mUze zpUsobit zkrat a chemické reakce, a v dusledku
toho popaleni nebo vzniceni.
P¥i nespravném pouzivani mlze z akumulatoru vy-
tékat kapalina. Vyhnéte se potfisnéni. Pfi nadhod-
ném kontaktu oplachnéte postizené misto vodou.
Jestlize se tato kapalina dostane do oéi, vypla-
chujte je velkym mnozstvim vody a obratte se na
lékare. Vytékajici kapalina mdzZe zpUsobit podraz-
déni pokozky nebo popaleniny.
Pouzivejte vyhradné akumulatory schvalené pro
prislusny pfistroj. Pfi pouziti jinych akumulatord
nebo pfi pouziti akumulatord pro jiné ucely hrozi
nebezpedi pozaru a vybuchu.
Dodrzujte zvlastni smérnice pro prepravu, skla-
dovani a provoz lithium-iontovych akumulatord.
Nepouzivané akumulatory a nabijecky uchova-
vejte v dostatecné vzdalenosti od kancelarskych
sponek, minci, kliéd, hiebikd, Sroubd a jinych ma-
lych kovovych predméti, které mohou zpUsobit
pFemosténi kontaktl. Zkrat kontaktl akumulatort
nebo nabije¢ek muize zplsobit popaleniny a poZar.
Poskozené akumulatory (napfiklad akumulatory
s trhlinami, prasklymi ¢astmi, ohnutymi, zaraze-
nymi a/nebo vytazenymi kontakty) se nesmi nabi-
jet ani dale pouzivat.
Pro provoz pfistroje a nabijeni akumulatoru pou-
Zivejte pouze sitovy adaptér PUA 81 nebo konek-
tor do zasuvky v automobilu PUA 82. Jinak hrozi
nebezpedi poskozeni pristroje.
Akumulatory nabijejte pouze v nabijeckach, které
jsou doporuéeny vyrobcem. Pii pouziti jinych aku-



mulator(, nez pro které je nabijeCka uréena, existuje
nebezpedi pozaru.

5.3 Spravné usporadani pracovisté

a) Zajistéte mérici stanovisté a pfi instalaci pfistroje
dbejte na to, aby nebyl paprsek namifen proti
jinym osobam, ani proti vam samotnému.

b) P¥i praci na Zzebfiku se vyhybejte nepfirozenému
drzeni téla. Zajistéte si bezpecny postoj a rovno-
vahu po celou dobu prace.

c) Meéfeni pres sklo nebo jiné predméty muize zkreslit
vysledky.

d) Dbejte nato, aby byl pfistroj postaven na stabilnim
podkladu (bez vibraci!).

e) P¥istroj pouzivejte pouze v definovanych mezich
pouziti.

f)  Zkontrolujte, zda vas rotacni laser PRI 36 reaguje jen
na vas$ dalkovy ovlada¢ PRA 36 a ne i na ostatni
ovladace PRA 36, které se na stavbé pouZivaji.

5.3.1 Elektromagneticka kompatibilita

Ackoli pfistroj spliiuje pozadavky pfislusnych smérnic,
nem0ze firma Hilti vylou¢it moznost, Ze bude pistroj ru-
Seny silnym zafenim, coz mGze vést k chybnym operacim.
V takovém pfipadé, nebo mate-li néjaké pochybnosti, je
tfeba provést kontrolni méfeni. Rovnéz nemuze firma Hilti

vylougit, Ze nebudou ruseny jiné pfistroje (napf. navigacni
zafizeni letadel).

5.3.2 Klasifikace laseru pro pristroje tfidy laseru
3R/ class llla

a) Pristroj odpovida tfidé laseru 3R podle IEC60825-1 /
EN60825-1:2007 a Class llla podle CFR 21 § 1040
(FDA). V pripadé pfimého kontaktu oci s laserovym
zarenim zavrete o€i a uhnéte hlavou z oblasti zafeni.
Nedivejte se pfimo do zdroje svétla. Nemifte laserovy
paprsek proti osobam.

b) Pfistroje tfidy laseru 3R a llla by mély pouzivat pouze
vySkolené osoby.

c) Prostor, vnémz se laser pouziva, by mél byt vyznacen
vystraznymi Stitky laseru.

d) Laserové paprsky by mély probihat daleko pod nebo
nad urovni oéi.

e) Pomocibezpecnostnich opatfeni je nutné zajistit, aby
laserovy paprsek neumyslné nedopadl na plochu,
ktera odrazi jako zrcadlo.

f)  Pomoci ochrannych opatfeni je nutné zajistit, aby se
osoby nedivaly pfimo do paprsku.

g) Laserové zafeni by nemélo pfesahnout do nestieze-
nych mist.

h) Nepouzivané laserové pristroje by se mély skladovat
tam, kam nemaji pfistup nepovolané osoby.

i) Kdyz laser nepouzivate, vypnéte ho.

6 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI
PRI 36 se smi pouzivat pouze s akumulatorem Hilti
PRA 84 G.

6.1 Nabijeni akumulatoru

& A AN A

NEBEZPECI

Pouzivejte pouze uréené akumulatory Hilti a sitové
adaptéry Hilti, které jsou uvedené v ¢asti "Prislusen-
stvi".

6.1.1 Prvni nabijeni nového akumulatoru
Akumulatory pfed prvnim pouzitim Uplné nabijte.
UPOZORNENI
Zajistéte stabilitu nabijeného systému.

6.1.2 Nabijeni pouzitého akumulatoru

Nez akumulator vlozite do pfistroje, zajistéte, aby vnéjsi
kontakty akumulatoru byly Cisté a suché.
Lithium-iontové akumulatory jsou kdykoli pfipravené
k pouziti, i kdyz jsou nabité jen ¢aste¢né. Postup nabijeni
pfi nabijeni v pfistroji indikuji LED.

6.2 Volitelné moznosti pro nabijeni akumulatoru

NEBEZPECI
Sitovy adaptér PUA 81 se smi pouzivat pouze v budo-
vach. Zabrante vniknuti vihkosti.

6.2.1 Nabijeni akumulatoru v pristroji @

UPOZORNENI
Dbejte na to, aby teplota pfi nabijeni odpovidala doporu-
¢enému rozsahu nabijeci teploty (0 az 40 °C).

1. Zasurite akumulator do prostoru pro baterie.

2. Otocte zablokovani tak, aby byl vidét nabijeci ko-
nektor na akumulatoru.

3. Konektor sitového adaptéru nebo konektor do za-
suvky v automobilu zapojte do akumulatoru.
Akumulator se za¢ne nabijet.

4. Kdyz pristroj zapnete, béhem procesu nabijeni se
zobrazuje stav nabiti pomoci ukazatele akumulatoru
na pfistroji.
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6.2.2 Nabijeni akumulatoru mimo pristroj E

UPOZORNENI
Dbejte na to, aby teplota pfi nabijeni odpovidala doporu-
¢enému rozsahu nabijeci teploty (0 az 40 °C).

1. Vyjméte akumulator z pfistroje a zapojte zastréku
sitového adaptéru nebo konektor do zasuvky v au-
tomobilu.

2. Béhem nabijeni sviti na akumulatoru ¢ervena LED.

6.2.3 Nabijeni akumulatoru béhem provozu

POZOR

Zabrarite vniknuti vihkosti. Vihkost v akumulatoru maze
zpUsobit zkrat a chemické reakce, a v dusledku toho
popaleni nebo vzniceni.

1. Otocte uzavér tak, aby byl vidét nabijeci konektor
na akumulatoru.

2. Konektor sitového adaptéru zapojte do akumula-
toru.

3. Pristroj béhem nabijeni pracuje.

4. Béhem nabijeni je stav nabiti indikovan pomoci LED
na pfistroji.

6.3 Peclivé zachazeni s akumulatory

Akumulator skladujte pokud mozno v chladu a v suchu.
Akumulatory nikdy neskladujte na slunci, na topeni nebo
za sklem. Po skon&eni zivotnosti se musi akumulatory
ekologicky a bezpecné zlikvidovat.

6.4 VloZeni akumulatoru do pfistroje @

POZOR

Pfed vlozenim akumulatoru do pfistroje zajistéte, aby
na kontaktech akumulatoru a kontaktech pristroje
nebyla zadna cizi télesa.

1. Zasunite do pfistroje akumulator.
Otocte zablokovani o dvé rysky po sméru hodino-
vych rugicek, dokud se neobjevi symbol zabloko-
vani.

6.5 Vyjmuti akumulatoru E1
1. Otocte zablokovani o dvé rysky proti sméru hodino-
vych rucicek, dokud se neobjevi symbol odbloko-
vani.
2. Vyjméte akumulator z pfistroje.

6.6 Zapnuti pristroje
Stisknéte tlacitko "ZAP/VYP".
UPOZORNENI

Po zapnuti se spusti automaticka nivelace pfristroje (max.
40 sekund). Kdyz je pristroj znivelovan, zapne se laserovy
paprsek v normalnim sméru, i jeho rotace. Pfi horizontal-
nim vyrovnavani se rotaéni hlava automaticky to¢i stredni
rychlosti, pfi vertikalnim vyrovnavani se referenéni bod
promita dold.

6.7 Indikace LED
Viz kapitola 2 Popis

6.8 VloZeni baterii do laserového pfijimace
PRA 36 [l

POZOR
Nepouzivejte poskozené baterie.

NEBEZPECI
Nekombinujte nové a staré clanky. NepouZivejte sou-
Gasné baterie od rliznych vyrobct nebo riiznych typ(.

UPOZORNENI
Laserovy pfijima¢ PRA 36 se smi pouzivat jen s bateriemi,
které byly vyrobeny podle mezinarodnich norem.

6.9 Sparovani il
Aby se rotacni laser PRI 36 mohl s dalkovym ovlada¢em
PRA 36 pouzivat, musi se na sebe nastavit, sparovat.
Diky sparovani pristroju jsou si rotaéni laser a dalkovy
ovlada¢ PRA 36 navzajem jednozna¢né pfifazené. Ro-
tacni laser PRI 36 tak pfijima jen signaly od dalkového
ovladace PRA 36, ktery je s nim sparovany. Sparovani
umoznuje urcitému rotacnimu laseru pracovat vedle ji-
nych rotacnich laserd bez nebezpedi, ze by se mu jejich
pUsobenim nastaveni nedopatienim zménilo.
1. Stisknéte soucasné tlacitka ZAP/VYP na rota¢nim
laseru PRI 36 a na PRA 36 a drzte je stisknuta min.
3 sekundy.
Uspésné sparovani se u dalkového ovladate PRA 36
signalizuje zvukovym signalem a u rotac¢niho laseru
PRI 36 blikanim vSech kontrolek LED.
Soucasné se na displeji PRA 36 kratkodobé ob-
jevi symbol fetézu. Oba pfistroje se po sparovani
automaticky vypnou.
2. Zapnéte sparované pfistroje.
Na displeji je nyni zobrazeny symbol sparovani (viz
kapitola Odstrafiovani zavad).

7 Obsluha

7.1 Zapnuti pristroje
Stisknéte tladitko "ZAP/VYP".
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UPOZORNENI
Po zapnuti spusti pfistroj automatickou nivelaci.



7.2 Prace s dalkovym ovlada¢em/laserovym
prijimacem PRA 36
PRA 36 je laserovy pfijima¢ (pfedni strana) a zaroven
také dalkovy ovlada¢ (zadni strana). Dalkovy ovlada¢
usnadnuje praci s rotaénim laserem a umozfuje vyuZziti
nékterych funkci pfistroje.

7.2.1 Prace s laserovym pfijimacem drzenym

V ruce
Stisknéte tlacitko "ZAP/VYP".
Prijima¢ PRA 36 nastavte pfimo do rotujici roviny
laserového paprsku.
Laserovy paprsek je indikovan optickym a akustic-
kym signélem.

N —

7.2.2 Prace s laserovym pfijimacem PRA 36
v drzaku PRA 80 [B
1. Otevrete uzavér na PRA 80.
Laserovy pfijimaé PRA 36 nasadte do drzaku
PRA 80.
Zavrete uzavér na PRA 80.
Laserovy pfijimac zapnéte tlacitkem "ZAP/NYP".
Povolte oto¢nou kli¢ku.
Drzék prijimace PRA 80 upevnéte bezpeéné na te-
leskopickou nebo nivelaéni ty¢ zataZzenim oto¢né
klicky.
7. PRA 36 nastavte priizorem ptimo do rotujici roviny
laserového paprsku.
Laserovy paprsek je indikovan optickym a akustic-
kym signélem.

A
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7.2.3 Prace s pristrojem na prenaseni vysky
PRA 81

Otevrete uzavér na PRA 81.

Prijima¢ laserového paprsku PRA 36 nasadte do

pristroje na prenaseni vysky PRA 81.

3. Zavfete uzavér na PRA 81.

4. Laserovy prfijima¢ PRA 36 zapnéte tlacitkem
ZAPNYP.

5. PRA 36 nastavte prlizorem pfimo do rotuijici roviny
laserového paprsku.

6. Laserovy prijima¢ PRA 36 umistéte tak, aby ukazatel
vzddlenosti ukazoval "0".

7. Zméfte pozadovanou vzdalenost méficim pasmem.

N =

7.2.4 Volitelné moznosti nabidky

Pfi zapinani laserového prijimace PRA 36 drzte tlacitko
"ZAPNYP" stisknuté dvé sekundy.

Na displeji se zobrazi nabidka.

Pro pfepinani mezi metrickymi a angloamerickymi jed-
notkami pouzijte tlacitko volby jednotek.

Pro pfifazeni vy$si taktovaci frekvence tonu hornimu nebo
dolnimu rozsahu laserového pfijimace pouzijte tlagitko
nastaveni hlasitosti.

Pro pfechod na rozsitenou nabidku stisknéte tlacitko pro
zablokovani tlagitek na zadni strané PRA 36. Pomoci
smérovych tladitek (doleva/doprava) si muzete vybrat
z dalSich polozek: napf. zménit nastaveni citlivosti PRI
36 pro vystrahu pfi narazu, zrusit sparovani pfistrojd,
vypnout radiovy signal.

Nastaveni, ktera se tykaji rota¢niho laseru PRI 36, jsou
ucinna pouze tehdy, kdyz je rotacni laser PRI 36 za-
pnuty a je navazané radiové spojeni. Smérova tladitka
(nahoru/dol() slouzi ke zméné nastaveni. Kazdé zvolené
nastaveni je platné a zlistdva zachované i pfi pfistim
zapnuti.

Pro uloZeni nastaveni laserovy pfijima¢ PRA 36 vypnéte.

7.2.5 Nastaveni jednotek

Tlagitkem volby jednotek mdZete v zavislosti na verzi
pro pfislusnou zemi nastavit pozadovanou jednotku
(mm/cm/off).

7.2.6 Nastaveni hlasitosti akustického signalu

Pfi zapnuti prijimace je nastavena normdlni hlasitost.
Stisknutim tlacitka "akusticky signal" Ize hlasitost zménit.
MUzete vybirat ze 4 voleb: "tichy", "normalni", "hlasity"
signal a "vypnuti" zvukového signalu.

7.2.7 Zablokovani tlaéitek a dvoji dotknuti E1

Zablokovani tlacitek dalkového ovladace PRA 36 chrani
pred bezdéEnym zadavanim a zobrazuje se vzdy v le-
vém hornim rohu displeje na obou stranach PRA 36.
Symbol zdmku je bud otevieny (uvolnéno) nebo zavieny
(zablokovano).

Nelze zarovei ovladat obé strany dalkového
ovladace/laserového pfijimace. Pokud je uvolnéna
jedna strana dalkového ovladace/laserového pfijimace,
je druhd strana automaticky zablokovana. Dvojim
dotknutim symbolu zdmku Ize strany zménit.

Abyste zabranili chybnému ovladani, musite funkce "Au-
tomatické vyrovnavani", "Kontrola" a "Garova funkce
specidlni" potvrdit dvojim dotknutim. Z divodu zjedno-
duseni to v dalsi ¢asti navodu k obsluze neni pokazdé
uvedeno.

7.3 Zakladni funkce rotacniho laseru PRI 36

Pristroj je uréen k zjistovani, prenaseni a ke kontrole hori-
zontalnich vysek, svislych a naklonénych rovin a pravych
uhld.

7.3.1 Nastaveni rychlosti rotace A A

UPOZORNENI

Rychlost rotace Ize ménit stisknutim tlacitka rychlosti
rotace (na ovladacim panelu rota¢niho laseru nebo na
dalkovém ovladaci PRA 36). Rychlosti rotace jsou 300,
450 a 600 ot/min.

7.3.2 Volba &arové funkce H &1

UPOZORNENI
Pri stisknuti tlacitka ¢arové funkce promité rotacni laser
&aru, ktera se dalSim stisknutim rozsifuje, pfip. ztencuje.

UPOZORNENI

Pomoci laserového pfijimace PRA 36 Ize také rotaci laseru
zastavit a na misté laserového pfijimace PRA 36 vytvorit
¢aru. Za tim ucelem presunte laserovy pfijimac PRA 36
do roviny rotujiciho laserového paprsku a dvakrat se
dotknéte tlacitka ¢arové funkce specidlni.
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7.3.3 Pohyb laserové ¢ary

Laserova ¢ara se mize posouvat doleva nebo doprava
smérovymi tlacitky (PRI 36 nebo PRA 36). Pridrzenim
smérovych tlacitek se zvysi rychlost a laserova ¢ara se
bude pohybovat plynule.

7.4 Horizontalni prace H A1

1. Podle pfislusného pouziti namontuijte pfistroj napf.
na stativ, alternativné mizete rotacni laser namon-
tovat také na nasténny drzak. Uhel sklonu instala&ni
plochy smi byt maximalné + 5°.

2. Stisknéte tlacitko "ZAP/NYP".

3. Jakmile je nivelace dokoncena, zapne se laserovy
paprsek a za¢ne rotovat rychlosti 300 ot/min.

7.5 Vertikalni prace

1. Pro vertikaIni praci polozte pfistroj na kovové nohy
tak, aby ovladaci panel pfistroje sméroval nahoru.
Alternativné mazete rota¢ni laser upevnit na odpo-
vidajici stativ, nasténny drzak, adaptér na fasady
nebo drzak na vytycovaci lavi¢ku.

2. Vyrovnejte vertikalni osu pfistroje v poZzadovaném
smeéru.

3. Tim mUzete dodrzet specifikovanou pfesnost, kdyby
meél byt pfistroj umistén na rovné ploSe, pfip. s odpo-
vidajici presnosti na stativu nebo jiném pfisluSenstvi.

4.  Stisknéte tlacitko "ZAP/VYP".

Po znivelovani spusti pfistroj laserovy provoz se
stojatym rota¢nim paprskem, ktery se promita svisle
dold. Tento projekéni bod je referenénim bodem
a slouzi k polohovani pfistroje.

5.  PrisluSnou rychlost rotace Ize spustit potvrzenim tla-
¢itka rychlosti rotace (na ovladacim panelu rota¢niho
laseru nebo na déalkovém ovladaci PRA 36).

7.5.1 Ruéni vyrovnavani

Abyste vertikalni rovinu vyrovnali ru¢né, stisknéte na
zadni stran& PRA 36 smérova tlagitka (nahoru/dol0).

7.5.2 Automatické vyrovnavani (Auto Alignment)

Laserovy pfijima¢ PRA 36 drzte pfijimaci stranou na misto
pozadovaného vyrovnani a ve sméru rotac¢niho laseru
PRI 36 a dvakrat rychle za sebou stisknéte tlacitko auto-
matického vyrovnavani.

UPOZORNENI

Dbejte na to, aby strana laserového pfijimace nebyla
zablokovana. Dvojim dotknutim symbolu zamku mGzete
tuto stranu odblokovat.

Spusti se proces vyrovnavani laserové roviny. Béhem
toho zni kratké akustické signaly.

Smér vyhledavani mizete zménit stisknutim tladitka au-
tomatického vyrovnavani.

Pro preruseni vyrovnavani staci se dvakrat dotknout.
Jakmile laserovy paprsek dopadne na detekéni pole la-
serového prijimace PRA 36, pfesune se na znackovaci
rysku (referencni rovina).

Po dosazeni této polohy (znackovaci ryska nalezena)
zazni nepretrzity signal, ktery signalizuje dokonéeni pro-
cesu.
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Nebyl-li automaticky proces vyrovnani uspésny (> 2 min),
zazni kratkeé signaly a zmizi symbol automatického vyrov-
nani. To je upozornéni, Zze byl proces vyrovnani prerusen.

7.6 Prace se sklonem

UPOZORNENI

Pro optimalni vysledky je vhodné zkontrolovat vyrovnani
rotacniho laseru PRI 36. To se nejlépe provadi tak, ze si
¢lovék zvoli 2 body, jeden 5 m doleva a druhy 5 m doprava
od pfistroje, ale rovnobézné s jeho osou. Oznalte si
vySku znivelované horizontalni roviny, pak si oznacte
vy$ky podle sklonu. Jen kdyz jsou vy$ky u obou bodd
stejné, je vyrovnani pristroje optimalni.

7.6.1 Postaveni

UPOZORNENI
Sklon Ize provadét ruéné, automaticky, nebo s pouzitim
naklapéciho adaptéru PRA 76/78.

1. Podle pfislusného pouZiti upevnéte rotacni laser
napf. na stativ.

2. Umistéte rotacni laser a stativ bud’ na horni hranu
naklonéné roviny nebo na dolni hranu naklonéné ro-
viny. Pokud rotaéni laser umistite na horni hranu
sklonu, zajistéte, aby byl ovladaci panel laseru
PRI 36 na proté&jSi strané sméru sklonu. Pokud ro-
tacni laser umistite na dolni hranu sklonu, zajistéte,
aby byl ovladaci panel laseru PRI 36 na strané sméru
sklonu.

3. Drzte minimainé 8 sekund stisknuté tlacitko
"ZAPNYP", dokud se na ovlddacim panelu
rota¢niho laseru nerozsviti vpravo nahofe rezim
sklonu.

4. Jakmile je nivelace dokoncena, zapne se laserovy
paprsek a laserovy prijima¢ PRA 36 Ize naklanét.

7.6.2 Ruéni nastaveni sklonu

Pro rychlej$i zménu sklonu stisknéte smérova tlacitka
(nahoru/doll) na dalkovém ovladaci PRA 36. Aby se sklon
meénil rychleji, drzte tlacitka se Sipkou stisknuta déle.
UPOZORNENI

Neni mozné digitalni odecitani stupné sklonu.

7.6.3 Automatické nastaveni sklonu [B
UPOZORNENI

Pfedpokladem pro automatické nastaveni sklonu je lase-
rovy pfijima¢ PRA 36 a aktivovany rezim sklonu.

Nastavte sklon laseru (jak je popsano v kapitole 7.5.2),
nyni ovSem podél naklonéné roviny.

UPOZORNENI

Neni mozné digitalni odecitani stupné sklonu.

7.6.4 Nastaveni sklonu pomoci naklapéciho
adaptéru PRA 76/79
1. Pomoci zamérfovaciho zafezu na hlavé rotacniho
laseru PRI 36 vyrovnejte pfistroj paralelné s naklo-
nénou rovinou.



2. Drzte minimalné 8 sekund stisknuté tlacitko
"ZAPNYP", dokud se na ovladacim panelu
rotacniho laseru nerozsviti vpravo nahofe rezim
sklonu.

3. Nyni nastavte na naklapécim adaptéru pozadovany
stupen sklonu.

7.7 Kontrola {

Funkce kontroly pravidelné zjistuje, zda se vyrovnana ro-
vina (vertikalni nebo naklonéna (horizontalni pouze s au-
tomatickym stativem PRA 90)) neposunula (napf. vibra-
cemi, zménou teploty). Pokud ano, vyrovna se promitana
rovina zpét do bodu 0 (tj. na znackovaci rysku lasero-
vého pfijimace PRA 36) (pokud spada do detekéniho
pole). Prace s kontrolni funkci vyZaduje laserovy pfijimac

PRA 36. Pokud je laserovy paprsek kontrolovan, mize

se pro detekci laserového paprsku pouzit dalsi laserovy

prijimac.

1. Pfipravak aktivovani kontrolni funkce odpovida v za-
sadé postupu pfi aktivovani automatického vyrov-
navani (viz 7.5.2).

2. Rotaéni laser umistéte do pozadovaného vychoziho
bodu 1 a zapnéte ho.

3. Laserovy prijima¢ PRA 36 umistéte do orientacniho
bodu (bod 2) na ose a upevnéte ho. Pfistroj (bod 1)
a laserovy pfijima¢ PRA 36 (bod 2) tvofi nyni kotevni
body roviny. Dbejte pfitom na to, aby znackovaci
ryska na laserovém prijimaci PRA 36 byla pfesné
v té vySce, v niz pak ma rotacni laser promitat
laserovou ¢aru, pfip. laserovy bod. Zelené detekéni
pole laserového prijimace PRA 36 musi byt pfitom
obracené k rotacnimu laseru.

4. Zajistéte, aby mezi rotaCnim laserem a laserovym
prijimacem PRA 36 nebyly zadné prekazky, které by
mohly rusit komunikaci. | sklo a jiné materidly pro-
poustéjici svétlo rusi kontakt mezi obéma pfistroji,
podobné jako odrazy od oken.

5. Zapnéte rotacni laser PRI 36 a laserovy pfijima¢
PRA 36. Kontrolni funkce se aktivuje dvojim dotknu-
tim tlacitka kontrolniho rezimu na PRA 36.

Dal§im dotknutim Ize zménit smér vyhledavani, dvoji
dotknuti ukoné&i kontrolni rezim.

Po dosazeni polohy (nalezena znackovaci ryska) jiz
nezni signal.

6. Systém je ted v kontrolnim rezimu. Funkce se zob-
razuje na displeji PRA 36.

7.V pravidelnych ¢asovych intervalech se automaticky
kontroluje, zda se rovina laseru neposunula. Pokud
k jejimu posunuti dojde, posune se rovina, kdyz je
to mozné, zase zpatky do znackovaci roviny. Pokud
se rovina laseru posune mimo okénko laserového
prijimace nebo pokud je na deli dobu (> 2 min) pre-
ru$en primy vizualni kontakt mezi rotacnim laserem
a laserovym prijimacem, prestane se rotacni laser
otacet a na displeji laserového prijimace se zobrazi
vystrazny trojuhelnik a zni kratké signalni tony.
UPOZORNENI PRA 36 se nesmi odstranit, aby se
mohla automaticky a samostatné opakovat pravi-
delna kontrola.

7.8 Navrat do standardniho rezimu

Chcete-li se vratit do standardniho rezimu, horizontalniho
¢arového modu, k rychlosti rotace 300 ot/min, musite
pristroj vypnout a znovu zapnout.

7.9 Spankovy rezim

Ve spankovém rezimu mdze rotacni laser PRI 36 uset-
fit spotfebu. Laser se vypne a tak se prodlouzi vydrz
akumulatoru.

Aktivujte spankovy rezim stisknutim tlacitka volby span-
kového rezimu na dalkovém ovladaci PRA 36.
Opétovnym stisknutim tlacitka volby spankového rezimu
na dalkovém ovladac¢i PRA 36 spankovy rezim deakti-
vujte.

Po opétovném aktivovani rota¢niho laseru PRI 36 zkon-
trolujte jeho nastaveni, aby se tak zajistila jeho pracovni
presnost.

7.10 Prace s cilovou destickou

Cilova desti¢ka zvySuje viditelnost laserového paprsku.
Pouziva se zvlast v presvétleném prostiedi, nebo kdyz
se vyzaduje lep$i viditelnost. Staci, kdyz cilovou desticku
umistite do pramétu laserového paprsku. Material cilové
destiCky zvysuje jeho viditelnost.

8 Cisténi a udrzba

8.1 Cisténi a suseni

1. Vyfoukejte z €ocek prach.

2. Nedotykejte se prsty sklenénych povrchd.

3. K cisténi pouzivejte pouze Cisté a mékké hadriky;
v pfipadé potfeby je mirné navihéete Cistym lihem
nebo trochou vody.

UPOZORNENI P¥ili§ drsny &istici material méize sklo
poskrabat a tim narusit presnost pfistroje.
UPOZORNENI Nepouzivejte zadné jiné kapaliny,
aby nedoslo k poskozeni plastovych ¢asti.

4. Pt skladovani pfistroje dbejte na stanovené teplotni
meze, obzvlast v zimé a v 1été, pokud mate pfistroj
uloZzeny ve vnitfnim prostoru motorového vozidla
(-30 °C az +60 °C).

8.2 Skladovani

Navlhlé pristroje vybalte. Pfistroje, pouzdra a pfisluSenstvi
je nutno vycistit a vysusit (max. 40 °C). Vybaveni ukladejte
do pouzdra jen UpIné suché.
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Pred pouzivanim po del$im skladovani nebo po prepravé
zkontrolujte pfesnost pfistroje kontrolnim méfenim.
Vyjméte prosim z pfistroje akumulatory a baterie. Ka-
palina vytekla z akumulatord nebo baterii mdze pfistroj
poskodit.

8.3 Pfeprava

Pro pfepravu nebo pfi zasilani vybaveni pouzivejte pre-
pravni kufr Hilti nebo obal stejné kvality.

POZOR

Pfed prepravou nebo zasilanim pfistroje z néj vzdy
vyjméte akumulator/baterie.

8.4 Kalibraéni servis Hilti

Doporuéujeme nechavat pravidelné kontrolovat pristroje
v kalibraénim servisu Hilti, aby bylo mozné zajistit spo-
lehlivost dle norem a zakonnych pozadavku.

Kalibra¢ni servis Hilti je vdam kdykoliv k dispozici; dopo-
rucujeme ale servis provadét minimalné jednou za rok.

V ramci kalibra¢niho servisu Hilti je vydano potvrzeni, ze
specifikace zkouseného pristroje ke dni kontroly odpovi-
daji technickym dajdm v navodu k obsluze.

V piipadé odchylek od (dajd vyrobce se pouzité mé-
fici pfistroje znovu sefidi. Po rektifikaci a kontrole se na
pfistroj umisti kalibra¢ni Stitek a formou certifikatu o ka-
libraci se potvrdi, ze pfistroj pracuje v rdmci toleranci
uvedenych vyrobcem.

Kalibracni certifikaty jsou nutné pro podniky, které jsou
certifikovany podle normy ISO 900X.

Nejbliz&i zastoupeni Hilti vdm rado poskytne dalsi infor-
mace.

8.4.1 Kontrola presnosti

Aby mohly byt dodrzeny technické specifikace, mél by se
pristroj pravidelné (minimainé pred kazdou vétsi/dllezitou
praci) kontrolovat!

9 Odstranovani zavad

8.4.1.1 Kontrola hlavni a pri¢né horizontalni osy

1. Stativ postavte cca 20 m od stény a jeho hlavu
vyrovnejte horizontalné podle vodovahy.

2. Pristroj namontujte na stativ a hlavu pfistroje za-
méfte pomoci zamérovaciho zafezu na sténu.

3. Pomoci laserového piijimace zachytte jeden bod
(bod 1) a vyznacte jej na sténu.

4. Pristroj oto¢te o 90° po sméru hodinovych ruci¢ek
kolem jeho osy. Nesmi se zménit vySka pfistroje.

5. Pomoci laserového pfijimace zachytte druhy bod
(bod 2) a vyznacte jej na sténu.

6. Kroky 4 a 5 opakujte jeSté dvakrat a laserovym

pfijimatem zachytte a vyznacte na sténu bod 3
abod 4.
Pfi peclivém provadéni by vertikalni vzdalenost obou
vyznacéenych bodl 1 a 3 (hlavni osa), resp. bodl 2
a 4 (pficna osa), méla byt vzdy < 5 mm (pfi 20 m).
Je-li odchylka vétsi, poslete pfistroj do servisu Hilti
ke kalibraci.

8.4.1.2 Kontrola vertikalni osy [B

1. Pfistroj ustavte vertikalné na pokud mozno rovnou

podlahu cca 10 m od stény.

Drzadla pfistroje vyrovnejte paralelné se sténou.

3. Pristroj zapnéte a vyznacte na podlaze referencni
bod (R).

N

bod (A). (Zvolte stredni rychlost rotace.)

5. Pomocilaserového prijimace vyznacte ve vySce cca
10 m bod (B).

6. Pristroj otocte o 180° a vyrovnejte na referenéni bod
(R) na podlaze a na dolni vyznaceny bod (A) na
sténé.

7. Pomoci laserového pfijimace vyznacte ve vySce cca

10 m bod (C).
UPOZORNENI P¥i peglivém provadéni by horizon-
talni vzdalenost obou bodl (B) a (C), vyznacenych
v desetimetrové vySce, méla byt mensi nez 1,5 mm
(pfi 10 m). V pripadé vétsi odchylky: PFistroj, prosim,
zaSlete servisnimu stredisku Hilti ke kalibraci.

Porucha Mozna pricina Naprava
Na displeji se zobrazuje symbol  Je aktivovano zablokovani tlacitek. Odblokuite je.
UPOZORNENI

Nelze zarover ovladat obé strany
dalkového ovladace/laserového pfi-
jimace.

Na displeji se zobrazuje symbol

razuje na displeji.

/e

PRA 36 neni sparovany s PRI 36.
V tom pfipadé se PRI 36 ani nezob-

Oba pristroje sparuijte (viz kapitola
6.9)
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Porucha

Mozna pri¢ina

Naprava

Na displeji se zobrazuje symbol

O

Neplatné zadani tlacitka; pfikaz neni
zasadné mozny.

Stisknéte platné tlacitko.

Na displeji se zobrazuje symbol

AN

Pristroje jsou mimo radiovy dosah.

Prikaz mozny, pfistroj vSak nereaguje.

Zajistéte, aby se mezi pfistroji ne-
nachazely Zzadné prekazky. Rovnéz
dodrzujte maximalni radiovy dosah.
Pro dobré radiové spojeni umistéte
rotacni laser PR 36 = 10 cm od pod-
lahy.

Na displeji se zobrazuje symbol

Sleap

Pristroj je ve spankovém rezimu (pfi-
stroj zstane ve spankovém rezimu
max. 4 h a poté se vypne).

Pristroj aktivujte stisknutim tlacitka
"Spankovy rezim". Po aktivaci akti-
vujte nastaveni pfistroje.

Na displeji se zobrazuje symbol

Porucha.

Obratte se na servis firmy Hilti.

A,

S

10 Likvidace

VYSTRAHA

Pfi nevhodné likvidaci vybaveni miize dojit k nasledujicim efektim:

P¥i spalovani dilll z plastu vznikaji jedovaté plyny, které mohou zpUsobit onemocnéni osob.

Akumulatory mohou pfi poskozeni nebo pfi pdsobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zpUsobit otravu, popaleni,
poleptani kyselinami nebo znecistit zivotni prostredi.

Lehkovéaznou likvidaci umoZziujete nepovolanym osobam pouzivat vybaveni nespravnym zplsobem. Pfitom mlzete
sobé a daldim osobam zpusobit tézka poranéni, jakoZ i znecistit Zivotni prostiedi.

Pristroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych material(. Pfedpokladem pro recyklaci materidll je

jejich radné tfidéni. V mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pfistroje na recyklaci. Informujte se
v zakaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce.

Jen pro staty EU
Elektrické zafizeni nevyhazujte do komunalniho odpadul

Podle evropské smérnice o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zatizenimi a podle odpo-
vidajicich ustanoveni pravnich predpist jednotlivych zemi se pouzité elektrické naradi/zafizeni/ptistroje
musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat k ekologické recyklaci.

Baterie likvidujte v souladu s narodnimi pfedpisy.
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11 Zaruka vyrobce

V pripadé otazek k zarué¢nim podminkédm se prosim ob-
ratte na mistniho partnera HILTI.

12 Prohlaseni o shodé ES (original

Oznaceni: Rotacni laserovy pfistroj

Typové oznaceni: PRI 36
Generace: 01
Rok vyroby: 2011
Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi

a normami: do 19. dubna 2016: 2004/108/ES, od 20.
dubna 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/EG, EN I1ISO 12100, 1999/5/EG, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-17 V2.1.1, EN 300 440-2 V1.4.1.
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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Rotacny laser PRI 36

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdavajte inym osobam vzdy s na-
vodom na pouzivanie.
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H Cisla odkazuji na obrazky. Obrazky najdete na za-
Giatku navodu na obsluhu.

V texte tohto navodu na obsluhu sa pojmom "pristroj"
alebo "rotacny laser" vzdy oznacuje pristroj PRI 36. Poj-
mom "dialkové ovladanie / prijimac laserového lu¢a" sa
vzdy oznacuje pristroj PRA 36.

Rotaény laser ©l

Laserovy 1U¢ (rovina rotacie)
Rota¢na hlava
Rukovat
(@ Ovladaci panel
(5) Akumulator
(6) Priehradka na akumulator
(7) Zakladna doska so zavitom 5/8"
(8) LED-diédovy indikator stavu batéri
(9) Zaistenie
(0) Nabijacia zasuvka

Ovladaci panel rotaéného lasera B

Tla¢idlo vypinaca
LED diéda - automaticka nivelacia
Smerové tlacidla
LED-diéda - Deaktivacia - otras
(5) LED-di6da - Rezim kontroly
(6) LED-didda - Sklon
(7) Tlagidlo liniovej funkcie
(8) Tlagidlo rychlosti rotacie
(9 Indikator stavu batérii

Ovladaci panel PRA 36 (predna strana prijimaca)

@ Tla¢idlo vypinaca

(2) Specialna liniova funkcia (dvojité stladenie)

(3) Tlagidlo jednotiek

(4) Tlagidlo hlasitosti

(5) Tlagidlo automatického vyrovnania (dvojité stlade-
nie)

@ Tla¢idlo rezimu kontroly (dvoijité stlaenie)

Prijimacie pole

(8) Znadkovaci zarez

(9 Displej

Ovladaci panel PRA 36 (strana dialkového ovladania
vzadu)

% Tla€idlo pre rezim spanku
Tlac¢idlo rychlosti rotacie
Tlagidlo liniovej funkcie

(4) Smerové tlagidla (nahor / nadol)

(5) Smerové tlagidla (dofava / doprava)
(6) Zablokovanie tlagidiel (dvojité stladenie)

Displej pristroja PRA 36 H

@ Indikator pozicie prijimaca - relativne voci vyske
roviny lasera

(@ Indikéator stavu batérii

(3) Indikator hlasitosti

(4) Indikator zablokovania tlagidiel

(5) Zobrazenie vzdialenosti prijimaga vogi rovine lasera
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1 VSeobecné informacie

1.1 Signalne slova a ich vyznam

NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moznej nebezpecnej situdcie, ktora moze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktord by mohla
viest k fahkym zraneniam oséb alebo k vecnym $kodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouZzivanie a iné uzito€né informéacie

1.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny

Symboly
Pred VSeobecna Vystraha Vystraha
pouzitim si vystraha pred pred nebez-
precitajte pred nebez- Zieravymi pecnym
navod na pecenstvom latkami elektrickym
pouzivanie napéatim
Len na Odovzda- Laserové Nedivajte sa
pouzivanie vajte Ziarenie do luca
Vv miestnos- materialy na .
tiach recyklaciu Zabrafite
priamemu
Ziareniu do
oci.
Laser
triedy 3R
podla normy

EN 60825-1:2007

Na pristroji

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

VInova dizka laserového lu¢a 532 nm, modulaéné frek-
vencia 1 MHz, cyklus pulzovania 50 %, priemer zvazku
laGov 5 mm pri patbokom hranole, rychlost rotacie 300
ot/min. Za vysSie uvedenych podmienok je priemerny
vystupny vykon < 4,5 mW.

Miesto s identifikaénymi udajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové oznacenie su uvedené na
typovom Stitku vasho pristroja. Tieto udaje si poznacte
do navodu na pouzivanie a uvadzajte ich vzdy vtedy,
ked pozadujete informacie od nasho zastiupenia alebo
servisného strediska.

2.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

Pristroj je uréeny na zistovanie, prenasanie a kontrolu vodorovnych &iar oznacujucich vysku, vertikalnych a naklonenych
rovin a pravych uhlov. Prikladom pouzitia je prenaSanie metrovych a vyskovych rysiek, ur€ovanie pravych uhlov pri
stenach, vertikalne zarovnavanie na referenéné body alebo vytvaranie naklonenych rovin.

Pristroj je urceny pre profesionalnych pouzivatelov a smie ho obsluhovat, udrziavat a opravovat iba opravneny
kvalifikovany personal. Tento personal musi byt $pecidlne pouceny o pripadnych rizikach. Ak bude pristroj alebo
jeho pridavné zariadenia nespravne pouzivat nekvalifikovany personal alebo ak sa pristroj bude pouzivat v rozpore
s predpisanym u¢elom jeho vyuzitia, méze dojst k vzniku nebezpecenstva.

Pouzivanie viditelne poskodenych pristrojov / sietovych zdrojov nie je povolené. Prevadzka v rezime "Nabijanie poc¢as
prevadzky" nie je povolena pri pouZziti vonku a vo vihkom prostredi.

Na vyltcenie rizika Urazu pouzivajte iba originélne prislu§enstvo a nastroje Hilti.

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, oSetrovanie a Udrzbu, uvedené v navode na pouzivanie.
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Zohradnite vplyvy vonkaj$ieho prostredia. NepouzZivajte pristroj tam, kde hrozi nebezpeéenstvo poZziaru alebo explozie.
Manipulécia alebo zmeny na pristroji nie su dovolené.

2.2 Rotacny laser

PRI 36 je rotacny laser s rotujucim viditelnym laserovym lu¢om a s referenénym lu¢om v uhle 90° voci rovine rotacie.
Rotacny laser mozno pouzivat vertikéine, horizontalne a pre sklony.

2.3 Vlastnosti

Pristrojom mdze jedna osoba rychlo a s vysokou presnostou nivelovat akukolvek rovinu.

Nivelacia sa vykonava automaticky, po zapnuti pristroja. LU¢ sa zapne az vtedy, ked sa dosiahne Specifikovana
presnost.

LED-di6dy indikuju prislusny rezim prevadzky.

Pristroj je napajany nabijacimi akumulatormi typu Li-lon, ktoré mozno nabijat aj po¢as prevadzky.

2.4 Moznost kombinacie s dialkovym ovladanim / prijimaéom laserového lu¢a PRA 36

Pristroj PRA 36 je dialkovym ovladanim i prijimacom laserového li¢a v jednom. Je mozné nim pohodine obsluhovat
rotacny laser PRI 36 na velké vzdialenosti. Okrem toho slUzi pristroj PRA 36 aj ako prijimac laserového IU¢a, a preto je
mozné pouzit ho na indikéciu (zobrazenie) laserového It¢a na velku vzdialenost.

2.5 Digitalne meranie vzdialenosti

PRA 36 digitalne zobrazuje vzdialenost medzi rovinou lasera a zna¢kovacim zarezom na pristroji PRA 36. V jednom
pracovnom kroku je tak mozné na milimeter presne zistit, kde sa nachadzate.

2.6 Rychlost rotacie / liniova funkcia

K dispozicii su 3 rozne rychlosti rotacie (300, 450, 600 ot/min). Pouzivatel ma moznost prepinat medzi jednotlivymi
funkciami, ako je napriklad funkcia rotacie a liniova funkcia. To je mozné tak s rota¢nym laserom PRI 36, ako aj
s pristrojom PRA 36.

Liniova funkcia umozZriuje lepsiu viditelnost laserového li¢a a obmedzenie laserového li¢a na urcitd pracovnu oblast.

2.7 Automatické vyrovnanie a kontrola

S pristrojmi PRI 36 a PRA 36 dokaze jedna osoba vyrovnat rovinu lasera automaticky na presny bod. Vyrovnana
rovina lasera sa da v pripade potreby dodato¢ne automaticky kontrolovat v pravidelnych intervaloch, prostrednictvom
funkcie pre kontrolu pomocou pristroja PRA 36. Zabrani sa tym pripadnym posunom (napr. vplyvom vykyvov teploty,
vetra alebo pdsobenim iného faktora).

2.8 Funkcia varovania pri otrase

Ak sa pristroj poc¢as prevadzky vychyli z roviny (otrasom / ndrazom), prepne sa automaticky do rezimu varovania;
blikaju vSetky LED-diody a vypne sa laser (hlava prestane rotovat).

2.9 Automatické vypinanie

Ak je pristroj umiestneny mimo oblasti samonivelacie alebo ak je mechanicky zablokovany, laser pristroja sa nezapne
a budu blikat LED-diédy.

Po zapnuti pristroja sa funkcia varovania pri otrase aktivuje az 2 minuty po vykonani Uspesnej nivelacie. Ak v priebehu
tohto &asu stladite nejaké tlagidlo, zaéne sa odpogitavat ¢as dvoch minut odznova.

2.10 Rozsah dodavky

Rotac¢ny laser

Dialkové ovladanie / prijimac laserového luca
Navod na pouzivanie

Cielova platnicka

Certifikat vyrobcu

Akumulator PRA 84 G Li-lon

Sietovy zdroj

Kufor Hilti

- a4 a4 4 A A g
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2.11 Indikatory rezimu prevadzky

Zobrazuju sa nasledujuce indikatory rezimu prevadzky: LED-diéda automatickej nivelacie, LED-diéda indikujuca stav
batérii, LED-didda funkcie varovania pri otrase a LED-diéda pre sklon.

2.12 Indikatory LED

LED-dioda automatickej nivelacie
(zelena)

Blika LED-dioda zelenej
farby.

Pristroj sa nachadza vo faze nivelacie.

LED-didda zelenej farby ne-
pretrzite svieti.

Pristroj je nivelovany / v riadnej pre-
vadzke.

LED-diéda funkcie varovania pri
otrase (oranzova)

Oranzovéa LED-di6da svieti
nepretrzite.

Varovanie pri otrase je deaktivované.

LED-diéda kontroly (oranzova)

Svieti oranZova LED-didda.

Pristroj je v rezZime kontroly.

LED-diéda indikatora sklonu (oran-
Z0vd)

Oranzovéa LED-di6da svieti
nepretrzite.

Je aktivovany rezim sklonu.

V3etky LED-diody

Vaetky LED-di6dy blikajd

Pristroj bol vystaveny narazu, stratil ni-
veléciu alebo vykazuje nejaku ind chybu.

2.13 Stav nabitia litium-iénového akumulatora pocas prevadzky

LED - trvalo svietiaca LED - blikajuca Stav nabitia C
LED 1,2, 3, 4 - Cz75%

LED 1, 2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%

LED 1

C<10 %

2.14 Stav nabitia litium-i6nového akumulatora po¢as procesu nabijania v pristroji

LED-di6da trvalo svieti

LED-di6da blikajica

Stav nabitia C

LED 1, 2,3, 4 - C =100 %
LED 1, 2,3 LED 4 C=z75%
LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

2.15 Stav nabitia litium-i6nového akumulatora po¢as procesu nabijania mimo pristroja

Ak svieti LED-diéda Cervenej farby nepretrzite, akumulator sa nabija.
Ak LED-dioda &ervenej farby nesvieti, je akumulator Uplne nabity.

3 Prislusenstvo

Oznacenie Opis
Dialkové ovladanie / prijimac laserového luc¢a PRA 36
Prijima¢ laserového luc¢a PRA 38
Cielova platni¢ka PRA 54
Drziak prijimaca laserového lu¢a PRA 80
Nastenny drziak PRA 70/71
Adaptér naklonu PRA 76/79
Konektor na pripojenie autobatérie PUA 82
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Oznacenie Opis
Pristroj na prenasanie vy$ok PRA 81
Sietovy zdroj PUA 81
Akumulator PRA 84 G
Vertikalny uholnik PRA 770
Drziak prijimaca na vytyGovacej lavicke PRA 751
Drziak na vyty¢ovacej lavicke PRA 750
Adaptér na fasady PRA 760

Roézne stativy

PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopické laty

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

PRI 36
Dosah prijmu (priemer) PRI 36

S PRA 36:2...300 m

Dosah dialkového ovladania (priemer)

S PRA 36:0...200 m

Presnost

+ 1 mm na 10 m pri teplote 25 °C

Kolmy lu¢

Kontinualny, v pravom uhle vogi rovine rotacie

Trieda lasera PRI 36

trieda 3R, viditelny IU& 532 nm, < 4,5 mW (IEC 60825-1
/ EN 60825-1:2007), trieda llla, viditeny 148, 532 nm, <
4,5 mW (CFR 21; § 1040 (FDA))

Rychlosti rotacie

300, 450, 600 ot/min

Rozsah sklonu

pri kazdej osi, +8,6 % (+5°)

Rozsah samonivelacie

+5°

Napajanie energiou

litium-i6novy akumulator 7,2 V/6 Ah

Cas prevadzky akumulatora

Teplota +23 °C, Litium-iénovy akumulator: 24 h

Prevadzkova teplota

-20...+45 °C

Teplota skladovania (v suchu)

-25...+60 °C

Trieda ochrany

IP 56 (podra IEC 60529 ) (okrem priestoru na batérie
a nie v rezime "Nabijanie pocas prevadzky")

Zavit na stativ

%" x 11

Hmotnost (vratane PRA 84 G)

2,4 kg

Rozmery (d x § x v)

252 mm x 252 mm x 209 mm

PRA 36
Operacny rozsah detekcie (priemer)

2..300 m

Akusticka signalizacia

3 hlasitosti s moZnostou potladenia

LCD displej Obojstranny
Rozsah zobrazenia vzdialenosti + 52 mm
Rozsah zobrazenia roviny lasera + 0,5 mm
Rozsah prijmu 120 mm
Zobrazenie stredu - horna hrana krytu 75 mm

Znackovacie zarezy

Na obidvoch stranach

Automatické samocinné vypinanie

bez detekcie: 15 min
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Rozmery

160 mm x 67 mm x 24 mm

Hmotnost (vratane batérii)

0,25 kg

Napajanie energiou

2 ¢lanky velkosti AA

Zivotnost batérif (alkalické manganové)

Teplota +20 °C: cca 40 h (v zavislosti od kvality batérii)

Prevadzkova teplota

-20...+50 °C

Teplota pri skladovani

-25...+60 °C

Trieda ochrany

IP 56 (podla IEC 60529) okrem priestoru na batérie

Sietovy adaptér PUA 81 pre akumulatory PSA 81, PRA 84, PRA 84 G a monitor PSA 100

Menovity prud napéjania 115..230V
Sietova frekvencia 47...63 Hz
Menovity vykon 36 W
Menovité napétie 12V

Trieda ochrany IP IP 56
Prevadzkova teplota +0...+40 °C
Teplota skladovania (v suchu) -25...+60 °C
Teplota pri nabijani +0...+40 °C
Hmotnost 0,23 kg

Rozmery (d x § x v)

110 x 50 x 32 mm

Akumulator PRA 84 G Li-lon

Menovité napétie (normalny rezim) 72V
Maximalne napétie (v prevadzke alebo pri nabijani po- 13V

Gas prevadzky)

Menovity prad 270 mA@7,2 V
Kapacita 7,2V/6 Ah

Cas nabijania

3 h/+32 °C / Akumulator je nabity na 80 %

Prevadzkova teplota -20...+50 °C
Teplota skladovania (v suchu) -25...+60 °C
Teplota pri nabijani (aj pri nabijani po¢as prevadzky) +0...+40 °C
Hmotnost 0,3 kg

Rozmery (d x § x v)

160 mm x 45 mm x 36 mm

5 Bezpecnostné pokyn

5.1 Zakladné bezpecnostné pokyny
UPOZORNENIE

V8etky bezpecnostné upozornenia a pokyny si uscho-

vajte pre buducu potrebu.

Okrem bezpeénostno-technickych pokynov, uvede-
nych v jednotlivych éastiach tohto navodu na pouzi-
vanie, sa vzdy musia striktne dodrziavat nasledujtice

pokyny.
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5.2 VSeobecné bezpecnostné opatrenia

a) Na pristroji nevyradujte z ¢innosti ziadne bez-

pecnostné prvky a neodstranujte z neho ziadne

informacéné a vystrazné stitky.



Pri praci bud'te pozorni, davajte pozor na to, ¢o
robite a k praci pristupujte s rozvahou. Ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov, pristroj nepouzivajte. Aj jeden okamih nepo-
zornosti pri pouZivani pristroja moéze viest k vaznym
poraneniam.

Zabrante pristupu deti k laserovym pristrojom.
Pri nespravnom naskrutkovani pristroja sa moze
vytvarat laserové Ziarenie, prekradujice triedu
3R/triedu llla. Pristroj nechajte opravovat iba
v servisnych strediskach Hilti.

Pristroj nepouzivajte vo vybusSnom prostredi,
v ktorom sa nachadzaju horl'avé kvapaliny, plyny
alebo prach. Pristroje iskria; od tychto iskier sa
mozu prach alebo pary vznietit.

(Upozornenie podla FCC §15.21): Zmeny alebo Up-
ravy, ktoré neboli vyslovne schvalené spolo¢nostou
Hilti, m6zu obmedzit pravo pouzivatela uviest pristroj
do prevadzky.

Pokial sa pouZivaju iné ovladacie a nastavovacie
zariadenia nez tu uvedené, alebo sa pouzivaju iné
postupy, méze to mat za nasledok nebezpetné po-
sobenie Ziarenia.

Pristroj pred pouzitim skontrolujte. V pripade po-
Skodenia ho nechajte opravit v servisnom stre-
disku Hilti.

Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch mu-
site presnost pristroja skontrolovat.

Po preneseni pristroja z vel’kého chladu do tepla
alebo naopak musite pristroj pred pouzivanim ne-
chat aklimatizovat.

Pristroj starostlivo oSetrujte. Skontrolujte, ¢i po-
hyblivé Easti pristroja bezchybne funguju a ne-
zadrhavaju sa, ¢i nie su niektoré casti zlomené
alebo poskodené v takom rozsahu, ktory by mohol
ovplyvnit funkénost pristroja. PoSkodené casti
pred pouzivanim pristroja dajte opravit. Mnoho
nehdd bolo zapri¢inenych nedostatone udrziava-
nym pristrojom.

Pri pouziti s adaptérmi a prisluSenstvom zaistite, aby
bol pristroj bezpe¢ne upevneny.

Na zabranenie chybnych merani musite okienko
na vystup laserového lu¢a udrziavat éisté.

Hoci je pristroj koncipovany na pouzivanie v taz-
kych podmienkach na stavenisku, mali by ste
s nim zaobchadzat starostlivo, ako s ostatnymi
optickymi a elektronickymi pristrojmi (d’alekoh-
'ad, okuliare, fotoaparat).

Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vihkosti,
mali by ste ho pred odlozenim do transportného
kufra dosucha poutierat.

Chrante elektrické kontakty pred dazdom a vih-
kostou.

Pristroj pred doélezitymi meraniami skontrolujte.
Presnost pocas merania niekolkokrat skontro-
lujte.

Sietovy zdroj pouzivajte len na pripojenie do na-
pajacej siete.

Zaistite, aby pristroj ani jeho sietovy zdroj nepre-
kazali a nespdsobili pad alebo uraz.

Zabezpecdte dostatoéné osvetlenie pracoviska.

2)

PredlZovaciu $nuru pravidelne kontrolujte a v pri-
pade poskodenia ju vymente. Ak sa pri praci po-
Skodi sietovy adaptér alebo predlzovacia $nura,
nesmiete sa zdroja dotykat. Zastrcku sietovej
$nuary vytiahnite zo zasuvky. Poskodené pripéja-
cie vedenia a predizovacie $nury predstavuju riziko
Urazu elektrickym pradom.

Zabrante dotyku tela s uzemnenymi predmetmi
ako su rury, radiatory, sporaky a chladnicky. Pri
uzemneni tela hrozi zvy$ené riziko Urazu elektrickym
pradom.

Pripajacie vedenie chrante pred teplom, olejom
a ostrymi hranami.

Nikdy nepouzZivajte sietovy zdroj, ked je Spinavy
alebo mokry. Prach, usadeny na povrchu sieto-
vého zdroja - predovSetkym na vodivych mate-
rialoch - alebo vlhkost mézu za nepriaznivych
okolnosti viest k urazu elektrickym pradom. Zne-
Cistené pristroje - najma ak sa ¢asto pouzivaju
na pracu s vodivymi materidlmi - nechajte preto
v pravidelnych intervaloch skontrolovat v autori-
zovanom servisnom stredisku Hilti.

Zabrante dotyku kontaktov.

5.2.1 Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie

a)

b)

°)

e)

9)

akumulatorovych pristrojov

Akumulatory udrziavajte mimo dosahu vysokych
teplot a ohna. Hrozi nebezpecenstvo explozie.
Akumulatory sa nesmu rozoberat, stla¢at, zahrie-
vat nad 75 °C alebo spalovat. Inak hrozi nebezpe-
¢enstvo poziaru, explézie a poleptania.

V pristroji pouzivajte len uréené akumulatory a ba-
térie. Pouzitie inych akumulatorov alebo batérii méze
spdsobit Uraz alebo poZiar.

Zabrante vniknutiu vihkosti. Vniknuta vihkost méze
zapri¢init skrat a chemické reakcie a méze mat za
nasledok popélenia alebo poziar.

Pri nesprdvnom pouzivani mbéze z baté-
rie/akumulatora  vytekat kvapalina. Zabraiite
styku s elektrolytom. Pri nahodnom styku
s elektrolytom zasiahnuté miesto oplachnite
vodou. Pri vniknuti kvapaliny do oc¢i vyplachnite
océi pradom vody a vyhladajte lekarsku pomoc.
Vytekajuca kvapalina méze spdsobit podrazdenie
pokozky alebo popéleniny.

Pouzivajte vyluéne len akumulatory, ktoré su pri-
pustné pre prislusny pristroj. Pri pouZivani inych
akumulatorov alebo pri pouzivani akumulatorov na
iné ucely hrozi nebezpe€enstvo poziaru a vybuchu.
Dodrziavajte osobitné smernice na prepravu,
skladovanie a prevadzku litium-ionovych
akumulatorov.

Nepouzivané akumulatory a nabijacky uchova-
vajte v dostatoénej vzdialenosti od kancelarskych
spiniek, minci, kl'ac¢ov, klincov, skrutiek a inych
malych kovovych predmetov, ktoré mézu sposo-
bit premostenie kontaktov. Skrat kontaktov akumu-
latorov alebo nabijaciek moze spdsobit popaleniny
a poziar.

Poskodené akumulatory (napriklad akumulatory
s trhlinami, zlomenymi ¢astami, zohnutymi, pre-
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hnutymi, odrazenymi a/alebo vytiahnutymi kon-
taktmi) sa nesmu ani nabijat a ani nad'alej pouzi-
vat.

Na prevadzku pristroja a na nabijanie akumula-
tora pouzivajte len sietovy zdroj PUA 81 alebo
konektor autobatérie PUA 82. V opac¢nom pripade
hrozi nebezpecenstvo poskodenia pristroja.

k) Akumulatory nabijajte iba v nabijackach odporu-

¢anych vyrobcom. Pri nabijacke, ktora je vhodnd iba
pre urcity druh akumulatorov, hrozi pri pouziti inych
akumulatorov nebezpecenstvo poziaru.

5.3 Spravne vybavenie pracovisk
a) Miesto merania zaistite a pri umiestneni pristroja

dbajte na to, aby IG¢ nesmeroval na iné osoby
alebo na vas.

b) Pri pracach z rebrika alebo leSenia sa vyhybaijte

neprirodzenym poloham. Dbajte na stabilni po-
lohu, umozniujicu udrzanie rovnovahy.

c) Merania cez sklo alebo iné objekty mézu vysledok

merania skreslit.

d) Dbajte nato, aby bol pristroj umiestneny na rovnej

a stabilnej podlozke (bez vibracii!).

e) Pristroj pouzivajte iba v rozsahu definovanych

hranic vyuzitia.

f)  Skontrolujte, ¢i pristroj PRI 36 reaguje len na vaSe

dialkové ovladanie PRA 36 a nie na iné ovladace
PRA 36, ktoré sa pouZivaju na stavbe.

5.3.1 Elektromagneticka tolerancia

Hoci pristroj spifia prisne poziadavky prislusnych smer-
nic, spolo¢nost Hilti nemdze vylugit moznost rudenia
funkcii pristroja silnym Ziarenim, ¢o méze viest k chybnej
operacii. V takomto pripade alebo pri inych pochybnos-
tiach sa musia vykonat kontrolné merania. Spolo¢nost
Hilti taktiez nemdze vylUcit rusenie inych pristrojov (napr.
naviga¢nych zariadeni lietadiel).

5.3.2 Klasifikacia lasera pre pristroje triedy lasera
3R/ trieda llla

a) Pristroj zodpoveda triede lasera 3R podla normy
IEC60825-1 / EN60825-1:2007 a Class llla podla
normy CFR 21 § 1040 (FDA). V pripade priameho
kontaktu oCi s laserovym Ziarenim zatvorte o¢i a od-
klorite hlavu z oblasti Ziarenia. Nedivajte sa priamo
do zdroja svetla. Laserovy IU¢ nesmerujte na osoby.

b) Pristroje triedy lasera 3R a triedy llla by mali obslu-
hovat iba kvalifikované osoby.

c) Oblasti pouzitia by mali byt oznacené Stitkami varu-
jucimi pred laserovym Ziarenim.

d) Laserové lu¢e musia prebiehat daleko nad alebo pod
Urovriou oé¢i.

e) Vykonajte bezpe¢nostné opatrenia, aby sa zaistilo, ze
laserovy 1u¢ nebude neumyselne dopadat na plochy,
ktoré ho odrazia ako zrkadlo.

f)  Vykonajte opatrenia, ktoré zaistia, aby osoby nehla-
deli priamo do laserového lu¢a.

g) Draha laserového lu¢a nesmie presahovat do nekon-
trolovanych oblasti.

h) Nepouzivané laserové pristroje sa musia ulozit na
mieste, ku ktorému nemaju pristup nepovolané
osoby.

i) Ked laser nepouzivate, vypnite ho.

6 Pred pouzitim

UPOZORNENIE
Pristroj PRI 36 sa smie prevadzkovat len s akumulatorom
Hilti PRA 84 G.

6.1 Nabijanie akumulatora

& A A AN

NEBEZPECENSTVO

Pouzivajte len uréené akumulatory Hilti a sietové
adaptéry Hilti, ktoré su uvedené v casti "Prislusen-
stvo".

6.1.1 Prvotné nabijanie nového akumulatora

Pred prvym uvedenim pristroja do prevadzky akumulator
Uplne nabite.

UPOZORNENIE

Zaistite pri tom bezpeénu stabilitu nabijaného systému.
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6.1.2 Nabijanie pouzitého akumulatora

Pred vloZzenim akumulatora do pristroja sa uistite, ze
vonkajsie plochy akumulatora su ¢isté a suché.
Litium-iénové akumulatory su kedykolvek pripravené na
pouzitie, aj v Ciastocne nabitom stave. Postup nabija-
nia sa pri nabijani bude zobrazovat priamo na pristroji
prostrednictvom LED-diéd.

6.2 Moznosti nabijania akumulatora

NEBEZPECENSTVO
Sietovy zdroj PUA 81 sa smie pouzivat len vo vnutri
budovy. Zabraiite vniknutiu vihkosti.



6.2.1 Nabijanie akumulatora v pristroji @

UPOZORNENIE
Dbajte na to, aby teploty pri nabijani zodpovedali odpo-
ru¢anym teplotam pri nabijani (0 az 40 °C).

1. Vlozte akumulator do priehradky na batérie.
Otocte uzaver tak, aby bola viditelna nabijacia za-
suvka na akumulatore.

3. Zasurite do akumulatora konektor sietového zdroja
alebo autobatérie.
Akumulator sa za¢ne nabijat.

4. Ked pristroj zapnete, po¢as procesu nabijania sa
zobrazuje stav nabitia pomocou ukazovatela aku-
mulatora na pristroji.

6.2.2 Nabijanie akumulatora mimo pristroja B

UPOZORNENIE
Dbajte na to, aby teplota pri nabijani zodpovedala odpo-
ru¢anym teplotam pri nabijani (0 az 40 °C).

1. Vytiahnite akumulator z pristroja a pripojte konektor
sietového zdroja alebo autobatérie.

2. Pocas procesu nabijania svieti na akumulatore LED-
diéda Cervenej farby.

6.2.3 Nabijanie akumulatora pocas prevadzky
POZOR
Zabrante vniknutiu vihkosti. Vniknuta vihkost moze za-
pri¢init skrat a chemické reakcie a méze mat za nasledok
popalenia alebo poziar.

1. Otocte uzaver tak, aby bola viditelna nabijacia za-
suvka na akumulatore.

2. Zasurite konektor sietového zdroja do akumulatora.

3.  Pristroj bude poc¢as procesu nabijania normélne pra-
covat.

4. Pocas procesu nabijania sa bude pomocou LED-
diéd indikovat stav nabijania.

6.3 Starostlivé zaobchadzanie s akumulatormi

Podla moznosti skladujte akumulator v chlade a suchu.
Akumulatory nikdy neskladujte na sinku, na vykurovacich
telesach alebo za oknami. Po uplynuti Zivotnosti sa musia
akumulatory ekologicky a bezpeéne zlikvidovat.

6.4 VloZenie akumulatora @

POZOR

Pred vlozenim akumulatora do pristroja zaistite, aby
na kontaktoch akumulatora a kontaktoch v pristroji
neboli Ziadne cudzie telesa.

1. Zasurite akumulator do pristroja.
2. Otocte zaistenie dvomi zarezmi v smere hodinovych
rucic¢iek, az kym sa neobjavi symbol zaistenia.

6.5 Vybratie akumulatora El

1. Otocte zaistenie dvomi zarezmi proti smeru hodino-
vych rudiciek, az kym sa neobjavi symbol odistenia.
2. Vyberte akumulator z pristroja.

6.6 Zapnutie pristroja

Stlacte tlacidlo "ZAP / VYP".

UPOZORNENIE

Po zapnuti spusti pristroj automatické nivelovanie (trva
max. 40 sekund). Pri UpInej nivelacii sa zapne laserovy IU¢
v smere rotacie a v normalnom smere. Pri horizontalnom
vyrovnani sa rotujuca hlava automaticky otaca strednou
rychlostou, pri vertikdlnom vyrovnani sa premieta refe-
renény bod smerom dole.

6.7 Indikatory LED
pozrite si kapitolu 2 Opis

6.8 Vlozenie batérii do pristroja PRA 36 [l

POZOR
NepouZivajte poskodené batérie.

NEBEZPECENSTVO
NemieSajte nové a staré batérie. NemieSajte batérie r6z-
nych typov a znaciek.

UPOZORNENIE
Pristroj PRA 36 sa smie prevadzkovat len s batériami,
ktoré boli vyrobené podla medzinarodnych Standardov.

6.9 Sparovanie

Aby ste mohli rotacny laser PRI 36 pouzivat s dialkovym

ovladanim PRA 36, musia byt tieto pristroje vzajomne

zosuUladené. Tento proces sa nazyva sparovanie. Spa-
rovanie pristrojov spdsobi, ze rota¢ny laser a dialkové
ovladanie PRA 36 budu jednoznacne priradené navzajom

k sebe. Rota¢ny laser PRI 36 vtedy prijima len signaly zo

sparovaného dialkového ovladania PRA 36. Spéarovanie

umoziuje pracovat vedla inych rotanych laserov bez
toho, aby iné pristroje mohli menit nastavenia sparova-
ného pristroja.

1. Stlacte na rotatnom laseri PRI 36 a na pristroji
PRA 36 sucasne tlacidla vypina¢a a podrzte ich
stlacené aspon 3 sekundy.

Uspedné sparovanie pristrojov je indikované akus-
tickym signadlom z dialkového ovladdania PRA 36
a blikanim vSetkych LED-diéd na rota¢nom laseri
PRI 36.

Sucasne sa na displeji pristroja PRA 36 nakratko
zobrazi symbol retaze. Obidva pristroje sa po spa-
rovani automaticky vypnu.

2. Zapnite sparované pristroje.

Na displeji sa teraz zobrazi symbol sparovania (po-
zrite si kapitolu o vyhladani chyb).
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7 Obsluha

7.1 Zapnutie pristroja
Stlacte tlagidlo "ZAP / VYP".
UPOZORNENIE
Po zapnuti spusti pristroj automaticku nivelaciu.

7.2 Praca s pristrojom PRA 36

Pristroj PRA 36 je prijimac¢om laserového lu¢a (na prednej
strane) a suCasne aj dialkovym ovladanim (na zadnej
strane). Dialkové ovladanie ulah&uje pracu s rotacnym
laserom a pouziva sa pri niektorych funkciach pristroja.

7.2.1 Praca s prijimacom laserového lica ako

s ruénym pristrojom
Stlacte tlacidlo "ZAP / VYP".
Drzte pristroj PRA 36 tak, aby smeroval priamo do
roviny rotujuceho laserového luca.
Laserovy IG¢ sa bude indikovat optickym a akustic-
kym signalom.

N —

7.2.2 Praca s pristrojom PRA 36 v drziaku prijimaca
PRA 80 [H

Otvorte uzaver na pristroji PRA 80.

Vlozte pristroj PRA 36 do drziaka prijimac¢a PRA 80.

Uzatvorte uzaver na pristroji PRA 80.

Zapnite prijima¢ laserového Iuca

"ZAPNYP".

Otvorte oto¢nu rukovat.

6. Pripevnite drziak prijima¢a PRA 80 bezpec¢ne na
teleskopicku ty¢ alebo nivelaénu ty¢ - upevnenie
vykonate pomocou oto¢nej rukovati.

7. Drzte pristroj PRA 36 tak, aby priehladné okienko

smerovalo priamo do roviny rotujuceho laserového

lu¢a.

Laserovy IG¢ sa bude indikovat optickym a akustic-

kym signélom.

Hop =

tlacidlom

o

7.2.3 Praca s pristrojom na prenasanie vySok
PRA 81

Otvorte uzaver na pristroji PRA 81.

Vlozte pristroj PRA 36 do pristroja na prenasanie

vySok PRA 81.

3.  Zatvorte uzaver na pristroji PRA 81.

Zapnite pristroj PRA 36 pomocou vypinaca.

5. Drzte pristroj PRA 36 tak, aby priehladné okienko
smerovalo priamo do roviny rotujuceho laserového
luca.

6. Nastavte poziciu pristroja PRA 36 tak, aby indikator
vzdialenosti zobrazoval hodnotu "0".

7. Pomocou meracieho pasma zmerajte pozadovanu
vzdialenost.

N =

>
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7.2.4 Volby menu H A

Pri zapinani prijimaca laserového lu¢a PRA 36 drzte tla-
¢idlo "ZAP/VYP" stlacené dve sekundy.
V zobrazovacom poli sa objavi indikator menu.

Na prepnutie medzi metrickymi a anglo-americkymi jed-
notkami pouzite tlacidlo jednotiek.

Ak chcete hornej alebo dolnej oblasti prijimaca prira-
dif vyssiu (taktovaciu) frekvenciu tonu, pouzite tlacidlo
hlasitosti.

Ak sa chcete dostat k rozsirenému menu, stlacte tladidlo
na "Zablokovanie tlagidiel' na zadnej strane pristroja
PRA 36. Pomocou smerovych tlacidiel (dolava / doprava)
mozete vyhladavat spomedzi dalsich bodov: napr. zme-
nit nastavenie citlivosti PRI 36 na vystrahu pri otrase,
zrusit sparovanie pristrojov, vypnut radiovy signal.
Nastavenia, ktoré sa tykaju rotacného lasera PRI 36,
budu ucinné len vtedy, ked je rotacny laser PRI 36
zapnuty a ma nadviazané radiové spojenie. Smerové
tlac¢idla (nahor / nadol) slizia na zmenu nastaveni. Kazdé
vybrané nastavenie je platné a zostéva zachované aj pri
dalSom zapnuti.

Nastavenia ulozite vypnutim pristroja PRA 36.

7.2.5 Nastavenie jednotiek

Tlagidlom volby jednotiek mozete v zavislosti od ver-
zie pre prisludnu krajinu nastavit pozadovanu jednotku
(mm/cm/off).

7.2.6 Nastavenie hlasitosti akustického signalu

Pri zapnuti pristroja je hlasitost nastavena na hodnotu
"normalna". Stla¢enim tlacidla "akusticky signal" mozno
hlasitost tohto signalu zmenit. MoZete si vybrat spome-
dzi Styroch nastaveni: "potichu", "normalne", "nahlas"
a "vypnuté".

7.2.7 Zablokovanie tlaéidiel a dvojité stlacenie & H

Funkcia zablokovania tlacidiel pristroja PRA 36 chrani
pred neumyselnym zadavanim a je vzdy indikovana vlavo,
na hornom okraji displeja, na obidvoch stranach pristroja
PRA 36. Zobrazuje sa symbol otvoreného (volné) alebo
zatvoreného (zablokované) zamku.

Nemozno zéroven ovladat obe strany dialkového ovla-
dania / prijimac¢a laserového lu¢a. Pokial je uvolnena
jedna strana dialkového ovladania / prijimaca laserového
lG&a, druha strana je automaticky zablokovana. Dvojitym
dotykom na symbol zamku mdzete strany zmenit.

Pri obsluhe musia byt prikazy "Automatické vyrovna-
nie", "Kontrola" a "Specialna liniova funkcia" potvrdené
dvojitym stlacenim, aby sa zabranilo chybnej obsluhe
pristroja. Kvoli ziednoduSeniu sa to v dalSej asti navodu
na pouzivanie uz zakazdym neuvadza.



7.3 Zakladné funkcie rotacného lasera PRI 36

Pristroj je ureny na zistovanie, prenasanie a kontrolu
vodorovnych ¢iar oznacujucich vysku, vertikalnych a na-
klonenych rovin a pravych uhlov.

7.3.1 Nastavenie rychlosti rotacie H 1

UPOZORNENIE

Rychlost rotacie mozno menit stlacenim tlac¢idla "Rych-
lost rotacie" (na ovladacom paneli rotaéného lasera alebo
pristroja PRA 36). Rychlosti rotacie su 300, 450 a 600
ot/min.

7.3.2 Vol'ba liniovych funkcii

UPOZORNENIE

Rotacény laser premieta po stlaceni tlacidla "liniovej fun-
kcie" jednu liniu, ktord mozno zva¢sovat alebo zmenso-
vat dalim stlacenim.

UPOZORNENIE

Pomocou prijimac¢a laserového lu¢a PRA 36 je mozné
zastavit rotaciu lasera a je tieZ mozné vytvorit liniu na po-
zicii pristroja PRA 36. Na vykonanie tohto Ukonu posurite
prijimac¢ laserového lu¢a PRA 36 do roviny rotujuceho la-
serového IU¢a a dvakrat stlaéte tlagidlo "Specialna liniova
funkcia".

7.3.3 Posun laserovej linie

Laserovu liniu mozno posunut stlacenim smerovych tla-
Cidiel dolava alebo doprava (PRI 36 alebo PRA 36). Po-
drzanim smerovych tladidiel sa zvysi rychlost a laserova
linia sa bude pohybovat kontinualne.

7.4 Praca v horizontalnej rovine E B

1. Podra prislusného pouzitia namontuijte pristroj napr.
na stativ, alternativne méZzete rotacny laser namon-
tovat aj na nastenny drziak. Uhol sklonu dosadacej
plochy smie byt maximaine +5°.

2. Stlacte tlacidlo "ZAP / VYP".

3. Hned ako je nivelacia dokon¢ena, zapne sa laserovy
1u¢ a zaéne rotovat rychlostou 300 ot/min.

7.5 Praca vo vertikalnej polohe [

1. Na pracu vo vertikalnej polohe polozte pristroj na
kovové nozi¢ky tak, aby ovladaci panel pristroja
smeroval nahor. Alternativne mdzete rotacny laser
namontovat na zodpovedajlci stativ, nastenny dr-
ziak, adaptér na fasady alebo na vytyCovaciu la-
vicku.

2. Vyrovnajte vertikdlnu os pristroja do Zelaného smeru.

3. Aby bolo mozné dodrzat $pecifikovani presnost,
mala by sa pozicia pristroja nastavovat na rovnej
ploche, pripadne musi byt pristroj namontovany na
stative alebo inom doplnku.

4. Stlacte tlacidlo "ZAP / VYP".

Po nivelovani pristroj spusti rezim lasera so stojacim
rotacnym la¢om, ktory sa premieta kolmo nadol.
Tento premietany bod je referenénym bodom a sluzi
na nastavenie pozicie pristroja.

5. Prislusnu rychlost rotacie mozno spustit potvrde-
nim tlacidla "Rychlost rotacie" (na ovlddacom pa-
neli rota¢ného lasera alebo na dialkovom ovladani
PRA 36).

7.5.1 Manualne vyrovnanie

Stlac¢enim smerovych tlac¢idiel (nahor a nadol) na zadnej
strane pristroja PRA 36 manudlne vyrovnajte vertikalnu
rovinu.

7.5.2 Automatické vyrovnanie (Auto Alignment) [H

Pridrzte prijimaciu stranu pristroja PRA 36 na Zelanom
mieste vyrovnania a v smere rota¢ného lasera PRI 36
a dvakrat rychlo za sebou stlacte tlacidlo automatického
vyrovnavania.

UPOZORNENIE

Dbajte na to, aby strana prijimac¢a laserového Iu¢a ne-
bola zablokovana. Dvojitym dotykom na symbol zamku
mozete tuto stranu odblokovat.

Teraz sa spusti proces vyrovnania roviny lasera. Pogas
toho zneju kratke akustické signaly.

Pri procese vyhladavania mézete zmenit smer stlacenim
tlac¢idla "Automatického vyrovnania'.

Na preruenie procesu vyrovnania staci dvakrat stlagit
tlacidlo.

Ked narazi laserovy 1U¢ na prijimacie pole pristroja
PRA 36, posunie sa Iu¢ na znackovaci zarez (zakladnu
rovinu).

Po dosiahnuti tejto polohy (znackovaci zarez najdeny)
zaznie nepretrzity signal, ktory signalizuje ukoncenie pro-
cesu.

Ak nebol proces automatického vyrovnania Uspesny (>
2 min), zazneju kratke signdly a zhasne symbol auto-
matického vyrovnania. To je upozornenie, Zze bol proces
vyrovnania preruseny.

7.6 Praca so sklonom

UPOZORNENIE

Na dosiahnutie optimalnych vysledkov je uzito¢né skon-
trolovat vyrovnanie pristroja PRI 36. Kontrolu je najlepsie
vykonat tak, ze si zvolite 2 body vzdy po 5 m nalavo
a napravo od pristroja, ale paralelne voci osi pristroja.
Oznacte si vy$ku nivelovanej horizontalnej roviny, potom
si oznacte vySky po nakloneni. Len ak su tieto vysky
identické na obidvoch bodoch, je pristroj optimalne vy-
rovnany.

7.6.1 Postavenie

UPOZORNENIE
Sklon mozno vykonat manuélne, automaticky alebo po-
uzitim naklapacieho adaptéra PRA 76/78.

89



1. Rotacény laser v zavislosti od vyuzitia namontujte
napr. na stativ.

2. Umiestnite rota¢ny laser a stativ bud' na hornt hranu
naklonenej roviny alebo na dolnd hranu naklonenej
roviny. Pokial rotacny laser umiestnite na hornu
hranu sklonu, zaistite, aby bol ovladaci panel lasera
PRI 36 na protilahlej strane smeru sklonu. Pokial ro-
tacny laser umiestnite na doInd hranu sklonu, zais-
tite, aby bol ovladaci panel lasera PRI 36 na strane
smeru sklonu.

3. Drzte minimalne 8 sekund stlatené tlaCidlo
"ZAP/NYP", kym sa na ovladacom paneli rotaéného
lasera nerozsvieti vpravo hore rezim sklonu.

4. Hned ako je dosiahnuta nivelacia, zapne sa laserovy
Iu¢ a pristroj PRA 36 mozno naklopit.

7.6.2 Manualne nastavenie sklonu

Pre rychlej$iu zmenu sklonu stlacte smerové tlacidla (na-
hor / nadol) na dialkovom ovladani PRA 36. Aby sa sklon
menil rychlejSie, drzte tlacidla so Sipkou stlacené dihsie.
UPOZORNENIE

Nie je mozné digitalne odg¢itanie stupria sklonu.

7.6.3 Automatické nastavenie sklonu [B

UPOZORNENIE
Predpokladom pre automaticky sklon je prijimac lasero-
vého lu¢a PRA 36 a jeho aktivacia v rezime sklonu.

Nastavte sklon lasera (ako je opisané v kapitole 7.5.2),
teraz vak pozdiz naklonenej roviny.

UPOZORNENIE

Nie je mozné digitalne odg¢itanie stupria sklonu.

7.6.4 Nastavenie sklonu pomocou naklapacieho
adaptéra PRA 76/79

1. Pomocou zarezu na zamierenie na hlave pristroja
vyrovnajte pristroj PRI 36 paraleine k naklonenej
rovine.

2. Drzte minimalne 8 sekund stlacené tlacidlo
"ZAP/NYP", kym sa na ovladacom paneli rotaéného
lasera nerozsvieti vpravo hore rezim sklonu.

3. Teraz nastavte na naklapacom adaptéri pozadovany
stupen sklonu.

7.7 Kontrola [{

Funkcia kontroly pravidelne zistuje, ¢i sa vyrovnana ro-
vina (vertikélna alebo naklonena (horizontélna iba s au-
tomatickym stativom PRA 90)) neposunula (napr. vibra-
ciami, zmenou teploty). Ak dbjde k takémuto pripadu,

nastavi sa premietana rovina naspat na nulovy bod (t.

z. na znackovaci zarez na pristroji PRA 36) (pokial je

v ramci prijimacieho pola). Praca s kontrolnou funkciou

si vyzaduje pouzitie pristroja PRA 36. Ak je laserovy lu¢

kontrolovany, je mozné pouzit dalsi prijimac laserového
lu¢a na detekciu laserového luca.

1. Priprava aktivovania kontrolnej funkcie v zasade
zodpoveda postupu pri aktivacii automatického vy-
rovnania (pozri 7.5.2).

2. Poziciu pristroja nastavte na Zelany vychodiskovy
bod 1 a zapnite ho.
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3. Nastavte a zafixujte poziciu prijimaca laserového
li¢a PRA 36 na orientacénom bode (bod 2) osi. Pri-
stroj (bod 1) a PRA 36 (bod 2) tvoria kotevné body
roviny. Dbajte pritom na to, aby sa znackovaci zarez
pristroja PRA 36 nachadzal presne vo vyske, v kto-
rej ma rotacny laser neskor premietat laserovu liniu,
prip. laserovy bod. Zelené detekéné pole prijimaca
laserového lu¢a PRA 36 musi byt pritom obratené
k rotaénému laseru.

4. Uistite sa, ze sa medzi rotacnym laserom a prijima-
¢om laserového lu¢a PRA 36 nenachadzaju ziadne
prekazky, ktoré by mohli narusit komunikaciu. Sklo
a iné materialy prepustajlice svetlo v kazdom pri-
pade narusuju kontakt medzi obidvomi pristrojmi,
ako aj odrazy od okien.

5. Zapnite rota¢ny laser PRI 36 a prijima¢ lasero-
vého lu¢a PRA 36. Funkciu kontroly aktivujete dvo-
jitym stlaGenim tlacidla "Rezim kontroly" na pristroji
PRA 36.

Dalsim stlaéenim mozno zmenit smer vyhlradavania,
dvoijité stlacenie ukonéi rezim kontroly.

Po dosiahnuti polohy (znac¢kovaci zarez najdeny) uz
neznie signal.

6. Systém sa teraz nachadza v rezime kontroly.
Funkcia sa indikuje v zobrazovacom poli pristroja
PRA 36.

7.V pravidelnych ¢asovych intervaloch sa automaticky
kontroluje, i sa rovina lasera neposunula. Pri posu-
nuti sa rovina opat presunie na ozna¢enu Uroven, ak
je to mozné. Pokial sa rovina lasera posunie mimo
okienka prijimac¢a laserového lu¢a alebo pokial je
na dlhsi ¢as (> 2 min) preruseny priamy vizualny
kontakt medzi rotacnym laserom a prijimacom lase-
rového lU¢a, prestane sa rotacny laser otacat a na
displeji prijimaca sa zobrazi vystrazny trojuholnik
a zneju kratke signalne tony.

UPOZORNENIE Aby sa mohla automaticky a sa-
mostatne opakovat pravidelna kontrola, nesmie sa
PRA 36 odstranit.

7.8 Navrat do standardného rezimu

Pre navrat do $tandardného rezimu, horizontalnej prace
s rychlostou 300 ot/min, je potrebné pristroj vypnut a opat
zapnut.

7.9 Rezim spanku
V rezime spanku dokaze rotaény laser PRI 36 Setrit elek-
tricku energiu. V tomto rezime sa vypne laser, ¢im sa
predizuje Zivotnost akumulatora.

Rezim spanku aktivujete stlatenim tladidla pre rezim
spanku na pristroji PRA 36.

Rezim spanku deaktivujete opatovnym stlacenim tlacidla
rezimu spéanku na pristroji PRA 36.

Po op&tovnom aktivovani rotaéného lasera PRI 36 skon-
trolujte nastavenia lasera, aby bola zabezpecena pres-
nost pri praci.



7.10 Praca s ciel'ovou platni¢kou
Cielova platnicka zvySuje viditelnost laserového IGca.
Cielovu platni¢ku je mozné pouzit $pecialne pri jasnom

svetle alebo tam, kde je potrebna zvysena viditelnost.
Jednoducho posuvajte cielovd platniCku cez projekciu
laserového luc¢a. Materidl cielovej platni¢ky zvysSuje vidi-
telnost laserového luca.

8 Udrzba a osetrovanie

8.1 Cistenie a susenie

1. Prach zo $oSoviek sfuknite.

2.  Skla sa nedotykajte prstami.

3. Pristroj Cistite iba suchou a makkou utierkou; v
pripade potreby zvihéenou ¢istym alkoholom alebo
trochou vody.

UPOZORNENIE Prili§ drsny material omietky moze
sklo poskriabat a tym ovplyvnit presnost pristroja.
UPOZORNENIE Nepouzivajte ziadne iné kvapaliny,
ktoré mozu poskodit plastové Casti.

4. Dodrziavajte hrani¢né teploty pri skladovani vasej
vybavy, najma v zime/v lete, ak vaSu vybavu odkla-
date v interiéri vozidla (-30 °C az +60 °C).

8.2 Skladovanie

Navlhnuté pristroje vybalte. Pristroje, transportni nadobu
a prisluSenstvo vysuste (pri maximalne 40 °C) a vycistite.
Vybavu opét zabalte aZ po Uplnom vysuseni.

Po dlhodobom skladovani alebo preprave vasej vybavy
vykonajte pred pouzitim kontrolné meranie.

Vyberte, prosim, z pristroja akumulatory a batérie. Kvapa-
lina vytekajuca z akumulatorov alebo batérii méze pristroj
poskodit.

8.3 Preprava

Na prepravu vybavenia pouzivajte prepravny kufor Hilti
alebo obal s obdobnou kvalitou.

POZOR

Pred prepravou alebo zasielanim pristroja z neho vzdy
vyberte akumulator / batérie.

8.4 Kalibraéna sluzba Hilti

Pristroje odpori¢ame nechat pravidelne kontrolovat v ka-
libraénom servise spolo¢nosti Hilti, aby sa mohla zaistit
ich spolahlivost podla noriem a pravnych predpisov.
Kalibracny servis Hilti vdm je kedykolvek k dispozicii;
kalibraciu odporu¢ame nechat vykonat minimalne raz za
rok.

V ramci kalibraénych servisnych Ukonov sa potvrdi, ze
parametre kontrolovaného pristroja v den kontroly zod-
povedaju technickym Gdajom v navode na obsluhu.

Pri odchylkach od udajov vyrobcu sa pouzivané meracie
pristroje opat nanovo nastavia. Po rektifikcii a kontrole
sa na pristroj upevni kalibracny $titok a vystavi sa cer-
tifikat o kalibracii, ktory pisomne potvrdzuje, Ze pristroj
pracuje v rozsahu udajov vyrobcu.

Certifikaty o kalibracii sa vzdy pozaduju od firiem, ktoré
su certifikované podla normy ISO 900X.

Dal$ie informacie vam radi poskytnt vo vaSom najblizSom
zastupeni spolo¢nosti Hilti.

8.4.1 Kontrola presnosti
Aby bolo mozné dodrzat technické $pecifikacie pristroja,
mal by byt pristroj pravidelne kontrolovany (minimalne
pred kazdou ddlezitou pracou alebo pred pracou velkého
rozsahu)!

8.4.1.1 Kontrola horizontalnej hlavnej a prieénej
osi

1. Postavte stativ vo vzdialenosti cca 20 m od steny
a vyrovnajte hlavu stativu v horizontdlnom smere
pomocou vodovahy.

2. Namontujte pristroj na stativ a hlavu pristroja na-
smerujte na stenu pomocou zarezu na zamierenie.

3. Pomocou prijima¢a zachytte jeden bod (bod 1)
a oznacte si ho na stene.

4. Otocte pristroj okolo svojej osi v smere hodinovych
ru¢iGiek o 90 °. Pri tom nesmiete zmenit vysku
pristroja.

5. Pomocou prijimaca laserového lic¢a zachytte druhy
bod (bod 2) a oznacte si ho na stene.

6. Zopakujte kroky ¢. 4 a 5 eSte dvakrat a pomocou

prijimac¢a zachyfte bod 3 a bod 4, ktoré si taktieZ
oznadte na stene.
Pri starostlivom vykonani by mala byt vertikalna
vzdialenost obidvoch oznacenych bodov 1 a 3 (na
hlavnej osi), prip. bodov 2 a 4 (na prie¢nej osi) vzdy
<5 mm (na 20 m). V pripade vacsej odchylky odos-
lite pristroj na kalibraciu do servisného strediska
spolo¢nosti Hilti.

8.4.1.2 Kontrola vertikalnej osi [l [

1. Postavte pristroj vertikalne na (podra moznosti ¢o

najrovnejSiu) podlahu, do vzdialenosti cca 10 m od

steny.

Rukovati pristroja vyrovnajte paralelne k stene.

3.  Zapnite pristroj a na podlahe si oznacte referencny
bod (R).

4. Pomocou prijima¢a si na dolnom konci steny
oznacte bod (A) - zvolte strednu rychlost.

5. Pomocou prijimac¢a si vo vySke cca 10 m oznacte
bod (B).

6. Otocte pristroj o 180° a vyrovnajte ho na referenény
bod (R) na podlahe a na dolnom ozna¢enom bode
A).

7. Pomocou prijimac¢a si vo vy$ke cca 10 m oznacte
bod (C).
UPOZORNENIE Pri starostlivom vykonani tychto
ukonov by vzdialenost medzi obidvomi bodmi (B)
a (C), oznaGenymi vo vyske desat metrov, mala byt
mensia ako 1,5 mm (na 10 m). Pri va¢Sej odchylke:
Odoslite prosim pristroj na kalibraciu do servisného
strediska firmy Hilti.

b
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9 Poruchy a ich odstranovanie

Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Displej zobrazuje symbol

Je aktivované zablokovanie tlacidiel.

Deaktivujte zablokovanie tlacidiel.
UPOZORNENIE

Nemozno zarover ovladat obe strany
dialkového ovladania / prijimaca lase-
rového luca.

Displej zobrazuje symbol

/s

PRA 36 nie je sparovany s pristrojom
PRI 36. V tom pripade sa PRI 36 ani
nezobrazuje na displeji.

Sparujte pristroje (pozrite si kapitolu
6.9)

Displej zobrazuje symbol

O

Neplatné zadanie pomocou tlacidiel;
prikaz zasadne nie je mozné vykonat.

Stlacte platné tlacidlo.

Displej zobrazuje symbol

AN

Pristroje su mimo radiového dosahu.
Prikaz je mozné vykonat, pristroj véak
nereaguje.

Zaistite, aby sa medzi pristrojmi ne-
nachadzali Ziadne prekazky. Dodrzia-
vajte tiez maximalny radiovy dosah.
Pre dobré radiové spojenie umiest-
nite rotacny laser PRI 36 = 10 cm od
podlahy.

Displej zobrazuje symbol

Sleap

Pristroj je v spankovom rezime (pri-
stroj zostane v spankovom rezime
max. 4 h a potom sa vypne).

Aktivujte pristroj stlacenim tlacidla
funkcie spanku - "Sleep". Po aktivo-
vani aktivujte aj nastavenia pristroja.

Displej zobrazuje symbol

A,

§

Porucha.

Vyhladajte servisné stredisko firmy
Hilti.

10 Likvidacia

VYSTRAHA

Pri nevhodnej likvidacii vybavenia moze dojst k nasledujicim efektom:
Pri spalovani plastovych dielov vznikaju jedovaté plyny, ktoré mézu ohrozovat zdravie.
Ak sa akumulatory poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat a pritom spdsobit otravy, popaleniny, poleptanie
alebo mozu znecistit Zivotné prostredie.
Pri nedbalej likvidacii umoZzniujete zneuzitie vybavenia nepovolanymi osobami. Pritom moze dojst k tazkému poraneniu
tretich os6b, ako aj k znedisteniu Zivotného prostredia.

€3

Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materialov. Predpokladom pre recyklaciu je spravne
oddelenie materialov. Spolo¢nost Hilti je uz v mnohych krajinach zariadena na prijem vasho starého pristroja na

recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.

92



Iba pre krajiny EU

Elektrické zariadenia neodhadzujte do domového odpadu!

V sulade s eurépskou smernicou o opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeniach v zneni
narodnych predpisov sa opotrebované elektrické naradie, pristroje a zariadenia musia podrobit separo-

vaniu a ekologickej recyklacii.

Batérie zlikvidujte v stlade s narodnymi predpismi.

11 Zaruka vyrobcu na pristroje

Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaru¢nych pod-
mienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho partnera
spolo¢nosti HILTI.

12 Vyhlasenie o zhode ES (original)

Oznacenie: Rotacny laser
Typové oznacenie: PRI 36
Generéacia: 01
Rok vyroby: 2011

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyrobok
je v sulade s nasledujucimi smernicami a normami:
do 19. aprila 2016: 2004/108/ES, od 20. aprila 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG, 2006/66/ES,
EN ISO 12100, 1999/5/ES, EN 301489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V2.1.1, EN 300 440-2 V1.4.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2016

BU Measuring Systems

06/2016

Technicka dokumentacia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ORIGINALNE UPUTE ZA UPORABU

Rotacijski laser PRI 36

Prije stavljanja u pogon obvezatno proditajte
uputu za uporabu.

Ovu uputu za uporabu uvijek ¢uvajte uz ure-
daj.

Uredaj prosljedujte drugim osobama samo
zajedno s uputom za uporabu.

Kazalo Stranica
1 Opce upute 95
2 Opis 95
3 Pribor 97
4 Tehnicki podatci 98
5 Sigurnosne napomene 99
6 Prije stavljanja u pogon 101
7 PosluZivanje 103
8 CiSéenje i odrzavanje 106
9 Trazenje kvara 107

10 Zbrinjavanje otpada 107
11 Jamstvo proizvodaca za uredaje 108
12 EZ izjava o sukladnosti (original) 108

Hl Brojevi se odnose na odgovarajuce slike. Slike ¢ete
pronaci na pocetku uputa za uporabu.

U tekstu ove upute za uporabu, rije¢ "uredaj" ili "ro-
tacijski laser" uvijek oznacava PRI 36. »Daljinski upra-
vlja¢/prijamnik laserskog snopa« uvijek oznac¢ava uredaj
PRA 36.

Rotacijski laser H

% Laserski snop (u ravnini rotacije)
Rotacijska glava

(3) Rukohvat

(4) Upravljagko polje

(5) Akumulator
(6) Pretinac za akumulatorski paket

(@) Postolje s navojem 5/8"

(8) LED-dioda za prikaz stanja baterije
(9) Blokada

d0) Uti¢nica za punjenje
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Upravljaéko polje rotacijskog lasera A

(1) Tipka za ukljugivanje/ iskljugivanje
(2 LED dioda za automatsko niveliranje
(3) Tipke za podesavanje smjera

(4) LED dioda deaktiviranja uslijed $oka
(5) LED dioda nagina za nadzor

(6) LED dioda za prikaz nagiba

(@) Tipka za linijsku funkciju

(8) Tipka za brzinu rotacije
(9) Prikaz stanja baterija

Upraviljacko polje PRA 36 (strana prijamnika spri-
jeda) H

@ Tipka za uklju¢ivanje/ isklju¢ivanje

(2) Specijalna linijska funkcija (dvostruki klik)

(3) Tipka za izbor jedinice

(4) Tipka za glasnodu

(5) Tipka automatsko usmjeravanje (dvostruki klik)
(6) Taster nagina za nadzor (dvostruki klik)

() Prijamno polje

(8) Oznacni urez

(9) Zaslon

Upravljacko polje PRA 36 (strana daljinskog upra-
vljaéa straga)

% Tipka za stavljanje u stanje mirovanja (Sleep)
Tipka za brzinu rotacije

(3) Tipka za linijsku funkciju

(4) Tipke za podesavanje smjera (gore/dolje)

(5) Tipke za podesavanje smjera (lijevo / desno)
(6) Blokada tipki (dvostruki klik)

Zaslon PRA 36 B

@ Indikator poloZaja prijamnika relativno prema visini
ravnine laserskog snopa

(2) Prikaz stanja baterija

(3) Indikator jagine zvuka

(4) Prikaz zakljuéavanja tipaka

(5) Indikator razmaka prijamnika prema ravnini laser-
skog snopa



1 Opée upute

Na uredaju

1.1 Pokazatelji opasnosti i njihovo znacenje

OPASNOST
Znadi neposrednu opasnu situaciju koja moze uzrokovati
tjelesne ozljede ili smrt.

UPOZORENJE
Ova rije¢ skre¢e pozornost na moguéu opasnu situaciju
koja moze uzrokovati tesku tjelesnu ozljedu ili smrt.

OPREZ

Ova rije¢ skre¢e pozornost na mogucu opasnu situaciju
koja moze uzrokovati laganu tjelesnu ozljedu ili materi-
jalnu Stetu.

NAPOMENA
Ova rije¢ skreée pozornost na napomene o primjeni i
druge korisne informacije.

1.2 Objasnjenje piktograma i ostali naputci
Simboli

=i
i
Prije uporabe Upozorenje Upozorenje Upozorenje
procitajte na opéu na na opasni
uputu za opasnost nagrizajuce elektriéni
uporabu materijale napon
Samo za Reciklirajte Lasersko Ne gledajte u
uporabu u materijale zraCenje laserski snop
prostorijama odn. zbrinite
ih na Izbjegavajte
ekologki direktno
prihvatljiv zracenje u
nagin ocl.
Klasa
lasera 3R
prema

EN 60825-1:2007

2.1 Namjenska uporaba

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

Valna duzina lasera 532nm, modulacijska frekvencija
1MHz, ciklus pulsiranja 50%, promijer laserskih zraka
u snopovima 5 mm na penta prizmi, brzina rotacije 300
okr/min. Pod gore navedenim uvjetima je prosjec¢na izla-
zna snaga <4.5 mW.

Mijesto identifikacijskih detalja na uredaju

Oznaka tipa i serije navedeni su na ozna¢noj plocici Vaseg
uredaja. Unesite ove podatke u Vasu uputu za uporabu i
pozivajte se na njih kod obracanja naSem zastupnistvu ili
servisu.

Uredaj je namijenjen za izracun, prijenos i provjeru vodoravno rasporedenih visina, vertikalnih i nagnutih ravnina i
pravih kutova. Primjeri za primjene su prijenos metarskih i visinskih pukotina, utvrdivanje pravih kutova na zidovima,
vertikalno usmjeravanje na referentne tocke ili izraGunavanje nagnutih povrsina.

Uredaj je namijenjen profesionalnom korisniku i smije ga posluzivati, odrzavati i servisirati samo ovlasteno kvalificirano
osoblje. To osoblje mora biti posebno upué¢eno u moguce opasnosti. Uredaj i njemu pripadaju¢a pomoéna sredstva
mogu biti opasni ako ih nepropisno i neispravno upotrebljava neosposobljeno osoblje.

Koristenje vidljivo oStec¢enih uredaja / mreznih dijelova nije dopusteno. Rad u nacinu "Punjenje tijekom rada" nije
dopusten za primjene na otvorenom prostoru i u vlaznoj okolini.

Kako biste izbjegli opasnost od ozljeda, rabite samo originalni Hiltijev pribor i alate.

Slijedite podatke o radu, ¢iS¢enju i odrzavanju u uputi za uporabu.
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Vodite raéuna o utjecajima u okruzenju. Uredaj ne upotrebljavajte tamo gdje postoji opasnost od pozara ili eksplozije.
Manipulacije ili preinake na uredaju nisu dozvoljene.

2.2 Rotacijski laser

PRI 36 je rotacijski laser s rotiraju¢im, vidljivim laserskim snopom i stati¢nim referentnim snopom za 90° na rotacijskoj
razini. Rotacijski laser se moze koristiti za vertikalna i horizontalna mjerenja te za mjerenje nagiba.

2.3 Znacajke

Ovim uredajem se brzo i s visokom precizno$¢u moze nivelirati svaka razina.

Niveliranje se vrsi automatski nakon ukljuc¢ivanja uredaja. Laserski snop se ukljucuje tek kada je postignuta specificirana
preciznost.

LED-diode prikazuju pojedina¢no radno stanje.

Uredaj radi s punjivim akumulatorskim paketima Li-ion, koji se mogu puniti ¢ak i tijekom rada.

2.4 Mogucénost kombiniranja s daljinskim upravljatem/prijamnikom laserskog snopa PRA 36

PRA 36 je daljinski upravlja¢ i prijamnik laserskog snopa ujedno. Njime je moguce jednostavno upravljanje rotacijskim
laserom PRI 36 na vece udaljenosti. Osim toga PRA 36 sluzi i kao prijamnik laserskog snopa, te se stoga moze koristiti
i za prikaz laserskog snopa na velike udaljenosti.

2.5 Digitalno mjerenje razmaka

PRA 36 digitalno prikazuje razmak izmedu ravnine laserskog snopa i oznaénog ureza PRA 36. Time se moZe u samo
jednom radnom koraku milimetarskom precizno$¢u utvrditi gdje se to¢no nalazite.

2.6 Brzina rotacije / linijska funkcija

Postoje 3 razli¢ite brzine rotacija (300, 450, 600 okr/min). Postoji moguénost mijenjanja izmedu pojedinih funkcija, kao
na primjer izmedu rotacijske i linijske funkcije. To je moguce s rotacijskim laserom PRI 36 ali i s PRA 36.

Linijska funkcija omogucuije bolju vidljivost laserskog snopa i ograni¢avanje laserskog snopa na odredeno podrucje
rada.

2.7 Automatsko usmjeravanje i nadzor

S PRI 36 i PRA 36 jedna osoba moze automatski na jednu preciznu to¢ku usmijeriti ravninu laserskog snopa. Usmijerenu
ravninu laserskog snopa moze po potrebi i dodatno automatski i u redovitim intervalima provjeravati i funkcija nadzora
pomoc¢u PRA 36, kako bi se sprijecila eventualna pomicanja (npr. temperaturnim oscilacijama, vjetrom ili tre¢im
utjecajima).

2.8 Funkcija upozorenja na Sok

Ako uredaj tijekom rada izade iz razine (treSenje / udar), preklapa se na upozorni nacin; trepere sve LED diode, laser
se iskljucuje (glava viSe ne rotira).

2.9 Automatsko iskljucivanje

Ako je uredaj postavljen izvan podru€ja samoniveliranja ili mehanicki blokiran, laser se ne uklju¢uje a LED-diode
trepere.

Nakon ukljucivanja uredaja aktivira se funkcija upozorenja na Sok tek 2 minute nakon provedenog niveliranja. Ako se
unutar ove minute pritisne tipka, ponovno zapog€inju te 2 minute.

2.10 Sadrzaj isporuke

Rotacijski laser

Daljinski upravlja¢/ prijamnik laserskog snopa
Uputa za uporabu

Cilina plo¢a

Certifikat proizvodaca

PRA 84 G litij ionski akumulatorski paket
Mrezni dio

- a4 a4 4 A A g

Kovéeg Hilti
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2.11 Indikatori radnog stanja

Prikazuju se slijedeéi indikatori radnog stanja: LED dioda za automatsko niveliranje, LED dioda stanja baterija, LED
dioda upozorenja na Sok i LED dioda nagiba.

2.12 LED prikaz

LED dioda automatskog niveliranja
(zelena)

Zelena LED dioda treperi.

Uredaj se nalazi u fazi niveliranja.

Zelena LED dioda konstantno

svijetli.

Uredaj je niveliran / propisno u radu.

LED dioda upozorenja na $ok (naran-
Casta)

Narancasta LED-dioda kon-

stantno svijetli.

Upozorenje na $ok je deaktivirano.

LED dioda za nadzor (naran¢asta)

Narancasta LED dioda svijetli.

Uredaj je u nacinu za nadzor.

LED dioda za prikaz nagiba (naranc¢a-
sta)

Narancasta LED-dioda kon-

stantno svijetli.

Nacin za nagib je aktiviran.

Sve LED diode

Sve LED diode trepere

Uredaj je udaren, izgubio je niveliranje ili
ima neku drugu pogresku.

2.13 Stanje napunjenosti Li-lon akumulatorskih paketa tijekom rada

LED-diode trajno svijetle

LED-diode treptajuce

Stanje napunjenosti C

LED-diode 1, 2, 3, 4

Cz75%

LED-diode 1, 2, 3

50% =C<75%

LED-diode 1, 2

25 % =C <50 %

LED-dioda 1

10%=C<25%

LED-dioda 1

C<10%

2.14 Stanje napunjenosti Li-lon akumulatorskih paketa tijekom postupka punjenja u uredaju

LED trajno svjetio LED treptajuce Stanje napunjenosti C
LED 1,2, 3, 4 - C =100 %

LED1,2,3 LED 4 C z75%

LED 1,2 LED 3 50 % =C <75%

LED 1 LED 2 25 % = C <50%

- LED 1 C<25%

2.15 Stanje napunjenosti Li-lon akumulatorskih paketa tijekom postupka punjenja izvan uredaja
Ako LED-dioda konstantno svijetli, akumulatorski paket se puni.

Ako LED-dioda ne svijetli, akumulatorski paket je napunjen u cijelosti.

Oznaka Opis
Daljinski upravlja¢/ prijamnik laserskog snopa PRA 36
Prijamnik laserskog snopa PRA 38
Cilina plo¢a PRA 54
Drza¢ prijamnika PRA 80
Zidni drzac PRA 70/71
Adapter za nagib PRA 76/79
Utika¢ za uti¢nicu za dodatnu opremu u vozilu (upa- PUA 82

ljiag)
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Oznaka Opis
Uredaj za prijenos visina PRA 81
Mrezni dio PUA 81
Akumulatorski paket PRA 84 G
Vertikalni kut PRA 770
Nosac¢ prijamnika za pri¢vr§éenje na skele u gradevin-  PRA 751
skim iskopima

Nosac¢ za pri¢vrscenje na skele u gradevinskim isko- PRA 750
pima

Adapter za fasadu PRA 760

Razli¢iti stativi

PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopske plo¢e

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Tehnicki podatci

Tehni¢ke izmjene pridrzane!

PRI 36
Domet prijema (radijus) PRI 36

S PRA 36: 2...300 m

Domet daljinskog upravlja¢a (radijus)

S PRA 36: 0...200 m

Tocnost

+1 mm na 10 m na temperaturi od 25°C

Ciljni snop

Neprekinuto, pravokutno na razinu rotacije

Klasa lasera PRI 36

Klasa 3R, vidljivo, 532 nm, < 4,5 mW (IEC 60825-1/ EN
60825 -1:2007); class llla, vidljivo, 532 nmn, < 4.5 mW
(CFR 21; § 1040 (FDA))

Brzine rotacije

300, 450, 600 /min

Podrucje nagiba

na osovinu, +8,6% (+5°)

Podrucje samoniveliranja

+5°

Opskrba energijom

7,2V/ 6 Ah akumulatorski paket Li-ion

Radni vijek akumulatorskog paketa

Temperatura +23 °C, Akumulatorski paket Li-ion: 24 h

Radna temperatura

-20...+45 °C

Temperatura skladistenja (suho)

-25...+60 °C

Klasa zastite

IP 56 (sukladno IEC 60529) (osim pretinca baterije i ne
u nacinu "Punjenje tijekom rada")

Navoj stativa

%" x 11

Masa (ukljuéujuci PRA 84 G)

2,4 kg

Dimenzije (D x S x V)

252 mm x 252 mm x 209 mm

PRA 36
Operacijsko podrucje detekcije (promjer)

2..300m

Akusti¢ni davac signala

3 jacine zvuka s moguénoscéu za prigusivanje

Zaslon s teku¢im kristalima Obostrano
Podrucje prikaza razmaka + 52 mm
Prikazno podrucje ravnine laserskog snopa +0,5 mm
Podrucje prijema 120 mm
Prikaz centra od gornjeg ruba kucista 75 mm

Oznachni urezi

Na obije strane
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Automatsko samoiskljucivanje

bez detekcije: 15 min

Dimenzije 160 mm X 67 mm X 24 mm
Tezina (ukljuéujuci baterije) 0,25 kg
Opskrba energijom 2 ¢lanka AA

Vijek trajanja baterije (alkalijski mangan)

Temperatura +20 °C: cca. 40 h (ovisno o kvaliteti bate-
rije)

Radna temperatura

-20...+50 °C

Temperatura skladistenja

-25...+60 °C

Klasa zastite

IP 56(prema IEC 60529) osim pretinca za baterije

PUA 81 mrezni dio za akumulatorske pakete PSA 81, PRA 84, PRA 84 G i monitor PSA 100

Napajanje nazivhom strujom 115..230 V
Frekvencija mreze 47...63 Hz
Dimenzionirana snaga 36 W
Dimenzionirani napon 12V

IP klasa zastite IP 56

Radna temperatura +0...+40 °C
Temperatura skladistenja (suho) -25...+60 °C
Temperatura punjenja +0...+40 °C
Tezina 0,23 kg

Dimenzije (D x S x V)

110 x 50 x 32 mm

PRA 84 G litij ionski akumulatorski paket

Nazivni napon (normalni nacin) 72V
Maksimalni napon (u radu ili kod punjenja tijekom rada) 13V

Nazivna struja 270 mA@7,2 V
Kapacitet 7,2V/6 Ah

Vrijeme punjenja

3 h/+32 °C / Akumulatorski paket 80% napunjen

Radna temperatura

-20...+50 °C

Temperatura skladistenja (suho) -25...+60 °C
Temperatura punjenja (i kod punjenja u radu) +0...+40 °C
Tezina 0,3 kg

Dimenzije (D x S x V)

160 mm x 45 mm x 36 mm

5 Sigurnosne napomene

5.1 Osnovne sigurnosne napomene

NAPOMENA

Molimo sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za
ubuduce.

Osim sigurnosno-tehni¢kih uputa u pojedinim pogla-
vljima ove upute za rad, valja uvijek strogo slijediti
sljedece odredbe.

5.2 Opce sigurnosne mjere

a) Ne onesposobljavajte sigurnosne uredaje i ne
uklanjajte znakove uputa i upozorenja.
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Budite pazljivi, pazite sto ¢inite i kod rada s ureda-
jem postupajte razumno. Uredaj ne koristite ako
ste umorni ili pod utjecajem opojnih sredstava, al-
kohola ili lijekova. Trenutak nepaznje kod uporabe
uredaja moze dovesti do ozbiljnih tjelesnih ozljeda.
Djecu drzite dalje od laserskih uredaja.

Kod nestru¢nog pritezanja aparata moze do¢i do
laserskog zracenja koje prekoracuje klasu 3R/ class
llla. Popravak aparata prepustite samo servisnim
radionicama Hilti.

S uredajem ne radite u okolini ugrozenoj eksplo-
zijom, u kojoj se nalaze zapaljive tekucine, plinovi
ili prasine. Uredaiji proizvode iskre koje mogu zapaliti
prasinu ili pare.

(Naputak prema FCC §15.21): Promjene ili modifika-
cije, koje nije izri¢ito dozvolio Hilti, mogu ograniciti
pravo korisnika na stavljanje uredaja u pogon.
Ukoliko se koriste neki drugi uredaji od ovdje na-
vedenih uredaja za upravljanje i namijestanje ili se
izvode drugi postupci, to moze uzrokovati nastanak
opasnog zracéenja.

Uredaj provjerite prije uporabe. Ako je uredaj
ostecen, odnesite ga na popravak u servis Hilti.
Nakon pada ili drugih mehanickih utjecaja morate
provjeriti preciznost uredaja.

Ako uredaj iz velike hladnoée prenosite u toplije
okruzenje ili obratno, trebali biste pustiti da se
prije uporabe aklimatizira.

Uredaj odrzavajte s paznjom. Kontrolirajte rade
li pokretljivi dijelovi uredaja besprijekorno i nisu
li zaglavljeni, te jesu li dijelovi polomljeni ili tako
ostecéeni da negativno djeluju na funkciju uredaja.
Uzrok mnogih nezgoda je loSe odrzavanje uredaja.
Pri uporabi s prilagodnicima sa sigurno$éu utvrdite
da je uredaj ¢vrsto priévr§éen vijcima.

Kako biste izbjegli nepravilna mjerenja, izlazni
prozor laserskog snopa morate drzati ¢istim.
lako je uredaj projektiran za teSke uvjete upo-
rabe na gradiliStima, trebali biste njime brizljivo
rukovati kao i s drugim optickim i elektriénim ure-
dajima (dalekozor, naocale, fotografski uredaj).
lako je uredaj zasticen protiv prodiranja viage,
trebali biste ga obrisati prije spremanja u trans-
portnu kutiju.

Elektriéne kontakte drzite dalje od kise ili vlage.
Prije vaznih mjerenja provijerite uredaj.
Preciznost provjerite viSe puta tijekom primjene.
Mrezni dio upotrebljavajte samo na strujnoj mrezi.
Pobrinite se da uredaj i mrezni dio ne stvaraju
prepreku koja bi mogla dovesti do opasnosti od
prevrtanja ili ozljedivanja.

Pobrinite se za dobru rasvjetu na podrucju rada.
Redovito provjeravajte produzne kabele i zamije-
nite ih ako su osteceni. Ukoliko se pri radu osteti
mrezni dio ili produzni kabel, ne dodirujte oste-
¢eni mrezni dio. lzvucite mrezni utika¢ iz utic-
nice.Ostecéeni prikljuéni i produzni kabeli predsta-
vljaju opasnost od elektri¢nog udara.

Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrsinama
kao S§to su cijevi, radijatori, Stednjaci i hladnjaci.
Postoji povecana opasnost od elektricnog udara ako
je vase tijelo uzemljeno.

2)

Prikljuéni kabel zastitite od vruéine, ulja i ostrih
bridova.

Sa mreznim dijelom ne radite ako je zaprljan ili
mokar. Prasina ili viaga koja se nakuplja na povr-
Sini mreznih dijelova naroéito provodljivih mate-
rijala mogu pod nepovoljnim uvjetima dovesti do
elektricnog udara. Stoga pri ¢es¢oj obradi pro-
vodljivih materijala odnesite zaprljane uredaje u
redovitim razmacima na provjeru u Hiltijev servis.
Izbjegavaijte dodirivanje kontakta.

5.2.1 Brizljivo rukovanje akumulatorskim uredajima

a)

b)

e

9)

i njihova uporaba
Akumulatorske pakete drzite dalje od visokih tem-
peratura i vatre. Postoji opasnost od eksplozije.
Akumulatorski paketi se ne smiju rastavljati, gnje-
Citi, zagrijavati iznad 75°C ili spaljivati. U suprot-
nom slucaju postoji opasnost od pozara, eksplozije i
nagrizanja.
Upotrebljavajte samo akumulatorske pakete i ba-
terije dozvoljene za Vas uredaj. Uporaba nekog
drugog akumulatorskog paketa ili baterije moze do-
vesti do ozljeda i opasnosti od pozara.
Izbjegavajte prodiranje vlage. Viaga koja je prodrla
moze uzrokovati kratki spoj i kemijske reakcije te
uzrokovati opekline ili uzrokovati pozar.
Kod neispravne primjene moze iz bate-
rije/akumulatorskog paketa istjecati tekucina.
Izbjegavajte doticaj s ovom teku¢inom. Kod
sluéajnog doticaja odmah isprati s vodom. Ako
tekucina dospije u o¢i, isperite ih s puno vode i
odmah potrazite lijeénicku pomo¢. Tekucina koja
curi moze dovesti do nadrazaja koze ili opeklina.
Koristite akumulatorske pakete dopustene isklju-
¢ivo za odgovarajuéi uredaj. Kod uporabe drugih
akumulatorskih paketa ili uporabe akumulatorskih
paketa u druge svrhe postoji opasnost od pozara
i eksplozije.
Postujte posebne smjernice za transport, skladi-
Stenje i rad Li-lon akumulatorskih paketa.
Nekoristene akumulatorske baterije i punjace dr-
zite dalje od uredskih spajalica, kovanica, klju-
Ceva, ¢avala, vijaka i drugih sitnih metalnih pred-
meta koji bi mogli uzrokovati premoscenje kon-
takata. Kratki spoj izmedu kontakata akumulatorske
baterije ili punjata moze dovesti do opeklina i pozara.
Ne smiju se puniti niti upotrebljavati oSteceni aku-
mulatorski paketi (primjerice akumulatorski pa-
keti s napuklinama, polomljenim dijelovima, savi-
nutim, izbijenim i/ili izvuéenim kontaktima).
Za rad uredaja i punjenje akumulatorskog paketa
koristite samo mrezni dio PUA 81 ili utika¢ za uti¢-
nicu za dodatnu opremu u vozilu (upalja¢) PUA 82.
Inace postoji opasnost da se uredaj osteti.
Akumulatorske baterije punite samo u punja¢ima
koje preporucuje proizvodaé. Kod punjaca, koji je
prikladan za odredenu vrstu akumulatorskih paketa,
postoji opasnost od pozara ako se rabi s drugim
akumulatorskim paketima.



5.3 Stru¢no opremanje radnih mjesta

a) Osigurajte mjesto mjerenja i pri postavljanju ure-
daja pazite da zraka ne bude usmjerena prema
drugoj osobi ili prema vama.

b) Kod radova na ljestvama ne zauzimajte nenor-
malan polozaj tijela. Zauzmite siguran i stabilan
polozaj tijela i u svakom trenutku odrzavajte rav-
notezu.

c) Mijerenje kroz staklene povrSine ili druge objekte
moze dati nepravilne rezultate mjerenja.

d) Pazite na to da uredaj bude postavljen na ravnoj
stabilnoj podlozi (bez vibracija!).

e) Uredaj upotrebljavajte samo unutar definiranih
granica uporabe.

f) Provjerite da va$§ PR 36 odgovara samo vasSem
PRA 36 a ne i drugim PRA 36 uredajima, koji se
koriste na gradilitima.

5.3.1 Elektromagnetska podnosljivost

lako uredaj ispunjava stroge zahtjeve doti¢nih smjernica,
Hilti ne moze iskljuciti mogu¢nost da uredaj bude ometan
jakim zraGenjem $to moZe dovesti do neispravnog rada. U
tom slucaju i u slu¢aju drugih nesigurnosti treba provesti
kontrolna mjerenja. Hilti isto tako ne moze iskljuciti da

nece doci do ometanja drugih uredaja (npr. navigacijskih
uredaja u zrakoplovima).

5.3.2 Klasifikacija lasera za uredaje 3R klase lasera
/ class llla

a) Uredaj odgovara klasi lasera 3R prema IEC60825-1 /
EN60825-1:2007 i klasi llla prema CFR 21 § 1040
(FDA). U slucaju izravnog kontakta o€iju s laser-
skim zracenjem, zatvorite o¢i i pomaknite glavu izvan
podrucja zraenja. Nemojte izravno gledati u izvor
svjetlosti. Laserski snop ne usmijeravajte prema oso-
bama.

b) Uredaje klase lasera 3R i klase llla bi trebale koristiti
samo osposobljene osobe.

c) Podrucja primjene se trebaju oznaciti natpisima s
upozorenjima na laser.

d) Laserske zrake bi trebale prolaziti daleko iznad ili
ispod visine oc¢iju.

e) Treba poduzeti preventivne mjere kako bi se osigu-
ralo da laserski snop nehotice ne padne na povrsine
koje imaju svojstvo zrcala.

f) Treba poduzeti mjere opreza kako bi se osiguralo da
osobe ne gledaju direktno u snop.

g) Laserski snop ne bi trebao prelaziti preko podrucja
bez nadzora.

h) Neupotrijebljene laserske uredaje treba skladistiti na
mjestima nedostupnim za neovlastene osobe.

i) Iskljucite laser, ako ga ne koristite.

6 Prije stavljanja u pogon

NAPOMENA
PRI 36 smije raditi samo s Hiltijevim PRA 84 G akumula-
torskim paketom.

6.1 Punjenje akumulatorskog paketa

& A A AN

OPASNOST

Upotrebljavajte samo predvidene Hilti akumulatorske
baterije i Hilti mrezne dijelove navedene u poglavlju
"Pribor".

6.1.1 Prvo punjenje novih akumulatorskih paketa
Akumulatorske pakete u potpunosti napunite prije prvog
stavljanja u pogon.

NAPOMENA
Pritom pazite na sigurno stanje sustava koji treba napu-
niti.

6.1.2 Punjenje koriStenog akumulatorskog paketa

Prije nego akumulatorski paket umetnete u uredaj, sa si-
gurno$cu utvrdite da su vanjske povrsine akumulatorskih
paketa Ciste i suhe.

Li-lon akumulatorski paketi su svakodobno spremni za
uporabu, ¢ak i u djelomi¢no napunjenom stanju. Napre-

dak punjenja se prilikom punjenja na uredaju prikazuje
putem LED dioda.

6.2 Opcije za punjenje akumulatorskog paketa

OPASNOST
Mrezni dio PRA 81 se smije koristiti samo unutar
zgrada. Izbjegavajte prodiranje vlage.

6.2.1 Punjenje akumulatorskog paketa u
uredaju @
NAPOMENA
Pazite na to da temperature kod punjenja odgovaraju
preporu¢enim temperaturama punjenja (0 do 40°C).

1. Umetnite akumulatorski paket u pretinac za baterije.

2. Okrenite zatvarac¢ tako da je uti€nica za punjenje na
akumulatorskom paketu vidljiva.

3. Utika¢ mreznog dijela ili utika¢ za uti¢nicu za do-
datnu opremu u vozilu (upaljac) utaknite u akumula-
torski paket.

Akumulatorski paket se pocinje puniti.
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4. Kada ukljucite uredaj, tijekom punjenja se stanje
napunjenosti prikazuje pomocu prikaza akumulator-
skog paketa na uredaju.

6.2.2 Punjenje akumulatorskih paketa izvan
uredaja B

NAPOMENA

Pazite na to da temperatura kod punjenja odgovara pre-

porucenoj temperaturi punjenja (0 do 40°C).

1. lzvucite akumulatorski paket iz uredaja te utaknite
utika¢ mreznog dijela ili utika¢ za uti¢nicu za dodatnu
opremu u vozilu (upaljag).

2. Tijekom procesa punjenja crvena LED-dioda na aku-
mulatorskom paketu svijetli.

6.2.3 Punjenje akumulatorskog paketa tijekom rada

OPREZ

Izbjegavajte prodiranje vlage. Viaga koja je prodrla
moze uzrokovati kratki spoj i kemijske reakcije te uzroko-
vati opekline ili uzrokovati pozar.

1. Okrenite zatvara¢ tako da je uti¢nica za punjenje na
akumulatorskom paketu vidljiva.

2. Utika¢ mreznog dijela utaknite u akumulatorski pa-
ket.

3. Uredaj radi tijekom procesa punjenja.

4. Tijekom procesa punjenja se stanje napunjenosti
prikazuje putem LED-dioda na uredaju.

6.3 Brizljiva uporaba akumulatorskih baterija
Akumulatorski paket uvajte na hladnom i suhom mijestu.
Akumulatorsku bateriju ne uvajte na suncu, na radijato-
rima ili iza staklenih povrsina. Akumulatorske baterije se
na kraju svog zivotnoga vijeka moraju zbrinuti sigurno i u
skladu s ekolo$kim propisima.

6.4 Umetanje akumulatorskog paketa @

OPREZ

Uvijerite se da na kontaktima akumulatorskog paketa
i kontaktima u uredaju nema stranih tijela prije nego
Sto stavite akumulatorski paket u uredaj.

1. Gurnite akumulatorski paket u uredaj.

2. Okrenite blokadu za dva utora u smjeru kazaljke na
satu, sve dok se ne pojavi simbol blokade.
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6.5 Vadenje akumulatorskog paketa El

1. Okrenite blokadu za dva utora u suprotnom smijeru
kazaljke na satu, sve dok se ne pojavi simbol za
deblokadu.

2. lzvucite akumulatorski paket iz uredaja.

6.6 Ukljucivanje uredaja

Pritisnite tipku za "ukljucivanje/ iskljucivanje".
NAPOMENA

Nakon uklju¢ivanja uredaj pokre¢e automatsko niveliranje
(maks. 40 sati). Kod potpunog niveliranja se laserski snop
uklju€uje u rotacijski i normalni smjer. Kod horizontalnog
usmijeravanja se rotacijska glava automatski okre¢e sa
srednjom brzinom, a kod vertikalnog usmjeravanja se
referentna tocka projicira prema dolje.

6.7 LED prikaz
vidi poglavlje 2 Opis

6.8 Umetanje baterija u PRA 36 [l

OPREZ
U uredaj ne ulazite oSte¢ene baterije.

OPASNOST
Ne mijeSajte stare i nove baterije. Ne upotrebljavajte
baterije razli¢itin proizvodaca ili razli¢itin tipova.

NAPOMENA
PRA 36 smije raditi samo s baterijama koje su proizve-
dene prema medunarodnim standardima.

6.9 Uparivanje

Za koristenje rotacijskog lasera PR 36 s PRA 36, valja

podesiti jedan uredaj s drugim odn. upariti ih. Upariva-

nje uredaja utje€e na to da se rotacijski laser i daljinsko
upravlja¢ PRA 36 jedan drugome jasno dodijele. Rota-
cijski laser PR 36 tako prima samo signale sa uparenog

PRA 36. Uparivanje omogucuje rad u blizini drugih rota-

cijskih lasera bez opasnosti, da ¢e se zbog drugih lasera

promijeniti postavke.

1. Na rotacijskom laseru PRI 36 i na PRA 36 isto-
vremeno pritisnite na tipku "Uklj / Isklj" i drzite je
pritisnutu najmanje 3 sekunde.

Uspjesno uparivanje se javlja ¢ujnim zvucénim sig-
nalom na PRA 36 i treperenjem svih LED dioda na
rotacijskom laseru PRI 36.

Istovremeno se na displeju PRA 36 kratkotrajno
prikazuje simbol lanca. Oba uredaja se nakon upa-
rivanja automatski iskljucuju.

2. Ukljucite uparene uredaje.

Na displeju se sada pojavljuje simbol upareno (vidi
poglavlje trazenje pogresaka).



7 Posluzivanje

7.1 Ukljuéivanje uredaja

Pritisnite tipku za "ukljucivanje/ isklju¢ivanje".
NAPOMENA

Uredaj nakon uklju€ivanja zapocinje s automatskim nive-
liranjem.

7.2 Rad s PRA 36

PRA 36 je prijamnik laserskog snopa (prednja strana) te
istovremeno i daljinski upravlja¢ (straznja strana). Daljin-
ski upravlja¢ olak$ava rad s rotacijskim laserom te je
potreban za koriStenje nekih funkcija uredaja.

7.2.1 Rad s laserskim prijamnikom kao rucni uredaj
1. Pritisnite tipku za "uklju€ivanje/ iskljucivanje".
Drzite PRA 36 direktno u rotiraju¢u ravninu laserskog
snopa.
Laserski snop se prikazuje opti¢kim i akusti¢nim
signalom.

7.2.2 Rad s PRA 36 u drzacu prijamnika PRA 80

Otvorite zatvara¢ na PRA 80.

Umetnite PRA 36 u drza¢ prijamnika PRA 80.

Zatvorite zatvara¢ na PRA 80.

Prijamnik laserskog snopa ukljucite tipkom "Uklj/

Isklj".

Otvorite okretnu rucicu.

6. Sigurno pri¢vrstite drza¢ za prijamnik PRA 80 na
teleskopsku Sipku ili Sipku za niveliranje zatvaranjem
okretne rugdice.

7. Drzite PRA 36 s prozorci¢em za kontrolu direktno u
rotiraju¢u ravninu laserskog snopa.

Laserski snop se prikazuje opti¢kim i akusti¢nim
signalom.

pop =
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7.2.3 Rad s uredajem za prijenos visine PRA 81

Otvorite zatvara¢ otvora na PRA 81.

Umetnite PRA 36 u uredaj za prijenos visine PRA 81.

Zatvorite zatvara¢ otvora na PRA 81.

Ukljucite PRA 36 tipkom za ukljucivanje/ iskljuciva-

nje.

5. Drzite PRA 36 s prozorc¢i¢em za kontrolu direktno u
rotiraju¢u ravninu laserskog snopa.

6. Pozicionirajte PRA 36 tako, da prikaz udaljenosti
pokazuje "0".

7. lzmjerite Zeljeni razmak pomoc¢u mjerne trake.
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7.2.4 Opcije izbornika E A

Prilikom uklju¢ivanja PRA 36 pritisnite i drzite tijekom
dvije sekunde pritisnutu tipku "UKkIj / Isklj".

Prikaz izbornika se pojavljuje u prikaznom polju.

Koristite tipku za mjernu jedinicu, kako biste mogli mije-
njati izmedu metric¢kih i anglo-ameri¢kih mjernih jedinica.

Koristite tipku za glasnoéu, kako biste dodijelili visu taktnu
frekvenciju gornjem ili donjem podrucju prijema.
Pritisnite tipku "blokada tipki" na straznjoj strani uredaja
PRA 36, kako biste dospjeli u proSireni izbornik. S tipkama
za podeSavanje smjera (lijevo/desno) mozete potraziti u
ostalim to¢kama: npr. promjena postavke osjetljivosti na
udar uredaja PRI 36, isklju¢ivanje uparivanja uredaja,
isklju¢ivanje radia.

Postavke, koje se ti¢u PRI 36 postaju aktivne samo ako
je PRI 36 uklju¢en i u radio vezi. Tipke za podeS$avanje
smjera (gore/dolje) sluze za promjenu postavki. Svaka
odabrana postavka je vazeéa i pohranjuje se tako da
ostaje sacuvana prilikom slijedeceg ukljucivanja.

Iskljuc¢ite PRA 36, kako biste pohranili postavke.

7.2.5 Podesavanja mjernih jedinica
Tipkama za jedinice mozete podesiti Zeljenu jedinicu,
sukladno verziji zemlje (mm / cm / off).

7.2.6 Podesavanje glasnoce akusti¢nog signala

Kod uklju¢ivanja uredaja je glasno¢a pode$ena na "nor-
malno". Pritiskom na tipku "akusti¢ni signal" se moze po-
deSavati glasnoca. Birati mozete izmedu 4 opcije "tiho",
"normalno", "glasno" i "isklju¢eno".

7.2.7 Blokada tipki i dvostruki klik

Blokada tipki PRA 36 S§titi od nehoti¢nih unosa te je
prikazana na gornjem lijevom rubu displeja na obije strane
PRA 36. Simbol brave je otvoren (slobodan) ili zatvoren
(blokiran).

Nije moguce istovremeno upravljati s dvije strane da-
liinskog upravljaca / prijemnika laserskog snopa. Ako je
jedna strana daljinskog upravljaca / prijemnika laserskog
snopa slobodna, druga je strana automatski blokirana.
Dvostrukim klikom na simbol brave moze se promijeniti
strana.

Kod upravljanja se moraju naredbe "automatsko usmje-
ravanje", "nadzor" i "specijalna linijska funkcija" potvrditi
dvostrukim klikom, kako biste sprijecili nezeljeni unos. 1z
razloga pojednostavljenja se u daljnjem dijelu upute za
uporabu ne spominje svaki put.

7.3 Osnovne funkcije PRI 36

Uredaj je namijenjen za izracun, prijenos i provjeru vodo-
ravno rasporedenih visina, vertikalnih i nagnutih ravnina i
pravih kutova.

7.3.1 Podesavanje brzine rotacije H &

NAPOMENA

Brzina rotacije se moze promijeniti pritiskom na tipku
sbrzinarotacije” (na upravljackom polju rotacijskog lasera
ili na PRA 36). Brzine rotacija su 300, 450 i 600 /min.
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7.3.2 Odabir linijske funkcije A E1

NAPOMENA

Pritiskom na tipku ,linijska funkcija“ rotacijski laser pro-
jicira liniju koja se daljnjim pritiskom moze povecati odn.
smanijiti.

NAPOMENA

Takoder je mogu¢e pomocu prijamnika laserskog snopa
PRA 36 zaustaviti rotaciju lasera te na poloZaju PRA 36
napraviti liniju. Pritom pomicite prijamnik laserskog snopa
PRA 36 u ravninu rotirajuceg laserskog snopa te pritisnite
tipku ,,specijalna linijska funkcija“.

7.3.3 Pomicanije laserske linije

Laserska linija se moze pomicati ulijevo ili udesno priti-
skom na tipke za podesavanje smjera (PRI 36 ili PRA 36).
Drzanje tipki za podeS$avanje smjera pritisnutim povec¢ava
brzinu, a laserska linija se kontinuirano pomice.

7.4 Radovi u horizontali H B

1. Ovisno o primjeni montirajte uredaj npr. na stativ,
alternativno mozete montirati rotacijski laser i na
zidni nosa¢. Nagibni kut povrSine punjenja smije
iznositi maksimalno + 5°.

2. Pritisnite tipku za "uklju¢ivanje/ iskljuCivanje".

3. Cim je niveliranje postignuto, laserski snop se uklju-
Suje i rotira s 300 okr/min.

7.5 Radovi u vertikali [

1. Zarad u vertikali postavite uredaj na metalno posto-
lie, tako da upravljacko polje uredaja bude usmje-
reno prema gore. Alternativno mozete montirati ro-
tacijski laser i na odgovarajuéi stativ, zidni nosac,
adapter za fasadu ili adapter za pri¢vr§c¢enje na skele
u gradevinskim iskopima.

2. Usmijerite vertikalnu os uredaja u Zelienom smijeru.

3. Kako bi se mogla postovati navedena preciznost,
uredaj treba postaviti na ravnu povrsinu odn. preci-
zno ga montirati na stativ ili drugi pribor.

4.  Pritisnite tipku za "UKklj / isklj".

Nakon niveliranja uredaj pokrece laserski nacin s
vertikalnim rotacijskim snopom koji projicira okomito
prema dolje. Ova projicirana toc¢ka je referentna
to¢ka i sluzi za pozicioniranje uredaja.

5. Brzina rotacije se moze pokrenuti pritiskom na tipku
,brzina rotacije* (na upravljackom polju rotacijskog
lasera ili na PRA 36).

7.5.1 Ruéno usmjeravanje

Na straznjoj strani PRA 36 pritisnite na tipke za pode-
Savanje smjera (gore/dolje), kako biste ru¢no usmijerili
vertikalnu ravninu.

7.5.2 Automatsko usmjeravanje (automatsko
poravnavanje)

Drzite stranu prijamnika PRA 36 na polozaj koji zZelite

usmijeriti i u smjeru PRI 36 te uzastopno dva puta kratko

pritisnite tipku 'Automatsko usmijeravanje'.
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NAPOMENA

Pazite da strana laserskog prijamnika nije blokirana. Dvo-
strukim klikom na simbol brave moze se odblokirati
strana.

Sada zapocinje proces usmijeravanja ravnine laserskog
snopa. Tijekom toga se javljaju kratki akusti¢ni signali.
Smijer procesa trazenja mozete promijeniti pritiskom na
tipku "automatsko usmjeravanje".

Za prekid procesa usmjeravanja dovoljan je dvostruki
klik.

Cim se laserski snop susretne s prijamnim poljem PRA 36,
snop se pomice na oznacni urez (referentnu ravninu).
Nakon $to je polozaj postignut (ozna¢ni urez pronaden)
Cuje se kontinuirani signal, koji prikazuje dovrsetak pro-
cesa.

Ukoliko automatski postupak usmijeravanja nije bio uspje-
$an (>2min), javljaju se kratki signali i gasi se simbol au-
tomatskog usmijeravanja. To je napomena da je proces
automatskog usmjeravanja prekinut.

7.6 Rad s nagibom

NAPOMENA

Za optimalne rezultate korisno je provijeriti i usmjeravanje
PRI 36. To se najbolije moZe napraviti tako da odaberete
2 tocke, svaka udaljena 5 m lijevo i desno od uredaja, ali
paralelno osi uredaja. Oznacite visinu nivelirane horizon-
talne ravnine, zatim nakon nagiba oznacite visine. Samo
ako su ove visine na obije tocke identi¢ne, usmjeravanje
uredaja je optimirano.

7.6.1 Postavljanje

NAPOMENA
Nagib se moze napraviti ru¢no, automatski ili koristenjem
nagibnog adaptera PRA 76/78.

1. Rotacijski laser ovisno o primjeni montirajte primje-
rice na stativ.

2. Pozicionirajte rotacijski laser i stativ bilo na gornji rub
ravnine nagiba ili na donji rub ravnine nagiba . Uko-
liko rotacijski laser pozicionirate na gornjem rubu
nagiba, uvjerite se da se upravljacko polje PRI 36
nalazi na suprotnoj strani smjera nagiba. Ukoliko ro-
tacijski laser pozicionirate na gornjem rubu nagiba,
uvjerite se da se upravljacko polje PRI 36 nalazi na
suprotnoj strani smjera nagiba.

3. Pritisnite i drzite pritisnutu tipku "Uklj / Isklj" tijekom
najmanje 8 sekundi sve dok na upravljackom polju
rotacijskog lasera ne zasvijetli na¢in nagiba gore
desno.

4. Cim je niveliranje postignuto, laserski snop se uklju-
Cuje i PRA 36 se moze nagnuti.

7.6.2 Ru¢no podesavanje nagiba

Pritisnite na tipke za podeSavanje smijera (gore/dolje) na
daljinskom upravljacu PRA 36, kako biste brze promijenili
nagib. Za brzu promjenu nagiba dugo drzite pritisnute
tipke sa strelicama.



NAPOMENA
Digitalno o¢itavanje stupnja nagiba nije moguce.

7.6.3 Automatsko podesavanje nagiba

NAPOMENA
Preduvjet za automatski nagib je prijamnik laserskog
snopa PRA 36 i aktivirani na¢in za nagib.

Nagnite laser kao $to je opisano u poglavlju 7.5.2) ali
samo uzduz nagnute ravnine.

NAPOMENA

Digitalno o¢itavanje stupnja nagiba nije moguce.

7.6.4 PodesSavanje nagiba pomoc¢u nagibnog
adaptera PRA 76/79

1. Pomocu ciljnog utora na glavi PRI 36 usmierite ure-
daj paralelno uz razinu nagiba.

2. Pritisnite i drzite pritisnutu tipku "Uklj / Isklj" tijekom
najmanje 8 sekundi sve dok na upravljackom polju
rotacijskog lasera ne zasvijetli nac¢in nagiba gore
desno.

3. Na adapteru nagiba podesite zeljeni kut nagiba.

7.7 Nadzor

Funkcija nadzora u redovitim intervalima provjerava da li
se je usmjerena (vertikalna ili nagnuta (horizontalna samo
s automatskim stativom PRA 90)) razina pomaknula (npr.
zbog vibracija, promjena temperature). Ako je to slucaj,

projicirana ravnina na 0-tocci (t.j. ozna¢ni urez PRA 36)

se usmijerava prema natrag (ukoliko se nalazi unutar

prijamnog polja). Za rad s funkcijom nadzora je potreban

PRA 36. Prilikom nadziranja laserskog snopa moze se

koristiti drugi laserski prijamnik za otkrivanje laserskog

snopa.

1. Priprema aktiviranja funkcije nadzora nacelno odgo-
vara postupku kod aktiviranja automatskog usmje-
ravanja.vidi 7.5.2).

2. Pozicionirajte uredaj na zelienoj izlaznoj toc¢ci 1 te
ga ukljucite.

3. Pozicionirajte i fiksirajte prijamnik laserskog snopa
PRA 36 na orijentacijskoj tocci (toc¢ka 2) osi. Uredaj
(tocka 1) i PRA 36 (tocka 2) sada tvore sidrista
na jednoj ravnini. Pritom pazite da se oznacni urez
PRA 36 nalazi to¢no na visini, na kojoj rotacijski
laser treba naknadno projicirati lasersku liniju odn.
lasersku tocku. Zeleno prijamno polje lasera PRA 36
mora pritom biti okrenuto prema rotacijskom laseru.

4. Uvjerite se, da se izmedu rotacijskog lasera i pri-
jamnika laserskog snopa PRA 36 ne nalaze nikakve
prepreke koje bi mogle ometati komunikaciju. Sta-
klo i drugi sli¢ni materijali koji propustaju svjetlost
takoder ometaju kontakt izmedu dva uredaja, kao i
odbijanje svjetlosti s prozora.

5. Ukljucite PRI 36 i PRA 36. Funkcija nadzora se
aktivira dvostrukim klikom na tipku 'Nacin za nadzor'
na PRA 36.

Dodatni klik moze promijeniti smjer pretrazivanja,
dvostruki klik zavrSava nacin za nadzor.

Nakon $to je poloZaj dostignut (oznaéni urezi prona-
deni) viSe se ne javlja signal.

6. Sustav je sada u nacinu za nadzor. Funkcija se
prikazuje u prikaznom polju uredaja PRA 36.

7. U redovitim intervalima se automatski provjerava
da li se je ravnina laserskog snopa pomakla. Kod
pomicanja se ravnina ponovno pomic¢e na ravninu
za oznacavanije, ukoliko je to moguce. Ako se rav-
nina laserskog snopa pomakne izvan prozora pri-
jamnika laserskog snopa ili ako je izravan vizualni
kontakt izmedu rotacijskog lasera i prijamnika laser-
skog snopa duze vrijeme prekinut (>2min), rotacijski
laser se prestaje rotirati i pojavljuje se znak upozo-
ravajuéeg trokuta na prikazu prijamnika laserskog
snopa i javljaju se kratki signalni tonovi.
NAPOMENA PRA 36 se ne smije skidati, kako bi
se redoviti nadzor automatski i samostalno mogao
ponoviti.

7.8 Povratak u standardni nacin

Za povratak u standardni nacin, horizontalni rad,
300 okr/min, morate isklju¢iti uredaj te ga ponovno
ukljugiti.

7.9 Stanje mirovanja (Sleep)

U stanju mirovanja (Sleep) moze PRI 36 Stedjeti struju.
Laser se iskljuCuje te se na taj nacdin produzuje vijek
trajanja baterije.

Aktivirajte stanje mirovanja (Sleep) tako da u stanju miro-
vanja (Sleep) pritisnete tipku za odabir stanja mirovanja
na PRA 36.

Deaktivirajte stanje mirovanja (Sleep) tako da jo$ jednom
pritisnete tipku za stanje mirovanja (Sleep) na PRA 36.
Nakon ponovnog aktiviranja PRI 36 provjerite postavke
lasera kako biste osigurali preciznost pri radu.

7.10 Rad s ciljnom ploéom

Cilina plo¢a povecava vidljivost laserskog snopa. Spe-
cijalno kod svijetlih svjetlosnih odnosa ili kada je po-
Zeljna povecéana vidljivost, primjenjuje se ciljna ploc¢a.
Ciljnu plo¢u jednostavno pomicite po projekciji laserskog
snopa. Materijal ciljne plo¢e povecéava vidljivost laserskih
snopova.
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8 Ciséenje i odrzavanje

8.1 Ciséenje i susenje

1. Otpusite praSinu s le¢a.

2. Staklo ne dodirujte prstima.

3. Ciséenje obavljajte samo &istom i mekom krpom;
ako je potrebno, navlazite je Cistim alkoholom ili s
malo vode.

NAPOMENA Suvise gruba sredstva za c¢iSc¢enje
mogu ostetiti staklo te time smanijiti preciznost ure-
daja.

NAPOMENA Ne upotrebljavajte druge tekucine, jer
mogu nagristi plasti¢ne dijelove.

4.  Pri skladi$tenju opreme postujte grani¢ne tempera-
turne vrijednosti, posebice zimi / ljeti, kada opremu
Cuvate u unutrasnjosti vozila (-30 °C do +60 °C).

8.2 Skladistenje

Raspakirajte navlazene uredaje. Osusite i oCistite uredaj,
transportnu posudu i pribor (najvise na 40 C). Opremu
ponovno zapakirajte tek kada se u potpunosti osusi.
Nakon duljeg skladiStenja ili transporta Vase opreme prije
uporabe provedite kontrolno mjerenje.

Molimo izvadite akumulatorski paket i baterije iz uredaja.
Baterije ili akumulatorski paketi koje cure mogu oStetiti
uredaj.

8.3 Transportiranje

Zatransport ili slanje Vase opreme upotrebljavajte Hiltijev
transportni kové&eg ili istovjetnu ambalazu.

OPREZ

Prije transporta ili slanja izvadite akumulatorski pa-
ket/baterije iz uredaja.

8.4 Kalibracijski servis Hilti

Preporucujemo redovitu provjeru uredaja putem kalibra-
cijskog servisa Hilti kako biste mogli jam¢iti pouzdanost
prema normama i pravnim zahtjevima.

Kalibracijski servis Hilti Vam u svakom trenutku stoji na
raspolaganju; preporucuje se provesti ga barem jednom
godisnje.

U okviru kalibracijskog servisa Hilti se potvrduje da spe-
cifikacije ispitanog uredaja na dan ispitivanja odgovaraju
tehni¢kim podacima upute za uporabu.

Kod odstupanja od podataka proizvodaca rabljeni uredaji
za mjerenje moraju se iznova podesiti. Nakon bazdarenja
i ispitivanja se na uredaj postavlja kalibracijska plaketa,
a certifikatom o kalibraciji pismeno potvrduje da uredaj
radi sukladno podacima proizvodaca.
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Certifikati o kalibraciji su uvijek potrebni za poduzeca,
koja su certificirana prema ISO 900X.

Ostale informacije ¢e Vam rado dati najbliza osoba za
kontakt tvrtke Hilti.

8.4.1 Provjera preciznosti

Kako bi se mogle postivati tehni¢ke specifikacije, uredaj
treba redovito provjeravati (najmanije prije svakog veéeg
/relevantnog rada)!

8.4.1.1 Provjera horizontalne glavne i popre¢ne

osi

1. Postavite stativ cca. 20 m od zida te horizontalno
usmierite glavu stativa pomocu libele.

2. Montirajte uredaj na stativ te usmjerite glavu uredaja
pomocu ciljnog utora na zid.

3. Pomoc¢u prijamnika uhvatite tocku (to¢ka 1) te je
oznacite na zidu.

4. Uredaj okrenite oko osi uredaja u smjeru kazaljke
na satu za 90°. Pritom se visina uredaja ne smije
mijenjati.

5. Pomodu prijamnika laserskog snopa uhvatite drugu
toCku (tocka 2) te je oznadite na zidu.

6. Ponovite korake 4 i 5 jo§ dva puta te uhvatite tocke

3 i 4 pomocu prijamnika te ih oznagite na zidu.
Kod pazljivog izvodenja bi vertikalni razmak obiju
oznacenih to¢aka 1 i 3 (glavna os) odn. to¢ke 2 i 4
(poprecna os) trebao iznositi < 5 mm (na 20 m). Kod
veceg odstupanja posaljite uredaj u Hilti servis na
kalibriranje.

8.4.1.2 Provjera vertikalne osi

1. Postavite uredaj na $to je moguée ravniju povrsinu

cca. 10 m od zida.

Usmijerite rucice uredaja paralelno sa zidom.

3. Ukljucite uredaj te na podu oznadite referentnu to¢ku
R).

4.  Pomoc¢u prijamnika oznacite to¢ku (A) na donjem
kraju zida. Odaberite srednju brzinu).

5.  Pomocu prijamnika oznacite tocku (B) na cca. 10 m
visine.

6. Uredaj okrenite za 180° te ga usmierite na referentnu
to€ku (R) na podu i na donjoj oznagenoj tocci (A) na
zidu.

7. Pomodu prijamnika oznacite to¢ku (C) na cca. 10 m

visine.
NAPOMENA Kod pazljivog izvodenja bi horizontalni
razmak obiju na deset metara visine oznacenih to-
¢aka (B) i (C) trebao biti manji od 1,5 mm (na 10 m).
Kod veéeg odstupanja: Molimo posaljite uredaj na
kalibraciju u Hilti servis.
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9 Trazenje kvara

Kvar

Moguéi uzrok

Popravak

Prikaz prikazuje simbol

ZakljuCavanie tipki je ukljuceno.

Deaktivirajte zaklju€avanie tipki.
NAPOMENA

Nije moguce istovremeno upravljati
s dvije strane daljinskog upravljac¢a /
prijemnika laserskog snopa.

Prikaz prikazuje simbol

/s

PRA 36 nije uparen s PRI 36. U tom
se slu¢aju PRI 36 ne moze vidjeti na
displeju.

Uparivanje uredaja (vidi poglavlje 6.9)

Prikaz prikazuje simbol

O

Nevazedi pritisak na tipku; Naredba
nije mogucéa.

Pritisnite vazecu tipku.

Prikaz prikazuje simbol

AN

Uredaiji su izvan dometa. Naredba je
moguca, ali uredaj ne reagira.

Uvijerite se da izmedu uredaja

nema prepreka. Obratite pozornost
na maksimalni domet. Za dobru
radio-vezu postavite PRI 36 = 10 cm
(in) od poda.

Prikaz prikazuje simbol

Sleep

Uredaj je u stanju mirovanja (Sleep)
(uredaj ostaje maks. 4 h u stanju mi-
rovanjai te se potom iskljucuje).

Aktivirajte uredaj pritiskom na tipku
"Sleep". Nakon aktiviranja aktivirajte
postavke uredaja.

Prikaz prikazuje simbol

A,

\

Smetnja.

Obratite se Hilti servisu.

10 Zbrinjavanje otpada

UPOZORENJE

Kod nestruénog zbrinjavanja opreme moze doéi do sljede¢ih dogadaja:

Pri spaljivanju plasti¢nih dijelova nastaju otrovni plinovi, koji su opasni za zdravlje ljudi.

Ako se baterije oStete ili jako zagriju, mogu eksplodirati i pritom uzrokovati trovanja, opekline, koroziju ili onecis¢enje
okolisa.

Lakomislenim zbrinjavanjem omogucujete neovlastenim osobama nepropisnu uporabu opreme. Pri tome mogu teSko
ozlijediti sebe i tre¢e osobe kao i onedistiti okolis.

Ay

&S

Uredaiji tvrtke Hilti izradeni su vec¢im dijelom od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka za to je njihovo
struéno razvrstavanje. U mnogim drzavama je Hilti ve¢ spreman za preuzimanje Va$eg starog uredaja na ponovnu
preradu. O tome pitajte servisnu sluzbu Hilti ili Vaseg prodajnog savjetnika.
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Samo za EU drzave

Elektri¢ne uredaje ne odlazite u kuéne otpatke!

Prema Europskoj direktivi o starim elektri¢nim i elektroni¢kim aparatima i preuzimanju u nacionalno pravo
moraju se istroSeni elektriéni uredaji skupljati odvojeno i predati za ekoloski ispravnu ponovno preradu.

Baterije zbrinite sukladno nacionalnim propisima.

11 Jamstvo proizvodaca za uredaje

Ukoliko imate pitanja oko uvjeta za garanciju, obratite se
Vasem lokalnom HILTI partneru.

12 EZ izjava o sukladnosti (original

Oznaka: Rotacijski laser
Tipska oznaka: PRI 36
Generacija: 01
Godina konstrukcije: 2011

Pod vlastitom odgovorno$¢u izjavljuiemo da je ovaj
proizvod suglasan sa sljedeéim smjernicama i normama:
do 19. travnja 2016.: 2004/108/EZ, od 20. travnja 2016.:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EZ, 2006/66/EZ,
EN ISO 12100, 1999/5/EZ, EN 301489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V2.1.1, EN 300 440-2 V1.4.1.
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IZVIRNA NAVODILA

Rotacijski laser PRI 36

Pred zac¢etkom uporabe obvezno preberite
navodila za uporabo.

Navodila za uporabo naj bodo vedno shra-
njena pri orodju.

Orodje predajte drugi osebi le s priloZzenimi
navodili za uporabo.

Vsebina Stran
1 Splos$na opozorila 110
2 Opis 110
3 Pribor 112
4 Tehni¢ni podatki 113
5 Varnostna opozorila 114
6 Zagon 116
7 Uporaba 117
8 Nega in vzdrzevanje 120
9 Motnje pri delovanju 121

10 Recikliranje 122
11 Garancija proizvajalca orodja 123
12 Izjava ES o skladnosti (izvirnik) 123

H Stevilke oznadujejo slike. Slike si lahko ogledate na
zacetku navodil za uporabo.

V besedilu teh navodil za uporabo besedi »naprava« ali
»rotacijski laser« vedno oznacujeta PRI 36. Besede ,,da-
liinski upravljalnik/laserski sprejemnik“ vedno oznacdujejo
napravo PRA 36.

Rotacijski laser H

% Laserski zarek (rotacijska ravnina)
Rotacijska glava

(3) Rodaj

(4) Polje za upravljanje

(5) Akumulatorska baterija

(6) Prostor za akumulatorsko baterijo
(@) Osnovna plo$éa z navojem 5/8"
(8) LED-dioda stanja baterije

(9) Zaklep

@0) Polnilna doza

Polje za upravljanje rotacijskega laserja A

(1) Tipka za vklopy/izklop
() LED-dioda avtomatskega niveliranja
(3) Smerni tipki

(4) LED-dioda deaktiviranja alarmnega opozorila

(6) LED-dioda nagiba
(@) Tipka za funkcijo linije
Tipka za hitrost vrtenja

LED-dioda nadzornega nacina

(9) Indikator stanja baterij

Polje za upravljanje PRA 36 (s sprejemnikom spre-

daj) |

Tipka za vklop/izklop
Posebna funkcija linije (dvojni klik)

(3) Tipka za enote
(4) Tipka za jakost zvoka

(5) Tipka za avtomatsko naravnavo (dvojni klik)

(6) Tipka za nadzorni nagin (dvojni klik)
(@) Polje sprejema

(8) Oznadevalna zareza

(9) Prikazovalnik

Polje za upravljanje PRA 36 (z daljinskim upravljalni-

kom zadaj) A

Tipka za stanje pripravljenosti
Tipka za vrtilno hitrost

(3) Tipka za funkcijo linije
(4) Smerni tipki (gor/dol)

(5) Smerni tipki (levo/desno)
(8) Zapora tipk (dvojni lik)

Prikazovalnik naprave PRA 36 H

@ Prikaz poloZaja sprejemnika, relativno glede na vi-

Sino laserske ravnine
Indikator stanja baterij
Prikaz za glasnost

Prikaz zapore tipk

(5) Prikaz oddaljenosti sprejemnika od laserske ravnine
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1 Splosna opozorila

1.1 Opozorila in njihov pomen

NEVARNOST
Za neposredno groze€o nevarnost, ki lahko pripelje do
teZjih telesnih poSkodb ali do smrti.

OPOZORILO
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelje do tezkih telesnih
poskodb ali smrti.

PREVIDNO
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelje do lazjih telesnih
poskodb ali materialne $kode.

NASVET
Za navodila za uporabo in druge uporabne informacije.

1.2 Pojasnila slikovnih oznak in dodatna opozorila
Simboli

© A A A

Pred Opozorilo na Opozorilo na Opozorilo na
zacetkom splo$no jedke snovi nevarno
dela nevarnost elektricno
preberite napetost
navodila za
uporabo
{3 &9 &=
Samo za Materiale Lasersko Ne glejte v
uporabo v oddajte v zaréenje Zarek
zaprtih recikliranje
prostorih Preprecite
neposredno
sevanje oci.
3R laserski
razred v
skladu z

EN 60825-1:2007.

Na napravi

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

Dolzina laserskih valov 532 nm, frekvenca modulacije
1MHz, cikel pulziranja 50 %, premer snopa laserskega
zarka 5 mm na penta prizmi, vrtilna hitrost 300 vrt/min.
Pod zgoraj navedenimi pogoiji je povpre¢na izhodna moc¢
<4,5 mW.

Lokacija identifikacijskih mest na napravi

Tipska oznaka in serijska oznaka sta na tipski ploscici na
orodju. Te podatke prepisite v navodila za uporabo in jih
vedno navedite v primeru morebitnih vprasanj za nasega
zastopnika ali servis.

2.1 Uporaba v skladu z namembnostjo

Naprava je namenjena za ugotavljanje, prenos in preverjanje vodoravnih ravnin, navpi¢nih in nagnjenih ravnin ter pravih
kotov: Napravo lahko na primer uporabite za prenasanje metrskih in viSinskih oznak, dolo¢anje pravih kotov sten,
navpi¢no naravnavo referen¢nih toc¢k ali izdelovanje nagnjenih ravnin.

Naprava je namenjena profesionalnim uporabnikom; uporablja, vzdrzuje in servisira jo lahko le pooblas¢eno in iz§olano
osebje. To osebje je treba dodatno pouciti o nevarnostih, ki lahko nastopijo pri delu. Naprava in njeni pripomocki so
lahko nevarni, ¢e jih nepravilno uporablja nestrokovno osebje in ¢e se uporabljajo v nasprotju z namembnostjo.
Uporaba vidno poskodovanih naprav/usmernikov ni dovoljena. Delovanje v nacinu ,polnjenje med uporabo“ ni
dovoljeno pri uporabi naprave na prostem in v vlaznem okolju.

Da preprecite nevarnost poskodb, uporabljajte samo originalno Hiltijevo opremo in nastavke.

Upostevajte navodila za delo, nego in vzdrzevanije, ki so podana v teh navodilih za uporabo.

Upostevajte vplive okolice. Naprave ne uporabljajte tam, kjer obstaja nevarnost nastanka pozara ali eksplozije.

110



Naprave na noben nacin ne smete spreminjati ali posegati vanjo.

2.2 Rotacijski laser

PRI 36 je rotacijski laser z vrte¢im se laserskim Zarkom in referenénim Zarkom na rotacijsko ravnino pod kotom 90.
Rotacijski laser je mogoc€e uporabljati v navpi¢ni in vodoravni legi ter za meritve nagibov.

2.3 Opombe

Uporabnik lahko z napravo hitro in z visoko natanénostjo znivelira vsako ravnino.

Niveliranje se izvrSi avtomatsko po vklopu naprave. Zarek se vklopi $ele takrat, ko je dosezena specificirana to¢nost.
LED-diode kazejo trenutno delovno stanje.

Naprava deluje z litij-ionskimi akumulatorskimi baterijami, ki jih je mozno ponovno napolniti, in sicer tudi med
delovanjem naprave.

2.4 Moznost kombinacij z daljinskim upravljalnikom/laserskim sprejemnikom PRA 36

PRA 36 je daljinski upravljalnik in laserski sprejemnik v eni napravi. Z njim lahko rotacijski laser PRI 36 udobno
upravljate tudi pri vecjih razdaljah. Poleg tega je PRA 36 tudi laserski sprejemnik in ga lahko uporabljate za prikaz
laserskega Zarka na vecjih razdaljah.

2.5 Digitalno merjenje razdalj

PRA 36 digitalno kazZe razdaljo med lasersko ravnino in oznac¢evalno zarezo naprave PRA 36. Tako lahko v delovnem
koraku do milimetra natanéno dolocite, kje ste.

2.6 Vrtilna hitrost/funkcija linije

Obstajajo 3 razli¢ne vrtilne hitrosti (300, 450, 600 vrt/min). Obstaja moznost izbiranja med posameznimi funkcijami, na
primer med rotacijsko in linijsko funkcijo. To je mozno z rotacijskim laserjem PRI 36 in tudi s PRA 36.
Funkcija linije omogo¢a boljSo vidnost laserskega zarka in usmerjenost laserskega zarka na dolo€eno delovno obmocije.

2.7 Avtomatska naravnava in nadzor

S PRI 36 in PRA 36 lahko ena sama oseba avtomatsko usmeri lasersko ravnino na toéno dologeno to¢ko. Naravnano
lasersko ravnino lahko po potrebi v rednih ¢asovnih intervalih dodatno avtomatsko preverjate s funkcijo nadzora
naprave PRA 36, da preprecite morebitne zamike (npr. zaradi temperaturnih nihanj, vetra ali ¢esa drugega).

2.8 Funkcija alarmnega opozorila

Ce se med delovanjem napravi spremeni nivo (zaradi tresljajev, udarca), naprava preklopi v na¢in opozarjanja; utripajo
vse LED-diode, laser se izklopi (glava se ne vrti vec).

2.9 Avtomatski izklop

Ce je naprava nameécena izven obmodja avtomatskega niveliranja ali mehansko blokirana, se laser ne vklopi in
LED-diode utripajo.

Po vklopu naprave se funkcija alarmnega opozorila aktivira $ele dve minuti zatem, ko je doseZeno niveliranje. Ce v tej
Casu pritisnete kaksne druge tipko, se odstevanje dveh minut zaéne ponovno.

2.10 Obseg dobave

Rotacijski laser

Daljinski upravljalnik/laserski sprejemnik
Navodila za uporabo

Ciljna tar¢a

Certifikat proizvajalca

Litij-ionska akumulatorska baterija PRA 84 G
Usmernik

Koveek Hilti

- a4 a4 a4 A a a
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2.11 Indikatorji stanja delovanja

Prikazani so naslednji indikatorji stanja delovanja: LED-dioda avtomatskega niveliranja, LED-dioda stanja baterije,
LED-dioda alarmnega opozorila in LED-dioda nagiba.

2.12 Prikazi LED-diod

LED-dioda avtomatskega niveliranja Zelena LED-dioda utripa. Naprava je v fazi niveliranja.

(zelena) Zelena LED-dioda sveti. Naprava je nivelirana/pripravljena za
delovanje.

LED-dioda alarmnega opozorila Oranzna LED-dioda sveti. Alarmno opozarjanje je deaktivirano.

(oranzna)

LED-dioda nadzora (oranzna) LED-dioda sveti oranzno. Naprava je v nadzornem nacinu.

LED-dioda prikaza nagiba (oranzna) Oranzna LED-dioda konstan-  Aktiviran je nacin merjenja nagiba.

tno sveti.

Vse LED-diode Vse LED-diode utripajo. Naprava je utrpela sunek, izgubila ni-
velacijo ali pa je prisotna kakSna druga
napaka.

2.13 Stanje napolnjenosti litij-ionske akumulatorske baterije med delovanjem

LED-dioda trajno sveti LED-dioda utripa Stanje napolnjenosti C
LED-dioda 1, 2, 3, 4 - Cz75%

LED-dioda 1, 2, 3 - 50% =C<75%
LED-dioda 1, 2 - 25 % =C <50 %
LED-dioda 1 - 10% =C<25%

- LED-dioda 1 C<10 %

2.14 Stanje napolnjenosti litij-ionske akumulatorske baterije v napravi med postopkom polnjenja

LED-dioda trajno sveti LED-dioda utripa Stanje napolnjenosti C
LED_diode 1, 2, 3, 4 - C =100 %

LED_diode 1, 2, 3 LED_diode 4 Cz75%

LED_diodi 1, 2 LED_dioda 3 50 % = C < 75%
LED_dioda 1 LED-dioda 2 25 % =C <50 %

- LED-dioda 1 C<25%

2.15 Stanje napolnjenosti litij-ionske akumulatorske baterije izven naprave med postopkom polnjenja

C:)e gori rde¢a LED-dioda, se akumulatorska baterija polni.
Ce rde¢a LED-dioda ne gori, je akumulatorska baterija polna.

Naziv Opis
Daljinski upravljalnik/laserski sprejemnik PRA 36
Laserski sprejemnik PRA 38
Tar¢a PRA 54
Nosilec sprejemnika PRA 80
Stenski nosilec PRA 70/71
Adapter za nagib PRA 76/79
Viti¢ za avtomobilsko vti¢nico PUA 82
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Naziv Opis
Naprava za prenasanije visine PRA 81
Usmernik PUA 81
Akumulatorska baterija PRA 84 G
Navpicni kot PRA 770
Nosilec sprejemnika za pritrditev na odre v gradbenih PRA 751
jamah

Nosilec za pritrditev na odre v gradbenih jamah PRA 750
Adapter za pritrditev na fasade PRA 760

Razli¢na stojala

PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopske letve

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Tehni¢ni podatki

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

PRI 36
Doseg sprejema (premer) PRI 36

S PRA 36: 2...300 m

Doseg daljinskega upravljalnika (premer)

S PRA 36: 0...200 m

Natanc¢nost

+ 1 mm na 10 m pri temperaturi 25°C

Navpi¢ni zarek

Vedno pravokoten na rotacijsko ravnino

Laserski razred PRI 36

Razred 3R, viden 532 nm, < 4,5 mW (IEC 60825-1 /
EN 60825-1:2007), razred llla, viden, 532 nm, < 4.5 mW
(CFR 21; § 1040 (FDA))

Vrtilne hitrosti

300, 450, 600 vrt/min

Obmocje nagiba

na os, +8,6% (+5°)

Obmocje samoniveliranja

+5°

Elektri¢no napajanje

Litij-ionska akumulatorska baterija 7,2V/ 6Ah

Cas delovanja akumulatorske baterije

Temperatura +23 °C, Litij-ionska akumulatorska bate-
rija: 24 h

Delovna temperatura

-20...+45°C

Temperatura skladi$¢enja (suho mesto)

-25...+60 °C

Razred zascite

IP 56 (v skladu z IEC 60529 ) (razen predala za baterije
in ne v na¢inu ,,polnjenje med uporabo*)

Navoj stojala

%" x 11

Teza (vkljuéno s PRA 84 G)

2,4 kg

Dimenzije (D x S x V)

252 mm x 252 mm x 209 mm

PRA 36
Delovno obmocje zaznavanja (premer)

2...300 m

Zvocni signal 3 nivoji glasnosti z moznostjo uti$anja
Prikazovalnik iz tekocih kristalov Obojestransko

Obmocje prikaza oddaljenosti + 52 mm

Obmocje prikaza laserske ravnine +0,5 mm

Obmocje sprejema 120 mm

Prikaz centra od zgornjega roba ohisja 75 mm

Oznacevalna zareza

Na obeh straneh
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Samodejni izklop

Brez zaznavanja: 15 min

Dimenzije 160 mm x 67 mm x 24 mm
Teza (vkljuéno z baterijami) 0,25 kg
Elektri¢no napajanje 2 AA-celici

Zivljenjska doba baterije (alkalno-manganova)

Temperatura +20 °C: pribl. 40h (odvisno od kakovosti
baterij)

Delovna temperatura

-20...+50 °C

Temperatura skladi$¢enja

-25...+60 °C

Razred zascite

IP 56 (v skladu IEC 60529) razen predala za baterije

Usmernik PUA 81 za akumulatorske baterije PSA 81, PRA 84, PRA 84 G in zaslon PSA 100

Elektri¢no napajanje 115..230 V
Omrezna frekvenca 47...63 Hz
Nazivna mo¢ 36 W
Nazivna napetost 12V

Razred zascite IP IP 56
Delovna temperatura +0...+40 °C
Temperatura skladi$¢enja (suho mesto) -25...+60 °C
Temperatura polnjenja +0...+40 °C
Teza 0,23 kg

Dimenzije (d x § x v)

110 x 50 x 32 mm

Litij-ionska akumulatorska baterija PRA 84 G

Nazivna napetost (obi¢ajen nacin) 72V
Maksimalna napetost (med delovanjem ali polnjenjem 13V

med delovanjem)

Nazivni tok 270 mA@7,2 V
Zmogljivost 7,2V/6 Ah

Cas polnjenja

3 h/+32 °C / Akumulatorska baterija napolnjena do 80
%

Delovna temperatura -20...+50 °C
Temperatura skladi$¢enja (suho mesto) -25...+60 °C
Temperatura polnjenja (tudi pri polnjenju med delova- +0...+40 °C
njem)

Teza 0,3 kg

Dimenzije (D x S x V)

160 mm x 45 mm x 36 mm

5 Varnostna opozorila

5.1 Osnovne varnostne zahteve

NASVET
Vse varnostne predpise in navodila shranite za v prihod-
nje.

Poleg varnostno-tehni¢nih opozoril v posameznih po-

glavjih teh navodil za uporabo morate vedno in dosle-
dno upostevati tudi spodaj navedena dologila.
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5.2 Splosni varnostni ukrepi

a) Prepovedano je onesposobljenje varnostnih ele-
mentov in odstranjevanje plos¢ic z navodili in
opozorili.



Bodite zbrani in pazite, kaj delate. Dela z napravo
se lotite razumno. Nikoli ne uporabljajte naprave,
Ce ste utrujeni ali ¢e ste pod vplivom mamil, al-
kohola ali zdravil. En sam trenutek nepazljivosti pri
uporabi naprave ima lahko za posledico resne telesne
poskodbe.

Otrokom ne dovolite v blizino laserskih naprav.
Pri nestrokovnem odpiranju naprave lahko nastane
lasersko sevanje, ki presega razred 3R/ class llla.
Napravo sme popravljati samo Hiltijev servis.
Prosimo, da naprave ne uporabljate v okolju, kjer
je nevarnost eksplozije in v katerem se nahajajo
gorljive tekoc€ine, plini in prah. Naprave povzrocajo
iskrenje, zato se gorljiv prah ali pare lahko vnamejo.
(Izjava v skladu s FCC §15.21): S spremembami
ali modifikacijami, ki niso izrecno dovoljene s strani
Hiltija, lahko uporabniku ugasne pravica do uporabe
naprave.

V primeru uporabe naprav za delovanje in nastavlja-
nje, ki niso navedene tukaj, ali pri izvajanju drugih
postopkov, lahko pride do nevarnih vplivov sevanja.
Pred uporabo napravo preglejte. Ce je naprava
poskodovana, naj jo popravijo v Hiltijevem ser-
visu.

Ce naprava pade, ali je bila podvrzena drugim
mehanskim vplivom, preverite njeno natanénost.
Ce napravo prenesete iz hladnega v toplejsi pro-
stor, ali pa obratno, se mora pred uporabo akli-
matizirati.

Skrbno negujte napravo. Preverite, ali premikajoci
se deli naprave delujejo brezhibno in se ne zati-
kajo, oziroma ali kakSen del naprave ni zlomljen
ali poskodovan do te mere, da bi oviral delovanje
naprave. Pred ponovno uporabo je treba posko-
dovani del popraviti. Vzrok za $tevilne nezgode so
prav slabo vzdrZzevane naprave.

Pri uporabi adapterjev in pribora se prepricajte, da je
naprava varno pritrjena.

V izogib napaénim meritvam mora biti izstopno
okence za laserski zarek vedno disto.

Ceprav je naprava zasnovana za zahtevne pogoje
uporabe na gradbiséu, ravnajte z njo skrbno, tako
kot z drugimi optiénimi in elektriénimi napravami
(npr. z daljnogledom, ocali ali fotoaparatom).
Ceprav je naprava zaséitena pred vdorom vlage,
jo obrisite, preden jo pospravite v torbo.
Elektricne kontakte zavarujte pred dezjem in
vlago.

Pred pomembnimi meritvami preglejte napravo.
Med uporabo veckrat preverite natanénost.
Usmernik prikljucite le na elektriéno omrezje.
Pazite, da naprava in usmernik ne postaneta ovira,
na kateri bi se lahko spotaknili ali poSkodovali.
Poskrbite za dobro osvetlitev delovhega mesta.
Redno preverjajte el. podaljSek in ga zamenjajte,
&e je poskodovan. Ce pride pri delu do poskodb
usmernika ali podalj$ka, se usmernika ne smete
dotikati. Vti¢ izvlecite iz vtiénice. PoSkodovanih
prikljuénih vodov in podaljSevalnih kablov ne uporab-
ljajte, saj predstavljajo nevarnost elektricnega udara.
lIzogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi po-
vr§inami, na primer s cevmi, grelci, Stedilniki in

2)

hladilniki. Ce je ozemljeno tudi vase telo, obstaja
povecano tveganje elektricnega udara.

Ne izpostavljajte priklju¢nega kabla vrocini, olju
ali ostrim robovom.

Usmernika nikoli ne uporabljajte, ¢e je umazan ali
moker. Prah, ki se sprijema na povrsino usmer-
nika (Se posebej elektricno prevoden prah), ali
vlaga lahko v neugodnih razmerah povzrodita ele-
ktriéni udar. Zato naj umazano napravo v rednih
¢asovnih intervalih pregleda Hiltijev servis, Se po-
sebej ¢e pogosto obdelujete elektricno prevodne
materiale.

Ne dotikajte se kontaktov.

5.2.1 Skrbno ravnanje z akumulatorskimi

a)

e

9)

napravami in njihova uporaba

Akumulatorskih baterij ne izpostavljajte visokim
temperaturam in ognju. Obstaja nevarnost eksplo-
Zije.

Akumulatorskih baterij ni dovoljeno razstavljati,
stiskati, segrevati na temperaturo nad 75 °C ali
sezigati. V nasprotnem primeru obstaja nevarnost
pozara, eksplozije in poskodb.

Uporabljajte samo akumulatorske baterije in ba-
terije, ki so predvidene za vaso napravo. Uporaba
drugacénih akumulatorskih baterij ali baterij lahko pov-
zro€i telesne poskodbe in pozar.

lzogibajte se vdoru vlage. Vdor viage lahko povzrodi
kratek stik in kemic¢ne reakcije, posledica pa so lahko
opekline ali pozar.

Pri napacni uporabi lahko iz baterije/akumulatorske
baterije izteCe tekocina. Izogibajte se kontaktu z
njo. Ce vseeno pride do stika, prizadeto mesto
spirajte z vodo. Ce pride tekoéina v oéi, jih spe-
rite z oblio vode in poiScite zdravniSko pomo¢.
IztekajoCa tekocina lahko povzroCi drazenje koze in
opekline.

Uporabljajte izkljuéno akumulatorske baterije, ki
so odobrene za vaso napravo. Pri uporabi drugih
akumulatorskih baterij oziroma pri uporabi baterij v
druge namene obstaja nevarnost pozara in eksplo-
Zije.

Upostevajte posebne direktive za transport, skla-
diS¢enje in uporabo litij-ionskih akumulatorskih
baterij.

Polnilniki in akumulatorske baterije, ki niso v upo-
rabi, ne smejo priti v stik s pisarniSkimi sponkami,
kovanci, kljuci, zeblji, vijaki ali z drugimi kovin-
skimi predmeti, ki bi lahko povzrogili premostitev
kontaktov na akumulatorskih baterijah ali na pol-
nilnikih. Kratki stiki med kontakti akumulatorskih ba-
terij ali kontakti polnilnikov lahko povzrocijo opekline
ali pozar.

Prepovedano je polnjenje in uporaba poskodova-
nih akumulatorskih baterij (na primer pocenih, po-
lomljenih in zvitih akumulatorskih baterij z udar-
jenimi in/ali zvitimi kontakti).

Za uporabo naprave in polnjenje akumulatorske
baterije uporabljajte samo usmernik PUA 81 ali
vti¢ za avtomobilsko vtiénico PUA 82. Sicer obstaja
nevarnost poskodb naprave.
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k) Akumulatorske baterije polnite samo v polnilnikih,
ki jih priporo¢a proizvajalec. Na polnilniku, pred-
videnem za polnjenje dolocene vrste akumulatorskih
baterij, lahko pride do pozara, ¢e ga uporabite za
polnjenje drugih vrst akumulatorskih baterij.

5.3 Ustrezna ureditev delovnih mest

a) Zavarujte obmocje merjenja in pazite, da pri po-
stavljanju naprave ne usmerite laserskega Zarka
proti drugim osebam ali proti sebi.

b) Pri delu na lestvi se izogibajte neobicajni telesni
drzi. Stojte na trdni podlagi in vedno ohranjajte
ravnotezje.

c) Merjenje skozi steklene Sipe ali druge predmete lahko
popaci rezultate meritev.

d) Pazite, da bo naprava postavljena na ravni in
stabilni podlagi (brez tresljajev!).

e) Napravo uporabljajte samo znotraj doloc¢enih mej
uporabe.

f) PrepriCajte se, da vasa naprava PRI 36 reagira samo
na vaso napravo PRA 36 in ne na ostale naprave
PRA 36, ki se uporabljajo na gradbisc¢u.

5.3.1 Elektromagnetna zdruzZljivost

Ceprav naprava izpolnjuje stroge zahteve zadevnih direk-
tiv, Hilti ne more izklju¢iti moznosti, da pride do moten;j
v delovanju naprave zaradi moc¢nih sevanj, kar lahko pri-
vede do izpada delovanja naprave. V takem primeru in

v primeru drugih negotovosti opravite kontrolne meritve.
Hilti prav tako ne more izkljuciti moznosti motenj drugih
naprav (npr. letalskih navigacijskih naprav).

5.3.2 Razvrstitev laserja med aparate laserskega
razreda 3R (llla)

a) Naprava ustreza 3. laserskemu razredu po IEC60825-
1/ EN60825-1:2007 in razred llla po CFR 21 § 1040
(FDA). V primeru neposrednega stika o¢i z laserskim
zarkom zaprite o¢i in glavo obrnite stran od seva-
nja. Ne glejte neposredno v vir svetlobe. Laserskega
Zarka ne usmerijajte v ljudi.

b) Naprave laserskega razreda 3R in razreda llla sme
uporabljati samo izSolano osebje.

c) Obmocdja uporabe je treba zavarovati z oznakami, ki
opozarjajo na lasersko sevanje.

d) Laserski Zarki morajo potekati visoko nad ali nizko
pod visino o¢i.

e) Poskrbite za varnostne ukrepe, da laserski zarek ne
more zadeti ob take povrsine, od katerih bi se lahko
odbil kot od ogledala.

f) Poskrbite za preventivne ukrepe, da ljudje ne morejo
pogledati neposredno v Zarek.

g) Pot laserskega zarka ne sme potekati skozi obomocja
brez nadzora.

h) Laserske naprave, ki niso v uporabi, je treba spraviti
na tako mesto, kjer bodo izven dostopa nepoobla-
S€enim osebam.

i) Ko laserja ne uporabljate, ga izklopite.

NASVET
PRI 36 je dovoljeno uporabljati samo z akumulatorskimi
baterijami Hilti PRA 84 G.

6.1 Napolnite akumulatorsko baterijo.

= A AN A

NEVARNOST
Uporabljajte le Hiltijeve akumulatorske baterije in
usmernike, ki so nasteti v poglavju ,,Pribor*.

6.1.1 Prvo polnjenje nove akumulatorske baterije
Akumulatorske baterije pred prvo uporabo napolnite do
konca.

NASVET
Pri tem poskrbite za stabilnost sistema, ki ga Zelite polniti.

6.1.2 Polnjenje rabljene akumulatorske baterije
Preden akumulatorsko baterijo vstavite v ustrezno na-
pravo, se prepri¢ajte, da so zunanje povrsine akumula-
torske baterije Ciste in suhe.

Litij-ionske baterije so vedno pripravljene na uporabo,
tudi kadar so samo delno napolnjene. LED-diode na
napravi prikazujejo potek polnjenja.
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6.2 Moznosti polnjenja akumulatorske baterije

NEVARNOST
Usmernik PUA 81 je dovoljeno uporabljati le v stavbah.
Izogibajte se vdoru vlage.

6.2.1 Polnjenje akumulatorske baterije v
napravi @
NASVET
Bodite pozorni, da temperatura pri polnjenju ustreza pri-
poroceni temperaturi (0 do 40 °C).

1. Vstavite akumulatorsko baterijo v prostor za baterije.

2.  Zavrtite zapiralo, da bo vidna polnilna doza na aku-
mulatorski bateriji.

3. Vtaknite vti€ usmernika ali vti¢ za avtomobilsko vti¢-
nico v akumulatorsko baterijo.
Akumulatorska baterija se za¢ne polniti.

4. Ko napravo vklopite, indikator akumulatorske ba-
terije na napravi med polnjenjem prikazuje stanje
napolnjenosti.



6.2.2 Polnjenje akumulatorske baterije izven
naprave B

NASVET

Bodite pozorni, da temperatura pri polnjenju ustreza pri-

poroceni temperaturi (0 do 40 °C).

1. Vzemite akumulatorsko baterijo iz naprave in priklju-
¢ite vti€ usmernika ali vti¢ za avtomobilsko vti¢nico.

2. Med polnjenjem na akumulatorski bateriji sveti rdec¢a
LED-dioda.

6.2.3 Polnjenje akumulatorske baterije med
uporabo naprave

PREVIDNO

lzogibajte se vdoru vlage. Vdor vlage lahko povzroci

kratek stik in kemi¢ne reakcije, posledica pa so lahko

opekline ali pozar.

1. Zavrtite zapiralo, da bo vidna polnilna doza na aku-
mulatorski bateriji.

2. Vtaknite vti¢ usmernika v akumulatorsko baterijo.

3. Naprava deluje med polnjenjem.

4. Med polnjenjem LED-diode na napravi prikazujejo
stanje napolnjenosti.

6.3 Skrbno ravnanje z akumulatorskimi baterijami
Akumulatorsko baterijo hranite na hladnem in suhem me-
stu. Akumulatorskih baterij ne puscajte na soncu, na
ogrevalnih telesih ali za steklom. Ob koncu njihove Zi-
vljenjske dobe morate akumulatorske baterije odstraniti
na okolju prijazen in varen nacin.

6.4 Vstavljanje akumulatorske baterije @
PREVIDNO

Preden akumulatorsko baterijo vstavite v napravo,
preverite, da na stikih akumulatorske baterije in na
stikih v napravi ni tujkov.

1. Vstavite akumulatorsko baterijo v napravo.
2. Zavrtite zaklep za dve zarezi v smeri urnega kazalca,
dokler se ne pojavi simbol, da je baterija blokirana.

6.5 Odstranjevanje akumulatorske baterije E1

1. Zavrtite zaklep za dve zarezi v nasprotni smeri ur-
nega kazalca, dokler se ne pojavi simbol, da je
baterija deblokirana.

2. lzvlecite akumulatorsko baterijo iz naprave.

6.6 Vklop naprave

Pritisnite tipko za vklop/izklop.

NASVET

Po vklopu naprave se sprozi avtomatsko niveliranje
(maks. 40 sekund). Pri popolnem niveliranju se laserski
zarek vklopi v rotacijski ali obi¢ajni smeri. Pri vodoravni
naravnavi se rotacijska glava avtomatsko vrti s srednjo
hitrostjo, pri navpi¢ni pa se referen¢na toc¢ka projicira
navzdol.

6.7 Prikazi LED-diod
Glejte 2. poglavje Opis

6.8 Vstavitev baterij v PRA 36

PREVIDNO
Ne uporabljajte po$kodovanih baterij.

NEVARNOST
Ne mesSajte starih in novih baterij. Ne uporabljajte baterij
razli¢nih proizvajalcev ali razli¢nih tipov.

NASVET
PRA 36 sme delovati samo z baterijami, ki so proizvedene
v skladu z mednarodnimi standardi.

6.9 Sparitev [l

Da lahko rotacijski laser PRI 36 uporabljate skupaj s

PRA 36, ju je treba spariti. Sparitev naprav omogoca,

da sta rotacijski laser in daljinski upravljalnik PRA 36

fiksno dodeljena drug drugemu. Tako bo rotacijski laser

PRI 36 sprejemal le signale sparjene naprave PRA 36.

Sparitev omogoca delo ob ostalih rotacijskih laserjih brez

nevarnosti spreminjanja nastavitev.

1. IstoCasno pritisnite tipki za vklop/izklop rotacijskega
laserja PRI 36 in PRA 36 in drzite vsaj 3 sekunde.
Uspesno sparitev potrdi pri PRA 36 zvoéno opozo-
rilo in pri PRI 36 utripanje vseh LED-diod na rotacij-
skem laserju.

Isto¢asno se na prikazovalniku naprave PRA 36 za
kratek ¢as prikaze tudi simbol verige. Obe napravi
se po sparitvi samodejno izklopita.

2. Vklopite sparjeni napravi.

Na prikazovalniku se prikaze simbol sparitve (glejte
poglavje Motnje v delovanju).

7 Uporaba

7.1 VKklop naprave

Pritisnite tipko za vklop/izklop.
NASVET
Po vklopu naprave se sprozi avtomatsko niveliranje.

7.2 Delo z napravo PRA 36

PRA 36 je laserski sprejemnik (sprednja stran) in hkrati
tudi daljinski upravljalnik (zadnja stran). Daljinski upra-
vljalnik olajSa delo z rotacijskim laserjem in je potreben
za uporabo nekaterih funkcij naprave.
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7.2.1 Delo z laserskim sprejemnikom kot roéno
napravo

Pritisnite tipko za vklop/izklop.

PRA 36 drzite neposredno v vrteCo se lasersko

ravnino.

Naprava opozori na laserski zarek z zvoénim in

opti¢nim signalom.

N =

7.2.2 Delo s PRA 36 v nosilcu sprejemnika
PRA 80

Odprite zapiralo na PRA 80.

Vstavite PRA 36 v nosilec sprejemnika PRA 80.

Zaprite zapiralo na PRA 80.

S tipko vklop/izklop vklopite laserski sprejemnik.

Odprite vrtljivi ro¢aj.

Nosilec sprejemnika PRA 80 varno pritrdite na te-

leskopski oz. nivelimni drog, tako da zaprete vrtljivi

rocaj.

7. PRA 36 z opazovalnim okencem drzite neposredno
v vrte€o se lasersko ravnino.
Naprava opozori na laserski zarek z zvoénim in
opti¢nim signalom.

oor N

7.2.3 Delo z napravo za prenasanje viSine
PRA 81

Odprite zapiralo na PRA 81.

Vstavite PRA 36 v napravo za prenasanje viSine

PRA 81.

3. Zaprite zapiralo na PRA 81.

Vklopite PRA 36 s tipko vklop/izklop.

5. PRA 36 z opazovalnim okencem drzite neposredno
v vrte€o se lasersko ravnino.

6. PRA 36 postavite tako, da kaze prikaz oddaljenosti
"o".

7.  lzmerite Zeleno razdaljo z merilnim trakom.

N —

>

7.2.4 Menijske moznosti H A

Pri vklopu PRA 36 drzite tipko za vklop/izklop dve se-
kundi.
Na prikazovalniku se prikaze meni.

S tipko za enote lahko preklapljate med metri¢nimi in
imperialnimi merskimi enotami.

Uporabite tipko za jakost zvoka, da dodelite vijo fre-
kvenco takta zgornjemu ali spodnjemu obmocju spreje-
mnika.

Za priklic razSirjenega menija pritisnite na tipko ,,Zapora
tipk“ na hrbtni strani naprave PRA 36. S smernima tip-
kama (levo/desno) lahko poiScete naslednje: npr. spre-
memba obcutljivosti na udarce PRI 36, izklop parjenja
naprav, izklop radia.

Nastavitve, ki se nanasajo na PRI 36, so uspesne le ta-
krat, ko je naprava PRI 36 vklopljena in je vzpostavljena
radijska zveza. S smernima tipkama (gor/dol) lahko na-
stavitve spreminjate. Vsaka izbrana nastavitev se shrani
in velja tudi pri naslednjem vklopu naprave.

I1zklopite PRA 36, da shranite nastavitve.
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7.2.5 Nastavitev enote

S tipko za enote lahko nastavite Zeleno enoto glede na
drzavo (mm / cm / off).

7.2.6 Nastavitev jakosti zvoénega signala

Pri vklopu naprave je jakost zvoka nastavljena na ,,0bi-
¢ajno.“ S pritiskom na tipko ,zvoéni signal“ lahko spre-
menite jakost zvoka. Izbirate lahko med 4 moznostmi
,tiho,“ ,obi¢ajno,“ ,,glasno,” in ,izklop zvoka.“

7.2.7 Zapora tipk in dvojni klik E1

Blokada tipk naprave PRA 36 &citi pred nehotenim vno-
som in je vedno prikazana na zgornjem levem robu pri-
kazovalnika na obeh straneh naprave PRA 36. Simbol
klju¢avnice je odklenjen (prosto) ali zaklenjen (blokirano).
Obeh strani daljinskega upravljainika/laserskega spreje-
mnika ni moZno upravljati istogasno. Ce je ena stran
daljinskega upravljalnika/ laserskega sprejemnika prosta,
je druga stran avtomatsko blokirana. Stran lahko menjate
z dvojnim klikom na simbol klju¢avnice.

Pri uporabi je treba ukaze ,Avtomatska naravnava,“
»Nadzor“ in ,,Posebna funkcija linije“ potrditi z dvojnim
klikom, da bi se izognili napac¢ni uporabi. V nadaljeva-
nju navodil za uporabo zaradi poenostavitve to ni vsaki¢
zZnova omenjeno.

7.3 Osnovne funkcije naprave PRI 36

Naprava je namenjena za ugotavljanje, prenos in prever-
janje vodoravnih ravnin, navpi€nih in nagnjenih ravnin ter
pravih kotov:

7.3.1 Nastavitev vrtilne hitrosti A E1

NASVET

Vrtilno hitrost lahko spremenite s pritiskom na tipko ,,vr-
tilna hitrost“ (na polju za upravljanje rotacijskega laserja
ali na PRA 36). Na voljo so naslednje vrtilne hitrosti: 300,
450 in 600 vrt/min.

7.3.2 Izbira funkcije linije H &

NASVET

Rotacijski laser s pritiskom na tipko ,funkcija linije“ proji-
cira linijo, ki jo lahko s ponovnim pritiskom povecate oz.
zmanjSate.

NASVET

S pomocjo laserskega sprejemnika PRA 36 lahko vrtenje
laserja ustavite in na poloZaju naprave PRA 36 naredite
linijo. Laserski sprejemnik PRA 36 premaknite na ravnino
rotirajoCega laserskega zarka in dvakrat kliknite na tipko
~posebna funkcija linije.”

7.3.3 Premikanje laserske linije

Lasersko linijo lahko premikate s smernimi tipkami v levo
ali desno (PRI 36 ali PRA 36). Z zadrzevanjem smernih
tipk se povecuje hitrost in laserska linija se kontinuirano
premika.



7.4 Vodoravna dela

1. Pritrdite rotacijski laser ustrezno namenu uporabe,
npr. na stojalo, alternativno lahko rotacijski laser na-
mestite tudi na stenski nosilec. Kot nagiba povrsine
je lahko najve¢ + 5°.

2.  Pritisnite tipko za vklop/izklop.

3. Ko je dosezZena nivelacija, se laserski zarek vklopi in
zacne rotirati s 300 vrt/min.

7.5 Navpiéna dela [

1. Za navpi¢no delo postavite napravo na kovinske
noge, pri ¢emer je polje za upravljanje naprave obr-
njeno navzgor. Rotacijski laser lahko montirate tudi
na ustrezno stojalo, stenski nosilec, adapter za pri-
trditev na fasade ali odre v gradbenih jamah.

2. Navpi¢no os naprave usmerite v Zeleno smer.

3. Zaradi ohranitve doloene to€nosti mora biti na-
prava postavljena na ravni povrsini oz. natanéno
montirana na stojalo ali drug pribor.

4.  Pritisnite tipko za vklop/izklop.

Po niveliranju se vklopi laserski nacin obratovanja
z mirujo¢im rotacijskim Zarkom, ki se projicira nav-
pi¢no navzdol. Ta projicirana to¢ka je referenéna
tocka, ki je namenjena postavitvi naprave.

5. Vrtilno hitrost lahko zazenete s pritiskom na tipko
yvrtilna hitrost” (na polju za upravljanje rotacijskega
laserja ali na PRA 36).

7.5.1 Ro¢na naravnava

Na hrbtni strani naprave PRA 36 pritisnite na smerni tipki
(gor/dol) in navpi¢no ravnino roéno naravnajte.

7.5.2 Avtomatska naravnava (Auto Alignment) B

Stran, Kjer je sprejemnik naprave PRA 36, usmerite na
mesto, ki ga zelite naravnati, in v smeri PR 36 ter na
kratko dvakrat zaporedoma pritisnite tipko "Avtomatska
naravnava'.

NASVET

Prepricajte se, da stran laserskega sprejemnika ni bloki-
rana. Stran lahko deblokirate z dvojnim klikom na simbol
kljucavnice.

Zacne se postopek naravnavanja laserske ravnine. Med-
tem se slisijo kratki zvoéni signali.

Med potekom iskanja lahko smer iskanja spremenite s
pomocgjo tipke ,,Avtomatska naravnava.”

Za prekinitev postopka naravnavanja zadostuje dvojni
klik.

Takoj, ko laserski zarek doseze polje sprejema PRA 36,
se zarek premakne na oznacevalno zarezo (referen¢na
ravnina).

Ko je polozaj dosezen (najde oznacevalno zarezo), se
kontinuirano sli§i zvo¢no opozorilo, ki oznaci konec po-
stopka.

Ce se postopek avtomatske naravnave ni uspesno za-
kljucil (>2min), se zasliSijo kratki zvo¢ni signali in pojavi
se simbol avtomatskega naravnavanja. To je obvestilo,
da je bil postopek avtomatske naravnave prekinjen.

7.6 Delo z nagibom

NASVET

Za optimalne rezultate priporoéamo, da opravite kon-
trolo naravnave PRI 36. To naredite tako, da izberete 2
to¢ki 5 m od naprave v levo in desno stran, ki morata
biti vzporedno z osjo naprave. Oznacite vi§ino nivelirane
vodoravne ravnine, nato vi§ino oznagite po nagibu. Ce
sta viSini na obeh to¢kah enaki, je naravnava naprave
optimizirana.

7.6.1 Postavitev

NASVET
Nagib lahko izdelate ro¢no, avtomatsko ali z uporabo
adapterja za nagib PRA 76/78.

1. Pritrdite rotacijski laser ustrezno namenu uporabe,
npr. na stojalo.

2. Rotacijski laser in stojalo namestite bodisi na zgorniji
bodisi na spodnii rob nagnjene ravnine. Ce rotacij-
ski laser namestite na zgornji rob nagiba, se prepri-
Cajte, da je polje za upravljanje PRI 36 na nasprotni
strani smeri nagiba. Ce rotacijski laser namestite na
spodnji rob nagiba, se prepricajte, da je polie za
upravljanje PRI 36 na strani smeri nagiba.

3. Pritisnite tipko za vklop/izklop za priblizno 8 sekund,
da se na polju za upravljanje rotacijskega laserja
zgoraj desno prizge nacin merjenja nagiba.

4. Ko je dosezena nivelacija, se laserski zarek vklopi in
PRA 36 lahko nagibate.

7.6.2 Ro¢na nastavitev nagiba 1

Pritisnite smerni tipki (gor/dol) na daljinskem upravljal-
niku PRA 36 za hitrejSe menjavanje nagiba. Za hitrejSe
menjavanje nagiba drzite smerni tipki dalj ¢asa.
NASVET

Digitalno odcitavanje stopnje nagiba ni mozno.

7.6.3 Avtomatska nastavitev nagiba [H

NASVET
Pogoj za avtomatsko nastavitev nagiba je laserski spre-
jemnik PRA 36 in aktiviran nac¢in merjenja nagiba.

Laser nagnite vzdolz nagnjene ravnine (kot je opisano v
poglavju 7.5.2).

NASVET

Digitalno odcitavanje stopnje nagiba ni mozno.

7.6.4 Nastavitev nagiba s pomo¢jo adapterja za
nagib PRA 76/79

1. S pomocjo ciljne zareze na glavi PRI 36 naravnajte
napravo vzporedno z ravnino nagiba.

2. Pritisnite tipko za vklop/izklop za priblizno 8 sekund,
da se na polju za upravljanje rotacijskega laserja
zgoraj desno prizge nacin merjenja nagiba.

3. Na adapterju za nagib nastavite zeleno stopnjo na-
giba.
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7.7 Nadzor

Nadzorna funkcija redno preverija, ali se je kak$na narav-
nana (navpi¢na ali nagnjena (vodoravna le z avtomatskim
stojalom PRA 90)) ) ravnina premaknila (npr. zaradi vibra-
cij, temperaturnih sprememb). V takem primeru se pro-
jicirana ravnina naravna nazaj v to¢ko 0 (tj. oznacevalno
zarezo naprave PRA 36) (Ce je v obmocju sprejemnega
polja). Za delo z nadzorno funkcijo potrebujete napravo

PRA 36. V primeru nadzora laserskega Zarka lahko za nje-

govo detekcijo uporabite dodaten laserski sprejemnik.

1. Priprava vklopa nadzorne funkcije je enaka kot pri
vklopu avtomatske naravnave (glejte 7.5.2).

2. Postavite napravo na zeleno izhodi$¢no to¢ko 1 in
jo vklopite.

3. Postavite in pritrdite laserski sprejemnik PRA 36 na
orientacijsko to¢ko (to¢ka 2) na osi. Naprava (to¢ka
1) in PRA 36 (tocka 2) tvorita sidrni tocki ravnine. Pri
tem mora biti oznacevalna zareza naprave PRA 36
tocno na tisti viSini, kamor bo kasneje rotacijski laser
projiciral lasersko linijo oz. lasersko to¢ko. Pri tem
mora biti zeleno sprejemno polje laserja naprave
PRA 36 obrnjeno proti rotacijskemu laserju.

4. Prepricajte se, da med rotacijskim laserjem in laser-
skim sprejemnikom PRA 36 ni ovir, ki bi lahko motile
komunikacijo. Steklo in ostali materiali, ki prepu-
§¢ajo svetlobo, tudi odsevi z oken, motijo kontakt
med obema napravama.

5.  Vklopite PRI 36 in PRA 36. Nadzorno funkcijo vklo-
pite z dvojnim klikom na tipko ,Nadzorni nacin“na
PRA 36.

Ko Se enkrat kliknete, se spremeni smer iskanja, z
dvojnim klikom pa zapustite nadzorni nacin.

Ko je polozaj dosezen (oznacevalna zareza je naj-
dena), se signal ne slisi vec.

6. Sistem je v nadzornem nacinu. Funkcija se pokaze
na prikazovalniku naprave PRA 36.

7.V rednih ¢asovnih intervalih sledi avtomatsko pre-
verjanje, ali je pri$lo do zamika laserske ravnine. Pri
zamiku se ravnina zopet pomakne na oznac¢evalno
ravnino, &e je to mogode. Ce se laserska ravnina
premakne izven okna laserskega sprejemnika ali pa
je neposreden vidni stik med rotacijskim laserjem
in laserskim sprejemnikom dlje ¢asa onemogocen
(>2min), se rotacijski laser neha vrteti, na prikazo-
valniku laserskega sprejemnika se prikaze opozorilni
trikotnik in zaslisijo se kratki signali.

NASVET Ne odstranjujte PRA 36, saj bi se pri tem
redni nadzor znova sprozil na samodejni nacin.

7.8 Vracanje na delo v standardnem nacinu

Da bi se vrnili v standardni nacin (300 vrt/min), morate
napravo izklopiti in ponovno vklopiti.

7.9 Stanje pripravljenosti

Naprava PRI 36 v stanju pripravljenosti varéuje z energijo.
Laser se izklopi in s tem se podalj$a Zivljenjska doba
akumulatorske baterije.

Stanje pripravljenosti aktivirate tako, da na PRA 36 priti-
snete tipko za stanje pripravljenosti.

Stanje pripravljenosti deaktivirate tako, da na PRA 36 Se
enkrat pritisnete tipko za stanje pripravljenosti.

Pri ponovnem aktiviranju PRI 36 preverite nastavitve la-
serja, da zagotovite natan¢nost pri delu.

7.10 Delo s taréo

Tar&a povecuje vidnost laserskega Zarka. Tar¢a je Se po-
sebej uporabna v svetlih pogojih ali tam, kjer je zaZzelena
vecja vidnost laserskega Zarka. Povlecite tar¢o skozi pro-
jekcijo laserskega zarka. Material tarée povecuje vidnost
laserskega zarka.

8 Nega in vzdrzevanje

8.1 Ciséenje in susenje

1.  Spihajte prah z le¢.

2. Ne dotikajte se stekla s prsti.

3. Za CiS¢enje uporabljajte samo Eisto in mehko krpo;
po potrebi jo rahlo navlazite s ¢istim alkoholom ali z
vodo.

NASVET Pregrob material za ¢i§¢enje lahko opraska
steklo in s tem poslab$a natanénost naprave.
NASVET Za ¢iS¢enje ne uporabljajte drugih tekodin,
ki lahko poskoduijejo plasti¢ne dele.

4.  Pri shranjevanju vaSe opreme upoStevajte tempe-
raturne meje, zlasti pozimi in poleti, ¢e puscate
opremo v vozilu (30 °C do +60 °C).

8.2 Skladiscenje

Ce je naprava vlazna, jo vzemite iz kovéka. Naprave,
koveek in pribor posusite (pri najve¢ 40 °C) in ocistite.
Opremo pospravite Sele, ko je popolnoma suha.
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Po daljSem skladiS¢enju ali daljSem prevozu opreme
opravite kontrolne meritve.

Iz naprave odstranite akumulatorske baterije/baterije. Ce
iz akumulatorskih baterij/baterij izteGe tekocina, lahko
poskoduje napravo.

8.3 Transport
Za transport ali posiljanje opreme uporabljajte transportni
kovcek Hilti ali enakovredno embalazo.

PREVIDNO

Pred transportom ali posiljanjem iz naprave odstra-
nite akumulatorske baterije/baterije.

8.4 Hiltijeva storitev umerjanja

Priporo¢amo vam, da napravo redno pregleduje Hiltijeva
sluzba za umerjanje. Ta vam lahko zagotovi zanesljivost
v skladu s standardi in zakonskimi zahtevami.



Hiltijeva sluzba za umerjanje vam je na razpolago v vsa- | 4. Zavrtite napravo okoli njene osi v smeri urnega ka-
kem trenutku; priporo¢amo pa vam, da napravo umerite zalca za 90°. Pri tem ni dovoljeno spremeniti visine
vsaj enkrat letno. naprave.
V okviru Hiltijleve storitve umerjanja dobite potrdilo, | 5. S pomocjo laserskega sprejemnika oznacite drugo
da specifikacija pregledane naprave na dan preizkusa tocko (tocka 2) na zidu.
ustreza tehni¢nim podatkom v navodilih za uporabo. 6. 4. in 5. korak ponovite Se dvakrat in s pomocjo
V primeru odstopanj od podatkov proizvajalca je treba sprejemnika oznacite tocki 3 in 4 na zidu.
rabljene merilne naprave ponovno nastaviti. Po opravlje- Pri skrbni izvedbi mora biti navpi¢na razdalja med
nem pregledu in justiranju se naprava opremi z nalepko oznacenima tockama 1 in 3 (glavna os) oz. tockama
o umerjanju; s certifikatom o umerjanju pa se pisno po- 2 in 4 (pre¢na os) vedno < 5 mm (pri 20 m). Pri
trdi, da naprava deluje znotraj meja, podanih s strani vecjih odstopanijih posljite napravo na Hiltijev servis
proizvajalca. za umerjanje.
Certifikate o umerjanju morajo imeti vsa podijetja, ki so
certificirana po 1SO 900X. 8.4.1.2 Preverjanje navpiéne osi [l [E
Nadaljnje informacije lahko dobite pri svojem zastopniku | 1. Napravo namestite v navpic¢en polozaj na ¢im bolj
za Hilti. ravnih tleh pribl. 10 m od stene.
2. Rocaja naprave naravnajte vzporedno s steno.
8.4.1 Preverjanje toénosti 3. Vklopite napravo in na tleh oznacite referenéno
Da bi lahko izpolnjevala tehnine specifikacije, je tocko (R).
treba napravo redno preverjati (najmanj pred vsakim | 4. S pomocjo sprejemnika oznacite tocko (A) na spo-
vegjim/pomembnim delom)! dnjem koncu zidu. Izberite srednjo hitrost.
5. S pomocjo sprejemnika oznacite tocko (B) pribl.
8.4.1.1 Preverjanje vodoravne glavne in preéne 10 m visoko.
osi 6. Obrnite napravo za 180° in naravnajte na referenéno
1. Stojalo namestite pribl. 20 m od stene in glavo stojala tocko (R) na tleh in na spodnjo oznacevaino tocko
s pomod&jo vodne tehtnice naravnajte vodoravno. (A) na steni. o . ’ .
2. Napravo montirajte na stojalo in glavo naprave s | /- S Pomogjo sprejemnika oznalite tocko (C) pribl.
pomogjo ciline zareze usmerite na steno. 10 m visoko. . . »
3. S pomogjo sprejemnika oznagite todko (tocka 1) na NASVET Pri skrbni izvedbi mora biti vodoravna raz-
Zzidu. dalja med obema oznacenima to¢kama na visini 10
metrov (B) in to¢ko (C) manj$a od 1,5 mm (pri 10 m).
Pri vecjih odstopanjih: posljite napravo na Hiltijev
servis za umerjanje.

9 Motnje pri delovanju

Napaka Mozni vzrok Odprava napake
Na prikazovalniku je prikazan Vklopljena je zapora tipk. Odstranite zaporo tipk.
simbol NASVET

Obeh strani daljinskega upravljal-
nika/laserskega sprejemnika ni mozno
upravljati isto¢asno.

Na prikazovalniku je prikazan Naprava PRA 36 ni sparjena s PRI 36.  Sparite napravi (glejte poglavje 6.9).
simbol V tem primeru tudi pri PRI 36 ni vidna
na zaslonu.

/s

Na prikazovalniku je prikazan Neveljaven vnos; ukaza ni mogoce Pritisnite veljavno tipko.
simbol izpolniti.

O
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Napaka

Mozni vzrok

Odprava napake

Na prikazovalniku je prikazan
simbol

AN

Naprave so izven dometa radijske
zveze. Ukaz je veljaven, vendar na-
prava ne reagira.

Prepricajte se, da med napravama ni
ovir. Upostevajte najvecji domet ra-
dijske zveze. Za dobro radijsko zvezo
postavite napravo PRI 36 =z 10 cm od
tal.

Na prikazovalniku je prikazan
simbol

Sleep

Naprava je v stanju pripravljenosti
(naprava je lahko v stanju pripravlje-
nosti najvec 4 h, nato se izklopi).

Vklopite napravo s pritiskom na tipko
za stanje pripravljenosti. Po vklopu
naprave preverite nastavitve.

Na prikazovalniku je prikazan
simbol

A,
m

Motnja.

Obrnite se na Hiltijev servis.

10 Recikliranje

OPOZORILO

Nepravilno odlaganje dotrajanih naprav lahko privede do naslednjega:

pri sezigu plasti¢nih delov nastajajo strupeni plini, ki lahko $kodujejo zdravju.

Ce se baterije poskoduijejo ali segrejejo do visokih temperatur, lahko eksplodirajo in pri tem povzrogijo zastrupitve,
opekline, razjede in onesnazenje okolja.

Oprema, ki jo odstranite na lahkomiseln nacin, lahko pride v roke nepooblas¢enim osebam, ki jo bodo uporabile na
nestrokoven nacin. Pri tem lahko pride do tezkih poSkodb uporabnika ali tretje osebe ter do onesnazenja okolja.

Naprave Hilti so pretezno izdelane iz materialov, ki jih je mogoce znova uporabiti. Predpogoj za recikliranje je strokovno

razvr$¢anje materialov. Hilti je v mnogo drzavah Ze pripravil vse potrebne ukrepe za reciklazo starih naprav. Posvetujte
se s servisno sluzbo Hilti ali s svojim prodajnim svetovalcem.

Samo za drzave EU
Elektri¢nih naprav ne odstranjujte s hisnimi odpadkil

V skladu z evropsko Direktivo o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi in z njenim izvajanjem v nacionalni
zakonodaji je treba elektriéne naprave ob koncu njihove Zivljenjske dobe lo€eno zbirati in jih predati v
postopek okolju prijaznega recikliranja.

Baterije odstranite v skladu z nacionalnimi predpisi.
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11 Garancija proizvajalca orodja

Prosimo, da se v primeru vprasanj obrnete na svojega
lokalnega partnerja HILTI.

12 Izjava ES o skladnosti (izvirnik

Oznaka: Rotacijski laser
Tipska oznaka: PRI 36
Generacija: 01
Leto konstrukcije: 2011

Na lastno odgovornost izjavljamo, da ta izdelek ustreza
naslednjim direktivam in standardom: do 19. aprila
2016: 2004/108/ES, od 20. aprila 2016: 2014/30/EU,
2011/65/EU, 2006/42/ES, 2006/66/ES, EN ISO 12100,
1999/5/ES, EN 301 489-1 V1.8.1, EN 301 489-17 V2.1.1,
EN 300 440-2 V1.4.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2016

BU Measuring Systems

sl

06/2016

Tehniéna dokumentacija pri:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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OPUT'MHAJTHA UHCTPYKLHKA 3A U3NOJ3BAHE

PRI 36 PotayuoHeH nasep

MNpeau pabota c ypeaa npoyeTeTe HaACToA-
woto PLKOBOACTBO 3a eKcnnoatauusa 1 cb6-
nropgasanTe yKasaHUATA B HEro.

CbxpaHABanTe PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoa-
TauuA BUHaru 3aegHo c ypeaa.

MNMpepaBanTe ypeaa Ha TpeTU nuuya camo 3a-
eaHo ¢ PbKoBoACTBOTO 3a eKcnnoarayus.

ChbabpiaHue CrpaHuua
1 O6Lm yKkasaHusa 125
2 Onwucanve 125
3 MNpurHaanexxHocTm 128
4 TexHWYEeCKW AaHHW 128
5 YkasaHus 3a 6e30nacHOCT 130
6 BbBe)xaaHe B ekcnnoarauus 132
7 Excnnoarauus 133
8 Obcny)kBaHe M NoAAPBKKA Ha MalwmHata 136
9 JlokanuanpaHe Ha nospeau 137

10 TpetvpaHe Ha oTnagbum 138

11 apaHuuA oT Npou3BOAMTENA 3a ypeaunTe 139
12 [eknapauuna 3a CbOTBETCTBME C HOPMUTE Ha
EC (opwuruHan) 139

E Unoppute npenpawar kbm ¢urypu. LLle Hamepute ¢u-
rypute B Ha4anoTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoarauus.
B TekcTa Ha HacToALWoTO PBKOBOACTBO 3a ekcnnoarauua
C »ype« Unu »poTaLMOHEH nasep« BUHaru ce obosHavasa
PRI 36. C »anctaHUMoOHHO ynpaBneHue/nasepeH npuem-
HUK« ce o6o3HauaBa BuHarn ypeast PRA 36.

PotauuoHnen nasep

J1asepeH mby (POTAUMOHHA paBHUHA)
Potupalya rnasa
Pbroxsarka
(@) MNone 3a obcnysare
(5) Akymynatop
(6) AkymynaTopHo rHesao
(7) OcHosHa nnoua ¢ pesba 5/8"
CeeToanoA MHaMKaumMs Ha CbCTOAHKETO Ha BaTtepu-
AaTa

BroKnpoBKa

(0) Bykca 3a sapexaaHe
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Mone 3a o6cnymeaHe potayroHeH nasep H

(@) ByToH BKJ1 / U3KI
Ceetoanoa - ABTO HUBENWPaAHE
ByTtonu 3a nocoka
JeaktMBupaHe Ha cBeToAMOAa NpU yAap
(5) Pexxnm Ha KOHTPON W HabnioaeHWe Ha CBEToANoAa
(6) Ceetoavoa HaknoH
(7) ByToH NuHeitHa GyHKumA
(8) Byton CkopocT Ha potauma
MHAMKaTop 3a CBCTOAHWETO Ha BatepunTe

MNone 3a o6cnymeane PRA 36 (cTpaHa Ha npMemMHMKa
oTnpen)

@ Byton Bkn. / U3kn.

() Nuueitna GyHKUMA cneumanHa (ABOMHO KIMKBaHE)

(3) ByToH 3a eannmuymuTe

(4) ByToH 3a cuna Ha 3ByKa

@ ByToH ABTOMAaTMUYHO M3paBHABAHE (ABOMHO KIMK-
BaHe)

@ ByToH Pexxum KoHTpon (ABOWHO KnukBaHe)

(1) NpuemHo none

(8) MapkupoBbueH »ned

(@ Unavkauma

MNone 3a o6cnywearHe PRA 36 (cTpaHa AMCTaHLMOHHO

ynpaeneHue ot3an) A

% BYTOH PeXuM roToBHOCT

BytoH CkopocT Ha poTauus

(3) ByToH JlnHeitHa dyHKUMA

(4) ByTonu 3a nocoka (Harope/Haaony)

(5) ByToHu 3a nocoka (nABo/ AACHO)

@ BnokupoBka Ha knaesuatypa (ABOWHO KIMKBaHE)

Unankauma PRA 36 B

(D) MHankauma 3a No3MUMATA Ha NPUEMHMKA CMIPAMO
BUCOYMHATA Ha paBHWHATa Ha nasepa
MHavKaumua 3a CbCTOAHKETO Ha BatepunTe
MHavKaumus 3a cuna Ha 3Byka

(4) Mnavkauma 3a BNOKMPOBKA Ha Knasuatyparta

(5) MHAMKaumA 3a OTCTOAHWE HA NPUEMHUKA CPAMO
nasepHara paBHuHa



1 06w yKasaHua

Ha ypena

1.1 CUrHanH1 AymM U TAXHOTO 3Ha4YeHue

OMACHOCT
OrtHaca ce 3a HENOCPeACTBEHa OMACHOCT, KOATO MOXe
[ia foBeAe A0 TEXKW TENECHWN HapaHABaHUA WK CMBPT.

NPEAYNPEXOEHUE
OrtHacs ce 3a Bb3MOXHa OnacHa CUTyauus, KOATO MOXe
a A0BeAe [10 TEXKU TeNEeCHU HapaHABaHWA UK CMBPT.

BHUMAHHUE

OrtHaca ce 3a Bb3MOXHa OnacHa CUTyauus, KOATO MOXe
Aa foBeAe A0 NEKU TeNeCcHW HapaHaBaHUA Unn Matepy-
anHu Wwerw.

YKA3AHUE
Mpenopbku Npu ynotpeba v Apyra nonesHa MHGopmaums.

1.2 O6ACHEeHHUA Ha NUKTOrPaMMUTe M APYIY YKasaHUA
CumBonu

=
% &
=
Mpeau Mpeaynpex- Mpeaynpex- Mpeaynpex-
ynotpeba aa nieHue 3a nieHue 3a neHue 3a
ce npoyete onacHocT ot passxaalLm onacHo
PbKoBoA- o6y mMatepuanu eneKkTpu-
CTBOTO 3a XapakTep YecKo
ekcnnoa- HanpexxeHue
Tayua
JNa ce Marepua- INasepHo Na He ce
uanonasa nute na ce u3IbuBaHe rneaa
camo B [OCTaBAT 3a LMPEKTHO B
3aKpUTH peuuKm- Hace bya
nomeLLeHus paHe nsbarsa
ZMPEKTHO
obnbuBaHe
Ha ouuTe.
JNasep knac

3R cbrnacHo
EN 60825-1:2007.

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

ObmxuHa Ha nasepHa BbaHa 532nm, moaynupalla yec-
Tota 1MHz, unkbn Ha nyncauua 50%, AnameTbp Ha cCHona
NasepHU bun 5 MM Ha NETOCTEHHA NpU3Ma, CKOPOCT Ha
potauus 300 06./MuH. Mpu NOCOYEHUTE NO-TOpe yCnoBua
cpeaHara usxoaHa MoLHOCT e <4.5 mW.

MsacTo Ha aaHHUTe 3a uAeHTMPHUKaLUA BbPXY ypeaa
0OG603HaYEHUETO Ha TUNA U CEPUIFHOTO MapK1paHe ca no-
coueHu BbpXy THnosara Tabenka Ha Bawwwus ypea. Mpexe-
ceTe Te3n AaHHM BbB Balwerto PLkoBoacTBO 3a ekcnnoa-
TauuA ¥ NPY Bb3HWKHANM BBNPOCK KbM HaleTo npeAacTa-
BUTE/NCTBO WM CEPBU3EH OTAEN BUHAru ce onupaite Ha
Te3n AaHHW.

2.1 Ynotpe6a no npeaHasHaueHue

YpeabT € npeaBuaeH 3a W3YMCNABaHe, NPeHacAHe M NPOBepKa Ha XOPU3OHTANHW MPOMEHU BbB BUCOUMHWUTE, Ha
BEPTUKANHU W HAKNOHEHN PaBHUHM W NPaBK brn. MpUMepH 3a NPUNOXKEHUE Ca NPEHACAHETO Ha IMHENHN U BUCOUUHHM
NyKHATUHKW, onpeaenaAHe Ha Npasu bIMK NPU CTEHU, BEPTUKANHO HAaco4YBaHe Ha pedpepeHTHU TOUKK UK Cb3aaBaHe Ha
HaKMOHEHN PaBHUHW.

YpeabT e npeaHasHauveH 3a NpopecHoHanHu NoTpebuteny U Moxke aa 6bae o06CnyXBaH, NOAAbPIKAH B U3NPABHOCT U
PEMOHTUPaH CamMo OT OTOPU3MPaH KOMMETEHTEH NepcoHan. Toau nepcoHan Tpsaésa Aa Gbae MHCTPYKTUPAH crneuuanHo
3a Bb3HUKBALLWUTE ONacHOCTH Npu paboTa ¢ ypeaa. YpeasT u Herosute npucnocobneHna morar ga 6baar onacHu, ako
6baat “3Non3BaHKU HeMpPaBOMEPHO OT HEKBanMUUMpaH nepcoHan 1 6e3 cbonoaaBaHe Ha M3MCKBaHWATa 3a paboTa.
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He e paspeluieHo fa ce W3nons3eat ypeau WM MpPeXOBW 3axpaHBaHus C BUAMMA noBpeda. He e paspelueHa
eKcnnoarauus B pexkum "3apexxaaHe no Bpeme Ha padota" 3a NPUNOKEHUA Ha OTKPUTO W BbB BNI)KHA OKONHA CpeAa.
3a npepoTBparABaHe Ha HapaHABaHUA U3MOJ3BANTE CAMO OPUTMHANHU MPUHAANIEXHOCTU U MHCTPYMEHTU Ha XUNTu.
CnasBaiiTe ykasaH1ATa 3a ekcrnoarauus, o6cny)xsaHe U NOAAPBKA, NOCOYEHU B PLKOBOACTBOTO 3a eKcnioarauua.
CbobpassiBaiiTe ce C BUAHMETO HA OKOMHata cpeda. He uanonssaite ypeaa Ha MecTa, KbAETO MMa OMacHOCT OT
NOXap W eKCrnosus.

He ca paspeLueHn HUKaKBM MaHWymnayunm uiv NpOMeHu no ypeaa.

2.2 PoTauuoHeH nasep
Ypeawt PRI 36 e potauvoHeH nasep ¢ potauMoHeH BUAWM Na3epeH JTbY M M3NpaBeH OMOPEeH by, Hamupaly ce Ha 90°

BBPXY pPOTALMOHHATA pPaBHMHA. POTALUMOHHUAT Nasep Moxe Aa 6bAe MU3NON3BaH BEPTUKANHO, XOPU3OHTANIHO U BBPXY
HaKIMoHM.

2.3 XapaKTep1CTUKH

C ypena paboTtelmaT Moxe 6bp30 W C ronamMa TOYHOCT fia HUBENUpa BCAKa eaHa paBHUHA.

HuBenupaHeTo ce M3BbpLIBA aBTOMATWYHO Clel BKMOYBaHe Ha ypeda. JTbubT Ce BKIOYBA e4Ba Crnel Kato e
nocTurHara cneumpuumpaHara TOYHOCT.

CBeTOAMOANTE NOKa3BaT CbOTBETHUA PAOOTEH PEXKMM.

YpeasT ce 13nonaBa CbC 3apexaaemMu MTMEBO-AOHHW akyMynaTopu, KOWTo Morat a 6baat 3apexxaaHu 1 no Bpeme
Ha ekcnnoarauma.

2.4 Bb3MOMHOCT 3a KOMGMHAUWA C AMCTAHLMOHHO ynpaBneHue/nasepeH npuemuuk PRA 36

YpenbTt PRA 36 e AMCTaHUMOHHO ynpaBneHne 1 nasepeH NpUeMHUK B eaHO. C HEero e Bb3MOXXHO POTALMOHHUAT nasep
PRI 36 na 6bae obcnyxsaH yao6HO Ha ronemu auctaHumu. OcseH ToBa ypeabT PRA 36 Cnyxu 4 Kato nasepeH
NPUEMHMK 1 NOpaavn TOBa MOXE Aa GbAe U3NON3BaH W 33 MHAMKMPAHE Ha NTa3ePHUA TbY Ha rONAMO Pa3CTOAHUE.

2.5 [lurutanHo usmepBaHe Ha pa3CcTOAHUETO
Ypeabt PRA 36 nokasea AUrMTasiHO PasCTOAHWETO MEexay paBHUHaTa Ha fasepa M MapKUPOBBYHUA »eb Ha ypeda

PRA 36. Mo To31 HauMH C eaHo paBoTHO AeWCTBUE MOXe fa Ce OnpeAenu C TOYHOCT A0 MUIMMETPHU TOYHOTO
MEeCTOMNONOXEHHE.

2.6 CkopocT Ha poTtauun / JlluHerHa $pyHKUMA

Hanuue ca 3 pasnuunu ckopoctv Ha potaums (300, 450, 600 06./MuH.). CbLiecTBYyBa Bb3MOXHOCT 32 CMAHA MEXay
oTAenH1TE GYHKLMM, KaTo HanpMMep PoTaLWMoHHa U NMHelHa GyHKUMA. ToBa € Bb3MOXHO KaKTO C pOTaLUMOHHMA nasep
PRI 36, Taka cbLo v ¢ ypeaa PRA 36.
JvHeiHaTta GpyHKUMA No3BonaBa no-A4o6pa BUAMMOCT Ha NTa3EPHHA JTbY M OrpaHUYaBaHe Ha NasepHUs by B onpeaeneHa
paboTHa 30Ha.

2.7 ABTOMaTUYHO U3PaBHABAHE U KOHTPON

C ypeante PRI 36 n PRA 36 paBHuHaTa Ha nasepa MOXXe Aa Ce Haco4yM aBTOMAaTMYHO B €K3aKTHa TOYKa camo OT
eAMH YoBeK. HacoueHara paBHWHA Ha nasepa Npu Hy>kaa MoXke AONBIHUTENHO Aa Ce NPoBepABa aBTOMATUYHO npes
perynapHu OTCTOAHMA Ype3 GYHKLUMATA 32 KOHTPON ¢ nomoluTa Ha ypeaa PRA 36, 3a Aa ce npenoTBpaTAT BCAKAKBU
OTKJIOHEHUA (HaNp. OT TeMnepaTypHU KonebaHus, BATbP UK APYry).

2.8 dyHKUMA 3a npeaynpexaeHye npy yaap

AKO no Bpeme Ha paboTa ypeabT Ce WU3BeAe W3BBH HUBOTO (pasTbpcBaHe / yAap), YPeAbT NPEBKIOYBA B PEXUM
MpeaynpexaeHne; BCUUKKM CBETOAWOAN MUraT, NazepbT Ce U3KMIoUBA (FnaBaTa He ce poTvpa noseuye).

2.9 ABTOMaTHKa 3a U3KJNIOUBaHe

Korato ypeabT € MOHTUpaH W3BBbH 06XBaTa Ha CamMOHMBENaUWA UK € BNOKMPaH MexaHU4HO, nasepbT He Ce BKIHoYBa
1 CBETOMOAMTE Murar.

Cnea BKItOUYBaHe Ha ypeaa OyHKUMATA 3a NpeaynpexaeHue npu yaap ce akTuBupa esa 2 MUHYTU CNea U3BBPLLEHOTO
HuBenupaHe. AKo nNpes ToBa Bpeme 6bae HaTMCHaT BYTOH, 2-Te MUHYTH 3ano4BaT OTHOBO Aa Tekar.
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2.10 O6em Ha gocTaBkara

1 PortaunoneH nasep

1 IMCTaHUMOHHO ynpasneHue/ nasepeH npuem-
HUK

PbkoBOACTBO 32 ekcnnoarauua
OrtpakarenHo tabno

CepTuduKar ot nponssoanTena

PRA 84 G JlutneBO-MOHEH akymynatop
MpexoBo 3axpaHBaHe

- A a4 a4

Xuntn-kypap

2.11 Ungukauum 3a paboTeH pemum

MH,ClVIKVIpaT Ce cnegHuTe MHAMKauuun 3a pa()oTeH PeXxum: aBTOMaTMYHO HUBENUPaHE Ha CBETOAMOAMU, CbCTOAHME Ha

akymynaTtopHa 6atepua Ha CBETOANOAM, NPeyNPEXAEHUe 3a yAap Ha CBOTOAMOAM U HAKIOH Ha CBETOAMOAM.

2.12 CeeTtoanoau UHaukauma

Ceetoanoa ABTOMATUYHO HUBENK- 3eneHnnaT CBETOANO Mura.

YpeabT € B NpoLec Ha HUBENUpaHe.

paie (seneHo) 3eneHnaT cBeToANO CBETU

Ypenbt e HuBenupaH / B peAoBEH pe-

NOCTOAHHO. YXWUM Ha paborTa.
Ceetoanon MNpeaynpexaeHue 3a OpaHXeBHAT CBETOANOA MpeaynpexxaeHneTo 3a yaap e AeaKTu-
yaap (opaH<eB) CBETU NMOCTOAHHO. BMPaHo.
Ceetoanon KoHtpon u HabntoneHue CBeToAMOBT CBETH B OpPaH- YpeabT € B PeXUM 3a KOHTPON U Hab-
(oparxes) KEBO. NroaeHue.
Ceroanoa MHankauua 3a HaKknoH OpaHXeBHAT CBETOANOA PeXXuMbT 3a HaKJIOH € aKTUBUPaH.
(opaHx<eB) CBETU NOCTOAHHO.
Bcwuku ceeToanoam Bcwuuku cBeToanoaun murar YpeabT e yaapeH, usryéun e HuBenauu-

ATa UM UMa rpeLuKa.

2.13 CbeToAHME Ha 3apeAaHe Ha NIMTMeBO-MOHEH aKyMynaTop No Bpeme Ha eKcnnoaTtayua

CseToauon - cBeTelly NOCTOAHHO CseTonuon - muraty

ChcrofiHMe Ha 3apenaaHe C

Ceetoanon 1, 2, 3, 4 -

Cz75%

Ceetoanoa 1, 2, 3 -

50% =C<75%

Cesetoamnoa 1, 2 -

25 % =C <50 %

Ceetoanoa 1 -

10%=C<25%

- Ceetoauon 1

C<10 %

2.14 CheTofAiHME Ha 3apeXAaHe Ha NMMTUEBO-WOHEH aKyMynaTop No Bpeme Ha npolueca Ha 3apexaaHe B

ypena

CseTtoauop - ceBeTely NOCTOAHHO CeeToauon - Murawy

ChbcTofiHMe Ha 3apexaaHe C

Ceetoanoan 1, 2, 3, 4 -

C =100 %

Ceetoanoan 1, 2, 3 Ceetoauon 4 Cz75%
Csetoanoaun 1, 2 Ceetoanoa 3 50 % = C <75%
Ceetoanoa 1 Ceetoanoa 2 25 % = C <50%

Ceetoauoa 1

C<25%

2.15 CbcTOAHME Ha 3apemaaHe Ha NMTUEBO-MOHEH aKkyMynaTop Nno Bpeme Ha npoueca Ha 3apemgaHe U3BbH

ypena

Koraro YEepBEHUAT CBETOANOA CBETU NOCTOAHHO, aKyMynaTop®T Ce 3apexaa.

Korato uepBeHWAT CBETOANOZ HE CBETH, aKyMyNaTopPbT € 3apeaeH LOKPan.

127



3 NpuHagneHOCTH

O603HaueHne OnucaHue
JMCTaHUMOHHO ynpaBneHue/ nasepeH NPUeMHUK PRA 36
J1asepeH npuemHuK PRA 38
OtparkatenHo Tabno PRA 54
JbprKay Ha NpUemMHuKa PRA 80
JbprKay 3a okauBaHe Ha cTeHa PRA 70/71
AnanTtep 3a HaKnoH PRA 76/79
LLlencen 3a aBTOMOGUNEH akyMynaTop PUA 82
Ypen 3a npeHacAHe Ha BUCOYUHU PRA 81
Mpe)koBo 3axpaHBaHe PUA 81
Akymynarop PRA 84 G
BeptukaneH bron PRA 770
JbpKaten Ha NPUEMHHMK 3a OCOBO NpPeHacAHe PRA 751
Jbpxaten 3a 0coBO NpeHacaHe PRA 750
dacageH agantop PRA 760

Pasnuunu ctatmeu

PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teneckonuuxu natu

PUA 50, PA 961, PUA n PA 962

4 TeXxHU4ECKU AaHHU

3anaseHu npasa 3a TEXHUYECKU 3MEHEHMA!

PRI 36
O6xBart Ha npuemaxe (anametsp) PRI 36

CPRA36:2...300 m

O6xBaT Ha AMCTAHLUMOHHO YrpaBneHue (auameTbp)

CPRA36:0...200 m

TouHocT

+ 1 MM Ha 10 M npu Temnepartypa 25°C

MepneHavKynapeH by

[MoCTOAHHO NoA NPaB bIrbJl KbM POTaLUMOHHATA paBHUHA

JlasepeH knac PRI 36

Knac 3R, Buamm 532 nm, < 4,5 mW (IEC 60825-1 /
EN 60825-1:2007), knac llla, Buanm, 532 nm, < 4.5 mW
(CFR 21; § 1040 (FDA))

CKopocTH Ha potauus

300, 450, 600 06./MHH.

JlnanasoH Ha HaKnoH

Ha oc, +8,6% (+5°)

O6nact Ha camMoHUBENMpaHe

+5°

EnexrposaxpaHsaHe

7,2V/ 6Ah nUTMEBO-MOHEH akyMynaTop

MpoabmKUTENHOCT Ha paboTa Ha akymynatopa

Temneparypa +23 °C, JIuTneBo-MoHeH akymynatop:
24 y

Pa6oTHa Temneparypa

-20...+45 °C

Temnepartypa Ha CbXxpaHeHHe (Cyxo)

-25...+60 °C

Knac Ha 3awuta

IP 56 (cbrnacHo IEC 60529 ) (ocBeH akymynatopHata
KyTMA 1 He B pexxuM "3apexaaHe no Bpeme Ha pa-

6orta")
Pesba Ha cTatuBa %" x 11
Terno (skntountenHo PRA 84 G) 2,4 kr

Pasmepu (O x LU x B)

252 MM x 252 MM X 209 Mm
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PRA 36
OnepartvBHa 06nacT 3a AeTEKUMA (AMaMETBP)

2..300 m

3BYKOB MHAMKATOP

3 HWBa Ha 3BYKa C Bb3MOXHOCT 3a WU3K/oYBaHe Ha
3ByKa

TeuHOKpUCTaNeH ancnne JBycTpaHHo
JlnanasoH Ha MHAMKaUMATa 3a OTCTOAHWE + 52 MM
MHavkaTopeH AManasoH B paBHMHATA Ha nasepa + 0,5 Mm
O6xBar Ha npuemaHe 120 mm
MHAvMKaumMA 3a LeHTbP Ha FOPHUA KaHT Ha Kopnyca 75 Mm

Pesku 3a mapkupaHe

Or fBeTe CTpaHu

ABTOMATUYHO WU3KIOYBaHE

6e3 petekumna: 15 MuH

Pasvepu 160 MM X 67 MM X 24 MM
Terno (BkNtounTENHO BGatepunTe) 0,25 kr
EnektposaxpaHBaHe 2 AA-KneTku

MpoabmkuTenHocT Ha paboTa Ha GatepuaTa (anKanHo-
MaHraHHa)

Temneparypa +20 °C: npu6n. 40 . (B 3aBUCUMOCT OT

KauyecTBOTO Ha GarepusTa)

Pa6otHa Temneparypa

-20...+50 °C

Temnepartypa Ha CbXxpaHeHue

-25...+60 °C

Knac Ha 3awura

IP 56 (cbrnacHo IEC 60529) ocBeH akymynatopHara

KyTHA

PUA 81 mpexoBa yacT 3a akymynatopHu naketu PSA 81, PRA 84, PRA 84 G u monuTtop PSA 100

3axpaHBaHe C HOMUHaNEH TOK 115..230 V
MperkoBa yectoTa 47...63 Hz
HomuHanHa mowyHocT 36 W
HomuHanHo Hanpexkenune 12V

IP Knac Ha 3awura IP 56
PaboTHa Temneparypa +0...+40 °C
Temnepatypa Ha CbXpaHeHue (Cyxo) -25...+60 °C
Temnepartypa Ha 3apexaaHe +0...+40°C
Terno 0,23 kr

Pasmepwm ([ x LU x B)

110 x 50 x 32 Mm

PRA 84 G JluTMeBO-HOHEH aKymynarTop

HomuHanHo HanpeXkeHne (HopmaneH pexkum) 72V
MakcumanHo Hanpexkenue (npu ekcrnnoarauyna uannpu 13V
3apexaaHe no Bpeme Ha pabora)

HomuHaneH Tok 270 mA@7,2 V
Kanauyuret 7,2V/6 Ah

Bpeme 3a 3apexaare

34/ +32 °C / AkymynatopbT e 3apeseH Ao 80%

Pa6otHa Temneparypa -20...+50 °C
Temnepatypa Ha CbXpaHeHue (Cyxo) -25...+60 °C
Temnepatypa npu 3apexaaHe (CbLo v npu 3apexaaHe +0...+40 °C
no Bpeme Ha paborta)

Terno 0,3 kr

Pasmepu (O x LU x B)

160 MM X 45 MM X 36 MM
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5 YKasanua 3a 6e3onacHoCT

5.1 OcHOBHM NpenopbKu 3a 6esonacHocT

YKA3AHUE
CbXxpaHsBaiTe BCUYKM yKasaHua 3a 6e30MacHOCT W UH-
CTPYKLWK 3a GbaeLy CnpaBKy.

Hapen ¢ TexHMueCKUTe NnpenopbKku 3a 6e3onacHoOCT B
OTAENHUTE pa3fAeNu Ha HacTOALLOTO PHLKOBOACTBO 3a
eKcnnoartayua cneasa no BCAKO BPeMe CTPUKTHO Aa
ce cnaseaTt creAHUTe U3UCKBaHUA.

5.2 06wm mepku 3a 6esonacHocT

130

Hukora He neakTMBMpaNTe 3aLMTUTE U He OTCTpa-
HABaWTe NeneHKUTe C yKa3aHUA U npeaynpemae-
HUA.

BbaeTe KOHUEHTpUpaHW, cneaeTe BHUMaTENHO
AEWCTBUATA CM M NOCTbNBaWTe NpeAnasnueBo U
pasymHo npu paborta ¢ ypeaa. He usnonssainte
ypena, Korato cTe YMOPeHU Unu noA BNUAHUETO
Ha HAPKOTULM, ankoxon UNM MeauKameHTH. EanH
MWl Pa3cenHOCT npu paboTta C ypeda MOXe Aa Ao-
BeAe [0 CEPUO3HU HapaHABaHWA.

JpbKTe Aela aaney oT nasepHu ypeau.

Mpu HenpaBWIHO 3aBMBaHe Ha ypeaa € Bb3MOXHO
Bb3HUKBaHE Ha Nla3epHO M3mbyBaHe, KOETo Aa npe-
Buwaea Knac 3R/ Knac llla. laBaWTe ypeaa Ha non-
paBKa camo B CepBU3 Ha XUnTu.

He n3nonseaiite ypena BbB B3pUBOONacHa cpeaa
WNU Ha MeCTa, KbAETO MMa rOPUMKU TEYHOCTH, Fa-
30Be unu npax. Mo Bpeme Ha pabota B €neKTpo-
MHCTPYMEHTUTE Ce OTAENAT UCKPW, KOUTO MoraTt Aa
Bb3MNNaMeHAT NPaxoo6pasHu MaTepuany unm napu.
(YkasaHue cbrnacHo FCC §15.21): Mpomexun n moau-
duKaumK No ypeaa, KoMTo He Ca M3PUYHO paspeLLeHn
OT XunTu, Morar a orpaHudyar npaBoTo Ha NoTpedu-
TENA 3a ekcnnoarauuara My.

AKO ce 13nonsear ycTpoicTea 3a obcny)kBaHe u pe-
rynMpaHe, pasfinyHu OT MOCOYEHWUTE TYK, UM aKo
Ce U3MbHABAT APYrM TEXHONOMMYHKU NpoLecH, ToBa
MOXXe Aa AoBeJe [0 ONacHO Bb3AeWCTBME Ha Tbye-
HUETO.

Mpeau ynotpe6a nposepeTe ypeaa 3a nospeau.
Axo uMma TaKkuBa, NpepawTe ypeaa 3a PEMOHT B
cepBU3 Ha XunTu.

Cnea nagaHe Ha ypeaa Wnu ApYrM MeXaHUUYHU
Bb3AeNCTBUA TpAGBa Aa NpoBepUTe TOUHOCTTA Ha
ypena.

Korato ypea®bT ce BHece OoT MHOro cTyaeHa cpeaa
B no-tonna obctaHoBka unu obpatHo, npeaum pa-
6oTa ypeabT TpAGBa Aa ce aknumaTusnpa.
OTHacAnTe ce KbM ypeaa rpuxnuso. lNposepsa-
BalWTe Aanu NOABUIXHUTE eneMeHTU Ha ypeaa
$pyHKUMOHMpaT GesynpedHo, fanu He 3aKNMHBaT,
Aanu MMa CYyneHu WNUM NoBpeAeHW AeTannu,
KOWUTO HapyliaBaT MNU M3MEHAT ¢YHKUUUTE Ha

2)

eneKTpouHcTpymeHTa. lpeau pa wusnonsearte
ypena, ce norpumere noBpeaeHUTe AeTannu aa
6baat pemoHTMpaHU. MHOrO OT 370MONyKUTE Ce
AbKaT Ha HeaoBpe NoAABbPIKAHU ypeau.

Mpwu M3non3BaHeTo Ha aganTepy U NPUHAANEKHOCTU
Ce yBepeTe, Ye ypeabT € 3aKpeneH 34paBo.

3a npepoTBpaTtABaHe Ha MOTrpeLlHU U3MepBaHUA
TpAGBa Aa noaAbpKaTe YUUCTO U3XOAHOTO MpPO-
3opue Ha nasepa.

Bbnpeku ye ypeabT e NpoekTMpaH 3a paborta B
TEeMKUTe YCNOBUA Ha CTPOMTENHaTa nnowjaaxa,
TpA6Ba Aa 60paBuTe C HErO BHUMATESNTHO, KAKTO C
APYrM ONTUYECKU UNU eneKTPUYecKHu ypeau (aa-
nekornepa, ouuna, ¢poroanapar).

Bbnpekun ye ypeabT e 3aliUTeH cpelly NPOHMK-
BaHe Ha Bnara, npeau Aa ro nocraBuTe B TPaHc-
nopTHarta onakoBKa, Tpabsa na ro noacylumre.
JApbKTE eneKTpUUECKUTE KOHTaKTH Aanedye oOT
ABbMA UK BRara.

MNpeau BaXHU U3MepBaHUA NpoBepeTe ypeaa.

Mo Bpeme Ha ynoTpeba npoeepaBanTe TOUHOCTTA
MHOrOKpaTHo.

U3snonseanTe MpemoOBOTO 3axpaHBaHe camo 3a
3axpaHBaHe OT Mpexara.

MorpuxeTte ce ypeabT U MPEXOBOTO 3axpaHBaHe
Aa He cb3gaBaT NpenATCTBUE, KOETO MOXe Aa
aoBeze A0 ONAacHOCT OT NafaHe UK HapaHfABaHe.
Ocurypete nobpo oceetneHne Ha paboTHara nno-
wanka.

MpoeepsBaiTe peAOBHO YABIKUTENHUTE Kabenu
M r'M NnoaAmMeHAnTe, ako ce Hanara. AKo npu pa-
6oTa ce noBpeau MPEMOBOTO 3axpaHBaHe WU
YABIKUTENHUAT Kaben, He AOKOCBaWTe Mpemo-
BOTO 3axpaHBaHe. U3BageTe Llencena OT KOH-
TakTa.lloBpeaeHuTe kabenu unu yabHKUTeny npeac-
TaBnABAT OMACHOCT OT Bb3HUKBaHE Ha ENEKTPUYECKU
yaap.

U3barsaiite gonupa Ha TAnoto Bu no 3asemeHu
Tena, Hanpumep TpbOM, OTONAMTENHW ypeaw,
NeYKU WU XNaAUNHHULK. PUCKBT OT eNneKTpuyecku
yAap ce yBenvMuyasa, Korato TANOTO BU € 3a3eMeHO.
MNaseTe cbeAUHUTENHUA NPOBOAHUK OT TOMMMUHA,
macna u octpu pbbose.

Hukora He U3non3BanTe MpPeXoOBOTO 3axpaHBaHe
B HEUUCTO UINIU MOKPO CbCToAHUE. MpaxbT no no-
BbPXHOCTTA Ha y4aCTbK OT Mpexara (Han-eeue ot
nNpoBOAMMM MaTepuanu) uiu enarata npu Hebna-
ronpUATHU YCNOBWA MOraT Aa NPeAU3BUKAT enekK-
Tpuyecku yaap. Nopaav ToBa perynapHo aaBante
3aMbpCeHU ypeau Ha NpoBepKa B CepBU3UTE Ha
Xuntu, ocobeHo aKo uecto ce paboTu ¢ enekTpo-
NPOBOAVMU MaTepuanu.

WUsbareaiiTe AONUP C KOHTaKTUTE.

5.2.1 BHumarenHo 6opaseHe ¢ aKkymynaTopHH

a)

ypeau U rpUKIIMBO OTHOLLEHHUE KbM TAX

OpbiTe akymynatopute faneye ot BUCOKU TeM-
neparypu 1 OrbH. MiMa onacHOCT OT EKCroaua.



Axymynatopute He TpAGsa aa ce pasrno6sasar,
CMaudKBart, Aa ce HarpABaTt Haa 75°C unu pa ce us-
rapAaT. B npotuBeH cnyyai ma onacHoOCT OT noxap,
EKCMIO3MA U KOXKHU U3rapaHua.

UsnonseaiTe camo npeaBuAEHUTE 3a LenTa aKy-
mynatopu u 6atepum B ypeaa. Ynorpebara Ha Apyru
aKymynaTopu unu 6atepun Moxe Aa [OBeAe A0 Ha-
paHABaHWA U ONAaCHOCT OT NoXXap.

He nonyckanTte npoHukBaHe Ha Bnara. [poHukBa-
Ljata Bfara Mo)xe Aa npeausBuKka KbCO CbeanHeHne
M XMMUYHU PEeaKLMK 1 [a NPUYMHU M3rapsaHnUa Unu aa
Bb3HUKHE NoXap.

Mpu  HenpaBunHO  u3nonsBaHe OT  Barepw-
ATa/akymynatopa MOXe Ja WU3Teye  TeYHOCT.
U3bsareaiiTe KoHTakTa C HeA. [pu cnyvaeH
KOHTaKT M3nnaKkHete C Boaa. AKO TeyHOCTTa
nonagHe B ouMTe, U3NNaKHeTe M obunHo ¢ soaa
M noTbpceTe AOMbIHUTENHO JieKapCKa MOMOLL.
M3Tnyalyata TEYHOCT MOXKe Aa MPeAn3BUKa KOXHU
APa3sHEHWA UK U3rapaHus.

Usnonseante camo paspeLleHUTe 3a CbOTBETHUA
ypen akymynartopu. [1pu nanonseaHe Ha Apyrv aKy-
MynaTopy Wnu Npu M3Non3BaHe Ha akymyrnatopu 3a
APYTY LUENM € Hanmue onacHOCT OT NoXkap U eKcno-
3uA.

CnasBanTe cneyuanHuTe HOPMaTUBHU M3UCKBA-
HUA 32 TPAHCNOPT, CbXPaHEeHWe U eKcnnoarauua
Ha IUTUEeBO-NOHHU aKyMynaTopH.

JApbMKTe HeU3Non3BaHU aKymynaTtopyu U 3apAAHU
YCTPOMCTBa JAaneye OT Knamepu, MOHETH, KO-
4yoBe, NUPOHU, BUHTOBE U APYruU Ape6HU MeTanHu
npeamMeTH, KOUTO MOraT Aa NPeAU3BUKAT KbCO Cb-
efnuWHeHWe B KOHTaKTUTE UM. KbCOTO CbeanHeHne
B KOHTaKTUTE Ha aKymynaTopu unu 3apaaHu YCTPOW-
CTBa MOXXE Ja NPUYMHU U3rapaHuA W Aa AoBeae A0
Bb3HUKBaHE Ha Noxap.

MoBpeaeHu akymynatopu (Hanpumep axkymyna-
TOPU C NYKHaTHHW, CUYNMEHWU YacTH, U3KPUBEHH,
XMbTHaNM W/MAM  CUNHO M3AafAeHU HaBbH
KOHTaKTH) He TpAGBa HUTO Aa ce 3apemaaT, HUTO
noseve aa ce usnonsear.

UsnonseaiTe npu ekcnnoarayuATa Ha ypeaa U
3a 3apexaaHe Ha akymynatopa camo MpEeXOoBOTO
saxpaHeaHe PUA 81 wnu wencena 3a asTomo6u-
neH akymynarop PUA 82. B npotvBeH cnyyav nma
OMnacHOCT OT NOBpeAa Ha ypeaa.

3pampaniTe akymynatopute camo CbC 3apAAHHU
YCTPOUCTBa, NpenopbyBaHU OT MPOU3BOAUTENSA.
Mpu noaxoaAwo 3a onpeaeneH BUA akymynatopu
3apAAHO YCTPOWCTBO CbLUECTBYBA OMACHOCT OT NO-
Kap, ako TO Ce MU3MNOoN3Ba C APYru akyMynaTopu.

5.3 MpaBunHa noaroToBka Ha paboTHUTe mecTa

a)

b)

Moacurypete MACTOTO HAa U3MEPBAHETO U NPU NO-
CTaBAHETO Ha ypeaa ce yBepeTe, Ye NIbYbT HAMA
nAa 6bAe HacouyeH KbM APYrY nMua unu Kem Bac.
Mpu pabora Bbpxy cTbnba usbareaiite Heyno6-
HUTE MOJSIOKEHUA Ha TANoTo. 3aemete ctabunHa
CTOMKa U naseTe paBHOBeCHe.

MamepBaHuATa, HanpaBeHU NpPe3 CTbKIO WK ApYru
o06eKTH, morat Aa 6bAaT HETOUHM.

BHumaBaiTe ypeabT BUHAry Aa e NocTaBeH BbpXy
ycToiunea ocHoga (6e3 Bu6bpayun!).

UsnonseanTte ypena camo no npeanucaHoTo my
npeAHa3HaYyeHue.

MpoBepete nanv Bawuar PRI 36 otroBaps camo Ha
Bawwusa ypea PRA 36, a He Ha apyru ypean PRA 36,
KOMTO C€ M3MOoN3Bar Ha CTPOUTENHUA OBEKT.

5.3.1 EnekTpomarHuTHa CbBMECTUMOCT

Bbrnpeku Ye ypeasT OTroBaps Ha CTPOrUTe M3MCKBaHMA
Ha CbOTBETHUTE AMPEKTUBM, XUITU HE MOXKE Aa U3KIHOUM
Bb3MOXXHOCTTa, TOW Aa 6bAe CMyLLaBaH OT CUITHO U3NTbY-
BaHe, KOETO Ja A0oBeAe A0 NOrpeLuHo GYHKUMOHUPaHe.
B To3u cnyyait M npu Apyrv Gaktopu Ha HECHUrypHOCT
TpsAGBa Aa ce NpoBeAar KOHTPONHKU MaMepBaHuA. EaHo-
BPEMEHHO C ToBa XUNITU HE MOXXE Aa rapaHT1pa, Ye Apyru
ypeau (Hanp. HaBUraynoHHU CUCTEMM HA CAMOJIETH) HAMA
fa 6baat cMyLlaBaHy.

5.3.2 Knacudukauma Ha nasepu 3a ypeau ot

a)

9)

nasepeH knac 3R/ class llla

YpeasT otroBapA Ha nasepeH knac 3R no IEC60825-
1/ EN60825-1:2007 n Knac llla no CFR 21 § 1040
(FDA). B cnyuaii Ha AMPEKTEH KOHTAKT Ha ouuTe C na-
3epHMA JTbY, 3aTBOPETE OUNUTE U ABWXKETE rnasara cu
u3BBH o6cera Ha mbya. He rmeaaite AMPEKTHO KbM
M3TOYHMKA Ha CBETNMHA. He HacousaitTe nasepHua
TbY CpeLLy xopa.

Ypeawte ot NasepeH knac 3R 1 Knac llla Tpabea aa
Ce “3Non3Bar camo OT 0ByyeH NepcoHan.

O6nactute Ha npunoxkeHne cneasa a 6bvaat map-
KUpaHu ¢ npeaynpeauTesiHi eTUKETH 3a Ta3epHO JTb-
yeHue.

JlasepHute mbun TpAGBa Aa NpemuHaBar aaneye Hag
WM NOA HUBOTO Ha ouuTe.

Tpabsa fa ce npeanpuemar npeanasHu Mepku, 3a
[a ce nNpeAoTBpaTh HEBOJHO NonajaHe Ha nasepHus
b4 BBPXY MOBBPXHOCTU, KOUTO FO OTPasABaT Karto
orneaano.

TpabBsa aa ce B3eMar NpeAnasHu Mepku, Taka ue Aa
He MOXke xopata HaoKOoso Aa rnejar Npaso B fbya.
JlasepHuAT nby He TpAGBa Aa nNpemuHaBa Npes He-
oxpaHaemu obnacTy.

HewnsnonssaHn nasepHu ypeau tpabsa Aa ce Cbx-
paHABaT Ha MecTa, 10 KOMTO HEeoTOpU3MpaH1 nuua
HAMAT AOCTHI.

M3kntoueTe nasepa, Korato TO He ce u3nonssa.
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6 BbBexaaHe B eKcnnoarayusa

YKA3AHUE
Ypeabt PRI 36 MoXe Aa ce u3nonsea camo C akymyna-
Topa Ha Xuntn PRA 84 G.

6.1 3apemaaHe Ha akymynaropa

& A AN AN

OMNACHOCT

UsnonssanTte camo npeaBUAEHUTE aKymynaTopu Ha
Hilti 1 mpemoBo 3axpaHeBaHe Ha Hilti, nocouenn B
»IpUHaaneHocTu".

6.1.1 MbpBOHauanHoO 3apexaaHe Ha HOB
akymynartop

Mpeau usnonseaHe 3a MbPBYU MbT 3apeseTe akymynatopa

AOKpan.

YKASAHUE

Moacwuryperte ctabunHo CbCTOAHWE Ha cUCTeMara, KOATO

Le ce 3apexaa.

6.1.2 3apempaaHe Ha ynoTpebasaH akymynaTtop

MpeaM pa nocrtaBuTe akymynaropa B CbOTBETHOTO
YCTPOWCTBO, NMPOBEPETE AQNM BBHLUHUTE MOBBPXHOCTH
Ha aKymynaropa ca Y4CTH U CyXu.

JIUTMEBO-MOHHUTE aKymynaTopu morar Aa ce uanonasar
no BCAKO BPeMe, I0PU U B YACTUYHO 3apefleHO ChCTOA-
Hue. HanpeaBaHETO Ha Npoueca Npu 3apexaaHqe e ce
MHAMLMPA YPES CBETOAMOANTE.

6.2 OnuyuuM 3a 3apexaaHe Ha aKymynaTopu

OMNACHOCT

MpenoBoTo 3axpaHBaHe PUA 81 moxe na ce nonssa
camo BbTpe B crpaparta. He gonyckaiTte npoHMKBaHe
Ha Bnara.

6.2.1 3apexnaaHe Ha akymynaTtopa @

YKA3AHUE

BHumaBanTe npu 3apexaaHeTo Temneparypara aa CboT-
BETCTBA Ha NMpenopbynTenHata Temnepatypa Ha 3apex-
naxe (0 ao 40°C).

1. TNocraseTe akymynaropa B akyMynatopHOTO rHe3o0.
3aBbpTeTe 6nOKMpOBKATa Taka, Ye Aa ce BxAa
6ykcara 3a sapeaaHe Ha akymynaropa.

3. CebpxkeTe Lencena Ha MPEXOBUA afjantep umu
Liencena 3a aBTOMOOUIHUA aKyMynaTop KbM aKy-
Mynaropa.

AKyMynatopbT 3anoysa Aa ce 3apexaa.
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4. Korato BKntounTe ypeaa, no BpemMe Ha npoueca Ha
3ape)kaaHe CbCTOAHMETO Ha 3apexiaHe ce WHAM-
KMpa Ha ypezda NOCPeACTBOM MHAMKATOpa Ha aKy-
Mynaropa.

6.2.2 3apexaaHe Ha akymynartopa u3BbH ypeaa B

YKA3AHUE

BHumaBanTe npu 3apexaaHeTo Temneparypara Aa CboT-
BETCTBA Ha NpenopbyuTenHata Temneparypa Ha 3apex-
naHe (0 no 40°C).

1.  WsBapgete akymynartopa OT ypeaa v ro CBbpXKeTe
KbM W3BOAWUTE HA MPEXOBMA afanTep WK Ha Len-
cena 3a akymynaropHa 6arepusa.

2. Tlo Bpeme Ha 3ape)kAaHeToO CBETU YEPBEHUAT CBe-
TOAMOA Ha akymynartopa.

6.2.3 3apemaaHe Ha akymynaTopa no Bpeme Ha
pabota

BHUMAHUE

He nonyckaiTte npoHukBaHe Ha Bnara. [poHukBaLlara
Bnara MoXe Aa npean3BuKa KbCO CbeANHEHNE U XUMUYHU
peakumn 1 Aa NpUYMHU U3rapsaHna UK Aa Bb3HUKHE No-
wap.

1. 3aBbpreTe GnokMpoBKaTa Taka, Ye Aa ce BwKaa
Oykcara 3a 3ape)kaaHe Ha akymynaropa.

2. CBbpeTe Liencena Ha MPEXOBUA ajantep Kbm
akymynaropa.

3.  Ypeabt paboTtv no BpeMe Ha 3apexaaHeTo.

4. Tlo Bpeme Ha 3apexXAaHeTo CbCTOAHMETO Ha 3apeXk-
JaHe ce MHAMUMpa Ypes3 CBETOAMOANTE.

6.3 Ipumnueo 6opaseHe ¢ akymynaTopu

CbxpaHfBaiiTe  akymynatopute N0  Bb3MOXHOCT
Ha XnagHO M CyxOo MACTO. Hukora Ha ocTaBsaiTe
aKkymynaropa Ha CibHUE, BbpXy OTOMIUTENHU Ypeau
WM 3aA  CTbKNa Ha nposopuu. Otnagbuute ot
aKyMynaTopu C M3TeKbSl CPOK Ha rogHOCT Tpatea Aa
6baar oTCTpaHABaHN eKONOrocboBpasHo.

6.4 NocTaeaAHe Ha akymynatopa @

BHUMAHUE

MNpenu aa nocraeuTe akymynaropa B ypena, ce yBe-
peTe, Ue KOHTaKTUTE Ha aKymynaTtopa U KOHTaKTUTe
Ha ypeaa He ca 3ambiHeHU C YyXAau Tena.

1. lNnb3HeTe akymynaropa B ypeaa.

2. 3aBbpreTe GNIOKMpPOBKaTa ABE PE3KM NO MOCOKa Ha
YaCcOBHMKOBATa CTPESKa, OKATO Ce MoABU CUMBO-
BT 32 GIOKUPOBKA.

6.5 OTcTpaHaBaHe Ha akymynartopa El

1. 3aBbpreTe GNOKMpPOBKAaTa ABE PE3KMU B NOCOKA, 06-
paTHa Ha YacoBHMKOBATa CTPEsKa, A0KATO Ce NofBM
CUMBOJTBT 32 OTONOKUPAHE.



2. WsBapete akymynartopa ot ypeaa.

6.6 BknrouBaHe Ha ypena

HatucHeTte 6ytoHa "Bkn. / Uskn".

YKA3AHUE

Cnea BKOYBaHE ypeabT NPeMUHABA KbM aBTOMATUYHO
HuBenupaHe (Maxc. 40 cekyHau). MNpu LUANOCTHO HUBE-
NMpaHe NasepHUAT NbY Ce BKOYBA B POTALMOHHA M
HOpMasiHa NocokKa. Mpu XOpU3OHTaNHO U3paBHABaHE PO-
TauuoHHaTa rnasa ce BbPTM aBTOMATUYHO CbC CpeaHa
CKOPOCT, NpK BEPTUKANHO U3paBHABAHE Ce MPOeKTMpa
pedepeHTHa ToUKa Haaony.

6.7 Ceetoguoan UHaukauua
BWx Pasaen 2 Onucanve

6.8 MocTaBaAHe Ha akymynaTopHu 6atepuu B ypeaa
PRA 36

BHUMAHUE
He nocraesitte noBpeaeHu arepum.

OMNACHOCT
He cmecBaiite HOBYM 1 cTapu 6atepun. He nonssaiite 6a-
TEPUM OT PA3NTMYHN NPOU3BOAUTENMN UM PASTIMYHM TUMOBE.

YKA3AHUE

Ypeast PRA 36 Moxe Aa ce uanonssa camo ¢ 6atepuu,
KOMTO ca NPOU3BEAEHU B CbOTBETCTBME C MeXAyHapoa-
HUTE CTaHaapTy.

6.9 CBbp3BaHe No ABOWKHU

3a na ce usnonssa potaumoHHUAT nasep PRI 36 3aeaHo

c ypena PRA 36, Te Tpa6ea aa 6baat HaCTPOEHU eluH

CnpAMO Apyr U CBbP3aHK no ABOWKW. CBbP3BAHETO NO

ZBOMKM cnocoBCTBa 3a TOBa POTALMOHHUAT Nasep v Auc-

TaHuMoHHoTO ynpasnenne PRA 36 AcHO aa ce koop-

AVMHMPAT eanH Apyr. Taka potaunoHHuAT nasep PRI 36

noslyyaBa CWUrHanM camo OT CBbp3aHWA B ABOMKa yped

PRA 36. CBbp3BaHeTo No ABOWKM MO3BONIABA W3BbPLU-

BaHe Ha paboTa Hapea C APYrv pOTauuoHHK nasepw 6es

[Ja e Hanuue OnacHOCT NOCNeAHWUTE Aa NPOMEHSAT HacT-

poiikuTe.

1. HatucHete enqHOBpEMEHHO Ha POTaLMOHHMA nasep
PRI 36 n Ha PRA 36 6ytonute "Bkn. / U3Kn. u v
3aAPBXKTE HATUCHATU HAN-ManKo 3a 3 CeKyHau.
YcnewHoto cebp3BaHe MO ABOWKM Ce MHAWKMpa
NnocpeaCTBOM NpPO3BydYaBaHe Ha 3BYKOB CUrHan ot
ypeaa PRA 36 # nocpeACTBOM NpUMUrBaHe Ha
BCUYKM CBETOAMOAM Ha poTaunoHHua nasep PRI 36.
EnHoBpemeHHo ¢ ToBa Ha ancnnen Ha ypeaa PRA 36
ce nonBABa 3a KpaTtko cumBson Bepura. Cnea Ttosa
ZBaTa ypeJa ce M3KNo4Bar aBTOMaTU4HoO.

2. BknrouBaHe Ha ypeau no ABOWKM.

Cera Ha ancnnes ce noAsABa CMMBOMBT CBBbP3BaHe
no ABOWKK (Bx Pasaen TbpceHe Ha nospeam).

7 Ekcnnoarauyusa

7.1 BknrouBaHe Ha ypeaa

HatucHeTte 6ytoHa "Bkn. / Uakn."

YKASAHUE

Crea BKNOYBaHe ypeabT NpemMUHaBa KbM aBTOMaTUYHO
HUBENMUPAHE.

7.2 Pa6ora c ypena PRA 36

Ypeawt PRA 36 e nasepeH npuemHuk (npeaHa ctpaHa)
1 CBLUEBPEMEHHO M AUCTAHLUMOHHO ynpasneHue (3aaHa
cTpaHa). [WCTaHUMOHHOTO ynpasneHue obnexkyasa pabo-
Tara ¢ POTAUMOHHUA Nasep U e HEOBXOAMMO 3a M3NOon3-
BaHe Ha HAKOM OT PYHKLMUTE Ha ypena.

7.2.1 PaboTta c nasepH1s NPUEMHUK KaTo PbUeH
ypea

HatucHete 6yToHa ''Bkn. / Uskn.''.

Mosnuymnonupante ypeaa PRA 36 AMPEKTHO B POTH-

paLiara paBH1Ha Ha Nla3epPHUA JTbY.

J1azepHWAT by Ce MHAMKMPA YPE3 OMTUYECKM U 3BY-

KOB CUrHa.

N —

7.2.2 Pa6ota c ypena PRA 36 B gbpxartens 3a
npuemtmnka PRA 80 B

OtBoperte 3atBOpa Ha PRA 80.

2. TocrtaBete nasepHua npuemHuk PRA 36 B abpxa-
Tena 3a npuemHuka PRA 80.

3. 3atBoperte 3atBOpa Ha PRA 80.

4. BknioueTe nasepHuA NpuUemHuK c BytoHa "Bkn. /
M3kn.".

5. OtBOpeTe BbpTALLATa PbKOXBATKA.

6. 3akpenete abpxatenda 3a npuemHuka PRA 80 Ha-
AEXAHO KbM TENEeCKONUYHATA LaHra Uim KbM LaH-
rata 3a HUBENMpaHe Yypes 3aTBapsAHe Ha BbpTALlaTa
pBbKOXBATKA.

7. Opwbxre PRA 36 c BU3bOpa AMPEKTHO B poTUpaLlara

paBHWHA Ha NA3epPHUA JTbY.

J1azepHWAT by Ce UHAMKUPA YPE3 ONTUYECKH U 3BY-

KOB CHrHan.

-

7.2.3 Pabota c ypena 3a npeHacAHe Ha BUCOYMHU
PRA 81
OtBoperTe 3atBOpa Ha ypena PRA 81.
2. Tloctasete ypeaa PRA 36 B ypena 3a npeHacAHe Ha
B1CcounHM PRA 81.
3. 3atBoperte 3arBopa Ha ypeaa PRA 81.
4. Brkntovete ypeaa PRA 36 ¢ 6yTtoHa Bkn. / U3kn.

—_
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5. [Opwbxre ypena PRA 36 ¢ Bu3bOpa AMPEKTHO B PO-
TMpaLlaTa paBHUHA Ha la3epPHUA TbY.

6. Mosuumonupaiite ypena PRA 36 Taka, ye vHAMKa-
uuATa 3a OTCTofAHUE Aa nokassa "0".

7. U3mepeTe >kenaHOTO pascTofAHME C MOMOLYTa Ha
13MepBarenHara feHra.

7.2.4 Onuumn Ha merioto H A

Mpu BrtouBaHe Ha ypeaa PRA 36 HatucHeTe OyToHa
"Bkn. / U3kn." 3a aBe cekyHAu.
Ha noneto 3a nHAMKaUMA ce NoKassa MEHIOTO.

M3nonssaiite 6yToHa 3@ MEPHM €AMHULM, 3a Aa CMEHATE
METPUYHUTE C aHIN0-aMePUKAHCKNU MEPHU €ANHULIM.
Manonsgaiite GyToHa 3a cuna Ha 3ByKa, 3a Aa 3ajanere
No-BMCOKa TAaKTOBA YeCTOTa Ha TOHa CMPAMO FOPHUA UK
I0NTHMA InanasoH Ha npuemMaHe.

HatucHeTe 6yToHa "BnokupoBKa Ha knaeuarypa' Ha 3aa-
Hata cTpaHa Ha ypeaa PRA 36, 3a na nocturHete Ao
pasLumMpeHoTo MeHto. C ByToHWTE 3a NOCOKA (MABO/AACHO)
MOXeTe Aa usbupare ot Apyru Touku: Hanp. PRI 36 npo-
MfAHa Ha HacTpoM1KaTa 3a YyBCTBUTENHOCT Npu yaap, npe-
KbCBaHe Ha CBBbP3BAHETO MO ABOWKM HA ypeauTe, U3K-
noYBaHe Ha curHana.

HacTtpoitku, kouto ce otHacAT 3a PRI 36, ca aercreawm
camo korato ypeasT PRI 36 e BKoueH 1 uma paauos-
pb3ka. BytoHuTe 3a nocoka (Harope/Hanony) cnyxar 3a
npomMsAHa Ha HacTpoWkuTe. Beaka nsbpaHa HacTpoiika e
BanMAHa M OCTaBa 3anaseHa 1 nNpv NOBTOPHO BKIIHOYBAHE.

Uskniouete ypena PRA 36, 3a Aa CbxpaHWTe HacTpou-
KuTe.

7.2.5 HacTpoiika Ha MepHUTe eaAuHULHU

C 6yToHa 3a MEpHWUTE eAMHWULM MOXKETe Aa HacTpoute
)KenaHarta MepHa eanMHuua 3a CboTBeTHaTa cTpaHa (mm /
cm / off).

7.2.6 HacTpoika cunata Ha 3ByKOBUA CUrHan

Mpu BKNlOUBaHe Ha ypena cunarta Ha 3ByKa € HacTpo-
eHa Ha "HopmanHo". Ypes HatuckaHe Ha ByToHa "3ByKOB
curHan" Moxke aa 6bae NpomMeHsaHa cunara Ha 3Byka. Mo-
yKeTe fa usbuparte mexxay 4 onuum "Tuxo", "HopmanHo",
"CunHo" 1 "Uskn.".

7.2.7 BNOKUPOBKa Ha KNaBuaTypa U ABOWHO
KnukeaHe 1

BrnokvpoBkara Ha knaeuatyparta Ha ypeaa PRA 36 npea-
nassa OT CrpeLleHN BXOAHU laHHU U Ce MHAMKWPA CbOT-
BETHO B FOPHUA NAB Kpai Ha AWUCMNes OT ABETe CTPaHu
Ha ypeaa PRA 36. CMMBOIBT C K/loYa € WM OTBOPEH
(cBOBOAEH), MW 3aTBOPEH (3aKNIOYUEH).

He morat aa 6baar o6cny)kBaHW €4HOBPEMEHHO ABETE
CTpaH1 Ha AUCTAHLMOHHOTO ynpaBsneHue/ Ha nasepHus
npuemMHuK. AKO eAHaTa CTpaHa Ha AMCTaHLMOHHOTO Yn-
paBneHue/ nasepHuA NPUEMHWK e cBoBoaHa, Apyrata
cTpaHa aBToMaTUyHO e 6nokupaHa. C ABOMHO KiMKBaHe
Ha CMMBONA C Kioua MOXKETe ia CMeHWUTe cTpaHara.
Mpu paBota TpAGBa C ABOWHO KNWKBaHe aAa Gbaar
noTBbPAEHM 3anoBeauTe "ABTOMATUYHO M3paBHABaHE',
"Kontpon" wn "lluHeWHa ¢yHKumA CneumanHa', 3a Aa

134

ce npenoTBpatM HenpasunHo ynpaenenve. C  uen
ONpoCTABaHE TOBa He Ce& YNOMeHaBa BCEKW MbT B
cneaBalyata yact Ha PbKOBOACTBOTO 3a ekcnioarayua.

7.3 OcHoBHM ¢$yHKUMKM Ha ypena PRI 36

YpeabT € NpeaBuaeH 3a U3UNCnABaHe, NpeHacaHe 1 Npo-
BEPKA Ha XOPU3OHTANHU NPOMEHU BbB BUCOYMHWTE, Ha
BEPTUKAIHU W HAKNOHEHWU PaBHWUHW U NPaBK bIiK.

7.3.1 HacTpo¥ika Ha CKOpoCTTa Ha poTayua

YKA3AHUE

CKopocTTa Ha potauus Moxe Aa 6bae NpomeHsHa no-
CpeaCcTBOM U3Non3saHeTo Ha ByToHa ,,CKOpOCT Ha poTa-
uus“ (Ha noneto 3a o6Cny)KBaHe Ha POTaUMOHHUA Nasep
unn Ha ypeaa PRA 36). Ckopoctn Ha portauua ca 300,
450 1 600 06./MMH.

7.3.2 U3bupaHe Ha nuHenHa GyHKUMA

YKA3AHUE

Ypes HatuckaHe Ha ByToHa ,,JTuHelHa yHKUMA“ poTaum-
OHHUAT Nasep MPOEKTUPA JIMHUA, KOATO MOXKe Aa Gbae
yronemsBaHa, pecn. HamansfBaHa, NOCPEACTBOM Crnea-
Ballo HaTMCKaHe.

YKA3AHUE

CbLUo Taka € Bb3MOXHO C MOMOLLTa Ha NasepHUA Npu-
emMHuk PRA 36 aa ce cnpe portauuaTa Ha nasepa v aa ce
cb3Aaae NMHMA Ha nosuumAaTta Ha ypeaa PRA 36. 3a Tasu
uen npuaswxeTe nasepHua npuemuunk PRA 36 B paBHu-
HaTa Ha poTMpaLLuA Ce nasepeH b4 U KNWKHeTe ABa MbTy
BbpXy ByTOoHa ,,JIMHerHa dyHKuMA CneyunanHa“.

7.3.3 MNpuaBnxBaHe Ha nasepHarta JIMHUA

JlasepHata nMHUA MOXXe Aa Obae NpuaBMKBaHa HanABo
MW HAAACHO NOCPEACTBOM 3aABWXKBaHe Ha ByToHUTE 3a
nocoku (PRI 36 unu PRA 36). 3aabp)kaHeTto Ha ByToHuTe
3a MOCOKKM MOBMLLIABA CKOPOCTTa W nasepHara fiMHua ce
NPUABKKBA NEPMaHEHTHO.

7.4 Pabota no xopusonTana H A

1. Cnopea NpUNOXeHUETO MOHTUpaiTe ypeaa Hanp.

Ha CTaTuB, KaTo anTepHaTMBa MOXeTe Aa MOHTUpaTe

POTaUMOHHHMA Nasep U Ha AbpXKad 3a CTeHa. brbibT

Ha HaKMoOHa Ha nnowTa Ha 3apexaaHe MoXe Aa

6bae MakCUMyM + 5°.

HatucHerte 6ytoHa "Bkn. / U3kn."

3. Korato HMBenMpaHeTo e 3aBbpLUEHO, NA3EPHUAT by
ce BK/OYBA M 3anoysa Aa ce ABmxu ¢ 300 06./MUH.

S

7.5 PaboTa no BepTukana

1. 3aBepTvKanHa pabota nocrasete ypeaa Bbpxy Me-
TanHK Kpauyeta, Taka ue noneto 3a padora Ha ypeaa
[la e HaCOYEeHO B Nocoka Harope. Kato antepHatuea
MOXeTe Aa MOHTMpaTe POTALUMOHHUA Nasep CbOT-
BETHO BbPXY CTATUB, CTEHEH AbpiKaTen, aaantop 3a
(acaav unu anantop 3a NpeHacsHe Ha OCH.

2. HacoueTe BepTMKanHata OC Ha ypeda B XenaHara
nocoka.



3. 3a ;pa mMoxe Aa ce 3anasu AeTannupaHara TOYHOCT,
ypeabT cnelBa Aa ce NOo3UUMOHMPa BbPXy pasBHa
nnoLy, pecr. Aa ce MOHTUPa CbOTBETHO TOUHO BBPXY
cTatvBa Unu apyra npUHaaNeXHoCT.

4. HarucHete G6yToHa "Bkn. / U3kn“.

Creln HYMBENUPaHETO ypeabT crtapTupa reHepupa-
HETO Ha NasepHO U3MbYBaHE C M3NPaBEH POTaLuo-
HEH NbY, KOMTO NPOEKTMpa OTBECHO Haaony. Tasu
NPOeKTUpaHa Touka e pedepeHTHa ToUKa U CRyxu
3a No3uLMOHUPaHe Ha ypeaa.

5. CKOpoCTTa Ha BbpTeHe MOXe fa Obae NPOMeHeHa
NoCPeACTBOM M3non3sBaHeTo Ha ByToHa ,CkopocT
Ha BbpTeHe" (Ha NoneTo 3a 06Cny)KBaHe Ha poTayu-
OHHKWA nasep unu Ha ypeaa PRA 36).

7.5.1 PbuHO M3paBHABaHe

HatucHeTe 6yToHuUTe 3a nocoka (Harope/Hazony) Ha 3aa-
Hata cTpaHa Ha ypeaa PRA 36, 3a aa uspaBHUTE pbYHO
BEPTUKaNHaTa paBHUHA.

7.5.2 ABTOMaTU4HO M3paBHABaHe (Auto
Alignment)

3aapbKTe cTpaHata Ha npuemHuka Ha ypeaa PRA 36 Ha
JKENaHOTO 3a U3paBHABaHe MACTO W B MOCOKA Ha ypeaa
PRI 36 v HatucHeTe ABa MbTW KPaTKO e4HO cnea Apyro
6yTOHa 'ABTOMATUYHO M3paBHABAHE'.

YKASAHUE

BHumaBaiiTe cTpaHata Ha nasepHWs MPUEMHWK Ja He e
6nokupaHa. C ABOWHO K/IMKBAHE HA CUMBONA C Kitoua
MOXXeTe fia OTONoKMpare crtpaHara.

Cera 3anoysa npoLechT Ha M3PaBHABAHE Ha nasepHara
paBHMHa. B CbLLOTO Bpeme npo3syyaBaT KpaTk1 3ByKOBH
CUrHanu.

Bue moxeTe Aa nMpomeHuTe nocokara Ha npoueca Ha
TbPCEHE C HaTUCKaHe Ha GyToHa "ABTOMATUYHO U3paB-
HABaHe".

3a na npekpatuTe npoueca Ha u3paBHABaHe, e AocTa-
TBYHO ABOWHO KMKBaHe.

Korato nasepHWAT nby nonagHe Ha NPUEMHOTO nosne Ha
ypeaa PRA 36, nbybT ce NpuaBMXBa N0 MapKUPOBBYHUA
»neb (6asoBara paBHUHA).

Crnen Kato nosvuuATa € nocturHata (MapKUpPOBBYHUAT
neb e HamepeH), ce YyBa MOCTOSHEH CUrHasn, KOWTO
MHAWKMPA 3aBBbPLUEHOCTTa Ha npoueca.

AKO aBTOMAaTUYHUAT NPOLEC Ha U3PaBHABAHE HE € Npo-
TEKDBN YCNELHO (>2 MMH.), NpO3BYyYaBaT KPaTku CUrHanu
1 Ha AuCnnen u3racsa CUMBONTBT 32 aBTOMATUYHO U3paB-
HABaHe. ToBa e ykasaHue, Ye aBTOMATUYHUAT NpoLec Ha
13paBHABaHe e 61N NpeKbCHaT.

7.6 Pa6oTa c HaknoH

YKASAHUE

3a onTMmanHu pesynTati e NnonesHo Aa ce KOHTponupa
u3paBHABaHeTO Ha ypeaa PRI 36. Toea ce nonyyasa
Hali-necHo, kato ce usbepar 2 TOYKM, CbOTBETHO Ha 5 M
BNABO M BAACHO OT ype/a, HO yCnopeAaHo Ha octa my. [a
Ce MapK1pa BUCOUMHATA HA HUBENMPaHATa XOPU3OHTaNHa
paBHMHa, Crej ToBa Aa ce MapK1par BUCOUMHUTE criopea
HaknoHa. Camo Korato Teau BMCOYMHW Ca MAEHTUYHW B
ABEeTe TOUKHM, U3PABHABAHETO Ha ypeaa € OnTMMU3MpPaHo.

7.6.1 Pasnonarase

YKA3AHUE
HaknoHbT MOXe Aa ce 3aaaae pPbYHO, aBTOMATUYHO UIK
ypes M3non3eaHe Ha agantep 3a HaknoH PRA 76/78.

1. Cnopea NpuNoXeHWeTo MOHTUPaNTe POTaLMOHHMA
nasep Hanp. Ha cTaTtms.

2. TlosnumnoHMpaiTe poTauuoHHWUA nasep 1 ctatuea Unu
BBPXY FOPHUA PO Ha NNOTa 3a HAKMOH, UK BbPXY
[onHMA PO Ha nnota 3a HakoH. AKO MO3WLMO-
HUpaTe POTaLUWMOHHUA Nasep BbPXY ropHUA pbO Ha
nnoTa 3a HaKOH, yBepeTe ce, 4e Moneto Ha 00-
cnyxBaHe Ha ypena PRI 36 ce Hamupa Ha npotu-
BOMOJMIOXKHATa CTPaHa Ha NocoKara Ha HakmnoH. AKo
No3uLMOHMpaTe POTAaLUMOHHUA Nasep BbPXY AOMHMUA
pb6 Ha HaKoHa, yBepeTe ce, Ye NoneTo Ha 0BCyK-
BaHe Ha ypeaa PRI 36 ce Hamupa ot cTpaHata Ha
nocoKarta Ha HaK/oH.

3. HartucHete 6ytoHa "Bkn. / U3kn." HaW-manko 3a 8
CEKyHAM, AOKATO B MONETO Ha OBCy)KBaHe Ha po-
TauMoHHMA nasep rope BAACHO CBETHE PEXXUMBT 3a
HaKJOH.

4. Korato ce NoCTUrHe HMBENMPAHETO, NA3ePHUAT by
ce BKNouBa U ypeabt PRA 36 moxe aa 6bae Hak-
NOHEH.

7.6.2 PbyHa HacTpoiKa Ha HaknoHa E1

HatucHete 6yToHuTe 3a mocoka (Harope/Hazony) BbpXy
AMCTaHUMOHHOTO ynpasneHne Ha PRA 36, sa na npo-
MeHWTE No-6bp30 HaKoHa. HaTucHETe NPOABKUTENHO
BYTOHUTE CBC CTPENKM, 3a Aa NPOMEHUTE NO-6bP30 HaK-
JIOHa.

YKA3AHUE

He e BB3MOXHO AMIMTANIHO OTYMTaHe Ha paauaHa Ha
HaKnoHa.

7.6.3 ABTOMaTM4Ha HaCTPOMKa Ha HaKnoHa

YKA3AHUE
MpeanoctaBka 3a aBTOMaTUYEH HAKJIOH € Na3ePHUAT NPU-
eMHuK PRA 36 1 akTMBMpPaHETO Ha peXxnuma 3a HaKmoH.

Cera HaknoHeTe nasepa (Kakto e OnMcaHo B pasaena
7.5.2) N0 NPOABMKEHUE HA HaKIOHeHaTa paBHUHA.
YKA3AHUE

He e BBb3MOXHO AMIMTA/IHO OTYMTaHe Ha paauaHa Ha
HaKnoHa.

7.6.4 HacTpo#Ka Ha HaKnoH ¢ nomowyta Ha
apanTtepa 3a HaknoH PRA 76/79

1. C nomolyTa Ha KpaiHua )neb Ha rnasata Ha ypeaa
PRI 36 nspasHeTe ypeaa ycnopeaHo Ha paBHUHATA
Ha HakoHa.

2. HatucHete 6ytoHa "Bkn. / U3kn." Hai-manko 3a 8
CEKyHAM, AOKATO B MONETO Ha OBCNy)KBaHe Ha po-
TaUMOHHMA Nasep rope BAACHO CBETHE pexum Hak-
NOH.

3. Cera HacTpoMlTe >kenaHata CTEMeH Ha HakioHa
CNpAMO afanTtepa 3a HaKJIOoH.
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7.7 Kontpon

DyHKUMATA 32 KOHTPON PeAOBHO NpoBepABa Aanu 13-

paBHfABaHata (BEPTUKaNHa UK HaKIOHeHa (XOPU3OHTaHa

camo ¢ asTomatuuHua ctratus PRA 90)) pasBHuHa ce e

uaMectuna (Hanp. Ypes Bubpauusa, TemnepaTypHu npo-

MeHM). AKO TOBa Ce Cry4u, NPOeKTUpaHaTa paBHUHA ce

13paBHABa 06paTHO KbM 0-BaTa TOYKa (TOecT MapKUpo-

BbYHMA Kneb Ha ypeaa PRA 36) (QOKONKOTO e BbTpe

B NMpuemMHoTO none). Pabotarta ¢ ¢yHKUMATa 3a KOHTPON

n3nckea Hanmume Ha yped PRA 36. Ako ce KoHTponupa

NasepHUAT JTbY, MOXKe Aa Gbae U3NOoN3BaH APYr nasepeH

NPUEMHMK 3a AETEKUMA Ha Na3epHUA TbY.

1. MoaroToBKkara Ha aKkTMBMPAHETO Ha QYHKUMATA 3a
KOHTPOJ/ MPUHUMMNHO CBHOTBETCTBA Ha AENCTBMETO
npy aKTMBMPAHETO Ha aBTOMATUYHOTO U3paBHABaHE
(BMK 7.5.2).

2. TosuunoHupaiTe ypeaa Ha >kenaHata wuaxoAHa
Touka 1 v ro BrtOYETE.

3. [MosnunoHupaiTe U GUKCUpaiiTe nasepHUA Npuem-
HUK PRA 36 KbM OpMeHTMpOBBYHATA TOYKA (TOUKa
2) Ha ocTa. Cera ypeawT (Touka 1) n ypeast PRA 36
(Touka 2) oBpasyBar TOUKM Ha CBbp3BaHE Ha Aa-
ZieHa paBHUHa. BHUMaBaiTe MapKUPOBBYHKUAT XKNed
Ha ypeaa PRA 36 aa ce Hamupa TOYHO Ha BH-
counHaTa, KbAEeTO MO-KbCHO POTALMOHHUAT nasep
TpAGBa Aa NPOeKTUpa nasepHara nuHWA, pecn. na-
3epHata Touka. YepBeHOTO nazepHO NPUEMHO none
Ha ypena PRA 36 Tpabsa Aa 6bAe HAaCOYEHO KbM
pOTauMOHHKMA nasep.

4. YBeperTe ce, Ye Mex/y POTaLMOHHUA Nasep v nasep-
HWA npueMHuk PRA 36 HAMa npeyku, KOUTo morat
/a HapyLaTt KoMmyHuKauuaTa. CTbKNo 1 Apyrv npos-
payHK Marepuany CbLUO Npeyat Ha KOHTaKTa Mexay
ABarta ypena, KakTo U OTPaXKEeHWATa OT MPO30PLK.

5. Bkntouete PRI 36 n PRA 36. ®PyHKuuATa 3a KOH-
TPON Ce aKTMBMpa NMOCPEACTBOM ABOWHO KIIMKBaHe
¢ 6ytoHa 'Pexxum Kontpon' Ha ypena PRA 36.
Mo-HaTaTbLUHO KNWKBaHE MOXXe Aa NPOMEHH Noco-
Kata Ha TbpceHe, a ABOWHOTO KNMKBaHe 3aBbpLuBa
pexxuma KoHtpon.

Cnen kaTto nosuuuATa e NocTurHata (MapKMpoBbY-
HUAT >kNeb e HamepeH), He NPO3By4aBa NoBeYe CUr-
Han.

6. YpeabT e B pexxum KoHTpon. ®yHKumMATa ce MHAK-
uMpa Ha MHAMKaTopHOTO none Ha ypeaa PRA 36.

7. Ha enHaksu uHTEpBanu OT BpeMe Ce KOHTponupa
aBTOMaTWYHO Aanu nasepHara paBHUHA Ce e U3Mec-
TMna. Mpu usmecTBaHe paBHWHATA OTHOBO Ce W3-
MecTBa BbPXy MapKMpOBbYHATa PaBHWHA, ako ToBa
€ Bb3MOXHO. AKO flasepHara paBHUHa Ce U3MEeCTH
M3BBH NPO30PYETO HA NA3EPHUA NPUEMHUK UK AK-
PEKTHUAT BU3yaneH KOHTAKT MEXZy POTauMOHHMA
nasep v nasepH1A NPUEMHUK € Bb3NPEenATCTBaH 3a
no-ABbArO Bpeme (>2 MUWH.), POTAUMUOHHWAT nasep
cnupa fa ce BbPTH, a Ha UHAMKATOpa Ha nasepHus
NPUEMHUK ce noABABa NpeaynpeanTeNneH TpUbrbi-
HUK ¥ NPO3BYyYaBaT KPaTKW 3BYKOBU CUrHANM.
YKA3AHMUE Ypeabt PRA 36 He 6uBa na 6bae oT-
CTpaHeH, 3a a MOXXe PEedOBHUAT KOHTPON Aa ce
NOBTOPW OTHOBO aBTOMATUYHO U CAMOCTOATENHO.

7.8 BpbuaHe B pexum FotoBHOCT

3a fa ce BbpHETe B pPeXMM [OTOBHOCT, XOPU3OHTanHa
pabora, 300 06./MuH., TpAGBa Aa W3KNouMTE ypena U
OTHOBO Ja cTapTMpare.

7.9 Pexxum loToBHOCT

B pexkum MNotosHOCT ypeasT PRI 36 Moxke Aa nectv Tok.
JlasepbT ce M3KNOYBA M MO TO3M HAYMH Ce yAbiKasa
CPOKbBT Ha rOAIHOCT Ha aKymynaropa.

AKTUBMPAITE PeXXMM OTOBHOCT, KaTo HaTUCHETE ByToHa
3a pexxum oToBHOCT Ha ypeaa PRA 36.

JleaktnBnpaiite pexxum FOTOBHOCT, KaTo HaTUCHETE oLle
BelHBbX ByToHa 3a pexkum FoToBHOCT Ha ypeaa PRA 36.
Cnea noBTOpHOTO aktueupaHe Ha PRI 36 nposepete
HaCTPOWKWUTE Ha nasepa, 3a Aa Ce yBepuTe B TOYHOCTTa
Ha paboTarta.

7.10 Pabora c yenesa mapka

LleneBata mapka nosuLiaBa BUAWMOCTTA Ha Na3epHUA
by, CrneynanHo npu CBETAM NPONOPLMK Ha CBETIMHATA,
UK KbAETO € HeoBXOoAMMA NOBULLEHA BUAMMOCT, Ce H3-
nonaea Ueneeara Mapka. 3a Lenta npocTo NpuABKXKETE
LenesaTta MapKka npea npoeKumMaTa Ha nasepHua my. Ma-
TepuanbT Ha Lenesara Mapka nosullasa BUAMMOCTTA Ha
nNasepHUA bY.

8 O6cnyxBaHe U noaoapbXKa Ha MallUuHaTa

8.1 NMouncTBaHe U noacyllaBaHe

1. Wapyxaiite npaxa OT newure.

2. He nunaiite CTLKNOTO C NPBLCTH.

3. [MouucTBante camoO C YUCTU U MEKM Kbpnu; npu
HEOBOXOANMOCT HABMAYKHETE C YUCT CMIMPT UMK ManKo
Boja.

YKA3AHME [lMpekaneHo rpy6ute marepuany 3a no-
YyucTBaAHEe Morar Aa HaapacKaT CTbK/IOTO U Taka Aa
BRIOLLAT TOYHOCTTA Ha ypeaa.

YKA3AHUE He nanonssaiite Apyrn TEYHOCTH, Tbit
KaTo MMa OMacHOCT OT yBpexAaaHe Ha nnactMaco-
BUTE YacTu.
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4. Tpu cbxpaHeHue Ha BawweTo obopyaBaHe cnas-
BaiTe rpaHUM4YHUTE CTOWHOCTW Ha Temneparypara,
Mo-CrneynanHo Korato AbpXuTe BaleTo o6opya-
BaHe B KyneTo Ha Konarta npes aumara uiam naroto
(-30 °C no +60 °C).

8.2 CbxpaHeHue

PasonakoBaitte HamokpeHu ypeau. MNoacyLuerte ypeaute,
TpaHcnopTHaTa OnaKoBKa W MPWUHAANEXHoCTUTE (Npu
MakcumanHo 40 °C) u 1 nounctete. Onakosaiite
o6opyABaHeTO OTHOBO €ABa KoraTo e CyXo.



Cnea NpOABIKUTENHO CbXPaHEHHUE UK TPaHCTOPTUPaHe
npeau u3nonssaHe NpoBefeTe KOHTPOHO U3MepBaHe C
BaLleTo obopyaBaHe.

Mpean NpPOABMKUTENHO CbXpaHeHWe, MOfnA, M3BageTe
akymynaropure 1 6arepuute oT ypesa. YpeasT MoXe ga
Ce NOBPEAM OT U3TEKIU aKyMynaTopu unu 6arepuu.

8.3 TpaHcnopTupaHe

Mpu TpaHcnopTUpaHe MK ekcneauuusa Ha Baweto 06o-
pyaABaHe u3nonssante Xuntu-kydap unu apyra pasHO-
CTOWHa OnaKoBKa.

BHUMAHUE

MNpean TpaHcnopTMpaHe UNK eKcneavpaHe u3BageTe
akymynatopute/6atepunte oT ypeaa.

8.4 CepBu3s Ha Xuntu 3a KanubpupaHe

MpenopbyuBamMe pefoBHa NpoBepKa Ha ypeauTe OT cep-
BM3 Ha XunTu 3a kanubpupaHe, 3a Aa MoXe Aa ce o6es-
NEYn HAAEMAHOCTTA CIMACHO CTaHAAPTUTE U HOPMATHB-
HUTE U3UCKBaHMA.

CepBu3bT Ha X1nTn 3a kanubpupaHe e BuHarv Ha Balue
pasnonoXeHue; 3a NpenopbYBaHe e obade NOHE BEAHBX
rOAMLLHO Aa Ce W3BbPLUBA KanMbpupaHe.

B pamkuTe Ha cepBsW3a Ha XWnTW 3a KanubpupaHe ce
YAOCTOBEpPABa, Ye CnelyudukaLmmTe Ha NpoBEPeHNA ypea
OTroBapAT Ha TEXHUUECKUTE JaHHW OT PBKOBOACTBOTO 32
eKcnnoarayma KbM atara Ha npoBepKara.

Mpu OTKNOHEHMA OT AaHHMTE HAa NMPOU3BOAWTENA YNOT-
pebABaHUTE M3MeEpBAaTENHU Ypeau ce HactpoiBar Ha-
HoBo. Cres l0CTMpaHe U NPOBEpPKa Ce MoCTaBA ETUKET
3a NPOBEAEHO KanubpupaHe BbPXY ypeaa W ce ushasa
cepTudHMKaT 3a KanmbpupaHe, C KOETO MUCMEHO Ce yao-
CTOBepSBa, Ye ypeabT paboTv B paMKUTE Ha 3adafieHnTe
OT NPOW3BOAUTENA NapamMeTpu.

CepTudukatute 3a kanubpupaHe ca HeobxoaMMM 3a
BCHYKM cepTuduumnpanm no ISO 900X npeanpuaTma.
BawmAT Hai-6nu3bK cepsBu3 Ha Xuntu we Bu pane no-
noapo6Ha UHpopMaums.

8.4.1 NpoBepKa Ha TOYHOCTTa

3a Ja ce cnasBar TEXHMYECKUTE cneunduKaumn, ypeabt
cneABa PefoBHO fa ce nposepsABa (MUHUMYM npeau
BCAIKa No-cepurosHa pabora)!

8.4.1.1 MNpoBepKa Ha XOpU3OHTanNHa rnasHa u
HanpeuHa oc

1. MMoctaBete cratBa Ha npubn. 20 M OT CTeHata M
U3paBHETEe XOPWU3OHTANHO rnaeara Ha cratvsa no-
cpeacTsoMm nubenara.

2. MoHTupaiite ypeaa Ha cTatmea 1 M3paBHeTe rnasarta
Ha ypeaa BbpXy CTeHata C MOMOLUTA Ha KpanHuA
*neb.

3. C nomowta Ha NpUMEMHMKa XBaHeTe edHa Touka
(Touka 1) M MapkupainTe Ha cTeHara.

4. 3aBbpTeTe ypena OKono ocTa Ha ypeaa Ha 90° no
nocoKa Ha YacoBHMKOBaTa cTpenka. [pu ToBa BHU-
couuHaTa Ha ypena He Moxe Aa 6bAe NPOMeHsHa.

5. C nomolyta Ha nasepHWUA NPUEMHWK XBaHeTe BTopa
TOYKa (TouKa 2) U MapKupainTe Ha cTeHarta.

6. [osTOpeTe ole ABa NbTU CTbMNKM 4 1 5, a Touka 3

U TO4YKa 4 XBaHeTe C NMOMOLLTA Ha NMPUEMHUKA U TU
MapKupanTe Ha cteHara.
Mpu TOYHO M3MBAHEHWE BEPTUKANHOTO PasCToAHUEe
Ha ABeTe Mapkupanu Touku 1 1 3 (raeHa oc), pecn.
TOYKM 2 1 4 (HanpeyHa oc), TPAGBA Aa € CHOTBETHO <
5 MM (npu 20 m). [Npur NO-ronAMo OTKNOHEHKE U3npa-
TeTe ypena Ha cepBu3 Ha Xuntu 3a kanuépupaHe.

8.4.1.2 MNpoeepka Ha BepTuKanHata oc B [

1. TocTaBeTe ypeaa BbpXy Bb3MOXHO Hal-paBHa oc-
HoBa Ha pasctofHue nNpuén. 10 M OT cTeHa.

2. M3paBHeTe pbKOXBATKUTE HA ypeaa napanenHo Kbm
cTeHara.

3. Bknioyete ypena M Mapkupaite pepepeHTHaTa
Touka (R) BbpXy 3emdATa.

4. C nomoLyta Ha NpUemMH1Ka MapKupanTe Todka (A) Ha
Z[IONHUA Kpal Ha cTeHata. (M3bepeTe cpelHa cKo-
pocrT).

5.  C nomoLyrta Ha NpMeMHUKa MapKupaiTe Touka (B) Ha
npu6n. 10 M BUCOUMHA.

6. 3asbpreTe ypeaa Ha 180° n uspaBHeTe BBLPXY pe-
depeHTHaTa Touka (R) Ha 3emATa u Ha AonHara map-
Kupatlla Touka (A) Ha cTeHara.

7. C nomowta Ha npuemHuKka mMapkupante Touka (C)

Ha npubn. 10 M BUCOUMHA.
YKA3AHHUE [pu BHMMATENHO M3MBIIHEHUE XOpPH-
30HTANIHOTO PAa3CTOAHWE MEexay ABeTe MapKUpaHu
Ha AeceT MeTpa BUCOUMHa Toukm (B) u (C) Tpabea aa
e no-manko ot 1,5 mm (npu 10 m). Mpu no-ronamo
oTKnoHeHue: Mona, usnparete ypeaa B CepBu3 Ha
Xuntu 3a KanubpupaHe.

9 Jlokanu3upaHe Ha noBpeau

HeusnpaBHocT

Bb3momHa npuumnHa

OTcTpaHABaHe

MHﬂMKaTOp‘bT nokassa cumBon
aKTuBHa.

BrnokupoBkara Ha KnaBuatypara e

OcBoboaeTe 6n0KMpOBKaTa Ha Knasu-
arypara.

YKA3AHUE

He morat aa 6baar o6cny>xBaHu ea-
HOBPEMEHHO ABETE CTPaHM Ha AuC-
TaHUMOHHOTO ynpasneHne/ Ha nasep-
HUA NPUEMHUK.
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HeusnpaBHocT

Bb3momHa npuumnHa

OTcTpaHABaHe

MHﬂMKaTOp‘bT nokassa CMMBOJ

/s

Ypeast PRA 36 He e cBbp3aH B
AaBoiika ¢ PRI 36. B 1031 cnyyan
ypeabt PRI 36 cbLo He ce BwxAaa Ha
Aavcnnes.

CBbprKeTe ypeaute no ABONKU (BHXK
Pasnen 6.9)

7] HAMKATOPBT NOKassa CUMBOJI

HeBannaHo HaTUCKaHe Ha 6yTOH;
MPUHUMMHO 3anoBeAra He e
BBb3MOXXHa.

HatucHeTe BanuaeH ByToH.

7] HOMKATOPBT NOKassa CUMBOJI

AN

YpeanTe ca n3BbH o6cera Ha paau-
ocurHana. 3anoBeara € Bb3aMOXKHa,
ypeasT obaye He pearupa.

YBepeTe ce, ue Mexay ypeauTe Hama
npenatcTeudA. Umaiite npeasua cbLyo
M MakcumanHua obcer Ha curHana.
3a 106pOo paanoCUrHanHo CBbp3BaHe
ypeasT PRI 36 aa ce nosuunonupa =
10 cm. ot 3emATa.

MHanKaTopbT NoKasea CMMBOS

Sleap

Ypeant e B pexkum [0TOBHOCT (ype-
AbT OCTaBa Makc. 4 4. B pexum [o-
TOBHOCT 1 CeNA TOBa Ce M3KII0YBa).

AKTUBMpaHe Ha ypeaa Ypes HaTuC-
KaHe Ha "6yToH FotoBHOCT'. Cnea
aKTMBMPAHETO CrlieZiBa aKTMBMpaHe Ha
HacTpOWKUTE Ha ypeaa.

14 HAMKaATOPBT NOKassa CUMBOJ

CmyLeHus

OGbpHETE CE KbM CepBU3 Ha XUITH.

A,

\

10 TpeTupaHe Ha oTnaabuU

NPEAYNPEXAEHUE

Mpy HenpaBWIHO TpeTUPaHe Ha OTNaAbLMTE OT 0B0PYABAHETO MOraT /la Bb3HUKHAT CNEAHUTE CUTyaLnu:

Mpu M3rapaHe Ha NNACTMaCOBW AETaiNM Ce OTAENAT OTPOBHM ra3oBe, KOUTO BOAAT A0 3a60nABaHus.

Barepuute morar aa ekcnnoavpar v ¢ ToBa Aa NPeAU3BUKAT OTPaBAHWA, U3rapAHWA, PasAXAaHWUA UK 3aMbpcABaHe
Ha OKoMNHaTa cpeaa, ako 6bAaaTt NOBPEAEHU UNKU CUITHO 3arpeTu.

C HEMpaBWIHOTO M3XBBPAAHE HAa 060PYyABaHETO Bue cb3fnaBate Bb3MOXHOCT ypeAbT Aa GbAe M3NON3BaH Henpaso-
MEPHO OT HEKOMMETEHTHW NuLa. Te MOXXe Aa HapaHAT TEXKO cebe CU UIK APYru Avua WK Aa 3aMbPCAT OKonHata
cpeaa.

Ay

&

B no-ronamara cv 4act ypeaute Ha Xuntu ca Npou3BeieHn OT MaTepuani 3a MHOrokparHa ynotpeba. Npeanocraska 3a
MHOTOKPAaTHOTO MM U3MON3BaHE € TAXHOTO NPaBUNHO pasaenaHe. B MHOro CTpaHu KOHUEPHBT XUNTU Beue e usrpaaun
BB3MOXXHOCTH 3a 06paTHO B3emaHe Ha Baluna ynotpebasaH ypea. Mo Tesn BbNPOCH ce 06bpHETEe KbM LEHTbPa 3a
KIMEHTCKO 0BCNy)KBaHE Ha XUNTU UK KbM ThProBCKO-TEXHUYECKUA BU KOHCYNTaHT.

Cawmo 3a ctpanu ot EC
He uaxebpnaiTe enekTpoypeau 3aefiHo ¢ 6MToBM OTnaabLm!

CbobpasHo Oupektuearta Ha EC 0OTHOCHO M3HOCEHU ENEKTPUYECKM U ENEKTPOHHU Ypeaum 1 OTpasaBaHETO
B HALUMOHANHOTO 3aKOHOAATENCTBO M3HOCEHWUTE ENIEKTPOYPeau cresBa Aa ce CbOupar OTAENHO 1 aa ce
npeaasar 3a peurknMpaHe Cnopea U3MCKBaHWATA 3a OMnasBaHe Ha OKoJHaTa cpeja.
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MpenaBaiite 6aTepMMTe 32 yHuLUOXKaBaHe CbrnacHoO HaunoHanHuTe paanopeﬂéw.

11 NapaHuMAa oT npou3BoauUTenA 3a

Mpu BBNPOCK OTHOCHO rapaHuUUOHHUTE YCNOBMA, MONA,
obbpHeTe ce KbM Batuusa mecteH naptHbop XUITTU.

peavuTe

12 Neknapayua 3a cboTBeTCTBUE C HopmUTe Ha EC (opuruHan

O60o3HayeHue: PotaunoneH nasep
O60o3HayeHne Ha TMna: PRI 36
Mokonenwe: 01
loanHa Ha nponssoa- 2011
CTBO:

[Heknapupame Ha co6CTBEHa OTFOBOPHOCT, 4Ye TO3W

NPOAYKT OTrOBapA Ha CNneAHUTE AMPEKTUBM U CTaHAApPTK:
Ao 19-mm anpun 2016: 2004/108/EO, ot 20-T
anpun 2016: 2014/30/EC, 2011/65/EC, 2006/42/EG,
2006/66/EG, EN 1SO 12100, 1999/5/EG, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-17 V2.1.1, EN 300 440-2 V1.4.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process
Management

Business Area Electric Tools &
Accessories
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Zulassung Elektrowerkzeuge
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MANUAL DE UTILIZARE ORIGINAL

PRI 36 Laser rotativ

Se va citi obligatoriu manualul de utilizare in
intregime, inainte de punerea in functiune.

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare
in preajma aparatului.

n cazul transferarii aparatului citre alte per-
soane, predati-l numai impreuna cu manualul
de utilizare.

Cuprins Pagina
1 Indicatii generale 141
2 Descriere 141
3 Accesorii 144
4 Date tehnice 144
5 Instructiuni de protectie a muncii 146
6 Punerea in functiune 148
7 Modul de utilizare 149
8 Ingrijirea si intretinerea 152
9 Identificarea defectiunilor 153

10 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri 154
11 Garantia producatorului pentru aparate 154
12 Declaratia de conformitate CE (Originald) 155

H Cifrele fac trimitere la imagini. Imaginile se gasesc la
inceputul manualului de utilizare.

in textul din acest manual de utilizare, prin ,aparat“ sau
laser rotativ® va fi denumit intotdeauna PRI 36. ,Teleco-
manda/receptorul laser* desemneaza intotdeauna apa-
ratul PRA 36.

Laser rotativ Hl

@ Fascicul laser (planul de rotatie)

(2) Cap rotativ

(3) Maner

(4) Panou de operare

(5) Acumulatorul

() Compartimentul acumulatorului

(?) Placi de bazi cu filet 5/8"

(8) LED indicator pentru starea bateriei
(® inchizator

140

Muf4 de incércare
Panoul de operare al laserului rotativ A

Tasta Pornit / Oprit
LED - autoaliniere
Taste directionale
(®) LED - dezactivare soc
(5) LED - mod monitorizare
LED - inclinatie
(?) Tasta Functia Linie
Tasta Viteza de rotatie
(® Indicator pentru starea bateriei

Panoul de operare PRA 36 (partea receptorului fata) &

% Tasta Pornit / Oprit

Functia Linie speciala (dublu clic)

(3) Tasta pentru unitati

(4) Tasta pentru volumul sonor

(5) Tasta Aliniere automat& (dublu clic)

(6) Tasta modului Monitorizare (dublu clic)
(1) Camp de receptie

Crestatura de marcaj

(9 Indicatorul

Panoul de operare PRA 36 (partea telecomenzii
spate) A

8 Tasta pentru modul Sleep

Tasta Viteza de rotatie

(3) Tasta Functia Linie

@ Taste directionale (sus/jos)

@ Taste directionale (stanga/ dreapta)
@ Blocarea tastelor (dublu clic)

Afisajul PRA 36 H

(D) Afisaj al pozitiei receptorului relativ la inaltimea
nivelului laserului

(@ Indicator pentru starea bateriei

(3) Indicator de volum sonor

(4) Afisaj al blocarii tastelor

(5) Afisaj al distantei dintre receptor si nivelul laserului



1 Indicatii generale

1.1 Cuvinte-semnal si semnificatia lor Pe aparat

PERICOL
Pentru un pericol iminent si direct, care duce la vatamari

corporale sau la accidente mortale. LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.

ATENTIONARE CLASS llla LASER PRODUCT
Pentru situatii potential periculoase, care pot provoca
vatamari corporale grave sau accidente mortale. Lungimea de unda a laserului 532nm, frecventa de modu-
latie 1MHz, ciclul de pulsatie 50%, diametrul razei laser
AVERTISMENT fasciculate 5mm la Penta Prisma, viteza de rotatie 300
Pentru situatii potential periculoase, care ar putea pro- | /min. In conditile mentionate mai sus, puterea de iesire
voca vatdmari corporale usoare sau pagube materiale. medie este <4.5 mW.
INDICATIE Pozitiile datelor de identificare pe aparat
Pentru indicatii de folosire si alte informatii utile. Indicativul de model si seria de identificare sunt ampla-
sate pe placuta de identificare a aparatului dumneavoas-

1.2 Explicitarea pictogramelor si alte indicatii tra. 'I.'rans.crletAl aceste dateA in mapgalql de Htlllzare si

. i mentionati-le intotdeauna cand solicitati relatii la repre-
Simboluri zentanta noastra sau la centrul de Service.

=,
iS5
Cititi Atentionare - Atentionare - Atentionare -
manualul de pericol cu substante tensiune
utilizare caracter iritante electrica
nainte de general periculoasa
folosire

Ay

& =

Numai Depuneti Radiatie Nu priviti in
pentru materialele la laser fascicul
utilizare in centrele de
spatii revalorificare ) EV!ta!i
interioare iradierea
directa in
ochi.
Laser
clasa 3R n
conformitate
cu

EN 60825-1:2007.

2 Descriere

2.1 Utilizarea conforma cu destinatia

Aparatul este destinat determinarii, transmiterii si verificarii variatiilor de nivel orizontale, planurilor verticale si inclinate
si unghiurilor drepte. Exemple de aplicatie de lucru sunt transmiterea de linii marcate la un metru peste nivelul
pardoselii finite si schitele de nivel, determinarea de unghiuri drepte la pereti, alinierea verticald pe puncte de referinta
sau stabilirea de planuri inclinate.

Aparatul este destinat utilizatorilor profesionisti; deservirea, intretinerea si revizia aparatului sunt permise numai
personalului autorizat si instruit. Acest personal trebuie s fie instruit in mod special cu privire la potentialele pericole.
Aparatul si mijloacele sale auxiliare pot genera pericole daca sunt utilizate necorespunzator sau folosite inadecvat
destinatiei de cétre personal neinstruit.

Utilizarea aparatelor/ elementelor de retea cu deteriorari vizibile nu este admisa. Functionarea pe modul Jincarcare pe
parcursul functionarii“ nu este permisa pentru aplicatii de lucru in exterior si in medii cu umiditate.
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Pentru a evita pericolele de accidentare, folositi numai accesorii si scule originale Hilti.

Respectati indicatiile din manualul de utilizare privind exploatarea, intretinerea si ingrijirea.

Luati in considerare influentele mediului. Nu folositi aparatul in locurile unde exista pericol de incendiu si de explozie.
Nu sunt admise interventii neautorizate sau modificari asupra aparatului.

2.2 Laser rotativ

Aparatul PRI 36 este un laser rotativ cu un fascicul laser rotativ, vizibil si cu un fascicul de referinta aflat la 90° in planul
de rotatie. Laserul rotativ poate fi folosit vertical, orizontal si pentru inclinatii.

2.3 Caracteristici

Cu acest aparat, o persoana poate executa o aliniere rapida si cu inalta precizie a oricarui plan.

Alinierea se realizeaza automat dupa conectarea aparatului. Fasciculul se activeaza numai daca este atinsa precizia
specificata.

LED-urile indica starea de functionare respectiva.

Aparatul este actionat de pachete de acumulatori Li-lon reincarcabile, care se pot incarca si pe parcursul functiondrii.

2.4 Posibilitate de combinare cu telecomanda/cu receptorul laser PRA 36

PRA 36 este telecomanda si receptor laser intr-un aparat. Cu ajutorul lui este posibild operarea comoda cu laserul
rotativ PRI 36 la distante mari. Suplimentar, aparatul PRA 36 are rol si de receptor laser si, de aceea, poate fi folosit
pentru a indica fasciculul laser la distanta mare.

2.5 Masurarea digitala a distantei

Aparatul PRA 36 indica digital distanta dintre nivelul laserului si crestatura de marcaj a aparatului PRA 36. Se poate
constata astfel cu precizie milimetrica intr-o singurd etapa de lucru unde se afld persoana respectiva.

2.6 Viteza de rotatie / functia Linie

Exista 3 viteze de rotatie diferite (300, 450, 600 /min). Exista posibilitatea de a comuta intre functii, ca de exemplu intre
functia Rotatie si functia Linie. Acest lucru este posibil atat cu laserul rotativ PRI 36 cat si cu PRA 36.

Functia Linie permite o vizibilitate mai buna a fasciculului laser si restrangerea fasciculului laser la 0 anumita zona de
lucru.

2.7 Alinierea si monitorizarea automate

Cu PRI 36 si cu PRA 36 nivelul laserului se poate alinia automat pe un punct precis de catre o persoana. Daca
este necesar, nivelul aliniat al laserului poate fi, suplimentar, verificat automat prin functia de monitorizare cu ajutorul
aparatului PRA 36 la intervale regulate, pentru a impiedica eventualele dereglari (de ex. datorate fluctuatiei temperaturii,
vantului sau altor influente).

2.8 Functia de avertizare la soc

Daca aparatul este dereglat din aliniere pe parcursul functionarii (trepidatie / soc mecanic), aparatul se comuta pe
modul de avertizare; toate LED-urile se aprind intermitent, laserul se deconecteaza (capul nu se mai roteste).

2.9 Sistemul automat de deconectare

Dacéa aparatul este instalat in afara domeniului de auto-aliniere sau este blocat mecanic, laserul nu porneste si
LED-urile se aprind intermitent.

Dupa conectarea aparatului, functia de avertizare la soc este activata la 2 minute dupa ce alinierea a reusit. Daca in
acest timp este apasata o tasta, intervalul de 2 minute este reluat.

2.10 Setul de livrare

Laser rotativ

Telecomanda/ receptorul laser

Manual de utilizare

Panou de vizare

Certificat de producator

Pachetul de acumulatori PRA 84 G Li-lon

- A A a4 A
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1 Element de retea
1 Caseta Hilti

2.11 Indicatorul pentru starea functionala

Sunt afisate urmétoarele indicatoare pentru starea functionald: LED-ul auto-aliniere, LED-ul de stare a bateriei, LED-ul
de avertizare la soc si LED-ul de inclinatie.

2.12 Indicatoarele cu LED
LED-ul de auto-aliniere (verde)

LED-ul verde se aprinde inter-
mitent.

Aparatul este in faza de aliniere.

LED-ul verde lumineaza
constant.

Aparatul a executat nivelmentul / func-
tioneaza corect.

LED-ul de avertizare la soc (portoca-
liu)

LED-ul portocaliu lumineaza
constant.

Avertizarea la soc este dezactivata.

LED-ul de monitorizare (portocaliu)

LED-ul lumineaza portocaliu.

Aparatul este pe modul Monitorizare.

LED-ul indicatorului de inclinatie
(portocaliu)

LED-ul portocaliu lumineaza
constant.

Modul inclinat este activat.

Toate LED-urile

Toate LED-urile se aprind in-
termitent

Aparatul a fost lovit, si-a pierdut alinie-
rea sau are o alta defectiune.

2.13 Starea de incarcare a pachetului de acumulatori Li-lon pe parcursul functionarii

LED aprins permanent

LED cu aprindere intermitenta

Starea de incarcare C

LED 1, 2,3, 4 - C=z75%

LED 1, 2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%

LED 1

C<10%

2.14 Starea de incarcare a pachetului de acumulatori Li-lon pe parcursul procesului de incarcare in aparat

LED aprins permanent

LED cu aprindere intermitenta

Starea de incarcare C

LED 1, 2,3, 4 - C =100 %

LED 1, 2,3 LED 4 C=z75%

LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % = C <50%
- LED 1 C<25%

2.15 Starea de incarcare a pachetului de acumulatori Li-lon pe parcursul procesului de incarcare in afara

aparatului

Daca LED-ul rosu lumineaza constant, pachetul de acumulatori este incércat.
Daca LED-ul rosu nu lumineaza, pachetul de acumulatori este incarcat complet.
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Denumire Descriere
Telecomanda/ receptorul laser PRA 36
Receptorul laser PRA 38
Panou de vizare PRA 54
Suportul receptorului PRA 80
Suportul de perete PRA 70/71
Adaptor de inclinare PRA 76/79
Fisa pentru baterie auto PUA 82
Aparat de transmitere a cotelor de nivel PRA 81
Element de retea PUA 81
Pachet de acumulatori PRA 84 G
Unghiul vertical PRA 770
Suportul receptorului de balizare PRA 751
Suportul balizei PRA 750
Adaptorul pentru fatade PRA 760

Diverse stative

PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Placa telescopica

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Date tehnice

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

PRI 36
Raza de actiune pentru receptie (diametrul) PRI 36

Cu PRA 36: 2...300 m

Raza de actiune a telecomenzii (diametrul)

Cu PRA 36: 0...200 m

Precizia

+ 1 mm pro 10 m la temperatura 25°C

Fasciculul vertical

perpendicular continuu fata de planul de rotatie

Clasa laser PRI 36

Clasa 3R, vizibil 532 nm, < 4,5 mW (IEC 60825-1/
EN 60825-1:2007), clasa llla, vizibil, 532 nm, < 4.5 mW
(CFR 21; § 1040 (FDA))

Vitezele de rotatie

300, 450, 600 /min

Domeniul de inclinatie

Per axa, +8,6% (+5°)

Domeniul de auto-aliniere

+5°

Alimentarea cu energie

Pachetul de acumulatori Li-lon 7,2V/ 6Ah

Durata de functionare a pachetului de acumulatori

Temperatura +23°C, Pachet de acumulatori Li-lon: 24 h

Temperatura de lucru

-20...+45°C

Temperatura de depozitare (uscat)

-25...+60°C

Clasa de protectie

IP 56 (in conformitate cu IEC 60529 ) (excepténd loca-
sul bateriilor si nu este valabil in modul ,Incarcare pe
parcursul functionarii)

Filetul stativului

%" x 11

Greutate (inclusiv PRA 84 G)

2,4 kg

Dimensiuni (L x | x H)

252 mm x 252 mm x 209 mm
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PRA 36
Domeniul de operativitate pentru detectie (diametrul)

2..300 m

Generatorul de semnal acustic

3 intensitati de volum sonor cu posibilitatea de inhibare

Afisaj cu cristal lichid

Pe ambele parti

Domeniul afisajului distantei + 52 mm
Domeniul de indicatie al nivelului laserului + 0,5 mm
Domeniul de receptie 120 mm
Indicatie centrala a muchiei superioare a carcasei 75 mm

Crestatura de marcaj

Pe ambele laturi

Auto-deconectarea automata

Fara detectie: 15 min

Dimensiuni

160 mm X 67 mm X 24 mm

Greutate (inclusiv bateriile)

0,25 kg

Alimentarea cu energie

2 elementi de acumulatori AA

Durata de serviciu a bateriei (alcaling)

Temperatura +20°C: Aprox. 40h (in functie de calitatea

bateriei)
Temperatura de lucru -20...+50°C
Temperatura de depozitare -25...+60°C

Clasa de protectie

IP 56 (in conformitate cu IEC 60529) exceptand locasul
bateriilor

Elementul de retea PUA 81 pentru pachetele de acumulatori PSA 81, PRA 84, PRA 84 G si monitorul PSA 100

Alimentarea electrica nominala 115...230 V
Frecventa de retea 47...63 Hz
Puterea nominala 36 W
Tensiunea nominala 12V

Clasa de protectie IP IP 56
Temperatura de lucru +0...+40°C
Temperatura de depozitare (uscat) -25...+60°C
Temperatura de incércare +0...+40°C
Greutate 0,23 kg

Dimensiuni (L x | x H)

110 x 50 x 32 mm

Pachetul de acumulatori PRA 84 G Li-lon

Tensiunea nominaléd (modul normal) 72V
Tensiunea maxima (in functiune sau la incarcare pe 13V

parcursul functionarii)

Curentul nominal 270 mA@7,2 V
Capacitate 7,2V/6 Ah

Timpul de incércare

3 h /+32°C / Pachetul de acumulatori incarcat 80%

Temperatura de lucru

-20...+50°C

Temperatura de depozitare (uscat) -25...+60°C
Temperatura de incércare (inclusiv la incércarea in +0...+40°C
functiune)

Greutate 0,3 kg

Dimensiuni (L x | x H)

160 mm x 45 mm x 36 mm
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5 Instructiuni de protectie a muncii

5.1

Note de principiu referitoare la siguranta

INDICATIE
Pastrati toate instructiunile de protectie a muncii si in-

stru

ctiunile de lucru pentru consultare in viitor.

Pe langa indicatiile de securitate tehnica din fiecare
capitol al acestui manual de utilizare, se vor respecta
cu strictete urmatoarele dispozitii.

5.2 Masuri de protectie a muncii cu caracter
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general

Nu anulati niciun dispozitiv de siguranta si nu in-
laturati nicio placuta indicatoare si de avertizare.
Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea ce
faceti si lucrati in mod rational atunci cand ma-
nevrati aparatul. Nu folositi aparatul daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, alcoo-
lului sau medicamentelor.Un moment de neatentie
n timpul lucrului cu aparatul poate duce la acciden-
tari grave.

Tineti copiii la distanta fata de aparatele cu laser.
in cazul unei insurubari improprii a aparatului, se
poate emite radiatie laser care depaseste clasa 3R/
class llla. incredintati aparatul pentru reparatii nu-
mai centrelor de Service Hilti.

Nu lucrati cu aparatul in medii cu pericol de explo-
zie, in care sunt prezente lichide, gaze sau pul-
beri inflamabile.Aparatele genereaza scéantei care
pot aprinde praful sau vaporii.

(indicatie conform FCC §15.21): Schimbarile sau mo-
dificarile care nu sunt permise explicit de Hilti pot
restrictiona dreptul utilizatorului de a pune aparatul
in functiune.

Daca se folosesc alte dispozitive de operare si de
ajustare decat cele descrise aici sau se executa alte
procedee, acest lucru poate produce efecte radiante
periculoase.

Verificati aparatul inainte de folosire. Daca apara-
tul este deteriorat, incredintati repararea sa unui
centru de Service Hilti.

Dupa o lovire sau alte incidente de natura meca-
nica, trebuie sa verificati precizia aparatului.
Daca aparatul este adus dintr-un spatiu foarte
rece intr-un mediu mai cald sau invers, trebuie sa
il lasati sa se aclimatizeze inainte de folosire.
ingrijiti aparatul cu multa atentie. Controlati func-
tionarea impecabila a componentelor mobile si
verificati daca acestea nu se blocheaza, daca
exista piese sparte sau care prezinta deteriorari
de natura sa influenteze negativ functionarea a
aparatului. Dispuneti repararea pieselor deterio-
rate inainte de punerea in exploatare a aparatului.
Multe accidente se produc din cauza intretinerii de-
fectuoase a aparatelor.

w)

2)

La utilizarea cu adaptoare si accesorii, asigurati-va
ca aparatul este fixat in siguranta.

Pentru a evita masurarile eronate, trebuie sa pas-
trati curatenia la fereastra de iesire pentru laser.
Desi aparatul este conceput pentru folosire in
conditii dificile de santier, trebuie sa il manevrati
cu precautie, similar cu alte aparate optice si
electrice (binoclu de teren, ochelari, aparat foto).
Desi aparatul este protejat impotriva patrunderii
umiditatii, trebuie sa il stergeti pana la uscare
inainte de a-l depozita in recipientul de transport.
Feriti contactele electrice de ploaie sau umiditate.
Verificati aparatul  fnaintea masurarilor
importante.

Verificati precizia aparatului de mai multe ori pe
parcursul aplicatiei de lucru.

Utilizati elementul de retea numai la reteaua elec-
trica.

Asigurati-va ca aparatul si elementul de retea nu
constituie obstacole care pot genera pericol de
impiedicare sau accidentare.

Asigurati un iluminat bun in zona de lucru.
Controlati cu regularitate cablurile prelungitoare
si schimbati-le daca s-au deteriorat. Daca, in tim-
pul lucrului, elementul de retea sau cablul pre-
lungitor sufera deteriorari, atingerea elementului
de retea este interzisa. Scoateti fisa de retea din
priza. Cablurile de legatura si cablurile prelungitoare
in stare deterioratad reprezinta un pericol major de
electrocutare.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate la
pamant, cum ar fi tevile, sistemele de incalzire,
plitele si frigiderele. Exista un risc major de elec-
trocutare atunci cand corpul se afla in contact cu
obiecte legate la pamant.

Protejati cablul de legatura contra caldurii, uleiu-
rilor si muchiilor ascutite.

Nu puneti niciodata in functiune elementul de re-
tea in stare murdara sau uda. in anumite conditii,
praful aderent pe suprafata elementului de retea,
in special cel provenit din materiale conductoare,
precum si umiditatea pot provoca electrocutari.
De aceea, in special la prelucrarea frecventa a
materialelor conductoare, incredintati aparatele
murdarite centrului Hilti-Service la intervale regu-
late pentru verificare.

Evitati atingerea contactelor.

5.2.1 Manevrarea si folosirea cu precautie a

a)

b)

c)

aparatelor cu acumulatori

Feriti acumulatorii de influenta temperaturilor
inalte si a focului. Pericol de explozie.

Nu este permisa dezmembrarea, strivirea, incal-
zirea la peste 75 °C sau arderea acumulatorilor. in
caz contrar, apare pericolul de incendiu, explozie si
producere a iritatiilor de naturd chimica.

Utilizati in aparat numai pachetele de acumula-
tori si bateriile prevazute special. Folosirea altor



pachete de acumulatori sau a altor baterii poate pro-
voca accidentari si pericol de incendiu.

d) Evitati patrunderea umiditatii. Patrunderea umidi-
tatii poate cauza un scurtcircuit si reactii chimice si
poate avea ca urmare arsuri sau incendii.

e) La folosirea in mod eronat, este posibila eliminarea
de lichid din baterie/ acumulator. Evitati contactul
cu acesta! in cazul contactului accidental, spalati
cu apa. Daca lichidul ajunge in ochi, spalati ochii
cu multa apa si solicitati suplimentar asistenta
medicala. Lichidul iesit poate provoca iritatii ale pielii
sau arsuri.

f)  Utilizati exclusivacumulatori avizati pentru apara-
tul respectiv. in cazul utilizarii altor acumulatori sau
al utilizérii acumulatorilor pentru alte scopuri, apare
pericolul de foc si explozie.

g) Respectatidirectivele speciale pentru transportul,
depozitarea si exploatarea acumulatorilor Li-lon.

h) Tineti acumulatorii si redresoarele nefolosite la
distanta de agrafe de birou, monede, chei, cuie,
suruburi si alte obiecte metalice mici care pot
scurtcircuita contactele lor. Scurtcircuitarea con-
tactelor de la acumulatori sau redresoare poate avea
ca urmare arsuri si incendii.

i)  Acumulatorii deteriorati (de exemplu acumulatorii
cu fisuri, piese rupte, indoite, avand contactele
impinse spre interior si/ sau scoase fortat) nu au
voie sa fie nici incarcati, nici utilizati in continuare.

j) Utilizati pentru exploatarea aparatului si pentru
incarcarea pachetului de acumulatori numai ele-
mentul de retea PUA 81 sau fisa pentru baterie
auto PUA 82. in caz contrar, apare pericolul de
deteriorare a aparatului.

k) Tncarcati acumulatorii numai in redresoarele
recomandate de producator. Pentru un redresor
adecvat unui anumit tip de acumulatori, apare
pericolul de incendiu daca acesta este utilizat cu alti
acumulatori.

5.3 Pregatirea corecta a locului de munca

a) ingraditi locul de masurare si aveti in vedere la in-
stalarea aparatului ca fasciculul sa nu fie indreptat
spre alte persoane sau spre propria persoana.

b) in cursul lucrarilor executate pe scari, evitati po-
zitiile anormale ale corpului. Asigurati-va o pozitie
stabila si pastrati-va intotdeauna echilibrul.

c) Masurarile efectuate prin geamuri de sticld sau alte
obiecte pot denatura rezultatul masuratorii.

d) Aveti in vedere ca aparatul sa fie instalat pe o
suprafata plana si stabila (fara vibratii!).

e) Utilizati aparatul numai intre limitele de utilizare
definite.

f) Verificati ca aparatul dumneavoastra PRI 36 sa re-
actioneze numai la aparatul dumneavoastra PRA 36
si nu la alte aparate PRA 36, care sunt utilizate pe
santier.

5.3.1 Compatibilitatea electromagnetica

Desi aparatul indeplineste exigentele stricte ale directi-
velor in vigoare, Hilti nu poate exclude posibilitatea ca
aparatul sa fie perturbat de radiatii intense, fenomen care
poate duce la operatiuni eronate. in acest caz sau in alte
cazuri de incertitudine, trebuie sa se execute masurari de
control. De asemenea, Hilti nu poate exclude posibilitatea
ca alte aparate (de ex. instalatii de navigare aviaticd) sa
fie perturbate.

5.3.2 Clasificarea laser pentru aparatele din clasa
laser 3R/ class llla

a) Aparatul corespunde clasei laser 3R conform
IEC60825-1 / EN60825-1:2007 si Class llla conform
CFR 21 § 1040 (FDA). in cazul unui contact direct
al radiatiei laser cu ochii, inchideti ochii si miscati
capul afara din zona fasciculului. Nu priviti direct in
sursa de lumina. Nu orientati fasciculul laser spre
persoane.

b) Aparatele din clasa laser 3R si Class llla au voie
sa fie exploatate numai de persoane cu scolarizare
speciala.

c) Domeniile de aplicabilitate trebuie marcate cu placute
de avertizare laser.

d) Fasciculele laser trebuie sa treaca la distanta mare
peste nivelul ochilor sau sub acesta.

e) Se vor intreprinde masurile de precautie necesare,
pentru a asigura conditiile ca fasciculul laser sa nu
prezinte incidente involuntare pe suprafete care pot
reflecta precum o oglinda.

f)  Se vor intreprinde méasuri preventive necesare pentru
ca persoanele sa nu poata privi direct in fascicul.

g) Traseul fasciculului laser nu are voie sa iasd din
zonele nesupravegheate.

h) Aparatele laser nefolosite trebuie sa fie depozitate in
locuri in care persoanele neautorizate nu au acces.

i)  Deconectati laserul atunci cand nu este folosit.
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6 Punerea in functiune

INDICATIE
Actionarea aparatului PRI 36 este permisd numai cu
pachetul de acumulatori Hilti PRA 84 G.

6.1 Incarcarea pachetului de acumulatori

& A AN A

PERICOL
Utilizati numai acumulatorii Hilti si sursele de retea
Hilti prevazute, care sunt prezentate la ,Accesorii“.

6.1.1 Prima incarcare a unui pachet de acumulatori
nou
Tncércati complet pachetele de acumulatori inainte de
prima punere in functiune.
INDICATIE
Asigurati o pozitie sigura si stabila a sistemului care se
incarca.

6.1.2 incércarea unui pachet de acumulatori folosit

Asigurati-va ca suprafetele exterioare ale pachetului de
acumulatori sunt curate si uscate, inainte de a introduce
pachetul de acumulatori in aparat.

Pachetele de acumulatori Li-lon sunt pregétite de utili-
zare in orice moment, chiar si in stare partial incarcata.
Progresul operatiei de incarcare este indicat pe aparat in
cursul incarcarii, prin intermediul LED-urilor.

6.2 Optiuni pentru incarcarea pachetului de
acumulatori

PERICOL
Utilizarea elementului de retea PUA 81 este permisa
numai in interiorul unei cladiri. Evitati patrunderea
umiditatii.

6.2.1 incircarea pachetului de acumulatori in
aparat @

INDICATIE

Aveti in vedere ca temperaturile la incércare s& cores-

punda temperaturilor de incarcare recomandate (0 pana

la 40°C).

1. Asezati pachetul de acumulatori in locasul bateriilor.
Rotiti inchizatorul astfel incat mufa de incarcare de
la pachetul de acumulatori sa fie vizibila.

3. Introduceti fisa elementului de retea sau fisa pentru
baterie auto in pachetul de acumulatori.

Pachetul de acumulatori incepe sa se incarce.

148

4. Cand porniti aparatul, starea de incarcare este in-
dicatd pe parcursul procesului de incarcare prin
afisajul pachetul de acumulatori de pe aparat.

6.2.2 Incarcarea pachetului de acumulatori in afara
aparatului B
INDICATIE
Aveti in vedere ca temperatura la incarcare sa cores-
punda temperaturilor de incarcare recomandate (0 pana
la 40°C).

1. Trageti pachetul de acumulatori din aparat si in-
troduceti fisa elementului de retea sau fisa pentru
baterie auto.

2. Pe parcursul procesului de incércare, se aprinde
LED-ul rosu de la pachetul de acumulatori.

6.2.3 incircarea pachetului de acumulatori pe
parcursul functionarii

AVERTISMENT

Evitati patrunderea umiditatii. Patrunderea umiditatii
poate cauza un scurtcircuit si reactii chimice si poate
avea ca urmare arsuri sau incendii.

1. Rotiti inchizatorul astfel incat mufa de incércare de
la pachetul de acumulatori sa fie vizibila.

2. Introduceti fisa elementului de retea in pachetul de
acumulatori.

3. Aparatul functioneaza pe parcursul procesului de
incarcare.

4. Pe parcursul procesului de incércare, starea de in-
carcare este indicata prin LED-urile de pe aparat.

6.3 Lucru precaut cu acumulatorii

Depozitati acumulatorul pe cat posibil in spatii reci si
uscate. Nu depozitati niciodatd acumulatorul in pozitii
expuse la soare, la surse de incélzire sau in spatele
geamurilor. La finalul duratei de serviciu, acumulatorii
trebuie sa fie evacuati ca deseuri in conformitate cu
normele de protectie a mediului.

6.4 Introducerea pachetului de acumulatori @

AVERTISMENT

Asigurati-va ca nu exista corpuri straine la contactele
acumulatorului si la contactele din aparat, inainte de
a introduce acumulatorul in aparat.

1. Introduceti prin glisare pachetul de acumulatori in
aparat.

2. Rotiti inchizatorul doua crestaturi in sens orar, pana
cand apare simbolul de blocare.

6.5 indepartarea pachetului de acumulatori El

1. Rotiti inchizatorul doud crestaturi in sens anti-orar,
pana cand apare simbolul de deblocare.

2. Trageti pachetul de acumulatori din aparat.



6.6 Conectarea aparatului

Apasati tasta ,,Pornit / Oprit*'.

INDICATIE

Dupd conectare aparatul porneste alinierea automata
(max. 40 secunde). Cand alinierea este completa, fasci-
culul laser se activeaza in directia de rotatie si in directia
normald. La alinierea orizontald, capul rotativ se invarte
automat cu viteza medie, la alinierea verticala este pro-
iectat un punct de referinta in jos.

6.7 Indicatoarele cu LED
Vezi capitolul 2 Descrierea

6.8 Introducerea bateriilor in aparatul PRA 36 [l

AVERTISMENT
Nu puneti in functiune baterii deteriorate.

PERICOL

Nu amestecati baterii noi si vechi. Nu utilizati baterii
produse de fabricanti diferiti sau cu diferite indicative de
model.

INDICATIE

Actionarea aparatului PRA 36 este permisd numai cu
bateriile fabricate in conformitate cu standardele inter-
nationale.

6.9 Asocierea [l

Pentru a folosi laserul rotativ PRI 36 cu PRA 36, acestea
trebuie reglate pentru adaptare reciproca, adica asoci-
ere. Asocierea aparatelor are ca efect faptul ca laserul
rotativ si telecomanda PRA 36 sunt alocate reciproc in
mod univoc. Laserul rotativ PRI 36 va receptiona numai
semnalele de la aparatul PRA 36 cu care formeaza pere-
che. Asocierea permite lucrul pe langa alte lasere rotative
fard a exista pericolul ca reglajele sa fie modificate de
acestea.

1. Pe laserul rotativ PRI 36 si la PRA 36 apasati con-
comitent tastele ,,Pornit / Oprit“ si tineti-le apasate
pentru cel putin 3 secunde.

Reusirea asocierii este indicata de un semnal acustic
la PRA 36 si de aprinderea intermitenta a tuturor
LED-urilor de la laserul rotativ PRI 36.

Concomitent, pe display-ul PRA 36 apare pentru
scurt timp un simbol de lant. Cele doua aparate se
deconecteaza automat dupa asociere.

2. Porniti aparatele asociate.

Pe display apare acum simbolul specific de asociere
(vezi capitolul Identificarea defectiunilor).

7 Modul de utilizare

7.1 Conectarea aparatului

“

Apasati tasta ,,Pornit / Oprit“'.
INDICATIE
Dupa conectare, aparatul porneste alinierea automata.

7.2 Lucrul cu aparatul PRA 36
Aparatul PRA 36 este receptor laser (partea frontald) si
simultan telecomanda (partea posterioard). Telecomanda
faciliteaza lucrul cu laserul rotativ si este necesara pentru
a putea folosi unele functii ale aparatului.

7.2.1 Lucrul cu receptorul laser ca aparat portabil
1. Apasati tasta ,Pornit / Oprit*'.
Tineti PRA 36 direct in planul rotativ al fasciculului
laser.
Fasciculul laser va fi indicat printr-un semnal optic
si acustic.

7.2.2 Lucrul cu aparatul PRA 36 in suportul de
sustinere a receptorului PRA 80 [B
1. Deschideti inchizatorul de la PRA 80.

2. Introduceti aparatul PRA 36 in suportul de sustinere
a receptorului PRA 80.

Blocati inchizatorul de la PRA 80.

Conectati receptorul laser cu tasta ,,Pornit / Oprit*.
Deschideti manerul rotativ.

Fixati in siguranta suportul de sustinere a recepto-
rului PRA 80 pe bara telescopica sau pe bara de
aliniere prin inchiderea manerului rotativ.

7. Tineti aparatul PRA 36 cu fereastra de vizare direct
n planul rotativ al fasciculului laser.

Fasciculul laser va fi indicat printr-un semnal optic
si acustic.

ook

7.2.3 Lucrul cu aparatul de transmitere a cotelor de
nivel PRA 81

Deschideti inchizatorul de la PRA 81.

2. Asezati aparatul PRA 36 in aparatul de transmitere
a cotelor de nivel PRA 81.

3. Inchideti inchizatorul de la PRA 81.

4. Conectati aparatul PRA 36 cu tasta Pornit/Oprit.

5. Tineti aparatul PRA 36 cu fereastra de vizare direct
n planul rotativ al fasciculului laser.

6. Pozitionati aparatul PRA 36 astfel incat afisajul dis-
tantei sa indice ,,0“.

7. Masurati distanta doritd cu ajutorul benzii de mésu-
rare.

e

7.2.4 Optiuni din meniu @ &

Apasati la conectarea PRA 36 die tasta ,,Pornit / Oprit“
pentru doua secunde.
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Afisajul meniului apare in panoul indicator.

Utilizati tasta pentru unitati, pentru a comuta intre unitatile
metrice si cele anglo-americane.

Utilizati tasta pentru volum sonor, pentru a aloca frec-
venta de tact maiinaltd a sunetului domeniului de receptie
superior sau inferior.

Apasati tasta ,Blocare taste“ de pe partea posterioara
a aparatului PRA 36, pentru a ajunge in meniul extins.
Cu tastele directionale (stanga/dreapta) puteti efectua
selectarea si din alte puncte: de ex. modificarea regla-
jului sensibilitatii PRI 36 pentru soc, anularea asocierii
aparatelor, dezactivarea comunicatiei radio.

Reglajele care privesc aparatul PRI 36 devin active numai
daca aparatul PRI 36 este conectat si se afla in legatura
radio. Tastele de directie (sus/jos) servesc la modificarile
reglajelor. Fiecare reglaj ales este valabil si se pastreaza
la urméatoarea conectare.

Opriti aparatul PRA 36, pentru a memora reglajele.

7.2.5 Reglarea unitatilor

Cu tasta pentru unitati puteti regla unitatea dorita, cores-
punzator versiunii de tard (mm / cm / off).

7.2.6 Reglarea volumului sonor al semnalului
acustic

La conectarea aparatului, volumul sonor este reglat pe
,normal“. Prin apasarea tastei ,Semnal acustic“ se poate
modifica volumul sonor. Puteti alege intre cele 4 optiuni
,Silentios*, ,Normal“, ,Puternic” si ,Oprit*“.

7.2.7 Blocarea tastelor si dublu clic & B

Blocarea tastelor la aparatul PRA 36 ofera protectie im-
potriva introducerilor accidentale de date si este afisata la
fiecare dintre marginile display-ului in stanga sus, pe am-
bele parti ale PRA 36. Simbolul de lacat este fie deschis
(liber) fie inchis (blocat).

Nu se poate opera concomitent cu ambele parti ale
telecomenzii/ receptorului laser. Cand una din partile
telecomenzii/ receptorului laser este libera, cealalta parte
se blocheaza automat. Printr-un dublu clic pe simbolul
de lacat, se poate schimba partea.

in procesul de operare, comenzile ,Aliniere automati*,
,Monitorizare” si ,Functie Linie speciala“ trebuie sa fie
confirmate prin dublu clic, pentru a impiedica manevrele
eronate de operare. Din motive de simplificare, acest lu-
cru nu se va mentiona de fiecare data in partea urmatoare
a instructiunilor de exploatare.

7.3 Functiile de baza ale aparatului PRI 36

Aparatul este destinat determindrii, transmiterii si verifi-
carii variatiilor de nivel orizontale, planurilor verticale si
inclinate si unghiurilor drepte.

7.3.1 Reglarea vitezei de rotatie A &

INDICATIE
Viteza de rotatie poate fi modificata prin actionarea tastei
,Viteza de rotatie“ (la panoul de operare al laserului rotativ
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sau la PRA 36). Vitezele de rotatie sunt 300, 450 si 600
/min.

7.3.2 Selectarea functiei Linie

INDICATIE

Laserul rotativ proiecteaza o linie prin apasarea tastei
»Functie Linie“, care poate fi maritd, respectiv micsorata
prin continuarea apasarii.

INDICATIE

Este posibila si oprirea rotatiei laserului cu ajutorul re-
ceptorului laser PRA 36 si generarea unei linii in pozitia
aparatului PRA 36. In acest scop miscati receptorul laser
PRA 36 in planul fasciculului laser rotativ si faceti un
dublu clic pe tasta ,Functie Linie speciala“.

7.3.3 Miscarea liniei laserului

Linia laserului poate fi miscata spre stanga sau dreapta
prin actionarea tastelor directionale (PRI 36 sau PRA 36).
Prin mentinerea ap&sata a tastelor directionale viteza
creste si linia laserului este miscata continuu.

7.4 Lucrul pe orizontala H &1

1. In functie de aplicatia de lucru, montati aparatul

de ex. pe un stativ; alternativ, puteti monta laserul

rotativ si pe un suport de perete. Unghiul de inclinatie

a suprafetei de incarcare poate fi maxim + 5°.

Apasati tasta ,,Pornit / Oprit*'.

3. Imediat ce se obtine alinierea, fasciculul laser se
activeaza si se roteste cu 300 rot/min.

N

7.5 Lucrul pe verticala

1. Pentru lucrul cu verticala agezati aparatul pe pi-

cioarele metalice, astfel incat panoul de operare

al aparatului sa fie orientat in sus. Alternativ puteti

monta laserul rotativ i pe un stativ, suport de perete,

adaptor corespunzator pentru fatada sau baliza.

Aliniati axa verticala a aparatului in directia dorita.

3. Pentru ca precizia specificata sa poata fi respectata,
aparatul trebuie pozitionat pe o suprafatd plana,
respectiv montat corespunzator exact pe stativ sau
pe un alt accesoriu.

4. Apasati tasta ,,Pornit / Oprit“'.
Dupa aliniere aparatul porneste regimul laser cu un
fascicul de rotatie stationar care proiecteaza vertical
n jos. Acest punct proiectat este punctul de referinta
si are rolul de pozitionare a aparatului.

5. Viteza de rotatie poate fi activatd prin actionarea
tastei ,Viteza de rotatie“ (la panoul de operare al
laserului rotativ sau la aparatul PRA 36).

N

7.5.1 Alinierea manuala
Apasati pe partea posterioara a aparatului PRA 36 tastele
directionale (sus/jos), pentru a efectua alinierea manuala
a planului vertical.



7.5.2 Alinierea automata (Auto Alignment)

Tineti partea de receptie a aparatului PRA 36 pe locul dorit
pentru aliniere si in directia aparatului PRI 36 si apasati
scurt de doua ori succesiv pe tasta 'Aliniere automata'.
INDICATIE

Aveti in vedere ca partea receptorului laser sd nu fie
blocata. Printr-un dublu clic pe simbolul de lacat, puteti
debloca partea.

Acum se declanseaza procesul de aliniere a nivelului
laserului. In acest timp se emit scurte semnale acustice.

Puteti modifica directia procesului de cautare prin apa-
sarea tastei , Aliniere automata“.

Pentru a abandona procesul de aliniere este suficient un
dublu clic.

Imediat ce fasciculul laser intalneste cdmpul de receptie
al aparatului PRA 36, fasciculul va fi miscat la crestatura
de marcaj (nivelul de reper).

Dupa ce este atinsd pozitia (crestatura de marcaj gasita)
se emite un semnal sonor continuu, care indica finalizarea
procesului.

Daca procesul de aliniere automat nu a reusit (>2min),
se emit semnale scurte si se stinge simbolul de aliniere
automatd. Acest lucru este o indicatie ca procesul de
aliniere automata a fost abandonat.

7.6 Lucrul cu inclinatia

INDICATIE

Pentru rezultate optime este de ajutor sa se controleze
alinierea aparatului PRI 36. Acest lucru se realizeaza
cel mai bine prin alegerea a 2 puncte, fiecare la 5 m in
stanga si dreapta aparatului, dar paralel cu axa aparatului.
Marcati naltimea planului orizontal aliniat, apoi marcati
cotele de nivel dupa inclinatie. Numai daca aceste cote
de nivel sunt identice in cele doud puncte, alinierea
aparatului este optimizata.

7.6.1 Instalarea

INDICATIE
Tnclinatia se poate realiza fie manual, fie automat, fie prin
utilizarea adaptorului de inclinatie PRA 76/78.

1. In functie de aplicatie, montati laserul rotativ de ex.
pe un stativ.

2. Pozitionati laserul rotativ si stativul fie pe marginea
superioara a planului de inclinatie, fie pe marginea
inferioard a planului de inclinatie. Dacé pozitionati
laserul rotativ pe marginea superioard a finclina-
tiei, asigurati-va ca panoul de operare al aparatului
PRI 36 se afla pe partea opusa directiei de inclinare.
Daca pozitionati laserul rotativ pe marginea inferi-
oara a inclinatiei, asigurati-va ca panoul de operare
al aparatului PRI 36 se afla pe partea directiei de
inclinare.

3. Apasati tasta ,Pornit / Oprit“ pentru cel putin 8 se-
cunde, pana cand pe panoul de operare al laserului
rotativ se aprinde lumina pentru modul inclinat in
dreapta sus.

4. Imediat ce se obtine alinierea, fasciculul laser se ac-
tiveaza si aparatul PRA 36 poate efectua inclinarea.

7.6.2 Reglarea manuala a inclinatiei E1

Apasati tastele directionale (sus/jos) de pe telecomanda
aparatului PRA 36, pentru a modifica inclinatia mai ra-
pid. Apdsati lung pe tastele sageatd, pentru a modifica
nclinatia mai rapid.

INDICATIE

Citirea digitald a gradului de inclinare nu este posibila.

7.6.3 Reglarea automata a inclinatiei

INDICATIE

Conditia necesara pentru inclinatia automata este sa
existe un receptor laser PRA 36 si modul inclinat s fie
activat.

Tnclina;i laserul (asa cum este descris in capitolul 7.5.2)
fireste ca de-a lungul planului inclinat.

INDICATIE

Citirea digitald a gradului de inclinare nu este posibila.

7.6.4 Reglarea inclinatiei cu ajutorul adaptorului de
inclinatie PRA 76/79

1. Cuajutorul crestaturii de vizare de la capul aparatului
PRI 36 orientati aparatul paralel cu planul inclinat.

2. Apasati tasta ,Pornit / Oprit” pentru cel putin 8 se-
cunde, pand cand pe panoul de operare al laserului
rotativ se aprinde lumina pentru modul inclinat in
dreapta sus.

3. Reglati acum gradul de inclinatie dorit la adaptorul
de inclinatie.

7.7 Monitorizarea

Functia de monitorizare verificad regulat daca un plan
aliniat (vertical sau inclinat (orizontal numai cu stativul
automat PRA 90)) s-a deplasat (de ex. din cauza vibra-
tiilor, modificarilor de temperatura). in acest caz, planul
proiectat va fi aliniat inapoi la punctul 0 (adica la cres-
tatura de marcaj a aparatului PRA 36) (daca aceasta se
afla in interiorul campului de receptie). Lucrul cu func-
tia de monitorizare necesitd un PRA 36. Daca fasciculul
laser este monitorizat, se poate folosi un receptor laser
suplimentar pentru detectia fasciculului laser.

1. Pregatirea activarii functiei de monitorizare cores-
punde sistematic procedeului de la activarea alinierii
automate (vezi 7.5.2).

2. Pozitionati aparatul in punctul initial 1 dorit si
conectati-1.

3. Pozitionati si fixati aparatul PRA 36 - receptorul laser
la punctul de orientare (punctul 2) al axei. Aparatul
(punctul 1) si PRA 36 (punctul 2) formeaza acum
punctele fixe ale unui plan. Aveti in vedere ca cres-
tatura de marcaj a aparatului PRA 36 sa se afle
exact la indltimea la care laserul rotativ trebuie sa
proiecteze ulterior linia laserului, respectiv punctul
laserului. Campul de receptie laser verde al apa-
ratului PRA 36 trebuie sa fie orientat spre laserul
rotativ.
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4.  Asigurati-va ca intre laserul rotativ si receptorul laser
PRA 36 nu exista obstacole care ar putea perturba
comunicatia. Sticla si alte materiale transparente
perturba si ele contactul intre cele doua aparate,
precum si reflexiile din ferestre.

5. Conectati PRI 36 si PRA 36. Functia de monito-
rizare se activeaza prin dublu clic pe tasta 'Mod
Monitorizare' de la PRA 36.

Printr-un alt clic se poate modifica directia de cau-
tare, un dublu clic inchide modul Monitorizare.
Dupa ce pozitia este atinsad (crestatura de marcaj
gasitd) nu se mai emite niciun semnal sonor.

6.  Sistemul este acum pe modul Monitorizare. Functia
este afisata in panoul indicator al aparatului PRA 36.

7. Laintervale de timp regulate se controleaza automat
dacd nivelul laserului s-a deplasat. in cazul unei
deplasari planul este mutat din nou la planul de
marcaj, daca acest lucru este posibil. Daca nivelul
laserului se deplaseaza in afara ferestrei receptorului
laser sau contactul vizual direct intre laserul rotativ si
receptorul laser este obstructionat pentru un interval
de timp mai lung (>2min), laserul rotativ inceteaza
sa se roteasca, in afisajul receptorului laser apare
un triunghi de avertizare si se emit semnale sonore
scurte.

INDICATIE Nu este permisa inlaturarea aparatului
PRA 36, pentru ca monitorizarea regulatd sa se
poatd repeta automat si autonom.

7.8 Revenirea in modul standard

Pentru a reveni in modul standard, lucrari orizontale,
300 rot/min, trebuie sa deconectati aparatul si s& il porniti
din nou.

7.9 Modul Sleep

Pe modul Sleep al aparatului PRI 36 se poate econo-
misi energie electrica. Laserul este deconectat si este
prelungita astfel durata de serviciu a acumulatorului.
Activati modul Sleep prin apasarea tastei corespunza-
toare la aparatul PRA 36.

Dezactivati modul Sleep apasand inca o data tasta co-
respunzatoare la aparatul PRA 36.

Verificati setarile laserului dupa reactivarea aparatului
PRI 36, pentru a asigura precizia lucrului.

7.10 Lucrul cu panoul de vizare

Panoul de vizare creste vizibilitatea fasciculului laser. Pa-
noul de vizare este utilizat in special in conditii de lumina
intensd sau oriunde se doreste o vizibilitate crescutd. Tn
acest scop, migcati pur si simplu panoul de vizare prin
proiectia fasciculului laser. Materialul panoului de vizare
creste vizibilitatea fasciculului laser.

8 Ingrijirea si intretinerea

8.1 Curatarea si uscarea

1. Suflati praful de pe lentile.

2. Nu atingeti sticla cu degetele.

3. Efectuati curatarea numai cu carpe curate si moi;
dacé este necesar, umeziti cu alcool pur sau putina
apa.

INDICATIE Un material de curatare prea aspru
poate zgaria sticla, influentand astfel negativ pre-
cizia aparatului.

INDICATIE Nu utilizati alte lichide, deoarece acestea
pot ataca piesele din plastic.

4. Respectati valorile limita de temperaturd la depo-
zitarea echipamentului dumneavoastra, in special
in sezoanele de iarnd/ vara, daca pastrati echipa-
mentul in interiorul autovehiculului (30 °C pana la
+60 °C).

8.2 Depozitarea

Dezambalati aparatele care s-au umezit. Uscati (la cel
mult 40 °C) si curatati aparatele, recipientul de transport
si accesoriile. Ambalati din nou echipamentul numai cand
este complet uscat.

Dupa perioade de depozitare indelungata a echipamen-
tului sau operatiuni mai lungi de transport, efectuati o
mdsurare de control inainte de folosire.

Rugam inldturati pachetele de acumulatori si bateriile din
aparat. Aparatul poate suferi deteriorari daca pachetele
de acumulatori sau bateriile curg.
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8.3 Transportarea

Pentru transportul sau expedierea echipamentului dum-
neavoastra, utilizati fie caseta de expediere Hilti, fie un
ambalaj echivalent.

AVERTISMENT

nainte de transport sau expediere inlaturati pachetele
de acumulatori/bateriile din aparat.

8.4 Centrul service de calibrare Hilti

Pentru a putea asigura fiabilitatea in conformitate cu
normele si cerintele legale, va recomandam verificarea
regulatd a aparatelor la un centru service de calibrare
Hilti.

Centrul service de calibrare Hilti va sta oricand la dispo-
zitie; se recomanda insa cel putin o verificare pe an.

n cadrul verificarii la centrul service de calibrare Hilti,
se confirma faptul cad specificatiile aparatului verificat
corespund datelor tehnice din manualul de utilizare in
ziua de verificare.

in cazul constatrii unor diferente faté de datele produ-
catorului, aparatele de masura folosite vor fi reglate din
nou. Dupa ajustare si verificare, pe aparat va fi montata o
placheta de calibrare si se va atesta scriptic prin interme-
diul unui certificat de calibrare faptul ca aparatul lucreaza
intre limitele datelor producatorului.

Certificatele de calibrare sunt necesare tuturor intreprin-
derilor care sunt certificate conform 1ISO 900X.



Informatii suplimentare va poate oferi cel mai apropiat
centru Hilti.

8.4.1 Verificarea preciziei

Pentru a putea respecta specificatiile tehnice, aparatul
trebuie sa fie verificat regulat (cel putin Tnainte de fiecare
lucrare mai mare/relevantd)!

8.4.1.1 Verificarea axei principale si transversale pe
orizontala

1. Instalati stativul la aprox. 20 m de un perete si aliniati
orizontal capul stativului folosind nivela cu apa.

2. Montati aparatul pe un stativ si aliniati capul apara-
tului cu ajutorul crestaturii de vizare la perete.

3.  Cu ajutorul receptorului captati un punct (punctul 1)
si marcati-| pe perete.

4. Rotiti aparatul in jurul axei sale in sens orar cu 90°.
iniltimea aparatului nu trebuie sa fie modificata.

5. Cu ajutorul receptorului laser captati un al doilea
punct (punctul 2) si marcati-l pe perete.

6. Repetati de incad doua ori pasii 4 si 5, captati punctul

3 si punctul 4 cu ajutorul receptorului si marcati-le
pe perete.
Dacéa operatiunea s-a realizat cu atentie, distanta
pe verticala intre cele doud punctele 1 si 3 mar-
cate (axa principald), respectiv punctele 2 si 4 (axa
transversald) trebuie sa fie < 5 mm (la 20 m). Daca
abaterea este mai mare, expediati aparatul la centrul
Hilti-Service pentru calibrare.

8.4.1.2 Verificarea axei verticale

1.

Instalati aparatul vertical pe o pardoseald cat mai
plana posibil la aprox. 10 m de un perete.

Aliniati manerele aparatului paralel cu peretele.
Conectati aparatul si marcati un punct de referinta

Cu ajutorul receptorului marcati punctul (A) la capa-
tul inferior al peretelui. Selectati viteza medie.
Cu ajutorul receptorului marcati punctul (B) la aprox.

Rotiti aparatul cu 180° si aliniati-I pe punctul de re-
ferinta (R) la pardoseala si la punctul marcat inferior

2.
3.
(R) pe pardoseala.
4.
5.
10 m indltime.
6.
(A) la perete.
7.

Cu ajutorul receptorului marcati punctul (C) la aprox.
10 m indltime.

INDICATIE Daca operatiunea s-a realizat cu atentie,
distanta pe orizontala dintre cele doua puncte (B) si
(C) marcate la indltimea de zece metri trebuie sa fie
mai mica de 1,5 mm (la 10 m). in caz de abateri mai
mari: va rugam sa expediati aparatul la centrul de
service Hilti pentru calibrare.

9 Identificarea defectiunilor

Defectiunea Cauza posibila

Remediere

Afisajul indica simbolul

Blocarea tastelor este activata.

Deblocati tastele.

INDICATIE

Nu se poate opera concomitent cu
ambele parti ale telecomenzii/ recep-
torului laser.

Afigajul indica simbolul

/s

Aparatul PRA 36 nu este asociat cu
PRI 36. In acest caz, pe display nu se
vede nici PRI 36.

Asociati aparatele (vezi capitolul 6.9)

Afisajul indica simbolul

O

Introducere nevalabila de la taste; co-
manda nu este posibila din principiu.

Apasati o tasta valabila.

Afisajul indica simbolul

AN

Aparatele sunt in afara razei de ac-
tiune radio. Comanda posibild, insa
aparatul nu reactioneaza.

Asigurati-va cé intre aparate nu exista
obstacole. Aveti in vedere si raza de
actiune radio maxima. Pentru o lega-
tura radio buna, pozitionati PRI 36 la
= 10 cm fata de sol.
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Defectiunea Cauza posibila Remediere

Afisajul indica simbolul Aparatul este pe modul Sleep (apara-  Activati aparatul prin apasare pe
tul raméane max. 4 h pe modul Sleep ,Tasta Sleep”“. Dupa activare, activati
si apoi se deconecteaza). reglajele aparatului.
Sleap
Afisajul indica simbolul Avarie. Luati legdtura cu centrul de service

qq- Hilti.

§

10 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri

ATENTIONARE

in cazul evacuarii necorespunzitoare ca deseu a echipamentului, sunt posibile urméatoarele evenimente:

La arderea pieselor din plastic, se formeaza gaze de ardere toxice care pot provoca imbolnaviri de persoane.
Bateriile pot exploda, provocand intoxicari, arsuri, arsuri chimice sau poluare, daca sunt deteriorate sau incalzite
puternic.

in cazul evacudrii neglijente a deseurilor, exista riscul de a oferi persoanelor neautorizate posibilitatea de a utiliza
echipamentul in mod abuziv. In aceasts situatie, puteti provoca vatdmari grave persoanei dumneavoastra si altor
persoane, precum si poludri ale mediului.

N

&&

Aparatele Hilti sunt fabricate intr-o proportie mare din materiale reutilizabile. Conditia necesara pentru reciclare este
separarea corectd a materialelor. In multe tari, Hilti asigurd deja conditile de preluare a aparatelor vechi pentru
revalorificare. Solicitati relatiile necesare la centrele pentru clienti Hilti sau la consilierul dumneavoastra de vanzari.

Valabil numai pentru tarile UE

Nu aruncati sculele electrice in containerele de gunoi menajer!

Conform directivei europene privind aparatele electrice si electronice vechi si transpunerea in actele
normative nationale, sculele electrice uzate trebuie sa fie colectate separat si depuse la centrele de
revalorificare ecologica.

Evacuati bateriile ca deseuri in conformitate cu prescriptiile nationale.

11 Garantia producatorului pentru aparate

Pentru relatii suplimentare referitoare la conditiile de ga-
rantie, vd rugam sa va adresati partenerului dumneavoas-
tra local HILTI.
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12 Declaratia de conformitate CE (Originala)

Denumire: Laser rotativ
Indicativ de model: PRI 36
Generatia: 01
Anul fabricatiei: 2011

Declaram pe propria raspundere ca acest produs
corespunde urmatoarelor directive si norme: Pana la 19
aprilie 2016: 2004/108/CE, incepand cu 20 aprilie 2016:
2014/30/UE, 2011/65/UE, 2006/42/CE, 2006/66/CE,
EN ISO 12100, 1999/5/CE, EN 301 489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V2.1.1, EN 300 440-2 V1.4.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2016

BU Measuring Systems

06/2016

Documentatia tehnica la:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

155



ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

PRI 36 Motorlu eksenel lazer

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, liclincii kisilere sadece kullanim
kilavuzu ile birlikte veriniz.

icindekiler Sayfa
1 Genel bilgiler 157
2 Tanimlama 157
3 Aksesuar 159
4 Teknik veriler 160
5 Guvenlik uyarilarn 161
6 Calistirma 163
7 Kullanim 164
8 Bakim ve onarim 167
9 Hata arama 168
10 Imha 169
11 Aletlerin Uretici garantisi 170
12 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal) 170

H Sayilarin her biri bir resme atanmustir. iigili resimleri
kullanim kilavuzunun baslangicinda bulabilirsiniz.

Bu kullanim kilavuzu metninde »Alet« veya »Motorlu
eksenel lazer« terimleri her zaman PRI 36'yi ifade
etmektedir. »Uzaktan kumanda/lazer dedektorii« her
zaman PRA 36 aletini ifade etmektedir.

Motorlu eksenel lazer El

@ Lazer i1sini (eksenel dlzeyi)
@ Rotasyon bashg

Tutamak

(4) Kumanda alani

(5) Ak
(6) Akiimiilatér haznesi
(@) 5/8" digli ana plaka

(8) LED Pil durum géstergesi
(9 Kiliteme

Sarj yuvasi
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Motorlu eksenel lazer kontrol paneli B

(D Agma/kapama tusu

% LED - Otomatik kendini ayarlama
Yon tuslan

LED sok devre disi birakma

(5) LED denetleme modu

(8) LED egimi

(@) Gizgi fonksiyonu tusu

Dénme hizi tugu

(9) Akii durum gdstergesi

Kontrol paneli PRA 36 (6n dedektor tarafi)

(@ Agma/kapatma tusu

% Ozel cizgi fonksiyonu (cift tiklama)
Birim tusu

(®) Ses seviyesi tusu

Otomatik hizalama tusu (Gift tiklama)

(6) Denetleme modu tusu (cift tiklama)

Algilama alani

(8) isaretleme gentigi

(9 Gosterge

Kontrol paneli
tarafi)) @

PRA 36 (arka uzaktan kumanda

% Uyku modu tusu

Ddnme hizi tusu

Cizgi fonksiyonu tusu

(4) Yén tuslan (yukari/asags)
Yon tuslan (sol/ sag)

(® Tus kilidi (cift tiklama)

Gésterge PRA 36 H

@ Lazer diizeyi ylksekligine gére dedektdr konum
g0stergesi

% Ak durum géstergesi
Ses seviyesi gostergesi

Tus kilidi gostergesi

(5) Lazer diizeyi igin dedektdr mesafe gdstergesi



1 Genel bilgiler

1.1 Uyan metinleri ve anlamlan Alette
TEHLIKE

Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep

olabilecek tehlikeler icin. LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.

IKAZ GLASS Illa LASER PRODUCT

Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek

olasi tehlikeli durumlar igin. Lazer dalgasi uzunlugu 532nm, modilasyon frekansi
. 1MHz, pals cevrimi %50, Penta Prisma (zerinde

DIKKAT birlestirimis lazer 1sini gapi 5mm, dénme hizi 300

Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol | dev/dak. Yukarida belirtilen kosullar altnda ortalama

acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin. ¢ikis glict <4.5 mW'dir.

UYARI Tanimlama detaylarinin alet lizerindeki yeri

Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler. | Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve

1.2 Piktogramlarin agiklamasi ve diger uyarilar temsilcilik veya servislerimize yonelik sorularinizda her
zaman bu verileri hazir bulundurunuz.

Semboller
=
[
Kullanmadan Genel Asitli Tehlikeli
once tehlikelere maddelere elektrik
kullanim karsi uyari karsi uyari gerilimine
kilavuzunu kars! uyari
okuyunuz
Sadece Geri Lazer isini Isina
odalardaki dénlsim . bakmayiniz
kullanmicin ~ malzemelerinin ~ Dogrudan
kullanimi gozile
temasindan
kaginiimalidir.

EN 60825-1:2007
uyarinca
lazer
sinifi 3R.

2 Tanimlama

2.1 Usuliine uygun kullanim

Bu alet, yatay ylkseklik akislarinin, dikey ve egimli ylzeylerin ve dogrusal agilarin belirlenmesi, aktariimasi ve
kontrol edilmesi i¢in tasarlanmistir. Kullanimina yénelik érnekler sunlardir: Metre ve ylkseklik gizgilerinin aktariimasi,
duvarlardaki dogrusal agilarin belirlenmesi, referans noktalari lzerine dikey hizalama veya egimli ylzeylerin
olusturulmasi.

Alet profesyonel kullanicilar icin éngdrilmustiir ve sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir ve bakimi yapilabilir.
Bu personel meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda &zel olarak egitim gérmus olmalidir. Aletin ve ilgili yardimci
gereglerin egitimsiz personel tarafindan usuliine uygun olmayan sekilde kullaniimasi veya amaglari diginda galistinimasi
sonucu tehlikeli durumlar s6z konusu olabilir.

Gorunir derecede hasarli aletlerin/glic kaynaklarinin kullaniimasina izin verilmez. Disarida ve islak ortamda kullanim
icin "Galisma sirasinda sarj etme" modunun kullanilmasina izin veriimez.

Yaralanma tehlikelerini 6nlemek igin sadece orijinal Hilti aksesuar ve aletlerini kullaniniz.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.
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Ceuvre etkilerini dikkate aliniz. Yangin veya patlama tehlikesi olan yerlerde aleti kullanmayiniz.
Alette kétlye kullanim veya degisikliklere izin veriimez.

2.2 Motorlu eksenel lazer

PRI 36, doner ve goriinir bir lazer 1sinina ve eksenel diizey lzerinde 90° duran bir referans 151k huzmesine sahip bir
motorlu eksenel lazerdir. Motorlu eksenel lazer dikey, yatay ve egimli olarak kullanilabilir.

2.3 Ozellikler

Bu alet ile bir kisi hizli ve tam hassas sekilde her tiirde yiizeyin kotunu alabilir.

Kot alma islemi alet agildiktan sonra otomatik olarak gerceklesir. Isin ancak, belirlenen hassasiyete ulagiimasi
durumunda devreye sokulur.

LED'ler ilgili calisma durumunu gdsterir.

Alet, calisma sirasinda da sarj edilebilen, tekrar sarj edilebilir lityum iyon aki paketi ile calistirilir.

2.4 PRA 36 uzaktan kumandasi/lazer dedektorii ile kombinasyon olanagi

PRA 36 aleti, uzaktan kumandanin ve lazer dedektdrinin birlestirilmis halidir. Bu alet sayesinde PRI 36 motorlu
eksenel lazer, daha biylUk mesafelerde rahatga kullanilabilir. PRA 36 ayrica lazer dedektori olarak da gérev yapar ve
bu nedenle, lazer isininin buylUk bir mesafeyi gdstermesi icin de kullanilabilir.

2.5 Mesafenin dijital olarak olciilmesi

PRA 36, lazer diizeyi ve PRA 36 isaretleme ¢entigi arasindaki mesafeyi dijital olarak g&sterir. Bu sayede bir calisma
adimi igerisinde, kisinin nerede bulundugu milimetrik olarak belirlenebilir.

2.6 Donme hizi/cizgi fonksiyonu

3 farkl d6nme hizi mevcuttur (300, 450, 600 dev/dak). Dénme fonksiyonu ve ¢izgi fonksiyonu gibi munferit fonksiyonlar
arasinda gegis yapma olanagi mevcuttur. Bu durum PRI 36 motorlu eksenel lazer ve ayrica PRA 36 ile de olanaklidir.
Cizgi fonksiyonu, lazer isininin daha iyi sekilde goériinmesini ve belirli bir galisma alani Gzerinde lazer isininin
sinirlandiriimasini olanakli kilar.

2.7 Otomatik hizalama ve denetleme

PRI 36 ve PRA 36 ile, bir lazer diizeyi bir kisi araciligiyla otomatik olarak noktasal sekilde hizalanabilir. Hizalanan
lazer dUzeyi, gerekli olmasi durumunda ayrica denetleme fonksiyonu Uzerinden PRA 36 yardimiyla otomatik olarak
diizenli araliklarla kontrol edilebilir, bu sayede olasi kayma durumlari (6rnegin sicaklik degisiklikleri, rizgar veya benzeri
nedenler dolayisiyla) engellenmektedir.

2.8 Sok uyari fonksiyonu

Calisma esnasinda alet seviyesinden cikarsa (titresim / carpma) alet uyari moduna gecer; tim LED’ler yanip soner,
lazer devre disi birakilir (baslik kismi dénmeyi keser).

2.9 Devreyi kesme otomatigi

Alet, otomatik kot alma alani disina yerlestiriimisse veya mekanik olarak bloke durumdaysa, lazer devreye girmez ve
LED’ler yanip soner.

Aletin devreye sokulmasindan sonra sok uyari fonksiyonu, basaril bir kot alma isleminden 2 dakika sonra aktiflestirilir.
Bu iki dakika icerisinde bir tusa basiimasi durumunda, bu 2 dakikalik stire tekrar baslatilir.

2.10 Teslimat kapsami

Motorlu eksenel lazer

Uzaktan kumanda/Lazer dedektdri
Kullanim kilavuzu

Hedef plakasi

Uretici sertifikasi

PRA 84 G lityum iyon aki paketi
Gii¢ kaynag

- a4 a4 a4 a4 A a4

Hilti takim ¢antasi
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2.11 Calisma durumu géstergeleri

Asagidaki calisma durumu gdstergeleri goriintilenir: LED otomatik kot alma, LED aki durumu, LED sok uyarisi ve LED

egimi.

2.12 LED gostergeleri
LED otomatik ayarlama (yesil)

Yesil LED yanip sénuyor.

Alet, ayar safhasinda.

Yesil LED sabit sekilde
yaniyor.

Alet ayarlanmis / dlizenli bir sekilde
caligiyor.

LED sok uyarisi (turuncu)

Turuncu LED surekli yaniyor.

Sok uyarisi devre digi birakildi.

LED denetlemesi (turuncu)

LED turuncu yaniyor.

Alet, denetleme modunda bulunuyor.

LED egim gdstergesi (turuncu)

Turuncu LED surekli yaniyor.

Eg§im modu aktiflestirildi.

TUum LED'ler

Butlin LED'ler yanip séniyor

Alet darbeye maruz kalmig, kot aima
fonksiyonunu yitirmis veya baska bir
hata igeriyor.

2.13 Calisma esnasinda lityum iyon akii paketlerinin sarj durumu

LED siirekli yaniyor

LED yanip s6niiyor

Sarj durumu C

LED1,2,3, 4 - Cz %75

LED 1, 2,3 - %50 = C < %75
LED 1,2 - %25 = C < %50
LED 1 - %10 = C < %25

LED 1

C< %10

2.14 Alette sarj islemi esnasinda lityum iyon akii paketlerinin sarj durumu

LED siirekli yaniyor

LED yanip soniiyor

Sarj durumu C

LED1,2,3, 4 - C=% 100
LED 1, 2,3 LED 4 Cz%75
LED 1,2 LED 3 % 50=C< %75
LED 1 LED 2 % 25 =C < % 50
- LED 1 C<%25

2.15 Alet disindaki sarj islemi esnasinda lityum iyon akii paketlerinin sarj durumu

Kirmizi LED sirekli yanarsa, aku paketi sarj edilir.
Kirmizi LED yanmazsa, akl paketi tam doludur.

Tanim Tanimlama
Uzaktan kumanda/Lazer dedektdri PRA 36
Lazer dedektori PRA 38
Hedef plakasi PRA 54
Dedektdr tutucusu PRA 80
Duvar sabitlemesi PRA 70/71
Egim adaptori PRA 76/79
Arac aku soketi PUA 82
Yuikseklik aktarim aleti PRA 81
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Tanim Tanimlama
Gug kaynag PUA 81
Akl paketi PRA 84 G
Dikey agl PRA 770
Kordon iskeleli dedektdr tutma tertibati PRA 751
Kordon iskeleli tutucu PRA 750
Cephe adaptori PRA 760

Cesitli tripodlar

PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopik gubuk

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki sakhidir!

PRI 36

PRI 36 ¢alisma menzili (cap)

PRA 36 ile: 2...300 m

Uzaktan kumanda erisim mesafesi (cap)

PRA 36 ile: 0...200 m

Hassasiyet

25°C sicaklikta her 10 migin £ 1 mm

Tesviye i1sIn

Eksenel diizleme sirekli dik acili

PRI 36 lazer sinifi

Sinif 3R, gdérunir 532 nm, < 4,5 mW (IEC 60825-1 /
EN 60825-1:2007), sinif llla, goériindr, 532 nm, < 4.5 mW
(CFR 21; § 1040 (FDA))

Ddnme hizlar

300, 450, 600 dev/dak

Egim alani

Aks basina, +%8,6 (+5°)

Otomatik kot alma alani

+5°

Eneriji beslemesi

7,2V/ 6Ah lityum iyon aku paketi

AkU paketi calisma siresi

Sicaklik +23 °C, Lityum iyon akli paketi: 24 sa

Calisma sicakhg

-20...+45 °C

Depolama sicakhigi (kuru)

-25...+60 °C

Koruma sinifi IP 56 (IEC 60529 uyarinca) (pil bdlmesi disinda ve
"Caligma sirasinda sarj etme" modunda degil)
Tripod dislisi %" x 11

Agirlik (PRA 84 G dahil)

2,4 kg

Boyutlar (Ux G xY)

252 mm x 252 mm x 209 mm

PRA 36

Calisma menzilinin algilanmasi (¢ap)

2..300 m

Sinyal sesi 3 farkl ses seviyesi veya sessiz ¢alisma
Sivi kristal gOsterge iki tarafli

Mesafe gdstergesi alani + 52 mm

Lazer dlizeyi gosterge alani +0,5 mm

Algilama alani 120 mm

Govde Ust kenari merkezi gostergesi 75 mm

isaretleme centikleri

Her iki tarafta

Otomatik kendiliginden kapatma

Algilama olmadan: 15 dak

Boyutlar

160 mm X 67 mm X 24 mm
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Agirlik (akuler dahil) 0,25 kg

Enerji beslemesi 2 AA tipi pil

Pil kullanim émrii (Alkali mangan) Sicaklik +20 °C: yakl. 40 saat (pil kalitesine bagli)
Calisma sicakhig -20...+50 °C

Depolama sicaklig -25...+60 °C

Koruma sinifi

IP 56 (IEC 60529 uyarinca) pil bdlmesi disinda

PSA 81, PRA 84, PRA 84 G akii paketi ve monitor PSA 100 icin PUA 81 giic kaynagi

Nominal akim beslemesi 115..230V
Sebeke frekansi 47...63 Hz
Olgme giicli 36W
Olgme gerilimi 12V

IP koruma sinifi IP 56
Calisma sicakligi +0...+40 °C
Depolama sicakligi (kuru) -25...+60 °C
Sarj sicaklig +0...+40 °C
Agirlik 0,23 kg

Boyutlar (U x G x Y)

110 x 50 x 32 mm

PRA 84 G lityum iyon akii paketi

Nominal gerilim (normal mod) 72V

Maksimum gerilim (¢alisiyor veya ¢calisma sirasinda sarj 13V

ediliyor)

Nominal akim 270 mA@7,2 V

Kapasite 7,2V/6 Ah

Sarj siresi 3 sa/+32 °C / Akii paketi %80 sarj edildi
Calisma sicakhig -20...+50 °C

Depolama sicakhigi (kuru) -25...+60 °C

Sarj sicakligi (calisma sirasinda sarj edilirken de) +0...+40 °C

Agirlik 0,3 kg

Boyutlar (U x G x Y)

160 mm x 45 mm x 36 mm

5 Guvenlik uyarilan

5.1 Temel giivenlik nlemleri
UYARI

Tum glivenlik uyarilarini ve kullanim talimatlarint muhafaza
ediniz.

Bu kullanim kilavuzunun her bir béliimiinde bulunan
giivenlik teknigi uyarilannin yaninda asagidaki
kurallara her zaman dikkat edilmelidir.

5.2

a)

Genel giivenlik 6nlemleri

Hicbir emniyet tertibatini devreden ¢ikarmayiniz,
ayrica hicbir uyar ve ikaz levhasini ¢gikarmayiniz.
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Alet ile calisirken dikkatli olunuz, hareketlerinize
dikkat ediniz ve mantikh davraniniz. Yorgunsaniz
veya uyusturucu, alkol veya ilaclarnn etkisi
altindaysaniz aleti kullanmayiniz. Aletin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara
yol acabilir.

Cocuklari lazer aletlerinden uzak tutunuz.
Uygunsuz sekilde acilan aletlerde sinif 3R/ class
llla'y1 asan lazer isinlan yayilabilir. Aleti sadece Hilti
servisine tamir ettiriniz.

Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlama tehlikesi olan yerlerde alet ile
calismayimiz. Aletler, toz veya buhar ile alev
alabilecek kivilcimlar uretir.

(Uyan FCC §15.21): Hilti tarafindan musaade
edilmeyen degisiklikler veya modifikasyonlar,
kullanicinin kullanim haklarini sinirlandirabilir.

Burada belirtilenlerin  digindaki kullanim ve ayar
tertibatlarinin kullaniimasi veya diger prosedrlerin
gerceklestiriimesi tehlikeli 1sin  etkilerine neden
olabilir.

Kullanmadan 6nce aleti kontrol ediniz. Alet hasarh
ise, bir Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

Bir diisme veya diger mekanik etkilerden
sonra aletin diizgiin calisip caismadigi kontrol
edilmelidir.

Alet cok diisiik sicakliktan daha sicak bir ortama
getirildiginde veya tam tersi oldugunda ortam
sartlarina uygun hale getirilmelidir.

Aletin  bakimini titizlikle yapiniz. Hareketli
parcalarin kusursuz calistigini ve sikismadigini,
parcalarin kinhp kinlmadigini veya hasar goriip
gormedigini, alet fonksiyonlarinin kisitlanma
durumlarini kontrol ediniz. Hasarlh parcalar aleti
kullanmadan 6nce tamir ettiriniz. Birgok kazanin
nedeni alet bakiminin k6t yapiimasidir.

Adaptorler ve aksesuarlar ile kullanimda aletin glivenli
bir sekilde sabitlendiginden emin olunuz.

Hatal o6lciimii 6nlemek icin lazer cikis camlan
temiz tutulmahdir.

Alet, zorlu ingaat yeri kullanimi icin tasarlanmis
olsa da, diger optik ve elektrikli aletler (diirbiin,
gozlilkk, fotograf makinasi) gibi 6zenle bakimi
yapiimahdir.

Alet nem almaya karsi korumali olmasina
ragmen, aleti tasima cantasina koymadan 6nce
kurulayiniz.

Elektrik kontaklarini yagmurdan veya nemden
uzak tutunuz.

Aleti 6nemli 6l¢iimlerden 6nce kontrol ediniz.
Dogrulugunu kullanim sirasinda bir¢cok defa
kontrol ediniz.
Giuc kaynagimi
kullaniniz.
Aletin ve glic kaynaginin diisme veya yaralanma
tehlikesi olusturmayacagindan emin olunuz.
Calisma alaninin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.
Uzatma hatlarini diizenli olarak kontrol ediniz ve
hasar gormiis ise degistiriniz. Calisma esnasinda
glic kaynagi veya uzatma kablosu hasar goriirse,
bu giic kaynagina dokunmamalisiniz. Sebeke
fisini prizden cekiniz. Hasarli baglanti hatlarn ve

sadece akim sebekesinde

2)

uzatma hatlan elektrik carpmasi nedeniyle tehlike
olusturur.

Borular, radyatoérler, firinlar ve buzdolaplan gibi
topraga temas eden st yiizeylere viicudunuzla
temas etmekten kacininiz. Vicudunuzun toprakla
temasi var ise ylksek elektrik garpmasi riski olusur.
Baglanti kablosunu sicaktan, yagdan ve keskin
kenarlardan koruyunuz.

Giuc kaynagimi asla kirli veya islak durumda
calistirmayiniz. Giic kaynagd iist ylizeyindeki toz,
ozellikle iletken malzeme veya nem, uygunsuz
kullanimlar sonucu elektrik carpmasina yol
acabilir. Bu yiizden 6zellikle iletken malzemelerin
stk islenmesinde kirlenen aletleri diizenli
araliklarla Hilti Servisi'ne kontrol ettiriniz.
Kontaklara temas etmekten kacininiz.

5.2.1 Akii aletlerinin 6zenli calistinimasi ve

a)

b)

c)

e

9

kullanimi

Akiiler, yiiksek sicakliklardan ve atesten uzak
tutulmahdir. Patlama tehlikesi vardir.

Akiiler parcalarina ayriimamali, ezilmemeli, 75 °C
Uzerine isitiimamall veya yakilmamalidir. Aksi
takdirde yangin, patlama ve zehirlenme tehlikesi
olusur.

Bu alette yalmzca kendisi icin ongoériilen
akii paketlerini ve pilleri kullanimiz. Diger aki
paketlerinin veya pillerin kullaniimasi yaralanmalara
ve yangin tehlikesine neden olabilir.

Nem almasini 6nleyiniz. Aletin icine giren nem kisa
devreye ve kimyasal reaksiyonlara neden olabilir ve
yanmalara ya da yangina sebebiyet verebilir.

Yanls kullanimda pilden/aktiden sivi gikabilir. Bunlar
ile temasi Onleyiniz. Yanhslhkla temasta su ile
durulayiniz. Sivi gozlere temas ederse, bol su ile
yikayiniz ve ayrica doktor yardimi isteyiniz. Disar
akan sivi cilt tahrigine ve yanmalarina yol agabilir.
Sadece ilgili alete yonelik izin verilen akiiler
kullanilmahdir. Baska akilerin veya akdllerin

ongoérilmeyen amaglara  yoénelik  kullaniimasi
durumunda yangin ve patlama tehlikesi s6z
konusudur.

Tasima, depolama ve lityum-iyon akiilerin
kullanimina y6nelik 6zel talimatlari dikkate aliniz.
Kullanilimayan akiileri ve sarj cihazlarim
ataclardan, madeni paralardan, anahtarlarin,
civilerden, vidalardan ve kontaklari

kopriileyebilecek diger kiiciik metal nesnelerden
uzak tutunuz. Akilerin veya sarj cihazlarnin
kontaklar arasinda kisa devre olugsmasi cevredeki
cisimleri yakmalarina ve yangina neden olabilir.
Hasarh bataryalar (6rnegin catlak, kirik parga,
biikiilme, iceri girmis ve/veya disari cikmis kontak
noktalari bulunan bataryalar) sarj edilmemeli veya
tekrar kullaniimamalidir.

Aletin kullanimi ve akii paketinin sarj edilmesi
icin yalnizca PUA 81 giic kaynagini veya PUA 82
otomatik akii soketini kullaniniz. Aksi takdirde
aletin hasar gérme tehlikesi mevcuttur.

Akiileri sadece liretici tarafindan tavsiye edilen
sarj cihazlani ile sarj ediniz. Belirli bir aku i¢in uygun



olan bir sarj cihazi, bagka akulerle kullanilirsa yanma
tehlikesi vardir.

5.3 Galisma yerinin usuliine gore ayarlanmasi

a) Olgiim yerini emniyete aliniz ve aleti ayarlarken
isinlarin  bagka kigilere veya kendi (izerinize
gelmemesine dikkat ediniz.

b) Merdiven uzerindeki dogrultma calismalarinda
asin viicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir
durus saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.

c) Cam veya diger nesnelerin iginden yapilan lgiimler,
6l¢iim sonuglarini yaniltabilir.

d) Aletin diiz ve stabil bir yiizeye kurulmasina dikkat
edilmelidir (titresimsiz!).

e) Aletisadece belirtilen uygulama sinirlari i¢erisinde
kullaniniz.

f) PRI 36 aletinizi, santiyede kullanilan baska bir PRA 36
icin degil, sizin PRA 36 aletiniz i¢in devrede oldugunu
kontrol ediniz.

5.3.1 Elektromanyetik uyumluluk

Alet gecerli ydnergelerin en siki taleplerini karsilamasina
ragmen Hilti, hatali isleme neden olabilecek yiksek
1Isinlama dolayisiyla aletin hasar gérmesini engelleyemez.
Bu veya emin olmadiginiz diger durumlarda kontrol

Olgmleri yapilmalidir. Ayni  zamanda Hilti, diger
aletlerin  (6rn. ucaklardaki navigasyon donanimlari)
etkilenmemesini garanti edemez.

5.3.2 3R/ class llla lazer sinifindaki aletler icin lazer
siniflandirmasi

a) Alet, [IEC60825-1 / EN60825-1:2007 uyarinca Lazer
sinifi 3R ve CFR 21 § 1040 (FDA) uyarinca Class Illa
kapsamindadir. Lazer isininin dogrudan gdézle temas
etmesi halinde gdzlerinizi kapatiniz ve kafanizi hemen
1Isin bolgesinden ¢ekiniz. Dogrudan 1sik kaynagina
bakmayiniz. Lazer isini kisilere dogru tutulmamalidir.

b) 3R ve Class llla lazer sinifi aletler sadece egitimli
kigiler tarafindan galistinimalidir.

¢) Uygulama alanlari lazer ikaz levhalari ile isaretlenmis
olmalidir.

d) Lazer isinlar gz seviyesinin Ustlinden veya altindan
gecmelidir.

e) Birayna gibi etki eden lazer isininin istem digi zemine
dismemesinden emin olmak i¢in énlemler alinmalidir.

f) Kisilerinigindan dogrudan etkilenmeyeceginden emin
olmak igin saglam &nlemler alinmalidir.

g) Lazer ginlan  kontrol edilmemis
¢tkmamalidir.

h) Kullaniimayan lazer aletleri, izni olmayan yetkisiz
kisilerin giremeyecegi yerlerde depolanmalidir.

i) Kullanimadiginda lazeri kapatiniz.

alanlardan

UYARI
PRI 36 sadece Hilti PRA 84 G akii paketiile galistinimalidir.

6.1 Akii paketinin sarj edilmesi

(o A AN A

TEHLIKE

Yalnizca  "Aksesuar" bodlimiinde listelenmis
ve Ongoriilmiis olan Hilti Akiilerini ve Hilti giic
kaynaklarini kullaniniz.

6.1.1 Yeni bir akii paketinin ilk kez sarj edilmesi

ik calistrmadan énce akii paketlerini tam olarak sarj
ediniz.

UYARI

Ayrica sarj edilecek sistem
saglayiniz.

icin guvenli bir durus

6.1.2 Kullanilmis bir akii paketinin sarj edilmesi

Akl paketini ilgili alete yerlestirmeden Once, aku
paketlerinin dis ylzeylerinin temiz ve kuru oldugundan
emin olunuz.

Li-lon aki paketleri her zaman, kismen dolu olsalar bile
kullanima hazirdir. Aletin sarj edilmesi sirasinda sarj islemi
size LED'ler vasitasiyla gosterilir.

6.2 Akii paketinin sarj edilmesi icin segenekler

TEHLIKE
PUA 81 giic kaynagi sadece bina
kullanilabilir. Nem almasini 6nleyiniz.

icerisinde

6.2.1 Akii paketinin aletin icinde sarj edilmesi @

UYARI
Sarj sirasindaki sicakliklarin  tavsiye edilen
sicakliklarinda (0 - 40°C) olmasina dikkat ediniz.

sarj

1. Akl paketini, pil bélmesine yerlestiriniz.

2. Aku paketindeki yukleme yuvasi gorinir oluncaya
kadar kilidi ¢eviriniz.

3. Guc kaynagi soketini veya ara¢ pil soketini aki
paketine takiniz.
Aku paketi sarj olmaya baslar.

4.  Aleti agtiginizda, sarj islemi sirasinda ilgili sarj
durumu aletteki aku paketi gdstergesi ile gosterilir.
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6.2.2 Akii paketinin alet disinda sarj edilmesi B
UYARI

Sarj sirasindaki  sicakligin  tavsiye edilen
sicakliklarinda (0 - 40°C) olmasina dikkat ediniz.

sarj

1. AklU paketini aletten cikartiniz ve giic kaynag
soketine veya arag pil soketine yerlestiriniz.

2.  Sarj iglemi sirasinda aku paketinde kirmizi LED
yanar.

6.2.3 Calisma sirasinda akii paketinin sarj edilmesi

DIKKAT

Nem almasini 6nleyiniz. Aletin icine giren nem kisa
devreye ve kimyasal reaksiyonlara neden olabilir ve
yanmalara ya da yangina sebebiyet verebilir.

1. Akl paketindeki ylkleme yuvasi gorinir oluncaya
kadar kilidi geviriniz.

2. Gug kaynagi soketini akl paketine takiniz.

3. Sarjislemi sirasinda alet caligir.

4. SQarj islemi sirasinda aletin sarj
araciligiyla gosterilir.

durumu LED

6.3 Ozenli akii kullanimi

Akllyl mumkin oldugunca serin ve kuru yerde muhafaza
ediniz. Aklyu kesinlikle glineste birakmayiniz, isiticilarin
lizerine veya camlarin arkasina koymayiniz. Kullanim
sureleri dolduktan sonra akdleri gevreye zarar vermeden
ve glvenli bir sekilde imha ediniz.

6.4 Akii paketlerinin takilmas1 @

DIKKAT

Akiiyli alete yerlestirmeden 6nce akiniin temas
noktalarinda ve aletin temas noktalarinda yabanci
cisim bulunmadigindan emin olunuz.

1. AkU paketini alete yerlestiriniz.
2. Kilit semboli gériiniinceye kadar her iki centigi saat
yonunde geviriniz.

6.5 Akii paketinin cikartiimasi El

1. Acllma semboli goériiniinceye kadar her iki gentigi
saat ydnunuin aksi yénlnde geviriniz.

2. AkU paketini aletten ¢ikartiniz.

6.6 Aletin devreye alinmasi

"A¢ma / Kapatma" tusuna basiniz.

UYARI

Aclildiktan sonra alet, otomatik kendini ayarlamayi baslatir
(maks. 40 saniye). Tam kot alma durumunda, lazer igini,
dénme ve normal yén durumlarina geger. Yatay ayarlama
sirasinda, rotasyon basldi otomatik olarak ortalama hiz
ile doner, dikey ayarlama sirasinda bir referans noktasinin
asagiya dogru izdusimu alinir.

6.7 LED gostergeleri
bkz. Bolim 2 tanimlama

6.8 Pillerin PRA 36 icine yerlestiriimesi

DIKKAT
Hasarli pilleri kullanmayiniz.

TEHLIKE
Yeni ve eski pilleri birlikte kullanmayiniz. Cesitli Ureticilerin
veya farkli tip taniml pilleri kullanmayiniz.

UYARI
PRA 36 aleti icin sadece, uluslararasi standartlara gére
Uretilen piller kullanilabilir.

6.9 Eslemeler

PRI 36 motorlu eksenel lazerinin PRA 36 ile kullanilmasi
icin, bu aletlerin birbirleri icin ayarlanmis (eslenmis)
olmalari gerekir. Aletlerin eslenmesi sonucunda, motorlu
eksenel lazer ve PRA 36 uzaktan kumandasi benzersiz
bir sekilde birbirlerine tayin edilebilir. PRI 36 motorlu
eksenel lazer yalnizca eslenen PRA 36 sinyallerini alir. Bu
esleme islemi, ayarlarin degisme tehlikesi olmadan diger
motorlu eksenel lazerlerin yaninda calismayi olanakli
kilar.

1. PRI 36 motorlu eksenel lazerde ve PRA 36'da ayni
anda "A¢ma/Kapatma" tuslarina basiniz ve en az 3
saniye tuslan basili tutunuz.

Eslesme isleminin basarili oldugu, PRA 36'da sesli
bir sinyalin duyulmasi ve PRI 36 motorlu eksenel
lazer Uzerindeki tim LED'lerin yanip sénmesi ile
gOsterilir.

Ayni zamanda PRA 36 ekraninda kisa sureli olarak
bir zincir semboll goriintulenir. Esleme isleminden
sonra her iki alet de otomatik olarak kapanir.

2. Eslenen aletler aciimalidir.

Ekranda esleme sembolii goriniir (Bkz. bélum Hata
aramasl).

7 Kullanim

7.1 Aletin devreye alinmasi
"A¢gma / Kapatma" tusuna basiniz.
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UYARI
Acildiktan sonra alet otomatik ayarlamayi baslatir.

7.2 PRA 36 aleti ile calisma

PRA 36 aleti bir lazer dedektdrii (6n tarafi) ve ayni
zamanda uzaktan kumanda cihazidir (arka tarafi). Uzaktan



kumanda, motorlu eksenel lazer ile galismayi kolaylastirir
ve aletin bazi fonksiyonlarini kullanabilmek icin gereklidir.

7.2.1 El aleti olarak lazer dedektérii ile calisma

1. "Agma /Kapatma" tusuna basiniz.

2. PRA 36'i dogrudan donen lazer isini diizeyine
tutunuz.
Lazer 1sini optik ve akustik bir sinyal araciligiyla
goriintulenir.

7.2.2 PRA 80 dedektor tutucusunda PRA 36 ile

calisma [B
1. PRA 80'deki kilidi aginiz.
2. PRA 36 aletini PRA 80 dedektdr tutucusuna
yerlestiriniz.
3. PRA 80'deki kilidi kapatiniz.
4. "Agma/Kapatma" tusu ile lazer dedektorini aciniz.
5.  Déner tutamagi aciniz.
6. PRA 80 dedektér tutucusunu, doner tutamagi

kilitleyerek teleskopik c¢ubuga veya ayarlama
cubuguna emniyetli sekilde sabitleyiniz.

7. PRA 36'in gosterge ekranini dogrudan dénen lazer
1SN seviyesine tutunuz.
Lazer 1sini optik ve akustik bir sinyal araciligiyla
gbruntulenir.

7.2.3 PRA 81 yiikseklik aktarim aleti ile calisma

1. PRA 81'deki kilidi aginiz.
PRA 36 aletini PRA 81 yikseklik aktarim aletine
yerlestiriniz.

3. PRA 81'deki kilidi kapatiniz.

PRA 36 aletini, agma/kapatma tusu ile aginiz.

5. PRA 36'in gosterge ekranini dogrudan dénen lazer
1SInI seviyesine tutunuz.

6. PRA 36 aletini, mesafe gostergesi "0" degerini
g0sterecek sekilde konumlandiriniz.

7.  Serit metre yardimiyla istenilen mesafeyi élgtiniz.

>

7.2.4 Menii secenekleri E A

PRA 36 aletinin acilmasi sirasinda "Agma/Kapatma"
tusuna iki saniye slreyle basiniz.
Gosterge alaninda menu ekrani gorindir.

Metrik ve anglo amerikan birimler arasinda gecis yapmak
icin birim tusunu kullaniniz.

Yiiksek takt frekansini Ust veya alt dedektdr alanina tayin
etmek icin ses seviyesi tusunu kullaniniz.

Gelismis menlye ulasmak icin PRA 36 arka tarafindaki
"tus kilidi" tusuna basiniz. Yon tuslariyla (sol/sag)
baska maddelerden segim yapabilirsinizz Orn. PRI 36
hassasiyet ayarinin degistiriimesi, aletlerin eslemesini
kaldirma, telsizi kapatma.

PRI 36 ile ilgili ayarlar ancak PRI 36 acildiginda ve
telsiz baglantisi mevcut oldugunda etkili olur. Yon tuslari
(yukari/asagi) ayarlarin degistiriimesi icindir. Secilen her
ayar gegerlidir ve bir dahaki sefer devreye alindiginda da
muhafaza edilir.

Ayarlari hafizaya almak i¢in PRA 36'i kapatiniz.

7.2.5 Birim ayarlama
Birim tusu ile Ulke surimune gore istediginiz birimi
ayarlayabilirsiniz (mm / cm / kapali).

7.2.6 Sesli sinyalin ses siddetinin ayarlanmasi

Aletin agiimasi sirasinda ses seviyesi "normal" olarak
ayarlanmigtir.  "Akustik sinyal" tusuna basilarak ses

seviyesi degistirilebilir. 4 adet secenek arasinda
("Dustk", "Normal", "Yiksek" ve "Kapal") secim
yapabilirsiniz.

7.2.7 Tus kilidi ve cift tiklama E1

PRA 36 tus kilidi, yanhslikla giris yapiimasina karsi aleti
korur ve PRA 36'nin her iki tarafinda ekranin sol Ust
bdélimainde géruntulenir. Kilit semboll agik (serbest) veya
kapali (bloke) olabilir.

Uzaktan kumandanin/lazer dedektoriinin her iki tarafi
ayni anda kumanda edilemez. Uzaktan kumandanin /
lazer dedektorinin bir tarafi serbest ise, diger taraf
otomatik olarak blokedir. Kilit semboline gift tiklayarak
ilgili taraf degistirilebilir.

Yanlg kullanmi  6nlemek igin kullanim sirasinda
"Otomatik hizalama", "Denetleme" ve "Ozel cizgi
fonksiyonu" komutlan g¢ift tiklama ile onaylanmaldir.
Kullanim  kilavuzunun ilerleyen bélimlerinde bu her
seferinde sdylenmemektedir.

7.3 PRI 36 temel fonksiyonlar

Bu alet, yatay yukseklik akiglarinin, dikey ve egimli
ylzeylerin ve dogrusal agilarin belirlenmesi, aktariimasi
ve kontrol edilmesi igin tasarlanmistir.

7.3.1 Donme hizinin ayarlanmasi & &

UYARI

Dénme hizi, "Dénme hizi“ tusuna basilarak degistirilebilir
(motorlu eksenel lazer kontrol panelinde veya PRA 36'de).
Dénme hizlari 300, 450 ve 600 dev/dak'tir.

7.3.2 Cizgi fonksiyonunun secilmesi

UYARI
Motorlu eksenel lazer, "Gizgi fonksiyonu" tusuna
basiimasi durumunda, basiimaya devam edilerek

buyutilebilen veya kugdltilebilen bir ¢izgi igin izdlgim
alir.

UYARI

Ayrica PRA 36 lazer dedektoriunin yardimiyla, lazerin
dénmesi durdurulabilir ve PRA 36 pozisyonunda bir gizgi
olusturulabilir. Bunun icin PRA 36 lazer dedektorund,
dénddriilen lazer 1sini diizeyine hareket ettiriniz ve "Ozel
¢gizgi fonksiyonu* tusuna ¢ift tiklayiniz.

7.3.3 Lazer cizgisinin hareket ettirilmesi

Lazer gizgisi, yon tuslarina basilarak sola veya saga dogru
hareket ettirilebilir (PRI 36 veya PRA 36). Yon tuslarinin
tutulmasi hizi arttirir ve lazer gizgisi diizenli olarak hareket
ettirilir.
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7.4 Yatay yiizeyde calisma H 1

1. Uygulamaya gére aleti 6rn. tripoda monte ediniz,
alternatif olarak motorlu eksenel lazeri bir duvar
sabitlemesi Uzerine de monte edebilirsiniz. Sarj
ylzeyinin egim agisi en fazla + 5° olmalidir.

2. "Agma/Kapatma" tusuna basiniz.

3. Kot alma durumuna erisilmesi durumunda, lazer iini
aclilir ve 300 dev/dak ile déner.

7.5 Dikey yiizeyde calisma

1. Dikey yuzeydeki galismalar icin aleti, metal ayaklarin
Uzerine yerlestiriniz, bu islem sirasinda aletin kontrol
paneli yukarlya konumlandirimalidir.  Alternatif
olarak motorlu eksenel lazeri ilgili bir tripod, duvar
sabitleme tertibati, 6n yUzli veya kordon iskeleli
adaptdr Gzerine monte edebilirsiniz.

2. Aletin dikey aksini istenen yone hizalayiniz.

3. Belirlenen hassasiyete uyulabilmesi igin alet duiz bir
yuzeye konumlandiriimall veya uygun bir tripod veya
baska bir aksesuar tzerine monte edilmelidir.

4. "Agma/Kapatma“ tusuna basiniz.

Kot alma igleminden sonra alet, dikey konumda
asaglya dogru izdisimi alinan mevcut rotasyon
isiniile birlikte lazer igletimini baglatir. Bu
izdusUimU alinan nokta, referans noktasidir ve aletin
konumlandiriimasi i¢in kullanilir.

5. Doénme hizi, (motorlu eksenel
PRA 36'nin kontrol panelindeki)
tusuna basilarak ¢alistirilabilir.

lazerin veya
"Dénme  hizi*

7.5.1 Maniiel hizalama

Dikey dlizeyi manuel olarak hizalamak icin PRA 36'in arka
tarafindaki yon tuslarina (yukari/asagi) basiniz.

7.5.2 Otomatik hizalama (Auto Alignment)

PRA 36 dedektor tarafini hizalamayi istediginiz noktaya
ve PRI 36 yonine dogru tutunuz ve arka arkaya iki kez
'Otomatik hizalama' tusuna basiniz.

UYARI

Lazer dedektorl tarafinin bloke olmamasina dikkat
ediniz. Kilit semboline cift tiklayarak ilgili tarafi bloke
edebilirsiniz.

Bu sayede lazer diizeyinin ayarlama iglemi baslatilir. Bu
sirada kisa akustik sinyaller duyulur.

Arama isleminin yéninu "Otomatik hizalama" tusuna
basarak degistirebilirsiniz.

Ayarlama islemini iptal etmek igin ¢ift tiklama yeterlidir.
Lazer i1gininin, PRA 36 algllama alani Uzerine gelmesi
durumunda, 1sin, isaretleme centigine (referans dizey)
hareket ettirilir.

istenen pozisyona ulasimasi durumunda (isaretleme
gentigi bulundu), islemin tamamlandigini gésteren surekli
bir sinyal duyulur.

Egder otomatik ayarlama islemi basaril olmadiysa (>2 dak),
kisa sinyal sesleri duyulur ve otomatik ayarlama semboli
kaybolur. Bu durum, otomatik ayarlama isleminin iptal
edildigini gosteren bir uyaridir.
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7.6 Egimli calisma

UYARI

Optimum calisma sonuglarini elde etmek i¢in PRI 36
hizalama durumunu kontrol etmek yardimci olacaktir. Bu
durumun kontroll en iyi sekilde, aletin 5 metre solunda
ve saginda bulunan ve alet aksina paralel olan 2 noktanin
segilmesi araciligiyla gercgeklestirilir. Kotu alinan, yatay
dizlem yuksekligini isaretleyiniz ve daha sonra egim
sonras! yikseklik degerlerini isaretleyiniz. Sadece bu
iki nokta Uzerindeki ylkseklik degerlerinin ayni olmasi
durumunda, alet hizalamasi optimize edilmis olur.

7.6.1 Kurulum

UYARI
Egim ayari, maniel veya otomatik olarak ya da PRA 76/78
egim adaptori kullanilarak gergeklestirilebilir.

1. Uygulamaya gére motorlu eksenel lazeri 6rn. tripoda
monte ediniz.

2. Motorlu eksenel lazeri ve tripodu, egimli dizlemin
Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.
Motorlu eksenel lazeri egimli diizlemin Ust kenarina
konumlandiracaksaniz, PRI 36 kontrol panelinin
egim yonunlin tersi tarafta oldujundan emin
olunuz. Motorlu eksenel lazeri egimin alt kenarina
konumlandiracaksaniz, PRI 36 kontrol panelinin
egim yonu tarafinda oldugundan emin olunuz.

3. Motorlu eksenel lazerin kontrol paneline, sagd
Ust bolimdeki edim modu yanana kadar
"Agma/Kapatma" tusuna en az 8 saniye basiniz.

4. Kot alma durumuna erisilmesi durumunda, lazer igini
acilir ve PRA 36 igin kot alma islemi yapilabilir.

7.6.2 Egimin manuel olarak ayarlanmasi E1

Egimi daha hizli degistirmek icin PRA 36 uzaktan
kumandasinin yon tuslarina (yukari/asagi) basiniz. E§imi
daha hizli degistirmek icin ok tuslarina uzun basiniz.
UYARI

Egim derecesinin dijital
degildir.

olarak okunmasi mumkin

7.6.3 Egimin otomatik olarak ayarlanmasi

UYARI

Otomatik egim ayarlamasi igin 6n kosul, bir PRA 36 lazer
dedektoriiniin bulunmasi ve egim modunun aktiflestiriimis
olmasidir.

Lazeri (BOlim iginde agiklanan sekilde 7.5.2) de yine
egimli diizey boyunca eginiz.

UYARI

Egim derecesinin dijital
degildir.

olarak okunmasi mumkin

7.6.4 Egimin PRA 76/79 egim adaptorii aracihgiyla
ayarlanmasi
1. PRI 36 bas kisminda bulunan hedef g¢entik
araciligiyla aleti, egim ylzeyine paralel konumda
hizalayiniz.



2. Motorlu eksenel lazerin kontrol paneline, sagd
Ust bolimdeki egim modu yanana kadar
"Agma/Kapatma" tusuna en az 8 saniye basiniz.

3. Simdi egim adaptdriinde istediginiz egim derecesini
ayarlayiniz.

7.7 Denetleme @@

Denetleme fonksiyonu, hizalanmis bir (dikey veya
egimli (yatay yalnizca otomatik PRA 90 tripod ile))
dizlemin (6rn. titresim, sicaklik degisimleri nedeniyle)
kaymis olup olmadigini diizenli olarak kontrol eder.

Bdyle bir durum séz konusuysa, hedeflenen dizey

(algilama alaninin iginde oldugu sirece) 0 noktasina (yani

PRA 36 isaretleme gentigine) geri ayarlanir. Denetleme

fonksiyonu ile yapilan c¢alismalar igin bir PRA 36

gereklidir. Lazer isininin denetlenmesi durumunda, lazer

isininin algilanmasi igin bagka bir lazer dedektorii de
kullanilabilir.

1. Denetleme fonksiyonunun aktiflestirimesine ydnelik
on hazirlk, otomatik hizalama aktiflestirmesi
sirasindaki temel islem ile értlisUr (bkz. 7.5.2).

2. Aleti, istenen cikis noktasi 1'e konumlandiriniz ve
devreye sokunuz.

3. PRA 36 lazer dedektdriini, aksin oryantasyon
noktasina (nokta 2) konumlandiriniz ve sabitleyiniz.
Bu alet (nokta 1) ve PRA 36 (nokta 2), dizeyin
sabitleme noktalarini olusturur. Bu islem sirasinda,
PRA 36 isaretleme centiginin tam olarak, motorlu
eksenel lazerin, daha sonradan lazer g¢izgisinin
veya lazer noktasinin izdisimdnd almasi gereken
yukseklikte bulunmasina dikkat ediniz. PRA 36
aletinin yesil lazer algilama alani bu sirada motorlu
eksenel lazere dondurilmus olmalidir.

4. Motorlu eksenel lazer ile PRA 36 lazer dedektéri
arasinda, iletisime zarar verebilecek bir engelin
bulunmamasina dikkat ediniz. Cam ve diger 1sigi
gegiren malzemeler, bu iki alet arasindaki kontak
icin zarar verici niteliktedir, 6rnegin cam yansimalari.

5. PRI 36 ve PRA 36 aletlerini acginiz. Denetleme
fonksiyonu, PRA 36 Uzerindeki 'Denetleme modu'
tusuna cift tiklanarak aktiflestirilir.

Bir daha tiklandiginda arama yoni degistirilebilir, bir
¢cift tiklama denetleme modunu sonlandirir.
Pozisyona ulasildiktan sonra (isaretleme centigi
bulundu) artik sinyal duyulmaz.

6. Sistem denetleme modunda bulunmaktadir.
Fonksiyon, PRA 36 gosterge alaninda gorintilenir.

7. Lazer duzeyinin kayip kaymadigi dizenli zaman
araliklarinda kontrol edilir. Bir kaymanin s6z
konusu olmasi durumunda, olanakl ise, dizey
tekrar isaretleme duzeyine getirilir. Lazer dizeyi,
lazer dedektdrli penceresinin disina kayarsa veya
motorlu eksenel lazer ve lazer dedektori arasindaki
dogrudan gorus agisi uzun sure engellenirse (>2
dak), motorlu eksenel lazerin dénmesi durur ve
lazer dedektdrinin gdstergesinde bir uyari G¢geni
goriuntulenirken kisa sinyal sesleri duyulur.
UYARI Ayarlama isleminin otomatik olarak ve
kendi kendine tekrarlanabilmesi PRA 36 aletinin
cikartiimamasi gerekir.

7.8 Standart moda geri doniilmesi

Standart moda (yatay ¢alisma, 300 dev/dak) geri ddnmek
icin aleti kapatmaniz ve tekrar ¢alistirmaniz gerekir.

7.9 Uyku modu

Uyku modunda PRI 36 igin elektrik tasarrufu yapmak
olanaklidir. Lazer devreden ¢ikarilir ve bu sayede akiniin
kullanim émrii uzatilmis olur.

PRA 36 Uzerinde bulunan uyku modu tusuna basarak
uyku modunu aktiflestiriniz.

PRA 36 Uzerinde bulunan uyku modu tusuna tekrar
basarak uyku modunu devre digi birakiniz.

PRI 36 aletinin tekrar aktiflestirimesinden sonra, calisma
hassasiyetinden emin olmak igin lazer ayarlarini kontrol
ediniz.

7.10 Hedef plakasi ile calisma

Hedef plakasi, lazer igininin gérunirltgind arttinr. Hedef
plakasi 6zellikle aydinlik 1sik durumlarinda veya arttinlmis
gorunurligin talep edildigi yerlerde kullaniimaktadir.
Bunun igin hedef plakasini, lazer isini projeksiyonu
araciliglyla hareket ettiriniz. Hedef plakasinin malzemesi,
lazer 1sininin gérindrliguna arttinir.

8 Bakim ve onarim

8.1 Temizleme ve kurulama

1. Merceklerdeki tozlan Ufleyerek temizleyiniz.

2. Cama elinizle dokunmayiniz.

3. Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmeli;
gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile islatiniz.
UYARI Cok sert temizlik malzemesi cihazi cizebilir
ve cihazin hassasiyetini olumsuz etkileyebilir.
UYARI Plastik parcalara zarar verebilecedi icin
baska bir sivi kullanilmamal.

4.  Ekipmanin depolama sicaklik sinir degerlerine dikkat
edilmelidir, 6zellikle kis / yaz mevsiminde, ekipmani
aracinizin igcinde muhafaza edecekseniz ( -30 °C ile
+60 °C'ye kadar).

8.2 Depolama

Islanan alet paketinden c¢ikartiimaldir. Alet, tasima
¢antasi ve aksesuarlari kurutulmali (en fazla 40 °C) ve
temizlenmelidir. EkKipmani kurumadan paketlemeyiniz.
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Aleti uzun slreli depoladiktan sonra veya uzun
sureli nakliye sonrasinda alete bir kontrol &l¢imi
uygulanmaldir.

Litfen aku paketlerini ve pilleri aletten ¢ikartiniz. Bosalan
akul paketleri veya piller alete zarar verebilir.

8.3 Nakliye

Ekipmanin génderilmesi veya nakliyesi icin Hilti génderme
takim ¢antasi veya es degerdeki bir ambalaji kullaniniz.
DIKKAT

Nakliye veya sevkiyat oncesinde
paketlerini/pillerini aletten ¢ikartiniz.

akii

8.4 Hilti kalibrasyon servisi

Aletlerin normlara goére guvenilirligi ve geriye yasal
talepleri garanti etme agisindan dizenli bir sekilde
Hilti kalibrasyon servisi tarafindan kontrol edilmesini
saglayiniz.

Aletin kalibrasyonu igin her zaman Hilti kalibrasyon
servisi kullanilmalidir; ve en az yilda bir kez alet kalibre
edilmelidir.

Hilti kalibrasyon servisi gergevesinde kontrol edilen aletin
ozelliklerinin kontrol edildigi gin kullanim kilavuzundaki
verilere uydugu onaylanir.

Uretici verilerine sapmalarda kullanilan 6lgiim aletleri
yeniden ayarlanir. Ayarlama ve kontrolden sonra alet
Uzerine kalibrasyon plakasi takilir ve bir kalibrasyon
sertifikasi ile yazili olarak aletin Uretici verilerine goére
calistigi onaylanir.

Kalibrasyon  sertifikalarnr  I1ISO 900X 'e
sertifikalandinimig isletmeler igin gereklidir.

En yakininizdaki Hilti temas noktasi size seve seve daha
fazla bilgi verecektir.

gore

8.4.1 Hassasiyet kontroli

Teknik spesifikasyonlara uyabilmek igin alet dizenli
olarak (minimum her buyuk/ciddi isten 6nce) kontrol
edilmelidir!

9 Hata arama

8.4.1.1 Yatay ana ve capraz aksin kontrol

edilmesi

Tripodu, duvardan yakl. 20 m uzaga yerlestiriniz
ve tripod bashdini, su terazisi araciligiyla yatay
konumda hizalayiniz.

Aleti, tripod lzerine monte ediniz ve alet bashgini,
hedef gentigi yardimiyla duvara hizalayiniz.
Dedektdr yardimiyla bir nokta (nokta 1) belirleyiniz
ve duvarda igaretleyiniz.
Aleti, alet aksinin
90°  dondiriniz.
degistirilmemelidir.
Lazer dedektdrl yardimiyla ikinci bir nokta (nokta 2)
belirleyiniz ve duvarda isaretleyiniz.

4 ve 5. adimlan iki defa daha tekrarlayiniz ve 3 ve 4.
noktalari, dedektdr yardimiyla belirleyiniz ve duvarda
isaretleyiniz.

islemlerin  dogru yapilmasi durumunda, her iki
isaretlenen 1 ve 3 noktasi veya (ana eksen) 2 ve 4
noktasi (capraz eksen) arasindaki dikey mesafe <
5 mm olmalidir (20 m i¢in). Farkin daha fazla olmasi
durumunda, aleti kalibrasyon igin Hilti servisine
gdnderiniz.

saat
alet

etrafinda
Ayrica

yoéninde
yuksekligi

8.4.1.2 Dikey aks kontrolii [

1.

Aleti, dikey konumda mumkin oldudunca yassi
bir ylzey Uzerine, duvardan yakl. 10 m uzaga

yerlestiriniz.
Aletin  tutamaklarini  duvara paralel konumda
hizalayiniz.
Aleti calistinniz ve zemin (Uzerindeki referans

noktasini (R) isaretleyiniz.

Dedektdr yardimiyla duvarin alt u¢ kismindaki (A)
noktasini isaretleyiniz. (Ortalama hizi seginiz).
Dedektdr yardimiyla yakl. 10 m yUkseklikteki (B)
noktasini isaretleyiniz.

Aleti 180° déndurintz ve zemin Uzerindeki (R)
referans noktasina ve duvardaki alt isaretleme
noktasina (A) hizalayiniz.

Dedektdr yardimiyla yakl. 10 m yikseklikteki (C)
noktasini isaretleyiniz.

UYARI islemlerin dogru yapiimasi durumunda, on
metre ylkseklikte isaretlenen (B) ve (C) noktalan
arasindaki yatay mesafe 1,5 mm'den kiigiik olmaldir
(10 m igin). Daha blyik sapmada: Kalibrasyon igin
aleti Hilti Servisi'ne goénderiniz.

Hata Olasi sebepler

Coziim

Sembol géstergede gorunlr Tus kilidi etkin.

Tus kilidini serbest birakiniz.

UYARI

Uzaktan kumandanin/lazer
dedektoriinlin her iki tarafi ayni anda
kumanda edilemez.
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Hata Olasi sebepler Coziim

Sembol gostergede gorinir PRA 36 ile PRI 36 eslenmedi. Aletleri esleyiniz (bkz. bdlim 6.9)
Bu durumda PRI 36 da ekranda
gorunttlenmez.

/s

Sembol gdstergede gorinir Gegersiz tus girisi; Komut olanakl Gegerli bir tusa basiniz.
degil.
Sembol gdstergede gorunir Aletler erisim mesafesinin diginda. Aletler arasinda engel
Komut olanakli, ama alet tepki bulunmadigindan emin olunuz.
vermiyor. Maksimum erisim mesafesini de
A dikkate aliniz. Telsiz baglantisinin iyi
olmasi igin PRI 36 aletini zeminden =
10 cm ylikseklikte konumlandiriniz.
Sembol gdstergede gorunir Alet uyku modunda (alet maks. 4 saat  Aleti, "Sleep tusu'na basarak
uyku modunda kalir ve daha sonra aktiflestiriniz. Aktiflestirme isleminden
kapanir). sonra, alet ayarlarini aktiflestiriniz.
Sleap
Sembol gbstergede goriinir Ariza. Hilti servisi aranmaldir.

A,

\

(«ojmha
IKAZ

Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:

Plastik parcalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.

Piller hasar gorir veya ¢ok Isinirsa; patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahrislerine veya cevre kirliligine
neden olabilir.

Uygun olmayan sekilde imha etmeniz halinde donanimin yetkisiz kisilerce hatali kullanimina yol agarsiniz. Ayrica siz ve
Uclincu sahislar agir yaralanabilir ve gevre kirlenebilir.

Ay

ary

Hilti aletleri yliksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Gretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usulline uygun
malzeme ayrimidir. Bir gok Ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek igin geri aimaya hazirdir. Hilti misteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.

Sadece AB Ulkeleri icin
Elektrikli el aletlerini ¢gope atmayiniz!

Kullaniimis elektronik ve elektrikli cihazlara iliskin Avrupa Direktifi ve ulusal yasalardaki uyarlamalar
cercevesinde, kullanilmis elektrikli cihazlar ayr olarak toplanmali ve gevreye zarar vermeden yeniden
degerlendiriimeleri saglanmalidir.

Pilleri ulusal kurallara gére imha ediniz.
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11 Aletlerin iiretici garantisi

Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin lutfen yerel HILTI
is ortaginiza basvurunuz.

12 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Motorlu eksenel lazer
Tip isareti: PRI 36
Jenerasyon: 01
Yapim yili: 2011

Bu Uriinin asagidaki yonetmeliklere ve normlara uygun
oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz: bitig
19. Nisan 2016: 2004/108/EG, ab 20. Nisan 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG, 2006/66/EG,
EN ISO 12100, 1999/5/EG, EN 301 489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V2.1.1, EN 300 440-2 V1.4.1.
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ORIGINALA LIETOSANAS INSTRUKCIJA

PRI 36 Rotejosais lazers

Pirms iekartas lietoSanas noteikti izlasiet o
instrukciju.

Vienmer uzglabajiet instrukciju kopa ar ie-
kartu.

Ja iekarta tiek nodota citai personai, iekartai
obligati japievieno art instrukcija.

Saturs Lappuse
1 Vispariga informacija 172
2 Apraksts 172
3 Piederumi 174
4 Tehniskie parametri 175
5 DroSiba 176
6 LietoSanas uzsak$ana 178
7 LietoSana 180
8 Apkope un uzturé$ana 183
9 Traucéjumu diagnostika 184

10 Nokalpojuso instrumentu utilizacija 184
11 lekartu razotaja garantija 185
12 EK atbilstibas deklaracija (originals) 185

Il Numuri norada uz attéliem. Attéli ir atrodami lietoganas
instrukcijas sakuma.

Sis lieto$anas instrukcijas teksta ar vardu "iekarta" vien-
mer jasaprot rotéjosais lazers PRI 36. Apzimé&jums "Tal-
vadiba / lazera uztvérgjs" vienmér attiecas uz iekartu
PRA 36.

Rotéjosais lazers H

Lazera stars (rotacijas plakne)
Rotéjosa galva
Rokturis
(4) Vadibas panelis
(5) Akumulators
(6) Akumulatora nodalijums
Pamatnes plaksne ar 5/8" vitni
(8) Baterijas statusa indikacijas LED
(9) Blokésana
Uzlades ligzda

Rotéjosa lazera vadibas panelis B

@ leslégSanas / izslégSanas tausting
(2 Automatiskas limenoganas LED

@ Virziena taustini

Soka bridinajuma deaktivé$anas LED
(5) Kontroles rezima LED

Slipuma LED

(D Linijas funkcijas tausting

Rotacijas atruma tausting

(9 Bateriju statusa indikacija

Vadibas panelis PRA 36 (uztvéréja puse pavérsta uz
prieksu) H

(D leslégsanas / izslégdanas tausting

@ Speciala linijas funkcija (dubultklikskis)

(3 Meérvienibu tausting

() Skaluma tausting

(5) Automatiskas lfmenosanas tausting (dubultklikskis)
(8) Kontroles rezima taustiné (dubultklikskis)

@ UztverSanas laukums

Mark&juma robing

(9 Indikacija

Vadibas panelis PRA 36 (talvadibas puse pavérsta uz
aizmuguri) A

(D) Gaidisanas rezima tausting

(2 Rotacijas atruma tausting

(® Linijas funkcijas tausting

@ Virziena taustini (uz augsu / uz leju)
@ Virziena taustini (pa kreisi / pa labi)
(®) Taustinu bloké&$ana (dubultklikskis)

Indikacija PRA 36 H

@ Indikacija uztveréja pozicijai attieciba pret lazera
plaknes augstumu

% Bateriju statusa indikacija
Skaluma indikacija

(®) Taustinu blokésanas indikacija

@ Indikacija atstatumam starp uztvéréju un lazera
plakni
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1 Vispariga informacija

Pie iekartas

1.1 Signalvardi un to nozime

BRIESMAS
Pievérs uzmanibu draudo$am briesmam, kas var izraisit
smagus miesas bojajumus vai navi.

BRIDINAJUMS
Pievérs uzmanibu iesp&jami bistamai situacijai, kas var
izraisit smagas traumas vai pat navi.

UZMANIBU
So uzrakstu lieto, lai pievérstu uzmanibu iespéjami bis-
tamai situacijai, kas var izraisit traumas vai materialus
zaudéjumus.

l:lORZ\DiJUMS
So uzrakstu lieto lietoSanas noradijumiem un citai node-
rigai informacijai.

1.2 Piktogrammu skaidrojums un citi noradijumi
Simboli

Pirms Bridinajums Bridinajums Bridinajums
lietoSanas par visparéju par kodigam par bistamu
izlasiet bistamibu vielam elektrisko
instrukciju spriegumu
Tikai Materiali Lazera Nestavét
lietoSanai janodod starojums lazera staru
iekstelpas otrreizéja o darbibas

parstradé. Jaizvairas no zona
tieSas lazera
stara
iekluSanas
acis.
Klases 3R
lazers
saskana ar

EN 60825-1:2007

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

Lazera vilnu garums 532 nm, modulacijas frekvence 1
MHz, impulsu cikls 50 %, lazera staru kila diametrs 5 mm
pie piecstlra prizmas, rotacijas atrums 300 apgr./min.
Augsminétajos apstaklos vidéja izejas jauda ir <4,5 mW.

Identifikacijas dati uz iekartas

lekartas tipa apziméjums un sérijas numurs ir noraditi
uz iekartas identifikacijas plaksnites. lerakstiet Sos datus
lietoSanas instrukcija un vienmér noradiet, vérSoties pie
Hilti parstavja vai servisa.

2.1 IzmantoSana atbilstoSi paredzétajiem meérkiem

lekarta ir paredzéta horizontalu augstuma atzimju, vertikalu un slipu plaknu, ka ari taisnu lenku noteik$anai, parnesanai
un parbaudi$anai. Dazi izmantoSanas pieméri ir metra atzZimju un augstuma projekciju parneSana, taisnu lenku
noteikSana sienam, vertikala iestatiSana attieciba pret atsauces punktiem vai slipu plaknu ierikoSana.

lekarta ir paredzeta profesionaliem lietotajiem, un tas apkalposanu, apkopi un uzturéSanu drikst uzticét tikai sertificétam
un atbilstigi apmacitam personalam. Personalam jabdt labi informétam par iespéjamiem riskiem, kas var rasties darba
laika. lerice un tas aprikojums var radit bistamas situacijas, ja to neatbilstosi lieto neapmacits personals vai tas
izmantojums neatbilst paredzétajam mérkim.

Aizliegts lietot iekartas / baro$anas blokus ar redzamiem bojajumiem. Arpus telpam un mitra vidé iekartas darbinasana
reZima "Uzlade darbibas laika" ir aizliegta.
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Lai izvairitos no savaino$anas, izmantojiet tikai originalos "Hilti" piederumus un iekartas.

levérojiet informaciju par instrumenta izmanto$anu, kopSanu un uzturéSanu laba tehniskaja kartiba, kas ir noradita
lietoSanas instrukcija.

Nemiet véra apkartéjas vides ietekmi. Nelietojiet iekartu vietas, kur ir paaugstinats aizdegS$anas vai eksplozijas risks.
Aizliegts veikt nepielautas manipulacijas vai izmainas iekarta.

2.2 Rotejosais lazers

PRI 36 ir rotéjoSais lazers ar rotéjoSu, redzamu lazera staru un 90° lenki novietotu atsauces staru uz rotacijas plaknes.
Rotéjoso lazeru var lietot vertikali, horizontali, ka ari slipuma noteikS$anai.

2.3 Ipasibas
Ar 8is iekartas palidzibu iespé&jams atri un ar lielu precizitati nolimenot jebkuru virsmu - ari stradajot vienatné.
NolimenoSanas péc iekartas ieslégSanas notiek automatiski. Stars ieslédzas tikai tad, kad sasniegta iepriek$ noteikta
precizitate.

LED informé par aktualo darbibas reZimu.

lekarta tiek darbinata ar atkartoti uzladejamiem litija jonu akumulatora blokiem, ko iesp&jams ladét ari iekartas darbibas
laika.

2.4 lekartas lietoSana kopa ar talvadibu / lazera uztvéréju PRA 36

lekarta PRA 36 apvieno gan talvadibas, gan lazera uztvéréja funkcijas. Ta lauj érti vadit rotéjosa lazera PRI 36 funkcijas
no liela atstatuma. Bez tam PRA 36 kalpo ari ka lazera uztvéréjs, tadé| to var izmantot, lai attélotu lazera staru liela
atstatuma.

2.5 Digitala atstatuma mérsana

PRA 36 digitala forma parada atstatumu starp lazera plakni un PRA 36 markéjuma iedobi. Tas lauj viena panémiena
noteikt atraSanas vietu ar precizitati idz vienam milimetram.

2.6 Rotacijas atrums / linijas funkcija

Ir 3 dazadi rotacijas atrumi (300, 450 un 600 apgr./min). Pastav iespéja parslégties no vienas funkcijas uz otru,
pieméram, no rotacijas funkcijas uz linijas funkciju. To var izdarit gan ar rotéjoso lazeru PRI 36, gan PRA 36.
Linijas funkcija uzlabo lazera stara redzamibu un ierobezo lazera staru noteiktas darba zonas ietvaros.

2.7 Automatiska limenosana un kontrole

Ar PRI 36 un PRA 36 palidzibu ir iespéjams automatiski iestatit lazera plakni attieciba pret precizi noteiktu punktu,
stradajot vienatné. NepiecieSamibas gadijuma papildus iesp&jams ar regulariem intervaliem automatiski parbaudit noli-
menoto lazera plakni, izmantojot PRA 36 kontroles funkciju, lai nepielautu varbatéjas nobides (pieméram, temperatiras
svarstibu, véja vai citu faktoru iedarbibas rezultata).

2.8 Soka bridinajuma funkcija

Ja iekarta darbibas laika tiek izkustinata (satricinajuma / trieciena rezultata), ta parslédzas bridinajuma reZima: visas
LED mirgo, un lazers izslédzas (lazera galvas rotacija apstajas).

2.9 Automatiska izslegSanas
Jaiekarta ir uzstadita arpus pasfimenosanas diapazona vai tiek mehaniski noblokeéta, lazers neieslédzas un LED mirgo.
Kad iekarta tiek ieslégta, Soka bridinajuma funkcija tiek aktivéta tikai 2 mindtes péc nolimenosanas pabeigS$anas. Ja
Saja laika nospiez kadu taustinu, 2 mindsu skaiti$ana sakas no jauna.

2.10 Piegades komplektacija

Rotéjosais lazers

Talvadiba / lazera uztvéréjs

Lieto$anas instrukcija

Mérka plaksne

RaZotaja sertifikats

Litija jonu akumulatora bloks PRA 84 G

- a4 a4 a4 a4
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1 Baro$anas bloks
1 Hilti koferis

2.11 Darbibas reZzima indikacija

Darbibas laika ir redzamas $adas indikacijas: automatiskas limenosanas LED, baterijas statusa LED, Soka bridinajuma

LED un slipuma LED.

2.12 LED indikacija

Automatiskas limenosanas LED (zala
krasa)

Zala LED mirgo.

lekarta atrodas imeno$anas faze.

Zala LED deg konstanti.

lekarta ir nolimenota / darbojas nevaino-
jami.

Soka bridinajuma LED (oranza krasa)

Oranza LED deg nepartraukti.

Soka bridinajuma rezims ir deaktivéts.

Kontroles LED (oranza krasa)

LED deg oranza krasa.

lekarta atrodas kontroles rezima.

Slipuma indikacijas LED (oranza
krasa)

Oranza LED deg nepartraukti.

Aktivéts slipuma rezims.

Visas LED

Mirgo visas LED.

lekarta ir bijusi paklauta triecienam, zau-
déjusi nolimenoto stavokli, vai radusies
cita veida traucéjumi tas darbiba.

2.13 Litija jonu akumulatora bloka uzlades statuss darbibas laika

LED deg konstanti LED mirgo Uzlades statuss C
LED 1,2, 3, 4 - C=z75%

LED 1, 2, 3, - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10%=C<25%
- LED 1 C<10%

2.14 lekarta ievietota litija jonu akumulatora bloka uzlades statuss

LED deg nepartraukti LED mirgo Uzlades statuss C
LED 1, 2,3, 4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 Cz75%

LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %

- LED 1 C<25%

2.15 No iekartas iznemta litija jonu akumulatora bloka uzlades statuss

Kad sarkana LED deg nepartraukti, notiek akumulatora bloka uzlade.
Kad sarkana LED nedeg, akumulatora bloks ir pilniba uzladéts.

Apziméjums Apraksts
Talvadiba / lazera uztvéréjs PRA 36
Lazera uztverejs PRA 38
Merka plaksne PRA 54
Uztvéréja turétajs PRA 80
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Apziméjums Apraksts
Sienas turétajs PRA 70/71
Slipuma adapters PRA 76/79
Akumulatora spraudnis automasinai PUA 82
Augstuma atzimju parneSanas iekarta PRA 81
BaroSanas bloks PUA 81
Akumulatora bloks PRA 84
Vertikalais lenkis PRA 770
Turétajs uztveréja nostiprinasanai pie kartu latas PRA 751
Kartu latas turétajs PRA 750
Fasades adapters PRA 760

Dazadi stativi

90PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopiskas latas

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Tehniskie parametri

Rezervétas tiesibas izdarit tehniska rakstura izmainas!

PRI 36
UztverSanas attalums (diametrs) PRI 36

Talvadibas darbibas diapazons (diametrs)

Ar PRA 36: 2...300 m
Ar PRA 36: 0...200 m

Precizitate

+ 1 mm uz 10 m temperattra 25° C

Vertikalais stars

Nepartraukta taisna lenki attieciba pret rotacijas plakni

Lazera klase PRI 36

Klase 3R, redzams, 532 nm, < 4,5 mW (IEC 60825-
1 /EN 60825-1:2007), klase llla, redzams, 532 nm, <
4.5 mW (CFR 21; § 1040 (FDA))

Rotacijas atrums

300, 450, 600 apgr./min

Slipuma diapazons

katrai asij, +8,6 % (+5°)

Automatiskas nolimenosanas diapazons

+5°

Baro$anas avots

Litija jonu akumulatora bloks 7,2 V/6 Ah

Akumulatora bloka darbibas ilgums

Temperattra +23 °C, Litija jonu akumulatora bloks:
24 h

Darba temperatira

-20...+45 °C

Uzglabasanas temperatira (sausuma)

-25...+60 °C

Aizsardzibas klase

IP 56 (saskana ar IEC 60529) (neattiecas uz baterijas
nodalijumu un reZimu "Uzlade darbibas laika")

Stativa vitne

%" x 11

Svars (kopa ar PRA 84 G)

2,4 kg

Izméri (garums x platums x augstums)

252 mm x 252 mm x 209 mm

PRA 36
Detekcijas darbibas diapazons (diametrs)

2..300 m

Akustiska signala devéjs

3 skalumi ar apklusinas$anas iespé&ju

Skidro kristalu displejs Abas puses
Atstatuma indikacijas diapazons + 52 mm
Lazera plaknes indikacijas diapazons + 0,5 mm
UztverSanas diapazons 120 mm
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Korpusa augs$puses centra raditajs

75 mm

Markéjuma iedobes

Abas puses

Automatiska izslégSanas

Bez detekcijas: 15 min.

Izmeri 160 mm X 67 mm X 24 mm
Svars (kopa ar baterijam) 0,25 kg
Baro$anas avots 2 AA elementi

Baterijas darbmizs (sarmu mangana baterija)

Temperattra +20 °C: apm. 40 h (atkariba no baterijas
kvalitates)

Darba temperattra

-20...+50 °C

Uzglabasanas temperatira

-25...+60 °C

Aizsardzibas klase

IP 56 (saskana arlEC 60529), iznemot baterijas nodali-
jumu

PUA 81 barosanas bloks akumulatora blokiem PSA 81, PRA 84, PRA 84 G un monitors PSA 100

Nominala strava 115..230V
Tikla frekvence 47...63 Hz
Nominala jauda 36 W
Nominalais spriegums 12V

IP aizsardzibas klase IP 56

Darba temperattra +0...+40 °C
Uzglabasanas temperatira (sausuma) -25...460 °C
Uzlades temperatira +0...+40 °C
Svars 0,23 kg

Izméri (garums x platums x augstums)

110 x 50 x 32 mm

Litija jonu akumulatora bloks PRA 84 G

Baro$anas spriegums (normala rezima) 72V
Maksimalais spriegums (darbibas laika vai pie uzlades 13V

darbibas laika)

Nominala strava 270 mA@7,2 V
Kapacitate 7,2V/6 Ah

Uzlades ilgums

3 h/+32 °C / Akumulatora bloks uzladéts par 80%

Darba temperattra

-20...+50 °C

Uzglabasanas temperatira (sausuma) -25...+60 °C
Uzlades temperatura (arf pie uzlades darbibas laika) +0...+40 °C
Svars 0,3 kg

Izmeéri (garums x platums x augstums)

160 mm x 45 mm x 36 mm

5.1 Galvenas drosibas norades
NORADIJUMS

Saglabajiet visus droSibas noradijumus un instrukcijas

turpmakai lietoSanai.

Lidzas atseviS$kajas nodalas ietvertajiem droSibas
tehnikas noradijumiem obligati janem véra Sadi

papildu drosibas noteikumi.

176



5.2 Visparigi drosibas pasakumi

Nepadariet neefektivas instrumenta drosibas ie-
rices un nenonemiet noradijumu un bridinajuma
plaksnites.
Stradajiet ar iekartu uzmanigi, darba laika sagla-
bajiet paskontroli un rikojieties saskana ar veselo
sapratu. Nestradajiet ar iekartu, ja jutaties nogu-
rusi vai atrodaties alkohola, narkotiku vai medika-
mentu izraisita reibuma. Stradajot ar elektroiekartu,
pat viens neuzmanibas mirklis var but par céloni no-
pietnam savainojumam.
Nelaujiet bérniem atrasties lazera iekartu tuvuma.
Ja iekarta tiek nepareizi pieskrivéta, var rasties
lazera starojums, kas parsniedz klases 3R (llla) robe-
zas. Uzdodiet veikt iekartas remontu Hilti servisa
specialistiem.
Nestradajiet ar iekartu spradzienbistama vide,
kura atrodas uzliesmojosi Skidrumi, gazes vai pu-
tekli. lekartas dzirkstelo, un tas var izraisit uzliesmo-
joSu putek|u vai tvaiku aizdegSanos.
(Noradijums saskana ar FCC 15.21. punktu): ja tiek
veikti parveidojumi vai modificéSanas pasakumi, ko
nav neparprotami akceptgjis Hilti, lietotajs var zaudét
tiesibas uzsakt iekartas ekspluataciju.
Ja tiek lietotas citas vadibas un iestatiSanas ierices,
kas neatbilst $aja instrukcija noraditajam, vai veikts
darbs ar citam metodém neka paredzéts, iesp&jama
bistama starojuma iedarbiba.
Pirms izmantoSanas parbaudiet iekartu. Ja tiek
konstatéti bojajumi, ta janodod Hilti servisa cen-
tra, lai veiktu remontu.
Ja iekarta ir nokritusi zemé vai bijusi paklauta
cita veida mehaniskai slodzei, pirms lietoSanas
nepiecieSams parbaudit tas darbibas precizitati.
Ja iekarta no liela aukstuma tiek parvietota silta
telpa vai otradi, tai pirms lietoSanas jalauj aklima-
tizeties.
Rupigi veiciet iekartas apkopi. Parbaudiet, vai
kustigas dalas darbojas bez traucéjumiem un ne-
keras, un vai kada no dalam nav salauzta vai
bojata un tadéejadi netraucé iekartas nevainojamu
darbibu. Nodrosiniet, lai bojatas dalas tiktu savlai-
cigi nomainitas vai remontétas autorizéta remont-
darbnica. Daudzi nelaimes gadijumi notiek tapéc, ka
iekartam nav nodrosinata pareiza apkope.
Lietojot adapterus un papildu piederumus, raugieties,
lai iekarta batu pievienota un nostiprinata drosi.
Lai izvairitos no kludainiem meérijumiem, lazera
lodzin$ vienmer jatur tirs.
Neskatoties uz to, ka iekarta ir paredzeta lietosa-
nai skarbos buvobjekta apstaklos, ar to jaapietas
tikpat rupigi ka ar jebkuru citu optisko un elek-
trisko aprikojumu (talskati, brillem, fotoaparatu
u.c.).

o) Kaut ari iekarta ir izoleta un pasargata pret mit-
ruma ieklusanu, ta pirms ievietoSanas transpor-
tesanas karba janosusina.

p) Sargajiet elektriskos kontaktus no lietus un ne-
pielaujiet mitruma iekliSanu iekarta.

g) Pirms svarigu mérijjumu veikSanas iekarta japar-
bauda.

r) lekartas lietoSanas laika regulari japarbauda tas
precizitate.

s) Pievienojiet barosanas bloku tikai pie elektrotikla.

t) Nodrosiniet, lai iekarta un barosanas bloks ne-
raditu Skérslus, kas var izraisit paklup$anu un
savainosanos.

u) Rupéjieties par labu darba vietas apgaismojumu.

v) Regulari parbaudiet pagarinatajus un, ja tie ir bo-
jati, nomainiet tos. Ja darba laika tiek sabojats
barosanas bloks vai pagarinataja kabelis, baro-
Sanas blokam nedrikst pieskarties. Atvienojiet ie-
kartu no elektrotikla. Bojati baroSanas kabeli un
pagarinataji slepj elektriska trieciena risku.

w) Darba laika nepieskarieties sazemétiem prieks-
metiem, pieméram, caurulem, radiatoriem, ph-
tim vai ledusskapjiem. Pieskaroties sazemétam
virsmam, pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.

x) Sargajiet iekartas barosanas kabeli no karstuma,
ellam un asam Skautném.

y) Nekada gadijuma nelietojiet baroSanas bloku, ja
tas ir netirs vai mitrs. Uz barosanas bloka virsmam
uzkrajusies putekli, seviski, ja tie ir veidojusies no
materialiem ar elektrisko vaditspéju, vai mitrums
nelabvéligos apstaklos var izraisit elektroSoku. Ja
biezi tiek apstradati elektribu vadosi materiali, ar
tiem piesarnotas iekartas regulari janodod par-
baudiSanai Hilti servisa darbiniekiem.

z) lzvairieties pieskarties kontaktiem.

5.2.1 Ar akumulatoriem darbinamo elektroiekartu
rupiga lietoSana un apkope

a) Sargajiet akumulatorus no augstas temperatiras
un uguns. Pastav eksplozijas risks.

b) Akumulatorus nedrikst izjaukt, saspiest, sakarsét
virs 75 °C vai sadedzinat. Pretéja gadijuma iespé-
jams ugunsgréks, eksplozija vai kimiskie apdegumi.

c) Lietojiet iekarta tikai $Sim nolikam paredzéetos
akumulatora blokus un baterijas. Citu akumula-
tora bloku un bateriju lietoSana var klat par céloni
traumam un izraisit aizdegS$anos.

d) Nepielaujiet mitruma iekla$anu. Mitruma iekliSana
var izraisit issavienojumu un Kimiskas reakcijas, kas
var novest pie apdegumiem un ugunsgréeka.

e) Nepareizi lietojot akumulatoru, no ta var izplist Skid-
rums. Nepielaujiet ta nokliSanu uz adas. Ja tas
tomeér nejausi ir noticis, noskalojiet ar udeni. Ja
Skidrums ieklust acis, tas nekavéjoties jaizskalo
ar lielu udens daudzumu un péc tam jagriezas
pie arsta. No akumulatora izpladuSais Skidrums var
izraistt adas kairindjumu vai pat apdegumus.
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Vienmer lietojiet tikai akumulatorus, kas paredzeti
attiecigajai iekartai. Akumulatoru aizstasana ar ci-
tiem vai izmanto$ana mérkiem, kam tie nav paredzéti,
var izraisit aizdeg$anos un eksploziju.

leveérojiet ipasos noradijumus par litija jonu aku-
mulatoru transportéSanu, uzglabasanu un eks-
pluataciju.

Laika, kad akumulators un ladétajs netiek lietoti,
nepielaujiet to kontaktu saskarSanos ar sasprau-
dem, monéetam, atsléegam, naglam, skruvém un
citiem nelieliem metala priekSmetiem, kas var iz-
raisit kontaktu 1ssavienojumu. Akumulatora vai la-
deétaja kontaktu issavienojums var izraisit apdegumus
vai ugunsgréku.

Ja akumulatori ir bojati (pieméram, tajos radusas
plaisas, tiem ir noluzuSas atseviSkas dalas, tie ir
saliekti, ar atlauztiem vai izvilktiem kontaktiem),
tos nekada gadijuma nedrikst méginat uzladeét vai
lietot.

lekartas darbinasanai un akumulatora bloka uz-
ladei lietojiet tikai baroSanas bloku PUA 81 vai
automasinas akumulatora spraudni PUA 82. Pre-
téja gadijuma pastav iekartas bojajumu risks.
Akumulatora uzladei jalieto tikai razotaja ieteiktie
ladétaji. Noteikta veida akumulatoriem paredzéts la-
détajs klast ugunsbistams, ja to izmanto kombinacija
ar cita veida akumulatoriem.

5.3 Pareiza darba vietas ierikoSana

a)

b)

Nodrosiniet mérijjumu veikSanas vietu un uzsta-
diet iekartu ta, lai lazera stars nebutu paveérsts ne
pret citam personam, ne Jums pasiem.

Ja Jus stradajat pakapusies uz kapném vai
paaugstinajumiem, vienmér ienemiet stabilu
pozu. Rupéjieties par stingru poziciju un vienmeér
saglabajiet lidzsvara stavokli.

MériSana caur stikla rGtim vai citiem objektiem var
dot k|tdainus meérijumu rezultatus.

d)

e)

Pieversiet uzmanibu tam, lai iekarta butu uzsta-
dita uz lidzenas un stabilas pamatnes, kas nepie-
lauj vibraciju.

Lietojiet iekartu tikai paredzetaja diapazona.
Parbaudiet, vai PRI 36 reagé tikai uz Jusu lietoto
PRA 36, nevis citam objekta eso$ajam PRA 36 iekar-
tam.

5.3.1 Elektromagnétiska savietojamiba

Neskatoties uz to, ka iekarta atbilst visstingrakajam re-
levanto direktivu prasibam, Hilti nevar izslégt iespéju,
ka iekartas darbibu traucé spécigs starojums, izraisot
kladainas operacijas. Sada gadijuma, ka ar tad, ja citu
iemeslu dé| rodas Saubas par mérijumu rezultatiem, ja-
veic kontroles mérijumi. Bez tam Hilti nevar izslégt art
iespéju, ka tiek raditi traucéjumi citu iekartu (pieméram,
lidmaSinu navigacijas aprikojuma) darbiba.

5.3.2 Lazera klasifikacija lazera klases 3R/llla

a)

9)
h)

iekartam
lekarta atbilst lazera klasei 3R saskana ar
IEC60825-1:/ EN60825-1:2007 un klasei llla saskana
ar CFR 21 § 1040 (FDA). Ja lazera stars nejausi skar
acis, nekavejoties aizveriet acis un parvieotjiet galvu
ta, lai ta neatrastos stara zona. Nedrikst skatities
tieSi uz gaismas avotu. Lazera staru nedrikst vérst
pret cilvékiem.
Lazera klases 3R un llla iekartas drikst lietot tikai 1pasi
apmacits personals.
lekartas lietoSanas zonas jaizvieto pléksnites ar bri-
dinajumiem par lazeru.
Lazera stariem jablt pietiekama attaluma virs vai zem
acu augstuma.
Javeic piesardzibas pasakumi, lai nodro$inatu, ka
lazera stars nejausi nevar tikt pavérsts pret virsmam,
kas atstaro ka spogulis.
Javeic piesardzibas pasakumi, lai nepielautu skatisa-
nos tiesi uz lazera staru.
Lazera stars nedrikst $kérsot nekontroléjamas zonas.
Kamer lazera iekarta netiek izmantota, tai jabut no-
vietotam ta, lai ta nebUtu pieejama nepiederosam
personam.
Kad lazers netiek lietots, izslédziet to.

6 LietoSanas uzsakS$ana

NORADIJUMS
PRI 36 drikst darbinat tikai ar Hilti akumulatora bloku
PRA 84 G.

6.1 Akumulatora bloka uzlade

= A AN A

BRIESMAS
Lietojiet tikai paredzetos Hilti akumulatorus un Hilti
baroSanas blokus, kas noraditi nodala "Piederumi".
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6.1.1 Jauna akumulatora bloka pirma uzlade

Pirms pirmas lietoSanas akumulatora bloks pilniba jauz-
ladé.

NORADIJUMS

Uzlades laika janodrosina stabils sistémas novietojums.

6.1.2 Lietota akumulatora bloka uzlade

Pirms akumulatora bloka ievieto$anas iekarta parliecinie-
ties, vai ta aréjas virsmas ir tiras un sausas.

Litija jonu akumulatora bloki ir gatavi lieto$anai jebkura
laika - arT péc daléjas uzlades. Par uzlades progresu tas
laika informé iekartas LED indikacija.



6.2 Akumulatora bloka uzlades opcijas

BRIESMAS
Barosanas bloku PUA 81 drikst lietot tikai telpas.
Nepielaujiet mitruma ieklusanu.

6.2.1 Akumulatora bloka uzlade iekarta @

NORADIJUMS

Raugieties, lai temperatira uzlades laika atrastos ietei-
camaja uzlades temperaturas diapazona (no 0 lidz 40
°C).

1. levietojiet akumulatora bloku bateriju nodalijuma.
Pagrieziet fiksatoru ta, lai bltu redzama akumulatora
bloka uzlades ligzda.

3. Pievienojiet baroSanas bloka spraudni vai automa-
Sinas akumulatora spraudni akumulatora blokam.
Sakas akumulatora bloka uzlade.

4. JaladéSanas procesa laika tiek ieslégta iekarta, ie-
kartas akumulatora bloka indikacija paradas uzlades
statuss.

6.2.2 Akumulatora bloka uzlade arpus iekartas H

NORADIJUMS

Raugieties, lai temperatira uzlades laika atrastos ietei-
camaja uzlades temperatdras diapazona (no 0 lidz 40
°C).

1. lzvelciet akumulatora bloku no iekartas un pievie-
nojiet baroSanas bloka spraudni vai automasinas
akumulatora spraudni.

2. Uzlades laika deg akumulatora bloka sarkana LED.

6.2.3 Akumulatora bloka uzlade iekartas darbibas
laika

UZMANIBU

Nepielaujiet mitruma iekli$anu. Mitruma iekliSana var

izraisit Tssavienojumu un kimiskas reakcijas, kas var no-

vest pie apdegumiem un ugunsgréka.

1. Pagrieziet aizslégu ta, lai butu redzama akumulatora
bloka uzlades ligzda.

2. Pievienojiet baroSanas bloka spraudni akumulatora
blokam.

3. Uzlades laika iekarta darbojas.

4. Uzlades laika par tas progresu informé iekartas LED
indikacija.

6.3 Rupiga attieksme pret akumulatoru

Glabajiet akumulatoru péc iesp€jas vésa un sausa vieta.
Nekad nenovietojiet akumulatoru saulé, uz apkures ele-
mentiem vai aiz stikla. Kad akumulatori savu laiku ir
nokalpojusi, tie jautilizé dro$a un ekologiski nekaitiga
veida.

6.4 Akumulatora bloka ievietosana @

UZMANIBU

Pirms akumulatora ievietoSanas iekarta parliecinie-
ties, ka uz akumulatora un iekartas kontaktiem nav
nekadu sveskermenu.

1. lebidiet akumulatora bloku iekarta.

2. Pagrieziet abas fiksacijas elementa iedobes pulk-
stena raditaja kustibas virziena ta, lai klatu redzams
noblokés$anas simbols.

6.5 Akumulatora bloka iznemsana El

1. Pagrieziet abas fiksacijas elementa iedobes pretéji
pulkstena raditaja kustibas virzienam ta, lai klutu
redzams atblokéSanas simbols.

2. lzvelciet akumulatora bloku no iekartas.

6.6 lekartas ieslegsana

Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas taustinu.
NORADIJUMS

Péc ieslégSanas iekarta uzsak automatisko lTmenosa-
nos (maks. 40 sekundes). Kad limeno$anas ir pabeigta,
lazera stars ieslédzas rotacijas virziena un normala vir-
ziena. Horizontalas lmenosanas gadijuma rotéjosa galva
automatiski sak griezties ar videéju atrumu, bet vertikalai
limenos$anai tiek projicéts atsauces punkts uz leju.

6.7 LED indikacija
Skat. 2. nodalu "Apraksts".

6.8 Bateriju ievieto$ana PRA 36 I

UZMANIBU
Neizmantojiet bojatas baterijas.

BRIESMAS
Nelietojiet kopa jaunas un vecas baterijas. Neizmantojiet
dazadu razotaju un atskirigu modelu baterijas.

NORADIJUMS
PRA 36 drikst darbinat tikai ar baterijam, kas izgatavotas
atbilstigi starptautiskajiem standartiem.

6.9 lekartu sasaiste pari

Lai rotéjoSo lazeru PRI 36 lietotu kopa ar PRA 36, tie jaie-
stata ta, lai bUtu sasaistiti viena pari. Tas ir nepiecieSams,
lai rotéjosais lazers reagétu tikai uz tam piesaistito talva-
dibu PRA 36 un otradi. $ada gadijuma rotéjosais lazers
PRI 36 reagés tikai uz tam piesaistita PRA 36 signaliem.
Ja iekartas ir sasaistitas pari, ar tam dro$i var stradat
citu lazera iekartu tuvuma, nebaidoties, ka tiks mainiti vai
ietekmeéti iestatijumi.
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1. Vienlaikus nospiediet rotéjosa lazera PRI 36 un
PRA 36 ieslégSanas / izslégSanas taustinus un turiet
tos nospiestus vismaz 3 sekundes.

Par veiksmigu sasaistes proceduru informé PRA 36
akustiskais signals un visu rotéjosa lazera PRI 36
LED mirgo$ana.

Vienlaikus PRA 36 displeja uz su bridi paradas ké-
des simbols. Péc sasaistiSanas pari abas iekartas
automatiski izsledzas.

7 LietoSana

2. leslédziet par sasaistitas iekartas.
Displeja paradas sasaistes indikacija (skat. nodalu
"Traucéjumu diagnostika").

7.1 lekartas ieslegsana
Nospiediet ieslegSanas / izslégSanas taustinu.
NORADIJUMS

Péc ieslégSanas iekarta uzsak automatisko nolimeno$a-
nos.

7.2 Darbs ar PRA 36

PRA 36 vienlaikus ir lazera uztveéréjs (priek$pusé) un tal-
vadiba (aizmuguré). Talvadiba atvieglo darbu ar rotéjoso
lazeru un ir nepiecieS$ama dazu iekartas funkciju izman-
toSanai.

7.2.1 Darbs ar lazera uztvereju ka manualu iekartu

1. Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas taustinu.
2. Turiet PRA 36 tiesi rotéjo$a lazera limeni.
Par lazera staru informé optisks un akustisks signals.

7.2.2 Darbs ar uztvéreja turetaja PRA 80
nostiprinatu PRA 36

Atveriet PRA 80 aizslégu.

levietojiet PRA 36 uztveréja turetaja PRA 80.

Aizveriet PRA 80 aizslégu.

lesledziet lazera uztvergju ar ieslégSanas / izslegsa-

nas taustinu.

Atveriet grozamo rokturi.

6. Kartigi nostipriniet uztvéréja turétaju PRA 80 pie
teleskopiska stiena vai limenoSanas stiena, aizverot
grozamo rokturi.

7. Turiet PRA 36 ar lodzinu tiesi rotéjosa lazera stara
plakné.

Par lazera staru informé optisks un akustisks signals.

Hond

o

7.2.3 Darbs ar augstuma atzimju parnesanas
iekartu PRA 81

1. Atveriet aizslegu pie PRA 81.
levietojiet lazera uztvéréju PRA 36 augstuma atzimju
parnesanas iekarta PRA 81.

3. Aizveriet aizslegu pie PRA 81.

4. lesledziet lazera PRA 36 ar ieslégSanas / izslég$anas
taustinu.

5. Turiet PRA 36 ar lodzinu tiesi rotéjosa lazera stara
plakné.
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6. Novietojiet PRA 36 ta, lai attdluma indikacija batu
g,

7. lzmériet nepiecieSamo atstatumu ar mérlentes pali-
dzibu.

7.2.4 Izvélnes opcijas 0 A

PRA 36 ieslégSanas laika ieslegSanas / izslégSanas taus-
tin$ jatur nospiests divas sekundes.
Displeja paradas izvélnes indikacija.

Lietojiet mérvienibu taustinu, lai parslégtos starp metrisko
un anglu mérvienibu sistému.

Lietojiet skaluma taustinu, lai palielinatu skanas impulsu
frekvenci aug$éjam vai apak$éjam uztver$anas diapazo-
nam.

Lai pieklatu paplasinatai izvelnei, nospiediet taustinu
"taustinu bloké$ana" PRA 36 aizmuguré. Ar virziena taus-
tiniem (pa kreisi / pa labi) var izvéléties citas pozicijas:
pieméram, mainit PR 36 satricinajuma jutiguma iestati-
Sanu, atcelt iekartu sasaistiSanu paros, izslégt signala
raidiSanu.

lestatijumi, kas attiecas uz PRI 36, darbojas tikai tad,
ja ir iesléegts PRI 36 un nodro$inata signala parraide.
Virziena taustini (uz aug$u / uz leju) kalpo iestatijumu
izmainiSanai. Visi izvélétie iestatjumi darbojas un tiek
saglabati ari nakamaja ieslégSanas reizé.

Izsledziet PRA 36, lai saglabatu iestatijumus.

7.2.5 Mervienibu iestatiSana
Ar mérvienibu taustinu iesp&jams izvéléties nepiecieSamo
meérvienibu atbilstigi paredzétajai iekartas lietoSanas val-
stij (mm / cm / izslegts).

7.2.6 Akustiska signala skaluma iestatiSana

lekartas ieslégSanas bridi izvéléets skaluma iestatijums
"normals". Nospiezot taustinu "akustiskais signals", var
maintt signala skalumu. Izvélei tiek piedavatas 4 opcijas:

"kluss", "normals", "skal§" un "izslégts".

7.2.7 Taustinu bloké$ana un dubultklik$kis E1

PRA 36 taustinu blokéSana pasarga no nejausiem iesta-
fijumiem, un par to informé indikacija displeja augs$éja
kreisaja sturi abas PRA 36 puseés. Slédzenes simbols var
bat atverts (briva piekluve) vai aizvérts (piekluve blokéta).
Nav iespéjams lietot talvadibas / lazera uztveréja vadi-
bas abas puses vienlaicigi. Ja viena talvadibas / lazera
uztvéréja vadibas puse ir pieejama lietoSanai, otra puse



automatiski tiek blokéta. Divreiz uzklik§kinot uz sledzenes
simbola, attiecigo pusi var atblokét.

Lai nepielautu vadibas klimes, iekartas lietoSanas laika
komandas "Automatiskd limenoSana", "Kontrole" un
"Speciala lnijas funkcija" jaapstiprina ar dubultklikski.
VienkarSibas labad tas instrukcijas turpmakaja dala
katrreiz atseviski nebis noradits.

7.3 PRI 36 pamatfunkcijas

lekarta ir paredzéta horizontalu augstuma atzimju, ver-
tikalu un sflipu plaknu, ka ari taisnu lenku noteik$anai,
parnesanai un parbaudi$anai.

7.3.1 Rotacijas atruma iestati$ana

NORADIJUMS

Rotacijas atrumu var mainit, nospiezot taustinu "Rotacijas
atrums" (uz rotéjosa lazera vadibas panela vai PRA 36).
Rotacijas atrumi ir 300, 450 un 600 apgr./min.

7.3.2 Linijas funkcijas izvéle A B

NORADIJUMS

Ja tiek nospiests tausting "Linijas funkcija", rotéjosais
lazers projicé lniju, kuru var palielinat vai samazinat,
nospiezot taustinu velreiz.

NORADIJUMS
Pastav iespéja art ar lazera uztvéréja PRA 36 palidzibu
apturét lazera rotaciju un izveidot liniju uz PRA 36 poziciju.
Lai to izdaritu, lazera uztvéréjs PRA 36 japarvieto rotéjosa
lazera plakné un divreiz janoklikSkina taustin$ "Speciala
linijas funkcija".

7.3.3 Lazera linijas parvietoSana

Ar virziena taustinu palidzibu lazera [iniju var parvietot pa
kreisi vai pa labi (PRI 36 vai PRA 36). Ja virziena taustinus
tur nospiestus, lazera linijas parvietojas nepartraukti un
ar lielaku atrumu.

7.4 Horizontali darbi E A1

1. Atkariba no konkréta pielietojuma iekartu var uz-
stadit, pieméram, uz stativa, ka ari pastav iespéja
piemontét rotéjoso lazeru pie sienas turétaja. Uzsta-
diSanas virsmas slipums nedrikst parsniegt + 5°.

2. Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas taustinu.

3. Lidzko ir sasniegts nolimenots stavoklis, lazera stars
ieslédzas un sak rotét ar 300 apgr./min.

7.5 Vertikali darbi [

1. Veicot darbus ar vertikaléem, novietojiet iekartu uz
metala kajinam ta, lai tas vadibas panelis butu pa-
vérsts uz augSu. Pastav ar iespé€ja piemontét ro-
téjoso lazeru pie atbilsto$a stativa, sienas turétaja,
fasades adaptera vai kartas latu adaptera.

2. lestatiet iekartas vertikalo asi nepiecieSamaja vir-
ziena.

3. Lainodro$inatu noteikto precizitati, iekarta janovieto
uz lidzenas virsmas vai tikpat precizi jauzstada uz
stativa vai japiemonté pie cita papildu aprikojuma.

4. Nospiediet ieslegSanas / izslegSanas taustinu.
Péc nolimenoSanas iekarta ieslédzas lazera rezima,
rotéjosa stara kustiba ir apturéta, un tas tiek projicéts
vertikali uz leju. Sis projekcijas punkts ir atsauces
punkts, kas kalpo iekartas pozicioné$anai.

5. Rotacijas atrumu var maintt, nospiezot taustinu "Ro-
tacijas atrums" (uz rotéjosa lazera vadibas panela vai
PRA 36).

7.5.1 Manuala lmenosana

Lai manuali iestatitu vertikalu plakni, nospiediet virziena
taustinus (uz aug$u / uz leju) PRA 36 aizmuguré.

7.5.2 Automatiska limenosana (Auto Alignment)

Turiet PRA 36 ta, lai uztveréja puse butu pavérsta uz
limenojamo vietu un pret PR 36, un divreiz péc kartas atri
nospiediet taustinu "Automatiska lmeno$ana".
NORADIJUMS

Raugieties, lai lazera uztveréja puse nebutu noblokéta.
Lai 8o pusi atblokétu, divreiz jauzklikSkina uz sledzenes
simbola.

Tiek uzsakts lazera plaknes nolimenoSanas process. Ta
laika atskan 1si akustiskie signali.

Meklé$anas procesa virzienu var mainit, nospiezot taus-
tinu "Automatiska imenosana".

Lai partrauktu limenoSanas procesu, pietiek ar dubultklik-
Ski.

Lidzko lazera stars skar PRA 36 uztver$anas zonu, tas
tiek parvietots uz markejuma iedobi (atsauces plakni).
Kad ir sasniegta $i pozicija (atrasta markéjuma iedobe),
atskan nepartraukts akustiskais signals, kas informé par
procesa pabeigSanu.

Ja automatiska limenoSanas nav izdevusies (>2 min),
atskan Tsi signali un automatiskas imeno$anas simbols
nodziest. Tas nozimé, ka automatiskas fmenosanas pro-
cess ir partraukts.

7.6 Darbs ar slipumu

NORADIJUMS

Lai nodroSinatu optimalus rezultatus, ieteicams parbaudit
PRI 36 limenojumu. Vislabak to dart, izvéloties 2 pun-
ktus, kas novietoti 5 m atstatuma pa kreisi un pa labi
no iekartas, paraléli iekartas asij. Atziméjiet nolimenotas
horizontalas plaknes augstumu un péc tam - augstumu
slipuma. lekarta ir optimali nolimenota tikai tad, ja Sie
augstumi abos punktos ir identiski.

7.6.1 Uzstadisana

NORADIJUMS
Sasvérsanu var veikt manuali, automatiski vai ar slipuma
iestatiSanas adaptera PRA 76/78 palidzibu.
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1. Atkariba no konkréta pielietojuma rotéjoso lazeru var
uzstadit, pieméram, uz stativa.

2. Novietojiet rotéjoSo lazeru un stativu uz slipuma
plaknes aug$éjas malas vai slipuma plaknes apak-
$éjas malas. Ja rotéjoSais lazers tiek novietots uz
slipuma augséjas malas, raugieties, lai PRI 36 vadi-
bas panelis atrastos sasvérSanas virzienam pretéja
puse. Ja rotéjoSais lazers tiek novietots uz slipuma
apaks$éjas malas, raugieties, lai PRI 36 vadibas
panelis atrastos sasvérSanas virzienam atbilstigaja
puseé.

3. Nospiediet ieslegSanas / izslégSanas taustinu un
turiet to nospiestu vismaz 8 sekundes, lldz rotéjosa
lazera vadibas panela displeja aug$éja labaja start
iedegas slipuma rezima indikacija.

4. Lidzko nolimenoS$anas ir pabeigta, iesledzas lazera
stars un PRA 36 var sasveért slipi.

7.6.2 Manuala slipuma iestatiSana E1

Lai atrak mainttu slipumu, spiediet virziena taustinus (uz
augsu / uz leju) uz PRA 36 talvadibas pults. Lai slipuma
iestatijums mainttos veél atrak, virziena taustini jatur no-
spiesti.

NORADIJUMS

Digitali nolasit slipumu grados nav iespéjams.

7.6.3 Automatiska slipuma iestati$ana

NORADIJUMS

Lai veiktu automatisko slipuma iestatiSanu, ir nepiecie-
Sams lazera uztvéréjs PRA 36, ka ar jabut aktiveétam
slipuma rezimam.

Sasveriet lazeru (ka aprakstits nodala 7.5.2) ta, lai tas
bitu novietots paraléli slipajai plaknei.

NORADIJUMS

Digitali nolasit slipumu grados nav iespéjams.

7.6.4 Slipuma iestatiSana, izmantojot slipuma
adapteru PRA 76/79

1. Ar PRI 36 galvas mérkéSanas iedobes palidzibu
iestatiet iekartu paraléli slipajai plaknei.

2. Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas taustinu un
turiet to nospiestu vismaz 8 sekundes, lldz rotéjosa
lazera vadibas panela displeja aug$éja labaja start
iedegas slipuma rezima indikacija.

3. Péc tam iestatiet nepiecie$amo slipumu grados, iz-
mantojot slipuma adapteru.

7.7 Kontrole [

Kontroles funkcija regulari parbauda, vai nolimenota
plakne (vertikala vai slipa (horizontala tikai tad, ja tiek
lietots automatiskais stativs PRA 90)) nav nobidijusies
(pieméram, vibracijas vai temperaturas svarstibu
ietekmé). Ja ta ir noticis, projicéta plakne tiek no jauna
iestatita pret 0 punktu, respektivi, PRA 36 marké&uma
iedobi (ja ta atrodas uztverS$anas zona). Lai lietotu
kontroles funkciju, nepiecieSams PRA 36. Ja lazera stars
tiek kontroléts, ta detekcijai var izmantot vél vienu lazera
uztveréju.
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1. SagatavoSanas kontroles funkcijas izmantoSanai
principa ietver tadas pasas darbibas, kadas javeic
automatiskas fmenoSanas aktivéSanas laika (skat.
7.5.2).

2. Novietojiet iekartu nepiecieSamaja izejas punkta 1
un ieslédziet to.

3. Novietojiet un nofiksgjiet l1azera uztveréju PRA 36
ass virzibas mérka punkta (punkta 2). Tagad iekarta
(punkts 1) un PRA 36 (punkts 2) veido plaknes pie-
saistes punktus. Pievérsiet uzmanibu tam, lai PRA
36 markéjuma iedobe atrastos precizi tada pasa
augstuma, kada rotéjosais lazers vélak projicés la-
zera [niju vai lazera punktu. PRA 36 zalajam lazera
uztverSanas laukumam jabut pavérstam pret roté-
joso lazeru.

4. Parliecinieties, ka starp rotéjoSo lazeri un lazera uz-
tvéréju PRA 36 neatrodas nekadi $kérsli, kas varétu
traucét signalu apmainai starp abam iekartam. Stikls
un citi caurspidigi materiali, ka ari atstaro$anas no
logiem art var nelabvéligi ietekmét iekartu savstar-
péjo saikni.

5. leslédziet PRI 36 un PRA 36. Kontroles funkcija
tiek aktiveta, divreiz noklikskinot PRA 36 taustinu
"Kontroles reZzims".

Nakama noklik§kinaSana maina mekléSanas
virzienu, bet dubultklik$kis atcel kontroles rezimu.
Kad sasniegta nepiecie$ama pozicija (atrasta mar-
kéjuma iedobe), signals vairs neskan.

6. lekarta tagad atrodas kontroles rezima. Informacija
par $o funkciju ir redzama PRA 36 indikacija.

7. |k péc noteikta laika automatiski tiek parbaudits,
vai lazera plakne nav nobidijusies. Plaknes nobides
gadijuma ta japarvieto atpakal markéjuma liment,
ja vien tas ir iespéjams. Ja lazera plakne nobidas
arpus lazera uztvéréja loga redzamibas zonas vai
ilgaku laiku (>2 min) ir traucéts tieSais kontakts starp
rotéjoSo lazeru un lazera uztvéréju, rotéjosa lazera
rotacijas kustiba tiek apstadinata, lazera uztvéréja
displeja paradas bridinajuma trissturis un atskan isi
akustiskie signali.

NORADIJUMS Lai kontroles procesu varétu regulari
un automatiski atkartot, PRA 36 nedrikst nonemt.

7.8 Atgriesanas standarta rezima

Lai atgrieztos standarta reZima (darbs ar horizontalém,
300 apgr./min), iekarta jaizslédz un jaieslédz no jauna.

7.9 GaidiSanas reZzims

GaidiSanas rezima PRI 36 patéré mazak stravas. Lazers
tiek izslegts, lai saudzetu akumulatoru un pagarinatu ta
kalpo$anas ilgumu.

Lai aktivetu gaidiSanas reZimu, nospiediet gaidiSanas
rezima taustinu uz PRA 36 vadibas pults.

Lai atceltu gaidi$anas reZimu, vélreiz nospiediet gaidisa-
nas reZima taustinu uz PRA 36 vadibas pults.

Lai nodro$inatu nevainojamu darba precizitati, péc atkar-
totas PR 36 aktivéSanas parbaudiet lazera iestatijumus.



7.10 Darbs ar mérka plaksni

Meérka plaksne padara lazera staru labak redzamu. Mérka
plaksne ir ipasi noderiga spilgta apgaismojuma vai citas

situacijas, kad ir nepiecieS§ams uzlabot redzamibu. Mérka
plaksne vienkarsi japarvieto lazera stara projekcijas zona.
Merka plaksne ir izgatavota no tada materiala, kas lauj
labak saskatit 1azera staru.

8 Apkope un uzturésana

8.1 TiriSana un zavéSana

1. No |écam janopus putekli.

2.  Stiklu nedrikst aizskart ar pirkstiem.

3. Tindanai jaizmanto tikai tira un miksta dranina; ne-
piecieSamibas gadijuma to var nedaudz samércét
tira spirta vai tdeni.

NORADIJUMS Parak raupj$ tirisanas materils var
saskrapét stiklu un tadéejadi izraisit iekartas precizi-
tates samazinasanos.

NORADIJUMS Nedrikst izmantot nekadus citus
Skidrumus, kas var kaitigi iedarboties uz plastmasas
dalam.

4. Jaievéro noteikta iekartas uzglabasanas tempera-
tdra, seviSki ziema / vasara, ja aprikojums tiek uz-
glabats transportlidzeklu salona (-30 °C lidz +60 °C).

8.2 Uzglabasana

Jaiekarta saslapusi, ta jaizsaino. lekarta, transportéSanas
karba un piederumi jaizzave (maksimali 40 °C) un janotira.
Aprikojumu drikst iepakot no jauna tikai tad, kad tas ir
pilniba sauss.

Ja aprikojums ir ilgsto$i uzglabats vai transportéts, pirms
darba uzsaksanas javeic kontrolmérijums.

Ladzu, iznemiet akumulatora blokus un baterijas no ie-
kartas. Skidruma noplide no akumulatora blokiem vai
baterijam var izraisit iekartas bojajumus.

8.3 Transportésana

Ladzu, izmantojiet savas iekartas transportéSanai vai par-
sutiSanai Hilti koferi vai ldzvertigu iepakojumu.
UZMANIBU

Pirms iekartas transportéSanas vai nosutiSanas izne-
miet no tas akumulatora blokus / baterijas.

8.4 Hilti kalibreSanas serviss

Més iesakam regulari izmantot Hilti kalibréSanas servisa
pakalpojumus, lai parbauditu iekartas un nodro$inatu to
atbilstibu normam un likumdo$anas prasibam.

Hilti kalibréSanas serviss katra laika ir Jasu riciba; tomér
ieteicams izmantot ta pakalpojumus vismaz vienu reizi
gada.

Hilti kalibré$anas ietvaros tiek apliecinats, ka parbauditas
iekartas specifikacija parbaudes veik$anas diena atbilst
lietoSanas instrukcija noraditajai tehniskai informacijai.
Ja tiek konstatétas novirzes no razotaja noradrtajiem pa-
rametriem, lietotas iekartas tiek attiecigi pieregulétas. Péc
pieregulé$anas un parbaudes iekartai tiek piestiprinata
kalibré$anas atzime un izsniegts kalibréSanas sertifikats,
kas rakstiski apliecina iekartas funkciju atbilstibu razotaja
noraditajiem parametriem.

KalibréSanas sertifikati vienmeér ir nepiecieSami uznému-
miem, kas ir sertificéti saskana ar ISO 900X.

Tuvaka Hilti parstavnieciba labprat Jums sniegs sikaku
informaciju.

8.4.1 Precizitates parbaude

Lai nodros$inatu tehnisko specifikaciju ievérosanu, iekarta
regulari japarbauda (vismaz pirms katra lielaka / nozimi-
gaka darba)!

8.4.1.1 Horizontalas galvenas ass un
perpendikularas ass parbaude

1. Uzstadiet stativu apm. 20 m atstatuma no sienas un
izlidziniet stativa galvas horizontalo novietojumu ar
fmenraza palidzibu.

2. Uzstadietiekartu uz stativa un iestatiet iekartas galvu
pret sienu, izmantojot témésanas iedobi.

3. Ar uztvéréja palidzibu nofiksgjiet un atziméjiet uz
sienas vienu punktu (punkts 1).

4. Pagrieziet iekartu ap tas asi pulkstena raditaja kus-
tibas virziena par 90°. Ta rezultata nedrikst mainities
iekartas augstums.

5.  Arlazera uztvéréja palidzibu nofikséjiet un atziméjiet
uz sienas otru punktu (punkts 2).

6. Atkartojiet 4. un 5. darbibu vél divas reizes un ta-

déjadi ar uztveréja palidzibu nofikséjiet un atzimejiet
uz sienas punktu 3 un punktu 4.
Ja iestatiSana ir veikta pietiekami precizi, vertikalajai
nobidei starp abiem atzimétajiem punktiem 1 un 3
(galvenajai asij) vai punktiem 2 un 4 (perpendiku-
larajai asij) jabut < 5 mm (pie atstatuma 20 m). Ja
nobide ir lielaka, iekarta janosuta Hilti servisam, lai
veiktu kalibréSanu.

8.4.1.2 Vertikalas ass parbaude B [E

1. Vertikali uzstadiet iekartu uz maksimali lidzenas vir-

smas apm. 10 m atstatuma no sienas.

Novietojiet iekartas rokturus paraléli sienai.

3. leslédziet iekartu un atzZiméjiet uz gridas atsauces
punktu (R).

4. Ar uztvéréja palidzibu atziméjiet punktu (A) sienas
apakSmala. Izvélieties videjo atrumu.

5. Aruztvéeréja palidzibu apm. 10 m augstuma atzime-
jiet punktu (B).

6. Pagrieziet iekartu par 180° un iestatiet to attieciba
pret uz gridas atziméto atsauces punktu (R) un sie-
nas apakS$mala atziméto punktu (A).

S
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7. Aruztvéergja palidzibu apm. 10 m augstuma atzime-

jiet punktu (C).

NORADIJUMS Precizas iestati$anas gadijuma ver-
tikalajai nobidei starp abiem desmit metru augstuma
atzimétajiem punktiem (B) un (C) jabat mazakai neka
1,5 mm (pie augstuma 10 m). Lielakas nobides ga-
dijuma: ltdzu, nosutiet iekartu Hilti servisam kalib-

ré$anas veikSanai.

9 Traucéejumu diagnostika

Problema

lespéjamais iemesls

Risinajums

Indikacija redzams simbols

Aktivéeta taustinu blokéSana.

Atblokgjiet taustinus.
NORADIJUMS

Nav iespéjams lietot talvadibas / la-
zera uztvéréja vadibas abas puses
vienlaicigi.

Indikacija redzams simbols

AN’

PRA 36 nav sasaistits pari ar PRI 36.
Sada gadijuma art PRI 36 nav re-
dzams displeja.

Sasaistiet iekartas pari (skat. 6.9. sa-
dalu).

Indikacija redzams simbols

S

Nepareiza taustinu komanda; koman-
das izpilde principa nav iespéjama.

Nospiediet taustinu, lai dotu derigu
komandu.

Indikacija redzams simbols

A

lekartas atrodas arpus uztverSanas
zonas. Komandas izpilde ir iespé-
jama, tacu iekarta nereage.

Nodrosiniet, lai starp iekartam neat-
rastos nekadi Skérsli. levérojiet mak-
simalo uztverSanas attalumu. Lai no-
droSinatu optimalu savienojumu, no-
vietojiet PRI 36 = 10 cm atstatuma no
zemes.

Indikacija redzams simbols

Sleap

lekarta atrodas gaidiSanas rezima
(gaidiSanas rezims darbojas ne ilgak
ka. 4 h, péc tam iekarta izsleédzas).

Aktivéjiet iekartu ar taustinu "GaidiSa-
nas rezims". Péc tam aktivéjiet iekar-
tas iestatijumus.

Indikacija redzams simbols

Traucéjums.

Jagriezas Hilti servisa.

pojuso instrumentu utilizacija

BRIDINAJUMS

Ja aprikojuma utilizacija netiek veikta atbilstosi priekSrakstiem, iespéjamas $adas sekas:
sadedzinot plastmasas dalas, var izdalities |oti toksiskas dimgazes, kas var izraisit nopietnu saindésanos.
Baterijas var eksplodét un bojajumu vai spécigas sasilSanas gadijuma izraisit saindéSanos, apdegumus, kimiskos

apdegumus vai vides piesarnojumu.

Vieglpratigi izmetot aprikojumu atkritumos, Jus dodat iespéju nepiedero§am personam izmantot to nesankcionétos
noltikos. Ta rezultata Sis personas var savainoties pasas vai savainot citus, vai radit vides piesarnojumu.
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€3

Hilti iekartas ir izgatavotas galvenokart no otrreiz parstradajamiem materialiem. Priek§nosacijums otrreizéjai parstradei
ir atbilstoSa materialu SkiroSana. Daudzas valstis Hilti ir izveidojis sistému, kas pielauj veco ieri¢u pienemsanu otrreizéjai
parstradei. Jautajiet Hilti klientu apkalpoS$anas servisa vai savam pardevéjam - konsultantam.

Tikai ES valstim

Neizmetiet elektroiekartas sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas Direktivu par nokalpojusam elektroiekartam un elektroniskam iericém un tas Ts-
teno$anai paredzétajam nacionalajam normam nolietotas elektroiekartas jasavac atseviski un janodod
utilizacijai saskana ar vides aizsardzibas prasibam.

Utilizéjiet baterijas saskana ar nacionalo normativu prasibam.

11 lekartu razotaja garantija

Ar jautajumiem par garantijas nosacijumiem, ladzu, vér-
sieties pie vietéja HILTI partnera.

12 EK atbilstibas deklaracija (originals

Apziméjums: Rotg&josais lazers
Tips: PRI 36
Paaudze: 01
Konstrué$anas gads: 2011

Més uz savu atbildibu deklaréjam, ka Sis produkts
atbilst $adam direktivam un normam: idz 19.04.2016.:
2004/108/EK, no 20.04.2016.: 2014/30/ES, 2011/65/ES,
2006/42/EK, 2006/66/EK, EN ISO 12100, 1999/5/EK,
EN 301489-1 V1.8.1, EN 301489-17 V2.1.1,
EN 300 440-2 V1.4.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

S [/ ///
\ :‘,/‘\“/'7\(,,,,,,

U~
Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Ma-

N

/
Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

nagement

Business Area Electric Tools & BU Measuring Systems
Accessories
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Tehniska dokumentacija:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ORIGINALI NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

PRI 36 Rotacinis lazerinis nivelyras

Prie$ pradedant naudotis jrankiu pirma karta,
labai svarbu perskaityti jo eksploatacijos inst-
rukcija.

Sia instrukcija visuomet laikykite kartu su
jrankiu.

Perduodami jrankj kitiems asmenims, butinai
pridékite ir Sig instrukcija.

Turinys Puslapis
1 Bendrigji nurodymai 187
2 Aprasymas 187
3 Priedai 190
4 Techniniai duomenys 190
5 Saugos nurodymai 192
6 Prie$ pradedant naudotis 193
7 Darbas 195
8 Techniné prieZidra ir remontas 198
9 Gedimy aptikimas 199

10 Utilizacija 199
11 Gamintojo teikiama garantija 200
12 EB atitikties deklaracija (originali) 200

H Skaitmenys reiskia iliustracijy numerius. lliustracijas
rasite naudojimo instrukcijos pradzioje.

Sios naudojimo instrukcijos tekste vartojamas Zodis
Lprietaisas” arba ,rotacinis lazerinis nivelyras“ visada
reiSkia PRI 36. ,Nuotolinio valdymo pultas / lazerio
imtuvas* visada reiskia prietaisa PRA 36.

Rotacinis lazerinis nivelyras H

@ Lazerio spindulys (sukimosi plokStuma)
Sukimosi galvuté
Rankena

(@) Valdymo skydelis

Akumuliatorius
®

Akumuliatoriaus stalius
Pagrindo ploksté su 5/8" sriegiu
(8) Maitinimo elementy biklés indikatorius - $viesos
diodas
®

Fiksatorius
d0) Krovimo jungties lizdas
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Rotacinio lazerinio nivelyro valdymo skydelis A

Sviesos diodas ,Automatinis niveliavimas*
Kryp€iy mygtukai
Sviesos diodas ,|spéjimo dél $oko iSaktyvinimas*
(5) Sviesos diodas ,Kontrolés rezimas*
Sviesos diodas - pasvirimo indikatorius

% Jjungimo-igjungimo mygtukas

() Mygtukas ,Linijos funkcija“
(8) Mygtukas ,Sukimosi greitis*
(9) Maitinimo elementy baklés indikacija

PRA 36 valdymo skydelis (imtuvo puséje priekyje) €

@ ljungimo-iSjungimo mygtukas

(2) Speciali linijos funkcija (dvigubas spragteléjimas)

(3) Matavimo vienety mygtukas

(4) Garso stiprumo mygtukas

(5) Automatinio islyginimo mygtukas (dvigubas sprag-
telgjimas)

@ Kontrolés rezimo mygtukas (dvigubas spragteléji-
mas)

(@ Imtuvo priémimo langelis

(8) Zymeéjimo jpjova

(9) Indikatorius

PRA 36 valdymo skydelis (nuotolinio valdymo puséje
uzpakalyje) £

% Mygtukas ,Budéjimo rezimas®

Mygtukas ,,Sukimosi greitis*

(3) Mygtukas ,Linijos funkcija“

(4) Krypé&iy mygtukai (aukstyn / zemyn)

(®) Krypéiy mygtukai (j kaire/ | desine)

@ Mygtuky blokatorius (dvigubas spragteléjimas)

PRA 36 indikatorius B

@ Imtuvo padéties lazerio plok§tumos aukscio atzvil-
giu indikacija

(@ Maitinimo elementy biiklés indikacija

(3) Garso stiprumo indikacija

(4) Mygtuky blokatoriaus indikacija

@ Imtuvo atstumo lazerio plok§tumos atzvilgiu indika-
cija



1 Bendrieji nurodymai

1.1 Signaliniai Zodziai ir jy reikSmé

PAVOJUS
Sis jspéjimas vartojamas norint atkreipti démesj j pavo-
jinga situacija, kai galite susizaloti ar net zati.

ISPEJIMAS

Ant prietaiso

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

Sis zodis vartojamas, siekiant jspéti, kad nesilaikant inst-
rukcijos reikalavimy kyla rimto suzeidimo ar mirties pa-
vojus.

ATSARGIAI

Sis zodis vartojamas norint atkreipti démesj j pavojinga
situacija, kuri gali tapti lengvo Zmogaus suzalojimo, prie-
taiso gedimo ar kito turto paZeidimo priezastimi.

NURODYMAS
Naudojimo nurodymai ir kita naudinga informacija.

1.2 Piktogramy ir kity nurodymy paaiskinimai
Simboliai

§
rg \‘

Prie$ Bendrojo |spéjimas: |spéjimas:
naudojant pobadzio ésdinancios pavojinga
perskaityti ispéjimas medziagos elektros
instrukcija jtampa
Naudoti tik Medziagas Lazerinis Nezirékite j
patalpose perduoti spinduliavi- spindulj

antriniam mas:
perdirbimui
Saugoti, kad
tiesioginis
spindulys
nepatekty j
akis.
3R lazerio
klasé pagal
EN 60825-
1:2007.

Lazerio bangos ilgis 532 nm, moduliacijos daznis 1 MHz,
impulso ciklas 50 %, pentaprizméje koncentruoto lazerio
spindulio skersmuo 5 mm, sukimosi greitis 300 1/min.
Esant ¢ia nurodytoms salygoms, vidutiné i$éjimo galia
yra <4,5 mW.

Identifikaciniai prietaiso duomenys

Prietaiso tipas ir serijos numeris yra nurodyti firminéje
duomeny lenteléje. Jradykite Siuos duomenis j savo prie-
taiso naudojimo instrukcijg ir visuomet juos nurodykite
kreipdamiesi | misy atstovybe ar techninés prieziros
centra.

2.1 Naudojimas pagal paskirtj

Prietaisas yra skirtas horizontalioms auks¢io linijoms, vertikalioms ir pasviroms plok§tumoms bei statiems kampams
nustatyti, perkelti ir tikrinti. Pavyzdziui, jis gali bati naudojamas metrinéms ir auks¢io Zymoms (projekcijoms) perkelti,
sieny statiems kampams nustatyti, vertikaliam iSlyginimui pagal atraminius taskus arba pasviroms plok§tumoms

formuoti.

Prietaisas yra skirtas profesionalams,vtodél ji naudoti, atlikti technine priezilrg ir remontuoti leidziama tik jgalio-
tiems, instruktuotiems darbuotojams. Sie darbuotojai turi bati atskirai supazindinti su galimais pavojais. Netinkamai,
neapmokyto personalo arba ne pagal paskirtj naudojamas prietaisas ir jo pagalbinés priemonés gali bati pavojingi.
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Aiskiai pazeistus prietaisus / maitinimo blokus naudoti draudziama. Dirbant lauke ir / arba drégnoje aplinkoje, naudoti
rezima ,,Krovimas eksploatavimo metu“ draudziama.

Norédami iSvengti pavojaus susizaloti, naudokite tik originalius ,Hilti“ priedus ir jrankius.

Laikykités naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy dél darbo su jrenginiu, jo priezitros ir remonto.

Atsizvelkite j aplinkos salygas. Nenaudokite prietaiso tokiose vietose, kur kyla gaisro arba sprogimo pavojus.
Prietaisg keisti ar modifikuoti draudziama.

2.2 Rotacinis lazerinis nivelyras

PRI 36 yra rotacinis lazerinis nivelyras su besisukanc¢iu matomu lazerio spinduliu ir 90° kampu j sukimosi plok§tuma
pasuktu atraminiu spinduliu. Rotacinis lazerinis nivelyras gali bati naudojamas darbui su vertikaliu, horizontaliu ir
pasviru spinduliu.

2.3 Isskirtinés savybés
Naudodamas §j prietaisa, vienas Zmogus gali greitai ir tiksliai suniveliuoti bet kokiag plokStuma.
Jijungus prietaisa, niveliavimas vyksta automatiskai. Spindulys jsijungia tik tada, kai yra pasiektas techninius duomenis
atitinkantis tikslumas.
Sviesos diodai indikuoja esama darbo rezima.
Prietaisas maitinamas i$ Lilon akumuliatoriy, kuriuos jkrauti galima ir eksploatavimo metu.

2.4 Darbo kartu su nuotolinio valdymo pultu / lazerio imtuvu PRA 36 galimybé

PRA 36 yra nuotolinio valdymo pultas ir kartu lazerio imtuvas. Jj naudojant, rotacinj lazerinj nivelyrg PRI 36 galima
patogiai valdyti i$§ didelio nuotolio. Be to, PRA 36 gali vykdyti ir lazerio imtuvo funkcija, todél gali bati naudojamas
lazerio spinduliui dideliame nuotolyje indikuoti.

2.5 Skaitmeninis atstumo matavimas

PRA 36 skaitmeninéje formoje rodo atstuma tarp lazerio plok§tumos ir PRA 36 Zyméjimo jpjovos. Taip vienu darbiniu
veiksmu galima milimetro tikslumu nustatyti, kur esama.

2.6 Sukimosi greitis / linijos funkcija

Yra 3 skirtingi sukimosi greiciai (300, 450, 600 1/min.). Yra galimybé persijungti i§ vienos funkcijos j kita, pavyzdziui, i§
sukimosi j linijos funkcijg ar atvirksciai. Tai yra galima ir su rotaciniu lazeriniu nivelyru PRI 36, ir su PRA 36.
Linijos funkcija pagerina lazerio spindulio matomuma ir leidzia apriboti lazerio spindulj konkrecioje darbo zonoje.

2.7 Automatinis islyginimas ir kontrolé

Naudodamas PRI 36 ir PRA 36, vienas asmuo gali lazerio plok§tumg automatiskai orientuoti pagal tiksly taska. Jeigu
reikia, per kontrolés funkcija, naudojant PRA 36, iSlygintoji lazerio plok§tuma gali bati papildomai automatiskai ir
reguliariai tikrinama, kad buty iSvengta galimy poslinkiy (pvz., dél temperatiros svyravimu, véjo ar kt. poveikiy).

2.8 |spéjimo apie Soka funkcija
Jeigu eksploatavimo metu pazeidziamas prietaiso lygis (dél smagio, sukratymo), prietaisas persijungia j jspéjimo
rezimag; visi Sviesos diodai mirksi, lazeris i$sijungia (galvuté nebesisuka).

2.9 ISjungimo automatika

Jeigu prietaisas pastatomas uz susiniveliavimo diapazono riby arba yra mechani$kai blokuojamas, tada lazeris
nejsijungia ir Sviesos diodai mirksi.

Prietaisa jjungus, jspéjimo apie Soka funkcija yra suaktyvinta tik 2 minutes po atlikto niveliavimo. Jei per tg laikg bus
paspaustas mygtukas, nuo $io momento prasidés naujos 2 minutés.

2.10 Tiekiamas komplektas

Rotacinis lazerinis nivelyras

Nuotolinio valdymo pultas / lazerio imtuvas
Naudojimo instrukcija

Taikinys

Gamintojo sertifikatas

Lilon akumuliatorius PRA 84 G

- a4 a4 a4 a4
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1 Maitinimo blokas
1 Hilti“ lagaminas

2.11 Darbinés buklés indikacijos
Yra Sios darbinés biklés indikacijos: automatinio niveliavimo $viesos diodas, akumuliatoriy biklés Sviesos diodas,

ispéjimo apie Soka Sviesos diodas ir pasvirimo $viesos diodas.
2.12 Sviesos diody indikacijos

Automatinio niveliavimo Sviesos dio- Mirksi Zalias Sviesos diodas. Prietaisas yra niveliavimo fazéje.
das (zalias)

Zalias $viesos diodas nuolat  Prietaisas yra islygintas / nustatyta

Sviedia. tvarka eksploatuojamas.
|spéjimo apie $oka Sviesos diodas Nuolat $viecia oranzinis Svie-  |spéjimas apie $oka iSaktyvintas.
(oranZinis) sos diodas.

Kontrolés $viesos diodas (oranzinis) Sviesos diodas $viecia oran- Prietaisas yra kontrolés rezime.

Zine spalva.

Pasvirimo indikacijos Sviesos diodas Nuolat Svie€ia oranzinis Svie-  Suaktyvintas pasvirimo rezimas.

(oranzinis) sos diodas.

Visi Sviesos diodai Mirksi visi Sviesos diodai Prietaisas buvo kliudytas, prarado nive-
liavimg arba sutriko jo veikimas.

2.13 Licio jony akumuliatoriaus jkrovos lygis eksploatavimo metu

Nuolat Svieciantis Sviesos diodas Mirksintis Sviesos diodas |krovos lygis C
1, 2, 3, 4 Sviesos diodai - Cz75%

1, 2, 3 Sviesos diodai - 50% =C<75%
1, 2 Sviesos diodai - 25 % =C <50 %
1 Sviesos diodas - 10% =C<25%
- 1 Sviesos diodas C<10 %

2.14 Licio jony akumuliatoriaus jkrovos lygis vykstant krovimui prietaise

Nuolat Svieciantis Sviesos diodas Mirksintis Sviesos diodas |krovos lygis C
1, 2, 3, 4 Sviesos diodai - C =100 %

1, 2, 3 Sviesos diodai 4 $viesos diodas Cz75%

1, 2 Sviesos diodai 3 Sviesos diodas 50% =C<75%
1 Sviesos diodas 2 Sviesos diodas 25 % =C <50 %
- 1 Sviesos diodas C<25%

2.15 Licio jony akumuliatoriaus jkrovos lygis vykstant krovimui ne prietaise
Kai nuolat Sviecia raudonas Sviesos diodas, akumuliatorius yra kraunamas.
Kai raudonas $viesos diodas nesviecia, akumuliatorius yra visiSkai jkrautas.
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Pavadinimas Aprasymas
Nuotolinio valdymo pultas / lazerio imtuvas PRA 36
Lazerio imtuvas PRA 38
Taikinys PRA 54
Imtuvo laikiklis PRA 80
Sieninis laikiklis PRA 70/71
Pasvirimo adapteris PRA 76/79
Automobilinis maitinimo kiStukas PUA 82
Aukscio perkélimo prietaisas PRA 81
Maitinimo blokas PUA 81
Akumuliatorius PRA 84 G
Vertikalus kampas PRA 770
Imtuvo laikiklis virviniam stovui PRA 751
Laikiklis virviniam stovui PRA 750
Fasadinis adapteris PRA 760

|vairGs stovai

PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopinés liniuotés

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

PRI 36
PRI 36 veikimo nuotolis priémimo rezime (skersmuo)

4 Techniniai duomenys

Gamintojas pasilieka teisg vykdyti techninius pakeitimus!

Su PRA 36: 2...300 m

Nuotolinio valdymo pulto veikimo nuotolis (skersmuo)

Su PRA 36: 0...200 m

Tikslumas

+1 mm /10 m nuotolyje, kai temperatira 25 °C

Statmenas spindulys

yra nuolat stac¢iu kampu j sukimosi plokstuma

PRI 36 lazerio klasé

3R klasé, matomas, 532 nm, < 4,5 mW (IEC 60825-1
/ EN 60825-1:2007), llla klasé, matomas, 532 nm, <
4,5 mW (CFR 21; § 1040 (FDA)

Sukimosi greiciai

300, 450, 600 1/min.

Pasvirimo diapazonas

kiekvienai aSiai +8,6 % (+5°)

Susiniveliavimo diapazonas

+5°

Maitinimas

7,2V /6 Ah Lilon akumuliatorius

Akumuliatoriaus veikimo trukmeé

Temperattra +23 °C, Lilon akumuliatorius: 24 h

Darbiné temperatara

-20...+45 °C

Laikymo temperatira (sausoje aplinkoje)

-25...+60 °C

Apsaugos klasé

IP 56 (pagal IEC 60529 ) (i§skyrus maitinimo elementy
dékla, ir netinka rezime , Krovimas eksploatavimo

metu®)
Stovo sriegis %" x 11
Svoris (su PRA 84 G) 2,4 kg

Matmenys (I x P x A)

252 mm x 252 mm x 209 mm
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PRA 36
Aptikimo veikimo diapazonas (skersmuo)

2..300 m

Garsinio signalo Saltinis

3 garso stiprumo lygiai su garso mazinimo galimybe

Skystujy kristaly indikatorius

Abiejose pusése

Atstumo indikacijos diapazonas + 52 mm
Lazerio plokstumos indikacijos ribos +0,5 mm
Priémimo diapazonas 120 mm
Centro indikacija nuo korpuso virSutinés briaunos 75 mm

Zyméjimo jpjovos

Abiejose pusése

Automatinis i§sijungimas

be aptikimo funkcijos: 15 min.

Matmenys

160 mm X 67 mm X 24 mm

Svoris (su maitinimo elementais / akumuliatoriais)

0,25 kg

Maitinimas

2 AA tipo maitinimo elementai

Akumuliatoriy (mangano hidroksido) tarnavimo laikas

Temperatura +20 °C: mazdaug 40 val. (priklausomai
nuo akumuliatoriaus kokybeés)

Darbiné temperatura

-20...+50 °C

Laikymo temperatura

-25...+60 °C

Apsaugos klasé

IP 56 (pagal IEC 60529), iSskyrus maitinimo elementy
dékla

Maitinimo blokas PUA 81 akumuliatoriams PSA 81, PRA 84, PRA 84 G ir monitoriui PSA 100

Nominali maitinimo jtampa 115...230V
Elektros tinklo daznis 47...63 Hz
Nominali galia 36 W
Nominali maitinimo jtampa 12V

IP apsaugos klasé IP 56
Darbiné temperatira +0...+40°C
Laikymo temperatira (sausoje aplinkoje) -25...+60 °C
|rovimo temperatira +0...+40 °C
Svoris 0,23 kg

Matmenys (I x P x H)

110 x 50 x 32 mm

Lilon akumuliatorius PRA 84 G

Nominali jtampa (normaliame rezime) 72V
Maksimali jtampa (eksploatuojant arba kraunant eksp- 13V
loatavimo metu)

Nominali srové 270 mA@7,2 V
Talpa 7,2V/6 Ah

|krovimo trukme

3 h/+32 °C / Akumuliatorius jkrautas 80 %

Darbiné temperatira

-20...+50 °C

Laikymo temperatura (sausoje aplinkoje) -25...+60 °C
|krovimo temperatara (taip pat ir kraunant eksploata- +0...+40 °C
vimo metu)

Svoris 0,3 kg

Matmenys (I x P x A)

160 mm x 45 mm x 36 mm
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5 Saugos nurodymai

5.1

Pagrindiné informacija apie saugy darba

NURODYMAS
ISsaugokite visus saugos nurodymus ir instrukcijas, kad
galétumeéte j juos pazvelgti ateityje.

Bitina grieztai laikytis ne tik darbo saugos taisykliu,
pateikty atskiruose Sios instrukcijos skyriuose, bet ir
toliau pateikty nurodymu.

5.2 Bendrosios saugos priemonés

b)
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Neatjunkite jokiy apsauginiy jtaisy, nenuimkite
skydeliy su jspéjamaisiais Zenklais ar kita svarbia
informacija.

Dirbdami su prietaisu biikite atidis, sutelkite dé-
mesj j darbg ir vadovaukités sveika nuovoka. Ne-
dirbkite su prietaisu, jei esate pavarge arba varto-
jote narkotikus, alkoholj ar vaistus. Akimirksnj nuo
darbo atitrauktas démesys gali tapti rimty suzalojimy
priezastimi.

Lazerinius prietaisus laikykite vaikams neprieina-
moje vietoje.

Nekvalifikuotai atidarant prietaiso korpusa, lazeris
gali ap$vitinti spinduliais, kuriy parametrai virsija nu-
statytus 3R/ class llla klasei. Sugedus prietaisui,
patikékite jj remontuoti tik ,Hilti“ klienty aptarna-
vimo skyriaus specialistams.

Nenaudokite prietaiso sprogioje aplinkoje, kurioje
yra degiy skyséiu, dujy arba dulkiu. Veikiantys prie-
taisai kibirk&ciuoja, ir kibirkstys gali uzdegti dulkes ar
susikaupusius garus.

(Nurodymas pagal FCC §15.21): Pakeitimai arba mo-
difikacijos, kuriems ,Hilti“ nedavé aiSkaus leidimo,
gali apriboti naudotojo teise eksploatuoti prietaisa.
Naudojant kitokius, negu ¢ia nurodyti, valdymo ir
derinimo jrenginius, metodus ar atliekant kitokius
veiksmus, yra pavojus nukentéti nuo lazerinio spin-
duliavimo.

Prie$ naudojima patikrinkite, ar prietaisas néra
sugedes. Jei sugedes, atiduokite jj remontuoti
»Hilti“ techninés prieziaros centrui.

Jei prietaisas nugriuvo ar buvo kitaip mechaniskai
paveiktas, reikia patikrinti jo tiksluma.

Jei prietaisas i$ Saltos aplinkos perneSamas i Sil-
tesne arba atvirksciai, prieS naudodami palaukite,
kol jo temperatira susivienodins su aplinkos tem-
peratiira.

Prietaisa rapestingai priziareékite. Tikrinkite, ar be-
sisukancios prietaiso dalys tinkamai veikia ir nie-
kur nekliiiva, ar néra suluzusiy ir pazeisty daliu,
kurios daryty jtaka prietaiso veikimui. Pries nau-
dojima pazeistos prietaiso dalys turi biiti sure-

nelaimingy atsitikimy priezastis.

I) Prietaisg naudodami su adapteriais ir reikmenimis,
jsitikinkite, kad jis yra gerai pritvirtintas.

m) Siekdami iSvengti neteisingy matavimy, saugo-
kite lazerio spindulio i$éjimo anga nuo nesva-
rumy.

n) Nors prietaisas yra pritaikytas naudoti statyby
aikstelése, juo, kaip ir kitais optiniais bei elekt-
riniais prietaisais (ziuronais, akiniais, fotoapara-
tais), reikia naudotis atsargiai.

o) Nors prietaisas yra apsaugotas nuo drégmeés,
pries dédami  transportavimo konteinerj, jj ge-
rai nusausinkite.

p) Prietaiso elektrinius kontaktus saugokite nuo lie-
taus ir drégmeés.

q) Pries atlikdami svarbius matavimus, patikrinkite
prietaisa.

r) Naudojimo metu keleta karty patikrinkite prie-
taiso tiksluma.

s) Maitinimo bloka junkite tik prie elektros tinklo.

t) Uztikrinkite, kad prietaisas ir jo maitinimo blokas
niekam netrukdyty ir kad dél jy nekilty pavojus
nugriati ar susizaloti.

u) Pasirupinkite, kad darbo zona buty gerai ap-
Sviesta.

v) Reguliariai tikrinkite ilginimo kabelj, o pazeistg
pakeiskite nauju. Nesilieskite prie maitinimo bloko
ar ilginimo kabelio, jeigu darbo metu jie buvo
apgadinti. Maitinimo kabelio kiStuka iStraukite i$
elektros lizdo. PaZeisti elektros maitinimo ir ilginimo
kabeliai kelia elektros smugio grésme.

w) Venkite kiino kontakto su jZzemintais pavirsiais,
pvz., vamzdziais, Sildytuvais, viryklémis ir Saldy-
tuvais. Kai Zzmogaus kinas yra jzemintas, padidéja
elektros smagio tikimybé.

x) Elektros maitinimo kabelj saugokite nuo karscio,
alyvos / tepalo ir astriy briaunu.

y) Niekada nenaudokite maitinimo bloko, jeigu jis
yra sudrékes ar neSvarus. Ant maitinimo bloko
korpuso susikaupusios dulkés, ypac laidziy me-
dziagy dulkés, arba drégmé, esant nepalankioms
salygoms, gali kelti elektros smugio pavoju. Jei
daznai dirbate su laidZiomis medziagomis, ne-
Svary prietaisa reguliariai tikrinkite ,,Hilti“ techni-
niame centre.

z) Nelieskite kontaktu.

5.2.1 Rupestinga akumuliatoriniy prietaisy prieziura
ir naudojimas

a) Saugokite akumuliatorius nuo aukstos tempera-
taros ir ugnies. Yra sprogimo pavojus.

b) Akumuliatoriy negalima ardyti, spausti, kaitinti iki
aukstesnés kaip 75 °C temperatiiros arba deginti.
PrieSingu atveju kyla gaisro, sprogimo ir nusidegi-
nimo cheminémis medzZiagomis pavojus.

c) Prietaise naudokite tik jam skirtus akumuliatorius
ir maitinimo elementus. Naudojant kitokius akumu-
liatorius ar maitinimo elementus, yra pavojus susiza-
loti ir sukelti gaisra.



d) Saugokite, kad j vidy nepatekty drégmés. Pra-
siskverbusi drégmé gali sukelti trumpajj jungima ar
chemines reakcijas, kuris (-ios) savo ruoztu gali su-
kelti gaisrg ar cheminius nudegimus.

e) Netinkamai naudojant akumuliatoriy ar maitinimo ele-
mentus, i$ jy gali iSteketi skystis. Venkite kontakto
su Siuo skys¢iu. Jei skys¢io atsitiktinai pateko ant
odos, nuplaukite jg vandeniu, Jei skyscio pateko
i akis, praplaukite jas dideliu kiekiu vandens ir
nedelsdami kreipkités j gydytoja. Akumuliatoriaus
skystis gali sudirginti arba nudeginti oda.

f) Prietaise naudokite tik tokius akumuliatorius, ku-
rie yra jam skirti. Naudojant kitokius negu nurodyta
akumuliatorius arba $iuos akumuliatorius naudojant
kitais tikslais, kyla gaisro ir sprogimo pavojus.

g) Atkreipkite démesij j specialigsias lic¢io jony aku-
muliatoriy transportavimo, laikymo ir naudojimo
direktyvas.

h) Nenaudojamy akumuliatoriy ir krovikliuy nelaiky-
kite kartu su savarzélémis, monetomis, raktais,
vinimis, varztais ir kitais smulkiais metaliniais
daiktais, kurie galéty sukelti minéty prietaisy kon-
takty trumpajj jungima. Akumuliatoriy ar krovikliy
kontakty trumpasis jungimas gali sukelti nudegimus
ir gaisra.

i) Pazeisty akumuliatoriy (pavyzdziui, jtrikusiu, su
sullizusiais, sulinkusiais, suspaustais ir / arba is-
trauktais kontaktais) nejkraukite ir nenaudokite.

j)  Prietaisui maitinti ir akumuliatoriui jkrauti naudo-
kite tik maitinimo bloka PUA 81 arba automobilinj
maitinimo kiStuka PUA 82. PrieSingu atveju kyla
pavojus prietaisa sugadinti.

k) Akumuliatoriams jkrauti naudokite tik tuos krovik-
lius, kuriuos rekomenduoja gamintojas. Jei krovik-
lis, tinkantis tik nustatytiems akumuliatoriy tipams,
naudojamas kitiems akumuliatoriams jkrauti, kyla
gaisro pavojus.

5.3 Tinkamas darbo viety jrengimas

a) Aptverkite matavimo vietg ir pastatydami prie-
taisg atkreipkite démesj, kad spindulys nebity
nukreiptas j kitus asmenis ar j jus pat;.

b) Jei dirbate stovédami ant kopéciu, venkite ne-
jprastos kuno padéties. Visuomet dirbkite stové-

dami ant stabilaus pagrindo ir nepraraskite pu-
siausvyros.

c) Matuojant pro stikla ar kitus objektus, rezultatas gali
bati netikslus.

d) Atkreipkite démes;j | tai, kad prietaisas bty pa-
statytas ant plokscio ir stabilaus (nevibruojancio!)
pagrindo.

e) Prietaisa naudokite tik pagal paskirt;.

f)  Patikrinkite, ar jusy PRI 36 reaguoja tik j jusy PRA 36,
o ne j kitus PRA 36, kurie gali bati naudojami statybos
aiksteléje.

5.3.1 Elektromagnetinis suderinamumas

Nors prietaisas atitinka griez¢iausius direktyvy reikalavi-
mus, ,Hilti negali atmesti galimybés, kad dél stipraus
elektromagnetinio spinduliavimo prietaisui gali bati suke-
liami trukdziai ir jis gali veikti netinkamai. Tokiais arba
panasiais atvejais reikéty atlikti kontrolinius matavimus.
Taip pat ,Hilti“ negali garantuoti, kad prietaisas neskleis
trukdziy kitiems prietaisams (pvz., léktuvy navigacijos
irenginiams).

5.3.2 Lazeriniy prietaisy klasifikacija - 3R klasé /
Class llla

a) Prietaisas atitinka 3R lazerio klase pagal IEC60825-1
/ EN60825-1:2007 ir Class llla pagal CFR 21 §, 1040
(FDA). Jeigu lazerio spindulys patekty j akis, nedels-
dami uzsimerkite ir nusukite galvg nuo spindulio zo-
nos. Nezilrékite tiesiai | Sviesos $altinj. DraudZziama
lazerio spindulj nukreipti j Zmones.

b) Prietaisais, atitinkanciais lazerio klase 3R ir Class llla,
leidZziama naudotis tik apmokytam personalui.

c) Naudojimo sritys turi bati pazenklintos lazerinj spin-
duliavima jspéjanciais Zenklais.

d) Lazerio spinduliai turi eiti gerokai auk$¢iau arba Ze-
miau akiy lygio.

e) Turi bati imamasi atsargumo priemoniy, uztikrinan-
Ciuy, kad lazerio spindulys netyc¢ia nekris ant pavirSiy,
galinCiy jj atspindéti lyg veidrodis.

f) Reikia imtis priemoniy, uztikrinan¢iy, kad Zmonés
negaléty pazvelgti tiesiai j lazerio Sviesos Saltin;.

g) Lazerio spindulys neturi iSeiti j nekontroliuojamas sri-
tis.

h) Nenaudojamus lazerinius prietaisus reikia laikyti pa-
Saliniams neprieinamose vietose.

i) Kailazerio nenaudojate, iSjunkite.

6 Pries pradedant naudotis

NURODYMAS
Prietaisa PRI 36 leidZziama eksploatuoti tik su ,Hilti“ aku-
muliatoriumi PRA 84 G.

6.1 Akumuliatoriaus jkrovimas

53 A AN A\

PAVOJUS

Naudokite tik numatytus ,Hilti“ akumuliatorius
ir ,Hilti“ maitinimo blokus, pateiktus skyriuje
»Reikmenys“.

3
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6.1.1 Pirmasis naujo akumuliatoriaus jkrovimas
Prie$ pirma prietaiso naudojimg akumuliatorius visiSkai
jkraukite.

NURODYMAS

Pasirtpinkite, kad jkrovimo sistema stovéty stabiliai.

6.1.2 Naudoto akumuliatoriaus jkrovimas
Prie$ jdédami akumuliatoriy | prietaisg jsitikinkite, kad
akumuliatoriaus iSorinis pavir§ius yra sausas ir $varus.
Li¢io jony akumuliatorius galima naudoti bet kada, net ir i$
dalies jkrautus. Akumuliatoriy kraunant prietaise, krovimo
eiga indikuoja Sviesos diodai.

6.2 Akumuliatoriaus krovimo pasirinktys

PAVOJUS
Maitinimo bloka PUA 81 leidZziama naudoti tik pa-
statuose. Saugokite, kad j akumuliatoriy nepatekty
drégmeés.

6.2.1 Akumuliatoriaus jkrovimas prietaise @

NURODYMAS
Atkreipkite démesj, kad temperatira jkrovimo metu ati-
tikty rekomenduojama jkrovimo temperatira (0-40 °C).

1. Akumuliatoriy jdékite j akumuliatoriy stalCiy.
Fiksatoriy pasukite taip, kad buty matomas akumu-
liatoriaus krovimo jungties lizdas.

3. | akumuliatoriy jstatykite maitinimo bloko kiStuka
arba automobilinj maitinimo kistuka.
Akumuliatorius pradedamas jkrauti.

4. Jeigu prietaisg jjungsite, jkrovimo metu jkrovos lygj
rodys prietaise esancio akumuliatoriaus indikatorius.

6.2.2 Akumuliatoriaus krovimas ne prietaise B

NURODYMAS
Atkreipkite démesj, kad temperatira jkrovimo metu ati-
tikty rekomenduojama jkrovimo temperatira (0-40 °C).

1. Akumuliatoriy iStraukite i$ prietaiso ir jstatykite | jj
maitinimo bloko kistuka arba automobilinj maitinimo
kistuka.

2. Krovimo metu akumuliatoriuje S$vie¢ia raudonas
Sviesos diodas.

6.2.3 Akumuliatoriaus jkrovimas eksploatavimo
metu

ATSARGIAI

Saugokite, kad j vidy nepatekty drégmés. Prasiskver-

busi drégmé gali sukelti trumpajj jungimag ar chemines

reakcijas, kuris (-ios) savo ruoztu gali sukelti gaisra ar

cheminius nudegimus.
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1. UzZrakta pasukite taip, kad baty matomas akumulia-
toriaus jkrovimo jungties lizdas.

Maitinimo bloko kistuka jstatykite j akumuliatoriy.
Prietaisas veikia jkrovimo proceso metu.

|krovimo metu akumuliatoriaus jkrovos lygj indikuoja
prietaiso Sviesos diodai.

Eali S

6.3 Su akumuliatoriais elgtis atsargiai

Akumuliatoriy laikykite vésioje ir sausoje vietoje. Aku-
muliatoriaus jokiu badu nelaikykite saulés atokaitoje, ant
Sildymo prietaisy ar uz automobilio lango stiklo. Pasi-
baigus akumuliatoriy tarnavimo laikui, juos reikia saugiai
utilizuoti pagal aplinkosaugos reikalavimus.

6.4 Akumuliatoriaus jdéjimas @

ATSARGIAI

Prie§ dédami akumuliatoriy | prietaisa patikrinkite,
ar ant prietaiso kontakty ir akumuliatoriaus kontakty
néra pasaliniy daikty.

1. Akumuliatoriy jdékite j prietaisa.
2. Sukite fiksatoriy su dviem jpjovomis pagal laikrodZio
rodykle, kol pamatysite uzfiksavimo simbolj.

6.5 Akumuliatoriaus i§émimas El
1. Sukite fiksatoriy su dviem jpjovomis prie$ laikrodzio
rodykle, kol pamatysite atfiksavimo simbolj.
2. Akumuliatoriy iStraukite i$ prietaiso.

6.6 Prietaiso jjungimas

Spustelékite jjungimo-i§jungimo mygtuka.
NURODYMAS

Prietaisa jjungus, paleidziamas automatinis niveliavimas
(maks. 40 sekundziy). Niveliavimui pasibaigus, lazerio
spindulys jsijungia, pradeda suktis ir yra nukreiptas nor-
malia kryptimi. Kai iSlyginimas horizontalus, sukimosi gal-
vuté automatiskai sukasi vidutiniu grei€iu, kai iSlyginimas
vertikalus, atraminis taskas projektuojamas zemyn.

6.7 Sviesos diody indikacijos
Zr. 2 skyriy ,,ApraSymas”

6.8 Akumuliatoriaus jdéjimas j PRA 36 [l

ATSARGIAI
Nenaudokite
elementy.

pazeisty akumuliatoriy / maitinimo

PAVOJUS

Nemaisykite naujy ir seny akumuliatoriy / maitinimo ele-
menty. Nenaudokite skirtingy gamintojy ir skirtingy tipy
akumuliatoriy / maitinimo elementy.



NURODYMAS

PRA 36 maitinimui leidZziama naudoti tik tokius akumu-
liatorius, kurie yra pagaminti vadovaujantis tarptautiniais
standartais.

6.9 Jungimas | pora fil

Rotacinj lazerinj nivelyrg PRI 36 norint naudoti su PRA 36,
jie turi bati tarpusavyje nustatyti, sujungti j pora. Prie-
taisy jungimu j pora pasiekiama, kad rotacinis lazerinis
nivelyras ir nuotolinio valdymo pultas PRA 36 yra viena-
reikSmiskai susieti vienas su kitu. Taip rotacinis lazerinis
nivelyras PRI 36 priima tik su juo suporuoto PRA 36
signalus. Jungimas j pora leidzia dirbti $alia kity rotaci-

7 Darbas

niy lazeriniy nivelyry, nebijant pavojaus, kad Sie pakeis

nustatymus.

1. Tuo pat metu paspauskite rotacinio lazerinio nive-

lyro PRI 36 ir prietaiso PRA 36 jjungimo-iSjungimo
mygtukus ir laikykite juos nuspaustus ne trumpiau
kaip 3 sekundes.
Apie sékminga sujungima j pora informuoja prietaise
PRA 36 skambantis garsinis signalas ir mirksintys
visi rotacinio lazerinio nivelyro PRI 36 $viesos diodai.
Tuo paciu metu PRA 36 ekrane trumpam parodomas
grandinés simbolis. Po suporavimo abu prietaisai
automatiskai iSsijungia.

2. Sujungtus j porg prietaisus jjungti.

Dabar ekrane atsiranda poros simbolis (Zr. skyriy
»Gedimy aptikimas®).

7.1 Prietaiso jjungimas
Spustelékite jjungimo-i§jungimo mygtuka.
NURODYMAS
Prietaisg jjungus, pasileidzia automatinis niveliavimas.

7.2 Darbas su PRA 36

PRA 36 yra lazerio imtuvas (priekiné puse) ir kartu nuotoli-
nio valdymo pultas (uzpakaliné pusé). Nuotolinio valdymo
pultas PRA palengvina darbg su rotaciniu lazeriniu nive-
lyru ir yra reikalingas tam, kad baty galima naudotis kai
kuriomis prietaiso funkcijomis.

7.2.1 Darbas su lazerio imtuvu kaip su rankiniu
prietaisu

Spustelékite jjungimo / i§jungimo mygtuka.

PRA 36 laikykite besisukancioje lazerio spindulio

plokStumoje.

Lazerio spindulj indikuos optinis ir garsinis signalas.

N —

7.2.2 Darbas su PRA 36, esanciu imtuvo laikiklyje
PRA 80 [B
Atidarykite PRA 80 uzrakta.
PRA 36 jdékite j imtuvo laikiklj PRA 80.
UZdarykite PRA 80 uzrakta.
Lazerio imtuva jjunkite jjungimo-i§jungimo mygtuku.
Atlaisvinkite sukamaja rankenéle.
Priverzdami sukamajg rankenéle, imtuvo laikiklj
PRA 80 patikimai pritvirtinkite prie teleskopinio arba
prie niveliavimo strypo.
7. PRA 36 kontrolinj langelj laikykite besisukancioje
lazerio spindulio plok§tumoje.
Lazerio spindulj indikuos optinis ir garsinis signalas.

oo, wN =

7.2.3 Darbas su aukscio perkélimo prietaisu
PRA 81

1. Atidarykite PRA 81 uzrakta.

PRA 36 jdékite j aukscio perkélimo prietaisg PRA 81.
UZdarykite PRA 81 uzrakta.

PRA 36 jjunkite jjungimo-i§jungimo mygtuku.

PRA 36 kontrolinj langelj laikykite besisukancioje
lazerio spindulio plokstumoje.

PRA 36 nustatykite j tokia padeétj, kad atstumo indi-
kacija rodyty ,,0“.

7. Matavimo juosta iSmatuokite norima atstuma.

ok
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7.2.4 Meniu pasirinktys B &

Prietaisa PRA 36 jjungdami, jo jjungimo-i§jungimo myg-
tuka laikykite nuspaustg dvi sekundes.

Indikatoriaus ekrane atsiranda meniu.

Norédami metrinius matavimo vienetus pakeisti britiSkai-
siais ar atvirk$ciai, naudokite matavimo vienety mygtuka.
Garso stiprumo mygtuka naudokite norédami aukstesnj
garso taktinj daznj priskirti virSutiniam arba apatiniam
imtuvo diapazonui.

Norédami patekti j iSpléstinj meniu, spauskite PRA 36 uz-
pakalinéje puséje esantj mygtuka ,, Mygtuky blokatorius®.
Krypc&iy mygtukais (j kaire / j desine) galite pasirinkti kitus
meniu punktus, pvz., PRI 36 Soko jautrumo nustatymo
keitimas, prietaisy jungimo j porg atSaukimas, radijo rysio
iSjungimas.

Su PRI 36 susije nustatymai veikia tik tada, kai PRI 36 yra
ijungtas ir veikia jo radijo rySys. Kryp&iy mygtukai (aukstyn
/ Zemyn) naudojami nustatymams keisti. Kiekvienas pa-
sirinktas nustatymas galioja bei iSlieka ir prietaisg jjungus
kita karta.

Norédami jsiminti nustatymus, isjunkite PRA 36.

7.2.5 Matavimo vienety nustatymas

Matavimo vienety mygtuku galite nustatyti norima mata-
vimo vienetag (mm / cm / off), atitinkantj Salies versija.

7.2.6 Garsinio signalo stiprumo nustatymas
ljungiant imtuva, nustatomas ,Normalus® garso stipru-
mas. Spaudziant mygtuka ,,Garsinis signalas®, garso stip-
ruma galima keisti. Galite pasirinkti viena i§ 4 rezimuy:
sTyliai“, ,Normaliai“, ,,Garsiai“ ir ,,ISjungta“.
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7.2.7 Mygtuky blokatorius ir dvigubas
spragteléjimas & B

PRA 36 mygtuky blokatorius saugo nuo netyc¢iniy jvesciu;
jis rodomas virSutiniame kairiajame ekrano kraste abie-
jose PRA 36 pusése. Spynos simbolis yra arba atidarytas
(atblokuota) arba uzdarytas (uzblokuota).
Tuo paciu metu negali bati naudojamos abi nuotolinio
valdymo pulto / lazerio imtuvo pusés. Kai viena nuotoli-
nio valdymo pulto / lazerio imtuvo pusé yra laisva, kita
pusé automatiSkai uzblokuojama. Puse galima pakeisti
dvigubu spragteléjimu ant spynos simbolio.

Norint iSvengti klaidingy valdymo operaciju, komandas
LAutomatinis iSlyginimas*“, ,Kontrolé“ ir ,,Speciali linijos
funkcija“ reikia patvirtinti dvigubu spragteléjimu. Kad baty
paprasciau, kitoje eksploatavimo instrukcijos dalyje tai
minima ne visada.

7.3 PRI 36 pagrindinés funkcijos

Prietaisas yra skirtas horizontalioms aukscio linijjoms, ver-
tikalioms ir pasviroms plok§tumoms bei statiems kam-
pams nustatyti, perkelti ir tikrinti.

7.3.1 Sukimosi grei¢io nustatymas
NURODYMAS

Sukimosi greitj galima keisti spaudziant mygtuka ,,Suki-
mosi greitis“ (rotacinio lazerinio nivelyro valdymo skyde-
lyje arba PRA 36). Sukimosi greiciai yra 300, 450 ir 600

/min.

7.3.2 Linijos funkcijos pasirinkimas A E1

NURODYMAS

Spaudziant mygtuka ,,Linijos funkcija®, rotacinis lazerinis
nivelyras projektuoja linija, kuria, mygtuka spaudziant
toliau, galima didinti arba mazinti.

NURODYMAS

Lazerio imtuvas PRA 36 taip pat leidzia stabdyti laze-
rio sukimasi ir PRA 36 padétyje suformuoti linijg. Tam
lazerio imtuva PRA 36 perstumkite besisukancio lazerio
spindulio plok$tumoje ir du kartus spragtelékite mygtuka
»Speciali linijos funkcija“.

7.3.3 Lazerio linijos perstumimas
Lazerio linijg perstumti j kairg arba j deSine galima spau-
dziant kryp&iy mygtukus (PRI 36 arba PRA 36). Krypciy
mygtukus laikant nuspaustus, didéja greitis, ir lazerio
linija nepertraukiamai perstumiama.

7.4 Darbas su horizontaliu spinduliu H &

1. Priklausomai nuo naudojimo atvejo, prietaisg su-
montuokite, pvz., ant stovo; alternatyviai rotacinis
lazerinis nivelyras gali bati montuojamas ir sieni-
niame laikiklyje. Leistinas maksimalus padéjimo pa-
vir§iaus pasvirimo kampas yra + 5°.

2. Spustelékite jjungimo-i§jungimo mygtuka.

3. Pasibaigus niveliavimui, lazerio spindulys jsijungs ir
suksis 300 1/min greiciu.
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7.5 Darbas su vertikaliu spinduliu [

1. Darbui su vertikaliu spinduliu padékite prietaisg ant
metaliniy kojeliy taip, kad jo valdymo skydelis bty
nukreiptas aukstyn. Alternatyviai rotacinj lazerinj ni-
velyrg galite montuoti ir ant atitinkamo stovo, sie-
ninio laikiklio, fasadiniy pastoliy ar virvinio stovo
adapteriy.

Prietaiso vertikalig aj nustatykite norima kryptimi.

3. Kad baty galima iSlaikyti techniniuose duomenyse
nurodytg tiksluma, prietaisas turi bti statomas ant
lygaus pavirsiaus ir atitinkamai tiksliai montuojamas
ant stovo ar kokio kito reikmens.

4.  Spustelékite jjungimo-isjungimo mygtuka.
Pasibaigus niveliavimui, paleidZziamas prietaiso laze-
rinis rezimas su stovinéiu rotaciniu spinduliu, kuris
projektuojamas vertikaliai zemyn. Sis projektuoja-
mas taskas yra atraminis taskas, naudojamas prie-
taiso padéciai nustatyti.

5. Sukimasi nustatytu greic¢iu galima jjungti patvirtinant
mygtuku ,,Sukimosi greitis (rotacinio lazerinio nive-
lyro valdymo skydelyje arba PRA 36).

S

7.5.1 Rankinis iSlyginimas

Norédami rankiniu badu iSlyginti vertikalig plokS$tuma,
spauskite PRA 36 uzpakalinéje puséje esancius krypciy
mygtukus (aukstyn / Zemyn).

7.5.2 Automatinis i$lyginimas (Auto Alignment) [H
PRA 36 imtuvo puse laikykite norimoje islyginti vietoje ir
nukreipta PRI 36 link, tada du kartus i$ eilés trumpam
paspauskite mygtuka ,,Automatinis iSlyginimas“.
NURODYMAS
Atkreipkite démesj, kad lazerio imtuvo pusé nebdty uz-
blokuota. Sig puse galite atblokuoti dukart spragtelédami
ant spynos simbolio.

Dabar prasideda lazerio plok§tumos iSlyginimo procesas.
Jo metu skamba trumpi garsiniai signalai.

Paieskos proceso kryptj galite keisti spausdami mygtuka
~Automatinis iSlyginimas“.

18lyginimo procesui nutraukti pakanka dvigubo spragte-
I&jimo.

Kai tik lazerio spindulys pasieks PRA 36 imtuvo priémimo
langelj, §j spindulj sutapdinti su Zyméjimo jpjova (baziné
plok$tuma).

Kai 8i padétis pasiekta (Zyméjimo jpjova surasta), nu-
skamba istisinis signalas, informuojantis apie proceso
pabaiga.

Jeigu automatinis iSlyginimo procesas nebuvo sékmin-
gas (>2 min.), skamba trumpi signalai ir ekrane gesta
automatinio i$lyginimo simbolis. Tai yra nurodymas, kad
automatinio iSlyginimo procesas buvo nutrauktas.

7.6 Darbas su pasvirimo kampais

NURODYMAS

Norint gauti optimalius rezultatus, tikslinga kontroliuoti
PRI 36 islyginima. Geriausiai tai atliekama, pasirenkant 2



taskus po 5 mj kaire ir j desine nuo prietaiso, taciau lygia-
grecdiai prietaiso asiai. Pazyméti niveliuotos horizontalios
plokStumos aukstj, tada pagal pasvirima pazyméti auks-
Gius. Jei Sie auksciai abiejuose taskuose yra identiski,
prietaiso iSlyginimas yra optimalus.

7.6.1 Pastatymas

NURODYMAS
Pasvirima galima nustatyti rankiniu badu, automatiskai
arba naudojant pasvirimo adapterj PRA 76/78.

1. Priklausomai nuo naudojimo atvejo, rotacinj lazerinj
nivelyrg sumontuokite, pvz., ant stovo.

2. Rotacinj lazerinj nivelyra ir stova pozicionuokite arba
ant virSutinés, arba ant apatinés pasvirosios plokstu-
mos briaunos. Jeigu rotacinj lazerinj nivelyra ir stovg
pozicionuojate ant virSutinés pasvirosios plokstu-
mos briaunos, jsitikinkite, kad PRI 36 valdymo sky-
delis yra priesingoje pasvirimo krypc€iai puséje. Jeigu
rotacinj lazerinj nivelyra ir stovg pozicionuojate ant
apatinés pasvirosios plok§tumos briaunos, jsitikin-
kite, kad PRI 36 valdymo skydelis yra pasvirimo
krypties puséje.

3.  ljungimo-iSjungimo mygtuka spauskite ne trumpiau
kaip 8 sekundes, kol rotacinio lazerinio nivelyro val-
dymo skydelio virSuje deSinéje atsiras pasvirimo re-
Zimo simbolis.

4. Pasibaigus niveliavimui, lazerio spindulys jsijungs ir
PRA 36 bus galima palenkti.

7.6.2 Rankinis pasvirimo nustatymas E1

Norédami greiciau pakeisti pasvirima, spauskite nuotoli-
nio valdymo pulto PRA 36 krypc¢iy mygtukus (aukstyn /
zemyn). Norédami grei¢iau pakeisti pasvirima, mygtukus
su rodyklémis spauskite ilgai.

NURODYMAS

Pasvirimo laipsnio skaitmenine forma pamatyti negalima.

7.6.3 Automatinis pasvirimo nustatymas [H

NURODYMAS

Automatiniam pasvirimo nustatymui batinos dvi salygos:
reikia naudoti lazerio imtuvg PRA 36 ir suaktyvinti pasvi-
rimo rezima.

Dabar lazerj pakreipkite (kaip apraSyta skyriuje 7.5.2),
savaime suprantama, iSilgai pasviros plokStumos.
NURODYMAS

Pasvirimo laipsnio skaitmenine forma pamatyti negalima.

7.6.4 Pasvirimo nustatymas naudojant pasvirimo
adapterj PRA 76/79

1. Naudodamiesi taikinio jpjova ant PRI 36 galvutés, i$-
lyginkite prietaisg lygiagreciai pasvirajai plokstumai.

2. ljungimo-i$jungimo mygtuka spauskite ne trumpiau
kaip 8 sekundes, kol rotacinio lazerinio nivelyro val-
dymo skydelio virSuje deSinéje atsiras pasvirimo re-
Zimo simbolis.

3. Dabar pasvirimo adapteryje nustatykite norima pa-
svirimo laipsn;.

7.7 Kontrolé

Kontrolés funkcija reguliariai tikrina, ar iSlygintoji ploks-

tuma (vertikali arba pasvira, o horizontali - tik su au-

tomatiniu stovu PRA 90) nepasislinko (pvz., dél vibraci-
jos, temperatdros pokyciu). Tokiu atveju projektuojama

plokStuma vél iSlyginama pagal ,,0“ taska (t. y. PRA 36

Zymejimo jpjova), jeigu jis dar yra imtuvo priémimo lange-

lyje. Darbui su kontrolés funkcija yra reikalingas PRA 36.

Jeigu kontroliuojamas lazerio spindulys, jam aptikti ga-

lima naudoti kitg lazerio imtuva.

1. RuoSiantis suaktyvinti kontrolés funkcija, atliekami
tokie pat veiksmai, kaip ir suaktyvinant automatinio
iSlyginimo funkcija (zr. 7.5.2).

2. Prietaisg pastatykite norimame pradiniame taske 1
ir jjunkite.

3. Lazerioimtuvg PRA 36 pastatykite ir fiksuokite orien-
taciniame taske (2) toje pacioje adyje. Dabar prietai-
sas (1 taskas) ir PRA 36 (2 taSkas) yra plokstumos
baziniai tagkai. Cia atkreipkite démesj, kad PRA 36
Zymeéjimo jpjova baty tiksliai tokiame aukstyje, ku-
riame rotacinis lazerinis nivelyras véliau turés pro-
jektuoti lazerio linijg ar lazerio taska. Zalias lazerio
imtuvo PRA 36 priémimo langelis tuo metu turi bati
nukreiptas j rotacinj lazerinj nivelyra.

4. Uztikrinkite, kad tarp rotacinio lazerinio nivelyro ir
lazerio imtuvo PRA 36 nebuty jokiy kliGi¢iy, kurios
galéty trukdyti rysiui. Stiklas ir kitos Sviesa pralei-
dZiangios medziagos trikdo rysj tarp abiejy prietaisy,
kaip ir atspindziai nuo languy.

5. ljunkite PRI 36 ir PRA 36. Kontrolés funkcija su-
aktyvinama du kartus spragtelint PRA 36 mygtuka
LKontrolés rezimas“.

Kitu spragteléjimu galima pakeisti paieSkos kryptj,
o dvigubu spragteléjimu i§jungiamas kontrolés rezi-
mas.

Kai padétis pasiekta (Zymejimo jpjova surasta), ne-
beskamba joks signalas.

6. Dabar sistema yra kontrolés rezime. Si funkcija ro-
doma PRA 36 indikatoriuje.

7. Reguliariais laiko intervalais automati$kai kontroliuo-
jama, ar nepasislinko lazerio plok$tuma. Pasislin-
kimo atveju plok§tuma vél grazinama j zyméjimo
plokStuma, jei tik yra galima. Jeigu lazerio ploks-
tuma pasislenka uz lazerio imtuvo langelio riby arba
jeigu ilgesniam laikui (>2 min.) sutrinka tiesioginis
optinis rySys tarp rotacinio lazerinio nivelyro ir la-
zerio imtuvo, rotacinio lazerinio nivelyro sukimasis
stabdomas, lazerio imtuvo indikatoriuje atsiranda tri-
kampis jspéjimo Zenklas ir skamba trumpi garsiniai
signalai.

NURODYMAS Kad reguliarig kontrole bty galima
automatiskai ir savarankiskai pakartoti, PRA 36 nu-
imti negalima.

7.8 Grizimas | standartinj rezima

Norint grizti j standartinj rezZima (darbas su horizontaliu
spinduliu, greitis 300 1/min), reikia prietaisa iSjungti ir vél
jjungti.
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7.9 Budéjimo rezimas

Budéjimo rezime PRI 36 gali taupyti energija. Laze-
ris iSjungiamas, todél ilgéja akumuliatoriaus naudojimo
trukmé.

Budéjimo rezimas suaktyvinamas spaudziant ant PRA 36
esantj budéjimo rezimo mygtuka.

Budéjimo rezimas iSaktyvinamas dar karta spaudziant ant
PRA 36 esantj budéjimo rezimo mygtuka.

Tam, kad uztikrintuméte darbo tiksluma, vél suaktyvine
PRI 36, patikrinkite lazerio nustatymus.

7.10 Darbas su taikiniu

Taikinys pagerina lazerio spindulio matomuma. Taikinys
naudojamas esant geram aps$viestumui arba kai norima
geresnio matomumo. Taikinj tiesiog judinkite lazerio spin-
dulio projekcijoje. Taikinio medziaga gerina lazerio spin-
dulio matomuma.

8 Techniné prieziura ir remontas

8.1 Valymas ir nusausinimas

1. Nuo lesiy nuvalykite dulkes.

2. Nelieskite stiklo pirstais.

3. Valykite tik Svaria minksta Sluoste; jei reikia, galite ja
sudreékinti grynu spiritu ar nedideliu kiekiu vandens.
NURODYMAS Per Siurkscios valymo priemonés gali
subraizyti stiklg ir taip sumazinti prietaiso tiksluma.
NURODYMAS Nenaudokite jokiy kity skysciy, nes
jie gali pakenkti plastmasinéms dalims.

4. Atkreipkite démesj  aplinkos, kurioje laikote prie-
taisa (ypa¢ Ziema ir vasara, jei prietaisus laikote
automobilio salone) leisting temperatirg (nuo -30 °C
iki +60 °C).

8.2 Laikymas

Jei prietaisas suslapo, iSpakuokite jj. Prietaisus, trans-
portavimo déze bei reikmenis iSdzZiovinti (ne aukStesnéje
nei 40 °C temperatiroje) ir iSvalyti. [rangg vél supakuoti
tik tada, kai ji bus visiskai isdzitvusi.

Nenaudoje prietaiso ilgesnj laika ar po ilgesnio jo trans-
portavimo, prie$ naudodamiesi atlikite prietaiso kontrolinj
matavima.

1$ prietaiso iSimkite akumuliatorius / maitinimo elementus.
1§ akumuliatoriy / maitinimo elementy iStekéjes skystis
gali sugadinti prietaisa.

8.3 Transportavimas

Norédami jranga transportuoti arba i$siysti, naudokite
,Hilti“ lagaming arba lygiaverte pakuote.

ATSARGIAI

Pries transportuodami ar persiysdami prietaisa, iSim-
kite i$ jo akumuliatorius / maitinimo elementus.

8.4 ,Hilti“ kalibravimo centras

Rekomenduojame reguliariai tikrinti prietaisus ,Hilti“ ka-
libravimo centre, kad jy patikimumas atitikty normas ir
teisés akty reikalavimus.

| ,Hilti“ kalibravimo centra galite uZsukti bet kuriuo metu,
taciau prietaiso patikra rekomenduojama atlikti bent kartg
per metus.

LHilti“ kalibravimo centras suteiks garantijg, kad prietai-
sas patikros dieng atitinka visus naudojimo instrukcijoje
nurodytus techninius duomenis.

Taip pat Siame centre bus suderinti gamintojo nurodyty
duomeny neatitinkantys naudoti matavimo prietaisai. Su-
reguliavus ir patikrinus prietaisg, ant jo uzklijuojamas
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kalibravimo Zenklelis. Be to, iSduodamas kalibravimo
sertifikatas, kuriame pazyméta, kad prietaisas atitinka
gamintojo duomenis.

Kalibravimo sertifikato visuomet reikia jmonéms, sertifi-
kuotoms pagal standartg ISO 900X.

Norédami gauti daugiau informacijos, kreipkités | arti-
miausia , Hilti“ atstovybe.

8.4.1 Tikslumo tikrinimas

Tam, kad baty galima iSlaikyti technines charakteristikas,
prietaisa reikia reguliariai tikrinti (bent jau prie$ kiekvieng
didesnj ar svarby darba)!

8.4.1.1 Horizontalios pagrindinés ir skersinés asSies

tikrinimas

1. Stova pastatyti mazdaug 20 m nuo sienos, stovo
galvute gulsciuku iSlyginti horizontaliai.

2. Prietaisg uzdéti ant stovo; naudojant taikinio jpjova,
prietaiso galvute nustatyti j sieng.

3. Naudojant imtuva, pagauti vieng taska (1 taskas) ir ji
pazyméti ant sienos.

4. Prietaisg aplink jo asj pasukti 90° kampu pagal laik-
rodzio rodykle. Prietaiso aukstis neturi pasikeisti.

5. Naudojant lazerio imtuva, pagauti antrg taska (2
taskas) ir jj pazyméti ant sienos.

6. 4 ir 5 zingsnius pakartoti dar du kartus: naudojant

lazerio imtuva, pagauti 3 bei 4 taskus bei pazyméti
juos ant sienos.
Ripestingai atlikus Siuos veiksmus, vertikalus atstu-
mas tarp 1 ir 3 (pagrindiné asis) bei 2 ir 4 (skersiné
asis) pazyméty tasky turi bati < 5 mm (kai atstumas
20 m). Jeigu paklaida didesné, iSsiyskite prietaisa
kalibruoti  ,Hilti“ techninj centra.

8.4.1.2 Vertikalios aSies tikrinimas [

1. Prietaisg pastatyti darbui su vertikaliu spinduliu ant

kiek jmanoma lygesniy grindy mazdaug 10 m nuo

sienos.

Prietaiso rankenas nustatyti lygiagreciai sienai.

3. Prietaisa jjungti, ant grindy pazymeti atraminj taska
R).

4. Naudojant imtuva, sienos apacioje pazyméti taska
(A) (pasirinkti vidutinj greitj).

5. Naudojant imtuva, ant sienos mazdaug 10 m auks-
tyje pazymeéti taska (B).

N



6. Prietaisa pasukti 180° kampu ir iSlyginti pagal atra- | 7.
minj taska (R) grindyse bei apatinj sienoje pazymeéta

taska (A).

9 Gedimy aptikimas

Naudojant imtuva, ant sienos mazdaug 10 m auks-
tyje pazymeéti taska (C).

NURODYMAS Ripestingai atlikus Siuos veiksmus,
horizontalus atstumas tarp deSimties metry aukstyje
pazyméty tasky (B) ir (C) turi bati mazesnis nei
1,5 mm (kai nuotolis 10 m). Jeigu paklaida didesné,
prietaisg iSsiyskite kalibruoti j ,Hilti“ techninj centra.

Gedimas

Galima priezastis

Gedimo Salinimas

Indikatorius rodo simbolj

Veikia mygtuky blokatorius.

Atblokuokite mygtuky blokatoriy.
NURODYMAS

Tuo paciu metu negali bati naudoja-
mos abi nuotolinio valdymo pulto /
lazerio imtuvo pusés.

Indikatorius rodo simbolj

AN’

PRA 36 ir PRI 36 nesujungti j pora.
Tokiu atveju PRI 36 néra matomas ir
ekrane.

Sujunkite Siuos prietaisus j pora (Zr.
6.9 skyriu).

Indikatorius rodo simbolj

S

Negaliojanti mygtuko jvestis;
komanda negalima.

Spauskite tinkama mygtuka.

Indikatorius rodo simbolj

A

Prietaisai yra uz radijo rysio veikimo
nuotolio riby. Komanda galima, taciau
prietaisas nereaguoja.

|sitikinkite, kad tarp prietaisy néra
klit¢iy. Taip pat laikykités nurodyto
maksimalaus radijo rysio veikimo
nuotolio. Kad radijo rySys buty ge-
ras, PRI 36 turi bati statomas = 10 cm
vir§ zemes.

Indikatorius rodo simbolj

Sleep

Prietaisas yra budéjimo rezime (Siame
rezime prietaisas lieka ne ilgiau kaip
4 val. ir paskui i$sijungia).

Prietaisa suaktyvinti spaudziant
,Sleep” (budéjimo) mygtuka. Paskui
suaktyvinti prietaiso nustatymus.

Indikatorius rodo simbolj

A,

S

Gedimas.

Kreiptis j ,,Hilti" techninj centra.

10 Utilizacija

ISPEJIMAS

Jei jranga utilizuojama netinkamai, gali kilti Sie pavojai:
degant plastiko dalims susidaro nuodingy dujy, nuo kuriy gali susirgti Zmonés;

pazeisti ar labai jkaite maitinimo elementai gali sprogti ir apnuodyti, sudirginti, nudeginti odg arba uZztersti aplinka;
lengvabudiskai ir neapgalvotai utilizuodami sudarote salygas nejgaliotiems asmenims naudoti jranga ne pagal taisykles.
Todél galite smarkiai susizaloti ir JUs pats, ir kiti asmenys arba gali bati padaryta Zala aplinkai.
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€3

LHilti“ prietaisai pagaminti i§ perdirbamy medziagy. Prie$ utilizuojant perdirbamas medziagas, jas reikia teisingai
iSrasiuoti. Daugelyje Saliy ,Hilti“ jau priima perdirbimui i$ savo klienty nebereikalingus senus prietaisus. Apie tai galite
pasiteirauti artimiausiame , Hilti“ klienty aptarnavimo skyriuje arba prietaiso pardavéjo.

Tik ES valstybéms

NeiSmeskite elektriniy jrankiy | buitinius Siukslynus!

Laikantis Europos direktyvos dél naudoty elektros ir elektronikos prietaisy ir sprendimo dél jos jtraukimo
i nacionalinius teisés aktus, naudotus elektrinius jrankius batina surinkti atskirai ir pateikti antriniam

perdirbimui pagal aplinkosaugos reikalavimus.

Maitinimo elementus / akumuliatorius utilizuokite laikydamiesi Jisy Salyje galiojanéiy teisés akty.

11 Gamintojo teikiama garantija

Jeigu turite klausimy dél garantinio aptarnavimo salyguy,
kreipkités | vietinj ,Hilti“ prekybos partner;.

12 EB atitikties deklaracija (originali

Pavadinimas: Rotacinis lazerinis nively-

ras
Tipas: PRI 36
Karta: 01
Pagaminimo metai: 2011

Prisiimdami visg atsakomybe pareiSkiame, kad Sis ga-
minys atitinka $iy direktyvy ir normy reikalavimus: iki
2016 m. balandzio 19 d.: 2004/108/EB, nuo 2016 m.
balandzio 20 d.: 2014/30/ES, 2011/65/ES, 2006/42/EB,
2006/66/EG, EN I1ISO 12100, 1999/5/EG, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-17 V2.1.1, EN 300 440-2 V1.4.1.
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ALGUPARANE KASUTUSJUHEND

Poordlaser PRI 36

Enne seadme esmakordset kasutamist lugege
tingimata labi kdesolev kasutusjuhend.

Kasutusjuhend peab olema alati seadme juu-
res.

Juhend peab jadama seadme juurde ka siis, kui
annate seadme edasi teistele isikutele.

Sisukord Lk
1 Uldised juhised 201
2 Kirjeldus 202
3 Lisatarvikud 204
4 Tehnilised andmed 205
5 Ohutusnduded 206
6 Kasutuselevott 208
7 Tootamine 209
8 Hooldus ja korrashoid 212
9 Veaotsing 213

10 Utiliseerimine 214
11 Tootja garantii scadmetele 214
12 EU-vastavusdeklaratsioon (originaal) 214

I Numbrid viitavad joonistele. Joonised leiate kasutus-
juhendi algusest.

Kéesolevas kasutusjuhendis tahistab sona "seade" voi
"poodrdlaser" alati mudelit PRI 36. "Kaugjuhtimispult /
laserkiire vastuvétja" téhistab alati mudelit PRA 36.

Péérdlaser HI

@ Laserkiir (podrlemistasand)
% Poorlev pea

Kaepide
(@) Juhtpaneel
(5) Aku
(6) Akukorpus
(@) Alusplaat 5/8" -keermega
(8) Aku laetuse astme LED-tuli
(9) Lukustusnupp
10) Laadimispesa

Po6ordlaseri juhtpaneel A

Automaatse nivelleerumise LED-tuli
(3) Suunanupud
(4) Hoiatuse valjaliilitamise LED-indikaatortuli
(5) Jarelevalvereziimi LED-indikaatortuli
(6) Kalde LED-indikaatortuli
(1) Joonfunktsiooni nupp
(8) Podrlemiskiiruse nupp
(9) Patarei lactuse astme nait

% Sisse-/vljaltilitusnupp

PRA 36 juhtpaneel (esikiilg vastuvotja)

Luliti "sisse/véalja"

Spetsiaalne joonfunktsioon (topeltklops)
Uhikute nupp

(4) Helitugevuse nupp

(5) Automaatse joondamise nupp (topeltki5ps)

(6) Jarelevalvereziimi nupp (topeltkléps)

(?) Vastuvétuvali

Margistussalk
®

Ekraan

PRA 36 juhtpaneel (tagakiilg kaugjuhtimispult) E1

Ootereziimi nupp
P&6rlemiskiiruse nupp

Joonfunktsiooni nupp
Suunanupud (tiles/alla)
(5) Suunanupud (vasak/parem)
@ Klahvilukk (topeltkldps)

Naidik PRA 36 H

Q@ Vastuvétja asendi néit laserkiire tasandi kdrguse
suhtes

@ Patarei laetuse astme néit

(3) Helitugevuse nait

(®) Klahviluku nait

(5) Vastuvétja ja lasertasandi vahelise kauguse néit

1 Uldised juhised

1.1 Marksonad ja nende tahendus
OHT!
Viidatakse vahetult &hvardavatele ohtudele, millega kaas-
nevad rasked kehalised vigastused voi inimeste hukku-
mine.

HOIATUS!

Viidatakse voimalikele ohtlikele olukordadele, millega
voivad kaasneda rasked kehalised vigastused voi
inimeste hukkumine.
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ETTEVAATUST!
Viidatakse vdimalikele ohtlikele olukordadele, millega
voivad kaasneda kergemad kehalised vigastused voi

varaline kahju.

JUHIS

Soovitusi seadme kasutamiseks ja muu kasulik teave.

1.2 Piltsiimbolite selgitus ja tdiendavad juhised

Siimbolid

S A A

Seadmel

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

Laseri lainepikkus 532nm, modulatsioonisagedus 1MHz,
pulsitsiikkel 50%, laserkiirte voo 1&bimddt 5mm Penta-
prisma juures, pddrlemiskiirus 300 /min. Eelnimetatud
tingimustel on keskmine valjundvéimsus <4,5 mW.

Identifitseerimisandmete koht seadmel
Seadme tllbitéhis ja seerianumber on toodud seadme
andmesildil. Markige need andmed oma kasutusjuhen-

Enne Uldine Ettevaatust: Ettevaatust: disse ning tehke teatavaks alati, kui péordute Hilti mia-
kasutamist hoiatus sOdvitavad elekter giesindusse voi hooldekeskusse.
lugege labi ained

kasutus-
juhend
Kasuta- Suunake Laserkiir Arge
miseks materijalid vaadake
Uksnes taaskasu- Valtida sillma laserkiire
siseruumides tusse suunamist. sisse

Laseri klass

3R vastavalt

standardile

EN 60825-

1:2007

2.1 Nouetekohane kasutamine

Seade on ette nahtud horisontaal-, vertikaal- ja kaldpindade ning taisnurkade kindlaksmaéramiseks, llekandmiseks ja
kontrollimiseks. Rakenduste hulka kuulub meeter- ja kérguspunktide llekandmine, seinte taisnurksuse kindlakstege-
mine, vertikaalne rihtimine vordluspunktide jargi ja kaldpindade méaaramine.

Seade on ette néhtud professionaalseks kasutuseks ja seda tohivad kasutada, hooldada ja parandada tksnes selleks
volitatud ja asjaomase ettevalmistusega isikud. Kasutajatel peab olema ohutusalane ettevalmistus. Seade ja sellega
Uhendatavad abitéoriistad voivad osutuda ohtlikuks, kui neid ei kasutata nduetekohaselt voi kui nendega t66tab
vastava véljadppeta isik.

Nahtavate vigastustega seadmete kasutamine on keelatud. Valistingimustes ja niiskes keskkonnas té6tades ei tohi
akut laadida ajal, mil seade t66tab.
Vigastuste véltimiseks kasutage ainult Hilti originaaltarvikuid.

Pidage kinni kasutusjuhendis toodud kasutus- ja hooldusjuhistest.
Arvestage (imbritseva keskkonna méjudega. Arge kasutage seadet tule- ja plahvatusohtlikus kohas.

Seadme modifitseerimine ja Umberkujundamine on keelatud.

2.2 Poordlaser

PRI 36 on pddrleva néhtava laserkiire ja p&drlemistasandil 90° all oleva vordluskiirega pddrdlaser. Péérdlaserit saab
kasutada vertikaalselt, horisontaalselt ja kaldereziimis.

2.3 Omadused

Seadmega on Uhel inimesel kiiresti ja vaga tapselt voimalik vélja nivelleerida mis tahes tasandit.
Nivelleerumine toimub automaatselt parast seadme sisselilitamist. Laserkiir Illitub sisse alles siis, kui méératud tédpsus
on saavutatud.
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LED-indikaatortuled naitavad kasutatavat t6dreziimi.
Seade saab toite taaslaetavalt li-ioon-akult, mida saab laadida ka seadme t66tamise ajal.

2.4 Poordlaserit saab kasutada koos kaugjuhtimispuldiga / laserkiire vastuvotjaga PRA 36

PRA 36 on kaugjuhtimispult ja laserkiire vastuvétja iheskoos. See voimaldab pdordlaserit PRI 36 mugavalt kasutada
ka suuremate vahemaade puhul. Lisaks on PRA 36 laserkiire vastuvétja, mille abil saab laserkiirt projitseerida ka
suuremate vahemaade tagant.

2.5 Vahemaa digitaalne mo6tmine

PRA 36 naitab laserkiire tasandi ja PRA 36 margistussélgu vahelist kaugust digitaalselt. Seega saab Uhe té6operat-
siooniga millimeetritdpsusega kindlaks teha koha, kus viibitakse.

2.6 Poorlemiskiirus / joonfunktsioon

Seadmel on 3 erinevat pddrlemiskiirust (300, 450, 600 p/min). Véimalik on Gmber lllituda Uhelt funktsioonilt teisele,
nt pdorlemisfunktsioonilt joonfunktsioonile. Seda saab teha nii pdordlaseriga PRI 36 kui ka kaugjuhtimispuldiga /
laserkiire vastuvétjaga PRA 36.

Joonfunktsioon tagab laserkiire parema nahtavuse ja laserkiire piiramise teatava té6piirkonnaga.

2.7 Automaatne joondamine ja jarelevalve

Laserit PRI 36 ja vastuvotjat PRA 36 kasutades saab Uks inimene suunata laserkiire automaatselt Uihte konkreetsesse
punkti. Véimaliku nihkumise (pohjustatud naiteks temperatuurikdikumistest voi tuulest) véltimiseks saab joondatud
laserkiirt lisaks vajaduse korral regulaarsete ajavahemike tagant kontrollida PRA 36 jarelevalvefunktsiooni abil.

2.8 Hoiatusfunktsioon

Kui seade laheb to6tamise ajal loodist vélja (raputus/I66k), lllitub seade hoiatusreziimile; kdik LED-tuled vilguvad, laser
lUlitub vélja (pea ei pdorle enam).

2.9 Automaatne valjaliilitus

Kui seade on véljaspool isenivelleerumispiirkonda voi mehaaniliselt blokeerunud, ei lilitu laserkiir sisse ja LED-tuled
vilguvad.

Parast seadme sisselulitamist aktiveerub hoiatusfunktsioon alles siis, kui nivelleerumisest on méédunud 2 minutit. Kui
selle aja jooksul vajutada mis tahes nupule, hakkab kaheminutiline ooteaeg uuesti jooksma.

2.10 Tarnekomplekt

Po&drdlaser

Kaugjuhtimispult / laserkiire vastuvotja
kasutusjuhend

Sihttahvel

tootja sertifikaat

PRA 84 G li-ioon-aku
Laadimisadapter

Hilti kohver

- a4 a4 a4 a4 A g

2.11 Tooreziimi indikaatortuled

Tooreziimi indikaatortuled on jargmised: automaatse nivelleerumise LED-tuli, aku laetuse astme LED-tuli, hoiatus-
funktsiooni LED-tuli ja kalde LED-tuli.

2.12 LED-indikaatortuled

Automaatse nivelleerumise LED-tuli Roheline LED-tuli vilgub. Seade nivelleerub.

rElclng) Roheline LED-tuli poleb pide-  Seade on nivelleerunud / to6tab nouete-
valt. kohaselt.

Hoiatuse LED-tuli (oranz) Oranz LED-tuli pleb pidevalt. Hoiatusfunktsioon on vélja lllitatud.
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Jarelevalve LED-tuli (oranz)

Oranz LED-tuli poleb.

Kalde LED-tuli (oranz)

Oranz LED-tuli pdleb pidevalt.

Kaldereziim on aktiivne.

Kéik LED-tuled

Ko&ik LED-tuled vilguvad

2.13 Li-ioon-aku laetuse aste t66tamise ajal

Pidev LED-tuli Vilkuv LED-tuli Laetuse aste C
LED-tuled 1, 2, 3, 4 - C=z75%
LED-tuled 1, 2, 3 - 50% =C<75%
LED-tuled 1, 2 - 25 % =C <50 %
LED-tuli 1 - 10%=C<25%
- LED-tuli 1 C<10%

2.14 Li-ioon-aku laetuse aste seadmes laadimise ajal

LED-pidev tuli

LED-vilkuv tuli

Laetuse aste C

LED-tuli 1, 2, 3, 4 - C =100 %
LED-tuli 1,2, 3 LED-tuli 4 C z75%
LED-tuli 1, 2 LED-tuli 3 50 % = C <75%
LED-tuli 1 LED-tuli 2 25 % = C <50%
- LED-tuli 1 C<25%

2.15 Li-ioon-aku laetuse aste véljaspool seadet laadimise ajal

Kui punane LED-tuli pidevalt pdleb, siis akut laetakse.
Kui punane LED-tuli ei pdle, on aku laetud.

3 Lisatarvikud

Téahistus Kirjeldus
Kaugjuhtimispult / laserkiire vastuvotja PRA 36
Laserkiire vastuvotja PRA 38
Sihttahvel PRA 54
Vastuvétja kinnitusrakis PRA 80
Seinakinnitusrakis PRA 70/71
Kaldeadapter PRA 76/79
Auto-akupistik PUA 82
Korguste Ulekandmise seade PRA 81
Laadimisadapter PUA 81
Aku PRA 84
Vertikaalnurgik PRA 770
Vastuvotja tugi PRA 751
Kandur PRA 750
Fassaadiadapter PRA 760

Erinevad statiivid

90PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskooplatid

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962
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4 Tehnilised andmed

Tootja jatab endale diguse tehnilisi andmeid muuta.

PRI 36

Vastuvotupiirkond (1abim&ot) PRI 36 Kaugjuhtimispuldiga / laserkiire vastuvétjaga PRA 36:
2..300m

Kaugjuhtimispuldi t66piirkond (1abimdot) Kaugjuhtimispuldiga / laserkiire vastuvétjaga PRA 36:
0...200 m

Tapsus + 1 mm 10 m kohta temperatuuril 25°C

Loodimiskiir Pddrlemistasandiga alati téisnurga all

Laseriklass PRI 36 Klass 3R, néhtav 532 nm, < 4,5 mW (IEC 60825-1 /
EN 60825-1:2007), klass llla, ndhtav, 532 nm, < 4,5 mW
(CFR 21; § 1040 (FDA))

Podrlemiskiirus 300, 450, 600 p/min

Kalle telje kohta, +8,6% (+5°)

Isenivelleerumisvahemik +5°

Toide 7,2V/ 6An Li-ioon-aku

Toébaeg Uhe akuga Temperatuur +23 °C, Li-ioon-aku: 24 h

Todtemperatuur -20...+45 °C

Hoiutemperatuur (kuivas kohas) -25...+60 °C

Kaitseaste IP 56 (vastavalt standardile IEC 60529) (valja arvatud
patareikorpus ja reziim "Laadimine té6tamise ajal")

Statiivi keere %" x 11

Kaal (koos vastuvétjaga PRA 84 G) 2,4 kg

Mdétmed (p x | x k) 252 mm x 252 mm x 209 mm

PRA 36

Tuvastamispiirkond (Iabimdot) 2..300 m

Helisignaal 3 tugevust summutamise vdimalusega

Vedelkristallekraan molemal kiljel

Vahekauguse néidu ulatus +52 mm

Laserkiire tasandi kuvamise piirkond + 0,5 mm

Vastuvétupiirkond 120 mm

Keskkoha nait korpuse Ulaservast 75 mm

Mérgistussélgud mdlemal pool

Automaatne véljalUlitus ilma laserkiire tuvastamiseta: 15 min

Médtmed 160 mm X 67 mm X 24 mm

Kaal (koos patareidega) 0,25 kg

Toide 2 AA elementi

Patarei kasutusiga (leelis-mangaan) Temperatuur +20 °C: ca 40h (olenevalt aku kvaliteedist)

Toé6temperatuur -20...+50 °C

Hoiutemperatuur -25...+60 °C

Kaitseaste IP 56 (vastavalt standardile IEC 60529), vélja arvatud

patareikorpus

PUA 81 laadimisadapter akudele PSA 81, PRA 84, PRA 84 G ja kuvarile PSA 100
Nimivool 115...230 V

Vorgusagedus 47...63 Hz
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Nimivéimsus 36 W
Nimipinge 12V
IP-kaitseklass IP 56
Tootemperatuur +0...+40 °C
Hoiutemperatuur (kuivas kohas) -25...+60 °C
Laadimistemperatuur +0...+40 °C
Kaal 0,23 kg

Mo6tmed (p x | x k)

110 x 50 x 32 mm

PRA 84 G li-ioon-aku

Nimipinge (tavareziim) 72V

Maksimaalpinge (t66tamisel voi kasutamise ajal laadi- 13V

misel)

Nimivool 270 mA@7,2 V

Mahtuvus 7,2V/6 Ah

Laadimisaeg 3h/+32 °C / Aku 80% laetud
Tootemperatuur -20...+50 °C
Hoiutemperatuur (kuivas kohas) -25...+60 °C
Laadimistemperatuur (ka td6tamise ajal laadimisel) +0...+40 °C

Kaal 0,3 kg

Mobtmed (p x | x k) 160 mm x 45 mm x 36 mm

5 Ohutusnouded

5.1 Uldised ohutusnéuded e)

JUHIS
Hoidke koik ohutusnduded ja juhised edaspidiseks kasu-
tamiseks alles.

Arge kasutage seadet plahvatusohtlikus kesk-

konnas, kus leidub tuleohtlikke vedelikke, gaase

voi tolmu. Elektrilistest todriistadest 106b sddemeid,
mis vdivad tolmu v&i aurud suldata.

f) (Juhis FCC §15.21 alusel): Muudatused ja modifi-
katsioonid, mille suhtes puudub Hilti selgesénaline
ndusolek, vdivad piirata kasutaja digust seadme t66-
lerakendamiseks.

g) Loetletud kasitsus- ja justeerimisseadmetest erine-

Lisaks kaesoleva kasutusjuhendi iiksikutes punktides
esitatud ohutusalastele juhistele tuleb alati rangelt
jargida ka jargmisi néudeid.

5.2 Uldised ohutusnéuded

vate seadmete v6i muude menetluste kasutamise
tagajérjel voib tekkida ohtlik laserkiirgus.

h) Enne kasutamist veenduge, et seade ei ole kah-
justatud. Kahjustused laske parandada Hilti hool-
dekeskuses.

i) Péarast kukkumist voi muid mehaanilisi méjutusi

. tuleb kontrollida seadme tépsust.
a) Arge kdrvaldage iihtegi ohutusseadistegaeemal- | j) Kui seade tuuakse viga kiilmast keskkonnast
dage seadme killjest silte juhiste voi hoiatustega. soojemasse keskkonda véi vastupidi, tuleks
b) Olge tahelepanelik, jélgige oma tegevust ning toi- seadmel enne tddlerakendamist temperatuuriga
mige seadmega too6tades kaalutletult. Arge ka- kohaneda lasta.
sutage seadet, kui olete vésinud v6i uimastite, | k) Hooldage seadet korralikult. Kontrollige, kas

alkoholi voi ravimite moju all. Hetkeline tahelepane-
matus seadme kasutamisel voib pdhjustada raskeid
vigastusi.

c) Hoidke lapsed laserseadmetest eemal.

d) Seadme nduetevastasel Ulespanekul vdib tekkida la-
serkiirgust, mis Uletab laserklassi 3R / llla kiirguse.
Laske seadet parandada iliksnes Hilti hooldekes-
kuses.
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kiilu kiini. Veenduge, et seadme detailid ei ole
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2

Adapterite ja lisatarvikute kasutamisel veenduge, et
seade on kindlalt kinnitatud.

Ebaodigete mootetulemuste valtimiseks tuleb la-
serkiire valjumise ava hoida puhas.

Kuigi seade on vilja to6tatud kasutamiseks ehi-
tustéodel, tuleks seda nagu ka teisi optilisi ja
elektrilisi seadmeid (prille, fotoaparaati) kasitseda
ettevaatlikult.

Kuigi seade on kaitstud niiskuse sissetungimise
eest, tuleks seade enne pakendisse asetamist
kuivaks piihkida.

Kaitske elektrikontakte vihma ja niiskuse eest.
Enne olulisi m66tmisi kontrollige seade lile.
Kasutamise ajal kontrollige seadme tépsust mitu
korda.

Uhendage laadimisadapter alati vooluvérku.
Veenduge, et seade ja laadimisadapter ei ole ta-
kistus, mis pohjustab kukkumise ja vigastuste
ohu.

Hoolitsege tookoha hea ventilatsiooni eest.
Kontrollige regulaarselt pikendusjuhtmeid, vigas-
tuste korral vahetage need vilja. Arge puudutage
laadimisadapterit ja toitejuhet, kui need on t66
kaigus vigastada saanud. Tommake seadme pis-
tik pistikupesast vélja. Vigastatud toite- ja piken-
dusjuhtmed tekitavad elektrilddgi ohu.

Viltige kehalist kontakti maandatud pindadega,
nditeks torude, radiaatorite, pliitide ja kiilmiku-
tega. Kui teie keha on maandatud, on elektril66gi oht
suurem.

Kaitske toitejuhet kuumuse, oli ja teravate ser-
vade eest.

Arge kasutage laadimisadapterit, kui see
on maardunud voi marg. Laadimisadapteri
pinnale kinnitunud tolm vo6i niiskus voib

ebasoodsatel tingimustel pohjustada elektril66gi,
seda just hea elektrijuhtivusega materjalide

puhul. Seetottu toimetage maérdunud
seadmed kontrollimiseks regulaarselt Hilti
teenindustookotta, seda eelkdige juhul, kui

t_f:')étlete tihti hea elektrijuhtivusega materjale.
Arge puudutage kontakte.

5.2.1 Akuseadmete hoolikas késitsemine ja

kasutamine

Kaitske akusid korgete temperatuuride ja tule
eest. Esineb plahvatusoht.

Akusid ei tohi lahti votta, muljuda, kuumutada lile
75 °C ega poletada. Vastasel korral tekib polengu-,
plahvatus- ja s66vitusoht.

Kasutage seadmes iiksnes ettendhtud akusid ja
patareisid. Muude akude ja patareide kasutamine
vOib pohjustada vigastusi ja pdlengu ohu.

Valtige niiskuse sissetungimist. Sissetunginud niis-
kus vodib tekitada lihise ja keemilisi reaktsioone ning
tuua kaasa poletuse voi tulekahju.

Vaarkasutuse korral voib akust vélja voolata akuve-
delikku. Viltige sellega kokkupuudet. Juhusliku
kokkupuute korral loputage kahjustatud kohta
veega. Kui akuvedelik satub silma, loputage silma

9)

ohtra veega ja podrduge lisaks arsti poole. Val-
javoolav akuvedelik voib pdhjustada nahadarritusi voi
poletusi.

Kasutage liksnes asjaomase tooriista jaoks ette-
ndhtud akusid. Teiste akude kasutamisel v6i akude
kasutamisel muul otstarbel tekib tulekahju ja plahva-
tuse oht.

Jargige liitiumioonakude transportimise, siilita-
mise ja kasutamise suhtes kehtivaid erijuhiseid.
Kasutusvalisel ajal hoidke akud ja laadimissead-
med eemal kirjaklambritest, miintidest, votme-
test, naeltest, kruvidest ja teistest vaikestest me-
tallesemetest, mis voivad akude kontaktid ihen-
dada. Akude vdi laadimisseadmete kontaktide IUhis-
tamine voib kaasa tuua poéletusi voi tulekahju.
Kahjustada saanud akusid (nt pragudega, murdu-
nud tikkidega, koverdunud, sisseliikatud ja/voi
valjatommatud kontaktidega akud) ei tohi laadida
ega kasutada.

Seadmega to6tamiseks ja aku laadimiseks kasu-
tage iiksnes laadimisadapterit PUA 81 voi auto-
akupistikut PUA 82. Vastasel korral tekib seadme
vigastamise oht.

Laadige akusid ainult tootja poolt soovitatud laa-
dimisseadmetega. Kui teatud tlilpi aku laadimiseks
ettendhtud akulaadijat kasutatakse teiste akude laa-
dimiseks, tekib tulekahju oht.

5.3 To6koha nouetekohane sisseseadmine

a)

b)

c)

Piirake mootmiskoht dra ja seadme lilespanekul
veenduge, et Kkiir ei ole suunatud teiste inimeste
ega Teie enda poole.

Redelil tootades viltige ebatavalist kehaasendit.
Veenduge oma asendi ohutuses ja siilitage alati
tasakaal.

Labi klaasi voi teiste objektide labiviidud mdotmiste
tulemused vdivad olla ebatapsed.

Veenduge, et seade paikneb ilihetasasel stabiilsel
alusel (ilma vibratsioonita!).

Kasutage seadet iiksnes ettenahtud otstarbel.
Veenduge, et pdordlaser PRI 36 reageerib Uksnes
Teie vastuvotjale PRA 36, ja mitte teistele ehitusplatsil
kasutuses olevatele vastuvotjatele PRA 36.

5.3.1 Elektromagnetiline iihilduvus

Kuigi seade vastab asjaomaste direktiivide rangetele
nduetele, ei saa Hilti vélistada véimalust, et tugev Kkiir-
gus tekitab seadme t66s haireid, mille tagajarjel muutu-
vad modtetulemused ebadigeks. Sellisel juhul véi muude
modtemadramatuste korral tuleks Iabi viia kontrollmdot-
mised. Samuti ei saa Hilti valistada héireid teiste sead-
mete (nt lennukite navigeerimisseadmete) t60s.

5.3.2 Laseri klassifikatsioon: klass 3R/ class llla

a)

Laser kuulub laserklassi 3R vastavalt standardile
IEC60825-1 / EN60825-1:2007 ja klassi Class llla
vastavalt CFR 21 § 1040 (FDA). Kui silm satub laser-
kiirega otsesesse kontakti, sulgege silmad ja liigutage
oma pead nii, et see on véljaspool laserkiire tasandit.
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Arge vaadake otse valgusallika suunas. Arge suunake
laserkiirt inimeste poole.

b) Laserklassi 3R ja llla kuuluvaid seadmeid peaksid
kasutama Uksnes asjaomase véljadppega isikud.

c) Kasutuspiirkond tuleb tahistada laseri eest hoiatava
sildiga.

d) Laserkiired peaksid kulgema silmade kérgusest tun-
duvalt kdrgemal voi tunduvalt madalamal.

6 Kasutuselevott

e) Tuleb rakendada ettevaatusabindusid, et véltida la-
serkiire langemist pindadele, mis peegeldavad nagu
peegel.

f) Tuleb rakendada ettevaatusabindusid, et valtida ini-
meste vaatamist otse laserkiire sisse.

g) Laserkiir ei tohiks kulgeda lle jérelevalveta alade.

h) Kasutusvélisel ajal tuleb laserseadmeid hoida kohta-
des, kuhu korvalistel isikutel juurdepéés puudub.

i) Kasutusvdlisel ajal lulitage laser vélja.

JUHIS
Pdordlaserit PRI 36 tohib kasutada ainult Hilti akuga
PRA 84 G.

6.1 Aku laadimine

= A AN A

OHT!
Kasutage liksnes ettendhtud Hilti akusid ja Hilti vor-
guadaptereid, mis on loetletud punktis "Tarvikud".

6.1.1 Aku esmakordne laadimine

Laadige aku enne seadme esmakordset t&dlerakenda-
mist taielikult tais.
JUHIS
Seejuures veenduge, et laaditav seade on stabiilses asen-
dis.

6.1.2 Kasutatud aku laadimine

Enne aku asetamist seadmesse veenduge, et aku valis-
pind on puhas ja kuiv.

Li-ioon-akud on tédvalmis igal ajal, ka pooleldi laetuna.
Laadimise kulgu naitavad seadme LED-tuled.

6.2 Voimalused aku laadimiseks

OHT!

Laadimisadapterit PUA 81 tohib kasutada iiksnes
sisetingimustes. Vdltige niiskuse sissetungimist
akusse.

6.2.1 Aku laadimine seadmes @

JUHIS
Jélgige, et laadimise ajal on temperatuur soovitatud va-
hemikus (0 kuni 40 °C).
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Asetage aku patareikorpusesse.

2. Keerake katet, nii et aku laadimispesa jaab nahta-
vale.

3. Uhendage laadimisadapteri pistik v&i auto-akupistik
akuga.
Akulaadimine kaivitub.

4. Kui lulitate seadme sisse, nditab seadmel olev aku

laetuse nait laadimise ajal aku laetuse astet.

6.2.2 Aku laadimine viljaspool seadet H

JUHIS
Jélgige, et laadimise ajal on temperatuur soovitatud va-
hemikus (0 kuni 40 °C).

1. Témmake aku seadmest vélja ja ihendage laadimi-
sadapteri pistik voi auto-akupistik pistikupessa.
2. Laadimise ajal poleb aku punane LED-tuli.

6.2.3 Aku laadimine té6tamise ajal

ETTEVAATUST!

Valtige niiskuse sissetungimist. Sissetunginud niiskus
voib tekitada llhise ja keemilisi reaktsioone ning tuua
kaasa poletuse voi tulekahju.

1. Keerake katet nii, et aku laadimispesa jaab néhta-
vale.

2. Uhendage laadimisadapteri pistik akuga.

3. Laadimise ajal seade td6tab.

4. Laadimise ajal nditavad seadme LED-tuled aku lae-

tuse astet.

6.3 Akude hoolikas kadsitsemine

Hoidke akut véimalikult jahedas ja kuivas kohas. Arge
hoidke akut kunagi pdikese kées, radiaatori peal ega ak-
nalaual. Kasutusressursi ammendanud akud tuleb kesk-
konnasaastlikult ja ohutult utiliseerida.

6.4 Aku paigaldamine @

ETTEVAATUST!

Enne aku paigaldamist seadmesse veenduge, et aku
kontaktid ja seadmes olevad kontaktid on puhtad ja
vabad voorkehadest.



1. Likake aku seadmesse.
2. Keerake lukustusnuppu kahe sélgu vorra paripéeva,
kuni ndhtavale iimub luku simbol.

6.5 Aku eemaldamine El

1. Keerake lukustusnuppu kahe sélgu vorra vastu-
paeva, kuni ndhtavale ilmub avatud luku simbol.

2. Toémmake aku seadmest vélja.

6.6 Seadme sisseliilitamine

Vajutage lulitile "sisse/valja".

JUHIS

Parast sisselulitamist hakkab seade automaatselt nivel-
leeruma (max 40 sekundit). Taieliku nivelleerumise korral
lUlitub pddrlev laserkiir sisse pddrlemis- ja tavasuunas.
Horisontaalse valjarihtimise puhul pdérleb laseri pea au-
tomaatselt keskmise kiirusega, vertikaalse valjarihtimise
puhul projitseeritakse vordluspunkt alla.

6.7 LED-indikaatortuled
vt punkti 2 "Kirjeldus"

6.8 Patareide paigaldamine kaugjuhtimispulti /
vastuvétjasse PRA 36 [l

ETTEVAATUST!
Arge kasutage kahjustatud patareisid.

7 Tootamine

7.1 Seadme sisseliilitamine
Vajutage lulitile "sisse/valja".
JUHIS
Parast sisselulitamist kaivitub seadme automaatne nivel-
leerumine.

7.2 PRA 36 kasutamine

PRA 36 on laserkiire vastuvotja (esikilg) ja Uhtlasi ka
kaugjuhtimispult (tagakdilg). Kaugjuhtimispult kergendab
pddrdlaseriga té6tamist ja seda ldheb vaja seadme tea-
tavate funktsioonide kaivitamiseks.

7.2.1 Tootamine laserkiire vastuvotjaga
manuaalselt

Vajutage lulitile "sisse/valja".

Suunake vastuvotja PRA 36 otse pddrleva laserkiire

poole.

Laserkiirt néitab optiline ja akustiline signaal.

N —

OHT!
Arge kasutage (ihekorraga uusi ja vanu patareisid. Arge
kasutage korraga erinevaid patareimudeleid ega -tulpe.

JUHIS

Kaugjuhtimispulti / vastuvétjat PRA 36 tohib kasutada
Uksnes patareidega, mis on toodetud rahvusvaheliste
standardite kohaselt.

6.9 Paarina héilestamine

Selleks et pdodrdlaserit PRI 36 kasutada koos kaugjuhti-
mispuldi/vastuvotjaga PRA 36, tuleb need Uksteise suh-
tes paarina haalestada. Seadmete hailestamine paarina
tdhendab seda, et pddrdlaser ja kaugjuhtimispult PRA 36
reageerivad vaid vastastikku. Péérdlaser PRI 36 votab
vastu vaid konkreetse PRA 36 signaale. Paarina haales-
tamine vbimaldab p&drdlaserit kasutada teiste pdordia-
serite laheduses, iima et tekiks ohtu, et seadistused teiste
pdordlaserite tottu muutuvad.

1. Vajutage Uheaegselt pddrdlaseri PRI 36 ja PRA 36
|Ulititele "sisse/vélja" ja hoidke neid véhemalt 3 se-
kundit all.

Paarina haélestamisest annab mérku PRA 36 heli-
signaal ja PRI 36 koikide LED-tulede vilkumine.
Samaaegselt iimub PRA 36 ekraanile luhikeseks
ajaks ahela stimbol. Mdlemad seadmed lilituvad
parast paarina hadlestamist automaatselt vélja.

2. Lulitage paarina haalestatud seadmed sisse.
Ekraanile ilmub nidd paarina haélestamise stimbol
(vt punkti "Veaotsing").

7.2.2 To6tamine kaugjuhtimispuldiga PRA 36, mis
on kinnitatud kinnitusrakisesse PRA 80 {F

Avage PRA 80 kate.

—_

2. Asetage PRA 36 vastuvdtja kinnitusrakisesse
PRA 80.

3. Sulgege PRA 80 kate.

4. Lulitage laserkiire vastuvotja lUlitist "sisse/vélja"

sisse.
5. Avage podrdpide.
Kinnitage rakis PRA 80 kindlalt teleskooplati voi
nivelleerimislati kulge; selleks sulgege p&drdpide.
7. Hoidke vastuvétjat PRA 36 nii, et selle aken jaab
otse poodrleva laserkiire suunas.
Laserkiirt naitab optiline ja akustiline signaal.

[

7.2.3 Tootamine korguse lilekandmise seadmega
PRA 81

Avage PRA 81 kate.

-

2. Asetage PRA 36 kdrguse llekandmise seadmesse
PRA 81.

3. Sulgege PRA 81 kate.

4. Lulitage PRA 36 lulitist "sisse/vélja" sisse.
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5. Hoidke vastuvétjat PRA 36 nii, et selle aken jadb
otse poorleva laserkiire suunas.

6. Seadke PRA 36 nii, et vahekauguse néit on "0".

7. Modtke soovitud vahemaa mdodulindiga.

7.2.4 Meniti H A3

PRA 36 sisselllitamisel vajutage kaks sekundit Illitile
"sisse/vélja".
Ekraanile ilmub meniu.

Meetermdddustiku  Uhikuid  saate  angloameerika
mdotihikutele Gmber lilitada Ghikute nupust.

Suurema helisageduse véljareguleerimiseks tlemises voi
alumises vastuvétupiirkonnas vajutage helitugevuse nu-
pule.

Laiendatud mentl juurde jdudmiseks vajutage PRA 36
tagakuljel olevale klahviluku nupule. Suunanuppudest
(vasakule/paremale) saate teha jargmist: nt muuta PRI
36 tundlikkuse seadistust, tlhistada paarina héalesta-
tust, vélja lilitada raadiosidet.

Mudelit PRI 36 puudutavad seadistused joustuvad vaid
siis, kui PRI 36 on sisse lilitatud ja raadioside on aktivee-
ritud. Suunanuppudest (Ules/alla) saab muuta seadistusi.
Iga valitud seadistus on kehtiv ja jadb muutumatuks ka
jargmisel sisselllitamisel.

Seadistuste salvestamiseks lulitage PRA 36 vélja.

7.2.5 Uhikute seadistamine

Uhikute nupuga saate seadistada soovitud Ghiku, olene-
valt riigist (mm / cm / off).

7.2.6 Helisignaali tugevuse reguleerimine

Seadme sisselulitamisel on helisignaal reguleeritud kesk-
miseks. Helisignaali nupule vajutamisega saab helitu-
gevust muuta. Saate valida 4 variandi vahel: "vaikne",
"keskmine", "vali" ja "vélja lilitatud".

7.2.7 Klahvilukk ja topeltkiops B

PRA 36 klahvilukk hoiab &ra soovimatud sisestused ja
seda kuvatakse PRA 36 mdlemal kiiljel oleva ekraani va-
sakpoolses Ulemises servas. Luku simbol on kas avatud
(vaba) voi suletud (lukustatud).

Samaaegselt ei saa kasitseda kaugjuhtimispuldi / laser-
kiire vastuvotja mdélemat kilge. Kui kaugjuhtimispuldi /
laserkiire vastuvotja tks kulg on vaba, on teine kuilg au-
tomaatselt lukustatud. Kldpsates kaks korda luku sim-
bolile, saate lukustuse maha votta.

Vale kasitsuse drahoidmiseks tuleb automaatse joonda-
mise, jdrelevalve ja spetsiaalse joonfunktsiooni kasud
kinnitada topeltkldpsuga. Lihtsustamise huvides ei mai-
nita seda kasutusjuhendis edaspidi iga kord eraldi.

7.3 PRI 36 pohifunktsioonid

Seade on ette ndhtud horisontaal-, vertikaal- ja
kaldpindade ning taisnurkade kindlaksmadramiseks,
Ulekandmiseks ja kontrollimiseks.
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7.3.1 Poorlemiskiiruse seadmine H B

JUHIS

P&6rlemiskiirust saab muuta pdérlemiskiiruse nupule va-
jutamisega (podrdlaseri juhtpaneelil voi kaugjuhtimispul-
dil / vastuvotjal PRA 36). Pédrlemiskiirused on 300, 450
ja 600 p/min.

7.3.2 Joonfunktsiooni valik H &1

JUHIS

Pérast joonfunktsiooni nupule vajutamist projitseerib
pddrdlaser joone, mida saab nupu allhoidmisega
suurendada voi vahendada.

JUHIS

Laserkiire vastuvotja PRA 36 abil saab laserkiire pdorle-
mist ka seisata ja tekitada joon PRA 36 asendist l&htu-
valt. Selleks viige laserkiire vastuvdtja PRA 36 pddrleva
laserkiire tasandile ja kldpsake kaks korda spetsiaalse
joonfunktsiooni nupule.

7.3.3 Laserkiire liigutamine

Laserkiirt saab suunanuppudele vajutamisega viia vasa-
kule voi paremale (PRI 36 voi PRA 36). Suunanuppude
allhoidmine suurendab Kiirust ja laserKiir liigub pidevalt.

7.4 Horisontaalsuunaline t66 E &1

1. Olenevalt rakendusest kinnitage seade naiteks sta-

tiivile, teise vOimalusena vdite paigaldada poordla-

seri seinakinnitusrakisele. Aluspinna kaldenurk véib

olla maksimaalselt + 5°.

Vajutage lulitile "sisse/valja".

3. Kuinivelleerumine on Idppenud, lllitub laserkiir sisse
ja hakkab p&dérlema kiirusel 300 p/min.

N

7.5 Vertikaalsuunaline t66

1. Vertikaalsuunaliseks t66tamiseks asetage seade

metalljalgadele, nii et seadme juhtpaneel on

suunatud Ules. Teise vdimalusena voite pddrdlaseri

kinnitada ka statiivile, seinakinnitusrakisele,

fassaadiadapterile, kandurile.

Rihtige seadme vertikaaltelg soovitud suunas vélja.

3. Selleks et spetsifitseeritud tapsusest oleks voima-
lik kinni pidada, tuleks seade asetada Uhetasasele
rbhtsale pinnale voi kinnitada vastava tapsusega
statiivile vo6i monele muule lisatarvikule.

4. Vajutage lulitile "sisse/valja".
Parast nivelleerimist kaivitub seade laserreziimil ja
projitseerib pddrleva kiire vertikaalselt alla. See pro-
jitseeritud punkt on vordluspunkt ja seda kasuta-
takse seadme positsioneerimiseks.

5. Pddrlemiskiirust saab muuta pddrlemiskiiruse nu-
pule vajutamisega (pddrdlaseri juhtpaneelil voi kaug-
juhtimispuldil / vastuvétjal PRA 36).

N



7.5.1 Manuaalne joondamine

Vertikaaltasandi manuaalseks joondamiseks vajutage
PRA 36 tagakdljel olevatele suunanuppudele (lles voi
alla).

7.5.2 Automaatne joondamine (Auto Alignment)

Hoidke PRA 36 vastuvétjakiilge soovitud valjajoondatava
koha poole ja PRI 36 suunas ning vajutage kaks korda
jarjest luhidalt automaatse joondamise nupule.

JUHIS

Veenduge, et vastuvétjakdlg ei ole lukustatud. Kldpsates
kaks korda luku siimbolile, saate lukustuse maha votta.

Nudad kaivitub laserkiire tasandi joondamise protsess.
Selle ajal kblavad IUhikesed helisignaalid.

Otsingu suunda saate muuta vajutamisega automaatse
joondamise nupule.

Joondamise katkestamiseks piisab topeltklopsust.
Niipea kui laserkiir tabab PRA 36 vastuvotuvdlja, liigub
kiir margistussalgule (vordlustasand).

Parast asendisse joudmist (margistussalgu leidmist) ko-
lab pidev helisignaal, mis annab marku protsessi I16ppe-
misest.

Kui automaatse joondamise protsess ei olnud edukas
(>2min), kolavad luhikesed helisignaalid ja automaatse
joondamise sumbol kustub. See annab maérku auto-
maatse joondamise protsessi katkemisest.

7.6 Kaldereziimil té6tamine

JUHIS

Parimate tulemuste saavutamiseks on otstarbekas kont-
rollida, kas PRI 36 on korrektselt vélja rihitud. Selleks
valige 2 punkti, Uks seadmest 5 m vasakul ja teine 5
m paremal, kuid mélemad paralleelselt seadme teljega.
Markige nivelleeritud horisontaaltasandi korgus, seejarel
markige kalde jargi punktide kdrgused. Seade on kor-
rektselt valja rihitud ainult siis, kui need kdrgused on
mdlemas punktis identsed.

7.6.1 Ulesseadmine

JUHIS
Kallet vbib seada kasitsi, automaatselt voi kasutades
kaldeadapterit PRA 76/78.

1. Vajaduse korral kinnitage pddrdlaser nditeks sta-
tiivile.

2. Seadke poordlaser ja statiiv kas kaldetasandi ule-
misele servale voi kaldetasandi alumisele servale.
Kui seate pdordlaseri kalde tlemisele servale, veen-
duge, et PRI 36 juhtpaneel on kalde suuna vastas-
kuljel. Kui seate podrdlaseri kalde alumisele servale,
veenduge, et PRI 36 juhtpaneel on kalde suunaga
samal kdiljel.

3. Vajutage lulitile "sisse/vélja" vdhemalt 8 sekundit,
kuni pdordlaseri juhtpaneeli Ulemises paremas nur-
gas sUttib kaldereziimi nait.

4. Kuinivelleerumine on Idppenud, lilitub laserkiir sisse
ja kaugjuhtimispulti/vastuvotjat PRA 36 saab seada
kalde alla.

7.6.2 Kalde manuaalne seadistamine E1

Kalde kiiremaks muutmiseks vajutage PRA 36 kaugjuh-
timispuldil olevatele suunanuppudele (Ules/alla). Kalde
kiiremaks muutmiseks hoidke noolenuppe kaua all.
JUHIS

Kaldenurga digitaalse lugemi votmine ei ole véimalik.

7.6.3 Kalde automaatne seadistamine [H

JUHIS
Kalde automaatse seadistamise eeltingimus on laserkiire
vastuvotja PRA 36 olemasolu ja aktiveeritud kaldereziim.

Kallutage laserit (nagu kirjeldatud punktis 7.5.2) niid piki
kaldetasandit.

JUHIS

Kaldenurga digitaalse lugemi votmine ei ole voimalik.

7.6.4 Kalde seadistamine kaldeadapteri PRA 76/79
abil

1. PRI 36 pea on varustatud rihtimissalguga, mille abil
reguleerige seade vélja kaldetasandiga paralleelselt.

2. Vajutage lulitile "sisse/vélja" véhemalt 8 sekundit,
kuni pdordlaseri juhtpaneeli tlemises paremas nur-
gas sUttib kaldereziimi nait.

3. Nuud reguleerige kaldeadapteril vélja soovitud kal-
denurk.

7.7 Jarelevalve

Jérelevalvefunktsioon kontrollib regulaarselt, kas véljari-
hitud (vertikaal- voi kald- (horisontaaltasand véimalik vaid
automaatse statiiviga PRA 90)) -tasand on paigast nih-
kunud (nt vibratsiooni, temperatuurimuutuste téttu). Pai-
gastnihkumise korral joondatakse projitseeritud tasand
tagasi O-punkti (st PRA 36 mérgistussélku) (kui see on
vastuvotuvélja piires). Jarelevalvefunktsiooni kasutamise
eeltingimus on PRA 36 olemasolu. Kui laserkiire Ule toi-
mub jérelevalve, saab laserkiire tuvastamiseks kasutada
teist laserkiire vastuvétjat.

1. Jérelevalvefunktsiooni aktiveerimise etteval-
mistamine vastab pdhimoétteliselt toimingutele
automaatse joondamise aktiveerimisel (vt 7.5.2).

2. Asetage seade soovitud lahtepunkti 1 ja lllitage
sisse.

3. Seadke ja fikseerige laserkiire vastuvotja PRA 36
telje vordluspunkti (punkt 2). Seade (punkt 1) ja
PRA 36 (punkt 2) moodustavad niidd the tasandi
ankrupunktid. Veenduge, et PRA 36 margistussal-
gud on tapselt sellel tasandil, kuhu pddrdlaser peab
hiljem projitseerima laserkiire voi laserpunkti. PRA 36
punane vastuvotuvéli peab seejuures jadma poord-
laseri poole.

4. Veenduge, et pdordlaseri ja laserkiire vastuvotja
PRA 36 vahel ei ole takistusi, mis vastuvéttu se-
gavad. Klaas ja teised valgust l&bilaskvad materjalid
segavad kahe seadme vahelist kontakti samamoodi
nagu akende peegeldused.
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5. Lulitage PRI 36 ja PRA 36 sisse. Jérelevalvefunkt-
siooni aktiveerimiseks vajutage PRA 36 jérelevalve-
reziimi nupule.

Jargmine kldps voib muuta otsingu suunda, topelt-
kldps I6petab jarelevalvereziimi.

Pérast asendisse joudmist (mérgistussélk leitud) he-
lisignaal vaibub.

6. Susteem on nild jérelevalvereziimil. Funktsiooni ku-
vatakse PRA 36 ekraanil.

7. Regulaarsete ajavahemike jarel kontrollitakse auto-
maatselt, kas laserkiire tasand on paigast nihkunud.
Paigastnihkumise korral viiakse kiir tagasi margis-
tustasandile, kui see on véimalik. Kui laserkiire ta-
sand nihkub paigast véljaspool laserkiire vatuvotja
akent voi kui otsene kontakt pddrdlaseri ja laser-
kiire vastuvétja vahel on takistatud pikemat aega
(>2min), siis pdordlaseri pddrlemine peatub, laser-
kiire vastuvotja naidikule ilmub hoiatuskolmnurk ja
koélavad luhikesed helisignaalid.

JUHIS Regulaarse jarelevalve automaatse ja ise-
enesliku toimimise eesmargil ei tohi seadet PRA 36
eemaldada.

7.8 Standardreziimi tagasip66rdumine

Selleks et tagasi pddrduda horisontaalsuunalise t66 stan-
dardreziimi kiirusega 300 p/min, peate seadme vélja IUli-
tama ja uuesti kaivitama.

7.9 Ootereziim

Ootereziimil olles tagab PRI 36 energiasaastu. Laser lUli-
tub vélja ja seeldbi pikeneb aku eluiga.

Ootereziimi aktiveerimiseks vajutage PRA 36 ootereziimi-
nupule.

Ootereziim valjalllitamiseks vajutage PRA 36 ootereZzii-
minupule veelkord.

Pérast PRI 36 taaskaivitamist kontrollige laseri seadistusi,
et tagada t60 tépsus.

7.10 Tootamine sihttahvliga

Sihttahvel suurendab laserkiire ndhtavust. Sihttahvlit ka-
sutatakse ereda péaikesekiirguse korral, samuti juhul, kui
soovitakse parandada nahtavust. Selleks viige sihttahvel
labi projitseeritud laserkiire. Sihttahvli materjal suurendab
laserkiire nahtavust.

8 Hooldus ja korrashoid

8.1 Puhastamine ja kuivatamine

Pihkige laatsed tolmust puhtaks.

Arge puudutage klaasi sérmedega.

Puhastage seadet ainult puhta ja pehme lapiga;
vajadusel niisutage lappi piirituse vdi vahese veega.
JUHIS Liiga karedast materjalist lapp voib klaasi
kriimustada ja méjutada seadme tapsust.

JUHIS Arge kasutage teisi vedelikke, sest need
voivad seadme plastdetaile kahjustada.

4. Seadme hoidmisel pidage kinni temperatuuripiiran-
gutest, isedranis talvel/suvel, kui hoiate seadet s6i-
duki pagasiruumis (-30 °C kuni +60 °C).

wn

8.2 Hoidmine

Mérjaks saanud seade pakkige lahti. Kuivatage seade,
pakend ja lisatarvikud (temperatuuril kuni 40 °C) ja pu-
hastage. Pakkige seade uuesti kokku alles siis, kui see
on taiesti kuiv.

Pédrast pikemaajalist seismist voi transportimist tehke
seadmega kontrollmédtmine.

Eemaldage seadmest akud ja patareid. Lekkivad
akud/patareid voivad seadet kahjustada.

8.3 Transport

Seadme transportimiseks kasutage Hilti kohvrit voi
mdnda teist samavaarset pakendit.

ETTEVAATUST!

Enne transportimist
akud/patareid.

eemaldage seadmest
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8.4 Hilti kalibreerimisteenindus

Soovitame lasta seadet Hilti kalibreerimisteeninduses re-
gulaarselt Ule kontrollida, et tagada vastavus normidele
ja digusaktide eeskirjadele.

Hilti kalibreerimisteenindusse voite pddrduda igal ajal,
soovitavalt aga vahemalt Uks kord aastas.

Hilti kalibreerimisteenindus toendab, et kontrollimise
péeval vastavad kontrollitud seadme spetsifikatsioonid
kasutusjuhendis esitatud tehnilistele andmetele.
Korvalekallete korral tootja andmetest kalibreeritakse ka-
sutatud modteseadmed uuesti. Parast reguleerimist ja
kontrollimist kinnitatakse seadmele kalibreerimismargis ja
véljastatakse kirjalik kalibreerimissertifikaat, mis téendab,
et seade td6tab vastavuses tootja andmetega.
Kalibreerimissertifikaate vajavad alati ettevétted, kes on
sertifitseeritud 1ISO 900X jargi.

Lisateavet saate Hilti mulgiesindusest.

8.4.1 Tapsuse kontrollimine

Selleks et seadme tehnilised spetsifikatsioonid pusiksid
muutumatutena, tuleb seade regulaarselt (véhemalt enne
iga suuremat/olulisemat t66d) Ule kontrollida!

8.4.1.1 Horisontaalse pohi- ja rohttelje
kontrollimine
1. Seadke statiiv seinast ca 20 m kaugusele ja rihtige
statiivi pea vesiloodi abil horisontaalselt vélja.
2. Monteerige seade statiivile ja rihtige seadme pea
rihtimissalgu abil seina suunas.



Vastuvétja abil fikseerige punkt (punkt 1) ja mérkige
see seinale.

Keerake seadet Umber selle telije 90° paripdeva.
Seejuures ei tohi muuta seadme korgust.
Vastuvotja abil fikseerige teine punkt (punkt 2) ja
mérkige see seinale.

Korrake samme 4 ja 5 veel kaks korda, fikseerige
vastuvétja abil punkt 3 ja punkt 4 ning markige need
seinale.

Toimingute korrektse teostamise puhul peaks sei-
nale mérgitud punktide 1 ja 3 (pohitelg) voi vastavalt
punktide 2 ja 4 (r6httelg) vertikaalkaugus olema <
5 mm (20 m kohta). Kui koérvalekalle on suurem,
toimetage seade kalibreerimiseks Hilti hooldekes-
kusesse.

9 Veaotsing

8.4.1.2 Vertikaaltelje kontrollimine

1. Asetage seade vertikaalselt véimalikult Uhetasasele

pinnale seinast ca 10 m kaugusele.

Rihtige seadme kdepidemed seinaga paralleelselt.

3. Liulitage seade sisse ja markige vordluspunkt (R)
seinale.

4. Vastuvétja abil méarkige punkt (A) seina allossa. Va-
lige keskmine kiirus.

5.  Vastuvétja abil mérkige ca 10 m kérgusele punkt (B).

6. Keerake seadet 180° ja rihtige pdrandal olevale
vordluspunktile (R) ja seinal olevale alumisele mér-
gistuspunktile (A).

7. Vastuvodtja abil méarkige ca 10 m koérgusele punkt
©).
JUHIS Toimingute hoolika teostamise korral peaks
kiimne meetri kdrgusele mérgitud punktide (B) ja
(C) vaheline kaugus olema véiksem kui 1,5 mm (10
m puhul). Suurema kérvalekalde puhul: Toimetage
seade kalibreerimiseks Hilti hooldekeskusesse.

N

Viga Voimalik pohjus

Koérvaldamine

Naidikul on siimbol Klahvilukk on peal.

Avage klahvilukk.

JUHIS

Samaaegselt ei saa kasitseda kaug-
juhtimispuldi / laserkiire vastuvotja

mélemat killge.

Naidikul on siimbol

/s

PRA 36 ei ole pdordlaseriga PRI 36
paarina haalestatud. Sellisel juhul ei
ole ka laserit PRI 36 ekraanil ndha.

Haalestage seadmed paarina
(vt punkt 6.9)

Naidikul on simbol

O

Vale nupuvajutus; kdsu andmine ei
ole pohimbtteliselt voimalik.

Vajutage 6igele nupule.

Naidikul on simbol

AN

Seadmed on véljaspool raadioside
ulatust. Kasku saab anda, kuid seade
ei reageeri.

Veenduge, et seadmete vahel ei ole
takistusi. Pidage kinni suurimast raa-
dioside ulatusest. Hea raadioside ta-
gamiseks asetage PRI 36 maapinnast
= 10 cm kdrgemale.

Naidikul on simbol

Sleep

Seade on ootereziimil (seade jaab
max 4 h ootereziimile ja llitub see-
jarel valja).

Seadme sisselllitamiseks vajutage
ootereziimi nupule. Parast sisselllita-
mist aktiveerige seadme seadistused.

Naidikul on simbol

A,

S

Torge.

P&6rduge Hilti hooldekeskusesse.
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10 Utiliseerimine

HOIATUS!

Seadme nduetevastane utiliseerimine voib kaasa tuua jargmist:

Plastdetailide pdletamisel tekivad toksilised gaasid, mis véivad pdhjustada tervisehaireid.

Vigastamise v6i kuumutamise tagajérjel voib aku hakata lekkima, akuvedelik véib pdhjustada murgitusi, pdletusi,
soovitust ja keskkonnakahjustusi.

Hooletu kaitlemine véimaldab korvalistel isikutel kasutada seadme osi mittesihipéraselt. Sellega vdivad nad tdsiselt
vigastada ennast ja teisi inimesi ning reostada keskkonda.

Enamik Hilti seadmete valmistamisel kasutatud materjalidest on taaskasutatavad. Materjalid tuleb enne taaskasutust
korralikult sorteerida. Paljudes riikides voetakse Hilti esindustes vanu seadmeid utiliseerimiseks vastu. Lisainfot saate
Hilti klienditeenindusest v6i mulgiesindusest.

Uksnes ELi likmesriikidele

Arge kaidelge kasutusressursi ammendanud elektrilisi toériistu koos olmejaitmetegal

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta ning
direktiivi ndudeid Ulevotvatele siseriiklikele digusaktidele tuleb kasutusressursi ammendanud elektrilised
tdoriistad eraldi kokku koguda ja keskkonnaséastlikult korduskasutada voi ringlusse votta.

Utiliseerige patareid vastavalt kohalikele néuetele.

11 Tootja garantii seadmetele

Garantiitingimusi puudutavate kisimuste korral p&or-
duge HILTI kohaliku esinduse voi edasimiidja poole.

12 EU-vastavusdeklaratsioon (originaal

Nimetus: Podrdlaser Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Thlbitéhis: PRI 36 —

Generatsioon: 01
2011

Valmistusaasta:

Kinnitame ainuvastutajana, et k&esolev toode vastab
jargmiste direktiivide ja normide nduetele: kuni 19. aprillini
2016: 2004/108/EU, alates 20. aprillist 2016: 2014/30/EL,
2011/65/EL, 2006/42/EU, 2006/66/EU, EN 1SO 12100,
1999/5/EU, EN 301 489-1 V1.8.1, EN 301 489-17 V2.1.1,
EN 300 440-2 V1.4.1.
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OPWUIHANBHA IHCTPYKLIA 3 EKCNNYATALII

PoTauinHumn nasep PRI 36

MepLu Hix posnounHaT po6oTy, yBamHO Npo-
yuTanTe IHCTPYKLiIO 3 eKcnnyarTauii.

3aemaum sbepirainTe L0 IHCTPYKUIIO 3 eKcnnya-
Tauii pa3om 3 iHCTPyMEHTOM.

Mpwu 3miHi BNacHWKa nepeaaBanTe iHCTPYMEHT
nvile pasomM i3 IHCTPYKLiero 3 ekcnnyaTauii.

3mict Crop.
1 3aranbHi BKasiBku 216
2 Onwuc 217
3 lMpunaaana 219
4 TexHiyHi aani 219
5 BKagiBKM 3 TEXHiIKM Be3neku 221
6 lMiarotoBka A0 po6oTn 223
7 Ekcnnyarauis 225
8 [ornag i TexHiuHe 06CcnyroByBaHHs 228
9 lMowyk HecnpaBHOCTEN 230
10 Ytunisauia 230
11 FapaHTiiHi 3060B'A3AHHA BUPOBHMKA
iHCTpyMeHTa 231
12 Ceptuoikart BianosiaHocti €C (opurinan) 231

H Lindpposi nosHaueHHnA BKasykoTb Ha 306parkeHHA. 306-
PaXKeHHA HaBeAEeHi Ha novaTKy iIHCTPYKUT 3 ekcnayartauii.
Y TeKcTi uiei IHCTPYKUii 3 ekcnnyatauii «iHCTpyMeHT» abo
«pOoTaLifHUi nasep» 3aBXXAM O3HA4ae POoTaLinHWiA nasep
PRI 36. «[ynbT AUCTaAHUIMHOrO KepyBaHHA/Npuimay na-
3ePHUX NPOMEHIB» 3aBan 03Hauae npuctpin PRA 36.

Potauinuuii nasep H

% JlasepHuit NpoMiHb (MnoLyuHa oBepTaHHs)
PoTauiHa ronoBka

(3 Pykontka

(@) NaHenb kepysaHHAa

AKyMynaTopHa 6atapes

(6) Binninenna ans aKkymynaTopHoi 6arapei
MincTaska 3 pissGoto 5/8 atoima

(8) Caitnoaioa ctaHy 3apAy enemeHTiB JKUBNEHHS
dikcatop

(0) 3apaaHe rhisno

MaHenb KepyBaHHA poTauiiHoro nasepa H

@ KHonka YBiMKH./BUMKH.

(2) Csitnoaioa - ABTOMaTMuHe HiBENIOBAHHA

(3) KHonku B1Bopy Hanpamy

(4) Caitnoaioa - BiaknoueHHA QyHKLT «aHTULLOK»
(5) Csitnonioa - PexxuM KOHTPOnO

(6) Ceitnogioa - Haxun

(7) KHonka niHiiHoi dyHKUii

(8) KHomka perynioBaHHs WBMAKOCTI 0BepTaHHs
@ IHAMKaTOp CTaHy 3apAAy eNEeMEHTIB MBNEHHA

MaHenb KepyBaHHA MpuUMaya nasepHUX NPOMEHIB

PRA 36 (sua cnepeay: ctopoHa npuiimaua)

@ KHonKa «YBIMKH./BUMKH.»
CneuianbHa niHiMHa OYHKUiA (NOABIMHE HATUCKAHHS)
KHonka BuGopy OAMHWLb BUMIpIOBAHHSA

(4) KHonka peryntosaHHA piBHA My4HOCTI

(5) KHomnka aBTOMaTHUHOrO BUpIBHIOBAHHA (NOABIlHE
HaTUCKaHHA)

(8) KHOMKa pexuMy KOHTPONIO (NOABIAHE HATUCKaHHA)

() None npuitomy

(8) MapKyBanbHa nosHauka

(9 Ovcnneit

MaHenb KepyBaHHA NpuiMMauya nasepHUX NPOMEHIB
PRA 36 (sua
KepyeaHnHa) B

33afy: CTOpOHa AMCTaHLiHHOro

% KHonka pexxvnmy ouikyBaHHA

KHonka peryntoBaHHA WBUAKOCTI 06epTaHHA
(3) KHonka niHiitHoT dyHKuji

(4) KHonku BM6OPY HanpsaMy (Bropy/BHM3)

(5) KHonku B1GOpY Hanpamy (Bniso/snpaso)
(6) BnoKyBaHHA KHOMOK (MOABIHHE HATUCKAHHS)

IHaukaTop npuimaua nasepHux npomeHis PRA 36 H

@ IHAMKATOP NONOXKEHHA NpuMaya nasepHUX npome-
HiB BIZIHOCHO BUCOTH MJIOLLUHK NA3EPHOro NPOMEHS

(2) IHanKaTop CTaHy 3apAay eNEeMEHTIB XUBMEHHSA

(3) Inankatop piBHA ryuHOCTI

(4) Inankatop B1OKYBAHHA KHOMOK

(5) IHanKaTop BiACTaHi BiA NpUiiMaya nasepHUX Npome-
HiB A0 NNOLYMHM Na3epHOro NPOMEHA
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1 3aranbHi BKasiBKU

Ha iHcTpymeHTi

1.1 CurHanbHi cnoBa Ta ix 3Ha4YeHHA

HEBE3IMNEKA

Bkasye Ha 6esnocepeHbo 3arpoxytouy Hebesneky, Lo
MOXXe NPU3BECTU O TAXKKMX TINECHUX YLUKOMWKEHb abo
HaBiTb A0 CMeEPTi.

NONEPEAXEHHA

Bkasye Ha noTeHuianbHO HeGe3neuHy cuTyauito, fka
MOXXE MPU3BECTU O TAKKUX TINECHUX YLUKOKEHb abo
HaBiTb A0 CMeEpTi.

OBEPEXHO

Bkasye Ha noTeHuianbHO HebeaneuHy cuTyauilo, fka
MO€e NPU3BECTU A0 NErKMX TINECHUX YLUKOMKEHb Ta A0
MatepianbHUX 30UTKIB.

BKA3IBKA
JnA BKasiBOK LWOAO eKkcnnyarauii Ta AnA iHWOoi KOPUCHOT
iHpopmaLii.

1.2 NoAcHeHHA nikTOorpam Ta iHwa iHdpopmauin

Cumsonu
&% &
=
Mepea BuKO- Monepe- Monepe- Monepe-
PUCTaHHAM IDKEHHA Npo IDKEHHA Npo IDKEHHA NPo
npouutaite saranbHy XiMi4HO Hebeanexy
IHCTPYKLito 3 Hebeanexy arpecuBHi BPaXKEHHA
ekcnnyarauii peyvoBUHU eneKTpuY-
HUM
CTpyMOM
Tinbku ana Marepianu JasepHuit He auBitbea
3acTocy- cnin snaesatv NPOMiHb Ha NPOMiHb
BaHHA B ZI0 NYHKTIB . nasepa
npUMiLLeH- MOBTOPHOT Vhuwatite
HAX nepepo6Ku npAMoro
noTPannAHHA
nasepHoro
NpoMeHa B
oui.

JNasep knacy
3R sriaHo 3
EN 60825-1:2007.
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LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

JoerknHa xBuni naszepa 532 HM, yactota moaynauii 1 My,
KOePiLiEHT 3anoBHeHHA iMnynbciB 50%), AiameTp nyuyka
NasepHOro NpoMeHa 5 MM Ha MeHTanpuaMmi, LBUAKICTb
o6epTaHHa 300 06/xB. 3a HABEAEHMUX BULLIE YMOB CepeaHn
BMXiAHA NOTYXHICTb < 4,5 MBT.

Micusa postawyBaHHA ifeHTUdIKaLiMHUX NO3HAYOK Ha
iHCTpYMeHTi

Tun i cepiiHUin HOMeP IHCTPYMeHTa BKasaHi Ha #oro 3a-
BOZACHKIM Tabnuuui. 3aHeciTb Ui AaHi A0 IHCTPYKUI 3 eK-
cnayatauii i 3aBXAn NOCUNanNTeCh Ha HUX, 3BEPTAOUMCh
A0 Haworo npeactaBHMUTBA Ta AO BiAAiNy CepBiCHOro
oBcnyroByBaHHs.



2.1 3acTocyBaHHA 32 NPU3HAYEHHAM

IHCTPYMEHT Npu3HaveHnid AnA PO3MIYaHHA, NEPEHECEHHA Ta NePEeBiPKN rOPU3OHTANbHNX, BEPTUKANBHUX Ta HaXUNEeHUX
NMOLLYMH, & TAKOX NPAMMX KyTiB. [PUKNaAN BAKOPUCTAHHA: NEPEHECEHHA TOYOK BiAniKy Ta BiAMITOK BUCOTH, BU3HAYEHHA
NPAMUX KyTiB CTiH, BUPIBHIOBAHHA NO BEPTUKAS 32 ONMOPHUMM TOYKAMM, PO3MIYAHHA HAXMUIEHNX MIOLLMH.

IHCTPYMEHT nNpu3aHaYeHo AnA NPOQECiMHOrO KOpUCTyBaua, a TOMy WOro eKCryaTauito, TexHiuHe 0BCnyroByBaHHs Ta
PEMOHT AopyuaiTe nulle aBTOPU3OBAHOMY NepcoHany 3i cneuianbHo NiAroToBKoto. Lied nepcoHan nosuHeH GyTu
cneuianbHO NPOIHCTPYKTOBaHUA NPO MOXMBI HeBe3neku. IHCTPYMEHT Ta HOoro AOMOMiXKHI 3aCOBM MOXYTb CTaTtu
Ibrepenom Hebeaneku B pasi ix HempaBKUIbHOTO 3aCTOCYBaHHA HEKBaNipiKOBaHUM NepcoHanom abo npu BUKOPUCTaHHI
He 3a NPU3HAYEHHAM.

IHCTPYMEHTH/BNOKM MUBNEHHA 3 BUAMMUMM NPOABaMM NOLLKOAXKEHb 3a60POHEHi A0 3acTocyBaHHA. Po6oTta B perkumi
«3apAmKaHHA Nia yac poBoTH» He AO3BONAETLCA NPU 30BHILLHIX poBOTax Ta y BOSOroMmy AOBKini.

LLI06 YHUKHYTWU pU3MKY TPaBMyBaHHf, BUKOPUCTOBYWTE JIULLE OpHriHaNbHE NPUNaaaa Ta iHCTPYMEHTU BUPOGHMLTBA
rkomnawii Hilti.

LoTpuMyiTech NpUNKUCIB 3 eKcrnyatayii, Zornagy i TeXHIYHOro o6CcnyroByBaHHsA, HABEAEHUX B iHCTPYKLii 3 ekcrinyaralii.
O060B'A3KOBO BPaxoByiTe YMOBM HAaBKOJULLHBLOTO CepeaoBuLla. He 3acTOCOBYWTE IHCTPYMEHT TaKOX Y NoXexo- abo
BUOYXOHebe3neuHnx yMmoBax.

BHOCHTH ByAb-AiKi 3MiHW B KOHCTPYKLitO IHCTPYMEHTa 3a60POHEHO.

2.2 PorauiviHui nasep

IHcTpymeHT PRI 36 - ue potauidHuii nasep 3 NOMITHUM OBEPTOBUM Na3epHUM NMPOMEHEM i OMOPHUM NMPOMEHEM,
cnpAmMoBaHnUM nia Kytom 90° A0 NAOLMHK obepTaHHA. PoTauiiH1it nasep MOXke BUKOPUCTOBYBATUCA ANA HiBENOBAHHA
BEPTUKANbHNX, FOPU3OHTANIbHUX | HAXUNEHUX NOBEPXOHb.

2.3 XapaKTepHi o3HaKu

3a #oNOMOrow iHCTpyMeHTa oaHa ocoba MOXKE LUBMAKO W 3 BUCOKOK TOYHICTHO BUKOHATH HiBENoBaHHA Oyab-AKOl
MNOLLYMHU.

HiBentoBaHHA 34iMCHIOETLCA @aBTOMATUYHO NICNA YBIMKHEHHA iHCTPyMeHTa. [POMiHb BMUKAETLCA TiNbKK NicnA AocAr-
HEeHHA 3aaHOi TOYHOCTI.

BianosiaHWi po6ounii peXkum CUrHanisytoTb CBITNOAIOAN.

IHCTPYMEHT npautoe Bia NiTik-ioHHOi akyMynATOpHOI 6atapei, Lo MoXKe 3apaaXKaTUCa HaBiTb Mia Yac poboTu.

2.4 MoxnuBicTb KOMBiHyBaHHA 3 NYNbLTOM AUCTAHLINHOFO KepyBaHHA/NpUHMayYeM fasepHUX NPOMEHIB
PRA 36

Mpuctpin PRA 36 oaHouacHo noeaHye B coOi QyHKLUii NynbTa AWCTAHUIMHOrO KepyBaHHA Ta npuiMadya nasepHux
NPOMEHIB. 3 A0ro J0NOMOroH MOXHA 3PYYHO 3AIMCHIOBATU KepyBaHHA poTauiiHum nasepom PRI 36 Ha BenuKil BiacTaHi.
Kpim Toro, npuctpin PRA 36 Tako npautoe Ak npuidmMay nasepHux NpOMEHIB, TOMY AOr0 MOXHa BMKOPUCTOBYBaTH
AnA peecTpallii nazepHOro NPOMEHA Ha BENUKIW BiACTaHi.

2.5 Llndpose BMMiproBaHHA BiACTaHi

Mpuimau nasepHux npomeris PRA 36 B LMdposomy popmarti peecTpye BiACTaHb BiA NNOLLMHK Na3epa A0 MapKyBasibHOI
no3HauKK NpuiMaya nasepHux npomeHis PRA 36. Takum YuHOM, 3a 04HY poBody onepaito MOXHa BU3HAUUTH NOTPIGHE
MiCLie3HaXOAKEHHA 3 TOYHICTIO A0 MinimeTpa.

2.6 LLBuakicTb obepTaHHA/niHiNHA YHKUIA

MNepenbayeHo 3 pisHi weKMaKocTi oB6epTaHHA (300, 450, 600 06/xB). Bu Takox MoxeTe o6patv NoTpibHy dyHKUito,
Hanpuknag, potadiiHy abo niHiiHy GyHKUito. Lie MOXKHa 34iMCHUTH AIK 3a JoNOMOroto potauiiHoro nasepa PRI 36, Tak i
3a AOMOMOrol0 NpuiMaya nasepHux npomeHis PRA 36.

JliHitHa dyHKuina 3a6e3neyye Kpally BUAUMICTb Na3EPHOTO NPOMEHS Ta HOro 0OMEXEHHS NOTPIGHO POBOYOD 30HOH.

2.7 ABTOMaTU4YHE BUPIBHIOBAHHA Ta KOHTPONb

3a ponomoroto portauiiHoro nasepa PRI 36 ta npuimaua nasephux npomeHisB PRA 36 HaBiTb oaHa ocoba moxxe
BUPIBHATM MAOLUMHY N1a3ePHOr0 NPOMEHA 32 BU3HAYEHOK TOYKOK B aBTOMATUYHOMY PEXWUMi. BUPIBHAHY NAOLUHY
nasepHOro NPOMEHA MOXHa 3a HEOBXiIAHOCTI PerynApHO NEPEBIPATH TAKOXK B aBTOMaTUYHOMY PEXXUMI 32 ONOMOrot
O®YHKLUii KOHTpOMO npuiMada nasepHux npomeHis PRA 36, o6 3anobirtn 3cyBy (Hanpuknag, 4yepes nepenaau
Temnepatypu, Bitep abo 3 iHLLMX MPUYMH).
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2.8 DYHKLiA «@HTULLIOK»

AKLWO IHCTPYMEHT nif yac Po6OTH BUBEAEHO 3 FOPU3OHTANILHOrO MOJIOMKEHHSA (CTPYC/MOLLTOBX), BiH NEPEMUKAETLCA B
PeXuUM nonepemKyBasbHOI iHAMKALT; BCi CBITNOAIOAM MUratoTb, a Nasep BUMUKAETLCA (nasepHa ronoeka BinbLlie He
obepraeTben).

2.9 ABTOMaTU4HE BUMKHEHHA

AKLLO iIHCTPYMEHT BCTAHOBJIEHO N03a MeXxamu AianasoHy aBTOMAaTMYHOTO HiBENtoBaHHA a60 X MexXaHi4HO 3a6N0KoBaHo,
TO Nnasep He BMUKAETLCA, a CBITNOAIOAN MUratoThb.

Konu iHCTpYMEHT yBIMKHEHUI, GYHKL|iA «QHTULLIOK» aKTUBYETLCA TiNbKKU Yepes 2 XBUIMHU NiCNA 3AINCHEHHA HiBENIOBaHHA.
AKWO B Len yac Byae HaTUCHYTa Byab-AKa KHOMKA, TO BiANiK 2 XBUMH NOYHETLCA 3HOBY.

2.10 KomnneKT noctayaHHA

1 PorauiiHuit nasep

1 TynbT AUCTaHUIAHOrO KepyBaHHA/NpuiMay
nasepHUX NPOMEHIB

IHCTPyKUia 3 ekcnnyartadii

MiweHb

CepTuoikar BUpobH1Ka

TiTin-ioHHa akymynaTopHa 6atapes PRA 84 G
Brnok »uBneHHn

- A a4 a4 A

Banisa Hilti

2.11 IngukaTopu pexumis po6otu

BinobparkatoTbCA HACTyMHI iHAUKATOPK PeXkMMiB POBOTH: CBITNOAIOA aBTOMATUYHOIO HIBENOBaHHA, CBITNOAIOA CTaHy
3apAaY eN1eMEHTIB XXMBEHHHA, CBITNI0AI0A GYHKLIT «aHTULLOK» Ta CBITNIOAI0A Haxuiy.

2.12 CeiTnogioaHi iHAuKaTopu
- CeitTnoaioa aBTOMaTM4HOro Hisento- 3enenwui ceitnoaioa murae. IHCTPYMEHT nepebyBae B pexxnMi HiBe-
BaHHA (3eNeHuni) JIIOBAHHA.
3eneHuii CBiTNoAIoA CBITUTLCA  IHCTPYMEHT BiAHIBENbOBaHWI/HANEXHNUM
NOCTiWHO. YMHOM Mpautoe.
Ceitnoaioa GyHKLUii «aHTULLIOK» (OpaH-  OpaHXeBui CBITNOAIOA CBITM-  PYHKLIA «@HTULLOK» [eaKTMBOBaHa.
YKEBWW) TbCA NOCTINHO.
Csitnoaioa pexxumy KoHTponto (opaH-  CsitnoAioa CBITUTLCA OpaH- IHCTPYMEHT 3HaxX0ANTLCA Y PEXUMI KOH-
EBUI) KEBUM. Tponto.
Csitnoaioa iHAvKauii Haxuny (opaH- OpaH«eBui CBITNOAIOA CBITU-  PeXXuMm Haxuny akTMBOBaHWN.
YKEBWW) TbCA NOCTINHO.
Yci ceitnoapioan Yci ceitnoaioan muratote IHCTPYMEHT ByB 3CyHYTUI 3 MicUS, Hi-
BENtoBaHHA 36unocA abo BUHMKNA iHLLA
NOMMAKa.

2.13 CtaH 3apsagy niTil-ioHHOI akymynATopHoi 6aTapei nig yac po6otu

CeiTnoaion NOCTiHOro CBITIHHA CeiTnogioa Murotnueoro cBiTiHHA | CtaH 3apaay C
Ceitnogioa 1, 2, 3, 4 - Cz75%
Csitnogioa 1, 2, 3 - 50% =C<75%
Csitnogioa 1, 2 - 25% =C<50%
Caitnoaioa 1 - 10%=C<25%
- Ceitnogioa 1 C<10 %
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2.14 CraH 3apagy niTin-ioHHOi akymynaTopHoi 6aTtapei B npoueci ii 3apaaMaHHA B iIHCTPYMEHTI

CgiTnoaioa NOCTIHHOTO CBITiIHHA CeiTnogion murotnueoro cBiTiHHA | CtaH 3apagy C
Csimnoaion 1, 2, 3, 4 - C =100 %
Csitnoaioa 1, 2, 3 Csitnogion 4 C z75%
Csitnogioa 1, 2 Csitnoaioa 3 50 % =C <75%
Caitnoaioa 1 Csitnoaion 2 25 % = C <50%
- Csitnozion 1 C<25%

2.15 CtaH 3apagy niTin-ioHHoi aKkymynaTopHoi 6aTtapei B npoueci ii 3apaaMaHHA No3a iHCTPYMEeHTOM
YepBOHUiI CBITNOAIOA CBITUTLCA MOCTIMHO: akyMynATopHa 6aTtapes 3apAaKaeTbCA.
YepBOHUi CBITNOAIOA HE CBITUTLCA: akyMynATopHa 6atapes NOBHICTIO 3apAaunacs.

Mo3HauyeHHA Onuc
MynbT ANCTaHUIAHOrO KepyBaHHA/MPUAMAaY NasepHUX PRA 36
NPOMEHIB

lMpurimay nasepHUx NPOMeEHIB PRA 38
MiweHb PRA 54
KpinneHHa npuiimaya nasepHux NpOMeHiB PRA 80
HacTinHui dikcartop PRA 70/71
Anantep Haxuny PRA 76/79
LLITekep AnA 3apamkaHHa Bi4 aBToMoObinbHOro npuky-  PUA 82
ptoBaya

MpwucTpiit anA nepeHocy BUCOTH PRA 81
Bnok »x1BneHHnA PUA 81
AkymynatopHa 6atapes PRA 84 G
BepTtukanbHuit Kyt PRA 770
dikcatop AnA KPinneHHA npuiiMaya nasepH1x npome- PRA 751
HiB 10 KOHTPOJBHOI PEKK

dikcaTop KOHTPOJIbHOI PEKM PRA 750
Apnantep Anda KpinneHHa Ao ¢acaay PRA 760

LLItaTuBK B aCOPTUMEHTI

PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

TeneckoniyHi penkn

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

36epiraemo 3a co6oto NpaBo Ha TeXHIYHi 3MiHu!

PRI 36
3oHa aii Ha npuiiMaxHA (aiameTp) PRI 36

2...300 m (3 PRA 36)

JanbHicTb Aii nynbTa AMCTaHUIMHOrO KepyBaHHsA (aia-
MeTp po6oyoi 30HH)

0...200 m (3 PRA 36)

TouHicTb

+ 1 mm Ha 10 m 3a Temnepartypu 25°C

BepTukanbHuit NpoMiHb

HE3MiHHO MEPNEHANKYNAPHUA A0 NAOLYMHU 0BEpTaHHA
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Knac nasepa PRI 36

Knac 3R, Buanmuit, 532 Hm, < 4,5 mBT (IEC 60825-1 /
EN 60825-1:2007), knac llla, Buaumuin, 532 Hm, < 4,5
MBT (CFR 21; § 1040 (FDA))

LLIBMAKICTb 06epTaHHA

300, 450, 600 06/xB

3oHa Haxuny

Ha Bicb, +8,6% (+5°)

JHianaszoH aBTOMaTUYHOrO HiBENHOBaHHA

+5°

Enektpo)knBneHHs niTik-ioHHa akymynaTopHa 6atapen 7,2 B/6 A/roa

CTpoK cny»«6u akyMynaTtopHoi 6arapei 24 r (temneparypa +23 °C, Jlitin-ioHHa akymynATopHa
Garapes)

Po6oua Temneparypa -20...+45 °C

Temnepartypa 36epiraHHaA (B CyxoMy CTaHi) -25...+60 °C

Knac 3axucty

IP 56 (sriaHo 3 IEC 60529 ) (6e3 BiaaineHHs anqa ene-
MEHTIB XMBJIEHHA Ta HE B PeXMMi «3apamxaHHA nia yac

po6oTH»)
Pisb6a wratea %" x 11
Maca (pasom 3 PRA 84 G) 2.4 KK

FabaputHi po3mipy (4 x LU x B)

252 MM x 252 MM X 209 Mm

PRA 36
Po6oua 30Ha BUABNEHHA (AiameTp)

2..300 m

3BYKOBMIA cHUrHanisatop

3 PiBHI N'Y4YHOCTi T2 MOXMUBICTb BiAKNIOYEHHA

PiakoKpucTaniuHuii aucnnen 3 060x BoKiB
JHianasoH iHaMKauii BiacTaHi + 52 Mm
JHianasoH iHAMKaLii NNOLLIMHM Na3epHOro NPoOMeHsa + 0,5 Mm
BikHO npuiiomy nasepHux NPOMeHiB 120 mm
IHAMKATOP LEHTPY BiA BEPXHLOrO Kpato Kopmnycy 75 Mm
MapkyBanbHi npopiau 3 060x BoKiB

ABTOMaTUYHE BUMKHEHHA

15 xB (6€3 BUABNEHHA)

[abaputHi po3mipu

160 MM X 67 MM X 24 MM

Maca (pa3om 3 efneMeHTamMm XMBNEHHA)

0,25 Kkr

EneKkTpo)xmBneHHs

2 enemeHTn TUny AA

CTPOK Cny)K61 eNeMEHTIB KUBNEHHS
(ny>XHO-MapraHueBi eNeMeHTH XUBNEHHS)

npv6n. 40 roa. (3aneHo Bif AKOCTi €NEMEHTIB KUB-
neHHn) (remneparypa +20 °C)

Po6oua temneparypa

-20...+50 °C

Temnepartypa 36epiraHHsa

-25...+60 °C

Knac saxucty

IP 56 (3riaHo 3 IEC 60529) 6e3 BiaaineHHa ans enemeH-
TiB XXUBNEHHA

Bnok wueneHHa PUA 81 ana akymynatopHux 6atapei PSA 81, PRA 84, PRA 84 G Ta moHiTopa PSA 100

HomiHanbHui cTpym 115...230 B
Yacrota enektpomepexi 47...63 'y
HomiHanbHa NoTy>KHICTb 36 Bt
HowmiHanbHa Hanpyra 12B

Knac saxucty IP IP 56
Po6oua Temneparypa +0...+40 °C
Temneparypa 36epiraHHaA (B CyxoMy CTaHi) -25...+60 °C
Temnepartypa 3apamKaHHA +0...+40 °C
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Maca

0,23 kr

FabaputHi po3mipy (4 x LU x B)

110 x 50 x 32 Mm

Nirin-ioHHa akymynaTopHa 6aTtapens PRA 84 G

HomiHanbHa Hanpyra (po6oTa B cTaHAapTHOMY pexumi) 7,2 B

MakcumanbHa Hanpyra (nia yac po6otv abo npu 3aps- 13B

JUKaHHi nia yac po6oTH)

HomiHanbHui cTpym 270 vA@7,2 B

EMHiCTb 7,2B/6 Ar

TpwuBanictb 3apAaXKaHHA 31/ +32 °C / akymynatopHa 6arapen 3apaaxeHa Ha
80%

Po6oua Temneparypa -20...+50 °C

Temnepartypa 36epiraHHaA (B CyxoMy CTaHi) -25...+60 °C

Temnepatypa 3apamKaHHaA (Takox Npu 3apamxanHi nia  +0...+40 °C

yac pobotw)

Maca 0,3 Kr

FabaputHi po3mipw (4 x LU x B)

160 MM X 45 MM X 36 MM

5 BKasiBKM 3 TeXHiKM 6e3neku

5.1 OcHOBHi BUMOrH oo 6esnekn

BKA3IBKA
36epiraite BCi IHCTPYKLIi Ta BKa3iBKM 3 TEXHIKM Be3neku
ANA X MOXXIMBOTO 3aCTOCYBaHHA B ManByTHLOMY.

OKpiM 3aranbHUX BUMOT 3 TE€XHiKM Ge3neku, Wo Ha-
BeAeHi B OKpeMux posginax ui€i iHCTpyKUii 3 eKcn-
nyaraujii, Heo6xiAHO TaKoX CyBOPO AOTPUMYBaTUCh
noAaHUX HUXYe BKa3iBOK.

5.2 3aranbHi 3axoau 6esneku

a) He BigkniouainTe monHux 3acobis 6esnekun i He
3HiMaWTe BKasiBHi Ta nonepeAMyBanbHi LWTKK.

b) ByabTe yBamHi, 30cepeabTeCb Ha BUKOHYBaHiW
onepauii, 40 Po60TH 3 IHCTPYMEHTOM NoCTaBTECH
BianoBiganbHo. He KopucTyHTeChb iHCTPYMEHTOM,
AKWo Bu BTomneHi abo nepebysaete nig giero
HapKOTHKIB, anKorono uu nikapcbKux sacobie. Mia
yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM He BiABOMNIKANTECH Hi Ha
MUTb, 60 Lile MOXKE NPU3BECTH 4O CEPHO3HNUX TPABM.

c) 36epiraiiTe nasepHi iIHCTPYMEHTH B HEAOCTYMHOMY
AnA piten micui.

d) TMpu HekBanidpikoBaHOMy PO3BUpaHHi iHCTpyMeHTa
Ha30BHI MOXXE BWBINIbHUTUCA BMMNPOMIHIOBAHHA, AKE
nepesuwlye knac 3R/knac llla. PeMOHT iHCTpyMeHTa
NOBUHEH BUKOHYBaTUCA NULLE B CEPBICHUX LIEHT-
pax komnaHii Hilti.

e) He npautonTe 3 iHCTpymMeHTOM y BUOyxoHebesne-
YHOMY CepefnoBMLYi, WO MICTUTL B cob6i nerko-
3aMMMUCTI piguHK, rasu abo nun. Mig yac poboTn

9)

{HCTPYMEHT iCKPUTb, BiAl HOro MOXKYTb 3aMHATUACA fner-
Ko3anumucTi BUNapu abo nun.

(Bkasieka sriaHo ao sumor §15.21 FCC): BHeceHHa
3MiH abo MoandikaLii 6e3 HeiBO3HAYHOTO Ha Te fO-
380y KOMnaHii Hilti MO)ke Np13BeCTH A0 OOMEKEHHS
npaea KOpUCTyBaya Ha yBeAeHHs IHCTPyMeHTa B ek-
cnnyaraduito.

Y pasi BUKOPUCTaHHA BIAMIHHKUX BiA OMUCaHWUX B L
iHCTPYKLUIi 3 ekcnnyarauii NpucTpoiB kepyBaHHa i pe-
ryntoBaHHs ado iHWKX Npoueayp, KOPUCTYBay MOXKe
OyTv nipgaHuin BNaMBYy HeGeaneyHoro NasepHoro Bu-
NPOMIHIOBaHHS.

Mepea BuKOpUCTaHHAM O0BGOB'ASKOBO nepesi-
pAATE IHCTPYMEHT Ha HaABHICTb MOMIMBUX
nowkoameHb. B pasi BMABNEHHA NOLIKOAMEHDb
HagiwniTb IHCTPYMEHT AO CEepBiCHOroO LEHTpYy
Komnadii Hilti ana pemoHTy.

KomeH pa3 nicna nagiHHA iHCTPyMeHTa 3 BUCOTH
a6o iHWKUX NodiBHMX MexaHiYHUX BNAMBIB HE06-
XiAHO NepeBipATH NOro TOUHICTb.

Micna Toro, AK iHCTpymMeHT 6yno BHeceHo 3 Be-
nuKoro xonogy B 6inbw Tenne npumiweHHa abo
HaBnaKu, nepej 3acTOCyBaHHAM MOro HeobxigHo
aknimaTu3yBaTH 4O HOBUX TeMNepaTypHUX YMOB.
O6ainueo  pgornagante 3a  IHCTPYMEHTOM.
PeTtenbHO  KOHTpoOnOMUTE, un  GespgoraHHO
NpautoloTb Ta Y4 He 3aKMMHIOOTb MOro Pyxomi
YaCTMHHM, UM He 3namanuca abo He 3asHanu
iHLUMX NOLUKOAMEHb AeTani, BiAAi AKMX 3aneMuTb
cnpaBHa po6ota iHcTpymeHTa. [owKogmeHi
Aetani 3aBuacHo, LWe A0 nouyatky pobotu 3
iHCTpymeHTOM, 3paWTe B PpeMoHT. baratbox
HeLlacHUX BWNaaKkiB yaanocA 6 YHWKHYTM 3a
YMOBM  HasIe)KHOrO TEXHIYHOTO  0BCNyroByBaHHs
iHCTpYMeHTIB.
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Y pasi BUKOPUCTaHHA 3 ajantepamu Ta npunaaaam
nepeKoHanTecs, WO iHCTPYMEHT HaAiHO A0 HWUX NpH-
€AHaHWUN.

LLlo6 yHMKHYTHM NOXMBOK Npu BMMIprOBaHHiI, BMXi-
AHi BIKOHUA ANA na3epHOro NPoMeHA YTPUMYyHTE B
YUCTOTI.

Xoua iHCTPYMEHT i npu3HauyeHUH AnA 3acTocy-
BaHHA Yy BaMKWX ymMoBax eKkcnnyatauii Ha 6yni-
BENbHUX MaWAaH4MKax, NOBOAWUTUCA 3 HUM, AK i
3 iHLUMMK ONTUYHMUMU Ta ENEKTPUYHUMHU NPUCTPO-
AMK (NonbOBUMK BiHOKNAMKM, oKynapammu, ¢oTo-
anapatamu), cnig ayxe akypartHo i o6epexHo.
HesBamarouu Ha Te, WO iIHCTPYMEHT Ma€ 3axucT
BiA NPOHMKHEHHA B HbOFO BOJIOTH, NPOTPITh HOro
Hacyxo, nepL HiX BKNajaTty¥ AO TPaHCMOPTHOro
KOHTeWHepa.
3axuwante eneKTPUYHi
AoLly i Bonoru.
MepesBipAnTe IHCTPYMEHT TaKoX wopa3y nepen
BaMNMBUMHU BUMiPHOBaHHAMM.

KOHTaKTW BiA BNAUBY

Nin yac 3acTocyBaHHA HeoAHOpa3oBo
nepeeipanTe TOYHICTb BUMipHOBaHHA
iHCTpyMmeHTa.

BnoKoMm MUBNEHHA KOPUCTYWTECA nuLie nig 4Yac
po60TH BiA Mepexi eneKTponocTayaHHs.
MNMepekoHaWTecA B TOMY, LLO iHCTPYMEHT Ta WOro
650K MUBNEHHA HE CTAHOBUTUMYTb NEPELUKOAM i
He CTaHyTb NPUYUHOIO NafiHHA YU TPAaBMyBaHHA.
Po6oue micue noeuHHe 6yTH AOCTaTHLO OCBIT-
nexe.

PerynapHo nepesipAnTe cTaH NOAOBKYBaNbHUX
Kabenie i BMKOHyWTe iX 3aMiHy B pasi MOLIKO-
AmeHb. AKWo nig yac pobotn 6yno nowKogKeHo
6nok mueneHHa abo nomosmysanbHUM Kabenb,
Ao 6noka muBneHHA 3a6opoHEHO HaBiTb TOpKa-
TUcA. BUMMiTL 3 po3eTKH LWITencenbHy BUNIKY Ka-
6ento MUBNEHHA. MOLIKOMKEHI APOTH XUBNIEHHA Ta
NOAOBKYBasbHi Kabeni CTAaHOBNATL Cepro3Hy Hebes-
NeKy BPaXKEHHSA ENIEKTPUYHUM CTPYMOM.

YHuKanTe nig yac po6oTH TOPKaTUCA 3a3eMNIEHNX
noBepxoHb, Hanpuknag, Tpyb, papiaTopie ona-
NEeHHA, NeYen Ta XoNoAUNbHUKIB. AKLO Balle Tino
3HAXOAUTLCA B KOHTaKTi 3 CUCTEMOI 3a3EMJIEHHS,
iCHyEe MiOBULLEHUA PU3MK YPaXKEHHA ENeKTPUYHUM
CTPYMOM.

O6epiranTe iHCTPYMEHT Bia NneperpisaHHA i Big Aii
Ha HbOro MacTHJI, a TAKOX Bil FOCTPUX KPOMOK.
He KopucTyiTecA GNOKOM HHUBAEHHA, AKLO BiH
3HaXoAUTLCA B 3a6pPyAHEHOMY UM MOKPOMY CTaHi.
HakonuueHHs nuny Ha NoBepXHi 6noka MUBNeHHs,
30Kpema 3i CTPYMOMNpPOBiAHMX MaTepianis, 3a Ha-
AIBHOCTi BOMOMM Ta iHWMUX HECMPUATIMBUX YMOB
MOMe CTaTh NPUYMHOIO BPaMEHHA eNeKTPUYHUM
cTpymom. 3 ornagy Ha ue, 0CobnMBo AKLWO [OBO-
AWTbCA YacTO BUKOHyBaTH 06pobKy cTpymonpo-
BiAHUX MaTepianis, peKOMEeHAYETbCA PerynapHo
3naBatu 3a6pyaHeHi iHCTpymeHTH fo cnym6u cep-
BicHoro o6cnyroeysaHHA KomnaHii Hilti ana nepe-
BiPKH.

HamaranTecs He TOPKaTUCA KOHTaKTIB.

5.2.1 BUKOpPUCTaHHA aKyMyNATOPHUX iIHCTPYMEHTIB

a)

)

e

9)

Ta nbannueun gornAg 3a HUMK

He nipnasaiite akymynatopHi 6arapei Bnnusy Bu-
COKMX Temnepartyp Ta TpumanTe ix nogani Big BiA-
KPUTOro BOrHHO. Lle Mo)xe npuaBectn 4o BUOYXy.
AKYMYNATOPHI 6arapei 3a6opoHAETbCA
posbupatn, posgaentoBaTM, Harpisath o
TemnepaTtypu noHag 75 °C abo cnantosat. Y
pasi HEeAOTPUMaHHA Uiei BUMOrM iCHye Hebesneka
3aropAHHA, BUOYXY Ta OTPUMAHHA XiMiYHUX ONiKiB.
BukopucToBynTe 3 iIHCTPYMEHTOM nuLUe NpU3Ha-
uyeHi AnA UbOro akymynaTtopHi 6arapei Ta ene-
MEHTHU MUBNEHHA. BUKOPUCTaHHA iHLINX aKyMynaTo-
pHKX BaTapen abo enemMeHTIB XMBNEHHA MOXKE NpH-
3BECTU 10 TPaBMyBaHHA a60 HEGe3NeKn BUHUKHEHHSA
NOXKEXKI.

YHuUKanTe noTpannaHHA ycepeauHy 6atapen Bo-
norn. Bornora, Wo notpanuna ycepeavHy, Moxe
CMPUYUHUTU KOPOTKE 3aMMKaHHA abo XiMiuHi peak-
uii, B pesynbTati Lle MO)Ke Npu3BecTU Ao onikie abo
10 BUHUKHEHHA NOXEeXi.

[Mpun HenpaBWAbLHOMY 3aCTOCYBaHHI 3 aKyMYyNATOPHOI
Gatapei/ enemeHTa XMBNEHHA MOXXE MPOSUTUCH Pi-
AVHa. YHUKaWTe KOHTaKTy 3 Heto. B pasi Bunaa-
KOBOrO KOHTaKTy HerawHo 3MMHTE AOCTaTHbOMO
KinbKicTro BoAK. AKWO piaMHa noTpanuna B Odi,
PEKOMEHAYETbCA TEPMIHOBO 3BEPHYTUCA MO ni-
KapcbKy gonomory. [ponuta 3 akymynaropa pianHa
MOXKe NPU3BECTH A0 NOAPA3HEHHS LIKipK abo onikiB.
BHKOPHCTOBYITE TiNbKK Ti akymynaTopHi 6aTapei,
wo aonyueHi Ao ekcnnyarauii 3 BianoBiAHUM iH-
CTPYMEHTOM. Y pasi BAKOPUCTAHHA iHLUMX aKyMyna-
TOpHWX Gatapei abo y pasi BUKOPUCTAHHA aKymyns-
TOPHWX GaTapei He 3a NPU3HaYeHHAM iCHye Hebes-
neka saimaHHsa abo BuGyxy.

JoTpUMYyHTECA TaKoM OCOBAMBUX YKa3iBOK OO0
TPaHCNOPTYBaHHA,  CKNaAcbKoro 36epiraHHaA
Ta 3acTOCYBaHHA NiTiM-iOHHUX aKyMYNATOPHUX
6arapei.

AxymynatopHi 6atapei Ta 3apagHi npucTpoi, Wo
He BUKOPUCTOBYHOTbCA, TPUMaKTe nogani Big Ka-
HUENAPCbKUX CKPINOK, MOHEeT, KAHouiB, LBAXiB,
rBUHTIB Ta iHWKX APIGHMX MeTaneBux npeamerTis,
AIKi MOXYTb CIPUUYUHUTU KOPOTKE 3aMUKAHHA KOH-
TakTiB. KOPOTKE 3aMMKaHHA KOHTAKTIB akyMynATop-
HUx 6aTapei abo 3apAaHUX NPUCTPOIB MOXKE Npu3Be-
CTH A0 OniKiB aB0 A0 NOXKEexi.

MowkoameHi aKymynaTopu (3okpema 3
TpilyMHaMH, BiAnamaHMMu AeTanaMu, NOrHyTUMH,
BAABNEeHUMU abo BUTATHYTUMM KOHTaKTamMu) He
MOMHa aHi 3apA;Marv, aHi NpPoAoBMKyBaTH iX
BUKOPUCTOBYBATH.

Mig yac po6oTn 3 iHCTPyMeHTOM Ta AnA 3aps-
AMaHHA aKyMynATOpHOI 6aTapei BUKOpUCTOBYIHTE
nuwe 6nok muenexHa PUA 81 abo wrekep anA
3apAaMaHHA Big aBTOMOGiNbLHOro NpuUKyproBaua
PUA 82. IHaKwe icHye peanbHa Hebeaneka nowKkoa-
YKEHHA IHCTpyMeHTa.

Lna 3apaaKaHHA akymynaTopHux 6aTapen sacTo-
COBYHTE NULle 3apAaHi NPUCTPOI, PEKOMEHAOBaHi
BMPOGHUKOM. 3apAaHUI MPUCTPIN, NPUAATHUA Ans



3apAMKAHHA aKyMyNATOPHKUX Batapeil NeBHOro Tuny,
MOXE CMPUYUHUTI MOXKEY, AKLLO AOro 3aCTOCOBY-
BaTh ANA 3apAMKaHHA aKyMYNATOPHUX GaTapen iHLLnMX
™niB.

5.3 HanexHe obnawrysaHHA po6ounx micub

a) OropoaiTb micLe BUKOHAHHA BUMiIPIOBaHb i Nia Yac
BCTaHOBNEHHA IHCTPyMEHTa npocnigkynte, wo6
nasepHui NpoMiHb He 6yno HanpaBneHo Ha Bac
abo Ha iHWKX noaei.

b) Mpu BUKOHaHHI pobiT cToAuM Ha apabuHi noa-
6anTte npo 3pyuHy nogay. Mia yac BUKOHaHHA pobiT
cTaBaWlTe B CTillKy No3y i HamaranTecb NOBCAKYAC
yTPpUMyBaTH piBHOBary.

c) BumiptoBaHHA, BUKOHaHI Kpi3b BIKOHHI LLUMOKKM TOLLO,
MOXYTb BUFBUTUCH HETOYHUMM.

d) MpocnigkyiTe, wWob iHcTpymeHT Gyno BCTaHOB-
NeHo Ha CTilKin HaginHin onopi (6e3 BiGpauin!).

e) 3acTocoBylTe iHCTPYMEHT nuwwe B MeMax Woro
TEXHIYHUX XapaKTEepPUCTHK.

f) Mepesipte, wo Baw porauituin nasep PRI 36 pea-
rye TinbKu Ha curHanu Balworo npuimava nasepHux
npomeHie PRA 36, a He iHWKX npuiiMadis nasepHux
npomeniB PRA 36, AKki BUKOpUCTOBYIOTbCA Ha OyAi-
BeNIbHOMY MaWAaHumKy.

5.3.1 EnekTpomarHiTHa CyMiCHiCTb

Xoua iHCTPYyMeHT i BianoBiAae cyBopuM BUMOram BiANo-
BiAHUX AMpeKTuB, Hilti He BMKNOYaE MOXIMBOCTI NoABK
nepeLKoa nia yac Moro exkcnnyaradii nig BNAMBOM Cu-
NbHOrO BMMNPOMIHIOBAHHS, O MOXXe Npu3BeCcTu A0 Mo-
XMOOK NpU BUMIPIOBaHHI. Y LUbOMY Ta B iHLIMX BUNaaKax

NMOBWUHHI BMKOHYBATUCA KOHTPONbHI BUMIPIOBaHHA. Kpim
Toro, komnaHia Hilti He BUKNtoYae nepelkoa ana podoTu
iHLLIKMX NpunagiB (30Kpema, HaBirauiiHoro oénaaHaHHsaA ni-
Takis.).

5.3.2 Knacudikauia nazepHUX NPUCTPOIB — Knac
3R/knac llla

a) Llen incTpymeHT Bianosiaae knacy nasepa 3R 3sriaHo
3|EC60825-1 /EN60825-1:2007 Ta knacy llla 3riaHo 3
CFR 21§ 1040 (FDA). Y pasi cnpamMyBaHHs nasepHoro
NPOMEHA B Oui 3aKpwiiTe ix Ta BiABEAiTb ronosy BiA
30HM Aii BUNpoMmiHioBaHHA. He anBiTbCA Geanocepea-
HbO Ha ZKepeno ceiTna. He cnpAMoBY#Te nasepHui
NPOMiHb Ha noAewn.

b) [Ho exkcnnyarauii nasepHux iHCTpyMeHTiB Knacy 3R i
Class llla moxe 6yt aonyLleHo nuwe Keanigikosa-
HWIA NepcoHarn.

c) Po6ouy AinaHKy cnif No3HauMTH cneuianbHAMK LWUT-
Kamu, LLIO NonepeKytoTb NPO BUKOPUCTaHHA nasep-
HOro iHCTpyMeHTa.

d) JlasepHi NPOMEHi MOBUHHI MPOXOANUTH 3HAYHO HMKYE
a6o BHLLE PIBHA OYen.

e) O060B'A3KOBO BXMBITb 3ax04iB, W06 nasepHuin Npo-
MiHb HaBiTb BUNAAKOBO He Mir MOTPanuT Ha Nosep-
XHi, WO Bia61BaOTL CBITNO.

f) O60B'A3KOBO BXMBIiTb 3aX0AiB, LWOO NazepHUi Npo-
MiHb BUMAAKOBO He NOTPan1Be NPAMO Y Bidi NOAAM.

g) JlasepHuit NPOMiHb HE NOBUHEH NOTPANAATU 32 MEXKI
KOHTPOJSIbOBaHOI 30HH.

h) JlasepHi iHCTPYMEHTH, WO CaMe He BMKOPUCTOBY-
toTbCs, 36epiraiTe B MicUAX, A€ HECAHKLiOHOBaHWI
AOCTYN 10 HUX HEMOXKNUBHIA.

i) Bumukaiite nasep, AKLO BiH HE BAKOPUCTOBYETLCA.

6 NMigrotToBka Ao poboTu

BKASIBKA

Porauiihnin nazep PRI 36 cnia  BukopucTOBYBaTH
BUKMIIOYHO 3 aKymynaTtopHoto Oatapeeto PRA 84 G
BMPOBHULTBA KOMNaHii Hilti.

6.1 3apaamaHHA akymynaTopHoi 6arapei

& A AN AN

HEBES3MNEKA

BuKOpHCTOBYIMTE NKLIE ChieyianbHo nepeabaueHi aky-
mynAaTopHi 6aTapei Ta 6noKuU KUBAEHHA BiA KoMNnaHii
Hilti, Bka3aHi B po3aini «[punanas».

6.1.1 MNepLue 3apAAKaHHA HOBOI aKyMyNATOPHOI
6arapei

Mepea nepwuM yBeaeHHAM akyMynaTopHoi Gartapei B

eKcnnyarayito ii HeoBXiAHO NOBHICTIO 3apAANTH.

BKASIBKA

Po3micTiTb akymynaTop, WO 3apaarKaeTbCA, Ha CTiMKin

NOBEPXHi.

6.1.2 3apagaHHA aKkyMynaTopHoi GaTtapei, Wo Bxe
6yna y BIXUTKY

MepLu HiXX BCTaBNATU aKyMynATOpHy 6artapeto B iHCTPY-
MEHT, NepeKoHanTeca B TOMY, O ii 30BHILLIHI NOBEPXHI
YUCTi 1 CyXi.
JTiTin-ioHHi akymynaTopHi 6arapei 3aBykau roTosi 40 eKcn-
nyartauii, HaBiTb y YaCTKOBO 3apAAXeHOMy cTaHi. MNepebir
npouecy 3apAmXKaHHA NOKasyoTb CBITNOAIOAN Ha IHCTPY-
MEHTI.

6.2 NapameTpu 3apAAMaHHA aKyMynATOPHOI
6arapei

HEBE3MNEKA

Bnok wuBneHHa PUA 81 no3BONAETbLCA BUKOPUCTO-
ByBaTH nuwe BcepeauHi Byaieni. YHukaiite noTpan-
NAHHA BONOrU BCepeauHy Garapei.
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6.2.1 3apanmaHHA akymynaTopHoi 6arapei B
incTpymenTi @

BKA3IBKA

Cniaky#iTe 3a TeMnepartypoto 3apAaXaHHaA, BOHa NOBUHHA

3HAXOAMTUCA Y PEeKOMeHAOBaHOMY Aianasodi (Bia 0 Ao

40°C).

1. YcraBTe akymynaTopHy 6artapeto y BiAnoBiaHe BiA-
AineHHs.

2. TloBEPHITb 3aMOK TaKUM YMHOM, LWO6 Byno BUAHO
rHi3A0 ANA 3apAIKAHHA Ha akyMynATOPHiK 6atapei.

3. YcTaBTe wWTekep BnoKa KMBNEHHA abo MPUCTPOID
ANA 3apAaXKaHHs Bid aBTOMOGINBLHOMO NpUKyproBada
B rHi310 aKyMynATopHoi 6atapei.
MounHaeTbCA 3apamyKaHHA akyMynaTopHoi 6aTapei.

4. TicnA yBIMKHEHHA IHCTPYMEHTA NiA Yac npoueaypu
3apAMKaHHA Ha iHAMKaTOPi akyMynAaTopHoi 6aTapei
iHCTpyMeHTa BijoOparkaeTbCcA CTaH 3apaay.

6.2.2 3apanaHHA akymynaTopHoi 6artapei nosa
iHcTpymerTom H

BKA3IBKA

Cniaky#iTe 3a TeMnepartypoto 3apAaAXaHHeA, BOHa NOBUHHA
3HAXOAMTUCA Y PEeKOMeHAOBaHOMY Aianasodi (Bia 0 Ao
40°C).

1. 3HimiTb akymynaTopHy 6atapeto 3 iHCTpymeHTa i nia'-
efHaiTe [0 Hel Wwrekep 6noka »uBneHHa abo npu-
CTPOIO ANA 3apAXKaHHA BiA aBTOMOGINILHOIO NPHKY-
proBava.

2. Tlia yac 3apAmKaHHA CBITUTBCA YEPBOHUM CBITNO-
AioA Ha akyMynAToOpHi 6atapei.

6.2.3 3apaamaHHA akymynaTopHoi 6arapei nig yac
poboTtu

OBEPEXHO

YHUKanTe NOTpannAHHA ycepeauHy Gatapei Bosoru.
Borora, wo notpanuna ycepeauHy, MOXe CrpUYUHUTH
KOPOTKE 3aMuKaHHs abo xiMiuHi peakuii, B pesynbTari ue
MOXK€E NPU3BECTH 4O ONiKiB 260 A0 BUHUKHEHHA MOMKEXKI.

1. ToBepPHiTb 3aMOK TakMM YMHOM, W06 Byno BUAHO
THI3A0 ANA 3aPAMKAHHA HA aKyMYNATOPHIM GaTtapei.

2. VYcraBTre wWwTekep O6noka )KMBNEHHA B THI3AO
aKymynaTopHoi 6arapei.

3. IHCTpyMeHT nia yac 3apAaaXKaHHA NPOAOBXKYE npa-
LroBatu.

4. TMepebir npouecy 3apamKaHHA NOKa3yoTb CBITNOZi-
01 Ha IHCTPYMEHTI.

6.3 O6annueuin gornag 3a akyMmynaTOPHUMKU
6artapeamu

36epiraiiTe akymynaTtopHy 6arapeto B Akomora GinbLu
NPOXONOAHOMY Ta CyxoMy MicLi. 3a60poHAETLCA 36epi-
ratv akyMynAaTopHy 6atapeto Ha COHLi, Ha onantoBanbHUX
npunaaax aéo Ha niABiKOHHI. AKyMynaTopHi 6atapei, Tep-
MiH CNY)XOM AKUX 3aKIHYMBCA, NOBUHHI BYTW YTUNi30BaHi 3
AOTPUMAHHAM YMHHUX BUMOT LLOAO 3aXMCTy AOBKINNA Ta
Besneku.
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6.4 YcTaHOBREeHHA akymynaTopHoi 6arapei @

OBEPEXHO

Mepw HiX ycTaBnaTM akymynatopHy 6atapero B
iHCTPYMEHT, nepeKOHaWTecA, WO Ha KOHTaKTax
akymynatopHoi 6atapei Ta iHCTpymMeHTa Hemae
CTOPOHHIX NpeAMeTiB.

1. YcraBTe akymynaTOpHy 6atapeto B iHCTPYMEHT.

2. TIpokpyTiTb @iKcaTop Ha ABi NO3HAYKKU 3a FOAWHHMU-
KOBOIO CTPINIKOIO, @ NMOKK He CTaHe BUAHO CUMBON
dikcauii.

6.5 3HiMmaHHA akymynaTopHoi 6atapei El

1. TpokpyTiTb PiKkCaTOp Ha ABi NO3HAYKM NPOTU FOAMUH-
HUKOBOI CTPINKKM, @X MOKW HEe CTaHe BUAHO CMMBON
PO36NOKyBaHHS.

2. 3HiMiTb akyMynATOpHY 6atapeto 3 iHCTpyMeHTa.

6.6 YBIMKHEHHA iHCTpyMeHTa

HaTUCHITb KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.».

BKAS3IBKA

[licnA BMUKaHHA iIHCTPYMEHT 3anycKae aBTOMAaTUYHE Hi-
BenoBaHHA (Makc. 40 cekyHa). Micna 3aBepLUeHHA HiBe-
NOBaHHA NasepHUn NPOMiHb BMUKAETLCA Y poTaLiiHOMy
a6o HopMmanbHOMY pexxumi. Mpu ropU3oHTaNLHOMY BHUPi-
BHIOBaHHi poTaliiiHa ronoBka aBToMaTuyHoO 06epTaeTbea
i3 cepeAHbOIO LUBUAKICTIO, & MPU BEPTUKaNbHOMY BUPIB-
HIOBaHHI ONOpHa TOUYKa NPOELMPYETLCA BHUS.

6.7 CeiTnogioaHi inaMKkaTopu
AuvB. po3ain 2 «Onuc»

6.8 YCTaHOBNEHHA eNneMeHTIB MUBNEHHA Y NpuiMay
nasepHux npomeHis PRA 36 [l

OBEPEXHO
He BMKOPUCTOBYHTE NOLWKOAXKEHI ENEMEHTU KUBNEHHA.

HEBE3MNEKA

He BMKOPUCTOBYWTE HOBI E€NEMEHTU YKWUBIEHHA PA30OM
i3 cTapumun. He BMKOPUCTOBYWTE PA3OM E€IEMEHTU XKUB-
NEHHs BiA Pi3HUX BUPOBHMKIB 260 PisHUX TUNIB.

BKASIBKA

Mpuiimay nazepHux npomerie PRA 36 cnia BukopucTo-
BYBATH TiNbKW 3 ENIEMEHTAMM KUBJEHHSA, AKi BUrOTOBNEHiI
3riIHO 3 MXXHAPOAHUMMU CTaHAapPTaMM.

6.9 06'eaHaHHA IHCTPYMEHTIB y napy

LL{o6 BuKOpUCTOBYBaTH poTauiiHuii nasep PRI 36 i3 npu-
ctpoem PRA 36, ix cnia HacTpoitM OAMH HAa OAHOro -
o6'eaHat y napy. 3aBasku 06'€4HAHHIO IHCTPYMEHTIB Yy
napy poTauiHui nasep Ta nynbT AMCTaHUIMHOrO Kepy-
BaHHA PRA 36 6yaytb o6MiHIOBaTUCA CUrHanamu nuiie
Mi>k coBoto. To6To potauiiHuii nasep PRI 36 npuitma-
TMMe curHanu nuwe Bia napHoro npuctpoto PRA 36.
0O6'eaHaHHs y napy A03BONAE BUKOPUCTOBYBATH Baui iH-
CTPYMEHTH No6nu3y iHLWKMX poTauiiHuxX nasepis, AKi Npw



LIbOMY HE 3MOXXYTb BNAMBATH HA HACTPOWKKM Balumx iHCT-

PYMEHTIB.

1. Ha porauiviHomy nasepi PRI 36 Ta Ha

npuctpoi PRA 36 0AHOYACHO HATUCHITb KHOMKK
«YBIMKH./BUMKH.» Ta yTpUMyHTe iX NpOTArOM He
MeHLe 3 CeKyHA.
AKLWO 006'eaHaHHA y napy 3aBepLUMOCh YCMiLLHO,
npucTpin PRA 36 BuaacTb 3BYKOBWW CUrHan, a Ha
porauinHomy nasepi PRI 36 murnyTb yci ciTnogioau.
OaxovacHo Ha aucnnei npuiiMaya nasepHux npo-
MeHiB PRA 36 Ha KOPOTKUA Yac 3'ABMTbCA CMMBON
naHutora. Micna 06'eaHaHHA y napy oéuasa iHCTpY-
MEHTH aBTOMAaTUYHO BiAKIOYATLCA.

2. YBiMKHiTb 06'eAHaHi y napy iHCTPYMEHTH.
Ha aucnnei 3'sBuTbCA nikTorpama o6'efHaHHA Y
napy (ave. po3sain «IoLwyK HecnpaBHOCTENR»).

7 Ekcnnyarauyis

7.1 YBiMKHEHHA iHCTPyMeHTa

HaTUCHITb KHOMKY «YBiMKH./BUMKH.».

BKASIBKA

icnA BMMKaHHA iHCTPYMEHT 3amycKae aBTOMAaTUYHE Hi-
BESIOBaHHA.

7.2 Pobora 3 npuctpoem PRA 36

Mpuctpin PRA 36 € oaHO4acHO mpuimadyeM nasepHux
NPOMEHIB (NepeaHA CTOPOHA) Ta MyNbTOM AUCTaHLiHOro
KepyBaHHA (3aAHA CTOPOHa). MynbT AMCTaHUINHOrO Kepy-
BaHHA nonerwye poboTy 3 poTaliiH1MM nasepom, 3a Moro
JIONOMOTOI0 TAKOX aKTUBYIOTBCA AeAKi QYHKUil iHCTpy-
MeHTa.

7.2.1 Po6oTa 3 yTpMMyBaHHAM NpUiMaya nasepHUX
NPOMEHIB B pyKax

1. HaTuCHITb KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.».
YTpumyiite npuimau nasepHux npomenis PRA 36
6esnocepenHbO B MIOLLMHI Ta3EPHOTO NPOMEHS, L0
obepraerbea.
[Mpo HaABHICTb NasepHOro NPOMEHA CBiAYaTb Bidy-
anbHWi Ta 3BYKOBUI CUTHANMN.

7.2.2 Po6oTa 3 npuiiMayeM fasepHUX NPOMEHIB
PRA 36, BctaHoBneHum y dikcarop PRA 80

Biakpuite 3amok Ha ¢dikcatopi PRA 80.

YcrtaBTe npuiimad nasepHux npomenis PRA 36 y

dikcarop PRA 80.

3.  3akpwuiite 3amok Ha dikcatopi PRA 80.

4. YBIMKHIiTb NpuiMay nasepHUX NPOMEHIB, HATUCHY-
BLUM ANA UbOro KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.».

5.  BiakpuiiTe NOBOPOTHY PYKOATKY.

6. HaainHo 3akpinitb ¢ikcatop PRA 80 Ha Teneckoni-

YHit aBo HiBEnipHi LWTaH3i, 3aKPUBLUM ANS LbOro

NOBOPOTHY PYKOATKY.

N =

7. YTpumyiTe BIKHO npuiMaya nasepHUX NPOMEHIB
PRA 36 6GesnocepelHbO B MNOLWMHI  NasepHOro
NPOMeHs, Lo o6epTaeTbCA.

[Mpo HaABHICTb NasepHOro NPOMEHA CBiAYaTb Bidy-
anbHWi Ta 3BYKOBUI CUTHaNM.

7.2.3 Po6oTa 3 NPUCTPOEM ANA NepeHeceHHs
sucotn PRA 81 [B

Biakpuitte 3amok ¢ikcatopa Ha PRA 81.

2. YcrasTe npuimau nasephux npomenis PRA 36 y

NPUCTPii AnA nepeHeceHHsA Bucotn PRA 81.

3akpwiite 3amok dikcatopa Ha PRA 81.

YBiMKHITb NpuiiMay nasepHux npomeHis PRA 36,

HaTUCHYBLUW ANA LbOrO KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.».

5. YTpumyite BiKHO npuiiMaya nasepHux NPOMEHiB
PRA 36 6GesnocepeaHbO B MOLWMHI  NasepHOro
NPOMeHs, Wo obepTaeTbea.

6. Postawyiite npuiimay nasepHux npomeris PRA 36
TaKUM YMHOM, OO Ha iHAMKaTOpI BiACTaHi Bifobpa-
»anoca 3HaveHHa «0».

7. Bumipsiite 6arkaHy BiACTaHb 3a [OMOMOrOK BUMI-

ptoBanbHOi PyneTku.

-

Eali

7.2.4 Onuji mexro E A

YBIMKHITb npuiimay nasepHux npomenis PRA 36, ytpu-
MYHOUM KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.» HAaTUCHYTOIO NPOTArOM
[IBOX CEKYHA.

Ha none iHavKauii 6yae BUBeAEHE MEHIO.

JAnA  nepemMuKaHHA MK METPUYHUMKM Ta  aHrno-
aMEepPUKaHCbKUMW OAMHULAMMU CKOPUCTaUTECh KHOMKOK
BUOOPY OAMHULL BUMIPIOBAHHA.

3a 10NOMOrOH0 KHOMMKKU PerytoBaHHsA PiBHA NYYHOCTI 3BYK
BULLOI 4aCTOTU MOXXHA MiANOPAAKYBaTU BEPXHi abo Hu-
JKHIR Mei AianasoHy u4yTMBOCTI npuiiMaya nasepHWx
NPOMEHIB.

HaTtuCHIiTb KHONKY «BNOKyBaHHA KHOMOK» Ha 3aAHin CTO-
pOHi Npuitmada nasepHux npomexis PRA 36, wob or-
pumati AOCTyNn A0 PO3LUMPEHOro MeHto. 3a A0NOMOro
KHOMOK BMOOPY Hanpsmy (BniBo/Bnpaso) Bu MoxeTe BU-
Opatu iHWi NYHKTU: HanpuKknaz, 3MiHUTU HACTPOMKY uyT-
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NMBOCTI YHKUiT «aHTULIOK» poTauiHoro nasepa PRI 36,
ckacyBaTth 00'eAHaHHA IHCTPYMEHTIB y napy, BUMKHYTH
panioss'A30kK.

HacTpoiiku, Wwo crocytotbea potauiiHoro nasepa PRI 36,
OyayTb aKTMBOBAHI TiNbKW B TOMY BMNaAKy, AKWO poTa-
LinHuin nasep PRI 36 yBIMKHEHW Ta 3HaXOAUTbCA Y 30HI
paaioss'AsKy. HacTpovku MOXHaA 3MiHWTH 32 AOMOMOTOHO
KHOMOK BUBOPY HanpsaMy (Bropy/BHU3). YCi HacTPOWKM
3aMLLIAI0TLCA AIMCHUMM | MPU HACTYMHOMY BMUKaHHI iH-
CTpyMeHTa.

InA 36eperkeHHA BUKOHAHWUX HACTPOMOK Yy Nam'aATi BUMK-
HiTb NpuiMmay nasepHux npomexis PRA 36.

7.2.5 YcTaHOBNEHHA OAWHWLb BUMIPIOBaHHA

3a [0MoOMOrow KHOMKK BUOOPY OAMHWLbL BUMIPHOBAHHA
MOXXHa BUOpaTH NOTPIGHY OAMHULIO BUMIPIOBAHHA 3ane-
YKHO BiA KpaiHu (MM/CM/BUMK.).

7.2.6 YCTaHOBNEHHA piBHA NYYHOCTi 3ByKOBOrO
curHany

Mp# yBIMKHEHHi iHCTPYMEHTa Ty4HICTb MOro 3BYKOBOrO
CUrHany BCTaHOBMEHA Ha «HOPManbHWii» piBeHb. Hatu-
CKatouM KHOMKY PEryntoBaHHA PiBHA MyYHOCTi 3BYKOBOIO
CUrHany, MOXXHa BiAperynoBaTti rydHicTb. Bu moxeTe 06-
paTh 0AvH 3 4 PIBHIB NYYHOCTI: «HU3bKMI», <HOPMaTbHU»,
«BUCOKMI» T «BUMKH.».

7.2.7 BnioKyBaHHA KHOMOK Ta noaBilHe
HaTucKaHHA B

VY npuimadi nazepuux npomeHis PRA 36 6nokyBaHHs
KHOMOK 3axuLLae BiA HenepeabayeHoro BBOAY AaHMNX; aK-
TMBaUito 6NOKyBaHHA No3Ha4ae nikrorpama y nisii Bepx-
Hil YacTWHi aucnnes 3 060X CTOPIH NpuiiMaya nasepHUx
npomeniB PRA 36. Miktorpama ABnAe co6oto BiAKPUTUI
3aMOK (po36nokoBaHo) abo 3aKpPUTHI 3aMOK (3aBnoKo-
BaHo).

He MoXHa oaHOuYacHO kepyBatM oBoma CTOPOHamu
nynbTa AWCTaHUIMHOrO KepyBaHHA/MpuiMaya nasepHux
NPOMeHiB. AKLWO oaHa CTOpPOHA MynbTa AUCTaHUiMHOrO
KepyBaHHA/NpuIMMaya nasepHux NPOMEHIB 3HaX0AUTbCA
y poBodyomy CTaHi, iHWa CTOpoHa aBTOMAaTUYHO
6nokyeTbea. CTOPOHY MOXKHA 3MIHWUTH, ABiYi HATUCHYBLUK
Ha nikTorpamy 3amka.

Mpwu 3QiACHEHHI KepyBaHHA KOMaHAM «ABTOMATUYHE BM-
piBHIOBaHHA», «KOHTponb» Ta «CneuianbHa niHiiHa QyH-
KUifi» HeOOXiAHO MiATBEPKYBATU MOABIMHUM HATUCKaH-
HAM; Le AonomMarae 3anobirth NOMUNKaMm y KepysaHHi.
LLlo6 nonerwwmtn po3ymiHHA TEKCTY, B HACTYMHWUX po3gi-
nax iHCTPyKUii Uer NyHKT He HAaBOAMTUMETbLCA.

7.3 OcHOBHiI ¢$yHKLUioHanbHi moxnueocti PRI 36

IHCTPYMEHT NpU3HAYEHUI ANA PO3MIYaHHA, NEPEHECEHHA
Ta NepPEeBIPKU FOPU3OHTANbHUX, BEPTUKANbHUX Ta Haxune-
HUX MOLLMH, @ TAKOX NPAMUX KyTiB.

7.3.1 YcraHoBneHHs weuakocti obepranya B B

BKA3IBKA
LLIBUAKICTb 06epTaHHA MOXKHA 3MiHWUTH, HATUCHYBLUW KHO-
nKy «LLIBUAKICTb 06epTaHHs» (Ha NaHeni KepyBaHHA poTa-
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uiiHoro nasepa abo Ha npuiMayeBi NasepHUX NPOMEHIB
PRA 36). LLIBnakocTi obepranHs - 300, 450 Ta 600 06/xB.

7.3.2 Bubip niHinHoi ¢pyHkuii A B

BKA3IBKA

Mpu HaTCKaHHi KHOMKK <«JTiHiAHa GYHKUiA» poTauiiHui
nasep Npoeuupye NiHito, AKy MoxXHa 36inbLumnTh abo ame-
HLLIWTK, NPOAOBXKYHOUM HATUCKATH KHOMKY.

BKA3IBKA

By Tako)X MOXKeTe 3ynuHUTM oBepTaHHsA nasepa 3a Ao-
NMoMorol npuimada nasepHvx npomeHis PRA 36 Ta Bi-
[06pasnTy NiHito Ha Micui NpuiiMaya nasepHUx NPoMeHiB
PRA 36. Ina uboro nepemicTitb NpuiMay nasepHux npo-
MeHiB PRA 36 y nnoLmHy nasepHoro npomeHs, o obep-
Ta€eTbCA, Ta ABiYi HATUCHITb KHOMKY «CneuianbHa niHiHa
dYHKLUiA».

7.3.3 MNepemiweHHA nasepHoi NiHii

JlasepHy niHit0O MOXXHA nepemicTuTh niBopyd abo npa-
BOPYY, HaTMCKaKOuM KHOMKM BWOOpy Hanpamy (PRI 36
a6o PRA 36). Mpw yTpuMyBaHHi KHOMKK BUBOPY HanpamMy
LUBMAKICTb 3pOCTae, a nasepHa NiHiA NOCTIMHO NepemiLLy-
€TbCA.

7.4 Pobota B ropusoHTanbHin nnowuni E B

1. 3aneHo BiA BUKOPUCTAHHA YCTAHOBITb iIHCTPYMEHT,

Hanpuknaa, Ha wratme. Y AKOCTI anbTepHaTUBK Po-

TauiiHWiA nasep MOXHa BCTAHOBWUTM HA HACTIHHWUM

dikcatop. Kyt Haxuny noBepxHi, Ha fAKi# BCTaHOB-

NOETLCA IHCTPYMEHT, HE NOBMHEH NepeBuLLyBaTh +

5°.

HaTtUCHITb KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.».

3. Konwu HiBentoBaHHA yCMilLHO 3aBepLUEHe, Na3epHui
NPOMiHb BMUKAETLCA | NOYMHae obepTaTvca 3i LWBKA-
Kictto 300 06/xB.

S

7.5 Po6ota y BepTUKanbHii nnowwuHi [

1. [Ona po6oTv y BepTUKasbHiA MAOLWMHI BCTAHOBITH
IHCTPYMEHT Ha MeTaneBi HXKKH, o6 naHenb Kepy-
BaHHA iHCTPyMmeHTa Byna cnpAmMoBana yropy. Y Ako-
CTi anbTepHaTMBM MOXHA BCTAHOBUTM pOTaUidHWiA
nasep Ha BiANOBIAHWIA LITATUB, HACTIHHWIA QikcaTop,
apanTep AnA KpinneHHa Ao pacazdy abo KOHTPONbHOT
pPEeViKU.

2. BwpiBHAlTe BepTMKanbHY BiCb iHCTPYMEHTA y NOTpi-
BHOMY HanpPAMKy.

3. [OnAa 3a6esneyeHHA TOYHOCTI BMMIpIOBaHb iHCTPY-
MEHT CniA BCTAHOBNIOBATHU Ha PiBHil noBepxHi abo
BiAINOBIZAHMM YMHOM BiApPErynoBaTH Aoro Ha LUTaTuBi
abo iHWoMy npunaaai.

4.  HaTUCHITb KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.».

MicnA 3aKiHYeHHA HiBENOBAHHA IHCTPYMEHT BMUKae
nasep i3 potauinHuM NPOMEHEM, LLIO MPOeLMpPy€ETbCA
BEPTUKaNbHO BHM3. LiA TOuKa npoekuii € onopHow
Ta BUKOPUCTOBYETLCA ANA MO3ULIOHYBaHHA iHCTPY-
MeHTa.



5. ObepraHHA MOXXHA 3amyCTUT1, HATUCHYBLUM KHOMKY
«LLIBMAKicTb 0BepTaHHA» (Ha NaHeni KepyBaHHA pPo-
TauiHoro nasepa abo Ha npuiiMauyeBi nasepHUX
npomeHris PRA 36).

7.5.1 BupiBHIOBaHHA BPY4HY

3a [40MoMOrol KHOMOK BHOOPY Hanpsmy (Bropy/BHWS3),
pO3TallOBaHUX HA 3a4HiW CTOPOHI NpuiMadya nasepHux
npomeHis PRA 36, MO)XHa BUPIBHATM BEPTUKasbHY Mo-
LUMHY BPYYHY.

7.5.2 ABTOMaTU4HEe BUPiBHIOBaHHA
(Auto Alignment) B

YcTaHoBITb NpuitMay nasepHux npomeHis PRA 36 Ha mi-
cue, fAiKke NOTPIBHO BMPIBHATH, Ta HanpasTe CTOPOHO
npuimava no portauinHoro nasepa PRI 36, notim ABivi
HaTUCHITb KHOMKY «ABTOMAaTU4HE BUPIBHIOBAHHA».
BKASIBKA

3BepHiTb yBary Ha Te, o6 CTOpOHa NpuitMaya nasepH1x
npomeHiB He Byna 3abnokoBaHa. Lilo CTOPOHY MOXHa
po36nokyBatH, ABiYi HATUCHYBLUM Ha MiKTOrpaMy 3amKa.

3anyckaeTbCA NPoLUec BUPIBHIOBAHHA MMOLWMHM nasep-
HOro npomeHa. Mpu LUbOMy NyHaKOTb KOPOTKi 3BYKOBI CU-
rHanu.

By Mo)xeTe 3MIHUTU HaNPAMOK MOLLYKY, HAaTUCHYBLLIW KHO-
NKy «ABTOMaTU4YHE BUPIBHIOBAHHA».

LLlo6 nepepBath Npouec BUPIBHIOBAHHA, HATUCHITb KHO-
nKy ABivi.

Konu nasepHuit npomiHb notpannfe Ha none npuiomy
npuimava nasepHux npomeHis PRA 36, BiH nepecysae-
TbCA A0 MapKyBasibHOI MO3HAUYKK (6230BOI MIOLLMHHM).
MicnA pocArHeHHA uiei nosuuii (MapKyBanbHa nosHauka
3HaiieHa) nyHae AOBrMA CWUrHan, Lo nosHavae 3aBep-
LUeHHA NpoLecy.

AKLWO npouec aBTOMATUYHOTO BUPIBHIOBAHHA 3aBEpPLLM-
BCA HeBAAYelo (> 2 XB.), NyHAOTb KOPOTKi CUTHANM, @ CUM-
BOJ aBTOMAaTUYHOrO BUPIBHIOBAHHA 3HUKAE. Lle Bkasye Ha
nepepuBaHHA aBTOMaTM4YHOrO NPOLIECY BUPIBHIOBAHHA.

7.6 Pobota 3 Haxunom

BKASIBKA

[nA AOCArHeHHA ONTMManbHUX pesynbTatiB Chifl KOHT-
pontoBaTM BUPIBHIOBaHHA poTauiiHoro nasepa PRI 36.
HalKpalMm YMHOM Le MOXXHA 3pOO6UTH, HaMIiTUBLUK 2
TOUKM, po3TalloBaHi y 5 MeTpax niBopydY Ta npasopy4
BiA IHCTpPyYMeHTa napanenbHo Moro oci. Biamitete Bu-
COTy BifHIBENbOBAHOI FOPU3OHTAsIbHOI NAOLUMHK, NOTIM
BiAMITbTE 3HAYEHHA BUCOTM BIANOBIAHO A0 Haxwuny. Bu-
PIBHIOBaHHA iIHCTPYMEHTa € ONTUMAaSIbHUM TiflbKK B TOMY
BUNaZKy, AKLWO Ui 3HAYEHHA BUCOTW iAEHTUYHI B 060X
TOUKax.

7.6.1 YcTaHOBNEHHA

BKASIBKA
Haxun mMo)xHa BiaperynioBarti Bpy4Hy, asToMatnyHo abo
3a gonomoroto agantepa Haxuny PRA 76/78.

1. 3anexHo Bia 3aCTOCyBaHHA BCTaHOBITb POTaLinHWiA
nasep, HanNpuKnaz, Ha LWTaTuBi.

2. YcTaHoBITb poTauiiHuii nasep i wratme abo Ha Bep-
XHiA Kpad NIOWMHU Haxuny, aBo Ha HWXKHIK Kpan
NAOLWMHM Haxuny. Akwo Bu BCTaHoBMAM poTauii-
HU nasep Ha BEPXHbOMY Kpato Haxuny, nepexoHar-
Tecn, Wob naHenb kepyBaHHA PRI 36 sHaxoannacs
Ha NMPOTUNEXHil CTOPOHI HanpaMy Haxuny. AKLwo Bu
BCTAHOBWNM POTALiAHUIA Nasep Ha HUXHLOMY Kparo
Haxuiy, NepeKoHanTecs, LWo6 naHenb KepyBaHHs
PRI 36 3HaxoaunacaA Ha CTOPOHI HanpAmMmy Haxuny.

3. HaTtuCHITb | yTpuMyitTe KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.» He
MeHLle 8 CeKyHA, MOKW Ha MaHeni KepyBaHHA PoO-
TauiMtHoro nasepa 3Bepxy CnpaBa He 3aropuTbCA
iHAMKATOP PEXUMY Haxuny.

4. Konu HiBentoBaHHA YCMILLHO 3aBeplueHe, BMUKae-
TbCA Na3ePHU NPOMIiHb, & NPUIAMaY NasepHUX Npo-
MeHiB PRA 36 MOXHa HaxunaTu.

7.6.2 YCcTaHOBNEHHA Haxuny Bpy4YHy

HatuckaiTe KHOMKM BUOOPY HanpsMmy (Bropy/BHM3) Ha
nynbTi AUCTaHUiMHOro kepyBaHHa PRA 36, o6 weuawe
3MIHUTM Haxun. LLI06 wBKALe 3MIHATA Haxwui, HaTUCHITb
KHOMKY 3i CTPINKOIo Ta yTpumy#mre ii.

BKA3IBKA

Lindppose 3unTyBaHHA KyTa HaXuIy HEMOX/MBE.

7.6.3 ABTOMaTU4He BCTAHOBNIEHHA Haxuny

BKASIBKA

Jins aBTOMaTYHOrO BCTAHOBNEHHA Haxuy NoTpibeH npu-
“may nasepHux npomeris PRA 36, kpim Toro, cnia Takox
aKTUBYBATU PEXUM HaxuAy.

Tenep HaxuniTb nasep (AK ONUCaHo y BiANOBIAHOMY PO3-
Aini 7.5.2) B3AOBX HAXUNNEHOI NNOLUHN.

BKASIBKA

LinppoBe 3unMTyBaHHA KyTa HAXWUNY HEMOXXMUBE.

7.6.4 YcTaHOBNEHHA Haxuny 3a AONOMOror
apantepa Haxuny PRA 76/79

1. 3a ponomoroto LinboBOi NO3HAYKK Ha ronoBLi po-
TauinHoro nasepa PRI 36 BupiBHANTE iHCTPYMEHT
napanesibHo 10 HaxuNeHol NOLLUHK.

2. HatuCHiTb | yTpUMyITE KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.» HE
MeHLe 8 CeKyHA, MOKW Ha MaHeni KepyBaHHA PO-
TauiHOro nasepa 3Bepxy crnpasa He 3aropuTbCA
iHIMKATOP PEXUMY Haxuiy.

3. Tenep BucTaBTe NOTPIGHMIA KyT Haxuny Ha aaanTepi
Haxuany.

7.7 Pexunm KoHTponto [

®yHKLiA KOHTPOJO PerynapHO NepeBipse, Yu nepemic-
TMNacA BUPIBHAHA NNOLYMHA (BepTUKanbHa abo HaxuneHa
(ropu3oHTanbHa nue 3 aBTomMartuyHuMm wtatueom PRA
90)), Hanpuknaa, nia Aieto BiGpauii, 3MiH TemMnepaTypu.
Y pasi BUABNEHHA 3CyBYy MNOLYMHA, LLO NPOELMPYETLCA,
Gyne BupiBHAHA A0 MyHKTY «0» (TOGTO A0 MapKyBasb-

227




HOI MO3Hauku npuiiMaya nasepHux npomeris PRA 36),

AKLLO BiH 3HAXOAMTUMETLCA Y MeXax nona npuiomy. na

poBOTH i3 PYHKLIEI KOHTPOMIO NOTPIGEH Npuiimay nase-

pHux npomeris PRA 36. Mia yac 34iMCHEHHA KOHTPOMtO
3a NasepHUM NPOMEHEM MOXXHA BUKOPMCTOBYBATH iHLLIMIA
npuimMay nasepHUX NPOMEHIB ANIA BUABNIEHHA Na3epHOro

NPOMEHS.

1. Jii 3 niarotoBkun A0 aktMBauii yHKLii KOHTPONIO B Li-
noMy BiANOBIAAOTb AiAM, L0 BUKOHYOTLCA MPU aK-
TvBAaLii aBTOMaTMYHOrO BMPIBHIOBAHHA (auB. 7.5.2).

2. Po3amicTiTb iHCTPyMeHT y GaxKaHii Touui Bianiky 1 1a
YBIMKHITb #0ro.

3. YcraHoBiTh Ta 3adikcyiTe npuimay nasepHuUx nNpo-
MeHiB PRA 36 Ha OpieHTOBHIM Touui OCi (Touka 2).
IHCTPYyMeHT (Touka 1) Ta npuiimay nasepHux npome-
HiB PRA 36 (Touka 2) Tenep ABNAOTL COOO0 OMOPHi
TOUKM MAOLLUMHKU. 3BEPHITb yBary, WO MapKyBaibHa
nosHauka npuimaya PRA 36 sHaxoautbca came Ha
Tik BUCOTI, A€ NOTiM poTaLifnH1iA nasep NOBUHEH NPO-
euvpyBaTu nasepHy fiHito abo nasepHy Touky. Mpu
LbOMY 3efieHe none Npuiomy NnasepHoro NPOMeHs
npuitmaya PRA 36 noBuHHe GyTM cnpsMoBaHe Ha
porTauiiHuii nasep.

4. TepekoHanTecs, WO MK poTauitHMMm nasepom Ta
npuimadem nasepHux npomeHis PRA 36 BiacyTHi
ByAb-AKi NepeLLKOAM, L0 MOXYTb 3aBaykaTu 3B'A3KY.
Ckno Ta iHWi Npo3opi marepiany TakoX 3aBarka-
10Tb BCTAQHOBJ/IEHHIO KOHTaKTy MiX oboma iHCTpy-
MEHTaMW, Lie TaKOXX CTOCYETbCA | BiAGNUCKIB BiA
BiKOH.

5. YBiMKHIiTb potauiiHmii nasep PRI 36 ta npuimau

nasepHux npomeHiB PRA 36. ®yHKUiA KOHTPOMO
aKTUBYETbCA MOABIMHUM HaTUCKaHHAM KHOMKW pe-
JKMMY KOHTPOJTIO Ha MPUAMaYeBi Na3epHUX NPOMEHIB
PRA 36.
LLle onHe HaTUCKaHHA 3MIHIOE HaMPAMOK MOLLYKY,
NOABIHE HATUCKAHHA 3aBEPLUYE PEXUM KOHTPOIO.
[MicnA AOCArHEHHA NONOXEHHA (3HaXOMKEeHHA Map-
KyBasnbHOI NO3HAYKK), CUrHaN NepecTae nyHatu.

6. Cuctema 3HaxoaMTbCA TEMep y PEeXMMi KOHTPOSIO.
DyHKUiA BioBparkaeTbCA y Noni inanKauii npuimava
nasepHux npomeHis PRA 36.

7. Yepes perynApHi iHTepBanu yacy cucrema asToma-

TUYHO NepEeBIPAE, UM 3CYHynacb MiolMHa nasepa.
Y pasi 3cyBy nnowuHa 3HOBY MEPEMILLyeTbCA A0
MapKyBaslbHOI MO3HAYKM, AKLLO Lie MOXMBO. AKLO
NAOLLUMHA Nnasepa 3MILLYETbCA 38 MEXi BikHa Npuii-
Maua nasepHux NPoMeHiB abo AKLO NPOTArOM TPH-
BasIOro Yacy BiACYTHIA MPAMMUIA KOHTaKT MiXK poTauin-
HWM Nasepom i NpuiMayem nazepHUx NPoOMeHiIB (> 2
XB.), poTauiiHui nasep npunuHae obepTartnca, 3'AB-
NAETLCA NONepeKyBaNbHAA TPUKYTHUK Ha aucnnel
npuimaya nasepHUX NPOMEHIB i NyHalTb KOPOTKI
3BYKOBi CUTHANN.
BKASIBKA [puitmau nasepHux npomeHis PRA 36
HE MOXHa 3HiMaTy, o6 nepioAanYHUiA Npouec Mmir
NPOXOANTU aBTOMATUYHO Ta 6e3 BTPyYaHHA Kopuc-
TyBaua.

7.8 NMoBepHeHHA A0 CTaHAAPTHOro pexumy pobotn
LL{o6 noBepHyTHCA A0 CTaHAAPTHOTO PEXUMY — poboTa y
ropu3oHTanbHiM NowmHi npu 300 06/XB - CNiA BUMKHYTH
iHCTPYMEHT, @ NOTiM YBIMKHYTW HOrO 3HOBY.

7.9 Pexum ouikyBaHHA

Y perkumi ouikyBaHHA PRI 36 Moxe 36epirath enekrpo-
eHeprito. Jlazep BiAKNOYAETLCA, 3aBAAKM YOMY NOAOB-
JKYETbCA CTPOK CNy»XO0u akymynaTopHoi 6atapei.

Bun Mo)keTe akTMBYBaTU PEKUM OYiKyBaHHA, HATUCHYBLLM
KHOMKY PeXXHMy O4ikyBaHHA Ha npucTpoi PRA 36.

Bu MoeTe AeaKTMBYBATU PEXMM OUiKyBaHHSA, HATUCHY-
BLUM KHOMKY PeXXMMy ouikyBaHHA Ha npucTpoi PRA 36 we
pas.

lMicnAa noBTOPHOro yBiMKHEHHA iHCTpymeHTa PRI 36 ana
3a6e3neyeHHs TOYHOCTi POBOTH NEePEBIPTE HACTPOWKM Na-
3epa.

7.10 Po6oTa 3 milueHHIo

MiweHb 3abeaneuye Kpally BUAMMICTb Na3epHOro npo-
meHs. i cnia 3acTocoByBaTH 3a yMOB iHTEHCMBHOMO OC-
BiTNeHHA abo Tam, Ae MOTPiOGHO MOCTIMHO MiATPUMYBaTU
BWUCOKY BMAMMICTb. MPOCTO NponycCTiTh NPOEKLito nasep-
HOro NPOMEHSA Yepes MillieHb. Matepian MilleHi niasuilye
BUAWMICTb 1Ta3€PHOr0 MPOMEHS.

8 flornag i TexHiyHe 06cnyrosyBaHHsA

8.1 UnieHHA 1 npocyllyBaHHA

1. 3ayiTe nun 3 niHa.

2. He Topkanteca nanbuyAaMmK CKIAHUX NOBEPXOHb.

3. AnA uMLleHHA 3aCTOCOBYMTE NULLE YACTY M'AKY TKa-
HUHY; 32 NOTPEOM i MOXKHA TPOXM 3MOYUUTU YNCTUM
cnupTom abo BOAOH.

BKASBIBKA 3anaato rpybuid 3acié anA uuileHHA
MOX€e NOAPANATH CKIO, 3aBAABLUM LLKOAW TOYHOCTI
BMMIpPIOBaHb iHCTPYMEHTA.

BKASIBKA 3a60poHAeTbCA BUKOPUCTOBYBATH By aib-
AKi iHLWI PiAMHK, 60 BOHW MOXKyTb MOLLKOAUTH NNacT-
mMacosi getani.
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4.  Tpwu 36epiranHi o6naaHaHHA AOTPUMYMTECH TeMne-
paTypHOro pexumy, 30KpemMa B3UMKY Ta BIITKY,
KONM BOHO 36epiraeTbcA B canoHi aBTomobing (Bia
-30 °C no +60 °C).

8.2 36epiraHHA

BwiiMiTb 3MOKPINni1 IHCTPYMEHT 3 yNaKkoBKK. IHCTPYMEHTH,
TPaHCMOPTHI KOHTEHepW Ta npunaaaA npocyuwite (3a
Temneparypu He Oinbwe 3a 40 °C) Ta ouMCTiTb iX Big
3abpyaHeHb. O6nagHaHHA 3HOBY CrakyWTe nuwe nicns
Oro NOBHOIO BUCHUXaHHA.



Micna aosrotpusanoro 36epiraHHA abo AanbHix nepese-
3eHb iHCTPyMeHTa nepea Moro 3actocyBaHHAM 060B'A3-
KOBO BUKOHaITE KOHTPOJbHE BUMIPIOBaHHA.

BuTArHITL 3 iIHCTPYMEHTa akyMynaTopHy 6aTtapeto Ta ene-
MEHTM XKUBNEHHA. Y pasi iX NPOTIKaHHA IHCTPYMEHT MOXXe
Oy CEPHO3HO MOLLKOXKEHHN.

8.3 TpaHcnopTyBaHHA

Lna TpaHcnopTyBaHHA Ta NepecunaHHa obnafHaHHA BU-
KOPUCTOBYWTE TPAHCMOPTHWIA KOHTerHep komnawii Hilti
a60 piBHO3HAYHY HOMY YNaKOBKY.

OBEPEXHO

MNepen TpaHcnopTysaHHAM abo BianpaBneHHAM BUTA-
rHiTb aKymynaTopHy 6atapeto/enemMeHTH XMUBNEHHA 3
iHCTpyMmeHTa.

8.4 Cnymb6a kanibpyeaHHa komnasii Hilti

PekomeHAayeTbCA perynapHo 3aaBaTth iHCTPYMEHTH AnA ix
nepeBipku A0 cnybu kanibpysaHHa Komnarii Hilti - ue
[103BONUTL 3a6e3neynTH ixX HadifHICTb Ta Gesneky Biano-
BiHO A0 BUMOT Ta HOPM YMHHOTO 3aKOHOAABCTBA.
Cnyx6a kanibpysaHHa komnanii Hilti noscsakyac ao Ba-
wmx nocnyr; B ByAb-AKOMY pasi, BUKOHyBaTh Kaniépy-
BaHHA PEKOMEHAYETbCA NMPUHANMHI OAUH Pas Ha Pik.
Micna nepesipku cnyxo6oto kanibpysaHHA komnaHii Hilti
HaJaeTbCA NIATBEPAXEHHA TOrO, WO TEXHIYHi xapaKTe-
PUCTUKM IHCTPYMEHTa Ha AeHb NPOBEAEHHA NepeBipKu
BiANOBIAAOTb TEXHIYHUM XaPAKTEPUCTUKAM, HaBeAEHUM
B IHCTPYKLUIi 3 excnnyaradii.

Y pasi ix BiAXMNeHHA Bifi BKasaHWX BUPOBHUKOM napame-
TpiB BUMIptOBanbHi nNpunazau, Wwo Oynu y BXUTKY, 3HOBY
BiAperynboBytoTbCA. [icna 0CTyBaHHA Ta NepeBipKu Ha
iHCTPYMEHT HaKNetoloTb KanibpyBasbHUi 3HaK, a TaKoX
BMAAOTb KanibpyBanbHUit cepTudikar, B AKOMY MMCbMOBO
NiATBEPAXKYETLCA, WO IHCTPYMEHT Npauytoe B Mexax ra-
paHTOBaHWX BUPOBHMKOM NapameTpis.

Kani6pysanbHi cepTudikatm 3aBXAu NOTPIGHi
nianpuemcTeaMm, fAKi cepTudikoBaHi BIANOBIAHO A0
craHaapty 1SO 900X.

Y 6yab-AKOMY HaWONMKUYOMY NPEACTaBHULTBI KOMMNaHii
Hilti Bam oxoue HaaaayTb HEOOGXiAHY AOAATKOBY iHMOP-
maduito.

8.4.1 MNepeBipKa TOYHOCTI

3aans Toro Wob iHCTPYMEHT BiAMNOBIAAB TEXHIYHUM BU-
Moram, Moro HeoGXiAHO perynapHo (MpuHaiMHi nepea
KOXXHOIO BEJIMKOIO YK Ba)KIMBOK POBOTOD) 34aBatv Ha
nepesipky!

8.4.1.1 MNepeBipka ronoBHOI Ta Nonepe4Hoi
rOpPU3OHTaNbHOI OCi

1. YCTaHOBITb WTATWB Ha BiacTtaHi npubnusHo 20 M BiA
CTiHW Ta BUPIBHAWTE rONOBKY LUTATMBA NO FOPU3OH-
Tani 3a A0NOMOrOl0 PiBHA.

2. YcTaHOBITb iHCTPYMEHT Ha LWITaTUB Ta HanpasTe ro-
NOBKY iHCTPYMEHTa Ha CTiHy, BUKOPUCTOBYIOUMU ANA
LbOro LinboBYy NO3HAYKY.

3. 3a ponomororo npwuiimaya nasepHuUx NPOMEHIB 3a-
XOMiTb TOUKY (TOYKa 1) Ta BiaMITbTE ii HA CTiHi.

4. TloBepHiTb IHCTPYMEHT HaBKOMO #oro oci Ha 90°
3a roIHHMKOBOIO CTPINKOto. MpK LbOMyY BUCOTA iH-
CTPYMEHTa NOBWHHA 3a/IULLATUCE HE3MIHHOIO.

5. 3a ponomoroto npuimavya nasepHux NPoOMeEHIB 3a-
XONiTb APYry TOUKY (TOYKa 2) Ta BiAMITbTE il Ha CTiHi.

6. TosTopuBLIM NYHKTK 4 Ta 5 Lie ABiYi, 3aX0MNiTb TOUKY

3 Ta TOuKy 4 3a AOMNOMOrOK NpuiMaya nasepHUx
NPOMEHIB Ta BiAMITbTE iX Ha CTiHi.
Y pasi akypaTHOro BUKOHaHHs BiACTaHb NO BEPTUKani
MK BiaMiYeHMMKM Toukamu 1 Ta 3 (ronosHa BiCb), a
TaKOX MiXK TOukamu 2 Ta 4 (nonepevHa BiCb) He
NoBWHHA nepesuyBaTtn 5 MM (Ha BiactaHi 20 m). Y
pasi GinbLIOro BiAXMIEHHSA BiANpPaBTe iHCTPYMEHT A0
cny»6u cepsicHoro o6cnyroByBaHHA Komnawii Hilti
ANA foro KaniépysaHHA.

8.4.1.2 MNepesipka BepTukanbHoi oci [

1. YCTaHOBITb iIHCTPYMEHT Ha AKOMOTra PiBHil NOBEPXHI
Ha BiacTaHi npuénusHo 10 M BiA CTiHM.

2. BwupiBHAWTE PYKOATKM (HCTPYMEHTa napanenbHo
CTiHi.

3. YBiMKHITb iHCTPYMEHT Ta BiAMIiTbTE ONOPHY TOUKY (R)
Ha nianosi.

4. 3a ponomoror npuimava nasepHUx NPOMeHIB BiA-
MITbTE TOUKY (A) Ha HUXKHBOMY Kpai CTiHM (06epiTb
CepeH!o LIBMAKICTL).

5. 3a gonomoroto npuimaya nasepHux NPOMEHIB BiAa-
MiTbTe TOouKy (B) npnbnuaHo 10 meTpamu BuLe.

6. loBepHiTb iHCTPYMeEHT Ha 180° i BUpiBHAITE MOrO NO
onopHin Touui (R) Ha nianosi Ta No HWKHIKA Touui (A),
BiIMiYeHii Ha CTiHi.

7. 3a ponomoroto npuiiMaya nasepHux NPOMeHiB Bia-
MiTbTe TouKy (C) npuénuaHo 10 meTpamu BuLLe.
BKABSIBKA MNpv akypaTHOMY BUKOHaHHi BiACTaHb NO
ropusoHTani mixk o6oma Toukamu (B) Ta (C), Biami-
YeHumM Ha BucoTi 10 M, He NOBUHHA NepEBHULLYBaTH
1,5 MM (Ha Biactani 10 m). Mpu GinbLumnx BiaxuneH-
HAX: BiANpaBTe IHCTPYMEHT A0 CnyXO6u cepBiCHOro
obcnyroByBaHHA Komnawii Hilti ana Moro kaniépy-
BaHHA.
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HecnpaBHicTb

MowyK HecnpaBHOCTEHN

MoxnuBa npuuMHa

YcyHeHHA

Ha iHankatopi Biao6paxkaetsca
nikTorpama

AKTMBOBaHO GIOKyBaHHS KHOMOK.

3HiMiTb GNOKYBaHHA KHOMOK.
BKASIBKA

He Mo)kHa oaHO4YacHO KepyBaTtn
oboma CTopoHamu nynbTa
AUCTaHLiMHOrO KepyBaHHsA/MpuiMada
nasepHWX NPOMEHIB.

Ha iHankatopi BiaoGpaxaetbca
nikTorpama

/s

Mpwuitmay nasepHux npomeHis PRA 36
He 00'efHaHUI y mapy 3 potauinHum
nasepom PRI 36. Y ubomy Bunaaky
PRI 36 TakoX He BiA0OpaxkaeTbca Ha
auennei.

O6'enHaiiTe iHCTPYMEHTHU y napy (avs.
posain 6.9)

Ha iHankatopi Bino6paxkaetbcA
nikTorpama

HeBipHe HaTUCKaHHA KHOMOK; TaKa
KOMaHAa He iCHye.

HaTUCHITb BipHY KHOMKY.

Ha iHankatopi Bino6paxkaetbcA
nikrorpama

AN

IHCTPYMEHTH 3HaxXOAATLCA 3a MEXamu
30HM Aii pagiocurHany. Taka komaHaa
MOX/IMBA, ane iHCTPYMEHT He pearye.

lMepekoHawTecs, WO MiX iHCTPYMEH-
Tamu Hemae nepeLukoa. JoTpumyn-
TECA TaKOXX MaKCUManbHOI 30HM aii
pagiocurHany. [ina sabesneyeHHnA Ha-
NeXHOro pazaioss’aAsky nomicTite PRI
36 Ha Bucori 10 cm BiA 3emni.

Ha inavkatopi Binobparkaetbca
nikrorpama

Sleep

IHCTPYMEHT 3HaXOAUTLCA B PEXKUMI
OYiKyBaHHA (IHCTPYMEHT 3anu1LIaeTbCca
B PEXMMi OUiKyBaHHsA He BinbLue 4
rOZIMH, MiCNA YOro BUMMKAETLCA).

AKTUBYWTE IHCTPYMEHT, HAaTUCHYBLUK
KHOMKyY «Sleep». MicnA uboro axkTn-
BYMTE HACTPOMKM IHCTPYMEHTa.

Ha iHankatopi Biao6paxkaetsca
nikrorpama

A,

§

HecnpaBHicTb.

3BEPHITLCA A0 CNy)KOU CEPBICHOTO
o6cnyroByBaHHA komnanii Hilti.

10 YTunisauyin

NONEPEOXEHHA

Mpu HeHanexHin yTunizauii obnaaHaHHA MOXYTb MaTh MicLe HacTyMHi HeraTMBHiI HaCniaKK:
Mpu cnantoBaHHi NnacTMac yTBOPIOOTLCA TOKCHUYHI rasu, AKi MOXXYyTb MPU3BECTU A0 3aXBOPIOBAHHA NOAEN.

Mpw noLuKoAXKeHHi ix yinicHocTi abo cunbHOMY HarpiBaHHi 6atapei MoXKyTb BUGYXHYTH, LLIO 3a3BHUYal CYNpPOBOMKYETLCA
OTPYEHHAMM, TEPMIYHUMM 1 XiIMIYHUMU OnikamKu aBo 3aBpyaHEHHAM AOBKINNA.

Mpw Heabanii ytunisayii obnaaHaHHA MOXe NOTPanUTU A0 PYK CTOPOHHIX OCi6, AKi MOXXyTb CnpoByBaTth HecaHKLioHO-
BaHO MOro BUKOPUCTOBYBATH. Lle MOXe NPU3BECTU A0 TAXKKOTO TPaBMyBaHHA Ak cebe, Tak i CTOPOHHIX ntoaew, Ta A0
3a6pyaHEHHA JOBKINNA.
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BinbLwicTe Matepianis, 3 AKUX BUTOTOBNEHO IHCTPYMEHTH KoMnaHii Hilti, npuaatHi ans BTopuHHOI nepepobku. Mepea-
YMOBOI ANA iX BTOPUHHOI NEPEpOBKM € HanexHe posaineHHsa 3a matepianamu. B 6aratbox kpaiHax komnania Hilti
BXXE yK/ana yroau npo NnoBepPHEHHA CTapuX IHCTPYMEHTIB, L0 BiACNY)XWIK CBOE, ANnA ix yTunisadii. 13 uboro npusoay
3BepTanTeCh A0 BiaAiNy cepBiCHOro o6cnyroByBaHHA abo 10 CBOro TOPriBENbHOrO KOHCY/bTaHTa.

TinbKkW Ana KpaiH-unexis €C

He BukuaaiTe iHCTpyMeHT y 6aku aAnsa noByToBOro cmitrs!

3riaHo 3 [upektnsoto €sponeiicbkoro Corosy LWoAO yTunisauii CTaporo eneKTpUMyHOro Ta efneKTPOH-
HOrO yCTaTKyBaHHA Ta 3 HauioHanbHUM 3aKOHOAABCTBOM ENEKTPOIHCTPYMEHTH, TEPMIH CRYXO6U AKUX
3aKiHuMBCA, HEOOXIAHO 36MpPaT OKPEMO i yTUMi3yBaTh EKONOriYHO 6e3neyHnM cnocobom.

YTunisauito eneMeHTIB }MBNEHHA BUKOHYMITE 3riAHO 3 HaLUiOHaNbHUMK HOPMaMU.

11 FapaHTiiHi 3060B'A3aHHA BUPOOHMKA iIHCTPYMEHTa

13 nuTaHb rapaHTii 3BepTantecA Ao Baworo micuyesoro
naptHepa komnanii HILTI.

12 Ceptudikar BignoBigHocTi EC (opuriHan)

AxuioHepHe ToBapucTBo Hilti,
Feldkircherstrasse 100, FL-9494 Schaan

Hasga: PorauinHui nasep

MosHaueHHA Tuny: PRI 36 =
Bepcis: 01 // >y
Pik BUNYCKY: 2011 % C\,\'\/ PAZEN /

3i Bcieto Hane)xHo BiANOBIAANbHICTIO 3aABNAEMO, WO
uel BWpi6 BiANOBIAAE HACTYMHUM AMPEKTUBAM i CTaH-
naptam: ao 19 keitHA 2016 p.: 2004/108/EG, 3 20 kBi-
THA 2016 p.: 2014/30/€C, 2011/65/€C, 2006/42/EG,
2006/66/EG, EN I1SO 12100, 1999/5/EG, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-17 V2.1.1, EN 300 440-2 V1.4.1.

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini
Head of BA Quality and Process

Management
Business Area Electric Tools & BU Measuring Systems
Accessories
06/2016 06/2016

TexHiuHa AOKyMeHTaLliA:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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1 —RIRER

1.1 R2ICHT 2RTEZOEKR FEICELT
ZORREE. BEEHDVWERTERIC ORI BBMMED
HIGEIERERT LHICFELNET, LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE
e o S Lo
ZORLIFE. EEH HWFFETERIC DR 5 AIREED
HEHEEICERERT LHICEDNET, L —H—KR 532 nm. ZHREEEE 1 MHz, /LAY A
750 %, ERL—Y—E—LEHRE5mm (Penta 7
b=y YZXLIEHEWT) . ElERRE 300 min-1, EREDRMAIC
ZORiIF. BEHIZVIFIFMOBENRET ZTH | &7 2FYHA <45 mW,
EDHBEEICEDNET,
. Wil - WEBSORTER
EREE BEL S L VHEESBAFOBRCRTINTNE
ZOFRLIF. FRREWERCEOFILHOERTIE | ¥, cho0F— 5 2HESOURBRPAEICAETES
PRICIDEHRERIZSICEONET, LTHEE. BRVWEDLEREDOMERIZEICSIALTL
T,
1.2 S OHALEEHIE
B
ZEA —REE Wﬁkﬂﬁ‘g" BRICET
A BURER -] EEE SEERE
AEEZH
a7
W0
{3 &9 &=
ENTO Ug1s L—H— L—H—
HEALT JURRHIER Bt ZIRZIAFE
<rEEn ¥ ) BRUTLR
L—H—88 AR
5% HIZR
ICRF5H
EDRBWVEK
2Ll
WiEE W,
L—H—2
Z A 3R
(EN60825-1:2007 #
)
2 SR 5A
2.1 IEL WER

FEE. KFUEGLE. EEECERE. BEAORE. ELELVFIvIETSLHOHLDTT, & X,
KXFEOEL, EETOEADRE. BEER/S Y MHTZ2EEMERS. ENAOREREOHABRNIEISNE

9,

AEFTOMMRTRHIEENTE D, FEDOER., RF. BEZITS>0E. BE. RSN ADHCRI £,
InospAlE. BEULEBZRBRICET 2BEHREAFLTIVWRITNIERD ZFEA. XEELIUNERD. ERE%E
HERWEICKLZRER. H2VWIREIMERARERTT.
BASHMCBEDRDSNZAGE | BR7 I 75— IMERALTRADEFEA. BISLITETOZVWRIETIE. TEnE
FORE] E—RFTOFERIFFAISNELA.
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FHOFREMZERIC fedh. BT EILTFAHEDT oYY —PERBIAEDHEFERALTILEE W,
EURIHRIAE ICRCRE N TV BEA. FAN, RTICHTZFRICBRL CIEASLEZL,
ARRKREERBL TLIEEV, REPBROBNDHZLSBKRATIE. AMEEFEALBVWTILZEW,
FEOMIPREIFFFESNE A,

2.2 Bl —H—

LT 4 L—%—PRI36 [ Y REEEGSERHISEEL —F—E—LZ2 BT 2EEL —Y—<. BEE@mICHL
T DAETHBHENIEELEL —F—EF—LAZHIATWEYT., ZOEEL—Y—FEEAMGB. KFAE. &
CERABTERT 22N TEEXT,

2.3 558

AMIEFEAT L. —AFETIE. ERRLANILHUPBHUATREERD £T,

FMEOEREAND L, BENBBNICITONTY, ARBEEICET 2L, REI/BHINET.

& LED FBHEREZTRLET,

FMERBREAERRYF VLAY Ny TFU—Ny I THEHLET, Ny T U—Nv I BEERTHRERETT.

24 YE—ravbA—AZy L/ L—Y—L ¥ —/\— PRA 36 L DB EDLE

PRA3B6 FUE—FIVA—ILIZy hEL—HF—LY—N—%0VEDICEIELERLHDTY. PRA36 %
BAT%Z&lc&D. PRI36 EEEL —F—%2BNcRHSREICIBET 22 ENTEET., 25IC PRA3G IEL—
HF—Ly—N—=ELTE<DT, LBNBNIIGRICL ——E—LEZRRIEZILEHTEET,

25 EHOF Y9 IVRIE
PRA36 [&. L—H—L~RJLE& PRA36 O —F Y/ RAIIAHBOEEE T IS I TRRLET, Zhickbh. E
2 2TV TTADWBIBFEIUA—NVBUTIERICOZLHZIENTEET,

26 EHEEE/ 51 VE—F

3 BHEDMOERRE (300, 450, 600 min-1) HHHET, FIAIEOEHEES 1 VE—RGRE, EcOHEEETD
HZZZENTEEY, Ihid PRI36 ElEEL —H—& PRA 36 OMEATHIEET T,

SAYVE—RTR. L—Y—E—LOB\BEEHIELEL., L—V—E—LEBEOEEBRICRET 2L TESE
ER

2.7 EEEELEE

PRI36 & PRA36 #fERT 5T LlckD. —AEETL—H LRI ZEFNICERICBETZIEHNTEET,
BEANL—Y—LAIF, HEICHUTESIC PRA 36 DESRIEEIC L h BBINIC—EDKBBRTCF v o T
E50T, RELH. B ZOMOHETRINEBIITNEHSIENTEET,

28 yavIBEYZATLA
eI ICA BN RESEFN SN2 L (IRE/ BE) . AMRELSE-—RECIVBRDLET, ZOBE. IRTO
LED A& L. L—HY—R@AT7ICBDET (ANy RIZEEHGLAECBDET),

29 HEIA 7

AENBEEEGHEEBICH. BBNICOY s SndE L —F—@A 712D, £TD LED FERBEMABLET.
KEDZA Y FEAND L, BENMTONTNS 2 9By a v/ BEYRTFLANMERILET. ZOREHIEET
DHIICWINDDRY VERT E, ZORALSHTZIC 2 S BRI NET,

210 AiREL v MERE
1 EEEL—Y—
UE—havhbA-/LAZV R/ L—¥—L
Y—N=
BURHRAAE
=7y bR
SGETRE
PRA 84 G Li-lon )Xy 7Y —/X\v &

- a4 g
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1 BRFY 7Y —
1 FET—2

2.1 EifERRERT

T OEERERTAD LED B’ D XY, BHEIEZE LED.

2.12 LED ¥R
HENEEE LED (&)

4D LED H' AR

EMIRAE LED, >3 v o EE LED. {ER) LED

TEGEBEENTY,

4D LED h%E&ESLT.

AEOBEEENTE T, EFICHEEHL
TWEY,

g
of

LED (AL vy

\

vy

&)

ALY IED LED H&E%E
AT

Vav v ELEY 2T ANIHEERICAR ST
W9,

BSE LED (AL vY)

FLYIED LED A AL,

AMEGEEE-—RFTY,

v
ERNRT LED (AL v YE)

AL YIED LED hEL
=T

ERIE— R HMES),

£7To LED 27T LED D AR AENEREZ(Fch, BESGENS
Infch. BENFEELTVWET,
2ABEMEFDYFILL ANy F U=y o DFREIRE
LED =S4T LED &R FEIRRE C
LED1. 2. 3, 4 E C=z75%
LED1, 2. 3 E 50 % =C<75%
LED1, 2 25 % =C <50 %
LED 1 E 10% =C<25%
LED 1 C<10 %
214 FETHREETHO Y FILL AV Ny T Y-y OFERE
LED 54T LED &% FEIRRE C
LED1, 2. 3. 4 5 C =100 %
LED1, 2. 3 LED 4 C=275%
LED1, 2 LED 3 50 % = C < 75%
LED 1 LED 2 25 % = C <50 %
LED 1 C<25%

2.15 KXFELUNTCHRERITHROY F UL A Y Ny T U=y I OFERE

"D LED N EHRKTT 258,
FROD LED H¥skT LR VB A.

Ny FY—NRyIDBFTEINET,

Ny FYU—=—RY I ET7INTESNTVWET,

3779 —

2% SR DA
UE—hIvhO—)LI=y h /L—F—LY—/)X\— PRA36
L—H—Ly—)— PRA 38
57—y N PRA 54
Ly—N—KILF— PRA 80
TA=ILNT VK PRA 70/71
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&R SYF DA

AO—F7 575 — PRA 76/79
BSERANYTY—TF355 PUA 82

aIAIERE PRA 81

BR7Y 75— PUA 81

Ny FY—=Ny s PRA 84 G

FEH7 VI PRA 770

POERILT—T Tk PRA 751

P OFERILS— PRA 750

JOYNETZTTH— PRA 760

=k PRA90, PUA20, PUA30, PA921, PA931/2
R 5 v 7 PUA 50, PUAS55/56, PA961. PA 962

4 Bt

BT —9 B FEBRKEEENDENHD X,

PRI 36
Ly—N—oFzflEER (Eff) PRI36 PRA 36 fEFREF : 2... 300 m
UE—havbB—)lazy boBAIEESR (HE) PRA36fERE : 0... 200m
BIEREE 10m %7b +1mm (25°C ICHWVT)

HBARA > b ElExmEicx U TER

L—#%—% 35X PRI 36 252 3R, HiR. 532nm. <4.5mW (IEC 60825-1
/EN 60825-1:2007) . 5 llla, AR, 532nm. <
45mW (CFR21;§1040 (FDA))

[EIEmERE 300. 450. 600 min-1

ERIEEE =D, +8.6 % (£5°

BB + 5°

HIGER 7.2V/6 AnhLi-lon /Xy 57U —/)Xy &

Ny 7Y —)y & OEGENERRE SRE +23°C. Li-lon )Xy FY—/)Xy ¥ : 24h

BERE -20... +45°C

RERE (H)RE) -25... +60°C

gy o 2 IP 56 (IEC 60529 %) (/v U —URERERINID TEf
fEhDEE] E—R%ERL)

=B % ¥ %" x 11

EE (PRAB4G Z28YD) 2.4 kg

KETE (BExEx =) 252 mm x 252 mm x 209 mm

PRA 36
Ly—N—ofFERHEE (BR) 2..300m
IFIVE YIFTINEDEER (3 B
REREE AIES & UEE
PERERRDEHE + 52 mm
SREE + 0.5 mm
S EE 120 mm
E—LtYsy—FRFMNE (KELimH5) 75 mm
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N—F VT RtAS i fl

BE#Ahy hAT L —H—%RALRWSE : 15min

~fiE& 160 mm X 67 mm X 24 mm

B2 (Btzad) 0.25 kg

HIGER B37)LAVEM 2K

Ny FYU—%F& (FILHYEih) SRR +20°C: 49 40h (BRI LD ERD)
BERE -20... +50°C

RERE -25... +60°C

HiRT T R IP 56 (IEC 60529 ##1) /v 7 U —URAKERIH

PUA 81 BRE7Y 79— (NvyFU—/)Xv%s PSA81. PRA84, PRA84 G HKLUE=4— PSA 100 )

ERER 115... 230 V
R 47... 63 Hz
ENEEN 36 W

B 12V

IP #8425 5 2 IP 56

BERE +0... +40°C
RERE (BIRE) -25... +60°C
TERE +0... +40°C

£ 0.23 kg

AMETE (RxEx &) 110 X 50 X 32 mm

PRA 84 G Li-lon Xy FY—Nv ¥

BEREE (BEE—N) 72V
BeEE (EMERZEEEhOxER) 13V
JHEER 270 mA@7.2 V
B 7.2V/6 Ah
EFE 3h/+32°C/\wFU—/)Xv % 80 % £E
BERE -20... +50°C
RERE (RZ)RET) -25... +60°C
RERE ENMEPOREDOHELED) +0... +40°C
5= 0.3 kg
AMETE (RxEx5) 160 mm X 45 mm X 36 mm
5 & FDEE
5.1 EXNLBR2ER 5.2 —RMBRL NI

AREER
T2 LOFESLOCETREENEINIRBAEEREIITA
TKRIMZRELTLLIEE W,

C OIEHAROZIRICKS NI RETBBIRDSMC.
TRERZBHTFo>TLIEE L, a) REWBEEMICLLD. IBFEPESEHEOZ
FYA—ERHFLIED LBVTLLIZE W,
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ICBINT BRNIH D ET,

(FCC § 15.21 ICEM UL I5EREE) bILT 1 DB
TAORVWKEPEEETO>E. I—Y—3XR{F%EER
ET2EFERST LD HDET,

ZZiCE SN LUNORIERAEYRERAA L E
ALEED. HHWIEREIFERZFETERT
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b UEGEHIET P 2Ot OB EN % 21T 15
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WEZDOHEDOHREIER. FMEREHLFEREELRAUKC
REPBETHF->THLHEAL T,
FEOBEBFANBEEICEILB>TLIEEW, &K
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ZERICRZHIC. BESITOBEEKBEL T
rrEw, FEHROEIEF. FRTEERONHIRAEE
ZEALCERERTRELTVWET,
FETH—HBKOT o) —%ERT B EEE.
KEHNUL-oMDEEEINTWR I L ZMERLTLE
S0y,
AERELAIEERT Boic. L—F—kEoRs
BRECERVWCLTEVTLIEZ L,
FEFRBHHRICEE S hTWET D, oxES
KUBEFHIE (URE. BRE. HASRKRE) LA
B, BoRVICIESERL TSRSV,
KERPFRICBR>TVWETH. FET—RICAN S
BTG EREMD ., BOWERETRELTL
1==1N
BESEAZRVESH,HSFEELTILEZL,
BELAIERIICIE. FEEFRBRLTIEZW,
FERBPICAEREEZAE, AR LTI EE W,
BR7Y 75 —RBMTFEBRICEVAATLES
w,

KEEERT Y75 —BBEICKSBWRLRIGHT
ICRREBL. BETULREDERLIED T I LDBWVE
SlILTLEEW,
EEBOFAICHMRBL T EE W,
ERI-FE2EHNICAKRL., \BELTWBIES
BRBWLTLEZY, E¥p. BR7FI 75—
ERI-FHIFEELBS. BR7S 7y —ICiB
NV T<IEEV, TRICHEILBWVWKESICER
d—FzavEey I LEEET. BEULLER
I—RPERI-FIBEORREL RO BIKRTY.

w) RA47, SIYI—4—,

2)

BFLYY, ABERE
D7 —ZAEnfcHEICEO—FEHNBWVnESIELT
KFEEEW, EMN ERBEORBKRNIAELLRDE
ER
EBRI-FEXNG. A1), SFRTIMSECHN
BEFICEIBRVTLEE L,
BR7S79—%., BhicRELREIAELLE
FORETHERSICERALBEWTLLESW, ERY
§7Y—REICEEEDH B0 A DK TET
L. BICBREBEOBRNIHDLET., LEH>TH
IEEY D H 2K U TEEEERICITOBE
&, EHMICELTH—EREYY—ILEEDOR
REMRBELTLLEZ W,
ESEAICHhAVTIEES L,

521 Ny 7Y —ORERERWE & TER

a)

b)

e

Ny FU—RFERERTEBITTREL TS
W, BREOBNIHDET,

RNy FU—=HELIZD, AT, 75°C Bl E
iIcmgLfzb., BMPUEDLBVWTLEEL, <
nzEFoRneE,. KK BE BROGBKRIHD
E3CIN

AR, BTEEONYFU—Nv I ELVUE
EERALTLEEV, EBEMIIONYFU—y
VERLEENEFERT L. BELPANKDOBNLH
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L. EROPUERISESIZRILIED. NEDNK
MNRET ZEREENHDET,

Ny FY—/ XKyFU—)y g DEADIEL BN
L. WRNPRETZZENHBLET. ZDIFA.
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ZFTrEEw, RELERAYFYU—RKICLD.,
BREAIRIBEZFT D NEZESIBNIHD £,
WEEFERICHTINENAY TV —DsEFERALT
2w, 2oy FYU—=FERALED. b
DEMTNRYFY—%2ERAT L. KEPBROE

BHHDET,
YEENIC IZRFBIRR

Li-lon Xy 7 U — DX, #RE.
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FRIREROBETIEROEEIRIDI LN HD
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BIRER,

o
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1.2 KEENRENEERER

e

AAAF

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

BEERZ s : RIS BE N | sk 532nm, JBEBAE 1MHz, BORERR 50%,
ekial “ion OB | RS FEEOLRIER Smm, $ 300 pm, L
) S THFIHEIERS <4.5 mW,
N TE HFREENGE
% <9 RS 2 MRS AT T EA05IE EHE, XEsE
CRAEMAGRIENAL, LR Hitl ASRERRS
o e B HEHEEN, BEEBECIHENSE.
%g% g%ﬁ;};ﬁg BLRRST AEEWN
384 2 (EARE ’
HERET
BociEst
.
e
EN 60825-1:2007
9 3R
2 {ER

21 FeiEmiEE

ATRRTATNE. FRINEKTE. EEE. RENER. ERATHEE | FREELNSERC,

HfA, EENESSRANRNERES.

ATEMEITAT AR,

FEREERSIBIANFIINARIRE, BIFfRS.

MTELHEERY
ZARRGT fEATREB BB EMRE

e, MRERIRPEARREFINARTERIER TR ERBENRE, FIRSWRER,
TRAFEAAERARRIFERN T ARZMERR. ERERNTEENXT, TATERINURNIMEPERE.
NBREMARRE, XAVFER Hilti ABRFERAFIHALR,

BHWESFRERBRIIHAE RBE. SPIRFNER.

REEEE BRI, AR TERATHEEARSBIERRNTE.

TRFRETE,
2.2 JigieaR

PRI 36 9P e B RAEREBOE T A, EEEXRIZE A SHEEFEA 90°,

I % AT if .
2.3 ¥R

TEEERL BRI EEEMA. K PERA

B AEOEAATEEEATFE L REHTRTENE, BRERS.
R, TEEHFRERT. REYAEMERER, TREBNR.
F LED {5 R T AR TIERS.

TEATFEMNEEFEbHE,

2.4 PRA 36 BRI E/HCERW
PRA 36 @R BB ERNRELES
EIEH, FEA AT RS TR,

25 EENERFET

ZEMAE T RS THRERSIt AR R,

ET—. ERATEIESEH PRI 36 HefEgtas. PRA 36 RAJAERL

PRA 36 USFRRE R FHES PRA 36 fRCHEOZEREER. ©EFAFERRIREDRATNEZBEN T
ATEAREHAE, BRERTZEXRER.
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2.6 HEFRE/MILERTNBE

A 3 e EEFIHHER (300, 450, 600 rpm). FIFERNHREZ IR, BIAIRERETIRLLATNGE, XFETX PRI 36
IEFEEIEER S PRA 36 BT E/SL WK EERAN 1 71T,
BOLRTHREPIE BRI PTILNE, FREBCRIRHIZTER D TIERIEA.

2.7 BEiAEREE
fEF PRI 36 71 PRA 36, Ri— ARIFIRSIETESE—SBoixE BEERS. LB, FI{EBISEIIEER PRA
36 EHAMERCETE, 8RR TREKRS. XeZELURR 5 EMTTRERE.

2.8 RENES
%i&ﬁf’ﬁ‘ﬂ%iq:lﬂiﬁk%ﬁ (BFREESE), WITEKHENEEER | g LED WIREEY XA (BATE
)o

2.9 BRI

MRTASEBHEENATEESEEHIMSE, MWHEITHEME LED FiaiNE.

TEIAIAR, RNESREATTRERRA 2 70, BEXERAREAN @ MhTEZ) BT 7—Me, WEshET
B 2 SMRIERE ER T IATHET.

2,10 IR EATER -
1 hEFEes

1 BIRREAER

1 RAEIRER

1 EirilR

1 HIEREIER

1 PRAS84 G {2 FHith

1 RIEEC RS

1 Hilti TE%§

211 TERSIETR

TERAIERELE : BNAF LED, HthiRE LED, #RshEs LED FORHE LED,

2.12 LED {E7R2%

B AT LED (&) 4 LED AR, TELTFEFERS.
8 LED $34Esie, T EH{FAFE5mM/EEES I,
iR5hEEL LED () B LED {54Esie, RehELSEXEER.
WSS LED (I82) LED B &5iH#2, TELTHERER,
HIE LED (IB8) B LED Ha=ie. RNEREXBA.
Efi# LED Fi& LED [NJ& TERME. MEEREKTFEREDH
—EHTHE,

213 BETEPEEFEBRTRRS

LED #4i5ie LED [J#% FEEREC

LED 1., 2, 3, 4 - Cz75%
LED1, 2. 3 - 50% = C < 75%
LED 1, 2 - 25% = C < 50%
LED 1 - 10% =C<25%
= LED 1 C<10%
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214 FRAERTFEH (BENTREP) HFEBRE

LED #4Esie LED [J#% FEEREC

LED 1, 2, 3, 4 5 C=100%

LED 1, 2, 3 LED 4 C=75%

LED 1, 2 LED 3 50% = C < 75%

LED 1 LED 2 25% = C < 50%
LED 1 C<25%

2.15 FEEMNEETFE (RBEALRY) NEERS
INRLIE LED R, RRBEMIEERE,
MRLAE LED AR, RNEMERAE.

2% R

B E AR PRA 36

B PRA 38

BTt PRA 54

<52 PRA 80

IEHEEE ESR PRA 70/71

REEk PRA 76/79

iR R RS PUA 82

SEEHXE PRA 81

Gk a8 PUA 81

Ea st PRA 84 G

EHAR PRA 770

TERHR LS5 PRA 751

ERMRER 28 PRA 750

REEH R PRA 760

EF=R%2 PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA931/2
{ERGEFT PUA 50, PUA55/56, PA 961, PA 962

4 FAREE

TREZEH B AR ECRAIF] !

PRI 36
PRI 36 ##IWCEE (BER)

# PRA 36 :2..300m

ERRERTE (ARER)

# PRA 36 :0..200 m

BE FEREN 25°C EMHTA + 1 mm/10m

FHENR EE, BEETRETHE

PRI 36 Z&i8H5¢ 3R%Z%, FIM, 532nm, <4.5mW (IEC 60825-1/
EN 60825-1:2007), llla %%, ®JM, 532 nm, <4.5mW
(CFR 21 ; § 1040 (FDA))

irdz3udics 300, 450, 600 rpm
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MESCE 55 +8.6% (£5°)

BiREFEE +5°

EER 7.2V/ 6Ah $EE T Hth

jthEan JREE+23°C, $EETHM : 24 h

TERESGE -20...+45°C

HEREEE (T -25...+60°C

FRIPER IP 56 (%8 IEC 60529 ) (Bt &FRIMNTAERL T BT

A 78 B8 AR TR

=RIZRIRE %" x 11

£E (B#E PRAB4G) 2.4 kg

R~ (LxW x H) 252 mm x 252 mm x 209 mm
PRA 36

BEE XIHER) 2...300 m

EEaRERS 3N EERNNEZLE

BERETRE e

EREEE, SERNESR +52 mm

A TFEETREE + 0.5 mm

BREOMNEE 120 mm

BHEA LhEH D RIETR 75 mm

FriCEO Eeai |

BEhXHE 158 LWRIFMEIF KRS : 15 min

R~ 160 mm X 67 mm X 24 mm

5= (BBt 0.25 kg

IR 2 N AA Bt

B (SR SREE+20°C : K24 40h BUR T EEith BT E8)

TERESCE -20...+50°C

A RECE -25...+60°C

RIPER IP 56 ({ZE8 IEC 60529) EE & RN
PUA 81 Zi7iiEAC28, FIF PSA 81. PRA 84, PRA 84 G E3tifl PSA 100 B REEH

ENRE BRER 115...230 V.

IR 47...63 Hz

ENEINER 36 W

ENE B E 12V

IP {RIPELR IP 56

TERESGE +0...+40°C

HEREEE (TR -25...+60°C

FTHERE +0...+40°C

B8 0.23 kg

R~ (Lx W x H) 110 X 50 X 32 mm
PRA 84 G 8B FHith

B EE (EFEER) 72V

BAEE (EREE PSRRI EEIZF) 13V

ENFE BT 270 mA@7.2 V
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B 7.2V/6 Ah

FEEa AT 3 h/+32°C / EithE 35 80%

TERESCE -20...+50°C

HERELE (T -25...+60°C

FEREDE (&R TRIENIIFTH) +0...+40°C

B8 0.3 kg

R~ (LxW x H) 160 mm X 45 mm X 36 mm

5 LR

5.1 AXZLHNEFER 0) REATAEMMILESHENET R, BRESKK
SEE- NI EMZREAE IR T2,

p) REFESHATE (FLEMHREZEH).

BREMERSRPNER, UHEkRSE,

BT ARERASENPALNEXRLER, ELJUE
KR ETTIILR.

5.2 —fRZ LA

a) AERUERSEBELYNTH, FERERERS
ERMELSRT.

b) FRISER, ERMIEERTNIME FERENEN
T4, MARECHHEEES, YITEFRZEE
Y. ERESETREE, EAEMERANEE. LREN
2B, BEfMLE A RERSBImENASHE.

o) FEBAIERR) L EEMATIRMA.

d MBEEIAIENKETERNSE, WAESSK
EEREEOGET 3R/lla K. TEREEEZSFEAT
HEPLHITHERE.

e) AEEBREEIFETERATER, fIiNE Sk,
SHEFERDNIFR, TEMIESFE T ARXLE
RARIREHINIE,

f) (&HR FCC §15.21 MIAERR) : REHIIEEARHHLER
RIS S BUE A P RIEARIR & AINA,

g) (ERIXEREABME UMY REE B TIRBINE SR
EREF TR SRR BAEAMIES .

h) ZEERAZBNEETENRE. MERLNIARF,
FOEEIXZE Hilti AT ERLHTHRE,

i) glﬁﬁﬁﬂz&ﬁ]ﬁ?ﬂmmﬁﬁ, WTRE TR

) R TEMRRRIRA THEREIIME (RZTR)
B, RISEILEER T HMEREEER.

K SERvLEFYIEE. RERSHFEGHEMERARF
. BRHERRANE MR CRINL R RSN, MR
FHERIF, WECRAZANEBEEE. SFTREF
SERTENRRE,

) FRECAERSRNAMHN, TRARRERFE,

REAEH OIS, NEGKUERE.

n REIRENRIFENEET RGERERIRN,
ERBRMMEMZEFE, RERNTEERPAETFN
2% (PSR, RE. BEN) —#.

32
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2)

EFERATIRHATEENNEIEZA, WEETH,
EFEATIRIED, MREJLOIEEE.
ERXRERRATEEERMAER.
WENHER T AN RERR TSN FTRES R E
FIAGSZGRIERSYI.

R TR RE RIFIRA.

HEMKRANRERE, NRRIURF, MHITER,
WRETEIED, MKBEHAELRRIT,
MEMRBATRIERCER. ISR M BRIRIEE b
Wi, RIFRIRERIKBRS SR B LR,
WA GiEpERE, MEE. BRRATIKE.
WRIREFE BN H M.
TRGERERBESR. HEFDET.

YR FEACASIE S ELER, IERTE. EAFK
T, BHEIRMERRRENRE K2 FEM
H=EpRd) SURS2SHa sk, ik, MNE
MBS QRSB IO E RIS RLN TR
HARECEEATIEMRITEH.
BRI,

5.2.1 48 (HithiR(F) TR/AREHIERMLER

a)

b)

c)

9)

7[7:?%1% BEMRBESERANFET. TUSERIE
Eh.

BOHEF. FESGESEN, FABELE(IREEST
75 C MEERT. BEMEMEYRSTRAR. BIE
RZABER.

REeEARRRE NS TARENET A8, FH
Hithv] R s dE R AR R BE SR AFER N
R,

ARELRESEAN. ESHATENIPRIESBUEE
MUFERRN, MMSBRENOHTHE N
WMRFFEURABM, NRTRERIERRAM Eth st
W3R, FRBREMBITE. MERBIMNEMBITE,
IR, ERAEEMBIAREE, RZBIAXEEK
A, HIAUBIRE. MeEtR S HRIRESSH
300N

REEERLIAT S ERATIARENBERE, NRFE
AHEeBMsEEMATIEEERSE, NSEAXRM
JRIERBRG.

%"T‘Piﬁfﬁ FEETHMEHE. EENERNERE



h) Efizs. #@m. ARk, {17, BRLMEAMNSEUG
TIRE SR AR, EIAIuTEARKEbH T
EIEIEERER, FRE AR AT R TTRE SRR
AR,

) NTERFAEM (FIMNHIRE. MR, M
EHEQE)\*D/&?‘H:‘.E‘J%*&), WA ETT R Ak GE

)} ﬁ‘ﬁm PUA 81 XFHEHECZ8EL PUA 82 F4RHR
Lmﬁwlﬁﬁaﬁtmﬁﬁm RIBFIXLEE 7]
HERBRT AHIT.

K FEERREEERAERIEENTHEE. SaEMRE

BAFE R INE WA T AR — LR Bsth3s e, NA
BESHRANRBER,

5.3 TERIGAIERMTHE

a) YRETHR, MEPEEEIENXSE, HEme
SRR EARE S,

b) YERABFHITIER, MBETFINSENE.
RIRRUR SNSRI EH—HRRFSHTE,

c) FEIEHIRSE YGRS TEETER.

d WMERIERMERE. KFHREL (EiRE).

e) EATIANTEBRITHAEMRE.

f) HEHHRRFR PRI 36 R5E PRA 36 BEMEA,
TERTIAHE TR ERY PRA 36,

5 3.1 HERAHE

ETANGHARH™EER, B Hiti MTExs
ﬁFF?IE:@ F| 38 BB REES T T SEN ERIRIERI AT
BEME. MTEXHRIRM T LIER LT ERTERER,
AEIRAECFRMTNEMEETRIMEE. XU
H, Hilti i REEHRR T A TIMETIRE BIINWISAIR
) BHREME.

5.3.2 3R 4/ Illa Lk T BRSS!

a) AIERSHGELFS IEC60825-1 / EN60825-
1:2007 tRAERY 3R B AR CFR 21 § 1040 (FDA)
FRER] llla Fe8t. TERNXREESHREERT,
1EH L AREEFHIE LB RIS, REEMNER.
BB RN

b) EOEHESRN 3R FKH lla KT EREERZTIZIIN
ANGHTIRIE,

c) HEFERAATIEMXBALIN BB EERE.

d) BARTFERIZARASTHETFRESE.

e) WIEBFEEURREERIEETIRIAES
RETERE,

)  FERETMSEEUBETEE AR R.

0) BARTERFEIEFIXIEUIN,

h) YRERR, EEEETENERERERNMAR
T NIX I,

) TMERAR, XE#EXIA.

6 7EfERZ Al

SER- 6.2 JyEEthIE R AIET
PRI 36 JEEERAEFITS PRA 84 G Hjthfiea,

6.1 JyEHIFTER

& A A A

! TIEH!“EE#”“FFHUB‘H‘EE‘JE#U?‘ BN EFIER
EcE.

6.1.1 ELRAFEMITE
HEEREREZ A, BLARMTELTE,
SER-

BREERENRFRERE.

6.1.2 JSERIEATARHTER

EREMBA TR, MRREMIMREEENTIE.
EETFEEANEEANRER, EEERRMIES
i, FEIES, TEH#EEITIE LR LED &R,

fEk-
PUA 81 XRERBNEATEN. TRBLESEA.

6.2.1 ZET Erhxfrait#{T7E @
SEE-
SERRRTBEEREERIGER (0 - 40°C) K.

1. BEMEANRMER,
2. WEEEHN, DA FRIFEREO R .
3. 232 B EANRRER RN F IR RERREEE
Bt T 4ATE R
4. MEHIFIER, TEAMBHRSETRF LRERS
HIEIE BRFE IR,
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6.2.2 T EI I eEidt{TRE B
SEE-
FAERRTEREFREERICEE (0 - 40°C) K.

1. NIELFTEMFREERERREMLHRNER
IR AR,
2. EZRBIRESD, Bt ERIE LED R,

6.2.3 ETELTRIERSH HetES
1)l

FREBRBSEAN. BSHNTENEPAEE
A, MTSREBRIGESHE N

BESREEME, UEPLUEEEEEE.
R BERSNE R E i,
EFERHITR, TEBRETIE,

FEIED, FERSELTE LR LED fE7T.

SRR

Hond

6.3 /|viih TR et

F G INTERIE B T IRautth . 115 it ITERR Y
BESEHER, BlaninAes/Aunas Lk EtIRmE A .
BAEMERAESRRNATHITREMERILE, Hi
RIMESH,

6.4 RExEit B

-1Juy-

MBI TR A, R MR At SRR
B TRiRF TR,

1. EENT A,
2. EBIFNHTEESINEEE - EME (BT E
BE"FFS).

6.5 #F et B

1. REENH RGNS M EREETH I
B (BT ERIWTS).

2. MIE_thitissi,

6.6 yIFTH
BT 4T /R A" 148,

SEE-

IR, TEFHREMATIRE (&S 40 #). EHA
EERRE, BARITAHFARUES A HiEE. YEKE
FE EETR, BtkUhERE AR ; YEEET
EL TR, BTRE—SEA,

6.7 LED #8788
BEENE 2 BN R,

6.8 1§EHIEN PRA 36
-1y
AE{ERAS RIS,

fEk-
TERRIANAIIE R, FERANE R HHKERE

piicS

PRA 36 {X ] RIS ARIEFRm A RO Bt it e,

6.9 fgxt
WASENE PRI 36 FERR#EERT0 PRA 36 2B ARCX§
5, REAAIMUEREMER. LIERNBEEEREMN
PRA 36 B BRI E N TG EM. &S PRI 36
TR RS Uk B S HETH PRA 36 M55, ECxt
B TERECIEESBREZNTIIE, ABRRgEREHXET
BEINRE,
1. [ERHET PRI 36 hefkisiytasfl PRA 36 LAI“$T
F/KARAFHRIHREE D 3 7,
WS EREINITES, PRA 36 2RHE—MEESZH
PRI 36 figd&iotas ERIERE LED #BiAR.
Y, PRA 36 BRRE LSERER—/HEEEN.
MM B ERXEBEhXH.
2. }IFEENIE.
‘B ENELENERTRES SR MIEHRE
)

7 R{E

o

71 {TFIR
BT T /R .

SEE-

T E, TEEmFRERAT,

7.2 PRA 36 fEFl

PRA 36 Z— ML F1EF), B tE— M@

(EER). BITRES SIS LRI EERAEMNSE
BxFREEDENERRYFERN.
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7.2 EHNEBNEATFRATIAER

1. RTYTH/RE .
2. [EE PRA 36 (iLEZWE O FIESo L R FE

5.
BARALFEIESEET.

7.2.2 7£ PRA 80 #3742 LR PRA 36 [B

$T7F PRA 80 9%,

1 PRA 36 ET PRA 80 $ZUil%e t

M4 PRA 80 RO,

BT T FTF /KA R AT T e i
BieRIEFREITAE.

%ﬁﬁ%%%ﬁﬂﬂ% PRA 80 #ZIH X5 E EE#

2B



7. EIE PRA 36 (LLEEWE QTR RITE
£
BOtRA LA ESESEET.

7.2.3 PRA 81 SEFHZBAIER

$TFF PRA 81 9%,

1 PRA 36 #EN PRA 81 SEEmEE L.

H& PRA 81 B9,

BIR T FTH /<A =T FF PRA 36,

%E PRA 36 (LLHIEUE O F ik Bt /A Fm

areD =

6. TAIiF PRA 36, DULEEBRAFET 0",
7. ERERNEEENEE,

7.2.4 REN A A

TEFTIT PRA 36 BY, RRAT4TH/RAREM,
MEXEERERTRE L.

fE RS B A REFE A H S SN E B AL,
RS REEERENES TN EERE O 58
TR,

Bifioly BEE, THET PRA 36 EERRIRABILE" R
tH. fERAMRE (94/m4) EXEPIEA—SiE
f‘%‘;ggﬁn, 175 PRI 36 IRBIEUE, BUBECHNEXAT
N PRI 36 T BT L4 RRT, #0m PRI 36 AYIE
EXTEAER. FTRAAERE (8L/MmT) BRugE.
REEMEEHRTHEEN, BEIETITHRNDERRE

o
EERFIRE, ™ PRA 36 Xl

7.2.5 REMSE B
“BARATATFRERMEEM, R TERANNEER
kRZ (mmy/cm/X ).

7.26 REESENER
UTERARN, TRREEREEE. THIR
TUESE REBTER. AMLT 4 QBT
B ME R TR

7.2.7 ARG A B

PRA 36 RUREABILETHREFTRTLE RSN, FF7E PRA 36
AR RFIZE LA E#H{TIER. BUEFFSHITH
(RR4HY) SR (BELE).
EBIRE/AOLEUA AT ENER. MREEE
B/HEEAA—MNER, WA—MEHER @),
AIREH LTS ERERM.

ATEEAERERE, “BEh3E, WS RRE
KB WERIA. HTEEERN, XERRE
REE T RNET R RSB REPIRER.

7.3 PRI 36 RUEAKIHEE
féi‘iﬁﬁﬁw%i EHINEXTE. EEHE. NE
nEf.

7.3.1 REEEE

SEE-

BERTIERRE R (EREL RS iR
PRA 36 ) F[ATERERE. EfHEER 300, 450 0
600 rpm,

7.3.2 EFERETIRE B
LIRT UL IR, PEE i — SRR AR
FRRENERT R B IR SRR LR.

B PRA 36 BOLIEIN, MAMSEILTERERE, HE—F
BILLRIRGITE PRA 36 HIIE. Juitk, % PRA 36 Bt
WIS ERNRFEH R T FHIHRAOLE RERR (N
e

7.3.3 BRIHNE
BT T A4 (PRI 36 5 PRA 36) Al BB E
ggé@mu LWIR(HRN, SEREESEBTFIEM

7.4 TEKTFE AR

. IRIBEGNABRRERER R, flm, TR
=ML, HEREEEERE L, THRHIATR
ERR A EN BT + 5%

BT T/ %40.

3. BXEITH, B—BIABETSM, BLKENFF
FALL 300 rpm HOEREETESE,

1

S

7.5 EEEFHE EHBRE

1. YEEETFELRMEN, TEIAETHSEM

L, BUHEHIERE L. SRR e TR

éﬁaﬁ;zﬂﬁlé’.‘é\ IBEERSR, REEMBHERMRE

[

BHIR, UWELEEREMERENAME.

3. ATRIESEBREIANNERE, NRERIEER
%gi%eﬁﬁwﬂzywtwﬁﬁzmﬁzmfe
[

4. ETFTH/REA R,

HEHBATZE, IEEHEE TR —FEE
RIEER, S RASER, BTEMIA.

5. BT NenRE R (TEhei st pilmiR

=k PRA 36 ) Al ERRE.

S

7.5.1 FERIRE

BERT PRA 36 FEBRIAEIRE (B.L/ET), HITE
HTENFN &,

7.5.2 Bt B

% PRA 36 EIEEZEN AR L, LEWRMEAR PRI
36, RRESHET B E REMR,
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BEFHHEREENAEENRER @b,
RO,

ﬁgﬁ#ﬁﬂﬁ%ﬁ‘ﬂFﬁiﬁ}EEfi FltdiEP, sRHE
Via = Ho

BT B e R P R R AT A,
BT ARV &R,

—BEHREA PRA 36 RUBEE N, FREMBEHRICHE
BfE (2% Fm).
—ERERIREITCEOME, FaRE— M ESENES
B, BTN ERFEER.
MEBFEIREW (BT 2 98, NEImERENE
S5, HEmWERRER. XIRTEFNWEIEFRIL.

WHBLLFFS

7.6 RIEMGER

SEE-

NIRERENER, SHNEHRER PRI 36 EEHEXE,
Ak, EIEEMAME 5 KIERS T EMTFITH 2
M. BREINDKTEFENSE, RARELENER, BR
;?é.—;r? RYXESEEMR LHERN, TEARE

7.6.1 &3

-ER-
AIF5h. BEESER PRA 76/78 RIEEREHEERNE.

1. ﬁﬁfiﬁ‘s’%ﬂy‘:a‘%ﬁ?ﬁ?‘ ETHREME, FIAN=kIZ

2. ’I%ﬁﬁ?,%&t%ﬁﬂ FIZRE AL R T EaY b
TN, NRIEFE LR E MR FER_ b
%, = PRI 36 HEHIERES S BHR/TME.
MRFEA AR E MMM FEN T AL KE
PRI 36 A= HIERE D FAEMAR 771,

b 8 ¥, HEEHERE L

3. REYTIT/ R REE.
TR E R KT .

BULREMTHF. RS PRA

36 IR EERIHAERIRIEL.

4. —BTIEEBAYF,
7.6.2 FHgEMNE A
T PRA 36 BInEE FAEIRE (BL/mT), HRiE
Eﬂz*{tﬁﬂﬁr‘ LUKIRETSLIRN, SEREERIhKR

_;_.tl_g_
R BE A B Rz AR,

7.6.3 BENRERE

_;}g_
RYUMEERXBABS PRA 36 Sty iR EFAN,
AR EEEERE.

REM, EHXSRMENENAE (ET 752 /A
&),
R BE T A B RZ AR,
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7.6.4 f£M PRA 76/79 RIEERFRERE

1. f&B) PRI 36 B3tk ERMBER, KIAXNERED
SR ETAT.

2. RAEYHTHA/RAMREED 8 ¥, HEIEHIEREG L
TR R T BRI TR TR,

3. NGRS LIRERENRAE,

7.7 5%

ZIEETREE S E X EFE (EE:M:F (&S

PRA 90 =HZE &R Ak F) BB EBA GISNHT

RSNSURER). HERZ, JHIJ?zgfrE’ﬂ:EHE%N)’E

ET A (B) PRA 36 LHUFRCHED) (REEMEEKREND

M) TELS PRA 36 B3t A #EEFASIEINAE. EEIEH

FRWER, BIFER SNSRI R,

1. BoEEVENERSTRER L 5EHBMMER
ANSEIEE (B 7.5.2),

2. BIAEMEHREMREAR 1 FHEEITH.

3. 1% PRA 36 BB EMER LMSE R (R 2)
HEE. TE (& 1) 1 PRA 36 (5 2) ABHHTERE
ERIERIS. VDR PRA 36 ERIFRCEOGHF
2 ERESRTIERA AT = E. PRA 36
LRGBS ERERE O TR G e ER.

4. IINDRIRTERRSRSELERFN PRA 36 Btz e
RAERSTIMIEGZEBNNESY. KBINEESE
AR RS TIgE ZERER. BOMNKREHE
3T,

5. #TF PRI 36 f1 PRA 36, @I PRA 36 L

B MR IR AT B sh s R iR =
ii;—u&a‘ﬁTEﬁtEﬁ%ﬁﬁﬁ, N R SIS

I\o
BAfrE (REMCED) B, FEERBESE.

6. %Zﬁl‘q‘ﬁ;ﬁ%ﬁ'ﬁﬁﬁiﬁu ZIEETTE PRA 36 B
TEH.

7. GERGEERRERATEESEEBM. HRMN
EBf, NSRAEMIEH FESMRARERY
FRCEYFE, MRFCFEBAEHEKEOSN
R E B TR AL SR AR UL Z IRV E 4%
KA E S (BT 2 24), MBLSHE LTS,

S BRI EE =, HRNE
RAES S,
SER- AR ENES THSIETIE, M PRA
36 MERIE LB,
7.8 EIBIFFEER
AT ERFREES  KFEIE. 300 rpm, DFIXFAFHE
HBHATLR,
7.9 EEARIE
Y PRI 36 A TRERRMEINRY, TITIRIMRAE. LEAY, Botx

A, BRILPTEK et ERER,

‘_uiiéis'l}ﬁ'lt PRA 36 LAY BRERIE=" 1040, FIBhEERRIE

I\o

Ei_*;éﬁ)’ﬂﬁi'l‘ PRA 36 LAY IEERIET1R4H, PIEFRRERR
I\o



HEENBE PRI 36 7, MSEHNIRE, MHFREE.

8 HEFAN{RIF

8.1 FEINTR

1. W= LR,

2. TERFEEMER.

3. {ERATENRAHITES.
D EFKEHRUDE R,
E%EF HEEEEMHSEIEERFRERAETIR

ItER.
SEE- THERE AR ERHITES,
BT RES IR BB .

4. HEHRIZEN, MEEEXICEERS. NRRE
EREFERAS, WX—RELF/EFLHER
(-30 °C Z +60 °C),

B P FRAEERE R

8.2 FiX

WRTEMBETNE, WG TEMEREN. RBNZ
NITR, TAMBMEAHITEENTE &K 40°C/F).
REEET2TRNTRERE KRS,
ERNEFRRIEAE, ERNERTEITHENEN
EIREHINEE.

MIEFERH i, SN EtitmraERIf TR,

8.3 iz
PIERENFZIAMKEFRENERKIREEHE
R,

-7l

WS TR, BHTABPREH,

8.4 EFERUERS
BNBVEEIENSRERSTHNETE, WERR
FOENEME RIS AT S,
EFERERS TTMIRY, EERRWEEVESENTA
HIT—RIEE,
ENSRERSBENRY AN TAREHARIERAS
LRI T AR A

MBEIMREHEFWHE, WEEHBETIE, TS
MATZE, BaRRERS IR TE ) FIREES
PEFIALENSHIEERNRE.

BB ISO 900X IAMEHA B B B R EREIREIED.

7.10 BfFIRAYER

BAMR AR E RO R I, BAMRNERSAFEAT
HREBREMCRTIILMER A, RFERSEUIE B TR
SIZIELRIRGYFE L. BFFMREASEEREERZERL
B R AR

L EFB LRSS P ORI REIE AR M

—SHER.

8.4.1 MERE

ATHRFEGERAME, NEPHKETR EBREE/X
BIEZAEDEE—R).

8.4.1.1 I T HFNEEAFH

1. RE=MZ, FHALIEEEEE 20 m, FHAKTEN
B =RIZRREF,

2. Hgil%%ﬁﬁzﬂﬁlaﬁt, FHiESBIMEOIETAEY
HEIREE,

3. Ef5%&%Euﬂffn?ﬁiﬂﬁﬂi‘éi#ﬁtﬁéﬁﬁﬁ—ﬁﬁ
(=),

4. BIASHB SRR e 90°. ELtHAE,
BRI ENSEFRBIE,

5. Eﬁﬁfﬂ%#%u&szmﬁ?&i%ﬁ‘ﬁ#ﬁtﬁﬁ%ﬂﬁaﬁi/r
R (R 2,

6. BSR4 5 FRFERABERNIEIRE Eix
icm 3 4.
LWNORIT T IXLESEE, MmAMFCS 1503 2|
(4 BRI 2 F0 4 (8] (i) WEEER
BLNF 5 mm (F£ 20 m &), BHRET K, NAEE
TRIREEEFEHE D OHITRE,

8.4.1.2 MEEEHM B [

1. BIAETFEMRLNEEMNE, FEHANESR
HEEE 10 m,

2. AEIAMME, UEIHEFSIEETT,

3. {IRAILAHEMR EAFEESER R).

4. BREtERW, TERERIFCR A (B
FHEBRENPERE),

5. {ERBEERN, E—ESEMCA B),
295310 m,

6. EIEHlEH 180°, HIRESHIR EMESER R M
EEEFCERRIA (A) EFTHE,

7. ERBLERW, £—ESEMCRK O),
29510 m,
SER- WIVODBITTXESER, 10 XSELHR
LA A (B) F (C) ZIBHIKTFEERA/NF 1.5 mm
(£ 10 m SELL). MRFEERK : HFATRIRD
EEFSLBROHITRE,
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9 i HERR

i FIRERE f&1E
ETRETRMTS RIHIEE A, {ERREHILE,

o

%ﬁ%ﬁﬁ%ﬂ%?ﬂ%ﬂﬂ’\]ﬂﬁfﬂ%ﬁlﬁ iv)

o

RRFRTHS PRA 36 5k 5 PRI 36 FExf. EXFh KIARY BRET 6.9
BRT, ERELRER PRI 36,

- o

BETRETRMNS TEREN ; ZIELTEMIT, BT axuzs.

O

BETRETRMS

AN

TEBHTLBTEE. HELHRE
TERNIR,

S EHRELAZ BITERY, 28
WHRATLETNTCE, ATHTRIFR
FTLEW, PRI36 MZEDSHtFR
10 cm,

BRFETTS TALTHRIRS (RFFERIENRS BT ERRERHTIE. 25,
4/0\et, RIEBEIRA). B IRIRE,

Sleep

ETRRETMNS B, BRAEFFIRS T,

\

10 [FHFNE

p-=2=—}
=RA-

NEWRMEFCERETESTETERR
BREMERGEAS T LB ERRIESRE.
BMINRRFHRBERSHEET, FIESRERE, NTSHTSE. Kn. RIGSERESTER.

MREFLERZ, WA

9

Jm

FURERIARBENH N IEMBAEER, NMSBTENASHE. E=AHENHES

Hilti TRSIREASHEIEMEIEAIEWFRIA. ErTUEWZaT, HHERSBEME. EFSEXRP, Hit 288
8

ZWIELT

£

"4

o
AN

FIRERIEMIF RET ZH. AXH—PRIER,
= {RPRTFERHE R
FAVF B TR SRALIR—ELE |

‘@ BPERIE LTI ERE X EFBSMBFRENAE, FERFLENIHEMNZHEETER. DA

EEIE Hilti AREFARSER = Hilti 251K,

BRINESARIERASHHRNBSIRE, FUFRNAHITEY.



RIEEHREMEFT LIRS,

11 HEERE - TR

WREEREEMTENEE, FHRAGYBHNENEL

BfE&.

12 EC BEMERE (RS

2R : iz br]
BE . PRI 36
SME 01
RTHES 2011

REBERMNEAENSRE, BRIVEPRI=RHFETIHES
A : = 2016 4£ 4 B 19 AL : 2004/108/EC, M
2016 4 4 A 20 B : 2014/30/EU, 2011/65/EU,
2006/42/EC, 2006/66/EC, EN ISO 12100,
1999/5/EC, EN 301 489-1 V1.8.1, EN 301 489-17
V2.1.1, EN 300 440-2 V1.4.1,

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini
Head of BA Quality and Process

Management

Business Area Electric Tools & BU Measuring Systems
Accessories
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BARNHERRT :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering
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