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DS-W 10.5 Diamantseil

Sicherheitshinweis

Beim Sdgen muss der Operateur sowie
auch Drittpersonen einen Sicherheits-
abstand rund um die Seilsédge einhal-
ten, welcher einem Radius von minde-
stens 2x der freien Seilldnge entspricht.

Einsatzhinweise Schneidrichtung (2

Wichtig: Schneidrichtung und Montage
Position Verbinder wie hier abgebildet.
Das Diamantseil darf nur in einer Schnei-
drichtung (siehe Pfeil) eingesetzt wer-
den.

Vorbereitung erster Schnitt

@ Bei neuen Diamantseilen ist der Verbinder bereits
montiert.

@ Vor dem Verbinden des Diamantseils mittels Stift
muss dieses eingedreht werden.

@ Diamantseil ca. 1-1,5x je Meter Diamantseil nach
links eindrehen, aus der Sicht des Eindrehenden von
vorne auf die Diamantseil Trennflache.

@ Ecken am Werkstiick vor Sdgebeginn abrunden, Radi-
us ca. 10 cm (mit Meissel manuell oder mit Hilti Kom-
bihammer) und/oder das Diamantseil vonHand durch-
ziehen.

@ Wasserzufiihrung bei Eintrittstelle des Diamantseils
anbringen. Je nach Schnittldnge ist an mehreren Stel-
len zu Kiihlen. Eine einwandfreie Kiihlung des Seils ist
fiir ein gutes Schnittergebnis von ausschlaggebender
Bedeutung.

@ Diamantseil mit Vorschub straffen, aus dem Gefah-
renbereich gehen und Antrieb starten. Seilsdge sanft
anfahren und kontinuierlich auf optimale Drehzahl/Schnitt-
geschwindigkeit hochfahren.

@ Ségevorgang laufend tiberwachen. Zum Nachfiihren
der Wasserkiihlung im Schnitt die Seilsage stoppen.

Aligemeine Hinweise

@ Seil nicht knicken.

@ Keine Diamantseile mit unterschiedlichen Durch-
messern zusammen montieren.

@ Um einen gleichmdssigen Verschleiss der Seilperlen
zu gewdhrleisten, soll nach jedem grdsseren Schnitt das
Diamantseil neu und mit unterschiedlicher Anzahl Ein-
drehungen eingedreht werden.

Zubehor zu den Hilti Diamantseilen

Bezeichnung Bemerkung / Verpackt Bestell-Bezeichnung Artikel-Nr.
Einsatz zu Stiick

Crimpzange Verpressen Verbinder/Hiilsen 1 DS-WSTHY 235845/5
Verbinder Typ Schnellverschluss 1 DS-WCMV 340427/4
Set Verbinder Typ Schnellverschluss 5 DS-WCMV 3713834
Stift Ersatzstift fiir Schnellverschluss 10 DS-WP 235842/2
Hiilse Reparaturhiilse 5 DS-WS 235841/4
0-Ring Montage zwischen Verbinder/Perle 10 0-Ring 10/4,7x2,5 235844/8
Spannbacke Ersatzbacken fiir Crimpzange 2 DS-WJ 340426/6
Trenngerit Trennen Diamantseil 1 DC125-S 000000/0
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Montage Verhinder DS-WC
(Art. Nr. 340427/4)

Montage Verhinder 1. Seite (Gabelkopf)

El Diamantseil in dargestellter Schneidrichtung (siehe
Pfeil) in Schraubstock spannen und mit Winkelschleifer
13 mm von der ersten Perle entfernt abtrennen.

H Feder mit Zange entfernen (herausziehen).

E Gummi auf 10 mm sauber entfernen. Hilfsmittel:
Messer, Feuerzeug, Drahtbiirste ...

B3 0-Ring ® (Art. Nr. 235844/8) bis Anschlag Absatz
Perle aufstecken. Losen Gabelkopf @ auf ein Seilende
so aufstecken, dass das blanke Seilstick bis zum Anschlag
der Bohrung reicht.

B Mit Presszange ® (Art. Nr. 235845/5) und mit den
dazugehdrigen Pressbacken den Verbinder in einem
Arbeitsgang verpressen. Position der Pressbacke, 1 mm
vom Verbinder entfernt. Keine verschlissenen oder defor-
mierten Pressbacken verwenden.

A Wichtig: Schneidrichtung und Montage Position
Verbinder wie hier abgebildet.

Das Diamantseil darf nur in einer Schneidrichtung (sie-
he Pfeil) eingesetzt werden.

Montage Verbinder 2. Seite (Gegenstiick) und ver-
schliessen des Verbinders.

W Montage und Verpressen des Verbinders 2. Seite,
Arbeitsschritte Il bis B sind auszufiihren.

W Verbinder schliessen

Diamantseil im Gegenuhrzeigersinn (links) ca. 1-1,5x
je Meter Diamantseil eindrehen, aus Sicht des Eindre-
henden von vorne auf die Diamantseil Trennfléche. Ver-
binden des Verbinders, Stift (Ersatzstift Art. Nr. 235842/2)
mit dem Hammer biindig eintreiben.

Offnen des Verbinders

B Mit Durchschlag den Stift aus Verbinder treiben. Ist
der Stift stark verschlissen, so ist dieser durch den Ersatz-
stift (Art. Nr. 235842/2) zu ersetzen.

Montage Reparaturhiilse DS-WS
(Art. Nr. 235841/4)

Montage Reparaturhiilse 1. Seite
Wichtig: Der Verbinder hat eine mehrfach hohere Ein-
satzzeit als die Reparaturhiilse.

O Diamantseil in Schraubstock spannen und mit Win-
kelschleifer 13 mm von der ersten Perle entfernt abtren-
nen.

© Feder mit Zange entfernen (herausziehen).

@ Gummi auf 10 mm sauber entfernen. Hilfsmittel:
Messer, Feuerzeug, Drahtbiirste ...

® 0-Ring @ (Art. Nr. 235844/8) bis Anschlag Absatz
Perle aufstecken.Reparaturhiilse @ auf ein Seilende so
aufstecken, dass das blanke Seilstiick bis zum Anschlag
der Bohrung reicht.

@ Mit Presszange ® (Art. Nr. 235845/5) und mit den
dazugehdrigen Presshacken die Reparaturhiilse in einem
Arbeitsgang verpressen. Position der Pressbacke, Imm
vom Verbinder entfernt. Keine verschlissenen oder defor-
mierten Presshacken verwenden.

Montage Reparaturhiilse 2. Seite

B Arbeitsschritte @ bis @ sind auszufiihren.

W Diamantseil im Gegenuhrzeigersinn (links) ca. 1-
1,5x je Meter Diamantseil eindrehen, aus Sicht des Ein-
drehenden von vorne auf die Diamantseil Trennflache.

W Die Arbeitsschritte @ bis @ sind auszufiihren.



DS-W10.5 diamond wire

Safety precautions

The operator and all other persons must
remain at a safe distance while the saw
is running. The safe distance from the
saw corresponds to a radius of at least
twice the free length of the wire.

Cutting direction (&

[ o | Important: The connectors must be fitted,
relative to the cutting direction, as shown
in the illustration.

The diamond wire must be used to cut in
one direction only (see arrows).

Preparations for the first cut

@ Connectors are already fitted to new diamond wires.
@ The diamond wire must be twisted before joining the
connectors by inserting the pin. Twist the diamond wire,
approx. 1-1.5 turns per metre length of wire, in a coun-
ter-clockwise direction (to the left) as seen when loo-
king straight at the cut face of the end of the wire.

@ The corners on the workpiece should be rounded off
to a radius of approx. 10 cm (using a hammer and chi-
sel or a Hilti combihammer) and/or the diamond wire
pulled through by hand.

@ Mount the water supply nozzle at the point where the
wire enters the workpiece. Depending on the length of
the cut, it may be necessary to apply cooling water at
several points. It is essential that the wire is cooled per-
fectly if good cutting results are to be achieved.

@ Use the advance movement to tighten the wire. Move
away from the machine to a safe distance and start the
motor. Start the saw gently and then increase the run-
ning speed gradually until the optimum drive speed
(r.p.m.) and cutting speed is reached.

@ The sawing operation must be monitored continuously.
@ The wire saw must be stopped before making adjust-
ments to the water supply nozzles.

General information

@ Do not kink or bend the wire sharply.

@® Do not join diamond wires of different diameters
together.

@ To ensure even wear of the beads, the diamond wire
must be retwisted after each long cut, applying a diffe-
rent number of turns, before beginning the next cut.

Accessories for Hilti diamond wires

Description Comments / Package Ordering Item no.
uses contents designation

Crimping pliers for crimping connectors / sleeves 1 DS-WSTHY 235845/5
Connector quick-release type 1 DS-wWCMV 340427/4
Connector set quick-release type 5 DS-WCMV 3713831
Pin replacement pin for connectors 10 DS-WP 235842/2
Sleeve repair sleeve 5 DS-WS 235841/4
0-ring fitted between connector / bead 10 0-Ring 10/4.7x2.5 235844/8
Crimping jaws replacement jaws for crimping pliers 2 DS-WJ 340426/6
Cutter for cutting diamond wire 1 DC125-S 000000/0




Instructions for fitting DS-WC
connectors (item no. 340427/4)

Fitting the connector (first end, clevis piece)

Kl Clamp the diamond wire in the vice with the cutting
direction as shown (see arrow) and use an angle grinder
to cut off the end 13 mm from the first bead.

H Use pliers to remove the spring (pull out).

El Remove the rubber neatly over a length of 10 mm
(using a knife, cigarette lighter or wire brush).

B Fit an O-ring @ (Item no. 235844/8) pushing it onto
the wire until seated against the bead. Fit the clevis piece
@ onto the wire so that the end of the bare wire section
contacts the base of the hole.

H Use the crimping pliers ® (ltem no. 235845/5) and
the corresponding crimping jaws to crimp the connec-
tor fully in one operation. When doing so, the crimping
jaws should be positioned 1 mm from the O-ring. Worn
or deformed crimping jaws should not be used.

& Important: The connectors must be fitted, relative
to the cutting direction, as shown in the illustration.
The diamond wire must be used to cut in one direc-
tion only (see arrows).

Fitting the connector (second end, opposite piece) and
joining the connectors

M To fit and crimp the second part of the connector
(opposite piece) proceed as described at steps il to E.
W Joining the connectors.

Twist the diamond wire, approx. 1-1.5 turns per metre
length of wire, in a counterclockwise direction (to the
left) as seen when looking straight at the cut face of the
end of the wire. Bring the connectors together and insert
the pin (replacement pin, item no. 235842/2) using a
hammer to drive it in flush.

Opening the connectors

W Use a punch to drive the pin out of the connector.
Replace the pin if it is badly worn (replacement pin, item
no. 235842/2).

Instructions for fitting DS-WS
repair sleeves (item no. 235841/4)

Fitting a repair sleeve (first end)
Important: The service life of the connectors is several
times that of the repair sleeve.

© Clamp the diamond wire in the vice and use an angle
grinder to cut off the end 13 mm from the first bead.

® Use pliers to remove the spring (pull out).

® Remove the rubber neatly over a length of 10 mm
(using a knife, cigarette lighter or wire brush).

® Fitan 0-ring @ (Item no. 235844/8) pushing it onto
the wire until seated against the bead. Fit a repair sleeve
® onto the wire so that the end of the bare wire section
contacts the base of the hole.

@ Use the crimping pliers ® (Item no. 235845/5) and
the corresponding crimping jaws to crimp the connec-
tor fully in one operation. When doing so, the crimping
jaws should be positioned 1 mm from the O-ring. Worn
or deformed crimping jaws should not be used.

Fitting a repair sleeve (second end)

M Proceed as described at steps @ to @.

B Twist the diamond wire, approx. 1-1.5 turns per metre
length of wire, in a counterclockwise direction (to the
left) as seen when looking straight at the cut face of the
end of the wire.

W Proceed as described at steps @ to @.



DS-W10.5 cable diamant

Consigne de sécurité [

Lors de sciages, I’opérateur et toutes
autres personnes doivent se trouver a une
distance de sécurité tout autour de la scie
a cable correspondant a un rayon égal a
au moins 2 fois la longueur libre de cable.

Instructions d‘utilisation

Direction de coupe [#

Important: direction de coupe et mon-
tage, position des accouplements com-
me illustré ici. Le cable diamant ne doit
étre utilisé que dans une direction de
coupe (voir fleche).

Préparation de la premiére coupe:

@ Sur les cables diamant neufs, les accouplements déja
montés.

@ Avant d’accoupler le cable diamant au moyen de la
goupille, il est nécessaire de le torsader.

@ Torsader le cable diamant d’environ 1 a 1,5 tour par
metre vers la gauche, tel que I'opérateur voit la surface
de coupe du cable diamant de devant.

@ Avant de commencer a scier, arrondir les coins de la
piéce sur un rayon d’environ 10 cm (& la main avec un
burin ou avec un perforateur-burineur Hilti) et/ou tirer
le cable diamant a la main.

@ Placer l'arrivée d "eau a I'entrée du cable diamant. Sui-
vant la longueur de coupe, refroidir a plusieurs endroits.
Trés important: pour bien couper, le cable diamant doit
étre parfaitement refroidi.

@ Tendre le cable diamant avec I'avance, rester a la
distance de sécurité et démarrer le moteur. Démarrer
doucement la scie a cable, puis monter le régime en
continu jusqu’a atteindre la vitesse de rotation/la vites-
se de coupe optimale.

@ Surveiller en permanence le sciage. Pour amener I'eau
de refroidissement a | endroit du sciage, il est néces-
saire d’arréter la scie a cable.

Consignes générales

@ Ne pas pincer ni plier le cable.

@ Ne jamais assembler de cables diamant de différents
diametres.

@ Pour garantir une usure réguliere des perles du cable,
il est conseillé de retorsader le cable diamant aprés cha-
que sciage important en le tournant d’'un nombre de
tours toujours différent.

Accessoires des cables diamant Hilti

Désignation Remarque / Cond. Référence Code art.
utilisation par

Pinces a sertir  pour le sertissage accouplements/douilles 1 DS-WSTHY 235845/5
Accouplement  de type a verrouillage rapide 1 DS-wWCMV 340427/4
Set accouplement de type & verrouillage rapide 5 DS-WCMV 3713831
Goupille goupille de rechange pour verrouillage rapide 10 DS-WP 235842/2
Douille douille de réparation 5 DS-WS 235841/4
Joint torique montage accouplement/perle 10 Joint torique 10/4,7x2,5 235844/8
Mors de serrage mors de rechange pour princes a sertir 2 DS-WJ 340426/6
Tronconneuse tronconnage du cable diamant 1 DC125-S 000000/0




Montage de I’accouplement DS-WC
(code art. 340427/4)

Montage de I’accouplement sur le 1* coté
(téte de fourche)

Kl Serrer le cable diamant dans la direction de coupe
représentée (voir fléche) a I'étau et enlever 13 mm a par-
tir de la premiére perle avec une meuleuse d’angle.

H Extraire le ressort au moyen de la pince (en tirant).

Retirer le caoutchouc proprement sur 10 mm. Outils:
couteau, briquet, brosse métallique ...

B Enficher le joint torique @ (code art. 235844/8) sur
le cable jusqu’a ce qu’il touche la perle. Enficher la cha-
pe @ sur une extrémité du cable jusqu’a ce que la par-
tie dénudée du cable atteigne la base du trou.

H Avec la pince ® (code art. 235845/5) et les mors
afférents, emmancher I'accouplement en une fois. Le
mors doit étre a 1 mm du joint torique. Ne pas utiliser
de mors usés ou déformés.

[ Important: direction de coupe et montage, position
de I’accouplement comme illustré ici. Le cable dia-
mant ne doit étre utilisé que dans une direction de
coupe (voir fléche).

Montage de I’accouplement sur le 2:™c¢oté (opposé)
et fermeture de I’accouplement

W Pour monter et sertir 'accouplement sur le 2°™ c6té:
(coté opposé), effectuer les opérations [l a A.

W Fermeture de I'accouplement

Torsader le cable diamant d’environ 1 a 1,5 tour par
meétre dans le sens contraire des aiguilles d’une montre
(vers la gauche), tel que I'opérateur voit la surface de
coupe du cable diamant de devant. Pour raccorder I'ac-
couplement, enfoncer la goupille (goupille de rechan-
ge, code art. 235842/2) & ras au marteau.

Ouverture de I’accouplement

M Utiliser un chasse-goupille pour chasser la goupille
de I'accouplement. Si la goupille est trés usée, la rem-
placer par la goupille de rechange (code art. 235842/2).

Montage de la douille de réparation
DS-WS (code art. 235841/4)

Montage de la douille de réparation sur le 1~ c6té
Important: I'accouplement dure beaucoup plus long-
temps que la douille de réparation.

O Serrer le cable diamant a I'étau et enlever 13 mm a
partir de la premiére perle avec une meuleuse d’angle.

© Extraire le ressort au moyen de la pince (en tirant).

® Retirer le caoutchouc proprement sur 10 mm. Qutils:
couteau, briquet, brosse métallique ...

® Enficher le joint torique @ (code art. 235844/8) jus-
qu’a ce qu’il touche la perle. Enficher la douille de répa-
ration @ sur une extrémité du cable jusqu’a ce que la
partie dénudée du cable atteigne la base du trou.

@ Avec la pince ® (code art. 235845/5) et les mors
afférents, emmancher la douille de réparation en une
fois. Le mors doit étre a 1 mm du joint torique. Ne pas
utiliser de mors usés ou déformés.

Montage de la douille de réparation sur le 2°™ cdté

W Effectuer les opérations @ 3 ®.

MW Torsader le cable diamant d’environ 12 1,5 tour par
meétre dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre
(vers la gauche), tel que I'opérateur voit la surface de
coupe du céble diamant de devant.

W Effectuer les opérations @ a Q.



DS-W10.5 Filo diamantato

Indicazioni di sicurezza [l

Durante il taglio, I’operatore e qualun-
que altra persona presente devono osser-
vare una distanza di sicurezza intorno
al sistema taglio a filo corrispondente
ad un raggio pari ad almeno 2 volte la
lunghezza del filo disteso.

Avvertenze relative alla direzione di
taglio [&

Importante: direzione di taglio e posizione
di montaggio dei connettori devono essere
come mostrato nell’illustrazione. Il filo
diamantato deve essere impiegato in una
sola direzione di taglio (vedi frecce).

Preparazione del primo taglio

@ Se il filo diamantato & nuovo, i connettori sono gia
montati.

@ Awolgere il filo diamantato prima di connettere la spina.
@ |l filo diamantato deve essere avvolto di circa 1-1,5
giri per ogni metro di filo, in senso antiorario, guardando
verso la fine del filo dei connettori.

@ Prima di iniziare il taglio, arrotondare gli spigoli del
pezzo da lavorare con un raggio di circa 10 cm (con uno
scalpello a mano, o con un martello combinato Hilti) o/e
far passare il filo diamantato a mano.

@ Applicare I'alimentazione dell’acqua sul punto d’in-
gresso del filo diamantato. A seconda della lunghezza
del taglio, puo essere necessario raffreddare in pitl punti.
I perfetto raffreddamento del filo & d’'importanza essen-
ziale per un buon risultato del taglio.

@ Tendere il filo diamantato con I'avanzamento, allon-
tanarsi dalla zona di pericolo e avviare il motore. Avvia-
re con delicatezza il sistema a filo ed aumentare gra-
dualmente il numero di giri/la velocita di taglio fino a
raggiungere il valore ottimale.

@ Mantenere sotto controllo, in maniera costante, il pro-
cedimento di taglio. Spegnere la tagliamuri a filo prima di
regolare gli ugelli del raffreddamento ad acqua.

Indicazioni generali

@ Non piegare o annodare il filo.

@ Non montare insieme fili diamantati di diametri differenti.
@ Per assicurare un’usura uniforme delle perle dia-
mantate, dopo ogni taglio di una certa consistenza, il filo
diamantato deve essere avvolto di nuovo con un numero
diverso di giri.

Accessori per i fili diamantati Hilti

Denominazione Sﬁls_ervazioni/ Quafntita Denominazione d’ordine No. Articolo
1112z0 cont.

Pressa idraulica Serraggio connettori/boccole 1 DS-WSTHY 235845/5
Connettore Tipo a chiusura rapida 1 DS-WCMV 340427/4
Set Connettori Tipo a chiusura rapida 5 DS-WCMV 3713831
Perno Perno di ricambio per connettore a chiusura rapida 10 DS-WP 235842/2
Boccola Boccola per riparazioni 5 DS-WS 235841/4
Anello 0-ring Montato tra connettore e perla 10 0-Ring 10/4,7x2,5 235844/8
Ganasce serraggio Ricambio per pressa 2 DS-WJ 340426/6
Macchina da taglio Per tagliare il filo diamantato 1 DC125-S 333853/0




Montaggio connettore DS-WC
(Art. no. 340427/4)

Montaggio connettore (prima estremita, testa a for-
cella)

Kl Serrare il filo diamantato nella morsa nella direzione
di taglio rappresentata (vedi freccia) e tagliarlo con la
macchina da taglio a distanza di 13 mm dalla prima perla.

H Utilizzare le pinze per togliere la molla (tirare).

Pulire rimuovendo bene la gomma in una zona di
10 mm (utilizzando un coltello, un accendino oppure
una spazzola metallica).

B Infilare I'anello O-ring @ (art. no. 235844/8) fino
all'arresto contro la perla. Infilare la testa a forcella @
sull’estremita del cavo in modo che il pezzo di filo sco-
perto arrivi fino alla fine del foro.

H Serrare il connettore utilizzando contemporanea-
mente una pressa @ (art. no. 235845/5) e le ganasce
corrispondenti. Posizione delle ganasce: 1 mm di distan-
za dal connettore. Non usare ganasce usurate o deformate.

I Importante: direzione di taglio e posizione di mon-
taggio dei connettori devono essere come mostrato
nell’illustrazione.

Il filo diamantato pud essere usato solo in una direzio-
ne di taglio (vedi freccia).

Montaggio connettore (seconda estremita, parte oppo-
sta) e chiusura connettori

B Montaggio e serraggio del connettore, seconda estre-
mita, ripetere i punti da [l a B.

W Chiusura connettori
Avvolgere il filo diamantato di circa 11,5 giri per ogni
metro di filo, in senso antiorario, guardando verso la
fine del filo dei connettori. Chiudere i connettori intro-
ducendo il perno a raso con il martello (perno di ricam-
bio, art. no. 235842/2).

Apertura dei connettori

W Estrarre la spina dal connettore con un punzone. Se
il perno & molto usurato, deve essere sostituito con il
perno di ricambio (art. no. 235842/2).

Montaggio della boccola per
riparazioni DS-WS
(Art. no. 235841/4)

Montaggio della boccola per riparazioni (prima estre-
mita)

Importante: il connettore ha una durata media molto pit
lunga della boccola di riparazione.

O Serrare il filo diamantato nella morsa e tagliarlo con
la macchina da taglio ad una distanza di 13 mm dalla
prima perla.

© Utilizzare le pinze per togliere la molla (tirare).

® Pulire rimuovendo bene la gomma in una zona di
10 mm (utilizzando un coltello, un accendino oppure
una spazzola metallica).

® Infilare I'anello O-ring @ (art. no. 235844/8) fino
allarresto contro la perla. Infilare la testa a forcella @
sull’estremita del cavo in modo che il pezzo di filo sco-
perto arrivi fino alla fine del foro.

@ Serrare il connettore utilizzando contemporanea-
mente una pressa ® (art. no. 235845/5) e le ganasce
corrispondenti. Posizione delle ganasce: 1 mm di distan-
za dal connettore. Non usare ganasce usurate o deformate.

Montaggio del connettore boccola per riparazioni
(seconda estremita)
M Ripetereipuntida@® a ®.

W Awolgere il filo diamantato di circa 1-1,5 giri per ogni
metro di filo in senso antiorario guardando verso la fine
del filo dei connettori.

M Ripetere i punti @ ed @.



DS-W 10.5 Diamantkabel

Veiligheidsinstructie

Bij het zagen moeten de gebruiker en
andere personen op een veilige afstand
van de draadzaag blijven, en wel 2 x de
vrije kabellengte.

Gebruiksinstructie zaaginrichting (2
Belangrijk: zaagrichting en montageposi-
tie van koppelingen volgens de illustratie.
De diamantkabel mag slechts in één zaag-
richting worden gebruikt (zie pijl).

Voorbereiding van eerste zaagsnede

@ Bij nieuwe diamantkabels is de koppeling al gemonteerd.
@ Voor het koppelen van de diamantkabel met de pen
moet deze ingedraaid worden.

@ Diamantkabel ca. 1-1,5 slag per meter diamantkabel
draaien, tegen de klok in (naar links) als u op het snij-
vlak van de draad kijkt.

@ Hoeken aan het werkstuk afronden voor u begint te
zagen, straal ca. 10 cm (met handbeitel of met Hilti
combihamer) en/of de diamantkabel met de hand door-
halen.

@ Watertoevoer aanbrengen op de plaats waar de dia-
mantkabel het werkstuk in gaat. Afhankelijk van de leng-
te van de zaagsnede moet er op meerdere plaatsen
gekoeld worden. Een goede koeling van de draad is van
doorslaggevend belang voor een goed zaagresultaat.
@ Diamantkabel met de vooruitbeweging strak zetten,
uit de gevarenzone gaan en de motor starten. Start de
kabelzaag langzaam en laat hem geleidelijk op optimaal
toerental/zaagsnelheid komen.

@ Houd een wakend oog op het zaagproces. Stop de
kabelzaag voordat u de waterkoeling verplaatst.

Algemene opmerkingen

@ Draad niet knikken.

@ Geen diamantkabels van verschillende dikte combi-
neren.

@ Om een gelijkmatige slijtage van de kralen te krijgen
moet de diamantkabel na elke grote zaagsnede opnieuw
en met een verschillend aantal slagen gedraaid worden.

Toebehoren bij Hilti diamantkabels

Naam Opmerking / Verpakking Bestelnaam Artikelnr.
gebruik stuks

Krimptang Persen koppelingen/hulzen 1 DS-WSTHY 235845/5
Koppeling Type snelsluiting / cardan 1 DS-WCMV 340427/4
Set Koppeling Type snelsluiting / cardan 5 DS-wWCMV 3713831
Pen Reservepen voor snelsluiting 10 DS-WP 235842/2
Huls Reparatiehuls 5 DS-WS 235841/4
0-ring Montage tussen koppeling/kraal 10 0-ring 10/4,7x2,5 235844/8
Klembek Reservebek voor crimptang 2 DS-WJ 340426/6
Afsnijapparaat Afsnijden van diamantkabel 1 DC125-S 000000/0




Montage koppelingen DS-WC
(art.-nr. 340427/4)

Montage koppeling 1e kant (vorkkop)

El Diamantkabel in weergegeven zaagrichting (zie pijl)
in bankschroef klemmen en met hoekslijper 13 mm van-
af de eerste kraal afsnijden.

H Veer met tang uittrekken.

E1 Rubber over 10 mm verwijderen. Hulpmiddel: mes,
aansteker, ...

B4 0-ring ® (art.-nr. 235844/8) monteren door deze op
de draad te schuiven tot hij tegen de kraal staat. Losse
vorkkop zo op een kabeleind steken dat het blanke stuk
kabel tot het eind van het gat reikt.

H Met perstang ® (art.-nr. 235845/5) en de bijbeho-
rende pershekken de koppeling in één keer vastpersen.
Positie van de persbek 1 mm van de koppeling. Gebruik
geen versleten of vervormde persbekken.

A Belangrijk: zaagrichting en montagepositie van
koppelingen volgens de illustratie.

De diamantkabel mag slechts in één zaagrichting wor-
den gebruikt (zie pijl).

Montage koppeling 2e kant (contrastuk) en sluiten van
de koppeling

W Montage en vastpersen van koppeling 2e kant: stap-
pen Kl /m H uitvoeren.

W Koppeling sluiten.

Diamantkabel ca. 1-1,5 slag per meter diamantkabel
draaien, tegen de klok in (naar links) als u op het snij-
vlak van de kabel kijkt. Koppeling verbinden, pen (reser-
vepen art.-nr. 235842/2) met de hamer helemaal in slaan.

Openen van de koppeling

W De pen met doorslag uit de koppeling slaan. Als de
pen erg versleten is, moet deze worden vervangen door
de reservepen (art.-nr. 235842/2).
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Montage reparatiehuls DS-WS
(art.-nr. 235841/4)

Montage reparatiehuls 1e kant
Belangrijk: de koppeling kan veel langer gebruikt wor-
den dan de reparatiehuls.

@ Diamantkabel in bankschroef kiemmen en met hoek-
slijper 13 mm vanaf de eerste kraal afsnijden.

© Veer met tang uittrekken.

® Rubber over 10 mm verwijderen. Hulpmiddel: mes,
aansteker, ...

® 0-ring @ (art.-nr. 235844/8) monteren door deze op
de kabel te schuiven tot hij tegen de kraal staat. Repa-
ratiehuls @ zo op een kabeleind steken dat het blanke
stuk kabel tot het eind van het gat reikt.

O Met perstang ® (art.-nr. 235845/5) en de bijbeho-
rende pershekken de reparatiehuls in één keer vastper-
sen. Positie van de persbek 1 mm van de koppeling.
Gebruik geen versleten of vervormde persbekken.

Montage reparatiehuls 2e kant

M Voer de stappen @ t/m @ uit.

M Diamantkabel ca. 1-1,5 slag per meter diamantkabel
draaien, tegen de klok in (naar links) als u op het snij-
vlak van de kabel kijkt.

M Voer de stappen ® en @ uit.



DS-W10.5 Gaho diamantado

Instrucdes de seguranca (i

0 operador, bem como todas as pesso-
as, devem manter-se a uma distancia
segura quando a maquina esta em fun-
cionamento. Por uma distancia segura
entende-se um raio de, no minimo, o
dobro do comprimento do cabo.

Direccao de corte (7

Os ligadores devem estar encaixados, em
relagdo a direccao de corte, conforme mos-
tra a figura. O cabo diamantado deve ser
utilizado para cortar numa sé direcgao.

Preparacao para o primeiro corte

@ Os ligadores ja estdo encaixados nos cabos diamantados.
@ 0 cabo diamantado deve ser tensionado, antes de ser
unido. Rode o cabo para a esquerda até 1.5 volta por
metro linear do comprimento do mesmo. A direcgdo
para o volteio é dada olhando de frente para a extremi-
dade do fim do cabo, tendo em conta que este tem um
s sentido de corte.

@ Os cantos da peca a ser cortada devem ser arredon-
dados, num raio de aproximadamente 10cm, cinzelan-
do com um martelo ou utilizando um martelo combi-
nado Hilti, ou o cabo diamantado se puxado manualmente.
@ Fixe o injector de fornecimento de 4gua no ponto em
que o cabo entra na peca a ser cortada. Dependendo do
comprimento de corte, talvez seja necessario aplicar
agua para arrefecimento em vdrios pontos. Para alcangar
bons resultados de corte é essencial que o cabo seja
permanentemente arrefecido.

@ Utilize 0 movimento progressivo para esticar o cabo.
Afaste-se da mdquina e ligue o motor. Inicie lentamen-
te, e gradualmente aumente o nimero de rotagoes
(R.P.M.) até atingir a velocidade ideal de corte.

@ A operagdo de corte deve ser sempre vigiada.

@ Pare a maquina antes de qualquer ajuste no forneci-
mento de agua.

Informacao Geral

@ Ndo torca ou dobre o cabo.

@ N3o una cabos diamantados de didmetros diferentes.
@ Para garantir a utilizagdo uniforme de toda a pérola
de corte, 0 cabo deve ser tensionado sempre no fim de
cada corte, aplicando-lhe uma série de voltas antes de
comegar novo corte.

Acessorios para cabos diamantados Hilti

Descricao Utilizacao / Comentdrios Embalagem N° Encomenda Iten n°

Alicate hidraulico  Para <esmagar» ligagtes / casquilhos 1 DS-WSTHY 235845/5
Ligadores Fecho rapido 1 DS-wCMvV 340427/4
Ligadores Fecho rapido 5 DS-wWCMV 3713831
Pino Pino de substitui¢do da ligacdo 10 DS-WP 235842/2
Casquilho Casquilho de reparacdo 5 DS-W$S 235841/4
Oring Colocado entre a ligagdo e o rebordo 10 0-Ring 10/4,7x2,5 235844/8
Garras de aperto De substituigdo para o alicate 2 DS-WJ 340426/6
Rebarbadora Para cortar o cabo 1 DC125-S 000000/0
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Instrugdes de encaixe dos ligadores
DS-WC
(iten n° 340427/4)

Encaixar o ligador (primeira peca de encaixe em «U»)

Kl Aperte o cabo no torno na direcgao que mostra a figu-
ra (veja a seta) e use uma rebarbadora para cortar a pon-
taa 13 mm de distancia da primeira pérola de corte.

H Use o alicate para remover a mola (puxe para fora).

Remova a borracha com cuidado, numa extensao de
10 mm (utilize um canivete, um isqueiro, etc).

24 Coloque um oring @ (iten n°® 235844/8) empurran-
do-o0 na direccdo do cabo até encostar ao rebordo. Encai-
xe a peca em forma de «U» @ na direcgéo do cabo de
forma a que a sec¢do ndo isolada do cabo esteja em
contacto com a base do furo.

B Utilize o alicate hidraulico ® (iten n° 235845/5) e as
garras de aperto correspondentes para «esmagar» o
ligador de uma s6 vez. Ao fazer isto as garras deverdo
estar afastadas 1 mm do oring. Nao deve utilizar garras
com desgaste ou deformadas.

A Importante: Os ligadores devem estar encaixados,
segundo a direccdo de corte, conforme mostra a figura.
0 cabo diamantado s6 deve ser usado para cortar numa
(nica direc¢do.

Encaixar o ligador (peca oposta) e unir os ligadores

W Para encaixar e «esmagar» a parte oposta do liga-
dor proceda conforme descrito anteriormente nos pon-
tosde M aE.

W Unir os ligadores:

Rode o0 cabo para a esquerda até 1.5 volta por metro line-
ar do comprimento do mesmo. A direcgao para o vol-
teio é dada olhando de frente para a extremidade do fim
do cabo, tendo em conta que este tem um s6 sentido de
corte. Junte os ligadores e insira o pino (iten n® 235842/2)
utilizando um martelo para o introduzir sob pressao.

Abrir os ligadores

B Utilize um vazador (puncao) para tirar o pino do liga-
dor. Substitua o pino se este estiver danificado (pino de
substitui¢do iten n° 235842/2).
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Instrucdes de encaixe dos ligadores
DS-WS
(iten n°® 235841/4)

Encaixar o casquilho de reparagao (primeira ponta)

Importante: A duragdo (em tempo de utilizagao) dos
ligadores & muito superior & dos casquilhos de repa-
ragao.

O Aperte o cabo no torno na direcgdo que mostra a figu-
ra (veja a seta) e use uma rebarbadora para cortar a pon-
taa 13 mm de distancia do primeiro rebordo.

® Use o alicate para remover a mola (puxe para fora).

® Remova a borracha com cuidado, numa extensao de
10 mm (utilize um canivete, um isqueiro, etc).

® Cologue um oring @ (iten n°® 235844/8) empurran-
do-0 na direcgdo do cabo até encostar ao rebordo. Encai-
xe a pega em forma de «U» @ na direcgdo do cabo de
forma a que a sec¢do ndo isolada do cabo contacte a
base do furo.

@ Utilize o alicate hidraulico ® (iten n° 235845/5) e as
garras de aperto correspondentes para "esmagar” o
ligador de uma s6 vez. Ao fazer isto as garras deverdo
estar afastadas 1mm do oring. Nao deve utilizar garras
com desgaste ou deformadas.

Encaixar um casquilho de reparacao: (segunda ponta)
W Proceda conforme descrito anteriormente nos pon-
tosde @ a @.

W Rode o0 cabo para a esquerda até 1.5 volta por metro
linear do comprimento do mesmo. A direc¢do para o
volteio é dada olhando de frente para a extremidade do
fim do cabo.

M Proceda conforme descrito anteriormente nos pon-
tos de ® a B.

M Tensione o cabo conforme anteriormente descrito.



Cable diamantado DS-W10.5

Indicacion sobre seguridad [l

Al cortar, tanto el operario como las
demas personas deberan mantener alre-
dedor del cable diamantado una dis-
tancia de seguridad de al menos dos
veces la longitud libre del cable.

Indicacion adicional sobre la direccion
de corte (B

Importante: direccion de corte y posicion
del montaje de la junta como se ilustra
aqui. El cable diamantado sélo podra ser
empleado en una direccion de corte (véa-
se flecha).

Preparacion del primer paso

@ En los cables diamantados nuevos ya estd montado
el empalme.

@ Retorcer el cable diamantado antes de unirlo con el pasador.
@ Retorcer el cable diamantado hacia la izquierda, des-
de el punto de vista del que enrosca, entre 1y 1,5 veces
por cada metro de cable, desde la parte delantera hacia
la superficie divisoria del cable diamantado.

@ Redondear las esquinas de la pieza antes de empe-
zar a cortar, con un radio de unos 10 cm (manualmen-
te, con un cincel, o con el martillo combinado de Hilti)
y/o0 hacer pasar el cable diamantado a mano.

@ Fijar el suministro de agua en la posicion de entrada
del cable diamantado. Dependiendo de la longitud de
corte habré que enfriar en varios puntos. El perfecto
enfriamiento del cable es de una importancia decisiva
para el buen resultado del corte.

@ Tensar el cable diamantado con un avance, salir de la
zona de peligro y accionar la traccion. Arrancar suave-
mente la sierra de cable y subir de forma continua has-
ta la velocidad 6ptima (rpm) de corte.

@ Vigilar constantemente el proceso de corte. Para seguir
el enfriamiento por agua, detener el cable diamantado
en el corte.

Indicaciones generales

@ No doblar el cable.

@ No montar juntos cables diamantados de distintos
didmetros.

@ Para garantizar un desgaste uniforme de las perlas
del cable, se deberd volver a enroscar el cable diaman-
tado con un niimero distinto de vueltas después de cada
corte de grandes dimensiones.

Accesorios para los cables diamantados Hilti

Denominacion Qbservacion / aplicacion Unidades por caja Denominacién de pedido N° de articulo
Alicates de doblado Apretar el empaime/manguito 1 DS-WSTHY 235845/5
Empalme De cierre répido 1 DS-WCMV 340427/4
Set Empalme De cierre répido 5 DS-WCMV 371383/1
Pasador Pasador de repuesto para el cierre répido 10 DS-WP 235842/2
Manguito Manguito de reparacion 5 DS-WS 235841/4
Junta torica Montaje empalme/perlas 10 Junta térica 10/4,7x2,5 235844/8
Garra de sujecion Garra de sujecion para los alicates de doblado 2 DS-WJ 340426/6
Tronzadora Cortar el cable diamantado 1 DC125-S 333853/0
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Montaje del empalme DS-WC
(Art. n° 340427/4)

Montaje de la primera cara del empalme, (cabeza
ahorquillada)

Kl Tensar el cable diamantado en el tornillo de banco en
la direccion de corte ilustrada (ver flecha) y separar con
la tronzadora a 13 mm de la primera perla.

H Sacar el muelle con los alicates.

Dejar 10 mm de cable limpio. Herramientas de apo-
yo: cuchillo, encendedor, cepillo de puas, ...

B Coloque una junta torica (O-ring) @ (art. n® 235844/8),
hasta el tope de la articulacion de la perla. Colocar la
cabeza ahorquillada @ suelta en un extremo del cable,
de manera que el trozo de cable desnudo llegue hasta
el tope de la perforacion.

H Con un alicate de apriete ® (art. n° 235845/5) y con
la garra de apriete correspondiente apriete el empalme
en una sola operacion. Posicion de la garra de apriete,
a1 mm del empalme. No utilice garras de apriete gas-
tadas o deformadas.

[ Importante: direccion de corte y posicion de mon-
taje del empalme como se ilustra aqui.

El cable diamantado sdlo se puede emplear en una direc-
cion de corte (ver flecha).

Montaje de la segunda cara del empalme (compaiie-
ra), y cierre del empalme

W Montary apretar la segunda cara del empalme, eje-
cutar los pasos [ a H.

W Cerrar el empalme. Enroscar el cable diamantado en
sentido contrario a las agujas del reloj (a la izquierda),
desde el punto de vista del que enrosca, entre 1y 1,5
veces por cada metro de cable diamantado, desde la
parte delantera hacia la superficie divisoria del cable dia-
mantado. Unir el empalme, insertar a ras el pasador
(pasador de repuesto, art. n® 235842/2) con el martillo.

Abrir el empalme

W Sacar el pasador pasandolo por el empalme. Si el
pasador esta muy desgastado se deberd sustituir por el
pasador de repuesto (art. n® 235842/2).
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Montaje del manguito de reparacion
DS-WS
(Art. n° 235841/4)

Montaje de la primera cara del manguito de reparacion
Importante: el empalme tiene un tiempo de aplicacion
varias veces mayor que el manguito de reparacion.

O Tensar el cable diamantado en el tornillo de banco y
separar con la muela angulara 13 mm de la primera
perla.

@ Sacar el muelle con los alicates.

® Dejar 10 mm de cable limpio. Herramientas de apo-
yo: cuchillo, encendedor, cepillo de puas, ...

©® Colocar la junta torica @ (art. n° 235844/8), hasta el
tope de la articulacion de la perla. Colocar el manguito
de reparacion @ en un extremo del cable de manera que
el trozo de cable desnudo llegue hasta el tope de la per-
foracion.

@ Con un alicate de apriete @ (art. n® 235845/5) y con
las garras de apriete correspondientes, apriete el empal-
me en una sola operacion. Posicion de la garra de aprie-
te, a1 mm del empalme. No utilice garras de apriete
gastadas o deformadas.

Montaje de la segunda cara del manguito de reparacion
W Ejecutar los pasos @ a ®.

W Enroscar el cable diamantado en sentido contrario a
las agujas del reloj (a la izquierda), desde el punto de
vista del que enrosca, entre 1y 1,5 veces por cada metro
de cable diamantado, desde la parte delantera hacia la
superficie divisoria del cable diamantado.

M Ejecutar los pasos ® a @



DS-W10.5 diamantwire

Sikkerhedshenvisninger

Brugeren og alle andre personer skal
opholde sig i sikker afstand fra saven,
nar saven karer. Sikker afstand fra saven
svarer til en radius pa mindst to gange
den frie wirelangde.

Skareretning [

Vigtigt: Koblingerne skal monteres rigtigt
i forhold til skazreretningen, som vist pa
hilledet.

Diamantwiren ma kun anvendes til at skare
i én retning (se pilene).

Forberedelse til det farste snit

@ Pé nye diamantwire er koblingerne allerede monteret.
@ Diamantwiren skal snos, inden koblingerne samles
med stiften. Sno diamantwiren ca. 1-1,5 gange pr. wire-
meter, mod uret (venstre om) nar man ser lige pa skere-
fladen pé wireenden.

@ Hjgrnerne pa emnet skal rundes af til en radius pa ca.
10 cm (med en hammer og mejsel eller en Hilti kombi-
hammer) og/eller diamantwiren skal traekkes igennem
med handkraft.

@ Montér vandforsyningsdysen pa det sted, hvor wiren
gérind i emnet. Afhangig af lengden pé snittet, kan det
veere ngdvendigt at tilfare kalevand pa flere steder. Gode
skareresultater forudsatter, at wiren kales korrekt.

@ Stram diamantwiren med fremfaringsbeveagelsen.
G4 ud i sikker afstand fra maskinen og start motoren.
Start saven forsigtigt og ker den derefter gradvis op til
maksimal motorhastighed (omdr./m.) og skerehastig-
hed.

@ Skarearbejdet skal overvages konstant.

@ Wiresaven skal stoppes far eventuelle justeringer af
vandforsyningsdyserne.

Generel information

@ Undgé at knakke eller bgje wiren.

@ Montér aldrig diamantwire med forskellige diametre
sammen.

@ For at sikre et ensartet slid pa perlerne, skal diaman-
twiren snos igen efter lengere snit med et forskelligt
antal omdrejninger, inden det naeste snit pabegyndes.

Tilbehgr til Hilti diamantwire

Beskrivelse Kommentarer / anvendelse

Indhold pr. pakke Varenavn Varenr.

Krympetang Til krympekoblinger / hylser 1 DS-WSTHY 235845
Kobling Hurtigskift type 1 DS-wCMv 340427
Set Kobling Hurtigskift type 5 DS-wWCMV 371383
Stift Reservestift til koblinger 10 DS-WP 235842
Hylse Reparationshylse 5 DS-WS 235841
0-ring Monteres mellem kobling/perle 10 0-ring 10/4,7x2,5 235844
Krympekaher Reservekaber til krympetang 2 DS-WJ 340426
Diamantvinkelsliber Ajkorte diamantwire 1 DC125-S 333853
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Montering af DS-WC koblinger
(Varenr. 340427)

Montering af kobling i den farste ende (gaffelhovedet)

El Spznd diamantwiren op i skruestikken. Sgrg for at
skareretningen er som vist (se pilen), og sker enden af
med en vinkelsliber 13 mm fra den forste perle.

H Fiern fiederen med tang (treekkes ud).

HE Fiern 10 mm gummi. Hjelpemiddel: kniv, lighter,
stalbarste.

B Sxt en 0-ring @ (varenr. 235844) pa wiren, s& den
ligger an mod perlen. Set gaffelhovedet @ pa wiren,
saledes at enden af den bare wire ndr bunden af hullet.

H Pres koblingen helt sammen i én arbejdsgang vha.
krympetangen ® (varenr. 235845) og de tilsvarende
krympekeaber. Krympekeaberne skal placeres 1 mm fra
0-ringen. Slidte eller deforme krympekaber ma ikke
anvendes.

A Vigtigt: Koblingerne skal monteres rigtigt i forhold
til skareretningen, som vist pa billedet.
Diamantwiren ma kun anvendes til at skaere i én retning
(se pilene).

Montering af kobling i den anden ende (modstykket)
og samling af koblingsdelene

W Szt den anden koblingsdel (modstykket) pa pd sam-
me méde som beskrevet under trin il til F ovenfor.

W Samling af koblingsdelene

Sno diamantwiren, ca. 1-1,5 gange pr. wiremeter, mod
uret (venstre om) nér man ser lige pa skarefladen pa
wireenden. Saml koblingsdelene og sld stiften i med en
hammer, s& den flugter (ekstra stift, varenr. 235842).

Abning af koblingen

W Driv stiften ud af koblingen med en dorn. Udskift stif-
ten, hvis den er meget slidt (ekstra stift, varenr. 235842).
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Montering af DS-WS reparationshylse
(Varenr. 235841)

Montering af reparationshylse (farste ende)
Vigtigt: Levetiden for koblingerne er langt hgjere end for
reparationshylsen.

O Spand diamantwiren op i skruestikken og skar enden
af med en vinkelsliber 13 mm fra den farste perle.

O Fjern fiederen med tang (treekkes ud).

@ Fjern 10 mm gummi. Hjzlpemiddel: kniv, lighter,
stélberste.

® Szt en 0-ring @ (varenr. 235844) pa wiren, sa den
ligger an mod perlen. S&t en reparationshylse @ pa
wiren, sdledes at enden af den bare wire nar bunden af
hullet.

O Pres koblingen helt sammen i én arbejdsgang vha.
krympetangen ® (varenr. 235845) og de tilsvarende
krympekeaber. Krympekaberne skal placeres 1 mm fra
0-ringen. Slidte eller deforme krympekaber ma ikke
anvendes.

Montering af reparationshylse (anden ende)

W Ga frem som beskrevet under trin @ til @.

W Sno diamantwiren, ca. 1-1,5 gange pr. wiremeter,
mod uret (venstre om) ndr man ser lige p& skarefladen
pa wireenden.

B Fortsat som beskrevet under trin @ til @.



DS-W 10.5-timanttivaijeri

Turvallisuusohjeet

Sahauksen aikana koneen kayttdjan ja
muiden henkildiden on pysyteltdva
vahintaan turvaetdisyyden paassa vai-
jerisahasta. Turvaetdisyys on vahintdan
kaksi kertaa vapaan vaijerin pituus.

Sahaussuunta [

Térkeda: Liittimet on asennettava oikein
péin suhteessa sahaussuuntaan (katso
kuva).

Timanttivaijerilla saa sahata vain yhteen
suuntaan (katso nuolet kuvassa).

Valmistelut ennen ensimmaista
sahausta

@ Liittimet on valmiiksi asennettu uusiin timanttivaije-
reihin.

@ Timanttivaijeria on kierrettavd, ennen kuin liitos luki-
taan tapilla. Kierrd timanttivaijeria vastapdivaén noin 1-
1,5 kierrosta / juoksumetri (vasemmalle vaijerin paésta
katsottuna).

@ Pyoristé sahattavan kappaleen kulmat niin, ettd niiden
sdde on noin 10 cm (vasaralla ja taltalla tai Hilti-pora-
vasaralla) ja veda timanttivaijeri paikalleen kasin.

@ Asenna vedensy6ttosuutin siihen kohtaan, josta timant-
tivaijeri menee sahattavan kappaleen sisdén. Leikkauk-
sen pituudesta riippuen jadhdytysvettd on mahdollisesti
syotettdvd useammassa kohdassa. Timanttivaijerin
tehokas jadhdytys on yksi hyvan sahaustuloksen edel-
Iytyksista.

@ Kiristd vaijeri sahapaata siirtdmalla. Siirry turvaetdi-
syyden pddhdn sahauslaitteesta ja kdynnistd moottori.
Aloita hitaalla nopeudella ja nosta sitten véhitellen kier-
rosnopeutta, kunnes sahan optimaalinen kdyntinopeus
ja sahausnopeus on saavutettu.

@ Sahausta on valvottava jatkuvasti.

@ Pysdytd sahauslaite ennen vedensyottosuuttimien
sédtdmista.

Yleistd

@ Ald taita d1akd taivuta vaijeria liian jyrkasti.

@ Al liitd halkaisijaltaan eri kokoisia vaijereita toisiinsa.
@ Timanttivaijerin tasaisen kulumisen varmistamisek-
si sitd on kierrettava uudelleen ja eri kierrosmaaralla
jokaisen pidemmaén sahauksen jilkeen ennen uuden
sahauksen aloitusta.

Hilti-timanttivaijereiden tarvikkeet

Tuotteen kuvaus Kayttokohteet Pakkauskoko kpl Tilausmerkintd Art.nro

Puristuspihdit liittimien / holkkien puristamiseen 1 DS-WSTHY 235845
Liitin pikaliitin 1 DS-WCMV 340427
Liitin sarja pikaliitin 5 DS-wWCMV 371383
Tappi varatappi liittimiin 10 DS-WP 235842
Liitosholkki korjausholkki 5 DS-WS 235841
0-rengas asennetaan liittimen ja holkin valiin 10 0-rengas 10/4,7x2,5 235844
Varaleuat varaleuat puristuspihteihin 2 DS-WJ 340426
Leikkuri timanttivaijerin katkaisuun 1 DC125-S 333853
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DS-WC-liittimen asennusohje
(art.nro 340427)

Liittimen asentaminen (vaijerin alkup@a, haarukkaliitin)

El Kiinnita timanttivaijeri ruuvipenkkiin kuvan mukai-
sesti (huomaa sahaussuunnan osoittava nuoli) ja kat-
kaise vaijeri kulmahiomakoneella 13 mm pédsta ensim-
maisesta holkista.

H Poista jousi pihdeilld (veda ulos).

Poista kumi siististi 10 mm matkalta (kayta veistd,
savukkeensytytintd tai terdsharjaa).

B Tyonni O-rengas @ (art.nro 235844) vaijerin paalle
kuvan mukaisesti. Pujota haarukkaliitin @ vaijerin péal-
le niin, ettd vaijerin pad on liittimen reidn pohjaa vasten.

H Kéyta puristuspihtejd @ (art.nro 235845) ja liittimen
kokoa vastaavia leukoja ja purista liitin yhdella liikkeella.
Aseta pihdit niin, ettd leuat ovat noin 1 mm pédssa O-
renkaasta. Ald kdyta kuluneita tai vaurioituneita puris-
tusleukoja.

A Tarkeda: Liitin on asennettava oikein péin suh-
teessa sahaussuuntaan (katso kuva).
Timanttivaijerilla saa sahata vain yhteen suuntaan (kat-
S0 nuolet kuvassa).

Liittimen asentaminen (vaijerin loppup@a, vastakap-
pale) ja liittimien kytkeminen

W Asenna ja purista vastakappale kohdissa lll-H kuva-
tulla tavalla.

B Liittimien kytkeminen

Kierra timanttivaijeria vastapdivaan noin 11,5 kierrosta
/ juoksumetri (vasemmalle vaijerin paésté katsottuna).
Tyonnd liittimet yhteen ja asenna tappi (varatappi, art.nro
235842). Ly0 tappi vasaralla liittimen pinnan tasalle.

Liitoksen avaaminen

W Ly0 tappi irti tuurnalla ja vasaralla. Vaihda tappi, jos
se on kulunut (varatappi, art.nro 235842).
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DS-WS-liittimen asennusohje
(art.nro 235841)

Liitosholkin asentaminen (vaijerin alkupaa)
Térkeda: Haarukkaliittimien kdyttoikd on huomattavasti
pitempi kuin liitosholkin.

O Kiinnita timanttivaijeri ruuvipenkkiin kuvan mukai-
sesti ja katkaise vaijeri kulmahiomakoneella 13 mm paas-
td ensimmaisesta holkista.

© Poista jousi pihdeilld (veda ulos).

® Poista kumi siististi 10 mm matkalta (kéyta veistd,
savukkeensytytintd tai terdsharjaa).

® Tyonna 0-rengas @ (art.nro 235844) vaijerin péalle
kuvan mukaisesti. Pujota liitosholkki @ vaijerin paille
niin, ettd vaijerin paé on liitosholkin reidn pohjaa vasten.
O Kayta puristuspihteja ® (art.nro 235845) ja liitos-
holkin kokoa vastaavia leukoja ja purista liitosholkki
yhdelld liikkeelld. Aseta pihdit niin, etta leuat ovat noin
1 mm paéssé O-renkaasta. Ald kaytd kuluneita tai vau-
rioituneita puristusleukoja.

Liitosholkin asentaminen (vaijerin loppupaa)

W Valmistele vaijeri kohdissa @—@ kuvatulla tavalla.

M Kierrd timanttivaijeria vastapdivaan noin 1-1,5 kier-
rosta/ juoksumetri (vasemmalle vaijerin paéstd katsot-
tuna).

W Asenna litosholkki kohdissa @ - @ kuvatulla taval-
la.



DS-W10.5 diamantwire

Sikkerhetsanvisning

Brukeren og alle andre personer ma
holde seg pa sikker avstand, nar sagen
er i gang. Sikker avstand fra sagen til-
svarer en radius pa minst to ganger wire-
lengden.

Skjareretning (7

Viktig: Koblingene skal monteres riktig i
forhold til skjereretningen, som vist pa
bildet. Diamant wiren ma kun brukes til a
skj®re i en retning (se pilene).

Forberedelse til farste skjaring

@ P4 nye diamant wire er koplingene alltid montert.

@ Diamant wiren m vris far koblingene samles med
stiften. Vri diamant wiren ca. 1-1,5 runder pr. meter, mot
klokken, (mot venstre) nar man ser rett pa skjaereflaten
pa enden av wiren.

@ Hjgrnene pd emnet skal rundes av til en radius pa ca.
10 cm (bruk hammer og meisel, eller Hilti kombihammer)
og/eller diamant wiren trekkes gjennom med handkraft.
@ Monter vannforsyningsdysen der hvor wiren gar inn
i emnet. Avhengig av lengden pa snittet, kan det vaere
nadvendig & tilfare kjelevann pa flere steder. Gode skjere-
resultater forutsetter at wiren avkjoles korrekt.

@ Stramme diamant wiren med framfarings bevegels-
en. Ga i sikker avstand fra maskinen og start motoren.
Start sagen forsiktig og kjar den deretter gradvis opp til
maksimal motor hastighet (omdr/m) og skjerehastig-
het.

@ Skjzrearbeidet ma overvakes kontinuerlig.

@ Wire sagen ma stoppes far eventuelle justeringer pa
vannforsynigsdysene.

Generell informasjon

@ Unngé & knekke eller baye wiren

@ Monter aldri diamantwire med forskjellige diameter
sammen

@ For & sikre jevn slitasje av perlene, ma wiren vris igjen
etter lengre skjeringer med forskjellige antall omdrei-
ninger, far neste skjeering kan pabegynnes.

Tilbehgr til Hilti diamantwire

Beskrivelse Kommentarer / anvendelse Innhold pr. pakke Varenavn Varennr.

Krympetang Til krympekoblinger / hylser 1 DS-WSTHY 7235845
Kobling Hurtigskift type 1 DS-wWCMV 7340427
Set Kobling Hurtigskift type 5 DS-wCMv 3713831
Stift Reservestift til koblinger 10 DS-WP 57235842
Hylse Reparasjonshylse 5 DS-WS 57235841
0-ring Monteres mellom kobling/perle 10 0-Ring 10/4,7x2,5 57235844
Krympekijeft Reservekieft til krympetang 2 DS-WJ 7340426
Kutter For kutting av diamantwire 1 DC125-S 000000
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Montering av DS-WC koblinger
(Varenr 7340427).

Montering av kobling i farste ende (gaffelhodet)

El Spenn opp diamantwiren i skrustikken. Sgrg for at
skjereretningen er som vist (se pilen), og skjer enden
av med en vinkelsliper 13 mm fra farste perle.

H Fjzren fiernes med tang (trekk ut).

E 10 mm gummi fjernes forsiktig. Hjelpemiddel: Kniv,
lighter, stalbarste.

B Sett en 0-ring @ (varenr. 57235844) pa wiren, sa
den ligger mot perlen. Sett gaffelhodet @ pa wiren slik
at enden av den bare wiren ndr bunnen av hulet.

H Press koblingene helt sammen i en operasjon ved
hjelp av krympetangen ® (varenr. 7235845) og de til-
svarende krympekjeftene. Krympekjeften skal plasser-
es 1 mm. fra O-ringen. Slitte eller deformerte krympe-
kjefter ma ikke brukes.

A Viktig: Koblingene skal monteres riktig i forhold til
skj@reretningen, som vist pa bildet.

Diamantwiren ma kun brukes til & skjaere i en retning (se
pilene).

Montering av kobling i den andre enden (motstykket)
og samling av koblingsdelene

B Sett den andre koblingsdelen (motstykket) pA samme
mate som beskrevet under punkt [ til B ovenfor.

W Samling av koblingsdelene

vri rundt diamantwiren, ca. 1-1,5 gang pr. wiremeter,
mot klokka ( venstre om) ndr man ser rett pa skjaere-
flaten p& wireenden. samle koblingsdelen og sla i stift-
en med en hammer, sa den sitter i flukt med wiren. (eks-
tra stift, varenr. 57235842).

Apning av koblingene

W Trekk stiften ut av koblingen ved hjelp av en dor . Skift
stiften dersom den er veldig slitt. (ekstra stift, varenr.
57235842).
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Montering av DS-WS reparasjons-
hylse
(Varenr. 57235841)

Montering av reparasjonshylse (farste ende)
Viktig: Levetiden for koblingene er langt hgyere enn for
reparasjonshylsen.

© Spenn opp diamantwiren i skrustikken og skjer end-
en av med en vinkelsliper 13 mm fra den farste perle

O Fjaren fiernes med tang (trekk ut).

® 10 mm gummi fjernes forsiktig. Hjelpemiddel: Kniv,
lighter, stalbarste.

® Sett en 0-ring @ (varenr.57235844) pa wiren, sa den
ligger mot perlen. Sett en reparasjonshylse @ pa wiren
slik at enden av den bare wiren ndr bunnen av hulet.

@ Press koblingene helt sammen i en operasjon ved
hjelp av krympetangen ® (varenr.7235845) og de til-
svarende krympekjeftene. Krympekjeften skal plasser-
es 1 mm. fra O-ringen. Slitte eller deformerte krympe-
kjefter md ikke brukes.

Montering av reparasjonshylse (andre ende)

W Gjor som beskrevet under punkt @ til ®.

MW Vri rundt diamantwiren ca. 1-1,5 gang per wiremet-
er, mot klokka (mot venstre) nar man ser rett pd enden
av wiren.

M Fortsett som beskrevet i punkt ® til @.



DS-W10.5 Diamantvajer

Sakerhetsanvisning

Vid sagning maste saval operatdr som
dvriga personer hélla ett sakerhetsav-
stand till vajersdgen motsvarande en
radie pa minst 2x den fria vajerlangden.

Isattningsanvisning for sagriktning i2
| Viktigt: Sagriktning och montering av
anslutning enligt bild. Diamantvajern
far endast sattas in i sagriktningen (se
pil).

Fore sagning

@ P4 ny diamantvajer ar anslutningen alltid monterad.
@ Diamantvajrarna maste tvinnas innan de ansluts med
hjélp av stift.

@ Tvinna diamantvajern motsols (t vénster) ca 1-1,5
ggr per vajer- meterldngd, sett rakt framifran vajerns
skaryta.

@ Runda av hdrnen pa arbetsstycket, innan sagnings-
arbetet pabdrjas, till en radie av ca 10 cm (anvand ham-
mare+mejsel eller Hilti kombihammare) och/eller dra
genom diamantvajern for hand.

@ Montera vattenmunstycket pa det stélle ddr vajern
traffar arbetsstycket. Beroende pé snittldngden kan det
bli nddvéndigt att montera vattenkyIning pé flera stal-
len. For att uppna bésta sdgningsresultat ar det viktigt
med perfekt kylning av vajern.

@ Anvind matningsrorelsen for att spanna vajern. Ga
pé sékert avstand fran sdgen och starta motorn. Starta
sdgen mjukt och 6ka gradvis till optimalt varvtal/ség-
hastighet.

@ Sagningsforloppet maste noga dvervakas.

@ Stanna alltid sdgen innan justering av vattenmun-
styckena.

Allmén information

@ Sno inte ihop eller boj vajen.

@ Vontera inte samman vajrar med olika diameter.

@ For att f en jimn forslitning p& diamantringen, mas-
te vajern efter varje storre sagsnitt tvinnas om med oli-
ka antal varv innan ndsta sagning paborjas.

Tillbehor, Hilti diamantvajer

Beskrivning Anm. Férpackn. Beteckning Art.nr
Anvandning storlek

Pressténg for sa)mmanpressning av kopplingar/hylsor 1 DS-WSTHY 235845
Koppling snabbanslutning 1 DS-WCMV 340427
Set Koppling  snabbanslutning 5 DS-wCMv 371383
Stift reservstift for snabbkoppling 10 DS-WP 235842
Hylsa reparationshylsa 5 DS-WS 235841
0-ring monterad mellan koppling/pérla 10 0-Ring 10/4,7x2,5 235844
Presshack uthytesbackar for pressténg 2 DS-WJ 340426
Vinkelslip fér kapning av diamantvajer 1 DC125-S 333583
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Montering av DS-WC-koppling
(art.nr 340427)

Montering av koppling (forsta @nden, gaffelhuvud)

El Spénn fast diamantvajern i skruvstdd med sagrikt-
ning enligt bild (se pil) och anvénd en vinkelslip for att
kapa vajern 13 mm fran forsta parlan.

H Anvénd téng for att ta bort fjddern (dra ut).

H Skala av gummit helt pa ca 10 mm (t ex med hjalp
av kniv, cigaretténdare, vajerborste).

B Montera en O-ring @ (art.nr 235844) pa vajern sa
att den &r placerad mot pérlan. Fér pd kopplingen @ sa
att vajern ndr botten i kopplingen.

H Anvand presstdng @ (art.nr 235845) och tillhérande
pressbackar for att i ett arbetsmoment pressa samman
kopplingen. Pressbackarna skall for detta vara positio-
nerade 1 mm frén O-ringen. Anvand inte slitna eller defor-
merade pressbackar.

A Viktigt: Kopplingarna maste i forhallande till sag-
riktning monteras enligt bild.

Diamantvajern far endast anvindas for att séga i en rikt-
ning (se pilar)

Montering av koppling (andra &@nden, motsatta sidan)
och lasning

W FOr montering och sammanpressning av koppling-
ens motsatta sida, gor enligt beskrivning I till & ovan.

MW Lésning av kopplingen

Vrid diamantvajern ca 1-1,5 varv per vajermeter mot-
sols (at vdnster), sett rakt framifran mot vajerdndens
kapyta. For samman kopplingarna och st i stiftet (reserv-
stift, art.nr 235842). Anvéand en hammare for att driva
in det jams med.

Oppning av koppling

W Anvénd en dorn for att driva ut stiftet ur kopplingen.
Byt ut stiftet om det blivit forslitet (reservstift, art.nr
235842).
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Montering av reparationshylsa DS-WS
(art.nr 235841)

Montering av reparationshylsa (forsta anden)
Viktigt: Kopplingens anvéndningstid &r &tskilligt myck-
et langre an reparationshylsans.

O Spénn fast diamantvajern i skruvstdd och anvand en
vinkelslip for att kapa vajern 13 mm frén férsta parlan.

® Anvand téng for att ta bort fjdern (dra ut).

@ Skala av gummit helt pd ca 10 mm (t ex med hjalp
av kniv, cigarettandare, vajerborste).

® Montera en 0-ring @ (art.nr 235844) pa vajern sa
att den dr placerad mot parlan. Fér pa reparationshyl-
san @ s att vajern nar botten i kopplingen.

@ Anvénd pressting @ (art.nr 235845) och tillhdrande
pressbackar for att i ett arbetsmoment pressa samman
reparationshylsan. Pressbackarna skall for detta vara
positionerade 1 mm fran O-ringen. Anvand inte slitna
eller deformerade pressbackar.

Montering av reparationshylsa (andra anden)

M Folj anvisningarna ovan fran @ till ®.

M Vrid diamantvajern ca 1-1,5 varv per vajermeter mot-
sols (at vanster), sett rakt framifran mot vajerandens
kapyta.

M Folj anvisningarna ovan fran @ till @.



DS-W10.5 Aiapavrooupua

NpoguAageig aopaleiag [

O X€IpIOTAG Kal 0Aa Ta dTopa mou
UTIAPXOUV YUPW MPETEI VA TTAPAMEVOUV
o€ anooTaon acQaleiag 630 To MPIOVI
BpiokeTal oc AeiToupyia. H anooTaon
ac@aleiag amo To MPIOVI MPEMEI va
avTIOTOIXEl € aKTiva TOUuAAyIoTOV
SimAdoia amo To HRKOG Tou oUPHATOG.

KateBuvon komng (A

T | ZnHavTIKO: Ta OUVBETIKA EAGOMATA TTPENEL
va TomoBeToUVTAl, avaloya pe TRV
KaTeUBUVON TNG KOTIAG, OTTWG EMBEIKVUE-
Ta1 0NV €IKOVa. To SIAPAVTOOUPHA TIPEME]
va XPNOIYOTIOIEITAl YIA KOTIA TTPOG pia
Movo kateuBuvon (BAEMETE Ta BEAN).

MpokaTapkTikn SladiKacia yia TV mpwTn
Ko

@ Ta ouvdeTIKA eAAdopaTa TIPEMEL va €XOUV NN
TomnoBeBel 0TO VEO BLAAVTOCUPUAL.

@ [plv EVOOETE TA OUVOETIKA EAACHATA ELOAYOVTAG
Tov Tieipo npémnet va TUAi&ete To oUppa. TUNiETE
apLoTEPOATPOPA TO SIAAVTOOUPKA Katd 1-1,5 oTpoPeg
TIEPIMOU VA METPO LNKOUG TOU TIPOG TNV TAEUPA KOTTNG
TOU TEAOUG TOU OUPHATOG.

@ O1 YWVIEG TOU QVTIKELEVOU aoPaleiag MpEmeL va
OTpoyYUAEUTOUV 0t akTiva 10 eK. iepirnou (xpnolon-
olnoTe Eva oQupL Kal £va KoridL 1} éva moAuepyaleio
NG Hilti), evi mpémel va ompwEeTe e TO XEPL 0aG TO
SLOMAVTOOUPHA EDA OTO AVTIKEILEVO £pYQATIAG.

@ 2TEPEWOTE TO AKPOPUOLO TIAPOXNG VEPOU OTO ONEio
omou 1o oUpHa EL0XWPEL 0TO AVTIKEIEVO Epyaaiag.
Avahoya e To koG TG Kormg, iowg eival anapaimto
Va PEKATETE |IE VEPO UPKETA ONEIA MOTE Va UelwBEL
n Beppokpaoia. H cwoTtr YUEN Tou oUppatog eivat
BaOIKOG TaPAYOVTAG Yia TNV ETITEUEN akpIBOUS KOTMG.
@ KavTe jua Kivnon mpog Ta umpog yid va opi&eTe To
oUpua. ATIOHaKPUVBELTE amo To pnxavnua £wg 0Tou

(QTACETE O ANOOTAoN A0PaAAEIng Kal BE0Te g AstToupyia
TO HOTEP. ZEKIVIOTE ApYA TO TIPLOVL KA, OTN GUVEXELQ,
auénote otadlaka my TaxUmTa Aeltoupyiag Ewg 0Tou
emuteuyBei n BEATIOTN TaxUTNTA Kivnong (0.a.A.) kat
KOTNG.

@ [Npenel va erutnpeite dlapkag T dladikasia Tou
TPLOVIOMATOG.

@ Mpemel va BETETE TO OUPUA EKTOC AELTOUpPYIAG OTAV
KAVETE PUBUIOEIG OTA AKPOPUALA TIAPOXIG VEPOU.

Tevikeg MAnpopopicg

@ Mnv oTpiBeTe N AUYIleTE AMOTOA TO CUPHAL.

@ Mnv evwveTe LeTa&l Toug dlapavtoolpuata
SlAPOPETIKNG SIAUETPOU.

@ Ia va 31ao®alloTel N opolOop@n GBoPA TwV
TIPOEEOX MV KOTMG TIPETEL Va EETUALYETE TO GUPHA HETA
ano KABe eyaAn epyacia KOTMG Kal va To TUNYETE Og
SLAPOPETIKO APLOO OTPOPMV TIPLV EEKIVIOETE TN VEA
£pyacia Kormg.

E€aptnpara yia Ta diagavroouppata Tng Hilti

Meptypagn SxXOAa/ Mepiexopevo Ovopaaia yia Tig ApiBuog

XPNOELg OUOKEUQoiag Tapayyehieg Eidoug
Mévoa oUoPIENg Ma ™V oUOQIEN TV EEAPTNUAT®Y

ZeUENG yia TNV Kom/(TwVimy DS-WSTHY 235845/5
E€aptiuara Leuénc Ipiyopng aneprAokng 1 DS-WCMV 340427/4
Set EEaptipara {euEng TpryopNng aMeUMAOKNS 5 DS-WCMV 3713834
Meipog Melpog avTikatdotaong yla ta e

EapTiuata ZeUENg 10 DS-WP 235842/2
XiTwvio XITQVI0 EMSI6p0wong 5 DS-WS 235841/4
EAaoTikog AakTUAIOG BpiokeTal HETAEY TOU EEAPTAUATOG
AakTUAIOG STEYAVOMOINONG  CeUENg/mposEoxig Komg 0-Ring 10/4,7x2,5 235844/8
Zlaywveg oUOQIENG S1aYGVEG QVTIKATAGTAONG YIa TN

névoa mrlxwong DS-WJ 340426/6
Komtng Ma v ko Tou dlapavtooUppatog 1 DC125-S 000000/0
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03nyieg TOMOBETNONG TWV CUVIETIKWV

ehaopatwv DS-WC
(ap. sidoug 340427/4)

ToroB£TNON TOU GUVSETIKOU EAAGHATOC (TPWTO AKPO,
AyKIOTPO)

El StepeoTe OQIYTA TO SIAHAVTOOUPHA OTN MEYYEVT
OTPEPOVTAG TNV KATEUOUVON KOTTNG OMWG AEKOVICETAL
07O OXNHa (BAEMETE Ta BEAN) KAl XPNOLUOTIONTE EVAV
YWVIOKO AELAVTNPA YIa VA KOYETE TO AKPO OE [NKOG
10 mm arno6 mv npw MPogEoxN KOTNG.

H Xpnotporotnote Tavaia yia Ty agaipeon tou
ehampiou (TpaPnEte npog Ta £Ew).

AQaIpEDTE TO AACTIXO TIPOTEKTIKA O€ LNKkog 10 XA1ooT-
(V. XpNOWOMomaTe KOTtidl, avarTmpa 1 CUPHOTOROUPTOU.

ToroBemoTE £vav EAAOTIKO SAKTUALO OTEYQAVOTIOMONG
@ (ap. idoug 235844/8) GIPWKVOVTAC TOV TIAVW) OTO GUPKA
£WG 0TOU EQPAPUOTEL TIAVK TNV TIPOEEOXN KoTmg. ToTt-
00T OTE TO AYKIOTPO @ TMAVW 0TO GUPHA WOTE TO AKPO
TOU YULVOU THNHATOG TOU VA AKOUWTIA 0T BACT TG OrmG.

H Xpnotpornomarte v névoa ouopiEng @ (ap. eidoug
235845/5) Kal TNV avTioTolyn olaymva cUOPLENG yla va
OTEPEWOETE KAAA TO EAaoja oUVdEaNG. Kata m didpkela
auTIG NG dladIkaciag, 1 olay(Va cUCPLENG TPETEL Va
BpiokeTal oe aroatacr 1 mm aro Tov eAATIKO SaKTUAIO
oteyavoroinong. Aev MpEmel va Xpnollomnoleite
QBAPUEVES 1) IAPAUOPPWHEVES OLAYWVES CUOPIENG.

B ZnpavTiko: Ta ouvdeTIKG EAAOpaTa TPEMEI Va
TomoBeToUVTal, avaAoyd e TRV KaTeUBUVaN TNG KOTING,
Onwg EMSEIKVUETAI GTNV EIKOVA.

To SIAAVTOoUPKA TIPETEL VA XENOLUOTOLELTAL VIOl KOTT
TPOG pia uovov kateUBuvan (BAEMeTe Ta BEAN).

ToroBETNON TOU GUVAETIKOU EAAOHATOG (BEUTEPO GKPO,
QVTIBETO KOPPATI) KOl OUVBE0H TWV OUVDETIKWV EAIOMATWY

M Tia va TOMoBETNOETE KAl VA CUOPIEETE TO deUTEPO
THINA TOU OUVOETIKOU EAAOHATOG (QVTIBETO KOMMATL)
TipOXwWpPNOTE OMwg urnodelkvueTal ota Bripata Ml €wg
(5

W Z0vde0n TWV CUVIETIKOV EAACUATMV

SUOTPEYTE APIOTEPOCTPOPA TO SIAHAVTOOUPHA, KATA
1-1,5 0TPOQI| Ava YETPO UNKOUG TOU OUPUATOG, OTIWG
@aiveTal 0Tav KOITAZeTe EUBELN TV KOUMEVT ETUPAVELT
TOU GKPOU TOU oUpaTog. DEPTE OE EMAPT) T OUVOETIKA
gAdopata Kal £l0ayayeTte TOV TEIPO (Meipog
QVTIKATAOTAONG, ap. £id0Ug 235842/2) X pNOLLOTIOLOVTAS
T0 OQUPL.

AVOIYHO TWV CUVBETIKWV EAAOPATWVY

W Xpnouloroinote €va epyaleio S1AVOLENG oMWV yia
va BYAAETE TOV MEIPO AMO TO CUVIETIKO EAaTHA.
AVTIKATAOTNOTE TOV MElpO €AV elval TOAU pOAPUEVOG
(melpog avTikataoTaong, ap. eidoug 235842/2).
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0dnyieg TOMOOETNONG TWV OUVIETIKOV

ehaopatwv DS-WS
(ap. idog 235841/4)

Tonoesmon TOU )(IT(A)VIOU emdiopbwang (npro AKpo)
m pavTiko: H 6laszm {wNG TWV OUVOETIKWY ENAOHATWY
elval apkeTa peyalltepn amno n didpkela {wng Tou
XITWVIOU ETOKEUNG,.

O >Tepe®0TE OPIXTA TO SIAAVTOOUPHA OTN MEYYEVN
KOl XPNOLUOTIOMOTE £V YWVIAKO AElavTipa yia va
KOYETE TO AKPO Og amooTaon 13 mm amnod mv mpe
TIPOEEOXT KOTMNG.

® XpnouononoTe Tavala yia v apaipeon Tou
ehatnpiou (TpaBnéte mpog Ta €Ew).

® AgalpeaTe To AAOTIXO MPOCEKTIKA 0€ unkog 10
XINLOOT®WV. XpNOLUOTOoINoTE KOMidl, avantipa n
OUpPHOTOROUPTOT.

® ToroBemoTe £vav eAAOTIKO SAKTUAIO OTEYQAVOTIONMONG
® (ap. eidoug 235844/8) oTipWXVOVTAG TOV TAV( OTO
OUPUA EWG OTOU EQUPUOTEL TIAVW OTNV TIPOEEOXT) KOG,
TomnoBEeTNOTE TO XITWVIO ETUOKEUNG @ MAVW OTO GUPUA
0WoTe T0 AaKpo Tou YUMVOU TUNHATOG TOU VA AKOUMTA
o Baon g ommg.

@ Xpnotomomate Tv rEvoa aUaPiEng @ (ap. eidoug
235845/5) kat Vv avTioTolyn olaymva cUGPLENG yia va
OTEPEWOETE KAAA TO EAACa oUVdeoNG. Katd  dldpkela
auTng ™G dladikaoiag, n olaywmva cUoPIENG TIPEMEL VA
BplokeTal oe aroataon 1 mm artd Tov ENAOTIKO SAKTUALO
oTEyavomoinong. Aev MPEMEL Va XPNOLUOTOLEiTE
PBAPUEVES 1) IAPAUOPPWHEVES OLAYWVES CUCPIENG.

TomoB£TNON XITWViOU EMOKEUNG (3EUTEPO AKPO)

W MpoxwpnaoTe onwg neptypdgetal ota puata @
¢wg @

B SUuOoTPEYTE APLOTEPOOTPOPA TO DIAUAVTOCUPHA
Kata 1-1,5 oTpoQn MePInou ava YETPO UKOUG TOU
oUpHaTog Omnwg paivetal otav KottaleTe eubeia v
KOUMEVT ETIPAVELD TOU AKPOU TOU GUPUATOG.

W MpoxwpnoTe ONwg MeplypageTal oTa Buata @
twg G.



DS-W10.5 lnamaHTHO BbXeE

Yka3aHusi no TexHuka Ha 6e3onacHocT (il

Mo Bpeme Ha paboTa onepaTopbT, KAKTO
U TPETU NuLia TpsiGBa BUHAru A criaseart
PasCTOsiHYE OKOMO MaLLMHaTa, KOETO € C
panmyc Haii-Marnko 2x ceo0oIHaTa IHDKMHA
Ha BbXeTO.

CBepeHue 3a nocokara Ha psisaHe (7

BaxHo: Cnepere BUHaru 3a nocokara Ha
ps3aHe U MOHTaXxHaTa no3vuna Ha
CBbP3BALLUAT ENEMEHT [a ca KakTo e
YKa3aHo Ha kapTviHaTa. JluamaHTHOTO BbxXe
TpsibBa ga ce yrotpebsiea camo

B €iHa NOCOKA Ha psi3aHe (BUX CTpenkata).

Moprotoska Ha MbpBUS CPA3

@ [Py HOBO BbXE CBLP3aBALLMS E/IEMEHT BEHE € MOHTVIPAH.
@ [penu CBbP3BaHe Ha AMaMaHTHOTO Bbxe TO TpsibBa
[na 6bae ycykaHo ¢ NomoLLTa Ha LumdTa.

@ [lyamaHTHOTO BbXe TpsibBa Aa 6bae yCcykaHo 0Koo
1-1,5 MbTI Ha METLP BbXE Ha N1S1BO, MOrNIeAHATO OT Npe,
@ [la ce 3aKpbIrIsT braMTe Ha MaTepuana, KOMTo LWe ce
pexe, ¢ pagnyc okono 10 cMm ( Ha pbka CbC Cekay unm ¢
Xuntn KOMOGMHMPaHa MaLLHa ) U/ AMamMaHTHOTO BbXe
[la Ce U3bpna Ha pbka.

@ [ocTaBeTe MapKyya 3a Bogara 3a OXiaxaaHe B MICTOTO
KbAEeTO BAN3a BLXETO. B 3aBUCKMOCT OT Ab/XMHATA Ha
Cpsiza e HeoOXOAMMO OXMakaaHe Ha HsIkonko MecTa.Jlo6poTo
OXNaXAaHe Ha BbXETO € OT ONPeAensLLo 3Ha4eHune 3a
[06bP pe3ynTar npuw psisaHeTo.

@ C omoLLiTa Ha NOAABAHETO OMLHETE BLXETO, OTAPLIHETE
ce Ha 6e30MacHO Pa3CTOsIHWE Y CTapTUPaiTe MalLMHaTa.
3anoyHeTe BHMATENHO 1 MEKO C PS3aHETO U clneaete
NOCTOSIHHO 3a OMTVMaTHUTE 060POTI/CKOPOCT HA PSI3aHE.
@ Cnepete HenMpekbCHATO NpoLeca Ha psdaHe. Mpu
npemMecTBaHe Ha BOAHOTO OX/Iax/iaHe B CPsiaa, CnpeTe
malumHara.

06Lwm cBeaeHUs

@ He nperbBaiiTe BLXETO

@ He MOHTUMpanTe e4HO C APYro BbXETa C pasninyeH
AnameTbp

@ 32 ja ce NocTUrHe PaBHOMEPHO M3HOCBaHe Ha avamMaH-
THUTE NEPJIN Ha BLXETO, TO TpQGBa Cnep Bcekn no-rongam
Cpsi3 1A yCy4e HAKOMKO MbTU C paaninyeH Gpoii 3aBbpTaHus.

MpuHaLNEeXHOCTU KbM XUNTU AMaMaHTHUTE BbXETa

Onucarue 3abenexka/npunoxeHue Bonakoskano O6o3HayeHne Atnkynen No

Knetuy 3anpecoBaHe Ha CBLP3B. e/IeMeHT/BTynkata 1 DS-WSTHY 235845/5
CBbp3B. eNeHeHT Tun 6bp303aTBApSLLL Ce 1 DS-WCMV 340427/4
CBbp3B. EIEHEHT Tuin 6bp30saTBapsiL ce 5 DS-WCMV 3713831
Lingt PesepBeH T 3a Gbp3a Bpb3aka 10 DS-WP 235842/2
Brynka PeMOHTHa BTyNIKa 5 DS-WS 235841/4
O-npwCTeH MoHTax Mexzay cBbp3s. enement/nepnata 10 0-Ring 10/4,7x2,5 235844/8
Moan0XKaMoanoxka 3a knewmre 2 DS-WJ 340426/6
‘brnownaiip Mpepsi3BaHe Ha IMaM. Bbxe 1 DC125-S 000000/0
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MoHTaX Ha CBbp3BaLLWsl eleMeHT DS-
WC (Apr.Ne 340427/4)

MoHTax Ha 1 CTpaHa Ha CBLP3BALLMS €IEMEHT (HAKPaHNK
BUJIKA)

Kl 3aterHete AnamaHTHOTO BbXE C MEHTEMETO B
nokasaHara nocoka ( By CTpenkara ) v ro npepexere ¢
briownand Ha 13 MM OT NbpBata nepna.

H Otnenete npyxwvHaTa ¢ kneww (U3gbpnaiite ).

El Otpexete Ha 10 MM ryMEHOTO NOKPUTME C MOMOLLTA
Ha HOX, 3anaska, TefieHa vyeTka ...

B Muxrete o ynop O-npuerera @ (Apt.Ne 235844/8)
[10 CKOCEHMETO Ha nepnara. [TbxHeTe 0TBOpeHaTa CTpaHa
Ha HakpaiHuka Bunka @ B kapas Ha BbXeTo Taka, 4e
3arofieHus Kpaii Ha BLXETO Aa Be3He 10 yrop B OTBOPA.

H MNpecosaiite cBbP3BALLMS €1EMEHT C NOMOLLTA Ha
cneuwiantue knewy @ (Apt.Ne 235845/5) u nprHaanexa-
LLaTa 3a T0Ba NOAIOXKa. [103vums Ha mognoxkara, 1 Mm
oThaneyeHa OT CBbp3aBalyns eneMeHT. [la He ce
yrnoTpebsBaT M3HOHOCEHM 1N AEPOPMUPAHI MOAOXKM.

A Baxo: Crienete 3a nocokaTa Ha pA3aHe M NoayuysTa Ha
CBLP3BALLMA €IEMEHT, KaKTO € NMOKa3aHO Ha KapTuHara.
[lmamaHTHOTO BbXe TpsibBa fa ce ynoTpebssa camo B
e[iHa NoCoKa Ha psi3aHe (BMX CTepskara).

MoHTax Ha 2 cTpaHa Ha CBbp3Ball MS eJleMeHT
(cpeLyrnonoxeH enemeHT)

Bl MoHTaXbT 11 3aMPECOBAHETO Ha 2 CTPaHa Ha CBLP3BaLLIMS
€N1IEMEHT [1a Ce N3BbPLLIAT, KATO CE U3MbJHST CThIKM OT

[1 Jite] 5 8

B 3atBapsiHe Ha CBbP3BALLNS ENEMEHT

Ycyyete AMamMaHTHOTO Bbxe 1-1,5 MbTW Ha METBP BbXE
(Ha ns1BO ) B NOCOKA 0OpaTHA Ha YaCOBHMKOBATA CTPEIKa,
NOrNeaHaTo OT NPeg, 0T TO3W , KOVTO U3BbPLLBA MOHTaXA.
3aTBOpETE CBLP3BALLMS ENEMEHT, HAOMITE MITLTHO C YyK
wmdTa ( pesepseH wudT Apt.Ne 235842/2 ).

OTBapsHe Ha CBLP3BALLYA ENIEMEHT

H 1136miiTe C LOPHUMK LWdTa OT CBbP3BALLMS ENEMEHT.
AKO WDTBT € CUHO M3HOCEH IO 3aMEHETE C HOB PE3EPBEH
wmdT (ApT.Ne 235842/2).
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MoHTaX Ha peMOHTHaTa BTyfKa
DS-WS (Apr. Ne 235841/4)

MoHTax Ha 1 cTpaHa Ha PEMOHTHaTa BTyJKa
BaxHo: CBbpSBaUJ,I/IﬂT €JIeMEeHT Ma MHOIOKpPaTHO Mo-
ObJTbl XXMBOT HA pa60Ta B CpaBHEHME C PEMOHTHATA BTY/IKa.

@) 3aTerHeTe AMaMaHTHOTO BbXE C MEHTEMETO U T
npepexerte ¢ braownand Ha 13 MM OT MbpBata nepna.

® Otaenete NpyxuHaTa ¢ Kieww (U3mbpnainTe ).

® Orpexete Ha 10 MM ryMEHOTO MOKPUTME C MOMOLLTA
Ha HOX, 3anaska, TefeHa YeTka ...

® Mbxxete g0 ynop O-npwetera O (Apt.Ne 235844/8)
[10 CKOCEHWETO Ha nepnara. [MbxHeTe 0TBOpeHaTa cTpaHa
Ha pemMoHTHaTa BTynka @ B kKapas Ha BbXeTo Taka, Ye
3aroneHys Kpai Ha BBXETO [ja BNIE3HE 40 ynop B 0TBOPA.

@ MNpecoBsaiiTe peMOHTHATa BTY/IKA C NOMOLLTA Ha
cneunantute knewm @ (Apt.Ne 235845/5) u
npuHaanexaliaTa 3a ToBa noafnoxka. fosuums Ha
MOAI0XKaTa, 1 MM OTZaNe4eHa OT CBbP3aBALLMS €IEMEHT.
[la He ce ynoTpebsBaT M3HOHOCEHM UK AedopmupaHu
MOAJIOXKKN.

MoHTax Ha 2 cTpaHa Ha PEMOHTHATA BTY/IKa
W VianbnHete cTbnkv o1 @ 1o @.

B YcyyeTe aMaMaHTHOTO Bbke 1-1,5 MbTi Ha METHP BbXe
(HansiBO ) B MoCOKa 06paTHa Ha YaCOBHVKOBATA CTPESKA,
norneaHaTo OT Npes, 0T TO3M , KOWTO U3BbPLLBA MOHTAXA.

B V3mbanete ctonkv o1 @ g0 Q.



Sznur diamentowy DS-W 10.5

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

W trakcie pracy pity zardwno operator jak
i wszystkie pozostate osoby musza zacho-
wac bezpieczng odlegto$c. Bezpieczna
odlegtos$¢ odpowiada promieniowi wyno-
szacemu co najmniej 2/3 dfugosci liny.

Kierunek cigcia (&

Istotne: ztacza musza by¢ odpowiednio
ustawione w stosunku do kierunku cigcia,
tak jak pokazano na ilustracji.

Cigcie sznurem diamentowym moze od-
bywag sie tylko w jednym kierunku (patrz:
strzatki).

Przygotowanie do pierwszego ciecia

@ Zfacza s juz dopasowane do nowych sznuréw diamen-
towych.

@ Przed potaczeniem sznura, polegajacym na umieszczeniu
w ztgczach sworznia, sznur diamentowy nalezy skrecic o $red-
nio 1 —1,5 obrotu na metr jej diugosci, w kierunku odwrot-
nym do kierunku ruchu wskazowek zegara (w lewo) - patrzac
wzdiuz osi sznura w kierunku powierzchni przekroju jego za-
konczenia.

@ Naroza obrabianego przedmiotu nalezy zaokraglic, uzys-
kujac promien ok. 10 cm (korzystajac z miotka i diuta badz
mtota uniwersalnego Hilti) i / lub przeciagna¢ sznur diamen-
towy recznie.

@ Dysze wodng nalezy zamontowac w punkcie styku sznu-
rai obrabianego przedmiotu. Zaleznie od diugosci linii kont-
aktu (cigcia) moze okazac sig, iz konieczne jest zastosowa-
nie chtodzenia woda w kilku migjscach. Istotnym warunkiem
uzyskania dobrych efektow obrobki jest zapewnienie dosko-
natego chtodzenia sznura.

@ Sznur nalezy napig¢ przesuwajac maszyne. Nastepnie na-
lezy sie odsuna¢ od maszyny na bezpieczng odlegtosc i uru-
chomi¢ silnik. Pite nalezy uruchamiac delikatnie, stopniowo
zwigkszajac predkosc robocza, do momentu osiggniecia opty-
malnej predkosci obrotowej (1/min.) oraz predkosci cigcia.
@ Operacje cigcia nalezy obserwowaé w sposob ciagly.

@ Przed przystapieniem do regulacji ustawienia dysz wod-
nych, pite nalezy zatrzymac.

Informacije ogdlne

@ Sznura nie wolno supta¢ ani mocno zaginac.

@ Nie nalezy taczy¢ ze sobg sznurow diamentowych o roz-
nych $rednicach.

@ W celu zapewnienia rownomiernego zuzycia pierscieni zwo-
ju, sznur nalezy po kazdym dfugim cieciu - przed przystapie-
niem do kolejnego ciecia, ponownie skrecié na cafej diugo-
§ci, stosujac inng ilos¢ obrotow.

Wyposazenie dodatkowe sznurow diamentowych Hilti

Opis Uwagi / zastosowanie Zawarto$¢ opakowania _Oznakowanie dla zaméwienia Nr pozycji
Szczypce obciskajace Do obciskania ziaczy / tulei 1 DS-WSTHY 235845/5
Ztacze Szybkoziacze 1 DS-WCMV 235840/6
Set Ziacze Szybkozigcze 5 DS-WCMV 371383/1
Sworzen Sworzen wymienny do ztaczy 10 DS-WP 235842/2
Tuleja Tuleja naprawcza 5 DS-WS 235841/4
Pierscien o przekroju Umieszczany pomigdzy

okragtym (0-ring) pier$cieniem a ziaczem 10 Pierscien 10/4.7x2.5 235844/8
Szczeki obeiskajace  Szczeki wymienne do szezypiec obciskajacych 2 DS-WJ 235843/0
Maszyna do ciecia Do ciecia sznura diamentowego 1 DC125-S 333854/8
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Instrukcja montazu ztaczy DS-WC
(pozycja nr 340427/4)

Montaz ztacza (pierwszy koniec, element widlasty)

[l Sznur diamentowy nalezy zamocowa¢ w imadle, zgodnie
z pokazanym kierunkiem ciecia (patrz: strzatka) i odciac jej
koniec za pomoca urzadzenia do ciecia, w odlegfosci 13 mm
od pierwszego pierscienia.

H Uzyj kombinerek do demontazu sprezyny (wyciagnij).
Usun delikatnie ostone z tworzywa sztucznego na dfugos-
¢i 10 mm (za pomoca noza lub zapalniczki).

B Pierscien o przekroju okragtym (0-ring) @ (Pozycja
nr 235844/8) nalezy wsunac na sznur do potozenia, w kto-
rym bedzie on oparty o krawedz jej zewnetrznej powtoki. Ele-
ment widlasty @ nalezy wsuna¢ na skretke drutow tak, aby
pfaszczyzna czotowa elementu znalazfa sig na korcu odsto-
nietego odcinka skretki drutow.

H Za pomocg szczypiec obciskajacych ® (Pozycja
nr 235845/5) oraz odpowiednich im szczgk obciskajacych
nalezy catkowicie zacisnac zigcze jednym ruchem. W trakcie
wykonywania tej czynnosci boczne krawedzie szczek obci-
skajacych powinny znajdowac si¢ w odlegtosci 1 mm od pier-
Scienia o przekroju okragtym (O-ring). Nie wolno stosowac
szczek zuzytych badz zdeformowanych.

[ Waine: Ztacza musza byé zamontowane stosownie do
kierunku cigcia — tak, jak jest to pokazane na ilustracji.
Sznur diamentowy mozna stosowac do cigcia wytacznie
w jednym kierunku (patrz: strzatki).

Montaz ztacza (drugi koniec, element przeciwlegty) oraz
potaczenie

W Przed zamontowaniem i zacisnigciem drugiego elementu
zlacza (element przeciwlegty) nalezy wykona¢ czynnosci opi-
sane w punktach il - B.

W Potaczenie

Sznur nalezy skreci¢ o $rednio 1-1,5 obrotu na metr jej diu-
gosci, w kierunku odwrotnym do kierunku ruchu wskazowek
zegara (w lewo) - patrzac wzdfuz osi liny w kierunku powierz-
chni przekroju jego zakonczenia. Element z uchem nalezy
wsungé w element widlasty a nastgpnie za pomoca mtotka
wbi¢ sworzen (sworzen wymienny, pozycja nr 235842/2).

Roztaczenie

W Do wybicia sworznia ze ztacza nalezy uzy¢ punktaka.
W przypadku zuzycia sworznia nalezy go wymienic (sworzen
wymienny, pozycja nr 235842/2).
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Instrukcja montazu ztacza DS-WS
(pozycja nr 235841/4)

Montaz ztacza naprawczego (pierwszy koniec)
Istotne: Trwato$¢ uzytkowa ztacz jest kilkakrotnie dfuzsza od
trwatosci tulei naprawczej.

@ Sznur diamentowg nalezy zamocowac w imadle i odciaé
jej koniec za pomoca maszyny do ciecia, w odlegtosci 13 mm
od pierwszego pierscienia.

® Uzyj kombinerek do demontazu sprezyny (wyciagnij).

@® Usun delikatnie osfone z tworzywa sztucznego na diugos-
ci 10 mm (za pomocg noza lub zapalniczki).

@ Pier$cien o przekroju okragtym (0-ring) ® (Pozycja
nr 235844/8) nalezy wsung¢ na sznur do potozenia, w kto-
rym bedzie on oparty o krawedz jej zewnegtrznej powtoki. Tu-
leje naprawcza @ nalezy wsunac na skretke drutow tak, aby
jej pfaszczyzna czotowa znalazta sie na koricu odstonietego
odcinka skretki drutow.

@ Za pomoca szczypiec obciskajacych ® (Pozycja
nr 235845/5) oraz odpowiednich im szczek obciskajacych
nalezy catkowicie zacisna¢ ztacze jednym ruchem. W trakcie
wykonywania tej czynnosci boczne krawedzie szczek obci-
skajacych powinny znajdowac sie w odlegtosci 1 mm od pier-
$cienia o przekroju okragtym (O-ring). Nie wolno stosowac
szczek zuzytych badz zdeformowanych.

Montaz tulei naprawczej (drugi koniec)

W Nalezy wykona¢ czynno$ci opisane w punktach
od @ do ©.

W Sznur nalezy skrecic o $rednio 1 — 1,5 obrotu na metr jej
diugosci, w kierunku odwrotnym do kierunku ruchu wskazo-
wek zegara (w lewo) - patrzac wzdfuz osi sznura w kierunku
powierzchni przekroju jego zakoriczenia.



AnmasHbli kaHat DS-W 10.5

Mepb! NPENOCTOPOXHOCTU

Onepatop 1 4pyroii nepcoHan AoHbI
HaxoaMTLCA Ha 6e30MacHOM PaCcCTOAHUM
0T paboTaioweii MawuHbl. Paguyc
6€30MacHOro paccTOSHNA AOIDKEH GbiTh
no KpaiiHeit Mepe B fBa pasa 60osbLue
CBOOOAHOM ANMHBI KaHaTa.

HanpaeneHue pe3ku A

BaxHoe 3ame4aHue: CoemHUTENbHbIE
HakKOHEeYHUKWN OO/MKHbI YCTaHaBIMBATLCA
C Y4eTOM HanpaBneHus Pe3kn, Kak noka-
3aHO Ha PUCYHKe.

ANMa3HBbI KAHaT 0JDKEH MCMOJb30BATLECA
nAa pe3ku ToJIbKO B 0AHOM Hanpae/ieHUn
(0603Ha4eHHOM CTpenkamm).

MoaroToBka K BbINOMHEHWIO MEPBOiA pesku

@ Ha HOBbIX afIMa3HbIX KaHaTax COeAUHNTENbHbIE
HAKOHEYHVIKM YXXe YCTaHOB/EHbI.

@ AnMasHblil KaHaT [0XeH ObITb CKPYYeH nepes
COEAVHEHNEM HAKOHEYHVIKOB MYyTEM BCTAB/IEHWS LUMATIBKU.
CkpyuviBaiiTe anMasHblii kaHaT npubnnautensHoHa 1...1,5
060p0oTa Ha Kaxablii METP JJIMHbI kKaHaTa, NOBOPa4MBas
€ro NPOTMB YaCOBOW CTPENKY (BNEBO), ECAIN CMOTPETL C
TOro KOHL@ kaHaTa, K KOTOPOMY 06palLieHbl pexyLye
NOBEPXHOCTMU.

@ Yrnbl paspe3aeMoro matepvana LoNXHbl 6biTb
3aKpyrieHbl ¢ paguycom npubnuautensHo 10 cm (npu
NOMOLLY MOSTOTKA 11 3yOuna nim KOMBUHNPOBAHHOTO
nepdopatopa kopnopawyu Hilti) v/vnn anmasHblin kaHaT
[IOSIXEH NPOTArMBaTLCS OT PYKU.

@ YCTaHOBWTE LWNAHT A1 BOASHON NOAAYM B TOYKE, rae
KaHaT BXOAMT B MaTepyiasl. B 3aBMCMOCTM OT A/IMHbI pas-
pe3a MOXET NOHa0BMTLCS NOLABATL OXNKIAIOLLYIO BO-
[y B HECKOJTBKIX TO4KaX. [1151 MOy4EHMS XOPOLLIEro Ka4eCT-
Ba PE3KM 04EHb BaXHO 3DEKTNBHO OXN1axXaaTb kKaHaT.
@ Vlcrnonb3yiiTe ABVKEHWE NOAAYY A1 HATSHKEHWS KaHaTa.
OToinauTe OT MalLMHbLI Ha 6e30nacHoe paccTosHUE 1

BKJKONUTE [IBUraTENb. 3anyCTITE MaLLVHY MaBHO, a 3aTeM
MOCTENEHHO YBEM4MBANATE PaBO4yI0 CKOPOCTb 10 NOMYyHEHNs
ONTUMANbHbIX 3HAYEHWIA YaCTOThI BPALLLEHUS NPUBOAA
(06/MMH) 11 CKOPOCTM PE3KY.
@® HabniogeHne 3a onepauueit peskn LONXHO
MPOV3BOAUTLCS MOCTOSIHHO.
@ [Nepes perynmpoBkamu Nofaum BOLb! KaHaTHast MalLHa
[Ll0/XHa ObITb OCTAHOBNEHA.

006wwas uHdopmaums

@ He ponyckaiite 06pa3oBaHus NeTenb UM OCTPbIX
nepervnboB Ha kaHaTe.

@ He cpalumsainTe Apyr ¢ ApyroM anmasHble kaHaTbl
pasHbIX AMaMETPOB.

@ [Insa o6ecneyeHns paBHOMEPHOI0 U3HOCA 3BEHLEB
aNMa3Hblii KaHaT nepes, HOBbIM MPOMMIOM HE0BX0AUMO
3aHOBO CKPY4MBaTh NOCAE KaXA0r0 ANMHHOMO Mponuna,
[ienas Apyroe 4ncno o6opoToB.

[LononHutensHbie NPUHaIEXHOCTU 418 aNMa3HbIX KaHaToB Kopriopauwm Hilti

Onucaxue Mpumeyanns / Kon-BoB O603HaueHue ansi3akasa  Ne getanu
Mp1meHeHve YNakoBke

Tnppaenvyeckue nockoryoLb! Lnst 06X1MMaH1si HAaKOHEYHNKOB/MY DT 1 DS-WSTHY 235845/5
CoeMHUTENbHbIN HAKOHEHHVK BLICTPOCLEMHOTO TUNa 1 DS-WCMV 340427/4
COeaMHUTENbHbIN HAKOHEHHMK BbICTPOCLEMHOTO TUNa 5 DS-WCMV 3713831
Lnunbka 3anacHas Wnunbka 1st COeaVHUTENS 10 DS-WP 235842/2
Mydra PeMoHTHast MydTa 5 DS-WS 235841/4
KonbLo [Ins YCTaHOBKM MEX/y COEAVHUTENEM U1 3BEHOM 10 0-Ring 10/4,7x2,5 235844/8
OGXM1MHble ryGku 3anacHble ry6Ki [1s ruapaBINYECKUX NOCKOryBLEes 2 DS-WJ 340426/6
OrpesHas malumHa J1151 pE3KI aNMa3HOr0 KaHaTa 1 DC125-S 333853/0
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MHCTpyKLMM MO yCTaHOBKe

coeaunuteneit DS-WC
(ApTuk. 340427/4)

YcTaHoBKa COEANHUTENBLHOrO HAKOHEYHUKA (NepBbI
KOHeL, C BAJIKOi)

El 3axmuTe anmasHblii kaHaT B TUCKM, COGMI0Aas
HanpaB/ieHne pesku, Kak NokazaHo Ha PUCYHKe (B
HanpasfiEHNN CTPeNiok) U Npu NOMOLLM YrNOBOW
WAMHOBANbHON MaLIUHKL OTPEXbTE KOHEL, KaHaTa,
OTCTYNMB Ha 13 MM OT 3B€eHa.

A lMnockory6uamu yaanute npyxuHy.

El Yoanute pe3nHoByio OnneTky ¢ kaHara. Micnonbayiite
LLETKY (HOX, 3aXurarnky, NpPOBONOYHYIO LLETKY...)
YctaHosuTe konbLo @ (ApTuk. 235844/8), HaTaHyB
€r0 Ha kaHaT 10 yropa B 3BEHO. YCTaHOBUTE HAKOHEYHMK
€ BUnKoiA @ Tak, 4ToBbl TOPELL, OrofIEHHOO KaHaTa yrpascst
B IHO OTBEPCTUS.

H NMpu nomoLum ruapasamyecknx nnockorybues @
(ApTuk. 235845/5) C COOTBETCTBYIOLLMMU OBXMMHBLIMU
rybkamu noaHOCTbI0 060XMUTE HAKOHEYHNK OLHUM
[IBVKeHvem. [Mpw 3ol ornepauyy 0GXVIMHBIE NyOKU [OMKHbI
HaXOZWTCS Ha paccTosHUM 1 MM OT KombLia. He ncnonsayiire
U3HOLLEHHbIE UK AeDOPMUPOBaHHbIE 0BXUMHbIE ryOKN.

A BaxHoe 3ameyaHue: CoeaMHUTENbHbIE HAKOHEYHUKM
[OITKHb| YCTaHABIMBATLCA B COOTBETCTBMM C HAMPABIEHNEM
Pe3ku, KaK NMokasaHo Ha PUCYHKE.

AnMa3HbIii KaHaT JOMKEH MCMONBb30BATLCS 1S PE3AHMS
TOMbKO B OAHOM HanpasfieHnm (yka3aHHOM CTpesikamu).

YcTaHoBKa CO8AMHUTENBHOMO HAKOHEYHMKA (PYTOiA KOHEL,
C OTBETHO 4aCTbIO) M COEOMHEHNE HAKOHEYHNKOB

B [1n9 ycTaHOBKYM 1 06XMMa BTOPOrO HaKOHEYHWMKa (C
OTBETHOW YACTbI0) BLINOHSAITE ONepaLy, ykasaHHbIe B
nytktax c [l no H.

B CoefyHeHne HaKOHEYHNKOB

CKkpyTnTE anMasHbli kaHat npumepHo Ha 1...1,5 obopota
Ha KaXzblii METP €ro AfMHbI TPOTMB YaCOBOW CTPENKM
(BNEBO), €CAIM CMOTPETH CO CTOPOHbI OTPE3AHHOTO KOHLA
kaHara. COBMECTUTE OAMH HAKOHEYHUK C APYTVIM 1 BCTABLTE
WNUALKY (3anacHble wnuabkn ApTuk. 235842/2)
(ncnonbayiTe MonoToK 1 3abeiiTe ee 3anoannLO C
NOBEPXHOCTHIO).

Pa3benuHeHne HakOHEYHNKOB

M Mpu nomolm npoboiiHNKa BbIBETE LWUNUABKY 13
HaKOHEYHWKOB. ECIM LUMMNbKA CUNBHO U3HOLLIEHA, 3aMEHUTE
€€ HOBO (3anacHble LWnuabkn ApTuk. 235842/2).
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MHCTPYKLMM NO YyCTAHOBKE COEINH-

UTEJIbHbIX HAKOHEYHUKoB DS-WS
(ApTuk. 235841/4)

YcTaHoBKa PEMOHTHOM My(dThI (NEPBbIf KOHELL)
BaxHoe 3ameyaHmne: Cpok cnyx6bl COeAMHUTENbHBIX
HaKOHEYHIKOB B HECKOJTbKO Pa3 NMPEBbLILLAET CPOK CYXObI
PEMOHTHBIX MyDT.

O 3axMuUTe anMasHbIi KaHAT B TUCKM 1 NP1 NMOMOLLN
yrnoBon WwWindoBanbHON MaLINHKM OTPEXbTE KOHEL,
kaHata, OTCTynuB Ha 13 MM OT NepPBOro 3BeHa.

O TMnockoryGuamm yaanmTe NpyxuHy.

® Ypanvte peavHoBYio OMEeTKy ¢ kaHata. Mcnonbayite
LLETKY (HOX, 3aXmMranky, MPPOBOSIOYHYIO LLETKY...)

® YcranosuTe konbLo D (ApTuk. 235844/8), HaTaHys
€ro Ha KaHaT [0 ynopa B 3BeHO. YCTaHOBUTE PEMOHTHYIO
MydTy @ TaK, 4ToBbI TOPEL, OroNeHHOr0 kaHata ynupancs
B IHO OTBEPCTUS.

G Mpu nomoLwm ruapasnmyeckux niockoryéues @
(ApTuk. 235645/5) C COOTBETCTBYHOLLMMI OOXVIMHBLIMM
ry6kamm MOSHOCTBI0 0B0XMITE MyPTY OLHVM [IBKEHNEM.
Mpu 370N ONeEepaLy OBXUMHBIE YOKU [OMKHbI HAXOAUTCS
Ha paccTosHum 1 MM OT KonbLa. He ncnonbaynte
V3HOLLEHHbIE 11 AeOPMUPOBAHHBIE 0GXKVMHBIE yOKW.

YcTaHoBKa PEMOHTHO My ThI (BPYrovi KOHELL)

B BbinosHMTE OnepaLym, ykazaHHble 8 nyHkTax ¢ @ no @.

B CkpymTe anmasHbiii kaHaT npumepHo Ha 1...1,5 o6opota
Ha KaXablii METP €ro AAnHbI IPOTMB YaCOBOW CTPENKM
(BnEBO), ECAM CMOTPETH CO CTOPOHbI OTPE3AHHOIO KOHLA
kaHaTa.

B BbinosHUTE Onepauyi, ykasaHHsie B nyHktax @ 1 Q.



DS-W10.5 diamantoveé lano

Bezpetnostné opatrenia

Obsluha pristroja a vSetci ostatni sa musia
drZat’ v bezpeCnej vzdialenosti od pily. Bez-
petna vzdialenost’ zodpoveda najmenej
dvojnésobnej dizky vofného lana.

Smer rezania [#

| DoleZité: Spojky musia byt’ upevnené v
smere rezania, ako je to zobrazené na
obrazku. Diamantové lano musi byt’ pouZité
iba na rezanie v jednom smere (pozri Sipky).

Pripravy na prvé rezanie

@ Spojky upevnime k novému diamantovému lanu.

@ Diamantové lano musi byt’ pred spojenim (pred vioZenim
kolika) nato¢ené. NatoCte diamantové lano priblizne 1-
1.5 otoCeni na jeden meter dlzky lana, proti smeru hodi-
novych rugiciek (dolava) z priameho pohladu na reznu
stranu konca lana.

@ Okraje na rezanom bloku by mali byt’ zaoblené do prib-
lizne 10 cm obluka (pouZitim kladiva a dlata alebo Hilti
kombi kladiva) a/alebo diamantové lano pot'ahujte ruc-
ne cez miesto rezu.

@ Namontujte nastavec privodu vody na miesto, kde lano
vchadza do rezu. V zavislosti od dlzky rezu, méze byt
potrebné pouzit’ chladenie vodou na niekolkych mie-
stach. Dobré vysledky v rezani méZu byt’ dosiahnuté iba
v pripade, Ze je lano dokonale chladené.

@ Posunutim napnite lano. Odstupte od pristroja do bez-
pecnej vzdialenosti a zapnite agragat. Kotuc spustite ply-
nule a postupne zvySujte otacky, kym nedosiahnete
optimalne otacky (ot/min.) a rychlost’ rezania.

@ Priebeh rezania musi byt’ nepretrzite sledovany.

@ Lanovu pilu je treba zastavit’ pred upravovanim nasta-
vcov privodu vody.

Zakladné informéacie

@ Nenatacajte alebo neohybajte lano silno.

@ Nespdjajte diamantové land rozli€nych priemerov.

@ Aby sa zaistilo rovnomerné zat'aZenie peral, diaman-
tové lano je treba znovu zatocit’ po kazdom dihom reze,
pouZitim odliSného poctu natoceni, pred zacatim d’alSie-
ho rezu.

PrisluSenstvo pre diamantové lana Hilti

Prislusenstvo Popis / Potet kusov Objednavacie Artikel €.
pouZitie v baleni oznacenie

Lisovacie klieSte na lisovanie spojok / objimok 1 DS-WSTHY 235845/5
Spojka rychlo odnimatelny typ 1 DS-wWCMV 340427/4
Set Spojka rychlo odnimatelny typ 5 DS-WCMV 3713831
Kolik nahradny kolik na spojku 10 DS-WP 235842/2
Objimka opravna objimka 5 DS-WS 235841/4
Kriizok medzi spojku / perlu 10 0-Ring 10/4,7x2,5 235844/8
Lisovacia svorka nahradna svorka pre lisovacie klieste 2 DS-WJ 340426/6
Uhlov4 briiska na rezanie diamantového lana 1 DC125-S 000000/0
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Pokyny k montaZi DS-WC kardanovej

spojky
(artikel &. 340427/4)

Upevnenie spojky (prvy koniec, vidlicova Cast’)

Kl Upevnite diamantové lano do zveraka v smere reza-
nia (vid’ $ipku) a uhlovou bruskou odrezte 13 mm od kon-
ca prvej perly.

H Odstrarite ozubené pero (vytiahnite ho).

Na 10 mm odstrarite pogumovanie. Pomocné pro-
striedky: ndz, zapalovac, drotena kefa ...

B3 Upevnite kraZzok O (Polozka ¢. 235844/8) tym, Ze ho
zatlacite na lano tak, aby bol oproti perle. Vidlicu upev-
nite na lano tak @, aby sa koniec neizolovaného lana
dotykal vnutra otvoru.

H Lisovacimi kliestami ® (Polozka €. 235845/5) a pris-
luSnou lisovacou svorkou Uplne zatlacte spojku na jeden-
krat. Ked’ ste tak urobili, lisovacia svorka musi byt’ umiest-
nena 1 mm od kruzku. NepouZite opotrebovanu alebo
poskodent lisovaciu svorku.

A DaleZité: Spojky musia byt’ upevnené paralelne k sme-
ru rezania, ako je zobrazené na ilustracii.

Diamantové lano smie byt’ pouZité len na rezanie v jed-
nom smere (pozri Sipky).

Upevnenie spojky (druhy koniec, protifahla Cast’) a spa-
janie konektorov

W Druhu Cast’ spojky (protifahlu ¢ast’) upevnite a zat-
lagte podra postupu v bodoch [l az E.

B Spajanie spojok

ZatoCte diamantové lano priblizne 1-1.5 oto€eni na meter
lana, proti smeru hodinovych ruciciek (dolava) z pria-
meho pohladu na reznu stranu konca lana. Spojte spo-
jky a pomocou kladiva zarazte kolik (nahradny kolik, poloz-
ka €. 235842/2).

Otvorenie spojky

B Pomocou jamkara vytiahnite kolik zo spojky.
Nahrad'te kolik v pripade, Ze je opotrebovany (nahradny
kolik, artikel €. 235842/2).

32

Pokyny k montaZi DS-WS spojovace;j
objimky
(artikel &, 235841/4)

Upevnenig a oprava spojky (prvy koniec)
Délezité: Zivotnost’ kardanovej spojky je niekolko pouZiti
spojovacej objimky.

O Upevnite diamantové lano do zveraka a uhlovou brus-
kou odreZte 13 mm z konca prvej perly.

© Odstrafite ozubené pero (vytiahnite ho).

® Na 10 mm odstraite pogumovanie. Pomocné pro-
striedky: néz, zapalovac, drotena kefa ...

® Upevnite krazok O (artikel &. 235844/8) tym, Ze ho
zatlaCite na lano tak, aby bol oproti perle. Spojovaciu
objimku upevnite na lano tak @, aby sa koniec neizolo-
vaného vedenia dotykal vnutra otvoru.

@ Lisovacimi kliestami ® (Polozka &. 235845/5) a pris-
luSnou lisovacou svorkou Uplne zatlaGte spojku na jeden-
krat. Ked' ste tak urobili, lisovacia svorka musi byt umiest-
nena 1 mm od krizku. NepouZite opotrebovanu alebo
poSkodenu lisovaciu svorku.

Upevnenie spojovacej objimky (druhy koniec)

B Postupuijte podia bodov @ a7 ®.

B Zatocte diamantové lano priblizne 1-1.5 otoCeni na
meter lana, proti smeru hodinovych rucicCiek (dolava) z
priameho pohfadu na reznu stranu konca lana.

MW Postupuijte podla bodov ® a Q.



Diamantoveé fezaci lano DS-W 10.5

Bezpetnostni pokyny [l

Pfi fezani musi obsluha stejné jako v8echny
ostatni osoby dodrZovat bezpetnou vzdale-
nost od lanove pily. Bezpetna vzdalenost
od pily odpovida poloméru rovnajicimu se
minimaln& dvojnasobné délce volného
lana.

Pokyny pro pouZiti - smér fezani (&
| DlleZté: Upeviiovaci prvky (spojky) musi
byt upevnény viiéi sméru fezani podle uve-
deného zobrazeni.

Diamantové lano smi byt pfi fezani pouziva-
no pouze v jednom sméru (viz Sipky).

Priprava k prvnimu fezu

@ U novych diamantovych lan jsou jiz spojky lana upevnény.
@ Pred spojenim lana za pomoci spojovacich trnd musi
byt diamantové lano nakrouceno.

@ Na jeden metr délky zkrut'te diamantové lano asi o 1
az 1,5 otacky ve sméru proti otaceni hodinovych rucicek
(doleva) pfi pohledu pfimo na prirez konce lana.

@ Pred zaCatkem Fezani zaoblete rohy (hrany) obrobku
na polomé&r asi 10 cm (ru¢né kladivem a sekacem nebo
kombinovanym kladivem Hilti) nebo ru¢né protahovanym
diamantovym lanem.

@ Hubici pfivodu vody upevnéte k mistu, kde lano vstu-
puje do materialu. V zavislosti na délce fezu miize byt
nutno privadét chladici vodu na nékolik mist. Pokud ma
byt fez kvalitni, musi byt lano dokonale chlazeno.

@ Diamantové lano napnéte posunem vpied. Odejdéte
od zafizeni do dostatecné vzdalenosti a zapnéte jeho
motor. Rezat zaCinejte pfi nizké rychlosti a plynule zvySu-
jte otaCky az na optimalni rychlost Fezani.

@ Postup fezani musi byt trvale sledovan.

@ Pred Upravou polohy hubic s chladici vodou musi byt
pohyb fezaciho lana zastaven.

V3eobecné pokyny

@ Diamantové lano nepfelamujte nebo ostfe neohy-
bejte.

@ Nikdy nespojujte diamantova lana riiznych primeérd,
rtizné opottebena.

@ Aby se dosahlo rovnomérmého opotfebeni postrannich
koralkd, musi byt diamantové lano po kazdém delSim
fezu znova zkrouceno a spojeno s prislusnym poctem
otacek.

PrisluSenstvi k diamantovym lantm Hilti

Oznaceni Poznamka, pouZiti Baleno po ks Oznaceni pro objednavku Cislo vyrobku
Lisovaci sada upevn&ni spojky 1 DS-WSTHY 235845/5
Kardanova spojka rychloupinaci typ 1 DS-WCMV 340427/4
Set Kardanova spojka rychloupinaci typ 5 DS-WCMV 3713831
Spojovaci trn pro spojeni lana 10 DS-WP 235842/2
Spojovaci objimka pouzdro pro opravu lana 5 DS-WS 235841/4
0-krouZek vklada pred spojku 10 Sada O-krouzkti 10/4,7x2,5  235844/8
Néahradni lisovaci Gelisti k lisovaci sadg 2 DS-WJ 340426/6
Uhlov4 bruska fezani diamantového lana 1 DC125-S 000000/0
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Pokyny pro upevnéni spojek lan
DS-WC
(Cislo vyrobku 340427/4)

MontaZ kardanové spojky (prvni strana, vidlicova hlava)

Kl Diamantoveé lano upnéte do svéraku tak, aby smér
fezani odpovidal obrazku (viz Sipku) a uhlovou bruskou
odriznéte jeho konec 13 mm od prvniho koralku.

H Pouzijte klesté k odstranéni zbytku pruziny (strzeni z
lana).

El Odstrarite gumovy obal lana asi v délce 10 mm (pouzi-
jte n(iz, zapalova¢ nabo ocelovy kartag).

4 O-krouzek @ (Cislo vyrobku 235844/8) nasad'te na
lano a zatlacte az na doraz ke korélku. Vidlicovou hlavu
@ nasad'te na lano tak, aby konec holého lana se doty-
kal dna otvoru.

H Lisovacimi kledtémi @ (Gislo vyrobku 235845/5) s
odpovidajicimi Celistmi stisknéte spojku jedinym stiskem.
Pritom musi byt Celisti vzdaleny 1 mm od O-krouZzku.
NepouZivejte opotfebované nebo deformované Celisti.

A DuleZité: Spojky musf byt upevnény vzhledem ke sméru
fezéni podle obrazku.

Diamantové lano se smi pouzivat k fezani pouze v jed-
nom sméru (viz Sipky).

Montaz kardanové spojky (druha strana, opacny konec)
a upevnéni spojky

W P¥inasazeni a zamacknuti druhé Casti spojky (opatného
konce) postupuijte podle kroku Il az E.

B Spojeni (uzavieni) spojek

Natocte diamantové lano asi o 1aZ 1,5 otaCky na kazdy
metr délky lana doleva (proti sméru otaceni hodinovych
rugicek) pii primém pohledu na prifez konce lana. Nasuri-
te spojky a vioZte spojovaci trn (Cislo vyrobku 235842/2),
ktery malym kladivkem zatlucte do roviny se spojkami.

Rozpojeni lana

B Trnem (priibojnikem) a malym kladivkem vysufite spo-
jovaci trn z konektoru. Pfi znacném opottebeni nahrad'-
te trn novym (Cislo vyrobku 235842/2).
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Pokyny pro upevnéni spojek lan
DS-WS
(Cislo vyrobku 235841/4)

MontaZ spojovaci objimky (prvni strana)

DuleZité: Zivotnost kardanovych spojek je mnohonasob-
né vysSi neZ spojovaci objimky.

@ Diamantové lano upnéte do svéraku tak, aby smér

fezani odpovidal obrazku (viz Sipku) a uhlovou bruskou
odriznéte jeho konec 13 mm od prvniho koralku.

® Pouzijte klesté k odstranéni zbytku pruziny (strzeni z
lana).

® Odstrarite gumovy obal lana asi v délce 10 mm (pouzi-
jte n(iz, zapalova¢ nabo ocelovy kartag).

® O-krouzek @ (&islo vyrobku 235844/8) nasad'te na
lano a zatlaCte az na doraz ke koralku. Nasad'te spojo-
vaci objimku @ na lano tak, aby holy konec lana se doty-
kal dna otvoru.

@ Lisovacimi kledtémi @ (Gislo vyrobku 235845/5) s
odpovidajicimi Celistmi stisknéte spojku jedinym stiskem.
Pritom musi byt Celisti vzdaleny 1 mm od O-krouzku.
NepouZivejte opotfebované nebo deformované Celisti.

Montaz spojovaci objimky (druh4 strana)

MW Postupuijte podle kroki @ az ®.

B NatocCte diamantové lano asi o0 1 az 1,5 otacky na jeden
metr délky lana ve sméru proti otaceni hodinovych rucicek
(doleva) pfi pfimém pohledu na priifez konce lana.

M Dale postupuijte podle kroki @ a Q.



DS-W10.5 gyémant vagokotél

Biztons4gi eldirasok [

Az {izemeltetdnek és minden més szemé-
lynek biztonsagos tavolsagban kell len-
niiik, amikor a firész miikodik. Biztonsa-
gos tavolsagnak tekinthetd a vezeték sza-
bad hosszanak legalabb kétszeresével
mérhet0 tavolsag.

Vagasi irany iF
Fontos: Az dsszekdtd elemet a vagasi for-
géasiranynak megfeleloen kell illeszteni, az
abra szerint. A gyémant vagokotél csak
egyiranya vagasra hasznalhato (l&sd a nyi-
lakat).

El6késziiletek az elsd vagashoz

@ Az 6sszekotd elemek mar az Uj gyémant vagokotél-
hez vannak er6sitve.

@ A gyémant vagokotelet az 6sszekotd elemek dssze-
kapcsolasa el6étt meg kell sodorni, majd beillesztjiik a
csapszeget. Csavarja meg e vagokotelet kb. 1-1,5 for-
dulattal Tm huzalhosszon, az éramutato jarasaval ellen-
kez0 iranyba (balra).

@ Amunkadarab sarkait le kell kerekiteni kb. 10 cm-es korsu-
garral (egy kalapacs és egy véso segitségével vagy egy Hilti
kombikalapaccsal) és/vagy a vagokotelet kézzel &t kell hiizni.
@ Erdsitse a vizellato cso végét ahhoz a ponthoz, ahol a
vagokotel belép a munkadarabba. A vagas hosszatol fiig-
goen szilkséges lehet tébb ponton is hiitévizzel torténd
ellatas. Alapvetd kdvetelmény a gyémant vagokokotél jo
hiitése ahhoz, hogy jo vagasi eredményt érjen el.

@ Eldretold mozdulatot hasznaljon a vagokotél megfes-
zitéséhez. Lépjen el a géptdl biztonsagos tavolsagra és
inditsa be a motort. Finoman inditsa a flirészt és azutan
névelje az lizemi sebességet fokozatosan, amig el nem éri
az optimalis meghajtd sebességet (r.p.m.) és vagdsebességet.
@ A vagasi miiveletet folyamatosan ellendrizni kell.

@ A kotélvagot le kell allitani, miel6tt a vizellatd csove-
ge(ke)t ismételten utanallitja.

Altalanos informaciok

@ Ne csavarja dssze és ne hajlitsa meg a gyémant vagoko-
telet tul er6sen.

@ Ne kosson 0ssze kiilonbdz6 atmérdji gyémant vagoko-
teleket.

@ Ahhoz, hogy biztositsa a gy(ir(ik egyenletes kopasat,
a vagokaotelet Gjra meg kell csavarni minden egyes hos-
szabb vagas utan, kiilonb6z6 szamu elforditast (csa-
varast) alkalmazva, miel6tt a kévetkez6 vagast elkezdi.

A Hilti gyémant vagokotelek szerelvényei

Szerelvények leirasa Megjegyzések / Csomag  Rendelési Cikkszam
Haszndlat tartaima  megjel6lés

Peremképz0 szoritéfogd ahiivelyek peremszoritasahoz 1 DS-WSTHY 235845/5
(Osszekapesold hiively gyorszéras tipus 1 DS-WCMV 340427/4
Set Osszekapcsolé hiively gyorszaras tipus 5 DS-WCMV 371383/1
Csapszeg csere csapszegek az dsszekapcsold hiivelyekhez 10 DS-WP 235842/2
Hengeres rétolhato hiively  javittashoz 5 DS-WS 235841/4
O-gydri akapcsolohiively és a gyémantgytir(i kozé illeszkedik 10 0-Ring 10/4.7x2.5  235844/8
Peremez0 szoritépofak cserepofak a peremezd fogdhoz 2 DS-WJ 340426/6
Vagdszerszdm fa gyémant huzal vagasahoz 1 DC125-S 000000/0
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Utasftas a DS-WC kapcsol6elemek
(Cikkszam 340427/4) réillesztéséhez

A kapcsoldelem réillesztése (kezdd vég, kapcsoldkengyel)

Kl Fogja be a gyémant huzalt a satuba a vagasi iranyban
az A dbra szerint (lasd a nyilat) és hasznéljon egy kézi
gyorsvagot ahhoz, hogy levagja az utols6 13 mm-t az
els6 gy(r(tél szamitva.

H A rugot fogéval eltavolitjuk.

El A gumibevonatot 10 mm- es szakaszon eltavolitjuk
(késsel, 6ngyujtoval, drotkefével, stb.).

B lllesszen egy O-gydirtit O (Cikkszam 235844/8) a huz-
alra gy, hogy ratolja iitkdzésig (a széles gydriibe itko-
zik). lllessze a kapcsolokengyelt @ a huzalra gy, hogy
a csupasz huzalszakaszveg (itk6zzon a kapcso-lokengy-
el iregének az aljghoz; D abra.

H Most hasznalja a peremképz0 szoritofogot @ (Cikks-
zam 235845/5) és a megfeleld szoritdpofakat ahhoz, hogy
teljesen rasajtolja a csatlakozo6 elemet, egy hatarozott
mozdulattal. Ekdzben a szoritopofaknak 1 mm-re kell len-
niiik az O-gy(ir(itdl; E abra. Elkopott vagy deformalédott
szoritdpofakat nem szabad hasznalni ehhez a miivelet-
hez.

A Fontos: a csatlakozé elemeket a vagasi iranynak meg-
felelden kell illeszteni, ahogy az 4bra mutatja. A gyémant
huzalt csak egy iranyban szabad vagasra hasznlni (lasd
a nyilakat).

A kapcsol6elem raillesztése (zar6 vég, ellen darab) és a
kap-csol6elemek 6sszekapesolasa

B Az ellen darab raillesztéséhez és rasajtolasahoz az
elézoekben leirt Kl -t61 B pontokig kovesse a lépése-
ket.

B Akapcsoloelemek dsszekapcsolasa.

Csavarja meg a gyémant huzalt hosszaban kb. 1-1,5
elforditassal egy méter huzalhosszra szamitva, az éra-
mutatd jarasaval ellentétes iranyban (balra). lllessze egym-
asba a kapcsoloelemeket és helyezze be a csapszeget
(cserecsapszeg, Cikkszam 235842/2), amit egy kala-
paccsal egyszintbe hoz a kapcsoldelem kiilso feliiletével.

A kapcsol6elemek szétnyitasa

B Hasznaljon egy lyukasztot (kimer) a csapszeg kilitéséhez.
Cserélje ki a csapszeget, ha az esetleg megseériil a kive-
telkor (cserecsapszeg, cikkszam 235842/2).
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Utasitas a DS-WS kapcsol6elemek
(Cikkszam 235841/4) réillesztéséhez

A javitéelem raillesztése (kezdd vég)
Fontos: a kapcsoldelemek élettartama sokszorosa a
javitoelem élettartamanak.

O Fogja be a gyémant huzalt a satuba és hasznéljon egy
kézi gyorsvagot ahhoz, hogy levagja az utolsé 13 mm-t
az els6 gy(ir(itdl szamitva.

® A rugot fogoval eltavolitjuk.

® A gumibevonatot 10 mm- es szakaszon eltavolitjuk
(késsel, 6ngyuijtoval, drotkefével, stb.).

® lllesszen egy O-gydir(it ® (Cikkszam 235844/8) a huz-
alra tgy, hogy ratolja (itkdzésig (a széles gylriibe iitkd-
zik). lllesszen egy javitdelemet ® a huzalra tigy, hogy a
csupasz huzalszakaszvég (itkdzzon a javitoelem liregé-
nek az aljahoz.

O Most hasznalja a peremképzé szoritofogot @ (Cikks-
zam 235845/5) és a megfeleld szoritopofakat ahhoz,
hogy teljesen rasajtolja a csatlakozo elemet, egy hataro-
zott mozdulattal. Ek6zben a szoritopofaknak 1 mm-re
kell lenniiik az O-gy(ir(itdl. Elkopott vagy deformalddott
szoritd-pofakat nem szabad hasznalni ehhez a miivel-
ethez.

Javitéelem réillesztése (masik vég)

W Jarjon el az @ -t6l @ -ig leirtak szerint.

B Csavarja meg a gyémant huzalt hosszaban kb. 1-1,5
elforditassal egy méter huzalhosszra szamitva, az 6ra-
mutato jarasaval ellentétes iranyban (balra).

W Jarjon el a @ -t6l @ -ig leirtak szerint.
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