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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

POS 15/18 Totalstation

Las noga igenom bruksanvisningen innan du
anvander instrumentet.

Férvara alltid bruksanvisningen tillsammans
med instrumentet.

Se till att bruksanvisningen féljer med instru-
mentet, om detta lamnas till en annan anvan-
dare.

H Siffrorna hénvisar till bilderna. Bilderna hittar du i borjan
av bruksanvisningen.
| bruksanvisningens text betecknar alltid “instrumentet”
POS 15 eller POS 18.
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1 Allman information

1.1 Riskindikationer och deras betydelse 1.2 Forklaring av illustrationer och fler anvisningar

FARA Symboler
Anger 6verhdngande risker som kan leda till svara per-

sonskador eller dédsolycka. / a
VARNING [N ” H

Anger en potentiell risksituation som skulle kunna leda till

allvarlig personskada eller dédsolycka. Las bruksan- Varning for Lémna Titta inte in i
visningen allman fara material till stralen
= fore atervinning
FORSIKTIGHET anvandning

Anger situationer som kan vara farliga och leda till skador
pa person eller utrustning.

OBSERVERA

Anvands for viktiga anmérkningar och annan praktisk

information. o
Dra inte &t
skruven



Symboler laserklass 2/class Il

Laserklass 2
enligt IEC/EN
60825-1:2007

Laser Radiation
Do not stare info beam
Class 2 Laser Product
Po<imi_ CW }=630-690nm

IEC60825-1:2001

Laserklass Il enligt
CFR 21, § 1040 (FDA)

Symboler laserklass lli/class 3

A\ Laser Radiation
Avokd drect aye expostrs

on 320-400MHz
EC60825-1: 2007

Titta inte
direkt in i
stralen, inte
heller med
optiska
instrument

Laserklass Il enligt
CFR 21, § 1040 (FDA)

Laser6éppning

4

LASER APERTURE

Laserdéppning

Har hittar du identifikationsdata pa instrumentet
Typbeteckningen och serienumret finns pa instrumentets
typskylt. Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen sa
att du alltid kan ange dem om du vénder dig till var
representant eller verkstad.

Typ:

Generation: 01

Serienr:

2.1 Korrekt anvandning

Instrumentet ar avsett for matning av avstand och rikt-
ningar, berakning av tredimensionella mélpositioner och
hérledda varden samt utstakningar av angivna koordina-
ter eller axelrelaterade vérden.

For att undvika skador bér du endast anvénda original-
tillbehdr och verktyg fran Hilti.

Observera de rad betraffande anvandning, skétsel och
underhall som ges i bruksanvisningen.

Ta hénsyn till omgivningen. Anvand inte instrumentet i
utrymmen dér brand- eller explosionsrisk foreligger.
Instrumentet far inte &ndras eller byggas om pa nagot
satt.

2.2 Instrumentbeskrivning

Totalstationen Hilti POS 15/18 &r en takymeter som an-
vénds for att exakt att bestdmma objekts position i rum-
met. Instrumentet har tva ringar, en horisontal- och en
vertikalcirkel med digital indelning, tva elektroniska libel-
ler (kompensator), en distansmétare inbyggd i kikaren
samt en mikroprocessor for berakningar och datalagring.
For datadverféring mellan totalstationen och datorn, da-
tabehandling och datautmatning till andra system finns
PC-programmet Hilti PROFIS Layout.

2.3 Leveransinnehall

-

Totalstation

Nétdel inkl. laddkabel for batteriladdare
Batteriladdare

Batterier av typen litiumjon 3,8 V 5200 mAh
Reflektorstav

Justeringsnyckel POW 10
Laservarningsskyltar

Tillverkarcertifikat

Bruksanvisning

Hilti-verktygslada

Tillval: Hilti PROFIS Layout (CD-ROM med
PC-program)

1 Tillval: Programvarulés fér PC-program

1 Tillval: USB-kabel

_ a2 2 N =2 .

OBSERVERA
Originalartiklar och originaltilloehér fran Hilti hittar du hos
ditt Hilti Center eller online p& www.hilti.com.

3 Teknisk information

Med reservation for tekniska &ndringar!

OBSERVERA

De béda instrumenten skiljer sig inte vad géller vinkelprecision.



Kikare

Kikare forstoring 30x

Kortaste matavstand 1,5m (4,9 ft)

Kikarens synfalt 1°20': 2,3 m/100 m (7,0 t/300 ft)

Objektivéppning 45 mm (1,8")
Kompensator

Typ 2 axlar, vatska

Arbetsomrade +3’

Precision 2"
Vinkelmétning

POS 15 precision (DIN 18723) 5"

POS 18 precision (DIN 18723) 3"

Vinkelmétsystem diametralt

Avstandsmaétning

Réckvidd 340 m (1 000 ft) Kodak gra 90 %
Precision +3 mm + 2 ppm (0,01 ft + 2 ppm)
Laserklass Klass 3R, synlig, 630-680 nm, Po<4,75 mW, f=320-400
MHz (EN 60825-1/ IEC 60825-1); class Ill (CFR 21 §
1040 (FDA))
Indikering
Oppningsvinkel 1,4°
Normal réckvidd 70 m (230 ft)
Laserlod
Precision 1,5 mm pa 1,5 m (1/16 pa 3 ft)
Laserklass Klass 2, synlig, 635 nm, Po<1 mW (EN 60825-1/ IEC
60825-1); class Il (CFR 21 §1040 (FDA)
Dataminne

Minnesstorlek (datablock)

10 000

Dataanslutning

Vérd och klient, 2x USB

Display
Typ Fargdisplay (pekskérm) 320 x 240 pixlar
Belysning 5 niva
Kontrast Véaxlingsbar dag/natt
Skyddsklass
Skyddsklass IP 56
Sidoreglage
Typ andlost
Stativganga
Trefotsganga 5/8"




Batteri POA 80

Typ Litiumjon

Mérkspanning 3,8V

Batterikapacitet 5200 mAh

Laddningstid 4h

Anvandningstid (vid avstands-/vinkelméatningar var 30:e 16 h

sekund)

Vikt 0,1 kg (0,2 Ibs)

Matt 67 mm X 39 mm X 25 mm (2,6" x 1,5" x 1,0")

Natdel POA 81 och batteriladdare POA 82

Natstromférsorjning 100...240 V
Frekvens 47...63 Hz
Markstrom 4A
Mérkspanning 5V

Vikt (natdel POA 81)

0,25 kg (0,6 Ibs)

Vikt (batteriladdare POA 82)

0,06 kg (0,1 Ibs)

Matt (natdel POA 81)

108 mm X 65 mm X 40 mm (4,3" x 2,6" x 0,1")

Matt (batteriladdare POA 82)

100 mm X 57 mm X 37 mm (4,0" x 2,2" x 1,5")

Temperatur
Drifttemperatur -20...+50 °C (-4 °F till +122 °F)
Férvaringstemperatur -30...+70 °C (-22 °F till +158 °F)

Massa och vikter
Matt

149 mm X 145 mm X 306 mm (5,9" x 5,7" x 12")

Vikt

4,0 kg (8,8 Ibs)

4 Sakerhetsforeskrifter

4.1 Grundlaggande sakerhetsforeskrifter

Forutom de sé@kerhetstekniska anvisningarna i bruks-
anvisningens olika kapitel maste foljande foreskrifter
alltid foljas.

4.2 Felaktig anvéndning

Instrumentet och dess tillbehor kan utgéra en risk om de
anvands pa ett felaktigt satt av outbildad personal eller
inte anvéands enligt foreskrifterna.

a) Anvéand aldrig instrumentet utan att ha last tillho-
rande instruktioner samt denna bruksanvisning.

b) Rikta aldrig instrumentet eller dess tillbeh6r mot
dig sjalv eller ndgon annan person.

c) Kabelférbindelsen mellan PC och POS 15/18 méste
vara godkénd och sékrad.

d) Séakerhetsanordningarna far inte inaktiveras och
anvisnings- och varningsskyltarna far inte tas
bort.

e) Undvik att se in i instrumentets objektiv vid om-
stéllning av avstandsmatning fran prismamatning till
reflektorlés méatning.

f)

Lat endast auktoriserad personal fran Hilti-service
reparera instrumentet. Om instrumentet 6ppnas pa
ett felaktigt satt kan de laserstralar som skickas
ut 6verskrida klass 3R.

Instrumentet far inte &ndras eller byggas om pé négot
satt.

Handtaget &r konstruerat sa att det finns ett visst
glapp pa ena sidan. Detta ar inget fel, utan har till
syfte att skydda alhidaden. Om du drar at handtagets
skruvar kan géngorna skadas och en dyr reparation
bli féljden. Dra inte at nagra skruvar pa handtaget!
For att undvika skador bér du endast anvénda origi-
naltillbehér fran Hilti.

Anvand bara rena, mjuka trasor vid rengdring. Vid
behov kan de fuktas latt med ren alkohol.

Se till att barn inte befinner sig nara laserinstru-
mentet.

Matningar p& skumplast som styropor eller styrodor,
sno eller kraftigt aterspeglande ytor etc. kan leda till
felaktiga métvarden.



m) Matningar pa daligt reflekterande underlag och i hogt
reflekterande omgivningar kan leda till felaktiga mat-
varden.

n) Matningar genom en glasskiva eller andra objekt kan
férvanska matresultatet.

o) Matresultatet kan bli férvanskat om matningsfor-
héllandena snabbt &ndras, t.ex. av personer som
springer igenom matstralen.

p) Rikta aldrig instrumentet mot solen eller mot andra
starka ljuskéllor.

g) Anvéand inte instrumentet som nivelleringsinstrument.

r)  Kontrollera instrumentet fére viktiga matningar, efter
stotar eller vid andra slags mekanisk paverkan.

4.3 Atgéirder for att gora arbetsplatsen séker

a) Sakra arbetsomradet och se till att stralen inte riktas
mot andra personer eller mot dig sjélv nér instrumen-
tet monteras.

b) Anvand endast instrumentet fér méatning inom defi-
nierade driftomraden, dvs. inte pa speglar, kromstal,
polerade stenar etc.

c) Observera landsspecifika foreskrifter for att fore-
bygga olyckor.

4.4 Skydd mot elstotar

a) Kontrollera forlangningskablarna regelbundet
och byt ut dem om de ar skadade. Om natkabeln
eller forlangningskabeln skadas under arbetet
ska du inte rora vid den. Dra ut elkontakten.
Skadade nétkablar och forlangningskablar utgdr en
risk for elstotar.

b) Om kabeln eller férlangningskabeln skadas under
arbetet far du inte rora vid den. Dra ut stickproppen
ur uttaget. Skadade kablar och férlangningskablar
utgor en risk for elstotar.

4.5 Elektromagnetisk kompatibilitet

Aven om instrumentet uppfyller de hdga kraven i géllande

normer kan Hilti inte utesluta risken att instrumentet

- storandrainstrument (t.ex. navigeringsutrustning i flyg-
plan) eller

- stors av stark stralning, vilket kan leda till felaktiga
resultat.

| dessa fall och da osadkerhet rader bor kontrollméatningar
utféras.

4.5.1 Laserklassificering for enheter i klass 2

Instrumentets laserlod motsvarar laserklass 2, baserad
pa normen IEC/EN 60825-1:2007, och Class Il, baserad
pa CFR 21 § 1040 (Laser Notice 50). Slut 6gonen och av-
lagsna dig fran stralningsomradet vid direkt gonkontakt
med laserstralen. Rikta inte blicken direkt in i ljuskallan.
Rikta aldrig laserstralen mot nagon person.

4.5.2 Laserklassificering for enheter i klass 3R

a) Instrumentet motsvarar villkoren for laserklass 3R en-
ligt IEC/EN 60825-1:2007 och Class llla enligt CFR 21
§ 1040 (Laser Notice 50). Slut 6gonen och avldgsna
dig fran stralningsomradet vid direkt gonkontakt

med laserstralen. Rikta inte blicken direkt in i ljuskal-
lan. Rikta aldrig laserstrélen mot nagon person.

b) Instrument i laserklass 3R och klass llla far endast
hanteras av utbildade personer.

c) Arbetsplatsen bér markeras med laservarningsskyl-
tar.

d) Séakerhetsatgarder bor vidtas, sa att laserstralen inte
oavsiktligt tréffar reflekterande ytor.

e) Vidta atgarder som forhindrar att personer tittar direkt
in i stralen.

f) Laserstralen bor inte passera obevakade omraden.

g) Nar laserinstrumentet inte anvénds, ska det forvaras
pa platser dit obehdriga inte har tilltrade.

4.6 Omsorgsfull anviandning av batteridrivna
verktyg

a) Hall batterierna borta fran hoga temperaturer och
eld. Explosionsrisk foreligger

b) Vid felaktig anvandning kan syra rinna ut ur batteriet.
Undvik kontakt med véatskan. Vid oavsiktlig kon-
takt, spola med vatten. Om du far syra i 6gonen
bor du skolja 6gonen med rikligt med vatten och
dessutom kontakta lakare. Syran fran batteriet kan
medfdra hudirritation eller brannskador.

c) Batterier far inte demonteras, klammas, hettas
upp 6ver 75 °C eller brannas. Brand-, explosions-
och skaderisk foreligger.

d) Skadade batterier (t.ex. med repor, brustna delar,
béjda, stukade och/eller utdragna kontakter) far
varken laddas eller fortsitta anvéndas.

e) Se till att oanvinda batterier och laddare halls
skilda fran sma metallféremal, t.ex. gem, mynt,
nycklar, spikar och skruvar, som skulle kunna
kortsluta kontakterna. Kortslutning av kontakterna
pa batterier eller laddare kan orsaka brannskador och
brand.

f) Ladda batterierna endast i de laddare som tillver-
karen har rekommenderat. Brandrisk kan uppsta
om en laddare som &r avsedd for en viss typ av
batterier anvéands for andra batterityper.

g) Anvand endast batterier som ar godkdnda for
verktyget. Vid anvéndning av andra batterier, eller
anvandning av de godkdnda batterierna till andra
andamal an det avsedda, foreligger fara fér brand
och explosion.

4.7 Allmdnna sakerhetsatgérder

a) Fére start av métningarna maste anvandaren se
till att de anvdnda instrumentens precision mot-
svarar kraven for uppgiften.

b) Anvand inte elverktyget i omgivningar med explo-
sionsrisk dar det finns brannbara vatskor, gaser
eller damm. Instrumenten genererar gnistor som kan
antanda damm eller &ngor.

c) Var uppmarksam, ha kontroll 6ver det du gér och
anvand verktyget med fornuft. Anvand inte verk-
tyget nar du ar trétt eller om du &r paverkad av
droger, alkohol eller mediciner. Under anvéndning
av elverktyg kan aven en kort stunds bristande upp-
mérksambhet leda till allvarliga kroppsskador.



Vid anvindning med stativ eller vigghallare ska
du se till att instrumentet ar ordentligt fastskru-
vat och att stativet star sikert och stadigt pa
underlaget.

Underhall verktyget noggrant. Kontrollera att rér-
liga komponenter fungerar felfritt och inte karvar
och att komponenter inte har brustit eller ska-
dats. Se till att skadade delar repareras innan
verktyget ater anvands. Manga olyckor orsakas av
daligt skétta verktyg.

Instrumentet &r skyddat mot fukt men bér anda
torkas av innan det placeras i transportvaskan.
Kontrollera om det finns skador pa instrumentet
innan du anvander det. Om instrumentet skulle vara
skadat pa nagot satt, Iamna in det till Hiltis service-
verkstad for reparation.

Observera drift- och forvaringstemperatur.

Om du tappar instrumentet eller om det utsitts
fér annan mekanisk paverkan maste precisionen
kontrolleras.

Lat alltid instrumentet anta omgivningens tempe-
ratur innan du anvénder det, om det har flyttats
fran stark kyla till ett varmare utrymme eller om-
vant.

3
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Hall alltid laserfonstret rent fér att undvika felmét-
ningar.

Aven om instrumentet ar konstruerat fér anvand-
ning pa byggplatser bor det hanteras med var-
samhet, i likhet med andra optiska och elektriska
instrument (kikare, glasogon eller kamera).
Kontrollera for sdkerhets skull de instéallningar du
gjort resp. tidigare instéllningar.

Nar du anvander doslibellen bér du inte titta rakt
pa instrumentet.

Las batteriluckan ordentligt, sa undviker du att
batterierna faller ut eller att kontaktfel uppstér,
vilket kan orsaka oavsiktlig avstangning av in-
strumentet och darmed férlust av data.

4.8 Transport

Observera de sérskilda foreskrifterna for transport, férva-
ring och anvandning av litiumjonbatterier.

Vid transport av instrumentet ska batterierna isoleras
eller tas ut ur instrumentet. Instrumentet kan skadas av
batterier som bdrjat lacka.

For att undvika skador pa miljon méste instrumentet och
batterierna avfallshanteras enligt géllande landsspecifika
riktlinjer.

Vid osékerhet, kontakta tillverkaren.

5 Systembeskrivning

5.1 Allmanna begrepp
5.1.1 Koordinater

Pa en del byggplatser markeras i stéllet eller tillsammans med monteringsaxlarna flera punkter under matningen och
deras position beskrivs med koordinater.
Koordinaterna har i allmanhet ett landskoordinatsystem som bas, pa vilket de flesta landskartorna baseras.

N{x)

E(Y)
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5.1.2 Byggaxlar

p 2000 [P0 4500 | 5800, 9500

| 13350 | 6800 | 4500

13.850 | 3750 | 2660 2E60, 3.750) 12.045

| allmanhet brukar héjdmarkeringar och monteringsaxlar i och omkring byggomradet forst mérkas ut av ett matféretag
fére byggstarten.

Varje monteringsaxel markeras med tva slutpunkter pa marken.

Med ledning av dessa markeringar placeras de enskilda byggelementen. Vid stdrre byggnader anvéands ett stort antal
monteringsaxlar.

5.1.3 Fackspecifika begrepp
Instrumentets axlar
a  Malaxel

b  Staende axel

c  Tippaxel

11



Horisontalcirkel/horisontalvinkel

0 p=30°

o
y

Av de uppmétta avldsningarna av horisontalcirkeln med 70° till det ena malet och 30° till det andra kan den inneslutna
vinkeln beréknas till 70° - 40° = 30°.

Vertikalcirkel/vertikalvinkel

v =50° /
0° .

Y

al
/% 180°

Eftersom vertikalcirkeln kan sattas ut med 0° i gravitationsriktningen eller med 0° i horisontalriktningen, bestams
vinklarna har av gravitationsriktningen.
Med dessa varden berdknas horisontellt avstand och hojdskillnad fran det uppmatta lutande avstandet.

5.1.4 Kikarligen E A

For att horisontalringsavldsningarna ska kunna placeras rétt pa vertikalvinkeln talar man om kikarlagen, dvs. beroende
pa kikarens riktning i férhallande till kontrollpanelen kan man rakna ut i vilket ”Iage” matningen har utforts.

Om du har display och okular direkt framfor dig star instrumentet i kikarlage 1. El
Om du har display och objektiv direkt framfér dig star instrumentet i kikarlage 2.

5.1.5 Begrepp och beskrivningar

Malaxel Linje genom harkorset och mitten av objektivet (kikaraxel).

Tippaxel Kikarens vridaxel.

Stéende axel Hela instrumentets vridaxel.

Zenit Zenit ar tyngdkraftens riktning uppat.

Horisont Horisont &r riktningen lodratt mot tyngdkraften - i allméanhet kallad hori-
sontell.
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Nadir Nadir &r tyngdkraftens rikining nedat.

Vertikalring Som vertikalring betecknas den vinkelring vars vérden andras nér kikaren
vrids uppat eller nedat.

Vertikalriktning En avlésning pa vertikalringen betecknas som vertikalriktning.

Vertikalvinkel (V)

En vertikalvinkel bestar av avldsningen pa vertikalringen.
Vertikalringen sétts vanligen ut med hjélp av kompensatorn i tyngdkraf-
tens riktning, med ”nollavldsningen” i zenit.

Hojdvinkel

Foér hojdvinklar anges horisonten med "noll” och riktning uppat med posi-
tiva, riktning nedat med negativa tal.

Horisontalring

Som horisontalring betecknas den vinkelring vars varden &ndras nér in-
strumentet vrids.

Horisontalriktning

En avlasning pa horisontalringen betecknas som horisontalriktning.

Horisontalvinkel (Hh)

En horisontalvinkel bestér av differensen mellan tva avlasningar pé hori-
sontalringen, men ofta betecknas dven en ringavldsning som vinkel.

Lutande avstand (Al)

Avstand fran kikarens mitt till laserstralens traff pa malytan.

Horisontellt avstand (Ah)

Minskad uppmétt lutande avstand pa horisontalplanet.

Alhidad

En alhidad &r den vridbara mittdelen pa totalstationen.
P& denna del finns normalt kontrollpanelen, horisonteringslibellerna och
(inuti) horisontalcirkeln.

Trefot Instrumentet star i trefoten, som t.ex. ar fast pa ett stativ.
Trefoten har tre stddpunkter som kan justeras vertikalt med reglerskru-
var.

Instrumentstation Platsen dér instrumentet &r uppstéllt - vanligen éver en markerad mark-

punkt.

Stationshdjd (Stat H)

Markpunktshéjden for instrumentstationen éver en referenshdjd.

Instrumenthdjd (hi)

Hojd fran markpunkt till mitten pa kikaren.

Reflektorhgjd (hr)

Avstand mellan mitten pa reflektorn och reflektorstavspetsen.

Orienteringspunkt Malpunkt tillsammans med instrumentstationen for bestdmning av hori-
sontell referensriktning fér matning av horisontalvinkel.

EDM Elektronisk distansmaétare.

Ost (O(y) ) | ett vanligt koordinatsystem fér méatning relateras detta varde i 6st-

vastlig riktning.

Nord (N(x)

| ett vanligt koordinatsystem fér métning relateras detta vérde i nord-
sydlig riktning.

Léngs (Ln) Detta ar beteckningen pa ett langdmatt Iangs en monteringsaxel eller en
annan referenslinje.

Offset (Offs) Detta ar beteckningen pa ett avstand i rat vinkel ("pa tvaren”) mot en
monteringsaxel eller en annan referenslinje.

Hoéjd (H(2) Som hojd betecknas flera varden.

En hojd &r ett vertikalt avstand till en referenspunkt eller en referensyta.

5.1.6 Forkortningar med forklaringar

Vh Horisontalvinkel

W Vertikalvinkel

AVh Delta horisontalvinkel
AVv Delta vertikalvinkel

Al Lutande avstand

Ah Horisontellt avstand

AAh Delta horisontellt avstand
hi Instrumenthéjd

hr Reflektorhéjd

13



href Referenshdojd

Stat H Stationshojd
H Hojd

Oy) Ost

N(x) Nord

Offs Offset

Ln Langs

AH Deltahojd
AQ(y) Delta Ost
AN(x) Delta Nord
AOffs Delta Offset
AlLn Delta Langs

5.2 Vinkelméatsystem

5.2.1 Matprincip

Med instrumentet beraknas vinkeln av tva cirkelavliasningar.

Vid avstandsmétning skickas via en synlig laserstrale matvagor, som reflekteras mot ett objekt.
Utifran dessa fysikaliska element bestdms avstand.

| b

Med hjélp av elektroniska libeller (kompensatorer) bestdms instrumentets lutningar och cirkelavldsningarna korrigeras
och beraknas fran uppmatt lutande avstand, horisontellt avstand och hojdskilinad.

Med hjélp av den inbyggda datorprocessorn kan alla avstandsenheter, som metrisk meter och engelsk fot, yard, tum
etc., konverteras och genom digital cirkelindelning aterge olika vinkelenheter, som 360° hexadecimalindelning (° ' ")
eller gon (g) dér en hel cirkel har 400 g grader.

5.2.2 Kompensator med tva axlar B

En kompensator &r i princip ett nivelleringssystem, t.ex. elektroniska libeller fér bestamning av aterstaende lutning av
axlarna i totalstationen.

Med en kompensator som har tva axlar bestams aterstdende lutningar med hégre precision i langs- och tvarriktningen.
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Korrigeringsberékningen garanterar att aterstaende lutningar inte paverkar vinkelmatningarna.

5.3 Avstandsmatning

5.3.1 Avstandsmatning @

OBSERVERA
Avstandsmétning, precision och métningstid ar beroende av laserstrélens vinkel mot malpunkten, mélpunktens
material och reflektivitet samt omgivningsférhallandena.

Avstandsmétning utférs med en synlig laserstréle som kommer fran objektivets mitt, dvs. distansmétaren &r koaxial.

8 »

Laserstralen méater pa "normala” ytor utan hjélp av en specifik reflektor.

Med normala ytor avses ej speglande ytor vars ytbeskaffenhet kan vara grov helt igenom.

Rackvidden &r beroende av malytans reflektivitet, dvs. dven svagt reflekterande ytor som bld, réda, grona fargytor kan
paverka rackvidden.

| leveransen av instrumentet ingar en reflektorstav med palimmad reflektorfolie.

Métning pa reflektorfolie ger en séker avstdndsmatning dven vid hdg rackvidd.

Dessutom utfér reflektorstaven avstandsmatning pa markpunkter.

OBSERVERA
Kontrollera regelbundet justering av den synliga lasermétstralen till siktlinjen. Om det behdvs en justering eller om du
bara ar oséker skickar du instrumentet till ndrmaste Hilti Service Center.

5.3.2 Mal

Med matstralen kan du méata avstandet till vilket ororligt mal som helst.

OBSERVERA
Under pagaende avstandsmatning far inget annat objekt réra sig genom matstralen. Annars kan det hénda att
instrumentet registrerar avstandet till det rérliga objektet i stéllet fér det avsedda mélet.

5.3.3 Reflektorstav

Reflektorstaven POA 50 (metrisk), bestdende av 4 stavelement (300 mm langa), stavspets (50 mm lang) och
reflektorplatta (100 mm hog resp. 50 mm avstand till mitten), anvands fér matning av punkter pa marken.
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Reflektorstaven POA 51 (imperial), bestdende av 4 stavelement (12 tum langa), stavspets (2,03 tum lang) och

reflektorplatta (3,93 tum hog rep.1,97 tum avstand till mitten), anvands for matning av punkter pa marken.

Med hjélp av inbyggda libeller kan reflektorstaven stéllas upp lodratt dver markpunkten.

Avstandet fran stavspetsen till mitten av reflektorn &r variabelt for att kunna garantera fri sikt for lasermétstralen dver

hinder med olika hojd.

Avtrycket pa reflektorfolien garanterar séker riktnings- och avstandsmaétning, dessutom ger reflektorfolien en rack-
viddsokning jamfért med andra malytor.

GELE S A g L2 L3 L4 L5
langder

POA 50 (met- 100 mm 400 mm 700 mm 1 000 mm 1300 mm
risk)

POA 51 (impe- 4" 16" 28" 40" 52"

rial)

L4

L3

L2

[+ e————

97

5.4 Hojdmatningar
5.4.1 Hojdmatningar

Hojd resp. hojdskillnader kan méatas med instrumentet.
Hojdmaétningar baseras pa metoden “trigonometriska hojdbestamningar” och beréknas p& motsvarande sétt.
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hr

dH

Hojdmétningar berdknas med hjalp av vertikalvinkel och lutande avstand tillsammans med instrumenthéjd och
reflektorhojd.

AH(z) = cos(Vv)*Al+hi-hr+(korr)

For att berékna absolut hojd fér malpunkt (markpunkt) Iaggs stationshdjden (Stat H) till i Delta for hojd.

H(z) = Stat H + AH(2)

5.5 Indikering

5.5.1 Indikering

Indikeringen kan dppnas resp. stangas och blinkfrekvensen kan andras i 4 nivaer.

Indikeringen bestar av tva réda lysdioder i kikarhuset.

| tillkopplat 1age blinkar en av de bada lysdioderna sa att det marks om personen finns till vanster eller hoger om
siktlinjen.

En person som star minst pa 10 meters avstand till instrumentet och i narheten av siktlinjen, ser antingen det blinkande
eller kontinuerliga ljuset starkare beroende pa om personen stér till vanster eller hbger om siktlinjen.

En person finns i siktlinjen om bada lysdioderna verkar lysa med samma intensitet.

5.6 Laserpekare @

Instrumentets lasermétstrale kan vara tillkopplad kontinuerligt.

Den kontinuerligt tillkopplade lasermétstrélen betecknas i fortsattningen som "laserpekare”.
Vid arbeten inomhus kan laserpekaren anvandas for siktning resp. visning av matriktning.
Utomhus &r métstralen synlig bara i vissa fall och funktionerna inte sa praktiska.

5.7 Datapunkter

Hiltis totalstation méter data vars resultat genererar en méatpunkt.

P& samma sétt anvands datapunkter med deras positionsbeskrivning i applikationer, som utstakning eller stationsbe-
stédmning.

For att underlatta val av punkter resp. fr snabbval finns olika méjligheter till val av punkter i Hiltis totalstation.

5.7.1 Punktval

Punktvalet &r den viktigaste bestandsdelen i ett totalstationssystem eftersom generella punkter méts upp och punkter
for utstakning, stationer, orienteringar och jamférelse anvands upprepade ganger.

Alternativ for punktval
e Fran en plan

e Franen lista
e Med manuell inmatning

Vilj punkter fran en plan
Kontrollpunkter (fixpunkter) finns tillgangliga som bilder fér val av punkter.

Du véljer punkter genom att nudda vid displayen med fingret eller med ett stift.
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Hilti POS

Valj i Plan

Val Applikation=Hz-Utsdttn /34t Station Pkt

Tillbaka till punktinmatning

Valj punkt i plan

Valj punkt i lista

] 4

. R
 — . Q
—0--0 0 0 6 Q

Ange punkt manuellt

Bekréfta punktval

@ILEEIBE

Namnlist

Avbr ‘ Plan ‘Lisia ‘ Man ‘ oK

OBSERVERA

De punktdata som har tilldelats ett bildobjekt kan varken redigeras eller raderas i totalstationen. Detta later sig bara

gobras i Hilti PROFIS Layout.

Vilj punkter fran en lista

-
Hilti POS

Valj i Lista

Tillbaka till punktinmatning

Valj punkt i plan

Valj punkt i lista

@EEEBE

L

Ange punkter manuellt

-
Hilti POS

Valj Pkt Manuellt

Wal Applikation=Hz-Uts&ttn ./S&tt Station Pkt

Wal Applikation=Hz-Utsdttn./Satt Station Pkt
Pkt — |HBC Ange punkt manuellt
Pkt N(x) O(y) H(z) Bekrafta punktval
ol 1 157|302 0000 Namnlist
| )2 -15.7... | 49.786 | 0.000
[®) 30 36283 ég.?Bﬁe0.0%
Avbr ‘ Plan ‘Lista ‘ Man ‘ OK

Tillbaka till punktinmatning

Valj punkt i plan

Valj punkt i lista

@PEEBE

O 6 6 0 6

Avbr ‘ Plan ‘Lisia ‘ Man ‘ oK
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6 De forsta stegen

6.1 Batterier
Instrumentet har tva batterier som laddas ur efter varandra.
Batteriernas aktuella laddning visas alltid.
Vid batteribyte gar det att anvanda ett batteri i drift medan det andra batteriet laddas.
Vid batteribyte under drift &r det Iampligt att byta ut ett batteri &t gdngen s& undviker du att instrumentet kopplas fran.

6.2 Ladda batteriet
Nar du har tagit fram instrumentet, tar du ut natenheten, laddningsstationen och batteriet ur vaskan.

Ladda batterierna i ca 4 timmar.

6.3 Sitta in batterier och byta ut dem H

Stick in de laddade batterierna i instrumentet med batterikontakten riktad nedat och mot instrumentet.
Las batteriluckan ordentligt.

6.4 Funktionskontroll

OBSERVERA
Observera att instrumentet har slirkopplingar for vridning av alhidaden. Det far inte fastas vid sidoreglaget.

Sidoreglage (horisontellt och vertikalt) fungerar som kontinuerlig drivning, jamférbart med en optisk nivellerare.
Kontrollera férst instrumentfunktionerna vid start och med jamna mellanrum med ledning av féljande kriterier.

1. Vrid fér hand instrumentet forsiktigt at vanster och héger och sedan kikaren uppat och nedat for att kontrollera
slirkopplingen.

2. Vrid sidoreglaget for horisontellt och vertikalt forsiktigt i bada riktningarna.

3. Vrid fokuseringsringen sa langt det gar at vanster. Titta genom kikaren och stéll in skérpan i harkorset med
okularringen.

4. Med lite 6vning kan du kontrollera att riktningen i bada dioptrarna pé kikaren éverensstammer med harkorsets
riktning.

5. Kontrollera att skyddet f6r USB-grénssnitten &r tillslutet innan du fortsatter att anvanda instrumentet.

6. Kontrollera att skruvarna pa handtaget sitter fast.

6.5 Kontrollpanel

Kontrollpanelen bestar av totalt 5 knappar som har symboler och en berdringskanslig bildskarm (pekskarm) for
interaktiv mandvrering.

6.5.1 Funktionsknappar
Funktionsknapparna anvénds vid allman mandévrering.

Koppla till resp. fran instrumen-
tet.

Koppla till resp. fran bakgrunds-
belysningen.

Anropa FNC-menyn for diverse
funktionsinstaliningar.

Avbryt resp. avsluta alla aktiva
funktioner och g4 tillbaka till

\© ©) startmenyn.
I Anropa hjalp for aktuell display.
?
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6.5.2 Storlek pa pekskarm

Storlek pa den berdringskansliga fargdisplayen (pekskéarm) &r cirka 74 x 56 mm (2,9 x 2,2 tum) med totalt 320 x 240
pixlar.

74 mm (2.9 inch)

A
(yau z'z) widi g5

6.5.3 Uppdelning av pekskdrm

v

Pekskarmen ar uppdelad i omréden for mandvrering av resp. information om anvandaren.

O

4R

P& instruktionsraden star vad som ska goras

Statusvisning for batteri och laserpekare

Visning och inmatning av datum och tid

Hierarki for menynivaer

Beteckningar av datafélt i (§)

Datafélt

_

Anvandbara métskisser

@PRPEE®EIE

Rad med upp till 5 "programknappar”

6.5.4 Pekskdrm - numeriskt tangentbord

Om numeriska data ska anges visas automatiskt ett sddant tangentbord p& displayen.
Tangentbordet ar uppdelat enligt féljande bilder.

Avbryt och ga tillbaka till férega-
ende display.

Bekréfta och verkstall inmat-
ningen.

Flytta inmatningsfokus at vans-
ter.

Flytta inmatningsfokus at hoger.

Radera tecken till vanster om
inmatningsfokus. Finns inget
tecken dér raderas tecknet i fo-
kus.
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6.5.5 Pekskdrm - alfanumeriskt tangentbord

Om alfanumeriska data ska anges visas automatiskt ett sddant tangentbord pa displayen.
Tangentbordet ar uppdelat enligt féljande bilder.

Avbr

Avbryt och ga tillbaka till férega-
ende display.

Véxla till gemener.

Véxla till numeriskt tangentbord.

K

Bekréfta och verkstéll inmat-
ningen.

Flytta inmatningsfokus at vans-
ter.

Hiltims,

A|B|C|D|E|F|G|H
:I|J|K|L|M|N|0|P
:Q|R|s|T|u|v|w|x
e —
| Avbr ‘ABC‘abc ‘ 123‘ oK

Flytta inmatningsfokus at hoger.

B it | B

Radera tecken till vanster om
inmatningsfokus. Finns inget
tecken dér raderas tecknet i fo-
kus.

6.5.6 Pekskdrm - allmdnna manéverelement

19° 08' 50'-E Knapp for direkt inmatning av numeriska data, med prefix och decimaler.
RAF_78... H Knapp for direkt inmatning av alfanumeriska tecken, bade versaler och
gemener.
MOG 143T3:= Val fran en lista. Listorna kan innehalla numeriska eller alfanumeriska var-

den samt instéllningar.

= En sa kallad listmeny. Har kan du i de flesta fall 5ppna val av installningar
med upp till tre alternativ.
Tillb. Exempel pa en mandvreringsknapp pa displayens nedersta rad.

6.5.7 Statusvisning for laserpekare
Instrumentet &r utrustat med en laserpekare.

Laserpekare PA

Laserpekare AV

6.5.8 Batteristatusvisningar

| instrumentet anvands 2 litiumjonbatterier som kan laddas samtidigt eller var for sig efter behov.

Vaxling fran det ena batteriet till det andra utfors automatiskt.

Dérfor &r det alltid méjligt att ta bort ett av batterierna, t.ex. for laddning medan det andra batteriet anvands, om dess

kapacitet s4 tillater.

OBSERVERA
Ju fullare batterisymbol desto béttre &r laddningsstatus.
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6.6 Ytterligare information och bruksanvisningar
Ytterligare information och bruksanvisningar hittar du under féljande lankar:

POS 18 (http://qr.hilti.com/td/r4849)

6.7 Koppla till/fran
6.7.1 Tillkoppling

Hall till- resp. frankopplingsknappen nedtryckt i cirka 2 sekunder.

OBSERVERA

Om instrumentet innan var helt frankopplat, dréjer den kompletta igangsattningsprocessen cirka 20-30 sekunder.
Darefter kommer tvé olika, pé varandra foljande displayer.

Slutet pa igangsattningsprocessen har uppnatts om instrumentet maste horisonteras (se kapitel 6.8.2).
Om det inte gér att koppla till instrumentet bor du kontrollera att batterierna &r ratt insatta.
Om instrumentet inte kan kopplas till trots att batterierna sitter som de ska, lamnar du in den till Hilti-service for

kontroll.

6.7.2 Frankoppling

Avbryt och ga tillbaka till féregéende display.

Instrumentet kopplas fran helt.

Frankoppla Instr.
Wal Applikation:=Startmeny

Instrumentet startas om. Eventuella osparade
data gar da forlorade.

® B

1
® 9 ').:' 9 0 9 Hilti-applikationen avslutas. Instrumentet forblir
Frénkopplinu Omstart Avslut tillkopplat.

Avbr ‘

Tryck pé pé/av-knappen.
OBSERVERA
Observera att vid frAnkoppling och omstart blir anvéndaren av sékerhetsskal tillfragad om en extra bekréftelse.

Det finns tre majligheter: 1. Du kan sténga av instrumentet helt 2. Du kan starta om instrumentet. Osparade data gar
dé forlorade. 3. Du kan avsluta Hilti-applikationen; instrumentet forblir tillkopplat.
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6.8 Uppstallning av instrumentet
6.8.1 Uppstéllning med markpunkt och laserlod
Instrumentet méaste alltid stéllas 6ver en markerad punkt pd marken sa att det gar att komma 4t stationsdata och

stations- resp. orienteringspunkter om matavvikelser uppstar.
Instrumentet har ett laserlod som ocksé kan aktiveras nér instrumentet har satts igang.

6.8.2 Stalla upp instrumentet El

1. Stéll upp stativet med stativhuvudets mitt ungefér éver markpunkten.

2. Skruva pa instrumentet pa stativet och koppla till det.

3. Flytta tva av stativbenen for hand tills laserstralen traffar markeringen pa marken.
OBSERVERA Se till att stativhuvudet star ungefar vagratt.

4.  Tryck sedan ner stativbenen i marken.

5.  Stallin fotskruvarna s att all avvikelse fran laserpunkten till markmarkeringen tas bort - laserpunkten ska befinna
sig exakt pa markmarkeringen.

6. Flytta doslibellen pa trefoten till mitten genom att férlanga stativbenen.
OBSERVERA Det gér man genom att férlanga eller forkorta stativbenet mitt emot bubblan, beroende pé i vilken
riktning bubblan ska flyttas. 7—\tgérden kan behdva upprepas flera ganger.

7. Nér doslibellens bubbla star i mitten staller man in laserlodet exakt mitt pad markpunkten genom att flytta
instrumentet p& stativplattan.

8.  For att instrumentet ska kunnas startas maste de elektroniska "doslibellerna” justeras med behévlig precision i
mitten med skruvfétterna.
OBSERVERA Pilarna visar skruvfotternas rotationsriktning pa trefoten sa att bubblorna rér sig i mitten.
| s& fall kan instrumentet startas.

Oka laserlodsintensiteten (niva

- 1-4).
Nivellera Instr.
Minska laserlodsintensiteten
(niva 1-4).
Bekréftar nivellering.

Symbol for laserlodsvisning. Ju
hdgre streckstyrka desto intensi-
vare laslodsljus.

Visning av elektronisk libell. Satt
libellbubblorna i mitten.

L 00" 46"

007 25"

9. Naér den elektroniska doslibellen har stéllts in kontrolleras laserlodet dver markpunkten. Eventuellt forskjuts
instrumentet igen pé stativplattan.

10. Starta instrumentet.
OBSERVERA OK-knappen aktiveras om libellernas varden for Léngs (Ln) och Offset (Offs) ligger inom 45" av den
totala lutningen.

6.8.3 Uppstallning pa rér och laserlod

Markpunkterna ar ofta markerade med ror.
| sa fall riktas laserlodet in i roret, utan siktkontakt.
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Lagg papper, folie eller annat svagt genomskinligt material pa réret sa att laserpunkten blir synlig.

6.9 Dynamiskt datautbyte med CAD-program (tillval)
6.9.1 Installation av Hilti PROFIS Connect
OBSERVERA

Systemkrav:

Windows XP eller senare (32- eller 64-bitarsversionen)

1 GB RAM

100 MB ledig minneskapacitet

@ HiltiPROFISConnect-x.x.x.exe 28.11.2014 06:01 Anwendung 2080 KB

1. Starta installationsfilen HiltiProfisConnect-x.x.x.exe.
OBSERVERA | installationsfilens namn star x.x.x for det aktuella versionsnumret, alltsa t.ex. "1.0.0".
2. Folj installationsanvisningarna pa bildskarmen.

Nar PC-programmet Hilti PROFIS Connect har installerats pa din PC kan du starta programmet genom att
dubbelklicka pa dess ikon.

Nar Hilti PROFIS Connect har installerats visas ocksé ikonen for programmet "AutoUpdate" i aktivitetsfaltet.
Programmet "AutoUpdate" hjélper dig att uppdatera totalstationens applikationer och PC-programvaror fran Hilti.

6.9.2 Starta Hilti PROFIS Connect forsta gangen

[ it PROFESSIONALS Ansut serienummer ML E=Hey X @  Inmatningsfalt for licensnyckel
Ange serienumret fér produkten eller kéra demoversionen @ Knapp for aktivering av 30-dagars demoléage
o ==
Demo (20 dagar)

Efter den forsta programstarten fragar Hilti PROFIS Connect efter en inmatad licensnyckel.

Hilti PROFIS Connect kan koras utan licensnyckel som demoversion i 30 dagar. Déarefter kan programmet endast
anvandas om du registrerar det och anger en licensnyckel.

For registreringen behdvs en anslutning till internet.

OBSERVERA
Du kan bestélla en licensnyckel fran aterforsaljaren.

6.9.3 Starta datautbyte med ett CAD-program

Totalstationen kan under pagaende arbete utbyta koordinater med en PC. D& méaste en PC anslutas till totalstationen.
P& PC:n méaste man installera det licensierade PC-programmet "Hilti PROFIS Connect" samt ett CAD-program som
t.ex. "Sema" eller "Dietrich".
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Kontrollera att totalstationens programvara &r av version 2.2.0 eller senare. Kontakta annars Hilti-service.

Se till programvaran "Hilti PROFIS Connect" finns installerad pa den PC som kommer att anslutas till totalstationen

(se kap. 6.9.1)

3. Setill att ett CAD-program som t.ex. Sema eller Dietrich finns installerat pa samma PC.

Sla pa totalstationen.

5. Aktivera datautbytet pa totalstationen med programmet "PROFIS Connect" (se kap. 10.5.1) och valj antingen
applikationen "M & R Connect" eller "Layout Conn" fér datautbytet.

6. Sla pa PC:n och starta CAD-programmet.

7. Koppla ihop PC:n och totalstationen med den USB-kabel som medféljer "Hilti PROFIS Connect".

N —

>

Enhet o [Pos 15718 - I
Miukvara: 9 | SEMA =

Laser. Switch la

@ Vvl typ av totalstation
Installiningar Hilli PROFIS Connoct @ Vé” CAD—program
@ Knapp for att upprétta férbindelsen

Férbindelsestatus: ingen forbindelse

Kommandosekvens:

~Q@ Cw@®

Hjalp
Show Debug

om [ singa

8. Starta "Hilti PROFIS Connect".
9. Valj den anvénda totalstationens typ i "Hilti PROFIS Connect" pa PC:n.
10. | "Hilti PROFIS Connect" véljer du det CAD-program som du vill utbyta data med.

B —TTrr—— (D) Forbindelsestatus: aktiv forbindelse
e e Hilti PROFIS Connect

Mukvara: SEMA <]

Laser: ( Swich laser |

Kommandosekvens: |

se @ @ [ )

Hjalp

| Show Debug

Om B

11. Tryck pa knappen "Férbindelse".
OBSERVERA Om du inte har startat "Hilti PROFIS Connect" forut, maste du trycka pa knappen "Forbindelse".

Om du daremot redan har utfért alla féregdende steg, upprattar "Hilti PROFIS Connect" férbindelsen utan att du
trycker pa "Forbindelse".

Nar férbindelsen har uppréttats lyser statusindikatorn grént.

6.9.3.1 Anslutningsproblem

Foér att kunna upprétta en férbindelse mellan totalstationen och en PC méaste du forst starta applikationen "Profis
Connect" pa totalstationen.

Hilti PROFIS Connect =

Enheten "POS15 /18" kunde inte hittas pa port ", Férsakra dig om att detta ar p3,
och en1/ O-program ar aktivt.

Om totalstationen inte &r tillkopplad eller om ingen applikation fér datautbytet har startats, visas ett felmeddelande pa
PC:n.
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7 Systeminstallningar

7.1 Konfigurering

Pa understa raden i huvudmenyn finns en konfigureringsknapp, "Konfig", med vilken grundlaggande systeminstall-
ningar kan utforas.
Menyknappar finns i den féljande konfigureringsmenyn.

7.2 Installningar
Méjliga instéllningar

Koordinatvisning med alternativ ENH, NEH, XYH, YXH, XYZ, YXZ
Decimalformat Punkt (1000.0)

Komma (1000,0)
Vinkelenheter Grader-minuter-sekunder

Gon

Vinkelupplésning pa displayen enligt val av vinkelenhet 1", 5", 10"
5cc, 10cc, 20cc

Avstandsenheter Meter
US feet, Int feet, Ft/In-1/8, Ft/In-1/16
Nollinstéllning for vertikalcirkel Zenit
Horisont
Automatisk frankoppling P&
Av
Beep P&
Av
Sprak Val av olika sprék for display

7.3 Kalibrering av visningen

Det har ar en funktion i Windows med vilken visningens matt och position kan korrigeras.
Folj anvisningarna i Windows.

7.4 Klockslag och datum
Har kan datum, klockslag, tids- och datumformat stéllas in.

7.5 Féltkalibrering

Med totalstationens kalibreringsfunktion (féltkalibrering) kan anvéndaren kontrollera instrumentet och elektroniskt
justera instrumentparametrarna.
Vid leverans &r instrumentet ratt installt.

P& grund av temperaturvaxlingar, transportrorelser och slitage kan det handa att instrumentets instéliningsvarden
andras med tiden.

Darfér finns det en funktion i instrumentet som gor det mdjligt att kontrollera instaliningsvardena och vid behov
korrigera dem med hjélp av faltkalibrering.

Det g6r du genom att stélla upp instrumentet sdkert med ett stativ av god kvalitet och anvénda ett exakt identifierbart
mal inom =3 grader till horisontallinjen pa ca 70 -120 m avstand.

OBSERVERA
Darefter foljer du anvisningarna pa displayen.

Dessa procedurer stéds interaktivt pa displayen sa att anvisningarna maste foljas.
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Med denna applikation kalibreras och justeras féljande instrumentalaxlar:
o Malaxel
e V-index
o Tvaaxelkompensator (b&dda axlarna)

OBSERVERA
Vid féltkalibrering &r det sérskilt viktigt att vara noggrann och utféra ett precisionsarbete. Vid inexakt siktning eller
skakningar av instrumentet kan felaktiga kalibreringsvarden bestdmmas, som sedan kan generera matningar med fel.

OBSERVERA
Skicka instrumentet for kontroll till Hilti-service om du &r tveksam.

7.6 Hilti Repair Service

Hilti Repair Service kontrollerar instrumentet. Om avvikelser konstateras atgardas dessa och instrumentet kontrolleras
pa nytt for att garantera att det uppfyller specifikationerna. Uppfyllandet av specifikationerna vid tiden fér kontrollen
styrks skriftligen med ett servicecertifikat.

Rekommendation
o Valj ett Iampligt kontrollintervall med utgadngspunkt fran instrumentets genomsnittliga anvandning
o Lat Hilti Repair Service kontrollera instrumentet minst en gang om aret
o Lat Hilti Repair Service utfora en kontroll nér instrumentet har anvénts ovanligt intensivt en tid
o Lat Hilti Repair Service utfora en kontroll innan instrumentet anvands i sarskilt viktigt eller kravande arbete

Den kontroll som utférs av Hilti Repair Service befriar inte anvandaren fran ansvaret att kontrollera instrumentet fore
och under pagaende arbete.

7.7 Prismainstallningar
OBSERVERA

Prismainstalliningarna behdvs eftersom olika prismor kraver olika korrigeringar for avstandsberédkning. Dessa korrige-
ringar ar huvudsakligen de prismakonstanter som kan anges manuellt f6r anvéndarprismat.

7.8 Instéllningar f6r EDM och standardmal

Denna instillning faststéller vilken avstdndsmatningsprocedur och vilket sikte som ska anvandas som standard. Aven
om systemet alltid markerar den senaste instéliningen finns det systemtillstdnd da standardinstéliningarna maste
aterstallas.

Sokparameter Instéllningsalternativ

Standard EDM Automal, manuellt, utan reflektor (RL)

Standardmal 360°-standardprisma POA 20
360°-miniprisma POA 21
Utstakningsprisma POA 22
Vaggprisma POA 23
Reflektorfolie
360°-slidprisma POA 53
Anvéandardefinierat prisma

7.9 Systeminformation (I)
Visning av systeminformation
o Applikationsprogram - version
o Driftsystem - version
o Totalstationstyp
o Serienummer for totalstation
e Version av fast programvara for totalstation
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8 Funktionsmenyn (FNC)

Laserpekare pa/av

Koppla till resp. fran indikatorlampan samt va-
riera blinkningsfrekvensen (sekvens: av, 1
(Iangsam) till 4 (snabby))

- 1= - DR
Valj Funktion T
Val Applikation=Funkioner

@ ) @ 0= e Koppla till resp. fran displaybelysning samt va-
L-Pekare: Av GL: Av Bew;'n‘_: Av riera intensiteten. Ju starkare ljus, desto mer
i N strém férbrukas
Q| LW =0 Stéll in standardmétningsmal
EDM: Prism PPM Nivellering

Meny for inmatning av olika atmosfariska data

eLE| ©®

Libell: Aktivera elektronisk libell och laserlod

OK
OBSERVERA

Du kan nar som helst trycka pa knappen "FNC” for att stélla in parametrar utan att behdva avsluta applikationen.

8.1 Indikeringslampa

Indikeringarna bestar av en utgangsdppning pa kikaren ur vilken till hélften gront och rétt ljus lyser ut.

Det finns fyra olika instéallningar:
e Av
o Blinkfrekvens - langsam
o Blinkfrekvens - snabb
o Blinkfrekvens - auto

Med denna instéllning genereras en blinkning endast nér kopplingen till prismat bryts - annars blinkar den inte. Ar den

inkopplad ser en person antingen det grona eller det roda ljuset, beroende av pa vilken sida om siktlinjen personen
finns. En person befinner sig i siktlinjen om bada fargerna kan ses samtidigt.

Instéllningar Instéliningsalternativ

Efter varje knapptryckning véxlas instéllningen. Av

Normal = standardfrekvens for blinkning

Snabb = snabb blinkningsfrekvens

Auto = standardfrekvens for blinkning PA om prismats
malregistrering har tappats. Prisma registrerat = lampa
Av
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8.2 Kompensator

Instrumentet har en elektronisk libell = kompensator, med tva axlar.

Denna kompensator mater instrumentets lutning. Efter nivellering av instrumentet méts exakta resterande lutningar
fran vilka motsvarande vinkelkorrigeringar beréknas for brantare sikt. Vid mycket ojamnt underlag, t.ex. skalaktiga
gropar uppstar det ofta felmeddelanden. For att undvika detta kan kompensatorn kopplas fran men det har dock till

foljd att inga vinkelkorrigeringar kan beraknas for brantare sikt.
Installningar Installningsalternativ
Efter varje knapptryckning véxlas instéllningen. Av = ingen vinkelkorrigering pa grund av instrumentlut-
ning
P& = vinkelkorrigering pa grund av instrumentlutning

OBSERVERA
Vid horisontella sikten har instrumentets resterande lutningen ingen paverkan pa vinkelmatningen.

8.3 Laserpekare

Instrumentet har en EDM med olika instéliningar, allt efter mal. Med EDM-instaliningen "Reflektorlés métning (RL)” kan
den synliga métstralen kopplas in = laserpekare.

Laserpekaren kan anvéandas i det inre omradet som synlig mat- och utstakningspunkt.

VARNING
Laserpekaren hor till laserklass 3R.
Undvik direkt gonkontakt.

8.4 Atmosfariska korrigeringar

Instrumentet anvander laser for avstandsmatning. Nar ljuset I6per genom luften &ndras ljushastigheten nagot pa grund
av lufttatheten. Denna paverkan andras beroende pa Iufttatheten. Lufttatheten &r huvudsakligen beroende av Iufttryck
och lufttemperatur och i ndgon man av luftfuktigheten. Om exakta avstand ska métas maste alltsa atmosfarisk paverkan
raknas in. Instrumentet berdknar och korrigerar motsvarande avstand automatiskt, darfér maste lufttemperaturen och
lufttrycket i omgivningsluften anges. Dessa parametrar kan anges i olika enheter.

N&r du har tryckt p& knappen ppm kan atmosfariska parametrar anges for att korrigera motsvarande ppm-véarde for
varje uppmatt avstand. Valj motsvarande enheter och ange tryck och temperatur (se tabell).
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Installningar Installningsalternativ

Enhet for lufttryck hPa
mmHg
mbar
inHg

°C

Enhet for temperatur
°F

OBSERVERA
Avstandskorrigeringarna visas i ppm (parts per million). 10 ppm motsvarar 10 mm/kilometer eller 1 mm/100 m.

8.5 EDM-instéllningar
EDM (Electronic Distance Meter) kan stéllas in i olika matinstaliningar med EDM-knappen.

Instéllningar Instéllningsalternativ

Efter varje knapptryckning véxlas instéllningen. Prisma Auto = automatisk prismaféljning och fortlo-
pande avstandsmatning

Prisma Manuell = avstandsmatning med knapptryck-
ning

RL+pekare = reflektorlds avstandsméatning med in-
kopplad laserpekare

8.6 Displaybelysning
Displaybelysningen kan kopplas av/pa med displaybelysningsknapparna.
| inkopplat tillstdnd kan intensiteten varieras i fem nivaer fran 1/5 till 5/5 med displaybelysningsknappen.

OBSERVERA
Ju starkare ljusstyrka for displayen desto mer strém férbrukas.

8.7 Libell (kompensator)

Den elektroniska “doslibellen” maste sattas i mitten med skruvfoten och laggas inom rimliga precisiongranser mot
mitten for att applikationen ska kunna startas. Pilarna visar skruvfétternas rotationsriktning pa trefoten s& att bubblorna
ror sig i mitten.

@ Tillbaka till féregdende dialogruta
(@ Bekrafta aktuell dialogruta
@ Namnlist: Nivellera instrument

Hilti POS

Oka laserlodsintensiteten (niva
1-4).

Minska laserlodsintensiteten
(niva 1-4)

OBSERVERA
OK-knappen aktiveras om libellernas vérden for Langs (L) och Offset (Q) ligger inom 50" av den totala lutningen. Ju
hdgre streckstyrka vid symbolen fér laserlodslampan desto intensivare laserlodsljus.
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8.8 Hjalp
Med knappen "Hjalp” nar man 6verallt hjalp fr aktuell dialogruta.
Hjalpen hor till innehallet i aktuell dialogruta.

9 Funktioner fér applikationer

9.1 Projekt

Innan en applikation kan utféras med totalstationen maste ett projekt dppnas resp. véljas.

Finns det minst ett projekt, visas projektvalet. Finns inget projekt kommer du vidare till generering av nytt projekt.
Alla data tilldelas det aktiva projektet och sparas.

9.1.1 Visning av aktivt projekt

Om ett eller flera projekt redan finns i minnet och ett av de aktiva projekten anvands, maste projektet vid varje omstart
av en applikation bekraftas, ett annat projekt valjas eller ett nytt projekt genereras.

9.1.2 Projektval
V4lj ett av de visade projekten som ska sattas som aktuellt projekt.

9.1.3 Generera nytt projekt
Alla data tilldelas alltid ett projekt.
En nytt projekt ska da genereras om data har tilldelats p& nytt och dessa data endast far anvandas dar.
Vid generering av ett projekt sparas samtidigt datum och tid for genereringen samt antal stationer. Punktantalet
nollstélls.

OBSERVERA
Vid felaktig inmatning visas ett felmeddelande som uppmanar till ny inmatning.

9.1.4 Projektinformation

| projektinformationen visas projektets aktuella status, t.ex. genereringsdatum och -tid, antal stationer och det totala
antalet sparade punkter.

9.2 Stationering och orientering

Detta kapitel bor 1dsas mycket noggrant.

Instéliningen av stationen ar en av de viktigaste uppgifterna vid anvandningen av en totalstation och kraver stor
noggrannhet.

Den enklaste och snabbaste metoden &r uppstélining éver en markpunkt och anvandning av en saker malpunkt.
Majligheten med "fri stationering” ger storre flexibilitet men fér med sig risker genom att oupptéckta fel uppstar som
kan vidarebefordras.

Dessutom kréaver dessa majligheter erfarenhet vid positionering av instrumentet i férhallande till referenspunkterna,
som harleds fran positionsberakningen.

OBSERVERA
Tank pa detta: Ar stationen felaktig, blir allt som mats frin stationen felaktigt - och det &r faktiska arbeten som
méatningar, utstakningar, inriktningar etc.

9.2.1 Oversikt

Stationering och orientering kravs for att positionera instrumentet i motsvarande koordinatmiljé. Vid stationeringen
positioneras instrumentet i koordinatsystemet, och orienteringen stéller in den horisontella vinkelringen.
| stationeringsprocessen finns flera méjligheter att bestdmma stationen:
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1. Vélj stationeringstyp

rHiIti POS Tillbaka till foregdende dialogruta

Genom anvandning av héjdvérden kan en ny
hojd stéllas in (&ven efter det att stationeringen
har avslutats)

Prism

Bekréfta dialogrutan

Pkt-system Koppla in/fran anvéndning av hojdvéarden

Val av punktsystem: Koordinater eller monte-
ringsaxlar

Uppstilin. Metod Over Pkt @

@ @EE| 6

Val av stationeringstyp: Via punkt eller fri statio-
nering

(2] (3]

OBSERVERA
Om hojdvardena kopplas fran vid stationering visas inte alla relevanta hojduppgifter (Hojd, HR, HI)!

Om metoden med fri stationering anvands for stationsbestamningen, definieras koordinatsystemet av referens-
punkterna. Alla referenspunkter har koordinater. Om stationering med hjélp av monteringsaxeln anvénds, definieras
koordinatsystemet av monteringsaxelns punkter. Monteringsaxelns punkter kan matas direkt, och inga koordinater
behdvs (som vid fri stationering).

9.2.2 Ange station via punkt

P& manga byggplatser finns punkter frdn matningen som har koordinater eller &ven beskrivs med positioner for
monteringsobjekt, monteringsaxlar, fundament etc. med koordinater.

Instrumentet stélls upp 6ver en markerad markpunkt vars position ar ké&nd med koordinater och de punkter resp.
objekt som ska métas ar vél synliga. Observera sarskilt att stativet star sékert och stabilt.

N(X)

\ L P,
Py

= E(Y)

Instrumentpositionen finns p& en ny koordinatpunkt PO och siktas for orientering av en annan koordinatpunkt P1.
Instrumentet beréknar l1aget inom koordinatsystemet.

For béttre identifiering av orienteringspunkten kan avstandet matas och jamféras med det avstand som har berdknats
fran koordinaterna. S& sakras ett valet av korrekt malpunkt.

OBSERVERA
Har koordinatpunkten PO dven en héjd anvénds denna forst som stationshdjd. Innan stationen har stéllts in slutgiltigt
kan stationshojden bestammas pé nytt eller &ndras.
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1. Vélj stationeringstyp

Hilti POS

DR
Prism

Valj Stationstyp

Wal Applikation=Hz-Utséttn./Satt Station
Héjd

[y |

Pkt-system
Uppstélin. Metod

Avbr ‘

-

2, Vilj stationspunkt

p
Hilti POS

Satt Station Pkt

Wal Applikation=Hz-Utsdttn./Satt Station Pkt
I Stat Pkt g) — g H
| instrH @ |__0.000m 125 N

E

Stat H(z)

Ori-Pktr

3. Vilj orienteringspunkter

p
Hilti POS

Wal Applikation=Hz-Utsattn. /Mt Orientering
|| Punkt I5) —|i=]| ¥
| RelH @ | _0.000m|iz;] | »
E
0

Nr Pktr
?HzAvst —

?H(z)
(1) (2]
Vinkel

Tillb.

Tillbaka till foregaende dialogruta

Genom anvandning av héjdvérden kan en ny
hojd stéllas in (&ven efter det att stationeringen
har avslutats)

Bekréfta dialogrutan

Koppla in/fran anvandning av hojdvarden

Val av punktsystemets koordinater

@EEE G

Val av stationeringstyp: Stationering 6ver punkt

Tillbaka till féregdende dialogruta

Oppna dialogrutan fér uppméatning av oriente-
ringspunkter

Berakningen startas (férst sedan minst en ori-
enteringspunkt har uppmaétts)

Valj stationspunkt

@Bl © e

Faststall instrumentets hojd

Tillbaka till féregdende dialogruta

Stéll in orienteringsvinkeln (endast vinkeln stalls
in, ingen berakning av strackor genomfors)

Starta métning till orienteringspunkten

Bekréfta dialogrutan

Valj orienteringspunkt

eEE| OB

Faststall reflektorhojd
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4. Vilj orienteringspunkter eller starta berdkningen

Tillbaka till foregaende dialogruta

p
Hilti POS

Satt Station Pkt

Wal Applikation=Hz-Utséttn /Satt Station Pkt

I Stat Pkt 3 g H
N
E

S

Dialogrutan for métning av orienteringspunkter.

Prism Fér varje orienteringspunkt dppnas dialogrutan
pa nytt

@ Berakningen startas (férst sedan minst en ori-

enteringspunkt har uppmaétts)

|| Instr.H 0.000 m |25

Stat H(z) 0.000 m

(1) (2)

Berdkna

Om fler orienteringspunkter behdvs, anvander du @ och véljer ytterligare en orienteringspunkt. Sedan startar du
berékningen med @.

5. Ange station

Tillbaka till féregaende dialogruta

M Hilti POS A .

Satt Station

Wal Applikation=Hz-Utséttn./Satt Station
Stat Pkt 3|

Faststall stationens hojd (se punkt 6)

Visa resultaten

Ange station

@OEEE

|l
| Instr.H 0.000 m N Om det finns fler &n tva orienteringspunkter
£ visas standardavvikelserna ”StDev(HA)” och
Nr Ori Pktr 2 ”StdDev(H)”.

(5]

StdAv(HzV) +22° 42" 28"

StdAv(H(z)) +0.000.m D
(1) (3)

6. Bestdm stationens hojd
Om stationspunkten och/eller en eller flera anslutningspunkter har en hdjd, beréknas och registreras denna héjd. Om
punkterna inte har nagon hojd, kan hojden endast faststéllas utifran en referenspunkt eller ett hdjdmarke.

Tillbaka till féregdende dialogruta

,

Ange héjd manuellt

Mat mot referenshéjd E II pﬁ;m

Wal Applikation=Hz-Utsdttn./Mét mot referenshiajd

I Pkt Hojd _@ — g
I| Ref Hojd
instrH  (@|_0.000 m E
ReflH @ 0.000m E

Initiera métning

Bekréfta dialogrutan

Valj geodetisk punkt

Faststall instrumentets hojd

Faststall reflektorhojd

QIPEE®I®IEIE

(3)

StatH(z)
(1)

Avbr

(2]
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Tillbaka till foregaende dialogruta

Wal Applikation=Hz-Uts dttn./Mét mot referenshidjd

|

| RefHo/d @ =123
InstrH | _0.000 m E
ReflH @ _ 0.000m E

Statt(z)
(1) (2]

Valj héjd dver punkt

Initiera métning

Bekréfta dialogrutan

Val geodetisk punkt/héjdmarke

Faststall instrumentets hojd

QIPEEI®IEIE

Faststall reflektorhdjd

(3)

Avbr

Efter manuell héjdregistrering kan du anvanda @ for att rikta in och mata en geodetisk punkt (hdjdpunkt). Stationshdjden
beréknas utifrdn matningen av den geodetiska punkten eller hojdmarket.

Efter manuell hojdregistrering kan du anvanda @ for att stélla in stationshéjden direkt, utan att behdva utféra ndgon
métning.

OBSERVERA

Nér alternativet "Hojd” har aktiverats maste en hojd stdllas in for stationen resp. ett varde for hojden finnas
tillgéngligt. Om ingen stationshojd har angetts eller finns visas ett felmeddelande med uppmanings om att bestdmma
stationshdjden.

9.2.3 Fri stationering

Med den fria stationeringen tillats positionsbestdmning av station med métningar av vinklar och avstand till tva
referenspunkter. Méjligheten med en fri uppstélining anvénds om det inte & mdjligt med uppstéllining via en punkt
eller om sikten till den position som ska matas ar skymd. Vid fri stationering bor sarskild noggrannhet iakttas.
Extra matningar utfors for att bestdmma stationen och extra matningar innebér alltid risk for fel. Dessutom bor det
sékerstéllas att de geometriska forhallandena ger en anvandbar position.

Instrumentet kontrollerar i huvudsak de geometriska férhallandena for att berakna en anvandbar position och utfardar
varningar i kritiska fall. Anvéndaren bor dock vara sarskilt forsiktig - allt kan inte identifieras av programvaran.

Fri instrumentuppstalining

Vid fri uppstéllining maste en punkt pa ett dversiktligt stélle sbkas sa att tvd minst koordinatpunkter gar att se tydligt
och sé att god synlighet garanteras till den punkt som ska matas. Det &r tillradligt att forst satta en markering pa
marken och sedan stélla instrumentet 6ver denna. Det finns alltid mojlighet att efterat kontrollera positionen och
identifiera eventuella osékerheter.

> E(Y)

Instrumentet befinner sig pa en fri punkt PO och mater i tur och ordning vinkel och avstand till tva eller fler
koordinatbestadmda referenspunkter P1, P2 och PX. Sedan bestams instrumentpositionen PO utifran matningen till de
bada referenspunkterna.
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1. Vélj stationeringstyp

p
Hilti POS

Prism

| Pkt-system Koord/Plan

Tillbaka till foregaende dialogruta

Genom anvandning av héjdvérden kan en ny
hojd stéllas in (&ven efter det att stationeringen
har avslutats)

Bekréfta dialogrutan

Koppla in/fran anvandning av hojdvarden

Uppstélin. Metod

Fri Plac. @

2. Ange stationsnamn

[ 2

Satt Station Z Bl =

Wal Applikation=Hz-Utsdttn /Satt Station

I Stat Pkt (4) smﬂ H
N
E

p
Hilti POS

|| Instr.H @ 0000m 125

2HzAvst (1-

3. Vélj referenspunkter

p
Hilti POS

Val Applikation>Hz-Utsttn /Mét mél punkt

Val av punktsystemets koordinater

@EEE G

Val av stationeringstyp: Fri stationering

Tillbaka till féregdende dialogruta

Oppna dialogrutan fér matning av referens-
punkter

Berakningen startas (forst sedan minst tva refe-
renspunkter har uppmatts)

Ange stationsnamn

@Bl © e

Faststall instrumentets hojd

Tillbaka till féregdende dialogruta

Starta matning till referenspunkten

Bekréfta dialogrutan

|| Pkt (4) 3= ¢
I| ReflH @ | _0.000m |1z l
2 E

Nr Pktr
?HzAvst@
?H(z\

Tillb.

NaN m

00005 ﬂ:éj’

Mat

VAlj en referenspunkt och starta matningen.
Upprepa stegen @ och @ tills dnskad antal referenspunkter har uppmatts foér att bestdmma stationen.

OBSERVERA

Valj referenspunkt

Faststall reflektorhdjd

@EEEBE

Visning av de hittills uppmatta referenspunk-
terna och av differenserna

Minst tva referenspunkter maste matas upp for att en station ska kunna beréknas.
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4. Vilj orienteringspunkter eller starta berdkningen

p
Hilti POS

Satt Station

Wal Applikation=Hz-Utsdttn /Satt Station

I Stat Pkt Sta E H
N
E

|| Instr.H 0.000 m |25

?HzAvst (1- NaN m M

Berdkna

5. Ange station

s

Satt Station Z Bl s
Wal Applikation=Hz-Utséttn./Satt Station

| Stat Pkt Sta | ¢

i| Nr Pktr 2 N
StdAv(Pos) - E

StdAv(HzV)
StdAv(H(z)) +0.000.m

(1) (2] (3) (4]

6. Bestam stationens hojd
Om stationspunkten och/eller en eller flera anslutningspunkter har en hdjd, beréknas och registreras denna héjd. Om
punkterna inte har nagon hojd, kan hojden endast faststéllas utifran en referenspunkt eller ett hojdmarke.

,

Frism

Mat mot referenshdjd E . DR

Wal Applikation=Hz-Utsdttn./Mét mot referenshiajd

Tillbaka till foregaende dialogruta

Oppna dialogrutan fér matning av referens-
punkter

Berakningen startas (forst sedan minst tva refe-

renspunkter har uppmétts)

Tillbaka till féregdende dialogruta

Faststall stationens hojd (se "6. Faststall statio-
nens hojd”)

Visa resultaten

Ange station

®PBE|

Om det finns fler &n tva referenspunkter visas
standardavvikelserna "StDev(HA)” och "StdDev
H)".

Tillbaka till féregdende dialogruta

Ange héjd manuellt

Initiera métning

PktHojd (@) |
Ref Hojd
instrH (| _0.000m |'z;|
ReflH @ __0.000m|'z)

StatH(z)
(1) (2] (3]
Mt

Avbr

Bekréfta dialogrutan

Valj geodetisk punkt

Faststall instrumentets hojd

QPEELEE

Faststall reflektorhdjd
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Tillbaka till foregaende dialogruta

Wal Applikation=Hz-Uts dttn./Mét mot referenshidjd

|
| RefHEjd @ — |23
instrH @ |_0.000m E
ReflH @ _0.000m E

StatH(z)

Avbr

Valj héjd dver punkt

Initiera métning

Bekréfta dialogrutan

Val geodetisk punkt/héjdmarke

Faststall instrumentets hojd

QIPEEI®IEIE

Faststall reflektorhdjd

Efter manuell héjdregistrering kan du anvanda @ for att rikta in och mata en geodetisk punkt (hdjdpunkt). Stationshdjden
beréknas utifrdn matningen av den geodetiska punkten eller hojdmarket.

Efter manuell hojdregistrering kan du anvanda @ for att stélla in stationshéjden direkt, utan att behdva utféra ndgon
métning.

OBSERVERA

Nér alternativet "Hojd” har aktiverats maste en hojd stdllas in for stationen resp. ett varde for hojden finnas
tillgéngligt. Om ingen stationshojd har angetts eller finns visas ett felmeddelande med uppmanings om att bestdmma
stationshdjden.

9.2.4 Station med monteringsaxel

Det finns tva mojligheter att vélja mellan:
1. Monteringsaxel med tva punkter
2. Monteringsaxel med tre punkter

9.2.4.1 Monteringsaxel med tva punkter

A1 Az
£ ?
./.
Vi —_
;
A8 ] > ] A3
;
2
7
N\
1
\.
\
ar o—} . | As
N\
\
WM
:‘E —_
o
ne E As

Instrumentet befinner sig pa en fri punkt och mater i tur och ordning vinkel och avstand till tvd monteringsaxelpunkter.
| anslutning till detta berédknas instrumentets position utifran matningarna till de bada monteringsaxelpunkterna, och
koordinatsystemets nollpunkt férlaggs till den forst uppmaétta monteringsaxelpunkten. Orienteringen (Iangsvéardet) gar
i riktning mot monteringsaxelns andra uppmétta punkt. Monteringsaxelpunkternas koordinater maste inte vara kénda.
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9.2.4.2 Monteringsaxel med tre punkter

a1
.,.
S —_
s
As O i a o »
;
2
W
N\ Rt
1 -
\ N -
\ -
a7 i < F2o a4
. E
\
\
N
by
as

Instrumentet befinner sig pa en fri punkt och mater i tur och ordning vinkel och avstand till tre monteringsaxelpunkter.
Instrumentets position berédknas utifran matningarna till monteringsaxelpunkterna. Koordinatsystemets nollpunkt &r en
projektion av den tredje uppmétta monteringsaxelpunkten, lodréatt mot de bada forsta punkternas axel. Orienteringen
(langsvardet) gér i riktning mot monteringsaxelns andra uppmétta punkt. Monteringsaxelpunkternas koordinater maste

inte vara kénda.

Haojd
| Pkt-system
Uppstélin. Metod

2. Vélj monteringsaxelpunkt 1
("Hilei poS P
Mat Ref Pkt 1

val Applikation=Mét o Registrera/Mat Pkt1
Punkt 1

| Refl.H 0.000 m E

HzV 0° 00" 00"

vv 90° 00 00" J-b
HA -
(1) (2)

Mat

Tillbaka till féregdende dialogruta

Genom anvandning av hdjdvarden kan en ny
hojd stéllas in (&ven efter det att stationeringen
har avslutats)

Bekréfta dialogrutan

Koppla in/fran anvandning av hojdvarden

Val av punktsystem

PLEE G

Val av stationeringstyp: Via punkt eller fri statio-
nering

Tillbaka till féregdende dialogruta

COlS)

Starta matning till referenspunkten
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3. Vélj monteringsaxelpunkt 2
Mat Ref Pkt 2 Z Bl s
val Applikation=Mat o Registrera/Mat Pki2
Punkt

2
ReflH 5.000 m E

@ Tillbaka till foregaende dialogruta

(@ Starta matning till referenspunkten
(3 Bekrafta dialogrutan

HzV 30° 00" 00"
vv 90° 00 00"
HA0 10.006‘1

i Tillb. ‘

L&

OBSERVERA
Vid métningen av 3 monteringsaxelpunkter ska ocksa den tredje punkten métas.

4. Ange station

("Hirt oS Tillbaka till féregaende dialogruta

Faststall stationens hojd (se punkt 5)

Satt Station

Wal Applikation=M&t 0 Registrera/S4tt Station

statPkt @ Sta E

Stat H(z)
Instr.H 0.000 m

Visa resultaten

Ange station

Visning av stationens namn

ePBEEI®

(1) (2] (3)

5. Bestam stationens héjd
Om punkterna har en héjd blir denna héjd berdknad och registrerad. Om punkterna inte har ndgon hojd, kan hojden
endast faststallas utifrdn en referenspunkt eller ett hojdmarke.

Tillbaka till foregaende dialogruta

Mat mot referenshojd & [l eenem

Wal Applikation=Hz-Uts dttn./Mét mot referenshidjd

I PktHéjd @) — =]
|| Ref H&jd
InstrH (| _0.000m E
ReflH @ __0.000m E

StatH(z)
(1)

Ange héjd manuellt

Initiera métning

Bekréfta dialogrutan

Vaélj geodetisk punkt

Faststall instrumentets hojd

QIPPEEI®IEIE

Faststall reflektorhdjd

Avbr

Efter manuell hojdregistrering kan du anvanda @ for att rikta in och méta en geodetisk punkt (héjdpunkt). Stationshdjden
beréknas utifrdn matningen av den geodetiska punkten eller hojdmarket.

Efter manuell hojdregistrering kan du anvanda @ for att stélla in stationshéjden direkt, utan att behdva utféra nagon
métning.
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OBSERVERA

Nér alternativet "Hojd” har aktiverats maste en hojd stéllas in for stationen resp. ett varde for hojden finnas
tillgéngligt. Om ingen stationshdjd har angetts eller finns visas ett felmeddelande med uppmanings om att bestdmma
stationshdjden.

9.2.5 Ange station

Stationen lagras alltid i det interna minnet. Om stationsnamnet redan finns i minnet maste stationen f& nytt namn har
resp. anges.

9.3 Rikta in hojd for instrumentet

Om arbetet med stationering och orientering dessutom ska utféras med hojder, dvs. malhojder ska bestdmmas eller
utstakas, &r det nédvéandigt att bestdmma kikarmittens hojd pa instrumentet.

Metoder fér hojdinriktning
o Vid kand hojd pa markpunkten och uppstalining pa en markpunkt méts instrumenthdjden - bada tillsammans ger
kikarmittens hojd.
o Ar markpunktens h&jd okand, t.ex. vid fri stationering, kan héjden pa kikarmitten faststéllas resp. &verféras bakéat
via vinkel- och avstandsmatning till en punkt eller en markering med kand hojd.

Tillbaka till foregaende dialogruta

Ange héjd manuellt

Initiera métning

Wal Applikation=Hz-Uts dttn./Mét mot referenshidjd

Bekréfta dialogrutan

PktHéjd @) — =]
Ref Hojd
InstrH (@] _0.000m |15
Refl.H @|_0.000m |25

Statt(z)
(1) (2] (3]

Avbr

Vaélj geodetisk punkt

Faststall instrumentets hojd

QIPEEI®IEIE

Faststall reflektorhdjd
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Tillbaka till foregaende dialogruta

| —

Valj héjd dver punkt

Ange Ref. Hojd

Wal Applikation=Hz-Uts dttn./Mét mot referenshidjd

Initiera métning

Bekréfta dialogrutan

Val geodetisk punkt/héjdmarke

i RefHsjd @ — |23
InstrH | _0.000 m E
ReflH @ _ 0.000m E

StatH(z)
(1)

Faststall instrumentets hojd

QIPEEI®IEIE

Faststall reflektorhdjd

Avbr

Efter manuell héjdregistrering kan du anvanda @ for att rikta in och mata en geodetisk punkt (hdjdpunkt). Stationshdjden
beréknas utifrdn matningen av den geodetiska punkten eller hojdmarket.

Efter manuell hojdregistrering kan du anvanda @ for att stélla in stationshéjden direkt, utan att behdva utféra ndgon
métning.

OBSERVERA

Nér alternativet "Hojd” har aktiverats maste en hojd stdllas in for stationen resp. ett varde for hojden finnas
tillgéngligt. Om ingen stationshojd har angetts eller finns visas ett felmeddelande med uppmanings om att bestdmma
stationshdjden.

10 Applikationer

10.1 Horisontell utstakning (H-utstakn.)

10.1.1 Princip for utstakning

Principiellt anvands tva olika utstakningsprocedurer fér anvandning med HILTI totalstationssystemet POS 15/18,
beroende pa EDM-lage - prisma- eller laserlage.

Utstakning

o Utstakningar med prisma (se kap. 10.1.2)
Med prismat blir punkter alltid utstakade, bade utomhus eller pa marken - alltsa &ven om det gar att arbeta med
prisma och stav.

o Utstakningar med synlig laserpekare inklusive avstandsmatning (se kap. 10.1.3)
Med laserpekaren utstakas sarskilt omraden inomhus, dar laserpunkten oftast ar synlig, dven t.ex. i stora
industrihallar. Anvandning av totalstation &r praktisk vid avstand pa éver 5 m och vid lampliga ljusférhallanden,
dven t.ex. utan solljus.

10.1.2 Utstakning med prisma

| denna procedur satts EDM pa "Prisma”.
Utstakningen med prismat motsvarar en navigering till utstakningspositionen.
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10.1.2.1 Forlopp fér applikationen ”Utstakning med prisma”
Tryck pé& knappen H-utstakn. i huvudmenyn for att starta applikationen ”Horisontell utstakning”.

1. Startdialogruta ”Utstakning”
Applikationsférlopp

1. Projektval

2. Stationsdefinition resp. stationsuppstéllning

@ Val av applikation for horisontell utstakning

Valj Uppgift % Bl wocs

31.07.14 08:07
=0 L >
Hz-Utsattn. Mitn o Reg Ref. Linje

ao
aD

2. Dialogruta fér inmatning, ”Utstakningspunkt”
Punktkoordinater for utstakningspunkter kan bestdmmas pa tre olika sétt:

Alternativ for bestamning av punktkoordinater for utstakningspunkter
e ange manuellt
o vdljien lista Over sparade punkter
o vélj bland CAD-bilder med sparade punkter
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Hilti POS

Satt ut punkt

Wal Applikation=Hz-Utsédttn./JAnge utstakn. wirden

Pkt _@

ReflH
N(x)
Oly)

H(z)
(1)

| Tillb.

3. Dialogruta for utstakning (grafisk presentation)
o Dialogruta med 6versiktlig utstakningsinformation om s6kning av ny utstakningsposition
o Dialogruta med presentation av utstakning for exakt utstakning med grafisk autozoom och numeriska utstak-

ningsvarden. Denna dialogruta visas automatiskt nédr prismapositionen finns inom en radie pd mindre &n tre
meter.

G4 tillbaka till féregaende display

S,

Inmatning av utstakningsinstallningar. Sorte-
ringskriterier for automatiska punktférslag, au-
tomatisk punktfolid (P&/Av), utstakningstoleran-
ser, matfordrojning for att sétta ut prismastaven
fére avstandsmatningen exakt nog

Valj nésta punkt om automatiskt punktval har
angetts i instéliningarna

Bekréfta dialogrutan

©®

Inmatnings- resp. urvalsfélt for utstaknings-
punkt

| de bada dialogrutorna visas utstakningskorrigeringarna till hdger upptill i numeriskt format. Pilriktningarna visar de
riktningar i vilka prismat méste flyttas for att n& utstakningspunkten. Pilen for vanster-/hdger riktning relateras alltid till

linjen mellan aktuell prismaposition och totalstation.

Oversiktlig dialogruta fér utstakning
il -
FPrism

P
Hilti POS

QOrientera och Mat

Wal Applikation=Hz-Utsdttn./Utstakn. Pkt
ReflH @) _5.000m 2| s\m.uim,,,
Pkt 2|
HzV 94° 36" 55" =
HA 80.000 m

[ T‘ilz:l. ‘ 9

Mat

Detaljera dialogruta fér utstakning

L

-
Hilti POS

Hz-Utsattn.

Wal Applikation=Hz-Utsdttn./Utstakn. Pkt
Refl.H 5.000 m |75
Pkt 2
Bakat 24291 m | _ -
Hoger 72276 m
Upp 5.000 m
Tﬁ. Regliat 9
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Tillbaka till féregaende dialogruta

Utfér métning

Visning av den riktning i vilken den utstakade
punkten ligger

® ®©BE

Inmatning av reflektorhdjd (nér héjden anvéands)

Tillbaka till féregaende dialogruta

Spara resultatet

Initiera métning

O®E

Markera nésta punkt




4. Dialogruta fér minne (tillval)

Aktuella utstakningspositioner kan sparas i minnesdialogrutan i dokumentationssyfte. Ett avstdnd mats upp auto-
matiskt, avvikelserna for angivna koordinater visas och displayen sparas vid bekraftelse. Sparade data kan avlasas,
sparas och skrivas ut med PC-programmet Hilti PROFIS Layout.

(it POS = (@ Tillbaka till fdregdende dialogruta
Spara Resultat E .I PElI;m @ Inmafnmg av attributvarden
Wal Applikation=Hz-Utsattn /Spara Resutat (® Bekraftelse
Pkt 2
2N(x) 9.036 m | p—
. +7M(x)
26(y) 75712m | ____ y s
2H(2) -5.000 m
i Tillb. ‘ ‘ Attr ‘ oK
OBSERVERA

Om inga héjdvarden har angetts i stationsuppstéllningen ignoreras hdjduppgifter och alla tillhérande displayer.

Datalagring av utstakning

Punktnummer Namn pa utstakningspunkt

Nordkoordinat (har angetts) Angiven nordkoordinat i relation till koordinatsystemet.

Ostkoordinat (har angetts) Angiven 6stkoordinat i relation till referenskoordinatsy-
stemet

Hojd (har angetts) Angivet héjdvérde

Nordkoordinat (uppmatt) Uppmétt nordkoordinat i relation till referenskoordinat-
systemet

Ostkoordinat (uppmétt) Uppmaétt 6stkoordinat i relation till referenskoordinatsy-
stemet

Hojd (uppmatt) Uppmaétt héjd.

AN(x) dN = nordkoordinat (uppmaétt) - nordkoordinat (har an-
getts)

AQ(y) dE = 6stkoordinat (uppmétt) - 6stkoordinat (har an-
getts)

AH(2) dH = héjd (uppmatt) - héjd (har angetts)

Attribut 1 - attribut 5 De attribut som har tilldelats punkten

10.1.3 Utstakning med synlig laser (laserpekare)

2

| denna procedur satts EDM pa "Laser P&”. Darmed styrs utstakningspunkten direkt vid den praktiska utstakningen
med den "réda punkten” och utstakningspositionen markeras med den réda punkten.

Eftersom den réda lasern tidigare var synlig vid lagre ljusstyrka i omgivningen ar detta en applikation som huvudsakligen
anvands inomhus.

Eftersom utstakningspunkten kan styras direkt i tre dimensioner forutsétts det att stationen har angetts med hdjdvarden.
Det &r dock ocksa majligt att utfora utstakningar pa mark eller golv utan hojdvéarden. D& méste lasern forst styras mot
ytan. | detta fall sdker programvaran den tillhérande punktpositionen eller tillhérande lod pé& denna yta.

OBSERVERA

Applikationen ”Utstakning” med "rod” laser ar avsedd for utstakningar p& mark och golv. Applikationen &r inte avsedd
for utstakningar pa vaggar.
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10.1.3.1 Forlopp av applikationen ”Utstakning med synlig laser”

1. Startdialogruta ”Utstakning”
Tryck pé knappen H-utstakn. i huvudmenyn for att starta applikationen "Horisontell utstakning”.

e Projektval
o Stationsdefinition resp. stationsuppstéllining

(D Val av applikation for horisontell utstakning

2. Dialogruta for inmatning, ”Utstakningspunkt”

Alternativ for bestdmning av punktkoordinater fér utstakningspunkter
e ange manuellt
o véljien lista Over sparade punkter
o vaélj bland CAD-bilder med sparade punkter

G4 tillbaka till foregédende display

S,

Inmatning av utstakningsinstaliningar. Sorte-
ringskriterier for automatiska punktférslag, au-
tomatisk punktfoljd (P&/Av), utstakningstoleran-
Pkt @ H ser, matférdrojning for att sétta ut prismastaven
ReflH fére avstandsmatningen exakt nog

Satt ut punkt FrﬁFm

Wal Applikation=Hz-Utséttn./Ange utstakn. wirden

@ Valj nasta punkt om automatiskt punktval har
N(x) angetts i installningarna

Oty) Bekréfta dialogrutan

®©®

Inmatnings- resp. urvalsfélt for utstaknings-
punkt

H(z),
(1)

46



OBSERVERA
Véxla senast har EDM till laserlage. Du kan goéra detta antingen i dialogrutan "FindMe” eller "FNC”.

Nér inmatningen av utstakningspunkten har bekraftats riktas laserpunkten direkt till malpositionen om station med
héjd har anvénts. | annat fall anvands den aktuellt insiktade ytan.

Malposition &r endast giltig om malpunkten finns direkt p& malytan. Om detta inte ar fallet jaAmfors den aktuella
positionen med mélpositionen. Om positionen ligger utanfér den angivna utstakningstoleransen visas detta i en extra
dialogruta. Anvéndaren kan bestdmma om lodpunkten ska styras till den aktuella ytan. Om styrning ska utféras mot
lodpositionen projiceras laserpunkten i upprepade steg till loden fran angiven malpunkt pa den aktuella ytan.

P4 efterfoljande skisser visas hur lodpositionen uppnas fran angiven malposition (svart punkt) med 3 upprepade steg.

OBSERVERA
Observera inmatning av utstakningstolerans.

Sa snart som positionsskillnaden ligger inom utstakningstoleransen avslutas upprepningsprocessen.

3. Dialogruta for utstakning (grafisk presentation)

| den grafiska presentationen visas den detaljerade utstakningsdialogrutan dér den réda punkten “fardas” direkt till
utstakningspositionen. | dialogrutan visas utstakningskorrigeringarna till hdger upptill i numeriskt format. Vardena ar
nasta noll (inom angiven utstakningstolerans) om den réda punkten visas direkt pa positionen for utstakningspunkten
- kvar blir endast héjdskillnaden.

Hilti POS Tillbaka till féregdende dialogruta

Orientera och Méat Utfdr métning

Val Applikation=Hz-Utsdttn./Utstakn. Pkt

ReflH @ | _5.000 m |'2;|

Visning av den riktning i vilken den utstakade
punkten ligger

® B

Inmatning av reflektorhdjd (nér héjden anvéands)

Pkt 4
HzV 4°36' 55"
HA 50.000 m

(1) (2]

Mat

OBSERVERA

Om inga hojdvérden har angetts i stationsuppstéliningen ignoreras héjduppgifter och alla tillhérande displayer. De
andra displayerna ar desamma som i forra kapitlet.

4. Dialogruta fér minne (tillval)

Aktuella utstakningspositioner kan sparas i minnesdialogrutan i dokumentationssyfte. Ett avstdnd mats upp auto-
matiskt, avvikelserna for angivna koordinater visas och displayen sparas vid bekréaftelse. Sparade data kan avlasas,
sparas och skrivas ut med PC-programmet Hilti PROFIS Layout.
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Hilti POS = (@ Tillbaka till féregéende dialogruta
Spara Resultat E .I PE::m ® Inmatnmg av attributvérden
Wal Applikation=Hz-Utsttn./Spara Resultat (3) Bekraftelse
Pkt 2
2N(x) 9.036 m |
. + 7 ()
20(y) 75712m | ____ EL__‘f"__
?H(z) -5.000 m
|| Tillb. ‘ ‘ Attr ‘ oK
OBSERVERA

Om inga hojdvérden har angetts i stationsuppstéliningen ignoreras héjduppgifter och alla tillhérande displayer. De
andra displayerna ar desamma som i forra kapitlet.

Datalagring av utstakning

Punktnummer Namn pa utstakningspunkt

Nordkoordinat (har angetts) Angiven nordkoordinat i relation till koordinatsystemet.

Ostkoordinat (har angetts) Angiven ¢stkoordinat i relation till referenskoordinatsy-
stemet

H&jd (har angetts) Angivet hojdvérde

Nordkoordinat (uppmétt) Uppmaétt nordkoordinat i relation till referenskoordinat-
systemet

Ostkoordinat (uppmétt) Uppmaétt dstkoordinat i relation till referenskoordinatsy-
stemet

Héjd (uppmétt) Uppmaétt hojd.

AN(x) dN = nordkoordinat (uppmaétt) - nordkoordinat (har an-
getts)

AQ(y) dE = 6stkoordinat (uppmétt) - 6stkoordinat (har an-
getts)

AH(2) dH = héjd (uppmaétt) - hojd (har angetts)

Attribut 1 - attribut 5 De attribut som har tilldelats punkten

OBSERVERA

Attribut ar beskrivningar for punkten och kan antingen tas fram direkt med Hilti Point Creator fran AutoCad eller Revit
tillsammans med punktkoordinaterna eller anges manuellt

Artikelnummer, beskrivning, skikt, typ av grafiskt objekt och farg for AutoCad eller Revit hamtas fran Hilti-produkter
som infastning, skenor etc. Till detta kan ingd CAD-data 2D- eller 3D-data samt attribut (ej obligatoriskt).

10.2 Matning och registrering
10.2.1 Princip fér métning och registrering

Med matning och registrering mats punkter vars position inte ar kand.

Avstandsmatningar kan utféras med prisma eller laser. Prismamatningar ar praktiska utomhus eller pa ytor dar en
person kan forflytta sig med prismat. Matningar med laser ar praktiska for att mata stéllen som &r svéra att n& med
prismat eller finns inomhus dar laserpunkten ar synlig.
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WA

E(y)

Punktmatningar med prisma kan genomfdras genom att EDM féljer prismat i ”Autoldge” och att en métning resp.
datalagring utférs vid varje position - eller genom att ett prisma siktas pa manuellt och bearbetas med EDM i manuellt
métlage.

Punktmatningar med synlig laser kan genomféras manuellt med motoriserat sidoreglage eller fjarrstyrt med styrspak.
Vid punktmétningar maste du se till att laserpunkten éverensstammer med harkorset, i annat fall krdvs en justering
hos Hilti-reparation.

Du startar applikationen Méata och registrera genom att trycka pa motsvarande knapp i applikationsmenyn.

Tryck pé knappen Mess & Rec i huvudmenyn for att dppna applikationen "Méta och registrera”.
1. Startdialogruta ”Mata o registrera”

e Projektval
o Stationsdefinition resp. stationsuppstéllining
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"

|| Konfig ‘ Info

Hilti POS

Valj Uppgift

31.07.14 08:15
Hz-Utsattn. Mitn o Reg Ref. Linjzz
- : oD
aD
Inmétni Tillampni

2. Matdialogruta ”"Matpunkt”

"

|| Avbr ‘ Attr ‘ Dist

Hilti POS

Mat Punkter

Val Applikation=M&t 0 Registrera/Mitn o Reg

e ——

Pkt (6) 37 |7e, |
ReflLH @ 5.000 m |1z
N(x)
Oly)

"o o e o o

Datalagring for Méata o registrera
OBSERVERA

De uppmatta punkterna kan férses med olika punktbeteckningar och sparas.

Med varje lagring 6kas punktnamnet automatiskt med vardet ”1”.

Sparade punktdata kan éverforas till PC och presenteras i ett CAD-system eller liknande system och vidarebearbetas
eller skrivas ut i dokumentationssyfte och arkiveras. Om stationsuppstéliningen har stéllts in utan hdjd ignoreras
hojduppgifter och alla tillhdrande displayer, som reflektorhdjd.

Datalagring for Méata o registrera

Punktnummer

@ Val av applikationen Mata och registrera

Avbryt och g tillbaka till féregaende display

Inmatning resp. visning av attribut fér motsva-
rande métpunkt. Inmatning av upp till fem olika
attributen per méatpunkt

Mat ett enstaka avstand

Mét avstand och vinkel per knapptryckning och
spara data samtidigt

Efter en giltig avstdndsmatning mats vinkel och
sedan sparas avstandet med vinkeln.

Inmatning av alfanumerisk punktbeteckning

QB © ®E G

Inmatning av reflektorhdjd (om stationen inrik-
tats med hdjd)

Namn resp. beteckning pa matpunkt

Nordkoordinat (har angetts)

Uppmétt nordkoordinat

Ostkoordinat (har angetts)

Uppmaétt 6stkoordinat

Hojd (har angetts)

Uppmaétt hojd.

Ostkoordinat (uppmatt)

Anvand atmosfarisk korrigering (ppm)

Attribut 1 - attribut 5

De attribut som har tilldelats punkten

10.3 Utstakningsstéllning

Applikationen for utstakningsstélining &r en applikation fér hantering av linjer och bagar. Med applikationen ut-
stakningsstallning gar det att bestdmma och utstaka monteringsaxlar och koordinater, samt ta bort och flytta om
monteringsaxlar som har markerats pa arbetsplatsen. Punkter med I&angs- och tvargaende matt som relateras till
aktuellt definierad monteringsaxel kan utstakas direkt.
Sarskilt enkelt &r det om monteringsaxeln tidigare har definierats fran koordinater som grafisk linje eller kurva. Da kan
linjer resp. bagar valjas med en fingertryckning utan att linjerna och bagarna behdver anges pa nytt vid byte.
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10.3.1 Princip for utstakningsstéllning
Definition av monteringsaxel
Metoder for definition av monteringsaxlar fér linjer och bagar
e Linjer (2 punkter)
e Bagar (2 punkter + radie)
o Bagar (3 punkter)

OBSERVERA

Om linje- och bagobjekten definieras med punkter av olika hojd interpoleras hojden enligt det Iangsgéende vardet.

Flyttning av monteringsaxel
Efter definitionen av monteringsaxeln kan den annu flyttas i tre riktningar och vridas en gang.

Flyttning och vridning av monteringsaxel
o Flyttning i langsgaende riktning
e Flyttning i tvérriktning
e Flyttning i hojdled
e Vridning om startpunkten

Matalternativ for monteringsaxel
Matningar av monteringsaxel kan delas in i tva olika anvandningar:

Anvandning av monteringsaxelméatningar
o Utstakning (ldngs- och tvargaende matt)

Satt ut punkter med angivna axelmatt (Iangs- och tvargaende) som relateras till monteringsaxeln.

o Inspelning (punktavstand till monteringsaxeln)
Mat punkterna och visa det monteringsaxelrelaterade mattet (l&ngs- och tvargaende).

Beroende pa funktionsval kan langs- och tvargéende varden anges resp. métas.
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10.3.2 Utstakningsstallning med prisma

| denna procedur satts EDM pa ”"Prisma”.

Utstakningen med prismat motsvarar en navigering till utstakningspositionen.

Utstakning med angivna langs- och tvdrgédende varden utfora pd samma satt som i applikationen ”Horisontell
utstakning”.

10.3.2.1 Forlopp for applikationen Utstakningsstéllning med prisma
Tryck pé knappen for utstakningsstallning i huvudmenyn for att starta applikationen fér "Utstakningsstéllning”.

1. Startdialogruta ”Utstakningsstéllning”
o Projektval
o Stationsdefinition resp. stationsuppstélining

Hilti POS S — (@ Val av applikation for utstakningsstalining

Valj Uppgift

31.07.14

2. Dialogruta fér inmatning, ”Definition av monteringsaxel”
Monteringsaxlar kan definieras pa tre olika satt for linjer och bagar:

o grafiskt pa ett digitalt plan via pekskarm
o med koordinater genom inmatning av koordinater eller val av dem i en lista
e genom matning av tva befintliga axelpunkter pa arbetsplatsen
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Hilti POS

Wal Applikation=Vilj element

Tillbaka till foregaende dialogruta

Definition resp. val av monteringsaxel fran gra-
fik

l

= 1 B ﬁl@ (3]

Definition av monteringsaxel fran koordinatlista

Definition av monteringsaxel via punktméatning

@OE

Om monteringsaxel har definierats fortsatter du
med flyttningsdialogrutan

| Tillb.

3. Dialogruta for inmatning, ”Flyttningar”
o Inmatning av flyttningar - langsgaende, tvargadende och med héjdvarden inklusive vridningsvinkel

Hilti POS

Forskj. Ref. Linje

Wal Applikation=Utst. Farskj.

@ Tillbaka till definition av monteringsaxel

Langs
Offset
Hajd

0.000 m |25
0.000 m |25
0.000 m |25
Rotation 0° 00' 00" |25

Alternativ: Utstakning (langs- och tvargaende matt)
Dialogruta for inmatning, ”Léngs/Offset”

@ Bekréftelse av inmatad flyttning. Fortsatt med
inmatningsdialogrutan for langs- och tvarga-
ende vdrden samt vérden for hojd.

e Inmatning av flyttningar - langsgaende, tvdrgaende och med hojdvarden inklusive vridningsvinkel

Hilti POS

e e
Linje till Punkt

Wal Applikation=Linjeofs

% Bl i
Prism

@ Tillbaka till flyttningsdialogruta

@ Vaxling till alternativ for inspelning

(punktavstand till monteringsaxel)

Pkt
ReflH
Léangs
Offset
Hojd

RLLO |,

0.000 m |1z

0.000 m |1z

0.000 m |1z

0.000 m |1z

Tillb.

OBSERVERA

l:.'iK6

(3 Bekraftelse av inmatningsvérde

Fortséttning pa dialogrutan & samma som i applikationen "Horisontell utstakning” med visning av utstakningsvarden
och lagring av utstakningsdifferenser och monteringsaxelvérden.
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Alternativ: Inspelning (punktavstand till monteringsaxeln)
Matdialogruta med display “Langs/Offset”

e Punktmétning med visning av berdknade langs- och tvargaende varden

f Hilti POS __h_ @ Tillbaka till flyttningsdialogruta
: — DR @ Véxling till alternativ foér utstakning med langs-
Punkt ill Linje E .I Prism och tvirg&ende vérden
Val Applikation=Linjeofs Utfor matnin
Pkt RLLO [ ® 9
(® Lagring av visade vérden
Refl.H 0.000 m |12,
Langs 0.000 m
Offset 0.000 m
Yo e e @"
|| Tillb. ‘ LinPkt ‘ Mt ‘ Forts.

10.3.3 Utstakningsstallning med synlig laser (laserpekare)

2n

I denna procedur sitts EDM pa "Laser P&”. Darmed styrs direkt mot den praktiska utstakningen med den "réda
punkten” for utstakningspunkten utstakningspositionen markeras nara med den réda punkten. Eftersom den réda
lasern tidigare var synlig vid lagre ljusstyrka i omgivningen resulterar det i en applikation som huvudsakligen anvénds
inomhus.

Eftersom det kan styras direkt mot utstakningspunkten tredimensionellt forutsatts det att stationen har angetts med
hojdvérden.

Det ar dock ocksa majligt att utfora utstakningar pa mark eller golv utan hojdvarden. D& maste lasern styras mot ytan.
| detta fall sGker programvaran den tillhérande punktpositionen eller tillhorigt lod pa denna yta.

OBSERVERA
Applikationen ”Utstakning” med "réd” laser ar avsedd for utstakningar p& mark och golv. Applikationen &r inte avsedd
for utstakningar pa vaggar.

OBSERVERA
Vidare i forloppet utférs detta pd samma satt som med prismat. Utstaknings- resp. méatprocessen jamfors med
beskrivningen av horisontell utstakning.

10.3.4 Datalagring av utstakning

Punktnummer Namn pa utstakningspunkt

Nordkoordinat (har angetts) Angiven nordkoordinat i relation till koordinatsystemet.

Ostkoordinat (har angetts) Angiven ¢stkoordinat i relation till referenskoordinatsy-
stemet

Hojd (har angetts) Angivna hojder

Nordkoordinat (uppmatt) Uppmétt nordkoordinat i relation till referenskoordinat-
systemet

Ostkoordinat (uppmatt) Uppmaétt 6stkoordinat i relation till referenskoordinatsy-
stemet

Ho6jd (uppmétt) Uppmaétt hojd.

AN(x) dN = nordkoordinat (uppmatt) - nordkoordinat (har an-
getts)

AQ(y) dE = 6stkoordinat (uppmétt) - éstkoordinat (har an-
getts)

AH(z) dH = hdjd (uppmatt) - hojd (har angetts)
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10.4 Matt

10.4.1 Princip fér méatt
Principiellt kan métt betraktas som motsatsen till applikationen med horisontell utstakning.
Med matt jamférs permanenta positioner med sina planpositioner och avvikelserna visas och sparas.
Enligt stationsuppstaliningen kan plandata resp. jamforelsepositioner anvandas som matt resp. avstand, som koordi-

nater eller punkter med bilder.
Om plandata har 6verférts som CAD-ritning fran PC till totalstationen och véljs som grafisk punkt resp. grafiskt objekt

pa totalstationen for utstakning, blir hantering av stora tal och talmangder onddig.

Vanliga applikationer ar kontroll av vaggar, pelare, skélningar, stora 6ppningar och mycket annat. Dessutom gérs en
jamforelse med planpositionerna och differenserna visas resp. sparas direkt pa platsen.

Vill du starta applikationen "Matt” valjer du tillhérande knapp i applikationsmenyn. Efter anrop av applikationen foljer
visning av projekt resp. projektval och motsvarande stationsval resp. stationsuppstéllining. Nar stationsuppstéliningen
ar klar startas applikationen "Matt”.

OBSERVERA
Avvikelser fran angiven och uppmétt position kan sparas och skrivas ut som ”"Report” i Hilti PROFIS Layout.

10.4.2 Matt med prisma
For att kunna mata punkter maste forst positionen definieras med en inmatning.

Inmatning av méattpunkt
Alternativ for inmatning av punktkoordinater
e Ange punktkoordinater manuellt.
e Vdlj punktkoordinater i en lista med sparade punkter.
o Valj punktkoordinater fran en CAD-bild med sparade punkter.

Mycket effektiv &r inmatning av méattposition fran en sparad graf i verktyg, varifran motsvarande tvadimensionella eller
tredimensionella data kan hamtas.

10.4.2.1 Forlopp fér applikationen ”Méatt med prisma”

1. Startdialogruta "Matt”
Tryck pé& knappen Matt i huvudmenyn for att starta applikationen "Matt”.

Forlopp

1. Projektval
2. Stationsdefinition resp. stationsuppstélining
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Hilti POS

Valj Uppgift

31.07.14 08:14
Hz-Utsattn. Mitn o Reg Ref. Linje
o | i ao
O 7 oD
Inmatni Vert. Layout Tillampnil

2. Inmatningsdialogruta "Matt”

Alternativ for bestamning av punktkoordinater for matpunkter

e ange manuellt
o vdljien lista 6ver sparade punkter
o vélj bland CAD-bilder med sparade punkter

Hilti POS

Ange Mattdata

Val Applikation=lnméatning/An ge Matdata
Pkt

ReflH 5.000 m |1z
N(x)
Oty

H(z),
(1]

(@ Val av applikation for matt

Tillbaka till foregaende dialogruta 4. Bekréafta
dialogrutan 5. Valj punkt

Inmatning av utstakningsinstaliningar. Sorte-
ringskriterier for automatiska punktférslag, au-
tomatisk punktfélid (Pa/Av), utstakningstoleran-
ser, matférdrojning for att satta ut prismastaven
fére avstandsmatningen exakt nog

VAalj nasta punkt om automatiskt punktval har
angetts i instéllningarna

Bekréfta dialogrutan

CJC,

Valj punkt

Tillb.

Wal Applikation=Inmétning/Spara Resultat

Pkt 2

?N(x) ]
2 + (X )

206(y) 75.712m | ____ EL—--F-

?H(z) -5.000 m

OBSERVERA
Om stationsuppstallningen har stéllts in utan hojd ignoreras héjduppgifter och alla tillhérande displayer.

Datalagring av utstakning
Punktnummer

Tillbaka till foregaende dialogruta

S,

Inmatning resp. visning av de attribut som har
tilldelats punkten

Bekréfta dialogrutan och spara data

Namn pé den punkt som ska matas

Nordkoordinat (har angetts)

Angiven nordkoordinat
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Ostkoordinat (har angetts) Angiven 6stkoordinat

Hoéjd (har angetts) Angivna hojder

Nordkoordinat (uppmétt) Uppmétt nordkoordinat

Ostkoordinat (uppméitt) Uppmatt ostkoordinat

Ho6jd (uppmatt) Uppmétt hojd.

AN(x) dN = nordkoordinat (uppmatt) - nordkoordinat (har an-
getts)

AQ(y) dE = 6stkoordinat (uppmétt) - 6stkoordinat (har an-
getts)

AH(2) dH = héjd (uppmatt) - hojd (har angetts)

Attribut 1 - attribut 5 De attribut som har tilldelats punkten

OBSERVERA

Attribut ar beskrivningar for punkten och kan antingen tas fram direkt med Hilti Point Creator fran AutoCad eller Revit
tillsammans med punktkoordinaterna eller anges manuellt

Artikelnummer, beskrivning, skikt, typ av grafiskt objekt och farg for AutoCad eller Revit hdmtas fran Hilti-produkter
som infastning, skenor etc. Till detta kan ingd CAD-data 2D- eller 3D-data samt attribut (ej obligatoriskt).

10.5 Datautbyte med PC vid "Utstakning" och "Méata o registrera”

10.5.1 Arbetsforlopp for applikationen "PROFIS Connect"
OBSERVERA

Frén och med version 2.2.0 innehaller totalstationens programvara ocksa applikationen "PROFIS Connect". Om din
totalstations applikationsprogramvara ar av en tidigare version &n 2.2.0 bér du vanda dig till din aterforsaljare.

Applikationen "PROFIS Connect" understddjer registrering och utstakning av punkter genom dynamiskt utbyte av
koordinater med ett CAD-program pa en ansluten PC. Koordinaterna for nyligen uppmatta punkter kan éverforas
fran totalstationen till CAD-programmet, och befintliga punktkoordinater kan 6verféras fran CAD-programmet till
totalstationen.

1. Startdialogrutan for "PROFIS Connect"
o Nar du vill starta applikationen "PROFIS Connect" trycker du i huvudmenyn pa knappen "Profis Connect".

Hilti POS (D) Aktivera datautbyte med "Hilti PROFIS Con-
. - DR nect"
Valj Uppgift Prism
28.11.14 09:57
el r
COGO Sidlangd Area
.ﬂ-'-f L H
- g
Teodolitsyste Fjarr HT. Vert. Justera
2@
Linework Profis Connect
Tillb.

2. Val av applikation for datautbytet
o Vdlj den applikation som datautbytet ska aktiveras for.
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Hilti POS

Applikationsmeny

Applikation Auswahl=Applikation Auswahl

= il

DR
Prism

1 @ ~me

M & R Connect Layout Conn

Tillb.

10.6 Vertikal utstakning (V-utstakn.)

10.6.1 Princip for V-utstakning

@

Starta applikationen "Mata o registrera" med
datautbyte. Punkter dverfors fran totalstationen
till CAD-programmet p& PC:n.

®

Starta applikationen "Utstakning" med dataut-
byte. Punkter 6verfors fran CAD-programmet
pa PC:n till totalstationen.

Med V-utstakning 6verfors plandata till en vertikal referensniva, t.ex. en vagg, fasad etc.
Dessa plandata &ar antingen matt som relateras till monteringsaxlar pa den vertikala referensnivan eller positioner som
beskrivs genom koordinater pé en vertikal referensniva.
Plandata resp. utstakningspositioner kan anges som matt resp. avstand och anges med koordinater eller anvandas
som tidigare fran PC-Gverforda data.
Dessutom kan plandata ¢verféras fran PC som CAD-ritning till totalstationen och véljas grafisk punkt resp grafiskt
element pa totalstationen for utstakning.
P4 s& sétt blir hantering av stora tal eller talmangder onddig.
Vanliga applikationer &r positionering av fastpunkter pa fasader, vaggar med pelare, ror etc.
Som specialapplikation finns méjligheten att jamfora en vertikal yta med en teoretisk planyta och pa sa satt kontrollera

resp. dokumentera jamnheten.

Height (H)
e

\\offe - -
<o (O},

Vill du starta applikationen "Vertikal utstakning” véljer du motsvarande knapp i applikationsmenyn.
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Hilti POS — (@ Val av applikation fér vertikal utstakning

Efter anrop av applikationen foljer visning av projekt resp. projektval och motsvarande stationsval resp. stationsupp-
stallning.

Nar stationsuppstallningen &r klar startas applikationen "Vertikal utstakning”.

Beroende av stationsval finns tvd mojligheter att bestamma punkt for utstakning:

1.  Staka ut punkter med monteringsaxlar, dvs. axlar p& den vertikala referensnivan.
2.  Staka ut punkter med koordinater resp. punkter baserat pa en CAD-ritning.

10.6.2 V-utstakning med monteringsaxlar

Vid V-utstakning med monteringsaxlar definieras axlarna via métning av tva referenspunkter med stationsuppstall-
ningen.

Stationsuppstallning

Stationsuppstéllningen utfors i mojligaste mén centralt/i mitten fére den vertikala nivan i ett avstand, sé att alla punkter
kan ses sa bra som mgjligt.

Nollpunkten (1) for referensaxelsystemet och riktningen (2) for den vertikala referensnivan definieras med instrumentet
vid instrumentuppstalining.

Varning
Referenspunkten (1) &r avgérande punkt. | denna punkt stélls den vertikala och den horisontella referensaxeln in pa
den vertikala referensnivan.

En optimal uppstallning resp. instrumentposition ar da férhallandet for horisontell referenslangd L till avstand Q i
foérhallande L omfattar: Q = 25: 10 till 7: 10, s& att den inneslutna vinkeln ligger mellan o = 40° - 100°.
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OBSERVERA

stationsuppstaliningen liknar stationsuppstéliningen "Fri station” med monteringsaxlar, med den skillnaden att den
forsta referenspunkt bestdmmer nollpunkt fér monteringsaxelsystem pa den vertikala nivan och den andra referens-
punkten bestammer riktning for vertikal niva till instrumentsystemet. | bada fallen godtas axlarna horisontellt resp
vertikalt fran punkt (1).

Inmatning av axelférskjutning

Forskjutningsvarden anges for att forskjuta axelsystemet resp. nollpunkten pa den vertikala referensnivan.

Dessa forskjutningsvarden kan forskjuta nollpunkten for axelsystemet i horisontalplanet at vanster (-) och &t hoger (+),
vertikalt uppat (+) och nedat (-) och hela nivan framat (+) och bakat (-).

Axelfdrskjutningar kan behdvas om nollpunkten inte kan siktas direkt som férsta referenspunkt, darfér anvénds en
permanent referenspunkt och sedan méste en axel férskjutas med inmatning av avstand som forskjutningsvarden.

N . .. DR @ Bekréftelse av inmatning av flyttning. Fortsatt
Forskj. Ref. Linje E .I Prism med inmatningsdialogruta for langs- och tvéar-

gaende varden samt varden for hojd.

(D Tillbaka till definition av monteringsaxel

Val Applikation=\-Utsattn /Utst. Forskj.

0.000 m E
0.000 m E
0.000 m E

Va/Hé

Inmatning av utstakningsposition
Inmatning av utstakningsvarden som matt i relation till den referensaxel som har definierats i stationsuppstéliningen
resp. monteringsaxeln pa den vertikala nivan.

Hilti POS — (@  Avbryt och ga tillbaka till startmenyn

Ange utstakn. varden E .I F'E;;m @ Ange forskjutningar av referensniva
Wal Applikation=\-Utséttn /Utstakn. Varden @ Bekréfta inmatningen och fortsatt till displayen

Pkt Vi |HBC| for nivellering av instrumentet fér den punkt

som ska stakas ut
ReflLH 3.000 m |12,
|| Langs 0.000 m |12,
0.000 m |12,

0.000 élﬂ
OK
Riktning till utstakningspunkt

Instrumentet riktas in med denna display till den punkt som ska utstakas genom att instrumentet vrids till den réda
riktningspekaren star pa noll.

| detta fall visas harkorset i riktning mot utstakningspunkten.

Darefter flyttas kikaren vertikalt tills bada trianglarna saknar fylining.

OBSERVERA
Fylls den &vre triangeln flyttas kikaren nedét. Fylls den undre triangeln flyttas kikaren uppat.

Anvandaren kan ocksa med indikeringen pa malet sjélv stélla in siktlinjen.
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Hilti POS @ G4 tillbaka till inmatning av utstakningsvérden

@ Mét avstand och fortsatt med visning av utstak-

Orientera och ningskorrigeringar

Val Applikation=V-Utsdttn. /Utstakn. Pkt

ReflH 3.000 m E
V1

Pkt

|| HzV 14° 00" 00"
0
I HA 10.002 m Wi,
EaNVey
0 9 TH2V —

Utstakningskorrigeringar

Med visning av korrigeringar stélls malhallare resp. mal in uppat, nedat, vanster, hoger.

Med hjélp av avstandsmatning utfors en korrigering framat resp. tillbaka.

Efter varje avstandsmatning uppdateras de visade korrigeringarna for att stegvis narma sig den slutgiltiga positionen.

Hilti POS Ga tillbaka till inmatning av utstakningsvérden

Visa och spara resultat

Mat avstand och uppdatera utstakningskorrige-
ringar

Val Applikation=V-Utsdttn. /Utstakn. Pkt

® B

Ange nasta punkt

ReflH 3.000 m E
V1

Pkt
|| Vanster 7977 m
Il Ner 0.000 m

| 5
Fragrat 0.002
(1) (2) (3] (4]

Tillb. ‘Resuﬂat‘ Mt ‘ Ny Pkt

————————— 4

Displayanvisningar for riktningsrorelse hos det uppmatta malet.

Framat Malhallaren resp. malet maste flyttas vidare i riktning
mot referensnivan.

Tillbaka Malhallaren resp. malet maste flyttas vidare bort fran
referensnivan.

Vanster Malhallaren resp. malet maste ses fran instrumentet
och flyttas &t vanster med visat varde.

Hoger Malhallaren resp. malet maste ses fran instrumentet
och flyttas &t hoger med visat varde.

Upp Maélhallaren resp. malet maste ses fran instrumentet
och flyttas uppéat med visat varde.

Ner Malhallaren resp. malet maste ses fran instrumentet

och flyttas nedat med visat varde.

Utstakningsresultat
Visning av utstakningsdifferenser i Iangsled, hojdled och offset baserat pa de senaste avstands- och vinkelmétningarna.
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Hilti POS

Utstakn. Result.

Wal Applikation=\-Utsdttn./Utstakn. Resultat

@ G4 tillbaka till inmatning av utstakningsvérden

@ Inmatning av attributvérden

(® Bekraftelse

Pkt V1
Ln 7977 m
|| ?H(z) 0.000m | G_*E-'wn'”l
|| Offs 0.000 m
(1) (2) (3)
Tillb. ‘ ‘ Attr ‘ oK

Datalagring av utstakning med monteringsaxlar.
Pkt

Namn pa utstakningspunkt.

Langs (angiven)

Angivet langsavstand relaterat till referensaxeln.

Hoéjd (angiven)

Angivet hojdvarde.

Offset (angiven)

Angiven offset vertikalt pa referensniva.

Langs (uppmétt)

Uppmétt Iangsavstand relaterat till referensaxeln.

Hojd (uppmétt) Uppmétt hojd.

Offset (uppmétt) Uppmétt offset relaterat till referensnivan.

dL Skillnad i langsvérde baserat pa referensaxeln. dL =
langs (uppmatt) - langs (angiven)

dH Skillnad i héjd. dH = héjd (uppmétt) - héjd (angiven)

dOffs Skillnad i offsetvéarde baserat pa referensaxeln. dOffs =

offset (uppmétt) - offset (angiven)

10.6.3 V-utstakning med koordinater

Koordinater kan anviandas om t.ex. referenspunkter finns som koordinater och det dven finns punkter pa vertikal niva

som koordinater i samma system.
Den vertikala nivan har t.ex. uppmatts med koordinater.

Inmatning av utstakningspunkt

Inmatning av utstakningsvarden med punktkoordinater kan utféras med tre olika metoder:

1. Ange punktkoordinater manuellt.

2. Val av punktkoordinater i en lista med sparade punkter.
3. Val av punktkoordinater fran en CAD-bild med sparade punkter.

Hilti POS

Ange utstakn. varden & [Jil ses
Wal Applikation=\V-Utsdttn./Utstakn. Virden

Pkt —|:=
ReflLH 0.000 m |12,
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Inmatning av utstakningsvdrden (med CAD-ritning)
Hér valjs utstakningspunkterna direkt fran en CAD-bild.

Punkten laggs som tredimensionell eller tvadimensionell i bakgrunden och extraheras pa motsvarande satt.

Hilti POS

Valj i Plan

Avbr ‘ Plan—ﬂ_ism ‘ Man | OK

== 4

Utstakningsresultat med koordinater

Visar vald punkt i en bild

G4 tillbaka till inmatning av utstakningsvérden

Valj punkt fran plan

Valj punkt i lista

Ange koordinater manuellt

eILEEIBE

Bekréfta vald punkt

Display med utstakningsdifferenser i koordinater baserat p& de senaste avstands- och vinkelméatningarna.

@ G4 tillbaka till inmatning av utstakningsvérden

@ Inmatning av attributvarden

(3 Bekraftelse

Hilti POS -
Utstakn. Result.
Wal Applikation=V-Utsattn./Utstakn. Resuitat
Pkt 35
Ln 24330 m
5 +7H(zZ)
|| ?H(2) 15000 m [ ____ EE:____
| Offs 0.000 m
I
| o el o
| Tillb. ‘ ‘ Attr ‘ oK

Datalagring av utstakning med koordinater
Pkt

Namn pa utstakningspunkt.

Nordkoordinat (angiven)

Angiven nordkoordinat i relation till koordinatsystemet.

Hdjd (angiven)

Angivet hojdvéarde.

Ostkoordinat (angiven)

Angiven 6stkoordinat i relation till koordinatsystemet.

Nordkoordinat (uppmétt)

Uppmaétt nordkoordinat i relation till koordinatsystemet.

Hojd (uppmatt)

Uppmaétt héjd.

Ostkoordinat (uppmétt)

Uppmaétt stkoordinat i relation till koordinatsystemet.

AN(X)

Differens fér nordkoordinat enligt referenskoordinatsy-
stemet. AN(x) = nordkoordinat (uppmatt) - nordkoordi-
nat (angiven)

AHE)

Skillnad i hdjd. AH(z) = hdjd (Uuppmatt) - hojd (angiven)

AB(y)

Differens for 6stkoordinat enligt referenskoordinatsy-
stemet. AO(y) = 6stkoordinat (uppmaétt) - dstkoordinat
(angiven)

OBSERVERA

| den vertikala utstakningen anvands alltid tredimensionella punktbeskrivningar. Vid utstakning med monteringsaxlar

och utstakning med koordinater anvénds dimensionerna Langs, Hojd och Offset.



OBSERVERA
De andra displayerna d&r samma som de i forra kapitlet.

10.7 CoGo (Coordinate Geometry)
Nar du vill starta applikationen "CoGo” trycker du pa knappen "CoGo”. Nar applikationen har startats finns foljande

berékningsprogram tillgangliga:
gSprog ganglig

e Inverse

o Offset

o Intersection

e Angle

e Point in direction
e Area

10.7.1 Overblick
Med hjélp av CoGo kan att antal olika berékningar utféras pa displayen.

1. Vélj CoGo-berakningsprogrammet

Hilti POS Tillbaka till féregdende dialogruta

Invers: Berakning av riktningsvinklar och stréc-
kor

Offset: Berdkning av offsetpunkter

Snitt: Berékning av en skarningspunkt

Vinkel: Berékning av en vinkel

@EEE OB

Yta: Berdkning av en yta

Vinkel

OBSERVERA
CoGo-funktionerna kan anvéndas utan férbindelse med totalstationen.

Med hjélp av dessa program kan féljande funktioner utféras:
o Inverse: Berdkning av riktningsvinkel, avstand, linje och offset, hojdskilinad utifran angivna punkter eller andra
objekt
o Offset: Berdkning av offsetpunkter
o Intersection: Berakning av skarningspunkten mellan tva objekt
o Angle: Berdkning av vinkeln mellan tva objekt
e Area: Berdkning av en yta

Berakningen utgar fran
o Dbefintliga punkter, kdnda avstand eller kdnda azimuter
e uppméatta punkter
e angivna koordinater

10.7.2 Inverse
Foljande alternativ star till forfogande for berdkning.

e 2 punkter: Riktningsvinkel och avstand beraknas
o Linje- eller bagobjekt: Riktningsvinkeln och linjens eller bagens Iangd beraknas
o Linje- eller bagobjekt och punkt: Linjens eller badgens langd och offset berdknas
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1. Vélj CoGo "Invers”

Hilti POS

Applikationsmeny

Val Applikation=Val Applikation
~ B S e
Invers Offset Brytning
b 12
Vinkel Area
Tillb. |

2. Vilj objekt

Hilti POS

L
Valj Pktr/Element Z Bl s

Val Applikation=Val] Pktr/Element

Innan berdkningen kan utféras maste:
e tva punkter eller
o en linje eller bage eller
e en linje eller bage och en punkt

markeras.
Darefter kan berdkningen startas med @.

3. Resultat

Hilti POS

e ——

[ DR
Invertera resuliat E I T
Wal Applikation=lnvertera resultat

@ Tillbaka till foregaende dialogruta

@ Berakning av riktningsvinklar, strdckor och
héjdskillnader

Tillbaka till féregdende dialogruta

Skapa nytt objekt

Skapa ny punkt

Visning av resultat

@OEEE

Markering av objekt

Tillbaka till foregaende dialogruta

Bekréfta dialogrutan

Visning av riktningsvinkel

Pkt Pt-8
Pkt Pt-10

Bearing e 170° 28" 03"

Bagléngd e 48.249 m

2H(z) (5
(1)

|| Tillb. OK g

Visning av Iangd pa stracka eller bage,
punktavstand

Visning av hojdskillnad, om sadan finns

© OPLE

65



20m

,

20m Avst 25610 m
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Hilti POS

L—
Valj Pktr/Element | P

Wal Applikation=Vilj Pktr/Element

10.7.3 Offset

Med hjélp av funktionen Offset kan offsetpunkter I&ngs linjer och bagar beraknas.

Innan berakningen kan utféras maste:
e enlinje eller
e en bage

markeras.

1. Vélj CoGo "Offset”

% b i
Prism

p
Hilti POS

Applikationsmeny

@

Tillbaka till féregaende dialogruta

)

Berakning av offset

Val Applikation=Val Applikation
o 7 B ==
Invers Offset Brytning
Vinkel Area
| Tilb. |

2. Vilj objekt
(it POS

Valj Element

Tillbaka till féregaende dialogruta

Skapa nytt objekt

Skapa ny punkt

Starta berakning

@BEEE

Markering av objekt

Innan berdkningen kan utféras maste:
e enlinje eller
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S

e en bage

markeras.
Darefter kan berdkningen startas med @.

3. Definiera offsetpunkter

Offset Parameter g II pﬁ;m

Wal Applikation=0ffs et Parameter

Tillbaka till foregaende dialogruta

Bekréfta dialogrutan

Valj startpunkt

Start-Pkt ID (3) 11 e,

Ange intervall

Linje-Intervall :9 3.000 m H
Offset (5) 6.000 m H

4. Visa resultatet

Hilti POS

Offset Resultat

10.7.4 Skarningspunkt

ePBEEI®

Ange offset

Tillbaka till foregaende dialogruta

Visa attribut

Visning av nya punkter

Spara de nya punkterna

ePBEEI®

Objekt med offsetpunkter

Med hjélp av funktionen Intersection kan skarningspunkten mellan tva objekt beraknas.

Innan berdkningen kan utféras maste
o tvalinjer eller
o en linje och en bage eller
o tva bagar

markeras.
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1. Vélj CoGo ”Snitt”

Tillbaka till foregaende dialogruta

CEE — | ©
= 0]

Berakning av skarningspunkt

Wal Applikation=Val Ap plikation

- 4 —e<2@
Invers Offset Brytning
b (4
Vinkel Area

| TiM

2. Vilj objekt

Tillbaka till féregdende dialogruta

Skapa nytt objekt

Skapa ny punkt

Starta berakning

@OEEE

Markering av objekt

Innan berdkningen kan utféras maste:
o tvalinjer eller
e en linje och en bage eller
e tva bagar

markeras.
Dérefter kan berékningen startas med @.

3. Definiera den nya punktens namn

Tillbaka till foregaende dialogruta

l| Visa punkter

Visa attribut

Wal Applikation=\isa punkier

Visa féregaende punkter

Pkt 1 |%s, |

Visa nasta punkt

N(x) 1660.676 m

Spara punkt(er)

eEEIBE

Definiera punktnamn

Oly) 1516.103 m




4. Visa resultatet
Tillbaka till foregaende dialogruta

Skapa nytt objekt

| Valj 2 element E I T

Skapa ny punkt

Wal Applikation=Vilj 2 element

Visa nasta punkt

@BEEE

Beréknad skarningspunkt

/g?@

I:“:I 20m 9

10.7.5 Angle

Med hjélp av funktionen Angle kan vinkeln mellan tva objekt bestammas.
Innan berakningan kan utféras maste tre punkter markeras.

1. Vélj CoGo "Vinkel”
@ Tillbaka till féregdende dialogruta

(@ Berakning av vinkel

Tillbaka till féregdende dialogruta

Skapa nytt objekt

Skapa ny punkt

Starta berakning

Markering av tre Punkter

@ILEEIEE

Visning av den aktuella vinkeln

Innan berakningan kan utféras maste tre punkter markeras.
Darefter kan berdkningen startas med @.
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3. Visa resultatet

rorcs 0 T

Tillbaka till foregaende dialogruta

DR Bekrafta dialogrutan

Prism

Visa Vinkel =

Val Applikation=Visa Vinkel

Visning av punkter

OEE

Pkt Pt-17 Visning av vinkel

Pkt @ Pt-1
Pkt Pt-6
| Vinkel Héger @ 240°51' 25"
Vin‘u'el Vénster 119° 0635"

e o

10.7.6 Berdkna ytor
Med hjélp av Area-funktionen kan du berdkna en ytas innehall.
Innan berakningen kan utféras maste du markera minst 3 och som mest 99 punkter.
Nar berakningan startas férbinds punkterna automatiskt med en linje som definierar ytans utstréckning.

1. Vélj CoGo "Yta”

@ Tillbaka till foregaende dialogruta

E I DR (@ Berikning av yta
Prism
Wal Applikation=Val Applikaiion

I Invers Offset Brytning
| 5 o> 0
Vinkel Area

ﬂTﬂ,.\

2. Vilj objekt

worcs 0 T

Tillbaka till foregaende dialogruta

Valj areapunkter Skapa nytt objekt

Val Applikation=Vilj areapunkter Skapa ny punkt

Starta berakning

Markera punkter

@EEIBE

Visning av den aktuella ytan

Ujvﬁk

Darefter kan berdkningen startas med @.
Om du vill ta bort en befintlig punkt klickar du pa den igen.




3. Visa resultatet

Hilti POS ‘ ‘*- @ Tillbaka till foregdende dialogruta

Area Resultat E < @ _Spara

Val Applikation=Area Resultat @ Visning av resultat
Area 1118.30 m?

Area 9 0.11 ha

Ombkrets 146.697 m
Omkrets 0.15 km
An&i’ktr 5

10.8 Sidlangd
10.8.1 Princip for sidlangd

Med applikationen Sidlangd mats tva punkter som ligger fritt i rummet, for att bestdmma horisontellt avstand, lutande
avstand, hojdskillnad och lutning mellan punkterna.

f—

Vid sidlangdsbestamning finns tva olika matmojligheter:

o Resultat mellan den férsta och alla évriga uppmétta punkter.
o Resultat mellan tva uppmatta punkter.

1. Radiell sidldngd med referens pa baspunkten

&

Efter matning av den forsta punkter relateras alla dvriga uppmétta punkter till den férsta punkten.
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2. Linjesidlangd med referens mellan forsta och andra punkten
@

Matning av de forsta bada punkterna.

Efter resultatet véljs en ny linje och ny baspunkt samt métning av en ny andra punkt.

10.8.2 Applikationsférlopp for ”Sidlangd”

Tryck pa knappen Sidldngd i huvudmenyn for att starta programmet for sidlangd.

1. Startdialogruta ”Sidlangd”

Valj Uppgift
31.07.14 0817
— ¢ 1O
COGO Sidlangd Area
e e
Teodolitsyste Fjarr HT. Vert. Justera
Linework
il Tillb
F

2. Méatdialogruta ”Méatpunkt 1
(it pOS

Mat Pkt1

Wal Applikation=Sidldng d/MatPktr

@ Val av applikation for sidlangd

@ Tillbaka till projektdialogruta

@ Initiera métning

@ Fortsétt till nasta dialogruta efter matning

| ReflH 3.000 m |25

HzV 30° 00 00"
vv 90° 00" 00"
HA 10.002 m
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3. Matdialogruta "Matpunkt 2
Mat Pkt2 Z Bl s

Val Applikation>Sidlan g d/MatPkr

ReflH 3.000 m E

HzV 43°00° 00"
vv 90° 00’ 00"
10.002 m

Tillbaka

Inmatning resp. visning av de attribut som har
tilldelats punkten

Initiera métning

Visa resultaten

OBl O

OBSERVERA
Vid radiell sidlangd relateras métningen av ytterligare punkter (P, alltid till den férsta punkten (Pg).
Vid linjesidlangd relateras varje ny métning (P,) till den senast uppmatta punkten (P,, ;).

Resultatvisning resp. datalagring av sidldngd

Lutande avstand Lutande avstand mellan de bada méatpunkterna
Horisontellt avstand Horisontellt avstand mellan de bada matpunkterna
Hajdskillnad Hojdskillnad mellan de bada méatpunkterna
Lutning % Lutning i procent (%)

Lutningsvinkel % Lutning i vinkelmatt for systeminstallining

10.9 Ytmétning

10.9.1 Princip for ytmatning
Med instrumentet bestdams med upp till 99 pa varandra féljande uppmétta punkter den inslutna horisontella eller
vertikala ytan.
Punkterna kan métas medurs eller moturs.

OBSERVERA
Punkterna maste métas sa att kopplingslinjen mellan de uppmatta punkterna inte Gverkorsas, for att ytorna inte ska
beraknas felaktigt.

OBSERVERA
Instélining av station krévs inte hér.

Den horisontella ytan berdknas genom att projicera de uppmétta punkterna pa den horisontella nivan.
Punkterna ska métas i ordningsfoljd sa att en yta blir omsluten.
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Vid berakningen avslutas ytan alltid fran sista till forsta uppmatta punkten.

10.9.2 Forlopp for applikationen Ytmatning
Tryck pé knappen Ytmatning i huvudmenyn for att starta applikationen ”Ytmétning”.

1. Startdialogruta ”Ytmétning”

,

@ Val av applikation for ytmatning

Valj Uppagift % Bl enc

31.07.14 08:16
Par -
2 1 (1)
COGO Sidlangd Area
Teodolitsyste Fjarr HT. Vert. Justera
Linework
Tillb.

2. Méatdialogruta ”Matpunkt”
(it pOS

G4 tillbaka till projektval

Radera senast uppmétta punkt

Ytmatning

OEE

Wal Applikation=Horisontell Arealéiningar Initiera matning till punkt
Area — Visa resultat av ytmétning
Omkrets ==

Ant. Pktr 0/99

(4]

Resultat

Resultat
Resultaten lagras i det interna minnet och kan visas resp. skrivas ut pd PC med Hilti PROFIS Layout p& PC.

10.9.3 Datalagring ytmétning
Datalagring ytmatning

Yta Yta i basenheter t.ex. m2, ft2 etc.

Yta Yta i storre enheter, t.ex. ha, acre etc.
Omfattning Omfattning i basenheter t.ex. m, ft etc.
Omfattning Omfattning i storre enheter t.ex. km, mil etc.
Antal matpunkter Antal punkter som ska anvandas for ytberékning

10.10 Teodolit
| applikationen f6r teodolit finns grundldggande teodolitfunktioner for instélining av HA-cirkelaviasning.



Hilti POS - (@ Val av applikationen fér teodolit

Valj Uppgift

v
Sidiangd

i
Fjarr HT.

10.10.1 Nollstalla cirkelavldsning
Med alternativet HA "Noll” kan horisontalcirkelavidsningen enkelt och snabbt nollstéllas.

wiripos (@ Tillbaka till féreg&ende dialogruta

T I DR @  Instélining av vinklar
ES Frism . N N -
Wal Applikation=2ppl @ Visning av vertikalvinkeln i procent

86° 00' 00™ Initiera métning

90° 00° 00™
10.002 m

@ Stoppa aktuell HA-cirkelavldsning

(@ Nolistall aktuell HA-vinkel

Wal Applikation=Teo/Satt Vinkel (3) Bekrafta dialogrutan

HzV 86° 00' 00" |12,
90° 00’ 00"
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Satt Vh noll

Val Applikation=Teo/Moll H2W
HzV (gammal)

HzV (ny)

86° 00 00™
0° 00" 00™

Satt Vh = 0 med [OK] .

(2)
OK

10.10.2 Stall in horisontalcirkelindikering

@ Avbryt och ga tillbaka till féregéende display
utan att &ndra HA-véardet

@ Nollstall HA-vardet

Avlasning av horisontalcirkeln Iases, det nya malet siktas och sedan utléses cirkelavliasningen igen.

Wal Applikation>=Teo/Sdtt Vinksl

@ Stoppa aktuell HA-cirkelavldsning

@ Nollstall aktuell HA-vinkel.

(® Bekrafta dialogrutan

HzV 86° 00’ 00" |125]
v 90° 00' 00"

(1) (2]

Hall HzV | HzV =0

(3)

OK

Vh, Hall och Satt

Val Applikation=Teo/Vh, HAIl/SEt:

HzV

86° 00’ 00"

Hv fasthallen

10.10.3 Ange cirkelavlasning manuellt
Varje godtycklig cirkelavlasning kan i alla positioner anges manuellit.

(@ Avbryt och gé tillbaka till féreg&ende display
utan att &ndra HA-vardet.

@ Ange HA-vérdet pa displayen.
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Stoppa aktuell HA-cirkelaviasning
Nollstall aktuell HA-vinkel
Bekréfta dialogrutan

Val Applikation>=Teo/S4tt Vinkel
HzV 86° 00" 00" |z,

vV (4] 90° 00 00"

OE©

Ange vérde for horisontalvinkel manuellt.

(1) (2] (3)

Hall HzV | HzV =0 OK

10.10.4 Vertikal lutningsindikering
Vertikalcirkelavldasningen kan stéllas om mellan grad- och procentindikering.

OBSERVERA
%-indikeringen &r bara aktiv fér denna indikering.

Det betyder att lutningar kan matas resp. sattas ut i %.

Hilti POS - (@ Vaxla vertikalvinkelvisning mellan grader och %

Teo
Wal Applikation=2ppl

86° 00° 00"
Vv 90° 00° 00™
10.002 m

10.11 Indirekt h6jdmatning

10.11.1 Princip for indirekt hojdmatning

Med hjélp av indirekt héjdmatning bestéms hdéjdskillnader for otillgéngliga stéllen resp. otillgangliga punkter om de
inte tillater direkt avstandsmatning.

Med indirekt héjdmatning gar det att bestimma ©nskade hojder och djup, t.ex. hdjd pa krantoppar, djup for
utgrévningar och mycket mer.
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OBSERVERA
Se till att referenspunkten och flera otillgéngliga punkter ligger pa vertikalplanet.

@ Val av applikationen for indirekt hdjdmétning

( Hilti POS .

Valj Uppgift

ol
Sidiangd Area
o
Fjarr HT. Vert. Justera

Nar applikationen har dppnats visas projekt resp. projektval.
Instéllning av station kravs inte har.

10.11.2 Indirekt hojdbestamning
Matningar till forsta referenspunkten
Till den forsta referenspunkten utférs en vinkel- och avstandsmatning.
Avstandet kan métas direkt till punkten eller med reflektorstaven, beroende pa tillganglighet till den forsta referens-
punkten.

(@ Gatillbaka till projektval
@ Initiera métning till punkt

( Hilti POS .

Mat Pkt1

Wal Applikation=Ind. Hajd/Fjam HT.

ReflH 3.000 m E

90° 00" 00"
10.002 m

(@ Fortsatt med nésta méatning

Méatningar till flera punkter
Matning till flera punkter utférs endast via matning av vertikalvinklar. Hojdskillnaden till den forsta referenspunkten
visas kontinuerligt.
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(@ Ny (ytterligare en) indirekt hdjdmétning baserad
pa en ny referenspunkt

( Hilti POS .

Sikta pa Pkt 2

Val Applikation=Ind. Hjd/Fjamr HT.

DR
Prism

% il

(@ Spararesultaten

vv 90° 00' 00"
HA 10.002 m

?H(z) 0.000,
(2] (1)

‘ Spara ‘ Ny H

10.12 Vertikal utsattning

10.12.1 Princip for vertikal utsattning

Med vertikal uts&ttning kan element stéllas i rummet lodratt eller dverféras lodréatt.
Har &r det sarskilt fordelaktigt for lodratta staliningar med skalningar pa pelarsténger eller utstakning eller kontroll av
lodratt 6ver varandra liggande punkter 6ver flera vaningar.

1 i | “ﬁlH et

OBSERVERA
Principiellt kontrolleras tva uppmétta punkter om dessa star lodréatt dver varandra i rummet.

OBSERVERA
Matningarna kan utféras med eller utan reflektorstav, beroende pa anvandningsbehov.

@ Val av applikationen for vertikal utséttning

( Hilti POS ’

Valj Uppgift

v

Sidlangd Area

i
Fjarr HT. Vert. Justera

Nar applikationen har dppnats visas projekt resp. projektval.
Installning av station kravs inte har.
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Matningar till forsta referenspunkten

Till den forsta referenspunkten utfors en vinkel- och avstandsmatning.

Avstandet kan métas direkt till punkten eller med reflektorstaven, beroende pa tillganglighet till den forsta referens-

punkten.

{Hilti POS -
Mat Pkit1

Wal Applikation=V-Justera/Mit BasPkt

ReflH 0.000 m E

HzV 86° 00" 00"
Vv 90° 00' 00"
HA 10.002 m

Matningar till flera punkter

G4 tillbaka till projektval

Mat vinkel och avstand till forsta referenspunk-

ten

Fortsétt med nésta matning

Métning till flera punkter utfors alltid genom vinkel- och avstandsmatning.

Efter den andra och alla 6vriga métningar uppdateras korrigeringsvardena jamfort med den forsta referenspunkten pa

den nedre displayen.

p
Hilti POS

o
Mait P2 T

Wal Applikation=\V-Justera/Sikta Ref Pkt
Refl.H 0.000 m |25
?HzV 0° 00’ 00"
I Héger 0.000 m
Framat 0.002m 1
PH(z 0.000.m I
Ti‘u:. ‘ Sp@ara ‘ p?‘at |
"

10.13 Plan & punkter

Med hjélp av funktionen "Plan & punkter” gér det att snabbt och enkelt extrahera punkter fran importerade CAD-filer
samt generera och radera nya punkter/linjer. P4 sa blir alla punkter/linjer som kréavs for arbete pa faltet snabbt och
enkelt genererade och bearbetade pé plats fran CAD-filer.

OBSERVERA

Endast filer i format .dxf importeras. Det gér inte att anvanda filer i formatet .dwg eller andra format.

10.13.1 Starta applikationen

@

G4 tillbaka till matning av den forsta referens-

punkten

@

Spara resultaten

®

MAét vinkel och avstand och uppdatera korrige-

ringsvardena pa displayen

Tryck pa knappen “Plan & punkter” i huvudmenyn for att starta applikationen ”Plan & punkter”



@ Val av applikationen "Plan & punkter”

Hilti POS ‘ -

Valj Uppgift
31.07.14
% |
COGO Sidlangd Area
I
| Teodolitsyste Fjarr HT. Vert. Justera
/1O
Linework

@ T,

10.13.2 Oversikt

Hilti POS ‘ -

Linework
Val Applikation=Linework

Tillbaka till foregaende dialogruta

Stalla in parametrar

Bekréfta dialogrutan

Allmanna instéllningar
Rita
Extrahera punkter

Zoomfunktioner

QIPEEI®IEIE

10.13.2.1 Knappanvandning i ”Plan & punkter”
Flera bildskarmar kan 6ppnas med knapparna pa den hogra bildskéarmskanten i applikationen ”Plan & punkter”. Till
skillnad fran de Gvriga knapparna kan dessa anvandas pa tva sétt:

e Tryck pa knappen under minst en sekund
e Tryck pa knappen och dra &t vanster

10.13.2.2 Allmanna installningar
Med knappen ”Allménna instaliningar” blir féljande funktioner tillgangliga:

e Layer Manager
o Aktivera/avaktivera DXF
o Dialogruta "Info”

10.13.2.3 Rita
Med knappen ”"Rita” blir féljande funktioner tillgangliga:

e Kurva med 3 punkter
e Kurva med 2 punkter och radie
o Rat linje med 2 punkter

10.13.2.4 Extrahera punkter
Med knappen ”Extrahera punkter” blir féljande funktioner tillgangliga:

o Punkter med eller utan offset
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e Mittpunkter i cirkel

e Segmentering av linje/linjesegment
o Registrera skarningspunkt

Radera punkter

Manuellt lage

10.13.3 Extrahera/generera punkter

Genererar radie/mittpunkt pa bagen

/N

@o===0 Genererar offset-punkter
=@
2/. Delar upp ett linjesegment eller hela linjen i lika stora avsnitt
1,0

Genererar skarningspunkt av tva linjer som skars

Raderar valda punkter

Valfritt punkturval

Ritar en bage av tre punkter

Ritar en bage av tva punkter och en radie

Genererar en linje mellan tva punkter

NAMN & | QXK

10.13.3.1 Generera offset-punkter
Med denna funktion kan punktnummer, 1angd- och tvargaende véarden anges.

10.13.3.2 Delar av ett linjesegment eller en linje
Ett linjesegment eller en hel linje kan delas upp i lika stora avsnitt.

o Hela linjen markeras med den férsta klickningen
e Med den andra klickningen blir linjesegmentet markerat
e Med en tredje klickning upphévs valet

10.13.3.3 Generera punkt som skarningspunkt for linje

Urval av tva eller flera linjer som skars i en punkt. En ny punkt genereras i skdrningspunkten. Skarningspunkten
innehaller ingen hojdinformation.
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10.13.3.4 Valfritt punkturval

o

Param E I L
Val Applikation=Param
Start-Pkt ID 1% |

Mittpunkt
| Slutpunkt
Snittpunkt
Objektpunkt

Avbr ‘

[ox |

s

Med denna standardinstalining gar det att bestamma vilka punkter som ska extraheras.

10.13.4 Rita

Ritar en bage av tre punkter

Ritar en bage av tva punkter och en radie

NN

Genererar en linje mellan tva punkter

10.13.5 Allménna instéllningar

Instéliningar

Layer-installningar

SN

Visning av all relevant information om valt objekt
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10.13.5.1 Layer-installningar

o W W

= adye '_ll. =
w

Wal Applikation=Vilj lager

gL

Batterboard

Building_Line

v
+ | Building
v
v

Building_New

Tillb.

Denna standardinstalining aktiverar eller avaktiverar enstaka skikt (Layer).

OBSERVERA
Det gér inte att bearbeta eller ta bort skiktet (Layer) fran den importerade .dxf-filen.

10.14 Aktivera datautbyte med CAD-program

10.14.1 Arbetsforlopp for applikationen "PROFIS Connect"
OBSERVERA

Fran och med version 2.2.0 innehaller totalstationens programvara ocksa applikationen "PROFIS Connect". Om din
totalstations applikationsprogramvara &r av en tidigare version an 2.2.0 bér du vanda dig till din aterforsaljare.

Applikationen "PROFIS Connect" understddjer registrering och utstakning av punkter genom dynamiskt utbyte av
koordinater med ett CAD-program p& en ansluten PC. Koordinaterna for nyligen uppmatta punkter kan éverféras
fran totalstationen till CAD-programmet, och befintliga punktkoordinater kan 6verféras fran CAD-programmet till
totalstationen.

1. Startdialogrutan fér "PROFIS Connect"
o Nar du vill starta applikationen "PROFIS Connect" trycker du i huvudmenyn pa knappen "Profis Connect".

Hilti POS () Aktivera datautbyte med "Hilti PROFIS Con-
- - DR nect"
Valj Uppgift o Bl eies
281114 09:57
b ol
COGO Sidlangd Area
Teodolitsyste Fjarr HT. Vert. Justera
2@
Linework Profis Connect
Tillb.

2. Val av applikation fér datautbytet
o Vdlj den applikation som datautbytet ska aktiveras fér.
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Hilti POS (D Starta applikationen "Méta o registrera" med

datautbyte. Punkter dverfors fran totalstationen
- . DR
Applikationsmeny % II Prism till CAD-programmet pa PC:n.
Applikaion futswahbAppitiation Mo (@ Starta applikationen "Utstakning" med dataut-
1/0 1in byte. Punkter 6verfors fran CAD-programmet
IL. 0 7 9 pa PC:n till totalstationen.
M & R Connect Layout Conn

Tillb.

11 Data och datahantering

11.1 Inledning
Hiltis totalstation lagrar huvudsakligen data i det interna minnet.
Data &r métvarden, dvs. vinkel- och avstandsvarden, beroende pa instéllningar resp. applikation for monteringsaxel-
relaterade varden som Langs och Offset eller koordinater.
Med hjélp av ett PC-program kan data utvéxlas med andra system.
| princip kan alla totalstationsdata betraktas som punktdata, med undantag for grafiska data dar punkter &r kopplade
till bilder.
Vid val resp. anvandning finns motsvarande punkter tillgéngliga, inte bilderna som finns som extrainformation.

11.2 Punktdata
Punktdata kan vara nya uppmétta punkter eller befintliga punkter. | huvudsak méater totalstationen vinklar och avstand.
Med hjélp av stationsuppstéliningen berédknas malpunktskoordinaterna.
P4 s& satt berdknas varje punkt som dr mal for harkors eller laserpekare och till vilken ett avstand har uppmétts, som
tredimensionell punkt i totalstationssystemet.
Denna tredimensionella punkt identifieras entydigt med hjélp av punktbeteckningen.
Varje punkt anges med en punktbeteckning, Y-koordinat, X-koordinat och ev. en hojd.
Angivna punkter definieras genom sina koordinater eller punkter med grafiska element.

11.2.1 Punkter som méatpunkter

Métdata &r uppmatta punkter, som har genererats och sparats fran relevanta applikationer i totalstationen som
koordinatpunkter, t.ex. H-utstakning, V-utstakning, Matt och Méata och registrera.

Matpunkter finns bara en gang i en station.
Om samma namn ater anvands som matpunkt kan den befintliga matpunkten ersattas eller ges ett annat punktnamn.
Matpunkter kan inte redigeras.

11.2.2 Punkter som koordinatpunkter
Vid arbete i ett koordinatsystem &r oftast alla positioner faststéllda med ett punktnamn och med koordinater, &tminstone
krévs ett punktnamn och tva horisontella koordinatvarden X, Y eller E, N etc for att beskriva en punktposition.
Hojden ér i allménhet beroende av XY-koordinatvardena.
Totalstationen anvander punkter som koordinatpunkter, sé kallade kontroll- eller fixpunkter och matpunkter med
koordinater.
Fixpunkter ar punkter med angivna koordinater som matas in manuellt i totalstationen eller éverférs med Hilti PROFIS
Layout via ett USB-minne resp. direkt med USB-datakabeln.
Dessa fixpunkter kan ocksa vara utstakningspunkter. En kontrollpunkt (fixpunkt) finns bara en gang i ett projekt.
Kontroll- resp. fixpunkter kan redigeras i totalstationen, forutsatt att inget grafiskt element tillhor punkten.

11.2.3 Punkter med grafiska element

Grafikdata kan I&sas in, presenteras och véljas i instrumentet med hjalp av Hilti PROFIS Layout fran en CAD-milj6.
| Hilti-systemet kan punkter och grafiska element genereras pa olika satt med Hilti PROFIS Layout som sedan kan
Overforas resp. anvandas i totalstationen.

86



Punkter med tillhérande grafiska element kan inte redigeras i totalstationen, men pa en PC med Hilti PROFIS
Layout.

11.3 Generering av punktdata

11.3.1 Med totalstation

Varje matning genererar en uppmatt datapost resp. genererar en matpunkt. Matpunkter definieras antingen endast
som vinkel- och avstandsvarden, punktnamn med vinkel- och avstandsvarden eller som punktnamn med koordinater.

11.3.2 Med HILTI PROFIS Layout

Forsta punktgenerering fran plandimensioner genom konstruktion av linjer, kurvor och visad med grafiska
element

| programmet "Hilti PROFIS Layout” kan grafik genereras fran planmatt resp. dimensioner i monteringsplan, som
nastan aterger monteringsplanen.

| PC-programmet genereras planen grafiskt pa PC i férenklad form igen sa att linjer, kurvor etc. bildas som punkter
med grafisk bakgrund.

Hér kan dven specifika kurvor genereras, fran vilka punkter i t.ex. regelbundna avstand kan genereras.

2. Punktgenerering fran import fran CAD och CAD-kompatibla data

Med hjalp av ”Hilti PROFIS Layout” dverfors CAD-data i formaten DXF eller AutoCAD-kompatibla DWG-format direkt
till PC.

Punkter genereras fran grafikdata, dvs. linjer, kurvor etc.

| programmet Hilti PROFIS Layout ar det mojligt att fran grafiska CAD-element generera punktdata fran slutpunkter,
skarningspunkter fran linjer, mittpunkter fran strackor, cirkelpunkter etc.

De sa genererade punktdata visas med de ursprungliga grafiska elementen fran CAD som synlig bakgrund.

De data som finns i CAD kan finnas i olika "lagen”. | programmet "Hilti PROFIS Layout” sammanfattas dessa data till
ett ”1age” vid dverfdring till instrumentet.

OBSERVERA
Nér data organiseras pa PC:n bor man ta hansyn till den vantade punkttatheten fore Gverforing till instrumentet.

3. Import av punktdata fran tabeller eller textfiler
Punktdata kan importeras fran text- eller XML-filer till Hilti PROFIS Layout, bearbetas och Gverforas till totalstationen.

11.3.3 Med Hilti Point Creator

Programvaran Hilti Point Creator &r ett insticksprogram som kan installeras i AutoCAD fran version 2010. Med Hilti Point
Creator extraheras punkter med koordinater fran 2D- och 3D-ritningar. Dessutom hamtas beskrivningar (attribut) till
dessa positioner fran AutoCAD 2D/3D Model. Attributen hamtas fran Hilti-produkter - se Hilti BIM/CAD-biblioteket. For
Hilti-produkter hamtas Hilti-produktens artikelnummer, produkt-ID och produkttyp. Ocksé allménna attribut hamtas,
som skiktnamn och farg pa det grafiska objektet i AutoCAD Model.

Punktdata kan genereras direkt fran 2D- eller 3D-CAD-modeller. Dessa punktdata exporteras fran AutoCAD-
programmet med hjélp av Hilti Point Creator i olika format.

Hilti Point Creator — utmatningsformat for punkter
o Textformat med attribut (*.txt)
o Excel-format med attribut (*.csv)
o CAD-format - endast punkter utan attribut (*.dxf)
o Hilti-dataformat med attribut (*.oml)

11.4 Dataminne
11.4.1 Totalstationens interna minne

| Hiltis totalstation sparas data i applikationerna som har organiserats.
Punkt- resp. matdata organiseras i systemet via Projekt och instrumentstationer.

Projekt

Till ett projekt hor ett enda block med kontrollpunkter (fixpunkter) resp. utstakningspunkter.
Flera stationer kan tillhdra ett projekt.
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Instrumentstation plus orientering (déar det ar relevant)
En orientering hor allt till en station.
Till en station hér métpunkter med en entydig punktbeteckning.

OBSERVERA
Ett projekt kan néastan anses vara en fil.

11.4.2 USB-minne
USB-minnet anvands for datautbyte mellan PC och totalstation. Den anvands inte som ett extra dataminne.

OBSERVERA
Som aktivt dataminne i totalstationen anvands alltid totalstationens interna minne.

12 Totalstationens datahanterare

12.1 Oversikt
Med Datamanager kommer du at de data som lagrats internt.

Alternativ for Datamanager:
o Importera och exportera data
o Visa, generera, radera projekt
e Punkter
Visa, generera, radera, bearbeta fixpunkter
Visa, radera méatpunkter
o Visa, generera, radera, bearbeta grafik fran grafiska objekt som linjer, bagar

12.2 Applikationsforlopp for Datamanager
Du kommer at datahanteringen direkt fran startsidan.

1. Startdialogrutan ”System”
o O

@  Information om projektet
@ Vvalj projekthantering

Valj Uppgift
@ Valj import-/exporthantering
Hz-Utsattn. Midtn o Reg Ref. Linj:e
I
o 2 ao
| v 7 0D
|| Vert. Layout | Tillampi I
{ Konfig ‘ Info ‘ Proj ‘ Data

2. Startdialogrutan ”Info”
o Import-/exporthanterare (import/export av punktdata)
o Projekthanterare (visa, generera, radera projektalternativ)
o Punkthanterare (visa, generera, radera, bearbeta fixpunkter plus visa, radera méatpunkter)
o Grafikhanterare (visa, generera, radera linjer och bagar)
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Wil pos T (@ Tillbaka till féreg&ende dialogruta

Projektfunktioner @ valj grafikhantering
Val Applikation=Projekt (®  Valj punkthantering

Demo dxf

random

Vorlage Grundriss x 10

=

(1] (2] (3)

W Tillb. ‘ Visa ‘ Nytt ‘ Rad. ‘ oK

12.2.1 Import-/exporthanterare

oo T

Valj Uppgift

Val Applikation=2ppl
E6© 80 B8O

Kopiera Projek Import Ex|

|

I 80O

| Lagg till DXF-fi

(1) (2]

“ﬁil[b. | | oK

12.2.1.1 Import av punkter
Med detta alternativ l4ses data fran anslutet USB-minne direkt in i valt projekt. Alla punkter med koordinater importeras
som fixpunkter, dvs. punkterna kan anvandas for positionering, Utstakning och for grafik (linjer, bagar). Vid importen
jamfdrs punkterna via punktnumren med de punktnummer som finns i projektet.
Eftersom varje punktnummer bara kan finnas en gang som fixpunkt inom ett projekt, kan du vélja bland féljande fyra
alternativ om samma punktnummer intraffar:

Tillbaka till féregdende dialogruta

Bekréftelse av datakopiering till internminne

Alternativ fér kopiering av data

Alternativ fér import av data

Alternativ fér export av data

@EEEBE

Alternativ med import av DXF-data

Alternativ vid samma punktnummer
o Enstaka befintliga separat valda punkter ska inte skrivas dver
o Enstaka befintliga separat valda punkter skrivs dver
o Alla befintliga punkter ska inte skrivas dver
o Alla befintliga punkter skrivs dver

Data kan importeras i filformaten *.csv eller *.txt. De separata dataobjekten maste bestd av en i férvdg namngiven

ordningsfoljd. Foljande objekt importeras som fixpunktsdata i denna ordningsféljd: Punktnr, N(x), O(y), H(Z), attribut
1-5.

OBSERVERA
Punkter som inte finns i projektet importeras utan meddelande. Om det finns fler objekt efter ndmnda importerade
objekt ignoreras dessa.

12.2.1.2 Export av punkter

| exportfunktionen exporteras alla punkter i ett projekt fran ett anslutet USB-minne och alla punkter anses vara
likvardiga. Namnet pa exportfilen ar valfritt.
De exporterade dataobjekten i ett projekt ar olika beroende pé punkttyp:

o Exportera fixpunkter med: Punktnr, N(x), O(y), H(Z), attribut 1 - 5
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o Exportera matpunkter med: Punktnr, N(x), O(y), H(2), attribut 1 - 5, HA, VA, HD, hr, ppm

OBSERVERA

Ett entydigt namn maste anges for varje fil av en datatyp. Om en fil av. samma typ far samma namn, skrivs den

befintliga filen &ver, dvs. raderas.

OBSERVERA

Vid export och aterexport av métpunkter kan matpunkter konverteras till fixpunkter.

12.2.1.3 Intern kopiering av data

Med detta alternativ kan du kopiera ett projekt till internminnet. Da sparas alla projektdata med ett nytt namn.

12.2.1.4 Importera/bifoga en .dxf-fil

Med detta alternativ gar det att importera resp. bifoga en .dxf-fil till ett projekt.

Hilti POS ‘ -

Lagg till DXF-fil ry | e

Val Applikation=Légg till DXF-Al
Till projekt (3) Demo dxf|=|

Urspr.minne @)

Dataformat
Frag Fil @

“ Avbr ‘ ‘
12.2.2 Projekthanterare

Hili pos

Projektfunktioner Z Bl s

Wal Applikation=Projekt

Demo dxf

random
! Vorlage Grundriss x 10 |I
(

I
o 06 0 6

(1]
WTHB. ‘ Visa ‘ Nytt ‘ Rad. | OK
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Avbryta dialogruta

Bekréfta dialogrutan

Vélja projekt

Vélja minne

OPEEE

Valj fil fér import

Tillbaka till startdialogrutan for Datamanager

Projektinformation

Skapa projekt pa nytt

Ta bort projekt

@EEEE

Ange markerat projekt som aktuellt projekt




12.2.3 Punkthanterare

I

Valj uppgift

Wal Applikation=Projektd etaljer

Tillbaka till startdialogrutan for Datamanager

Alternativ med fixpunkter

Alternativ med matpunkter

®OEE

Alternativ for Visa alla punkter

Iioj 30m 9 9 9

“ Tillb. ‘ Bef. Pkt ‘ Mat. Pkt ‘ Alla pkt

12.2.3.1 Fixpunkter

Fixpunkter kan visas, radera, redigera och anges pa nytt. Anges nya fixpunkter gar det dven att férutom punktnummer
och koordinater ven att ange upp till fem beskrivningar (attribut).

Dataobjekt for fixpunkter
e Punktnr
o N(x)
o O)
e H©@
o Attribut1-5

OBSERVERA
Fixpunkter som har tilldelats ett grafiskt objekt, t.ex. linjer, bagar etc,. kan raderas forst nér det grafiska objektet har
raderats.

12.2.3.2 Métpunkter
Métpunkter tilldelas alltid en station. Efter val av station kan alla matpunkter fér denna station visas och raderas.

Alternativ for radering av méatpunkter
o Varje méatpunkt kan raderas separat efter stationsvalet
o Alla matpunkter kan raderas samtidigt genom att stationen raderas

OBSERVERA
Var ytterst noggrann vid radering av métpunkter. Om till exempel en station raderas och dérmed alla tillhérande
métpunkter, kan flera mattimmar eller en hel dags arbete gé forlorade.

Dataobjekt for matpunkter
e Punktnr
o N(X)
o O
e H©Z
e Attribut1-5
L] HA
e VA
e Ah
e hr
e ppm

OBSERVERA

Tilldelade attribut kan visas for en vald matpunkt fran applikationen Mata och registrera.

Métpunkter kan anvédndas for stationering och orientering men inte for tilldelning av grafiska objekt, som linjer och
kurvor for applikationen for utstakningsstalining.
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12.2.3.3 Visa alla punkter

Har visas alla fixpunkter och alla métpunkter med tillhérande typbeteckning (fixpunkt eller matpunkt) sorterat efter
punktnummer. Det gar att visa punkterna i en bild, i en lista eller efter varandra.

Punktyper for visning:
o fixpunkter
e matpunkter
o stationer

12.2.4 Grafikhanterare

Grafikhanteraren visar alla punkter och grafiska objekt. Visningen kan forskjutas och férstoras. De grafiska objekten
som linjer och bagar anvands i applikationen for utstakningsstaliningar.

titi pos T - .
Diagramvy
Wal Applikation=Diagrammy

Tillbaka till féregdende dialogruta

Funktion for att skapa nya objekt

Parameterinstéllningar

12.2.4.1 Radera grafikobjekt

Bekréfta dialogrutan

@EEEE

Funktioner for att zooma, skapa linjer och bagar
etc.

Du kan markera grafikobjekt pa pekskarmen. Det grafikobjekt som har markerats kan sedan tas bort med raderings-

knappen.

12.2.4.2 Generera grafikobjekt

Grafiska objekt som linjer och kurvor kan genereras hér for applikationen fér utstakningsstélining, vilket ger snabbval i

applikationen.

Grafiska objekt som genereras genom inmatning:
e Linje med 2 punkter
e Bége med 2 punkter plus radie
o Béage med 3 punkter

OBSERVERA

Punktvalet kan endast utféras med fixpunkter och endast fran grafisk punktvisning eller punktlista.

13 PC-datautbyte

13.1 Inledning

Datautbyte mellan totalstation och PC utférs alltid i anslutning till PC-programmet Hilti PROFIS Layout.
De data som &verfdrs &r bindra data och kan inte ldsas utan dessa program.
Datautbytet kan utféras antingen med medféljande USB-datakabel eller med ett USB-minne.
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13.2 Hilti PROFIS Layout

Huvudsakligen utvaxlas data som fullstdndiga projekt, dvs. alla data som hor till projektet dverférs mellan Hiltis
totalstation och Hilti PROFIS Layout.

Ett projekt kan innehalla bara kontroll- resp. fixpunkter med eller utan grafik eller kombinerat, dvs. med kontroll- resp.
fixpunkter och matpunkter (matdata) inklusive resultat fran tillhérande applikation.

13.2.1 Datatyper
Punktdata (kontroll- resp. utstakningspunkter)
Kontrollpunkter &r ocksd samtidigt utstakningspunkter och kan férses med grafiska element for att underlatta
identifiering eller for att skissa situationer.
Om dessa punkter dverfors med grafiska element fran PC till totalstation s& presenteras dessa data med grafik i
totalstationen.
Om kontroll- resp. utstakningspunkter vid ett senare tillfélle matas in manuellt i totalstationen kan inga grafiska element
tilldelas eller infogas till dessa i totalstationen.

Métdata

Matpunkter resp. matdata och applikationsresultat éverfors i huvudsak bara fran totalstationen till Hilti PROFIS
Layout.

De 6verférda matpunkterna kan dverféras som punktdata i textformat separerade med blanksteg, kommatecken (CSV)
eller i andra format som DXF och AutoCAD DWG och vidare bearbetas i andra system.

Applikationsresultat som utstakningsdifferenser, ytresultat etc. kan matas ut fran Hilti PROFIS Layout i textformat
som "rapporter”.

Sammanfattning
Féljande data kan utvaxlas mellan totalstation och Hilti PROFIS Layout.

Totalstation till Hilti Profis Layout:

e Matdata: Punktnamn, vinkel och avstand.
o Punktdata: Punktnamn, koordinater + hjd.

Hilti Profis Layout till totalstation:

e Punktdata: Punktnamn, koordinater + hdjd.
o Grafikdata: Koordinater med grafiska element.

OBSERVERA
Ett utbyte mellan totalstationen och andra PC-system kan inte utféras; detta utférs endast med Hilti PROFIS Layout.

13.2.2 Hilti PROFIS Layout datautmatning (export)
| féljande applikationer sparas data och kan med Hilti PROFIS Layout matas ut i olika format:
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Horisontell utstakning
Vertikal utstakning
Matt

Méta och registrera
Ytmatning (ytresultat)

ar0D A

Utdata
Hilti PROFIS Layout laser in sparade data fran totalstationen och extraherar féljande data.

1. Punktnamn, horisontalvinkel, vertikalvinkel, avstand, reflektorhojd, instrumenthojd

2. Punktnamn, E-koordinat, N-koordinat, héjd
3. Applikationsresultat som utstakningsdifferenser och ytméatningar

Utmatningsformat

CSV-format Kommaseparade data.

Textformat Blankstegsseparerade data stér i kolumner.
DXF-format CAD-kompatibel text utbytesformat.
DWG-format AutoCad-kompatibelt binart dataformat.

13.2.3 Hilti PROFIS Layout datainmatning (import)

Indata
Med Hilti PROFIS Layout kan féljande data lasas, konverteras och 6verforas till totalstationen direkt med kabel eller i
ett USB-minne:

1. Punktnamn (fixpunkter) med koordinater och héjder.
2. Polylinjer (linjer, kurvor) fran andra system

Inmatningsformat

CSV-format Kommaseparade data.

txt-format Blankstegsseparerade data.

Textformat Blankstegsseparerade data star i kolumner.

DXF-format CAD-ritning med linjer och kurvor som generellt CAD-
utbytesformat.

DWG-format CAD-ritning med linjer och kurvor som

AutoCAD-kompatibelt format.

13.2.4 Funktionsoversikt Hilti Point Creator

[ (53 Gl e 0l (68 Drafting & Annotation

Home Inset Annotate Layout Parametric View Manage Output Plug-ins  Online

] & - O

General Settings | Point Import | Single Mode Block Mode Ling, Intersections, ... Mode Hilti BIM/CAD Library Online | Help

Hilti Point Creator for AutoCAD

|=1[Top]|2D Wireframe]

Hilti Point Creator har féljande funktioner:
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Instéllningar

o General Settings

Data Import

e Import av punkter enligt installningarna fran olika filformat.

Punktbestamningsmetoder

e Single mode
Enstaka punkter bestdms med AutoCAD-registreringsfunktioner
e Block mode

Punkter hamtas fran blocken. Punkterna lars in” forst i ett referensblock

e Line mode
Bestamning av punkter med utgangspunkt fran objekt som linjer eller bagar. Punkterna bestams enligt and- eller
mittpunkter, eller skarningspunkter mellan bagar och linjer, eller mellan olika linjer resp. bagar.

Dataexport

o Utmatning av extraherade punkter enligt instéllningarna i olika utdataformat

Lank till Hilti BIM/CAD Library
o Laserin Hilti BIM/CAD objekt fran internet och placerar dessa i AutoCAD eller Revit eller annan designprogramvara.

De genererade punkterna med attribut far en punktbeteckning. Dessa kopieras till ett skikt (standard &r "Hilti”) som
har definierats av anvandaren kan matas ut i olika dataformat.

Hjalp

e Visning av hjélptexter och versionsinformation.

Hilti Point Creator - utmatningsformat for punkter
o Textformat med attribut (*.txt)

o Excel-format med attribut (*.csv)
o CAD-format endast punkter utan attribut (*.dxf)
o Hilti-dataformat med attribut (*.oml)

Vanliga data som har genererats i Hilti Point Creator (*.txt, *.csv):

PtiD N(x) Ely) Height Layer ItemNo Naming Element Color
Ins_1 2024.597 72.509 3.056 Pipe 15 285921 HIL-23 INSERT white
Ing_2 2020.597 72.509 3.056 Pipe 15 285921 HIL-24 INSERT white
Ins_3 2016.597 72.509 14.234 Pipe 16 285921 HIL-25 INSERT white
Ins_4 2012.597 72.509 14.230 Pipe 17 285921 HIL-26 INSERT white
Ing 5 2008.597 72.509 14.000 Pipe 18 285921 HIL-27 INSERT white
Ins 6 2004.597 72.309 1.002 Water 285921 HIL-28 INSERT white
Ing_T7 2004.245 73,37 1.100 Water 285921 HIL-29 INSERT white
Ins_8& 2004.245 715.172 1.345 Water 285921 HIL-30 INSERT white
REF 1 2025.831 72.89 1.632 | Control Pts Inside Ref | Ref Tape black
REF 2 2002.445 77.59 1.724 | Control Pts Inside Ref |  Prism black
REF 3 197117 71.918 1.773 | Control Pts Inside Ref | Ref Tape black

13.3 Funktionsodversikt for applikationen "PROFIS Connect"

Applikationen "PROFIS Connect" understddjer registrering och utstakning av punkter genom dynamiskt utbyte av
konstruktionsdata med ett CAD-program pa en ansluten PC.
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(@ Kommunikationsinstéllningar fér totalstationens
instannin@) anslutning till PC:n
nstallnin [ -
| {HEHPROEES Connect ‘ @ Information om aktuell version
Bl g — (3 Valav totalstation
Mjukvara: SEMA A4
- @ i — | @ Val av det CAD-program som data ska utbytas
med
Kammandnsekve@ |
@ Till- och frankoppling av laser som en I&tt igen-
s @ ‘ C e @ kénnliga indikation pa en aktiv férbindelse mel-
Hialp — lan "Hilti PROFIS Connect" och totalstationen
@ Visning av de 6verférda koordinaterna. Koor-
om @ (2@ dinatdatas utformning anpassas till det valda

CAD-programmet (Sema, Dietrich osv.). In-
formationen visas endast om alternativet Visa
kommandosekvens har aktiverats i dialogrutan
"Installningar".

Status for den aktuella férbindelsen mellan to-
talstationen och CAD-programmet pa PC:n.
Gron: Totalstationen star i forbindelse med
CAD-programmet. R6d: Ingen férbindelse

Upprétta férbindelse mellan totalstationen och
planeringsprogrammet

Q

®

®

Avsluta programmet

Instéllningar

st iingar (- =F ]

Serial Port o ( o[ et Eﬁefe
7] Visa kummandusekvae
9] Anvand Iangembordsbe

Val av kommunikationsgrénssnitt (Com-port) for
anslutning av totalstationen

Med knappen "Sok" kan du s6ka efter den
Com-port som totalstationen ar ansluten till

Visa data fér det sénda kommandot

Sprik: e Overfér punktkoordinater till PC:ns tangentbuf-
6 fertminne
[Lab J[ ok ™ Avbryt dialogruta

Bekréfta dialogruta

Valj sprak

QB ®©® G ©

14 Dataanslutning med RS 232

Hiltis totalstation har ett RS 232-granssnitt dar en datalogg kan anslutas.
Kontakta Hiltis aterforsaljare om du behdver mer information.

15 Kalibrering och justering

15.1 Féltkalibrering
Med totalstationens kalibreringsfunktion (féltkalibrering) kan anvandaren kontrollera instrumentet och elektroniskt
justera instrumentparametrarna.
Vid leverans &r instrumentet réatt instéllt.
P& grund av temperaturvaxlingar, transportrorelser och slitage kan det handa att instrumentets instéliningsvarden
andras med tiden.
Darfor finns det en funktion i instrumentet som gor det méjligt att kontrollera installningsvardena och vid behov
korrigera dem med hjalp av féltkalibrering.
Det gor du genom att stélla upp instrumentet sékert med ett stativ av god kvalitet och anvanda ett exakt identifierbart
maél inom =3 grader till horisontallinjen pa ca 70 -120 m avstand.



OBSERVERA
Dérefter foljer du anvisningarna pa displayen.

Dessa procedurer stéds interaktivt p& displayen sa att anvisningarna maste foljas.

Med denna applikation kalibreras och justeras foljande instrumentalaxlar:
o Malaxel
e V-index
o Tvaaxelkompensator (b&da axlarna)

OBSERVERA

Vid féltkalibrering &r det sérskilt viktigt att vara noggrann och utféra ett precisionsarbete. Vid inexakt siktning eller

skakningar av instrumentet kan felaktiga kalibreringsvéarden bestdmmas, som sedan kan generera métningar med fel.

OBSERVERA
Skicka instrumentet fér kontroll till Hilti-service om du &r tveksam.

15.2 Kontroll av laserpunkt fér harkors

Foljande steg genomfors vid kontroll av laserpunktens inriktning till harkorset:
1. Stéll upp méltavlan POAW 82 med ett avstand pé cirka 30 m
2. Rikta in harkorset pa mitten av méaltavian. Sikta s& vagratt som majligt
3. Koppla in laserpekaren
Avvikelsen for laserpunkten mot maltavlans mittpunkt far inte vara mer &n 5 mm (vid 30 m)

OBSERVERA
Om avvikelsen ar storre kontaktar du Hiltis instrumentservice resp. reparationsservice.

15.3 Forlopp for kalibreringsapplikationen

OBSERVERA
Hantera instrumentet noggrant fér att undvika svangningar.

OBSERVERA
Vid faltkalibrering ar det sarskilt viktigt att vara noggrann och utféra ett precisionsarbete. Vid inexakt siktning eller
skakningar av instrumentet kan felaktiga kalibreringsvéarden bestdmmas, som sedan kan generera métningar med fel.

OBSERVERA
Skicka instrumentet for kontroll till Hilti-service om du &r tveksam.

Forberedelse av kalibrering

1. Stall upp instrumentet sakert med ett stadigt stativ.
2. Vdlj alternativet Konfiguration i applikationsmenyn.
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1. Startdialogrutan "System”
o Valj Datamanager med knappen Config

(D Starta konfiguration

2. Starta dialogrutan ”Configuration”
o Starta kalibreringen i konfigurationsmenyn

@ Tillbaka till systemdialogruta

(@ Starta kalibrering

| de foljande kapitlen beskrivs ordningsféljd och procedurer for de olika kalibreringarna.

15.3.1 Kalibrering av siktlinjefel och V-index
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Siktlinjefelet ar avvikelsen mellan det optiska siktet (siktlinjen) och det mekaniska/optiska kikaraxeln. V-index &r
avvikelsen mellan “nollriktningen” for vertikalcirkeln och den mekaniska vertikalaxeln. Denna kalibrering &r absolut
nodvandig for sakra och exakta héjdmaétningar.

@ Tillbaka till féregdende dialogruta

. DR @ Initiera métning

Prism
Val Applikation=Konfiguration/Kalibrering

Instrumentkalibrenng
Stall in siktet +3° mot honsontalen.

43° 00" 00"
90° 00' 00"

Procedurer

Paborja kalibreringen av den horisontala och den vertikala axeln. Folj anvisningarna pa bildskarmen.
Sikta noggrant in det valda malet i kikarlage | med harkorset och folj anvisningarna pa bildskarmen.
Véxla till 1age Il efter métningen.

Sikta noggrant in det valda malet i kikarlage Il med harkorset och f6lj anvisningarna pa bildskarmen.
Totalstationen berdknar och visar de nya korrigeringsvardena.

Bestam om det nya vardet ska anvandas eller om det gamla kalibreringsvardet ska behéllas.

oo, wN =

15.4 Hilti Repair Service

Hilti Repair Service kontrollerar instrumentet. Om avvikelser konstateras atgardas dessa och instrumentet kontrolleras
pa nytt for att garantera att det uppfyller specifikationerna. Uppfyllandet av specifikationerna vid tiden foér kontrollen
styrks skriftligen med ett servicecertifikat.

Rekommendation
o Vilj ett lampligt kontrollintervall med utgadngspunkt fran instrumentets genomsnittliga anvandning
o Lat Hilti Repair Service kontrollera instrumentet minst en gang om aret
o Lat Hilti Repair Service utfora en kontroll nér instrumentet har anvénts ovanligt intensivt en tid
o Lat Hilti Repair Service utfora en kontroll innan instrumentet anvands i sarskilt viktigt eller krdvande arbete

Den kontroll som utférs av Hilti Repair Service befriar inte anvéndaren fran ansvaret att kontrollera instrumentet fore
och under pagaende arbete.
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16 Skotsel och underhall

OBSERVERA
Du bor lata Hiltis servicecenter byta ut skadade delar.

16.1 Rengéring och avtorkning
Blas bort damm fran glaset.
FORSIKTIGHET
Rdr aldrig med fingrarna vid glaset.

Anvéand bara en ren mjuk trasa fér att rengdra instrumen-
tet. Fukta den vid behov med ren alkohol eller vatten.
FORSIKTIGHET

Anvand inga andra vatskor an alkohol och vatten. Andra
vétskor kan angripa plastdelarna.

OBSERVERA
Du bor lata byta ut skadade delar hos Hiltis servicecenter.

16.2 Forvaring
OBSERVERA
Forvara inte instrumentet i vatt tillstind. Lat det torka
innan du packar in det for férvaring.

OBSERVERA
Rengor alltid instrumentet, transportfodralet och tillbehd-
ren fore forvaring.

OBSERVERA

Om utrustningen har legat oanvand en langre tid eller
transporterats en lang stracka bor du utféra en kontroll-
métning innan du anvander den.

FORSIKTIGHET

Ta ut batterierna om instrumentet inte ska anvandas pa
lange. Instrumentet kan skadas av batterier som bérjat
lacka.

OBSERVERA

Observera temperaturgransvérdena vid forvaring av ut-
rustningen, sérskilt pa vintern eller sommaren, i synnerhet
om du férvarar utrustningen i fordonskupén. (-30 °C till
+70 °C (-22 °F till +158 °F)).

16.3 Transport

FORSIKTIGHET

Vid transport av instrumentet ska batterierna isoleras
eller tas ut. Instrumentet kan skadas av batterier som
borjat lacka.

For transport eller leverans av utrustningen bér du an-
tingen anvanda Hilti-instrumentladan eller en likvardig
férpackning.

17 Avfallshantering
VARNING

Om utrustningen inte avfallshanteras pa ratt satt kan det fa féljande konsekvenser:
Vid férbrénning av plast uppstar giftiga och hélsovadliga gaser.
Om batterierna skadas eller utsatts for stark hetta kan de explodera och dérigenom orsaka forgiftning, brander,

fratskador eller ha annan negativ inverkan pa miljon.

Om du underlater att avfallshantera utrustningen korrekt kan obehdriga personer fa tillgang till den och anvanda den
pa ett felaktigt satt. Darigenom kan bade du och andra skadas och miljon utsattas for onddiga péafrestningar.

€3

Hilti-verktyg ar till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En forutsattning for &tervinning &r att materialet
separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti emot uttjainta verktyg for atervinning. Fraga Hiltis kundservice eller din

Hilti-séljare.

Galler endast EU-lénder

Elektriska matinstrument far inte kastas i hushallssopornal!

Enligt EG-direktivet for aldre elektrisk och elektronisk utrustning och dess tillampning enligt nationell lag
ska uttjanta elektriska verktyg och batterier sorteras separat och lamnas till &tervinning som &r skonsam

mot miljén.
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Kallsortera batterierna enligt géllande nationella féreskrifter. Hjélp till att skydda miljon.



18 Tillverkargaranti verktyg

Vand dig till din lokala HILTI-representant om du har
fragor om garantivillkoren.

19 FCC-anvisning

FORSIKTIGHET

Denna utrustning har testats och befunnits uppfylla nor-
merna for en digital enhet av klass B enligt FCC-reglerna,
del 15. Vardena &r avsedda att ge rimligt skydd mot skad-
lig strélning i bostadsmiljo. Denna utrustning genererar,
anvander och kan avge radiostralning och kan orsaka
stérningar i radiokommunikation om den inte installeras
och anvéands enligt anvisningarna.

Det finns dock ingen garanti for att storningar inte kan
uppstad i en viss installation. Om utrustningen skapar
stérningar i radio- eller tv-mottagning, vilket framgar om

galler i USA)/IC-anvisning

den slds av och pa, kan foljande atgarder eventuellt
avhjalpa problemet:

Rikta om eller flytta mottagningsantennen.
Placera apparaten langre ifrdn mottagaren.

Réadfraga  aterforsdljaren eller en

tv-/radiotekniker.

professionell

OBSERVERA
Andringar som inte har godkénts av Hilti kan begransa
anvandarens ratt att anvanda utrustningen.

20 Forsakran om EU-konformitet

Beteckning: Totalstation
Typbeteckning: POS 15/18
Generation: 01
Konstruktionsar: 2010

Vi forsékrar under eget ansvar att produkten stdmmer
overens med foljande riktlinjer och normer: 2004/108/EG,
2006/66/EG, 2011/65/EU, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ll A

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

07/2014

%

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

07/2014

Teknisk dokumentation vid:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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A
Atmosfériska korrigeringar . . . . ... ... L. 3,29
Avstandsmatning . . . ... ... L. 2,15
B
Batteri . . . . ... ... . ... ... .. 2,6,19, 21
Batteri-
insattningochbyte . . . . ... ... ...... 2,19
Byggaxlar . . . ... ... ... ... .. ... 1,11
Bérhandtag . . ... ...... .. ... ... ..., 1
C
Cirkelavlasning . . . ... ... ........ 4,76-77
D
Datapunkter . . . . . . . ... ... ... 2,17
Datatyper . . ... .... ... ... ..... 4,93
Displaybelysning . . . . .. ... ......... 3,30
F
Fokuseringsskruv . . . . . ... ... L. 1
Funktionsknappar . . . . . . ... ... .. .... 2,19
Funktionskontroll . . . . .. ... ... ...... 2,19
Funktionsmenyn
FNC . . . . . 3,28
Féltkalibrering . . . . ... ... ... ... 2,5, 26,96
H
HiltiPROFISConnect . . . . . . ... ... .... 2,24
Hilti PROFIS Layout . . ... ........... 4,93
Datainmatning (import) . . . . .. .. ... ... 5,94
Datautmatning (export) . . . . . ... ... ... 4,93
Hilti Repair Service . . . . . ... ... .. 2,5,27,99
Horisontalcirkelindikering . . . . . . .. ... ... 4,77
Horisontell utstakning
medprisma . ... ... ... 3,42
Héjdmétningar . . . . . ... ... ... ..., 2,16
1
Indikering . . .. ... ... ... ... .. 1-3,17,28
Indikering av lutning
lodrdt . . . . ... 4,78
Indirekt héjdbestédmning . . . . .. ... ... 4,78-79
Instrument
Montering . . . . . ... ... ... L. 2,23
K
Kikarlagen . . . . . . ... ... oo o oL 2,12
Klockslagochdatum . . . ... .. ........ 2,26
Kompensator med tvaaxlar . ... ........ 2,14
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Konfiguration . . . . ... ... .. ........ 2,26
Kontrollpanel . . . .. ... ... ......... 2,19
Koordinater . . . .. ... .. ... ........ 1,10
Koppla franinstrument . . . . .. ... ... ... 2,22
Kopplatillinstrumentet . . . . .. ... ...... 2,22
L
Laserlod . . . . .. ... ... 1
Laserpekare . . ... ......cu.n 2-3,17,29
Statusindikering . . . . .. ..o oL L. 2,21
M
Mal ... 2,15
Matt . . . .. o e e e e 3,55
medprisma . . . . .. ... 3,55
Métning och registrering . . . . . . ... ... .. 3,48
Métprincip . . . . . . ... 2,14
N
Natdel . . . . . .. 6
o
Objektiv . . . . . . . o 1
Okular . . . . . e 1
P
Pekskdrm
Alfanumeriskt tangentbord . . . . . ... .. .. 2,21
Allméanna mandverelement . . . . .. ... ... 2,21
Numeriskt tangentbord . . . . . ... ... ... 2,20
Storlek . . ... ... .. 2,20
Uppdelning . . . . ... .. ... ... ..... 2,20
Projekt . .. ....... .. ... 3, 31
Genereranytt . . . ... ... ... ... 3, 31
Projektinformation . . ... ... ... ...... 3, 31
Projektval . . . .. ... .. ... ... . ... 3, 31
Punktinmatning
Punktval . . . . ... .. ... ... L. 2,17
R
Reflektorstav . . . . ... ............... 6
POABO . . . . . . . 2,15
RS232 . ... ... 5, 96
S
Sidlangd . . . ... 4,72
Software-Update
PC-Software . . . ... ... .. ........ 2,24
Totalstationsapplikationer . . . . ... ... .. 2,24



Stalla upp instrumentet

parérochlaserlod . .. .............

T

Teodolit . . . .. .. ... ...
Totalstation. . . . . ..................
Frankoppling . . . .. .. ... .........

Totalstationsapplikationer

Update . ... ... ... ... ... ...,
Trefot . . . . . .

U

Uppstallning av instrumentet

Uppséttning med justeringsnycklar . . . . . ... .. 6

v
Vertikal utstakning
V-utstakning . . . . ... ... ... ... 3,58
Vertikal utséttning . . . . .. ... ... ... ... 4,80
Vertikalreglage . . . . .. ... ... ... ..., . 1
Visning av aktivt projekt . . . .. ... ... ... 3, 31
V-utstakning
med koordinater . . . .. ... .. ... .... 3, 62
med monteringsaxlar . . . . .. ... ... ... 3,59
Y
Ytméatning . . . .. .. 4,74
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