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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

PP 10/ 11 Kanal yapi lazeri

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, ticlincii kisilere sadece kullanim
kilavuzu ile birlikte veriniz.
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H Sayilarin her biri bir resme atanmistir. iigili resimleri
kullanim kilavuzunun baslangicinda bulabilirsiniz.

Bu kullanim kilavuzunun metninde »alet« daima kanal yapi
lazeri PP 10/11'i belirtir.

Alet parcalan E

Kanal yapi lazeri PP 10/11
Uzaktan kumanda i¢in dedektdr penceresi
Uyari/Standby LED

(3) Kumanda alani
(4) Gosterge alani
®

: Tasima tutamag

(6) Tutamak sabitleme

(7) Baglanti kablosu PPA 84 baglantisi

(®) Pil kapag

AKU paketi PPA 82 sebeke parcasi dahil
(0) Lazer aydinlatma noktasi

Kanal yapi lazeri PP 10/ 11

(1) Lazer cikis cami

(12) Uzaktan kumanda icin dedektér penceresi
(13 Lazer aydinlatma noktasi

Dénme noktas! isareti

Kumanda alani

@ Yon kontroli / Otomatik merkezleme tusu
Lazer aydinlatma noktasi tusu

Lazer isini modu tusu

(18) Uzaktan kumanda dedektér penceresi

Kilit tusu

@0) Otomatik merkezleme hedef plakasi tusu

Y6n kontroli / Otomatik merkezleme tusu
@2 SET tusu

@ Lazer isini yukar / asag), giris degeri tusu
Uyari/Standby LED

@9 Lazer 1sini yukari / asag), giris degeri tusu
Acma / Kapama tusu

1 Genel bilgiler

1.1 Uyan metinleri ve anlamlan

TEHLIKE
Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep
olabilecek tehlikeler icin.

iKAZ
Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar igin.

DIiKKAT
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.
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UYARI
Kullanim uyarilar ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.

1.2 Piktogramlarin aciklamasi ve diger uyarilar
ikaz igaretleri

Genel
tehlikelere
karsi uyari



Semboller Tip plakasi

N AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE
Kullanmadan Geri m PP 11

once dontsim Made in Japan
kullanim malzemelerinin Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein
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Alette Seri no:

Lazer ikaz levhalar IEC825 / EN60825-1:2003'e goredir
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2 Tanimlama

2.1 Usuliine uygun kullanim

Alet yatay ve egimli yiksekliklerin belirlenmesi ve
aktarilmasi/ kontroli i¢in uygundur 6rn.: Yikseklik
Gizgilerinin aktarimasi ve kanal yapida. Aletin en
iyi sekilde kullanimi igin size degisik aksesuarlar
Onermekteyiz.

2.2 Kanal yapi lazeri PP 10/11

PP 10/11, goérunur lazer 1sinh (nokta) bir kanal yapi
lazeridir, yatay ve egimler igin kullanilabilir.

2.3 Ozellikler

Bu alet ile istenilen her egim (-%15 ile +%40 arasi) hizl
bir sekilde ve yuksek hassasiyetle ayarlanabilir. Kot alma
islemi £%10'da otomatik olarak gergeklesir.

2.4 Devreyi kesme otomatigi

Alet, otomatik kot alma alani disina kurulmussa lazer
ve kontrol panelindeki LED yanip séner. Ayrica aletin
egimlenmesi gereken yén ekranda gorinir.

2.5 Akii paketi PPA 82
Dustik sicakliklarda akl paketinin performansi azalir.

TEHLIKE
Akii paketini oda sicakliginda muhafaza ediniz.

TEHLIKE
Akii paketini asla giinese, Isiticilarin listiine veya
camlarin arkasina koymayiniz.

2.6 Otomatik koruma fonksiyonu

Sarj alani disindaki sicakliklarda, pili korumak icin sarj
islemi sonra erdirilir.

UYARI

Pili her 3 - 4 ayda bir sarj ediniz. En fazla 30 °C (86 °F)'de
depolayiniz. Eger pil tamamen bosalirsa, bu durum pilin
ilerideki gliciini olumsuz yoénde etkileyebilir. Eger tam
olarak bosalmamigsa sarj etme iglemi 9 saatten daha az
sUrebilir.

2.7 Degisik akim beslemeli aletlerin kullanimi

Genel olarak standart olarak teslim edilen akl paketi
PPA 82 veya aksesuar olarak temin edilebilen pil kutusu
PPA 83 ve harici 12 V baglanti kablosu PPA 84 gibi U¢
degisik kaynak kullanilabilir.

2.8 Teslimat kapsami

1 Kanal yapi lazeri PP 10 ve 11 (satis
versiyonuna gore)
Uzaktan kumanda PPA 20
Kisa hedef plakasi
Uzun hedef plakasi
Hedef plakasi tutucusu PPA 74
Sarj adaptéru PPA 81
AkU paketi PPA 82 sebeke parcasi dahil
Ayak civatasi seti (4 adet) 150 mm
Ayak civatasi seti (4 adet) 200 mm
Ayak civatasi seti (4 adet) 250 mm
Ayak civatasi seti (4 adet) 300 mm
Merkezleme civatasi PPA 30
Kullanim kilavuzu PP 10/11
Kullanim kilavuzu PPA 20
Piller (AAA hicreler)
Uretici sertifikas!

O U UGG O UG O Oy

Hilti takim cantasi

Aksesuar PP 10/11

Tanim

Pil kutusu PPA 83 (D hucreler)

Baglanti kablosu PPA 84 (12V)

Dikey ve yatay adaptér PPA 70/71/72

Stativ adaptorii PPA 73

Uzak boru arayici PPA 40
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4 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki sakhidir!

UYARI

Teknik degisiklik hakki sakhidir!
Dalga uzunlugu PP 10 633 nm
Dalga uzunlugu PP 11 532 nm

Hassasiyet

Sicaklik +24 °C (75°F), Yatay mesafe 10 m (33 ft): -
0,5...0,5 mm (¥5")

Lazer sinifi: Sinif 3R

IEC 825- 1:2003 uyarinca

Lazer sinifi: Class Illa

CFR 21 § 1040 (FDA) uyarinca

Lazer capi 12 mm (%2")
Kendini ayarlama % -10...10
Egim alani % -15...40
Min. Egim ayari % 0,001

Calisma suresi PP 10

Sicaklik +20 °C (+68°F), Alkali piller: 70 sa
Sicaklik +20 °C (+68°F), NIMH: Min. 48 sa

Calisma suresi PP 11

Sicaklik +20 °C (+68°F), Alkali piller: 45 sa
Sicaklik +20 °C (+68°F), NiIMH: Min. 32 sa

Calisma sicaklig

-20...+50 °C (-4 ile 122°F arasi)

Depolama sicaklig

-30...+60 °C (-22 ile 140°F arasi)

Su ve toz rezistansi

Dalma derinligi 5 m (15 ft), Dalma siresi 24 sa: evet

Agirlik (4 pil dahil)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Boyutlar (?)

Tutamaksiz: 122 mm (4 %5") x 330 mm (13")

Otomatik hedef tahtasi bulma
Uzaklastirma

5...150 m (15 ile 500 ft arasi)

5 Guvenlik uyarilan

5.1 Ana giivenlik aciklamalar

Alet yatay ve egimli yiksekliklerin belirlenmesi ve
aktariimasi/ kontroll i¢in uygundur.

Kilavuzun her bdliminde bulunan givenlik teknigi
uyarilannin  yaninda asagidaki kurallar her zaman
uygulanmaldir.

5.2 Yanhs kullanim

a) Egitim gérmemis personel tarafindan uygunsuz
islem yapilir, usuliine uygun kullanilmazsa, alet ve
yardimci gereclerinden dolayi tehlike olusabilir.

b) Yaralanma tehlikelerini 6nlemek icin sadece
orijinal Hilti aksesuar ve ilave aletlerini kullaniniz.

c) Alette manipulasyonlara veya degisikliklere izin
verilmez.

d) Kullanim kilavuzundaki calistirma, bakim ve
koruma bilgilerine dikkat ediniz.

e) Hicbir emniyet tertibatini devreden ¢ikarmayiniz,
ayrica hicbir uyan ve ikaz levhasini cikarmayiniz.

f) Gocuklar lazer aletlerinden uzak tutunuz.

9)

h)

i)

Uygunsuz sekilde agilan aletlerde sinif 3'G asan lazer
isinlari yayilabilir. Aleti sadece Hilti servisine tamir
ettiriniz.

Cevre etkilerini dikkate aliniz. Aleti yangin veya
patlama tehlikesi olan bir yerde kullanmayiniz.
(Uyan FCC §15.21): Hilti tarafindan misaade
edilmeyen degisiklikler veya modifikasyonlar,
kullanicinin kullanim haklarini sinirlandirabilir.

5.3 Galisma yerinin usuliine gére ayarlanmasi

('jlgiim yerini emniyete aliniz ve aleti ayarlarken
isinlanin  baska kigilere veya kendi iizerinize
gelmemesine dikkat ediniz.

Cam veya diger nesnelerin iginden yapilan élgtimler,
6lgiim sonuglarini yaniltabilir.

Aletin diiz ve stabil bir ylizeye kurulmasina dikkat
edilmelidir (titresimsiz!).

Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlariigerisinde
kullaniniz.
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5.3.1 Elektromanyetik dayaniklilik

Alet gecerli ydnergelerin en siki taleplerini karsilamasina
ragmen Hilti, hatali isleme neden olabilecek ylksek
1Isinlama dolayisiyla aletin hasar gérmesini engelleyemez.
Bu veya emin olmadiginiz diger durumlarda kontrol
olcimleri yapiimalidir. Ayni  zamanda Hilti, diger
aletlerin  (6rn. ucaklardaki navigasyon donanimlari)
etkilenmemesini garanti edemez.

5.3.2 3R ve llla sinifindaki aletler icin lazer
siniflandirmasi

a) Alet, 3R lazer sinifina uygundur, IEC 825-1:2003 ve
Class llla 21 CFR § 1040(FDA)'ya gore.

b) 3R ve Class llla lazer sinifi aletler sadece egitimli
kigiler tarafindan galigtinimahdir.

c) Kullanm alanlan lazer ikaz
isaretlenmelidir.

d) Lazer isinlan gz seviyesinin Ustlinden veya altindan
gecmelidir.

e) Birayna gibi etki eden lazer igininin istem digi zemine
dusmemesinden emin olmak i¢in dnlemler ahnmalidir.

f)  Kisilerinigindan dogrudan etkilenmeyeceginden emin
olmak igin saglam 6nlemler alinmalidir.

g) Lazer ginlann  kontrol  edilmemis
¢ikmamalidir.

h) Kullaniimayan lazer aletleri, izni olmayan yetkisiz
kisilerin giremeyecegi yerlerde depolanmalidir.

levhalan ile

alanlardan

5.4 Genel giivenlik 6nlemleri

a) Kullanmadan 6nce aleti kontrol ediniz. Alet hasarh
ise, bir Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

b) Bir diisme veya diger mekanik etkilerden
sonra aletin diizgiin calisip calismadigi kontrol
edilmelidir.

c) Alet ¢cok diisiik sicakliktan daha sicak bir ortama
getirildiginde veya tam tersi oldugunda ortam
sartlarina uygun hale getirilmelidir.

d) Adaptor ile kullanmda aletin siki bir sekilde
vidalandigindan emin olunmalidir.

e) Hatal o6lciimii 6nlemek icin lazer cikis camlan
temiz tutulmahdir.

f) Alet, zorlu ingaat yeri kullanimi i¢in tasarlanmis
olsa da, diger optik ve elektrikli aletler (diirbiin,
gozlilk, fotograf makinasi) gibi 6zenle bakimi
yapilmahdir.

g) Alet nem almaya karsi korumal olmasina
ragmen, aleti tasima cantasina koymadan 6nce
kurulayiniz.

h) Aleti 6nemli élciimlerden 6nce kontrol ediniz.

i) Dogrulugunu kullanim sirasinda bircok defa
kontrol ediniz.

5.4.1 Elektrikli

a) Piller cocuklarin elleri ile temas etmemelidir.

b) Pilleri asin i1sitmayiniz ve atese atmayiniz. Piller
patlayabilir ve toksinli maddeler ortaya gikabilir.

c) Pilleri sarj etmeyiniz.

d) Pilleri alete lehimlemeyiniz.

e) Pilleri kisa devre ettirerek desarj etmeyiniz, bu
sebeple piller asiri 1sinabilir ve yanik kabarciklan
olusabilir.

f) Pilleri acmayminiz ve asin
birakmayiniz.

mekanik yiikte

UYARI
Alet sadece IEC 285 gore uretilen piller ile veya akl paketi
PPA 82 ile caligtinimalidir.

6.2 Pil ikaz g6stergesi A

®

Yeterli gerilim

UYARI

Hasarl pilleri kullanmayiniz, eski ve yeni pilleri
karistirmayiniz ve farkli Ureticilerin pillerini veya farkl tipte
pilleri karigtirmayiniz.

6.1 Aletin devreye alinmasi

"ACMA / KAPATMA" tusuna basiniz.

UYARI

PP 10/11, +/- % 10'luk bir otomatik kot alma alaninda
donatiimistir. Ayarlanan egim bu alanda ise lazer otomatik
otomatik olarak kot alir. Aletin egimi ayarlanan egimden
+/- % 10'dan fazla ise LED yanip sénmeye baglar, alet
gosterilen ok yéniine dogru gevrilmelidir.

Lazer kullanilabilir.

Dustk gerilim

Lazer kullanilabilir.

Piller bos.

NiMH pilleri sarj ediniz veya yeni kuru piller takiniz.

Yanip s6nen gosterge

@
®
@

Lazer 12 V baglanti kablosu PPA 84 ile sarj edilir.
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6.3 Pil kutusu PPA 83 veya akii paketinin PPA 82
cikartilimasi

1. Pil kafasini "OPEN" konumuna g¢eviriniz ve pil
kutusunu disari ¢ikartiniz.

2. Ayrica pil kutusu PPA83'de pil béimesi de acilabilir.
Bunun igin kapagin diigmesini "OPEN" konumuna
Geviriniz.

6.4 Pillerin degistirilmesi

1. Cikartilan pil kutusundaki eski pilleri yenileri ile
degistiriniz.

6.5 Pil kutusu PPA 83 veya akii paketinin PPA 82
takilmasi

1. Pilleri degistirdikten sonra pil kutusunu tekrar yerine
takiniz.
2. Dugmeyi "LOCK" konumuna geviriniz.

6.6 Baglanti kablosunun PPA 84 baglanmasi

UYARI
Eger araca monte edilmis pillerden birini kullaniyorsaniz,
litfen 6nce motoru durdurunuz.

6.8 Sarj durumu

Sarj durumu Kirmizi yaniyor

UYARI
Her iki kutubun dogru baglanmasina mutlaka dikkat
ediniz.

UYARI
Harici baglanti kablosunu baglamadan veya gikartmadan
once lutfen aleti kapatiniz.

Baglanti kablosu 12 V'luk bir pili badlamak igin &n
gorilmustdr.

1. Kirmizi terminali + kutbuna baglayiniz.

2. Siyah terminali -kutbuna baglayiniz.

6.7 Akii paketi PPA 82'nin sarj edilmesi

Sarj etme islemi sicakhd +10°C ile +40°C arasinda olan

bir mekanda gergeklesmelidir.

Lazer harici bir pille [+10°C ile +40°C] arasi bir sicaklikta

calistinilirsa pil kendini otomatik olarak sarj eder.

1. Sarj adaptéri PPA 81'i akiu paketi PPA 82'ye
yerlestiriniz.

2. Besleme pargasini sarj adaptdriine baglayiniz.

3. Sebeke aletinin fisini bir prize takiniz.

4.  Alette dogru gerilimin segilip secilmedigini kontrol
ediniz.
Sarj islemi sona erdiginde sarj kontrol lambasi yesil
yanmaya baglar.

Sarj

Yesil yaniyor

Sarj islemi sona erdi.

Yesil yanip séniyor

Sarj isleminde hata

Kirmizi yanip sénuyor

Koruma fonksiyonu devrede. PP 10/11
bu durumda kullanilabilir.

7 Kullanim

7.1 Tus fonksiyonu

@ Lazer aydinlatma noktasi tusu

Lazer aydinlatma noktasinin aciimasi ve kapatilmasi (otomatik kapatma
30 dakika sonra).

Lazer isini modu tusu

modu.

Lazer 1sini modu tusuna basilarak lazer isini degistirilir. PP 10: Sabit i1sin
veya yanip sénen isin PP 11: Sabit 1sin, yanip sénen isin, High-Power

Kilit tusu

Bu tus giris fonksiyonlarini kilitler, degerlerin degistiriimesi mimkiin
degildir. Kilit tusuna tekrar basilarak giris fonksiyonlari tekrar acilir.

Otomatik merkezleme hedef
plakasi tusu

Lazer 1sin1, hedef plakasinin ortasini otomatik olarak bulur.

Yén kontroli

Lazer isininin saga veya sola hareket etmesi.

Parametre segimi

Ayarlanacak parametrenin secimi.

Otomatik merkezleme

Her iki yon kontrol tusu ayni anda kumanda edilirse lazer 1sini otomatik
olarak merkezlenir.

@ OVl & ©

Lazer 1sini yukar ve asagi

Lazer isininin yukari ve asagi hareketi.
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@ Giris degerleri Pozitif ve negatif degerler girilebilir. Her iki tus ayni anda kullanilirsa egim
otomatik olarak % 00.000'a geger.

@ SET tusu Bu tus ile secili parametre onaylanir.

Acma / Kapama tusu Bu tus gostergeyi ACAR ve KAPATIR.

7.2 Gosterge alani sembolleri E1

0

Lazer aydinlatma noktasi igin
gosterge

Lazer aydinlatma noktasinin devrede oldugunu gdsterir.

Yén gdstergesi

Lazer isininin hizasini gésterir.

Pil durum gdstergesi

Kalan pil kapasitesi 3 kademede gdsterilir.

Otomatik kot alma gdstergesi

Lazer otomatik kot alirken yanip séner, ardindan ayarlanan lazer
modundaki gdsterge degisir.

Egim g0Ostergesi

Segili egimi gdsterir.

Yiizde verisi

Birim olarak ylizde veya promil segildigini gésterir.

Kilit gostergesi

Girilen veriler degistirilemez.

Elektronik su terazisi

Aletin dogru olarak yatay konumlandirildigini gdsterir.

Lazer modu gdstergesi

Lazer modu yanip séner, normal, gii¢li (PP11) gdsterilir.

EEIRE®| ®®®

7.3 ikaz isaretleri @

@

Pil ikaz gbstergesi

Calistirma mumkiin degil. Pil degistirilmeli, sarj edilmeli veya harici bir

gl¢ kaynagi baglanmalidir.

Kot alma ikaz gostergesi

@

Lazer otomatik kot alma alani disinda katlanmis. Ekrandaki lazer ok yiinii

gostergesi yonlinde katlanmalidir.

Enine egdim ikaz gostergesi

®

Lazer otomatik kot alma alani disinda blkulmus. Ekrandaki lazer ok yinu

gbstergesi yonlinde bikulmelidir.

7.4 Aletin devreye alinmasi

"AGMA / KAPATMA" tusuna basiniz.

UYARI

PP 10/11, +/- % 10'luk bir otomatik kot alma alaninda
donatilmistir. Ayarlanan egim bu alanda ise lazer otomatik
otomatik olarak kot alir. Aletin egimi ayarlanan egimden
+/- % 10'dan fazla ise LED yanip sénmeye baslar, alet
gosterilen ok yéniine dogru gevrilmelidir.

7.5 Egimin ayarlanmasi @

Egim otomatik veya maniel olarak ayarlanabilir. E§im
-% 15 ile +% 40 aras! bir aralikta ayarlanabilir (%
10 Uzerindeki egimlerde lazer, aksesuar veya diger
yardimci geregler ile dnceden egimlenmelidir).

7.5.1 Egimin otomatik girisi @

1. Gostergeyi calistirma tusu ile devreye aliniz.

2. SET tusuna basiniz. Ayarlanan deger gosterilir ve +
g0stergesi yanip soner.

3. Onisareti degistirmek igin "Lazer isini yukari / asad!"
tusuna basiniz.

4. Dogru pozisyona erigsmek icin sag yon tusuna basiniz
(sol yon tusu ile de tekrar geri donebilirsiniz).

5. Degeri degistirmek icin "Lazer isini yukar / asag"
tusuna basiniz.
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6. Bir sonraki pozisyona erismek icin sag yon tusuna
basiniz.

7. Degeri degistirmek icin "Lazer 1sini yukari / asag!"
tusuna basiniz. Diger sayi deg@erlerini degistirmek
icin yukaridaki islemi tekrarlayiniz.

8.  Girilen deger dogru ise SET tusuna basiniz.
Ardindan lazer i1sini girilen ayara hareket etmeye
baslar.

7.5.2 Egimin mantiel girisi

UYARI
Egim degeri dogrudan lazer isininin hareketi ile
de ayarlanabilir. Kilitteme fonksiyonunun devrede

olmadigindan emin olunuz.

Gosterilen deger isinin  hareketine gore blylr veya

kugaldr.

1. ‘"Lazer isini yukari / asagl" tusuna basiniz ve lazer
yukari ve asagdi dogru hareket eder.

2. 0 pozisyonuna erigsmek igin "Lazer isini yukar /
asagl" tuslarina ayni anda basiniz.
Lazer aninda % 0.000 konumuna geger.

7.6 Hedef cizgisinin hizalanmasi

Y6n ayari icin lazer PP 10/11'deki veya uzaktan kumanda
PPA 20'deki tuslar kullaniniz, bdylece kanal yapi lazerini
yatay olarak saga veya sola hareket ettirirsiniz.



7.7 Isin pozisyonu gostergesi
@ Isin pozisyonu gdstergesi

Lazer isininin alete olan yénunu gdsterir.

@ Sol son konum

Lazerin daha fazla sola dogru hizalanamayacagini gésterir.

® Sag son konum

Lazerin daha fazla saga dogru hizalanamayacagini gdsterir.

7.8 Isin pozisyonunun ayarlanmasi

Dogrultma igin 30 m'lik uzunluktaki maksimum genislik
9 m'dir. Bu hareketin hizi degiskendir.
Tusa sadece kisaca basiniz, lazer yavasca hareket
etmeye baslar.
Tusa surekli basiniz, lazer hizli hareket etmeye baslar.
Ekranda lazer isininin giincel pozisyonunu her zaman
gorebilirsiniz.

7.8.1 Sag/Sol 1sin son konumlarinin ayarlanmasi

Eger lazer sola veya saga dogru hareket ettirilemiyorsa
gosterge sizi lazerin en distaki sol ve sag pozisyonu
hakkinda bilgilendirir. Kullaniclyr uyarmak igin gdsterge
yanip sénmeye baslar

7.11 Arama islemi esnasinda go6sterge alani B

@ Alet henliz otomatik hizalama
icin hazir degil.

Bu pozisyona daha sik erigiliyorsa, alet biraz sola veya
saga dogru doéndurtimeli ve alet yeniden dogrultmaya
baslanmalidir.

7.9 Otomatik merkezleme

Her iki yon tusuna (sol ve sag) ayni anda basiniz.
Lazer 1sini otomatik olarak ortaya geri gelir.

7.10 Hedef plakasinda otomatik hizalama B

1. Hedef plakasini yansitma cizgileri ile lazer yéniine
getiriniz.

2. Hedef plakasi otomatik merkezleme tusuna basiniz.
UYARI Bu fonksiyonun calistinimasi 2 dakikaya
kadar surebilir.

Alet hizalama alaninda (sol/sag) hedef plakasini arar.

Lazer otomatik kot alma islemini heniiz tamamlamadi.
UYARI ilk olarak bu islem sona erdirilir.

@ Ekran, otomatik kot alma
isleminden sonra lazer iininin
stabil duruma getirilmesini
gosterir.

Lutfen bu islem sona erene kadar bekleyiniz.

@ Ekran arama iglemini g&sterir.

Arama iglemi bagliyor.

@ Otomatik hizalama sona erdi.

Hedef plakasi Uizerindeki lazer noktasini kontrol ediniz.

UYARI Isin gerekirse, uzaktan kumanda veya aletteki yon tuslar (sol /
sag) ile tekrar ayarlanabilir.

@ Otomatik hizalamada hata.

Isin arama islemi esnasinda hedef plakasini kaybederse islemi yeniden

baslatmaniz gerekir.

7.12 Lazer 1sint modunun secimi
Uygun igletim tiri ekranda gérlinene kadar lazer modu
tusunu kullaniniz.
Sirekli 1sin (sabit I1sin)
Yanip sénen 1sin
High-Power modu (sadece PP 11'de)

7.13 Elektronik su terazisinin ayarlanmasi El

Alet dondurdlurken su terazisi gdsterge alaninda buyik
olarak gérunur.
Su terazisini gdsterge alaninin ortasina getiriniz.

7.16 On hedef plakasi
@ Sabitleme civatasi

Kompenzasyon alani asildiginda LED yanip sénmeye
baslar.

7.14 Ayak ve merkezleme civatasinin takilmasi
Lazeri boruya getirmeden &nce boru c¢apini ayaklara
uygun olarak ayarlayiniz.

UYARI
150 mm, 200 mm, 250 mm ve 300 mm (6", 8", 10", 12")
ayaklar vardir.

7.15 Hedef plakasi biiylkligiiniin ayarlanmasi

Mevcut boru ¢apina uygun olarak hedef plakasi
blyukluginu ayarlayiniz.

Hedef plakasinin istenilen yiikseklige sabitlenmesini saglar.
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Kugclk hedef plakasi

@

150mm - 250 mm igin hedef plakasi.

Su terazisi

®

Hedef plakasinin yatay konumlanmasi igin.

Hedef plakasi tutucusu

@

Otomatik hizalama igindir.

7.17 Arka hedef plakasi (2) [l

®

Yansitma cizgileri (sadece PP 11 igin)

7.18 Parametrelerin ayarlanmasi
7.18.1 % veya %o 6lcii biriminin secilmesi
1. Aynianda girig tusu (Agma / Kapatma) ve kilit tusuna
basiniz.
Ekranda ayarlanmis deg@erler gorinir.
2. '"Lazer isini yukan / asagdi" tusu ile "Unit" satirina
gidiniz.
3. Yon tusu ile degistirmek istediginiz tusu seginiz.
4.  Girisinizi onaylamak i¢in SET tusuna basiniz.
GOosterge tekrar normal isletim moduna gecer.

7.18.2 Givenlik kodunun belirlenmesi ve devreye

alinmasi

Doért haneli giivenlik kodunun girisi ile yetkisiz kisilerin
aleti  kullanmasi engellenir. EJer lazerinizde bu
glvenlik kodu giriimigse, lazerin bu numara girilmeden
calistinlamayacagini lutfen dikkate aliniz. Gdsterge
aclldiktan sonra her zaman bu kod otomatik olarak
sorulur.

1. Aynianda girig tusu (Agma / Kapatma) ve kilit tusuna
basiniz.

Ekranda ayarlanmis deg@erler gériindr.

2. '"Lazer isini yukari / asagdl" tusu ile "Input S Code"
satirna gidiniz.

3. Moda erismek igin SET tusuna basiniz.

4. '"Lazer 1sinl yukar / asadl" tusu ve yon tusu ile
uygun saylya gidebilirsiniz. Set ile segilen sayi
onaylanmalidir. Dért rakam kod alaninda oldugu
anda SET tusu ile onaylanabilir.

5. Gosterge alani moda geri déner. Simdi givenlik
kodu devreye alinabilir (SET tusu ile On) veya daha
sonra devre disi birakilabilir (SET tusu ile OFF).
Gosterge tekrar normal isletim moduna gecer.

7.18.3 Firma isminin tanimlanmasi

Burada firma isminin girisi veya degisikligi yapilir. En fazla

32 karakter (2 sirada 16 karakter) girilebilir.

1. Aynianda giris tusu (Acma / Kapatma) ve kilit tusuna
basiniz.
Ekranda ayarlanmis deg@erler gorindr.

2. '"Lazer isini yukar / asadl" tusu ile "Change Name*
satirina gidiniz.

3. Moda erismek i¢in SET tusuna basiniz

4. "Lazerisiniyukari /asagi" tusu ve yon tusu ile uygun
harfe / sayiya gidebilirsiniz. Set ile segilen rakam
onaylanmalidir. Dogru isim / tanim mevcut oldugu
anda SET tusu ile onaylanabilir.
Gosterge tekrar normal isletim moduna geger.

7.19 Giivenilirlik kontrolii [B

1. Lazeri % 0.000'lik bir e§ime getiriniz.

2. Kot alma cubugunu lazerin 1 m uzagina ve bir
digerini 60 m uzagina koyunuz ve lazerin gubuk
ile kesistigi yeri not ediniz.

3.  Her iki 6lcim gubudunun ortasina bir kot alici
yerlestiriniz ve her iki gubuktan ytkseklik degerlerini
okuyunuz.

4. Farki cubuk 1 ve 2'deki kot alma gubugunu ve lazeri
okuyarak hesaplayiniz. Her iki deger ayni ise lazer
ayarlanmis demektir.

UYARI X1 ve X2 farklar tolerans sinirlarinin iginde
degilse, size en yakin Hilti yetkilisi ile temasa geginiz.

8 Bakim ve onarim

8.1 Temizleme ve kurulama

1. Merceklerdeki tozlar Ufleyerek temizleyiniz.

2. Cama elinizle dokunmayiniz.

3. Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmelidir;
gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile islatiniz.
UYARI Plastik parcalara zarar verebilecedi icin
baska bir sivi kullanilmamaldir.

4. Ekipmanin depolama sicaklik sinir degerlerine dikkat
edilmelidir, 6zellikle kis / yaz mevsiminde, ekipmani
aracinizin iginde muhafaza edecekseniz (-30 °C ile
+60 °C'ye kadar).
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8.2 Depolama

Islanan alet paketinden c¢ikartiimalidir. Alet, tasima
¢antasi ve aksesuarlari kurutulmali (en fazla 40 °C) ve
temizlenmelidir. Ekipmani kurumadan paketlemeyiniz.
Aleti uzun sireli depoladiktan sonra veya uzun sureli
nakliye sonrasinda bir kontrol élgtimd uygulanmalidir.
Lutfen uzun sireli depolama o©ncesi aletten pilleri
cikartiniz.



8.3 Nakliye Aletin kalibrasyonu icin her zaman Hilti kalibrasyon servisi

Ekipmanin génderilmesi veya nakliyesi icin Hilti ggnderme | Kullaniimalidir ve en az yilda bir kez alet kalibre edilmelidir.
takim cantasi veya es degerdeki bir ambalaji kullaniniz. Hilti kalibrasyon servisi gergevesinde kontrol edilen alet
DIKKAT Ozelliklerinin kontrol edildigi giin kullanim kilavuzundaki
Alet her zaman piller/akii gikanlarak génderilmelidir. | Verilere uydugu onaylan.

Uretici verilerinden farkl olmasi durumunda, kullaniimig
Olguim aletleri yeniden ayarlanir. Ayarlama ve kontrolden
) ; . ) sonra alet Uzerine kalibrasyon plakasi takilir ve bir
Aletlerin normlara gore guvenilirligi ve geriye yasal | kalibrasyon sertifikasi ile yazil olarak aletin (iretici
talepleri garanti etme agcisindan dzenli bir sekilde | verilerine gore calistigi onaylanir.

Hilti kalibrasyon servisi tarafindan kontrol edilmesini | Kalibrasyon sertifikalari 1SO 900X'e gore
saglayiniz. sertifikalandinimig igletmeler icin gereklidir.

En yakininizdaki Hilti temas noktasi size seve seve daha
fazla bilgi verecektir.

8.4 Hilti kalibrasyon servisi

Hata Olasi sebepler Coziim

E02/03 Dahili bir 6lgiim problemi var Gostergeyi KAPATINIZ ve tekrar
ACINIZ. Gosterge arizalanir veya
sarsilirsa bir hata mesaji gériinebilir.
Bu durumlarda bunun nedenlerini
gideriniz.

E99 Dahili hafiza problemi Gostergeyi KAPATINIZ ve tekrar
AGINIZ.

ERROR Alet Standby moduna hareket ettirildi  Aleti kapatiniz ve tekrar aginiz ve
lazerin kurulumunu kontrol ediniz.
UYARI
Baska bir hata ortaya ¢ikarsa size en
yakin Hilti yetkilisi ile temasa geginiz.

iKAZ
Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:
Plastik parcalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.

Piller hasar gorir veya cok Isinirsa; patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahriglerine veya cevre kirliligine
neden olabilir.

Uygun olmayan sekilde imha etmeniz halinde donanimin yetkisiz kisilerce hatali kullanimina yol agarsiniz. Ayrica siz ve
liglincu sahislar agir yaralanabilir ve gevre kirlenebilir.

Ay

&S

Hilti aletleri yliksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usuliine uygun
malzeme ayrimidir. Bir cok Ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek igin geri almaya hazirdir. Hilti misteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.

Sadece AB Ulkeleri igin

Elektrikli el aletlerini cdpe atmayiniz!

Kullaniimig elektronik ve elektrikli cihazlara iliskin Avrupa Direktifi ve ulusal yasalardaki uyarlamalar
cercevesinde, kullaniimig elektrikli cihazlar ayn olarak toplanmali ve ¢evreye zarar vermeden yeniden
degerlendirilmeleri saglanmalidir.
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Pilleri ulusal kurallara gére imha ediniz.

11 Aletlerin iretici garantisi

Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin litfen yerel HILTI
is ortaginiza basvurunuz.

12 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Kanal yapi lazeri
Tip isareti: PP 10/ 11
Yapim yili: 2005

Bu Urunin asagidaki yonetmeliklere ve normlara uygun
oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz: bitis
19. Nisan 2016: 2004/108/EG, ab 20. Nisan 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EG, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ll 2

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini
Head of BA Quality and Process

Management

Business Area Electric Tools & BU Measuring Systems
Accessories

06/2015 06/2015
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