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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

PP 10/ 11 Rorlaser

Las noga igenom bruksanvisningen innan du
anvander verktyget/instrumentet.

Férvara alltid bruksanvisningen tillsammans
med verktyget/instrumentet.

Se till att bruksanvisningen féljer med verk-
tyget/instrumentet, om detta lamnas till en
annan anvandare.
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H Siffrorna hénvisar till bilderna. Bilderna hittar du i borjan
av bruksanvisningen.
| bruksanvisningen innebér "instrumentet” alltid kanalisa-
tionslasern PP 10/11.

Instrumentets delar €l

Rorlaser PP 10/11
Mottagningsfonster for fijarrkontroll
Varnings-/standbylampa
Kontrollpanel

Display

Bérhandtag

Handtagsfaste

Anslutning for forbindelsekabel PPA 84
(8) Batterifack

(9) Batteri PPA 82 inkl. natdel

10) Lodljuspunkt

QEEEEEE

Rorlaser PP 10/ 11

(1) Laserutgéngsfénster

(12) Mottagningsfénster for fiarrkontroll
(13) Lodljuspunkt

. Rotationspunktsmarkering

®

Kontrollpanel

(5 Riktningskontroll/autocentreringsknapp

(i8) Lodljuspunktknapp

Knappen laserstralelage

Mottagningsfonster for fiarrkontroll

Lasknapp

Knapp for autocentrering av maltavian
Riktningskontroll/autocentreringsknapp

SET-knapp

Laserstréle upp/ner, knapp for inmatning av vérden
24) Varnings-/standbylampa

(25 Laserstrale upp/ner, knapp for inmatning av vérden
TILL/FRAN-knapp

BREREEER

1 Allman information

1.1 Riskindikationer och deras betydelse

FARA
Anger 6verhdngande risker som kan leda till svara per-
sonskador eller dddsolycka.

VARNING
Anger en potentiell risksituation som skulle kunna leda till
allvarlig personskada eller dédsolycka.

FORSIKTIGHET

Anger situationer som kan vara farliga och leda till skador
pa person eller utrustning.
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OBSERVERA
Anvands for viktiga anmérkningar och annan praktisk
information.

1.2 Férklaring av illustrationer och fler anvisningar
Varningssymboler

Varning foér
allmén fara



Ovriga symboler

[1g &3

L&s bruksan- Lamna
visningen material till
fore atervinning
anvéndning

Pa instrumentet

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-695nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT
Utsétt inte for stralen.
Laservarningsskylt for USA enligt CFR 21 § 1040 (FDA).

Pa instrumentet

uszn RADIATION - AVOID DIRECT
sxpnsun:

CLASS i LASER PRODUGT

Utsatt inte for strélen.
Laservarningsskylt for USA baserat pa CFR 21 § 1040
(FDA).

P& instrumentet

/3R

Laservarningsskylt enligt IEC825 / EN60825-1:2003

Typskylt

b

y N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

S reo

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION -Envmn DIRECT | o ooooe 1200
620-690nm < 5mW max, | o0l v 2R A ﬁa

YE EXPOSURE | This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

319789

CLASS Illa LASER PRODUCT
Item No.: 319781
Date .

PP 10

Typskylt

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

o] ren

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | - =—=sr
complies with 21CFR A ﬁa
1040 as applicable

This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

EYE EXPOSURE

319795

520-550nm < SmW max.
CLASS Ilia LASER PRODUCT

Item No.: 319791
Date .

J
PP 11
Har hittar du identifikationsdata pa verk-
tyget/instrumentet

Typbeteckningen och serienumret finns pa instrumentets
typskylt. Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen sa
att du alltid kan ange dem om du vénder dig till var
representant eller verkstad.

Typ:

Serienr:
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2 Beskrivning

2.1 Korrekt anvandning

Instrumentet &r utformat for indikering, &verféring och
kontroll av vagrata och sluttande ytor, t.ex.: Gverforing
av hojdmarkeringar samt kanalisation. Vi tillhandahaller
tillbehor som hjélper dig att fa ut s& mycket som majligt
av instrumentet.

2.2 Rorlaser PP 10/11

PP 10/11 &r en laser for kanalisation med en synlig
laserstrale (punkt) som kan anvéndas bade horisontellt
och for lutningar.

2.3 Egenskaper

Med instrumentet kan en person snabbt och exakt stélla
in onskad lutning (frdn -15 % till +40 %). Nivelleringen
sker automatiskt inom +10 %.

2.4 Automatisk frankoppling

Om instrumentet placeras utanfor sjélvnivelleringsomra-
det blinkar lasern och dioden pa manéverpanelen. Dess-
utom visas den riktning som instrumentet ska lutas at.

2.5 Laddningsbart batteri PPA 82
Vid laga temperaturer sjunker effekten hos batteriet.

FARA
Foérvara batterierna i rumstemperatur.

FARA
Forvara aldrig laddningsbara batterier i solen, ovanpa
ett element eller bakom en glasruta.

2.6 Automatisk skyddsfunktion

Vid temperaturer utanfér laddningsomradet avslutas
laddningen for att skydda batteriet.

OBSERVERA

Ladda batteriet var tredje till fjarde manad. Forvara det vid
hogst 30 °C. Om batteriet laddas ur helt kan det paverka
dess effekt negativt. Uppladdningen kan ta mindre &n 9
timmar om batterierna inte laddats ur helt.

2.7 Anvandning av olika
stromforsoérjningsapparater

Tre olika kéllor kan anvandas; det medféljande ladd-
ningsbara batteriet PPA 82 eller tillbehdret batterinallare
PPA 83, samt en extern 12 V férbindelsekabel PPA 84.

2.8 Leveransinnehall

Rorlaser PP 10 eller 11 (beroende pa version)
Fjarrkontroll PPA 20

Maltavla kort

Maltavla lang

Faste for maltavla PPA 74
Laddningsadapter PPA 81

Batteri PPA 82 inkl. natdel

En sats skruvfétter (4 stycken) 150 mm
En sats skruvfétter (4 stycken) 200 mm
En sats skruvfétter (4 stycken) 250 mm
En sats skruvfétter (4 stycken) 300 mm
Centreringsskruv PPA 30
Bruksanvisning fér PP 10/11
Bruksanvisning PPA 20

Batterier (AAA-celler)
Tillverkarcertifikat

S G A UG U Oy

Hilti-verktygslada

3 Tillbehor

Tillbehor PP 10/11

Beteckning

Batterihallare PPA 83 (D-celler)

Forbindelsekabel PPA 84 (12V)

Vertikal- och horisontaladapter PPA 70/71/72

Stativadapter PPA 73

Teleskopsokare PPA 40
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4 Teknisk information

Med reservation for tekniska &ndringar!

OBSERVERA
Med reservation for tekniska andringar!

VAglangd PP 10

633 nm

VAglangd PP 11

532 nm

Precision

Temperatur +24 °C (75 °F), Horisontellt avstand 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Laserklass: Klass 3R

EnligtlEC 825- 1:2003

Laserklass: Klass llla

EnligtCFR 21 § 1040 (FDA)

Laserdiameter 12 mm (V2")

Sjalvnivelleringsomrade -10...10 %

Lutningsomrade -15...40 %

Min. lutningsinstéllning 0,001 %

Batterilivslangd PP 10 Temperatur +20 °C (+68 °F), Mangan: 70 h
Temperatur +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h

Batterilivslangd PP 11 Temperatur +20 °C (+68 °F), Mangan: 45 h
Temperatur +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Drifttemperatur

-20...+50 °C (-4 till 122 °F)

Férvaringstemperatur

-30...+60 °C (-22 till 140 °F)

Vatten- och dammtalighet

Doppdjup 5 m (15 ft), Dopptid 24 h: Ja

Vikt (inklusive 4 batterier)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Matt (2)

utan handtag: 122 mm (4 4") x 330 mm (13")

Automatisk s6kning av maltavlan
Avstand

5...150 m (15 till 500 ft)

5 Sakerhetsforeskrifter

5.1 Grundlaggande sakerhetsforeskrifter

Instrumentet &r utformat for indikering, &verféring och
kontroll av vagrata och sluttande ytor.

Férutom de sékerhetstekniska anvisningarna i bruksan-
visningens olika kapitel maste foljande foreskrifter alltid
foljas.

5.2 Felaktig anvandning

a) Instrumentet och dess tillbehér kan utgora en risk
om de anvands pa ett felaktigt sétt av outbildad
personal eller inte anvénds enligt foreskrifterna.

b) For att undvika skador bor du endast anvanda
originaltillbeh6r fran Hilti.

c) Instrumentet far inte dndras eller byggas om pa
nagot satt.

d) Observerade rad betriffande anvandning, skétsel
och underhall som ges i bruksanvisningen.

e) Sakerhetsanordningarna far inte inaktiveras och
anvisnings- och varningsskyltarna far inte tas
bort.

f) Se till att barn inte befinner sig nara laserinstru-
mentet.

g) Om instrumentet skruvas isdr pa ett felaktigt satt
kan de laserstralar som skickas ut dverstiga klass
3. Lat endast auktoriserad personal fran Hilti-
service reparera instrumentet.

h) Ta héansyn till omgivningen. Anvand inte instru-
mentet dar det finns risk for brand eller explosio-
ner.

)  (Anvisning enligt FCC §15.21): Andringar som inte
har godkénts av Hilti kan begrénsa anvéandarens réatt
att anvénda utrustningen.

5.3 Atgérder for att gora arbetsplatsen saker

a) Sakra arbetsomradet och se till att stralen inte
riktas mot andra personer eller mot dig sjélv nar
instrumentet monteras.

b) Matningar genom en glasskiva eller andra objekt kan
férvanska métresultatet.

c) Se till att instrumentet ar uppstélit pa ett stabilt
(vibrationsfritt) underlag.

d) Anvédnd endast instrumentet inom det definierade
driftsomradet.

37



5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Aven om instrumentet uppfyller de hdga kraven i géllande
normer kan Hilti inte utesluta mdjligheten att det kan
storas av stark stralning, vilket kan leda till felaktiga
resultat. | dessa och andra fall d& osékerhet rader bor
kontrolimatningar utféras. Hilti kan inte heller utesluta att
andra instrument (t.ex. navigeringsutrustning i flygplan)
stors.

5.3.2 Laserklassificering for instrument i klass 3R
och klass llla

a) Instrumentet motsvarar laserklass 3R enligt
IEC 825-1:2003 och klass llla enligt 21 CFR § 1040
(FDA).

b) Instrument i laserklass 3R och klass llla far endast
hanteras av utbildade personer.

c) Arbetsplatsen bér markeras med laservarningsskyl-
tar.

d) Laserstralarna bor finnas langt under eller Gver 6gon-
hojd.

e) Sakerhetsatgarder bor vidtas, sa att laserstralen inte
oavsiktligt tréffar reflekterande ytor.

f)  Vidta &tgarder som forhindrar att personer tittar direkt
in i stralen.

g) Laserstralen bor inte passera obevakade omraden.

h) Nar laserinstrumentet inte anvands, ska det férvaras
pa platser dit obehdriga inte har tilltrade.

5.4 Allmdnna sakerhetsatgérder
a) Kontrollera instrumentet innan du anvander det.
Om det skulle vara skadat pa nagot sitt, Idmna in
det till Hiltis serviceverkstad for reparation.

b) Om du har tappat instrumentet, eller om det har
utsatts for annan mekanisk paverkan, maste dess
precision provas.

c) Lét alltid instrumentet anta omgivningens tempe-
ratur innan du anvédnder det, om det har flyttats
fran stark kyla till ett varmare utrymme eller om-
vant.

d) Vid anvandning med adapter, se till att instrumen-
tet ar ordentligt fastskruvat.

e) For att undvika felmatning maste man alltid halla
laserfonstret rent.

f) Aven om instrumentet dr konstruerat f6r anvind-
ning pa byggplatser bor det hanteras med var-
samhet, i likhet med andra optiska och elektriska
instrument (kikare, glasdgon eller kamera).

g) Instrumentet dr skyddat mot fukt men bér dnda
torkas av innan det placeras i transportvaskan.

h) Kontrollera alltid instrumentet innan du genomfor
viktiga matningar.

i) Kontrollera fortlopande
anvandningen.

precisionen under

5.4.1 Elektricitet

a) Batterierna maste forvaras oatkomliga for barn.

b) Batterierna far inte dverhettas eller kastas i 6p-

pen eld. Batterierna kan explodera eller avge giftiga

angor.

Ladda inte batterierna.

Batterierna far inte l16das fast i instrumentet.

e) Laddainte ur batterierna genom att kortsluta dem,
eftersom de da hettas upp kraftigt och du riskerar
brannskador.

f) Batterierna far inte dppnas eller utsittas for kraf-
tig mekanisk belastning.

e

6 Fore start
OBSERVERA
Anvand inte skadade batterier. Blanda inte gamla och
nya batterier eller batterier fran olika tillverkare eller med
olika typbeteckning.

OBSERVERA

Instrumentet far endast anvidndas med batterier som
tillverkats enligt IEC 285 eller med laddningsbara batterier
PPA 82.

6.2 Batteriindikering H
Tillracklig spanning

6.1 Koppla in instrumentet

Tryck p& knappen "Till/fran".

OBSERVERA

PP 10/11 har ett sjélvnivelleringsomrédde pa +/- 10 %.
Om den instéllda lutningen ligger inom detta omrade sa
nivelleras lasern automatiskt. Om instrumentets lutning
avviker mer dn +/- 10 % fran den instéllda lutningen
bdrjar lysdioden blinka. Vrid instrumentet i den riktning
som pilen visar.

Lasern kan anvéndas.

Lag spanning

Lasern kan fortfarande anvéndas.

Batterierna ér slut.

Ladda NiMH-batterierna eller sétt i nya torrbatterier.

Blinkande indikering

OE

Lasern laddas med en 12 V férbindelsekabel PPA 84.
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6.3 Ta ut batterihallaren PPA 83 eller enheten med
laddningsbara batterier PPA 82

1. Vrid batterihuvudet till "7OPEN” och ta ut batterihal-
laren.

2. Dessutom kan batterifacket 6ppnas vid batterihal-
laren PPA83. Vrid knappen pa locket till positionen
"OPEN”".

6.4 Byt batterier

1. Byt ut de gamla batterierna mot nya i den uttagna
batterinallaren.

6.5 Sitta i batterihallaren PPA 83 eller enheten
med laddningsbara batterier PPA 82

1. Sétt tillbaka batterihllaren ndr du har bytt batteri-
erna.
2. Vrid vredet till positionen "LOCK”.

6.6 Anslut forbindelsekabeln PPA 84

OBSERVERA
Sténg av motorn forst om du anvénder ett batteri som ar
inbyggt i fordonet.

6.8 Laddningsstatus

Laddningsstatus Lyser réd

OBSERVERA
Se ovillkorligen till att de bada polerna ansluts korrekt.

OBSERVERA
Koppla ur instrumentet innan du ansluter eller tar bort
den externa férbindelsekabeln.

Forbindelsekabeln &r avsedd for anslutning till ett 12 V
batteri.

1. Anslut den réda kldmman till pluspolen.

2. Anslut den svarta kldmman till minuspolen.

6.7 Laddning av laddningsbara batterier PPA 82
Uppladdningen ska ske i ett rum dér temperaturen ar
mellan +10 °C och +40 °C.

Drivs lasern med ett externt batteri vid en temperatur frén

[+10 °C till +40 °C], laddas batteriet automatiskt upp.

1. Sétt i laddningsadaptern PPA 81 i batteripaketet
PPA 82.

2. Anslut natdelen till laddningsadaptern.

3.  Sattinéatdelens stickpropp i ett uttag.

4. Kontrollera att ratt spanning valts pa natdelen.
Nar laddningen ar klar tdnds den gréna laddnings-
lampan.

Ladda

Lyser grén

Laddning avslutad.

Blinkar grén

Fel vid laddning

Blinkar réd

Skyddsfunktion aktiverad. PP 10/11 kan
anvandas vid denna status.

7.1 Knappfunktioner

@ Lodljuspunktknapp
30 minuter).

Till- och frankoppling av lodljuspunkten (automatisk frankoppling efter

Knappen laserstralelage

Laserstralen véxlar om du trycker pa knappen laserstrélelage. PP 10:
kontinuerlig eller pulserande laserstrale PP 11: kontinuerlig laserstrale,
pulserande laserstrale, High-Power-lage.

Lasknapp

Denna knapp sparrar inmatningsfunktionerna. Det ar inte langre méjligt
att andra vardena. Du laser upp inmatningsfunktionerna genom att trycka
pa lasknappen.

Knapp for autocentrering av
maltavian

Laserstrélen hittar automatiskt maltavians mitt.

Riktningskontroll

Laserstrélens rorelse at hdger eller vanster.

Val av parameter

Val av vilken parameter som ska stéllas in.

Automatisk centrering

Om béda knapparna for riktningskontroll trycks ner samtidigt centreras
laserstralen automatiskt.

Laserstréle uppat och nedéat

Laserstralens rorelse uppat och nedat.

Inmatade vérden

Positiva och negativa varden kan matas in. Om bada knapparna trycks

ner samtidigt satts lutningen automatiskt till 00.000 %.

SET-knapp

Med denna knapp bekréftar du de parametrar du valt.

@1 @ YEE ® © ©

TILL/FRAN-knapp

Denna knapp kopplar instrumentet TILL och FRAN.
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7.2 Displaysymboler
Indikering fér lodljuspunkt

Indikerar att lodljuspunkten har aktiverats.

Riktningsindikering

Visar laserstralens nivellering.

Indikering av batteriets skick

Den batterikapacitet som finns kvar indikeras i 3 steg.

Sjalvnivelleringsindikering

Blinkar nér lasern nivellerar sig sjalv, dérefter véxlar indikeringen till det
installda laserlaget.

Indikering av lutning

Visar vald lutning.

Procentangivelse

Indikerar om procent eller promille valts som mattenhet.

Lassymbol

Inmatade data kan inte &ndras.

Elektronisk libell

Indikerar om instrumentet &r korrekt horisonterat.

OEIREI® BOEEO

Indikering av laserlaget

Laserlaget blinkar, normal, stark (PP11) indikeras.

7.3 Varningsindikeringar B

0

Batterivarningsindikering
foérsorjning.

Drift ej langre mojlig. Byt eller ladda batteriet eller anslut en extern strém-

Nivelleringsvarningsindikering

@

lens riktning.

Lasern har tippat utanfor sitt sjélvnivelleringsomrade. Tippa lasern i pi-

Sidlutningsvarningsindikering

®

pilens riktning.

Lasern har snedvridits utanfor sitt sjalvnivelleringsomrade. Vrid lasern i

7.4 Koppla in instrumentet

Tryck pa knappen "Till/fran".

OBSERVERA

PP 10/11 har ett sjélvnivelleringsomrade pa +/- 10 %.
Om den instéllda lutningen ligger inom detta omrade sa
nivelleras lasern automatiskt. Om instrumentets lutning
avviker mer an +/- 10 % fran den instéllda lutningen
borjar lysdioden blinka. Vrid instrumentet i den riktning
som pilen visar.

7.5 Stalla in lutningen @

Lutningen kan stéllas in automatiskt eller manuellt. Lut-
ningen kan stéllas in inom ett omrade fran -15 % till
+40 % (vid lutning 6ver 10 % maste lasern forinstallas
med tillbehdr eller andra hjélpmedel).

7.5.1 Automatisk inmatning av lutning @

1. SI& pa instrumentet med strémbrytaren.

2. Tryck p& SET-knappen. Det instéllda vardet visas
och indikeringen + blinkar.

3. Tryck paknappen "Laserstrale upp/ner” for att a&ndra
fortecknet.

4. Tryck pa riktningsknappen till hoger for att ga till
korrekt position (du kan dven ga tillbaka med den
vénstra riktningsknappen).

7.7 Visning av stralens position

@

Indikering av strélens position

5. Tryck paknappen "Laserstréle upp/ner” for att &ndra
vardet.

6. Tryck pa den hogra riktningsknappen for att ga till
nasta position.

7. Tryck paknappen "Laserstrale upp/ner” for att andra
vardet. Upprepa ovanstaende steg for resterande
siffror.

8. Tryck pa SET-knappen nar korrekt varde har an-
getts.

Darefter forflyttas laserstralen till angiven installning.

7.5.2 Manuell inmatning av lutning

OBSERVERA

Lutningsvérdet kan &ven stéllas in direkt genom for-
flyttning av laserstralen. Se till att lasfunktionen inte &r
aktiverad.

Det varde som visas Okas eller minskas utifran strélens

rorelse.

1. Tryck pa knappen "Laserstrale upp/ner”. Lasern flyt-
tas uppat och nedét.

2. For att ga till 0-laget trycker du samtidigt pa bada
knapparna "Laserstrale upp/ner”.
Lasern flyttas genast till Iaget 0.000 %.

7.6 Riktning av méllinje

Anvand knapparna for riktningsinstélining pa laser
PP 10/11 eller pa fjarrkontrollen PPA 20 for att rora
rérlasern horisontellt at hoger eller véanster.

Indikerar laserstralens riktning mot instrumentet.

@

Slutposition vanster

Indikerar att lasern inte kan nivelleras langre &t vanster.

®

Slutposition hdger

Indikerar att lasern inte kan nivelleras langre &t hoger.
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7.8 Stélla in stralens position

Den maximala justeringsbredden &r 9 m vid en langd pa
30 m. Hastigheten fér denna rorelse kan varieras.

Om du endast trycker ett kort tag pa knappen ror sig
lasern langsamt.

Om du haller knappen nedtryckt rér sig lasern snabbt.
P& displayen kan du hela tiden folja laserstralens aktuella
position.

7.8.1 Stilla in stralens dndlagen till héger och till
vénster

P& displayen visas laserns yttersta hogra resp. vanstra
position nér lasern inte kan flyttas langre at hoger resp.
vanster. Som en indikering till operatéren borjar displayen
blinka.

7.11 Displayen under sékning H

®

Instrumentet &r dnnu inte klart
for automatisk nivellering.

Om denna position ofta nas boér instrumentet vridas nagot
&t hoger resp. vanster. Darefter méaste stralen stéllas in
pa nytt.

7.9 Automatisk centrering
Tryck samtidigt pa bada riktningsknapparna (vanster och
hdger).
Laserstrélen vandrar automatiskt tillbaka till mitten.

7.10 Sjélvnivellering av maltavian B

1. Stéll upp maltavlan med reflexremsan mot lasern.
2. Tryck pa knappen fér autocentrering av maltavian.
OBSERVERA Det kan droja upp till tva minuter tills
denna funktion har startats.
Instrumentet soker nu i riktningsomradet (vans-
ter/hoger) efter maltavian.

Lasern har &nnu inte avslutat sjalvnivelleringen.
OBSERVERA Detta férlopp ska forst avslutas.

P& skérmen visas laserstra-
lens stabilisering efter sjélvni-

@

Var vanlig vanta tills denna procedur har avslutats.

velleringen.

® P& skarmen indikeras sokfor- ~ Sokforloppet startar.
loppet.

0) Sjalvnivelleringen har avslu- Kontrollera laserpunkten p& maltavian.
tats.

OBSERVERA Vid behov kan stralen efterregleras med fjarrkontrollen el-

ler riktningsknapparna pa instrumentet (vanster/hoger).

Fel vid sjalvnivellering.

®

duren pa nytt.

Om strélen missar maltavlan under s6kférloppet maste du starta proce-

7.12 Vilj laserstralelage
Tryck pa knappen for laserlage tills Iampligt driftsatt visas
pa skarmen.
Kontinuerlig laserstrale
Pulserande laserstrale
High-Power-lage (endast for PP 11)

7.13 Stélla in den elektroniska libellen E1

Nér instrumentet vrids visas libellen forstorad pa dis-
playen.
Rikta in libellen mitt pa displayen.

7.16 Maltavla fram f

@

Installningsskruv

Dioden bdrjar blinka nar kompenseringsomradet Gver-
skrids.

7.14 Satta i fot- och centreringsskruv i

Anvand stédben som motsvarar rérdiametern innan la-
sern placeras i roret.

OBSERVERA

Stddben finns i langderna 150 mm, 200 mm, 250 mm
och 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Stilla in maltavlans storlek

Stall in en maltavelstorlek som passar till den aktuella
rérdiametern.

Stéller in méaltavlan pa 6nskad hojd.

Maltavla liten

@

Maltavla fér 150 mm till 250 mm.

Libell

®

For horisontell uppstallning av maltavian.

Hallare for maltavla

@

Gor att sjalvnivellering kan utféras.

7.17 Maltavla bak (2)

®

Reflexremsa (endast for PP 11)

41



7.18 Instéllning av parametrar

7.18.1 Vilj mattenhet % eller %o

1. Tryck samtidigt pa inmatningsknappen (till/fran) och
lasknappen.
De instéllda vardena visas pa skarmen.

2. Kor med knappen ”Laserstrale upp/ner” till raden
"Unit”.

3. Anvand riktningsknappen for att valja det varde du
vill &ndra.

4. Tryck pa SET-knappen for att bekréfta din inmat-
ning.
Instrumentet kopplar tillbaka till sitt normala drift-
lage.

7.18.2 Stélla in och aktivera sdkerhetskoden

Inmatning av den fyrsiffriga sékerhetskoden ska férhindra

att icke auktoriserade personer anvénder instrumentet

Observera att om du har matat in sakerhetskoden pa

lasern s& kan instrumentet inte anvandas igen utan att

detta nummer ater matas in. Efter det att instrumentet

kopplats till efterfragas denna kod automatiskt.

1. Tryck samtidigt pa inmatningsknappen (till/fran) och
lasknappen.
De instéllda vardena visas pa skarmen.

2. Koér med knappen ”Laserstrale upp/ner” till raden
"Input S Code”.

3. Tryck pa SET-knappen for att komma till ratt lage.

4.  Du kan navigera till motsvarande tal med knap-
pen ”Laserstrdle upp/ner” och riktningsknappen.
Bekrafta det tal du valt med SET. Sa snart de fyra
siffrorna finns i faltet Code kan dessa bekraftas med
SET-knappen.

5. Displayen véxlar tillbaka till laget. Nu kan saker-
hetskoden aktiveras (On med SET-knappen) eller
avaktiveras senare (OFF med SET-knappen).
Instrumentet kopplar tillbaka till sitt normala drift-
lage.

7.18.3 Instéllning av firmanamnet

Hér beskrivs hur man matar in firmanamnet eller andrar

inmatat firmanamn. Du kan mata in maximalt 32 tecken

(16 tecken vardera pa tva rader).

1. Tryck samtidigt pa inmatningsknappen (till/fran) och
lasknappen.
De instéllda vardena visas pa skarmen.

2. Kor med knappen ”Laserstrale upp/ner” till raden
”Change Name”.

3.  Tryck pa SET-knappen for att komma till ratt lage.

4.  Du kan navigera till motsvarande bokstav/siffra med
knappen "Laserstrale upp/ner” och riktningsknap-
pen. Bekrafta den siffra du valt med SET. Sa snart
korrekt namn/beteckning finns tillgangligt kan det
bekréftas med SET-knappen.
Instrumentet kopplar tillbaka till sitt normala drift-
lage.

7.19 Kontrollera tillforlitligheten [

1. Stallin lasern pa lutningen 0.000 %.

2. Placera en nivelleringsstav 1 m fran lasern och en
stav pa 60 m avstdnd och notera vid vilka avlas-
ningar som lasern traffar stavarna.

3. Placera en nivelleringsstav mellan de bada matsta-
varna och las av hojdvardena pa bada stavarna.

4. Berakna skillnaden mellan avlasningen fran nivelle-
rerare och laser till stav 1 och till stav 2. Nar de bada
vérdena ar identiska ar lasern korrekt justerad.
OBSERVERA Om skillnaderna X1 och X2 inte ligger
inom toleransen, kontakta din Hilti-respresentant.

8 Skotsel och underhall

8.1 Rengoring och avtorkning

1. Blas bort damm fran linserna.

2. Rorinte vid glaset med fingrarna.

3. Anvéand endast rena och torra trasor vid rengéringen.
Fukta I&tt med ren alkohol eller lite vatten vid behov.
OBSERVERA Anvénd inga andra vatskor. Det kan
skada plastdelarna.

4. Observera temperaturbegrénsningarna vid
férvaringen, sarskilt vid férvaring i fordon (-30 °C till
+60 °C).

8.2 Forvaring

Ta ut vata instrument. Torka av och rengdr instrument,
transportvéska och tilloehér (vid hdgst 40 °C). Lagg inte
tillbaka utrustningen innan den &r helt torr.

Om utrustningen har legat oanvand ett langre tag eller
transporterats en lang strécka, bor du utféra en kontroll-
métning innan du anvander den.

Ta ut batterierna om instrumentet inte kommer att anvén-
das under en langre tid.
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8.3 Transport

For transport eller leverans av utrustningen bér du an-
tingen anvanda Hilti-verktygsladan eller en likvardig for-
packning.

FORSIKTIGHET

Transportera alltid instrumentet utan batterier.

8.4 Hiltis kalibreringsservice

Vi rekommenderar att du regelbundet ldmnar in instru-
mentet till Hiltis kalibreringsservice for kontroll, s& att du
kan vara séker pa att géllande normer och krav uppfylls.
Hilti Kalibreringsservice star alltid till férfogande, och vi
rekommenderar att du l&mnar in instrumentet minst en
gang om éret.

Det ingér i Hiltis kalibreringsservice att se till att specifi-
kationerna for det kontrollerade instrumentet motsvarar
den tekniska informationen i bruksanvisningen den dag
kontrollen utférs.

Vid avvikelser fran tillverkarens uppgifter stélls det an-
vanda instrumentet in pa nytt. Nar instrumentet har ju-



sterats och kontrollerats fasts en kalibreringsetikett pa | det bekréftas att instrumentet fungerar enligt tillverkarens
det. Det forses ocksd med ett kalibreringscertifikat dar | uppgifter.
Kalibreringscertifikat anvands alltid fér processer som
uppfyller ISO 900X.
Du far garna mer information fran Hiltis verkstad.

9 Felsokning

Fel Méjlig orsak L6sning

E02/03 Ett internt méatproblem féreligger Sla av instrumentet och sl& sedan pa
det igen. Ett felmeddelande kan visas
om instrumentet stors eller skakas.
/:\tgérda orsakerna.

E99 Internt minnesproblem Sla av instrumentet och sl& sedan pa
det igen.

FEL Instrumentet har flyttats i standbyldge  SI& av instrumentet och sl sedan pa
det igen. Kontrollera laserinstallatio-
nen.

OBSERVERA
Om felet kvarstar, kontakta narmaste
Hilti-representant.

10 Avfallshantering

VARNING

Om utrustningen inte avfallshanteras pa ratt satt kan det fa féljande konsekvenser:

Vid férbrénning av plast uppstar giftiga och hélsovadliga gaser.

Om batterierna skadas eller utsatts for stark hetta kan de explodera och dérigenom orsaka forgiftning, brander,
fratskador eller ha annan negativ inverkan pa miljon.

Om du underlater att avfallshantera utrustningen korrekt kan obehdriga personer fa tillgang till den och anvanda den
pa ett felaktigt satt. Darigenom kan bade du och andra skadas och miljon utsattas for onddiga péafrestningar.

Hilti-verktyg ar till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En forutsattning for &tervinning &r att materialet

separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti emot sina uttjainta produkter fér atervinning. Fraga Hiltis kundservice
eller din Hilti-séljare.

Galler endast EU-lénder

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!

Enligt EG-direktivet som avser dldre elektrisk och elektronisk utrustning, och dess tilldmpning enligt
nationell lag, ska uttjanta elektriska verktyg sorteras separat och ldmnas till atervinning som ar skonsam
mot miljén.

Kallsortera batterierna enligt géllande nationella foreskrifter.
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11 Tillverkarens garanti

Vand dig till din lokala HILTI-representant om du har
fragor om garantivillkoren.

12 Forsakran om EU-konformitet

Beteckning: Rérlaser
Typbeteckning: PP 10/ 11
Konstruktionsar: 2005

Vi forsékrar under eget ansvar att produkten stammer
o6verens med fdljande riktlinjer och normer: till den 19
april 2016: 2004/108/EG, fran och med den 20 april 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EG, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

-

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015
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