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1 Angaben zur Dokumentation

1.1 Zu dieser Dokumentation

* Lesen Sie vor Inbetriebnahme diese Dokumentation durch. Dies ist Voraussetzung fiir sicheres Arbeiten
und stdrungsfreie Handhabung.

¢ Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhinweise in dieser Dokumentation und auf dem Produkt.

* Bewahren Sie die Bedienungsanleitung immer am Produkt auf und geben Sie es nur mit dieser Anleitung
an andere Personen weiter.

1.2 Zeichenerklarung

1.2.1 Warnhinweise

Warnhinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit dem Produkt. Folgende Signalwdrter werden in
Kombination mit einem Symbol verwendet:

A

GEFAHR! Fir eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren Kdrperverletzungen oder zum
Tod flihrt.

A

WARNUNG! Fir eine méglicherweise drohende Gefahr, die zu schweren Kérperverletzungen oder
zum Tod flihren kann.

A

VORSICHT! Fur eine méglicherweise gefahrliche Situation, die zu leichten Kérperverletzungen
oder zu Sachschéden fihren kann

1.2.2 Symbole in der Dokumentation
Folgende Symbole werden in dieser Dokumentation verwendet:

©

Vor Benutzung Bedienungsanleitung lesen

@
<

Anwendungshinweise und andere nitzliche Informationen

1.2.3 Symbole in Abbildungen
Folgende Symbole werden in Abbildungen verwendet:

Diese Zahlen verweisen auf die jeweilige Abbildung am Anfang dieser Anleitung

Die Nummerierung gibt eine Abfolge der Arbeitsschritte im Bild wieder und kann von den Arbeits-

3 schritten im Text abweichen

P Positionsnummern werden in der Abbildung Ubersicht verwendet und verweisen auf die Num-
=~ | mern der Legende im Abschnitt Produktiibersicht
(@ | Dieses Zeichen soll ihre besondere Aufmerksamkeit beim Umgang mit dem Produkt wecken.

1.3 Produktabhidngige Symbole

1.3.1 Symbole
Folgende Symbole werden zusatzlich verwendet:

o

Achtung! Hinweise beachten.

@

Tragen Sie wéhrend der Arbeit mit dem Gerat einen Schutzhelm.

©

Tragen Sie wahrend der Arbeit mit dem Gerat eine Schutzbrille.

Tragen Sie wahrend der Arbeit mit dem Gerét einen Gehdrschutz.

1.3.2 Symbole am Produkt
Folgende Symbole werden am Produkt verwendet:
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n Schwarzes Schloss auf rotem Grund am Gehéause: Auf der Bedientaste fiir die Entriegelung zur
Demontage der Abgaskolbenriickflihrung.

ﬂ WeiBes Schloss auf schwarzem Grund an der Bolzenflihrung bzw. am Magazin: Auf der Entriege-
lung fiir die Bolzenfiihrung.

1.3.3 Displayanzeigen
Folgende Displayanzeigen kdnnen angezeigt werden:

Dieses Symbol zeigt den Ladestand der Batterie an. Wenn die Batterie leer ist, erscheint das

Wartungssymbol.

Dieses Symbol zeigt an, ob Bluetooth eingeschaltet ist. Wenn das Symbol nicht im Display ange-

* zeigt wird, ist Bluetooth ausgeschaltet.

T Dieses Symbol zeigt an, wann die nachste Reinigung féllig ist. Ein Abschnitt steht dabei fiir 500
Setzungen. Insgesamt gibt es 5 Abschnitte, die fir 2500 Setzungen stehen.

Q Dieses Symbol zeigt an, ob eine Wartung fallig ist. Es erscheint nach5 Jahren, 30000 Setzungen
" | oder wenn die Batterie leer ist. Unsere Empfehlung: Wenden Sie sich an ihren Hilti Service.

1.4 Produktinformationen

Hilti Produkte sind flr den professionellen Benutzer bestimmt und diirfen nur von autorisiertem, eingewiese-
nem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal muss speziell (iber die auftre-
tenden Gefahren unterrichtet sein. Vom Produkt und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie
von unausgebildetem Personal unsachgemaB behandelt oder nicht bestimmungsgeman verwendet werden.
Typenbezeichnung und Seriennummer sind auf dem Typenschild angegeben.

» Ubertragen Sie die Seriennummer in die nachfolgende Tabelle. Die Produktangaben benétigen Sie bei

Anfragen an unsere Vertretung oder Servicestelle.

Produktangaben
Setzgerat DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generation o1
Serien-Nr.

1.5 Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass das hier beschriebene Produkt mit den geltenden Richtlinien
und Normen Ubereinstimmt. Ein Abbild der Konformitatserklarung finden Sie am Ende dieser Dokumentation.
Die Technischen Dokumentationen sind hier hinterlegt:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sicherheit

2.1 Sicherheitshinweise

Grundlegende Sicherheitsvermerke

/\ WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzun-
gen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen flir die Zukunft auf.

Verwendung Kartuschen
» Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartuschen mit vergleichbarer Qualitat.
< Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus
unverbranntem Pulver bilden, die plétzlich explodieren und schwere Verletzungen des Anwenders und
Personen in dessen Umgebung verursachen kdnnen. Die Kartuschen mussen entweder nachweislich
vom Hersteller nach EU-Norm EN 16264 gepriift worden sein oder das CE-Konformitétszeichen
tragen.

Anforderungen an den Benutzer
» Sie dirfen dieses Gerat nur bedienen oder warten, wenn Sie dazu autorisiert und eingewiesen wurden.
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Personliche Schutzausriistung

» Tragen Sie und die sich in der Nahe aufhaltenden Personen wéhrend der Benutzung eine geeignete
Schutzbrille und einen Schutzhelm.

» Tragen Sie einen Gehorschutz.
< Das Setzen der Befestigungselemente wird durch die Zindung einer Treibladung ausgeldst. Zu

starker Schall kann das Gehor schadigen.

Sicherheit von Personen

» Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Direktmontagegerat. Benutzen Sie das Gerat nicht, wenn Sie mide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Unterbrechen Sie die Arbeit bei Schmerzen
oder Unwohlsein. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Geréts kann zu ernsthaften
Verletzungen fuhren.

» Vermeiden Sie eine ungiinstige Kérperhaltung. Sorgen Sie flr sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

» Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

» Ziehen Sie das Magazin, die Bolzenflihrung oder Befestigungselemente nie mit der Hand zurlick.
< Durch Zuriickziehen des Magazins, der Bolzenfiihrung oder des Befestigungselementes mit der Hand

kann das Gerat unter Umstanden einsatzbereit gemacht werden. Die Einsatzbereitschaft ermdglicht
eine Setzung auch in Kérperteile.

» Halten Sie bei der Betatigung des Geréts die Arme gebeugt (nicht gestreckt).

» Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, insbesondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von Direktmontagegeraten
/\ WARNUNG! Gefahr durch durchschlagende Befestigungselemente! Vergewissern Sie sich vor dem
Setzen von Befestigungselementen, dass sich niemand hinter oder unter dem Bauteil aufhalt, in welches das
Befestigungselement gesetzt wird.
» Prifen Sie vor der Arbeit die Starke der Kartusche und des Leistungsregulierrades.
< Setzen Sie 2 Befestigungselemente zur Probe auf ihrem Untergrund.
» Benutzen Sie das richtige Gerat fur ihre Arbeit. Benutzen Sie das Gerét nicht fir solche Zwecke, flr die
es nicht vorgesehen ist, sondern nur bestimmungsgemaB und in einwandfreiem Zustand.
» Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zulasst, die Zusatzstandplatte / Schutzkappe.
» Lassen Sie ein geladenes Gerat nie unbeaufsichtigt.
» Transportieren und lagern Sie das Gerét in einem gesicherten Koffer.
» Entladen Sie das Gerat immer vor Reinigungs-, Service- und Unterhaltsarbeiten, bei Wechsel der
Bolzenfiihrung, bei Arbeitsunterbrechung sowie fiir die Lagerung (Kartusche und Befestigungselement).
» Bewahren Sie nicht in Gebrauch stehende Geréte entladen an einem trockenen und abgeschlossenen
fur Kinder unzugénglichen Ort auf.
» Uberpriifen Sie das Gerit und das Zubehér auf eventuelle Beschadigungen. Uberpriifen Sie, ob
bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder ob Teile beschadigt sind.
< Samtliche Teile missen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien
Betrieb des Geréts zu gewahrleisten. Beschadigte Teile miissen sachgeméaB durch den Hilti Service
repariert oder ausgetauscht werden, soweit nichts anderes in der Bedienungsanleitung angegeben
ist.
» Prufen Sie den Untergrund vor dem Setzen auf elektrische Leitungen.
» Setzen Sie keine Befestigungselemente in Untergrundmaterial, das ungeeignet ist.
< Ungeeignete Materialien sind geschweiBter Stahl und Gussstahl, Gusseisen, Glas, Marmor, Kunst-
stoff, Bronze, Messing, Kupfer, Isolationsmaterial, Hohlziegel, Keramikziegel, diinne Bleche ( <4 mm)
und Gasbeton. Das Setzen in diese Materialien kann einen Elementbruch, Absplittern oder ein
Durchsetzen verursachen.
» Betétigen Sie den Abzug nur, wenn das Gerat vollstédndig senkrecht auf dem Untergrund angepresst ist.
» Halten Sie das Setzgerdt beim Setzen immer rechtwinklig zum Untergrund, um ein Ablenken des
Befestigungselements vom Untergrundmaterial zu verhindern.
» Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
» Benutzen Sie das Gerat nicht an Orten, an denen Brand- und Explosionsgefahr besteht, auBer es ist
speziell daflr zugelassen.
» Setzen Sie keine Elemente in bestehende Lécher, auBer wenn wenn es von Hilti empfohlen wird (z. B.
DX-Kwik).
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Arbeitsplatz

» Halten Sie Ihren Arbeitsplatz in Ordnung. Halten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegensténden, an denen
Sie sich verletzen kénnten.
< Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.

» Sorgen Sie fur gute Beleuchtung und Bellftung des Arbeitsbereichs.

Mechanische SicherheitsmaBnahmen

» Nehmen Sie keine Manipulationen bzw. Verdnderungen am Gerét, insbesondere am Kolben, vor.

» Verwenden Sie nur Befestigungselemente, die flr das Gerat bestimmt und zugelassen sind.

Thermische SicherheitsmaBnahmen

» Uberschreiten Sie nicht die empfohlene maximale Setzfrequenz.

» Sollte das Geréat Uberhitzt sein, lassen Sie es abkihlen.

» Demontieren Sie das Gerét nicht, wenn es heiB ist. Lassen Sie das Gerat abkuhlen.

» Lassen Sie das Gerat abkuhlen, wenn es zu Verschmelzungen am Kartuschenstreifen kommt.

Explosionsgefahr bei Kartuschen

» Verwenden Sie nur Kartuschen, die fir das Gerat zugelassen sind.

» Entfernen Sie den Kartuschenstreifen, wenn Sie die Arbeit beendet haben oder das Gerat transportieren.

» Versuchen Sie nicht, Kartuschen mit Gewalt aus dem Magazinstreifen oder aus dem Gerét zu entfernen.

» Lagern Sie ungebrauchte Kartuschen vor Feuchtigkeit und UberméBiger Hitze geschitzt und an einem
abgeschlossenen Ort.

3 Beschreibung

3.1 Produktiibersicht f]

GroBe Rundbirste
Kleine Rundbdrste

Bedientaste
Liftungsschlitze
Kolbenringe

@  Abgaskolbenriickfiinrung Kolben

@  Fuhrungshiilse @®  Bolzenfilhrung

® Gehause Entriegelung Bolzenfiihrung
®  Kartuschenkanal @  Puffer

®  Entriegelung Leistungsregulierung Magazindeckel

(®  Leistungsregulierrad Entriegelung Magazindeckel
@ Display Magazin

Druckknopf @  Ladestandserkennung

®  Handpolster @  Austauschbares Rohr fiir Bolzenfiihrung
Abzug @  Flache Biirste

®

® @

®

3.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das beschriebene Produkt ist ein Bolzensetzgerat zum Setzen von Né&geln, Bolzen und Combo-Elementen
in Beton, Stahl und Kalksandstein.

Bei der Verwendung des Geréts ist stets darauf zu achten, dass das richtige Equipment benutzt wird.
Bolzenflihrung, Magazin, Kolben und Befestigungselemente miissen aufeinander abgestimmt sein.

3.3 Kartuschen

Alle Hilti Kartuschen fiir Bolzensetzgerate sind erfolgreich nach EN 16264 getestet. Hierbei handelt es sich
um Systemtests spezifischer Kombinationen aus Kartuschen und Werkzeugen, die von Zertifizierungsstellen
durchgefiihrt werden. Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zertifizierungsstelle und die Systemtest-
Nummer sind auf der Verpackung der Kartusche aufgedruckt.

Bestell-Bezeichnung Farbe Starke
6.8/11 M grin grin leicht
6.8/11 M gelb gelb mittel
6.8/11 M rot rot stark
6.8/11 M schwarz schwarz extra stark
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3.4 Mindestabstinde

3.4.1 Befestigung auf Beton
Beachten Sie bei der Befestigung auf Beton immer folgende Mindestabsténde:

* Der minimale Kantenabstand von der Kante des Untergrunds zum Befestigungselementsmuss mindes-
tens 70 mm betragen.

* Der minimale Achsenabstand zwischen zwei Befestigungselementen muss mindestens 80 mm betragen.
* Die minimale Untergrunddicke muss 100 mm betragen.

3.5 Informationen zur App

Um mehr Informationen Uber die App zu erhalten, die App herunterzuladen und zu starten, scannen Sie den
QR-Code im Koffer.

3.6 Informationen zu den Anwendungsgebieten
Um mehr Informationen {iber die Anwendungsgebiete zu erhalten, beachten Sie bitte die Hilti Produktseite.

4 Technische Daten

4.1 Bolzensetzgerat

Gewicht DX 5 3,37 kg

Gerateldnge DX 5 478 mm

Nagelldnge DX 5 <72 mm

Empfohlene maximale Setzfrequenz DX 5 700/h
Anwendungstemperatur (Umgebungstempera- | DX 5 -20°C ...50 °C

tur)

Anpressweg DX 5 32 mm

Erforderlicher Anpressdruck DX 5 2174 N

Maximal abgestrahite Sendeleistung -27,2 dBm

Frequenz 2.400 MHz ...2.483,5 MHz

4.2 Gerauschinformation ermittelt entsprechend EN 15895

Die in diesen Anweisungen angegebenen Schalldruck- und Schwingungswerte sind entsprechend einem
genormten Messverfahren gemessen worden und kénnen fir den Vergleich von Bolzenschubwerkzeugen
miteinander verwendet werden. Sie eignen sich auch fiir eine vorlaufige Einschatzung der Expositionen. Die
angegebenen Daten reprasentieren die hauptséachlichen Anwendungen des Bolzenschubwerkzeuges. Wenn
allerdings das Bolzenschubwerkzeug fir andere Anwendungen, mit abweichenden Ausristungen oder mit
ungenligender Wartung eingesetzt wird, kdnnen die Daten abweichen. Dies kann die Expositionen tber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen. Fir eine genaue Abschatzung der Expositionen sollten auch die
Zeiten berlicksichtigt werden, in denen das Gerét nicht tatsdchlich im Einsatz ist. Dies kann die Expositionen
Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren. Legen Sie zuséatzliche SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schall und/oder Schwingungen fest, wie zum Beispiel: Wartung
von Bolzenschubwerkzeug und Ausriistungen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

Die aufgeflihrten Schallwerte wurden unter folgenden Rahmenbedingungen ermittelt:

Rahmenbedingungen Larminformation

Kartusche Kaliber 6.8/11 schwarz
Leistungseinstellung 2
Anwendung Befestigung von 24-mm-Holz

auf Beton (C40) mit X-U47 P8

Gerauschinformation geman EN 15895

Schallleistungspegel (L) 105 +2 dB
Emissions-Schalldruckpegel (L,,) 101 +2 dB
Emissions-Spitzenschalldruckpegel (L) 133 +2 dB

Deutsch 5



4.3 Vibration
Der geméB 2006/42/EC anzugebende Schwingungswert tberschreitet nicht 2,5 m/s?.

5 Bedienung

5.1 Schutzeinrichtungen

Hinweis

Prifen Sie bei Arbeitsbeginn, ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und fehlerfrei funktionieren.
Samtliche Teile mussen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien
Betrieb des Geréats zu gewahrleisten.

5.2 Einzelsetzgerit laden &

1. Schieben Sie das Element von vorne in das Gerét bis die Rondelle des Elementes im Gerat gehalten wird.

2. Schieben Sie den Kartuschenstreifen mit dem schmalen Ende voran von unten in den Griff des
Gerétes bis der Kartuschenstreifen vollstandig im Gerat versenkt ist. Wenn Sie einen angebrochenen
Kartuschenstreifen einsetzen, ziehen Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus dem Gerét bis
sich eine ungebrauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet.

5.3 Magazinsetzgerit laden E!

1. Ziehen Sie den Magazindeckel herunter und setzen Sie den Zehnerstreifen mit Elementen in das Gerat
ein.

2. Schieben Sie den Kartuschenstreifen mit dem schmalen Ende voran von unten in den Griff des
Gerates bis der Kartuschenstreifen vollstandig im Gerét versenkt ist. Wenn Sie einen angebrochenen
Kartuschenstreifen einsetzen, ziehen Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus dem Gerét bis
sich eine ungebrauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet.

94 Hinweis
—  Wenn die Ladestandserklarung teilweise oder vollstandig rot ist, sind 3 oder weniger Elemente im
Magazin. Es kann ein Zehnerstreifen nachgelegt werden.

Hinweis
Im Magazin diirfen sich nur Elemente der selben Lange befinden.

5.4 Leistung einstellen ]

1. Dricken Sie die Entriegelung der Leistungsregulierung.

2. Drehen Sie am Leistungsregulierrad, um die gewlinschte Leistung einzustellen.
3. Uberpriifen Sie die Qualitét der Setzung gemaB den Hilti Standards.

-@< Hinweis
Wabhlen Sie die Kartuschenstérke und Leistungseinstellung entsprechend der Anwendung.
Beginnen Sie immer mit der minimalen Leistung, wenn keine Erfahrungen mit dem Gerét vorliegen.

5.5 Elemente setzen mit Einzelsetzgerat §

1. Positionieren Sie das Gerét.
2. Halten Sie das Gerat gerade gegen die Arbeitsflache und pressen Sie es rechtwinklig an.
3. Drilicken Sie den Ausléser, um das Element zu setzen.

5.6 Elemente setzen mit Magazinsetzgerit £

1. Positionieren Sie das Gerét.
2. Halten Sie das Gerat gerade gegen die Arbeitsflache und pressen Sie es rechtwinklig an.
3. Drilicken Sie den Ausléser, um das Element zu setzen.

5.7 Einzelsetzgerat entladen

1. Ziehen Sie die Kartusche aus dem Gerat.
2. Ziehen Sie das Element aus dem Geréat.
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5.8 Magazinsetzgerit entladen &

1. Ziehen Sie die Kartusche aus dem Gerét.
2. Ziehen Sie den Magazindeckel herunter und entfernen Sie den Zehnerstreifen mit Elementen.

5.9 Bluetooth ein- und ausschalten
» Halten Sie den Druckknopf fiir 1-2 Sekunden gedriickt, um Bluetooth einzuschalten.

Hinweis
Bluetooth schaltet sich nach 2 Minuten automatisch ab.

5.10 Reinigungsanzeige zuriicksetzen
» Dricken Sie den Druckknopf fiir 10-12 Sekunden, um die Reinigungsanzeige zurlickzusetzen.

Hinweis
Die Reinigungsanzeige besteht aus 5 Balken. Jeder Balken steht fir 500 Setzungen.

5.11 Verhalten bei Kartuschenfehlziindung

1. Das Geréat 30 Sekunden lang angepresst gegen die Arbeitsflache halten.

2. Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, nehmen Sie das Geréat von der Arbeitsflache. Achten Sie
darauf, dass es nicht gegen Sie oder andere Personen gerichtet ist.

3. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen von Hand um eine Kartusche nach und brauchen Sie den restlichen
Kartuschenstreifen auf.

5.12 Fehlsetzungen ohne Kartuschenziindung

WARNUNG
Hitze Das Gerét kann durch den Einsatz hei3 werden.

» Tragen Sie Schutzhandschuhe.
» Lassen Sie das Gerat abkihlen.

Stellen Sie die Arbeit sofort ein.

Entladen und demontieren Sie das Gerat.

Prufen Sie die Auswahl der richtigen Kombination aus Magazin, Kolben und Befestigungselementen.

Priifen Sie Puffer, Kolben und Magazin auf Verschlei und tauschen Sie die Elemente gegebenenfalls

aus.

Reinigen Sie das Gerét.

< Besteht das Problem nach oben stehenden MaBnahmen weiterhin, darf das Gerat nicht l&anger
verwendet werden.

< Lassen Sie das Gerat vom Hilti Service priifen und gegebenenfalls reparieren.

ronp =

o

Hinweis

Geratebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer Verschmutzung und zum Verschlei
funktionsrelevanter Bauteile.

Fuhren Sie regelméBige Inspektionen und Wartungen durch. Wartungen sind nach 30000
Setzungen durchzufihren.

Reinigen Sie das Gerat nach 2500 - 3000 Setzungen. Der Setzzadhler zeigt die Anzahl der
durchgefiihrten Setzungen nach dem letzten Ricksetzen der Reinigungsanzeige an. Ein Balken
steht dabei fir 500 Setzungen.

Priifen Sie den Kolben und den Puffer bei intensiver Nutzung téglich, spéatestens aber wahrend
des empfohlenen regelmaBigen Reinigungszyklus von 2500 - 3000 Setzungen.

Die Inspektionen, Wartungszyklen und Reinigungszyklen basieren auf einem typischen Gerateein-
satz. Wenn sie feststellen, dass das Gerat vorzeitig nicht richtig funktioniert, fiihren Sie sofort den
Geréteservice durch.
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6 Pflege und Instandhaltung

6.1 Pflege des Gerits

A WARNUNG
Reinigung Beachten Sie bei der Reinigung des Gerats folgende Punkte:

» Verwenden Sie kein Sprihgerat oder Dampfstrahlgerat zur Reinigung.
» Verhindern Sie das Eindringen von Fremdkd&rpern in das Innere des Gerats.

A WARNUNG
Verletzungsgefahr durch Verpuffung! Pulverreste im Gerét kdnnen sich entziinden und zu unkon-
trollierter Auslésung oder Zersplitterung fiihren.

» Reinigen Sie das Gerét regelmaBig. Beachten Sie alle Wartungs- und Reinigungshinweise in dieser
Dokumentation.

» Die Reinigung des Gerats, bei Verwendung minderwertiger Kartuschen, vermindert nicht das
Risiko, dass sich Pulverreste im Inneren der Abgaskolbenriickflihrung entziinden und es zu einer
unkontrollierten Auslésung oder Zersplitterung kommen kann. Dies kann nur durch eine Wartung
beim Hilti Service vermindert werden.

» Reinigen Sie die AuBenseite des Geréts regelmaBig mit einem leicht angefeuchteten Putzlappen.

6.2 Instandhaltung

A WARNUNG
Gefahrliche Substanzen Schmutz in DX-Geraten enthélt Substanzen, die Ihre Gesundheit gefahrden
kénnen.
Atmen Sie wahrend des Reinigens keinen Staub oder Schmutz ein.
Halten Sie Staub und Schmutz von Nahrungsmitteln fern.
Waschen Sie sich nach dem Reinigen des Gerats die Hande.
Benutzen Sie niemals Fett, um Geratekomponenten zu reinigen oder zu schmieren. Dies kann zu
Funktionsstérungen des Geréts fiihren. Benutzen Sie Hilti Spray, um Funktionsstérungen durch
Verwendung von nicht geeigneten Reinigungsmitteln zu vermeiden.

v Vv vvw

1. Prifen Sie regelmaBig alle auBenliegenden Teile des Geréts auf Beschadigungen.
2. Priifen Sie regelmaBig alle Bedienelemente auf einwandfreie Funktion.
3. Betreiben Sie das Gerat nur mit den empfohlenen Kartuschen und der empfohlenen Leistungseinstellung.

< Falsche Kartuschen oder zu hohe Energieeinstellungen kénnen zu friihzeitigem Ausfall des Geréts
fuhren.

6.3 Gerateservice durchfiihren

» Flhren Sie einen Gerateservice durch, wenn es zu folgenden Situationen kommt:
< Es treten Leistungsschwankungen auf.
< Es kommt zu Fehlziindungen der Kartusche.
< Der Bedienkomfort Iasst spurbar nach.
< Der notwendige Anpressdruck nimmt spirbar zu.
< Der Abzugswiderstand steigt.
< Die Leistungsregulierung lasst sich nur noch schwer verstellen.
< Der Kartuschenstreifen I&sst sich nur noch schwer entfernen.
< Die Wartungsanzeige zeigt an, dass ein Geréateservice notwendig ist.

6.4 Einzelsetzgerit demontieren

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen oder Element im Gerat befindet. Wenn sich ein
Kartuschenstreifen oder Element im Gerat befindet, ziehen Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand
oben aus dem Gerat und entfernen Sie das Element aus der Bolzenfiihrung.

2. Driicken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung an der Bolzenfilhrung, um die Bolzenfiihrung auszu-
schrauben.

3. Schrauben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung aus.
4. Trennen Sie den Puffer durch Abknicken von der Bolzenfiihrung. Entfernen Sie den Puffer.
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5. Entfernen Sie den Kolben.

6.5 Magazinsetzgerat demontieren [

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen oder Element im Geréat befindet. Wenn sich ein
Kartuschenstreifen oder Element im Gerét befindet, ziehen Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand
oben aus dem Gerét und entfernen Sie das Element aus der Bolzenfiihrung.

2. Dricken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung an der Bolzenfilhrung, um das Magazin auszuschrau-
ben.

3. Schrauben Sie die Abgaskolbenriickfihrung aus.
Trennen Sie den Puffer durch Abknicken vom Magazin. Entfernen Sie den Puffer.
5. Entfernen Sie den Kolben.

&

6.6 Puffer und Kolben auf VerschleiB priifen g

WARNUNG
Puffer und Kolben auf VerschleiB priifen Priifen Sie Puffer und Kolben auf VerschleiB.

» Prifen Sie Puffer und Kolben auf VerschleiB. Nehmen Sie keine Manipulationen am Kolben vor.

1. In folgenden Fallen ist der Kolben zu ersetzen:

< Der Kolben ist gebrochen.

< Der Kolben ist stark abgenutzt (z. B. 90° Segmentausbruch)

< Die Kolbenringe sind gesprungen oder fehlen.

< Der Kolben ist verkrimmt (Priifen durch Rollen auf einer glatten Flache).
2. In folgenden Féllen ist der Puffer zu ersetzen:

< Der Metallring des Puffers ist gebrochen oder 16st sich.

< Der Puffer hélt nicht mehr auf der Bolzenflihrung.

< Unter dem Metallring ist ein starker punktueller Gummiabrieb erkennbar.

6.7 Bolzenfiihrung auf VerschleiB priifen [

1. Prifen Sie die Bolzenflihrung auf Verschlei3 und ersetzen Sie die Bolzenfiihrung, wenn ein Bolzenab-
schnitt beschadigt (z. B. gebrochen, gekrimmt, aufgeweitet, rissig) ist.

2. Kontaktieren Sie gegebenenfalls den Hilti Service.

6.8 Einzelsetzgerat reinigen und schmieren [

1. Spriihen Sie die Kolbenringe leicht mit Ol ein und reinigen Sie sie mit der flachen Biirste, bis diese frei
beweglich sind.

Reinigen Sie das Gewinde der Bolzenfiihrung mit der flachen Birste.

Reinigen Sie das Gehause von innen mit der groBen Rundbdrste.

Demontieren Sie die Abgaskolbenriickfiihrung.

Reinigen Sie die Abgaskolbenriickfiihrung.

Sprihen Sie die gereinigten Teile mit dem mitgelieferten Hilti Spray ein.

SR

< Hinweis
Benutzen Sie ausschlieBlich Hilti Spray oder Produkte vergleichbarer Qualitit. Die Verwendung
von anderen Schmiermitteln kann das Geréat beschadigen.

.

7. Montieren Sie die Abgaskolbenrtckfiihrung.
8. Bauen Sie das Gerat zusammen.

6.9 Magazinsetzgerit reinigen und schmieren [l

1. Sprilhen Sie die Kolbenringe leicht mit Ol ein und reinigen Sie sie mit der flachen Bilrste, bis diese frei
beweglich sind.

Reinigen Sie das Gewinde der Bolzenfiihrung mit der flachen Blirste.

Reinigen Sie das Gehause von innen mit der groBen Rundbdrste.

Demontieren Sie die Abgaskolbenriickfiihrung.

Reinigen Sie die Abgaskolbenrtckfihrung.

o pr L
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6. Spruhen Sie die gereinigten Teile mit dem mitgelieferten Hilti Spray ein.

>9< Hinweis

Benutzen Sie ausschlieBlich Hilti Spray oder Produkte vergleichbarer Qualitat. Die Verwendung

von anderen Schmiermitteln kann das Gerat beschadigen.

7. Montieren Sie die Abgaskolbenriickfiihrung.
8. Bauen Sie das Gerat zusammen.

6.10 Einzelsetzgerit zusammenbauen [

Setzen Sie den Kolben ein.

IS .

Setzen Sie den Puffer auf die Bolzenflihrung.
Schrauben Sie die Bolzenfiihrung an.

6.11 Magazinsetzgerit zusammenbauen [[2

Setzen Sie den Kolben ein.

o=

Setzen Sie den Puffer auf die Bolzenflihrung.
Schrauben Sie die Bolzenfiihrung an.

6.12 Finales Priifen des Geréats
1. Prifen Sie nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten, ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und

fehlerfrei funktionieren.

Priifen Sie, ob sich eine Kartusche im Gerat befindet und entfernen Sie diese gegebenenfalls.
Montieren Sie die Abgaskolbenriickfihrung.

Prifen Sie, ob sich eine Kartusche im Gerat befindet und entfernen Sie diese gegebenenfalls.
Montieren Sie die Abgaskolbenriickfiihrung.

2. Dricken Sie nach dem Prifen des Geréts 10 - 12 Sekunden den Druckknopf, um den Wartungszéhler

zurlickzusetzen.

7 Hilfe bei Stérungen

7.1 Probleme mit dem Gerat

Storung

Mogliche Ursache

Lésung

Kolben steckt im Untergrund
fest

Zu kurzes Element.

>

Langeres Element verwenden.

Element ohne Rondelle

>

Element mit Rondelle fiir An-
wendungen auf Holz verwen-
den.

Zu viel Leistung.

Leistung verringern (Leistungs-
regulierung).

Schwéchere Kartusche verwen-
den.

Négel mit Top Hat verwenden.
Nagel mit Rondelle verwenden.

Notwendiger Anpressdruck
nimmt zu

Aufbau von Verbrennungsriick-
sténden.

Gerateservice durchfihren.

Abzugswiderstand nimmt zu

Aufbau von Verbrennungsrick-
stdnden.

Gerateservice durchfihren.

Leistungsregulierung lasst
sich nur schwer verstellen

Aufbau von Verbrennungsriick-
standen.

Gerateservice durchfiihren.

i

Element nicht tief genug ge-
setzt

Kolbenfehlstand.

Kartuschenstreifen entfernen
und Gerét reinigen.

Kolben und Puffer prifen, falls
notwendig wechseln.

Schlechte Kartusche.

Kartuschenstreifen um eine
Kartusche weiterziehen.
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Storung

Mdégliche Ursache

Lésung

e ?

Kolben klemmt in Abgaskol-
benrickfihrung

Beschadigter Kolben.

>

Kolben wechseln.

Pufferabrieb im Innern der Abgas-
kolbenrickfiihrung.

>

Kolben und Puffer prifen, falls
notwendig wechseln.

Hilti Service aufsuchen falls das
Problem weiter besteht.

Aufbau von Verbrennungsriick-
standen.

Gerateservice durchfihren.

A4S
Abgaskolbenruckfihrung ist
verklemmt

Aufbau von Verbrennungsriick-
standen.

Geréateservice durchfiihren.

g

Leersetzung: Das Gerat hat
ausgeldst, es wurde jedoch
kein Element gesetzt

Kolbenfehlstand.

Kartuschenstreifen entfernen
und Gerét reinigen.

Kolben und Puffer prifen, falls
notwendig wechseln.

=

Geréat lasst sich nicht auslo-
sen

Geréat wurde nicht vollstandig an-
gepresst.

Gerét vollstédndig anpressen.

Magazin nicht geladen.

Magazin laden.

Plastikreste im Magazin.

Magazin 6ffnen, Nagelstreifen
und Plastikreste entfernen.

Kolbenfehlstand.

Kartuschenstreifen entfernen
und Gerét reinigen.

Kolben und Puffer prifen, falls
notwendig wechseln.

Nagel im Magazin nicht korrekt
positioniert.

Gerét neu laden.

Kolben klemmt in der Bolzen-
fiihrung

Kolben und/oder Puffer bescha-
digt.

Magazin abschrauben, Kolben
und Puffer priifen und gegebe-
nenfalls wechseln.

Plastikreste im Magazin.

Magazin 6ffnen, Nagelstreifen
und Plastikreste entfernen.

Uberenergie beim Setzen auf Stahl

Energie reduzieren.

Setzen ohne Befestigungselement
mit hoher Energie.

Leersetzungen vermeiden.

L] W

Bolzenfiihrung des Magazins
klemmt

Magazin beschéadigt.

Magazin wechseln.
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7.2 Probleme mit den zu setzenden Elementen auf Beton

Storung

Mégliche Ursache

Losung

o alEl

Unterschiedliche Setztiefen

Kolbenfehlstand.

>

Kartuschenstreifen entfernen
und Gerét reinigen.

Kolben und Puffer prifen, falls
notwendig wechseln.

Gerat ist zu stark verschmutzt.

Geréteservice durchfiihren.
Lassen Sie das Geréat gegebe-
nenfalls durch den Hilti Service
prifen.

.

Element verbiegt sich

Harte Oberflache (Stahl, Beton).

Leistung erhéhen (Leistungsre-
gulierung).

Feste Einschlisse im Beton

Stérkere Kartusche verwenden.
Einzelsetzgerat statt Magazin-
setzgerat verwenden.

Armierungseisen knapp unter Be-
tonflache.

Kirzeren Nagel verwenden.
Nagel mit hdherer Anwendungs-
grenze verwenden.

Befestigung an anderer Stelle
machen.

Element nicht bundig gesetzt

Falsches Element.

Elementenldnge auf Dadmm-
stoffdicke abstimmen.

Falsche Energieeinstellung.

Energieeinstellung am Gerat
verandern.

Feste Einschllisse im Beton

Stérkere Kartusche verwenden.
Einzelsetzgerét statt Magazin-
setzgeréat verwenden.

Armierungseisen knapp unter Be-
tonflache.

Kirzeren Nagel verwenden.
Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.

Befestigung an anderer Stelle
machen.

Harte Oberflache (Stahl, Beton).

Leistung erhdhen (Leistungsre-
gulierung).

.

Betonabplatzungen

Harter/alter Beton.

Bolzenanwendung: Betonvor-
satz: X-SS...

Feste Einschliisse im Beton

Stérkere Kartusche verwenden.
Einzelsetzgerét statt Magazin-
setzgerat verwenden.

el

Beschadigter Elementkopf

Zu viel Leistung.

Leistung verringern (Leistungs-
regulierung).

Schwaéchere Kartusche verwen-
den.

Nagel mit Top Hat verwenden.
Nagel mit Rondelle verwenden.

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination
Ausristung
Kolben/Befestigungselement
sicherstellen.

Beschadigter Kolben.

Kolben wechseln.
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7.3 Probleme mit den zu setzenden Elementen auf Stahl

Storung

Mégliche Ursache

Lésung

Beschadigter Elementkopf

Zu viel Leistung.

>

Leistung verringern (Leistungs-
regulierung).

Schwéchere Kartusche verwen-
den.

Nagel mit Top Hat verwenden.
Nagel mit Rondelle verwenden.

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination
Ausriistung
Kolben/Befestigungselement
sicherstellen.

Beschadigter Kolben.

Kolben wechseln.

=\

Element dringt nicht tief ge-
nug in Untergrund ein

Zu wenig Leistung.

Leistung erhdhen (Leistungsre-
gulierung).
Starkere Kartusche verwenden.

Anwendungsgrenze Uberschritten
(sehr harter Untergrund).

Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.
Einzelsetzgerat statt Magazin-
setzgerat verwenden.
Verwenden Sie kirzere Nagel.

Ungeeignetes System.

Starkeres System wie z. B.
DX 76 (PTR) verwenden.

—_—

Element halt nicht in Unter-
grund

Diinner Stahluntergrund (4-5 mm)

Andere Leistungseinstellung
oder andere Kartusche verwen-
den.

Nagel fur diinne Stahlunter-
grinde verwenden.

==

Elementbruch

Zu wenig Leistung.

Leistung erhéhen (Leistungsre-
gulierung).
Starkere Kartusche verwenden.

Anwendungsgrenze Uberschritten
(sehr harter Untergrund).

Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.
Einzelsetzgeréat statt Magazin-
setzgerat verwenden.
Verwenden Sie kirzere N&agel.

Zu viel Leistung.

Leistung verringern (Leistungs-
regulierung).

Schwaéchere Kartusche verwen-
den.

Nagel mit Top Hat verwenden.
Nagel mit Rondelle verwenden.

=P

Elementkopf perforiert das
befestigte Material

Zu viel Leistung.

Leistung verringern (Leistungs-
regulierung).

Schwéchere Kartusche verwen-
den.

Nagel mit Top Hat verwenden.
Nagel mit Rondelle verwenden.
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7.4 Probleme mit den Kartuschen

Storung

Mégliche Ursache

Losung

Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert

Beschadigter Kartuschenstreifen.

>

Kartuschenstreifen wechseln.

Gerét ist zu stark verschmutzt.

>

>

Gerateservice durchfihren.
Lassen Sie das Geréat gegebe-
nenfalls durch den Hilti Service
prufen.

Geréat beschadigt.

Falls das Problem bestehen
bleibt: Hilti Service kontaktie-
ren.

Kartuschenstreifen lasst sich
nicht entfernen

Gerét Uberhitzt.

Gerét abkulhlen lassen.
AnschlieBend den Kartuschen-
streifen vorsichtig aus dem
Gerét entfernen.

Falls das Problem bestehen
bleibt: Hilti Service kontaktie-
ren.

G
(-

zinden

Schlechte Kartusche.

Kartuschenstreifen um eine
Kartusche weiterziehen.

Gerat verschmutzt.

Gerateservice durchfihren.

Geréat wird beim Setzen zu lange
angepresst.

Weniger lange anpressen, bevor
Gerat ausgeldst wird.
Kartuschenstreifen entfernen.

Zu hohe Setzfrequenz.

Arbeit sofort einstellen.
Kartuschenstreifen entfernen
und Gerét abkuhlen lassen.

Kartusche 18st sich aus Kar-
tuschenstreifen

Zu hohe Setzfrequenz.

Arbeit sofort einstellen.
Kartuschenstreifen entfernen
und Gerat abkuhlen lassen.

Kartuschenstreifen lasst sich
nicht entfernen

Aufbau von Verbrennungsriick-
standen.

Gerateservice durchfihren.

7.5 Sonstige Storungen

Bei Stérungen, die nicht in dieser Tabelle aufgefiihrt sind oder die Sie nicht selbst beheben kdnnen, wenden
Sie sich bitte an unseren Hilti Service.

8 Entsorgung

&> Hilti Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung
fur eine Wiederverwertung ist eine sachgemaBe Stofftrennung. In vielen Landern nimmt Hilti lhr Altgeré&t zur
Verwertung zurlck. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.
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9 Herstellergewahrleistung

» Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedingungen an Ihren lokalen Hilti Partner.

10 CIP-Priifbestatigung

Fur die Mitgliedsstaaten der C.I.P. auBerhalb des EU- und EFTA-Rechtsraums gilt: Das Hilti DX 5 ist
bauartzugelassen und systemgeprift. Aufgrund dessen ist das Gerét mit dem Zulassungszeichen der PTB in
quadratischer Form mit der Zulassungsnummer S 995 versehen. Damit garantiert Hilti die Ubereinstimmung
mit der zugelassenen Bauart. Unzuldssige Méngel, die bei der Anwendung festgestellt werden, sind
dem verantwortlichen Leiter der Zulassungsbehérde (PTB) sowie dem Buro der Sténdigen Internationalen
Kommission (C.I.P.) zu melden.
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1 Information about the documentation

1.1 About this documentation

Read this documentation before initial operation or use. This is a prerequisite for safe, trouble-free
handling and use of the product.

Observe the safety instructions and warnings in this documentation and on the product.

Always keep the operating instructions with the product and make sure that the operating instructions
are with the product when it is given to other persons.

1.2 Explanation of signs used

1.2.1 Warnings

Warnings alert persons to hazards that occur when handling or using the product. The following signal words
are used in combination with a symbol:

DANGER! Draws attention to imminent danger that will lead to serious personal injury or fatality.

WARNING! Draws attention to a potential hazard that could lead to serious personal injury or
fatality.

CAUTION! Draws attention to a potentially dangerous situation that could lead to minor personal
injury or damage to the equipment or other property.

B> B>

1.2.2 Symbols in the documentation

The following symbols are used in this document:

Read the operating instructions before use

Instructions for use and other useful information

1.2.3 Symbols in the illustrations

The following symbols are used in illustrations:

E These numbers refer to the corresponding illustrations found at the beginning of these operating
instructions.

The numbering reflects the sequence of operations shown in the illustrations and may deviate
from the steps described in the text.

3

Item reference numbers are used in the overview illustrations and refer to the numbers used in
~ | the product overview section.

7

=
s/

These characters are intended to specifically draw your attention to certain points when handling
1O% the product.

1.3 Product-dependent symbols

1.3.1 Symbols
The following symbols are also used:

o Warning! Observe the instructions.

@ Wear a hard hat while working with the tool.

@ Wear protective glasses while working with the tool.

Wear ear protection while working with the tool.

1.3.2 Symbols on the product

The following symbols are used on the product:

1
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- Black lock on a red background on the tool casing: On the release button for removing the ex-
haust gas piston return unit.

ﬂ White lock on a black background on the fastener guide or on the magazine: On the fastener
guide release button.

1.3.3 Information shown on the display
The following information may be shown on the display:

This symbol indicates the battery’s state of charge. When the battery is empty, the maintenance

symbol is shown.

This symbol indicates whether Bluetooth is switched on. If the symbol is not shown on the display

* then Bluetooth is switched off.

This symbol indicates when the tool requires cleaning. One segment stands for 500 fasteners

N driven. There are 5 segments in total, which means that 2,500 fasteners can be driven before

cleaning is required.

Q This symbol indicates when servicing is due. It appears after 5 years, when 30,000 fasteners have
" | been driven, or when the battery is empty. Our recommendation: Please contact Hilti Service.

L]

1.4 Product information
Hilti products are designed for professional use and may be operated, serviced and maintained only by
trained, authorized personnel. This personnel must be informed of any particular hazards that may be
encountered. The product and its ancillary equipment can present hazards if used incorrectly by untrained
personnel or if used not in accordance with the intended use.
The type designation and serial number are stated on the rating plate.
» Write down the serial number in the table below. You will be required to state the product details when
contacting Hilti Service or your local Hilti organization to inquire about the product.
Product information

Fastening tool DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generation 01
Serial no.

1.5 Declaration of conformity

We declare, on our sole responsibility, that the product described here complies with the applicable directives
and standards. A copy of the declaration of conformity can be found at the end of this documentation.

The technical documentation is filed and stored here:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Tool Certification | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Safety

2.1 Safety instructions

Basic information concerning safety

/\ WARNING! Read all safety precautions and other instructions. Failure to observe the safety

precautions and other instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety precautions and instructions for future reference.

Using cartridges

» Use only Hilti cartridges or cartridges of equivalent quality.

< Use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may lead to a build-up of unburned powder, which

may suddenly explode and cause severe injuries to operators and bystanders. The cartridges must
be either verifiably tested by the manufacturer in accordance with EU standard EN 16264 or they
must bear the CE conformity marking.

Requirements to be met by users
» Only authorized, appropriately trained persons may operate or service this tool.
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Personal protective equipment
» You and any other persons in the vicinity must wear suitable eye protection and a hard hat while the tool
is in use.
» Wear ear protectors.
< The fastener driving action is initiated by ignition of a propellant charge. Exposure to noise can cause
hearing loss.
Personal safety
» Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.
» Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a direct fastening tool.
Don’t use the tool when you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. Take a
break if you experience pain or feel unwell. A moment of inattention while operating tools may result in
serious personal injury.
» Avoid working in awkward body positions. Make sure you work from a safe stance and stay in balance
at all times.
» Wear non-skid shoes.
» Never pull back the magazine, fastener guide or fastener by hand.
< Under certain circumstances, the tool could be made ready to fire by pulling back the magazine,
fastener guide or the fastener by hand. When the tool is ready to fire, fasteners or the piston could
be driven inadvertently into parts of the body.
» Keep the arms slightly bent while operating the tool (do not straighten the arms).
» Keep other people away from the working area, especially children.

Use and care of direct fastening tools
/\ WARNING! Danger of fasteners penetrating right through. Before driving fasteners, check to make
sure that no one is present behind or below the object into which the fastener is to be driven.
» Before beginning the work, check the cartridge power level and the power regulator setting.
< Carry out a test by driving 2 fasteners into the material you are working on.
» Use the right tool for the work you are carrying out. Do not use the tool for purposes for which it was not
intended. Use it only as directed and when in faultless condition.
Use a spall stop / protective cap when the application permits.
Never leave a loaded tool unattended.
Transport and store the tool in a secured toolbox.
Always unload the tool (remove cartridges and fasteners) before cleaning, maintenance, changing the
fastener guide, before work breaks and before storing the tool.
» When not in use, the tool should be unloaded and stored in a locked, dry place where it is inaccessible
to children.
» Check the tool and the accessories for any damage. Check that moving parts function faultlessly, without
sticking, and that no parts are damaged.
< All parts must be fitted correctly and fulfill all conditions necessary for correct operation of the tool.
Damaged parts must be properly repaired or replaced by Hilti Service unless otherwise stated in the
operating instructions.
» Before driving fasteners, check that there is no electrical wiring behind the surface into which you want
to drive them.
» Do not attempt to drive fasteners into unsuitable materials.
< Unsuitable materials include welded steel and cast steel, cast iron, glass, marble, plastic, bronze,
brass, copper, insulating material, hollow brick, ceramic brick, thin sheet metal (< 4 mm) and cellular
concrete. Driving a fastener into these materials may cause the fastener to break, shatter or to be
driven right through.
» Pull the trigger only when the tool is fully pressed against the working surface at right angles.
» When driving fasteners, always hold the fastening tool at right angles to the working surface in order to
prevent the fastener being deflected by the surface.
» Keep the grips dry, clean and free from oil and grease.
» Do not use the tool in places where there is a risk of fire or explosion unless the tool is specially approved
for this type of use.
» Never drive fasteners into existing holes unless this is recommended by Hilti (e.g. DX-Kwik).

v v v v

Workstation

» Keep the workplace tidy. Objects which could cause injury should be removed from the working area.
< Untidiness in the working area can lead to accidents.

» Make sure that the working area is well lit and well ventilated.
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Mechanical safety rules
» Do not tamper with or modify the tool or parts of it, especially the piston.
» Use only fasteners of a type approved for use with the tool.

Thermal safety rules

» Do not exceed the recommended maximum fastener driving rate.

» If the tool has overheated, allow it to cool down.

» Do not dismantle the tool while it is hot. Allow the tool to cool down.

» Allow the tool to cool down if the plastic cartridge strip begins to melt.

Risk of explosion with cartridges

» Use only cartridges of a type approved for use with the tool.

» Remove the cartridge strip from the tool when you have completed the work or before transporting the
tool.

» Never attempt to forcibly remove cartridges from the magazine strip or tool.

» Store unused cartridges in a secure place where they are not exposed to dampness or excessively high
temperatures.

3 Description

3.1 Overview of the product ]

@  Exhaust gas piston return unit Piston

@  Guide sleeve @®  Fastener guide

® Casing Fastener guide release button
@  Cartridge guideway @  Buffer

®  Power regulation wheel release button Magazine cover

®  Power regulation wheel Magazine cover release button
@ Display Magazine

Pushbutton @) Load status indicator

®  Hand pad @ Interchangeable fastener guide nosepiece
Trigger @  Flat brush

@  Operating button Large round brush

@  Airvents @@  Small round brush

@  Piston rings

3.2 Intended use

The product described is a fastening tool for use in applications in which nails, threaded studs and
combination fasteners are driven into concrete, steel and sand-lime block.

When using the tool, always ensure that the correct equipment is used. The fastener guide, magazine, piston
and fasteners must be compatible with one another.

3.3 Cartridges

All Hilti cartridges for powder-actuated tools have been tested successfully in accordance with EN 16264.
These tests are carried out by the certification authorities using specific combinations of cartridges and
tools. The tool designation, the name of the certification authority and the system test number are printed on
the cartridge packaging.

Ordering designation Color Power level
6.8/11 M green green light

6.8/11 M yellow yellow medium
6.8/11 M red red heavy
6.8/11 M black Black extra heavy

3.4 Minimum distances and spacing

3.4.1 Fastening to concrete
Always observe the following minimum distances and spacing when fastening to concrete:
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¢ The minimum distance from the edge of the working surface to the fastener must be at least 70 mm.
¢ The minimum center-to-center distance between two fasteners must be at least 80 mm.
¢ The working surface must be at least 100 mm thick.

3.5 Information about the app

To find out more about the app, to download it and start it, scan the QR code in the case.

3.6 Information about the field of applications
Please refer to the Hilti product page for more information about the field of applications.

4 Technical data

4.1 Direct fastening tool

Weight DX 5 3.37 kg

Tool length DX 5 478 mm

Nail length DX 5 <72 mm

Recommended maximum fastening rate DX 5 700 rev/h

Application temperature (ambient temperature) | DX 5 -20°C ...50°C
Compression stroke DX 5 32 mm

Pressure required DX 5 2174 N

Maximum emitted transmission power -27.2 dBm

Frequency 2,400 MHz ...2,483.5 MHz

4.2 Noise information determined in accordance with EN 15895

The sound pressure and vibration values given in these instructions have been measured in accordance
with a standardized test and may be used to compare one fastening tool with another. They may be used
for a preliminary assessment of exposure. The data given represents the main applications of the fastening
tool. However, if the fastening tool is used for different applications, with different accessories or is poorly
maintained, the data may vary. This may significantly increase exposure over the total working period. An
estimation of the level of exposure should also take into account the periods of time when the tool is not
actually in use. This may significantly reduce exposure over the total working period. Prescribe additional
safety measures to protect the operator from the effects of noise and/or vibration, such as: Maintenance of
the direct fastening tool and its additional equipment or accessories, keeping the operator's hands warm,
organization of work procedures.

The noise values listed were determined under the following conditions:

Noise information conditions

Cartridge 6.8/11 caliber, black
Power setting 2
Application Fastening 24 mm wood to

concrete (C40) with X-U47 P8

Noise information in accordance with EN 15895

Sound (power) level (L) 105 +2 dB
Emission sound pressure level (L) 101 +2 dB
Peak sound pressure emission level (Lc;...) 133 2 dB
4.3 Vibration

The vibration value that must be specified in accordance with 2006/42/EC does not exceed 2,5 m/s2.
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5 Operation

5.1 Safety devices

@] Note
Before commencing work, check that all safety devices are fitted and that they are functioning correctly.
All parts must be fitted correctly and fulfill all conditions necessary for the correct operation of the tool.

5.2 Loading the single-fastener tool &

1. Push the fastener into the tool from the front until it is held in place in the tool by the fastener’s washer.

2. Push the cartridge strip, narrow end first, into the grip of the tool from below until the full length of the
cartridge strip is inside the tool. If you wish to use a cartridge strip in which some of the cartridges have
already been used, start pulling the strip up and out the top of the tool by hand until the first unused
cartridge is in place in the cartridge chamber.

5.3 Loading the magazine tool &

1. Pull the magazine cover down and insert the fastener strip (strip of ten) in the tool.

2. Push the cartridge strip, narrow end first, into the grip of the tool from below until the full length of the
cartridge strip is inside the tool. If you wish to use a cartridge strip in which some of the cartridges have
already been used, start pulling the strip up and out the top of the tool by hand until the first unused
cartridge is in place in the cartridge chamber.

Note
If the loading status indicator is partly or completely red, there are 3 or less fasteners in the
magazine. The magazine may then be reloaded with a strip of ten nails.

Note
All fasteners in the magazine must be of the same length.

5.4 Setting the power level 1

1. Press the power regulator release button.

2. Turn the power regulating wheel to set the power level you require.
3. Check the quality of the fastening in accordance with Hilti standards.

< Note
- Select a cartridge power level and power setting to suit the application.
If you have no previous experience of using the tool, always begin with the lowest power.

5.5 Driving fasteners with the single-fastener tool §

1. Position the tool.

2. Hold the tool perpendicular to the working surface and then press it against the surface.
3. Press the trigger to drive the fastener.

5.6 Driving fasteners with the magazine tool §

1. Position the tool.
2. Hold the tool perpendicular to the working surface and then press it against the surface.
3. Press the trigger to drive the fastener.

5.7 Unloading the single-fastener tool

1. Pull the cartridges out of the tool.
2. Pull the fastener out of the tool.

5.8 Unloading the magazine tool &

1. Pull the cartridges out of the tool.
2. Pull the magazine cover down and remove the fastener strip.
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5.9 Switching Bluetooth on and off
» Press and hold the pushbutton for 1-2 seconds to switch on Bluetooth.

Note
Bluetooth switches itself off automatically after 2 minutes.

5.10 Resetting the cleaning indicator
» Press and hold the pushbutton for 10-12 seconds to reset the cleaning indicator.

Note
The cleaning indicator consists of 5 bars. Each bar stands for 500 fastenings.

5.11 Procedure if a cartridge fails to fire

1. Keep the nose of the tool pressed at right angles against the working surface for 30 seconds.

2. If the cartridge still fails to fire, lift the tool away from the working surface. Take care to avoid pointing it
at yourself or other persons.

3. Pull the cartridge strip by hand to advance it to the next cartridge and use up the remaining cartridges
on the strip.

5.12 Tool misfires (cartridge doesn't fire)

A WARNING
Heat The tool can get hot through use.

» Wear protective gloves.
» Allow the tool to cool down.

Stop using the tool immediately.

Unload and dismantle the tool.

Check that you are using the correct combination of magazine, piston and fasteners.

Check the buffer, piston and magazine for wear, and replace the parts if necessary.

Clean the tool.

< If the problem persists after taking the measures described above, further use of the tool is not
permissible.

< Have the tool checked and, if necessary, repaired by Hilti Service.

ared =

Note

Dirt and residues build up in the tool under normal operating conditions and functional parts are
also subject to wear.

Carry out regular inspections and servicing. Servicing must be carried out after 30,000 fasteners
have been driven.

Clean the tool after every 2,500 - 3,000 fastenings. The fastener counter shows how many fasteners
have been driven since the cleaning indicator was last reset. One bar stands for 500 fasteners.
Check the piston and the buffer daily when the tool is subjected to intensive use, or at the very
least, before the end of the recommended regular cleaning interval of 2,500 - 3,000 fastenings.
The inspections, service intervals and cleaning intervals are based on typical tool use. If you find
that the tool is not functioning correctly before a scheduled interval is reached, service the tool
immediately.

6 Care and maintenance

6.1 Care of the tool

WARNING

Cleaning Pay attention to the following points when cleaning the tool:
» Do not clean with a spray system or pressure jet washer.

» Do not permit foreign objects to enter the interior of the tool.
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A WARNING

Risk of injury due to deflagration Powder residue in the tool may ignite and cause uncontrolled

triggering or fragmentation.

» Clean the tool regularly. Comply with all maintenance and cleaning information and instructions in
this documentation.

» If inferior-quality cartridges are used, cleaning the tool will not reduce the risk of powder
residue inside the exhaust gas piston return unit igniting and causing uncontrolled triggering or
fragmentation. This can only be reduced by having the tool taken to Hilti Service for maintenance.

>

Clean the exterior of the tool with a slightly damp cloth at regular intervals.

6.2 Maintenance

WARNING

Dangerous substances The deposits inside DX tools contain substances that may present a health
hazard.

Do not inhale dust or dirt while cleaning.

Keep dust and dirt away from foodstuffs.

Wash your hands after cleaning the tool.

Never use grease to clean or lubricate tool components. This may lead to malfunctions. To avoid
malfunctions caused by the use of unsuitable cleaning agents, use Hilti spray.

v VY vy

-

Regularly check all external parts of the tool for damage.

Regularly check all operating controls to ensure that they work properly.

Use the tool only with the recommended cartridges and at the recommended power settings.

< Use of the wrong cartridges or excessively high power settings may lead to premature failure of the
tool.

6.3 Servicing the tool

>

Service the tool in the following situations:

< If power fluctuations occur.

< If cartridge misfires occur.

< If the tool becomes noticeably less easy to operate.

< If the required contact pressure increases noticeably.

< If the trigger resistance increases.

< If the power regulation wheel is stiff.

< If the cartridge strip is difficult to remove.

< If the maintenance indicator shows that a tool service is necessary.

6.4 Dismantling the single-fastener tool &

1.

S

Check that there is no cartridge strip or fastener in the tool. If there is a cartridge strip or fastener in
the tool, pull the cartridge strip up out of the tool by hand from above and remove the fastener from the
fastener guide.

Press the release button on the side of the fastener guide to unscrew the fastener guide.

Unscrew and remove the exhaust gas piston return unit.

Remove the buffer by bending it sharply out of the fastener guide. Remove the buffer.

Remove the piston.

6.5 Dismantling the magazine tool [}

1.

o s

Check that there is no cartridge strip or fastener in the tool. If there is a cartridge strip or fastener in
the tool, pull the cartridge strip up out of the tool by hand from above and remove the fastener from the
fastener guide.

Press the release button on the side of the fastener guide to unscrew the magazine.
Unscrew and remove the exhaust gas piston return unit.

Remove the buffer by bending it sharply out of the magazine. Remove the buffer.
Remove the piston.
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6.6 Checking the piston and buffer for wear Kl

A WARNING
Checking the buffer and piston for wear Check the buffer and piston for wear.

» Check the buffer and piston for wear. Do not tamper with or modify the piston.

1. The piston must be replaced in the following cases:

< The piston is broken.

< The piston is badly worn or chipped (e.g. a 90° segment broken away).

< The piston rings are cracked or missing.

< The piston is bent (check by rolling the piston on a smooth, flat surface).
2. The buffer must be replaced in the following cases:

< The metal ring of the buffer is loose or broken.

< The buffer no longer holds on the fastener guide.

< The rubber is badly worn at certain points under the metal ring.

6.7 Checking the fastener guide for wear [B2

1. Check the fastener guide for wear and replace it if part of it is damaged (e.g. broken, bent, widened or
cracked).

2. Contact Hilti Service if necessary.

6.8 Cleaning and lubricating the single-fastener tool [E]

1. Spray the piston rings lightly with oil and then use the flat brush to clean them using the flat brush until
the rings are free to move.

Use the flat brush to clean the thread on the fastener guide.

Use the large round brush to clean the inside of the housing.

Dismantle the exhaust gas piston return unit.

Clean the exhaust gas piston return unit.

Spray the cleaned parts with the supplied Hilti lubricant spray.

o0 wN

;”5 Note
Use only Hilti lubricant spray or a product of comparable quality. Use of other lubricants may
damage the tool.

7. Fit the exhaust gas piston return unit.
8. Assemble the tool.

6.9 Cleaning and lubricating the magazine tool [}

1. Spray the piston rings lightly with oil and then use the flat brush to clean them using the flat brush until
the rings are free to move.

Use the flat brush to clean the thread on the fastener guide.

Use the large round brush to clean the inside of the housing.

Dismantle the exhaust gas piston return unit.

Clean the exhaust gas piston return unit.

Spray the cleaned parts with the supplied Hilti lubricant spray.

[

;'5 Note
Use only Hilti lubricant spray or a product of comparable quality. Use of other lubricants may
damage the tool.

7. Fit the exhaust gas piston return unit.
8. Assemble the tool.

6.10 Assembling the single-fastener tool [[§

Check whether there is a cartridge in the tool, and remove it if there is.
Fit the exhaust gas piston return unit.

Fit the piston.

Fit the buffer onto the fastener guide.

Screw on the fastener guide.

Sl
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6.11 Assembling the magazine tool [

Fit the piston.

o=

Screw on the fastener guide.

6.12 Final check of the tool

Fit the buffer onto the fastener guide.

Check whether there is a cartridge in the tool, and remove it if there is.
Fit the exhaust gas piston return unit.

1. After carrying out care and maintenance work, check that all safety devices are fitted and that they are

functioning correctly.

2. After checking the tool, press and hold the pushbutton for 10 - 12 seconds to reset the maintenance

counter.

7 Troubleshooting

7.1 Problems with the tool

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

The fastener is too short.

» Use a longer fastener.

The fastener has no washer.

» Use a fastener with washer for
applications on wood.

N

The piston gets stuck in the
base material.

Driving power is too high.

» Reduce driving power (adjust
the power regulating wheel).

» Use a less powerful cartridge.

» Use the nails with a "top hat".

» Use the nails with a washer.

Higher force required to press
the tool against the surface.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

Trigger resistance increases.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

Stiff movement of power reg-
ulation wheel.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

o i

The piston is incorrectly

» Remove the cartridge strip and

The fastener is not driven
deep enough.

positioned. clean the tool.
» Check the piston and buffer and
replace if necessary.
Bad cartridge. » Pull the cartridge strip through

to the next cartridge.

The piston is damaged.

» Change the piston.

The piston jams in the ex-

Rubber dust or debris in the piston
return unit.

» Check the piston and buffer and
replace if necessary.

» Contact Hilti Service if the
problem persists.

haust gas piston return unit.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

The exhaust gas piston return
unit jams.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

English 25



Malfunction

Possible cause

Action to be taken

-
No fastener driven: The tool

fires, but no fastener is
driven.

The piston is incorrectly
positioned.

>

Remove the cartridge strip and
clean the tool.

Check the piston and buffer and
replace if necessary.

The tool cannot be fired.

The tool was not pressed fully
against the working surface.

Press the tool fully against the
working surface.

The magazine is not loaded.

Load the magazine.

Plastic fragments in the magazine.

Open the magazine, remove the
nail strip and plastic fragments.

The piston is incorrectly
positioned.

Remove the cartridge strip and
clean the tool.

Check the piston and buffer and
replace if necessary.

Nails in the magazine are not cor-
rectly positioned.

Reload the tool.

The piston jams in the fas-
tener guide.

The piston and/or buffer are dam-
aged.

Unscrew the magazine, check
the piston and buffer and
replace if necessary.

Plastic fragments in the magazine.

Open the magazine, remove the
nail strip and plastic fragments.

Use of excessively high driving
power on steel.

Reduce the driving power.

Firing the tool at a high power set-
ting without a fastener loaded.

Avoid firing the tool without a
fastener loaded.

bl

The fastener guide in the
magazine jams.

The magazine is damaged.

Replace the magazine.

7.2 Problems with fasteners to be driven into concrete

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

ek

Fastener driving depth varies.

The piston is incorrectly
positioned.

>

Remove the cartridge strip and
clean the tool.

Check the piston and buffer and
replace if necessary.

The tool has too much built-up dirt
and residues.

Service the tool.
If necessary, have the tool
checked by Hilti Service.

L%

The fastener bends.

Hard surface (steel, concrete).

Increase driving power (adjust
power regulating wheel).

Hard aggregates in concrete

Use a more powerful cartridge.
Use the single-fastener tool
instead of the magazine tool.
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Malfunction

Possible cause

Action to be taken

ju

\,,;

The fastener bends.

A rebar is located just below the
concrete surface.

» Use a shorter nail.

» Use a nail with a higher
application limit.

» Drive the fastener in at a
different position.

The fastener is not driven
flush.

Wrong fastener.

» Use a fastener of the correct
length for the insulation thick-
ness.

Wrong power setting.

» Adjust the power setting on the
tool.

Hard aggregates in concrete

» Use a more powerful cartridge.

» Use the single-fastener tool
instead of the magazine tool.

A rebar is located just below the
concrete surface.

» Use a shorter nail.

» Use a nail with a higher
application limit.

» Drive the fastener in at a
different position.

Hard surface (steel, concrete).

» Increase driving power (adjust
power regulating wheel).

-1

Concrete spalling.

Hard/old concrete.

» Driving threaded studs: Spall
stop: X-SS...

Hard aggregates in concrete

» Use a more powerful cartridge.
» Use the single-fastener tool
instead of the magazine tool.

Damaged fastener head.

Driving power is too high.

» Reduce driving power (adjust
the power regulating wheel).

» Use aless powerful cartridge.

» Use the nails with a "top hat".

» Use the nails with a washer.

The wrong piston has been fitted.

» Check that the right combina-
tion of piston and fastener is
used.

The piston is damaged.

» Change the piston.

7.3 Problems with fasteners to be driven into steel

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

Damaged fastener head.

Driving power is too high.

» Reduce driving power (adjust
the power regulating wheel).

» Use a less powerful cartridge.

» Use the nails with a "top hat".

» Use the nails with a washer.

The wrong piston has been fitted.

» Check that the right combina-
tion of piston and fastener is
used.

The piston is damaged.

» Change the piston.
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Malfunction

Possible cause

Action to be taken

=\

The fastener doesn’t pene-
trate deep enough.

Driving power is too low.

» Increase driving power (adjust
power regulating wheel).
» Use a more powerful cartridge.

The application limits have been
exceeded (very hard material).

» Use a nail with a higher
application limit.

» Use the single-fastener tool
instead of the magazine tool.

» Use shorter nails.

The system is unsuitable.

» Use a more powerful system ,
e.g. DX 76 (PTR).

—_—

The fastener doesn’t hold in
the base material.

Thin supporting steel (4-5 mm).

» Use a different power setting or
different cartridge power level.

» Use a nail suitable for thin
supporting steel.

==

Fastener breakage.

Driving power is too low.

» Increase driving power (adjust
power regulating wheel).
» Use a more powerful cartridge.

The application limits have been
exceeded (very hard material).

» Use a nail with a higher
application limit.

» Use the single-fastener tool
instead of the magazine tool.

» Use shorter nails.

Driving power is too high.

» Reduce driving power (adjust
the power regulating wheel).

» Use a less powerful cartridge.

» Use the nails with a "top hat".

» Use the nails with a washer.

=

The head of the fastener per-
forates the fastened material.

Driving power is too high.

» Reduce driving power (adjust
the power regulating wheel).

» Use aless powerful cartridge.

» Use the nails with a "top hat".

» Use the nails with a washer.

7.4 Problems with the cartridges

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

The cartridge strip doesn’t
advance.

The cartridge strip is damaged.

» Change the cartridge strip.

The tool has too much built-up dirt
and residues.

Service the tool.
» If necessary, have the tool
checked by Hilti Service.

The tool is damaged.

» If the problem persists, contact
Hilti Service.

X
A% §
{

-

The cartridge strip cannot be
removed.

The tool has overheated.

» Allow the tool to cool down.

» Then, carefully remove the
cartridge strip from the tool.

» If the problem persists, contact
Hilti Service.
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Malfunction Possible cause Action to be taken

Bad cartridge. » Pull the cartridge strip through
to the next cartridge.

The tool is fouled with combustion | » Service the tool.

1 residues.
The cartridge doesn’t fire.
The tool is pressed against the » Fire the tool sooner after
g working surface for too long before pressing it against the working
( M= firing. surface.
» Remove the cartridge strip.
The fastener driving rate is too » Stop using the tool immediately.
high. » Remove the cartridge strip and
allow the tool to cool.
The fastener driving rate is too » Stop using the tool immediately.
high. » Remove the cartridge strip and
allow the tool to cool.
A cartridge detaches itself
from the cartridge strip.
Build-up of combustion residues. » Service the tool.

The cartridge strip cannot be
removed.

7.5 Other malfunctions

If the trouble you are experiencing is not listed in this table or you are unable to remedy the problem by
yourself, please contact Hilti Service.

8 Disposal

& Most of the materials from which Hilti tools and appliances are manufactured can be recycled. The
materials must be correctly separated before they can be recycled. In many countries, your old tools,
machines or appliances can be returned to Hilti for recycling. Ask Hilti Service or your Hilti representative
for further information.

9 Manufacturer’s warranty

» Please contact your local Hilti representative if you have questions about the warranty conditions.

10 Confirmation of C.I.P. testing

The following applies to C.I.P. member states outside the EU and EFTA judicial area: The Hilti DX 5 has
been system and type tested. As a result, the tool bears the rectangular PTB approval mark showing
approval number S 995. Hilti thus guarantees compliance with the approved type. Unacceptable defects
or deficiencies, etc. determined during use of the tool must be reported to the person responsible at the
approval authority (PTB) and to the Office of the Permanent International Commission (C.I.P.).
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1 Indications relatives a la documentation

1.1 A propos de cette documentation

Lire intégralement la présente documentation avant la mise en service. C'est la condition préalablement
requise pour assurer la sécurité du travail et un maniement sans perturbations.

Bien respecter les consignes de sécurité et les avertissements de la présente documentation ainsi que
celles figurant sur le produit.

Toujours conserver le mode d'emploi a proximité du produit et uniguement le transmettre a des tiers
avec ce mode d'emploi.

1.2 Explication des symboles

1.2.1 Avertissements

Les avertissements attirent |'attention sur des dangers liés a I'utilisation du produit. Les termes de
signalisation suivants sont utilisés en combinaison avec un symbole :

é DANGER ! Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la
mort.

AVERTISSEMENT ! Pour un danger probable qui peut entrainer de graves blessures corporelles
Yi f \ | ou la mort.

ATTENTION ! Pour attirer |'attention sur une situation pouvant présenter des dangers entrainant
YA : \ | des blessures corporelles légéres ou des dégats matériels.

1.2.2 Symboles dans la documentation
Les symboles suivants sont utilisés dans la présente documentation :

@ Lire le mode d'emploi avant d'utiliser I'appareil

Pour des conseils d'utilisation et autres informations utiles

1.2.3 Symboles dans les illustrations

Les symboles suivants sont utilisés dans les illustrations :

E Ces chiffres renvoient a I'illustration correspondante au début du présent mode d'emploi.

3 La numérotation détermine la séquence des étapes de travail dans l'image et peut se différencier
de celles des étapes de travail dans le texte.

. | Les numéros de position sont utilisés dans l'illustration Vue d’ensemble et renvoient aux numé-
~ | ros des légendes dans la section Vue d'ensemble du produit.

(=

@ | Ce signe doit inviter & manier le produit en faisant particulierement attention.

1.3 Symboles spécifiques au produit

1.3.1 Symboles
Les symboles suivants sont en outre utilisés :

o Attention ! Tenir compte des indications.

@ Pendant I'utilisation de I'appareil, porter un casque de protection.

@ Pendant I'utilisation de I'appareil, porter des lunettes de protection.

Pendant I'utilisation de I'appareil, porter un casque antibruit.

1.3.2 Symboles sur le produit

Les symboles suivants sont utilisés sur le produit :
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- Cadenas noir sur fond rouge sur le boitier : Sur la touche de commande de déverrouillage pour
démonter le mécanisme de retour automatique du piston.

ﬂ Cadenas blanc sur fond noir sur le canon resp. dans le chargeur : Sur le déverrouillage du pous-
Soir.

1.3.3 Indications d'affichage
Les indications suivantes peuvent s'afficher :

Ce symbole indique I'état de charge de la batterie. Le symbole d'entretien apparait si la batterie
est vide.
Ce symbole indique si la fonction Bluetooth est activée. Si ce symbole n'apparait pas a I'écran,
* c'est que la fonction Bluetooth est désactivée.
EEE Ce symbole indique I'échéance du prochain nettoyage. Une subdivision équivaut a 500 tirs. Il y a
S en tout 5 subdivisions pour 2500 tirs.
2 Ce symbole indique si un entretien est arrivé a échéance. Il apparait au bout de 5 ans, aprés

" | 30000 tirs ou si la batterie est vide. Notre recommandation : S'adresser au service S.A.V. Hilti.

L]

1.4 Informations produit
Les produits Hilti sont congus pour les utilisateurs professionnels et ne doivent étre utilisés, entretenus et
réparés que par un personnel agréé et formé a cet effet. Ce personnel doit étre au courant des dangers
inhérents a I'utilisation de I'appareil. Le produit et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont
utilisés de maniere incorrecte par un personnel non qualifié ou de maniere non conforme a I'usage prévu.
La désignation du modele et le numéro de série figurent sur sa plaque signalétique.
» Inscrivez le numéro de série dans le tableau suivant. Les informations produit vous seront demandées
lorsque vous contactez nos revendeurs ou services aprés-vente.
Caractéristiques produit

Cloueur DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Génération 01
N° de série

1.5 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité que le produit décrit ici est conforme aux
directives et normes en vigueur. Une copie de la Déclaration de conformité se trouve en fin de la présente
documentation.

Pour obtenir les documentations techniques, s'adresser a :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2.1 Consignes de sécurité

Remarques fondamentales concernant la sécurité

/\ AVERTISSEMENT ! Lire et comprendre toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout
manqguement a |'observation des consignes de sécurité et instructions risque de provoquer une électrocution,
un incendie et/ou de graves blessures.

Les consignes de sécurité et instructions doivent étre intégralement conservées pour les utilisations futures.

Utilisation des cartouches
» Utiliser exclusivement des cartouches Hilti ou cartouches d'une qualité comparable.
< En cas d'utilisation de cartouches de moindre qualité dans des outils Hilti, des dépdts de poudre
non brdlée pourraient se former, susceptibles d'exploser subitement et de provoquer des blessures
graves a l'utilisateur et aux personnes se trouvant a proximité. Les cartouches doivent soit étre
contrblées de maniere incontestable par le constructeur conformément a la norme européenne
EN 16264, soit porter la marque de conformité CE.
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Exigences vis-a-vis de I'utilisateur

» Cet appareil doit exclusivement étre utilisé ou entretenu par des personnes explicitement autorisées et
initiées a cet effet.

Equipement de protection individuelle

» Pendant I'utilisation, I'utilisateur ainsi que les personnes se trouvant a proximité doivent porter des
lunettes de protection et un casque de protection appropriés.

» Porter un casque antibruit.
< L'implantation d'éléments de fixation est déclenchée par I'allumage d'une charge propulsive. Un

bruit trop intense peut entrainer des lésions auditives.

Sécurité des personnes

» Bien respecter les consignes concernant I'utilisation, le nettoyage et I'entretien qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

» Rester vigilant, surveiller ce qui se fait. Faire preuve de bon sens en utilisant un appareil de montage
direct. Ne pas utiliser I'appareil en étant fatigué ou apres avoir consommé de I'alcool, des drogues ou
avoir pris des médicaments. Interrompre le travail des I'apparition de douleur ou de malaise. Un moment
d’inattention lors de I'utilisation de I'appareil peut entrainer de graves blessures corporelles.

» Eviter toute mauvaise posture. Veiller a toujours rester stable et a garder I'équilibre.

» Porter des chaussures a semelle antidérapante.

» Ne jamais retirer a la main le chargeur, le canon ou des éléments de fixation.
< L'appareil peut dans certaines circonstances se déclencher lors du retrait du chargeur, du canon ou

des éléments de fixation a la main. Ceci peut également entrainer un tir sur les parties du corps.

» Lors de I'utilisation de I'appareil, garder les bras fléchis (ne pas tendre les bras).

» Lors des travaux, tenir toute tierce personne, notamment les enfants, éloignés du champ d'action.

Utilisation et emploi soigneux des appareils de montage direct
/\ AVERTISSEMENT ! Danger engendré par des éléments de fixation traversants ! Avant d'implanter
des éléments de fixation, toujours vérifier que personne ne se trouve derriere ou en dessous de I'élément
structurel dans lequel I'élément de fixation va étre implanté.
» Avant d'entamer le travail, vérifier la force de cartouche et le réglage de la puissance.
< Implanter 2 éléments de fixation dans le matériau support a titre d'essai.
» Utiliser I'appareil adapté pour le type de travail envisagé. Ne pas utiliser I'appareil a des fins non prévues,
mais seulement conformément aux spécifications et dans un excellent état.
Utiliser dans la mesure du possible la plaque de base supplémentaire / le capot de protection.
Ne jamais laisser un appareil chargé sans surveillance.
Transporter et stocker I'appareil dans un coffret sécurisé.
Toujours décharger I'appareil avant de le nettoyer, de I'entretenir, de le réviser, ainsi qu'apres avoir
changé le canon, aprés une interruption de travail et avant le stockage (cartouche et éléments de
fixation).
» Tous les appareils non utilisés doivent étre rangés déchargés, dans un endroit sec et fermé, qui soit
inaccessible aux enfants.
» Vérifier que I'appareil et I'accessoire ne présentent pas d'éventuels dommages. Vérifier que toutes les
piéces mobiles fonctionnent parfaitement et ne coincent pas, et que les pieces ne sont pas abimées.
< Toutes les pieces doivent étre montées correctement et remplir toutes les conditions propres a
garantir le parfait fonctionnement de I'appareil. Les pieces endommagées doivent étre réparées ou
remplacées de maniére professionnelle par le S.A.V. Hilti, sauf indication contraire dans le mode
d'emploi.
» Controler le matériau support avant d'implanter sur une gaine électrique.
» Ne jamais implanter d'éléments de fixation dans un matériau support inapproprié.
< Les matériaux inappropriés sont I'acier soudé ou coulé, la fonte, le verre, le marbre, le plastique, le
bronze, le laiton, le cuivre, les matériaux isolants, la brique creuse, la brique céramique, les tbles
minces (< 4 mm) et le béton cellulaire. L'implantation dans ces types de matériaux peut entrainer la
rupture de I'élément ainsi que des projections d'éclats, et le matériau risque d'étre transpercé de part
en part.
» Actionner la détente uniquement lorsque I'appareil est appuyé compléetement a la verticale contre le
matériau récepteur.
» Touijours tenir le cloueur perpendiculairement au matériau support lors de I'implantation, pour éviter que
I'élément de fixation ne dévie du matériau support.
» Essuyer les poignées afin d'éliminer toutes traces d'humidité, enlever toutes traces de graisse ou d'huile.
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» Ne pas utiliser I'appareil dans des endroits présentant un danger d'incendie ou d'explosion, a moins qu'il
ne soit explicitement autorisé.

» Ne pas implanter d'éléments dans des trous existants, sauf lorsque cela est recommandé par Hilti (p. ex.
DX-Kwik).

Place de travail

» Laisser le lieu d'intervention en ordre. Débarrasser le poste de travail de tous objets susceptibles de
blesser.
< Un désordre sur le lieu de travail peut provoquer des accidents.

» Veiller a ce que I'espace de travail soit bien éclairé et suffisamment ventilé.

Consignes de sécurité mécaniques
» N'effectuer aucune manipulation ni modification sur I'appareil, en particulier sur le piston.
» Utiliser uniquement des éléments de fixation congus et homologués pour I'appareil.

Mesures de sécurité thermiques

» Ne pas dépasser la cadence de tir maximale recommandée.

» En cas de surchauffe de I'appareil, le laisser refroidir.

» Ne jamais démonter I'appareil quand il est chaud. Le laisser refroidir.

» Sila bande de cartouches devait commencer a fondre, laisser refroidir |'appareil.

Risque d'explosion des cartouches

» Utiliser uniquement les cartouches homologuées pour I'appareil.

» Une fois le travail terminé ou pour transporter I'appareil, retirer la bande de cartouches.

» Ne jamais essayer de retirer avec force des cartouches de leur bande ou de I'appareil.

» Stocker les cartouches non utilisées a I'abri de I'humidité et de toute chaleur excessive et dans un endroit
fermé a clé.

3 Description

3.1 Vue d'ensemble du produit f]

@  Mécanisme de retour automatique du @  Segments de piston
piston Piston
®  Emmanchement @® Canon
®  Boitier Déverrouillage du canon
®  Canal a cartouche G  Amortisseur
®  Déverrouillage du réglage de puissance Couvercle du chargeur
®  Molette de réglage de la puissance Déverrouillage du couvercle du chargeur
@  Ecran Chargeur
Bouton-poussoir @  Indicateur de I'état de charge
®  Rembourrage de poignée @  Tube échangeable pour le canon
Détente @ Brosse plate
@  Touche de commande Grand écouvillon
®  Ouies d'aération @  Petit écouvillon

3.2 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'appareil décrit est un appareil de scellement qui permet de clouer, fixer des goujons et des systémes
mixtes essentiellement sur du béton, de I'acier ainsi que sur des briques silico-calcaires.

Lors de I'utilisation de cet appareil, il faut toujours veiller a ce que le bon équipement soit utilisé. Le canon,
le chargeur, le piston et les éléments de fixation doivent étre adaptés I'un a l'autre.

3.3 Cartouches

Toutes les cartouches Hilti ont été testées avec succés selon lanorme EN 16264 en vue de leur utilisation dans
les cloueurs a poudre. |l s'agit ici d'essais systéme de combinaisons spécifiques de cartouches et d'outils,
qui ont été réalisés par des organismes de certification. La désignation de I'outil, le nom de I'organisme de
certification ainsi que le numéro du test systéme doivent étre imprimés sur I'emballage de la cartouche.

Désignation Coloris Epaisseur
6,8/11 M vertes vert faible
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Désignation Coloris Epaisseur
6,8/11 M jaunes jaune moyenne
6,8/11 M rouges rouge forte
6,8/11 M noires Noir extra forte

3.4 Distances minimales

3.4.1 Fixation sur béton
Pour la fixation sur le béton, toujours respecter les distances minimales suivantes :
¢ La distance minimale entre le bord du matériau support et I'élément de fixation doit étre au moins de

70 mm.
* Ladistance entraxe minimale entre deux éléments doit étre au moins de 80 mm.

e L'épaisseur minimale du matériau support doit &tre 100 mm.

3.5 Informations relative a I'App
Pour obtenir de plus amples informations sur I'App, télécharger et démarrer I'App, scanner le code QR dans
le coffret.

3.6 Informations sur les domaines d'utilisation
Pour obtenir plus d'informations sur les domaines d'utilisation, veuillez consulter la page produits Hilti.

4 Caractéristiques techniques

4.1 Appareil de scellement

Poids DX 5 3,37 kg

Longueur de I'appareil DX 5 478 mm

Longueur de clous DX 5 <72 mm

Cadence de tir maximale recommandée DX 5 700 tr/h

Température de service ( température DX 5 -20°C ...50 °C

ambiante)

Course d'implantation DX 5 32 mm

Pression d'appui requise DX 5 2174 N

Puissance d'émission maximale du faisceau -27,2 dBm

Fréquence 2.400 MHz ...2.483,5 MHz

4.2 Valeurs d'émissions sonores déterminées conformément a EN 15895

Les valeurs de pression acoustique et de vibrations triaxiales mentionnées dans ces instructions ont été
mesurées conformément a un procédé de mesure normalisé et peuvent étre utilisées comme base de
comparaison entre cloueurs. Elles servent également a une évaluation préalable de I'exposition aux bruits et
aux vibrations. Les indications fournies correspondent aux principales applications du cloueur. Ces données
peuvent néanmoins différer sile cloueur est utilisé pour d'autres applications, avec des équipements différents
ou que l'entretien s'avere insuffisant. Ceci peut augmenter considérablement les contraintes d'exposition
dans tout I'espace de travail. Pour une estimation précise d'exposition, il convient de tenir compte des temps
pendant lesquels |'appareil n'est pas effectivement utilisé. Ceci peut réduire considérablement les contraintes
d'exposition dans tout I'espace de travail. Par ailleurs, il convient de prendre des mesures de sécurité
supplémentaires en vue de protéger I'utilisateur des effets du bruit et/ou des vibrations, telles que : entretien
du cloueur et des équipements, maintien des mains a température, organisation du déroulement du travail.

Les valeurs d'émissions sonores fournies ont été déterminées dans les conditions d'utilisation générales
suivantes :

Conditions d'utilisation générales - Valeurs de niveaux sonores

Calibre 6.8/11 noir
2

Cartouche
Réglage de puissance
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Application Fixation de bois de 24 mm
sur du béton (C40) a I'aide de
X-U47 P8
Valeurs de bruit mesurées selon EN 15895
Niveau de puissance acoustique (L) 105 +2 dB
Niveau de pression acoustique d'émission (L,,) 101 +2 dB
Niveau de pression acoustique de pointe d'émission (L cpcai) 133 2 dB

4.3 Vibration
La valeur totale des vibrations devant étre indiquée conformément a 2006/42/EC ne dépasse pas 2,5 m/s2

5.1 Equipements de protection

Remarque

Avec de commencer le travail, vérifier si tous les équipements de protection sont bien en place et
fonctionnent parfaitement. Toutes les pieces doivent étre montées correctement et remplir toutes les
conditions propres a garantir le parfait fonctionnement de I'appareil.

5.2 Chargement de I'appareil de scellement individuel 2

1.

2.

Introduire I'élément par I'avant dans I'appareil jusqu'a ce que la rondelle de I'élément soit maintenue a
I'intérieur de I'appareil.

Pousser la bande de cartouches par son extrémité étroite par le bas dans la poignée de |'appareil et
la faire avancer jusqu'a ce qu'elle soit complétement enfoncée dans |'appareil. Si |'utilisateur souhaite
utiliser une bande de cartouches déja entamée, la tirer a la main par le dessus de I'appareil jusqu'a ce
qu'une cartouche non utilisée se trouve dans la chambre de combustion.

5.3 Chargement de I'appareil de scellement a chargeur 3]

1.
2.

Abaisser le couvercle du chargeur et introduire la bande de dix éléments dans I'appareil.

Pousser la bande de cartouches par son extrémité étroite par le bas dans la poignée de |'appareil et
la faire avancer jusqu'a ce qu'elle soit complétement enfoncée dans I'appareil. Si |'utilisateur souhaite
utiliser une bande de cartouches déja entamée, la tirer a la main par le dessus de I'appareil jusqu'a ce
qu'une cartouche non utilisée se trouve dans la chambre de combustion.

Remarque
Si I'indicateur de I'état de charge est partiellement ou complétement rouge, cela signifie qu'iln'y a
plus que 3 éléments ou moins dans le chargeur. Une bande de dix peut étre mise en place.

Remarque
Il faut uniquement introduire des éléments de méme longueur dans le chargeur.

5.4 Réglage de la puissance [l

1.

2
3

Appuyer sur le bouton de déverrouillage du réglage de puissance.
. Tourner la molette de réglage de la puissance selon la puissance souhaitée.
. Vérifier la qualité du tir au regard des normes Hilti.

Remarque
Adapter la force de cartouche et le réglage de la puissance a I'application considérée.
En I'absence d'expérience avec I'appareil, toujours commencer a la puissance minimale.

5.5 Implantation d'éléments avec I'appareil de scellement individuel §

1.

2
3

Positionner I'appareil.

. Tenir I'appareil droit par rapport a la surface de travail et I'appuyer perpendiculairement.
. Appuyer sur le déclencheur pour planter I'élément.
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5.6 Implantation d'éléments a I'aide de I'appareil de scellement a chargeur §

1. Positionner I'appareil.
2. Tenir I'appareil droit par rapport a la surface de travail et I'appuyer perpendiculairement.
3. Appuyer sur le déclencheur pour planter I'élément.

5.7 Déchargement de I'appareil de scellement individuel

1. Retirer la cartouche hors de |'appareil.
2. Retirer I'élément hors de I'appareil.

5.8 Déchargement de I'appareil de scellement a chargeur £

1. Retirer la cartouche hors de I'appareil.
2. Abaisser le couvercle du chargeur et enlever la bande de dix éléments.

5.9 Activation et désactivation de Bluetooth
» Pour activer Bluetooth, maintenir le bouton-poussoir enfoncé pendant 1 a 2 secondes.

Remarque
Bluetooth se désactive automatiquement au bout de 2 minutes.

5.10 Remise a zéro de l'indicateur de nettoyage
» Appuyer sur le bouton-poussoir pendant 10 a 12 secondes pour remettre a zéro I'indicateur de nettoyage.

Remarque
L'indicateur de nettoyage est constitué de 5 barres. Chacune d'elles correspond a 500 tirs.

5.11 Comportement en cas de ratés

1. Tenir I'appareil appuyé contre la surface de travail pendant 30 secondes.
2. Sila cartouche ne percute toujours pas, retirer I'appareil de la surface de travail. Veiller a ce qu'il ne soit
pas dirigé contre ou vers une autre personne.

3. Tirer la bande de cartouches a la main I'équivalent d'une cartouche et consommer le reste de la bande
de cartouches.

5.12 Ratés de tir sans mise a feu de cartouche

A AVERTISSEMENT
Chaleur L'appareil peut étre trés chaud aprés utilisation.

» Porter des gants de protection.
» Laisser refroidir I'appareil.

Suspendre immédiatement le travail.

Décharger et démonter |'appareil.

Vérifier que la combinaison chargeur, piston et éléments de fixation est judicieusement choisie.
Contréler I'usure de |'amortisseur, du piston et du chargeur, et remplacer le cas échéant les éléments.
Nettoyer I'appareil.

< Sile probléme persiste apres les mesures décrites précédemment, I'appareil ne doit plus étre utilisé.

a2
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< Faire contréler |'appareil par le S.A.V. Hilti et réparer le cas échéant.

Remarque

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'appareil, les pieces constitutives importantes
s'encrassent et s'usent.

Procéder régulierement a des inspections et des entretiens. L'entretien doit étre fait tous les
30000 tirs.

Nettoyer I'appareil apres 2500 a 3000 tirs. Le compteur de tirs montre le nombre des tirs réalisés
depuis la derniére remise a zéro de I'indicateur de nettoyage. Ce faisant, une subdivision équivaut
a 500 tirs.

Contréler quotidiennement le piston et I'amortisseur en cas d'utilisation intensive, au plus tard
selon la fréquence de nettoyage régulier recommandée de 2500 a 3000 tirs.

Les inspections, fréquences d'entretien et fréquences de nettoyage ont été définies sur la base
d'une utilisation moyenne. S'il est constaté que I'appareil ne fonctionne plus correctement
prématurément, procéder immédiatement a I'entretien de I'appareil.

6 Nettoyage et entretien

6.1 Entretien de I'appareil

A AVERTISSEMENT
Nettoyage Pour le nettoyage de I'appareil, observer les points suivants :

» Ne pas utiliser de spray ni de jet de vapeur pour nettoyer I'appareil.
» Eviter toute pénétration de corps étrangers a I'intérieur de I'appareil.

A AVERTISSEMENT
Risque de blessure par déflagration ! Des résidus de poudre dans I'appareil peuvent s'enflammer
et provoquer un déclenchement incontrdlé ou un éclatement.

» Nettoyer régulierement I'appareil. Tenir compte de toutes les instructions d'entretien et de
nettoyage figurant dans cette documentation.

» En cas d'utilisation de cartouches de qualité inférieure, le nettoyage de I'appareil n'écarte pas le
risque que des résidus de poudre s'enflamment a I'intérieur du mécanisme de retour automatique
du piston et que I'appareil se déclenche intempestivement ou vole en éclats. Ceci peut étre évité
en confiant I'appareil pour I'entretien au S.A.V. Hilti.

» Nettoyer régulierement I'extérieur de |'appareil avec un chiffon d'essuyage légerement humide.

6.2 Entretien

& AVERTISSEMENT

Substances dangereuses Les dépéts de salissures dans les appareils DX contiennent des substances

pouvant nuire a la santé.

» Pendant le nettoyage, veiller a ne pas aspirer de poussiere ni de saletés.

» Eviter que les poussiéres et les salissures n'entrent en contact avec de la nourriture.

» Se laver les mains apres le nettoyage de |'appareil.

» Ne jamais utiliser de graisse pour nettoyer ou lubrifier les composants de I'appareil. Ceci
peut entrainer des dysfonctionnements de I'appareil. Pour éviter tout dysfonctionnement di a
I'utilisation de produits de nettoyage inappropriés, utiliser un spray Hilti.

1. Controbler régulierement toutes les pieces extérieures de I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées.
2. Vérifier réguliérement que les organes de commande fonctionnent correctement.
3. Faire fonctionner I'appareil uniqguement avec les cartouches et le réglage de puissance recommandés.

< Des cartouches erronées ou des réglages de puissance trop élevés peuvent entrainer une panne
prématurée de I'appareil.

6.3 Entretien de I'appareil

» Procéder a un entretien de I'appareil dans les situations suivantes :
< Des variations de puissance sont constatées.

Francais 37



< Des ratés de tir de la cartouche surviennent.

< L'appareil est sensiblement moins confortable a manier.

< La pression d'appui nécessaire augmente sensiblement.

< Larésistance a I'appui sur la détente s'accroit.

< |l devient difficile de régler la puissance.

< |l devient difficile d'enlever la bande de cartouches.

< L'indicateur d'entretien indique qu'un entretien de I'appareil est nécessaire.

6.4 Démontage de I'appareil de scellement individuel o)

1. Vérifier qu'aucune bande de cartouches ni élément ne se trouve dans I'appareil. Si une bande-chargeur
de cartouches ou un élément se trouve dans I'appareil, retirer manuellement la bande-chargeur de
cartouches vers le haut de I'appareil et extraire I’élément du canon.

Pour dévisser le canon, appuyer sur le bouton de déverrouillage du canon situé sur le coté.

Dévisser le mécanisme de retour automatique du piston.

Séparer I'amortisseur en désaxant le canon. Enlever |'amortisseur.

Enlever le piston.

IS TN

6.5 Démontage de I'appareil de scellement a chargeur [t

1. Vérifier qu'aucune bande de cartouches ni élément ne se trouve dans I'appareil. Si une bande-chargeur
de cartouches ou un élément se trouve dans I'appareil, retirer manuellement la bande-chargeur de
cartouches vers le haut de I'appareil et extraire I’élément du canon.

Pour dévisser le chargeur, appuyer sur le bouton de déverrouillage du canon situé sur le coté.

Dévisser le mécanisme de retour automatique du piston.

Dissocier I'amortisseur du chargeur en le désaxant. Enlever |'amortisseur.

Enlever le piston.

aprwn

6.6 Controle de I'usure de I'amortisseur et du piston K]

AVERTISSEMENT
Controle de 'usure de I'amortisseur et du piston Controler I'usure de I'amortisseur et du piston.

» Vérifier que I'amortisseur et le piston ne sont pas usés. N'entreprendre aucune manipulation sur le
piston.

1. Le piston doit étre remplacé dans les cas suivants :

< Le piston est cassé.

< Le piston est fortement usé (p. ex. ébréchure de segment a 90°)

< Les segments de piston ont sauté ou manquent.

< Le piston est déformé (le contréler en le roulant sur une surface lisse).
2. L'amortisseur doit étre remplacé dans les cas suivants :

< La bague métallique de I'amortisseur est cassée ou se détache.

< L'amortisseur ne tient plus sur le canon.

< Il'y a une forte abrasion ponctuelle sur la bague métallique.

6.7 Controle de I'usure du canon [F

1. Contrdler 'usure du canon et remplacer le canon sitét qu'une section du canon est endommageée (p. ex.
cassée, courbée, élargie, fendillée).

2. Contacter le cas échéant le S.A.V. Hilti.

6.8 Nettoyage et lubrification de I'appareil de scellement individuel [E

1. Vaporiser légerement les segments de piston a I'aide d'huile lubrifiante et les nettoyer avec la brosse
plate jusqu'a ce qu'ils puissent bouger sans entrave.

Nettoyer le filetage du canon a I'aide de la brosse plate.

Nettoyer le boitier de I'intérieur avec le gros écouvillon.

Démonter le mécanisme de retour automatique du piston.

Nettoyer le mécanisme de retour automatique du piston.

SN

38 Francais



6. Vaporiser les pieces nettoyées a I'aide du lubrifiant en spray Hilti fourni.

Remarque

Utiliser exclusivement le lubrifiant Hilti ou des produits de qualité équivalente. L'utilisation d'autres
lubrifiants risque d'endommager I'appareil.

7. Procéder au montage du mécanisme de retour automatique du piston.
8. Assembiler I'appareil.

6.9 Nettoyage et lubrification de I'appareil de scellement a chargeur [

1. Vaporiser légéerement les segments de piston a I'aide d'huile lubrifiante et les nettoyer avec la brosse
plate jusqu'a ce qu'ils puissent bouger sans entrave.

2. Nettoyer le filetage du canon a I'aide de la brosse plate.

3. Nettoyer le boitier de l'intérieur avec le gros écouvillon.

4. Démonter le mécanisme de retour automatique du piston.

5. Nettoyer le mécanisme de retour automatique du piston.

6. Vaporiser les pieces nettoyées a |'aide du lubrifiant en spray Hilti fourni.

~e#J] Remarque

Utiliser exclusivement le lubrifiant Hilti ou des produits de qualité équivalente. L'utilisation d'autres
lubrifiants risque d'endommager I'appareil.

7. Procéder au montage du mécanisme de retour automatique du piston.
8. Assembler |'appareil.

6.10 Assemblage de I'appareil de scellement individuel [I§

Vérifier qu'il n'y a pas de cartouche et la retirer le cas échéant.
Procéder au montage du mécanisme de retour automatique du piston.
Insérer le piston.

Installer I'amortisseur sur le canon.

Visser le canon.

A o

6.11 Assemblage de I'appareil de scellement a chargeur [[§

Vérifier qu'il n'y a pas de cartouche et la retirer le cas échéant.
Procéder au montage du mécanisme de retour automatique du piston.
Insérer le piston.

Installer I'amortisseur sur le canon.

Visser le canon.

el i

6.12 Controle final de I'appareil
1. Aprés des travaux de nettoyage et d'entretien, vérifier si tous les équipements de protection sont bien
en place et fonctionnent parfaitement.

2. Une fois le controle terminé, maintenir le bouton-poussoir enfoncé pendant 10 a 12 secondes pour
remettre a zéro le compteur d'entretien.

7 Aide au dépannage

7.1 Problémes avec l'appareil

Défaillance Causes possibles Solution
Elément trop court. » Utiliser un élément plus long.
Elément sans rondelle » Utiliser un élément avec rondelle
pour les applications sur le bois.
—L Puissance excessive. » Réduire la puissance (réglage
de puissance).
Le piston est fermement en- » Utiliser des cartouches moins
foncé dans le matériau sup- résistantes.
port » Utiliser des clous avec Top Hat.
» Utiliser des clous avec rondelle.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

Pression d'appui nécessaire

Accumulation de résidus de com-

» Procéder a un entretien de

plus grande bustion. I'appareil.

Appui sur la détente plus ré- | Accumulation de résidus de com- | » Procéder a un entretien de

sistant bustion. I'appareil.

Réglage de puissance difficile | Accumulation de résidus de com- | » Procéder a un entretien de
bustion. I'appareil.

i

L'élément n'est pas suffisam-
ment enfoncé

Position incorrecte du piston.

» Enlever la bande de cartouches
et nettoyer I'appareil.

» Controler et si nécessaire rem-
placer le piston et I'amortisseur.

Mauvaise cartouche.

» Faire avancer la bande d'une
cartouche.

%

/ :z\kk
)

Le piston reste coincé dans
le mécanisme de retour auto-
matique du piston

Piston endommagé.

» Remplacer le piston.

Abrasion de |'amortisseur a I'in-
térieur du mécanisme de retour
automatique du piston.

» Controler le piston et I'amortis-
seur, remplacer si nécessaire.

» S'adresser au S.A.V. Hilti si le
probleme subsiste.

Accumulation de résidus de com-
bustion.

» Procéder a un entretien de
I'appareil.

A4
Le mécanisme de retour

automatique du piston est
coincé

Accumulation de résidus de com-
bustion.

» Procéder a un entretien de
I'appareil.

Tir a vide : L'appareil s'est
déclenché, mais aucun élé-
ment n'a été tiré

Position incorrecte du piston.

» Enlever la bande de cartouches
et nettoyer I'appareil.

» Controler et si nécessaire rem-
placer le piston et I'amortisseur.

Yl

La détente ne peut pas étre
actionnée

L'appareil n'a pas été compléte-
ment appuyé.

» Appuyer complétement I'appa-
reil.

Chargeur non chargé.

» Remplir le chargeur.

Résidus de plastique dans le char-
geur.

» Ouvrir le chargeur, enlever la
bande de clous ou les résidus
de plastique.

Position incorrecte du piston.

» Enlever la bande de cartouches
et nettoyer |'appareil.

» Controler et si nécessaire rem-
placer le piston et I'amortisseur.

Clous incorrectement positionnés
dans le chargeur.

» Charger a nouveau l'appareil.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

Piston et/ou amortisseur endom-
mage.

>

Dévisser le chargeur, controler
le piston et I'amortisseur, et
remplacer le cas échéant.

Le piston coince dans le ca-

Résidus de plastique dans le char-
geur.

Ouvrir le chargeur, enlever la
bande de clous ou les résidus
de plastique.

non

Energie excessive lors de tirs dans
de l'acier

Réduire I'énergie.

Poser sans élément de fixation
avec énergie élevée.

Eviter tout tir a vide.

*

Le canon du chargeur coince

Chargeur endommagé.

Remplacer le chargeur.

7.2 Problémes avec les éléme

nts a poser dans le béton

Défaillance

Causes possibles

Solution

Position incorrecte du piston.

>

Enlever la bande de cartouches
et nettoyer I'appareil.

Controler et si nécessaire rem-
placer le piston et I'amortisseur.

Profondeurs de pose irrégu-
lieres

L'appareil est trop encrassé.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

Le cas échéant, faire inspecter
I'appareil par le S.A.V. Hilti.

Surface dure (acier, béton).

Augmenter la puissance (ré-
glage de puissance).

L'élément se tord

Inclusions solides dans le béton

Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Utiliser I'appareil de scellement
individuel au lieu de |'appareil
de scellement a chargeur.

Armature métallique juste en des-
sous de la surface du béton.

Utiliser un clou plus court.
Utiliser des clous avec une
limite d'application supérieure.
Procéder a une fixation a un
autre endroit.

Elément erroné.

Faire concorder la longueur
d'élément a I'épaisseur de
matériau isolant.

)

Réglage de puissance erroné.

Corriger le réglage de puissance
sur |'appareil.

L'élément n'est pas posé a
fleur

Inclusions solides dans le béton

Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Utiliser I'appareil de scellement
individuel au lieu de I'appareil
de scellement a chargeur.

Armature métallique juste en des-
sous de la surface du béton.

Utiliser un clou plus court.
Utiliser des clous avec une
limite d'application supérieure.
Procéder a une fixation a un
autre endroit.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

&

L'élément n'est pas posé a
fleur

Surface dure (acier, béton).

>

Augmenter la puissance (ré-
glage de puissance).

. .

Eclatements du béton

Béton dur/vieux.

Utilisation de goujons : Embase
béton : X-SS...

Inclusions solides dans le béton

Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Utiliser I'appareil de scellement
individuel au lieu de I'appareil
de scellement a chargeur.

el

Téte d'élément endommagée

Puissance excessive.

Réduire la puissance (réglage
de puissance).

Utiliser des cartouches moins
résistantes.

Utiliser des clous avec Top Hat.
Utiliser des clous avec rondelle.

Un piston erroné a été mis en
place.

Vérifier que la combinaison
matériel piston / élément de
fixation est correcte.

Piston endommagé.

Remplacer le piston.

7.3 Problémes avec les éléments a poser dans I'acier

Défaillance

Causes possibles

Solution

el

Téte d'élément endommagée

Puissance excessive.

>

Réduire la puissance (réglage
de puissance).

Utiliser des cartouches moins
résistantes.

Utiliser des clous avec Top Hat.
Utiliser des clous avec rondelle.

Un piston erroné a été mis en
place.

Vérifier que la combinaison
matériel piston / élément de
fixation est correcte.

Piston endommagé.

Remplacer le piston.

L'élément ne pénétre pas
suffisamment profondément
dans le matériau support

Puissance trop faible.

Augmenter la puissance (ré-
glage de puissance).

Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Limite d'application dépassée
(support tres dur).

Utiliser des clous avec une
limite d'application supérieure.
Utiliser I'appareil de scellement
individuel au lieu de I'appareil
de scellement a chargeur.
Utiliser des clous plus courts.

Systéeme inapproprié.

Utiliser un systéme plus robuste
tel que le DX 76 (PTR) par
exemple.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

=

L'élément ne tient pas dans le
matériau support

Matériau support en acier mince
(4-5 mm)

>

Choisir un autre réglage de
puissance ou une autre car-
touche.

Utiliser des clous appropriés
pour supports en acier minces.

==

Rupture de I'élément

Puissance trop faible.

Augmenter la puissance (ré-
glage de puissance).

Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Limite d'application dépassée
(support trés dur).

Utiliser des clous avec une
limite d'application supérieure.
Utiliser I'appareil de scellement
individuel au lieu de I'appareil
de scellement a chargeur.
Utiliser des clous plus courts.

Puissance excessive.

Réduire la puissance (réglage
de puissance).

Utiliser des cartouches moins
résistantes.

Utiliser des clous avec Top Hat.
Utiliser des clous avec rondelle.

=P

La téte de I'élément perfore le
matériau fixé

Puissance excessive.

Réduire la puissance (réglage
de puissance).

Utiliser des cartouches moins
résistantes.

Utiliser des clous avec Top Hat.
Utiliser des clous avec rondelle.

7.4 Probléemes avec les cartouches

Défaillance

Causes possibles

Solution

La bande de cartouches
n'avance pas

Bande de cartouches endomma-
gée.

>

Remplacer la bande de car-
touches.

L'appareil est trop encrassé.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

Le cas échéant, faire inspecter
I'appareil par le S.A.V. Hilti.

Appareil endommagé.

Si le probléme subsiste:
Contacter le S.A.V. Hilti.

\

/2(}.3‘?7

La bande de cartouches ne
s'enléve pas

Surchauffe de |'appareil.

Laisser refroidir I'appareil.
Retirer ensuite la bande de
cartouches de I'appareil avec
précaution.

Si le probléme subsiste:
Contacter le service Hilti.

e
La cartouche ne percute pas

Mauvaise cartouche.

Faire avancer la bande d'une
cartouche.

Appareil encrassé.

Procéder a un entretien de
I'appareil.
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Défaillance Causes possibles Solution

L'appareil est appuyé trop long- » Appuyer l'appareil moins long-
o temps contre le support lors du tir. temps avant de déclencher le
N7 tir.
_<X » Retirer la bande de cartouches.
1 Fréquence de tir trop élevée. » Arréterimmédiatement le travail.
La bande de cartouches fond » Enlever la bande de cartouches

et laisser |'appareil refroidir.
Fréquence de tir trop élevée. » Arréterimmédiatement le travail.

» Enlever la bande de cartouches
et laisser I'appareil refroidir.

La cartouche se détache de
la bande

Accumulation de résidus de com- » Procéder a un entretien de
bustion. I'appareil.

La bande de cartouches ne
s'enléve pas

7.5 Autres défaillances

En cas de défaillances non énumérées dans ce tableau ou auxquelles il n'est pas possible de remédier sans
aide, contacter le S.A.V. Hilti.

8 Recyclage

& Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande partie en matériaux recyclables. Le recyclage
présuppose un tri adéquat des matériaux. Hilti reprend les appareils usagés dans de nombreux pays en vue
de leur recyclage. Consulter le service clients Hilti ou un conseiller commercial.

9 Garantie constructeur

» En cas de questions sur les conditions de garantie, veuillez vous adresser a votre partenaire Hilti local.

10 Certificat d'essais CIP

La directive suivante s'applique aux états membres de la C.I.P. hors de I'espace de I'UE et de I'AELE : Le
Hilti DX 5 est certifié et homologué. En conséquence, les appareils portent le sigle d'homologation PTB de
forme carrée avec le numéro d'homologation S 995. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appareils
avec le modele homologué. Tous défauts ou vices inadmissibles constatés au cours de I'utilisation de
I'appareil, doivent absolument étre signalés au responsable de I'organisme certificateur (PTB) et au bureau
de la Commission Internationale Permanente (C.I.P.).
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1 Dati per la documentazione

1.1 Inriferimento alla presente documentazione

Leggere attentamente la presente documentazione prima di mettere in funzione I'attrezzo. Cio costituisce
un presupposto fondamentale per un lavoro sicuro ed un utilizzo dell'utensile privo di disturbi.
Rispettare le avvertenze per la sicurezza ed i segnali di avvertimento riportati nella presente documenta-
zione e sul prodotto.

Conservare sempre il manuale d'istruzioni con il prodotto: consegnare |'attrezzo a terze persone solo
unitamente al presente manuale.

1.2 Spiegazioni del disegno

1.2.1 Segnali di avvertimento

Le avvertenze avvisano della presenza di pericoli nell'uso dei prodotti. Le seguenti parole segnaletiche
vengono utilizzate in abbinamento ad un simbolo:

PERICOLO! Prestare attenzione ad un pericolo imminente, che pud essere causa di lesioni gravi
yi f \ | 0 mortali.

é AVVERTENZA! Per un pericolo potenzialmente imminente, che pud essere causa di lesioni fisiche
gravi o mortali.

ATTENZIONE! Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe causare lievi lesioni alle
YA f \ | persone o danni materiali

1.2.2 Simboli nella documentazione

Nella presente documentazione vengono utilizzati i seguenti simboli:

@ Prima dell'utilizzo leggere il manuale d'istruzioni

Indicazioni sull'utilizzo ed altre informazioni utili

1.2.3 Simboli nelle figure

Vengono utilizzati i seguenti simboli nelle figure:

E Questi numeri rimandano alle figure corrispondenti all'inizio delle presenti istruzioni

La numerazione indica una sequenza delle fasi di lavoro nell'immagine e puo discostarsi dalle fasi

3 di lavoro nel testo

19

N\

| numeri di posizione vengono utilizzati nella figura Panoramica e fanno riferimento ai numeri della
legenda nel paragrafo Panoramica prodotto

@ | Questo simbolo ¢& inteso per attirare la vostra attenzione in caso di utilizzo del prodotto.

1.3 Simboli in funzione del prodotto

1.3.1 Simboli
Vengono inoltre utilizzati i seguenti simboli:

0 Attenzione! Prestare attenzione alle avvertenze.

@ Durante I'utilizzo dell'attrezzo indossare un elmetto di protezione.

@ Durante I'utilizzo dell'attrezzo indossare occhiali protettivi.

@ Durante I'utilizzo dell'attrezzo indossare protezioni acustiche.

1.3.2 Simboli presenti sul prodotto

Sul prodotto vengono utilizzati i seguenti simboli:

Italiano 45



n Lucchetto nero su sfondo rosso sulla carcassa: sul pulsante di comando per lo sbloccaggio ai fini
dello smontaggio del ritorno del pistone gas di scarico.

ﬂ Lucchetto bianco su sfondo nero sulla guida chiodi o sul caricatore: sullo sbloccaggio per la
guida chiodi.

1.3.3 Indicazioni a display
Possono essere visualizzate le seguenti indicazioni a display:

Questo simbolo indica il livello di carica della batteria. Se la batteria € scarica, appare il simbolo di

avvertimento.

Questo simbolo indica che il Bluetooth & attivato. Se sul display non viene visualizzato il simbolo,

* significa che il Bluetooth & disattivato.

EEE Questo simbolo indica se la pulizia successiva € in scadenza. In questo caso € disponibile una
sezione per 500 fissaggi. Complessivamente sono disponibili 5 sezioni adatte a 2500 fissaggi.

Questo simbolo indica se una manutenzione & in scadenza. Compare dopo 5 anni, 30.000 fis-

%, saggi o quando la batteria & scarica. Raccomandazione Hilti: Rivolgersi al Centro Riparazioni Hilti

di fiducia.

1.4 Informazioni sul prodotto
| prodotti Hilti sono destinati all'operatore professionista e I'uso, la manutenzione e la cura devono essere
eseguiti esclusivamente da personale autorizzato ed addestrato. Questo personale deve essere istruito
specificamente sui pericoli che possono presentarsi. Il prodotto ed i suoi accessori possono essere fonte di
pericolo se utilizzati da personale non opportunamente istruito in modo non idoneo o non conforme.
La denominazione del modello ed il numero di serie sono riportati sulla targhetta dell'attrezzo.
» Riportare il numero di serie nella tabella seguente. | dati relativi al prodotto sono necessari in caso di
richieste al nostro rappresentante o al Centro Riparazioni.
Dati prodotto

Inchiodatrice DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generazione o1
N. di serie

1.5 Dichiarazione di conformita

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che il prodotto qui descritto & stato realizzato in conformita
alle direttive e norme vigenti. L'immagine della dichiarazione di conformita é riportata alla fine della presente
documentazione.

Le documentazioni tecniche sono qui salvate:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2.1 Indicazioni di sicurezza

Indicazioni fondamentali sulla sicurezza

/\ AVVERTENZA! Leggere tutte le indicazioni di sicurezza e le avvertenze. La mancata osservanza delle
indicazioni di sicurezza e delle istruzioni pud provocare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Si raccomanda di conservare tutte le indicazioni di sicurezza e le istruzioni per gli utilizzi futuri.

Utilizzo cartucce
» Utilizzare solamente propulsori Hilti o di pari qualita.
< Se si impiegano propulsori di valore inferiore negli utensili Hilti potrebbero formarsi depositi dovuti
alla presenza di polvere non bruciata, che possono esplodere improvvisamente con il conseguente
rischio di gravi lesioni all'utilizzatore e alle persone nelle vicinanze. | propulsori devono essere stati
comprovatamente controllati dal costruttore secondo la normativa UE EN 16264 oppure devono
riportare il marchio di conformita CE.
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Requisiti per gli utilizzatori

» E possibile utilizzare questo attrezzo o sottoporlo a manutenzione solo se si & autorizzati ed opportuna-
mente istruiti.

Equipaggiamento di protezione personale

» Durante I'uso dell'attrezzo I'utilizzatore ed anche le persone nelle immediate vicinanze devono indossare
occhiali ed un elmetto di protezione idonei.

» Indossare protezioni acustiche.
< L'applicazione degli elementi di fissaggio avviene mediante I'innesco di un propulsore. Una rumorosita

eccessiva pud provocare danni all'udito.

Sicurezza delle persone

» Osservare le indicazioni per I'utilizzo, la cura e la manutenzione dell'attrezzo riportate nel manuale
d'istruzioni.

» Eimportante concentrarsi su cio che si sta facendo e maneggiare con giudizio I'attrezzo per il montaggio
diretto. Non utilizzare I'attrezzo in caso di stanchezza o sotto I'effetto di droghe, bevande alcoliche o
medicinali. Interrompere il lavoro in caso di dolore o indisposizione. Anche solo un attimo di disattenzione
durante I'uso dell'attrezzo potrebbe provocare lesioni gravi.

» Evitare posture scomode. Cercare di tenere una posizione stabile e mantenere sempre |'equilibrio.

» Indossare calzature antinfortunistiche antiscivolo.

» Non estrarre mai il caricatore, la guida chiodi o gli elementi di fissaggio con la mano.
< In alcune circostanze I'attrezzo potrebbe essere messo in condizioni di inchiodare se il caricatore,

la guida chiodi o I'elemento di fissaggio vengono estratti manualmente. Cio significa che i chiodi
potrebbero essere sparati inavvertitamente anche contro parti del corpo.

» Durante I'azionamento dell'attrezzo tenere le braccia piegate (non tese).

» Tenere gli estranei, specialmente i bambini, lontani dall'area di lavoro.

Utilizzo conforme e cura degli attrezzi per il montaggio diretto

/\ AVVERTENZA! Pericolo dovuto a elementi di fissaggio adiacenti! Prima di applicare gli elementi di

fissaggio, assicurarsi che nessuno si trovi dietro o sotto il componente in cui viene inserito I'elemento di

fissaggio.

» Prima di effettuare il lavoro, verificare lo spessore del propulsore e la manopola di regolazione della
potenza.
< Inserire 2 elementi di fissaggio, come prova, sul materiale di base.

» Utilizzare I'attrezzo giusto per il proprio lavoro. Non utilizzare I'attrezzo per scopi diversi da quelli per i
quali e stato progettato, bensi solamente in conformita a quanto riportato nel presente manuale ed in
perfette condizioni di funzionamento.

» Se l'applicazione lo consente, utilizzare la piastra di base aggiuntiva / la calotta di protezione.

» Non lasciare mai |'attrezzo carico incustodito.

» Trasportare ed immagazzinare |'attrezzo in una valigetta chiusa.

» Scaricare sempre |'attrezzo prima di effettuare lavori di pulizia, assistenza e manutenzione, in caso di
sostituzione della guida chiodi, di interruzione del lavoro e per il magazzinaggio (propulsore ed elemento
di fissaggio).

» Conservare gli attrezzi inutilizzati scarichi in un luogo asciutto e chiuso, di difficile accesso da parte dei
bambini.

» Controllare che I'attrezzo e gli accessori non siano danneggiati. Verificare che i componenti mobili
funzionino perfettamente senza incepparsi e verificare inoltre che gli altri componenti non siano
danneggiati.
< Tutte le parti devono essere montate correttamente e soddisfare tutte le prescrizioni, per assicurare il

perfetto funzionamento dell'attrezzo. Salvo diversa indicazione nel manuale d'istruzioni, i componenti
danneggiati devono essere riparati o sostituiti in modo appropriato presso il Centro Riparazioni Hilti.

» Controllare il materiale di base prima di fissare cavi elettrici.

» Non inserire elementi di fissaggio in un materiale di base non idoneo.
< | materialiinadatti sono: acciaio saldato e acciaio colato, ghisa, vetro, marmo, plastica, bronzo, ottone,

rame, materiale isolante, mattoni forati, laterizi in ceramica, lamiere sottili ( < 4 mm) e calcestruzzo
poroso. L'applicazione in questi materiali pud causare una rottura dell'elemento, scheggiature o
rotture del materiale.

» Azionare il grilletto solamente quando lo strumento € premuto, in posizione completamente verticale, sul
materiale di base.

» Durante I'operazione di fissaggio tenere sempre I'inchiodatrice ad angolo retto rispetto alla superficie di
lavoro, al fine di impedire lo spostamento dell'elemento di fissaggio dal materiale di fondo.
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» Tenere le impugnature asciutte, pulite e senza tracce di olio e grasso.

» Non utilizzare I'attrezzo in luoghi soggetti a pericolo di incendio e di esplosione, a meno che I'attrezzo
stesso non sia espressamente concepito per un utilizzo del genere.

» Non inserire elementi in fori gia esistenti, a meno che cid non sia raccomandato da Hilti (ad esempio
DX-Kwik).

Area di lavoro

» Tenere la postazione di lavoro in ordine. Mantenere I'area di lavoro libera da oggetti che potrebbero
essere causa di lesioni.
< Il disordine nella postazione di lavoro puo essere causa di incidenti.

» Fare in modo che I'area di lavoro sia ben illuminata ed aerata.

Misure di sicurezza meccaniche

» Non eseguire alcuna manipolazione né apportare modifiche allo strumento, in particolare al pistone.

» Utilizzare solamente elementi di fissaggio adatti allo strumento ed omologati.

Misure di sicurezza termica

» Non superare la frequenza di inchiodatura massima raccomandata.

» Qualora lo strumento si surriscaldasse, lasciarlo raffreddare.

» Non smontare |'attrezzo quando & ancora caldo. Lasciare che |'attrezzo si raffreddi.

» Nel caso in cui il nastro di propulsori iniziasse a fondersi, lasciare raffreddare I'attrezzo.

Pericolo di esplosione per le cartucce

» Utilizzare solamente propulsori che siano omologati per lo strumento in questione.

» Togliere il nastro di propulsori quando il lavoro € concluso o se occorre trasportare |'attrezzo.

» Non tentare di estrarre con la forza i propulsori dal nastro caricatore o dall'attrezzo.

» Le cartucce inutilizzate devono essere riposte in un luogo chiuso, al riparo dall'umidita e da fonti
eccessive di calore.

3 Descrizione

3.1 Panoramica del prodotto f]

Tasto di comando
Feritoie di ventilazione
Anelli del pistone

Spazzola tonda grande
Spazzola tonda piccola

@  Ritorno del pistone gas di scarico Pistone

@  Manicotto di guida @®  Guida chiodi

® Carcassa Sbloccaggio guida chiodi

®  Canale propulsore @  Tampone

®  Sbloccaggio regolazione della potenza Coperchio caricatore

(®  Manopola di regolazione della potenza Sbloccaggio coperchio caricatore
@ Display Caricatore

Pulsante @  Riconoscimento livello di carica
®  Imbottitura per mano @  Tubo sostituibile per guida chiodi
Grilletto @  Spazzola piana

®

® D)

®

3.2 Utilizzo conforme

Il prodotto descritto € un'inchiodatrice per il piantaggio di chiodi, bulloni ed elementi combinati nel
calcestruzzo, acciaio, arenaria calcarea.

Durante I'utilizzo dell'attrezzo &€ sempre necessario accertarsi che venga utilizzato I'equipaggiamento corretto.
Guida chiodi, caricatore, pistone ed elementi di fissaggio devono essere armonizzati.

3.3 Propulsori

Tutti i propulsori Hilti per inchiodatrici hanno superato i test previsti dalla norma EN 16264. In questo caso
si tratta di test sistematici su specifiche combinazioni di utensili e propulsori eseguiti da enti certificatori. La
denominazione dell'utensile, il nome dell'ente certificatore e il numero del test sistematico sono stampigliati
sulla confezione della cartuccia.
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Codice d'ordinazione Colore Spessore
6.8/11 M verde verde leggero
6.8/11 M giallo giallo medio
6.8/11 M rosso rosso forte
6.8/11 M nero nero extra forte

3.4 Distanze minime

3.4.1 Fissaggio su calcestruzzo

Durante il fissaggio su calcestruzzo rispettare sempre le seguenti distanze minime:

¢ La distanza minima dal bordo del materiale di base rispetto all'elemento di fissaggio deve essere di
almeno 70 mm.

¢ L'interasse minimo tra due elementi di fissaggio deve essere di almeno 80 mm.

* Lo spessore minimo del materiale di base deve essere di 100 mm.

3.5 Informazioni sulla App
Per avere maggiori informazioni sulla App, scaricare ed avviare I'App, eseguire la scansione del codice QR
nella valigetta.

3.6 Informazioni in merito ai campi di applicazione
Per avere ulteriori informazioni in merito ai campi di applicazione si prega di fare riferimento alla pagina
prodotto Hilti.

4 Dati tecnici

4.1 Inchiodatrice

Peso DX 5 3,37 kg

Lunghezza attrezzo DX 5 478 mm

Lunghezza chiodi DX 5 <72 mm

Massima frequenza di inchiodatura consigliata | DX 5 700 giri/h

Temperatura di applicazione (temperatura am- DX 5 -20°C ...50 °C

biente)

Pressione di contatto DX 5 32 mm

Pressione d'appoggio necessaria DX 5 2174 N

Massima potenza di trasmissione irradiata -27,2 dBm

Frequenza 2.400 MHz ...2.483,5 MHz

4.2 Informazioni sulla rumorosita rilevate secondo la norma EN 15895

| valori relativi alla pressione acustica e alle vibrazioni riportati nelle presenti istruzioni sono stati misurati
secondo una procedura standardizzata e possono essere utilizzati per confrontare le diverse inchiodatrici.
Sono adatti anche ad una valutazione preventiva delle esposizioni. | dati indicati rappresentano le principali
applicazioni dell'inchiodatrice. Se I'inchiodatrice viene impiegata per altre applicazioni, con dispositivi diversi
o con un'insufficiente manutenzione, i dati possono variare. Cio potrebbe aumentare considerevolmente il
valore delle esposizioni per l'intera durata di utilizzo. Per una stima precisa delle esposizioni, occorre tenere
conto anche dei tempi in cui I'attrezzo non & in uso. Cio potrebbe ridurre considerevolmente il valore delle
esposizioni per l'intera durata di utilizzo. Attuare misure di sicurezza aggiuntive per proteggere |'utilizzatore
dall'effetto dei rumori e/o delle vibrazioni, come ad esempio: effettuare la manutenzione dell'inchiodatrice e
dei dispositivi, tenere le mani calde, organizzare le fasi di lavoro.

| valori acustici indicati sono stati rilevati nelle seguenti condizioni quadro:

Condizioni quadro informazioni sulla rumorosita

Propulsore Calibro 6.8/11 nero

Regolazione della potenza 2
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Applicazione Fissaggio del legno da 24 mm
sul calcestruzzo (C40) con
X-U47 P8
Informazioni sulla rumorosita secondo EN 15895
Livello di potenza sonora (L) 105 +2 dB
Pressione acustica d'emissione (L) 101 +2 dB
Livello di pressione acustica d'emissione (L,ccax) 133 2 dB

4.3 Vibrazione
Il valore di vibrazione da indicare secondo la norma 2006/42/EC non supera 2,5 m/s2.

5.1 Dispositivi di protezione

Nota

All'inizio del lavoro controllare se tutti i dispositivi di protezione sono montati e funzionano corret-
tamente. Tutte le parti devono essere montate correttamente e soddisfare tutte le prescrizioni, per
assicurare il perfetto funzionamento dell'attrezzo.

5.2 Caricamento dell'attrezzo di fissaggio singolo 2

1. Inserire I'elemento dalla parte anteriore nell'attrezzo, fino a che la rondella dell'elemento sia fisso
nell'attrezzo stesso.

2. Caricare il nastro dei propulsori, con I'estremita stretta rivolta in avanti, inserendolo nell'impugnatura
dell'attrezzo dal basso, finché il nastro non scompare completamente nell'attrezzo stesso. Se si desidera
utilizzare un nastro di propulsori in parte gia usato, estrarre manualmente il nastro dall'attrezzo dall'alto,
finché un propulsore carico non viene a trovarsi nel caricatore.

5.3 Caricamento del caricatore £

1. Tirare verso il basso il coperchio del caricatore ed inserire il nastro da dieci con gli elementi nell'attrezzo.

2. Caricare il nastro dei propulsori, con I'estremita stretta rivolta in avanti, inserendolo nell'impugnatura
dell'attrezzo dal basso, finché il nastro non scompare completamente nell'attrezzo stesso. Se si desidera
utilizzare un nastro di propulsori in parte gia usato, estrarre manualmente il nastro dall'attrezzo dall'alto,
finché un propulsore carico non viene a trovarsi nel caricatore.

Nota
Se il valore del livello di carica € in parte o completamente rosso, significa che nel caricatore sono
presenti 3 elementi o una quantita inferiore. E possibile aggiungere un nastro da dieci.

Nota
Nel caricatore possono esservi solo elementi della stessa lunghezza.

5.4 Regolazione della potenza 4

1. Premere lo sbloccaggio di regolazione della potenza.

2. Ruotare la manopola di regolazione della potenza per impostare quella desiderata.
3. Controllare la qualita del fissaggio conformemente agli standard Hilti.

Nota
Selezionare il tipo di propulsore e l'impostazione della potenza a seconda dell'applicazione.
Iniziare sempre con la potenza minima se non si ha esperienza con |'attrezzo.

5.5 Fissaggio di elementi con attrezzo di fissaggio singolo §

1. Posizionare lo strumento.
2. Tenere l'attrezzo in posizione perpendicolare sulla superficie di lavoro e premerlo ad angolo retto.
3. Premere il grilletto, al fine di fissare I'elemento.
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5.6 Fissaggio di elementi con caricatore §

1. Posizionare lo strumento.

2. Tenere |'attrezzo in posizione perpendicolare sulla superficie di lavoro e premerlo ad angolo retto.
3. Premere il grilletto, al fine di fissare I'elemento.

5.7 Scaricamento dell'attrezzo di fissaggio singolo

1. Estrarre il propulsore dall'attrezzo.
2. Estrarre I'elemento dall'attrezzo.

5.8 Scaricamento del caricatore !

1. Estrarre il propulsore dall'attrezzo.
2. Tirare verso il basso il coperchio del caricatore e togliere il nastro da dieci con gli elementi.

5.9 Accensione e spegnimento Bluetooth
» Tenere premuto il pulsante per 1-2 per inserire il Bluetooth.

Nota
Il Bluetooth si disinserisce automaticamente dopo 2 minuti.

5.10 Reset dell'indicatore di pulizia
» Premere il pulsante per 10-12 secondi per resettare I'indicatore di pulizia.

Nota
L'indicatore di pulizia € composto da 5 barre. Ogni barra & disponibile per 500 fissaggi.

5.11 Cosa fare in caso di anomalie nell'accensione di un propulsore

1. Tenere premuto |'attrezzo per 30 secondi contro la superficie di lavoro.
2. Se il propulsore non si accende comunque, togliere I'attrezzo dalla superficie di lavoro. Prestare
attenzione che non sia orientato contro di Voi o altre persone.

3. Fare avanzare manualmente il nastro di propulsori di un elemento ed utilizzare i propulsori rimanenti nel
nastro fino ad esaurimento.

5.12 Fissaggi errati senza innesco della cartuccia

ATTENZIONE
Fonti di calore L'attrezzo pud surriscaldarsi durante I'uso.

» Indossare i guanti protettivi.
» Lasciare che I'attrezzo si raffreddi.

Impostare immediatamente il lavoro.

Scaricare e smontare |'attrezzo.

Controllare la selezione della giusta combinazione tra caricatore, pistone ed elementi di fissaggio.
Controllare lo stato di usura del tampone, del pistone e del caricatore e, se necessario, sostituire gli
elementi.

Pulire I'attrezzo.

< Se il problema delle misure sopra riportate persiste, non & consentito utilizzare a lungo I'attrezzo.

rop =

i
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< Far controllare I'attrezzo dal Centro Riparazioni Hilti ed event. ripararlo.

Nota

Durante il regolare utilizzo dell'attrezzo, i componenti rilevanti per il funzionamento sono soggetti
ad imbrattamento e usura.

Effettuare regolarmente ispezioni e interventi di manutenzione. Gli interventi di manutenzione
vanno eseguiti dopo 30.000 fissaggi.

Pulire I'attrezzo dopo 2500 - 3000 fissaggi. Il contatore fissaggi indica il numero di fissaggi eseguiti
dopo I'ultimo azzeramento dell'indicazione di pulizia. In questo caso & disponibile una barra per
500 fissaggi.

Controllare una volta al giorno il pistone e il tampone in caso di uso intensivo, ma comunque al piu
tardi durante il ciclo di pulizia regolarmente raccomandato di 2500 - 3000 fissaggi.

Le ispezioni, i cicli di manutenzione e di pulizia si basano su un impiego tipico dell'attrezzo.
Qualora venisse appurato tempestivamente che |'attrezzo non funziona correttamente, procedere
immediatamente alla riparazione dell'attrezzo.

6 Cura e manutenzione

6.1 Cura dell'attrezzo

A ATTENZIONE
Pulizia Prestare attenzione durante la pulizia dell'attrezzo ai seguenti punti:

» Non utilizzare alcun apparecchio a getto d'acqua o a getto di vapore per la pulizia.
» Impedire la penetrazione di corpi estranei all'interno dell'attrezzo.

A ATTENZIONE

Pericolo di lesioni dovuto a deflagrazione! | residui di polvere nell'attrezzo possono innescarsi e
provocare |'attivazione incontrollata o la frammentazione.

» Pulire regolarmente I'attrezzo. Prestare attenzione a tutte le avvertenze di manutenzione e pulizia
nella presente documentazione.

» La pulizia dell'attrezzo, in caso di impiego di propulsori di valore inferiore, non impedisce il rischio
che i residui di polvere all'interno del ritorno del pistone dei gas di scarico si inneschino e puo
verificarsi un'attivazione o una frammentazione incontrollata. Cid puo essere evitato solo facendo
effettuare una manutenzione presso il Centro Riparazioni Hilti.

» Pulire regolarmente la parte esterna dell'attrezzo con un panno leggermente umido.

6.2 Manutenzione

A ATTENZIONE

Sostanze pericolose La sporcizia negli attrezzi DX contiene sostanze che possono pregiudicare la

salute.

» Durante la pulizia non respirare polvere o sporcizia.

» Tenere a distanza la polvere e la sporcizia da sostanze alimentari.

» Dopo aver pulito I'attrezzo lavare le mani.

» Non utilizzare mai grasso per pulire o lubrificare i componenti dell'attrezzo. Questo potrebbe
provocare anomalie di funzionamento dell'attrezzo. Utilizzare lo spray Hilti per evitare disturbi di
funzionamento a causa dell'impiego di detergenti inadeguati.

1. Controllare regolarmente tutte le parti esterne dell'attrezzo in relazione all'integrita.
2. Controllare regolarmente tutti gli elementi di comando in relazione al perfetto funzionamento.
3. Azionare |'attrezzo solo con i propulsori e la regolazione della potenza raccomandati.

< Propulsori non corretti o regolazioni eccessive dell'energia possono provocare un'avaria prematura
dell'attrezzo.

6.3 Inviare lo strumento in assistenza

» Procedere alla riparazione dell'attrezzo qualora si verifichi una delle seguenti situazioni:
< oscillazioni di potenza.
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< Mancate accensioni del propulsore.

< Il comfort di utilizzo diminuisce in modo percettibile.

< La pressione d'appoggio necessaria aumenta in modo percettibile.

< Laresistenza all'estrazione aumenta.

< Laregolazione della potenza pud essere regolata solo con difficolta.

< Il nastro di propulsori puo essere rimosso solo piu con difficolta.

< La spia di manutenzione indica che occorre procedere alla riparazione dell'attrezzo.

6.4 Smontaggio dell'attrezzo di fissaggio singolo £

1. Sincerarsi che nell'attrezzo non vi siano nastri di propulsori o elementi. Qualora un nastro di propulsori o
degli elementi fossero inseriti nell'attrezzo, estrarre manualmente in alto il nastro di propulsori dall'attrezzo
e rimuovere |'elemento di fissaggio dalla guida chiodi.

Premere lo sbloccaggio applicato lateralmente sulla guida chiodi per svitare la guida chiodi.

Svitare il ritorno del pistone gas di scarico.

Rimuovere il tampone separandolo dalla guida chiodi. Rimuovere il tampone.

Rimuovere il pistone.

o pr L

6.5 Smontaggio del caricatore i)

1. Sincerarsi che nell'attrezzo non vi siano nastri di propulsori o elementi. Qualora un nastro di propulsori o
degli elementi fossero inseriti nell'attrezzo, estrarre manualmente in alto il nastro di propulsori dall'attrezzo
e rimuovere |'elemento di fissaggio dalla guida chiodi.

Premere lo sbloccaggio applicato lateralmente sulla guida chiodi per svitare il caricatore.

Svitare il ritorno del pistone gas di scarico.

Staccare il tampone separandolo dal caricatore. Rimuovere il tampone.

Rimuovere il pistone.

o s oen

6.6 Controllo del tampone e del pistone in relazione allo stato di usura [E]

A ATTENZIONE
Controllo del tampone e del pistone in relazione allo stato di usura Controllare il tampone ed il
pistone in relazione allo stato di usura.

» Controllare il tampone ed il pistone in relazione allo stato di usura. Non eseguire manipolazioni sul
pistone.

1. Nei seguenti casi occorre sostituire il pistone:

< |l pistone é rotto.

< |l pistone & fortemente usurato (ad esempio rottura segmenti a 90°)

< Gli anelli del pistone sono saltati o mancanti.

< Il pistone & deformato (verificare facendolo rotolare su di una superficie piana).
2. Nei seguenti casi occorre sostituire il tampone:

< L'anello in metallo del tampone € rotto o si € staccato.

< Il tampone non tiene piu sulla guida chiodi.

< Sotto I'anello in metallo & riconoscibile una forte abrasione precisa della gomma.

6.7 Controllo dello stato di usura della guida chiodi [EZ

1. Controllare lo stato di usura della guida chiodi e sostituire quest'ultima se una sezione risulta danneggiata
(ad es. rotta, piegata, allargata, incrinata).

2. All'occorrenza, contattare il Centro Riparazioni Hilti.

6.8 Pulizia e lubrificazione dell'attrezzo di fissaggio singolo [E

1. Spruzzare leggermente gli anelli dei pistoni con olio e pulirli con una spazzola piatta finché non presentano
liberta di movimento.

Pulire la filettatura della guida chiodi con la spazzola piatta.

Pulire la carcassa dall'interno con la spazzola tonda grande.

Smontare il ritorno del pistone gas di scarico.

Pulire il ritorno del pistone gas di scarico.

oM
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6. Spruzzare gli elementi puliti con lo spray Hilti in dotazione.

Nota

Utilizzare esclusivamente spray Hilti o prodotti di pari qualita. L'utilizzo di altri lubrificanti pud
danneggiare I'attrezzo.

7. Montare il ritorno del pistone gas di scarico.
8. Assemblare I'attrezzo.

6.9 Pulizia e lubrificazione del caricatore [l

1. Spruzzare leggermente gli anelli dei pistoni con olio e pulirli con una spazzola piatta finché non presentano
liberta di movimento.

Pulire la filettatura della guida chiodi con la spazzola piatta.

Pulire la carcassa dall'interno con la spazzola tonda grande.

Smontare il ritorno del pistone gas di scarico.

Pulire il ritorno del pistone gas di scarico.

Spruzzare gli elementi puliti con lo spray Hilti in dotazione.

[

>9< Nota

Utilizzare esclusivamente spray Hilti o prodotti di pari qualita. L'utilizzo di altri lubrificanti pud
danneggiare I'attrezzo.

7. Montare il ritorno del pistone gas di scarico.
8. Assemblare |'attrezzo.

6.10 Assemblaggio dell'attrezzo di fissaggio singolo [I§

Controllare se nell'attrezzo € presente un propulsore ed eventualmente rimuoverlo.
Montare il ritorno del pistone gas di scarico.

Inserire il pistone.

Inserire il tampone sulla guida chiodi.

Avvitare la guida chiodi.

a2

6.11 Assemblaggio del caricatore [[§

Controllare se nell'attrezzo € presente un propulsore ed eventualmente rimuoverlo.
Montare il ritorno del pistone gas di scarico.

Inserire il pistone.

Inserire il tampone sulla guida chiodi.

Avvitare la guida chiodi.

arep =

6.12 Controllo finale dell'attrezzo
1. Dopo i lavori di cura e manutenzione si deve controllare se sono stati montati tutti i dispositivi di
protezione e se questi funzionano regolarmente.

2. Dopo aver controllato I'attrezzo premere il pulsante per 10 - 12 secondi per resettare il contatore di
manutenzione.

7 Aiuti in caso di anomalie

7.1 Problemi con l'attrezzo

Anomalia Possibile causa Soluzione
Elemento troppo corto. » Utilizzare un elemento pit lungo.
Elemento senza rondella » Utilizzare I'elemento con ron-
della per applicazioni su legno.
[ees=r Potenza eccessiva. » Ridurre la potenza (regolazione
della potenza).
Il pistone si incastra nel mate- » Utilizzare propulsori meno
riale di base potenti.

» Utilizzare chiodi con Top Hat.
» Utilizzare chiodi con rondella.
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Anomalia

Possibile causa

Soluzione

La pressione d'appoggio ne-
cessaria aumenta

Accumulo di residui della combu-
stione.

>

Inviare lo strumento in assi-
stenza.

La resistenza del grilletto au-
menta

Accumulo di residui della combu-
stione.

Inviare lo strumento in assi-
stenza.

Regolazione della potenza
estremamente difficoltosa

Accumulo di residui della combu-
stione.

Inviare lo strumento in assi-
stenza.

4

Elemento non fissato suffi-
cientemente in profondita

Stato di anomalia del pistone.

Rimuovere il nastro di cartucce
e pulire I'attrezzo.

Controllare il pistone e il tam-

pone, se necessario sostituirli.

Propulsore non corretto.

Fare avanzare il nastro dei
propulsori di un elemento

Il pistone si inceppa nel ri-
torno del pistone gas di sca-
rico

Pistone danneggiato.

Sostituire il pistone.

Abrasione del tampone all'interno
del ritorno del pistone gas di sca-
rico.

Controllare il pistone e il tam-

pone, se necessario sostituirli.

Rivolgersi al Centro Riparazioni
Hilti piu vicino se il problema

persiste.

Accumulo di residui della combu-
stione.

Inviare lo strumento in assi-
stenza.

A4
Il ritorno del pistone gas di
scarico € inceppato

Accumulo di residui della combu-
stione.

Inviare lo strumento in assi-
stenza.

\

Inchiodatura a vuoto: L'at-
trezzo é stato attivato, tutta-
via non é stato fissato alcun
elemento

Stato di anomalia del pistone.

Rimuovere il nastro di cartucce
e pulire I'attrezzo.

Controllare il pistone e il tam-
pone, se necessario sostituirli.

Non é possibile azionare il
grilletto

L'attrezzo non & stato premuto a
fondo.

Premere a fondo |'attrezzo.

Caricatore non carico.

Caricare il caricatore.

Residui di materiale plastico nel
caricatore.

Aprire il caricatore, rimuovere il
nastro di chiodi ed i residui di
materiale plastico.

Stato di anomalia del pistone.

Rimuovere il nastro di cartucce
e pulire I'attrezzo.

Controllare il pistone e il tam-
pone, se necessario sostituirli.

Chiodi nel caricatore non posizio-
nati correttamente.

Ricaricare 'attrezzo.
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Anomalia

Possibile causa

Soluzione

Pistone e/o tampone danneggiati.

» Svitare il caricatore, controllare
il pistone e il tampone ed event.
sostituirli.

Il pistone si inceppa nella

Residui di materiale plastico nel
caricatore.

» Aprire il caricatore, rimuovere il
nastro di chiodi ed i residui di
materiale plastico.

guida chiodo

Energia in eccesso durante il fis-
saggio sull'acciaio

» Ridurre I'energia.

Applicare senza elemento di fis-
saggio con energia elevata.

» Evitare inchiodature a vuoto.

bl

Guida chiodi del caricatore
inceppata

Caricatore danneggiato.

» Sostituire il caricatore.

7.2 Problemi con gli elementi

da fissare sul calcestruzzo

Anomalia

Possibile causa

Soluzione

Stato di anomalia del pistone.

» Rimuovere il nastro di cartucce
e pulire I'attrezzo.

» Controllare il pistone e il tam-
pone, se necessario sostituirli.

s

Profondita di inserimento
diverse

L'attrezzo € troppo sporco.

» Inviare lo strumento in assi-
stenza.

» Fare controllare event. I'attrezzo
dal Centro Riparazioni Hilti.

1

Superficie dura (acciaio, calce-
struzzo).

» Aumentare la potenza (regola-
zione della potenza).

.

Inclusioni fisse nel calcestruzzo

» Utilizzare propulsori piu potenti.
» Utilizzare I'attrezzo di fissaggio
singolo al posto del caricatore.

L'elemento si piega

Tondini di cemento armato appena
sotto la superficie del calcestruzzo

» Utilizzare chiodi piu corti.

» Utilizzare chiodi con limiti di
utilizzo superiori.

» Eseguire il fissaggio in un altro
punto.

ET

Elemento errato.

» Determinare la lunghezza
dell'elemento sulla base dello
spessore del materiale isolante.

Regolazione errata dell'energia.

» Modificare la regolazione dell'e-
nergia nell'attrezzo.

Elemento non fissato a filo

Inclusioni fisse nel calcestruzzo

» Utilizzare propulsori piu potenti.
» Utilizzare I'attrezzo di fissaggio
singolo al posto del caricatore.

Tondini di cemento armato appena
sotto la superficie del calcestruzzo

» Utilizzare chiodi piu corti.

» Utilizzare chiodi con limiti di
utilizzo superiori.

» Eseguire il fissaggio in un altro
punto.

Superficie dura (acciaio, calce-
struzzo).

» Aumentare la potenza (regola-
zione della potenza).
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Anomalia

Possibile causa

Soluzione

Sfaldamenti del calcestruzzo

Calcestruzzo duro/vecchio.

» Applicazione bulloni: dispositivo
per calcestruzzo: X-SS...

Inclusioni fisse nel calcestruzzo

» Utilizzare propulsori piu potenti.
» Utilizzare I'attrezzo di fissaggio
singolo al posto del caricatore.

Testa dell'elemento danneg-
giata

Potenza eccessiva.

» Ridurre la potenza (regolazione
della potenza).

» Utilizzare propulsori meno
potenti.

» Ultilizzare chiodi con Top Hat.

» Utilizzare chiodi con rondella.

E stato impiegato il pistone sba-
gliato.

» Accertarsi di scegliere la giusta
combinazione di equipaggia-
mento pistone / chiodo.

Pistone danneggiato.

» Sostituire il pistone.

7.3 Problemi con gli elementi da fissare sull'acciaio

Anomalia Possibile causa Soluzione
Potenza eccessiva. » Ridurre la potenza (regolazione
della potenza).
SeSE S » Utilizzare propulsori meno

Testa dell'elemento danneg-
giata

potenti.
» Utilizzare chiodi con Top Hat.
» Utilizzare chiodi con rondella.

E stato impiegato il pistone sba-
gliato.

» Accertarsi di scegliere la giusta
combinazione di equipaggia-
mento pistone / chiodo.

Pistone danneggiato.

» Sostituire il pistone.

L'elemento penetra sufficien-
temente in profondita nel ma-
teriale di base

Potenza insufficiente.

» Aumentare la potenza (regola-
zione della potenza).
» Utilizzare propulsori piu potenti.

Limiti di applicazione superati (ma-
teriale di base molto duro)

» Utilizzare chiodi con limiti di
utilizzo superiori.

» Utilizzare |'attrezzo di fissaggio
singolo al posto del caricatore.

» Utilizzare chiodi piu corti.

Sistema inadeguato.

» Utilizzare un sistema piu po-
tente, come ad esempio DX 76
(PTR).

~

L'elemento non fa presa nel
materiale di base

Materiale di base in acciaio sottile
(4-5 mm)

» Utilizzare un'altra impostazione
della potenza oppure un altro
propulsore.

» Utilizzare i chiodi per materiale
di base in acciaio sottile.

=

Rottura elemento

Potenza insufficiente.

» Aumentare la potenza (regola-
zione della potenza).
» Utilizzare propulsori piu potenti.
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Anomalia

Possibile causa

Soluzione

i

Limiti di applicazione superati (ma-
teriale di base molto duro)

>

Utilizzare chiodi con limiti di
utilizzo superiori.

Utilizzare I'attrezzo di fissaggio
singolo al posto del caricatore.
Utilizzare chiodi piu corti.

Rottura elemento

Potenza eccessiva.

Ridurre la potenza (regolazione
della potenza).

Utilizzare propulsori meno
potenti.

Utilizzare chiodi con Top Hat.
Utilizzare chiodi con rondella.

==

La testa dell'elemento perfora
il materiale fissato

Potenza eccessiva.

Ridurre la potenza (regolazione
della potenza).

Utilizzare propulsori meno
potenti.

Utilizzare chiodi con Top Hat.
Utilizzare chiodi con rondella.

7.4 Problemi con i propulsori

Anomalia

Possibile causa

Soluzione

Nastro di propulsori danneggiato.

>

Sostituire il nastro di propulsori.

=

L'attrezzo € troppo sporco.

>

Inviare lo strumento in assi-
stenza.

Fare controllare event. I'attrezzo
dal Centro Riparazioni Hilti.

Il nastro dei propulsori non
avanza

Attrezzo danneggiato.

Se il problema persiste: Contat-
tare il Centro Riparazioni Hilti.

™~
X
(g

Non & possibile rimuovere il
nastro dei propulsori

Attrezzo surriscaldato.

Lasciar raffreddare I'attrezzo.
Infine rimuovere con cautela i
nastri di cartucce dall'attrezzo
stesso.

Se il problema persiste: Contat-
tare il Centro Riparazioni Hilti.

Propulsore non corretto.

Fare avanzare il nastro dei
propulsori di un elemento

—Z
1

Non ¢ possibile innescare la
cartuccia

Strumento sporco.

Inviare lo strumento in assi-
stenza.

Durante il fissaggio |'attrezzo viene
premuto troppo a lungo.

Premere lo strumento per un
periodo piu breve prima di
azionare il grilletto.

Rimuovere il nastro dei propul-
sofri.

Il nastro dei propulsori fonde

Frequenza di inchiodatura troppo
elevata.

Sospendere immediatamente il
lavoro.

Rimuovere il nastro dei pro-
pulsori e lasciar raffreddare lo
strumento.
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Anomalia Possibile causa Soluzione

Frequenza di inchiodatura troppo » Sospendere immediatamente il
) elevata. lavoro.

Ei » Rimuovere il nastro dei pro-

< pulsori e lasciar raffreddare lo

““¥ strumento.
Il propulsore fuoriesce dal
nastro
) Accumulo di residui della combu- » Inviare lo strumento in assi-
X stione. stenza.

Non ¢ possibile rimuovere il
nastro dei propulsori

7.5 Altre anomalie

In caso di anomalie non indicate nella presente tabella o che non & possibile risolvere per proprio conto, si
prega di rivolgersi al Centro Riparazioni Hilti.

8 Smaltimento

Gli strumenti e gli attrezzi €% Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale
per il riciclaggio € che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti provvede al ritiro
dei vecchi attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti Hilti oppure
il proprio referente Hilti.

9 Garanzia del costruttore

» In caso di domande sulle condizioni di garanzia, rivolgersi al partner Hilti locale.

10 Certificato di collaudo CIP

Per gli Stati Membri del C.I.P. al di fuori dello spazio giuridico EU e EFTA vale quanto segue: L'Hilti DX 5
€ omologata per tipo di costruzione e controllata a sistema. Per questo motivo, I'attrezzo & provvisto del
contrassegno di certificazione del PTB, di forma quadrata, con il numero di omologazione S 995. In questo
modo Hilti garantisce la conformita dello strumento con il modello omologato. Difetti inammissibili che
vengano individuati durante I'uso dell'attrezzo devono essere segnalati al responsabile incaricato presso
|'autorita per I'omologazione (PTB), nonché all'Ufficio della Commissione Internazionale Permanente (C.I.P.).
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1 Informacién sobre la documentacion

1.1 Acerca de esta documentacion

Lea detenidamente esta documentacion antes de la puesta en servicio. Ello es imprescindible para un
trabajo seguro y un manejo sin problemas.

Respete las indicaciones de seguridad y las advertencias presentes en esta documentaciéon y en el
producto.

Conserve este manual de instrucciones siempre junto con el producto y entregue el producto a otras
personas siempre acompafado del manual.

1.2 Explicacion de simbolos

1.2.1 Avisos

Las advertencias de seguridad advierten de peligros derivados del manejo del producto. Las siguientes
palabras de peligro se utilizan combinadas con un simbolo:

iPELIGRO! Término utilizado para un peligro inminente que puede ocasionar lesiones graves o
incluso la muerte.

jADVERTENCIA! Término utilizado para un posible peligro inminente que puede ocasionar lesio-
nes graves o incluso la muerte.

PRECAUCION Término utilizado para una posible situacion peligrosa que puede ocasionar
lesiones leves o dafos materiales

BB

1.2.2 Simbolos en la documentacion

En esta documentacion se utilizan los siguientes simbolos:

@ Leer el manual de instrucciones antes del uso

Indicaciones de uso y demas informacién de interés

1.2.3 Simbolos en las figuras

En las figuras se utilizan los siguientes simbolos:

E Estos numeros hacen referencia a la figura correspondiente incluida al principio de este manual

La numeracion describe el orden de los pasos de trabajo en la imagen y puede ser diferente de
los pasos descritos en el texto

. | Los nimeros de posicién se utilizan en la figura Vista general y los nimeros de la leyenda estan
~ | explicados en el apartado Vista general del producto

(@ | Preste especial atencion a este simbolo cuando utilice el producto.

1.3 Simbolos de productos

1.3.1 Simbolos
Ademas, se utilizan los siguientes simbolos:

o J/ATENCION! Tenga en cuenta las indicaciones.

@ Utilice un casco de proteccién durante el trabajo con la herramienta.

@ Utilice gafas protectoras durante el trabajo con la herramienta.

Utilice proteccion para los oidos durante el trabajo con la herramienta.

1.3.2 Simbolos en el producto

E

n el producto se utilizan los siguientes simbolos:
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- Candado negro sobre una fondo rojo en la carcasa: En la tecla de control de desbloqueo para el
desmontaje de la guia de retorno del pistén.

ﬂ Candado blanco sobre fondo negro en el guia clavos y en el cargador: En el desbloqueo para el
guia clavos.

1.3.3 Indicadores de la pantalla
Pueden mostrarse los siguientes indicadores en la pantalla:

Este simbolo muestra el estado de carga de la bateria. Cuando la bateria esta descargada apa-
rece el simbolo de advertencia.

* Este simbolo indica si el Bluetooth esta conectado. Si el simbolo no aparece en la pantalla,
significa que el Bluetooth esta desconectado.

EEE Este simbolo indica cuando debe realizarse la siguiente limpieza. Para ello, se muestra un seg-
ML mento que incluye 500 fijaciones. En total hay 5 segmentos, que equivalen a 2500 fijaciones.
Este simbolo indica si ha vencido la fecha de mantenimiento. Aparece tras 5 afios, 30 000 fijacio-
%, | nes o cuando la bateria esta descargada. Nuestra recomendacion: Dirijase a su Servicio Técnico
de Hilti.

L]

1.4 Informacién del producto
Los productos Hilti han sido disefiados para usuarios profesionales y solo deben ser manejados, conservados
y reparados por personal autorizado y debidamente formado. Este personal debe estar especialmente
instruido en lo referente a los riesgos de uso. La utilizacion del producto y sus dispositivos auxiliares puede
conllevar riesgos para el usuario en caso de manejarse de forma inadecuada por personal no cualificado o
utilizarse para usos diferentes a los que estan destinados.
La denominacién del modelo y el numero de serie estan indicados en la placa de identificacion.
» Traspase el nimero de serie a la siguiente tabla. Necesitara los datos del producto para realizar consultas
a nuestros representantes o al Departamento de Servicio Técnico.
Datos del producto

Fijadora DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generacioén 01
N.° de serie

1.5 Declaracion de conformidad

Bajo nuestra exclusiva responsabilidad, declaramos que el producto aqui descrito cumple con las directivas
y normas vigentes. Encontrard una reproducciéon de la declaracién de conformidad al final de esta
documentacion.

La documentacion técnica se encuentra depositada aqui:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Seguridad

2.1 Indicaciones de seguridad

Observaciones basicas de seguridad

/\ iADVERTENCIA! Lea con atencién todas las instrucciones e indicaciones de seguridad. Si no se
tienen en cuenta las instrucciones e indicaciones de seguridad, podrian producirse descargas eléctricas,
incendios o lesiones graves.

Conserve todas las instrucciones e indicaciones de seguridad para futuras consultas.

Uso de cartuchos
» Utilice exclusivamente cartuchos Hilti o cartuchos de calidad equiparable.
< Si se utilizan cartuchos de menor calidad en herramientas Hilti, pueden formarse sedimentos de
polvora no quemada y explotar repentinamente, con el consiguiente riesgo de lesiones graves para
el usuario y las personas situadas en el entorno de la herramienta. El fabricante de los cartuchos
debe certificar que cumplen con la norma europea EN 16264 o bien llevar el marcado CE.
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Requisitos para el usuario

» Solo puede utilizar o reparar esta herramienta si esta autorizado y posee la formacion necesaria para tal
fin.

Equipo de seguridad personal

» El operario y las personas que se encuentren en las inmediaciones de la zona de uso de la herramienta
deben llevar gafas protectoras y un casco de proteccion apropiados.

» Utilice proteccion para los oidos.
< La colocacién de los elementos de fijacion se genera mediante la ignicién de una carga propulsora.

Un ruido demasiado potente puede danar los oidos.

Seguridad de las personas

» Observe las indicaciones sobre el funcionamiento, cuidado y mantenimiento incluidas en el manual de
instrucciones.

» Permanezca atento, preste atencion durante el trabajo y utilice la herramienta de montaje directo con
prudencia. No utilice la herramienta eléctrica si esta cansado, ni tampoco después de haber consumido
alcohol, drogas o medicamentos. Interrumpa inmediatamente el trabajo si siente dolor o cualquier otra
molestia. Un momento de descuido al utilizar la herramienta podria producir graves lesiones.

» Evite adoptar malas posturas. Procure que la postura sea estable y manténgase siempre en equilibrio.

» Utilice calzado antideslizante.

» Nunca tire el cargador, el guia clavos o los elementos de fijacion hacia atrés con la mano.
< Alretirar el cargador, el guia clavos o el elemento de fijacién con la mano es posible que la herramienta

se prepare para funcionar en determinadas circunstancias. La herramienta puede hacer fijaciones
incluso sobre partes del cuerpo.

» Mantenga siempre los brazos ligeramente doblados (nunca estirados) al accionar la herramienta.

» Mientras se esta trabajando, mantenga alejadas del radio de accién de la herramienta a otras personas,
especialmente a los nifios.

Manipulacioén y utilizacién segura de las herramientas de montaje directo

/\ iADVERTENCIA! Peligro por elementos de fijacion que pueden romperse. Antes de colocar los

elementos de fijacion, asegurese de que nadie se encuentra detras o debajo del componente en el que se

ha colocado el elemento de fijacién.

» Antes de comenzar a trabajar, compruebe la potencia del cartucho y del regulador de potencia.
< Coloque dos elementos de fijacion en su superficie de trabajo a modo de prueba.

» Utilice la herramienta adecuada para su trabajo. No utilice la herramienta para fines no previstos, sino

unicamente de forma reglamentaria y en perfecto estado.

Siempre que sea posible, utilice la base adicional/tapa protectora.

Vigile la herramienta cargada en todo momento.

Transporte y almacene la herramienta en un maletin seguro.

Descargue siempre la herramienta antes de efectuar trabajos de limpieza, reparacion o mantenimiento,

al cambiar el guia clavos, antes de interrumpir el trabajo y antes de guardarla (cartucho y elemento de

fijacion).

» Guarde las herramientas que no se utilicen descargadas, en un lugar seco y cerrado donde los nifios no
puedan acceder.

» Compruebe que la herramienta y los accesorios no presentan dafos. Compruebe que los componentes
méviles funcionen correctamente y no estén atascados, y que las piezas no estén danadas.
< Para garantizar un correcto funcionamiento de la herramienta, todos los componentes deben estar

correctamente montados y cumplir todas las condiciones necesarias. Las piezas dafadas deben
repararse o sustituirse de forma pertinente por el Servicio Técnico de Hilti si no se especifica lo
contrario en el manual de instrucciones.

» Antes de fijar, compruebe si hay cables eléctricos bajo la superficie de trabajo.

» No cologue elementos de fijacion en una superficie de trabajo inapropiada.
< Se consideran materiales inapropiados el acero soldado y acero fundido, el hierro fundido, el vidrio,

el marmol, el plastico, el bronce, el laton, el cobre, los materiales aislantes, el ladrillo hueco, el ladrillo
ceramico, la chapa fina (<4 mm) y el hormigdn poroso. El uso de estos materiales puede provocar la
rotura o astillamiento del elemento de fijacién, o una insercion incorrecta del mismo.

» Accione el gatillo solo cuando la herramienta se encuentre en posicion totalmente perpendicular a la
superficie de trabajo.

» Suijete la fijadora durante la fijacién siempre en angulo recto respecto a la superficie de trabajo; de esta
forma se evita la desviacion del elemento de fijacion respecto a la superficie de trabajo.

» Mantenga las empuiiaduras secas, limpias y sin residuos de aceite o grasa.

vy v v
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» No utilice la herramienta en aquellos lugares donde exista peligro de incendio o explosion, a menos que
esté especialmente homologada para ello.

» No introduzca elementos de fijacion en orificios ya existentes, excepto si asi lo recomienda Hilti (p. €j.
DX-Kwik).

Lugar de trabajo

» Mantenga el lugar de trabajo ordenado. Mantenga el entorno de trabajo despejado de objetos que
puedan ocasionarle lesiones.
< El desorden en la zona de trabajo puede causar accidentes.

» Procure que haya una buena iluminacién y ventilacion en la zona de trabajo.

Medidas de seguridad mecanicas

» No manipule ni realice modificaciones en la herramienta, especialmente en los pistones.

» Utilice exclusivamente elementos de fijacion homologados para la herramienta.

Medidas de seguridad térmicas

» No sobrepase la frecuencia de fijaciéon maxima recomendada.

» En caso de producirse un sobrecalentamiento, deje que la herramienta se enfrie.

» No desmonte la herramienta si esta caliente. Deje que la herramienta se enfrie.

» Deje que la herramienta se enfrie si la tira de cartuchos empieza a fundirse.

Peligro de explosion de los cartuchos

» Utilice exclusivamente cartuchos homologados para la herramienta.

» Retire la tira de cartuchos cuando termine de trabajar con la herramienta o cuando la vaya a transportar.

» No intente sacar los cartuchos a la fuerza de la banda del cargador o de la herramienta.

» Proteja los cartuchos que no estén en uso de la humedad y del calor excesivo y almacénelos en un lugar
cerrado.

3.1 Vista general del producto
Guia de retorno del piston
Casquillo guia

Carcasa

Guia para cartuchos
Desbloqueo del regulador de potencia
Regulador de potencia
Pantalla

Boton pulsador

Agarre acolchado

Gatillo

Tecla de control

Rejillas de ventilacion

Aros del pistén

Pistén

Guia clavos

Desbloqueo del guia clavos
Arandela de retén

Tapa del cargador

Desbloqueo de la tapa del cargador
Cargador

Deteccion del estado de carga
Boquilla del guia clavos intercambiable
Cepillo plano

Cepillo redondo grande

Cepillo redondo pequefo

SISICICICIOIIOICICICICIC)
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3.2 Uso conforme a las prescripciones

El producto descrito es una fijadora de clavos para la colocacion de clavos, pernos y elementos compuestos
en hormigén, acero y piedra arenisca calcarea.

Cuando se utilice la herramienta debe comprobarse siempre que se emplea el equipamiento correcto. El
guia clavos, el cargador, el pistén y los elementos de fijacion deben ser compatibles entre si.

3.3 Cartuchos

Todos los cartuchos Hilti para fijadoras de clavos han sido comprobados segun la norma EN 16264. Se
trata de la comprobacion de un sistema de combinaciones especificas de cartuchos y herramientas. Estas
comprobaciones debe llevarlas a cabo un organismo certificador. La denominacion de la herramienta,
el nombre del organismo certificador y el nUmero de comprobacion del sistema estan consignados en el
embalaje de los cartuchos.
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Denominacion de pedido Color Potencia
6,8/11 M verde verde baja
6,8/11 M amarillo amarillo media
6,8/11 M rojo rojo alta

6,8/11 M negro Negro Muy fuerte

3.4 Distancias minimas

3.4.1 Fijacién en hormigon

Observe siempre las siguientes distancias minimas para la fijacién en hormigén:

¢ Ladistancia del borde minima desde los bordes de la superficie de trabajo hasta el elemento de fijacion
debe ser, al menos, de 70 mm.

¢ Ladistancia del eje minima entre dos elementos de fijacion debe ser, al menos, de 80 mm.

* El grosor minimo de la superficie de trabajo debe ser de 100 mm.

3.5 Informacion sobre la aplicacion
Para obtener mas informacién sobre la aplicacién, para descargar la aplicacion o ponerla en marcha,

escanee el codigo QR que se encuentra en el maletin de la herramienta.

3.6 Informacion sobre los ambitos de aplicacion
Para obtener mas informacién sobre los &mbitos de aplicacion, consulte la pagina de producto Hilti.

4 Datos técnicos

4.1 Herramienta fijadora de clavos

Peso DX 5 3,37 kg

Longitud de la herramienta DX 5 478 mm

Longitud del clavo DX 5 <72 mm

Frecuencia de fijacién maxima recomendada DX 5 700 rev/h

Temperatura de uso (temperatura ambiente) DX 5 -20°C ...50 °C

Recorrido de presion DX 5 32 mm

Presion de apriete requerida DX 5 2174 N

Potencia de transmision radiada maxima -27,2 dBm

Frecuencia 2.400 MHz ...2.483,5 MHz

4.2 Informacion sobre la emision de ruidos; medicion segun EN 15895

Los valores de vibracién y de presion acustica indicados en estas instrucciones han sido medidos conforme
a los procedimientos de medicion homologados y pueden utilizarse para la comparacion de diferentes
herramientas fijadoras de clavos. También resultan Utiles para realizar un analisis de los riesgos de exposicion.
Los datos indicados son especificos para las aplicaciones principales de la herramienta fijadora de clavos.
Sin embargo, los datos pueden presentar variaciones si la herramienta fijadora de clavos se emplea para
otras aplicaciones, con equipamientos distintos o en caso de un mantenimiento insuficiente. En estos casos,
los riesgos de exposicion podrian aumentar considerablemente durante toda la sesién de trabajo. A fin de
obtener una estimacion precisa de los riesgos de exposicion, también deben tenerse en cuenta los periodos
en los que la herramienta no esta realmente en uso. De este modo, los riesgos de exposicion podrian
reducirse considerablemente durante toda la sesion de trabajo. Adopte medidas de seguridad adicionales
para proteger al usuario del ruido y de las vibraciones como, por ejemplo: mantenimiento de la herramienta
fijadora de clavos y los equipamientos, mantener las manos calientes, organizacion de los procesos de
trabajo, etc.

Los valores de emisién de ruidos se han medido con las condiciones siguientes:

Condiciones para la informacion sobre el ruido
Cartucho Calibre 6,8/11 negro

Ajuste de potencia 2
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Aplicacion Fijacién de madera de 24
mm en hormigén (C40) con
X-U47 P8
Informacién sobre la emisién de ruidos segun EN 15895
Nivel de potencia acustica (L) 105 +2 dB
Nivel de presion acustica de emisiones (L,,) 101 +2 dB
Nivel maximo de presion acustica de emision (L c,ca) 133 +2 dB

4.3 Vibracion
El valor de vibracion que debe indicarse conforme a la norma 2006/42/EC no supera los 2,5 m/s2.

5.1 Dispositivos de proteccion

Indicacion

Al comenzar a trabajar, compruebe si estan colocados todos los dispositivos de proteccion y si estos
funcionan correctamente. Para garantizar un correcto funcionamiento de la herramienta, todos los
componentes deben estar correctamente montados y cumplir todas las condiciones necesarias.

5.2 Carga de la herramienta fijadora individual &

1.

2.

Introduzca el elemento de fijacion en la herramienta desde delante hasta que la arandela del elemento
de fijacion quede sujeta en la herramienta.

Introduzca en la empufiadura la tira de cartuchos con el extremo estrecho por delante desde abajo,
hasta que la tira de cartuchos esté completamente insertada en la herramienta. Si coloca cartuchos
deteriorados, extraiga con la mano la tira de cartuchos de la herramienta por arriba hasta que en el
cargador haya un cartucho nuevo.

5.3 Carga de la herramienta fijadora con cargador &

1.

2.

Tire hacia abajo la tapa del cargador e introduzca en la herramienta la tira de diez cartuchos con
elementos de fijacion.

Introduzca en la empufiadura la tira de cartuchos con el extremo estrecho por delante desde abajo,
hasta que la tira de cartuchos esté completamente insertada en la herramienta. Si coloca cartuchos
deteriorados, extraiga con la mano la tira de cartuchos de la herramienta por arriba hasta que en el
cargador haya un cartucho nuevo.

Indicacién
Si el indicador del estado de carga esta parcial o totalmente en rojo, significa que el cargador
cuenta con tres elementos de fijacion como maximo. Puede afiadirse una tira de diez.

Indicacion
El cargador solo puede contener elementos de fijacion de la misma longitud.

5.4 Ajuste de la potencia

Pulse el desbloqueo de la regulacion de potencia.
Gire el regulador de potencia para ajustar la potencia deseada.
Compruebe la calidad de la fijacion segun los estandares de Hilti.

Indicacién
Seleccione el nivel de potencia del cartucho y el ajuste de potencia de acuerdo con la aplicacion.
Comience siempre con la potencia minima si no tiene experiencia con la herramienta.

5.5 Fijacion de elementos con una herramienta fijadora individual §

1.

2
3

Posicione la herramienta.
. Mantenga la herramienta recta contra la superficie de trabajo y presiénela en angulo recto.
. Presione el disparador para fijar el elemento de fijacion.
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5.6 Fijacion de elementos con una herramienta fijadora con cargador

1. Posicione la herramienta.
2. Mantenga la herramienta recta contra la superficie de trabajo y presiénela en angulo recto.
3. Presione el disparador para fijar el elemento de fijacion.

5.7 Descarga de la herramienta fijadora individual

1. Extraiga el cartucho de la herramienta.
2. Extraiga el elemento de fijacién de la herramienta.

5.8 Descarga de la herramienta fijadora con cargador £

1. Extraiga el cartucho de la herramienta.
2. Tire hacia abajo la tapa del cargador y extraiga la tira de diez cartuchos con elementos de fijacion.

5.9 Conexion y desconexion del Bluetooth
» Mantenga el botén pulsado durante 1-2 segundos para conectar el Bluetooth.

Indicacion
El Bluetooth se apaga automaticamente tras dos minutos.

5.10 Reinicio del indicador de limpieza
» Pulse el boton durante 10-12 segundos para reiniciar el indicador de limpieza.

Indicacion
El indicador de limpieza cuenta con 5 barras. Cada barra equivale a 500 fijaciones.

5.11 Comportamiento en caso de ignicion fallida de cartucho

1. Mantenga la herramienta presionada contra la superficie de trabajo durante 30 segundos.

2. Si el cartucho sigue sin encenderse, retire la herramienta de la superficie de trabajo. Asegurese de no
dirigirla contra usted u otras personas.

3. Desplace un cartucho hacia delante, tirando con la mano de la tira de cartuchos y consuma el resto de
la tira de cartuchos.

5.12 Fijaciones incorrectas sin ignicion del cartucho

ADVERTENCIA
Calor La herramienta puede calentarse por el uso.

» Utilice guantes de proteccion.
» Deje que la herramienta se enfrie.

Interrumpa el trabajo de inmediato.

Descargue y desmonte la herramienta.

Compruebe si ha elegido la combinacién correcta de cargador, piston y elemento de fijacion.

Compruebe el estado de desgaste de la arandela de retén, del piston y del cargador y sustitiyalos en

caso necesario.

Limpie la herramienta.

< Sitras adoptar las medidas anteriormente indicadas el problema persiste, no debe volver a utilizar la
herramienta.

el

o
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< Encargue la comprobacién y, en caso necesario, también la reparacion de la herramienta al Servicio
Técnico de Hilti.

Indicacién

En condiciones normales de servicio, este tipo de herramientas produce suciedad y provoca el
desgaste de componentes relevantes para su funcionamiento.

Por tanto, realice inspecciones y tareas de mantenimiento periddicas. El mantenimiento esta
previsto tras 30 000 fijaciones.

Limpie la herramienta tras 2500-3000 fijaciones. El contador de fijaciones indica el niumero de
fijaciones realizadas tras la Ultima puesta a cero del indicador de limpieza. Para ello, se muestra
una barra que equivale a 500 fijaciones.

Compruebe el piston y la arandela de retén en caso de uso intensivo a mas tardar durante el ciclo
de limpieza regular recomendado, tras 2500-3000 fijaciones.

Los intervalos de inspeccién, los ciclos de mantenimiento y los de limpieza se calculan presupo-
niendo un uso normal de la herramienta. Si observa que la herramienta deja de funcionar correc-
tamente de forma prematura, llévela de inmediato al Servicio Técnico.

6 Cuidado y mantenimiento

6.1 Cuidado de la herramienta

A ADVERTENCIA
Limpieza Durante la limpieza de la herramienta, tenga en cuenta los siguientes puntos:
» No utilice para la limpieza pulverizadores o aparatos de chorro de vapor.
» Evite que se introduzcan cuerpos extrafnos en el interior de la herramienta.

& ADVERTENCIA
Riesgo de lesiones por deflagracion Los restos de pdélvora en la herramienta pueden prenderse y
provocar disparos o hacer saltar astillas de forma incontrolada.

» Limpie la herramienta con regularidad. Observe las indicaciones de mantenimiento y limpieza de
esta documentacion.

» Si se utilizan cartuchos de menor la calidad, la limpieza de la herramienta reduce el riesgo de
que puedan prenderse los restos de pdélvora en el interior de la guia de retorno del piston y que
provoquen disparos o la salida de astillas incontrolados. Este riesgo solo puede reducirse si se
lleva la herramienta al Servicio Técnico de Hilti para que realice el mantenimiento.

» Limpie regularmente el exterior de la herramienta con un pafio ligeramente humedecido.

6.2 Mantenimiento

ADVERTENCIA

Sustancias peligrosas La suciedad de las herramientas DX contiene sustancias perjudiciales para la
salud.

» No inhale polvo ni suciedad durante la limpieza.

» Mantenga el polvo y la suciedad alejados de los alimentos.

» Lavese las manos después de limpiar la herramienta.

» No utilice nunca grasa para limpiar o lubricar los componentes de la herramienta. Podria

provocar fallos en el funcionamiento de la herramienta. Utilice espray Hilti para evitar fallos de
funcionamiento provocados por el uso de productos de limpieza inapropiados.

1. Revise regularmente todas las piezas exteriores de la herramienta para detectar posibles dafos.
2. Compruebe con regularidad si todos los elementos de manejo funcionan correctamente.
3. Utilice la herramienta solo con los cartuchos y ajustes de potencia recomendados.
< El uso de un tipo inadecuado de cartuchos o un ajuste excesivamente elevado de la energia de
aplicacion puede provocar un deterioro rapido de la herramienta.

6.3 Servicio de mantenimiento de la herramienta.

» Lleve a cabo un servicio de mantenimiento si se dan las situaciones siguientes:
< Se producen variaciones en la potencia de la herramienta.
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< Se producen igniciones fallidas del cartucho.

< La comodidad de uso empeora.

< La presion de apriete necesaria aumenta de forma importante.
< Laresistencia del gatillo aumenta.

< Laregulacion de potencia no puede ajustarse con facilidad.

< Latira de cartuchos no puede extraerse con facilidad.

< Elindicador de mantenimiento avisa de que es necesario llevar a cabo un servicio de mantenimiento
de la herramienta.

6.4 Desmontaje de la herramienta fijadora individual

1. Asegurese de que no haya ninguna tira de cartuchos o un elemento de fijacién en la herramienta. Si
todavia quedara alguna tira de cartuchos o elemento de fijacion en la herramienta, tire de ella con la
mano por arriba para sacarla y retire el elemento de fijacion del guia clavos.

Presione el boton de desbloqueo que hay en el lateral del guia clavos para desenroscarlo.
Desatornille la guia de retorno del piston.

Separe la arandela de retén doblando el guia clavos. Retire la arandela de retén.

Extraiga el piston.

IS

6.5 Desmontaje de la herramienta fijadora con cargador ¥

1. Asegurese de que no haya ninguna tira de cartuchos o un elemento de fijacion en la herramienta. Si
todavia quedara alguna tira de cartuchos o elemento de fijacion en la herramienta, tire de ella con la
mano por arriba para sacarla y retire el elemento de fijacion del guia clavos.

Presione el boton de desbloqueo que hay en el lateral del guia clavos para desenroscar el cargador.
Desatornille la guia de retorno del pistén.

Separe la arandela de retén doblando el cargador. Retire la arandela de retén.

Extraiga el piston.

aprwn

6.6 Comprobacion del estado de desgaste de la arandela de retén y del pistén [kl

A ADVERTENCIA
Comprobacion del estado de desgaste de la arandela de retén y del pistén Compruebe el estado
de desgaste de la arandela de retén y del piston.

» Compruebe el estado de desgaste de la arandela de retén y del pistén. No efectiie manipulaciones
en los pistones.

1. El piston debe sustituirse en los siguientes casos:

< El piston esta roto.

< El piston esta muy desgastado (p. €j. rotura de 90 ° del segmento del piston)

< Faltan los aros del piston o estan agrietados.

< El pistén esta deformado (compruébelo haciéndolo rodar sobre una superficie lisa).
2. Laarandela de retén debe sustituirse en los siguientes casos:

< El anillo metalico de la arandela de retén esta roto o suelto.

< La arandela de retén ya no se fija en el guia clavos.

< Debajo del anillo metélico se aprecia una fuerte marca de goma en algunas partes.

6.7 Comprobacién del estado de desgaste del guia clavos [F

1. Compruebe el desgaste que presenta el guia clavos y sustitiyalo cuando el segmento del guia clavos
esté dafado (p. €j. roto, retorcido, abocardado, con fisuras, etc.).

2. Dado el caso, pongase en contacto con el Servicio Técnico de Hilti.

6.8 Limpieza y lubricacién de la herramienta fijadora individual [E!

1. Rocie ligeramente con aceite y limpie los aros del piston con el cepillo plano para hasta que puedan
moverse con total libertad.

Limpie la rosca del guia clavos con el cepillo plano.

Limpie la carcasa por dentro con el cepillo redondo grande.

Desmonte la guia de retorno del piston.

Limpie la guia de retorno del pistén.

IS

68 Espafiol



6. Rocie ligeramente las piezas limpias con el espray Hilti suministrado.

7.
8.

Indicacién
Utilice unicamente esprais de Hilti o productos de calidad similar. La utilizacion de otros lubricantes
puede dafar la herramienta.

Coloque la guia de retorno del piston.
Ensamble la herramienta.

6.9 Limpieza y lubricacion de la herramienta fijadora con cargador [

1.

SR

Rocie ligeramente con aceite y limpie los aros del piston con el cepillo plano para hasta que puedan
moverse con total libertad.

Limpie la rosca del guia clavos con el cepillo plano.

Limpie la carcasa por dentro con el cepillo redondo grande.
Desmonte la guia de retorno del piston.

Limpie la guia de retorno del piston.

Rocie ligeramente las piezas limpias con el espray Hilti suministrado.

@< Indicacion
Utilice unicamente esprais de Hilti o productos de calidad similar. La utilizacion de otros lubricantes
puede dafar la herramienta.

Coloque la guia de retorno del piston.
Ensamble la herramienta.

6.10 Ensamblaje de la herramienta fijadora individual [IE

A o

Compruebe si todavia queda algun cartucho en la herramienta y retirelo en caso necesario.
Coloque la guia de retorno del piston.

Coloque el piston.

Coloque la arandela de retén en el guia clavos.

Atornille el guia clavos.

6.11 Ensamblaje de la herramienta fijadora con cargador [

el i

Compruebe si todavia queda algun cartucho en la herramienta y retirelo en caso necesario.
Coloque la guia de retorno del piston.

Coloque el piston.

Coloque la arandela de retén en el guia clavos.

Atornille el guia clavos.

6.12 Comprobacion final de la herramienta

1.

2.

Una vez realizadas las tareas de cuidado y mantenimiento, compruebe si estan colocados todos los
dispositivos de proteccién y si estos funcionan correctamente.

Pulse el boton de la herramienta después de su comprobarlo durante 10-12 segundos para reiniciar el
contador de mantenimiento.

7 Ayuda sobre averias

7.1 Problemas con la herramienta

Anomalia Posible causa Solucion

dela para aplicaciones en

El piston esta enganchado en cion de potencia).
la superficie de trabajo » Utilice cartuchos mas débiles.

Elemento demasiado corto. » Utilice un elemento mas largo.

Elemento sin arandela. » Utilice un elemento con aran-

madera.

Potencia excesiva. » Disminuya la potencia (regula-

» Utilice clavos con Top Hat.
» Utilice clavos con arandela.
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Anomalia

Posible causa

Solucién

La presién de apriete necesa-
ria aumenta.

Formacion de residuos de com-
bustion.

» Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

La resistencia del gatillo
aumenta.

Formacion de residuos de com-
bustién.

» Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

La regulacién de potencia no
puede ajustarse con facilidad.

Formacion de residuos de com-
bustién.

» Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

i

El elemento no esta a sufi-
ciente profundidad

Estado incorrecto del piston.

» Retire la tira de cartuchos y
limpie la herramienta.

» Compruebe el piston y la
arandela de retén y sustituyalos
si es necesario.

El cartucho esta en malas condi-
ciones.

» Siga tirando de la tira de
cartuchos hasta desplazar un
cartucho.

El pistén se atasca en la guia
de retorno del pistén

El pistén esta danado.

» Cambie el piston.

Roce de la arandela de retén en
el interior de la guia de retorno del
piston.

» Compruebe el pistén y la
arandela de retén y sustitiyalos
si es necesario.

» Pdngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti si el
problema persiste.

Formacion de residuos de com-
bustién.

» Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

AA°
La guia de retorno del pistén
estd atascada

Formacion de residuos de com-
bustién.

» Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

Fijacion vacia: la herramienta
se ha disparado, pero no se
ha fijado ningun elemento

Estado incorrecto del piston.

» Retire la tira de cartuchos y
limpie la herramienta.

» Compruebe el pistén y la
arandela de retén y sustituyalos
si es necesario.

No se puede apretar el gatillo

La herramienta no se ha presio-
nado por completo.

» Presione la herramienta por
completo.

El cargador no esta cargado.

» Llene el cargador.

Restos de plastico en el cargador.

» Abra el cargador. Quite la tira de
clavos y los restos de plastico.

Estado incorrecto del piston.

» Retire la tira de cartuchos y
limpie la herramienta.

» Compruebe el pistén y la
arandela de retén y sustituyalos
si es necesario.

El clavo no esta correctamente
colocado en el cargador.

» Cargue de nuevo la herramienta.
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Anomalia

Posible causa

Solucién

El pistén o la arandela de retén
estan dafiados.

>

Desatornille el cargador, com-
pruebe el piston y la arandela
de retén y sustituyalos en caso
necesario.

El pistén se atasca en el guia

Restos de plastico en el cargador.

Abra el cargador. Quite la tira de
clavos y los restos de pléastico.

clavos

Sobreenergia al fijar elementos en
acero.

Reduzca la energia.

Fijacién sin elemento de fijacion
con alto grado de energia.

Evite aplicaciones vacias.

-] )
X

b

El guia clavos del cargador se
atasca

El cargador esta dafado.

Sustituya el cargador.

7.2 Problemas con los eleme

ntos colocados en hormigén

Anomalia

Posible causa

Solucién

sl |

Estado incorrecto del piston.

>

Retire la tira de cartuchos y
limpie la herramienta.
Compruebe el piston y la
arandela de retén y sustituyalos
si es necesario.

Profundidades de fijacién
diferentes

La herramienta esta excesivamente
sucia.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.
En caso necesario, contacte
con el Servicio Técnico de Hilti
para revisar la herramienta.

Superficies duras (acero, hormi-
gon).

Aumente la potencia (regulacién
de potencia).

Los elementos se doblan

Inclusiones fijas en hormigén

Utilice cartuchos mas fuertes.
Utilice una herramienta fijadora
individual en lugar de una herra-
mienta fijadora con cargador.

Hierros de armadura cefidos bajo
una superficie de hormigén.

Utilice clavos mas cortos.
Utilice clavos con un limite de
aplicacioén superior.

Realice la fijaciéon en otro lugar.

|

El elemento no se ha fijado al
ras

Elemento inapropiado.

La longitud del elemento y el
grosor del aislante deben ser
compatibles.

El ajuste de la energia es
incorrecto.

Modifique el ajuste de energia
en la herramienta.

Inclusiones fijas en hormigén

Utilice cartuchos mas fuertes.
Utilice una herramienta fijadora
individual en lugar de una herra-
mienta fijadora con cargador.

Hierros de armadura cefidos bajo
una superficie de hormigén.

Utilice clavos mas cortos.
Utilice clavos con un limite de
aplicacién superior.

Realice la fijacién en otro lugar.

Superficies duras (acero, hormi-
gon).

Aumente la potencia (regulacion
de potencia).
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Anomalia

Posible causa

Solucién

Desmenuzamiento del hormi-
gon

Hormigdn duroyviejo.

» Aplicacion con pernos: adapta-
dor para hormigén: X-SS...

Inclusiones fijas en hormigén

» Utilice cartuchos mas fuertes.

» Utilice una herramienta fijadora
individual en lugar de una herra-
mienta fijadora con cargador.

el

Cabeza del elemento dafada

Potencia excesiva.

» Disminuya la potencia (regula-
cion de potencia).

» Utilice cartuchos mas débiles.

» Utilice clavos con Top Hat.

» Utilice clavos con arandela.

Se ha colocado un pistén inade-
cuado.

» Asegure la correcta combina-
cion de piston/elemento de
fijacion.

El pistén esta danado.

» Cambie el pistén.

7.3 Problemas con los elementos colocados en acero

Anomalia Posible causa Solucién
Potencia excesiva. » Disminuya la potencia (regula-
cion de potencia).
Sy » Utilice cartuchos mas débiles.

Cabeza del elemento dafada

» Utilice clavos con Top Hat.
» Utilice clavos con arandela.

Se ha colocado un pistén inade-
cuado.

» Asegure la correcta combina-
cién de piston/elemento de
fijacion.

El pistén esta dafado.

» Cambie el piston.

El elemento no se inserta en
la superficie de trabajo a una
profundidad suficiente

Potencia insuficiente.

» Aumente la potencia (regulacion
de potencia).
» Utilice cartuchos mas fuertes.

Limite de aplicacién sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

» Utilice clavos con un limite de
aplicacién superior.

» Utilice una herramienta fijadora
individual en lugar de una herra-
mienta fijadora con cargador.

» Utilice clavos mas cortos.

Sistema inadecuado.

» Utilice un sistema mas fuerte,
como el DX 76 (PTR).

—_—

El elemento no se fija en la
superficie de trabajo

Superficie de acero fina (4-5 mm)

» Vuelva a ajustar la potencia o
utilice otro cartucho.

» Utilice clavos para superficies
de acero finas.

=

Rotura del elemento

Potencia insuficiente.

» Aumente la potencia (regulacion
de potencia).
» Utilice cartuchos mas fuertes.
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Anomalia

Posible causa

Solucién

==

Rotura del elemento

Limite de aplicacién sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

» Utilice clavos con un limite de
aplicacién superior.

» Utilice una herramienta fijadora
individual en lugar de una herra-
mienta fijadora con cargador.

» Utilice clavos mas cortos.

Potencia excesiva.

» Disminuya la potencia (regula-
cion de potencia).

» Utilice cartuchos mas débiles.

» Utilice clavos con Top Hat.

» Utilice clavos con arandela.

==

La cabeza del elemento per-
fora el material fijado

Potencia excesiva.

» Disminuya la potencia (regula-
cion de potencia).

» Utilice cartuchos méas débiles.

» Utilice clavos con Top Hat.

» Utilice clavos con arandela.

7.4 Problemas con los cartuchos

Anomalia

Posible causa

Solucién

La tira de cartuchos no se
mueve

La tira de cartuchos esta dafada.

» Cambie la tira de cartuchos.

La herramienta esta excesivamente
sucia.

» Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

» En caso necesario, contacte
con el Servicio Técnico de Hilti
para revisar la herramienta.

La herramienta esta dafiada.

» Si el problema persiste: Con-
tacte con el Servicio Técnico de
Hilti.

X

No se puede sacar la tira de
cartuchos

Herramienta sobrecalentada.

» Deje que la herramienta se
enfrie.

» A continuacion, extraiga con
cuidado la tira de cartuchos de
la herramienta.

» Si el problema persiste: Con-
tacte con el Servicio Técnico de
Hilti.

EF
€ J x%‘
€\‘

v~

El cartucho no dispara ningun
elemento

El cartucho estéd en malas condi-
ciones.

» Siga tirando de la tira de
cartuchos hasta desplazar un
cartucho.

La herramienta esta sucia.

» Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

51

1
La tira de cartuchos se funde
con el calor

Durante la fijacion, la herramienta
se ha presionado durante dema-
siado tiempo.

» Presione durante un periodo
inferior de tiempo antes de
activar la herramienta.

» Retire las tiras de cartuchos.

Frecuencia de fijacién demasiado
elevada.

» Interrumpa el trabajo de inme-
diato.

» Reitre la tira de cartuchos y deje
enfriar la herramienta.
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Anomalia Posible causa Solucion

Frecuencia de fijacion demasiado » Interrumpa el trabajo de inme-

) elevada. diato.

B! » Reitre la tira de cartuchos y deje
i enfriar la herramienta.

T
El cartucho se suelta de la tira
de cartuchos.

Formacion de residuos de com- » Lleve acabo el servicio de man-
bustién. tenimiento de la herramienta.

No se puede sacar la tira de
cartuchos

7.5 Otras anomalias

Si se producen anomalias que no estén incluidas en esta tabla o que no pueda solucionar usted, dirfjase al
Servicio Técnico de Hilti.

8 Reciclaje

Las herramientas &2 Hilti estan fabricadas en su mayor parte con materiales reutilizables. La condicion
para dicha reutilizacion es una separacion adecuada de los materiales. En muchos paises, Hilti recoge las
herramientas usadas para su recuperacion. Pregunte en el Servicio de Atencién al Cliente de Hilti o a su
asesor de ventas.

9 Garantia del fabricante

» Si tiene alguna consulta acerca de las condiciones de la garantia, péngase en contacto con su sucursal
local de Hilti.

10 Confirmacion de la prueba CIP

Para los Estados miembros de la CIP no pertenecientes al espacio juridico de la UE y la AELC, rige lo
siguiente: La herramienta Hilti DX 5 ha sido sometida a pruebas de tipo constructivo y respectivamente
homologada. Por consiguiente, las herramientas llevan el simbolo de homologaciéon PTB (forma cuadrada)
con el numero de homologacion S 995. De este modo, la empresa Hilti garantiza la conformidad de la
herramienta con el modelo homologado. Los posibles fallos que se detecten durante la utilizacién de la
herramienta deben comunicarse a la persona responsable de las autoridades de admision (PTB), asi como
también a la oficina de la Comision Internacional Permanente (C.I.P.).
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1 Indicag6es sobre a documentacgao

1.1 Sobre esta documentacao

* Antes da colocagédo em funcionamento, leia esta documentacdo. Esta € a condigdo para um trabalho
seguro e um manuseamento sem problemas.

* Tenha em atencéo as instrugdes de seguranca e as adverténcias nesta documentagao e no produto.

* Guarde o manual de instrugbes sempre junto do produto e entregue-o a outras pessoas apenas

juntamente com este manual.
1.2 Explicacao dos simbolos

1.2.1 Adverténcias

As adverténcias alertam para perigos durante a utilizagdo do produto. As seguintes indicagdes de perigo
sdo utilizadas em combinagdo com um simbolo:

é PERIGO! Indica perigo iminente que pode originar ferimentos corporais graves ou até mesmo
fatais.

é AVISO! Indica um possivel perigo que pode causar graves ferimentos pessoais, até mesmo
fatais.

é CUIDADO! Indica uma situagao potencialmente perigosa que pode originar ferimentos corporais
ligeiros ou danos materiais

1.2.2 Simbolos na documentacgao
Nesta documentacéo sao utilizados os seguintes simbolos:

Leia 0 manual de instrugdes antes da utilizagéo

Instrugdes de utilizagao e outras informagdes Uteis

1.2.3 Simbolos nas figuras
Em figuras séo utilizados os seguintes simbolos:

E Estes nimeros referem-se a respectiva imagem no inicio deste Manual

A numeragéao reproduz uma sequéncia dos passos de trabalho na imagem e pode divergir dos
passos de trabalho no texto

3

Na figura Vista geral sdo utilizados nimeros de posi¢ao que fazem referéncia aos nimeros da
legenda na secgéo Vista geral do produto

a9

N\

(@ | Este simbolo pretende despertar a sua atengéo durante 0 manuseamento do produto.

1.3 Simbolos dependentes do produto

1.3.1 Simbolos
Sao utilizados adicionalmente os seguintes simbolos:

0 Atengao! Observar as notas.

@ Use um capacete de protecgao enquanto estiver a trabalhar com esta ferramenta.

@ Use 6culos de protecgé@o enquanto estiver a trabalhar com esta ferramenta.

Use protecgao auricular enquanto estiver a trabalhar com esta ferramenta.

1.3.2 Simbolos no produto
No produto sé&o utilizados os seguintes simbolos:
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n Cadeado preto sobre base vermelha na carcaga: na tecla de destravamento para desmontar o
retorno do pistéo.

ﬂ Cadeado branco sobre base preta na guia de pregos ou no carregador: no destravamento para a
guia de pregos.

1.3.3 Indicac¢ées no visor
Podem ser apresentadas as seguintes indica¢des no visor:

Este simbolo indica o estado de carga da bateria. Se a bateria estiver descarregada, aparece o

simbolo de manutencéo.

* Este simbolo indica se o Bluetooth estéa ligado. Quando o simbolo ndo é indicado no visor, o

Bluetooth estéa desligado.

EEE Este simbolo indica quando devera ser efectuada a préxima limpeza. Uma secgao representa 500
fixagdes. Ao todo, existem 5 secgdes que representam 2500 fixagoes.

Este simbolo indica se esta pendente uma manutencéo. Surge apés 5 anos, 30000 fixagoes

\1, ou quando a bateria esta vazia. A nossa recomendagéo: Dirija-se ao seu Centro de Assisténcia

Técnica Hilti.

1.4 Dados informativos sobre o produto
Os produtos Hilti foram concebidos para uso profissional e s devem ser utilizados, mantidos e reparados
por pessoal autorizado e devidamente credenciado. Este pessoal devera estar informado, em particular,
sobre os potenciais perigos. O produto e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se usados
incorrectamente por pessoas ndo qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os quais
foram concebidos.
A designacéo e o numero de série sdo indicados na placa de caracteristicas.
» Registe o nimero de série na tabela seguinte. Precisa dos dados do produto para colocar questdes ao
nosso representante ou posto de servigco de atendimento aos clientes.
Dados do produto

Ferramenta de fixagao DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Geragao o1
N.° de série

1.5 Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o produto aqui descrito estd em conformidade com
as directivas e normas em vigor. Na parte final desta documentagéo encontra uma reprodugéo da declaragéo
de conformidade.

As documentagodes técnicas estdo aqui guardadas:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Seguranca

2.1 Normas de seguranca

Informacao basica no que se refere a normas de seguranca

/\ AVISO! Leia todas as normas de seguranca e instrugdes. O ndo cumprimento das normas de
seguranga e instrugdes pode resultar em choque eléctrico, incéndio e/ou lesdes graves.

Guarde bem todas as normas de seguranga e instrugdes para futura referéncia.

Utilizagcao dos cartuchos
» Utilize apenas cartuchos da Hilti ou cartuchos de qualidade semelhante.
< A utilizagao de cartuchos de qualidade inferior em ferramentas da Hilti pode resultar na acumulagéo
de polvora por arder, que pode explodir subitamente e provocar lesdes graves nos operadores e
quem estiver por perto. Os cartuchos devem ter sido comprovadamente ensaiados pelo fabricante
de acordo com a norma UE EN 16264 ou devem possuir marca CE de conformidade.
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Informacoes ao utilizador

» S6 pode operar ou efectuar a manutengao desta ferramenta, se tiver obtido autorizagao e instrugao para
o efeito.

Equipamento de proteccao individual

» Durante a utilizagéo, vocé e pessoas na proximidade devem utilizar 6culos de protecgao e um capacete
de protecgao adequados.

» Use uma protecgao auricular.
< Aaplicacdo dos elementos de fixagéo ¢ activada através da ignicdo de uma carga propulsora. Ruido

excessivo pode prejudicar a audigéo.

Seguranca fisica

» Tenha em atengao as indicagbes contidas neste manual de instrugdes sobre utilizagéo, conservagéo e
manutencao.

» Esteja alerta, observe o que esté a fazer e tenha prudéncia ao trabalhar com a ferramenta de montagem
directa. Nao use a ferramenta se estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.
Interrompa o trabalho em caso de dores ou indisposicdo. Um momento de distracgdo ao operar a
ferramenta pode causar ferimentos graves.

» Evite uma postura de trabalho inadequada. Mantenha uma posigéo de trabalho segura e equilibrada.

» Use calcado antiderrapante.

» Nunca puxe o carregador, a guia de pregos ou os elementos de fixagdo manualmente para tras.
< Em certas circunstancias, a ferramenta pode disparar mesmo se o carregador, a guia de pregos ou

o elemento de fixagao for puxado manualmente. Isto pode provocar uma projecgéo contra qualquer
parte do corpo.

» Mantenha os bragos flectidos quando utilizar a ferramenta (ndo endireite os bragos).

» Mantenha outras pessoas, e principalmente as criangas, afastadas do raio de acgao da ferramenta
durante os trabalhos.

Utilizagao e manutencéo cuidadosa de ferramentas de montagem directa

/\ AVISO! Perigo devido a ruptura de elementos de fixacdo! Antes de aplicar os elementos de fixagao,

certifique-se de que ndo se encontra ninguém atrds ou por baixo do elemento construtivo no qual sera

aplicado o elemento de fixagéo.

» Antes do trabalho, verifique a forga do cartucho e da roda de regulagéo de poténcia.
< Para efeitos de teste, coloque 2 elementos de fixagdo no seu material base.

» Utilize a ferramenta certa para o seu trabalho. Nao utilize a ferramenta para fins para os quais néo foi
concebida e apenas se estiver completamente operacional.

» Caso o uso o permita, utilize a placa de apoio adicional / capa de protecgao.

» Nunca deixe uma ferramenta carregada sem superviséo.

» Transporte e guarde a ferramenta numa mala protegida.

» Descarregue sempre a ferramenta antes de iniciar trabalhos de limpeza, de servigco e de manutengéo,
ao mudar a guia de pregos, se o trabalho for interrompido e antes de a guardar (cartucho e elemento de
fixagao).

» Guarde as ferramentas que ndo estejam a ser utilizadas, descarregadas, num local seco e fechado, fora
do alcance das criangas.

» Verifique a ferramenta e os acessorios em relagdo a eventuais danos. Certifique-se de que todas as
pegas moveis estao perfeitamente operacionais, sem encravar e sem avarias.
< Todas as pegcas devem estar correctamente encaixadas e preencher todos os requisitos de

seguranga. Pecas danificadas devem ser reparadas ou substituidas adequadamente pelo Centro de
Assisténcia Técnica Hilti, desde que nao seja indicado nada em contrario no manual de instrugdes.

» Antes da fixagdo, verifique a base em relagéo a existéncia de cabos eléctricos.

» Nao assente elementos de fixagdo em material base inadequado.
< Materiais desadequados séo ago soldado e aco fundido, ferro fundido, vidro, marmore, plastico,

bronze, latdo, cobre, material de isolamento, tijolos de madeira, tijolos de ceramica, chapas finas
( < 4 mm) e betdo poroso. A fixagdo nestes materiais podera fazer com que o elemento quebre,
estilhace ou atravesse o material base.

» Pressione o gatilho apenas quando o nariz da ferramenta estiver totalmente encostado na vertical contra
o material base.

» Ao efectuar fixagdes, cologque a ferramenta de fixagdo sempre perpendicularmente & base, de modo a
evitar que o elemento de fixagéo faga ricochete no material base.

» Mantenha os punhos secos, limpos e isentos de 6leo e gordura.
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» Nao utilize a ferramenta em locais onde exista risco de incéndio ou de exploséo, a ndo ser que esteja
especificamente aprovada para tal.

» Nunca aplique nenhum elemento em furos ja existentes, a ndo ser que tal seja recomendado pela Hilti
(p. ex., DX-Kwik).

Local de trabalho

» Mantenha o seu posto de trabalho arrumado. Mantenha o local de trabalho livre de quaisquer objectos
que possam provocar ferimentos.
< O desleixo no local de trabalho pode causar acidentes.

» Assegure-se de que a area de trabalho esta bem iluminada e arejada.

Medidas de seguranga mecanicas

» Nunca proceda a quaisquer manipula¢des ou modificagdes na ferramenta, em particular no pistéo.

» Utilize somente elementos de fixacdo destinados e aprovados para o uso com a ferramenta.

Medidas de seguranca térmica

» Nao exceda a maxima frequéncia de fixagdo recomendada.

» Caso a ferramenta tenha sobreaquecido, deixe-a arrefecer.

» Nao desmonte a ferramenta se esta estiver quente. Deixe a ferramenta arrefecer.

» Deixe a ferramenta arrefecer se a fita de cartuchos comegar a derreter.

Perigo de explosao nos cartuchos

» Utilize somente cartuchos aprovados para o uso com a ferramenta.

Retire a fita de cartuchos, quando tiver terminado o trabalho ou transportar a ferramenta.

Néo tente forgar a saida dos cartuchos para fora da tira do carregador ou da ferramenta.
Guarde cartuchos por encetar num local trancado, ao abrigo da humidade e do calor excessivo.

3.1 Vista geral do produto fl

vV Vv

@  Retorno do pistdo Pistao

@  Casquilho guia @®  Guia de pregos

® Carcaga Destravamento da guia de pregos

®  Guiade cartuchos @  Amortecedor

(®  Destravamento do regulador de poténcia Tampa do carregador

(® Roda de regulacdo da poténcia Destravamento da tampa do carregador
@  Visor Carregador

Botéo de pressao @  Reconhecimento do estado de carga
®  Punho almofadado @  Tubo substituivel para guia de pregos
Gatilho @ Escovaplana

@  Tecla de comando Escova redonda grande

@  Saidas de ar @  Escovaredonda pequena

®

Segmentos do pistao

3.2 Utilizacao conforme a finalidade projectada

O produto descrito € uma ferramenta de fixacdo directa para fixagdo de pregos, cavilhas e elementos
combinados em betéo, ago e blocos de arenito.

Ao utilizar a ferramenta, é necessario garantir que é sempre utilizado o equipamento certo. Guia de pregos,
carregador, pistao e elementos de fixacdo devem estar concebidos para funcionarem como unidade.

3.3 Cartuchos

Todos os cartuchos da Hilti para ferramentas de fixagéo directa estdo ensaiados com sucesso segundo a
norma EN 16264. Aqui tratam-se de testes ao sistema formado por combinagdes especificas de cartuchos e
ferramentas, realizados por organismos de certificagdo. A designagao da ferramenta, o nome do organismo
de certificagdo e o niumero do teste encontram-se impressos na embalagem do cartucho.

Designacao para encomenda Cor Energia
6.8/11 M verde verde ligeira
6.8/11 M amarelo amarelo média
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Designacao para encomenda Cor Energia
6.8/11 M vermelho vermelho forte
6.8/11 M preto Preto Extra forte

3.4 Distancias minimas

3.4.1 Fixacao em betao
Na fixagdo em betéo, tenha sempre em atencéo as seguintes distancias minimas:
¢ Adistancia minima aos bordos, desde a aresta do material base ao elemento de fixagédo, tem de ser de

70 mm, pelo menos.
e A distancia minima segundo o eixo entre dois elementos de fixagdo tem de ser de 80 mm, pelo menos.

e A espessura minima do material base tem de ser de 100 mm.

3.5 Informacoes sobre a aplicacao
Para obter mais informagdes sobre a aplicagéo, a transferéncia da aplicagéo e o seu arranque, leia o cédigo
QR na mala Hilti.

3.6 Informacbes relativas as areas de aplicacao
Para obter mais informacdes sobre as areas de aplicacao, é favor observar a pagina de produto da Hilti.

4 Caracteristicas técnicas

4.1 Ferramenta de fixacao directa

Peso DX 5 3,37 kg
Comprimento da ferramenta DX 5 478 mm
Comprimento do prego DX 5 <72 mm
Frequéncia maxima de fixagdo recomendada DX 5 700 h-?
Temperatura operacional (temperatura ambi- DX 5 -20°C ...50 °C
ente)

Movimento de contacto DX 5 32 mm

Forca de pressao necessaria DX 5 =174 N
Poténcia maxima de transmissao radiada -27,2 dBm

2400 MHz ...2 483,5 MHz

Frequéncia

4.2 Informacao sobre ruido determinada em conformidade com a EN 15895

Os valores de presséo acustica e de vibragdo indicados nestas instrugdes foram medidos em conformidade
com um processo de medicdo normalizado, podendo ser utilizados para a intercomparagao de ferramentas
de émbolo retractil. Estes valores sdo também apropriados para uma estimativa preliminar das exposi¢oes.
Os dados indicados representam as aplicagdes principais da ferramenta de émbolo retractil. No entanto,
se a ferramenta de émbolo retractil for utilizada para outras aplicagées, com equipamentos diferentes dos
indicados ou com manutengao insuficiente, os dados podem diferir. Isso pode aumentar notoriamente as
exposi¢oes durante todo o periodo de trabalho. Para uma avaliagdo exacta das exposi¢des, também se
devem considerar os periodos durante os quais a ferramenta nao estd, de facto, a ser utilizada. Isso pode
reduzir notoriamente as exposigdes durante todo o periodo de trabalho. Defina medidas de seguranga
adicionais para proteccdo do operador contra a accdo do ruido e/ou de vibragdes, como, por exemplo:
manutencgao da ferramenta de émbolo retractil e dos equipamentos, medidas para manter as maos quentes,
organizagao dos processos de trabalho.

Os valores acusticos mencionados foram determinados nas seguintes condi¢des gerais:

Condicdes gerais, informacoes sobre o ruido
Cartucho Calibre 6.8/11 preto

Ajuste da poténcia 2
Fixagao de madeira de 24
mm sobre betao (C40) com
X-U47 P8

Aplicagao
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Informacéo sobre ruido, conforme EN 15895

Nivel de emissao sonora (L) 105 +2 dB
Nivel de pressdo da emissao sonora (L,) 101 +2 dB
Nivel de pressao maxima da emissao sonora (Lcpcax) 133 +2 dB
4.3 Vibracao

O valor de vibragéo a indicar de acordo com a norma 2006/42/EC nao excede 2,5 m/s?.

5 Utilizacao

5.1 Dispositivos de proteccao

Nota

No inicio do trabalho, verifique se todos os dispositivos de proteccéo estao aplicados e funcionam
em perfeitas condigdes. Todas as pegas devem estar correctamente encaixadas e preencher todos
0s requisitos de seguranca.

5.2 Carregar a ferramenta de aplicagao individual 2

1.

2.

Empurre o prego para dentro da ferramenta, a partir da frente, até que a chapa redonda do prego seja
segura na ferramenta.

Empurre a fita de cartuchos, com a extremidade delgada para a frente, pela parte de baixo no punho
da ferramenta, até a fita de cartuchos estar totalmente dentro da ferramenta. Se inserir uma fita de
cartuchos encetada, puxe a parte de cima da fita de cartuchos com a mao para fora da ferramenta, até
que um cartucho nao utilizado se encontre na camara de cartuchos.

5.3 Carregar a ferramenta com carregador &

1.
2.

Puxe a tampa do carregador para baixo e insira a fita com dez pregos na ferramenta.

Empurre a fita de cartuchos, com a extremidade delgada para a frente, pela parte de baixo no punho
da ferramenta, até a fita de cartuchos estar totalmente dentro da ferramenta. Se inserir uma fita de
cartuchos encetada, puxe a parte de cima da fita de cartuchos com a mao para fora da ferramenta, até
que um cartucho nao utilizado se encontre na camara de cartuchos.

Nota
Se a indicagao do estado de carga estiver total ou parcialmente a vermelho, existem 3 ou menos
pregos no carregador. Pode adicionar-se uma fita de dez pregos.

Nota
O carregador deve apenas conter pregos com 0 mesmo comprimento.

5.4 Ajustar a poténcia [l

1.

2
3

Pressione o desbloqueio do regulador de poténcia.
. Rode a roda de regulagédo da poténcia para ajustar a poténcia pretendida.
. Verifique a qualidade das fixagdes de acordo com as normas Hilti.

Nota
Escolha o calibre do cartucho e o ajuste da poténcia de acordo com a aplicagéo.
Comece sempre com a poténcia minima, se nao existirem valores empiricos.

5.5 Fixar pregos com ferramenta simples 3

1.

2
3

Posicione a ferramenta.
. Segure a ferramenta a direito contra a superficie de trabalho e pressione-a em angulo recto.
. Pressione o disparador para fixar o prego.

5.6 Fixar pregos com ferramenta com carregador

1.

2

8

Posicione a ferramenta.
. Segure a ferramenta a direito contra a superficie de trabalho e pressione-a em angulo recto.
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3.

Pressione o disparador para fixar o prego.

5.7 Descarregar a ferramenta de aplicacao individual

1.
2.

Retire o cartucho da ferramenta.
Retire o prego da ferramenta.

5.8 Descarregar a ferramenta com carregador 3

1.
2.

Retire o cartucho da ferramenta.
Puxe a tampa do carregador para baixo e retire a fita com dez pregos.

5.9 Ligar e desligar o Bluetooth

>

Mantenha o botéo de pressao premido durante 1-2 segundos para ligar o Bluetooth.

Nota
O Bluetooth desliga-se automaticamente apés 2 minutos.

5.10 Repor a indicagao de limpeza

>

Pressione o botdo de pressao durante 10-12 segundos para repor a indicagao de limpeza.

Nota
A indicagao de limpeza é composta por 5 barras. Cada barra representa 500 fixagdes.

5.11 O que fazer quando um cartucho nao detonar

1.
2.

3.

Mantenha a ferramenta pressionada contra a superficie de trabalho durante 30 segundos.
Se, mesmo assim, ndo ocorrer a detonagao, retire a ferramenta da superficie de trabalho. Preste atengcao
para que esta nao esteja virada para si ou para outras pessoas.

Faca avancar um cartucho na fita, puxando-a com a méao e continue a utilizar os cartuchos que restam
na fita.

5.12 Fixacoes erradas sem detonacao de cartucho

A AVISO

Calor Apos uma utilizagao prolongada, a ferramenta pode ficar muito quente.

» Use luvas de proteccéo.
» Deixe a ferramenta arrefecer.

Ao~

[

Interrompa imediatamente o trabalho.
Descarregue e desmonte a ferramenta.
Verifique se a selecg@o da combinagao de carregador, pistdo e elementos de fixagdo esta correcta.

Verifigue o desgaste do amortecedor, do pistdo e do carregador e, se necessarios, substitua os
elementos.

Limpe a ferramenta.
< Se o problema persistir apos as medidas acima, a ferramenta ndo pode continuar a ser utilizada.
< Mande verificar e, eventualmente, reparar a ferramenta num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

Nota

Durante o funcionamento regular, ocorre acumulagao de sujidade e desgaste de componentes
relevantes para o funcionamento da ferramenta.

Realize revisbes e manutengdes regulares. As manutengdes devem ser realizadas ap6s 30000
fixacoes.

Limpe a ferramenta apés 2500 - 3000 fixagdes. O contador de fixagdes indica o nimero de fixagdes
realizadas desde a Ultima reposicdo da indicacéo de limpeza. Uma barra representa 500 fixagoes.
Em caso de utilizagao intensiva, verifique diariamente o pistdo e o amortecedor; o mais tardar,
durante o ciclo de limpeza regular recomendado de 2500 - 3000 fixagdes.

As revisbes, ciclos de manutengdo e ciclos de limpeza baseiam-se numa utilizagdo tipica da
ferramenta. Se verificar antecipadamente que a ferramenta néao funciona correctamente, realize
de imediato o servico da ferramenta.
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6 Conservagao e manutencao

6.1 Manutencao da ferramenta

AVISO
A Limpeza Durante a limpeza da ferramenta, tenha em atengéo os seguintes pontos:

» Na&o use sprays ou aparelhos de jacto de vapor para a limpeza.
» Evite a penetracdo de corpos estranhos no interior da ferramenta.

A AVISO

Risco de ferimentos devido a deflagracao! Os residuos de pélvora na ferramenta podem inflamar-
se e causar uma detonagao ou fragmentagé@o descontroladas.

» Limpe a ferramenta regularmente. Tenha em atencdo todas as indicagbes de manutencao e
limpeza apresentadas nesta documentagao.

» A limpeza da ferramenta, em caso de utilizacdo de cartuchos de qualidade inferior, ndo reduz
o risco de os residuos de pélvora no interior do retorno do pistdo se inflamarem, causando
uma detonacgdo ou fragmentagdo descontroladas. Tal s6 é evitado com a realizacdo de uma
manutengdo no Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

» Limpe regularmente o exterior da ferramenta com um pano ligeiramente humido.

6.2 Manutencao

AVISO
A Substancias perigosas A sujidade nas ferramentas DX contém substancias perigosas para a sua
saude.
Durante a limpeza, néo inspire o pd ou sujidade.
Mantenha os alimentos afastados do p6 e da sujidade.
Lave as maos depois de limpar a ferramenta.
Nunca utilize gordura para limpar ou lubrificar os componentes da ferramenta. Isto pode
provocar perturbagées de funcionamento da ferramenta. Utilize o spray Hilti para evitar falhas de
funcionamento devido a utilizagao de produtos de limpeza nao adequados.

v Vv vv

1. Verifique regularmente todas as pegas externas da ferramenta em relagéo a existéncia de danos.
2. Verifique regularmente o funcionamento de todos os elementos de comando.
3. Utilize a ferramenta somente com os cartuchos e ajuste da poténcia recomendados.
< Cartuchos errados ou ajuste de poténcia demasiado altos podem levar a avarias prematuras da
ferramenta.

6.3 Realizar o servico da ferramenta

» Realize um servigo da ferramenta se ocorrerem as seguintes situagdes:
< Surgem variagdes no desempenho.
< Ocorrem falha de detonagéo do cartucho.
< A facilidade de utilizagdo baixa perceptivelmente.
< A pressao de encosto necessaria aumenta perceptivelmente.
< Aresisténcia do gatilho aumenta.
< O regulador de poténcia ja sé pode ser ajustado com dificuldade.
< J&sé é possivel retirar a fita de cartuchos com dificuldade.
< Aindicagdo de manutengao indica que é necessario um servigo da ferramenta.

6.4 Desmontar a ferramenta de aplicagao individual &

1. Certifique-se de que nédo existe nenhuma fita de cartuchos ou prego na ferramenta. Caso haja uma fita
de cartuchos ou prego na ferramenta, puxe a fita de cartuchos manualmente para fora da ferramenta e
retire o prego do guia pregos.

Pressione o destravamento lateral na guia de pregos para a desenroscar.

Desaperte o retorno do pistéo.

Separe o amortecedor da guia de pregos, dobrando-o para baixo. Retire 0 amortecedor.

Retire o pistéo.

AN S
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6.5 Desmontar a ferramenta com carregador [t

1. Certifique-se de que nédo existe nenhuma fita de cartuchos ou prego na ferramenta. Caso haja uma fita
de cartuchos ou prego na ferramenta, puxe a fita de cartuchos manualmente para fora da ferramenta e
retire o prego do guia pregos.

Pressione o destravamento lateral na guia de pregos para desenroscar o carregador.

Desaperte o retorno do pistao.

Separe o amortecedor do carregador, dobrando-o para baixo. Retire o0 amortecedor.

Retire o pistéo.

o h N

6.6 Verificar o desgaste do amortecedor e do pisto [l

AVISO
Verificar o desgaste do amortecedor e do pistao Verifique o desgaste do amortecedor e do pistéo.
» Verifique o desgaste do amortecedor e do pistdo. N&o realize quaisquer modificagcdes no pistéo.

1. O pistao deve ser substituido nos seguintes casos:
< O pistao esta partido.
< O pistao esta muito desgastado (por ex., projeccdo de segmentos a 90°)
< Os segmentos do pistao estéo fora de sitio ou em falta.
< O pistao esta torcido (verificar rolando sobre uma superficie lisa).
2. O amortecedor deve ser substituido nos seguintes casos:
< O anel metalico do amortecedor esta partido ou solta-se.
< O amortecedor ja ndo se segura na guia de pregos.
< Por baixo do anel metalico, é visivel uma forte abraséo pontual da borracha.

6.7 Verificar o desgaste da guia de pregos [B2

1. Verifique o desgaste da guia de pregos e substitua-a se alguma seccédo de pregos estiver danificada
(por ex., partida, torcida, alargada, fissurada).

2. Se necessario, contacte um Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

6.8 Limpar e lubrificar a ferramenta de aplicagéo individual fE

1. Pulverize ligeiramente os segmentos do pistdo com éleo e limpe-os com a escova plana, até que se
possam mover livremente.

Limpe a rosca da guia de pregos com a escova plana.

Limpe a carcaga pelo interior com a escova redonda grande.

Desmonte o retorno do pistao.

Limpe o retorno do pistao.

Pulverize as pegas limpas com o spray Hilti fornecido.

R

Nota

Utilize exclusivamente sprays Hilti ou produtos de qualidade equivalente. A utilizagdo de outros
lubrificantes pode danificar a ferramenta.

7. Monte o retorno do pistéo.
8. Monte a ferramenta.

6.9 Limpar e lubrificar a ferramenta com carregador [l

1. Pulverize ligeiramente os segmentos do pistdo com éleo e limpe-os com a escova plana, até que se
possam mover livremente.

Limpe a rosca da guia de pregos com a escova plana.

Limpe a carcaga pelo interior com a escova redonda grande.

Desmonte o retorno do pistao.

Limpe o retorno do pistao.

Pulverize as pegas limpas com o spray Hilti fornecido.

R

Nota

Utilize exclusivamente sprays Hilti ou produtos de qualidade equivalente. A utilizagdo de outros
lubrificantes pode danificar a ferramenta.
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7. Monte o retorno do pistéo.
8. Monte a ferramenta.

6.10 Montar a ferramenta de aplicagéo individual [E

Monte o retorno do pistdo.
Insira o pistao.

Sl

Coloque o amortecedor na guia de pregos.
Enrosque a guia de pregos.

6.11 Montar a ferramenta com carregador [[8

Monte o retorno do pistdo.
Insira o pistéo.

oM

Coloque o amortecedor na guia de pregos.
Enrosque a guia de pregos.

6.12 Verificacao final da ferramenta

Verifique se encontra um cartucho na ferramenta e, eventualmente, retire-o.

Verifique se encontra um cartucho na ferramenta e, eventualmente, retire-o.

1. Apods efectuar qualguer manutengéo, devera verificar se os dispositivos de protecgdo estdo completos

e correctamente encaixados e se funcionam em perfeitas condigdes.

2. Ap6s a verificagao da ferramenta, prima o botdo de pressao durante 10 - 12 segundos para repor o

contador de manutencé&o.

7 Ajuda em caso de avarias

7.1 Problemas com a ferramenta

Avaria

Causa possivel

Solucao

Pistéo fica preso no material
base

Elemento demasiado curto.

>

Utilizar um elemento mais
comprido.

Elemento sem anilha

Utilizar o elemento com anilha
para aplicagdes em madeira.

Demasiada poténcia.

Reduzir a poténcia (regulador
de poténcia).

Utilizar um cartucho mais fraco.
Utilizar pregos com Top Hat.
Utilizar pregos com anilha.

Pressao de encosto necessa-
ria aumenta

Acumulacéo de residuos de com-
bustao.

Realizar o servico da ferra-
menta.

Resisténcia do gatilho au-
menta

Acumulagéo de residuos de com-
bustdo.

Realizar o servigo da ferra-
menta.

Regulador de poténcia s6
pode ser ajustado com difi-
culdade

Acumulagéo de residuos de com-
bustéo.

Realizar o servico da ferra-
menta.

i

Elemento de fixagao colo-
cado com profundidade insu-
ficiente

Posicéo incorrecta do pistao.

Retirar a fita de cartuchos e
limpar a ferramenta.

Verificar o pistdo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

Cartucho defeituoso.

Avancar uma fita de cartuchos
em um cartucho.
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Avaria

Causa possivel

Solucao

/@X :

Pistdo prende no retorno do
pistao

Pistdo danificado.

» Substituir o pistao.

Abraséo do amortecedor no inte-
rior do retorno do pistao.

» Verificar o pistdo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

» Procurar um Centro de As-
sisténcia Técnica Hilti caso o
problema persista.

Acumulagdo de residuos de com-
bustao.

» Realizar o servigco da ferra-
menta.

VL
O retorno do pistao estéa en-
cravado

Acumulacao de residuos de com-
bust&o.

» Realizar o servigo da ferra-
menta.

\

Aplicagao falsa: a ferramenta
foi activada, mas nao foi fi-
xado nenhum elemento

Posicéo incorrecta do pistao.

» Retirar a fita de cartuchos e
limpar a ferramenta.

» Verificar o pistdo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

Né&o é possivel actuar a ferra-
menta

Ferramenta nao foi completamente
pressionada contra o material
base.

» Pressionar a ferramenta com-
pletamente contra o material
base.

Carregador nao esta carregado.

» Carregar o carregador.

Restos de plastico no carregador.

» Abrir o carregador e remover a
fita de pregos e os restos de
plastico.

Posigéo incorrecta do pistéo.

» Retirar a fita de cartuchos e
limpar a ferramenta.

» Verificar o pistdo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

Prego mal colocado no carregador.

» Carregar novamente a ferra-
menta.

O pistao fica preso na guia de
pregos

Pistdo e/ou amortecedor danifi-
cado.

» Desenroscar o carregador, veri-
ficar o pistdo e o amortecedor
e, se necessario, substitui-los.

Restos de plastico no carregador.

» Abrir o carregador e remover a
fita de pregos e os restos de
plastico.

Poténcia excessiva nas fixagoes
em ago

» Reduzir a poténcia.

Assentar sem elemento de fixagcao
com elevada poténcia.

» Evitar fixagdes falsas.

L] W

A guia de pregos do carrega-
dor prende

Carregador danificado.

» Substituir o carregador.
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7.2 Problemas com os elementos a fixar em betao

Avaria

Causa possivel

Solucao

Profundidades de fixagao
diferentes

Posicéo incorrecta do pistao.

>

Retirar a fita de cartuchos e
limpar a ferramenta.

Verificar o pistédo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

A ferramenta estd demasiado suja.

Realizar o servico da ferra-
menta.

Se necessario, mande verificar
a ferramenta no Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.

n

O prego dobra-se

Superficie dura (ago, betao).

Aumentar a poténcia (regulador
de poténcia).

Oclusoes fixas no betdo

Utilizar um cartucho mais forte.
Utilizar uma ferramenta de apli-
cagao individual em vez de uma
ferramenta com carregador.

Ferros da armadura pouco abaixo
da superficie de betao.

Utilizar um prego mais curto.
Utilizar um prego com limite de
aplicagcdo mais elevado.
Colocar a fixagdo num outro
local.

Elemento de fixagao colo-
cado sem remate

Elemento errado.

Ajustar o comprimento do
elemento a espessura do
material isolador.

Regulacéo errada da poténcia.

Alterar a regulagéo da poténcia
na ferramenta.

Oclusoes fixas no betdo

Utilizar um cartucho mais forte.
Utilizar uma ferramenta de apli-
cacao individual em vez de uma
ferramenta com carregador.

Ferros da armadura pouco abaixo
da superficie de betao.

Utilizar um prego mais curto.
Utilizar um prego com limite de
aplicagdo mais elevado.
Colocar a fixagdo num outro
local.

Superficie dura (ago, betéo).

Aumentar a poténcia (regulador
de poténcia).

Betéo estalado

Betéo duro/velho.

Utilizagdo de pregos: Guia
cavilhas: X-SS...

Oclusoes fixas no betdo

Utilizar um cartucho mais forte.
Utilizar uma ferramenta de apli-
cacéo individual em vez de uma
ferramenta com carregador.

el

Cabega do prego danificada

Demasiada poténcia.

Reduzir a poténcia (regulador
de poténcia).

Utilizar um cartucho mais fraco.
Utilizar pregos com Top Hat.
Utilizar pregos com anilha.

Esta montado o pistao errado.

Garantir a combinagao correcta
do equipamento pistao /
elemento de fixagao.

Pistao danificado.

Substituir o pistao.
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7.3 Problemas com os elementos a fixar em aco

Avaria

Causa possivel

Solugao

el

Cabega do prego danificada

Demasiada poténcia.

>

Reduzir a poténcia (regulador
de poténcia).

Utilizar um cartucho mais fraco.
Utilizar pregos com Top Hat.
Utilizar pregos com anilha.

Esta montado o pistéo errado.

Garantir a combinagéao correcta
do equipamento pistao /
elemento de fixagéo.

Pistao danificado.

Substituir o pistao.

=

O prego nao penetra o sufici-
ente no material base

Poténcia insuficiente.

Aumentar a poténcia (regulador
de poténcia).
Utilizar um cartucho mais forte.

Limite de aplicagao excedido (ma-
terial base muito duro).

Utilizar um prego com limite de
aplicagdo mais elevado.

Utilizar uma ferramenta de apli-
cagao individual em vez de uma
ferramenta com carregador.
Utilize pregos mais curtos.

Sistema néo adequado.

Utilizar um sistema mais forte,
como, por ex., DX 76 (PTR).

~

Prego nao se segura no ma-
terial base

Material base de ago de pouca
espessura (4-5 mm)

Utilizar um outro ajuste da
poténcia ou outro cartucho.
Utilizar um prego para materiais
base de ago com pouca
espessura.

S

Quebra do prego

Poténcia insuficiente.

Aumentar a poténcia (regulador
de poténcia).
Utilizar um cartucho mais forte.

Limite de aplicagao excedido (ma-
terial base muito duro).

Utilizar um prego com limite de
aplicagao mais elevado.

Utilizar uma ferramenta de apli-
cagao individual em vez de uma
ferramenta com carregador.
Utilize pregos mais curtos.

Demasiada poténcia.

Reduzir a poténcia (regulador
de poténcia).

Utilizar um cartucho mais fraco.
Utilizar pregos com Top Hat.
Utilizar pregos com anilha.

Cabega do prego perfura o
material a fixar

Demasiada poténcia.

Reduzir a poténcia (regulador
de poténcia).

Utilizar um cartucho mais fraco.
Utilizar pregos com Top Hat.
Utilizar pregos com anilha.
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7.4 Problemas com os cartuchos

Avaria

Causa possivel

Solucao

A fita de cartuchos néo é
transportada

Fita de cartuchos danificada.

» Substituir a fita de cartuchos.

A ferramenta estd demasiado suja.

» Realizar o servigo da ferra-
menta.

» Se necessario, mande verificar
a ferramenta no Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.

Ferramenta danificada.

» Se o problema persistir: con-
tactar um Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

Nao é possivel remover a fita
de cartuchos

Ferramenta sobreaquecida.

» Deixar a ferramenta arrefecer.

» Em seguida, retirar cuidadosa-
mente a fita de cartuchos da
ferramenta.

» Se o problema persistir: con-
tactar o Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

Nao é possivel detonar o car-
tucho

Cartucho defeituoso.

» Avancar uma fita de cartuchos
em um cartucho.

Ferramenta suja.

» Realizar o servico da ferra-
menta.

M

JAVLVS

A fita de cartuchos derrete

Ao aplicar, a ferramenta é pressio-
nada durante demasiado tempo.

» Pressionar durante menos
tempo antes de accionar a
ferramenta.

» Remover a fita de cartuchos.

Frequéncia de fixagdo demasiado
elevada.

» Parar imediatamente o trabalho.

» Retirar a fita de cartuchos e
deixar a ferramenta arrefecer.

o
!

=

——————

( [

O cartucho solta-se da fita de
cartuchos

Frequéncia de fixagdo demasiado
elevada.

» Parar imediatamente o trabalho.
» Retirar a fita de cartuchos e
deixar a ferramenta arrefecer.

* Q,w’\

Né&o é possivel remover a fita
de cartuchos

Acumulagao de residuos de com-
bustéao.

» Realizar o servico da ferra-
menta.

7.5 Outras interferéncias

No caso de avarias que nao sejam mencionadas nesta tabela ou se ndo conseguir resolvé-las por si mesmo,
contacte o nosso Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

8 Reciclagem

&> As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para
a reciclagem é que esses materiais sejam devidamente separados. Em muitos paises, a Hilti aceita a sua
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ferramenta usada para reutilizagdo. Para mais informagdes dirija-se ao Servigco de Clientes Hilti ou ao seu
vendedor.

9 Garantia do fabricante

» Em caso de duvidas quanto as condigdes de garantia, contacte o seu parceiro Hilti local.

10 Certificado de teste CIP

Para os estados membros da C.I.P. fora do espaco juridico da UE e da EFTA, aplica-se o seguinte: Tanto
o tipo como o sistema das ferramentas Hilti DX 5 foram testados. Como resultado, a ferramenta exibe a
marca de aprovacdo da PTB, em forma de quadrado, com o nimero S 995. Desta forma, a Hilti garante
a conformidade com o tipo aprovado. Defeitos considerados inaceitaveis ou inadmissiveis, etc., que se
verifiguem durante o uso da ferramenta devem ser comunicados ao Director responsavel da Autoridade da
Aprovagéo (PTB) e ao Gabinete Permanente da Comisséo Internacional (CIP).
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1 Informatie over documentatie

1.1 Over deze documentatie

Lees voor ingebruikname deze documentatie door. Dit is vereist voor veilig werken en storingsvrij gebruik.
De veiligheidsinstructies en waarschuwingsaanwijzingen in deze documentatie en op het product in acht
nemen.

De handleiding altijd bij het apparaat bewaren en het product alleen met deze handleiding aan andere
personen doorgeven.

1.2 Verklaring van de tekens

1.2.1 Waarschuwingsaanwijzingen

Waarschuwingsaanwijzingen waarschuwen voor gevaren bij de omgang met het product. De volgende
signaalwoorden worden in combinatie met een symbool gebruikt:

A GEVAAR! Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of tot de dood leidt.

A WAARSCHUWING! Voor een mogelijke gevaar dat tot ernstig letsel of tot de dood kan leiden.

é ATTENTIE! Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht letsel of tot materiéle schade kan

leiden

1.2.2 Symbolen in de documentatie

De volgende symbolen worden in deze documentatie gebruikt:

Handleiding voér gebruik lezen

Gebruikstips en andere nuttige informatie

1.2.3 Symbolen in afbeeldingen

De volgende symbolen worden in afbeeldingen gebruikt:

E Deze nummers verwijzen naar de betreffende afbeelding aan het begin van deze handleiding

3

De nummering geeft een volgorde van de arbeidsstappen in de afbeelding weer en kan van de
arbeidsstappen in de tekst afwijken

=S\

Positienummers worden in de afbeelding Overzicht gebruikt en verwijzen naar de nummers van

D) de legenda in het hoofdstuk Productoverzicht

@ | Dit teken vraagt om uw bijzondere aandacht bij de omgang met het product.

1.3 Productafhankelijke symbolen

1.3.1 Symbolen
De volgende symbolen worden bovendien gebruikt:

o Let op! Aanwijzingen in acht nemen.

@ Draag tijdens het werken met het apparaat een veiligheidshelm.

@ Draag tijdens het gebruik van het apparaat een veiligheidsbril.

@ Draag tijdens het werken met het apparaat gehoorbescherming.

1.3.2 Symbolen op het product
De volgende symbolen worden op het product gebruikt:
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- Zwart slot op rode achtergrond op de behuizing: Op de bedieningstoets voor de ontgrendeling
voor het demonteren van het plunjerterugvoermechanisme.

ﬂ Wit slot op zwarte achtergrond op de boutgeleider resp. op het magazijn: Op de ontgrendeling
voor de boutgeleider.

1.3.3 Displayweergaven
De volgende displayweergaven kunnen worden getoond:

Dit symbool geeft de laadtoestand van de batterij aan. Wanneer de batterij leeg is, verschijnt het
onderhoudssymbool.

Dit symbool geeft aan of Bluetooth ingeschakeld is. Wanneer het symbool niet op het display

* wordt weergegeven, is Bluetooth uitgeschakeld.

L]

EEE Dit symbool geeft aan, wanneer de volgende reiniging noodzakelijk is. Een gedeelte staat hierbij
=L voor 500 indrijvingen. In totaal zijn er 5 gedeelten, die voor 2500 indrijvingen staan.

Q Dit symbool geeft aan of onderhoud noodzakelijk is. Het verschijnt na 5 jaar, 30000 indrijvingen of
" | wanneer de accu leeg is. Ons advies: Wendt u zich tot uw Hilti Service.

1.4 Productinformatie
Hilti producten zijn bestemd voor de professionele gebruiker en mogen alleen door geautoriseerd, vakkundig
geschoold personeel bediend, onderhouden en gerepareerd worden. Dit personeel moet speciaal op de
hoogte zijn gesteld van de mogelijke gevaren. Het product en zijn hulpmiddelen kunnen gevaar opleveren als
ze door ongeschoolde personen op ondeskundige wijze of niet volgens de voorschriften worden gebruikt.
De typeaanduiding en het serienummer staan op het typeplaatje.
» Voer het serienummer in de volgende tabel in. De productinformatie is nodig bij vragen aan onze dealers
of service-centers.
Productinformatie

Schiethamer DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generatie 01
Serienr.

1.5 Conformiteitsverklaring

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product verklaren wij dat het voldoet aan de geldende
voorschriften en normen. Een afbeelding van de Conformiteitsverklaring vindt u aan het einde van deze
documentatie.

De technische documentatie is hier te vinden:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Veiligheid

2.1 Veiligheidsinstructies

Essentiéle veiligheidsnotities

/\ WAARSCHUWING! Lees alle aanwijzingen en veiligheidsvoorschriften. Wanneer de veiligheidsvoor-
schriften en aanwijzingen niet in acht worden genomen, kan dit een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en voorschriften goed.

Gebruik van patronen
» Gebruik alleen Hilti patronen of patronen van vergelijkbare kwaliteit.
< Als inferieure patronen in Hilti gereedschappen worden gebruikt, kan dit leiden tot afzettingen
van onverbrande poeder, die plotseling kunnen exploderen en ernstig letsel voor de gebruiker en
personen in zijn omgeving kunnen veroorzaken. De fabrikant moet het bewijs kunnen voorleggen dat
de patronen werden getest volgens EG-richtlijn EN 16264 of deze moeten van het CE-keurmerk zijn
voorzien.

Eisen aan de gebruiker
» U mag dit apparaat alleen bedienen of onderhouden wanneer u daartoe geautoriseerd en opgeleid bent.
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Persoonlijke veiligheidsuitrusting

>

Uzelf en personen die zich in de buurt bevinden moeten tijdens het gebruik een geschikte veiligheidsbril

en een veiligheidshelm dragen.

Draag gehoorbescherming.

< Het indrijven van de bevestigingselementen wordt door de ontsteking van een voortstuwlading
geactiveerd. Te hard geluid kan het gehoor beschadigen.

Veiligheid van personen

>

>

>

>

Neem de specificaties betreffende gebruik, verzorging en onderhoud in de handleiding in acht.

Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand te werk bij het gebruik van een montageapparaat.

Gebruik het apparaat niet wanneer u moe bent of onder invloed bent van drugs, alcohol of medicijnen.

Onderbreek de werkzaamheden bij pijn of als u onwel wordt. Een moment van onoplettendheid bij het

gebruik van het apparaat kan tot ernstig letsel leiden.

Zorg voor een goede lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stevig staat en altijd in evenwicht bent.

Draag schoeisel met anti-slip zolen.

Trek het magazijn en de boutgeleider of bevestigingselementen nooit met de hand terug.

< Door het met de hand terugtrekken van het magazijn, de boutgeleider of het bevestigingselement kan
het apparaat onder bepaalde omstandigheden gebruiksklaar worden. Wanneer het apparaat gereed
voor gebruik is, bestaat de mogelijkheid dat een bout in het lichaamsdeel wordt gedreven.

Houd bij het aanraken van het apparaat de armen gebogen (niet gestrekt).

Houd andere personen, met name kinderen, uit de buurt van het apparaat wanneer u ermee werkt.

Gebruik en onderhoud van apparaten voor directe montage

/\ WAARSCHUWING! Gevaar door doorslaande bevestigingselementen! Controleer voor het indrijven
van bevestigingselementen dat er zich niemand achter of onder het onderdeel bevindt waarin het bevesti-
gingselement wordt ingedreven.

>

v v v v

>

Controleer voorafgaand aan de werkzaamheden de dikte van de patroon en het krachtregelingswiel.

< Drijf twee bevestigingselementen als proef in uw ondergrond in.

Gebruik het juiste apparaat voor uw werkzaamheden. Gebruik het apparaat niet voor doeleinden waarvoor

het niet bestemd is, maar alleen op de juiste wijze en in correcte toestand.

Maak wanneer de toepassing dit toelaat gebruik van de extra standplaat/beschermkap.

Laat een geladen apparaat nooit onbeheerd achter.

Vervoer en bewaar het apparaat in een afgesloten koffer.

Ontlaad het apparaat altijd voorafgaand aan reinigings-, service- en onderhoudswerkzaamheden, bij het

wisselen van de boutgeleider, bij een werkonderbreking en bij opslag (patroon en bevestigingselement).

Bewaar niet in gebruik zijnde apparaten ontladen op een droge en afgesloten en voor kinderen

ontoegankelijke plaats.

Controleer het apparaat en de toebehoren op eventuele beschadigingen. Controleer of de bewegende

delen foutloos functioneren en niet klemmen en of er delen beschadigd zijn.

< Alle delen moeten correct gemonteerd zijn en aan alle voorwaarden voldoen om het optimaal
functioneren van het apparaat te garanderen. Beschadigde onderdelen dienen door de Hilti Service
te worden gerepareerd of vervangen, tenzij anders in de handleiding is aangegeven.

Controleer de ondergrond voor het indrijven op elektrische leidingen.

Drijf geen bevestigingselement in ondergrondmateriaal dat hiervoor ongeschikt is.

< Ongeschikte materialen zijn gelast staal en gietstaal, gietijzer, glas, marmer, kunststof, brons,
messing, koper, isolatiemateriaal, baksteen, tegels of plavuizen, dun plaatstaal (< 4 mm) en gasbeton.
Het indrijven in deze materialen kan materiaalbreuk, afsplinteren of doordrijvingen veroorzaken.

Haal de pal alleen over wanneer het apparaat volledig loodrecht tegen de ondergrond is gedrukt.

Houd de schiethamer bij het indrijven altijd onder een rechte hoek ten opzichte van de ondergrond, om

te voorkomen dat het bevestigingselement van het ondergrondmateriaal afketst.

Houd de handgrepen droog, schoon en vrij van olie en vet.

Gebruik het apparaat niet op een plaats waar brand- en explosiegevaar bestaat, behalve als dit daarvoor

speciaal is toegestaan.

Drijf geen elementen in bestaande gaten, behalve wanneer dit door Hilti wordt aanbevolen (bijv. DX-Kwik).

Werkgebied

>

92

Houd uw werkgebied op orde. Houd de werkomgeving vrij van voorwerpen waaraan u zich kunt
verwonden.

< Ongeordendheid in uw werkgebied kan leiden tot ongevallen.
Zorg voor een goede verlichting en ventilatie van het werkgebied.
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Mechanische veiligheidsmaatregelen
» Voer geen aanpassingen resp. veranderingen uit aan het apparaat, met name niet aan de plunjer.
» Gebruik alleen bevestigingselementen die voor het apparaat bestemd en goedgekeurd zijn.

Thermische veiligheidsmaatregelen

» Overschrijd niet de geadviseerde maximale indrijffrequentie.

» Indien het apparaat oververhit is, dient u het af te laten koelen.

» Demonteer het apparaat niet wanneer het heet is. Laat het apparaat afkoelen.

» Laat het apparaat afkoelen als er aan de plastic patroonstrip iets smelt.

Explosiegevaar bij patronen

» Gebruik alleen patronen die voor het apparaat zijn goedgekeurd.

» Verwijder de patroonstrip wanneer u de werkzaamheden beéindigd hebt of wanneer u het apparaat
transporteert.

» Probeer geen patronen met geweld uit de magazijnstrip of uit het apparaat te verwijderen.

» Niet-gebruikte patronen beschermd tegen vocht en overmatige hitte opslaan op een afgesloten plaats.

3 Beschrijving

3.1 Productoverzicht ]

Grote ronde borstel
Kleine ronde borstel

Bedieningstoets
Ventilatiesleuven
Plunjerringen

@  Plunjerterugvoermechanisme Plunjer

@  Geleidehuls @®  Boutgeleider

®  Behuizing Ontgrendeling boutgeleider
®  Patroonkanaal @  Stopring

(®  Ontgrendeling krachtsregeling Magazijndeksel

(®  Krachtsregelingswiel Ontgrendeling magazijndeksel
@ Display Magazijn

Drukknop @) Laadtoestandsherkenning

®  Handvat @  Verwisselbare buis voor boutgeleider
Trekker @  Vlakke borstel

®

® D)

®

3.2 Correct gebruik

Het beschreven product is een plunjerschiethamer voor het indrijven van nagels, pennen en combo-
elementen in beton, staal en kalkzandsteen.

Bij het gebruik van het apparaat dient altijd op te worden gelet dat de juiste uitrusting wordt gebruikt.
Boutgeleider, magazijn, plunjer en bevestigingselementen moeten op elkaar afgestemd zijn.

3.3 Patronen

Alle Hilti patronen voor plunjerschiethamers zijn met succes volgens EN 16264 getest. Hierbij gaat het
om systeemtests van specifieke combinaties van patronen en gereedschappen, die worden uitgevoerd
door certificeringsinstanties. De gereedschapsbenaming, de naam van de certificeringsinstantie en het
systeemtestnummer zijn op de verpakking van de patroon gedrukt.

Orderomschrijving Kleur Dikte
6.8/11 M groen groen Zwak
6.8/11 M geel geel Medium
6.8/11 M rood rood Zeer zwaar
6.8/11 M zwart Zwart extra sterk

3.4 Minimale afstanden

3.4.1 Bevestiging in beton
Neem bij de bevestiging op beton altijd de volgende minimale afstanden in acht:
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* De minimale randafstand van de rand van de ondergrond voor het bevestigingselement moet minstens
70 mm bedragen.

¢ De minimale hartafstand tussen twee bevestigingselementen moet minstens 80 mm bedragen.

* De dikte van de ondergrond moet minimaal 100 mm bedragen.

3.5 Informatie over de app

Scan voor meer informatie over de app, voor het downloaden hiervan en om deze te starten de QR-code in
de koffer.

3.6 Informatie over de gebruiksgebieden
Zie de Hilti productpagina voor meer informatie over de gebruiksgebieden.

4 Technische gegevens

4.1 Plunjerschiethamer

Gewicht DX 5 3,37 kg

Apparaatlengte DX 5 478 mm

Nagellengte DX 5 <72 mm

Geadviseerde maximale indrijffrequentie DX 5 700 omw/h
Gebruikstemperatuur (omgevingstemperatuur) | DX 5 -20°C ...50 °C
Aandruktraject DX 5 32 mm

Vereiste aandrukkracht DX 5 2174 N

Maximaal uitgestraald zendvermogen -27,2 dBm

Frequentie 2.400 MHz ...2.483,5 MHz

4.2 Geluidsinformatie bepaald conform EN 15895

De in deze aanwijzingen aangegeven geluidsdruk- en trillingswaarden zijn gemeten overeenkomstig een ge-
normeerd meetproces en kunnen worden gebruikt voor een onderlinge vergelijking van plunjerschiethamers.
Deze zijn ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de exposities. De getoonde gegevens zijn re-
presentatief voor de belangrijkste gebruiksgebieden van de plunjerschiethamer. Als de plunjerschiethamer
echter wordt gebruikt voor andere toepassingen, met afwijkende toebehoren of als hij onvoldoende wordt
onderhouden, kunnen de gegevens afwijken. Hierdoor kunnen de exposities over de gehele gebruiksperi-
ode duidelijk worden verhoogd. Voor een nauwkeurige inschatting van de blootstellingswaarden moet ook
rekening worden gehouden met de tijden waarin het apparaat niet daadwerkelijk wordt gebruikt. Hierdoor
kunnen de exposities over de gehele gebruiksperiode duidelijk worden verlaagd. Leg de overige veiligheids-
maatregelen ter bescherming van de gebruiker tegen geluid en/of trillingen ook vast, zoals: Onderhoud van
de plunjerschiethamer en toebehoren, warmhouden van handen, organisatie van de werkzaamheden.

De aangegeven geluidsemissiewaarden zijn onder de volgende randvoorwaarden bepaald:

Randvoorwaarden geluidsinformatie

Patroon Kaliber 6.8/11 Zwart
Krachtinstelling 2
Toepassing Bevestiging van 24-mm-hout op

beton (C40) met X-U47 P8

Geluidsinformatie overeenkomstig EN 15895

Geluidsvermogensniveau (L) 105 +2 dB
Geluidsemissieniveau (L,,) 101 +2 dB
Piekgeluidsniveau (L ¢, 133 +2 dB
4.3 Trilling

De volgens 2006/42/EC aan te geven trillingswaarde overschrijdt niet 2,5 m/s2.
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5 Bediening

5.1 Afschermingen

@< Aanwijzing
Controleer bij het begin van het werk of alle afschermingen zijn aangebracht en foutloos functioneren.
Alle delen moeten correct gemonteerd zijn en aan alle voorwaarden voldoen om het optimaal
functioneren van het apparaat te garanderen.

5.2 Enkelvoudig indrijfapparaat laden o)

1. Schuif het element vanaf de voorzijde in het apparaat tot het ronde stiftgedeelte van het element in het
apparaat wordt gehouden.

2. Schuif de patroonstrip met het smalle einde vooraan van onderaf in de handgreep van het apparaat tot de
patroonstrip geheel in het apparaat is verzonken. Wanneer u een aangebroken patroonstrip aanbrengt,
trekt u de patroonstrip met de hand aan de bovenzijde uit het apparaat tot zich een ongebruikte patroon
in het patroonmagazijn bevindt.

5.3 Magazijnindrijfapparaat laden E

1. Trek het magazijndeksel omlaag en breng de strip met tien elementen in het apparaat aan.

2. Schuif de patroonstrip met het smalle einde vooraan van onderaf in de handgreep van het apparaat, tot de
patroonstrip geheel in het apparaat is verzonken. Wanneer u een aangebroken patroonstrip aanbrengt,
trekt u de patroonstrip met de hand aan de bovenzijde uit het apparaat tot zich een ongebruikte patroon
in het patroonmagazijn bevindt.

Aanwijzing
Wanneer de laadtoestandsherkenning gedeeltelijke of volledig rood is, bevinden zich 3 of minder
elementen in het magazijn. Er kan nog een strip met tien elementen worden aangebracht.

Aanwijzing
In het magazijn mogen zich alleen elementen met dezelfde lengte bevinden.

5.4 Vermogen instellen ]

1. Druk op de ontgrendeling van de krachtsregeling.

2. Draai aan het krachtregelingswiel om de gewenste vermogen in te stellen.
3. Controleer de kwaliteit van de indrijving volgens de Hilti standaarden.

Aanwijzing
De patroonsterkte en de krachtinstelling overeenkomstig de toepassing kiezen.
Begin altijd met de minimale instelling wanneer u geen ervaring met het apparaat hebt.

5.5 Elementen indrijven met het enkelvoudige indrijfapparaat &

1. Positioneer het apparaat.

2. Houd het apparaat recht tegen het werkoppervlak en druk het onder een rechte hoek aan.
3. Druk de pal in, om het element in te drijven.

5.6 Elementen indrijven met een magazijnindrijfapparaat 3

1. Positioneer het apparaat.

2. Houd het apparaat recht tegen het werkoppervlak en druk het onder een rechte hoek aan.
3. Druk de pal in, om het element in te drijven.

5.7 Enkelvoudig indrijfapparaat ontladen

1. Trek de patroon uit het apparaat.
2. Trek het element uit het apparaat.

5.8 Magazijnindrijfapparaat ontladen £
1. Trek de patroon uit het apparaat.
2. Trek het magazijndeksel omlaag en verwijder de strip met tien elementen.
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5.9 Bluetooth in- en uitschakelen
» Houd de drukknop gedurende 1-2 seconden ingedrukt om Bluetooth in te schakelen.

Aanwijzing

Bluetooth schakelt na 2 minuten automatisch uit.

5.10 Reinigingsaanduiding terugzetten
» Houd de drukknop gedurende 10-12 seconden ingedrukt om de reinigingsaanduiding terug te zetten.

>9< Aanwijzing
De reinigingsaanduiding bestaat uit 5 balken. Elke balk staat voor 500 indrijvingen.

5.11 Gedrag bij haperende ontsteking van patroon

1. Houd het apparaat 30 seconden tegen het werkoppervlak gedrukt.

2. Wanneer de patroon nog steeds niet ontsteekt, neemt u het apparaat van het werkoppervlak. Let erop
dat u dit niet op of in de richting van andere personen richt.

3. Trek de patroonstrip met de hand een patroon verder en maak de resterende patroonstrip op.

5.12 Mislukte markeringen zonder activering van een patroon

A WAARSCHUWING
Hitte Het apparaat kan door het gebruik heet worden.

» Draag werkhandschoenen.
» Laat het apparaat afkoelen.

Zet het werk onmiddellijk stop.

Ontlaad en demonteer het apparaat.

Controleer de selectie van de juiste combinatie uit magazijn, plunjer en bevestigingselementen.

Controleer de stopring, plunjer en het magazijn op slijtage en vervang de onderdelen zo nodig.

Reinig het apparaat.

< Indien het probleem na bovenvermelde maatregelen blijft bestaan, mag het apparaat niet meer
worden gebruikt.

< Laat het apparaat door de Hilti Service controleren en zo nodig repareren.

Aanwijzing

Afhankelijk van het soort apparaat kan er bij regelmatig gebruik vervuiling en slijtage ontstaan,
waardoor het functioneren nadelig wordt beinvioed.

Voer regelmatige inspecties en onderhoudsbeurten uit. Onderhoud moet na 30000 indrijvingen
worden uitgevoerd.

Reinig het apparaat na 2500 - 3000 indrijvingen. De indrijvingsteller geeft het aantal van de
uitgevoerde indrijvingen na de laatste keer terugzetten van de reinigingsaanduiding aan. Een balk
staat daarbij voor 500 indrijvingen.

Controleer de plunjer en de stopring bij intensief gebruik dagelijks en uiterlijk tijdens de aanbevolen
regelmatige reinigingscyclus van 2500 - 3000 indrijvingen.

De inspecties, onderhoudscycli en reinigingscycli zijn gebaseerd op een typische toepassing van
het apparaat. Als u vaststelt dat het apparaat vooér die tijd niet correct werkt, voer dan onmiddellijk
de apparaatservice uit.

arep =

6 Verzorging en onderhoud

6.1 Verzorging van het apparaat

WAARSCHUWING
Reiniging Neem bij de reiniging van het apparaat de volgende punten in acht:

» Gebruik geen sproeiapparaat of stoomstraalapparaat voor het reinigen.
» Voorkom dat vuildeeltjes in het apparaat kunnen binnendringen.
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WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel door explosieve verbranding! Poederresten in het apparaat kunnen ontbranden
en tot een ongecontroleerde activering of versplintering leiden.

» Reinig het apparaat regelmatig. Neem alle onderhouds- en reinigingsaanwijzingen in deze
documentatie in acht.

» Reiniging van het apparaat bij gebruik van minderwaardige patronen vermindert niet het risico
dat poederresten binnenin het plunjerterugvoermechanisme tot ontbranding komen en voor een
ongecontroleerde activering of versplintering zorgen. Dit kan alleen door onderhoud bij de Hilti
Service verminderd worden.

>

Reinig de buitenkant van het apparaat regelmatig met een licht bevochtigde poetsdoek.

6.2 Onderhoud

WAARSCHUWING

Gevaarlijke stoffen Vuil in DX-apparaten bevat stoffen die uw gezondheid in gevaar kunnen brengen.
Adem tijdens het reinigen geen stof of vuil in.

Zorg ervoor dat er geen stof en vuil in de buurt van voedingsmiddelen komt.

Was na het reinigen van het apparaat de handen.

Gebruik nooit vet voor het reinigen of smeren van apparaatcomponenten. Dit kan leiden tot

functiestoringen van het apparaat. Gebruik Hilti spray, om functiestoringen door het gebruik van
niet geschikte reinigingsmiddelen te vermijden.

v VY vy

1.
2.
3.

Controleer regelmatig alle externe delen van het apparaat op beschadigingen.
Controleer regelmatig alle bedieningselementen op een correcte werking.
Gebruik het apparaat alleen met de aanbevolen patronen en de aanbevolen krachtinstelling.

< Verkeerde patronen of een te hoge krachtsinstelingen kunnen tot vroegtijdige uitval van het apparaat
leiden.

6.3 Apparaatservice uitvoeren

>

Voer een apparaatservice uit wanneer de volgende situaties optreden:

< Het treden schommelingen in het vermogen op.

< Ervindt een haperende ontsteking van de patroon plaats.

< Het bedieningscomfort neemt merkbaar af.

< De noodzakelijke aandrukkracht neemt merkbaar toe.

< De palweerstand neemt toe.

< De krachtsregeling kan alleen nog zwaar worden ingesteld.

< De patroonstrip kan nog maar moeilijk worden verwijderd.

< De onderhoudsaanduiding geeft aan dat een apparaatservice noodzakelijk is.

6.4 Enkelvoudig indrijfapparaat demonteren

1.

ok wn

Verzeker u ervan dat zich geen patroonstrip of element in het apparaat bevindt. Als zich een patroonstrip
of element in het apparaat bevindt, trekt u de patroonstrip met de hand omhoog uit het apparaat en
verwijdert u het element uit de boutgeleider.

Druk de zijdelings aangebrachte ontgrendeling van de boutgeleider in om de boutgeleider los te draaien.
Draai het plunjerterugvoermechanisme eruit.

Maak de stopring los door de boutgeleider open te klappen. Verwijder de stopring.

Verwijder de plunjer.

6.5 Magazijnindrijfapparaat demonteren [t

1.

oM

Verzeker u ervan dat zich geen patroonstrip of element in het apparaat bevindt. Als zich een patroonstrip
of element in het apparaat bevindt, trekt u de patroonstrip met de hand omhoog uit het apparaat en
verwijdert u het element uit de boutgeleider.

Druk op de zijdelings aangebrachte ontgrendeling van de boutgeleider, om het magazijn los te draaien.
Draai het plunjerterugvoermechanisme eruit.

Maak de stopring los door het magazijn open te klappen. Verwijder de stopring.

Verwijder de plunjer.
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6.6 Stopring en de plunjer op slijtage controleren Kl

A WAARSCHUWING
Stopring en de plunjer op slijtage controleren Controleer de stopring en de plunjer op slijtage.

» Controleer de stopring en de plunjer op slijtage. Voer geen aanpassingen aan de plunjer uit.

1. In de volgende gevallen moet de plunjer worden vervangen:

De plunjer is gebroken.

De plunjer is sterk versleten (bijv. onder een hoek van 90° losbreken van segmenten)
De plunjerringen zijn versprongen of ontbreken.

De plunjer is krom (controleren door de plunjer op een glad oppervlak te rollen).

n volgende gevallen moet de stopring worden vervangen:

De metalen ring van de stopring is gebroken of komt los.

< De stopring blijft niet meer vastzitten op de boutgeleider.

< Onder de metalen ring is een puntsgewijze rubberslijtage herkenbaar.

S5 A A A A

N

6.7 Boutgeleider op slijtage controleren [E

1. Controleer de boutgeleider op slijtage en vervang de boutgeleider als een boutgedeelte beschadigd (bijv.
gebroken, krom, te wijd, gescheurd) is.

2. Neem eventueel contact op met de Hilti-service.

6.8 Enkelvoudig indrijfapparaat reinigen en smeren [E

1. Spuit de plunjerringen lichtjes met olie in een en reinig deze met de vlakke borstel tot deze vrij kunnen
bewegen.

Reinig de schroefdraad van de boutgeleider met de vlakke borstel.

Reinig het huis van binnenuit met de grote ronde borstel.

Demonteer het plunjerterugvoermechanisme.

Reinig het plunjerterugvoermechanisme.

Spuit de gereinigde onderdelen met de meegeleverde Hilti spray in.

o0 wN

@< Aanwijzing
Gebruik uitsluitend Hilti spray of producten van vergelijkbare kwaliteit. Door het gebruik van
andere smeermiddelen kan het apparaat beschadigd raken.

7. Monteer het plunjerterugvoermechanisme.
8. Zet het apparaat in elkaar.

6.9 Magazijnindrijfapparaat reinigen en smeren 14)

1. Spuit de plunjerringen lichtjes met olie in een en reinig deze met de vlakke borstel tot deze vrij kunnen
bewegen.

Reinig de schroefdraad van de boutgeleider met de vlakke borstel.

Reinig het huis van binnenuit met de grote ronde borstel.

Demonteer het plunjerterugvoermechanisme.

Reinig het plunjerterugvoermechanisme.

Spuit de gereinigde onderdelen met de meegeleverde Hilti spray in.

Aanwijzing

Gebruik uitsluitend Hilti spray of producten van vergelijkbare kwaliteit. Door het gebruik van
andere smeermiddelen kan het apparaat beschadigd raken.

[

7. Monteer het plunjerterugvoermechanisme.
8. Zet het apparaat in elkaar.

6.10 Enkelvoudig indrijfapparaat in elkaar zetten [

Controleer of zich een patroon in het apparaat bevindt en verwijder deze zo nodig.
Monteer het plunjerterugvoermechanisme.

Breng de plunjer aan.

Plaats de buffer op de boutgeleider.

Schroef de boutgeleider vast.

Sl
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6.11 Magazijnindrijfapparaat in elkaar zetten [

Breng de plunjer aan.

o=

Plaats de buffer op de boutgeleider.
Schroef de boutgeleider vast.

6.12 Eindcontrole van het apparaat

Controleer of zich een patroon in het apparaat bevindt en verwijder deze zo nodig.
Monteer het plunjerterugvoermechanisme.

1. Controleer na schoonmaak- en onderhoudswerkzaamheden of alle beschermende delen van het apparaat
zijn aangebracht en foutloos functioneren.

2. Druk na het controleren van het apparaat 10 - 12 seconden op de drukknop om de onderhoudsteller

terug te zetten.

7 Hulp bij storingen

7.1 Bij problemen met het apparaat

Storing

Mogelijke oorzaak

Remedie

N

Plunjer zit vast in de onder-
grond

Te kort element.

>

Langer element gebruiken.

Element zonder kunststof ring

>

Element met kunststof ring voor
gebruik op hout gebruiken.

Slaginstelling te hoog.

Kracht verlagen (krachtsrege-
ling).

Zwakkere patroon gebruiken.
Nagels met Top Hat gebruiken.

Nagels met rond stiftgedeelte
gebruiken.

Noodzakelijke aandrukkracht
stijgt

Opbouw van verbrandingsresten.

Apparaatservice uitvoeren.

Palweerstand neemt toe

Opbouw van verbrandingsresten.

Apparaatservice uitvoeren.

Krachtsregeling kan niet of
zeer moeilijk worden inge-
steld

Opbouw van verbrandingsresten.

Apparaatservice uitvoeren.

o i

Element niet diep genoeg
ingedreven

Onjuiste plunjerstand.

Patroonstrip verwijderen en
apparaat reinigen.

Plunjer en stopring controleren
en zo nodig vervangen.

Slechte patroon.

Patroonstrip een patroon verder
trekken.

Plunjer klemt in plunjerterug-
voermechanisme

Beschadigde plunjer.

Plunjer vervangen.

Verbrandingsresten binnenin het
plunjerterugvoermechanisme.

Plunjer en stopring controleren
en zo nodig vervangen.
Contact opnemen met de Hilti
Service wanneer het probleem
blijft bestaan.

Opbouw van verbrandingsresten.

Apparaatservice uitvoeren.

]

Plunjerterugvoermechanisme
vastgeklemd

Opbouw van verbrandingsresten.

Apparaatservice uitvoeren.
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Storing

Mogelijke oorzaak

Remedie

]

Loze indrijving: Het apparaat
is geactiveerd, er is echter

Onjuiste plunjerstand.

» Patroonstrip verwijderen en
apparaat reinigen.

» Plunjer en stopring controleren
en zo nodig vervangen.

geen element ingedreven

Apparaat kan niet worden
geactiveerd

Apparaat is niet volledig aange-
drukt.

» Apparaat volledig aandrukken.

Magazijn niet geladen.

» Magazijn laden.

Kunststofresten in het magazijn.

» Magazijn openen, nagelstrip en
kunststofresten verwijderen.

Onjuiste plunjerstand.

» Patroonstrip verwijderen en
apparaat reinigen.

» Plunjer en stopring controleren
en zo nodig vervangen.

Nagel in het magazijn niet correct
gepositioneerd.

» Apparaat opnieuw laden.

Plunjer klemt in de boutgelei-
der

Plunjer en/of stopring beschadigd.

» Magazijn verwijderen, plunjer
en stopring controleren en
eventueel vervangen.

Kunststofresten in het magazijn.

» Magazijn openen, nagelstrip en
kunststofresten verwijderen.

Overtollige energie bij het indrijven
op staal

» Energie reduceren.

Indrijven zonder bevestigingsele-
ment met hoge energie.

» Onbelast indrijven voorkomen.

bl

Boutgeleider van het maga-
zijn klemt

Magazijn beschadigd.

» Magazijn vervangen.

7.2 Bij problemen met de aan te brengen elementen in beton

Storing

Mogelijke oorzaak

Remedie

ek

Verschillende indrijfdiepten

Onjuiste plunjerstand.

» Patroonstrip verwijderen en
apparaat reinigen.

» Plunjer en stopring controleren
en zo nodig vervangen.

Apparaat is te sterk vervuild.

» Apparaatservice uitvoeren.
» Laat het apparaat zo nodig door
de Hilti Service controleren.

L%

Element verbuigt

Harde oppervlakken (staal, beton).

» Vermogen verhogen (krachtsre-
geling).

Vaste ingesloten objecten in beton

» Sterkere patroon gebruiken.

» Enkelvoudig indrijfapparaat in
plaats van het magazijnindrijf-
apparaat gebruiken.
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Storing

Mogelijke oorzaak

Remedie

ju

\,,;

Element verbuigt

Wapeningsijzer te dicht onder het
betonopperviak.

» Kortere nagels gebruiken.

» Nagel met hogere toepassings-
grens gebruiken.

» Bevestiging op een ander punt
maken.

Element niet gelijkliggend
ingedreven

Verkeerd element.

» Elementlengte aan dikte van
isolatiemateriaal aanpassen.

Verkeerde energie-instelling.

» Energie-instelling op het appa-
raat veranderen.

Vaste ingesloten objecten in beton

» Sterkere patroon gebruiken.

» Enkelvoudig indrijffapparaat in
plaats van het magazijnindrijf-
apparaat gebruiken.

Wapeningsijzer te dicht onder het
betonopperviak.

» Kortere nagels gebruiken.

» Nagel met hogere toepassings-
grens gebruiken.

» Bevestiging op een ander punt
maken.

Harde oppervlakken (staal, beton).

» Vermogen verhogen (krachtsre-
geling).

-1

Stukken beton afgesprongen

Hard/oud beton.

» Gebruik van pennen: Betonge-
leider: X-S8S...

Vaste ingesloten objecten in beton

» Sterkere patroon gebruiken.

» Enkelvoudig indrijfapparaat in
plaats van het magazijnindrijf-
apparaat gebruiken.

Beschadigde elementkop

Slaginstelling te hoog.

» Kracht verlagen (krachtsrege-
ling).

» Zwakkere patroon gebruiken.

» Nagels met Top Hat gebruiken.

» Nagels met rond stiftgedeelte
gebruiken.

Er is een verkeerde plunjer ingezet.

» Controleren of de juiste combi-
natie uitrusting plunjer / beves-
tigingselement wordt gebruikt.

Beschadigde plunjer.

» Plunjer vervangen.

7.3 Bij problemen met de aan te brengen elementen in staal

Storing

Mogelijke oorzaak

Remedie

Beschadigde elementkop

Slaginstelling te hoog.

» Kracht verlagen (krachtsrege-
ling).

» Zwakkere patroon gebruiken.

» Nagels met Top Hat gebruiken.

» Nagels met rond stiftgedeelte
gebruiken.

Er is een verkeerde plunjer ingezet.

» Controleren of de juiste combi-
natie uitrusting plunjer / beves-
tigingselement wordt gebruikt.

Beschadigde plunjer.

» Plunjer vervangen.
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Storing

Mogelijke oorzaak

Remedie

=\

Element dringt niet diep ge-
noeg in de ondergrond in

Te weinig vermogen.

» Vermogen verhogen (krachtsre-
geling).
» Sterkere patroon gebruiken.

Toepassingsgrenzen overschreden
(zeer harde ondergrond).

» Nagel met hogere toepassings-
grens gebruiken.

» Enkelvoudig indrijfapparaat in
plaats van het magazijnindrijf-
apparaat gebruiken.

» Gebruik kortere nagels.

Niet-geschikt systeem.

» Een sterker systeem, bijv. DX 76
(PTR), gebruiken.

—_—

Element houdt niet in de on-
dergrond

Dunne stalen ondergrond (4-5 mm)

» Andere krachtinstelling of
andere patroon gebruiken.

» Nagel voor dunne stalen onder-
grond gebruiken.

i

Breuk van element

Te weinig vermogen.

» Vermogen verhogen (krachtsre-
geling).
» Sterkere patroon gebruiken.

Toepassingsgrenzen overschreden
(zeer harde ondergrond).

» Nagel met hogere toepassings-
grens gebruiken.

» Enkelvoudig indrijfapparaat in
plaats van het magazijnindrijf-
apparaat gebruiken.

» Gebruik kortere nagels.

Slaginstelling te hoog.

» Kracht verlagen (krachtsrege-
ling).

» Zwakkere patroon gebruiken.

» Nagels met Top Hat gebruiken.

» Nagels met rond stiftgedeelte
gebruiken.

==

Elementkop perforeert het
bevestigde materiaal

Slaginstelling te hoog.

» Kracht verlagen (krachtsrege-
ling).

» Zwakkere patroon gebruiken.

» Nagels met Top Hat gebruiken.

» Nagels met rond stiftgedeelte
gebruiken.

7.4 Bij problemen met de patronen

Storing

Mogelijke oorzaak

Remedie

Patroonstrip wordt niet ge-
transporteerd

Beschadigde patroonstrips.

» Patroonstrip wisselen.

Apparaat is te sterk vervuild.

» Apparaatservice uitvoeren.
» Laat het apparaat zo nodig door
de Hilti Service controleren.

Apparaat beschadigd.

» Indien het probleem bilijft
bestaan: Contact opnemen
met de Hilti Service.
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Storing Mogelijke oorzaak Remedie

Apparaat oververhit. » Apparaat laten afkoelen.

» Vervolgens de patroonstrip
voorzichtig uit het apparaat
verwijderen.

» Indien het probleem blijft
bestaan: Contact opnemen
met de Hilti Service.

Patroonstrip kan niet worden

verwijderd
Slechte patroon. » Patroonstrip een patroon verder
trekken.
Apparaat vervuild. » Apparaatservice uitvoeren.

Patroon kan niet worden ont-

stoken
Apparaat werd bij het indrijven te » Minderlang aandrukken voordat
= lang aangedrukt. het apparaat wordt geactiveerd.
= » Patroonstrip verwijderen.

Te hoge indrijffrequentie. » Het werk direct onderbreken.
» De patroonstrip verwijderen en
het apparaat laten afkoelen.

Te hoge indrijffrequentie. » Het werk direct onderbreken.
» De patroonstrip verwijderen en
het apparaat laten afkoelen.

Patroon komt los uit patroon-
strip

| Opbouw van verbrandingsresten. » Apparaatservice uitvoeren.

Patroonstrip kan niet worden
verwijderd

7.5 Andere storingen

Bij storingen die niet in deze tabellen zijn aangegeven of die niet zelf kunnen worden verholpen, kunt u zich
tot onze Hilti service wenden.

8 Recycling

&5 Hilti apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd uit materialen die kunnen worden gerecycled. Voor
recycling is een juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In een groot aantal landen neemt Hilti uw oude
apparaat voor recycling terug. Vraag hiernaar bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

9 Fabrieksgarantie

» Neem bij vragen over de garantievoorwaarden contact op met uw lokale Hilti dealer.

10 CIP-keuringsbewijs

Voor de C.I.P.-lidstaten buiten het EU- en EVA-rechtsgebied geldt: De Hilti DX 5 is systeemgetest en de
bouwvorm ervan is erkend. Op basis hiervan is het apparaat voorzien van het vierkante merkteken van
de PTB met het registratienummer S 995. Hiermee garandeert Hilti dat het apparaat overeenkomt met
de erkende bouwvorm. Ontoelaatbare gebreken die tijdens het gebruik worden vastgesteld, dienen te
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worden gemeld aan de instantie die verantwoordelijk is voor de certificering (PTB) en aan het bureau van de
Permanente Internationale Commissie (C.I.P.).
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1 ZTOIXEIX YIO TNV TEXVIKH TEKPNpiwon

1.1 ZIXETIKX PE THV MAPOUCK TEKUNPIWON

e Tpiv amo Tnv mpaTn B€on oe AeiToupyia SIXBAOTE TNV TOPOUCH TEKUNPIWON. AroTeei polmoBean yio
COQPOAT] EPYOCIO KOl MTPOCKOTITO XEIPITUO.

* TMpOCEETE TIG UTTODEIEEIG AOPOAEICG KO TIPOEISOTIOINCNG OTNV TTPOUCK TEKUNPIWON KX GTO TIPOIOV.

e OUAGETE TIG 0dnyieg Xpnong MAVTX OTO TIPOIOV Kol SIiVETE TO TIPOIOV 08 GAAX TTPOCWTIAN YOVO WOl pe
QaUTEG TIG 0dnyieg xpnong.

1.2 Emne€rjynon cupBolwv

1.2.1 Ymodeigeig mpogidomoinong

O1 uTTodEeieIg TTPOEISOTTOINGNG TTPOEIBOTIOIOUV ATTO KIVOUVOUG KOTX TNV epyaaia e To Tipoiov. O akoAoubeg
AEEEIG EMIONUAVONG XPNOIUOTIOIOUVTOI OE CUVOUROUO Ue Eva aUBOAO:

KINAYNOZ! Mo pioe &ueoa TMKIVOUVN KXTEOTAON, TTou 0dnyei oe goapd 1) Bavarnedpo Tpau-
YA f \ | poriopo.

MPOEIAONOIHZH! Mo pix mBov& emKiviuvn KAT&OTOON, TTOU PTTOPEi vor 0dnyraoel o ooBapo 1
YA ” \ | BoVOTNPOPO TPAUUGTIOUO.

MPOZOXH! Mo piox mBavov eTMKIVOUVN KXTEOTOON, TTOU eVOEXETAI VO 0DNyNRoel o EAXPPU TPOU-
YA f \ | poTioud 1 UNIKEG Znuigg

1.2.2 ZUpBoAa oTNV TEKUNPIWON
TNV MoPOoUoa TEKUNPIWON XPNOIMOTTOIOUVTAI T akOAOUBa GUHBOAX:

@ Mpiv amo TN xprion diaBa&aoTe TIG 0dnyieg Xpriong

~@

79< Yrrodei&eig xpriong kou &AAEG XPrioIUES TTANPOPOPIES

1.2.3 ZUpBola oE £IKOVEG
371G €IKOVEG XPNOIMOTIOIOUVTAI T GKOAOUBa GUUBOAX:

E | Auoi o1 apIBOi TTPAMENMTOUY TNV EKXOTOTE EIKOVX OTNV OPXT] GUTGRV TWV 0BNYIGV

H apibunon deixvel Tn oeIp& TwV BNUATWV EPYOCIOG OTNV EIKOVO KOl EVOEXETOI VXX DICPEPEI OTTO
TQ BANOTO EPYXTING OTO Keiuevo

3 | OrapiBuoi B£0ng xpnoioToIoUVTal OTNV IKOVA ETIIGKOTNON Kol TGPOMENTOUV GTOUG OPIBHOUG

1 | oy UTTOUVARITOG OTNV EVOTNTA ZUVOTITIKI TTXPOUCIACN TTPOIOVTOg
IO AuTO TO OUUBOAO EXEI OKOTTO VXX ETTIOTNOE! IBIXITEP TNV TIPOCOXT 0OG KATX TNV EPYXTIC IE TO

TTPOIOV.

1.3 ZUpBoAa av&Aoya HE TO TIPOIOV

1.3.1 ZupBolax
XpnoipgotoloUvTal emMmpocBeTa Tor ckOAouBa GUMBOACK:

0 Mpoaooyr)! MpooéETe TG UTTODEIEEIG.

@ DOPATE KATA TNV EPYOCIT IE TO EPYOAEIO TIPOOTATEUTIKO KPAVOG,.

@ DOPATE KATA TNV EPYNTIN UE TO EPYRAEIO TIPOOTATEUTIKA YUGAIKK.

Dop&TE KATX TNV EPYATIT E TO EPYAAEIO WTONOTTIOEG.

1.3.2 ZupBoAa GTO TIPOIOV
270 TIPOTOV XPNTINOTIOIOUVTAI T GKOAOUB O CUMBOAX:
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n Mapo AOUKETO 0E KOKKIVO POVTO OTO TTEPIBANUA: ZTO TTANKTPO XEIPIOHOU YIX TNV QMXoP&AION Yok
apaipean TNG HOVADAG eUBOAOU EMIOTPOPHG eEPiwV.

ﬂ AeUKO ANOUKETO O€ UAUPO POVTO aTOV 08NYd KAP@IWV iy TN deopida: TNV amaop&AIon yIx Tov
08NY6 KAPPIGV.

1.3.3 Evdei&eig 086vng
EpgavifovTan o1 akOAoubeg evdei&eig 006vng:

AuTO To oUUBOAO deixvel TNV KATAOTOON POPTIONG TNG UITATAPIAG. OTaV N pmarapia eivar &deia,
EUPAVIZETAI TO GUPPBOAO GUVTHPNONG.
To ouuBoAo auTd deixvel, edv eivan evepyoroinuévo To Bluetooth. Eav To aUpBoAo Sev epgavile-
* Tau aTnVv 0806vn, To Bluetooth eivan amevepyoroinuévo.
T To oUpBoAo auTd deixvel, TIOTE eival OTIXPAITNTOG O EMOPEVOG KAXBAPIOPOG. EVa TUAWO QVTIOTOIXEI
og 500 KOAPPOPATX. ZUVOAIKE UTI&PXOUV 5 TUAUATA, TIOU GvTIOTOIXOUV 0 2500 KOXPPOUOT.
Q To oUpBOAO auTO JEiXVEI, EAV ATTAITEITAI CUVTAPNON. EpgavideTan peTé amo 5 xpovia, 30000
| KXPPOUATX 1 OTAV N PraTapia eivan &dela. H mpdTaon pog: ArmeuBuvBeite oto o€pPig Tng Hilti.

1.4 MAnpogopieg PoIoVTOg
Ta mpoiovTa TG Hilti TpoopifovTai yio TOV EMOYYEAUTIO XPIOTN KA1 O XEIPIOPOG, N CUVTHPNGN K& N EMIOKEUN
TOUG EMTPETETAI OVO IO EEOUCIODOTNUEVO, EVNUEPWHEVO TIPOCWITIKO. TO TIPOCWITIKO QUTO TIPETTE! VXX EXEI
evnuepwBei EIBIKA YIot TOUG KIVOUVOUG TTOU EVOEXETAI VO TIXPOUCIXGTOUV. ATTO TO TIPOIOV Kol T BondnTik&
TOU PEOX EVOEXETAI VO TIPOKANBOUV KivBuvol, 0TV O XEIPIOUOG TOUG YIVETAI e GKATGAANAO TPOTTO Omd N
EKTTAISEUPEVO TIPOCWTTIKO 1) OTOV JEV XPNOIUOTIOIOUVTOI e KATAAANAO TPOTTO.
H meplypo@r) TUTTOU Kol 0 apIBUOG OeIp&G ovayp&POVTal OTNY TIVaKida TUTTOU.
> AvTiypayTe TOV OpIBUO OEIP&G OTOV OKOAOUBO TTVOKG. OO XPEIKOTEITE T OTOIXEIX TIPOIOVTOG Yok
EPWTHAHOTA TTPOG TNV QVTITIPOOWTTEIX YOG 1} TO OEPPIG HOG.
ZTOIXEIX TTPOIOVTOG

KappwTikd DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
levix 01
Ap. oeIpdg

1.5 AnfAwon cuppOPPWONG

AnA®voupe wg POVOI UTTEUBUVOI, OTI TO TIPOIOV TIOU TTEPIYPEPETAI €D CUUPWVEI e TIG IoXUOUTEG 0dnyieg Ka
TX IOXUOVTO TIPOTUTTO. Eva avTiypaipo TNG SrAwong CUPHOP(®ONG UTTGPXE! OTO TEAOG GUTHG TNG TEKUNPIWONG.
To EYypOoPa TEXVIKNG TEKUNPIWONG UTTPXOUV E0WM:

HiltiEntwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Acp&Aeix

2.1 Ymodei&eig yix TV aop&AeIx

BOOIKEG ETTIONUAVOEIG YIX TNV XOPAAEIX

/\ NMPOEIAOMOIHZH! AixB&oTe OAEG TIG UTTOBEIEEIG VIO THV XOPEAEIX KXl TIG 08nyieg. H map&BAsyn

TWV UTTODEIEEWV OOPOAEING KOI TWV 08NYIMV UTTOPET VO TTPOKOAEDEI NAEKTPOTIANEICK, TTUPKAYIX KX/} dOBapOUG

TpoUPaTIopoUg.

DUAGETE OAeG TIG UTTODEIEEIG VIO TNV XOPEAEIX KOl TIG 0dNYIEG YO HEANOVTIKR Xprion.

Xprion pualyyiwv

» Xpnoiporolgite povo guaiyyia Tng Hilti 1} puaiyyia ouykpioiung moidTNTOG.

< Ed&v xpnaoiporoinBolv xaunArg moidtnTag puoiyyia oe epyaheia Tng Hilti, evdéxeTan va dnuioupynBolv

EMKOBNOEIG AMO KKAUOTN TTUPITIOX, TIOU EKPIYVUVTAI EXPVIKA KOl UTTOPET VXX TIPOKOXAEGOUV 0OBapoUg
TPOUMATIOUOUG OTOV XPNOTN 1) 08 TTIPOCWTIG TOV TIEPIBXANOVTA XWPO. TaX GUOIYYIX TTPETEl VX EXOUV
ammodedelyueva eAeyxBei OO TOV KATXOKEUXOTH OUUQWVA pe To TipdTuto Tng EE EN 16264 1} va
PEPOUV TO ONua cUpPOpPwong CE.
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ATQITAOEIG ATTO TOV XPrOTN

» EmTpémeTan va XelpileoTe 1 Vo OUVTNPEITE QUTO TO epyaheio Pdvo, epdoov €xeTe eEouaiodoTnBei Kai
evnuepwbei yior auTO.

Mpoowmikdg eE0TMAICNOG TTPOCTACING

» Eoeig kai Tat TPOOWTA TTOU PPIOKOVTOI KOVT& KOT& Tn XPron TPEMEl VO XPNOIMOTTOIETE KATGANAX
TIPOOTOTEUTIKX YUOAIK KOl TTIDOOTATEUTIKO KPAVOG.

»  dopiTe WTOOOTTIOES.
< H TOm0oBETNON TWV EEXPTNUATWY OTEPEWONG YIVETAI E TTUPODOTNON IS TTPOWONTIKAG UANG. O TTOAU

SuvaTog BOpuUBOG UMTopei va TTIPOKaAEDEI BAXBEG OTNV KO,

ACPAAEIX TTIPOCHTIWV

» TpooeETe SO AVOPEPOVTAI OTIG ODNYIEG XPNONG YIO TN AEITOUPYIQ, TN GPOVTIdN KAl TN oUVTHENON.

» No €ioo0Te TIAVTA TTPOOEKTIKOI, VO TIPOCEXETE Ti KAVETE KO V& EpYQXTEOTE [E TIEPIOKEWN HE TO EPYTAEiO
&ueong TormoBETNONG. MnV XPNOILOTIOIEITE TO EPYOAEIO OTAV €i0TE KOUPOOUEVOI 1) OTAV BPIOKEDTE UTIO
TNV EMMPEIX VOPKWTIKOV OUCIOV, OIVOTIVEUUOTOG | QOPUAKWV. AIXKOYTE TNV £pyaoia 0g TEPITITWON
movav 1 adiobeciag. Mia oTiyun ompooegiog KT Tn xprion Tou epyadeiou pmopei va odnynoel oe
00BaPOUG TPAUUATIOUOUG.

» Amo@elyeTe VO TTRIPVETE E TO OWUO 00G DUOHEVEIG OTAOEIG. DPOVTIOTE VO EXETE KA EUOTABEIX KX
SITNPEITE TTAVTA TNV 1I00PPOTTIC 0OG.

»  ®opdTe aAVTIONOONTIKA UTTOBAPOTC.

»  Mnv TpaBA&TE TIOTE LE TO XEPI TIPOG T TTIOW TN SEOUIDXK, TOV O3NYO KAPPIGV I TX EEXPTHNATA OTEPEWONG.
< TpoaBwvTag Tow Tn deouida, Tov 0dnyd Kap@IGV fj TO EEXPTNHA OTEPEWONG KE TO XEPI, MTTOPE] UTTO

OpIopéveg OUVBNKeG va TeBel 0E €TOINOTNTA TO gpyaleio. H eToiuOTTA AeiToupyiag emTpEMel TV
TOTTOBETNON KOPPIWMV KXI OE PEPN TOU COPATOG.

»  KOTO TO XEIPIOPO TOU EPYAAEIO EXETE TO XEPIK OOG AUYIOUEVT (OXI TEVTWUEVC).

»  Kpardre GMa Ipoowna, 18ing maidIX, HOKPIX Ao TO XWPO EPYOOING.

EmueAng XEIPIOHOG KO XPron EpYaAEinv ameudeiag TOToOETNONG

/\ MPOEIAOIMNOIHZH! Kivduvog amd €EXPTHHATX OTEPEWONG TTOU SIKTTEPVOUV TO SOMIKO OTOIXEIO!

BeBaiwbeiTe mpiv ammd Tnv TOMOBETNON EEXPTNUATWY OTEPEWONG, OTI OEV PPIOKETAI KAVEIG TTIOW 1 KATW OTTO

TO JOMIKO OTOIXEIO, OTO OTIOIO TOTTOBETEITAI TO EEXPTNUX OTEPEWONG.

» EA&yxeTe TIpIV oImd TNV £pYQIOIQ TO TI&XOG TOU PUOIYYIOU Kol TOU puBIOTH 1I0XUOG.
< TomoBeTnoTe 2 EEXPTANATA OTEPEWONG YIX OKIUN OTO UTIOOTPWH.

» XpNOIUOTIOINOTE TO OWOTO EPYXAEIO YIX TNV £PYQTi. Mnv XpnoILUOTIOIEITE TO EPYOAEIO YIO OKOTTOUG, YIOK
TOUG OTT0ioUG eV TTPOOPIZETAI, QMK HOVO CUPPWVX LE TOUG KOXVOVIOHOUG KOl OTQV BPIOKETAI O Gyoyn
KOT&OTOON.

» E@boov To eMTPEMEl N €PAPUOYN, XPNOIUOTTOINOTE TNV TIPOOBeTN MAGKA B&ONG / TO TIPOOTATEUTIKO
KOAUPHO.

» TOTE pnv a@riveTe Xwpig eMmpBAewn eva yeu&To epyaAeio.

»  MeTa@EPETE KOl ATTOBNKEUETE TO EPYAAEIO O€ UIXt AOPOAIGUEVN BOAITOO.

»  AdeidleTe TO epYOAEio TIAVTA TIPIV OO £pYQOieG KOBAPIOUOU, OEPPIG KX CUVTAPNONG, TTPIV OO TNV
QVTIKOATXOTAON TOU 0BNYOU KOPPIQV, TIPIV om0 DIGAEIUPOTO OTTO TNV EPYOOIa KXBMG KAl Y armoBrikeuon
(puaiyylio kKol eEXPTNUX OTEPEWONG).

» ArmoBnkeleTe T gpyoleia TOU dev XPNOILOTTOIOUVTOI KDEIN O OTEYVO KOl KAEIBWHEVO XMPO, MN
TIPOOB&OIUEG XWPO OE TTIDIAK.

» EAeyETe yiax TUXOV InuIEG TO epyaAeio kol T aEeooudp. EAEYETE e&v AeiToupyoUv owoTd Kol dev KOAMOUV
TOL KIVOUMEVO UEPN 1) €&V UTTAPXOUV EEXPTAUTA TTOU €XOUV UTTIOOTE! NUIK.
< ‘OAx TOL EEQPTANOTO TIPETTEI VO EIVAI GWOTX TOTTOBETNUEVD KO VO TTANPOUV OAEG TIG OTTAITHOEIG MOTE

Vot SIOPOAIZETON N ATTPOCKOTTTN AEITOUPYic TOU EpYOAEioU. Tax EEXPTAMOTA TTOU €XOUV UTTOOTEI {NMIc
TIPETEI VO ETMIOKEUATOVTA 1] V& QVTIKOBioTavTal e KaTaAAnAo Tpdmmo amd To o€pPig Tng Hilti epocov
Oev avapEPETAI KXTI DIXPOPETIKO OTIG 0dnyieg Xxpriong.

» EAéyETE TO UMOOTPWUX TIPIV GO TNV TOTIOBETNON YIo UMTREEN NAEKTPIKWV KOAWDIWV.

» Mnv TOTIOBETEITE EEXPTANOTA OTEPEWONG OE UTTOOTPWHATC, TTOU Vel GKXTAHANAX.
< AKOTGANAX UMK Eival OUYKOMNUEVOG XOAUBOG KOI XUTOXXAUBOG, XUTOTIBNPOG, YUON, H&pUapO,

TAGOTIKE, UMPOUTLOG, OPeiXOAKOG, XOAKOG, MOVWTIKX UMK, KOUQIO KEPOUIOI, KEPOMIDIX, AETITEG
AoOPIVEG (< 4 mm) Kol @POUMETOV. H TOTTOBETNON 08 QUTA TO UAIKG PTTOPET V& TTpoKaAEDe! Bpalion
Tou eEXPTANATOG, EKTIVOEN BpauopdTwv fi Siaumepr} SiEAeucn Tou Kap@IoU.

» Evepyoroigite Tn okavd&An povo OTav To epyaheio mEZETAI MANPWG KXBETA TIGVW OTO UTTOOTPWHO.

»  Kpoat&te To KOpPWTIKO KOT& Tnv TOmMoBETNON MAvVTa 0t 0pbr ywvix TPog TO UTIOOTPWHX, YIX VO
QITOTPETIETAI N EKTPOTIN TOU EEXPTAPOATOG OTEPEWONG OTTO TO UNIKO TOU UTTOOTPWUATOG.
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» AloTnpeite TIG XEIPOAXPESG OTEYVEG, KAXBOPEG KO AMTOXANXYUEVEG OTTO ANITTOPEG OUTTEG KOl YPXOOK.

»  Mnv XpNnoILOTTOIEITE TO EPYXAEIO OE XWPOUG, OTTOU UTTPXE! KIVOUVOG TTUPKOYIGG KOI EKPAEEWVY, EKTOG EQV
€IVOl EYKEKPIUEVO EIBIKK VIO TETOIO XPrioN.

» Mnv TommoBeTeiTe KOPPI&K OE BN UTTAPXOUTEG OTTEG, EKTOG e&v TipoTeiveTan armd Tnv Hilti (m1.x.DX-Kwik).

Xwpog epyaoiag

»  AIXTNPRAOTE TOKTOTIOINWEVO TOV XWPO EPYNOING O0G. ATTOUOKPUVETE OO TOV TEPIBGANOVTR XWPO
£PYOOING QVTIKEIPEVR OO TO OTTOIG B UTTOPOUCATE VX TPXUUOTIOTEITE.
< HoTo&ia aTnV EpPIOY EPYOOING UTTOPE] VO TIPOKOAETE! ATUXNUOTA.

> OpovTioTe YIo KOAO PWTIOUO KO OEPIOUO TNG TTEPIOXNG EPYRTING.

MnxaviK& HETPX XOPAAEIG

»  Mnv TPOYUOTOTIOIEITAI HETATPOTIEG I)/KOI TPOTTOTIOINOEIG OTO £PYXAEIO, 18iwG OTO €UBOAO.

» XpPNnoIPOTTOIEITE POVO EEXPTAUOTO OTEPEWONG, TG OTIOIX TIPOOPIJOVTAI KXl EIVOI EYKEKPIUEVD YIX TO
epyaeio.

OEPUIKA UETPX XOPXAEIRG

»  Mnv uniepBaiveTe TNV TIPOTEIVOUEVN UEYIOTN CUXVOTNTX TOTTOBETNONG.

» AgnoTe To gpyaleio va Kpuwaoel, e&v €xel UTepBepUaVOEi.

»  MnV amOoUVOPHIOAOYEITE TO EPYOAEIO, OTOV Eival OKOUN {eOTO. AQrIOTE TO EPYAEIO VO KPUWOEI.

» A@noTe To epyaAeio va KpUuwoel, OTaV Aiwvouv ol Awpideg Tou gualyyiou.

Kivduvog £¢kpngng o€ puaiyyix

»  XpNOIPOTTOIEITE HOVO KOPPIK, TX OTTOIX EIVOI EYKEKPIUEVX YIX XPrON OTO £PYOAEio.

»  AmopokpUveTe Tn Awpida gualyyiwy, OTav £l OAOKANPWOE! TNV EPYACIX 1) LETAPEPETE TO EPYRAEIO.

> Mnv TPOOTTaBN0ETE VO AIMOUGKPUVETE PE Bick T puUoiyyla ormd T Awpidar Tng deopidag ) ormd epyaheio.

» ATOBNKeUETE TOX OXPNOIOTTIOINTX PUOIYYIX TTIPOOTOTEUPEVD OTTO UYPOTi Kol &TTO UTTEPPBOAIKG UYPNAEG
BepUOKPATIEG KOl O KAEIBWUEVO XWPO.

3 Mepiypoen

3.1 ZuvonTiKN Txpouciosn poidvTog

@  Movada suBdAOU EMOTPOPAG OePinv ‘Eppoio

@  XiTovio-0dnyog ®  08nydg KapPIOV

® MepifAnua Anaopdhion 0dnyol KapeIGV

@  Kavéh guolyyiov @  AvooTohéog

®  Anocoedhion plBuiong Ioxlog Kamaki deapidag

®  PuBuioTAg 1oXU0G ANao@&NION KATMOKIOU BeouiBog
@ 066vn Aeopida

Kourti @  Avayvopion KXTEOTOONG POPTIONG
®  Emévduon Aoprg @  AvToAGEILOG OWARVOG YIo 0BNYS KAPPIOV
SKAVSKAN @  Eminedn BoupToo

@  TAAKTPO XEIPIOUOU Mey&An oTpoyyuAr BoupToo

@  Ixiougg oepiouoU @  Mikpn oTpoyyuAr BoupToo

@  Ehoripio puBowv

3.2 Koar&AAnAn xprion

To Tpoidv TIoU TIEPIYPAPETAI EIVAI EVO KAPPWTIKO £PYOAEio yIot TNV TOTTOBETNON KaP@I®Y, BANTPWV K
OUVOUGOTIKWV OTOIXEIWV 08 PTTETOV, XXAUBX Kol aaBecTONIBO.

Kord Tn xprion Tou gpyaeiou mpemel va BeBaIveTTe TTAVT, OTI XpNnoihoTToleiTe Tov owoTd €€o0mAIoNo. O
0dNnyog KapPiwv, n deopida, To EUBOAO Kol Ta EEXPTAUOTA OTEPEWONG TIPETIEI VX EIVAI TIPOCXPUOCHEV
HETOEU TOUG.

3.3 duociyyix

'OAax Tax puaiyyiax Tng Hilti yio kxp@wTIKa epyadeia €xouv SdokipaaTel pe emTuyio kard EN 16264. MpokeiTai
yiot JOKIPEG OUOTNUATWV EIBIKOV CUVOUGOUGOV OO QUOIYYIX KOI T EEXPTANOTA, TTOU TIPOYUATOTTOIOUVTX
o0 UTTNPETIEG TTIOTOTTOINONG. TO Gvoua TOU epyaAeiou, TO OVOUX TNG UTTNPETIXG TOTOTT0INONG KO O 0PIBUOG
NG SOKIUNG CUOTNUATWV EIVAI TUTTWUEVD TTAVW 0T CUCKEUXOIO TOU QUOIyYiou.
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Kwdikog mapayyeAiag Xpopa N&xog
6.8/11 M mp&aivo mp&aIvo ehappU
6.8/11 M kiTpIvo KiTpIVO HETPIO
6.8/11 M KOKKIVO KOKKIVO Suvard
6.8/11 M paupo Haupo oAU duvaTo

3.4 EAXXIOTEG XITOCTXOEIG

3.4.1 ZTepEwon oe PMETOV

MPOOEXETE KT TN OTEPEWAN O€ PTIETOV TIAVTX TIG AKOAOUBEG EAGXIOTEG MTOOTAOEIG:

¢ HeA&yxioTn amdoTaon GKUMV OO TNV GKUM TOU UTTIOOTPMUGTOG TTPOG TO EEXPTNMO OTEPEWONG TIPETTEI VO
QAVEPXETOI O€ TOUAGKIOTOV 70 mm.

¢ H eAGyI0TN amOOTAON AEOVWV KOPPIDV QVAUESK OE SUO EEXPTUOTA OTEPEWONG TTPETTEI VO AVEPXETQI OE
TouA&yioTov 80 mm.

¢ To eA&XIOTO TIGKOG UTTOOTPWHATOG TIPETEl Vo avEpxeTan og 100 mm.

3.5 TAnpo@opieg yix TNV epapuoyr (App)
Mo MepIoaOTEPEG TTANPOPOPIES VIO TNV AITOKTNON TNG EQAPMOYNG, TN AfWn Kol TNV €vap&n AeiToupyiog Tng

EQAPUOYNG, 0op®OoTe ToV KWdIKO QR oTn BakiToo.

3.6 TMAnpogopieg yIx TOUG TOMEIG EPXPHOYNG
Mo epIooOTEPES TTANPOPOPIES VI TOUG TOUEIG EPAPHOYNG, TTPOOEETE TN oeNidax TPOidVTWY TNG Hilti.

4 TEXVIK& XXPAKTNPIOTIKX

4.1 KxppwTikd epyaxAeio

Bapog DX 5 3,37 kg

Mrjkog epyaAeiou DX 5 478 mm

MnKog Kap@iov DX 5 <72 mm

MpoTeIvOpEVN PEYIOTN CUXVOTNTX KAXpPWHPaTog | DX 5 700/h

Oeppokpaoia xpriong (6eppokpacix mepiBaAro- | DX 5 -20°C ...50 °C

vTog)

AnéoTaon mieong DX 5 32 mm

AmnauToUuEVn TECNG EMAPNG DX 5 2174 N

MEyioTn aKTIVOBOAOUHEVN 1I0XUG EKTIOUTTIG -27,2 dBm

ZuxvoTnTX 2.400 MHz ...2.483,5 MHz

4.2 TIAnpogopieg BopUBou utroloyiopeveg kot EN 15895

O1 aVOQEPOUEVES OTIG TIPOUCEG 0BNYieg TIMEG NXNTIKAG TTIEONG KX KOXDXKOUMV £XOUV UETPNOEI CUPPWV e
Hia TuTToTToINpéVN UEBOBO PETPNONG KAl HTTOPOUV VO XPNOIUOTIOINBOUV YIx T GUYKPION PETAEU KOPPWTIKWOV
epyoAeiowv. Eivor emong KaATAAMNAEG yIa TIPOXEIPN EKTIUNON Twv eKBECEWV. TO QVOPEPOUEVD OTOIXEI
QVTITPOOWTTEUOUV TIG KUPIEG EQPAPHOYEG TOU KAPPWTIKOU epYaAeiou. EGv woTOOO TO KXPPWTIKO epyaAeio
XPNOIUOTIOINBEI 0€ GANEG EPAUPLOYEG, e DIKPOPETIKA OTOIXEIX EEOTTAIGUOU 1) e EANITTR GUVTH PO, EVOEXETOI
Vo SIQEPOUV TO OTOIXEIX. TO yeyovdg auTO Pmopei vax augroel onuavTIKE TIG eKBETEIG oe OAN TN SIGPKEIX
TOU XPOVOU €pYaoiag. Mo pIx akpIBig eKTiPNan TnG €kBeong Ba MpEmel va auvutoAoyifovTal Kol o Xpdvol,
OTOUG OTT0IoUG BEV XPNOILOTIOIEITAI TIPXYUOTIKX TO EPYXAEIO. TO YEYOVOG QUTO UTTOPEI VO LEIWOE! ONUOVTIK
TIG ekBEoEIq oe OAN TN SIGPKEIX TOU XPOvou epyaaiag. KaBopioTe TPOoBeTa PETPO AOPaAEiag yia TNV
TTPOOTOCIC TOU XPoTN amo Tnv emidpaon Tou BopUBoU Kail/f TWV KPOJKOU®Y, OTIWG YIo TTaXPXIEIYUQ:
JuvTrpnon KapPWTIKOU epyaleiou Ko aTolxeiwv €EOTIAIGHOU, DIXTNPNON XEPIOV OE KAVOVIKN BEPUOKPaTia,
opy&vwaon Twv oTadinv EpYOCiag.

O1 avoQePOUEVEG TIUEG BOPUBOU UTTOAOYIOTNKAV UTTO TIG GKOAOUBEG BOCIKEG CUVONKEG:

Fevikég ouvOnkeg NMAnpogopieg Bopupou
duaoiyyio
PUBuIoN 10xU0G

AlopéTpnua 6.8/11 poipo
2
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Epapuoyn Z1epéwon EUAou 24 mm o€
umeTdv (C40) pe X-U47 P8

MAnpogopieg BopuPou katx EN 15895

Emimedo oTaOung fxou (Ly,) 105 +2 dB
Eminedo nxnmikig mieong (L) 101 2 dB
MéyioTo emimedo nXNTIKNAG Tieong (Locpea) 133 +2dB
4.3 Aovnon

H uTToXPEWTIKM ava@Oop& TNG TING KPXJXOUWV oUNQWVX pe Tnv 2006/42/EC dev umiepPaivel Ta 2,5 m/s2.

5 Xeipiopog

5.1 ZUOCTHUXTX TTPOCTACING

9 Ynodeign

Kord TNV évapEn Tng epyaoiag, eAEyETE edv eivail TOTTOBETNUEVEG KO AEITOUPYOUV OWOT& OAeG Ol
OI0T&EEIG AOPOAEING. OAX T EEXPTAUOTO TIPETTEI VX EIVOI COOTA TOTTOBETNUEVO KO VX TTANPOUV OAEQ
TIG ATTAITACEIG WOTE VO JIXTPANIZETAI N ATTPOOKOTITN AITOUPYia TOU EPYaAEioU.

5.2 OOpTION KAPPWTIKOU HOVAG ToToBETONG &

1.
2.

ZIPWETE TO KAPPi ATTO UMTPOCTE OTO EPYOXAEIO UEXPI VO CUYKPATEITOI N PODEA TOU KXPPIOU OTO EPYTAEIO.
STPWETE TN AwPIda PUOIYYIWV e TO OTEVO GKPO PTTPOOTA, OO K&TW 0Tn AXBr Tou epyaleiou, UEXPI Vo
€10€ABe1 OAOKANPN N Awpida PuUalyyiwv oTo epyaleio. EGv TOTOBETHOETE LI AwPIdX PUOIYYIWV TTOU EXETE
avoi&el NON, aPaIpEoTe TN Awpida PUOIYYIWV OTTO TO EPYRAEIO TPABAVTAG TNV TTPOG TX EMAVW UE TO XEPI
UEXPI VO BPeBE Evar oy pnaoIpoTToinTo QuUaiyylo oTov B&AQUO Qualyyiou.

5.3 ®opTion KapPwTIKOU deopidag &

1.

2.

TpaPnETe TMPOG TAX KATW TO KATIGKI TNG SEOMIdAG Ko TOTOBETAOTE TN Awpidar deKADAG HE KAPPIK OTO
epyaeio.

ZrpwETe TN Awpida PUOIYYIWV PE TO OTEVO GKPO UMPOOTA, OO KXTw OTn AXPr) Tou epyaieiou, pEXP! vax
€10€A0e1 0AOKANPN N Awpida Quaolyyiwv oTo epyadeio. EGv TOTTOBETACETE P AwPIOX PUOIYYIWV TTOU EXETE
avoiEel NON, XQAIPETTE TN AWPIdX PUOIYYIWV OO TO EPYAAEIO TPABOVTOG TNV TIPOG TX EMAVW HE TO XEPI
HEXPI VO BPEBEI Evar axPNOIPOTTOINTO PUTiYYIO OTOV BEACUO Pualyyiou.

Yrodeign

Edv éva uépog TnG EVvOEIENG KATEATHONG POPTIONG I OANOKANPN EIVAI KOKKIVN, ONUXIVEI OTI UTTPXOUV
3 i hiyoTepa Kap@i oTn deopida. Mmopeite va TipooBéoeTe pict Awpidor dek&KOAG.

Yrodeign
21N deopida EMTPETETAI VO UTTXPXOUV HOVO KOP@IK iBI0U UNKOUG.

5.4 PuUBuion icxuog Bl

1.
2.
3.

MoaTroTE TOV UNXAVIOHO amac@&AIong TNG pUBIONG 10XUOG.
MepioTpéyTe TOV pUBUIOTH I0XUOG, YIo V& puBpiceTe TNV emMBUUNTH 10XU.
EAEYETE TNV TTOIOTNTA TOU KOPPOUATOG CUMPWVA WE Tor oTavTap Tng Hilti.

Ymodeign
EmAEETE TO T&XOG TOU PUOIYYIOU KX T pUBUION 10XU0G GVAAOYXX LIE TNV EQAPMOYH.
ApxieTe TAVTQ pe TNV EAGXIOTN I0XU, OTQV deV UTTRPXEI EPTIEIPIX LUE TO EPYOAEiO.

5.5 TomoBETNON KAPPIOV HE KAPPWTIKO HOVG TomoBEéTnong &

1.
2.
3.
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TomoBeTroTe 0T OwoTr B€0N TO epyaAeio.
KpaTrioTe To epyaleio euBeia KOVTPO OTNV EMPAVEIX EQYRTING KOl TTIEGTE TO UTTO 0pON YWViXK.
MéoTe TN OKAVO&AN, VIO VO TOTTOBETAOETE TO KAPPI.
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5.6 TomoBETNON KAPPIAV UE TO KAPPWTIKO Seopidog &

1. TomoBeTnoTe 0T owoTr B€0n TO gpyaAeio.
2. KpatrioTe To gpyaeio eubeia KOVTPO OTNV EMQPAVEIX EQYRTING KOI TTIEGTE TO UTTO 0pON Ywviak.
3. TigoTe TN oKAVO&AN, YIo V& TOTIOBETIOETE TO KAP®I.

5.7 AJEIOPA KAPPWTIKOU HOVHG TOTToBETNONG

1. TpaPn&Tte To Quaiyyio amd To epyaAeio.
2. TpaPnETe To KOPQI OO TO EPYOAEio.

5.8 AJEINOHX KXPPWTIKOU deopidog

1. Tpoapng&Tte To Quaiyyio amd To epyaAeio.
2. TpoaPnETe TMPOG TA KATW TO KOTIAKI TNG dEOUIBOG KOl apaipéaTe TN Awpido deKEDOG HE KAPPIKK.

5.9 Evepyomoinon kau amevepyoroinon Bluetooth
» KparmioTe Mamnuévo To Koui yia 1-2 SeUTEPOAETTY, VIO VO evepyoTToIoeTe To Bluetooth.

Ymodeign

To Bluetooth TiBeTan auTOUOTH £KTOG AgITOUPYIaG METX OmTd 2 AeTTTX.

5.10 Mndeviopog EvoeIENg KaXBapIoHoU
» MéoTe To Koupi yia 10-12 SeuTepdAeTTa, Yia va undevioeTe Tnv EvOeIEn KaBapiopoU.

Ynodeign
H €vdeign kaBapiopou amoTteleitan amd 5 pmapeg. K&Be undpa avTioTolxei oe 500 KAPPOUATA.

5.11 Zupmepipop& o€ MEPIMTWON AavOACHEVNG TTUPOSOTNONG PUCIYYioU

1. Kpoatnote To gpyaleio 30 deuTepdAenTa TECOVTAG TO TTPOG TNV EMPAVEIX EQPYATING.

2. E&v €§okohouBei va unv TUPOJOTEITAI TO QPUOIYYIO, GIMOUKPUVETE TO EPYOAEIO MO TNV EMPAVEIX
epyooiog. BeBaiwbeite 0TI dev ival OTPAUUEVO TIPOG E0GG f} TTPOG AN XTOMC.

3. TpaPn&te TN Awpida GUOIYYIWV PE TO XEPI KOTK €VQ QUOIYYIO KO KATOVOA®OTE TV UTTOAoITTN Awpida
PuOlYYiwV.

5.12 AMOTUXNUEVO KXPPOUATX XWPIG TTUPOSOTNON PUOIyyiou

MPOEIAONOIHZH
YriepBoAikr Bepuokpacia To epyaAeio umopei va avarTUEE! upnAég Beppokpaaieg amd Tn xprion.

»  OOPATE TIPOOTATEUTIKA YRVTICK.
» A@noTe TO ePYOAEiO VO KPUWOEL.

ZTOUATAOTE OPECWG TNV EPYOTIQ.

AdeIKOTE KA XTTOCUVOPUOAOYNOTE TO EpYOAEio.

EAéyETe TV emAoyr Tou owoToU ouvduaopoU deopidag, eUBOAOU Kol EEXPTNUATWV OTEPEWONG.

EAéyETe TOV OvaOTOAEX, TO €UBOAO Ko Trn Jeopida yI PBOP& KOl QVTIKXTAOTHOTE EVOEXOUEVWG T

KOPPIX.

KaBapioTe To gpyaheio.

< Ebv eEakohoubei va umtpxel TO TIPORBANUG TP TOX TIPOOVAPEPOUEVA UETPXK, OEV ETTITPETTETAI VO
xpnoiporoinBei &AAo.

Aon =

[
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1 AvoBeaTe TOV EAeyXO KO EVOEXOUEVWG TNV ETTICKEUN TOU epyaleiou aTo oepPig Tng Hilti.

Yrodeign

AOYyw TNG QuUONG Tou epyoleiou AepwvovTal Kol (BEIPOVTAI KATX TNV KOvVOviKr AgiToupyic
€EQPTAPOT TTOU £XOUV OXEDN WE TN AgiToupyia.

MPayUOTOTIOIEITE TAKTIKES EMBEWPNOEIG KAl OUVTNPENOEIG. O1 CUVTNPNAOEIG TIPETTEI VO TTPOYHOTO-
moloUVTal METG ammd 30000 KAXPPOUATA.

KaBapioTe To epyaheio peTd oo 2500 - 3000 Kap@OUaTa. O UETPNTAG KAPPWHUATWV dEiXVeEl TOV
oPIBUO TWV KOPPWURTWV TTOU TTIPXYUXTOTIOINBNKOV PETG TOV TEAEUTAIO Undevioud Tng évoeigng
kaBapiopoU. Mia umépa avTioTolxel oe 500 KAPPDUXTA.

EA&yxeTe KaBnuePIV TO EUBOAO KOl TOV OVOIOTOAED OE TTEQITITWON EVTATIKAG XPrioNG, TO apydTEPO
OHWG KATX TOV TTPOTEIVOLEVO KUKAO KaBapiopou Twv 2500 - 3000 KApQOUATWV.

O1 emBewpPnoeIg, 01 KUKAOI GUVTHPNONG K& 01 KUKAOI KBapIopoU BaaifovTan oTnv TUTTIKNA XPrion Tou
epyoheiou. Eav diamoThoeTe, OTI TPOCWPIVE TO EpYXAEiO Bev AeITOoUpyei CWOT, TIPAYUATOTIONNOTE
QUECWG TO GEPRIG TOU EPYTAEiOU.

6 DpovTida Kol GuvTrpnon

6.1 ®povTida Tou epyaxAeiou

A MPOEIAONOIHZH
Ka®apiopog MpooeETe KaTa ToV KABAPIOHO TOU pYaAEioU Tar kOAOUB anueio:
» Mnv XpNnOIUOTTOIEITE CUOKEUN YEKAOMOU I} CUOKEUN eKTOEEUONG BEOUNG XTHOU VIO TOV KXBXPIOHO.
» EumodieTe Tnv el0x®pnon EEVeV QVTIKEINEVWV OTO ETWTEPIKO TOU EPYOAEioU.

A MPOEIAOMNOIHZH
Kivuvog TpaupaTiopoU omd £kpnén! To umoAeippaTo TNG TUPITIBNG OTO gpyaleio pmopei va
TIPOKOAEOOUV QVEPAEEN Ko AVEEEAEYKTN EvepyoTTOiNaN ) PAYIOHCK.

»  KoBopileTe TOKTIKE TO epyaheio. MpoagETe OAeg TIG UTTOBEIEEIG OCUVTHPNONG KO KXBXPIOUOU OTNV
TTPOUC TEKUNPIWOT.

» O KOoBapIoUOG TOu epyaleiou, Og TIEPITITWON XPNON XXUNAAG TIOIOTNTOG QUOIYYiWV, dev LEIRVE
TOV KivOUVO avEPAEENG UTTOAEIUATWV TTUPITIONG OTO ETWTEPIKO TNG HOVADXG EUBOAOU EMOTPOPNG
oEPIV KOl TIPOKANONG GVEEEAEYKTNG EvepyoTToinoNng 1 PayiouaTog. AuTd uropei va yeiwbei pdvo
ommo pio ouvTnpenon oo To oépPig Tng Hilti.

»  KoBapilete Tnv eEWTEPIKN TTAEUPK TOU EPYOAEIOU TOKTIKK g VO EAGPP®S BPEYMEVO TIOVI KAXBXPIGHUOU.

6.2 ZuvTtrpnon

MPOEIAONOIHZH
Emikivduveg oucieg O1 purol oTa epyaleio DX mepI€xouv ouaieg, TTou evdexeTal v BAGWOUV TNV

uyeiot 00G.

» Mnv eiomvéeTe okdvN 1) PUTTOUG KAT& TOV KXOXPIOHO.

»  KpamioTe Tn 0KOVN KOl TOUG PUTTOUG HOKPIX OO TPOPINK.

> TIAEVETE TQ XEPIO OO HETAX OO TOV KAXBAPIOUS TOU EPYOAEIOU.

» TOTE PNV XPNOILOTIOIEITE YP&OO, VIO VO KXBXPIOETE 1) Vot NTTGVETE PépPN Tou epyaheiou. Mmopei va

mpokAnBouv duoheiToupyieg aTo epyaleio. Mnv xpnoigoroigite ompél Tng Hilti, yix va amopuyeTe
SuoAeiToupyieg omd Tn XPrion aKXTGAANAWY pEowV kKaBapiouoU.

1. EAéyxeTe TOKTIK& OAX TO €EWTEPIKA PEPN TOU EPYAAEIOU I TUXOV NMIEG.
2. EAéyxeTe TOKTIK& TNV &yoyn AeiToupyic OAWV Twv XEIPIOTNPIWV.
3. Xpnoipotoleite To epYaAEio HOVO e TO TTPOTEIVOUEVT PUOIYYIX KXI TNV TIPOTEIVOUEVN pUBUION 10XUOG.
< AavBoopéva Quaiyyia 1 TTOANU UWnAEg PUBIoEIG EVEPYEIOG EVOEXKETOI VO TIPOKGAECOUV TIPOWPN
aduvopia AEIToupYiag TOU epyaheiou.

6.3 Aievépyeix oEpBIg Epyaleiou

» [paypaTomoinoTe 0€pPIG OTO EPYAEIO, OTAV TTRPOUCIXOTOUV Ol AKOAOUBEG KOTAOTHOEIG:
< Mopouci&ZovTal dIaKUPAVOEIG I0XUOG.
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< YT&pXOUV omOTUXNUEVEG TTUPODOTHOEIG TOU PUCIYYIOU.

< H &veon xelpiopou &xel peiwbei anabnTa.

< H omopaitnTn Tieon emagng exel Yelwbei ciabnTa.

< H avTioTaon TNG oKavOGANG AUEGVETAI.

< H puBuion 10x00G pubpiZeTan TTAEOV HOVO pE PEYOAN SUOKOAIGK.

< H Awpida pualyyiou umopei va apaipedei TAEOV OVO pe PEYGAN SUGKOAIGK.
< H évdeign ouvtrpnong deixvel OTI amaiTeiTal 0€PPIG TOu EpyaAEiou.

6.4 ATOGUVPHOAOYNGN KAXPPWTIKOU HOVAG TomoBEThoNG B

1.

»w

BeBauwbeite 0TI dev unidpyel Awpida pualyyinv 1 Kxp@i aTo gpyaleio. Eav unidpxel Awpida gualyyiwv n
KOPQi 0TO EPYaAEiO, APAIPEDTE TN AwPIda UaIYYiwV amd TO EPYAAEI0 TPABWOVTOG TNV TTPOG TAX ETIAVK) E
TO XEP! KOl AMOUGKPUVETE TO KOPPI GO TOV 08NYd KXPPIWV.

MoaTtoTe To MARKTPO OMXOPEAIONG TTOU BPICKETOI OTO TIAGI OTOV 03NYO KAPPIWY, YIa Vo EERIDWOETE TOV
0odnyod KaPPIwV.

ZeBIdwoTe TN HOVEDa EUPOAOU ETTIOTPOPNG KEPIWV.

ATTOOUVOEDTE TOV VOIGTOAED OTTO TOV 08NYO KAPPIMV TOXKIZOVTHG TOV. ATTOUOKPUVETE TOV QVOXOTOAEXK.
AgaipéaTe To EuBoAO.

6.5 AMOGUVXPHOAOYNGN KAPPWTIKOU Seopidag [T

1.

el

BeBaiwbeite OTi dev unpyel Awpida gualyyiwv 1 KxpPi aTo epyaleio. Eqv umtpyxel Awpida guaolyyiwv iy
KOPQi 0TO EPYAAEiO, APAIPEDTE TN AwPId PUOIYYiwV aTd TO EPYAAEIO TPAPBWVTAG TNV TTPOG TX EMAVK UE
TO XEPI KO OTTOUGKPUVETE TO KOPPi OIS TOV 0BNYO KAPPIWV.

MNoTroTe To MANKTPO aMaoP&AIoNG TToU BPICKETAI 0TO TTAKI OTOV 0BNYO KOPPIMY, Yo va EERIBWOETE TN
Seapida.

ZeBIdwaTe TN HOVADX EUBONOU ETITTPOPNG KEPIWV.

ATTOOUVDEDTE TOV QVAATOAER OO TN SEOHID TOXKIZOVTAG TOV. ATTOPOKPUVETE TOV OVAOTOAEQ.
AgaipeaTe To EUBoAO.

6.6 'EAeyxoG avacToAéx ko epBoAou yiax pBopd R

NMPOEIAONOIHZH
'EAeyX0G avaxoTOAEX Kol EUBOAOU yix pOOop& EAEYETE TOV AVOOTOAEX KOl TO £LBOAO YIok pBOPA.

» EAéyETE TOV GvOOTOAED KO TO €UBOAO VI PBOP&. MV KAVETE PETATPOTIEG OTO EBOAO.

. 2TIG akOAOUBEG TIEPITITOTEIG TIPETTEI VO QVTIKOBIOTATE TO £UBOAO:

< To éuBolo givail OTTaOEVO.

a To &uBoho eivail TOAU @Bapuévo (.. 90° Bpalion TUAUOTOR)

< ToehaTnpIx TOu EUBOAOU £XOUV OTIGOEI 1) AgiTTOUV.

< To €uBolo €xel Auyioel (EAEYETE POAXPOVTOG OF Agict EMPAVEID).

. ZTIG GKOAOUBEG TIEPITITOOEIG TTPETTEI VO AVTIKABIOTATE TOV OVOOTOAED:

< To YETOANIKS SaTUAISI TOU GmOOTATN €ivVal OTTOOUEVO 1} AITOCUVBEETA.
< O avooToAEaG Sev OUYKPOTEITON TTAEOV OTOV 0BNYO KOPPIMV.
< Katw omd To HETOANIKO B TUAIDI DIKPIVETAI EVa EVTOVO ONUEIBKO onu&dI TPIRAG oo A&OTIXO.

6.7 'EAeyxog odnyou Kap@i®v yix ¢peop& [

1.

2.

EA&yETE TOV 0BNYO KAPPIOV VI PBOPE KOI QVTIKATAOTIOTE TOV 0ONYO KAPPIWV, EXV KXTTOIO TUAUK TWV
KOPQPIQV EXEI UTIOOTET {NUIK (TT.X. EXEI OTI&OEI, Auyioel, DIEUpUVOEI, EXEI PWYUEQ).
ArmeuBuvBeite evdexopévwg oto ogpPig Tng Hilti.

6.8 KaBapIiopog Kai Aimaven Kap@wTikol Hovig Tomo8éTnong [E

1.

o h N

WekaoTe T eAXTAPIC EPBOAWV EAXPPE pe A&DI Kol kaBapioTe Tor Ye pIx emmimedn BoupTod, PEXPI VX
KIVOUVTOI EAeUBEPQL.

KaBapioTe To oTeipwpo Tou 0dnNyou Kap@IQV e pIc ETMedN BoUpTo.
KaBapioTe To mepiBAnuo omd peoa pe Tn ueyaAn aTpoyyulr BoupToa.
AQPXIPETTE TN PHOVEOK EUPBOAOU EMOTPOPNG CEPIWV.
KaBapioTe Tn Hovada epBOAOU EMIOTPOPNG KEPIWV.

EMnvikx 113



6.

7.
8.

WekdoTe T KaBapiopeva pepn pe To ompél Tng Hilti mou mapoAapare.

Yrodeign
Xpnolporoleite amokAeIoTIKE ko povo ampél Tng Hilti 1y mpoidvTa cuykpioiung moidTnTag. H xprion
OV NITTAVTIKGOV PTTOPET VO TIPOKOAEDE! {NUI& 0TO epyaleio.

TomoBeTAOTE TN HOVADX EUBOAOU ETIOTPOPHG AEPIWV.
SUVAPHOAOYNOTE TO EPYaAEio.

6.9 KoaBapiopog Kai Aimavon kap@wTikol deopidog [

1.

oM wN

6.1

IS .

6.1

a2

WekdoTe T eAaTPIo EUBOAWY EANOPPS e A&SI Kai KoBapioTe Tow pe i emmimedn BoupTox, pEXP! V&
KIvoUVTOl eheUBepa.

KaBapioTe To oTieipwpot TOu 0dnyou KopPIRV Je PI eTTTESN BoUpToa.
KaBapioTe To mepiBAnua omd péoa pe T peydAn aTpoyyulr BoupToa.
AQaIpEaTe TN HOVASa EUBOAOU ETIOTPOPAG CEPIWV.
KoBoapioTe Tn povada eUBOAOU EMOTPOPNG KEPIMV.
WekdoTe T KaBapiopeva pepn pe To ompél Tng Hilti mou mopoAaBare.

Ynodeign
Xpnaolyoriolgite amokAeIoTIK kau povo ampél Tng Hilti 1} mpoidvTa cuykpioiung moidTnTag. H xprion
AWV NITTAVTIKQV UTTOPET VO TIPOKOXAEDE! {NUI& OTO epyaleio.

TomoBeTroTE TN HOVAS X EUBOAOU ETIOTPOPNG KEPIWV.
SUVOPHOAOYNOTE TO EPYTAEiO.

0 ZuvapHoAdynon KapPWTIKOU Wovig TomoBéTnong IE

EAéYETE £v UTTAPYXEI KATTOIO PUTIYYIO OTO EPYOAEIO KO, EXV UTTAPXE], QPAIPETTE TO.
TomoBeTroTe TN HOVASa EUBOAOU EMOTPOPNG AEPIWV.

TomoBeTraTe TO €UPOAO.

TOTOBETNOTE TOV AVXOTOAEX OTOV 08NYO KAXPPIWV.

BidwaTe Tov 08nyd Kap@ImV.

1 SuvappoAoynon KappwTikou deopidag [E

EAEyETE £V UTTGPXEI KATTOIO QUOIYYIO OTO EPYXAEIO KO, EQV UTIXPXEI, APXIPETTE TO.
TomoBeTroTE TN HOVASX EUBOAOU ETIOTPOPNG KEPIWV.

TommoBeTroTe TO EUBOAO.

TOTOBETNAOTE TOV AVAOTOAEX OTOV OBNYO KAPPIGV.

BidwoTe Tov 03nyd Kap@ImV.

6.12 TeAiIkog EAeyxoq Tou epyaAeiou

1.

2.

MeT& omd epyaoieq PovTIOOG KOl CUVTAPNONG EAEYXETE EGV €XOUV TOTTOBETNOEI KX AEITOUPYOUV OWOT
OAO TO{ CUOTHHUOTO TTPOOTOCIOG.

MeT& Tov éAeyxo Tou epyoAeiou, maTroTe 10 - 12 JeuUTEPOAETTTON TO KOUWTI, VI Vo UndevioeTe Tov
METPNTA GUVTAPNONG.

7 Bonfsia yix mpoBAfpora

7.1 MpoBAfuara pe To epyxAgio
BA&Bn MOéavn auTic Auon
MoAU KOVTO KaP®I. » XpNnoIPOTIOINGTE MO POKPEU
oTOIXEIO.
ZT0IXEI0 XWPIG PODEA » XpNnoIPOTIOINOTE OTOIXEIO [E
. . , POJEAT VI EQOPLOYEG OE EUNO.
To gupolo exel KOAROel 0TO
UTTOOTPWHX
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BA&BN

MOavr auTio

Auon

To éuBolo €xel KOMROel OTO
UTTOOTPWHO

MoAU pey&An 1oxU.

>

MeiwoTe TNV 10U (pubpion
10XU0Q).

XpnoiporoioTe Mo adUvapo
puaiyylo.

XpnoiporoinoTe kap@i& pe Top
Hat.

XpnolyotoInoTe Kop@I& pe
podEAQL.

H amapaitnTn mMigon enagng
auEdveTai

ZXNUOTIONOG UTTOAEIMUATWY KOU-
ong.

Aigvépyeiax ogpPIg epyaleiou.

H avTioTaon Tng okavdaAng
auEaveTal

IXNUOTIONOG UTTOAEIMUATWY KOU-
ong.

Algvépyeia o€pPIg epyaleiou.

H pUBuion 1oxU0g pubuileTa
HOVO pe peydAn Suokohio

IXNUOTIOUOG UTTOAEIMUATWY KQU-
ong.

Algvépyeia 0€pPIG epyaheiou.

" sl

Kappi ox1 apkeTd BaBicx To-
TI0BeTNUEVO

NowvBaopévn BEan eupoiou

ApaipeaTe TN Awpida pualyyiwv
Kol KoBapioTe To epyaheio.
EAéyETe TO €uBOAO Kol Tov
QVOOTOAEQ, QVTIKATOOTHOTE T
£QO0OV gival amapaiTnTO.

EAGTTOUOTIKO QUaiyyIO.

MpoxwprioTe TN Awpida pualy-
ViV KOT& €va puUaiyyIo.

Pas

To €uBoAo KoA&el oTn po-
vada eUBONOU EMIATPOPNG
aepiwv

‘EpBoAo pe Znuic.

AVTIKOTOOTROTE TO €UBOAO

YTTOAEIPPOT TTUPITIONG OTO £0W-
TEPIKO TNG HOVEIOG EUBOAOU ETTI-
OTPOPNG CEPIWV.

EAéyETe TO €uBOAO Kol TOV
OVOOTOAEX, OVTIKOTOOTOTE T
£QOOOV gival AMXPAITNTO.
Emokepbeite To 0€pPig Tng Hilti
o€ TTEPITITWON TToU €EXKOAOUBEI
Vo UTI&pXel TO TTPOBANUC.

ZXNUOTIONOG UTTOAEIMUATWY KOU-
ong.

Aigvépyeiax o€pPIg epyaleiou.

LAY
H pové&da euBoAou emoTpo-
PNg aepiwv eival KOMnugvn

IXNUOTIONOG UTTOAEIMUATWY KOU-
ong.

Algvépyeiax o€pPIg epyaleiou.

g

Kevr) TormoB¢Tnon: To gpya-
Aeio gvepyoroiribnke, dev éxel
TOTI0BeTNOEI WOTOGO KAPPI

NoavBaopévn BEan eupoiou

ApaipeaTe TN Awpida pualyyiwv
Kol KaBopioTe To epyaeio.
EAéyETe TO €uBOAO Kol Tov
QVOOTOAEQ, QVTIKATOOTHOTE T
£QO0OV gival amaxpaiTnTO.

ju]
/]

To epyaheio dev pmopei va
TeBei oe AeiToupyia

Aev €xeTe TIECE! TO EPYOAEIO TTAR-
PWG OTNV EMPAVEIX.

MigoTe MAPWG TO epyaieio.

H Seopida dev eival yepiopévn.

lepioTe Tn deopida.

YTTOA€iUOTa TTAXOTIKOV OTn Og-
opida.

Avoi&Te Tn Seopida, ATTONOKEU-
VETE TIG AwPIDEG KAPPIDV KAl T
UTTOAEIUUOTOl TTAXTTIKQV.
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BA&BN

Meavn ouTic

Auon

To epyaheio dev pmopei va
TeBei oe AeiToupyia

NowvBaopévn BEan eupodiou

> AgaipgoTe Tn Awpida puaolyyiwv
Kol KaBopioTe To epyaAeio.

» EAéyETe TO €uBOAO Kol Tov
OVOOTOAEX, OVTIKATOOTHAOTE T
£QOOOV gival amapaiTnTO.

Kopgi oTn deopida 0x1 owoT To-
moBeTnuéVO.

» [epiote Eovd To epyaAeio.

To €uBoAo kKoAN&el oTovV
0dnyod KapQIOV

‘EpBoAO Kai/fy avaoToAEDG e Zn-
.

>  ZePidwote TNV deopida, eAEYETE
TO €UBONO KO TOV GVOIOTOAEXK
KO QVTIKXTXOTAOTE €QOTOV
XPEIXLETA.

YTTOAEIPPOTA TTAXOTIKOV OTn Og-
opidaoi.

» Avoi&Te Tn deopida, XTTOUOKPU-
VETE TIG AwPIdES KAPPIDV KOl T
UTTOAEIUUOTO TTAXGTIKQV.

YriepBOAIKI evEpyeIa KOT& TNV
TOTTIOBETNON 0€ XOAUPX

»  MeipoTe Tnv evépyeia.

TomoBETNON XWpig EEAXPTNUC OTE-
PEWONG e PEYXAN EVEPYEIX.

> AmMoQUYETE TIG KEVEG OTEPE-
WOEIG.

bl

O 0dnydg kapPiwv TNG Seapi-
daG KOMGE

Aeopida pe InuIc.

»  AVTIKOTOOTAOTE TN SeOpida.

7.2 TPOBANHOATX PE TX KOXPPI

& TTOU TIPOKEITAI VX TOTTOBETNOOUV GE PTIETOV

BA&BN

Meavn ouTic

Auon

s ol

AlcpopeTIK& B&ON TOTTOBETN-
ong

NavBaopévn B€an eppolou

> AgaipéoTe Tn Awpida puaolyyiwv
Kol KaBapioTe To epyaAeio.

» EAéyETe TO €uBOAO Kol Tov
OVOOTOAEX, OVTIKATOOTHOTE T
€QOTOV gival amapaiTnTO.

EpyoaAeio TOAU Aepwpévo.

» Algvépyeia 0€pPIg epyaheiou.

>  AvoBETETE eVOEXOUEVIG OTO
oepPIg Tng Hilti Tov éAeyxo Tou
epyaheiou.

T

To kap®i Auyilel

SZkAnpn emeaveix (XdAUBaG, pre-
TOV).

» Augnote Tnv 1oxU (pubuion
10%00G).

ST1epeX EYKAEIOUATO OTO UTTETOV

» XpnoiporoinaoTe 10XUpdTEPO
puaiyyio.

»  XpPNnoIPOTIOINOTE KAPPWTIKO
Jovng TormoBETnoNg avTi yia
KOPPWTIKO Se0idOG.

Zidepo omAiopou Aiyo K&Tw amo
TNV EMPAVEIX OKUPODEUATOG.

» XpPNnoIYOTIOINOTE O KOVTO
KOPPi.

» XpnoipomoInoTe Koppi He
uynAoTEPO GpIOo XPNONG.

»  Kavte T oTepéwon oe GAo
onpeio.
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BA&BN

MOavr auTio

Auon

)

To kappi dev TommoBeTEITO
TIPOOWTIO

N&BOG KoPPi.

>

MpooopudoTe TO PAKOG TWV
KOPQIQV OTO TTXXOG TOU LOVWTI-
koU UAIKOU.

NoavBaopévn pubuion Tng evép-
YEIOG.

AMO&ETE Tn pUBUION TNG evEP-
YEIOG OTO EPYOAEiO.

ZTepeX eYKAEIOUOTO OTO PTTETOV

XpNnoIJoTToINoTE 10XUPOTEPO
puaiyylo.

XpNoIUOTIOINOTE KAPPWTIKO
Hovrg TOrmoBETNONG OvTi yick
KOPPWTIKO JEOUIDOG.

Zidepo omAIopoU Aiyo K&Tw armd
TNV EMPAVEIN OKUPODEUATOG,.

XpnoIYoTToIROTE O KOVTO
KOPO.

XpnoluortoinoTte Kopei Je
uynAdTEPO OpIO XPHONG.
KavTe Tn oTepéwon oe Ao
onpeio.

SkAnpn emeaveix (XAUBaG, ure-
TOV).

Augnote TV 1oxU (pUBuIoN
10%00G).

-

ATOQPAOIOOEIG OKUPOSEUTOG

ZKANPO/MONO PTTETOV.

Xprion BATPWV: Apaid UMETOV:
X-SS...

ZTeped eYKAEIOUOTO OTO PTTETOV

XpnolortoioTe 10KUpOTEPO
puoaiyylo.

XpNoIUOTIOINOTE KAPPWTIKO
Hovrig TOrmoBETNONG OvTi yIck
KOPQWTIKO deOUIDXG.

Ke@ai Kap@ioU pe Znuic

MoAU pey&An 1oxU.

MeiooTe TNV 10U (pUBUIoN
10XU0Q).

XpnoIPoTToInoTe o adUvVapo
puaiyylo.

XpnaolyotioinoTe Kxp@ia e Top
Hat.

XpnolporoinoTe KapPIX pe
POdEAL.

N&Bog Eupoho. » BeBaiwbeite OTI xpnoiyoriolgite
TO OWOTO OUVOUGOUO Egu-
BoAou/kap@iou.
‘EppoAo pe gnuick. »  AVTIKOTOOTHOTE TO €UBOAO
7.3 TMpPOoBARHOATX PE TX KXPPIX TTOU TTPOKEITAKI VX TOTIOBETNBOUV 0E XGAUBX
BA&BN MOavr ouTio Auon
MoAU pey&An 1oxU. » Meiwote Tnv 1o0XU (puBuion
10%00g).
SssSTESSS » XpnolporoinoTe o adUVauo

Ke@ahn Kap@ioU pe Znuic

Puoiyylo.

XpnoiporroifoTte kap@i& pe Top
Hat.

XpnOoIUOTIOINOTE KOPPIX e
podENa.

N&Bog éupoho. » BePaiwBeite OTI xpnaoiyoroleite
TO OWOTO OUVOUGOUO €u-
BoAou/kap@iou.

‘EpBoAO pe Znuic. »  AVTIKOTOOTHOTE TO €UBOAO
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BA&BN

Meavn ouTic

Auon

=

To kop@i dev eloxwpei op-
KETO BaBIG OTO UTTOOTPWHX

MoAU xounAr 10xUG.

» AuEnote TnVv 1oxU (pubuion
10XU0Q).

» XpnoiporoinaoTe 10XupdTEPO
puaiyyio.

YriépBaon opiou xpriong (moAu
oKkANPd UTIOOTPWHX).

» XpnoiporoinoTe KopQi pe
uYnAOTEPO OPIO XPNONG.

» XpnoIPoTIoINOTE KAPPWTIKO
Hovrig TormoBETNONG avTi yiok
KOPPWTIKO SEOUIdOG.

» XpNnoIPOTIOINOTE THO KOVT&
KOPPIX.

AkaT&AMNAo oloTnUa.

» XpnoipomoinoTe 10XupdTEPO
ouoTnua omwg DX 76 (PTR).

—

To KOPPi dEV CUYKPATEITOI
OTO UTTOOTPWHX

AenTO XOAUBDIVO UTTOOTPWHX
(4-5 mm)

» Xpnaiporoinote &AAn pUBuIon
10x00g 1) &A\O uaiyyio.

»  XpnoILOTIOINOTE KOPPI Y
AETTT& XOAUBDIVA UTTOOTPOHOTA.

=

Opalon KapPIoU

MoAU xounAr 10xUg.

» Augnote Tnv 1oXU (pubuion
10%00G).

» XpnoipomoinaoTe 10XUpOTEPO
puoiyyIo.

YrépBaan opiou Xpriong (MoAU
OoKkANPS UTIOOTPWHX).

» XpnoiporoinoTe KopQi pe
UYnAOTEPO OPIO XPNONG.

» XpnoIPoToINoTE KOPPWTIKO
Jovig TomoBETNONG avTi yIx
KOPPWTIKO DEOUIDAG.

» XpNnoIPoTIoINoTE O KOVT&
KoPPIX.

MoAU pey&An 1oxU.

» MeiwoTe Tnv 10U (pUBUIoN
10%00G).

» XpnoIPoToInoTe o adUVAHO
puaiyyio.

» XpnoiporoinoTe kKappi& pe Top
Hat.

» XpNnoIPOTIOINOTE KOPPIX |E
POdEACI.

==

H ke@aAr Tou KappioU dia-
TIEPVAEI TO OTEPEWUEVO UAIKO

MoAU pey&An 1oxU.

» MeiwoTte Tnv 10XU (pUBuUIoN
10XU0Q).

» XPNnOoIPOTIOINGTE TTO AGUVOHO
puaiyyio.

» XpnoiporoinoTte KapPI& pe Top
Hat.

» XpnoIPoToINoTe KOPPIX e
POSENDL.
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7.4 TpoBARUATX PE TX PUCIYYIX

BA&BN

MOavr oauTio

Auon

H Apida puolyyiwv dev peTa-
PEPETAI

H Awpida puolyyiwv €xel ummooTei
TnuIs.

>

AvTIKOTOOTROTE TN Awpido
PUOIYYiWV.

EpyaAeio TOAU Aepwpévo.

Aigvépyeia 0€pPIG epyaheiou.
AvoBETETE EVOEXOUEVWG OTO
oepPIg Tng Hilti Tov éAeyxo Tou
epyaheiou.

EpyaAeio pe Inuic.

E&v empével To TPORANua:
ArneuBuvBeite oTo 0€PPRIG TNG
Hilti.

H Apida puotyyiwv dev pro-
pei va apaipebei

To epyaleio €xel urepBeppavOei.

AQroTE TO EPYOAEIO VX KPUWTEI.
AQAIPETTE OTN CUVEXEID TIPOCE-
KTIK& TN Awpida puolyyiwv omd
TO gpyoaAeio.

E&v empével To mPORAnua:
ArmeuBuvBeite oTo 0€pPIG TNG
Hilti.

EAaTTOUOTIKG Quaiyyio.

MpoxwpnoTe TN Awpida Quaoly-
ViV KOXT& €va QuUaiyyIO.

EpyoaAeio Aepwpévo.

Aigvépyeia 0epPIg epyaheiou.

H Awpida puolyyiwv Miwvel

MigCeTe M&PA TTOAU XPOVO TO £pYQX-
Aeio KaT& TNV TomoBETNON.

MigoTe TO AiyOTEPO XPOVO, TIPIV
gvepyoroinBei To epyaAeio.
AmopakpUveTe T Awpida
PUOIYYIWV.

MoAU uynAf ouxvoOTNTX TOTIOBETN-
ong.

AIGKOYTE QPECWG TNV EPYOTICK.
ApaipeaTe TN Awpida pualyyiwv
KOl OQrOTE TO EPYOAEIO VX
KPUWOEI.

<

I
I ||
—

—1
To @uoaiyylo armoouvdEeTal
ard TN Awpida pualyyiou

MoAU uynAr ouxvoTNTA TOTTOBETN-
ong.

AIOKOYTE UETHG TNV EPYTTIOK.
ApaipéaTe TN Awpida GuUalyyiwv
KOl QQNOTE TO €PYOAEio Vo
KPUWOEI.

H Awpida puatyyiwv dev pro-
pei Vo apaipeBei

ZXNUOTIONOG UTTOAEIMUATWY KOU-
ong.

Algvépyeiax oEpPIg epyaleiou.

7.5 Aoimeg BA&Beg

Ze BA&BeG TTOU deV QVOPEPOVTAI GE QUTOV TOV TTHVOKO I SV UITOPEITE VO ATTOKOTOOTHOETE HOVOI 0OG,
ameuBuvBeite oTo o€pPig TG Hilti.
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8 AIXOE0N OTA AMTOPPIUHAT

.

20 Ta epyaheia Tng Hilti eivon kaTaokeuaopeva oe Pey&AO TTOGOOTO Ao AVOKUKAWOIUG UNIKG. Mpolmobeon
Y1 TNV QVAKUKAWGT) TOUG €ivail 0 KATAAANAOG SIoXwPIoHOG Twv UNIK®V. Z€ TTOANEG Xwpeg, n Hilti mapoapBavel
TO MOAIO 0OG EPYQAEIO YIak avakUKAWaN. PwTroTe To oépPig 1) Tov cUPBouAo TwAncewv Tng Hilti.

9 Eyyunon KATQXOKEUXOTH

» [ EPWTNOEIG OXETIKG e TOUG OPOUG eyyunong ameubuvBeite aTov Tomkd ouvepyaTn Tng Hilti.

10 BeBaiwon eAéyxou CIP

Mo T Kp&TN-pEAN Tng C.I.P. ekTOg Tou Xwpou Tng EE kau Tng EZEX 1oxler: To Hilti DX 5 €xel €ykpion
TUTIOU Kol €xel eAeyxBei wg TPog To ocuoTnua. B&oel auTou, To epyaleio QEPel TO ONua Eykpiong TNG
PTB og TeTp&ywvn Hop@r e Tov apiBuo eykpiong S 995. H Hilti eyyudTon €101 TN oUPPOPPWON PE TOV
EYKEKPIUEVO TUTTO KOTAOKEUNG. AVETTITPEMTA EAXTTOUOTA, TX OTTOIC DIKTMIOTMOVOVTAI KAT& TN Xprion, TIpEMel
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1 A dokumentacié adatai

1.1 A dokumentumrol

Uzembe helyezés eltt olvassa el ezt a dokumentumot. Ez a biztonsagos munkavégzés és a hibamentes
kezelés elbfeltétele.

Vegye figyelembe a dokumentumban és a terméken talalhat6 biztonsagi utasitasokat és figyelmezteté-
seket.

Ezt a haszndlati utasitast mindig tarolja a termék kdzelében, és a gépet csak ezzel az utasitassal egyitt
adja tovabb harmadik személynek.

1.2 Jelmagyarazat

1.2.1 Figyelmeztetések

A figyelmeztetések a termék hasznalata soran eléforduld veszélyekre hivjak fel a figyelmet. A kdvetkezd
jelzészavakat alkalmazzuk szimbélummal egyitt:

VESZELY! Ezzel a széval hivjuk fel a figyelmet egy kdzvetleniil fenyegeté veszélyre, amely stlyos
yi f \ | személyi sériilést vagy halalt okoz.

FIGYELMEZTETES! Ezzel a szdval hivjuk fel a figyelmet egy olyan lehetséges veszélyre, amely
YA f \ | sulyos testi sériiléshez vagy halalhoz vezethet.

VIGYAZAT! Ezzel a széval hivjuk fel a figyelmet egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely kénnyebb
YA f \ | személyi sériiléshez vagy anyagi karhoz vezethet.

1.2.2 A dokumentaciéban hasznalt szimbélumok
A kdvetkezd szimbolumokat hasznaljuk a jelen dokumentacioban:

@ Hasznalat elétt olvassa el a haszndlati utasitast

595 Alkalmazasi Utmutatok és mas hasznos tudnivalok

1.2.3 Az abrakon hasznalt szimbélumok

Az abrakon a kdvetkezd szimbdlumokat hasznaljuk:

1 | Ezek a szamok a jelen utasitas elején taldlhato abrakra vonatkoznak

A szamozas a munkalépések sorrendjét mutatja képekben, és eltérhet a sz6vegben talalhatéd

3 munkalépések szamozasatol

Az attekint6 abraban hasznalt poziciészamok a termék attekintésére szolgalé szakasz jelma-
gyarazataban lévé szamokra utalnak

19

N\

Ez a jel hivja fel a figyelmét arra, hogy a termék haszndlata soran kiilénds odafigyeléssel kell
1O eljaria.

1.3 Termékhez k6t6d6 szimbélumok

1.3.1 Szimbélumok

Kiegészitleg a kovetkezd szimbdlumokat hasznaljuk:

0 Figyelem! Vegye figyelembe az utasitasokat.

@ A készlilék izemeltetése soran mindig viseljen védésisakot.

@ A készilék Gzemeltetése soran mindig viseljen védészemiveget.

A készillék lizemeltetése soran mindig viseljen filvédot.

1.3.2 Szimboélumok a terméken

A kdvetkez6 szimbolumokat hasznaljuk a terméken:
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n Fekete lakat vorés hattéren a burkolaton: A kezelégombon a kioldashoz, a
lefuvatogaz-dugattyluvisszavezetd egyseég szétszerelésekor.

m Fehér lakat fekete hattéren a szegvezetdn, ill. a szegtaron: A szegvezetd kireteszeldgombijan.

1.3.3 Kijelz6abrak
A kijelzdn a kdvetkezd abrak jelenhetnek meg:

Ez a szimbdlum az akkumulator toltdttségének szintjét jelzi. Ha az akkumulator lemertil, a karban-

tartas szimbdluma jelenik meg.

Ez a szimbdlum jelzi, hogy a Bluetooth be van-e kapcsolva. Ha nem jelenik meg a szimbélum a

* kijelzén, a Bluetooth ki van kapcsolva.

Ez a szimbdlum jelzi, hogy mikor esedékes a kdvetkezo tisztitas. Egy szegmens 500 beitést jelol.

L] Osszesen 5 szegmens van, amely 2500 beltést jelent.

A Ez a szimbdlum jelzi, ha karbantartas esedékes. Ot év vagy 30000 beiités utan, illetve az akkumu-
' | lator lemeriilését kovetden jelenik meg. Javaslat: forduljon a Hilti Szervizhez.

1.4 Termékinformaciék

A Hilti termékeket kizarolag szakember altali hasznalatra szantak és a készliléket csak engedéllyel rendelkezd,

szakképzett személy hasznalhatja, javithatja. Ezt a személyt minden lehetséges kockazati tényezérél

tajékoztatni kell. A termék és tartozékai kdnnyen veszélyt okozhatnak, ha nem képzett személy dolgozik

vellik, vagy nem rendeltetésszerlien hasznaljak dket.

A tipusjeldlés és a sorozatszam a tipustablan talalhato.

» Jegyezze fel a sorozatszamot a kdvetkezd tablazatba. Amennyiben kérdéssel fordul a képviseletiinkhdz
vagy a szervizhez, szliiksége lesz ezekre a termékadatokra.

Termékadatok
Szegbeverd készilék DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generacio 01
Sorozatszam

1.5 Megdfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésségunk tudataban kijelentjik, hogy ez a termék megfelel az érvényben 1évé iranyelveknek
és szabvanyoknak. A megfelel6ségi nyilatkozat masolatat a dokumentacié végén talalja.

A mUszaki dokumentacio helye:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Biztonsag

2.1 Biztonsagi tudnivalok

Alapvet6 biztonsagi szempontok

/\ FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi tudnivalét és utasitast. A biztonsagi tudnivalok
és utasitasok betartdsanak elmulasztasa aramitéshez, tlizh6z és/vagy sulyos testi sérliléshez vezethet.
Orizzen meg minden biztonségi utasitast és Gtmutatést a jovébeni hasznalathoz.

Patronok hasznalata
» Csak Hilti patront vagy annak megfelelé minéségl patront hasznaljon.
< Ha gyenge minéségl patront hasznal Hilti szerszamokban, az el nem égett porbdl lerakodas
képzbédhet, amely hirtelen felrobbanhat, és a felhasznald, valamint a kdrnyezetében tartézkodd
személyek sulyos sériilését okozhatja. A patronokat vagy bizonyithatéan a gyarténak kell az EN 16264
EU szabvany szerint ellenériznie, vagy a CE megfeleléségi jeldlésnek kell rajta megtalalhatonak lennie.

A késziilék hasznal6javal szembeni elvarasok
» Csak felhatalmazott és szakképzett személy kezelheti és tarthatja karban a késziiléket.
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Egyéni védofelszerelés

» A haszndlat soran 6n és a kdzelében tartozkodd személyek viselijenek megfelel6 véddszemiiveget és
véddsisakot.

» Viseljen fulvédot.
< Arogzitéelem beltését a 16kd toltet begyujtasa valtja ki. A tul erds zaj hallaskarosodast okozhat.

Személyi biztonsagi el6irasok

» Tartsa be a haszndlati utasitas hasznalatra, apolasra és karbantartasra vonatkozé tanacsait.

» Munka kdzben mindig figyeljen, Ugyeljen arra, amit csinal, és meggondoltan dolgozzon a direktrégzité
készllékkel. Ha faradt, ha kabitészerek vagy alkohol hatasa alatt all, vagy orvossagokat vett be, ne
haszndlja a készlléket. Ha fajdalmat érez vagy rosszul érzi magat, akkor szakitsa meg a munkat. A
késziilékkel végzett munka kdzben mar egy pillanatnyi figyelmetlenség is komoly sérlilésekhez vezethet.

» Kerllie a kényelmetlen testhelyzetben valé munkavégzést. Mindig biztonsagos, stabil helyzetben
dolgozzon, ugyeljen az egyensulyara.

» Viseljen csuszasbiztos cip6t.

» Soha ne hlzza hatra a szegtarat és a rogzitéelemeket kézzel vagy barmilyen targgyal.
< Haatarat, szegvezet6t vagy a rogzitdelemet kézzel hiizza vissza, a késziilék adott esetben lizemkész

allapotba kerulhet. Az lizemkész allapot lehetévé teszi, hogy akar a testébe lisson szeget.

» A készllék miukodtetésekor karjat tartsa behajlitva (ne nyujtsa ki).

» Azidegeneket, kiildndsen a gyerekeket, tartsa tavol a munkaterilettdl.

A direktrogzité késziilékek gondos kezelése és hasznalata
A\ FIGYELMEZTETES! Atiitést el6idéz6 rogzitéelemek okozta veszély! Rogzitdelemek beiitése elbtt
gy6z6djon meg arrol, hogy senki nem tartézkodik a munkadarab mogétt vagy alatt, amelybe a régzitéelemet
beveri.
» A munkavégzés elétt ellendrizze a patron és a teljesitmény-szabalyozé tarcsa erésségét.
< Prébaképpen helyezzen két rogzitdelemet a talajra.
» Hasznalja a megfeleld készlléket a munkahoz. Ne haszndlja a készlléket olyan célra, melyre az nem
alkalmas; kizarolag rendeltetésszerlien és kifogastalan allapotban hasznalja a késziléket.
» Ha azt a készlilék alkalmazasa megengedi, hasznaljon kiegészitd alldlapot/véddsapkat.
» Sose hagyja a feltoltott készuléket felugyelet nélkul.
» A készlléket lehetdleg biztonsagos kofferban tarolja és szdllitsa.
» Minden tisztitas, szervizelés, karbantartas el6tt, a szegvezetd cseréjekor, a munkavégzés megszakitasa-
kor, ill. tarolas el6tt meritse le a készlléket (patron és rogzitéelem).
» A haszndlaton kivili készilékeket lemeritett allapotban, szaraz és gyermekektoél elzart helyen kell tarolni.
» Ellendrizze, hogy esetleg nem sérlilt-e a készilék vagy a tartozék. Ellenérizze, hogy a mozg6 alkatrészek
kifogastalanul mikddnek-e, nem akadnak-e és sértetlenek-e.
< Az Osszes alkatrész legyen megfeleléen felszerelve, és teljesitse valamennyi feltételt, csak igy
biztosithato a készilék kifogastalan Gzemeltetése. A sérilt alkatrészeket, amennyiben a hasznalati
utasitds masképp nem rendelkezik, szakszerllen meg kell javittatni a Hilti Szervizzel vagy ki kell
cseréltetni.
» Beltés el6tt ellendrizze, nincs-e elektromos vezeték a fellilet alatt.
» Ne Usson be rogzitéelemeket az arra alkalmatlan anyagbdl allé fellletbe.
< Nem megfelelé anyagok a hegesztett és dntdtt acél, az ontdttvas, az lveg, a marvany, a mianyag,
a bronz, a sargaréz, a vOrosréz, a szigeteléanyag, az Ureges tégla, a keramia tégla, a vékony
fémlemezek ( < 4 mm) és a gazbeton. Ha ilyen anyagokba Ut szeget, az a rogzitéelem torését, az
anyag lepattogzasat vagy atlévést okozhat.
» Azelsltébillentylt csak akkor mikddtesse, ha a készllék teliesen merélegesen nyomddik az alapfellletre.
» Belités soran a szegbeverd késziléket mindig tartsa merélegesen a felliletre, hogy megakadalyozza a
rogzitéelem alaptol valo eltérését.
» A markolatot tartsa szaraz, tiszta, olaj- és zsirmentes allapotban.
» Ne haszndlja a késziiléket, égés- és robbanasveszélyes kdrnyezetben, kivéve, ha kifejezetten erre a
felhasznalasra engedélyezték.
» Ardgzitdelemet ne helyezze mar meglévé nyilasba, kivéve, ha ezt a Hilti javasolja (pl. DX-Kwik).
Munkahely
» Tartson rendet a munkaterlleten. A munkateriletrdl el kell tavolitani azokat a targyakat, amelyek sértlést
okozhatnak.
< A munkaterileten uralkodé rendetlenség balesetet okozhat.
» Biztositsa a munkahely j6 megvilagitasat és szellézését.
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Mechanikai biztonsagi utasitasok
» Ne alakitsa at a készliléket, kiildndsen a dugattyut.
» Csak a késziilékhez tervezett és engedélyezett rogzitéelemet hasznaljon.

Hdvel kapcsolatos biztonsagi utasitasok

» Ne Iépje tul a javasolt maximalis beltési gyakorisagot.

» Ha a késziilék tulhevil, varja meg, mig lehl.

» Ne szerelje szét a késziléket, ha az forré. Hagyja a késziiléket lehdini.

» Hagyja a készuléket lehUlIni, ha a patronszalagon olvadasok keletkeznek.

Robbanasveszély a patronoknal

» Csak a késziilékhez engedélyezett patronokat hasznaljon.

» A munka befejeztével vagy szallitas el6tt tavolitsa el a patronszalagot.

» Ne kisérelje meg a patront erével eltavolitani a szegszalagbdl vagy a késziilékbdl.

» A fel nem haszndlt patronokat zart helyen tarolja és védje a nedvességtél, valamint a tulzott mértéki
héhatastol.

3 Leiras

3.1 Termékattekintés ]

@  Lefavatégaz-dugattylvisszavezetd egység Dugattyu

@  VezetSkarmantyu @®  Szegvezetd

®  Burkolat Szegvezett kireteszeldgomb
@  Patronvezetd @  Fékezdgylrl

®  Teljesitményszabalyozé kioldégomb Szegtarfedél

®  Teliesitményszabalyozé tarcsa Szegtarfedél kireteszel6gomb
@ Kijelzé Szegtar

Nyomdgomb @  Toltdttségiszint-felismerés
®  Markolat @  Cserélhetd szegvezetd csd
Elsitobillentyl @  Lapos kefe

@  Kezelbgomb Nagy kérkefe

@  Szellézdnyilasok @ Kis korkefe

@  Dugattyugyliriik

3.2 A késziilék rendeltetésszerii hasznalata

A leirt termék egy szegbeltd készllék szegek, csapszegek és kombindlt elemek betonba, acélba és
mészhomokkdébe t6rténd beutéséhez.

A késziilék hasznalatakor mindig Ggyelni kell a megfeleld felszerelés hasznalatara. A szegvezetdnek, tarnak,
dugattyunak és a rogzitéelemeknek mindig egymashoz valénak kell lennitk.

3.3 Patronok

Minden, szegbeverd késziilékhez gyartott Hilti patront az EN 16264 szabvany szerint sikeresen teszteltlink.
Ebben az esetben patronok és szerszamok adott kombinacidinak rendszertesztjérdl van szé, amelyeket
tanusitéallomasok végeznek el. A szerszam megnevezése, a tanusito allomas neve és a rendszerteszt szama
a patron csomagolasara van nyomtatva.

Rendelési megnevezés Festék Erésség
6.8/11 M z4ld z06ld kénny(

6.8/11 M sarga sarga kozepes

6.8/11 M piros piros erés

6.8/11 M fekete fekete kiléndsen erés

3.4 Minimalis tavolsagok

3.4.1 Rogzités betonra
Betonra torténd régzitéskor mindig vegye figyelembe a kdvetkezd minimalis tavolsagokat:
¢ Ardgzitéelemmel az alap peremétdl legalabb 70 mm-es tavolsagot kell tartani.
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* Két rogzitéelem kdzott legaldbb 80 mm tengelytavolsagot kell tartani.
¢ Ardgzitéshez hasznalt alapnak legaldbb 100 mm-nek kell lennie.

3.5 Az alkalmazassal kapcsolatos informaciok

Az alkalmazasrél tovabbi informacidkat tudhat meg, ha az alkalmazas letdltése és elinditdsa utan a
szerszamkofferen talalhaté QR-kddot beolvassa.

3.6 Tudnivaldk a felhasznalasi teriilettel kapcsolatosan
A felhasznalasi terllettel kapcsolatosan tajékozédjon a Hilti termékbemutaté oldalan.

4 Miszaki adatok

4.1 Szegbevero késziillék

Tomeg DX 5 3,37 kg

Késziilék hossza DX 5 478 mm

Szeghosszusag DX 5 <72 mm

Javasolt maximalis beitési frekvencia DX 5 700 ford/ora

Alkalmazasi hémérséklet (kérnyezeti hémérsék- | DX 5 -20°C ...50 °C

let)

Raszoritasi ut DX 5 32 mm

Sziikséges raszoritéerd DX 5 2174 N

Maximalis kisugarzott adételjesitmény -27,2 dBm

Frekvencia 2 400 MHz ...2 483,5 MHz

4.2 Az EN 15895 szabvany szerint meghatarozott zajkibocsatasi érték

A jelen utmutatokban megadott hangnyomas- és rezgésértékeket egy szabvanyositott mérési eljaras
keretében mértik meg, és alkalmasak szegbeverd készllékek egymassal torténd dsszehasonlitasara. Az
értékek emellett alkalmasak az expozicié el6zetes megbecsilésére. A megadott adatok a szegbeverd
készilék f6 alkalmazasi teruleteire vonatkoznak. Ha a szegbeverd készililéket mas célra, eltéro felszereltséggel
hasznaljak, vagy nem megfeleléen tartjdk karban, akkor az adatok eltéréek lehetnek. Ez jelentésen
megndvelheti az expozicidkat a munkaidé teljes idétartama alatt. Az expozicié pontos megbecsiiléséhez
azokat az idészakokat is figyelembe kell venni, amikor a készuléket ténylegesen nem haszndljak. Ez jelentésen
csokkentheti az expozicidkat a munkaidd teljes idétartama alatt. Hozzon kiegészité intézkedéseket a kezeld
védelme érdekében a hang és/vagy a rezgés hatasai ellen, mint példaul: elektromos szegbeveré készilékek
és felszerelések karbantartasa, a készlléket kezelé személy kezének melegen tartasa, a munkafolyamatok
megszervezése.

A felsorolt zajkibocsatasi értékeket a kdvetkezd keretfeltételek mellett mérték:

Zajinformacio keretfeltételek

Patron 6.8/11 kaliber, fekete

Teljesitménybedllitas 2

Alkalmazas 24 mm-es fa munkadarab rog-
zitése betonra (C40) X-U47 P8
hasznélataval

Zajinformaciok az EN 15895 szabvany szerint

Hangteljesitmény (L,,,) 105 +2 dB
Kibocsatasi hangnyomasszint (L) 101 +2 dB
Kibocsatasi hangnyomasszint (L c,e.x) 133 +2dB
4.3 Rezgés

A 2006/42/EC szerint megadandé rezgésérték nem haladja meg a 2,5 m/s? értéket.
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5 Uzemeltetés

5.1 Védoéberendezések

Tudnivalé

A munka megkezdése elétt ellenérizze, hogy minden védéfelszerelés a helyén van-e és hibatlanul
mikddik-e. Az 8sszes alkatrész legyen megfelelden felszerelve, és teljesitse valamennyi feltételt, csak
igy biztosithat6 a készllék kifogastalan lizemeltetése.

5.2 Egyenkénti szegbeverést végzo késziilék feltoltése %

1. Tolja a rogzitdelemet eldlrél a késziilékbe, amig az elem rondelldja nem rogziil a készilékben.

2. Tolja be a patronszalagot alulrél a késziilék markolataba, ugy, hogy a vékony végével elére nézzen,
mig a patronszalag teljesen el nem tlnik a készlilékben. Ha egy megkezdett patronszalagot szeretne
behelyezni, akkor hiizza ki kézzel felfelé a patronszalagot a készllékbél, mig egy meg nem kezdett patron
nem ker(l a patrontarba.

5.3 Szegtaras szegbeverd késziilék feltoltése K

1. Huzza le a szegtér fedelét, és helyezze be a tizes szalagot az elemekkel a késziilékbe.

2. Tolja be a patronszalagot alulrdl a készllék markolataba, ugy, hogy a vékony végével elére nézzen,
mig a patronszalag teljesen el nem tinik a készilékben. Ha egy megkezdett patronszalagot szeretne
behelyezni, akkor huizza ki kézzel felfelé a patronszalagot a készUllékbdl, mig egy meg nem kezdett patron
nem kerUl a patrontarba.

94 Tudnivalé

Ha a toltéttséget jelz6 szimbdlum részben vagy teljesen piros, akkor 3 vagy kevesebb elem van a
tarban. Egy tizes hevedert betdlthet.

~@< Tudnival6
A tarban csak egyforma hosszusagu elemek lehetnek.

5.4 Teljesitmény beallitasa [

1. Nyomja meg a teljesitményszabalyozo kireteszeldgombijat.

2. Akivant teljesitmény beadllitasahoz forgassa a teljesitményszabalyoz6 tarcsat.
3. Ellendrizze, hogy megfelel-e a belités mindsége a Hilti szabvanynak.

>9< Tudnivalé
Valassza az alkalmazasnak megfelelé er6sségll patront és teljesitménybeallitast.

Ha nem dlinak rendelkezésre tapasztalati értékek a késziilékhez, akkor mindig a legalacsonyabb
teljesitménnyel kezdjen dolgozni.

5.5 Elemek beiitése egyenkénti szegbeverést végzé késziilékkel 3§

1. Helyezze el a késziiléket.

2. Tartsa a késziiléket egyenesen a munkafellilethez, és szoritsa r4 merélegesen.
3. Az elem beveréséhez nyomja meg a kioldogombot.

5.6 Elemek beiitése szegtaras szegbeverd késziilékkel [§

1. Helyezze el a késztiléket.

2. Tartsa a késziléket egyenesen a munkafellilethez, és szoritsa r4 merélegesen.
3. Az elem beveréséhez nyomja meg a kioldbgombot.

5.7 Egyenkénti szegbeverést végzo késziilék kiliritése
1. Huzza ki a patront a készllékbdl.
2. Huzza ki a régzitéelemet a késziilékbol.

5.8 A szegtaras szegbevero késziilék kiiiritése [
1. Huzza ki a patront a késziilékbdl.
2. Huzza le a szegtar fedelét, és vegye ki a tizes szalagot az elemekkel.
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5.9 Bluetooth be- és kikapcsolasa
» A Bluetooth bekapcsolasahoz tartsa nyomva a nyomoégombot 1-2 masodpercig.

Tudnivalo
A Bluetooth 2 perc elteltével automatikusan lekapcsol.

5.10 A tisztitasjelzé visszaallitasa
» Nyomja meg a nyomégombot 10-12 masodpercig a tisztitasjelzd visszaallitasahoz.

Tudnivalé
A tisztitasjelzd 5 szegmensbdl all. Minden szegmens 500 beverést jeldl.

5.11 Viselkedés a patron téves gyujtasa esetén

1. Akésziléket 30 masodpercig szoritsa a munkafellletre.

2. Ha a patron még mindig nem gyuit, vegye el a késziiléket a munkafelilletrél. Ugyeljen arra, hogy ne
irnyitsa sajat maga vagy mas személyek felé.

3. Kézzel egy patronnal hizza utdn a patronszalagot, és haszndlja el a maradék patronszalagot.

5.12 Hibas beverés patrongyuijtas nélkil

FIGYELMEZTETES
Heviilés A készlilék hasznalat kdzben felforrésodhat.

» Viseljen véddkeszty(t.
» Hagyja a készuléket lehdlIni.

Azonnal hagyja abba a munkat.

Uritse ki és szerelje szét a késziiléket.

Ellendrizze, hogy a helyes szegtar, dugattyu és rdgzitéelem kombinaciét valasztotta-e.

Ellendrizze a fékezdgyir(, a dugattyu és a szegtar kopasat, sziikség esetén cserélje ki az elemeket.
Tisztitsa meg a készlléket.

< Ha a probléma a fenti intézkedések ellenére tovabbra is fennall, a késziilék tovabb nem hasznalhaté.
< Ellenériztesse, ha sziikséges, javittassa meg a késziléket a Hilti Szervizben.

e o

Tudnivalo

Szabalyos Uzemeltetés kdzben, a készllék tipusatol figgéen a mikddés szempontjabdl fontos
egységek elszennyezddhetnek és elkophatnak.

Végezzen rendszeresen vizsgalatot és karbantartast. Karbantartast 30000 belitést kovetden kell
végezni.

Tisztitsa meg a készlléket 2500-3000 beltést kdvetden. A belitésszamlalé a tisztitasjelzd legutdbbi
visszaallitdsa utan elvégzett beverések szamat mutatja. Egy csik 500 beutést jelol.

Intenziv hasznalat esetén a dugattyut és a fékezégylrit naponta ellenérizze, de legkésébb az
ajanlott rendszeres tisztitasi ciklus idején, 2500-3000 beltés utan.

A vizsgdlatok, karbantartasi ciklusok és tisztasi ciklusok meghatarozasa tipikus készllékhasznalat
alapjan tortént. Ha azt észleli, hogy a készilék id6 elétt nem megfeleléen mikodik, végezze el
azonnal a készlilékszervizt.

6 Apolas és karbantartas

6.1 A késziilék apolasa

FIGYELMEZTETES
Tisztitas A készulék tisztitdsakor az aldbbiakat vegye figyelembe:

» A készllék tisztitdsahoz ne hasznaljon permetezékésziléket vagy gézborotvat.
» Idegen targyakkal ne nyuljon a készllék belsé részeihez és ezt ne is engedje meg senkinek.
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FIGYELMEZTETES
Sériilésveszély durranas miatt! A készlilékben maradt por meggyulladhat, és a késztilék ellendrizetlen
kioldasahoz vagy szilankos téréshez vezethet.

» Rendszeresen tisztitsa meg a késziiléket. Vegye figyelembe a jelen dokumentacioban talalhato
Osszes karbantartasi és tisztitasi utasitast.

» A készllék tisztitdsa gyenge mindségli patronok esetén nem csdkkenti annak kockazatat, hogy a
lefUvatogaz-dugattyuvisszavezetd egység belsejében a I6pormaradék begyullad, és ez a késziilék
ellenérizetlen kioldasahoz vagy szildnkos toréshez vezet. Ez a kockazat csak a Hilti Szerviz altal
elvégzett karbantartassal csékkenthetd.

>

Rendszeres id6kozonként tisztitsa meg enyhén benedvesitett torléronggyal a készulék kiilsé fellletét.

6.2 Karbantartas

FIGYELMEZTETES

Veszélyes anyagok A DX készililékekben talalhato szennyezddés egészségkarositd anyagokat tartal-

mazhat.

» Ne lélegezze be a tisztitas soran keletkezd port és szennyezédést.

» A port és szennyez6dést tartsa tavol az élelmiszerektdl.

» A készilék megtisztitasa utdn mosson kezet.

» Soha ne hasznadljon zsirt a készilék alkatrészeinek tisztitasahoz és kenéséhez. Ez a késziilék
mikddési hibajahoz vezethet. A Hilti sprayt hasznalja, igy elkerilheti a nem megfelel6 tisztitoszerek
hasznélata miatti meghibasodast.

1.
2.
3.

Rendszeres id6kozonként ellendrizze a készulék kilsd részeit, hogy esetleg nem sériiltek-e.
Rendszeresen ellendrizze az 6sszes kezelbelem kifogastalan mikodését.

A készliléket csak az ajanlott patronnal és teljesitménybeallitassal mikddtesse.

< Anem megfeleld patron vagy tul nagy energiabeallitas a készulék id6 elétti meghibasodasat okozhatja.

6.3 Késziilék szervizelése

>

Végezze el a készlilék szervizelését, ha a kdvetkezd helyzet fordul elé:

< Ingadozik a teljesitmény.

< A patron hibas gyujtasa torténik.

< Akezelés érezhetden egyre kényelmetlenebb.

< A szlikséges raszoritbonyomas érezhetdéen nd.

< Az elsutési ellendllas né.

< Ateljesitményszabdlyozas csak nehezen allithato be.

< A patronszalag csak nehezen tavolithato el.

< A karbantartasjelz6 mutatja, hogy a késziilék szervizelésére van szlikség.

6.4 Egyenkénti szegbeverést végzé késziilék szétszerelése I

1.

aprwh

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a készilékben nincs patronszalag vagy rogzitéelem. Ha a készililékben van
patronszalag vagy régzitéelem, akkor felll huzza ki kézzel a patronszalagot a készlilékbdl és tavolitsa el
a rogzitéelemet a szegvezetdbdl.

Nyomja meg a szegvezet6 oldalan elhelyezett kireteszeldgombot a szegvezetd kicsavarozasahoz.
Csavarja ki a lefavatogaz-dugattydvisszavezeté egységet.

Tavolitsa el a fékezdgyurit a szegvezetérol torténd lehajlitasaval. Vegye le a fékezdgydrit.

Vegye ki a dugattyut.

6.5 A szegtaras szegbeverd késziilék szétszerelése [t

1.

IS

Gyb6z6djon meg arrol, hogy a készilékben nincs patronszalag vagy elem. Ha a késziulékben van
patronszalag vagy rogzitéelem, akkor felll hizza ki kézzel a patronszalagot a késziilékbdl és tavolitsa el
a régzitéelemet a szegvezetdbdl.

Nyomija meg a szegvezet6 oldalan elhelyezett kireteszeldgombot a szegtar kicsavarozasahoz.

Csavarja ki a lefavatégaz-dugattydvisszavezeté egységet.

A fékez6gyUr(t valassza le a szegtarrél. Vegye le a fékezdgyUrit.

Vegye ki a dugattyut.
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6.6 A fékezbgylirli és a dugattyl kopasanak ellenérzése

A FIGYELMEZTETES
A fékezdégylirli és a dugattyu kopasanak ellenérzése Ellendrizze a fékezdgylr(i és a dugattyu
kopasat.

» Ellendrizze a fékez6gylrl és a dugattyu kopasat. Ne alakitsa at a dugattyut.

1. Adugattyut a kdvetkezd esetekben kell cserélni:

< A dugattyu eltorott.

< A dugattyu erésen elkopott (pl. 90°-0s szegmenskitorés)

< A dugattyugyUriik repedtek vagy hianyoznak.

< A dugattyu elgérbiilt (ellendrizze a gordillést sima fellleten).
2. Afékezdgylrit a kdvetkezé esetekben kell cserélini:

< Afékezdgyur fémgylrije eltdrott vagy kilazult.

< Afékezdgylrl nincs a szegvezetén.

< AfémgyUrQ alatt a gumin erds, pontszerl kopas felismerhetd.

6.7 Szegvezet6 kopasanak ellenérzése [B

1. Ellenérizze a szegvezetd kopasat, és cserélje ki a szegvezetdt, ha egy szakasz sérlilt (pl. torétt, meghajlott,
kitagult, megrepedt).

2. Szikség esetén lépjen kapcsolatba a Hilti Szervizzel.

6.8 Egyenkénti szegbeverést végzé késziilék tisztitasa és kenése [E

1. Enyhén permetezze be olajjal a dugattyugylriket, és tisztitsa meg azokat a lapos kefével, mig azok
szabadon nem mozognak.

A lapos kefével tisztitsa meg a szegvezetd menetét.

Tisztitsa meg beliilrél a burkolatot a nagy korkefével.

Szerelje le a lefuvatdgaz-dugattyuvisszavezetd egységet.

Tisztitsa meg a lefuvatogaz-dugattylvisszavezetd egységet.

Permetezze be a megtisztitott részeket a mellékelt Hilti spray-vel.

SR

Tudnivalo
Kizarélag Hilti sprayt vagy ahhoz hasonlé minéségl terméket haszndljon. Mas kenéanyag
haszndlata a készllék sériilését okozhatja.

7. Szerelje fel a lefuvatdgaz-dugattylvisszavezetd egységet.
8. Szerelje 6ssze a készliléket.

6.9 A szegtaras szegbeverd késziilék tisztitasa és kenése [

1. Enyhén permetezze be olajjal a dugattyugy(riket, és tisztitsa meg azokat a lapos kefével, mig azok
szabadon nem mozognak.

A lapos kefével tisztitsa meg a szegvezeté menetét.

Tisztitsa meg belllrél a burkolatot a nagy kdrkefével.

Szerelje le a lefuvatogaz-dugattyuvisszavezetd egységet.

Tisztitsa meg a lefuvatdgaz-dugattylvisszavezetd egységet.

Permetezze be a megtisztitott részeket a mellékelt Hilti spray-vel.

oo rwh

Tudnivalé
Kizérdlag Hilti sprayt vagy ahhoz hasonlé6 minéségli terméket haszndljon. Mas kendanyag
haszndlata a késziilék sérilését okozhatja.

7. Szerelje fel a lefuUvatégaz-dugattylvisszavezetd egységet.
8. Szerelje 6ssze a készlléket.

6.10 Egyenkénti szegbeverést végzo késziilék 6sszeszerelése [§

1. Ellenérizze, nem maradt-e patron a készilékben, és sziikség esetén tavolitsa el azt.
2. Szerelje fel a lefuvatdgaz-dugattyuvisszavezetd egységet.

3. Helyezze be a dugattyut.

4. Helyezze a fékez6égylrit a szegvezetére.
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5. Csavarozza fel a szegvezet6t.

6.11 A szegtaras szegbeveré késziilék 6sszeszerelése [I5

Helyezze be a dugattyut.

a2

Helyezze a fékez6égy(rit a szegvezetdre.
Csavarozza fel a szegvezet6t.

6.12 A késziilék végso ellenérzése

Ellenérizze, nem maradt-e patron a készullékben, és sziikség esetén tavolitsa el azt.
Szerelje fel a lefuvatégaz-dugattylvisszavezetd egységet.

1. Minden &polasi és karbantartasi eljaras utan ellendrizze, hogy minden biztonsagi felszerelés a helyén
van-e, és maga a készilék hibatlanul mikodik-e.
2. A készilék ellenérzése utan 10-12 masodpercig nyomja a nyomdégombbot a karbantartasi szamlalo

visszaallitasahoz.

7 Segitség zavarok esetén

7.1 Probléma a késziilékkel

A dugattyu beleszorul az alj-
zatba

Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas
Tul révid régzitéelem. » Hasznaljon hosszabb régzitée-
lemet.
‘ Rogzitéelem koralatét nélkil » Rogzitéelem koralatéttel fara
N ‘___ régzitéshez.

Tul nagy a teljesitmény.

Csokkentse a teljesitményt
(teljesitményszabalyozo).
Hasznaljon gyengébb patront.
Hasznaljon Top Hat (cilinder)
fejl szeget.

Hasznaljon koralatétes szeget.

A szlikséges szoritobnyomas
né

Egésbol szarmazé maradékok fel-
halmozédasa.

Végezze el a készllék szervize-
|ését.

Az elsitési ellenallas né

Egésbdl szarmazé maradékok fel-
halmozédasa.

Végezze el a készlilék szervize-
|ését.

A teljesitményszabalyozot
nehéz beallitani

Egésbol szarmazé maradékok fel-
halmozédasa.

Végezze el a készlilék szervize-
lését.

i

A rogzitéelem belitése nem
elég mély

Dugattyu téves éllasa.

Vegye ki a patronszalagot, majd
tisztitsa meg a késziiléket.
Ellendrizze a dugattyut és a
fékezoégyUrit, ha szikséges,
cserélje ki.

Nem megfelelé patron.

Huzza tovabb egy patronnal a
patronszalagot.

A dugattyd szorul
a lefuvatogaz-

A dugattyu sérilt.

Cserélje ki a dugattyut.

A fékez6gylr kopott a
lefUvatogaz-dugattyuvisszavezetd
egység belsejében.

Ellendrizze a dugattyut és a
fékezoégyurit, ha szikséges,
cserélje ki.

Keresse fel a Hilti Szervizt, ha a
probléma tovabbra is fennall.

Egésbol szarmazé maradékok fel-

dugattyuvisszavezetd » Végezze el a késziilék szervize-
egységben halmozédasa. |ését.
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Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas
Egésbdl szarmazé maradékok fel- | »  Végezze el a készillék szervize-
halmozédasa. lését.

AA%
Szorul a lefuvatogaz-

dugattyuvisszavezetd
egység

Belités szeg nélkiil: Kioldott

a készilék, de nem vert be
rogzitéelemet

Dugattyu téves allasa.

» Vegye ki a patronszalagot, majd
tisztitsa meg a késziiléket.

» Ellendrizze a dugattyut és a
fékezdgyurit, ha szikséges,
cserélje ki.

A

A készilék nem hozhatd mi-
koédésbe

A készlléket nem nyomték teljesen
a fellletre.

» Nyomja a készlléket teljesen a
fellletre.

A szegtar nincs feltdltve.

» Toltse fel a szegtarat.

Muanyagdarabok a szegtarban.

» Nyissa ki a szegtdrat, tavolitsa
el a szeghevedert és a mUa-
nyagdarabokat.

Dugattyu téves allasa.

» Vegye ki a patronszalagot, majd
tisztitsa meg a késziléket.

» Ellendrizze a dugattyut és a
fékezoégyurit, ha szikséges,
cserélje ki.

A szeg nincs megfeleléen elhe-
lyezve a szegtarban.

» Toltse fel Ujra a készlléket.

A dugattyu szorul a szegveze-
tében

A dugattyu és/vagy a puffer meg-
sérllt.

» Csavarozza le a szegtérat,
ellenérizze a dugattyut és a
puffert, szlkség esetén cserélje
ki azokat.

MUanyagdarabok a szegtarban.

» Nyissa ki a szegtérat, tavolitsa
el a szeghevedert és a mia-
nyagdarabokat.

Tul nagy energia acélra térténd
régzités esetén

» Csokkentse az energiat.

Beverés rogzitéelem nélkil, nagy
energiaval.

» Kerllje az Ures beveréseket.

L] W

A szegtar szegvezetdje szorul

A szegtar sérlilt.

» Cserélje ki a szegtarat.
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7.2 Probléma a beverendé rogzitéelemekkel beton esetén

Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

o alEl

Eltérd beverési mélységek

Dugattyu téves éllasa.

>

Vegye ki a patronszalagot, majd
tisztitsa meg a készuléket.
Ellenérizze a dugattyut és a
fékezégyurat, ha sziikséges,
cserélje ki.

A késziilék tul erésen szennyezett.

Készlilék szervizelése.
Ha szlkséges, vizsgaltassa be
a készuléket a Hilti Szervizben.

Rl

.

Az elem meghajlik

Kemény fellilet (acél, beton).

Novelje a teljesitményt (teljesit-
ményszabalyozd).

Szilard zarvanyok a betonban

Hasznaljon erésebb patront.
Egyenkénti szegbeverét hasz-
naljon szegtaras szegbever®
késziilék helyett.

A betonvas kevéssel a betonfellilet
alatt talalhato.

Hasznaljon révidebb szeget.
Hasznéljon magasabb hatarér-
tékl szeget.

Végezzen rogzitést mas helyen.

A rogzitéelem belitése nem
szintben torténik

Nem megfelel6 elem.

Az elem hosszat a szigetel6a-
nyag vastagsaganak megfele-
|16en hatérozza meg.

Rossz energiabeallitas.

Allitsa 4t az energiabedllitast a
késziléken.

Szilard zarvanyok a betonban

Hasznaljon erésebb patront.
Egyenkénti szegbeverét hasz-
naljon szegtaras szegbever®
készilék helyett.

A betonvas kevéssel a betonfellilet
alatt talalhato.

Hasznéljon révidebb szeget.
Hasznaljon magasabb hatarér-
tékl szeget.

Végezzen rogzitést mas helyen.

Kemény fellilet (acél, beton).

Novelje a teljesitményt (teljesit-
ményszabalyozd).

. .

A beton lepattogzik

Kemény/treg beton.

Szegalkalmazas: Betonel6tét:
X-SS...

Szilard zarvanyok a betonban

Hasznaljon erésebb patront.
Egyenkeénti szegbeverét hasz-
ndljon szegtaras szegbeverd
készilék helyett.

el

Az elemfej sériilt

Tul nagy a teljesitmény.

CsoOkkentse a teljesitményt
(teljesitményszabalyozo).
Hasznaljon gyengébb patront.
Hasznaljon Top Hat (cilinder)
fejl szeget.

Haszndljon koralatétes szeget.

Nem megfelelé dugattyl van be-
szerelve.

Biztositsa a helyes
dugattyl/rogzitéelem
felszerelés kombinacidjat.

A dugattyu sérlt.

Cserélje ki a dugattyut.
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7.3 Probléma a beverendé rogzitéelemekkel acél esetén

Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

Az elemfej sériilt

Tul nagy a teljesitmény.

>

CsoOkkentse a teljesitményt
(teljesitményszabalyozo).
Hasznaljon gyengébb patront.
Hasznaljon Top Hat (cilinder)
feji szeget.

Hasznaljon koralatétes szeget.

Nem megfelelé dugattyd van be-
szerelve.

Biztositsa a helyes
dugattyu/régzitéelem
felszerelés kombinacidjat.

A dugattyu sériilt.

Cserélje ki a dugattyut.

Az elem nem hatol be elég
mélyen az aljzatba

Tul kicsi a teljesitmény.

Novelje a teljesitményt (teljesit-
ményszabalyozd).
Hasznaljon erésebb patront.

Tullépte az alkalmazasi hatarérté-
ket (nagyon kemény aljzat).

Hasznaljon magasabb hatarér-
tékl szeget.

Egyenkénti szegbeverét hasz-
naljon szegtaras szegbeverd
készlilék helyett.

Hasznaljon révidebb szegeket.

Nem alkalmas a rendszer.

Hasznaljon erdsebb, pl. DX 76
(PTR) rendszert.

—_—

Az elem nem tart az aljzatban

Vékony acélfellilet (4-5 mm)

Hasznaljon mas teljesitménybe-
allitast vagy patront.
Hasznaljon vékony acélfellilet-
hez megfelel6 szeget.

=S

Elem torése

Tul kicsi a teljesitmény.

Novelje a teljesitményt (teljesit-
ményszabalyozd).
Hasznaljon erésebb patront.

Tullépte az alkalmazasi hatarérté-
ket (nagyon kemény aljzat).

Hasznaljon magasabb hatarér-
tékl szeget.

Egyenkénti szegbeverét hasz-
naljon szegtaras szegbeverd
készilék helyett.

Hasznaljon révidebb szegeket.

Tul nagy a teljesitmény.

Csokkentse a teljesitményt
(teljesitményszabalyozo).
Hasznaljon gyengébb patront.
Hasznaljon Top Hat (cilinder)
fejl szeget.

Hasznaljon koralatétes szeget.

=P

Az elem feje perfordlja a rog-
zitett anyagot

Tul nagy a teljesitmény.

CsoOkkentse a teljesitményt
(teljesitményszabalyozo).
Hasznaljon gyengébb patront.
Hasznaljon Top Hat (cilinder)
fejli szeget.

Hasznaljon koralatétes szeget.

Magyar 133



7.4 Probléma a patronokkal

Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

A késziilék nem tovabbitja a
patronszalagot

A patronszalag sérilt.

» Cserélje ki a patrontarat.

A készulék tul er6sen szennyezett.

» Készilék szervizelése.

» Ha sziikséges, vizsgaltassa be
a készuléket a Hilti Szervizben.

A készllék megsérilt.

» Ha a probléma tovabbra is
fennall: Lépjen kapcsolatba a
Hilti Szervizzel.

A patronszalagot nem lehet
kivenni

A készilék tulhevilt.

» Hutse le a késziiléket.

» Ezutan a patronszalagot 6vato-
san tavolitsa el a készulékbdl.

» Ha a probléma tovabbra is
fennall: Lépjen kapcsolatba a
Hilti Szervizzel.

Nem megfelelé patron.

» Huzza tovabb egy patronnal a
patronszalagot.

A készllék elszennyezddott.

» Készllék szervizelése.

A patronszalag megolvadt

Beiités kdzben tul hosszan nyom-
jak a készuléket a fellletre.

» Nyomija révidebb ideig a ké-
sziiléket a feluletre, miel6tt a
készilék mikddésbe Iép.

» Vegye ki a patronszalagot.

Tul nagy a beltési frekvencia.

» Azonnal hagyja abba a munkat.

» Vegye ki a patronszalagot és
varja meg, mig a készilék lehdl.

A patron kioldodik a patron-
szalagbdl

Tul nagy a beltési frekvencia.

» Azonnal hagyja abba a munkat.
» Vegye ki a patronszalagot és
varja meg, mig a készilék lehdl.

A patronszalagot nem lehet
kivenni

Egésbol szarmazé maradékok fel-
halmozédasa.

» Végezze el a késziilék szervize-
|ését.

7.5 Egyéb zavarok

Az ebben a tablazatban fel nem sorolt zavarok, illetve olyan zavarok esetén, amelyeket sajat maga nem tud
elharitani, kérjuk, forduljon a Hilti Szervizhez.

8 Artalmatlanitas

A & Hilti késziilékek nagyrészt Ujrahasznosithatd anyagokbodl késziinek. Az Ujrahasznositas elétt az

anyagokat gondosan szét kell valogatni.

A Hilti sok orszagban mar visszaveszi hasznalt késziilékét

Ujrahasznositas céljara. Kérdezze meg a Hilti Ggyfélszolgalatot vagy kereskedelmi tanacsadojat.
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9 Gyartoi garancia

» Kérjlik, a garancia feltételeire vonatkozo6 kérdéseivel forduljon helyi Hilti partneréhez.

10 CIP vizsgalati tanusitvany

A C.I.P. tagallamokra az EU- és az EFTA-térségen kivil a kdvetkezd rendelkezés érvényes: A Hilti DX 5
tipusengedéllyel rendelkezé és ellendérzott rendszer. Ez alapjan a készllék rendelkezik a négyzet alaku, S 995
engedélyezési szamu PTB-jellel. A Hilti ezzel garantalja, hogy a készlilék 6sszhangban van az engedélyezett
tipussal. A felhasznalas soran tapasztalt megengedhetetlen hibakat jelenteni kell az engedélyezé hatésag
(PTB) felelds vezetdjének, valamint az Allandé Nemzetkdzi Bizottsag (C.I.P.) irodajanak.
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1 Dane dotyczace dokumentaciji

1.1 O niniejszej dokumentaciji

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zapoznaé sie z niniejsza dokumentacja. Jest to warunek
konieczny bezpiecznej pracy i bezawaryjnej obstugi.

Nalezy stosowaé sie do uwag dotyczacych bezpieczenstwa oraz ostrzezen zawartych w niniejszej
dokumentacji i podanych na wyrobie.

Instrukcje obstugi zawsze przechowywac z produktem; urzadzenie przekazywaé innym uzytkownikom
wytacznie z instrukcja obstugi.

1.2 Objasnienie symboli

1.2.1 Ostrzezenia

Wskazowki ostrzegawcze ostrzegaja przed niebezpieczenstwem w obchodzeniu sie z produktem. Nastgpu-
jace stowa ostrzegawcze sg stosowane w potaczeniu z symbolem:

NIEBEZPIECZENSTWO! Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktdre moze prowadzi¢ do
ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE! Wskazuje na ewentualne zagrozenie, ktére moze prowadzié do ciezkich obrazen
ciata lub $mierci.

OSTROZNIE! Wskazuje na potencijalnie niebezpieczna sytuacje, ktéra moze prowadzié do lekkich
obrazen ciata lub szkéd materialnych

B> B> B>

1.2.2 Symbole w dokumentacji

W niniejszej dokumentacji zastosowano nastepujace symbole:

@ Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi

595 Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne informacje

1.2.3 Symbole na rysunkach

Na rysunkach zastosowano nastepujace symbole:

H | Te liczby odnosza sie do rysunkéw zamieszczonych na poczatku niniejszej instrukcii

Liczby te oznaczaja kolejnos¢ krokéw roboczych na rysunku i moga odbiegac od krokdw robo-

3 czych opisanych w tekscie
i Numery pozycji zastosowane na rysunku Budowa urzadzenia odnosza sie¢ do numeréw legendy
N

w rozdziale Ogélna budowa urzadzenia

@ | Na ten znak uzytkownik powinien zwréci¢ szczegding uwage podczas obstugiwania produktu.

1.3 Symbole zalezne od produktu

1.3.1 Symbole
Dodatkowo zastosowano nastepujace symbole:

0 Uwaga! Przestrzega¢ wskazéwek.

@ Podczas pracy z urzadzeniem nalezy nosi¢ kask ochronny.

@ Podczas pracy z urzadzeniem nalezy nosi¢ okulary ochronne.

@ Podczas pracy z urzadzeniem nalezy nosi¢ ochraniacze stuchu.

1.3.2 Symbole na produkcie
Na produkcie zastosowano nastepujace symbole:
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- Czarna ktédka na czerwonym tle na obudowie: Na przycisku blokady w celu demontazu prowad-
nicy ttoka.

ﬂ Biata ktédka na czarnym tle na prowadnicy kotka lub na magazynku: Na blokadzie prowadnicy
kotka.

1.3.3 Wskazania wyswietlacza
Wyswietlane moga by¢ nastepujace wskazania wyswietlacza:

Ten symbol wskazuje poziom natadowania baterii. Jesli bateria jest wyczerpana, pojawia sie
symbol obstugi technicznej.

Ten symbol wskazuje, czy Bluetooth jest wigczony. Jezeli ten symbol nie jest wyswietlany na
* wyswietlaczu, Bluetooth jest wytaczony.

L]

EEE Ten symbol wskazuje termin nastepnego czyszczenia. Kazdy segment oznacza przy tym 500
MEE osadzen. Lacznie jest 5 segmentow, oznaczajacych 2500 osadzen.
Q Ten symbol wskazuje termin uptywu na przeprowadzenie konserwacji. Pojawia si¢ po 5 latach, 30
" | 000 osadzen lub gdy akumulator jest roztadowany. Nasze zalecenie: Zwrocic¢ sie do serwisu Hilti.

1.4 Informacje o produkcie
Produkty Hilti przeznaczone sa do uzytku profesjonalnego i moga by¢ eksploatowane, konserwowane
i utrzymywane we wiasciwym stanie technicznym wytgcznie przez autoryzowany, przeszkolony personel.
Personel ten musi byé przede wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Produkt i jego
wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie w przypadku uzycia przez niewykwalifikowany personel w sposob
niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.
Oznaczenie typu i numer seryjny umieszczone sa na tabliczce znamionowej.
» Numer seryjny nalezy przepisa¢ do ponizszej tabeli. Dane o produkcie nalezy podawaé w przypadku
pytan do naszego przedstawicielstwa lub serwisu.
Dane o produkcie

Osadzak DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generacja 01
Nr seryjny

1.5 Deklaracja zgodnosci

Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze opisany tutaj produkt jest zgodny z obowigzujacymi wytycznymi
i normami. Kopia deklaracji zgodnosci znajduje sie na koncu niniejszej dokumentaciji.

Techniczna dokumentacja zapisana jest tutaj:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Bezpieczenstwo

2.1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podstawowe informacje dotyczace bezpieczenstwa

/\ OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznaé sie ze wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa. Nieprzestrze-
ganie wskazowek bezpieczenstwa oraz instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub ciez-
kich obrazen ciata.

Nalezy zachowa¢ do wgladu wszystkie wskazowki i zalecenia dotyczace bezpieczenstwa.

Zastosowanie nabojow
» Stosowac¢ wytacznie naboje Hilti lub naboje o poréwnywalnej jako$ci.
< Jedli w narzedziach Hilti zastosowane zostang naboje gorszej jakosci, moze tworzy¢ sig osad

z niespalonego prochu, ktéry moze nieoczekiwanie eksplodowac i spowodowac ciezkie obrazenia
uzytkownika oraz oséb znajdujacych sie w poblizu. Naboje musza posiada¢ potwierdzenie kontroli
przez producenta wedtug normy unijnej EN 16264 lub oznaczenie zgodnosci CE.

Wymagania stawiane uzytkownikowi

» To urzadzenie wolno obstugiwac i konserwowac¢ tylko majac odpowiednie uprawnienia i przeszkolenie.
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Osobiste wyposazenie ochronne

>

Uzytkownik i osoby znajdujace si¢ w poblizu w czasie uzywania urzagdzenia powinny nosi¢ odpowiednie

okulary ochronne oraz kask ochronny.

Nosi¢ ochraniacze stuchu.

< Osadzanie elementéw mocujacych nastgepuje w wyniku zaptonu tadunku miotajacego. Zbyt duzy
hatas moze spowodowac uszkodzenie stuchu.

Bezpieczenstwo oséb

>

>

>

Przestrzega¢ zawartych w instrukcji obstugi wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji i utrzy-

mania urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym.

Nalezy by¢ czujnym, uwazac na to, co sie robi i przystepowac z rozwaga do pracy przy uzyciu urzadzenia

do montazu bezposredniego. Nie wolno uzywac urzadzenia bedac zmeczonym lub znajdujac sie pod

wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. W przypadku ztego samopoczucia lub odczuwania bélu

nalezy przerwac prace. Chwila nieuwagi przy uzytkowaniu urzadzenia moze doprowadzi¢ do powaznych

obrazen ciata.

Unika¢ niewygodnej pozycji ciata podczas pracy. Zadbaé o utrzymanie stabilnej pozycji i rownowagi.

Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

W zadnym wypadku nie odciaga¢ reka magazynka, prowadnicy kotka ani elementéw mocujacych.

< Odciagniecie magazynka, prowadnicy kotka lub elementéw mocujacych reka moze spowodowac
przetaczenie urzadzenia w stan gotowosci. Gotowo$¢ do pracy sprawia, iz gwézdz moze zostac
osadzony w jakiej$ czesci ciata.

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy mie¢ zgigte rece (nie wyprostowane).

Podczas pracy nie zezwala¢ na zblizanie si¢ innych oso6b, a szczegdlnie dzieci, do strefy robocze;j.

Prawidtowe obchodzenie si¢ z urzadzeniami do montazu bezposredniego

/\ OSTRZEZENIE! Zagrozenie ze strony elementéw mocujacych przechodzacych na wylot! Przed
przystgpieniem do osadzania elementéw mocujacych nalezy sie upewni¢, ze nikt nie przebywa za lub pod
konstrukcja, w ktorej osadzany jest element mocujacy.

>

v v v v

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ moc naboju oraz ustawienie pokretta regulacji mocy.

< Osadzi¢ na prébe 2 elementy mocujace na danym podtozu.

Uzywac urzadzenia wtasciwego dla danych prac. Nie stosowaé urzadzenia do celéw, do ktérych nie jest

przeznaczone, lecz uzywac je zgodnie z przeznaczeniem i utrzymywa¢ w dobrym stanie technicznym.

Jesli dany sposéb zastosowania pozwala, nalezy stosowac¢ stopke dodatkowa / ostone.

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru zatadowanego urzadzenia.

Urzadzenie nalezy transportowaé i przechowywac¢ w zabezpieczonej walizce.

Przed przystagpieniem do czyszczenia, konserwacji lub innych prac stuzacych utrzymaniu urzadzenia

we wiasciwym stanie technicznym, przy wymianie prowadnicy kotka oraz na czas przerw w pracy lub

przechowywania urzadzenia nalezy je oprézni¢ (wyjaé tasme z nabojami i element mocujacy).

Nieuzywane urzadzenia nalezy przechowywac w stanie roztadowanym, w miejscu suchym, zamknietym

i niedostepnym dla dzieci.

Sprawdzi¢ urzadzenie i wyposazenie pod katem ewentualnych uszkodzen. Sprawdzi¢, czy ruchome

czesci pracuja bez zarzutu i czy nie zacinaja sig, lub czy jakie$ czesci nie sa uszkodzone.

< Wszystkie czesci powinny by¢ odpowiednio zamontowane i spetnia¢ wszelkie warunki, gwarantujgce
prawidtowg eksploatacje urzadzenia. Uszkodzone czesci nalezy oddac¢ do naprawy w serwisie Hilti
lub wymieni¢, o ile w instrukcji obstugi nie podano inaczej.

Przed przystapieniem do osadzania nalezy skontrolowa¢ podtoze pod katem obecnosci ukrytych

przewoddw elektrycznych.

Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w podtozu, ktére jest do tego nieodpowiednie.

< Nieodpowiednimi podtozami sa: stal, staliwo, zeliwo, szkto, marmur, tworzywo sztuczne, braz,
mosigdz, miedz, materiat izolacyjny, cegta dziurawka, cegta ceramiczna, cienkie blachy (< 4 mm)
i gazobeton. Proby osadzenia elementéw mocujacych w tych materiatach moga spowodowaé
ztamanie elementu mocujacego, odpryski lub przebicie przez materiat.

Spust wolno uruchamia¢ dopiero woéwczas, gdy wylot urzadzenia jest catkowicie prostopadle docisnigty

do podtoza.

Podczas osadzania zawsze mocno trzymaé osadzak pod katem prostym do podtoza, aby uniknaé

odrywania elementu mocujgcego od materiatu podtoza.

Utrzymywaé uchwyty w suchym i czystym stanie. Nie mogg one by¢ zanieczyszczone smarem ani

olejem.

Nie uzywaé urzadzenia w miejscach zagrozonych pozarem lub wybuchem, poza przypadkiem, gdy

urzadzenie jest specjalnie do tego celu dopuszczone.
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» Nie wolno osadza¢ zadnych elementéw w istniejacych otworach, chyba ze jest to zalecane przez Hilti
(np. DX-Kwik).

Miejsce pracy

» Nalezy utrzymywac¢ porzadek na stanowisku pracy. Zadbaé o to, aby w strefie roboczej nie znajdowaty
sie zadne przedmioty, o ktére mozna sie skaleczyc.
< Nieporzadek w miejscu pracy moze prowadzi¢ do wypadkdw.

» Zadbac o dobre o$wietlenie i wentylacje miejsca pracy.

Mechaniczne srodki bezpieczenstwa

» Nie dokonywa¢ modyfikacji ani zmian w urzadzeniu, a zwtaszcza w ttoku.

» Zawsze uzywac elementéw mocujacych, ktore sg przeznaczone i dopuszczone do stosowania w urza-
dzeniu.

Termiczne srodki bezpieczenstwa

» Nie wolno przekracza¢ zalecanej czestotliwosci osadzania.

» W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekac, az ostygnie.

» Nie demontowac urzadzenia, gdy jest gorace. Poczekac, az urzadzenie ostygnie.

» Jesli dojdzie do nadtopienia tasmy z nabojami, nalezy odczekaé, az urzadzenie sie ostudzi.

Niebezpieczenstwo eksplozji nabojow

» Nalezy zawsze uzywac nabojow, ktore sg przeznaczone do stosowania w urzadzeniu.

» Wyciagna¢ tasme z nabojami, jesli zakonczono prace lub urzadzenie ma byé transportowane.

» Nie wolno wyjmowaé nabojéw z tasmy z nabojami ani z urzadzenia przy uzyciu sity.

» Nieuzywane naboje nalezy przechowywa¢ w zamknigtym suchym miejscu o niezbyt wysokiej tempera-
turze.

3.1 Ogélna budowa urzadzenia

Szczeliny wentylacyjne
Pierscienie ttokowe

Mata szczotka okragta

@  Prowadnica tioka Tiok

@  Tuleja prowadzaca @®  Prowadnica kotka

® Obudowa Blokada prowadnicy kotka
@  Kanat na naboje @  Amortyzator

(®  Blokada pokretta regulacji mocy Pokrywa magazynka

®  Pokretio regulacji mocy Blokada pokrywy magazynka
@  Wyswietlacz Magazynek

Przycisk @)  Wskaznik stanu zatadowania
®  Okfadzina uchwytu @  Wymienna rurka prowadnicy kotka
Spust @  Plaska szczotka

@  Przycisk obstugi Duza szczotka okragta

® ®

®

3.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Opisany produkt przeznaczony jest do osadzania gwozdzi, kotkdw i elementow wieloczesciowych w betonie,
stali i cegle wapienno-piaskowe;j.

Podczas eksploatacji urzadzenia nalezy zawsze zwraca¢ uwage na stosowanie prawidtowego wyposazenia.
Prowadnica kotka, magazynek, ttok i elementy mocujace musza by¢ do siebie dostosowane.

3.3 Naboje

Wszystkie naboje Hilti do osadzakéw przeszlty pozytywnie test zgodnie z EN 16264. W tym przypadku chodzi
o testy systemowe specyficznych kombinacji nabojéw i narzedzi, ktére sg przeprowadzane przez urzedy
certyfikacji. Oznaczenie narzedzia, nazwa urzedu certyfikacji i numer systemowy testu sa nadrukowane na
opakowaniu naboju.

Oznaczenie do zamoéwienia Kolor Moc
6.8/11 M zielony Zielony mata
6.8/11 M z6tty 26tty $rednia
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Oznaczenie do zamoéwienia Kolor Moc

6.8/11 M czerwony czerwony duza

6.8/11 M czarny czarny bardzo duza

3.4 Minimalne odstepy

3.4.1 Mocowanie do betonu
W przypadku mocowania do betonu nalezy zawsze przestrzega¢ nastepujacych minimalnych odstepdw:

¢ Minimalna odlegto$¢ krawedzi od krawedzi podtoza do elementu mocujacego musi wynosi¢ co najmniej
70 mm.

¢ Minimalna odlegto$¢ osi pomigdzy dwoma elementami mocujacymi musi wynosi¢ co najmniej 80 mm.
¢ Minimalna grubo$¢ podtoza musi wynosi¢ co najmniej 100 mm.

3.5 Informacje dotyczaca aplikaciji
Aby uzyska¢ wiecej informaciji o aplikacji, pobra¢ ja i uruchomic¢, nalezy zeskanowa¢ kod QR na walizce.

3.6 Informacje dot. zakresu zastosowania
Wiegcej informaciji dot. zakresu zastosowania mozna znalez¢ na stronie produktow Hilti.

4 Dane techniczne

4.1 Osadzak

Ciezar DX 5 3,37 kg

Dlugos¢ urzadzenia DX 5 478 mm

Dlugos¢é gwozdzia DX 5 <72 mm

Zalecana maksymalna czestotliwo$¢ osadzania | DX 5 700 obr./h

Temperatura uzytkowania (temperatura otocze- | DX 5 -20°C ...50°C

nia)

Droga docisku DX 5 32 mm

Wymagany docisk DX 5 2174 N

Maksymalna emitowana moc nadawcza -27,2 dBm
Czestotliwosé 2 400 MHz ...2 483,5 MHz

4.2 Informacje o hatasie ustalono wedtug EN 15895

Podane w niniejszej instrukcji warto$ci ci$nienia akustycznego oraz drgan zostaly zmierzone zgodnie
z normatywng metoda pomiarowg i moga by¢ stosowane do poréwnywania narzgdzi do osadzania. Mozna je
réwniez stosowac do tymczasowego oszacowania ekspozycji. Podane dane dotyczg gtownych zastosowan
narzedzia do osadzania. Jesli narzedzie do osadzania zostanie zastosowane do innych prac, z innym
wyposazeniem lub nie bedzie odpowiednio konserwowane, wéwczas dane moga odbiega¢ od podanych.
Moze to prowadzi¢ do znacznego zwigkszenia ekspozyciji przez caty czas eksploatacji. Aby dokfadnie
oszacowaé ekspozycje, nalezy uwzgledni¢ czas, w ktérym urzadzenie nie jest rzeczywiscie uzywane.
Moze to prowadzi¢ do znacznego zmniejszenia ekspozyciji przez caly czas eksploatacji. W celu ochrony
uzytkownika przed dziataniem hatasu oraz/lub drgan nalezy zastosowaé dodatkowe $rodki bezpieczenstwa,
np. konserwacja narzedzia do osadzania i wyposazenia, rozgrzanie dtoni, wtasciwa organizacja pracy.

Wymienione wartosci natezenia dzwieku zostaty wyznaczone w nastepujacych warunkach ramowych:

Warunki ramowe informaciji o hatasie

Naboje Kaliber 6.8/11, kolor czarny

Regulacja mocy 2

Zastosowanie Mocowanie desek 24 mm
do betonu (C40) za pomoca
X-U47 P8
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Informacja o hatasie zgodnie z EN 15895

Poziom mocy akustycznej (L) 105 2 dB
Poziom emisji ci$nienia akustycznego (L,,) 101 +2 dB
Szczytowy poziom emisji ci$nienia akustycznego (L cpeai) 133 +2 dB
4.3 Wibracja

Podana zgodnie z 2006/42/EC warto$¢ drgan nie przekracza 2,5 m/s2.

5 Obstuga

5.1 Mechanizmy zabezpieczajace

Wskazéwka

Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzié¢, czy wszystkie mechanizmy zabezpieczajace sa
zamontowane i dziatajg prawidtowo. Wszystkie czesci powinny byé odpowiednio zamontowane
i spetnia¢ wszelkie warunki, gwarantujace prawidtowa eksploatacje urzadzenia.

5.2 tadowanie osadzaka w wersji pojedynczej 2

1. Wsunaé element mocujacy od przodu w urzadzenie, tak aby podktadka elementu mocujacego zostata
przytrzymana w urzadzeniu.

2. Wsuna¢ tasme z nabojami, najpierw waskim koncem, od dotu w uchwyt urzadzenia, az tasma z nabojami
catkowicie schowa sie w urzadzeniu. W przypadku zaktadania napoczetej tasmy z nabojami nalezy
wyciagnac ja recznie do goéry z urzadzenia, az w komorze nabojéw znajdzie sie petny nabd;.

5.3 tadowanie osadzaka z magazynkiem E

1. Zdja¢ pokrywe magazynka w dot i wiozy¢ tasme z elementami mocujacymi w urzadzenie.

2. Wsuna¢ tasme z nabojami, najpierw waskim koncem, od dotu w uchwyt urzadzenia, az tasma z nabojami
catkowicie schowa sie w urzadzeniu. W przypadku zaktadania napoczetej tasmy z nabojami nalezy
wyciagnac ja recznie do géry z urzadzenia, az w komorze nabojow znajdzie sie petny nabd;.

Wskazéwka
Jesli wskaznik zatadowania jest czesciowo lub catkowicie czerwony, w magazynku obecnych jest
3 lub mniej elementéw mocujacych. Mozna wtozy¢ kolejng tasme z dziesigcioma gwozdziami.

Wskazéwka
W magazynku moga znajdowac sie tylko elementy mocujace o tej samej dtugosci.

5.4 Ustawianie mocy [

1. Nacisna¢ blokade pokretta regulacji mocy.

2. Obréci¢ pokretto regulacji mocy, aby ustawi¢ zagdang moc.
3. Sprawdzi¢ jako$¢ osadzania zgodnie ze standardami Hilti.

Wskazéwka

Wybra¢ nabdj o odpowiedniej mocy i ustawi¢ moc w zaleznosci od zastosowania.

W przypadku braku doswiadczenia w obchodzeniu sig z urzadzeniem, nalezy rozpocza¢ osadzanie
z minimalng moca.

5.5 Osadzanie elementéw mocujacych przy uzyciu osadzaka w wersji pojedynczej §

1. Ustawi¢ urzadzenie.
2. Przytrzymaé urzadzenie prosto do powierzchni roboczej i docisna¢ je pod katem prostym.
3. Nacisna¢ spust, aby osadzi¢ element mocujacy.

5.6 Osadzanie elementéw mocujacych przy uzyciu osadzaka z magazynkiem [

1. Ustawi¢ urzadzenie.
2. Przytrzymaé urzadzenie prosto do powierzchni roboczej i docisna¢ je pod katem prostym.
3. Nacisna¢ spust, aby osadzi¢ element mocujacy.
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5.7 Roztadowywanie osadzaka w wersji pojedynczej

1. Wyjac¢ nabdj z urzadzenia.
2. Wyjaé element mocujacy z urzadzenia.

5.8 Roztadowywanie osadzaka z magazynkiem 8]
1. Wyja¢ nabdj z urzadzenia.
2. Zdja¢ pokrywe magazynka w dét i usunac tasme z elementami mocujacymi.

5.9 Wiaczanie i wytaczanie Bluetooth
» Przytrzymaé wcisniety przycisk przez 1-2 sekundy, aby wtaczy¢ Bluetooth.

Wskazowka
Po 2 minutach Bluetooth wytaczy sie automatycznie.

5.10 Resetowanie wskaznika czyszczenia
» Naciska¢ przycisk przez 10-12 sekund, aby zresetowa¢ wskaznik czyszczenia.

~@: Wskazoéwka
Wskaznik czyszczenia sktada sie z 5 stupkéw. Kazdy stupek oznacza 500 osadzen.

5.11 Sposo6b postepowania w przypadku niewypatu jednego z nabojow

1. Przytrzymac urzadzenie docis$niete do podtoza pod katem prostym przez 30 sekund.

2. Jesli naboj wciaz nie odpala, nalezy odsuna¢ urzadzenie od powierzchni roboczej. Nalezy zadba¢ o to,
aby nie byto ono skierowane na uzytkownika ani inne osoby.

3. Wyciagna¢ tasme z nabojami recznie o jeden nabdj i zuzyé pozostatg cze$¢ tasmy z nabojami.

5.12 Nieprawidiowe osadzenie bez zaptonu tadunku

OSTRZEZENIE
Wysoka temperatura Podczas eksploatacji urzadzenie moze sie nagrzewac.

» Uzywac rekawic ochronnych.
» Poczeka¢, az urzadzenie ostygnie.

Natychmiast przerwaé prace.

Roztadowac i zdemontowa¢ urzadzenie.

Sprawdzi¢ prawidtowy dobdér magazynka, ttoka i elementéw mocujacych.

Sprawdzi¢ amortyzator, ttok i magazynek pod katem zuzycia i w razie potrzeby wymienic te elementy.

Wyczy$ci¢ urzadzenie.

< Jezeli po przeprowadzeniu powyzszych czynnosci problem nadal istnieje, nie wolno eksploatowaé
urzadzenia.

< Oddac urzadzenie do kontroli i ewentualnej naprawy w serwisie Hilti.

arped =

Wskazéwka

Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regularnego uzytkowania dochodzi do zanieczysz-
czenia i zuzycia podzespotow istotnych dla wtasciwego dziatania urzadzenia.

Przeprowadzac regularnie przeglady i konserwacje urzadzenia. Konserwacjg nalezy przeprowadzi¢
po 30 000 osadzen.

Wyczys$ci¢ urzadzenie po 2500-3000 osadzen. Licznik osadzen wskazuje liczbe przeprowadzonych
osadzen po ostatnim zresetowaniu wskaznika czyszczenia. Kazdy stupek oznacza przy tym 500
osadzen.

W przypadku intensywnej eksploatacji urzadzenia nalezy codziennie kontrolowaé ttok i amortyzator,
najpdzniej jednak podczas zalecanego regularnego cyklu czyszczenia co 2500-3000 osadzen.
Przeglady, cykle konserwaciji i cykle czyszczenia zostaty ustalone na podstawie typowej czestotli-
wosci korzystania z urzadzenia. W przypadku stwierdzenia, ze urzadzenie zbyt wczesénie przestaje
prawidtowo dziata¢, nalezy natychmiast przeprowadzi¢ przeglad urzadzenia.
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6 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

6.1 Konserwacja urzadzenia

A OSTRZEZENIE
Czyszczenie Przy czyszczeniu urzadzenia nalezy przestrzega¢ ponizszych punktéw:

» Do czyszczenia nie uzywac urzadzen rozpylajacych ani myjek parowych.
» Nie dopusci¢ do przedostawania sie ciat obcych do wnetrza urzadzenia.

A OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen ciata na skutek nagtego wyrzucenia gazéw z prowadnicy ttoka!
Pozostato$ci prochu w urzadzeniu moga sie zapali¢ i spowodowaé niekontrolowane wyzwolenie
urzadzenia lub jego rozerwanie.

» Nalezy regularnie czysci¢ urzadzenie. Przestrzegaé wskazéwek dotyczacych konserwacii i
czyszczenia urzadzenia, zamieszczonych w tej dokumentaciji.

» Czyszczenie urzadzenia w przypadku stosowania nabojéw niskiej jako$ci nie zmniejsza ryzyka,
iz pozostatosci prochu w $rodku prowadnicy ttoka zapalg si¢ i dojdzie do niekontrolowanego
wyzwolenia lub rozerwania urzadzenia. To ryzyko mozna zminimalizowaé wytacznie podczas
przegladu w serwisie Hilti.

» Zewnetrzne powierzchnie urzadzenia regularnie przeciera¢ lekko zwilzong $ciereczka.

6.2 Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym

A OSTRZEZENIE
Substancje niebezpieczne Zanieczyszczenia w urzadzeniach DX zawierajg substancije, ktére moga
by¢ szkodliwe dla zdrowia.
Podczas czyszczenia nie wdychac¢ pytu ani zanieczyszczen.
Artykuty spozywcze przechowywaé z dala od pytu i zanieczyszczen.
Po zakonczeniu czyszczenia urzgdzenia umy¢ rece.
Nigdy nie stosowa¢ smaru do czyszczenia i smarowania podzespotow urzadzenia. Moze to
prowadzi¢ do zaktdcen w dziataniu urzadzenia. Uzywac sprayu Hilti, aby uniknaé zaktécen w
dziataniu urzadzenia na skutek stosowania nieodpowiednich srodkéw czyszczacych.

v vy vv

1. Nalezy regularnie sprawdza¢ wszystkie zewngtrzne elementy urzadzenia pod katem ewentualnych
uszkodzen.
2. Nalezy regularnie sprawdzaé, czy wszystkie elementy obstugi dziataja prawidtowo.
3. Urzadzenie wolno eksploatowac wytacznie z zalecanymi nabojami i z zalecanym ustawieniem mocy.
< Niewtasciwe naboje lub ustawienie zbyt wysokiej mocy moga prowadzi¢ do przedwczesnej awarii
urzadzenia.

6.3 Przeprowadzanie kontroli technicznej urzadzenia

» Przeprowadzi¢ kontrolg techniczng urzadzenia, jesli dojdzie do nastgpujacych sytuacii:
< Wystgpig wahania mocy.
< Dojdzie to nieprawidtowego zaptonu naboju.
< Komfort obstugi wyraznie sie zmniejszy.
< Konieczny docisk wyraznie sig¢ zwigkszy.
< Opor spustu wzro$nie.
< Cigzko przestawi¢ pokretto regulacji mocy.
< Trudno wyja¢ tasme z nabojami.
< Wskaznik przegladow wskazuje, ze konieczna jest kontrola techniczna urzadzenia.

6.4 Demontaz osadzaka w wersji pojedynczej &

1. Upewnic¢ sig, ze w urzadzeniu nie ma tasmy z nabojami ani elementu mocujacego. Jesli w urzadzeniu
znajduje sie tasma z nabojami lub element mocujacy, nalezy wyciagnac recznie do gory tasme z nabojami
z urzadzenia i usungé element mocujacy z prowadnicy kotka.

2. Nacisna¢ przycisk blokady znajdujacy sig z boku prowadnicy kotka, aby wykreci¢ prowadnice kotka.

3. Odkreci¢ prowadnice ttoka.
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4. Odgia¢ amortyzator, aby go oddzieli¢ od prowadnicy kotka. Wyja¢ amortyzator.
5. Wyjaé ttok.

6.5 Demontaz osadzaka z magazynkiem [

1. Upewni¢ sig, ze w urzadzeniu nie ma tasmy z nabojami ani elementu mocujacego. Jesli w urzadzeniu
znajduje sie tasma z nabojami lub element mocujacy, nalezy wyciagnac¢ recznie do goéry tasme z nabojami
z urzadzenia i usunag¢ element mocujacy z prowadnicy kotka.

Nacisna¢ przycisk blokady znajdujacy sie z boku prowadnicy kotka, aby wykreci¢ magazynek.

Odkreci¢ prowadnice ttoka.

Odtaczy¢ amortyzator poprzez ztozenie magazynka. Wyja¢ amortyzator.

Wyjac ttok.

IS

6.6 Kontrola amortyzatora i ttoka pod katem zuzycia 11)

OSTRZEZENIE
Kontrola amortyzatora i ttoka pod katem zuzycia Skontrolowa¢ amortyzator i ttok pod katem
zuzycia.

» Skontrolowaé¢ amortyzator i ttok pod katem zuzycia. Nie wolno modyfikowac¢ ttokdw.

1. W nastepujacych przypadkach nalezy wymienic¢ ttok:
< Tiok jest pekniety.
< Tiok jest mocno zuzyty (np. segment wytamany pod katem 90°)
< Pierscienie ttokowe sa pekniete lub brakuje ich.
< Tiok jest wygiety (sprawdzi¢, toczac go po rownej powierzchni).
2. W nastepujacych przypadkach nalezy wymienié amortyzator:
< Metalowy pierscien amortyzatora jest peknigty lub odrywa sie.
< Amortyzator nie trzyma sie juz na prowadnicy kotka.
< Pod metalowym pier$cieniem widoczne jest silne, punktowe wytarcie gumy.

6.7 Kontrola prowadnicy kotka pod katem zuzycia [2

1. Sprawdzi¢ prowadnice kotka pod katem zuzycia i wymieni¢ prowadnice kotka, jesli jakis fragment kotka
jest uszkodzony (np. ztamany, zagiety, rozszerzony, popekany).

2. Skontaktowac sig z serwisem Hilti.

6.8 Czyszczenie i smarowanie osadzaka w wersji pojedynczej [E!

1. Spryskaé pierscienie ttokowe niewielka iloscig oleju i wyczyscié je za pomoca ptaskiej szczotki tak, aby
poruszaty sie bez oporu.

Wyczysci¢ gwint prowadnicy kotka za pomoca ptaskiej szczotki.

Wyczysci¢ obudowe od wewnatrz za pomocg duzej szczotki okragtej.

Zdemontowaé prowadnice ttoka.

Wyczysci¢ prowadnice ttoka.

Wyczyszczone czgsci urzadzenia spryskaé dotagczonym sprayem Hilti.

[

o9 Wskazéwka
Nalezy uzywac¢ wytacznie sprayu Hilti lub produktéw o poréwnywalnej jakosci. Stosowanie innych
$Srodkoéw smarnych moze spowodowaé uszkodzenie urzadzenia.

7. Zamontowaé prowadnice ttoka.
8. Ziozy¢ urzadzenie.

6.9 Czyszczenie i smarowanie osadzaka z magazynkiem [l

1. Spryska¢ pierscienie ttokowe niewielka ilodcig oleju i wyczysci¢ je za pomoca ptaskiej szczotki tak, aby
poruszaty sie bez oporu.

Wyczysci¢ gwint prowadnicy kotka za pomoca ptaskiej szczotki.

Wyczysci¢ obudowe od wewnatrz za pomoca duzej szczotki okragte;.

Zdemontowaé prowadnice ttoka.

Wyczysci¢ prowadnice ttoka.

IS
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6. Wyczyszczone czesci urzadzenia spryskac dotaczonym sprayem Hilti.

Wskazéwka

Nalezy uzywac¢ wytacznie sprayu Hilti lub produktow o poréwnywalnej jako$ci. Stosowanie innych
$rodkéw smarnych moze spowodowaé uszkodzenie urzadzenia.

7. Zamontowaé prowadnice ttoka.
8. Ziozy¢ urzadzenie.

6.10 Sktadanie osadzaka w wersji pojedynczej [E

Sprawdzi¢, czy w urzadzeniu znajduje sig naboj i ewentualnie usunac¢ go.
Zamontowac¢ prowadnice ttoka.

Witozy¢ ttok.

Zatozy¢ amortyzator na prowadnice kotka.

Przykreci¢ prowadnice kotka.

o=

6.11 Sktadanie osadzaka z magazynkiem [[&

Sprawdzi¢, czy w urzadzeniu znajduje sie nabdj i ewentualnie usuna¢ go.
Zamontowac¢ prowadnice ttoka.

Witozy¢ ttok.

Zatozy¢ amortyzator na prowadnice kotka.

Przykreci¢ prowadnice kotka.

S

6.12 Koncowa kontrola urzadzenia

1. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy sprawdzié¢, czy zamontowane zostaly i czy prawidtowo
dziatajg wszystkie mechanizmy zabezpieczajace.

2. Po kontroli urzadzenia wcisna¢ przycisk na 10-12 sekund, aby zresetowac licznik kontroli techniczne;j.

7 Pomoc w przypadku awarii

7.1 Problemy z urzadzeniem

Awaria Mozliwa przyczyna Rozwiazanie
Za krétki element mocujacy. » Zastosowaé diuzszy element
mocujacy.
Element bez podktadki » Do mocowania do drewna uzy-
4L wac elementéw z podktadkami.
Za duza moc. » Zmniejszy¢é moc (pokretto
Ttok zakleszczyt sig w pod- regulacji mocy).
tozu » Zastosowac stabszy naboj.

» Zastosowaé gwozdzie z tulejkg
metalowa Top Hat.
» Zastosowaé gwozdzie z pod-

ktadka.
Zwigksza sie sita koniecznego | Pozostatosci po odpaleniu naboju. | » Przeprowadzi¢ kontrole tech-
docisku niczna urzadzenia.
Zwigksza sie opor spustu Pozostatosci po odpaleniu naboju. | » Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczng urzadzenia.
Ciezko przestawi¢ pokretto Pozostatosci po odpaleniu naboju. | » Przeprowadzi¢ kontrole tech-
regulacji mocy niczng urzadzenia.
Usterka potozenia ttoka. » Wyja¢ tasme z nabojami i

wyczyscié urzadzenie.

% HM » Skontrolowag¢ ttok i amortyzator,

w razie potrzeby wymienié.

Wadliwy nabd;. » Przesuna¢ tasme z nabojami
Element za ptytko osadzony o jeden naboj dalej.
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Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Ttok zakleszcza sie w pro-
wadnicy ttoka

Uszkodzony ttok.

>

Wymieni¢ ttok.

Scier z amortyzatora w $rodku
prowadnicy ttoka.

>

Skontrolowa¢ ttok i amortyzator,
w razie potrzeby wymienic.

W przypadku powtarzajacej
sie usterki skontaktowac¢ sie

z serwisem Hilti .

Pozostatosci po odpaleniu naboju.

Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczng urzadzenia.

AAS
Prowadnica ttoka jest za-
kleszczona

Pozostatosci po odpaleniu naboju.

Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczng urzadzenia.

\
Jatowe osadzenie: Urzadze-
nie zostato wyzwolone, ele-
ment mocujacy nie zostat jed-
nak osadzony

Usterka potozenia ttoka.

Wyja¢ tasme z nabojami i
wyczysci¢ urzadzenie.
Skontrolowag ttok i amortyzator,
w razie potrzeby wymienic.

Nie mozna odpali¢ urzadzenia

Urzadzenie nie zostato catkowicie
docisniete.

Catkowicie docisnaé¢ urzadze-
nie.

Magazynek nienatadowany.

Natadowaé magazynek.

Pozostatosci plastiku w maga-
zynku.

Otworzy¢é magazynek, usunaé
tadme z gwozdziami i pozosta-
tosci plastiku.

Usterka potozenia ttoka.

Wyjaé tasme z nabojami i
wyczysci¢ urzadzenie.
Skontrolowa¢ ttok i amortyzator,
w razie potrzeby wymienic.

Gwozdzie w magazynku nieprawi-
dtowo ustawione.

Ponownie zatadowa¢ urzadze-
nie.

Ttok zakleszczyt sie w pro-
wadnicy kotka

Ttok i/lub amortyzator uszkodzony.

Odkreci¢ magazynek, skontro-
lowa¢ ttok i amortyzator i w
razie potrzeby wymienié.

Pozostatosci plastiku w maga-
zynku.

Otworzy¢ magazynek, usunac¢
tasme z gwozdziami i pozosta-
tosci plastiku.

Zbyt duza moc przy osadzaniu
elementu mocujacego w stali

Zmniejszy¢ moc.

Préba osadzenia z wysoka moca
bez elementu mocujacego.

Unika¢ prob jatowego osadza-
nia.

L

Prowadnica kotka magazynka
zakleszcza sig

Magazynek uszkodzony.

Wymieni¢ magazynek.

146 | Polski




7.2 Problemy z elementami osadzanymi na betonie

Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

s

Rézne gtebokosci osadzania

Usterka potozenia ttoka.

>

Wyja¢ tasme z nabojami i
wyczyscié urzadzenie.
Skontrolowag ttok i amortyzator,
w razie potrzeby wymienic.

Urzadzenie za mocno zanieczysz-
czone.

Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczna urzadzenia.

W razie potrzeby zleci¢ kontrole
urzadzenia w serwisie Hilti.

-

Element mocujacy wygina sie

Twarde podtoze (stal, beton).

Zwiekszy¢ moc (pokretto regu-
lacji mocy).

Materiaty state w betonie

Zastosowacg silniejszy nabd;.
Zastosowac¢ osadzak w wersji
pojedynczej zamiast osadzaka
z magazynkiem.

Prety zbrojeniowe ptytko pod po-
wierzchnig betonu.

Zastosowac krotszy gwédzdz.
Zastosowaé gwozdz o wyzszej
granicy zastosowania.
Zamocowac w innym miejscu.

&

Element mocujacy nie jest
osadzony na réwni z po-
wierzchnig

Nieprawidtowy element mocujacy.

Dostosowac¢ dtugosé elementu
mocujacego do grubosci mate-
riatu izolacyjnego.

Ustawienie zbyt wysokiej mocy.

Zmieni¢ ustawienie mocy na
urzadzeniu.

Materiaty state w betonie

Zastosowac silniejszy nabgj.
Zastosowac osadzak w wersji
pojedynczej zamiast osadzaka
z magazynkiem.

Prety zbrojeniowe ptytko pod po-
wierzchnig betonu.

Zastosowac krotszy gwédzdz.
Zastosowac gwozdz o wyzszej
granicy zastosowania.
Zamocowac w innym miejscu.

Twarde podtoze (stal, beton).

Zwigkszy¢ moc (pokretto regu-
lacji mocy).

-

Odpryski betonu

Twardy/stary beton.

Zastosowanie kotkéw: Na-
ktadka do betonu: X-SS...

Materiaty state w betonie

Zastosowac silniejszy nabgj.
Zastosowac¢ osadzak w wers;ji
pojedynczej zamiast osadzaka
z magazynkiem.

Uszkodzony teb elementu
mocujacego

Za duza moc.

Zmniejszy¢ moc (pokretto
regulacji mocy).

Zastosowac stabszy nabgj.
Zastosowa¢ gwozdzie z tulejkg
metalowa Top Hat.
Zastosowac¢ gwozdzie z pod-
ktadka.

Zatozono niewtasciwy ttok.

Dobra¢ wtasciwa kombinacje
ttoka i elementu mocujacego.

Uszkodzony ttok.

Wymienic¢ ttok.
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7.3 Problemy z elementami osadzanymi na stali

Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

el

Uszkodzony teb elementu
mocujacego

Za duza moc.

>

Zmniejszy¢ moc (pokretto
regulacji mocy).

Zastosowac stabszy nabdj.
Zastosowac gwozdzie z tulejka
metalowa Top Hat.
Zastosowaé gwozdzie z pod-
ktadka.

Zatozono niewtasciwy ttok.

Dobraé¢ wtasciwg kombinacije
ttoka i elementu mocujacego.

Uszkodzony ttok.

Wymieni¢ ttok.

Element mocujacy wnika zbyt
ptytko w podtoze

Za mata moc.

Zwigkszy¢ moc (pokretto regu-
lacji mocy).
Zastosowac silniejszy naboj.

Przekroczona granica zastosowa-
nia (bardzo twarde podtoze).

Zastosowa¢ gwoézdz o wyzszej
granicy zastosowania.
Zastosowac osadzak w wersji
pojedynczej zamiast osadzaka
z magazynkiem.

Uzyé¢ krétszych gwozdzi.

Nieodpowiednie urzadzenie.

Zastosowaé urzadzenie o
wiekszej mocy, np. DX 76
(PTR).

-

Element mocujacy nie trzyma
sie w podtozu

Cienkie podtoze stalowe (4-5 mm)

Ustawi¢ inng moc lub uzy¢
innego naboju.

Zastosowa¢ gwozdz do cien-
kich podtozy stalowych.

=

Ztamanie elementu mocuja-
cego

Za mata moc.

Zwigkszy¢ moc (pokretto regu-
lacji mocy).
Zastosowac silniejszy nabdj.

Przekroczona granica zastosowa-
nia (bardzo twarde podtoze).

Zastosowa¢ gwoézdz o wyzszej
granicy zastosowania.
Zastosowac osadzak w wersji
pojedynczej zamiast osadzaka
z magazynkiem.

Uzyé¢ krétszych gwozdzi.

Za duza moc.

Zmniejszyé moc (pokretto
regulacji mocy).

Zastosowac stabszy nabdj.
Zastosowac gwozdzie z tulejka
metalowa Top Hat.
Zastosowaé gwozdzie z pod-
ktadka.

==

teb elementu mocujgcego
przechodzi na wylot przez
mocowany materiat

Za duza moc.

Zmniejszy¢é moc (pokretto
regulacji mocy).

Zastosowac stabszy nabdj.
Zastosowac gwozdzie z tulejka
metalowg Top Hat.
Zastosowa¢ gwozdzie z pod-
ktadka.
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7.4 Problemy z nabojami

Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Tasma z nabojami nie prze-
suwa sie

Uszkodzona tasma z nabojami.

>

Wymieni¢ tasme z nabojami.

Urzadzenie za mocno zanieczysz-
czone.

>

Przeprowadzi¢ kontrolg tech-
niczng urzadzenia.

W razie potrzeby zleci¢ kontrole
urzadzenia w serwisie Hilti.

Urzadzenie uszkodzone.

Jesli problem nie zostanie
usuniety: Skontaktowaé sie
z serwisem Hilti.

Nie mozna wyjaé¢ tasmy z na-
bojami

Urzadzenie przegrzane.

Odczeka¢, az urzadzenie
ostygnie.

Nastepnie ostroznie wyjac
tasme z nabojami z urzadzenia.
Jesli problem nie zostanie
usunigty: Skontaktowaé sig z
serwisem Hilti.

Nie da sie odpali¢ tadunku

Wadliwy nabd;.

Przesunaé tasme z nabojami
o jeden nabdj dalej.

Urzadzenie zabrudzone.

Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczng urzadzenia.

@—z—j

Podczas osadzania urzadzenie jest
za ditugo dociskane.

Przed odpaleniem krécej doci-
skaé urzadzenie.
Wyja¢ tasme z nabojami.

Za duza czestotliwo$¢ osadzania.

Natychmiast przerwaé prace.
Wyija¢ tasme z nabojami i po-
czekac, az urzadzenie ostygnie.

Za duza czestotliwo$é osadzania.

Natychmiast przerwac¢ prace.
Wyja¢ tasme z nabojami i po-
czeka¢, az urzadzenie ostygnie.

Nie mozna wyja¢ tasmy z na-
bojami

Pozostatosci po odpaleniu naboju.

Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczng urzadzenia.

7.5 Inne awarie

W przypadku awarii, ktore nie zostaty uwzglednione w tej tabeli lub ktérych uzytkownik nie jest w stanie
usunaé we wiasnym zakresie, nalezy skontaktowaé sie z serwisem Hilti.

8 Utylizacja

& Urzadzenia Hilti wykonane zostaty w znacznej mierze z materiatdw nadajacych sie do powtdrnego
wykorzystania. Warunkiem recyklingu jest prawidiowa segregacja materiatéw. W wielu krajach firma Hilti
przyjmuje zuzyte urzadzenia w celu ponownego wykorzystania. Pyta¢ nalezy w punkcie serwisowym Hilti

lub doradcy handlowego.
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9 Gwarancja producenta na urzadzenia

» W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem
Hilti.

10 Swiadectwo kontroli CIP

Dotyczy panstw cztonkowskich C.I.P. poza obszarem UE i EFTA: Hilti DX 5 posiada zezwolenie dla wzorca
konstrukcyjnego oraz $wiadectwo kontroli systemu. Na tej podstawie urzadzenie zostato opatrzone znakiem
PTB w formie kwadratu z wpisanym numerem zezwolenia S 995. W ten sposéb Hilti gwarantuje zgodnosé
z wzorcem konstrukcyjnym posiadajgcym zezwolenie. Niedopuszczalne wady, ktore stwierdzone zostatyby
podczas uzytkowania, nalezy zgtosi¢ odpowiedniemu kierownikowi urzedu wydajacego zezwolenie (PTB)
oraz do biura Statej Komisji Miedzynarodowej (C.I.P.).
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MpunoxeHne K pyKOBOACTBY MO 3KCMnyaTaumm

MmnopTep 1 ynonHOMOYEeHHasa N3rotoBuTeNnemM opraHmsauns:
(RU) Poccuinckas depepaum

AO "Xuntn QuctpmbbrowH NITAO", 141402, MockoBckas obnacTb,
r. XuMku, yn. JleHmHrpaackas, ctp. 25

(BY) Pecnybnuka benapycs:
222750, MuHckas obnactb, [3epXXuHckui panoH, P-1, 18- km,
2 (okorno a. Cnobopka), nomeweHne 1-34

(KZ) Pecnybnuka KaszaxcTtaH:
Pecnybnuka KasaxctaH, ungekc 050011, r. Anmarsl, yn. lNyrayesa 4

(KG) Knprusckasa Pecnybnuvka
OcOO "T AND T", 720021, KbiprbiactaH, buiwikek,yn. 6panmoa 29 A

(AM) Pecnybnvka ApmeHus
OO0 31ny-KoH, Pecnybnuka ApmeHus, r. EpeBan, yn. babasiHa 10/1

CTtpaHa npon3BoACTBa: CM. MapKMPOBOYHYIO TabnmyKy Ha
obopynoBaHuu

[ata npon3BoacTBa: CM. MapKMpoBOYHY0 Tabnuyuky Ha obopyaoBaHun
CooTBeTCTBYOLWMI CEPTUdDUMKAT MOXHO HaUTK No agpecy: www.hilti.ru

CneuuanbHbIX TpeboBaHWi K YCIOBUAM XpaHeHUs!, TPaHCNOPTUPOBKA 1
NCMONb30BaHMs, KPOME yKa3aHHbIX B PYKOBOACTBE MO IKChyaTauuu,
HerT.

Cpok cnyx6bl usgenus coctaenset 10 ner.


http://www.hilti.ru/




1 YKasaHuA K JOKYMeHTauuu

1.1 06 aTom AoKyMeHTe

¢ O3HaKOMbLTECH C ATUM JOKYMEHTOM Nepes Hayanom padoTsl. ATo ABNAETCA 3an0roM 6esonacHoi paboTsl
1 6ecnepeborHOW IKCMyaTaumu.

e Cobniogaite yKasaHua MO TEXHWKE 6es0macHOCTM W NpeaynpeKaatole yKasaHusd, NpuBoAUMble B
[@aHHOM JOKYMEHTE U Ha U3AENHUM.

*  XpaHuTe PyKOBOACTBO MO 3KCMlyaTaumu BCEraa pAaoM C 9NEKTPOUHCTPYMEHTOM W NepeaaBamnTe anek-
TPOMHCTPYMEHT ByAyLIMM Bnaaenbuam TONbKO BMECTE C 9TUM PYKOBOACTBOM.

1.2 lNoAcHeHue K 3HaKam

1.2.1 TMpeaynpexaarowime ykasaHua

I'Ipe.qynpe»(natomue yKasaHuAa ciyxxat AnAa npeaynpexaeHua 06 onacHocTaAX npu Oéan.leHMVl C usaenvem.
Cne,qyroLuMe CUrHasibHble C/ioBa MCNOJb3YHOTCA B KOMéMHaLlMVI C CUMBOJIOM:

OMNACHO! O6Lee o6o3HaueHe HENOCPEACTBEHHON ONacHOM CUTyauuu, KoTopas BreyeT 3a
co0B0oM TAKenble TPaBMbl UM CMEPTENbHBIN UCXOA.

NPEAYNPEXAEHUE! O6uiee o6o3HaueHne NOTEHLMANBHO ONacHOM CUTyauuu, KOTopas MOXET
nosneyb 3a COB0M TAXKeNble TPaBMbl UM CMEPTENbHBIN UCXOA.

OCTOPOXHO! ObLiee o6o3HaueHUe NOTEHLMANBHO ONACHOW CUTyaLuu, KOTOpaa MOXXET NOBNeYb
3a co0oM nerkue TpaBMbl UM NOBPEXKAEHUE 060PYA0BaHHA.

BB B>

1.2.2 CumBonbl, UCNONb3yeMble B PYKOBOACTBE
B aTomM pykoBOACTBE MCNONL3YHOTCA CNeaytoLue CUMBObI:

lMepea ncnonb3oBaHWEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO 3KCnyatayun

YKasaHuA No aKcnnyatauuu 1 apyras nonesHan uHpopmauma

1.2.3 Cumeonbl Ha n3obpameHnnax
Ha n3o6paxxeHnsx UCNONb3yTCA CReayoLwmMe CUMBObI:

H | 3 undpsl yrassialoT Ha COOTBETCTBYIOLLEE MBOOPAXKEHNE B HAYANE JAHHOMO PYKOBOACTBA.

Hymepauma Ha uso6paxeHuax oTobparkaeT NOPAAOK BbIMOMHEHUA PaBounX onepaLmii U MOXET
OTIMYaTbCA OT HyMepauuu, UCMONb3yEMOW B TEKCTE.

~ | Homepa nosuumii ucnonbaytotcs B 0630pHOM 13obparkeHni. B 063ope n3genna oHu1 yKassiBaoT
Ha HoMepa B 9KCMMKaLMK.

(@ | 3TOT 3HaK JOMKEH NpuBJieUb 0C060e BHUMAHWE NOJb30BATENA NPK 0BPALLEHUN C U3AETHUEM.

1.3 CumBOnbl B 3aBUCUMOCTH OT U3AENUA

1.3.1 Cumsonbl
Kpome Toro, Mcnonbaytotca cneaytoLme CUMBONbI:

0 BHumanve! Cobntoaaiite ykasaHus.

@ Mpu BLINONHEHUN PABOT C UHCTPYMEHTOM HOCHTE 3ALLMTHYHO KACKY.

@ an BbINOJIHEHUU paéoT C MHCTPYMEHTOM HOCHUTE 3aLUUTHbIE OUKHK.

@ an BbINOJSIHEHUMU pa60T C UHCTPYMEHTOM HOCUTE 3aLUTHbIEe HAYLLUHUKHK.

1.3.2 CumBonbl Ha U3penuu
Ha naaenuu ncnonb3yotca cneayowme CUMBONbI:
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YepHblit 3aMOK Ha KpacHOM pOHEe Ha KOpMyce: Ha KHOMKE yNpaBneHua Ana pasénoKupoBKu And
CHATWA HaNpaBnALLEro MexaHuama 00paTHOro Xxoaa NOPLLHS.

ﬂ Benblii 3aMOK Ha YePHOM (QOHE Ha HanpaBnAOLLEH Kpenexa uinm Ha marasuHe: Ha Aebnokupatope
HanpaBnAlLen Kpenexa.

1.3.3 UHaukauyuna Ha gucnnee
Ha aucnnee MoxeT oTobpaxkatbCca cnefytoLlan MHAKaUmaA:

3TOT CMMBON YKasbIBaeT ypOBEHb 3apaaa akkyMynaTopHoi 6atapeun. Ecnu akkymynaTopHasn

Gatapen paspsykeHa, NOABNAETCA CUMBOJ TEXHUYECKOTO 0BCYKXUBAHMA.

* OTOT CMMBON YKasbIBaeT Ha BKIOYEHUe/BbIKNoYeHUe GpyHKumK Bluetooth. Ecnu cumson He oT106-
paxkaetca Ha aucnnee, GyHKuua Bluetooth BeiknoueHa.

3T0T CHMBON yKasbIBaEeT Ha HACTYMNNeHNe CpOoKa O4epeaHON OUUCTKU. MHTepBan cocTaBnaeTt

BB | 500 uicTpenos. B o6Leit CNOXXHOCTU NPeAyCMOTPEHO 5 MHTepBanos, 4To cooTeeTcTayeT 2500
BbICTPenam (3aéuBaHuAM).

OTOT CMMBON YyKasbiBaeT Ha HEOOXOAMMOCTb NMPOBEAEHUA TEXHUYECKOro o6cnyxuBaHua. OH

wl, nosBnaetca Yepes 5 net, nocne 30 000 BLICTPENOB MW NPU PaspALKE aKKyMYNATOpHOW 6aTtapeu.
Hawa pekomeHnzauua: obpatutech B Gnmykanunii cepBUCHbIN LieHTp Hilti.

1.4 Undopmauus 06 usnenuu
M3penua Hilti npeaHasHaueHbl Ans NPOGEeCCUOHaNbLHOMO UCMOMNb30BaHUA, TOITOMY OHWU MOTYT OBCY)KUBATLCH
1 PEMOHTUPOBATLCA TONLKO YNONHOMOYEHHBLIM 1 OBYUYEHHBIM NMEPCOHANOM. JTOT NePCOHan AOMKEH NPOWATH
cneunanbHblii MHCTPYKTaXK MO TeXHWKe GesonacHocTM. Mcnonb3oBaHue M3AENWA U ero OCHACTKM He no
HasHaYeHWIo UK ero aKcnyatauna HeoByYeHHbIM NEPCOHANOM MOTYT NPEACTaBNATL ONacHOCTb.
Tunosoe 0603HAYEHUE U CEPUIHBI HOMEP YKasaHbl Ha 3aBOACKOM Tabnuuke.
» TepenuwumnTe cepuiiHbii HOMEP B HUXKENPUBEAEHHYIO TabnuuHyto GopMy. [aHHble U3nenusa HeoBXoaAnMbI
npv obpalleHnn B HaLle NPeACTaBUTENLCTBO UM CEPBUCHDIN LIEHTP.
YKkasaHuA K usaenuio

MOoHTa)KHbIM NUcTONeT DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Mokonenue 01
CepuiiHblit NQ

1.5 Jleknapauusa COOTBETCTBUA HOpMam

HacToALMM Mbl C NONHOW OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABNAEM, YTO JAHHOE U3AeNNe COOTBETCTBYET AEACTBYHOLLMM
OMpeKTMBaM 1 HopMaM. Konuto aeknapauum COOTBETCTBMA HOPMaM CM. B KOHLIE 3TOTO JOKYMEHTa.
TexHuueckan AOKYMeEHTauuA (OPUrMHasbl) XpaHUTCA 34€eChk:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, lrepmanua

2 BesonacHocTb

2.1 YKasaHus no TexHuke 6esonacHocTn

O6wue ykasaHua no 6e3onacHocTH

/\ NMPEQYNPEXOEHUE! MpouTuTe BCe yKasaHUA NO TexHWKe 6e30nacHOCTH M MHCTPYKLUMK. HeBbinon-
HEHWE NPUBEAEHHBIX HUKE YKa3aHUA MOXKET NMPUBECTU K MOPAXKEHUIO BNEKTPUUECKUM TOKOM, NOXapy u/mnu
BbI3BaTh TAXKENbIE TPaBMbI.

CoxpaHuTe BCe yKasaHuA No TEXHUKe 6e30MacHOCTU U MHCTPYKLMK ANA CReAyroLero nons3osarens.

Ucnonb3oBaHne NaTpoHOB
» Mcnonb3yiTte TONbKO OPUrMHanbHble NatpoHbl GupMbl Hilti nan natpoHbl aHanornyHoro KavecTsa.
< [lpn UCNoNb30BaHWUN HEKAYECTBEHHbIX NaTPOHOB B MHCTPyMeHTax Hilti Boamo)xHO noasnexue otno-
JKEHWUI M3 HEeCropeBLUEro MOPOLLKA, KOTOPbIE MOryT BHE3anHO B30PBATbCA U MPUUMHWUTE TAXEsNble
TPaBMbl Kak CaMOMy MONb3OBATENIO, TaK M IMLAM, HAXOAALUMMCA PAAOM C HUM. [aTpOHbl AOMKHbI
ObITb IGO0 NPOBEPEHBLI PUPMOiA-NpounsBoauTenemM cornacHo ctaHaapty EC EN 16264 ¢ cooteTcTBy-
IOLLMM JOKYMEHTaSbHLIM MOATBEPKAEHMEM TGO MMETb MapKkupoBKy CE (3HaK COOTBETCTBHS).
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Tpe6oBaHua K nonb3oBaTento

» OKcnnyatauua UnM TexHUYeckoe OBCMyXXMBaHWE 3TOr0 MHCTPYMEHTA [OMYCKAIOTCA TOMbKO €ClU Bbl
aBTOPM30BaHbl ¥ MPOUHCTPYKTUPOBAHbI.

CpeacTtea UHAUMBUAYANIbHOW 3aLUUTbI

» [lonb3oBarens U HaxoAfALMecA BONU3W NMLa BO BPEMS BbINONHEHUA PaboT AOMKHLI HOCUTL NOAXOAALLNE
3aLUMTHBIE OYKM U 3ALLUTHYHO KacKy.

» HapeBaiiTe 3alUMTHbIE HAYLLHWKK.
< 3abuBaHWe KpenexHbIX 3NEeMEHTOB MPOUCXOAWT BCNEACTBUE BOCMNameHeHuA 3apsaa. CruLLKOM

CUANbHbIY LLYM MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHNAM OPraHoB Clyxa.

Be3onacHoCTb nepcoHana

» CobntopaitTe npeanucaHua no aKCriyatauuu, yXo4y U TEXHUYECKOMY OOCNYXKMBAHUKO MHCTPYMEHTa
npuBeAeHHble B HACTOALLEM PyKOBOACTBE MO dKCnayaraLuu.

» bByabTe BHUMaTenbHbI, cneanTe 3a CBOUMMU AEHCTBUAMM U CEPbE3HO OTHOCHTECH K paboTe C UHCTPYMEHTOM
ANA HeMmOCPEeACTBEHHOrO MOHTaXKA. He nonb3yiTecb MHCTPYMEHTOM, €CNU Bbl YCTaNM UKW HAXoAUTECH
noA AeWCTBUEM HAPKOTUKOB, afiKorons Unu MeaMkaMmeHToB. HemeaneHHo npekpatute paboty B cnyyae
Heaomoranus. HesHauuTenbHas owwuéKa Npu HEBHUMATENbHON PaBoTe C MHCTPYMEHTOM MOMET CTaTb
NPUYNHON CEPbE3HOW TPaBMBbI.

» [Mpu BeINONHEHWW paboT BeiBMpaiTe yA0OHOE NonoXeHue Tena, He paboTaiTe B HEYAOOHbIX nosax. Mpu
BbIMOSIHEHWN PaBoT BbIGUPaTe YCTOMUMBYIO MO3Y U COXPaHAiTE paBHOBECHE.

» [MonbayiTecb 00yBbIO C HECKOMNbL3ALLEN NOAOLLIBOW.

» He BbITArMBaNTEe MarasuH, HaNPaBAIOLLYIO KPENeXa Uin KpenexHble aNeMeHTbl Hasaa BPy4Hyo!
< [pw BbITArMBaHWM MarasvHa, HanpaBnAIOLLEN Kpenexa UnmM KpenexxHoro anemMeHTa pykon Hasaa npu

onpeaeneHHbIX 06CTOATENLCTBAX MHCTPYMEHT MOXHO NPUBECTU B COCTOAHWE FOTOBHOCTU. [pu aToM
CYLLECTBYET PUCK Cy4YaiHOro BbicTpena B ce6.

» [pv NnpuBEAEHUU MHCTPYMEHTA B AENCTBUE AEPXKUTE PYKU COrHYTbIMU (HE NPAMbBIMM).

» B 30He feiCTBUA MHCTPYMEHTA HE JOMKHO HAXOANUTLCA MOCTOPOHHUX NUL, OCOBEHHO LAETEN.

AKKypaTHOe obpalyeHre C MHCTPYMEHTaMU AfA HENOCPeACTBEHHOrO MOHTaMa U UX NPaBUNbHaA JKC-

nnyarauua

/A NMPEAYNPEXAEHUE! OnacHoCTb BCNeACTBME BbICTYNAIOLWMX KpenexHbix anemeHToB! [epea

3a6MBaHMEM KPEMEXHbIX 3NEMEHTOB YOeAUTECH B OTCYTCTBUM IOAEN 32 ANEMEHTOM KOHCTPYKLWH, B KOTOPbIN

BbINONHAETCA 3ab1BaHWe, UK NOA HUM.

» [epea Hauyanom paboTbl NPOBepPsAHTe MOLYHOCTb NAaTPOHa WU YCTAHOBKY Koneca PerynMpoBKU SHEpruu
BbICTpEna.
< BbinonHuTte Npo6HOE 3a6MBaHKe ABYX KPEMEMHbBIX 9NEMEHTOB B 6a30BbIi Marepuarn.

» MWcnonbayite WHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C OONacTbio NPUMEHeHWs. [pUMeHATe ero TONbKO Mo
Ha3HAYEHWIO 1 TOMNBKO B UCNPABHOM COCTOAHUM

» [0 BO3MOXHOCTU UCNONb3YyHTE AONONHUTENBHYHO ONMOPHYIO NNACTUHY/3ALUMTHBIA KONMAYOoK.

» HuKkoraa He ocTaBnAiTe 3apAXKEeHHbIH MHCTPYMEHT 6e3 npucmoTpa.

» XpaHuTe 1 TPaHCNOPTUPYWTE MHCTPYMEHT B 3aKPLITOM Keince.

» Bcerna paspsxaite MHCTPYMEHT Nepea YUCTKOM, CEPBUCHBIM U NMPOGUNAKTUMECKUM OBCHYKUBaHUEM,
npu 3aMeHe HanpaBnAloLLen Kpenexa, nepepbIBOM B paboTe, a Takxe nepes TeM, Kak yépatb ero Ha
XpaHeHue (MaTpOH U KPENEXHbI SNEeMEHT).

» He ncnonbayemble MHCTPYMEHTbI XpaHUTE B Pa3PAXKEHHOM COCTOAHUM B CYXOM WM HEAOCTYNMHOM (3aKpbi-
BaeMOM Ha 3aMOK) AnA AeTen MecTe.

» [lpoBepAiTe MHCTPYMEHT U NMPUHAANEKHOCTM Ha OTCYTCTBME BO3MOXHbIX MOBPEXAeHUn. [loaBuxHbIE
ZieTanu AOMKHbI ABUratbCs CBOBOAHO, 6e3 3aeAaHuii; NPOBEPLTE UX HA OTCYTCTBUE MOBPEXAEHUN.
< Bce aetanu [omkHbI GbITb NPaBUILHO YCTAHOBIEHB! M OTBEYATb BCEM YCNOBUAM, 0BecneumBatoLLm

ucnpaBHylo paboTy MHCTpymeHTa. [lOBpEeAEHHble AeTanu NOANEXaT PEMOHTY WM 3aMeHe B
cepsucHoM LeHTpe Hilti, ecnu B AaHHOM pyKOBOACTBE HET UHBIX YKA3aHWM.

» [epen 3abuaHnem nposepAiTe 6a3oBbIi Marepuan (OCHOBaHWE) Ha OTCYTCTBUE INEKTPONPOBOAKK B
HeMm.

» He 3a6uBaitTe KpeNeXHbIe 3NEMEHTbl B HENOAXOAALLMIA 6a30BbIA MaTepuann.
< He 3abuBaiite KpenexHble aNeMeHTbl B CBAPHYIO U IUTYIO CTalb, YyryH, CTEKNIO, Mpamop, nnactMmaccy,

O6pOoH3y, NaTyHb, MeAb, KAMeHb, U3ONALMOHHLIE MaTepuarbl, MyCTOTENbIH KUPMKUY, KepaMoyepenuuy.
TOHKWIA NUCTOBOW MeTan (< 4 MM) 1 razo6eToH. Mpu 3abuBaHuK B NoA0OHbIE MaTepuarbl KpEneXHbli
NEeMEHT MOXET CoMaTbCA cam, CoMaTb MK NPo6uTb 6a3oBblit MaTepuan HaCKBO3b.

» HaxumaiTe Ha CNyCKOBOM KPIOYOK TONLKO KOrAa UHCTPYMEHT NpuxkaT k 6a3oBOMy Marepuany B CTPOro

nepneHanKynAPHOM MOJIOXKEHNUH.
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» Tpu 3abuBaHWM BCeraa AepXXuTe MHCTPYMEHT NOA NPAMbIM YriioM k 6a30BOMY MaTtepuaiy Bo usbexaHue
CXOAa KPENeXHOro df1ieMeHTa C OCHOBaHMA.

» 3amacneHHble PyKOATKM HEMEANEHHO OYMLLaiTE, OHW AOMKHBI BbiTb CYXUMU U HYUCTBIMM.

» He ncnonb3yitTe MHCTPYMEHT TaMm, rae CyL|ecTByeT ONacHOCTb MOXapa WM B3pbiBA, €CNM Ha 3TO HEeT
crneyvanbHOro paspeLueHus.

» He 3abuBaiiTe KpenexHble 3NEMEHTbI B UMEIOLLMECH OTBEPCTUA, ECIIU TOMNBKO 3TO HE PEKOMEHAOBAaHO CO
ctopoHsbl Hilti (Hanpumep, DX-Kwik).

Pa6ouee mecto

» CobntoaanTe nopasok Ha pabouem mecTe. B Mmecte npoBeaeHus paboT He AOMKHO BbITb NPeAMEToB, O
KOTOpPble MOMHO NOPaHUTLCA.
< Becnopsaok B paboyeit 30He yBenMuMBaeT pUCK TPaBMUPOBaHHA.

» O6ecneybTe XopoLlee OCBeLLEHNE U BEHTUNALMIO paBoyero mecta.

Mepbi 6e30nacHOCTH ANA MeXaHUYecKoro o6opyAoBaHUA

» He BLINONHAWTE HUKAKMX HEAOMYCTUMbIX AENCTBUIA C MHCTPYMEHTOM W HE U3MEHANTE ero KOHCTPYKLIMOH-
Hble NapameTpbl (B YACTHOCTH, NOPLUHEBON MEXaHU3M).

» [nA KpenneHua C MOMOLLbIO 3TOr0 KPENeXHOro WMHCTPYMEHTA MCMONb3yWTe TOMbKO paspelleHHble
KPeneHble 3N1eMEHTbI.

MNpaeuna TexHMKkK BesonacHoCTH (TepMosaLyuTa)

» He npeBbiLaiiTe MakCMManbHO AONYCTUMYHO YacToTy 3aBuBaHuA.

» [JlaiTe MHCTPYMEHTY OCTbITb, €CNIM OH NEPErpeT.

» He pasbupaiite UHCTPYMEHT, ECNIK OH CUNbHO HarpeT. [aiite eMy OCTbITb.

» Ecnu nnactmaccoBas naTpoHHas ieHTa Havyana nnaBuTbCA, AaUTe UHCTPYMEHTY OCTbITb.

OnacHocTb B3pbiBa NPY UCNONb30BaHWKU NaTPOHOB

» Kcnonb3yiTte C MHCTPYMEHTOM TONIbKO paspeLleHHble NaTpPOoHbI.

> M3BnekauTe NeHTy C natpoHamu Nocne 3aBepLUEHUs padoT UK Nepea TPaHCMOPTUPOBKOKM MHCTPYMEHTA.

» He nbiTaitTecb cUnoi n3eneyb NaTPOHbI U3 MarasMHHOW NEHTbI UM MHCTPYMEHTa.

>

Heuncnonb3oBaHHble NaTPOHbI CeayeT XpaHuTb B 3alLMLLEHHOM OT Bfaru U YpeaMepHoro Harpesa Mecte
C BO3MOXXHOCTb0 BIOKMPOBKM AOCTyNa (HanpumMep, C NOMOLLbIO 3aMKa).

3 HasHaueHue

3.1 O63op uspenus fl

(@®  Hanpasnstowmit MexaHnaM 0BpaTHOro xoaa MopLueHb
NopLHA @®  Hanpaensawowan kpenexa
®  Hanpasnsiowan sTynka [lebnokuparop HanpaensioLLei Kpenexa
®  Kopnyc @  Awmoptusatop
@  KaHan natpoHHOW NeHT Kpbilka MarasuHa
®  [ebnokupatop perynaTopa MOLIHOCTH [le6noknparop KpbILUKK MarasuHa
(®  Koneco perynMpoBKM 3HEpruu BeicTpENa MaraswH
@  Avcnneit @  Wuavkatop yposHAa 3apaaa
HaxumHan KkHonka @  CwmeHnan Tpy6Ka AN HanpasnaloLei
®  Markaa noaknaaxa Kpenexa
CnyCcKOBOW KpPHOUYOK @  Mnockas weTka
@  Kuonka ynpasneHus Bonbluas Kpyrnas Letka
@  BeHTUNALMOHHBIE NPOPE3M @  Manan kpyrnas LeTka
@  MopluHesble KonbLa

3.2 Hcnonb3oBaHWe NO Ha3Ha4YeHUIO

[JaHHoe u3aenne NnpeacTaBnaeT coboi NOPOXOBOW MOHTXKHLIA MHCTPYMEHT, NpelHas3HaYeHHbIn Ana 3abusa-
HUA rBO3AEN, PE3bOOBLIX LUMUAEK U KOMOUHUPOBAHHLIX (KPEMEXHbIX) 3NEMEHTOB B BETOH, CTalb U CUNUKAT-
HbI KMPMKY.

Mpu pabote c UHCTPYMEHTOM HEOOXOAMMO BCErAa UCMONb30BaTh NOAXOASLLYIO OCHACTKy. Hanpasnsatowas
Kpenea, MarasuH, NOpLUEHb U KPENEXXHbIE 3NeMeHTbI JOMKHbI COOTBETCTBOBATL APYr APYrY.
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3.3 NMarpoHsbl

Bce nartpoubl Hilti, npeaHasHayeHHble ANA NOPOXOBbIX MOHTaXKHbIX MHCTPYMEHTOB, YCMELHO MPOLUK
“cnbiTaHWA cornacHo TpeboBanuaAm cTaHaapTta EN 16264. MpeanvcaHHble UCNbITaHUA NPeacTaBnaAloT co6oi
CUCTEMHBIE TECTbI Pa3NINYHLIX KOMBUHALMIA NAaTPOHOB U MHCTPYMEHTOB, KOTOPLIE NPOBOAATCA OpraHamu no
ceptoukaumn. O6o3HauYEHUe UHCTPYMEHTa, HaMMEHOBaHWe opraHa Nno CepTUdUKaLUnUM U KOA CUCTEMHOIO
UCMbITAHWUA YKa3aHbl Ha YNakoBKe narpoHa.

O6o3HaueHHe AnA 3aKasa LiBeT YpoBeHb MOLLHOCTH
6.8/11 M, uBerT 3eneHbli 3eNeHbIn HU3KUI

6.8/11 M, uBeT »KenTblit KEnTbli cpeaHui

6.8/11 M, uBeT KpacHsbl# KpacHbIn BbICOKHMM

6.8/11 M, uBeT YepHbIv YepHbIN OYeHb BbICOKMM

3.4 MwuHuManbHble pacCTOAHUA

3.4.1 Mpu kpenneHuu Kk 6eToHy
Mpy KpenneHnn K BETOHY BCeraa cobnoaaiTe Cnelyowme MUHUMATbHLIE PACCTORHMS:

¢ MwuHUManbHOE paccToaHKUe OT Kpaa 6a3oBOro Marepuana 4o KPeneXxHoro anemMeHTa 40MKHO COCTaBNATbL
70 Mm.

*  MwuHMManbHOE MeXLEHTPOBOE PaCCTOAHUE MeXAY ABYMA KPENEXHbLIMU dleMeHTaMn O/HKHO COCTaB-
natb 80 MM.

¢ MuHuManbHanA TonwmHa 6a3oBoro matepuana AomKHa coctaenate 100 Mm.

3.5 HUHPopmauua o npunomeHuu

JnA nonyyeHus NOAPOBHON MHPOPMALMM O MPUOXKEHNUN CKayaiTe NPUNOXKEHUE, 3anyCTUTE ero U NPOCKaH!-
pynte QR-koA B Kelce.

3.6 UHpopmayma 06 obnacTax npUMEHEHHA
[nA nonyyeHus NoapoBHoN MHopMaLumu 06 obnacTax NPUMEHeHHUs CM. dUpmeHHbIn cainT Hilti

4 TexHU4YeCKHe AaHHbie

4.1 MopoxoBOWM MOHTaMHbIA HHCTPYMEHT

Macca DX 5 3,37 kr

JAnvHa HCTpymeHTa DX 5 478 Mmm

AnuHa reo3an DX 5 <72 MM
PeKkomeHgyeman MaKkc. yacToTa 3abusaHua DX 5 700 o6/u

Pa6ouas Temnepatypa (Temnepatypa okpyxato- | DX 5 -20°C ...50°C

wen cpeabl)

Xon npuxuma DX 5 32 Mm

Tpebyemoe nasneHne npuxuma DX 5 2174 H

Makc. MOLWHOCTb U3NyYeHHUa -27,2 nbm

YactoTta 2400 Ml'y ...2 483,5 MI'y

4.2 JaHHble o Wyme (onpeaeneHbl cornacHo EN 15895)

MpuBOAMMbIE 38€Ch 3HAYEHWUA YPOBHA 3BYKOBOTO AaBNIEHUA U BUOpaLuM Bbinv M3MeEpPEHbI COrnacHo cTaHaap-
TU3UPOBAHHOMN NpoLeaype U3MEePEHNA U MOTYT UCMONb30BaTLCA ANIA CPABHEHUA CTPOUTENBbHO-MOHTaXHBIX
NUCTONETOB MeXay coboi. OHM TakKe MOAXOAAT ANA NpelBapUTENbHON OLEHKU BPEAHbLIX BO3AEUCTBUM.
YKasaHHble aHHble NPEeACTaBNAT OCHOBHbLIE 06NACTU NPUMEHEHNA CTPOUTENBbHO-MOHTXHOIO NUcToneTa.
OAaHako, ecnn CTPOUTENbHO-MOHTaXKHbIA MMCTONET UCNONb3YETCA ANA APYTMX Lenew, C APYroi OCHACTKOMN Unu
B Cllyyae ero HeyZOBNETBOPUTENBHOTO TEXOBCTYXMBaHUS, AaHHbIE MOTYT BbiTb MHBIMU. BeneacTare aTtoro B
TEeueHue BCero nepuoaa padoTbl MHCTPYMEHTA BO3SMOXHO 3HAUMTENBHOE YBENUUEHUE BPeAHbIX BO3AEHCTBUA.
Jna ToyHoro onpeaeneHus BpeAHbIX BO3ASWCTBUI CNeAyeT TakKe yuuTbiBaTb NPOMEKYTKU BPEMEHH, B Te-
YEHWUEe KOTOPbIX MHCTPYMEHT HaXOAUTCA BO BKIIFOYEHHOM COCTOAHWM, HO NPKU 3TOM GaKTUYECKN HE UCNONb3Y-
etcA. Bcnencteue 9TOro B TeyeHWe Bcero nepuopa paboTbl MHCTPYMEHTA BO3SMOXKHO 3aMETHOE YMeHbLUe-
HUe BpenHbIX BO3AeHCTBHiA. MpumMnUTe AONONHUTENBHBIE MEPLI 6E30MacHOCTU ANA 3aluThbl NoNb3oBaTena oT
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BO3AEWCTBUA BO3HUKAIOLLETO LUyMa W/MnK BUOpaLMiA, HanpUMep: TEXHUYECKOE 0BCNY)KUBaAHUE CTPOUTENBHO-
MOHTa)KHOIO MUCTONETa U OCHACTKM, COXPaHEHUe Tenna pyK, NpaBunbHas opraHusauma paboumnx NpoLeccos.
MpuBeAEHHbIE 3HAUEHHA LLyMa Bbinn OnpeaeneHbl NPU CNeayoLLMUX TUMOBLIX YCNOBUAX:

O6wue ycnosua: tHGOpMaLUA O LIyMe

MatpoH Kanuép 6.8/11, UBET YepHbIi
YcTaHOBKa MOLYHOCTH 2
O6nactb NPUMEHEHUs Kpennenue aepeBaHHbIX 3a-

rOTOBOK TONLLUMHOM 24 MM Ha
BeToHe (C40) ¢ X-U47 P8

JHaHHble o wyme cornacHo EN 15895

YpoBeHb 3ByKOBOWH MOLLHOCTH (L,,) 105 +2 ab
3HaueHne ypoBHA 3ByKOBOro aasneHus (L,) 101 +2 ab
MunKoBbLI ypoBeHb 3ByKOBOro aaBneHns (L c..q) 133 2 nb

4.3 Bubpauus
YkasaHHoe cornacHo 2006/42/EC 3HaueHWe BUOpaunv He npesbilaet 2,5 m/s2.

5 3kcnnyarauyua

5.1 3awuTHbIe yCTpOHCTBA

YKasaHue

Mepea Hauanom paboTbl NPOBEPLTE HaNMUME U UCMPaBHOE QYHKUMOHUPOBAHUE BCEX 3aLUMTHBIX
YCTPOMCTB U Npucnocobnenni. Bce aetanu AomkHbl ObiTb NPABUIIBHO YCTAHOBMEHBI M OTBEYATH BCEM
yCnoBusaM, 06ecneunBatoLLMM UCIPaBHYO paboTy MHCTPYMEHTA.

5.2 3apagka MHCTpyMeHTa 6e3 marasuHa 2

1.

2.

BcTaBbTe KpenexxHblii aNneMeHT crnepeau O ynopa B WMHCTPYMEHT Tak, 4TOObl rofoBKa anemeHTa
yAep>KuBanacb B UHCTPYMEHTE.

BcTaBbTe NaTPOHHYHO NEHTY Y3KUM KOHLOM BNEpeA CHU3Y B PYKOATKY TakuM 00pasom, uToGbl NeHTta
MONHOCTBIO HAXOAMNAch B MHCTPYMEHTE. ECNMM Bbl XOTUTE MCMONb30BaTb HAYATYHO MATPOHHYO NEHTY,
BbITAHUTE PYKOW NATPOHHYIO NEHTY BBEPX M3 MHCTPYMEHTA, MOKa eLe HEeUCnonb30BaHHbIA MaTpoH He
NOCTYMUT B NATPOHHUK.

5.3 3apAnKa MHCTPYMEHTa C MarasuHom &

1.

2.

OTTAHUTE KPLILLKY MarasuHa BHWU3 U YCTAHOBUTE NEHTY C AECATbIO KPEMEXHLIMU 3NIEMEHTaMU B UHCTPY-
MEHT.

BcTaBbTe NaTPOHHYIO NEHTY Y3KUM KOHLOM Briepes CHW3Y B PYKOATKY TaK, YTOObl NeHTa MOMHOCTLIO
Haxoaunacb B WHCTPyMeHTe. Ecnu Bbl XOTUTE MCMONb30BaTh HAuaTyld MaTPOHHYHD NEHTY, BbITAHWUTE
PYKOW MaTpOHHYO NIEHTY BBEPX U3 MHCTPYMEHTA, MOKa eLle HEUCNOonb30BaHHbIA NaTPOH He NMOCTYNUT B
NaTPOHHUK.

YkasaHuve

Ecnu nHankartop ypoBHs 3apsaaa 4aCcTUYHO MK NOSIHOCTLIO KPacHOro LBeTa, B MarasuHe ocTanoch
He Bonee Tpex KpenexHblx anemMeHToB. BoaMOXKHa OYCTaHOBKA NEHTbI C AECATLIO KPENEXHbIMU
aneMeHTamu.

YkasaHue
B marasuHe AOmMKHbI HAXOAUTECA KPENEXHblE 3N1EMEHTbI TONbKO OANHAKOBOW ASIUHBI.

5.4 HacTpo#ka mowHocTn [

1.

Haxkmute aeénokuparop perynaropa MOLHOCTH.

2. Bpalyaiite KONeco peryfMpoBK1 SHEPTUU BbICTPENa ANA YCTAHOBKU HYXXHOM MOLLHOCTH.
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3. MMpoBepbTe KauecTBo 3abuBaHuA cornacHo craHaaptam Hilti.

YKasaHue
Bbi6upaiite naTpoH M yCTAaHOBKY MOLLHOCTW B COOTBETCTBUM C 0BNACTBIO MPUMEHEHMS.

Mpwu oTCYTCTBMM NpeaBapUTENbHLIX AaHHLIX BCEraa HauyuHante padoTy C MUHUMAbHOTO YPOBHS
MOLLIHOCTH.

5.5 3abuBaHWe KpeneXHbIX 3NIeMEHTOB C NOMOLYbLIO MHCTPYMeHTa 6e3 marasuHa
1. To3NUMOHUPYIATE MHCTPYMEHT.

2. YaepuBaa MHCTPYMEHT MPAMO OTHOCUTENBbHO paBoyeit MOBEPXHOCTH, MPUXMUTE ero noA NpPAMbIM
Yriom.

3. HakmuTe CrnyCcKoBOM KPHOUOK, YTOBLI 3a61Tb KPENEXHDBIA SNEMEHT.

5.6 3abuBaHMe KpeneHbIX 3NeMEHTOB C NOMOLLbLIO MHCTPYMeHTa ¢ MarasuHom [

1. T103ULMOHUPYHTE MHCTPYMEHT.

2. YaepuBaa MHCTPYMEHT MPAMO OTHOCUTENbHO paboueit MOBEPXHOCTH, MPWKMWUTE ero MnoA npAMbIM
Yrnom.

3. Hamute crnycKoBOM KPHOYOK, YTOOLI 3a6UTb KPENEMHbIA 3NEMEHT.

5.7 Paspsagka MHCTpymeHTa 6e3 marasuHa

1. W3BnekuTe NaTpoH 13 MHCTPYyMeHTa.
2. WsBnekuTe KpenexHbl 371eMEHT U3 UHCTPYMEHTA.

5.8 Pa3spsaaKa MHCTPYMeHTa ¢ MaraauHom

1. W3BnekuTe NnaTtpoH M3 UHCTPYMEHTA.
2. OTTAHWTE KPBbILLKY MarasuHa BHWU3 U U3BNEKUTE NEHTY C AECATHIO KPEMEXHBIMU 3NIEMEHTaMU.

5.9 BrknrouyeHue u BbikntoveHue Bluetooth
» YaepxuBaiTe KHOMKy Ha)kaTtoi B TeueHne 1-2 ¢, ytobbl BKtoumnTh Bluetooth.

YkasaHuve
Bluetooth aBTomMaTMyecku BbIKNOYAETCA YEPE3 2 MUHYTHI.

5.10 C6poc MHAMKaLMK OUNUCTKU
» Haxkumaiite kHonky 10-12 ¢, uTo6bl COPOCUTL MHAMKALMIO OUUCTKU.

YKasaHue
MHAMKaUMA OYUCTKM COCTOMUT U3 NATU CErMeHTOB. Karkabi cermeHT cootBeTcTBYET 500 BhICTpENnam.

5.11 JleMcTBUA NpU OCEYKe NaTpoHa

1. YaepxuBaiTe MHCTPYMEHT B TeueHne 30 C NpwkatbiM K paboueil NOBEPXHOCTU.
2. Ecnu naTpoH Bce elye He BOCMNaMEHAETCA, CHUMUTE MHCTPYMEHT C paboyeil NOBEPXHOCTH, cnean 3a
TeMm, 4ToObl OH He GbiN HanpaBneH Ha Bac UK Ha APYroro YyenoBeka.

3. TpoaepHUTE NATPOHHYIO NEHTY Ha OAWH NATPOH BPYYHYIO U UCMONb3yATE OCTaBLUYIOCA YaCTb NATPOHHOM
NEeHTHI.

5.12 Oceukw (BbicTpensl 6e3 BocnnaMeHeHUa NaTpoHa)

BHUMAHHUE
Bbicokan Temnepartypa Mpu pabote MHCTPYMEHT MOXKET CUAIbHO HarpeBarbCa.

» PabortaiiTe B 3alLUTHBIX NepyaTkax.
» JlaiTe MHCTPYMEHTY OCTbITb.

1. HemeaneHHo npuocTaHoBUTE padoTy.
2. Paspaaute v AEMOHTUPYWATE MHCTPYMEHT.
3. TpoBepbTe BLIGOP NPaBuibHON KOMOGUHALWMK MarasuHa, MOPLUHA U KPENEXKHbIX ANEMEHTOB.
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4. TpoBepbTe aMOpPTU3ATOP, NOPLUEHb U MarasuH Ha OTCYTCTBUE M3HOCA U NPU HEOBXOAMMOCTU 3aMeHUTe
QNEMEHTBI.
5. OunUCTUTE UHCTPYMEHT.
< Ecnu nocne Bcex BblleHa3BaHHLIX Mep nNpobnema ocTaeTtcs, AanbHeWlan JKCnayaTtauus UHCTPY-
MeHTa 3anpeLlaeTcs.
< CpaunTte MHCTPYMEHT AnA NPOBEPKU U BOBMOXHO HEOBXOAMMOro PEMOHTA B CEPBUCHbIN LeHTp Hilti.

YkasaHue

PerynapHoe ncnonb3oBaHne MHCTPYMEHTa MPUBOAMNT K €ro 3arPA3HEHUIO M M3HOCY PYHKLIMOHANBHBIX
netanei.

PerynApHo BLINONHAWTE OCMOTP W TEXHUYECcKoe OBCHy)KMBaHWe WHCTPyMeHTa. TexHuyeckoe
obcny)XvMBaHve cneayeT NpPoBoANUTb Yepes kaxable 30 000 3abuBaHuii.

Ouwwaite MHCTPYMeHT nocne 2500-3000 3abuBaHni. CUeTUMK 3a6MBaHMIi NOKA3LIBAET KOMUYe-
CTBO BLINOMHEHHbBIX 3a6MBaHUi NOcne NocneaHero cépoca MHAMKATopa OYUCTKU. OAMH CErmeHT
o3Havaet npu atom 500 BLICTPENOB.

Mpn MHTEHCMBHOM WCMONb30BAHWKM MPOBEPANTE MOPLUEHb U aMOPTM3ATOP EXEAHEBHO WM, NO
MEHbLLEN Mepe, BO BPEMA PEKOMEHAYEMOTO LMKIa O4YMCTKY Yepes 2500-3000 3abuBaHuii.
MepuoaNYHOCTb OCMOTPOB, TEXHUYECKOrO OBCYXXMBAHUA U OYUCTKU OCHOBAHBI HA CTaHAAPTHOM
MCNONb30BaHWM MHCTPYMeHTa. [py BbIABNEHUM NPEXAEBPEMEHHbIX (YHKUMOHANbHBIX COOEB B
paboTe MHCTPYMEeHTa HEMeANEHHO NPOBEANTE ero CEePBUCHOE 0OCTyXXMUBaHKE.

6 Yxoa M TexHMyecKoe obcnymuBaHue

6.1 Yxopa 3a UHCTPYMEHTOM

A BHUMAHUE
OuncTKa lNpK 0YUCTKE MHCTPYMEHTa cobntofaiTe CrneaytoLmne NyHKTbI:

> JInf OYMCTKM He UCMONb3YITe BOAAHOM PacbiIUTENb UK NapOCTPYHHYIO YCTaHOBKY!
> 3awMwante MHCTPYMEHT OT NonajaHus BHYTPb NOCTOPOHHUX NPEAMETOB.

A BHUMAHUE
OnacHocTb TpaBMMpoBaHWA BcneacTeue Bbixnona! OcTatkM NOPOLIKA B MHCTPYMEHTE MOryT
BOCMNAMEHUTLCA M CTaTb NPUUMHON HEKOHTPONMPYEMOTO cpabaTbiBaHUA MK pacKasbiBaHuA.

» PerynapHo ouunwaitte HCTpymeHT. CobntofaiiTe BCe yKkasaHuaA No TEXHUYECKOMY OBCHy)KUBaHUIO
1 OUYUCTKE, MPUBOANUMbBIE B 3TOM AOKYMEHTE.

»  OuMCTKa MHCTPYMEHTA MPU UCNOMNb30BAHUU HEKAYECTBEHHbIX MAaTPOHOB HE YMEHbLLLIAET PUCK BOC-
nnaMeHeHWs OCTaTKOB MOPOLLKa BHYTPU HaNpaBnaAloLLero MexaHuaMa o6paTHoOro XxoAa NopLUHA W,
KaK CeAcTBUe 3TOro, HEKOHTPONIMPYEMOro cpabaTtbiBaHWA UK pacKanbiBaHUA. YMEHbLUUTb PUCK
MOXHO TOJbKO MyTeM TEXHUYECKOro 06Cny)K1BaHWA B cepBUCHOM LieHTpe Hilti.

> PerynﬂpHo Ol-IMLLlaﬁTe €ro BHELLUHIOK NOBEPXHOCTb Clerka yBl'Ia)KHeHHOH TKaHbHO.

6.2 TexHuueckoe obcnymusaHue

BHUMAHUE
OnacHble BewecTsa pA3b B MHCTpyMeHTax DX MoxkeT coaeprkath BpeaHble AnA 310PO0BbA BellecTsa.

Bo BpemA OunCTKM He BABIXaWTE Mbllb UK FPA3b.

He nonyckaiirte nonaganHua nbinn/rpasM Ha NPOAYKThI NMATAHWA.

MoiiTe pyKr nocne YNCTKM MHCTPYMEHTa.

Kateropuuecku 3anpeLyaeTcA UCnonb3oBaTb KOHCUCTEHTHYIO CMasKy ANfA OYMCTKM KOMMOHEHTOB
MHCTPYMEHTa UNK UX CMaskK1. Ee ncnonb3oBaHWe MOXET NPUBECTH K C60AM B paboTe MHCTPYMEHTa.
Mcnonbayite cnpeii Hilti Bo n3bexanne ¢QyHKUMOHaNbHLIX COOEB BCNEACTBME UCMONb30BaHWUA
HenoAXOAALMX CPEACTB OYUCTKM.

vyVvY vy

1. PerynaipHo npoBepsAiiTe BCE PaCMNONIOXEHHbIE CHAPYXXU AETaNu MHCTPYMEHTa Ha OTCYTCTBME NOBpEXAe-
HUW.
2. PerynAapHo npoBepsiTe BCe 3NeMeHTbl YNpaBneH1a Ha ucnpaBHoe GyHKLMOHUPOBAHME.
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3. MMpu paboTe C MHCTPYMEHTOM UCMONb3YMTE TONBKO PEKOMEHAOBAHHbLIE MATPOHLI U MPABUIILHO HACTPau-
BaiTe MOLLHOCTb 3a6uBaHusa.

< Henoaxoasawme narpoHbl UKW CAMLIKOM BbICOKaA MOLLHOCTb 3abuBaHua MOryT cTatb NPUYMHON
npexaespemMeHHOro otkasa MHCTpyMeHTa.

6.3 BbinonHeHUe cepBUCHOro 06cnyMUBaHUA MHCTPYMEHTa

» BbInonHaAnTe cepBUCHOE 0OCNY)KMBAHUE MHCTPYMEHTA B CNEAYHLUMX CUTyaLMUaAX:
< BosHuKatoT konebaHus MOLLHOCTH.
< MmeeT MecTo HeHaanexallee BocnnaMeHeH1e naTpoHa.
< 3aMeTHO CHWXKaeTca KOMPOPT NpK PaBoTe C UHCTPYMEHTOM.
< BospacTaet HeobX0AMMOE AaBneHUE NpUXUMAa.
< YBenMuuBaeTCA CONPOTUBAIEHUE CMYCKOBOIrO KPHOYKa.
< 3arpyaHeHa perynMpoBKa MOLLHOCTU.
< [laTpoHHaA neHTa BbIHUMAETCA C TPYAOM.
< MHAMKaTOp TEXHWUYECKOrO 0BCNYXXMBAHWA yKasbiBAeT Ha HEOOXOAUMOCTL CEPBUCHOIO OBCTY)KMBaHUS.

6.4 [eMoHTaX WHCTpyMeHTa 6e3 MarasvHa [2

1. Y6eawutechb, 4TO B MHCTPYMEHTE HE HAXOAMTCA NATPOHHAA NEHTa UK rBo3Ab (KpenexHblid anemenT). Ecnu
B MHCTPYMEHTE HaXOAUTCA NaTPOHHAA NIEHTA UK KPENEXHbIA ANEMEHT, BbITAHUTE NIEHTY PYKOW BBEPX U3
MHCTPYMEHTa U YAANUTE KPENeXHbI aNeMeHT U3 HanpasnfAtoLein kpenexa.

2. Haxmute aebnokupartop, pacnonoXeHHbld COOKy Ha HanpaBnfAloLen Kpenexa, YTo6bl BbIBUHTUTL Ha-

NPaBNAOLLYIO Kpenexa.

BbiBEpHUTE HaNpaBnALWMi MexaHW3M 06pPaTHOroO XoAa NOPLLHA.

OtcoeanHUTe amopTM3aTop nyTem otréa OT HanpasnAloLLEH Kpenexka. M3Bnekute amoptusatop.

5. WU3Bnekute nopLueHb.

bl

6.5 J[leMOHTaM MHCTPyMeHTa ¢ marasuHom [

1. yéeﬂMTer, 4YTO B UHCTPYMEHTE He HaxoAWUTCA NaTtpoOHHaA NneHta WU KpenexHolh anemeHT. Ecnu B
WHCTPYMEHTE HaxoAUTCA naTpOHHaA NneHTta unu erl‘le)KHbIVl JNIEMEHT, BbITAHUTE NEHTY pyKOVI BBEpPX U3
WHCTPYMEHTa U yaanute err‘le)KHbIH JNIEMEHT 13 HaﬂpaBJ‘IH}OLL[eﬁ Kpenexa.

2. Haxmute aebnokupartop, pacnonoeHHbI COOKY Ha HanpaBnatoLen Kpenexa, 4Tobbl BLIBUHTUTL Mara-
3WH.

3. BbIBEpPHUTE HaNPaBNAOLLMIA MEXaHU3M 00PaTHOro X0Aa MOPLUHA.
OTcoennHnTe amopTU3aTop NyTemM ero oTBoAa OT MarasuHa. Mssnexkute amopTusarop.
5. W3Bnekute nopLueHb.

»>

6.6 lpoBepka amopTH3aTopa U NopLuHA Ha usHoc [kl

BHUMAHHUE
MNMpoBsepka amopTu3aTopa M NOPLUHA Ha U3HOC [poBepAiiTe amopPTM3aTOP M MOPLLEHb HA M3HOC.
» TpoBsepsiiTe amopTU3aTOpP U NOPLLEHBL HA M3HOC. He noaBepraitTe NopLUEHb HUKAKUM U3MEHEHNAM.

1. TopLlueHb NOANEXUT 3aMeHe B CreayIoLLMX Crydasx:

< MOPLUEHb NONOMaH;

< MOPLUEHb CUITbHO U3HOLLIEH (HaNpuMep, u3nom cermeHta noa 90°);

< BbICKaKMBaHME WK OTCYTCTBUE MOPLUHEBLIX KONeL;

< Aepopmauua NOpLUHA (MPOBePKa MyTeM KaTaHWA MOPLUHA MO FaAKo# NOBEPXHOCTH).
2. AMOpTM3aTOP NOANEXMT 3aMEHEe B CNEAYIOLMX Clyyanx:

< MeTaIMyecKoe KoNbLo aMopTM3aTopa OTCOEAMHAETCA UM NONIOMaHO;

< amopTusatop Gonblie He YAEPKMBAETCA Ha HaNPaBnAtoLLEH Kpenexa;

< MPU pacnosHaBaHWUM 3HAYUTENIBHOTO TOYEYHOrO U3HOCA PE3MHOBOM MPOKNAAKU MOA METANMYECKUM
KOMbLOM.

6.7 lpoBepKa HanpaBnAoLei Kpenexa Ha usHoc [

1. TpoBepbTe HaNpPaBAILLYIO Kpenexa Ha U3HOC M 3aMeHUTe HanpPaBnAIoLLYIO Kpenexa B ciyyae nospe-
KAEHUA ee 4acTu (HanpUMep, eciim OHa ClIoMaHa, CorHyTa, UMeeT YLUIMPEHWUA UK TPELLMHDI).
2. Tlpu HEOBXOANMOCTH CBAXKUTECH C CEPBUCHOM cry>k6oit Hilti.
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6.8 OuuCTKa M cMasKa MHCTPyMeHTa 6e3 marasuHa [E

1. HaHecute HeGoMbLIOE KONMYECTBO Macna Ha NOPLUHEBLIE KOMbLA U OYUCTUTE WX MIOCKOW LUETKOW —
nocne 3aBepLUEHWA OYUCTKU KONbLA AOMKHbI ObiTb MOABUMKHbI.

OuncTtute pesbly HanpaBnAloLLEn Kpenexa C NOMOLLbIO MIOCKOM LLETKM.

OunCTUTE KOPNYC U3HYTPU C NOMOLLbIO BONBLLION KPYIOWH LETKHU.

CHUMUTE HanpasnAOLLMA MEXaHM3M 00paTHOro XxoAa MOPLUHS.

OuncTUTE HaNPaBNAIOLLMIA MEXaHU3M 00PaTHOro X0Aa MOPLUHA.

HaHecuTe Ha ounLeHHble AeTany aspo30ibHyto cmasky Hilti (BxoanT B KOMNNEKT NOCTaBKy).

o0 wN

YkasaHuve
Mcnonb3ayite aspo3onbHyo cmasky Tonbko ¢oupmebl Hilti unu marepuansl cootsetcTytoLero e
KayecTtBa. Micnonb3oBaH1e ApYyrux CMasoK MOXET NPUBECTH K MOBPEXAEHNIO UHCTPYMEHTA.

7. CMOHTUPYITE HanpaBnAloLWui MeXaHU3M 06pPaTHOroO XoAa NOPLLHSA.
8. CobepuTte UHCTPYMEHT.

6.9 OuMCTKa M CMa3Ka MHCTPyMeHTa ¢ marasuHom [

1. HaHecuTte HeGonbLUOE KONMYECTBO Macna Ha MOpPLUHEBbIE KOMbLA@ U OYUCTUTE UX MIOCKOW LUETKON —
nocne 3aBepLUEHNA OYUCTKU KOSbLiA AOMKHBI ObiTb MOABUMKHBI.

OuncTtute pesbly HanpaBnaloLLen Kpenexa c NOMOLLLIO NIOCKOM LUETKH.

OunCTUTE KOPMYC U3HYTPU C MOMOLLbIO BOMNBLLION KPYIOW LLETKHU.

CHUMUTE HanpaBnALWMUi MexaHU3M 06paTHOroO XoAa NOPLLHA.

OumncTUTE HaNPaBNAOLLMIA MEXaHU3M 0BPaTHOro X0Aa MOPLUHA.

HaHecuTe Ha ounLLeHHble AeTanu aspo30ibHyto cmasky Hilti (BxoauT B KOMNNEKT NOCTaBKK).

oo wN

YKazaHue
Mcnonbayiite Tonbko aspo3sonbHyto cmasky Hilti unn matepuansl cooTBeTCTBYIOLLErO €/ KayecTsa.
Mcnonb3oBaHne ApYrx CMasok MOXET NOBPEANTb MHCTPYMEHT.

7. CMOHTUPYWTE HaNpaBnAoLLMi MexaH3m 06paTHOro Xo4a NoPLUHS.
8. CobepHTe MHCTPYMEHT.

6.10 C6opKa MHCTpymeHTa 6e3 marasuHa [

MpoBepbTe, HAXOANTCA M NATPOH B MHCTPYMEHTE M NPH HEOBXOANMOCTH yaanuTe ero.
CMOHTHPYHTE HaNpPaBAAIoLMi MEXaHW3M 0BPATHOrO X04a NOPLUHS.

YcraHoBMUTE NOPLUEHb.

YcTaHoBUTE amMOPTM3aTOP Ha HaNPaBAAIOLLYIO Kpenexa.

HaBuHTHTe HanpaBnAIoLLYIO Kpenexa.

a2

6.11 C6opKa MHCTpyMeHTa ¢ marasvHom I8

MpoBepbTe, HAXOANUTCA NI NATPOH B UHCTPYMEHTE U NMPKU HEOBXOAUMOCTH yaanuTe ero.
CMOHTUPYWHTE HanpaBnAoLWMiA MexaHn3M 0BpaTHOro XoAa NOPLLHS.

YcraHoBUTE NOPLUEHb.

YcTaHOBUTE aMOPTU3ATOP Ha HaNPaBNAOLLYIO Kpenexa.

HaBuHTUTE HanpaBnALLYIO Kpenexa.

a2

6.12 duHanbHaA NpoBepKa UHCTPYMEHTa

1. Mocne yxona 3a MHCTPYMEHTOM W €ro TEXHUYECKOro OBCMy)KWBaHUA yBeauTeCh, UYTO BCE 3alMUTHbLIE
YCTPOWCTBA WU NPUCNOCOBNEHNA YCTAHOBMEHbI U UCPABHO (GYHKLUOHUPYIOT.
2. Tlocne NpoBepKu MHCTPYMEHTa HaXkUMaiTe KHOMKY B TedeHne 10-12 ¢, utobel cOpocuTb cueTunk TO.
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7 TMomoLyb Npy HEUCNPABHOCTAX

7.1 Mpo6nembl C UHCTPYMEHTOM

HeucnpaBHocTb

Bo3amoxHaa npuunHa

PelueHune

L

MopLueHb 3aknuHMBaeT B Ga-
30BOM Marepuane.

CMLIKOM KOPOTKMIA KpEnexHbli
anemMeHT

>

Mcnonb3yiite KpenexkHble ane-
MEHTbI 60NbLIEN ANUHBI.

MB03Ab 6€3 (LUMPOKOM) LLNAMKK

Mcnonbayinte reosab C (LUMPO-
KOW) LUNAMNKOW ANA KpenneHwi
Ha AepeBAHHOM OCHOBaHMK.

CMLWKOM BbICOKaA MOLLHOCTb.

YMeHbLUMTE MOLLHOCTb (C NOMO-
b0 PerynaTopa MOLLHOCTH).
Mcnonb3yite natpoH ¢ MeHb-
e MOLLHOCTBHO.

Wcnonb3yite rsosau tuna
Top Hat.

Mcnonb3ayitte rsosam ¢ (LUMpo-
KOW) WNANKOW.

YBenuuuBaetca Heobxoanmoe
AaBneHue npuxumma.

OTNOXEHME NPOAYKTOB CropaHua

BbinonHute cepsucHoe obceny-
YKMBaHWE MHCTPYMEHTA.

YBenMuMBaeTCca ConpoTuene-
HUE CMYCKOBOIO KPHoYKa.

OTNOXEHME NPOAYKTOB CropaHua

BbinonHute cepBucHoe obeny-
YKMBAHWE MHCTPYMEHTA.

3atpyaHeHa perynmpoBka
MOLLHOCTH.

OTnoxenune NPOAYKTOB CropaHua

BeinonHute cepsucHoe obceny-
YKMBaHUE MHCTPYMEHTA.

2

KpenexHblh anemMeHT He 3a-
6uMBaETCA Ha HY)KHYHO ry-
OuHy.

HenpasunbHoe nonoxkexune
NopLUHA

M3BNeKnTe NaTpoHHYO NEHTY U
nepesapaauTe MHCTPYMEHT.
MpoBepbTe NopLUEHb U amMop-
TM3aTOP, NPU HEOBXOANMOCTH
3aMeHuTe.

JedekTHbli naTpoH

MpOoTAHUTE NATPOHHYIO NEHTY HA
OZIMH NaTPOH Bnepea.

MopLueHb 3aeaaer B Hanpas-
nALWemM mexaHuame odpar-
HOro xoAa NOpPLUHA.

MoBperkaeH nopLueHs

3ameHuTe nopLueHb.

M3HoC amopTuaatopa BHyTpH Ha-
npasnaoLLero MmexaHuama obpar-
HOro X042 NOPLUHA

[MpoBepbTe NOpLUEHb U amop-
TM3aTop, NpU HEOBXOAUMOCTH
3aMeHuTe.

Ecnu npobnema He ycTpaHeHa,
obpaTtutecb B CEPBUCHYHO
cnyx0y Hilti.

OTnoxenune NPOAYKTOB CropaHua

BeinonHute cepsucHoe obceny-
YKMBaHUE MHCTPYMEHTA.

MmeeT mecTo 3aeaaHue Ha-
npaBnfroLLEero MexaHusma
obpaTHOro xoAa NopLUHS.

OTnoxenune NPOAYKTOB CropaHua

BbinonHute cepsBucHoe obcry-
YKUBaHWE UHCTPYMEHTA.
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HeucnpaBHoCTb

Bo3moxHasa npuunHa

Pewenue

Xonoctoe 3abusaHue: UH-
CTPyMeHT cpaboTas, HO Kpe-
NEXHbIA 9NEMEHT He Bbin 3a-

HenpasunbHoe nonoxexve
NOPLUHA

>

M3BneknTe NaTpoHHYO NEHTY 1
nepesapaanTe UHCTPYMEHT.
lMpoBepbTe NopLleHb U amop-
TM3ATOP, NPU HEOBXOAUMOCTH
3aMeHuTe.

MHCTpYMEHT He cpabarbiBaer.

MHCprMeHT ObiN HeAOCTATOYHO
XOPOLLO Npwxar.

MonHocTblO N PWXMUTE UHCTPY-
MEHT.

MarasuH He 3apfKeH.

3apAante marasuH.

OcrTartku nnacTvka B MarasvHe

OTKpOMTE MarasuH, U3BNEKUTE
NIEHTy C rBO3AAMM U OCTaTKaMu
nnactuka.

HenpasunbHoe nonoxexune
NOPLUHA

M3BNeKnTe NaTpoHHyto NEHTY U
nepesapaanTE MHCTPYMEHT.
MpoBepbTe nopLueHb U amop-
TM3aTop, NPU HEOBXOAMMOCTH
3aMeHUTe.

HenpasunbHOE NO3UUMOHUPOBaHKE
rBo3as (KPEeneXHoro anemMeHTa) B
marasuHe

MepesapAa1Te MHCTPYMEHT.

MopulieHb 3aenaeT B Hanpas-
NAOLWEN Kpenexa.

MoBpexaeH nopLueHb 1/mnu amop-
M3arop.

OTprTVITe MarasuH, npoeepbTe
NopLUEeHb U aMOpPTU3aTOP U NpU
HeoBXOANMOCTH 3aMEHHUTE.

OcTaTtkv nnacTuka B marasuHe

OTKpo¥iTe MarasuH, U3BnekuTe
NIEHTY C rBO3AAMM U OCTaTKaMm
nnacTuka.

M3bbiToyHan aHeprua npu 3abusa-
HUM B CTanb

YMeHbLuuTe SHEPruo.

3abuBaHune 6e3 KpenexHoro ane-
MEHTa C BbICOKOW 3HEpruen

M3Beraiite X0noCTbIX BbICTpE-
noB.

® &

i b

3aenaet HanpasnqwoLlan Kpe-
nexxa marasuHa.

MarasuH nospexaeH.

3ameHnnTe marasuH.

7.2 Mpobnembl ¢ KpenexHbIMM aneMeHTaMu npy 3abusaHnK B 6eToH

HeucnpaBHoCTb

Bo3moxHasA npuunHa

Pewienue

PasnuyHas rny6uHa 3abusa-
HUA

HenpasunbHoe nonoxkeHue
NOPLUHA

>

M3BneKnTe NaTpoHHyto NEHTy U
nepesapaanTE MHCTPYMEHT.
[MpoBepbTe NopLieHb U amop-
TM3aTOP, NPU HEOBXOAUMOCTH
3aMeHuTe.

MHCTPYMEHT CRULLKOM CHIbHO 3a-
rPASHEH.

BbinonHute cepsucHoe obceny-
YKMUBaHWE UHCTPYMEHTA.

Mpu HeobxoaMMoOCTH cpaiTe
MHCTPYMEHT AnA NPOBEPKU B
cepBUCHbI LeHTp Hilti.
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HeucnpaBHocTb

Bo3amoxHaa npuunHa

PelwieHune

KpenexxHblh anemeHT aepop-
MupyeTca (THeTcA).

TBepaan NOBEPXHOCTb (CTanb, Ge-
TOH)

>

YBenuubTe MOLYHOCTb (perynu-
POBKa MOLLHOCTH).

TBepAble BKIOYEHUA B 6eToHe

Mcnonbayiite 6onee MOLYHbIN
naTpoH.

Mcnonb3yiite MHCTPYMEHT Ge3
mMarasuHa BMECTO MHCTPYMeHTa
C MarasuHom.

ApmartypHble CTEPXKHU pacnona-
raloTcA HenocpeacTBeHHo noa Ge-
TOHHOW NOBEPXHOCTLIO.

Mcnonbayiite reosab MeHbLUen
AUMHBI (KPENEXHbIA 3NEMEHT).

Mcnonbayiite 6onee NpoYHbIi

rBO3Ab (KPEMEXKHbIA 3EMEHT).
Brinonxute 3abusanve B Apy-
rom mecre.

b [

KpeneHblit anemeHT He 3a-
6uBaetcs 3anoanmuo.

HenoaxoaAwmii KpenexHbli ane-
MeHT

Mcnonb3ynte KpenexHblin ane-
MEHT, NOAXOAALUMI K TONLLMHE
M30MALMOHHOro Matepuana.

HenpasunbHaa HacTponKa aHepruu
BbICTpENna

M3meHuTe HaCTPONKY BHeprum
BbICTpEena.

TBepAble BKNOYEHUA B BETOHE

Mcnonbayiite 6onee MOLYHbIN
naTpoH.

Mcnonbayite MHCTPYMeEHT 6e3
mMarasvHa BMEeCTO MHCTpyMeHTa
C MarasuHOM.

ApmartypHble CTep)XHu pacnona-
raroTcA HeMoOCPEACTBEHHO nog be-
TOHHOM NOBEPXHOCTLIO.

Mcnonb3yite rBo3ab MeHbLUEN
ANMHBI (KPEMEXHbIA INEMEHT).

Mcnonbayiite 6onee NpoYHbIi

rBO3Ab (KPENEKHbIA ANEMEHT).
Bbinonxute 3abusanve B Apy-
rom mecre.

TBepaas NoBepPXHOCTb (CTanb, Ge-
TOH)

YBenuubTe MOLLHOCTb (perynu-
POBKa MOLLHOCTH).

PacTtpeckuBaHue 6eToHa

TBepablif/cTapblii 6eTOH

Wcnonb3oBanve wnunek: Ha-
cagka ana 6etoHa: X-SS...

TBepﬂbIe BK/ItOYEHUA B BETOHE

Wcnonbayitte 6onee MOLYHbINA
naTpoH.

Mcnonbayiite MHCTPYMEHT Ge3
mMarasuHa BMeCTO MHCTPYMeEHTa
C MarasuHoMm.

[MoBpexaeHa ronoeka Kpe-
NEXHOro 3nemMeHTa

C/MLWKOM BbICOKaA MOLLHOCTb.

YMeHbLUMTE MOLLHOCTb (C NOMO-
LLblO perynatopa MOLLHOCTH).
Mcnonb3yitte natpoH ¢ MeHb-
LUeW MOLLHOCTbHO.

Mcnonb3yitte rsosau tvna
Top Hat.

Mcnonb3yite reo3am ¢ (LUMpo-
KOW) LUNANKOW.

Mcnonb3oBaH HenoaxoAALLmMiA nop-
LLeHb.

BbibepuTe NpaBuibHYO KOMOK-
HAUMIO MOPLUHA U KPENEXKHOTO
anemeHTa.

MoBpexaeH nopLueHb

3ameHnuTe nopLUeHb.
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7.3 Mpobnembl c KpenexHbIMM aneMeHTaMu Npy 3abUBaHWK B CTanb

HeucnpaBHoCTb

Bo3moxHafA npuunHa

Pewenue

lMoBpexxaeHa ronoska Kpe-
NEXHOro anemeHTa

C/MLIKOM BbICOKaA MOLLHOCTb.

>

YMeHbLUMTE MOLLHOCTb (C NOMO-
LLiblO perynAatopa MOLHOCTH).
Mcnonb3yiite NatpoH ¢ MeHb-
LUen MOLYHOCTbHO.

Mcnone3syiite reosan Tvna
Top Hat.

Mcnonkayiite rsosam ¢ (LUMpo-
KOW) LUNAMKOW.

Mcnonb3oBaH HenoaxoAaALmMiA Nop-
LEHb.

BbiGepuTe npaBunbHY0 KOMOK-
HAUMIO MOPLUHA U KPENEKHOTO
anemeHra.

MoBpexaeH nopLueHb

3ameHuTe nopLUeHsb.

KpenexHbli anemeHT npo-
HUKaeT B 6a30BblIit Matepuan
HeZoCTaTo4YHO rNyBboKo.

CnuWKOM HU3KanA MOLLHOCTb

YBenuybTe MOLLHOCTb (C NOMO-
b0 perynatopa MOLHOCTH).
Mcnonbayiite 6onee MOLLHbIN
naTpoH.

Pa6orta 3a npeaenamu akcniya-
TaUMOHHBIX XapPaKTEPUCTUK (O4eHb
TBEpAOe OCHOBaHHUE)

Mcnonbayiite 6onee NpoYHbIi
rBO3Ab (KPENEeXKHbI 3NEMEHT).
Mcnonbayite MHCTPYMeHT 6e3
mMarasuHa BMECTO MHCTPYMeHTa
C MarasuHom.

Mcnone3yiite rBo3an MeHbLLen
LANWHBIL.

HenoaxoasAwana cucrema

Mcnonbayiite 6onee MOLLHbIN
MHCTPYMEHT, Hanpumep DX 76
(PTR).

_—r

KpenexHblh anemeHT He aep-
uTCA B 6230BOM Matepuane.

TOHKOe CcTanbHOe OCHOBaHWe
(tonwy. 4-5 mm)

Beibepute Apyryto ycTaHOBKY
MOLLHOCTW MW UCMONb3ynTe
naTpoHbl APYroro Tuna.
Mcnonb3yinte reosap (kpe-
NEXHbIA 3NIEMEHT) ANA TOHKUX
CTanbHbIX OCHOBaHMM.

M3nom KpenexHoro ane-
MeHTa

C/IMLLKOM HM3Kas MOLLHOCTb

YBenuybTe MOLHOCTb (C NOMO-
b0 perynatopa MOLHOCTH).
Mcnonbayiite 6onee MOLUHbIA
NaTpoH.

Pabota 3a npeaenamu akcnnya-
TALMOHHBIX XapaKTePUCTHK (OYeHb
TBEPAOE OCHOBaHMeE)

Mcnonbayiite 6onee NpoYHbIi
rBO3Ab (KPEMNEXHbI ANEMEHT).
Mcnonbayiite MHCTPYMeHT Ge3
mMarasuHa BMECTO MHCTPYMeHTa
C MarasuHom.

Mcnonb3yiite reosan MeHbLLen
LANWHBIL.

CnWLIKOM BbICOKas MOLLHOCTb.

YMeHbLUUTE MOLLHOCTb (C NOMO-
b0 PErynaTopa MOLLHOCTH).
Mcnonb3ynte natpoH ¢ MeHb-
LUen MOLYHOCTbIO.

Mcnonbasyiite rsosan tuna
Top Hat.

Mcnonb3ayite reo3am ¢ (LUMpo-
KOW) LUNAMKON.
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HeucnpaBHocTb

Bo3amoxHaa npuunHa

PelwieHune

==

[onoBka KpenexHoro ane-
MeHTa npobuBaeT 3akpennse-
MbI MaTepuan.

CnuwKoM BbICOKas MOLLHOCTb.

>

YMeHbLUMTE MOLLHOCTb (C NOMO-
LLbIO PEerynaTopa MOLHOCTH).
Mcnonb3yite natpoH ¢ MeHb-
Len MOLLHOCTLHO.

Wcnonb3yite rsosau tvna
Top Hat.

Mcnonb3yitte rsosam ¢ (LUMpo-
KOW) LUNAMKOK.

7.4 TMpobnembl ¢ naTpoHamn

HeucnpaBHocTb

Bo3amoxHaa npuunHa

PelwieHune

- %

He npoucxoaut noaava na-
TPOHHOM NEHTBI.

I'Ioape)KneHMe ﬂanOHHOFI JNIEHThbI

>

3ameHuUTe NaTPOHHYHO NEHTY.

MHCTPYMEHT CAIMLLKOM CUIbHO 3a-
FPASHEH.

>

Buinonuute cepsucHoe obeny-
YKUBaHWE MHCTPYMEHTA.

Mpu HeobxoaMmocCTH caauTe
MHCTPYMEHT ANA NPOBEPKU B
cepBUcHbIf LeHTp Hilti.

MHCTPYyMEHT noBpeXxaeH.

Ecnu npobnema ocraetca:
oBpaTUTecb B CEPBUCHbIN LEHTP
Hilti.

X

eTcA.

MHCTpyMeHT neperper.

[ante UHCTPYMEHTY OCThITb.
BblHAMaA M3 MHCTPyMeHTa
naTpOoHHYt0 NeHTy, cobntoaanTe
OCTOPOXHOCTb.

Ecnu npobnema ocraetca:
obpaTtutecb B CEPBUCHYHO
cnyx6y Hilti.

JledeKTHbI naTpoH

MpOoTAHUTE NaTPOHHYIO NEHTY Ha
OAMH NaTpoH BrepeAa.

MHCTpYMEHT 3arpssHeH.

BeinonnuTte cepeucHoe o6eny-
YKMBaHWE MHCTPYMEHTA.

Mpu 326MBaHUM UHCTPYMEHT MpPK-
YKUMAETCHA CIULLKOM [ONTO.

Cokpatute Bpema npwxuma
nepea BbICTPENOM.
Yaanute natpoHHYIO NeHTy.

CnWLWKOM BbICOKas 4acToTa Bbl-
cTpenos

HemeanexHo npekpartute pa-
6ory.

M3Bnekute nNeHTy ¢ narpoHamu
1 AaiTe OCTbITb UHCTPYMEHTY.

MaTpoH BeINaAaeT U3 NaTpoH-
HOW NEHTbI.

CIMLLKOM BLICOKAs 4acTtoTa Bbl-
cTpenos

HemeaneHHo npekpatute pa-
6orty.

M3BnekuTe neHTy ¢ natpoHamu
1 falTe OCTbITb UHCTPYMEHTY.

X\
X

nanOHHaFl NeHTa He BblHUMa-
eTcA.

OTnoxxeHue n POAYKTOB CropaHua

BbinonHute cepBucHoe oécny-
YXUBaHUE UHCTPYMEHTa.
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7.5 MMpoune HeucnpaBHOCTH

B cnyyae HeucnpaBHOCTEN, KOTOpble HE yKasaHbl B 3TOW Tabnuue UaM KOTOpble Bbl HE MOXETE YCTPaHWTbL
camocToATenbHO, obpalyaiTech B 6nnxanlunii cepBuCHbIi LeHTp Hilti.

&> BONLLWMHCTBO MaTepuanos, W3 KOTOPbLIX W3rOTOBAEHbI MHCTPYMeHTHI Hilti, noanexxut sBTopuuHoit nepe-
paboTke. Mepea yTunusauuen cnelyert TjaTenbHO PaccopTMpoBaTh Matepuansl (anA yao6cTea ux nocne-
aytowei nepepaboTki). Bo MHorux ctpaHax ¢upma Hilti y)xe opraHusoBana npuem crtapbix (3NEKTPO)
MHCTPYMEHTOB (M3Aenni) ANnA yTunmaaumn. JononHUTENbHYIO MHPOPMALMIO MO STOMY BOMPOCY MOXHO nony-
UWUTb B OTAENE MO OBCNY)XMBAHMWIO KITMEHTOB UK Y KOHCYNbTAHTOB Mo npoAaxkam ¢upmbl Hilti.

9 TlapaHTHA npousBoaAUTENA

» C BonpocamMu OTHOCHUTENBHO rapaHTUiHBLIX YCroBWi obpallaitech B Gnmxailuee NpeACTaBUTENLCTBO
Hilti.

10 MoareBepwaeHne nposepku CIP

Ana ctpaH-uneros C.I.P. BHe topucankumumn rocyaapcts EC n EACT: WUuctpymenT Hilti DX 5 nonyuweH k
MCMONb30BaHMIO MO TUMY KOHCTPYKLIMK M NPOLLIEN CUCTEMHYIO NPOBEPKY. B noaTBEp)XAEHUE 3TOro Ha MHCTPY-
MeHTe pasMelleHo Kneimo npuemku PTB kBaapatHoi ¢opmbl C HAHECEHHBIM HOMEPOM npuemMkn S 995.
Takum obpasom, komnanua Hilti rapaHTMpyeT COOTBETCTBUE C YTBEPIKAEHHBIM TMMOM. O HEAOMYCTUMBIX
HeaoCTaTKax, BbIABAEHHbLIX NPU UCMONb30BaHUU, HAANEXHNT COOOLLNUTL OTBETCTBEHHOMY PYKOBOAWTENIO Bbl-
narowieit aonyck opranusauunmn (PTB), a Takxe B opuc MNoctosrHHoi MexayHapoaHoi Komuccuu (C.1.P.).
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1 Udaje k dokumentaci

1.1 O této dokumentaci

e Prfed uvedenim do provozu si pre¢téte tuto dokumentaci. Je to predpoklad pro bezpecnou praci
a bezproblémové zachazeni.

¢ Dodrzujte bezpe€nostni a varovné pokyny uvedené v této dokumentaci a na vyrobku.

* Navod k obsluze méjte ulozeny vzdy u vyrobku a dal$im osobam predavejte vyrobek jen s timto navodem.

1.2 Vysvétleni znacek

1.2.1 Varovna upozornéni

Varovna upozornéni varuiji pfed nebezpec¢im pfi zachazeni s vyrobkem. Nasleduijici signalni slova se pouzivaji
v kombinaci se symbolem:

NEBEZPECI! Pouziva se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi, které vede k tézkym porané-
nim nebo k smrti.

VAROVANI! Pouziva se k upozornéni na potencialné hrozici nebezpedi, které miize vést k t&zkym
poranénim nebo k smrti.

POZOR! Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou situaci, ktera miize vést k lehkym
poranénim nebo k vécnym Skodam.

B> B>

1.2.2 Symboly v dokumentaci
V této dokumentaci byly pouzity nasledujici symboly:

@ Pred pouzitim si pre¢téte navod k obsluze

~@

79< Pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né informace

1.2.3 Symboly na obrazcich
Na obrazcich jsou pouzity nasledujici symboly:

E Tato Cisla odkazuiji na pfislusny obrazek na zacatku tohoto navodu.

3 | Cislovani udava poradi pracovnich krok(i na obrazku a méze se liit od pracovnich krok( v textu.

Cisla pozic jsou uvedena na obrazku Prehled a odkazuji na &isla z legendy v &asti Prehled vy-
robku.

@ | Tato znacka znamena, ze byste méli manipulaci s vyrobkem vénovat zvlastni pozornost.

1.3 Symboly v zavislosti na vyrobku

1.3.1 Symboly
Navic byly pouZity nasledujici symboly:

0 POZOR! Dodrzuite pokyny.

@ P¥i préci s pristrojem noste ochrannou helmu.

@ P¥i préaci s pristrojem noste ochranné bryle.

Pfi préci s pristrojem noste chranice sluchu.

1.3.2 Symboly na vyrobku
Na vyrobku byly pouZity nasledujici symboly:

- Cerny zamek na &erveném pozadi na krytu: Na ovladacim tladitku pro odijisténi kvdli demontazi
zpétného vedeni pistu.
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ﬂ Bily zamek na ¢erném pozadi na vedeni hiebikd, resp. na zasobniku: Na odjisténi pro vedeni
hiebik.

1.3.3 Zobrazeni na displeji
Mohou se zobrazovat nasledujici ukazatele na displeji:

Tento symbol ukazuje stav nabiti akumulatoru. Kdyz je akumulator vybity, zobrazi se symbol
udrzby.

Tento symbol indikuje, Ze je zapnuté Bluetooth. Kdyz symbol neni zobrazeny na displeji, je Blueto-
* oth vypnuté.

Tento symbol zobrazuje, kdy je nutné dalsi ¢isténi. Jeden Usek predstavuje 500 vsazeni. Celkem
je zde pét Useku, které predstavuji 2 500 vsazeni.

2 Tento symbol indikuje, zda je nutna udrzba. Zobrazi se po 5 letech, 30 000 vsazenich nebo kdyz

" | je vybity akumulator. Nase doporuceni: Obratte se na servis Hilti.

1.4 Informace o vyrobku

Vyrobky Hilti jsou uréené pro profesionalni uzivatele a smi je obsluhovat, oSetfovat a provadét jejich udrzbu

pouze autorizovany a instruovany personal. Tento persondl musi byt speciélné informovan o vyskytujicich

se nebezpedich, s nimiz by se mohl setkat. Vyrobek a jeho pomlcky mohou byt nebezpeéné, pokud s nimi

nespravné zachazi nevyskoleny personal nebo pokud se nepouzivaji v souladu s uréenym tcelem.

Typové oznaceni a sériové Cislo jsou uvedeny na typovém Stitku.

» Poznamenejte si sériové &islo do nasleduijici tabulky. Udaje vyrobku budete potfebovat pfi dotazech
adresovanych nasemu zastoupeni nebo servisu.

Udaje o vyrobku
Vsazovaci pfistroj DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generace o1
Sériové ¢islo

1.5 Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze zde popsany vyrobek je ve shodé s platnymi smérnicemi
a normami. Kopii prohla$eni o shodé najdete na konci této dokumentace.

Technické dokumentace jsou ulozené zde:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Bezpecénost

2.1 Bezpecnostni pokyny

Zakladni bezpeénostni pokyny
/\ VAROVANI! Preététe si vSechny bezpeénostni pokyny a instrukce. Nedbalost pfi dodrzovani
bezpecnostnich pokynd a instrukci mize mit za nasledek Uraz elektrickym proudem, poZzar, pfipadné tézka
poranéni.
VSechny bezpecnostni pokyny a instrukce uschovejte pro budouci potiebu.
Pouzivani nabojek
» Pouzivejte pouze nabojky Hilti nebo nabojky srovnatelné kvality.
< Pokud se v pristrojich Hilti pouzivaji méné kvalitni nabojky, mohou se z nespéaleného prachu tvorit
usazeniny, které nahle exploduji a mohou zpUsobit t€Zka poranéni uzivatele a osob v jeho okoli.
Nabojky musi byt bud’ prokazatelné zkontrolované vyrobcem podle EU normy EN 16264, nebo byt
oznacené znackou shody CE.
Pozadavky na uzivatele
» Pristroj smite obsluhovat nebo provadét jeho Udrzbu pouze tehdy, pokud jste k tomu opravnéni
a instruovani.
Osobni ochranné pomticky
» Vlyiosoby zdrzujici se v blizkosti noste pfi pouzivani pfistroje vhodné ochranné bryle a ochrannou pfilbu.
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>

Pouzivejte chranice sluchu.
< Vsazovani upeviiovacich prvkl se spousti zazehnutim vybusné naplné. PFili§ silny hluk mize poskodit
sluch.

Bezpecnost osob

>

>

>

>

Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedené v navodu k obsluze.

Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate, a pfistupujte k praci s pfistrojem pro pfimou montaz

rozumné. PFistroj nepouZivejte, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu &i Iékd. V pfipadé bolesti

nebo nevolnosti praci preruste. Moment nepozornosti pfi pouZiti pfistroje mize vést k vaznym trazdm.

Vyvarujte se nepohodiného drzeni téla. Zajistéte si bezpeény postoj a rovnovahu po celou dobu prace.

Pouzivejte protiskluzovou obuv.

Zasobnik, vedeni hiebik nebo upeviiovaci prvky nikdy neposouvejte dozadu rukou.

< Posunutim zasobniku, vedeni hiebik(l nebo upevriovaciho prvku rukou dozadu se pristroj mize za
urcitych okolnosti uvést do pohotovostniho stavu. Tato aktivace umozniuje vsazeni i do ¢asti téla.

Pfi manipulaci s pfistrojem méjte paze pokréené (nikoliv natazené).

P¥i praci se musi ostatni osoby, zejména déti, zdrzovat v bezpecné vzdalenosti od pracovisté.

Peclivé zachazeni s pristrojem pro pfimou montaz

A\ VAROVANI! Nebezpeéi zplisobené prostupujicimi upeviiovacimi prvky! Pred vsazovanim upeviiova-
cich prvkl se ujistéte, Ze se nikdo nenachazi za konstrukénim dilem, do kterého budete upevriovaci prvek
vsazovat, nebo pod nim.

>

>

Pfed zahajenim prace zkontrolujte silu nabojky a nastaveni kolecka regulace vykonu.

< Pro vyzkous$eni vsadte do podkladu dva upeviiovaci prvky.

Pouzivejte spravny pfistroj pro prislusnou praci. Nepouzivejte pfistroj k ucellim, pro které neni uréeny,

nybrz pouze k uréenému ucelu a v bezvadném stavu.

Pokud to umoznuije pfislusné pouZiti, pouZivejte pfidavnou opérnou desku / ochrannou krytku.

Nikdy nenechavejte nabity pfistroj bez dozoru.

Pristroj pfepravuijte a skladujte v zabezpeceném kufru.

Pred ¢isténim, servisem, udrzbou, pfi vyméné vedeni hiebikd, pfi preruseni prace a pred uskladnénim

pristroj vzdy vyprazdnéte (ndbojku a upevrnovaci prvek).

Nepouzivané pristroje uchovavejte vyprazdnéné na suchém a uzavifeném misté, ke kterému nemaji

pristup déti.

Zkontrolujte, zda pfistroj a prisluSenstvi nejsou poskozené. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily funguiji

bezvadné a zda nevaznou nebo zda dily nejsou poskozené.

< Veskeré dily musi byt spravné namontovany a splriovat vSechny podminky pro zajisténi bezvadného
provozu pfistroje. Po$kozené dily se musi nechat odborné opravit nebo vyménit v servisu Hilti, pokud
v navodu k obsluze neni uvedeno jinak.

Prfed vsazovanim zkontrolujte, zda se v podkladu nenachazi elektrické vedeni.

Upevriovaci prvky nevsazujte do nevhodného podkladového materialu.

< Nevhodné materidly jsou svafovana ocel a lita ocel, litina, sklo, mramor, plast, bronz, mosaz, méd,
izola¢ni materidly, duté cihly, keramické cihly, tenké plechy (< 4 mm) a pérobeton. Vsazovani do
téchto materiald mdze zplsobit prasknuti prvku, odprysknuti nebo prorazeni.

Spoust stisknéte pouze tehdy, pokud je pfistroj zcela pfitlaéeny kolmo k podkladu.

Vsazovaci pfistroj drzte pfi vsazovani vzdy kolmo k podkladu, aby se zabranilo odchyleni upeviiovaciho

prvku od podkladového materidlu.

Udrzujte rukojeti suché, Cisté a beze stop oleje a tuku.

NepouZivejte pfistroj na mistech, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo vybuchu, jediné pokud je k tomu

specialné schvaleny.

Prvky nevsazujte do existujicich otvord, ledaze by to bylo doporuceno firmou Hilti (nap¥. DX-Kwik).

Pracovisté

>

>

Udrzujte své pracovisté v poradku. Z pracovisté odstrarite vSechny pfedméty, kterymi byste se mohli
poranit.

< Neporadek na pracovisti mGze mit za nasledek Urazy.

Postarejte se o dobré osvétleni a vétrani pracovisté.

Mechanicka bezpecénostni opatfeni

>

>

Na pfistroji, zejména na pistu, neprovadéjte zadné Upravy ani zmény.
Pouzivejte pouze upeviiovaci prvky, které jsou pro dany pfistroj uréené a schvalené.

Tepelna bezpeénostni opatieni

>

Neprekracujte doporu¢enou maximalni frekvenci vsazovani.
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» Pokud je pristroj pfehfaty, nechte ho vychladnout.

» Pristroj nedemontuijte, dokud je horky. Nechte pfistroj vychladnout.

» Pokud se na pasu s ndbojkami objevi roztaveni, nechte pfistroj vychladnout.

Nebezpeci vybuchu nabojek

» Pouzivejte pouze nabojky povolené pro pfislusny pfistroj.

Po skonceni prace nebo pokud budete pristroj pfepravovat, vyjméte pas s nabojkami.

Nesnazte se nabojky vyjmout z pasu zasobniku nebo z pfistroje nasilim.

Nepouzité nabojky skladujte tak, aby byly chranéné pred vihkosti a nadmérnym teplem a na uzavieném
misté.

v vy

3.1 Prehled vyrobku ]

@  Zpétné vedeni pistu Pist

@  Vodici objimka @®  Vedeni hiebikd

® Kyt Odijiéténi vedeni hebikd
®  Kanal nabojky @  Tlumig

®  Odiisténi regulace vykonu Kryt zasobniku

(®  Kolegko regulace vykonu Odijisténi krytu zasobniku
@ Displej Zasobnik

Tlagitko @  Zjisténi stavu nabiti

®  Vypodiozeni @  Vyménna trubka pro vedeni hiebikd
Spoust @  Plochy kartad

@  Ovladaci tlagitko Velky kulaty kartag

@  Vétraci Stérbiny @®  Maly kulaty kartad

@  Pistni krouzky

3.2 Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Popsany vyrobek je vsazovaci pfistroj pro vsazovani hrebikd, ¢epli a upevriovacich prvki Combo do betonu,
oceli a vapencového piskovce.

PF¥i pouziti pfistroje je vzdy tfeba dbat na to, aby bylo zvolené spravné vybaveni. Vedeni hiebikdl, zasobnik,
pist a upeviovaci prvky musi byt navzajem sladéné.

3.3 Nabojky

VSechny nabojky Hilti pro vsazovaci pfistroje jsou Uspésné otestované podle EN 16264. Jedna se
o systémové testy specifickych kombinaci ndbojek a pfistrojd, které provadéji certifikacni instituce. Oznaceni
pristroje, nazev certifikaéni instituce a ¢islo systémového testu jsou vytisténé na obale nabojky.

Typové oznaceni Barva Sila
6.8/11 M zelena zelena slaba
6.8/11 M zluta Zluta stredni
6.8/11 M Cervena cervena silna
6.8/11 M ¢erna cerna extra silna

3.4 Minimalni vzdalenosti

3.4.1 Upeviiovani na beton

Pfi upeviiovani na beton vzdy dodrzujte nasledujici minimalni vzdalenosti:

¢ Minimalni vzdalenost hrany podkladu od upevriovaciho prvku musi ¢init minimalné 70 mm.
¢ Minimalni osova vzdalenost mezi dvéma upeviovacimi prvky musi ¢init minimalné 80 mm.
¢ Minimalni tloustka podkladu musi ¢init 100 mm.

3.5 Informace k aplikaci
Pro ziskani vice informaci o aplikaci, pro stazeni a spusténi aplikace naskenuijte kod QR v kufru.
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3.6 Informace o oblastech pouziti
Pro ziskani vice informaci o oblastech pouziti viz stranku s vyrobkem Hilti.

4 Technické udaje

4.1 Vsazovaci pristroj

Hmotnost DX 5 3,37 kg

Délka pristroje DX 5 478 mm

Délka hiebika DX 5 <72 mm

Doporuéena maximalni frekvence vsazovani DX 5 700 ot/h

Pracovni teplota (teplota prostredi) DX 5 -20°C ...50°C

Draha pfitlaku DX 5 32 mm

Potrebny pritlak DX 5 2174 N

Maximalni vysilaci vykon zareni -27,2 dBm

Frekvence 2 400 MHz ...2 483,5 MHz

4.2 Informace o hluénosti zjisténé podle EN 15895

Hodnoty hlu¢nosti a vibraci, uvedené v téchto pokynech, byly naméfené normovanou méfici metodou a Ize
je pouzit pro vzajemné porovnani vsazovacich pfistroji. Hodnoty jsou vhodné také pro predbézny odhad
plsobeni. Uvedené daje se vztahuji na hlavni zplsoby pouziti vsazovaciho pfistroje. PFi jiném zpUsobu
pouziti vsazovaciho pfistroje, pfi pouziti s jinym vybavenim nebo pfi nedostate¢né udrzbé se udaje mohou
ligit. PGsobeni béhem celé pracovni doby se tim mlze vyrazné zvysit. Pro presny odhad plsobeni je potieba
brat v Gvahu také dobu, kdy se pfistroj ve skuteénosti nepouziva. Plsobeni béhem celé pracovni doby se
tim mdzZe vyrazné snizit. Stanovte doplfiujici bezpe¢nostni opatieni na ochranu pracovnika pred plisobenim
hluku a/nebo vibraci, napfiklad: udrzbu vsazovaciho pfistroje a vybaveni, udrzovani rukou v teple, organizaci
pracovnich postupd.

Uvedené hodnoty hlu¢nosti byly zjiS§tény za nasledujicich ramcovych podminek:

Ramcové informace o hluénosti

Nabojka Kalibr 6.8/11 ¢erna
Nastaveni vykonu 2
Pouziti Upevriovani 24mm dreva na

beton (C40) s X-U47 P8

Informace o hluénosti podle EN 15895

Hladina akustického vykonu (L) 105 +2 dB
Hladina emitovaného akustického tlaku (L,) 101 +2 dB
Nejvyssi hladina emitovaného akustického tlaku (Lcpcai) 133 +2 dB
4.3 Vibrace

Hodnota vibraci uvedena podle 2006/42/EC neprekraCuje 2,5 m/s?.

5.1 Ochranna zafrizeni

~@< Upozornéni
Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou pfipevnéna veskera ochranna zafizeni a zda bezvadné
funguji. VesSkeré dily musi byt spravné namontovany a splfiovat vSechny podminky pro zajisténi
bezvadného provozu pfistroje.

5.2 Nabiti pristroje pro jednotlivé vsazovani 2

1. Zasurte upevriovaci prvek zepfedu do pfistroje, az se jeho podlozka upeviiovaciho prvku v pfistroji
zachyti.
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2. Zasunte pas s nabojkami uzkym koncem dopredu zespodu do rukojeti pfistroje, az bude pas v pfistroji
zcela zasunuty. Pokud pouzijete pas s nabojkami, ktery uz byl pfedtim pouzivany, tahnéte rukou pas
s nabojkami nahoru z pristroje, dokud se v ulozeni ndbojky nenachazi nepouzitd nabojka.

5.3 Nabijeni pristroje se zasobnikem &

1. Stahnéte kryt zasobniku dolll a nasadte do pfistroje pas s upevriovacimi prvky.

2. Zasunte pas s nabojkami uzkym koncem dopredu zespodu do rukojeti pfistroje, az bude pas v pfistroji
zcela zasunuty. Pokud pouzijete pas s nabojkami, ktery uz byl pfedtim pouzivany, tahnéte rukou pas
s nabojkami nahoru z pfistroje, dokud se v ulozeni ndbojky nenachazi nepouzitd nabojka.

@< Upozornéni
Kdyz je ukazatel stavu nabiti ¢astecné nebo Uplné Eerveny, jsou v zasobniku tfi upeviiovaci prvky
nebo méné. Lze doplnit pas.

Upozornéni
V zasobniku se smi nachazet pouze upeviiovaci prvky se stejnou délkou.

5.4 Nastaveni vykonu [

1. Stisknéte odjisténi regulace vykonu.

2. Pro nastaveni poZzadovaného vykonu otacejte kolecko regulace vykonu.
3. Zkontrolujte kvalitu vsazeni podle standard( Hilti.

@< Upozornéni
Silu ndbojky a nastaveni vykonu zvolte podle pfislusného pouziti.
Pokud nemate s pristrojem zku$enosti, zaénéte vzdy s minimalnim vykonem.

5.5 Vsazovani upeviiovacich prvki s pristrojem pro jednotlivé vsazovani§
1. Umistéte pristroj.

2. Drzte pristroj rovné proti pracovni ploSe a kolmo ho pritlacte.

3. Pro vsazeni upeviiovaciho prvku stisknéte spoust.

5.6 Vsazovani upeviiovacich prvki s pfistrojem se zasobnikem [
1. Umistéte pfistroj.

2. Drzte pristroj rovné proti pracovni plo$e a kolmo ho pfitlacte.

3. Pro vsazeni upeviiovaciho prvku stisknéte spoust.

5.7 Vyprazdnéni pristroje pro jednotlivé vsazovani
1. Vytahnéte z pfistroje nabojku.
2. Vytahnéte upeviiovaci prvek z pfistroje.

5.8 Vyprazdnéni pristroje se zasobnikem
1. Vytahnéte z pfistroje nabojku.
2. Stahnéte kryt zasobniku dol( a odstrarite pas s upevriovacimi prvky.

5.9 Zapnuti a vypnuti Bluetooth
» Pro zapnuti Bluetooth drzte 1-2 sekundy stisknuté tlacitko.

~@J Upozornéni
Bluetooth se po 2 minutach automaticky vypne.

5.10 Resetovani ukazatele cisténi
» Pro resetovani ukazatele ¢iSténi podrzte tlacitko stisknuté 10-12 sekund.

@< Upozornéni
Ukazatel Cisténi se sklada z 5 sloupct. Kazdy sloupec predstavuje 500 vsazeni.
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5.11 Postup pfi nespravném zazehnuti nabojky

1. Drzte pfistroj pfitlaceny 30 sekund proti pracovni ploSe.

2. Pokud se nabojka stale nezazehne, sejméte pristroj z pracovni plochy. Dbejte na to, aby nebyl namifeny
proti vam ani proti jinym osobam.

3. Vytahnéte pas s nabojkami rukou o jednu nabojku dal a spotfebujte zbyvajici pas s nabojkami.

5.12 Nespravné vsazovani bez zaZzehu nabojky

VYSTRAHA
Vysoka teplota Pfistroj se mlize pouZivanim zahfivat.

» Noste ochranné rukavice.
» Nechte pfistroj vychladnout.

Okamzité zastavte praci.

Vyprazdnéte a demontujte pfistroj.

Zkontrolujte vybér spravné kombinace zasobniku, pistu a upeviiovacich prvkd.

Zkontrolujte, zda tlumi¢, pist nebo zasobnik nejsou opotfebené, a v pfipadé potfeby prvky vymérnte.
Vycistéte pistroj.

< Pokud problém po provedeni vy$e uvedenych opatfeni pretrvava, nesmi se pfistroj dale pouzivat.
< Nechte pfistroj zkontrolovat a v pfipadé potieby opravit v servisu Hilti.

A ol

Upozornéni

P¥i pravidelném provozu dochazi ke znegisténi pristroje a opotfebovani dilezitych soucastek, které
vyplyva z Gcelu pristroje.

Provadéjte pravidelné kontroly a pravidelnou udrzbu. Udrzba se musi provadét po 30 000
vsazenich.

Pristroj Cistéte po 2 500-3 000 vsazenich. Prislusné pocitadlo ukazuje pocet provedenych vsazeni
od posledniho resetovani ukazatele CiSténi. Jeden sloupec predstavuje 500 vsazeni.

Pist a tlumi¢ kontrolujte pfi intenzivnim pouzivani denné, nejpozdéji ale pfi doporuéeném pravidel-
ném ¢isténi po kazdych 2 500-3 000 vsazenich.

Kontroly, pravidelna udrzba a pravidelné Cisténi vychazeji z typického pouzivani pristroje. Pokud
zjistite, Ze pfistroj pred uplynutim této doby nefunguje spravné, okamzité provedte servis.

6 OsSetrovani a udrzba

6.1 Osetiovani pristroje

A VYSTRAHA
Cisténi Pri gisténi pristroje dodrzujte nasledujici body:
» K gisténi nepouzivejte rozprasovac ani parni Cistic.

» Zabrante vnikani cizich téles do vnitfni asti pfistroje.

A VYSTRAHA
Nebezpeéi poranéni zazehnutim! Zbytky prachu v pfistroji se mohou vznitit a zplsobit nekontrolo-
vané nastfelovani nebo roztfisténi.
» Pristroj pravidelné Cistéte. Dodrzujte vS8echny pokyny k udrzbé a &isténi v této dokumentaci.
» Cisténi pristroje pFi pouzivani nekvalitnich nabojek nesnizuje riziko, e se mohou zbytky prachu
uvnitf zpétného vedeni pistu vznitit a mdze dojit k nekontrolovanému nastrelovani nebo roztfisténi.
Tomu mize zabranit pouze udrzba v servisu Hilti.

» VnégjSi povrch pristroje Cistéte pravidelné mirné navihéenym hadfikem.
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6.2 Udrzba

A VYSTRAHA
Nebezpecné latky Necistoty v pfistrojich DX obsahuiji latky, které mohou ohrozit vase zdravi.

Béhem ¢isténi nevdechuijte prach a necistoty.

Prach a necistoty se nesmi dostat do blizkosti potravin.

Po ¢isténi pristroje si umyjte ruce.

Pro ¢isténi nebo mazani komponent pfistroje nikdy nepouzivejte mazaci tuk. Mdlze to vést
k porucham pfistroje. PouZivejte sprej Hilti, abyste zabranili porucham funkce v disledku pouziti
nevhodnych &isticich prostredkd.

v VY vv

1. Pravidelné kontrolujte vSechny vnéjsi dily pfistroje, zda nejsou poskozené.
2. Pravidelné kontrolujte vS8echny ovladaci prvky, zda fadné funguii.
3. Pristroj pouzivejte pouze s doporué¢enymi nabojkami a nastavenym doporu¢enym vykonem.
< Nespravné nabojky nebo nastavena pili§ velka energie mohou zpUsobit pred&asny vypadek pristroje.

6.3 Provedeni servisu pristroje
» Provedte servis pfistroje, kdyz dojde k nasledujicim situacim:
< Kolisa vykon.
< Dojde k nespravnému zazehnuti nabojky.
< Citelné klesne komfort obsluhy.
< Citelné vzrlsta pottebny piitlak.
< Stoupd odpor spousté.
< Nastaveni regulace vykonu jde ztézka.
< Pas s nabojkami Ize vyjmout jen ztézka.
< Ukazatel udrzby indikuje, Ze je nutny servis pfistroje.

6.4 Demontaz pristroje pro jednotlivé vsazovani g

1. Ujistéte se, Ze v pfistroji neni zadny pas s nabojkami nebo upeviovaci prvek. Pokud se v pfistroji nachazi
pas s nébojkami nebo upeviiovaci prvek, vytahnéte z néj pas s nabojkami rukou nahoru a odstrarite
upevriovaci prvek z vedeni hiebikd.

Pro vySroubovani vedeni hiebikd stisknéte odjisténi umisténé na strané vedeni hiebikd.

VySroubuijte zpétné vedeni pistu.

Odpoijte tlumi¢ pooto¢enim od vedeni hiebikd. Odstraite tlumic.

Odstrante pist.

IS

6.5 Demontaz pristroje se zasobnikem [t

1. Ujistéte se, Ze v pristroji neni zadny pas s nabojkami nebo upevriovaci prvek. Pokud se v pfistroji nachazi
pas s nabojkami nebo upevnovaci prvek, vytahnéte z néj pas s nabojkami rukou nahoru a odstrante
upevriovaci prvek z vedeni hrebikd.

Pro vySroubovani zasobniku stisknéte odji$téni umisténé na strané vedeni hiebikd.

Vysroubuijte zpétné vedeni pistu.

Odpojte tlumi¢ pooto€enim od zasobniku. Odstrante tlumic.

Odstrarite pist.

o wn

6.6 Kontrola opotiebeni tlumiée a pistu Kl

VYSTRAHA
Kontrola opotfebeni tlumice a pistu Zkontrolujte tlumi¢ a pist, zda nejsou opotiebené.

» Zkontrolujte tlumi€ a pist, zda nejsou opotfebené. Pist nikterak neupravuijte.

1.V nésledujicich ptipadech se musi pist vyménit:
< Pist je zlomeny.
< Pist je silné opotiebovany (napf. 90° vylomeni segmentu).
< Pistni krouzky jsou prasklé nebo chybéji.
< Pist je zkfiveny (zkontrolujte valenim na rovné plose).
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2. V nasleduijicich pfipadech se musi tlumi¢ vymeénit:
< Kovovy krouzek tlumice je praskly nebo uvolnény.
< Tlumi¢ nedrZi na vedeni hiebikd.
< Pod kovovym krouzkem je patrny silny bodovy odér gumy.

6.7 Kontrola opotiebeni vedeni hrebikii [

1. Zkontrolujte vedeni hiebik(i, zda neni opotfebené, a vedeni hiebikl vymérite, pokud je néktera ¢ast
poskozena (napt. zZlomena, zkfivena, rozsitena, praskla).

2. PFipadné kontaktujte servis Hilti.

6.8 Cisténi a mazani pristroje pro jednotlivé vsazovani [E

Posttikejte pistni krouzky lehce olejem a vycistéte je plochym kartacem, aby byly volné pohyblivé.
Vycistéte zavit vedeni hiebikd plochym kartacem.

Vycistéte kryt zevnitf velkym kulatym karta¢em.

Demontuijte zpétné vedeni pistu.

Vycistéte zpétné vedeni pistu.

Vycisténé dily nastfikejte dodanym sprejem Hilti.

oo e

Upozornéni
Pouzivejte vyhradné sprej Hilti nebo vyrobky srovnatelné kvality. PouZiti jinych mazacich
prostfedkd muiZe zplsobit poskozeni pristroje.

7. Namontuijte zpétné vedeni pistu.
8. Smontujte pfistroj.

6.9 Cisténi a mazani pristroje se zasobnikem [l

Posttikejte pistni krouzky lehce olejem a vygistéte je plochym kartaéem, aby byly volné pohyblivé.
Vycistéte zavit vedeni hiebikd plochym kartacem.

Vycgistéte kryt zevnitf velkym kulatym karta¢em.

Demontuijte zpétné vedeni pistu.

Vycistéte zpétné vedeni pistu.

Vycisténé dily nastfikejte dodanym sprejem Hilti.

[

Upozornéni
Pouzivejte vyhradné sprej Hilti nebo vyrobky srovnatelné kvality. Pouziti jinych mazacich
prostfedkd muiZe zplsobit poskozeni pristroje.

7. Namontujte zpétné vedeni pistu.
8. Smontujte pfistroj.

6.10 Smontovani pristroje pro jednotlivé vsazovani [

Zkontrolujte, zda se v pfistroji nenachazi nabojka, a pfipadné ji odstrante.
Namontujte zpétné vedeni pistu.

Nasadte pist.

Nasadte tlumi¢ na vedeni hiebik(.

Nasroubujte vedeni hiebikd.

I

6.11 Smontovani pristroje se zasobnikem [[Z

Zkontrolujte, zda se v pfistroji nenachazi nabojka, a pfipadné ji odstrarite.
Namontujte zpétné vedeni pistu.

Nasadte pist.

Nasadte tlumi¢ na vedeni hiebik(.

Nasroubujte vedeni hiebikd.

oM~

6.12 Finalni kontrola pfistroje

1. Po Cisténi a udrzbé zkontrolujte, zda jsou ptipevnéna veskera ochranna zafizeni a zda bezvadné funguiji.
2. Po kontrole pfistroje podrzte 10-12 sekund stisknuté tlacitko, aby se pocitadlo udrzby resetovalo.
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7 Pomoc pfi poruchach

7.1 Problémy s pristrojem

Porucha Mozna pri¢ina Reseni
Prili§ kratky upeviovaci prvek. » Pouzijte delsi upevhovaci prvek.
Upevnovaci prvek bez podlozky » Pouzijte upeviiovaci prvek
‘ s podlozkou pro pouziti na
— drevo.

Pist uvazne v podkladu.

PFli§ velky vykon.

v vy vv

Snizte vykon (regulace vykonu).
Pouzijte slabsi nabojku.
Pouzijte hiebiky s hlavickou.
Pouzijte hiebiky s podlozkou.

Stoupa potiebny pritlak.

Hromadéni zbytkd po spalovani.

v

Provedte servis pfistroje.

Stoupa odpor spousté.

Hromadéni zbytkd po spalovani.

Provedte servis pristroje.

Nastaveni regulace vykonu
jde ztézka.

Hromadéni zbytkd po spalovani.

Provedte servis pristroje.

i

Upevnovaci prvek neni vsa-
zeny dostate¢né hluboko.

Nespravna poloha pistu.

Vyjméte pas s nabojkami
a vyCistéte pfristroj.

Zkontrolujte pist a tlumig,
v pfipadé potieby vymérite.

Vadna nabojka.

Posurite pas s nabojkami
o jednu nabojku dal.

X

Pist uvazl ve zpétném vedeni
pistu.

Poskozeny pist.

Vymeérite pist.

Odér z tlumice uvniti zpétného
vedeni pistu.

Zkontrolujte pist a tlumig,
v pfipadé potieby vymérite.
Pokud problém pretrvava,
obratte se na servis Hilti.

Hromadéni zbytkd po spalovani.

Provedte servis pristroje.

Zpétné vedeni pistu uvazlo.

Hromadéni zbytkd po spalovani.

Provedte servis pristroje.

Vsazovani naprazdno: Pfistroj
se spustil, ale nedoslo k vsa-
zeni upevnovaciho prvku.

Nespravna poloha pistu.

Vyjméte pas s nabojkami
a vycistéte pfistroj.

Zkontrolujte pist a tlumi¢,
v pfipadé potieby vymérite.

Pfistroj nelze spustit.

Pfistroj nebyl UpIné pritlaceny.

Pristroj Uplné pritlacte.

Zasobnik neni naplnény.

Naplrite zasobnik.

Zbytky plastu v zasobniku.

Otevrete zasobnik, odstrarnte
pas s hiebiky a zbytky plastu.

Nespravna poloha pistu.

Vyjméte pas s nabojkami
a vycistéte pfistroj.

Zkontrolujte pist a tlumic,
v pfipadé potieby vymérite.

Hrebik v zasobniku neni spravné
umistény.

Pfistroj znovu nabijte.
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Porucha Mozna prfic¢ina Reseni
Pist a/nebo tlumi¢ poskozeny. » Odsroubujte zasobnik, zkont-
= rolujte pist a tlumi¢, v pfipadé
potfeby vymeérite.
g Zbytky plastu v zasobniku. » Oteviete zasobnik, odstrante

Pist uvazl ve vedeni hiebikd.

pas s hiebiky a zbytky plastu.

Pili§ velka energie pfi vsazovani
do oceli.

Snizte energii.

Provedte vsazeni bez upevrova-
ciho prvku s vysokou energii.

Zabrante vsazovani naprazdno.

5 ®
X

i

Vedeni hiebik( zasobniku
uvazlo.

Poskozeny zasobnik.

Vymeérite zasobnik.

7.2 Problémy s prvky vsazovanymi do betonu

Porucha

Mozna pric¢ina

Reseni

ik

RUzné hloubky vsazovani.

Nespravna poloha pistu.

>

Vyjméte pas s nabojkami
a vycCistéte pristroj.

Zkontrolujte pist a tlumic,
v pfipadé potfeby vymérite.

Pristroj je pfili§ znecistény.

Provedeni servisu pfistroje.

V pfipadé potfeby nechte
zafizeni zkontrolovat v servisu
Hilti.

L%

Upevriovaci prvek se ohne.

Tvrdy povrch (ocel, beton).

Zvyste vykon (regulace vykonu).

Pevné vméstky v betonu.

Pouzijte silnéj§i nabojku.
Pouzijte pfistroj pro jednotlivé
vsazovani misto pristroje se
zasobnikem.

Armovaci zelezo tésné pod beto-
novou plochou.

Pouzijte kratsi hrebik.

Pouzijte hiebik s vy$si hranici
zatizeni.

Provedte upevnéni na jiném
misté.

|

Prvek neni vsazeny zarov-
nané.

Nespravny upevriovaci prvek.

PfizpGsobte délku prvku
tloustce izola¢niho materidlu.

Nespravné nastavena energie.

Zménte nastaveni energie na
pristroji.

Pevné vméstky v betonu.

Pouzijte silnéjSi nabojku.
Pouzijte pfistroj pro jednotlivé
vsazovani misto pristroje se
zasobnikem.

Armovaci Zelezo tésné pod beto-
novou plochou.

Pouzijte kratsi hrebik.

Pouzijte hfebik s vySSi hranici
zatizeni.

Provedte upevnéni na jiném
misté.

Tvrdy povrch (ocel, beton).

Zvyste vykon (regulace vykonu).
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Porucha

Mozna pri¢ina

R

eseni

.

Odstipnuti betonu.

Tvrdy/stary beton.

>

Pouziti hfeb(: néastavec do
betonu: X-SS...

Pevné vméstky v betonu.

Pouzijte silnéj$i nabojku.
Pouzijte pfistroj pro jednotlivé
vsazovani misto pfistroje se
zasobnikem.

el

Poskozena hlava upevrnova-
ciho prvku.

P¥ili§ velky vykon.

v VY vvy

Snizte vykon (regulace vykonu).
Pouzijte slabsi nabojku.
Pouzijte hiebiky s hlavickou.
PouZijte hiebiky s podlozkou.

Je nasazeny nevhodny pist.

v

Zajistéte spravnou kombinaci
pistu a hiebu.

Poskozeny pist.

Vymeérite pist.

7.3 Problémy s upeviiovacim

i prvky vsazovanymi do oceli

Porucha

Mozna pfi€ina

eSeni

Poskozena hlava upevriova-
ciho prvku.

P¥ilis velky vykon.

R
>
>
>
>

Snizte vykon (regulace vykonu).
Pouzijte slabsi nabojku.
Pouzijte hiebiky s hlavickou.
PouZijte hiebiky s podlozkou.

Je nasazeny nevhodny pist.

>

Zajistéte spravnou kombinaci
pistu a hiebu.

Poskozeny pist.

Vymeérite pist.

Prvek nepronikne dostate¢né
hluboko do podkladu.

PFili§ maly vykon.

Zvyste vykon (regulace vykonu).
Pouzijte silnéjsi nabojku.

PfekroCena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad).

Pouzijte hiebik s vyssi hranici
zatizeni.

PouZijte pfistroj pro jednotlivé
vsazovani misto pfistroje se
zasobnikem.

PouZijte kratsi hrebiky.

Nevhodny systém.

Pouzijte silnéj$i systém, napf.
DX 76 (PTR).

-

Upevnovaci prvek nedrzi
v podkladu.

Tenky ocelovy podklad (4-5 mm)

Nastavte jiny vykon nebo
pouzijte jinou nabojku.
Pouzijte hfebik pro tenky
ocelovy podklad.

=

Prasknuti upeviiovaciho
prvku.

Pfili§ maly vykon.

Zvyste vykon (regulace vykonu).
PouZzijte silnéjsi nabojku.

PrekroGena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad).

v

Pouzijte hiebik s vyssi hranici
zatizeni.

PouZijte pfistroj pro jednotlivé
vsazovani misto pfistroje se
zasobnikem.

Pouzijte kratsi hebiky.

P¥ili§ velky vykon.

vyvvY vvy

Snizte vykon (regulace vykonu).
Pouzijte slab$i nabojku.
Pouzijte hiebiky s hlavickou.
PouZijte hiebiky s podloZkou.
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Porucha

Mozna prfic¢ina

Reseni

1

Hlava upevriovaciho prvku

prorazi upeviovany materidl.

Prili§ velky vykon.

Snizte vykon (regulace vykonu).
Pouzijte slabsi nabojku.
Pouzijte hiebiky s hlavickou.
Pouzijte hrebiky s podlozkou.

7.4 Problémy s nabojkami

Porucha

Mozna pric¢ina

Reseni

Pés s nabojkami se neposu-
nuje.

Poskozeny péas s nabojkami.

>

Pés s ndbojkami vymérite.

Pristroj je prili§ znecistény.

>

>

Provedeni servisu pfistroje.

V pfipadé potieby nechte
zafizeni zkontrolovat v servisu
Hilti.

Pristroj je poSkozeny.

Pokud problém pretrvava:
Kontaktujte servis Hilti.

Pés s nabojkami nelze vy-
jmout.

Pristroj je prehraty.

Nechte pfistroj vychladnout.
Poté z pfistroje opatrné vyjméte
pas s nabojkami.

Pokud problém pretrvava:
Kontaktujte servis Hilti.

Nabojka se neda zazehnout.

Vadna nabojka.

Posurite pas s nabojkami
0 jednu nabojku dal.

Pristroj je znecistény.

Provedte servis pfistroje.

— ——
o 1

Pés s nabojkami se tavi.

Pristroj byl pfi vsazovani pfili§
dlouho pfitlaceny.

Zkratte dobu pfitlaku pred
spusténim pristroje.
Vyjméte pas s nabojkami.

P¥ili§ vysoka frekvence vsazovani.

Ihned zastavte praci.
Vyjméte pas s nabojkami
a nechte pfistroj vychladnout.

‘1‘
<
{
__<

B _
o 1

Nabojka se uvolni z pasu
s nabojkami.

Prili§ vysoka frekvence vsazovani.

lhned zastavte praci.
Vyjméte pas s nabojkami
a nechte pfistroj vychladnout.

N
g

X

J

Pés s nabojkami nelze vy-
jmout.

Hromadéni zbytkd po spalovani.

Provedte servis pfistroje.

7.5 Ostatni poruchy

V pfipadé poruch, které nejsou uvedené v této tabulce nebo které nemizZete odstranit sami, se obrafte na

nas servis Hilti.
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8 Likvidace

& Pistroje Hilti jsou vyrobené prevazné z recyklovatelnych material. Pfedpokladem pro recyklaci materialt
je jejich Fadné tfidéni. V. mnoha zemich odebira Hilti staré pfistroje k recyklaci. Informuijte se v servisu Hilti
nebo u prodejniho poradce.

9 Zaruka vyrobce

» V pripadé otazek ohledné zaruénich podminek se obratte na mistniho partnera Hilti.

10 ZkuSebni certifikat CIP

Pro ¢lenskeé staty C.I.P. mimo pravni prostor EU a EFTA plati: Pfistroj Hilti DX 5 ma udélené schvaleni typu
a je systémoveé prezkouseny. Na zakladé toho je pfistroj opatfen registracni znackou PTB &tvercového tvaru
s registracnim €islem S 995. Tim firma Hilti zarucuje shodu se schvalenym typem. Nepfipustné zavady, které
se zjisti pfi pouZiti, je tfeba nahlasit odpovédnému vedoucimu registracniho Ufadu (PTB) a ifadu Mezinarodni
stalé komise (C.I.P.).
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1 Udaje k dokumentacii

1.1 O tejto dokumentacii

¢ Pred uvedenim do prevadzky si precitajte tito dokumentaciu. Je to predpoklad na bezpeénu pracu
a bezproblémovu manipulaciu.

* Dodrzujte bezpecnostné pokyny a varovania v tejto dokumentécii a na produkte.

¢ Tento navod na obsluhu uchovavajte vzdy s vyrobkom a dal§im osobdm odovzdavajte vyrobok iba
s tymto navodom.

1.2 Vysvetlenie symbolov

1.2.1 Vystrazné upozornenia

Vystrazné upozornenia varuju pred rizikami pri zaobchadzani s vyrobkom. Nasledujuce signalne slova sa
pouzivaju v kombinécii so symbolom:

NEBEZPECENSTVO! Na oznadenie bezprostredne hroziaceho nebezpedenstva, ktoré moze viest

k zavaznym telesnym poraneniam alebo k usmrteniu.

VYSTRAHA! Oznagenie mozného hroziaceho nebezpedenstva, ktoré méze viest k tazkym pora-

neniam alebo usmrteniu.

BB B>

POZOR! Oznacenie moznej nebezpetne;j situacie, ktora moze viest k lahsim ublizeniam na tele

alebo vecnym Skodam.

1.2.2 Symboly v dokumentacii

V tejto dokumentacii sa pouzivaju nasledujuce symboly:

©

Pred pouzitim si pre€itajte navod na obsluhu

@
<

Upozornenia tykajuce sa pouzivania a iné uzito¢né informacie

1.2.3 Symboly na obrazkoch

Na vyobrazeniach sa pouzivaju nasledujuce symboly:

Tieto Cisla odkazuju na prislusné vyobrazenie na zaciatku tohto navodu

Cislovanie udava poradie pracovnych Gkonov na obrazku a méZe sa odli$ovat od &islovania

3 pracovnych ukonov v texte.

) Cisla pozicii sa pouzivaju v obrazku Prehlad a odkazuijl na &isla legendy v odseku Prehlad
7 | vyrobkov.
@ | Tento symbol by mal u vas vzbudit mimoriadnu pozornost pri zaobchadzani s vyrobkom.

1.3 Symboly tykajtice sa vyrobkov

1.3.1 Symboly
Pouzivaju sa navySe nasledujuce symboly:

0

Pozor! Dodrziavajte upozornenia.

@

Pocas prace s naradim pouzivajte ochrannu prilbu.

©

Pocas prace s naradim pouzivajte ochranné okuliare.

®

Pocas prace s naradim pouzivajte chranice sluchu.

1.3.2 Symboly na vyrobku
Na vyrobku sa pouzivaju nasledujuce symboly:
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n Cierny zamok na &ervenom podklade na kryte: Na ovladacom tlagidle na odblokovanie pri de-
montazi vedenia vracania piesta.

ﬂ Biely zamok na ¢iernom podklade na vedeni klincov alebo zasobniku: Na odblokovanie vedenia
klincov.

1.3.3 Zobrazenia na displeji
Mozné su nasledujuce zobrazenia na displeji:

== | Tento symbol zobrazuje stav nabitia batérie. Ked' je batéria vybita, objavi sa symbol udrzby.

Tento symbol zobrazuije, ¢i je Bluetooth zapnuty. Ak sa tento symbol na displeji nezobrazi, Blueto-

* oth je vypnuty.

Tento symbol zobrazuje potrebu dalSieho ¢istenia. Jeden Usek pritom predstavuje 500 vsadeni.

L] Spolu je 5 usekov, ktoré predstavuju 2 500 vsadeni.

Q Tento symbol zobrazuije, &i je potrebna udrzba. Zobrazi sa po 5 rokoch, 30 000 vsadeniach alebo
' | ak je batéria vybita. NaSe odporuc¢anie: Obratte sa na vas servis Hilti.

1.4 Informacie o produkte
Vyrobky znac¢ky Hilti si uréené pre profesionalneho pouzivatela a smie ich obsluhovat, udrziavat a opravo-
vat iba autorizovany, vy$koleny persondl. Tento personal musi byt $pecialne pouceny o rizikach a nebezpe-
Censtvach, ktoré sa mozu vyskytnut. Vyrobok a jeho pomocné prostriedky sa mézu stat zdrojom nebezpe-
Eenstva v pripade, Ze s nimi bude manipulovat personal bez vzdelania, neodbornym spdsobom alebo ak sa
nebudu pouzivat v sulade s uréenim.
Typové oznacenie a sériové ¢islo su uvedené na typovom $titku.
» Zaznamenajte si sériové &islo do nasledujicej tabulky. Udaje vyrobku budete potrebovat pri dopytoch
adresovanych naSmu zastupeniu alebo servisu.
Udaje o vyrobku

Vsadzovaci pristroj DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generacia 01
Sériové Cislo

1.5 Vyhlasenie o zhode

Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tu opisany vyrobok sa zhoduje s nasledujiicimi smernicami
a normami. Vyobrazenie vyhlasenia o zhode najdete na konci tejto dokumentacie.

Technické dokumentacie su ulozené tu:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Bezpecénost

2.1 Bezpecnostné upozornenia

Zakladné bezpeénostné upozornenia

A\ VYSTRAHA! Preditajte si vSetky bezpeénostné upozornenia a pokyny. Nedbalost pri dodrziavani

bezpec¢nostnych pokynov a upozorneni méze mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poZiar a/alebo

tazké poranenia.

Vsetky bezpecnostné upozornenia a pokyny si uschovajte pre buducu potrebu.

Pouzivanie nabojok

» Pouzivajte len nabojky Hilti alebo nabojky porovnatelnej kvality.

< Ak sav naradi Hilti pouzivaju menej kvalitné nabojky, mézu sa z nespaleného prachu tvorit usadeniny,

ktoré nahle exploduju a mézu spdsobit tazké poranenia poui[vatel‘a a 0s0b v jeho okoli. Nabojky
musia byt bud preukazatelne otestované vyrobcom podla EU normy EN 16264 alebo musia mat
oznacenie zhody CE.

Poziadavky na pouzivatel'a

» Obsluhu a Udrzbu néradia smiete vykonavat len vtedy, ak ste autorizovany a prislusne zaskoleny.
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Osobné ochranné prostriedky
» Vy a osoby zdrzujuce sa v blizkosti po€as prace s naradim pouzivajte vhodné ochranné okuliare
a ochrannu prilbu.
» Pouzivajte ochranu sluchu.
< Vsadzovanie upeviiovacich prvkov sa aktivuje zapalenim nabojky. Prili§ velky hluk moze poskodit
sluch.
Bezpeénost 0s6b
» Dodrziavajte pokyny o prevadzke, starostlivosti a udrzbe ¢i oprave, ktoré su uvedené v navode na
obsluhu.
» Budte pozorny, davajte pozor na to, ¢o robite a pri praci s naradim na priamu montadz postupuijte
s rozvahou. Néradie nepouzivajte vtedy, ked ste unaveny alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.
V pripade vyskytu bolesti ¢i nevolnosti preruste pracu. Okamih nepozornosti pri pouzivani naradia moze
viest k vaznym poraneniam.
» Vyhybajte sa nevhodnému drzaniu tela. Dbajte na stabilnti polohu tela, umoziujicu udrzanie rovnovahy.
» Pouzivajte obuv s protiSmykovou podrazkou.
» Zasobnik, vedenie klincov alebo upeviiovacie prvky nikdy nevytahujte naspat rukou.
< Potiahnutim zasobnika, vedenia klincov alebo upeviovacieho prvku rukou sa méze naradie za urcitych
okolnosti uviest do stavu pripravenosti na pouzivanie. Tato pripravenost na pouzivanie umozfiuje
vsadzovanie aj do Casti tela.
» Pri spusteni naradia drzte ruky ohnuté (nie vystreté).
» Pri praci udrziavajte iné osoby, obzvlast deti, mimo dosahu u¢innosti naradia.

Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie naradia na priamu montaz
/\ VYSTRAHA! Nebezpeéenstvo spésobené prerazenim upeviiovacich prvkov! Pred vsadzovanim
upevriovacich prvkov sa uistite, Ze sa pod a za predmetom, do ktorého sa bude vsadzovat upeviovaci
prvok, nenachadza Ziadna osoba.
» Pred pracou skontrolujte silu nabojky a regula¢ného kolieska vykonu.
< Vsadte 2 upevriovacie prvky na skusku na vasom podklade.
» Pouzivajte spravne naradie pre vasu pracu. Naradie nepouzivajte na také ucely, na ktoré nie je urené,
pouzivajte ho iba v sulade s uréenim a ak je v bezchybnom stave.
» Ak to podmienky pouzitia umoziiuju, pouzite doplnkovu zakladnu dosku/ochranny kryt.
» Nabité naradie nenechdavajte bez dozoru.
» Naradie prepravujte a uskladriujte v zaistenom kufri.
» Naradie pred ¢istenim, opravami, udrzbou alebo nastavovanim, pri vymene vedenia klincov, pri preruSeni
prace, ako aj pred odlozenim vzdy vyprazdnite (odstrante nabojku a upevriovaci prvok).
» Naradie, ktoré sa nepouziva, vyprazdnite a uloZte na suchom a uzamykatelnom mieste, na ktoré nemaju
deti pristup.
» Skontrolujte naradie a prislusenstvo, ¢i nie je poskodené. Skontrolujte, ¢i pohyblivé Easti funguju
bezchybne a nezasekavaju sa alebo &i nie su jednotlivé ¢asti poskodené.
< VSetky &asti musia byt spravne namontované a musia spifiat véetky podmienky, zarudujice bez-
chybnu ¢innost naradia. PoSkodené Gasti sa musia dat odborne opravit alebo vymenit v autorizova-
nom servisnom stredisku Hilti, pokial nie je v ndvode na pouzivanie uvedené inak.
» Pred vsadzovanim skontrolujte podklad, ¢i v fiom nie su elektrické vedenia.
» Upevnovacie prvky nevsadzajte do nevhodného materialu podkladu.
< Nevhodné materialy su zvarana ocel a oceloliatina, liatina, sklo, mramor, plast, bronz, mosadz, med,
izola¢ny materidl, duté tehly, keramické tehly, tenké plechy (< 4 mm) a pérobeton. Vsadzovanie do
tychto materidlov moze spdsobit zlomenie upeviiovacich prvkov, odlomenie materialu alebo prierazy.
» Spust stlacte iba vtedy, ked je naradie Uplne kolmo pritlatené k podkladu.
» Vsadzovacie néaradie pri vsadzovani vzdy pevne drzte v pravom uhle k podkladu, aby sa zabranilo
vychyleniu upeviovacieho prvku od podkladového materialu.
» Rukovéti udrzujte suché, Cisté a bez pritomnosti oleja alebo tuku.
» Nepouzivajte naradie na miestach, kde hrozi riziko vzniku poZiaru alebo explézie, okrem situacie, ked je
na to Specialne uréeny.
» Upevnovacie prvky nevsadzajte do existujlcich otvorov, s vynimkou pripadu, ked to odporuc¢a Hilti
(napr. DX-Kwik).
Pracovisko
» Udrziavajte poriadok na vasom pracovisku. Z okolia pracoviska odstrante predmety, o ktoré by ste sa
mohli poranit.
< Neporiadok na pracovisku méze byt pri¢inou Urazov alebo nehdd.
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» Zabezpecte dobré osvetlenie a vetranie pracoviska.

Mechanické bezpeénostné opatrenia

» Na naradi nevykonavajte Ziadne manipulacie ani zmeny, ¢o sa obzvlast vztahuje na piest.
» Pouzivajte iba upevriovacie prvky, ktoré su ur¢ené a schvélené pre toto naradie.

Tepelné bezpeénostné opatrenia

» NeprekraCujte maximalnu odporuéanu frekvenciu vsadzovania.

» Ak by sa naradie prehrialo, nechajte ho vychladnut.

» Naradie nedemontujte vtedy, ked je hortce. Naradie nechajte vychladnut.
» Nechajte naradie vychladnut, ak dochadza k roztaveniu pasu s nabojkami.

Nebezpecenstvo vybuchu nabojok

» Pouzivajte len nabojky, ktoré su pre naradie povolené a schvalené.

Po skonceni prace alebo pred prepravou spotrebi¢a odstrarite pas s nabojkami.

Nepokusajte sa odstrafiovat nabojky zo zasobnikového pasu alebo z naradia nasilim.
NepouZité nabojky chrarite pred vihkostou a nadmernym teplom a na uzamykatefnom mieste.

v v v

3.1 Prehrad vyrobku ]

Velka okruhla kefa
Mala okruhla kefa

Ovladacie tlacidlo
Vetracie Strbiny
Piestne kruzky

@  Vedenie vracania piesta Piest

@  Vodiace puzdro @®  Vedenie klincov

® Kyt Odblokovanie vedenia klincov
@  Kanal pre nabojky @  Timi¢

®  Odblokovanie regulacie vykonu Kryt zasobnika

(®  Koliesko na reguléciu vykonu Odblokovanie krytu zasobnika
@ Displej Zasobnik

Tlagidlo @  Indikator stavu nabitia

®  Makka rukovat @  Vymenitelna rarka na vedenie klincov
Spust @  Plocha kefa

®

® @

®

3.2 Pouzivanie v sulade s uréenim

Opisany vyrobok je vsadzovacie naradie na vsadzovanie klincov, zavitovych klincov a tffiov do beténu, ocele
a vapennopieskovej tehly.

Pri pouzivani naradia je vzdy potrebné davat pozor na to, aby sa pouzila spravna vybava. Vedenie klincov,
zésobnik, piest a upevriovacie prvky musia byt navzajom prispésobené.

3.3 Nabojky

VsSetky Hilti ndbojky pre vsadzovacie néaradie boli Uspe$ne otestované podla EN 16264. Pritom ide
o systémové testy $pecifickych kombindcii ndbojok a nastrojov, ktoré vykonavaju certifikacné institdcie.
Oznacenie naradia, nazov certifikaénej institucie a Cislo systémového testu su vytlacené na obale nabojky.

Oznacenie na objednavanie Farba Sila
6.8/11 M zelené zelené mierne
6.8/11 M zIté ZIté stredné
6.8/11 M Cervené cervené silné
6.8/11 M cCierne Cierne extra silné

3.4 Minimalne vzdialenosti

3.4.1 Upeviiovanie na beton
Pri upevriovani na beton dodrziavajte vzdy nasledovné minimalne vzdialenosti:

¢ Vzdialenost hrany podkladu od upevriovacieho prvku musi byt minimalne 70 mm.
¢ Vzdialenost osi medzi dvomi upeviiovacimi prvkami musi byt minimalne 80 mm.
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¢ Minimalna hrubka podkladu musi byt 100 mm.

3.5 Informacie o aplikacii
Ked chcete ziskat viac informécii o aplikacii, stiahnut si ju a spustit, naskenujte QR kod v kufri.

3.6 Informacie o oblasti pouzitia
Viac informacii o oblastiach pouZzitia najdete na domovskej stranke vyrobkov Hilti.

4 Technické udaje

4.1 Vsadzovaci pristroj

Hmotnost DX 5 3,37 kg

Dizka naradia DX 5 478 mm

Dizka klincov DX 5 <72 mm

Odporuc¢ana maximalna frekvencia vsadzovania | DX 5 700 ot/h

Pracovna teplota (teplota okolia) DX 5 -20°C ...50 °C

Draha pritlacenia DX 5 32 mm

Potrebny pritlak DX 5 2174 N

Maximalny vyZzarovany vysielany vykon -27,2 dBm

Frekvencia 2 400 MHz ...2 483,5 MHz

4.2 Informacia o hluku zistena podla normy EN 15895

Hodnoty hladiny akustického tlaku a vibracii uvedené v tomto navode boli namerané podla normovanej
metddy merania a moZu sa pouzit na porovnavanie vsadzovacieho pristroja. SU vhodné aj na predbezny
odhad vplyvov. Uvedené udaje reprezentuju hlavné spdsoby pouZitia vsadzovacieho pristroja. Ak sa
ale vsadzovaci pristroj pouziva na iné ucely, s odliSnym vybavenim alebo nema zabezpecenu dostatocnu
udrzbu, Udaje sa mozu odliSovat. Tym sa mozu podstatne zvysit vplyvy v priebehu celého pracovného
Gasu. Pri presnom odhadovani zataZenia vibraciami by sa mali zohladnit aj tie Casy, kedy je pristroj zapnuty,
v skutocnosti sa vSak nepouziva. Tym sa mdzu vplyvy v priebehu celého pracovného ¢asu podstatne
znizit. Prijmite dodato¢né bezpeénostné opatrenia na ochranu obsluhujlicej osoby pred pdsobenim hluku
a/alebo vibracii, ako napriklad: udrzba vsadzovacieho pristroja a vybavenia, udrziavanie spravnej teploty ruk,
organizacia pracovnych procesov.

Uvedené akustické hodnoty boli zistené za nasledovnych ramcovych podmienok:

Ramcové podmienky - informacia o hluku

Nabojka Kaliber 6.8/11 ¢ierna
Nastavenie vykonu 2
Pouzitie Upevniovanie dreva hrubky 24
mm na betén (C40) pomocou
X-U47 P8
Informacia o hluénosti podla normy EN 15895
Uroveii akustického vykonu (L,,) 105 +2 dB
Hladina emisii akustického tlaku (L,,) 101 +2 dB
Maximalna hladina emisii akustického tlaku (L ¢, 133 +2 dB
4.3 Vibracie

Hodnota vibracii uvedena podla 2006/42/EC neprekracuje 2,5 m/s?.
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5.1 Ochranné zariadenia

Upozornenie

Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i su pripevnené vSetky ochranné zariadenia a ¢i bezchybne funguju.
V8etky asti musia byf spravne namontované a musia spifiaf véetky podmienky zarugujlice bezchybnu
ginnost naradia.

5.2 Nabitie naradia na jednotlivé vsadzovanie £

1. Upeviiovaci prvok vsurite spredu do naradia, az kym sa podlozka upeviiovacieho prvku nezachyti
v naradi.

2. Posunte pas s nabojkami izkym koncom dopredu zdola do rukovéti naradia tak, aby bol pas s nabojkami
uplne vsadeny v naradi. Ak chcete pouzit pas s nabojkami, ktory bol uz predtym pouzivany, tahajte
tento pas s nabojkami rukou nahor von z naradia, az kym sa v priestore na nabojku nebude nachadzat
nepouzita nabojka.

5.3 Nabitie vsadzovacieho naradia so zasobnikom &

1. Potiahnite kryt zasobnika nadol a vloZte pas s upevriovacimi prvkami do naradia.

2. Posunte pas s nabojkami izkym koncom dopredu zdola do rukovéti naradia tak, aby bol pas s nabojkami
Uplne vsadeny v naradi. Ak chcete pouZit pas s nabojkami, ktory bol uz predtym pouZivany, tahajte
tento pas s nabojkami rukou nahor von z naradia, az kym sa v priestore na nabojku nebude nachadzat
nepouzita nabojka.

9 Upozornenie
Ak je indikator stavu nabitia Ciastocne alebo Uplne &erveny, v zasobniku su 3 alebo menej
upevhovacich prvkov. Pas mozno dolozit.

Upozornenie
V zasobniku sa smu nachadzat len upeviiovacie prvky rovnakej dizky.

5.4 Nastavenie vykonu [

1. Stlaéte odistenie regulacie vykonu.

2. Otocte regulaéné koliesko vykonu, aby ste nastavili pozadovany vykon.
3. Skontrolujte kvalitu vsadenia podla Standardov Hilti.

>9: Upozornenie
Silu ndbojky a nastavenie vykonu zvolte podra prislusného pouzitia.
Zacinajte vzdy s minimalnym vykonom, ak nemate skusenosti s naradim.

5.5 Vsadzovanie upeviiovacich prvkov pomocou naradia na jednotlivé vsadzovanie §
1. Umiestnite naradie.

2. Naradie drzte rovno a pritlacte ho na pracovnu plochu v pravom uhle.

3. Stlacenim spuste vsadte upevriovaci prvok.

5.6 Vsadzovanie upeviiovacich prvkov pomocou vsadzovacieho naradia so zasobnikom &

1. Umiestnite naradie.
2. Naradie drzte rovno a pritlacte ho na pracovnu plochu v pravom uhle.
3. Stlacenim spuste vsadte upevriovaci prvok.

5.7 Vybitie a vyprazdnenie naradia na jednotlivé vsadzovanie
1. Vytiahnite nabojky z naradia.
2. Vytiahnite upevriovaci prvok z naradia.

5.8 Vyprazdnenie vsadzovacieho naradia so zasobnikom E
1. Vytiahnite ndbojky z naradia.
2. Potiahnite kryt zadsobnika nadol a odstrarite pas s upevhovacimi prvkami.

186  Slovencina



5.9 Zapnutie a vypnutie Bluetooth
» Podrzte tlacidlo stlacené 1 - 2 sekundy, aby ste zapli Bluetooth.

o

< Upozornenie
Bluetooth sa po 2 minutach automaticky vypne.

5.10 Vynulovanie ukazovatela Cistenia
» Podrzte tlacidlo stlacené 10 - 12 sekund, aby ste vynulovali ukazovatel Cistenia.

Upozornenie
Indikator Gistenia pozostava z 5 pruhov. Kazdy pruh predstavuje 500 vsadeni.

5.11 Postup pri nespravnom odpaleni nabojky

1. Naradie drzte 30 sekund pritlacené na pracovnu plochu.
2. Ak sa nabojka napriek tomu neodpdli, naradie zdvihnite z pracovnej plochy. Davajte pozor na to, aby
nebolo nasmerované na vas alebo iné osoby.

3. Vytiahnite pas s nabojkami rukou o jednu nabojku dopredu a spotrebujte zvySny pas s nabojkami.

5.12 Chybné vsadenie bez odpalenia nabojky

VAROVANIE
Teplo Naradie sa moZe pri pouzivani zohrievat.

» Pouzivajte ochranné rukavice.
» Nechajte néradie vychladnut.

Zastavte ihned pracu.

Vyprazdnite a demontujte naradie.

Skontrolujte vyber spravnej kombinacie zasobnika, piesta a upeviiovacich prvkov.

Skontrolujte, ¢i piest a zasobnik nie su opotrebované a v pripade potreby prvky vymerite.

Naradie ocistite.

< Ak problém pretrvava aj po uskutoéneni vy$sie uvedenych opatreni, naradie sa uz nesmie pouzivat.
< Naradie dajte skontrolovat v servisnom stredisku Hilti a v pripade potreby opravit.

e o

Upozornenie

V zavislosti od konkrétneho naradia dochadza pri pravidelnej prevadzke k znecisteniu a opotrebo-
vaniu konstrukénych prvkov délezitych z hladiska funkcie.

Pravidelne uskutodriujte prehliadky a udrzbu. Udrzbu vykonajte po 30 000 vsadeniach.

Naradie vycistite po 2 500 - 3 000 vsadeniach. Pocitadlo vsadeni zobrazuje po¢et vykonanych
vsadeni po poslednom vynulovani ukazovatela Cistenia. Jeden pruh pritom znamend 500 vsadeni.
Skontrolujte piest a timi¢ raz denne pri intenzivnom pouzivani, najneskér vSak po¢as odporu¢aného
pravidelného cyklu Cistenia 2 500 - 3 000 vsadeni.

Prehliadky, cykly udrzby a Cistenia su zaloZzené na typickom pouzivani naradia. Ak zistite, ze
néaradie pred¢asne nefunguje spravne, vykonajte ihned servis naradia.

6 Starostlivost a udrzba

6.1 Starostlivost o naradie

A VAROVANIE
Cistenie Pri gisteni naradia dodrziavajte nasledujice body:
» Na Cistenie nepouzivajte rozprasovac ani parny ¢istic.
» Zabrarite vniknutiu cudzich telies do vnutra naradia.
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VAROVANIE

Nebezpeéenstvo poranenia vznetom! Zvysky nespaleného prachu v naradi sa mézu zapalit

a sposobit nekontrolované spustenie alebo roztriestenie.

» Naradie pravidelne Cistite. Dbajte na dodrziavanie vSetkych pokynov na udrzbu a Cistenie
nachadzajuce sa v tejto dokumentacii.

» Cistenie naradia pri pouziti menej kvalitnych nabojok, neznizuje riziko, e sa zvysky prachu vo
vnutri vedenie vracania piestu vznietia a déjde k nekontrolovanému spusteniu alebo roztrieSteniu.
Znizit ho mozno len Gdrzbou v servise Hilti.

» Vonkajsiu stranu naradia pravidelne Cistite mierne navlhéenou utierkou.

6.2 Udrziavanie v dobrom stave

VAROVANIE

Nebezpeéné latky Necistoty v DX naradi obsahuju latky, ktoré mozu ohrozit vase zdravie.

Pocas Cistenia nevdychuijte Ziaden prach a necistoty.

Zabrante pristupu prachu a necistét k potravinam.

Po Gisteni naradia si umyte ruky.

Nikdy nepouZivajte tuk na istenie alebo mazanie komponentov naradia. MéZe to viest k porucham
funkcii naradia. Aby ste zabranili porucham funkcii pri pouziti nespravnych &istiacich prostriedkov,
pouzite sprej Hilti.

A A A 4

-

Pravidelne kontrolujte vSetky vonkajSie ¢asti naradia, ¢i nie s poSkodené.

2. Pravidelne kontrolujte vSetky ovladacie prvky, ¢i bezchybne funguju.

3. Naradie pouzivajte iba s odporu¢anymi nabojkami a odpord¢anych nastavenim vykonu.

< Nespravne nabojky alebo prili§ vysoké nastavenie energie moézu viest k predéasnému vypadku
naradia.

6.3 Vykonanie servisnych tkonov na naradi

» Servis naradia vykonajte vtedy, ked dochadza k nasledujlcim situaciam:
< Doché&dza ku kolisaniu vykonu.
< Dochéadza k nespravnemu odpaleniu nabojky.
< Komfort ovladania sa citelne zhorsuje.
< Citelne rastie potrebny pritlak.
< Stupa odpor spuste.
< Regulacia vykonu sa da len tazko prestavit.
< Pas s nabojkami sa da len tazko odstranit.
< Indikacia udrzby oznamuije, Ze je potrebny servis naradia.

6.4 Demontaz naradia na jednotlivé vsadzovanie [

1. Uistite sa, Ze sa v naradi nenachadza pas s nabojkami alebo upeviiovaci prvok. Pokial sa v naradi
nachadza pas s nabojkami alebo upevhovaci prvok, vytiahnite pas s nabojkami rukou smerom nahor
z pristroja a odstrarite upevrniovaci prvok z vedenia klincov.

2. Stlacte tlacidlo na odblokovanie umiestnené na boku na vedeni klincov, aby sa vedenie klincov dalo

vyskrutkovat.

Vyskrutkujte vedenie vracania piesta.

Odpojte timi¢ odchylenim od vedenia klincov. Odstrarite timic.

5. Odstrante piest.

>

6.5 Demontaz vsadzovacieho naradia so zasobnikom [

1. Uistite sa, Ze sa v naradi nenachadza pas s nabojkami alebo upeviiovaci prvok. Pokial sa v naradi
nachadza pas s nabojkami alebo upevnovaci prvok, vytiahnite pas s nabojkami rukou smerom nahor
z naradia a odstrarite upevnovaci prvok z vedenia klincov.

Stlacte tla¢idlo na odblokovanie umiestnené na boku na vedeni klincov, aby sa zasobnik dal vyskrutkovat.
Vyskrutkujte vedenie vracania piesta.

Odpojte timi¢ odchylenim od zasobnika. Odstrarite timic.

Odstrante piest.

IS
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6.6 Kontrola opotrebovania timi¢a a piesta Kl

A VAROVANIE
Kontrola opotrebovania timi¢a a piesta Skontrolujte timi¢ a piest, ¢i nie su opotrebované.

» Skontrolujte timi¢ a piest, ¢i nie sU opotrebované. Na pieste nevykonavajte ziadne manipulacné
ukony.

1. Vtychto pripadoch sa musi piest vymenit:

< Piest je zZlomeny.

< Piest je silno opotrebovany (napriklad 90° vylomenie segmentu)

< Piestne krdzky su vyskocené alebo chybaju.

< Piest je pokriveny (mozno ho skontrolovat pokotulanim po hladkej podlozke).
2. V tychto pripadoch sa musi timi¢ vymenit:

< Kovovy kruzok timi¢a je zlomeny alebo uvolneny.

< TImi¢ uz nedrzi na vedeni klincov.

< Pod kovovym kruzkom je rozpoznatelné silné bodové opotrebovanie gumy.

6.7 Kontrola opotrebovania vedenia klincov [

1. Skontrolujte vedenie klincov, ¢i nie je opotrebované a vedenie klincov vymerite vtedy, ked poskodena
niektora Gast klinca (napriklad zlomena, pokrivena, rozsirend, ma trhliny).

2. V pripade potreby kontaktujte servis Hilti.

6.8 Cistenie a mazanie naradia na jednotlivé vsadzovanie [E

1. Postriekajte piestne kruzky mierne olejom a vygistite ich plochou kefou tak, aby sa nimi dalo volne
pohybovat.

Vygistite zavit vedenia klincov plochou kefou.

Vygistite kryt zvnutra velkou okrdhlou kefou.

Demontuijte vedenie vracania piesta.

Vycgistite vedenie vracania piesta.

Ocistené Casti postriekajte dodanym sprejom Hilti.

ook, mN

N

<] Upozornenie
Pouzivajte vylu¢ne sprej Hilti alebo vyrobky porovnatelnej kvality. PouZivanim inych maziv sa
moze naradie poskodit.

7. Namontujte vedenie vracania piesta.
8. Zostavte naradie.

6.9 Cistenie a mazanie vsadzovacieho naradia so zasobnikom I

Postriekajte piestne krizky mierne olejom a vycistite ich plochou kefou tak, aby sa dali volne pohybovat.
Vygistite zavit vedenia klincov plochou kefou.

Vygistite kryt zvnutra velkou okrdhlou kefou.

Demontujte vedenie vracania piesta.

Vygistite vedenie vracania piesta.

Ocistené Gasti postriekajte dodanym sprejom Hilti.

ook mN =

N

< Upozornenie
Pouzivajte vylu¢ne sprej Hilti alebo vyrobky porovnatelnej kvality. PouZivanim inych maziv sa
méZe naradie poskodit.

7. Namontujte vedenie vracania piesta.
8. Zostavte naradie.

6.10 Zostavenie naradia na jednotlivé vsadzovanie [

Skontrolujte, ¢i sa v naradi nenachadza nabojka a v pripade potreby ju odstrarite.
Namontujte vedenie vracania piesta.

VlozZte piest.

Nasadte timi¢ na vedenie klincov.

Naskrutkuijte vedenie klincov.

o0~
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6.11 Zostavenie vsadzovacieho naradia so zasobnikom [[§

VloZte piest.

oD

Nasadte timi¢ na vedenie klincov.
Naskrutkujte vedenie klincov.

6.12 Zaverecna kontrola naradia

Skontrolujte, ¢i sa v naradi nenachadza nabojka a v pripade potreby ju odstrante.
Namontujte vedenie vracania piesta.

1. Po vykonani udrzby a oprav skontrolujte, ¢i su pripevnené vSetky ochranné zariadenia a ¢i bezchybne

funguju.

2. Stlacte po kontrole naradia na 10 - 12 sekund tlagidlo, ¢im vynulujete pocitadlo udrzby.

7 Pomoc v pripade portich

7.1 Problémy s naradim

Porucha

Mozna pri¢ina

RieSenie

Piest sa zastavuje v podklade

Prili§ kratky prvok.

>

Pouzite dIhsi prvok.

Prvok bez podlozky

>

Pouzite prvok s podlozkou na
pouzitie na drevo.

Prili§ vysoky vykon.

Znizte vykon (regulaciou vy-
konu).
Pouzite slabsiu nabojku.

Pouzite klince s hlavickou Top
Hat.

Pouzite klince s podlozkou.

Stupa potrebny pritlak

Tvorba zvyskov po spalovani.

Vykonajte servis naradia.

Stupa odpor spuste

Tvorba zvyskov po spalovani.

Vykonajte servis naradia.

Regulécia vykonu sa da pre-
stavovat iba tazko

Tvorba zvyskov po spalovani.

Vykonajte servis naradia.

.

Upevniovaci prvok nie je do-
stato¢ne hlboko vsadeny

Porucha piesta.

Odstrante pas s nabojkami

a naradie vygdistite.
Skontrolujte piest a timic,

v pripade potreby ich vymerite.

Chybna nabojka.

Pas s nabojkami potiahnite
o jednu nabojku dalej.

Piest je zaseknuty vo vedeni
vracania piestu

Poskodeny piest.

Vymerite piest.

Opotrebovanie timic¢a vo vnutri
vedenia vracania piestu.

Skontrolujte piest a timic,

v pripade potreby ich vymerite.
Ak problém pretrvava, obratte
sa na servis Hilti.

Tvorba zvyskov po spalovani.

Vykonajte servis naradia.

fre

Vedenie vracania piestu je
zaseknuté

Tvorba zvyskov po spalovani.

Vykonajte servis naradia.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Riesenie

-

Vsadenie naprazdno: Naradie
sa aktivovalo, ale upevriovaci
prvok sa nevsadil

Porucha piesta.

» Odstrante pas s nabojkami
a naradie vycistite.
» Skontrolujte piest a timic,
v pripade potreby ich vymerite.

Naradie sa neda spustit

Naradie nebolo Uplne pritlacené.

» Naradie Uplne pritlacte.

Zasobnik nie je nabity.

» Nabite zasobnik.

Zvysky plastu v zasobniku.

» Otvorte zasobnik, odstrante pas
s klincami a zvy$ky plastu.

Porucha piesta.

» Odstrante pas s nabojkami
a naradie vycCistite.

» Skontrolujte piest a timic,
v pripade potreby ich vymerite.

Klinec v zasobniku nie je spravne
umiestneny.

» Naradie znova nabite.

Piest sa zasekava vo vedeni
klincov

Piest a/alebo timi¢ je poskodeny.

» Zasobnik odskrutkujte, piest
a timi¢ skontrolujte a v pripade
potreby vymerite.

Zvysky plastu v zasobniku.

» Otvorte zasobnik, odstrarite pas
s klincami a zvysky plastu.

Nadmerne vysoka energia pri vsa-
dzovani do ocele

» Znizte energiu.

Vsadenie bez upevriovacieho prvku
s vysokou energiou.

» Vyvarujte sa vsadzovania
naprazdno.

QF?L

Vedenie klincov zasobnika sa
zasekava

Zasobnik je poskodeny.

» Vymerite zasobnik.

7.2 Problémy s priliSnym vsadenim upeviiovacich prvkov do betonu

Porucha

Mozna pri¢ina

Riesenie

ik

Rézne hibky vsadenia

Porucha piesta.

» Odstrante pas s nabojkami
a naradie vydistite.
» Skontrolujte piest a timic,
v pripade potreby ich vymerite.

Naradie je silno znedgistené.

» Vykonajte servis naradia.

» Naradie dajte v pripade potreby
skontrolovat do servisného
strediska spolo¢nosti Hilti.

L%

Upevriovaci prvok sa ohyba

Tvrdé povrchy (ocel, beton).

» Zvyste vykon (regulaciou vy-
konu).

Pevné vtrdseniny v beténe

» Pouzite silnejSiu nabojku.

» Namiesto vsadzovacieho na-
radia so zasobnikom pouzite
naradie na jednotlivé vsadzova-
nie klincov.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Riesenie

[ %

Upevnovaci prvok sa ohyba

Tesne pod beténovou plochu sa
nachadza armovacie zelezo.

» Pouzite kratsi klinec.

» Pouzite klinec s vy$$ou hranic¢-
nou hodnotou pouZitia.

» Upevnenie vykonajte na inom
mieste.

Upevnovaci prvok nie je vsa-
deny zarovno s podkladom

Nespravny prvok.

» Prispdsobte dizku prvku hribke
izolatného materialu.

Nespravne nastavenie energie.

» Zmente nastavenie energie na
naradi.

Pevné vtrdseniny v betone

» Poutzite silnejSiu nabojku.

» Namiesto vsadzovacieho na-
radia so zasobnikom pouzite
naradie na jednotlivé vsadzova-
nie klincov.

Tesne pod beténovou plochu sa
nachadza armovacie zelezo.

» Pouzite kratsi klinec.

» Pouzite klinec s vy$Sou hranic¢-
nou hodnotou pouzitia.

» Upevnenie vykonajte na inom
mieste.

Tvrdé povrchy (ocel, betdn).

» Zvyste vykon (regulaciou vy-
konu).

Drobenie betonu

Tvrdy/stary beton.

» Vsadzovanie zavitovych klincov:
Podlozka na betén: X-SS...

Pevné vtraseniny v betone

» Poutzite silnejSiu nabojku.

» Namiesto vsadzovacieho na-
radia so zasobnikom pouzite
naradie na jednotlivé vsadzova-
nie klincov.

Poskodena hlava upevriova-
cieho prvku

Prili§ vysoky vykon.

» Znizte vykon (regulaciou vy-
konu).

» Pouzite slab$iu nabojku.

» Pouzite klince s hlavickou Top
Hat.

» Pouzite klince s podlozkou.

VloZeny nespravny piest.

» Zaistite pouzitie spravnej kom-
binacie vybavy: piesta/klinca.

Poskodeny piest.

» Vymenite piest.

7.3 Problémy s priliSnym vsadenim upeviiovacich prvkov do ocele
Porucha Mozna pric¢ina RiesSenie
Prili§ vysoky vykon. » Znizte vykon (regulaciou vy-
konu).
SeSEaan » Pouzite slab$iu nabojku.

Poskodena hlava upevriova-
cieho prvku

» Pouzite klince s hlavi¢kou Top
Hat.
» Pouzite klince s podlozZkou.

VlozZeny nespravny piest.

» Zaistite pouzitie spravnej kom-
binacie vybavy: piesta/klinca.

Poskodeny piest.

» Vymerite piest.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Riesenie

pety

Upeviiovaci prvok neprenikne
do podkladu do dostatoCnej
hibky

Prili§ nizky vykon.

» Zvyste vykon (reguldciou vy-
konu).
» Pouzite silnejSiu nabojku.

Bola prekro¢end hrani¢na hodnota
pouzitia (velmi tvrdy podklad).

» Pouzite klinec s vy$Sou hrani¢-
nou hodnotou pouZzitia.

» Namiesto vsadzovacieho na-
radia so zasobnikom pouzite
naradie na jednotlivé vsadzova-
nie klincov.

» Pouzite kratSie klince.

Nevhodny systém.

» Pouzite silnejsi systém, ako
napriklad DX 76 (PTR).

—_—

Upevriovaci prvok nedrzi
v podklade

Tenky ocelovy podklad (4 - 5 mm)

» Pouzite iné nastavenie vykonu
alebo inu nabojku.

» Pouzite klinec na tenké ocelové
podklady.

=

Zlomenie upeviovacieho
prvku

Prili§ nizky vykon.

» Zvyste vykon (regulaciou vy-
konu).
» Pouzite silnejSiu nabojku.

Bola prekro¢end hrani¢na hodnota
pouzitia (velmi tvrdy podklad).

» Pouzite klinec s vy$Sou hrani¢-
nou hodnotou pouZzitia.

» Namiesto vsadzovacieho na-
radia so zasobnikom pouzite
naradie na jednotlivé vsadzova-
nie klincov.

» Pouzite kratSie klince.

Prili§ vysoky vykon.

» Znizte vykon (reguléaciou vy-
konu).

» Pouzite slabsiu nabojku.

» Pouzite klince s hlavic¢kou Top
Hat.

» Pouzite klince s podlozkou.

Hlava upeviiovacieho prvku

prederavi upeviiovany mate-
rial

Prili§ vysoky vykon.

» Znizte vykon (reguléaciou vy-
konu).

» Pouzite slabSiu nabojku.

» Pouzite klince s hlavi¢kou Top
Hat.

» Pouzite klince s podlozkou.

7.4 Problémy s nabojkami

Porucha

Mozna pric¢ina

RieSenie

Pas s nabojkami sa neposuva

Poskodeny pas s nabojkami.

» Pas s ndbojkami vymerite.

Naradie je silno znecGistené.

» Vykonajte servis naradia.

» Naradie dajte v pripade potreby
skontrolovat do servisného
strediska spolo¢nosti Hilti.

Naradie je poskodené.

» Ak problém pretrvava: Kontak-
tujte servis Hilti.
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Porucha Mozna pric¢ina RiesSenie

Naradie je prehriate. » Naradie nechajte vychladnut.

» Nasledne pas s nabojkami
z naradia opatrne odstrarite.

» Ak problém pretrvava: Kontak-
tujte servis Hilti.

Pas s nabojkami sa neda
odstranit

Chybna nabojka. » Pas s nabojkami potiahnite
o jednu nabojku dalej.

Néradie je znecistené. » Vykonajte servis naradia.

Naradie je pri vsadzovani prili§ dlho | » PritlaCajte naradie na kratSiu
pritlacené. dobu predtym, nez ho spustite.
» Odstrarite pas s nabojkami.

Prili§ vysoka frekvencia vsadzova- | » lhned zastavte pracu.
nia. » Odstrarite pas s nabojkami
a nechajte naradie vychladnut.

Prili§ vysoka frekvencia vsadzova- | » lhned zastavte pracu.
nia. » Odstrante pas s nabojkami
a nechajte naradie vychladnut.

Nabojka sa uvolni z pasu
s nabojkami

Tvorba zvyskov po spalovani. » Vykonajte servis naradia.

Pés s nabojkami sa neda
odstranit

7.5 Iné poruchy

Pri vyskyte takych portch, ktoré nie st uvedené v tejto tabulke alebo ktoré nedokazete odstranit sami, sa
obratte, prosim, na na$ servis Hilti.

8 Likvidacia
&5 Naradie znaGky Hilti je z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom na
opakované vyuzitie recyklovatelnych materidlov je ich spravne separovanie. V mnohych krajinach firma Hilti

odoberie vase staré naradie na recyklaciu. Opytajte sa na to v zakaznickom servise firmy Hilti alebo u svojho
obchodného poradcu.

9 Zaruka vyrobcu

» Ak mate akékolvek otazky tykajice sa zarué¢nych podmienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho
partnera spolo¢nosti Hilti.

10 SkuSobny certifikat CIP

Pre &lenské taty C.I.P. mimo pravneho priestoru EU a EFTA plati: Naradie Hilti DX 5 je kon$truk&ne sposobilé
a systémovo preverené. Na zéklade toho je naradie oznacené certifikacnou znackou Spolkového fyzikalno-
technického Ustavu (PTB) $tvorcového tvaru s uvedenim &isla schvalovacieho protokolu S 995. Tym firma
Hilti garantuje zhodu s povolenym druhom konstrukcie. Nepripustné nedostatky, zistené pri pouzivani,
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sa ohlasuju zodpovedajucemu vedicemu pracovnikovi Certifikaéného Uradu (PTB), ako aj kancelarii Stalej
medzinarodnej komisie (C.1.P.).
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1 Podaci o dokumentaciji

1.1 Uz ovu dokumentaciju

* Prije poCetka rada procitajte ovu dokumentaciju. To je preduvjet za siguran rad i neometano rukovanje.

¢ Pridrzavajte se sigurnosnih napomena i upozoravajucih naputaka u ovoj dokumentaciji i na proizvodu.

¢ Ove upute za uporabu uvijek ¢uvajte u blizini proizvoda i proslijedite ga drugim osobama samo zajedno
s uputama za uporabu.

1.2 Objasnjenje znakova

1.2.1 Upozoravajuéi naputci

Upozoravajuci naputci upozoravaju na opasnost prilikom rukovanja proizvodom. Koriste se sljedece signalne
rije¢i u kombinaciji sa simbolom:

OPASNOST! Znaci mogucu neposrednu opasnu situaciju koja moze prouzroditi tjelesne ozljede ili
yi f \ | smrt.

ﬁ UPOZORENJE! Ova rije¢ skre¢e pozornost na moguc¢u opasnu situaciju koja moze uzrokovati
teSke tjelesne ozljede ili smrt.

OPREZ! Ova rije¢ skreée pozornost na mogucu opasnu situaciju koja moze uzrokovati lakse
YA : \ | tielesne ozljede ili materijaine Stete

1.2.2 Simboli u dokumentaciji
U ovoj dokumentaciji koriste se sljiede¢i simboli:

@ Prije uporabe procitajte uputu za uporabu

~@

79< Napomene o primjeni i druge korisne informacije

1.2.3 Simboli na slikama
Koriste se sliedeci simboli na slikama:

E QOvi brojevi odnose se na odredene slike na pocetku ove upute

Numeriranjem na slikama se navodi redoslijed radnih koraka i moze odstupati od radnih koraka u

3 tekstu

T Brojevi polozaja koriste se na slici Pregled i odnose se na brojeve legende u odlomku Pregled
-~ | proizvoda

@ | Ovaj znak upucuje da trebate biti posebno pazljivi prilikom rukovanja proizvodom.

1.3 Simboli ovisno o proizvodu

1.3.1 Simboli
Dodatno se koriste sljedeci simboli:

0 Pozor! Pridrzavajte se napomena.

@ Tijekom rada sa strojem nosite zastitnu kacigu.

@ Tijekom rada sa strojem nosite zastitne naocale.

@ Tijekom rada sa strojem nosite zastitne sluSalice.

1.3.2 Simboli na proizvodu
Koriste se sliedeci simboli na proizvodu:

n Crni lokot na crvenoj podlozi na kuc¢istu: na upravljackoj tipki za deblokadu i za demontazu vodi-
lice klipa.
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m Bijeli lokot na crnoj podlozi na vodilici za svornjake odn. na spremniku: na deblokadi vodilice za
svornjake.

1.3.3 Indikatori na zaslonu
Mogu se prikazati sljedeci indikatori na zaslonu:

Ovaj simbol prikazuje stanje napunjenosti baterije. Ako je baterija prazna, pojavljuje se simbol za

=) odrzavanje.

Ovaj simbol prikazuje je li Bluetooth uklju¢en. Ako se simbol ne prikazuje na zaslonu, onda je
* Bluetooth isklju¢en.

EEE Ovaj simbol prikazuje kada se o¢ekuje sliedece Cis¢enje. Jedno razdoblje je 500 zabijanja.
M= Ukupno ima 5 razdoblja za 2500 zabijanja.

Q Ovaj simbol prikazuje o¢ekuije li se odrzavanje. Pojavljuje se nakon 5 godina, 30000 zabijanja ili
" | kada je baterija prazna. Nasa preporuka: Obratite se svojem Hilti servisu.

1.4 Informacije o proizvodu
Hilti proizvodi su namijenjeni profesionalnom korisniku i smije ih posluzivati, odrzavati i servisirati samo
ovlasteno kvalificirano osoblje. To osoblje mora biti posebno podu¢eno o moguéim opasnostima. Proizvod
i njemu pripadaju¢a pomoc¢na sredstva mogu biti opasna ako ih nepropisno i neispravno upotrebljava
neosposobljeno osoblje.
Oznaka tipa i serijski broj navedeni su na ozna¢noj plocici.
» Prepisite serijski broj u sljedecu tablicu. Podaci o proizvodu potrebni su vam prilikom kontaktiranja naseg
zastupnistva ili servisa.
Podaci o proizvodu

Stroj za pri¢vrscivanje DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generacija 01
Serijski br.

1.5 lzjava o sukladnosti

Pod vlastitom odgovorno$cu izjavljujemo da je ovdje opisani proizvod sukladan s vazeéim smijernicama i
normama. Sliku izjave o sukladnosti naci ¢ete na kraju ove dokumentacije.

Tehnic¢ka dokumentacija kod:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2.1 Sigurnosne napomene

Osnovne sigurnosne napomene

/\ UPOZORENUJE! Progitajte sigurnosne napomene i naputke. Propusti u pridrzavanju napomena i
naputaka mogu dovesti do elektri€énog udara, pozara i/ili teSkih ozljeda.

Molimo sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za ubuduce.

Uporaba kartusa
» Koristite samo Hilti kartuSe ili kartuSe usporedive kvalitete.
< Ako se u Hilti alatima koriste kartu$e slabije kvalitete, mogu se stvoriti nakupine neizgorivog baruta
koje bi iznenada mogle eksplodirati te prouzrogiti teSke ozljede korisnika i osoba u njegovoj blizini.
Kartu$e treba ispitati proizvoda¢ sukladno EU normi EN 16264 ili moraju imati CE oznaku sukladnosti.
Zahtjevi za korisnika
» Ovim strojem smijete rukovati ili ga odrzavati ako ste za to ovlasteni i u to upuceni.
Osobna zastitna oprema
» Tijekom uporabe stroja nosite odgovarajuce zastitne naocale i zastitnu kacigu. Isto vrijedi i za osobe u
vasoj blizini.
» Nosite zastitne slusalice.
< Zabijanje pri€vrsnih elemenata aktivira se paljenjem punjenja. Prevelika buka moze oStetiti sluh.
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Sigurnost ljudi

>

>

>

>

Pridrzavajte se podataka o radu, ¢iS¢enju i odrzavanju u uputi za uporabu.

Budite paZljivi, pazite $to Cinite i kod rada sa strojem za direktnu montazu postupajte razumno. Stroj ne

koristite ako ste umorni ili pod utjecajem opojnih sredstava, alkohola ili lijekova. Prekinite s radom ukoliko

osjetite bolove ili se ne osjecate dobro. Trenutak nepaznje kod uporabe stroja moze dovesti do ozbiljnih

tjelesnih ozljeda.

Izbjegavajte nenormalan polozaj tijela. Zauzmite siguran i stabilan polozaj tijela i u svakom trenutku

odrzavajte ravnotezu.

Nosite protukliznu obuéu.

Spremnik, vodilicu za svornjake ili pri¢vrsne elemente nikada ne povlacite rukom.

< Povlacenjem spremnika, vodilice za svornjake ili pricvrsnog elementa rukom stroj bi se mogao
aktivirati ovisno o okolnostima. Tijekom pripreme za rad moze do¢i do zabijanja u dijelove tijela.

Pri uporabi stroja ruke drzite savijene (ne ispruzene).

Pri radu drzite podalje od djelokruga rada druge osobe, posebice djecu.

Pazljivo rukovanje i uporaba strojeva za direktnu montazu
/\ UPOZORENJE! Opasnost uslijed probijajuéih priévrsnih elemenata! Prije zabijanja pri¢vrsnih
elemenata uvjerite se da se nitko ne zadrzava iza ili ispod gradevnog dijela u koji se zabija pricvrsni element.

>

v v vv

v

>

Prije pocetka rada provjerite snagu kartuse i kotaci¢a za regulaciju snage.

< Za probu stavite 2 pri¢vrsna elementa na svoju podlogu.

Koristite pravi stroj za svoj rad. Stroj ne upotrebljavajte u svrhu za koju nije namijenjen nego samo u

skladu s propisima i u besprijekornom stanju.

Ako to dozvoljava primjena, koristite dodatno postolje / zastitnu kapu.

Napunjeni stroj nikada ne ostavljajte bez nadzora.

Transportirajte i skladistite stroj u zasti¢enom kovcéegu.

Uvijek ispraznite stroj prije radova na ¢&iS¢enju, servisiranju i odrzavanju, kod zamjene vodilice za

svornjake, kod prekida rada te pri skladiStenju (kartusa i pri¢vrsni element).

Strojeve, koji nisu u uporabi, ispraznite i cuvajte na suhom i zaklju¢anom mijestu izvan dohvata djece.

Provjerite ima li eventualnih oSte¢enja na stroju i priboru. Provjerite rade li pokretni dijelovi besprijekorno

i nisu li zaglavljeni odnosno osteceni.

< Svi dijelovi moraju biti pravilno montirani i ispunjavati sve uvjete kako bi se osigurao besprijekoran rad
stroja. OStecene dijelove mora struéno popraviti ili zamijeniti Hilti servis ukoliko u uputi za uporabu
nije navedeno drugacije.

Provijerite podlogu prije zabijanja na elektri¢ne vodove.

Pri¢vrsne elemente ne zabijajte u neprikladan materijal podloge.

< Neprikladni materijali su zavareni ¢elik i lijevani ¢elik, lijevano Zeljezo, staklo, mramor, plastika, bronca,
mjed, bakar, izolacijski materijal, Suplja opeka, keramicka opeka, tanki limovi ( < 4 mm) i plinobeton.
Zabijanje u ove materijale moze prouzrociti pucanje elementa, odvajanje ili probijanje.

Aktivirajte okida¢ samo ako je stroj pritisnut okomito na podlogu.

Stroj za pri¢vrscivanje drzite kod zabijanja uvijek pod pravim kutom s podlogom kako bi se sprijecilo

skretanje priévrsnog elementa s materijala podloge.

Rukohvati moraju biti suhi, Cisti, bez ostataka ulja i masti.

Stroj ne koristite na mjestima na kojima postoji opasnost od pozara ili od eksplozije, osim ako za to nema

specijalno odobrenje.

Elemente ne zabijajte u postojeée rupe osim ako to preporucuje Hilti (npr. DX-Kwik).

Radno mjesto

>

>

Svoje radno mjesto odrzavajte urednim. Iz radnog okruzenja uklonite predmete kojima biste se mogli
ozlijediti.

< Nered u podruéju rada moze prouzrociti nesrece.

Pobrinite se za dobru rasvjetu i prozracivanje u podrucju rada.

Mehanicke sigurnosne mjere

>

>

Ne izvodite manipulacije ili preinake na stroju, posebice na klipu.
Upotrebljavajte samo pri¢vrsne elemente koji su odredeni i dopusteni za primjenu sa strojem.

Termicke sigurnosne mjere

>

>
>
>

Ne prekoracujte preporu¢enu maksimalnu frekvenciju zabijanja.
Ako je stroj pregrijan, pustite da se ohladi.

Stroj ne rastavljajte ako je vrué. Ostavite stroj da se ohladi.
Ostavite stroj da se ohladi kada dode do taljenja na redenicima.
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Opasnost od eksplozije kod kartusa

» Upotrebljavajte samo kartuSe koje su dopustene za primjenu sa strojem.

» Izvadite redenik kada ste zavrsili s radom ili kada transportirate stroj.

» Ne pokuSavajte na silu uklanjati kartuSe iz redenika ili stroja.

» NekoriStene kartu$e skladistite na zatvorenom mjestu tako da budu zasti¢ene od vlage i prekomjerne
vruéine.

3.1 Pregled proizvodal ]

Upravljacka tipka
Prorezi za prozradivanje
Klipni prsteni

Velika okrugla ¢etka
Mala okrugla etka

@  Vodilica klipa Klip

@  Cahura za vodenje @@  Vodilica za svornjake

®  Kudiste Gumb za deblokadu vodilice za svornjake
®  Kanal za kartuse @  Amortizer

(®  Gumb za deblokadu reguliranja snage Poklopac spremnika

®  Kotagié za regulaciju snage Gumb za deblokadu poklopca spremnika
@  Zaslon Spremnik

Gumb @ Indikator stanja napunjenosti

®  Rukohvat @  Zamjenjiva cijev vodilice za svornjake
Okidad @ Ravna detka

®

® @

®

3.2 Namjenska uporaba

Opisani proizvod je stroj za pri€vrSéivanje svornjaka za zabijanje ¢avala, svornjaka i kombiniranih elemenata
u beton, Celik i pjescanik.

Kod uporabe stroja valja uvijek paziti da se upotrebljava prava oprema. Vodilica za svornjake, spremnik, klip
i priGvrsni elementi moraju biti medusobno uskladeni.

3.3 Kartuse

Sve Hilti kartuSe za strojeve za pri¢vrSéivanje svornjaka uspje$no su testirane prema EN 16264. Pritom
je rije¢ o sustavnom ispitivanju specificnih kombinacija kartusa i alata koje provode centri za certificiranje.
Oznaka alata, naziv centra za certificiranje i broj sustavnog ispitivanja otisnuti su na pakiranju kartuse.

Narudzbena oznaka Boja Snaga
6.8/11 M zelena zelena lagano
6.8/11 M Zuta Zuta srednje
6.8/11 M crvena crvena jako
6.8/11 M crna crna ekstra jako

3.4 Minimalni razmaci

3.4.1 Pri¢vrséivanje na beton
Kod pri¢vrséivanja na beton uvijek se pridrzavajte sliedec¢ih minimalnih razmaka:

¢ Minimalni razmak od ruba podloge do pri¢vrsnog elementa mora iznositi najmanje 70 mm.
* Minimalni razmak izmedu osi dva pri€vrsna elementa mora iznositi najmanje 80 mm.
* Minimalna debljina podloge mora biti 100 mm.

3.5 Informacije o aplikaciji
Kako biste dobili vi§e informacija o aplikaciji, preuzimanju i pokretanju aplikacije, skenirajte QR kdd u kovéegu.

3.6 Informacije o podrucjima primjene
Kako biste dobili viSe informacija o podrucjima primjene, pogledajte Hilti stranicu o proizvodima.
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4 Tehnic¢ki podaci

4.1 Stroj za pri¢vrséivanje svornjaka

Tezina DX 5 3,37 kg

Duljina stroja DX 5 478 mm

Duljina ¢avla DX 5 <72 mm

Preporu¢ena maksimalna frekvencija zabijanja | DX5 700 o/h

Temperatura primjene (okolna temperatura) DX 5 -20°C ...50 °C

Potisak DX 5 32 mm

Potreban potisak DX 5 2174 N

Maksimalno emitirana snaga odasiljanja -27,2 dBm

Frekvencija 2.400 MHz ...2.483,5 MHz

4.2 Informacije o buci utvrdene sukladno normi EN 15895

Razina zvuénog tlaka i razina titranja, koje su navedene u ovim uputama, izmjerene su skladno normiranom
postupku mjerenja te se mogu koristiti za medusobnu usporedbu potisnih alata za svornjake. Primjerene
su i za privremenu procjenu ekspozicija. Navedeni podaci predstavljaju glavne primjene potisnog alata za
svornjake. Ako se potisni alat za svornjake inace koristi za druge primjene s opremom koja se razlikuje ili
nisu dovoljno dobro odrzavani, podaci se mogu razlikovati. To moze znatno povecati ekspozicije tijekom
cjelokupnog radnog vijeka. Za to¢nu procjenu ekspozicije trebaju se uzeti u obzir i vremena, tijekom kojih se
stroj zapravo nije koristio. To moze znatno smanijiti ekspozicije tijekom cjelokupnog radnog vijeka. Odredite
dodatne sigurnosne mjere za zastitu korisnika prije djelovanja zvuka i/ili vibracija kao npr.: Odrzavanje
potisnog alata za svornjake i opreme, odrzavanje toplih ruku, organizacija tokova rada.

Navedene vrijednosti zvuka odredene su pod sliede¢im okvirnim uvjetima:

Okvirni uvjeti za informacije o buci

Kartusa Kalibar 6.8/11 crni
Postavka snage 2
Primjena Pri¢vr&¢ivanje drva od 24 mm

na beton (C40) s X-U47 P8

Informacija o buci sukladno EN 15895

Razina zvuéne snage (L,) 105 +2 dB
Razina emisije zvuénog tlaka (L,,) 101 +2 dB
Vrsna razina emisije zvuénog tlaka (L,c,c.i) 133 +2 dB

4.3 Vibracija
Vrijednost titranja, koju treba navesti prema 2006/42/EC, ne prekoracuje 2,5 m/s2.

5 Rukovanje

5.1 Zastitni uredaji

Napomena
Prije pocetka rada provjerite jesu li postavljeni svi zastitni uredaji i funkcioniraju li ispravno. Svi dijelovi
moraju biti pravilno montirani i ispunjavati sve uvjete kako bi se osigurao besprijekoran rad stroja.

5.2 Punjenje stroja za pojedinaéno priévrséivanje 2
1. Gurnite element sprijeda u stroj dok se rondela elementa ne zaustavi u stroju.

2. Gurajte redenik s uskim krajem odozdo u rukohvat stroja sve dok se redenik u potpunosti ne spusti u
stroj. Kada koristite napuknuti redenik, isti povucite rukom prema gore iz stroja sve dok nekoriStena
kartu$a ne bude u lezaju kartuse.
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5.3 Punjenje stroja sa spremnikom &

1. Povucite poklopac spremnika prema dolje i umetnite redenik s deset elemenata u stroj.

2. Gurajte redenik s uskim krajem odozdo u rukohvat stroja sve dok se redenik u potpunosti ne spusti u
stroj. Kada koristite napuknuti redenik, isti povucite rukom prema gore iz stroja sve dok nekoriStena
kartusa ne bude u lezaju kartuse.

Napomena
Ako je indikator stanja napunjenosti djelomi¢no ili potpuno crven, onda u spremniku ima 3 elementa
ili manje. MozZete umetnuti redenik s deset elemenata.

Napomena
U spremniku smiju biti samo elementi iste duljine.

5.4 Podesavanje snage ]

1. Pritisnite gumb za deblokadu reguliranja snage.

2. Okrecite na kotaci¢u za regulaciju snage kako biste podesili zeljenu snagu.
3. Provijerite kvalitetu zabijanja sukladno Hilti standardu.

Napomena

Odaberite snagu kartuSe te postavku snage sukladno primjeni.
Uvijek zapo¢nite s minimalnom snagom ako nemate iskustva sa strojem.

5.5 Zabijanje elemenata strojem za pojedinaéno priévrséivanje B

1. Pozicionirajte stroj.

2. Stroj drzite ravno prema radnoj povrsini i pritisnite ga pod pravim kutom.
3. Pritisnite otponac za zabijanje elementa.

5.6 Zabijanje elemenata strojem sa spremnikom 3

1. Pozicionirajte stroj.
2. Stroj drzite ravno prema radnoj povrsini i pritisnite ga pod pravim kutom.
3. Pritisnite otponac za zabijanje elementa.

5.7 Praznjenje stroja za pojedinac¢no priévrséivanje
1. lzvucite kartusu iz stroja.
2. lzvucite element iz stroja.

5.8 Praznjenje stroja sa spremnikom &

1. lzvucite kartusu iz stroja.
2. Povucite poklopac spremnika prema dolje i izvadite redenik s deset elemenata.

5.9 Ukljucivanje i iskljucivanje Bluetooth
» Drzite pritisnut gumb u trajanju od 1-2 sekunde kako biste ukljugili Bluetooth.

Napomena
Bluetooth se isklju¢uje automatski nakon 2 minute.

5.10 Resetiranje indikatora ¢iS¢éenja
» Pritisnite gumb u trajanju od 10-12 sekundi kako biste resetirali indikator ¢iSéenja.

Napomena
Indikator ¢i$¢enja sastoji se od 5 crtica. Svaka crtica stoji za 500 zabijanja.

5.11 Ponasanje u slucaju neispravnog paljenja kartuse

1. Stroj tijekom 30 sekundi drzite pritisnut o radnu povrsinu.
2. Ako kartusa jos$ uvijek ne pali, skinite stroj s radne povrsine. Pazite na to da nije usmjeren prema vamaili
drugim osobama.
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3. Rukom povucite redenik za jednu kartuSu i potroSite preostali redenik.

5.12 Neispravna zabijanja bez paljenja kartuse

UPOZORENJE
Vrucéina Tijekom uporabe stroj moze postati vru¢.

» Nosite zastitne rukavice.
» Ostavite stroj da se ohladi.

Odmah prekinite s radom.

Ispraznite i demontirajte stroj.

Provijerite odabir pravilne kombinacije spremnika, klipa i priévrsnih elemenata.

Provijerite jesu li istroSeni amortizer, klip i spremnik i po potrebi zamijenite elemente.
Ocistite stroj.

< Ako i dalje postoji problem nakon gore navedenih mjera, stroj ne smijete dalje koristiti.
< Provjeru stroja prepustite Hilti servisu i po potrebi ga dajte na popravak.

ared =

Napomena

Uvjetovano strojem tijekom redovitog rada dolazi do oneci$éenja i habanja sastavnih dijelova koji
su relevantni za funkcioniranje.

Provedite redovita provjeravanja i odrzavanja. Odrzavanje treba provesti nakon 30000 zabijanja.
Ocistite stroj nakon 2500 - 3000 zabijanja. Broja¢ zabijanja prikazuje broj provedenih zabijanja
nakon zadnjeg resetiranja indikatora ¢iS¢enja. Pritom jedna crtica stoji za 500 zabijanja.

Provjerite klip i amortizer jednom dnevno pri intenzivnom koriStenju, a najkasnije tijekom preporu-
&enog redovitog ciklusa ¢iSéenja od 2500 - 3000 zabijanja.

Provjeravanja, ciklusi odrzavanja i ¢i§éenja baziraju se na tipi¢noj uporabi stroja. Ako utvrdite da
stroj ne radi ispravno, odmah servisirajte stroj.

6 Ciséenje i odrzavanje

6.1 Ciséenje stroja

A. UPOZORENJE
Ciséenje Prilikom &iséenja stroja pridrzavajte se sliededih todaka:
» Za CiSéenje ne upotrebljavajte uredaj za prskanije ili parni rasprsivac.
» Sprijecite prodiranje stranih tijela u unutrasnjost stroja.

A UPOZORENJE
Opasnost od ozljede uslijed izgaranja! Ostaci baruta u stroju mogu se zapaliti i dovesti do
nekontroliranog aktiviranja ili rasipanja.
» Redovito Cistite stroj. Pridrzavajte se svih napomena za odrzavanije i ¢i¢enje u ovoj dokumentaciji.
» Ciséenje stroja, kod uporabe kartu$a slabije kvalitete, ne smanjuje opasnost da se zapale ostaci
baruta u unutrasnjosti vodilice i da to moze dovesti do nekontroliranog aktiviranja ili rasipanja.
Opasnost se moze smanjiti samo odrzavanjem u Hilti servisu.

» Vanijsku stranu stroja redovito Gistite lagano navlazenom krpom.

6.2 Odrzavanje

A UPOZORENJE
Opasne tvari Prljavétina u strojevima DX sadrzi tvari koje mogu ugroziti vase zdravlje:
Za vrijeme ¢is¢enja ne udisite prasinu ili prljavstinu.
PraSinu i prljavstinu drzite dalje od Ziveznih namirnica.
Nakon ¢i$c¢enja stroja operite ruke.
Za CiScenije ili podmazivanje komponenti stroja nikada ne upotrebljavajte mast. To moze dovesti
do smetnji u radu stroja. Upotrebljavajte Hilti sprej kako biste izbjegli smetnje u radu uporabom
neprikladnih sredstava za ¢iS¢enje.

v Vv vvw
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1. Redovito provjeravajte je li na svim vanjskim dijelovima stroja doSlo do oStecenja.
2. Redovito provjeravajte funkcioniraju li besprijekorno svi upravljacki elementi.
3. Stroj pokrecite samo s preporu¢enim kartuSama i preporu¢enom postavkom snage.
< Krivi odabir kartu$e ili previsoka pode$ena snaga moze dovesti do preranog ispadanja stroja.

6.3 Servisiranje stroja
» Servisirajte stroj ako dode do sljedecih situacija:
< Javljaju se oscilacije snage.
< Dolazi do neispravnog paljenja kartuse.
< Osjetno se gubi udobnost pri rukovanju.
< Osjetno se povecava potreban potisak.
< Raste otpor okidaca.
< Reguliranje snage moze se samo jako tesko podesiti.
< Redenik se moze samo jako te$ko izvaditi.
< Indikator odrzavanja prikazuje da je potrebno servisiranje stroja.

6.4 Demontaza stroja za pojedinaéno priévrséivanje &

1. Uvjerite se da se u stroju ne nalazi redenik ili element. Ako se u stroju nalaze redenik ili element, rukom
povucite redenik prema gore iz stroja te izvadite element iz vodilice za svornjake.

Pritisnite bo¢no postavljenu deblokadu na vodilici za svornjake kako biste odvrnuli vodilicu za svornjake.
Odvrnite vodilicu klipa.

Savijanjem odvojite amortizer od vodilice za svornjake. Izvadite amortizer.

Izvadite klip.

ok wn

6.5 Demontaza stroja sa spremnikom [

1. Uvjerite se da se u stroju ne nalazi redenik ili element. Ako se u stroju nalaze redenik ili element, rukom
povucite redenik prema gore iz stroja te izvadite element iz vodilice za svornjake.

Pritisnite bo¢no postavljenu deblokadu na vodilici za svornjake kako biste odvrnuli spremnik.

Odvrnite vodilicu klipa.

Savijanjem odvojite amortizer od spremnika. Izvadite amortizer.

Izvadite klip.

ok

6.6 Provjera istroSenosti amortizera i klipa [kl

A UPOZORENJE
Provjera istroSenosti amortizera i klipa Provijerite jesu li istroSeni amortizer i klip.

» Provijerite jesu li istro$eni amortizer i klip. Ne izvodite manipulacije na klipu.

1. U sljede¢im slu¢ajevima valja zamijeniti klip:
< Kiip je slomljen.
< Kilip je jako istroSen (npr. izbijanje segmenta pod 90°)
< Kilipni prsteni su iskoili ili ih nema.
< Klip je iskrivljen (provjerite kotrljanjem po ravnoj povrsini).
2. U sljiedec¢im slu¢ajevima valja zamijeniti amortizer:
< Metalni prsten amortizera je slomljen ili se odvaja.
< Amortizer se viSe ne drzi na vodilici za svornjake.
< Ispod metalnog prstena je vidljivo jako tockasto troSenje gume.

6.7 Provjera istro$enosti vodilice za svornjake {2

1. Provjerite je li istroSena vodilica za svornjake i zamijenite vodilicu za svornjake ako je oSte¢en dio
svornjaka (npr. slomljen, savijen, proSiren, napuknut).
2. Po potrebi kontaktirajte Hilti servis.

6.8 Ciséenje i podmazivanje stroja za pojedinaéno priévrséivanje [E

1. Klipne prstene lagano poprskajte uliem i o€istite ih ravnom ¢etkom sve dok se ne budu pokretljivi.
2. Navoj vodilice za svornjake o€istite ravnom ¢etkom.

3. Unutradnjost kuéista ocistite velikom okruglom ¢etkom.
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4. Demontirajte vodilicu klipa.
5. Ogistite vodilicu klipa.
6. Ociscene dijelove poprskajte isporu¢enim Hilti sprejem.

Napomena

Koristite iskljuc¢ivo Hilti sprej ili proizvode usporedive kvalitete. Uporaba drugih maziva moze
ostetiti stroj.

7. Montirajte vodilicu klipa.
8. Sastavite stroj.

6.9 Ciséenje i podmazivanje stroja sa spremnikom I

Klipne prstene lagano poprskajte uljem i ogistite ih ravnom ¢etkom sve dok se ne budu pokretljivi.
Navoj vodilice za svornjake ocistite ravnom ¢etkom.

Unutrasnjost kucista ocistite velikom okruglom éetkom.

Demontirajte vodilicu klipa.

Ocistite vodilicu klipa.

Ociséene dijelove poprskajte isporucenim Hilti sprejem.

[

Napomena

Koristite isklju¢ivo Hilti sprej ili proizvode usporedive kvalitete. Uporaba drugih maziva moze
ostetiti stroj.

7. Montirajte vodilicu klipa.
8. Sastavite stroj.

6.10 Sastavljanje stroja za pojedinaéno pri¢vréivanije [E
Provjerite nalazi li se kartu$a u stroju i po potrebi je izvadite.
Montirajte vodilicu klipa.

Umetnite klip.

Amortizer stavite na vodilicu za svornjake.

Pri¢vrstite vodilicu za svornjake.

g MDA

6.11 Sastavljanje stroja sa spremnikom [

Provjerite nalazi li se kartu$a u stroju i po potrebi je izvadite.
Montirajte vodilicu klipa.

Umetnite klip.

Amortizer stavite na vodilicu za svornjake.

Pri¢vrstite vodilicu za svornjake.

a2

6.12 Finalna provjera stroja

1. Nakon radova c&iSc¢enja i odrzavanja provijerite jesu li postavljeni svi zastitni uredaji i funkcioniraju li
ispravno.

2. Nakon provijere stroja pritisnite gumb u trajanju od 10 - 12 sekundi kako biste resetirali broja¢ odrzavanja.

7 Pomo¢ u slu¢aju smetnji

7.1 Problemi sa strojem

Smetnja Mogucéi uzrok Rjesenje
Prekratki element. » Koristite duzi element.

Element bez rondele » Element s rondelom koristite za
i primjene na drvu.

o= PreviSe snage. » Smanijite snagu (reguliranje
snage).

Klip je zaglavljen u podlozi » Koristite slabiju kartusu.

» Koristite ¢avle s navojem.

» Koristite Cavle s rondelom.
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Smetnja

Moguéi uzrok

Rjesenje

Povecava se potreban poti-
sak

Nakupljanje ostataka izgaranja.

>

Servisirajte stroj.

Otpor okida¢a se povecava

Nakupljanje ostataka izgaranja.

Servisirajte stroj.

Reguliranje snage moze se
samo jako tesko podesiti

Nakupljanje ostataka izgaranja.

Servisirajte stroj.

. !

Element nije dovoljno duboko
zabijen

Nepravilno uporiste klipa.

Izvadite redenik i oistite stroj.
Provijerite klip i amortizer,
zamijenite ih ako je potrebno.

LoSa kartusa.

Povucite redenik za jednu
kartusu dalje.

/34

= kﬁx
’ )

Klip se zaglavljuje u vodilici
klipa

Osteceni klip.

Zamijenite klip.

Habanje amortizera u unutradnjosti
vodilice klipa.

Provjerite klip i amortizer,
zamijenite ih ako je potrebno.
Obratite se Hilti servisu ako i
dalje postoji problem.

Nakupljanje ostataka izgaranja.

Servisirajte stroj.

Vodilica klipa je zaglavljena

Nakupljanje ostataka izgaranja.

Servisirajte stroj.

|

Prazno zabijanje: stroj se akti-
virao, ali nije zabijen niti jedan
element

Nepravilno uporiste klipa.

Izvadite redenik i oistite stroj.
Provjerite klip i amortizer,
zamijenite ih ako je potrebno.

Stroj se ne moze aktivirati

Stroj nije u do kraja pritisnut.

Stroj pritisnite do kraja.

Spremnik nije napunjen.

Napunite spremnik.

Ostaci plastike u spremniku.

Otvorite spremnik, izvadite traku
s Cavlima i ostatke plastike.

Nepravilno uporiste klipa.

Izvadite redenik i oistite stroj.
Provjerite klip i amortizer,
zamijenite ih ako je potrebno.

Cavao u spremniku nije pravilno
pozicioniran.

Stroj ponovno napunite.

Klip se zaglavljuje u vodilici za
svornjake

Klip i/ili amortizer je oSte¢en.

Odvrnite spremnik, provjerite
klip i amortizer te ih po potrebi
zamijenite.

Ostaci plastike u spremniku.

Otvorite spremnik, izvadite traku
s Cavlima i ostatke plastike.

Prevelika snaga kod zabijanja u
Celik

Smanijite snagu.

Zabijanje bez pri¢vrsnog elementa
s velikom snagom.

Izbjegavajte prazna zabijanja.
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Smetnja

Mogucéi uzrok

Rjesenje

)

9

;

Vodilica za svornjake u
spremniku se zaglavljuje

Spremnik je ostecen.

» Zamijenite spremnik.

7.2 Problemi s elementima za zabijanje na beton

Smetnja

Mogucéi uzrok

Rjesenje

el

Razli¢ite dubine zabijanja

Nepravilno uporiste klipa.

» |zvadite redenik i odistite stroj.
» Provjerite klip i amortizer,
zamijenite ih ako je potrebno.

Stroj je previSe zaprljan.

» Servisirajte stroj.
» Po potrebi provjeru stroja
prepustite Hilti servisu.

[

Element se savija

Tvrda povrsina (Celik, beton)

» Povecajte snagu (reguliranje
snage).

Cvrsti umetci u betonu

» Koristite jacu kartuu.

» Koristite stroj za pojedina¢no
pri¢vrsc¢ivanje umjesto stroja sa
spremnikom.

Armirano Zeljezo je odmah ispod
povrsine betona.

» Koristite krace ¢avle.

» Koristite Cavle s viSom granicom
primjene.

» Napravite pri¢vrS¢enje na
drugom mjestu.

Element nije zabijen u ravnini
s povr§inom

Pogresan element.

» Duljinu elementa uskladite s de-
bljinom izolacijskog materijala.

Kriva postavka snage.

» Promijenite postavku snage na
stroju.

Cvrsti umetci u betonu

» Koristite jacu kartusu.

» Koristite stroj za pojedina¢no
pri¢vrsc¢ivanje umjesto stroja sa
spremnikom.

Armirano Zeljezo je odmah ispod
povrsine betona.

» Koristite krace Cavle.

» Koristite ¢avle s viSom granicom
primjene.

» Napravite pri¢vrS¢enje na
drugom mijestu.

Tvrda povrsina (Celik, beton)

» Povecajte snagu (reguliranje
snage).

..

Odlamanje komadi¢a betona

Tvrdi/stari beton.

» Primjena svornjaka: upotrijebite
nastavak za beton: X-SS...

Cvrsti umetci u betonu

» Koristite jacu kartusu.

» Koristite stroj za pojedina¢no
pri¢vréc¢ivanje umjesto stroja sa
spremnikom.

el

Ostecéena glava elementa

PreviSe snage.

» Smanjite snagu (reguliranje
snage).

» Koristite slabiju kartusu.

» Koristite ¢avle s navojem.

» Koristite Cavle s rondelom.
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Smetnja

Moguéi uzrok

Rjesenje

Ostecena glava elementa

Umetnut je pogreSan klip.

» Pobrinite se za pravilnu kombi-
naciju opreme klipa/pri¢vrsnog
elementa.

Osteceni klip.

» Zamijenite klip.

7.3 Problemi s elementima za zabijanje na celik

Smetnja Moguci uzrok Rjesenje
PreviSe snage. » Smanjite snagu (reguliranje
snage).

el

Ostecena glava elementa

» Koristite slabiju kartusu.
» Koristite ¢avle s navojem.
» Koristite ¢avle s rondelom.

Umetnut je pogreSan klip.

» Pobrinite se za pravilnu kombi-
naciju opreme klipa/pri¢vrsnog
elementa.

Osteceni klip.

» Zamijenite klip.

Element ne prodire dovoljno
duboko u podlogu

Premala snaga.

» Povecajte snagu (reguliranje
snage).
» Koristite jacu kartusu.

Prekorac¢ena granica primjene (jako
tvrda podloga).

v

Koristite ¢avle s viSom granicom

primjene.

» Koristite stroj za pojedinaéno
priévr&c¢ivanje umjesto stroja sa
spremnikom.

» Koristite krace cavle.

Neprimjereni sustav.

» Koristite jac¢i sustav kao npr.
DX 76 (PTR).

=

Element se ne drzi u podlozi

Tanka celi¢na podloga (4-5 mm)

» Koristite neku drugu postavku
snage ili drugu kartusu.

» Koristite ¢avle za tanke ¢eli¢ne
podloge.

S

Pucanje elementa

Premala snaga.

» Povecajte snagu (reguliranje
snage).
» Koristite jacu kartusu.

Prekoracena granica primjene (jako
tvrda podloga).

» Koristite Gavle s viSom granicom
primjene.

» Koristite stroj za pojedinaéno
pri¢vrscéivanje umjesto stroja sa
spremnikom.

» Koristite krace cavle.

PreviSe snage.

» Smanijite snagu (reguliranje
snage).

» Koristite slabiju kartusu.

» Koristite ¢avle s navojem.

» Koristite ¢avle s rondelom.
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Glava elementa prolazi kroz
pricvr§éeni materijal

Smetnja Mogucéi uzrok Rjesenje
PreviSe snage. » Smanijite snagu (reguliranje
snage).

» Koristite slabiju kartusu.
» Koristite Gavle s navojem.
» Koristite ¢avle s rondelom.

7.4 Problemi s kartuSama

Smetnja

Mogucéi uzrok

Rjesenje

=

Redenik se ne pomice

Osteceni redenik.

» Zamijenite redenik.

Stroj je previSe zaprljan.

» Servisirajte stroj.
» Po potrebi provjeru stroja
prepustite Hilti servisu.

Stroj je oStecen.

» Ako i dalje postoji problem:
kontaktirajte Hilti servis.

Redenik se ne moze izvaditi

Stroj je pregrijan.

» Pustite da se stroj ohladi.

» Zatim redenik oprezno izvadite
iz stroja.

» Ako i dalje postoji problem:
kontaktirajte Hilti servis.

Kartu$a se ne pali

Losa kartusa.

» Povucite redenik za jednu
kartusu dalje.

Stroj je zaprljan.

» Servisirajte stroj.

N

Redenik se tali

Stroj je kod zabijanja bio predugo
pritisnut.

» Priti¢ite krace prije nego $to se
stroj aktivira.
» lzvadite redenik.

Previsoka frekvencija zabijanja.

» Odmah prekinite s radom.
» lzvadite redenik te pustite stroj
da se ohladi.

Kartu$a se odvaja od rede-
nika

Previsoka frekvencija zabijanja.

» Odmah prekinite s radom.

» lzvadite redenik te pustite stroj
da se ohladi.

x

Redenik se ne moze izvaditi

Nakupljanje ostataka izgaranja.

» Servisirajte stroj.

7.5 Ostale smetnje

U slu€aju smetniji, koje nisu navedene u ovoj tablici ili koje ne moZzete sami ukloniti, obratite se naSem Hilti

servisu.
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8 Zbrinjavanje otpada

€5 Hilti strojevi su ve¢im dijelom izradeni od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka za to
je njihovo struéno razvrstavanje. U mnogim zemljama Hilti preuzima Vas$ stari stroj na recikliranje. Raspitajte
se u Hilti servisnoj sluzbi ili kod VaSeg prodajnog predstavnika.

9 Jamstvo proizvodaca

» Ukoliko imate pitanja glede jamstvenih uvjeta, obratite se Vasem lokalnom Hilti partneru.

10 Potvrda o ispitivanju sukladno odredbama C.I.P.-a

Za drzave clanice C.l.P.-a izvan podrucja primjene prava EU i EFTA: Konstrukcija Hilti DX 5 je registrirana,
a sustav ovog stroja je ispitan. Zbog toga je stroj opremljen registracijskim znakom PTB u obliku kvadrata
s upisanim brojem registracije S 995. Time Hilti jam¢i sukladnost s registriranom konstrukcijom stroja.
Nedopustene nedostatke, koji se uoCe kod uporabe, valja javiti odgovornom voditelju ustanove koja je izdala
dopustenja (PTB) kao i uredu Stalne medunarodne komisije za ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja (C.I.P.).
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1 Informacije o dokumentaciji

1.1 O tej dokumentaciji

* Pred zacetkom uporabe preberite to dokumentacijo. To je pogoj za varno delo in nemoteno uporabo.
¢ Upostevajte varnostna navodila in opozorila v tej dokumentaciji in na izdelku.
* Navodila za uporabo vedno hranite ob izdelku in vedno prilozite ta navodila, ¢e izdelek posredujete

drugim osebam.
1.2 Legenda

1.2.1 Opozorila

Opozorila opozarjajo na nevarnosti pri delu z izdelkom. Naslednja opozorila se uporabljajo v kombinaciji s
simbolom:

NEVARNOST! Za neposredno groze¢o nevarnost, ki lahko povzroéi tezje telesne poskodbe ali
yi f \ | smrt.

OPOZORILO! Za morebitno groze€o nevarnost, ki lahko povzrodi tezke telesne poskodbe ali
YA f \ | smrt.

materialno $kodo

é PREVIDNO! Oznacuje mozno nevarno situacijo, ki lahko povzrogi laZje telesne poSkodbe ali

1.2.2 Simboli v dokumentaciji
V navodilih za uporabo se pojavljajo naslednji simboli:

@ Pred uporabo preberite navodila za uporabo

~@

79< Navodila za uporabo in druge uporabne informacije

1.2.3 Simboli na slikah
Na slikah so uporabljeni naslednji simboli:

H | Te stevilke oznacujejo slike na zagetku teh navodil

OstevilCenje na slikah prikazuje postopek po korakih in se lahko razlikuje od delovnih korakov v

3 besedilu

T Na sliki Pregled so uporabljene Stevilke poloZajev, ki se nanasajo na Stevilke v legendi poglavja
~~ | Pregled izdelka

@ | Ta znak opozarja, da morate biti pri uporabi izdelka $e posebej pozorni.

1.3 Simboli, ki niso vezani na izdelek

1.3.1 Simboli
Poleg tega se uporabljajo naslednji simboli:

o Pozor! Upostevajte opozorila.

@ Med uporabo orodja nosite zas¢itno ¢elado.

@ Med uporabo orodja nosite za$citna ocala.

@ Med uporabo orodja nosite zascito za sluh.

1.3.2 Simboli na izdelku
Na izdelku se uporabljajo nasledniji simboli:

n Crna kljuavnica na rde&i podlagi na ohiju: Na tipki za odklepanje za demontaZo povratnega
vodenja izpu$nih plinov bata.

210  Slovens¢ina



Bela klju€avnica na ¢rni podlagi na vodilu za zi€nike oz. na vlagalniku: Na mehanizmu za odklepa-
nje vodila za zi€nike.

1.3.3 Prikazi na zaslonu
Na zaslonu se lahko prikaze naslednje:

Ta simbol prikazuje stanje napolnjenosti baterije. Ko je baterija prazna, se prikaze simbol za

=) vzdrzevanje.

Ta simbol prikazuie, ali je povezava Bluetooth vklopliena. Ce se simbol na prikazovalniku ne
* prikaze, je povezava Bluetooth izklopljena.

EEE Ta simbol kaze, kdaj je potrebno naslednje ¢is€enje. Pri tem en razdelek predstavlja 500 zabijan;.
WS Vseh razdelkov je 5, kar predstavlja 2500 zabijanj.

Q Ta simbol kaze, ali je potrebno vzdrzevanje. PokaZe se po petih letih, 30.000 zabijanjih ali ko je
" | baterija prazna. Nase priporocilo: obrnite se na svoj servis Hilti.

1.4 Informacije o izdelku
Izdelki Hilti so namenjeni profesionalnim uporabnikom; uporablja, vzdrzuje in servisira jih lahko le poobla-
$¢eno in izSolano osebje. To osebje je treba dodatno pouciti o nevarnostih, ki se pojavljajo pri delu. Izdelek
in njegovi pripomocki so lahko nevarni, ¢e jih nepravilno uporablja nestrokovno osebje, in ¢e se uporabljajo
Vv nasprotju z namembnostjo.
Tipska oznaka in serijska Stevilka sta navedeni na tipski ploscici.
» Serijsko Stevilko prepisite v naslednjo preglednico. Podatke o izdelku potrebujete v primeru morebitnih
vprasanj za naSega zastopnika ali servis.
Informacije o izdelku

Zabijalnik DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generacija 01
Serijska §t.

1.5 lzjava o skladnosti

Z izkljuéno odgovornostjo izjavljamo, da tukaj opisan izdelek ustreza naslednjim direktivam in standardom.
Kopijo izjave o skladnosti si lahko ogledate na koncu te dokumentacije.

Tehni¢na dokumentacija je na voljo tukaj:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2.1 Varnostna opozorila

Osnovne varnostne zahteve

/\ OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila in navodila. Posledice neupostevanja varnostnih
opozoril so lahko elektri¢ni udar, poZar in/ali hude telesne poskodbe.

Vsa varnostna opozorila in navodila shranite za v prihodnje.

Uporaba kartus
» Uporabljajte samo kartuse Hilti ali kartu$e primerljive kakovosti.
< Ce so v orodje Hilti names¢ene kartuse slabse kakovosti, se lahko naberejo obloge neizgorelega

smodnika, kar lahko privede do eksplozije in posledi¢no do tezkih poSkodb uporabnika in oseb v
blizini. KartuSe morajo biti s strani proizvajalca dokazano preizkusene po EU standardu EN 16264 ali
oznacene z oznako skladnosti CE.

Zahteve za uporabnika

» To orodje smete upravljati ali vzdrzevati samo, ¢e ste za to pooblas¢eni in ste o uporabi pouceni.

Osebna zas¢itna oprema
» Med uporabo orodja morate vi in osebe v blizini nositi primerna za$¢itna o€ala in za$¢itno ¢elado.
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Uporabljajte za$¢ito za sluh.
< Zabijanje pritrdilnih elementov se sprozi z vzigom zacetnega polnjenja. Premoc¢an hrup lahko
poskoduije sluh.

Varnost oseb

>

>

>

>

Upostevajte navodila za delo, nego in vzdrzevanje, ki so navedena v navodilih za uporabo.

Bodite zbrani in pazite, kaj delate. Dela z orodjem za neposredno montazo se lotite razumno. Nikoli ne

uporabljajte orodja, ¢e ste utrujeni ali ¢e ste pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil. Prenehajte z delom,

Ce vas kaj boli ali se slabo pocutite. En sam trenutek nepazljivosti pri uporabi orodja lahko privede do

resnih poskodb.

Izogibajte se neugodni drZi. Stojte na trdi podlagi in vedno ohranjajte ravnotezje.

Nosite Gevlje, ki ne drsijo.

Vlagalnika, vodila za Zi¢nike ali pritrdilnih elementov nikoli ne vlecite nazaj z roko.

< Ce vlagalnik, vodilo za zi¢nike ali pritrdilni element viedete z roko, se orodje pri tem v dologenih
okoli$¢inah lahko pripravi na sprozitev. Orodje, pripravljeno na sprozitev, lahko zabije element v vase
telo.

Orodje pri uporabi drzite s pokréenimi (in ne iztegnjenimi) rokami.

Pri delu morajo biti druge osebe, Se zlasti pa otroci, izven delovnega obmogja.

Skrbno ravnanje z orodji za neposredno montazo in njihova uporaba
/\ OPOZORILO! Nevarnost zaradi prebojnih pritrdilnih elementov! Pred zabijanjem pritrdilnin elementov
se prepri¢ajte, da ni nikogar za gradbenim elementom, na katerega zabijate pritrdilni element, ali pod njim.

>

vy vv

>

Pred zacetkom dela preverite mo¢ kartuse in kolesca za nastavitev moci.

< Za preizkus zabijte dva pritrdilna elementa v svojo podlago.

Uporabljajte ustrezno orodje za svoje delo. Orodja ne uporabljajte za namene, za katere ni predvideno,

temvec le v skladu z namembnostjo in v brezhibnem stanju.

Uporabljajte dodaten strojni nastavek/zas¢itno kapo, ¢e uporaba to omogoca.

Napolnjenega orodja nikoli ne puscajte brez nadzora.

Orodje varno transportirajte in shranjujte v zavarovanem kovcku.

Orodje vedno izpraznite pred ¢iS€enjem, servisiranjem in vzdrzevanjem, ob menjavi vodila za Zi¢nike,

med prekinitvami dela in preden ga uskladi$¢ite (odstranite kartu$o in pritrdilne elemente).

Orodje, ki ga ne uporabljate, izpraznite in shranite na suhem in zaprtem prostoru, do katerega otroci

nimajo dostopa.

Orodije in pribor preglejte glede morebitnih poskodb. Prepricajte se, da premicni deli brezhibno delujejo

in se ne zatikajo ter da deli orodja niso poskodovani.

< Za zagotovitev brezhibnega delovanja orodja morajo biti vsi deli pravilno vgrajeni ter izpolnjevati vse
zahteve. Poskodovane dele mora strokovno popraviti ali zamenjati servis Hilti, razen ¢e je v teh
navodilih za uporabo navedeno drugace.

Pred zabijanjem na elektri¢ne vode preverite podlago.

Pritrdilnih elementov ne zabijajte v neprimerno podlago.

< Neustrezni materiali so varjeno jeklo in lito jeklo, lito Zelezo, steklo, marmor, plastika, bron, medenina,
baker, izolacijski material, leseni zidaki, keramic¢ni zidaki, tanka plo¢evina ( < 4 mm) in plinobeton.
Zabijanje v tak material lahko povzroc¢i lom elementa, odletavanje ali preboj.

Pritisnite na sprozilec Sele, ko je orodje popolnoma pritisnjeno pravokotno ob podlago.

Pri zabijanju vedno drZzite zabijalnik pravokotno na podlago, da bi prepregili odklon pritrdilnega elementa

od materiala podlage.

Orodije in ro¢aja naj bodo vedno suhi, €isti in nemastni.

Orodja ne uporabljajte na mestih, kjer obstaja nevarnost nastanka poZzara ali eksplozije, razen &e je to

posebej dovoljeno.

Ne zabijajte elementov v obstojece izvrtine, razen ¢e to priporoc¢a Hilti (npr. DX-Kwik).

Delovno mesto

>

>

Poskrbite za urejeno delovno mesto. Iz delovnega okolja odstranite predmete, na katerih bi se lahko
poskodovali.

< Nered na delovnem mestu lahko privede do nesrece.

Poskrbite za dobro osvetlitev in prezracevanje delovnega mesta.

Mehanski varnostni ukrepi

>

>

Ne izvajajte nobenih sprememb na orodju, $e posebej ne na batih.
Uporabljajte samo pritrdilne elemente, ki so predvideni za vase orodje.
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Toplotni varnostni ukrepi

» Ne prekoracite priporo¢ene frekvence zabijanja.

» Ce se orodje pregreje, po&akajte, da se ohladi.

» Ne demontirajte orodja, ko je vro€e. Orodje pustite, da se ohladi.

» Ce prihaja do talienja traku s kartu$ami, morate podakati, da se orodje ohladi.

Nevarnost eksplozije pri kartusah

» Uporabljajte samo kartuSe, ki so predvidene za to orodje.

» Odstranite trak s kartuSami, ko zakljucite z delom oziroma med transportom orodja.

» Kartu$ ne posku$ajte na silo odstranjevati s traku ali iz orodja.

» Neuporabljene kartuSe naj bodo shranjene na suhem in zaprtem mestu ter zas¢itene pred preveliko
vrogino.

3.1 Pregled izdelkov ]

@  Povratno vodenje izpusnih plinov bata Bat

@  Vodilna pusa @®  Vodilo za Ziénike

® Onhisje Sprostitev vodila za Ziénike

®  Kanal za kartuse @  Odbojnik

®  Mehanizem za odklepanje nastavitve mog&i Pokrov vlagalnika

®  Kolesce za nastavitev mogi Mehanizem za odklepanje pokrova vlagal-
@  Zaslon nika

Gumb Viagalnik

® Blazinica za roko @)  Prepoznavanje napolnjenosti
Sprozilec @ Zamenljiva cev za vodilo za Zi¢nike
@  Upravljalna tipka @  Ploscata krtaca

@  Prezratevalne reze Velika okrogla krtaca

®  Batni obrocki @  Mala okrogla krtaga

3.2 Uporaba v skladu z namembnostjo

Opisani izdelek je zabijalnik Zi¢nikov za zabijanje zi¢nikov, sornikov in kombiniranih elementov v beton, jeklo
in apneni pescenec.

Pri uporabi orodja je treba vedno paziti, da uporabljate ustrezno opremo. Vodilo za Zi¢nike, vlagalnik, bat in
pritrdilni elementi morajo biti medsebojno prilagojeni.

3.3 Kartuse

Vse kartuse Hilti za zabijalnike zi¢nikov so uspes$no preizkusene v skladu s standardom EN 16264. Tukaj gre
za sistemske preizkuse specifi¢nih kombinacij kartu$ in orodij, ki jih opravijo pristojni certifikacijski organi.
Opis nastavkov, naziv certifikacijskega organa in $tevilka sistemskega preizkusa so natisnjeni na embalazi
kartuse.

Kataloska Stevilka Barva Mo¢é

6.8/11 M zelena zelena majhna
6.8/11 M rumena rumena srednja
6.8/11 M rdeca rde¢a mocna
6.8/11 M érna Crna zelo moéna

3.4 Najmanjsa razdalja

3.4.1 Pritrditev na beton
Pri pritrievanju na beton vedno upostevajte naslednje najmanjSe razdalje:

* Najmanj$a razdalja od roba podlage do pritrdilnega elementa mora zna$ati 70 mm.
* Najmanj$a osna razdalja med dvema pritrdilnima elementoma mora znasati 80 mm.
* Najmanj$a debelina podlage mora biti 100 mm.
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3.5 Informacije o aplikaciji
Za ve¢ informacij o aplikaciji, za prenos in zagon aplikacije poskenirajte kodo QR v kovéku.

3.6 Informacije o moznih podrocjih uporabe
Ce zelite ve& informacij o podrogjih uporabe, glejte spletno stran z izdelki Hilti.

4 Tehnicni podatki

4.1 Zabijalnik zi¢nikov

Teza DX 5 3,37 kg

Dolzina orodja DX 5 478 mm

Dolzina ziénikov DX 5 <72 mm

Priporo¢ena maksimalna frekvenca zabijanja DX 5 700 vrt/h

Temperatura uporabe (temperatura okolice) DX 5 -20°C ...50°C

Pritisni hod DX 5 32 mm

Potrebna pritisna sila DX 5 2174 N

Najvecja izsevana oddajna mo¢ -27,2 dBm

Frekvenca 2.400 MHz ...2.483,5 MHz

4.2 Vrednosti emisij hrupa so bile dolo¢ene v skladu z EN 15895

Vrednosti zvo¢nega tlaka in tresljajev, ki so navedene v teh navodilih, so izmerjene v skladu s standardiziranim
merilnim postopkom in se lahko uporabijo za medsebojno primerjavo zabijalnikov zi¢nikov. Primerne so
tudi za predhodno oceno izpostavljenosti. Navedeni podatki ponazarjajo glavne nacine uporabe zabijalnika
Zignikov. Ce zabijalnik Ziénikov uporabljate v druge namene, z neustreznimi nastavki ali ga ne vzdrzujete
pravilno, lahko podatki odstopajo. To lahko znatno poveca izpostavljenosti v celotnem delovnem ¢asovnem
obdobju. Za to¢no oceno izpostavljenosti je treba uposStevati tudi ¢as, ko je orodje vklju¢eno, a ni
dejansko v uporabi. To lahko znatno zmanj$a izpostavljenost v celotnem delovnem ¢asovnem obdobju.
Dolocite dodatne varnostne ukrepe za zas¢ito uporabnika pred hrupom in/ali tresljaji, na primer: Vzdrzevanje
zabijalnika Zi¢nikov in nastavkov, zas¢ita rok pred mrazom in organizacija poteka dela.

Navedene vrednosti emisij hrupa so bile ugotovljene pod naslednjimi pogoji uporabe:

Pogoji uporabe, informacije o hrupu

Kartusa Kaliber 6.8/11 ¢rna
Nastavitev moci 2
Uporaba Pritrditev 24-mm lesa na beton

(C40) z X-U47 P8

Informacije o hrupu v skladu z EN 15895

Raven zvoéne mo¢i (Ly,) 105 +2 dB
Raven emisije zvo¢nega tlaka (L) 101 +2 dB
Raven emisije najvecjega zvocnega tlaka (L, cpca) 133 +2 dB
4.3 Vibracije

Vrednost vibracij, ki jo je potrebno navesti v skladu z 2006/42/EC, ne presega 2,5 m/s2.

5 Uporaba

5.1 Varnostne naprave

Nasvet
Pred zacetkom dela preverite, ali so vse zasc¢itne naprave namescene in ali delujejo brezhibno. Za
zagotovitev brezhibnega delovanja stroja morajo biti vsi deli pravilno vgrajeni ter izpolnjevati vse
zahteve.
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5.2 Polnjenje orodja za posamiéno zabijanje 2

1. Potisnite element od spredaj v orodje, dokler rondela elementa ne ostane v orodju.
2. Potisnite trak s kartuSsami z ozkim koncem naprej od spodaj v rocaj orodja, tako da se trak popolnoma
ugrezne v orodje. Ce Zelite vstaviti rabljen trak s kartuSami, ga zgoraj z roko povlecite iz orodja, da se v

lezis¢e pomakne neporabljena kartusa.

5.3 Polnjenje zabijalnika z vlagalnikom &

1. Povlecite pokrov vlagalnika navzdol in vstavite trak z desetimi elementi v orodje.
2. Potisnite trak s kartuSsami z ozkim koncem naprej od spodaj v rocaj orodja, tako da se trak popolnoma
ugrezne v orodje. Ce Zelite vstaviti rabljen trak s kartuSami, ga zgoraj z roko povlecite iz orodja, da se v

lezis¢e pomakne neporabljena kartusa.

Nasvet
Ce je prikaz napolnjenosti delno ali v celoti rde&, so v vlagalniku 3 elementi ali manj. VioZite lahko
trak z desetimi kartuSami.

Nasvet
V vlagalniku so lahko samo elementi enake dolzine.

5.4 Nastavitev modi [l

1. Pritisnite mehanizem za odklepanje nastavitve moci.

2. Zasukajte kolesce za nastavitev moci, da nastavite Zeleno mo¢.

3. Preverite, ali je kakovost zabijanja v skladu s standardi podjetja Hilti.

Nasvet
Mo¢ kartuSe in nastavitev moci izberite glede na uporabo.
Ce nimate izkugenj z orodjem, na zadetku vedno izberite najmanj$o mog.

5.5 Zabijanje elementov z orodjem za posamiéno zabijanje §

1. Namestite orodje.
2. Orodje drzite proti delovni povrsini in ga pravokotno pritisnite.
3. Pritisnite na sproZilec, da zabijete element.

5.6 Zabijanje elementov z zabijalnikom z viagalnikom £

1. Namestite orodje.
2. Orodje drzite naravnost proti delovni povrsini in ga pravokotno pritisnite.
3. Pritisnite na sproZilec, da zabijete element.

5.7 Praznjenje orodja za posamiéno zabijanje
1. lzvlecite kartuso iz orodja.
2. Element izvlecite iz orodja.

5.8 Praznjenje zabijalnika z vlagalnikom

1. lzvlecite kartuso iz orodja.
2. Povlecite pokrov vlagalnika navzdol in odstranite trak z desetimi kartu§ami z elementi.

5.9 Vklop in izklop Bluetootha
» Za vklop Bluetootha drzite gumb pritisnjen 1 - 2 sekundi.

Nasvet
Bluetooth se po 2 minutah samodejno izkljuci.
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5.10 Ponastavitev prikaza ¢iS¢enja
» Pritisnite gumb in ga drzite 10-12 sekund, da ponastavite prikaz ¢i§cenja.

Nasvet
Prikaz ¢iS¢enja sestavlja 5 Crtic. Vsaka Crtica predstavlja 500 zabijan;.

5.11 Ravnanje v primeru motnje pri vzigu kartuse

1. Orodje drzite 30 sekund pritisnjeno ob delovno povrsino.

2. Ce kartusa $e vedno ne vZge, dvignite orodje z delovne povr$ine. Pazite, da ga ne usmerite proti sebi ali
proti drugim ljudem.

3. Trak s kartuSami ro¢no premaknite za eno kartu$o in porabite ostanek traku s kartu$ami.

5.12 Napacno zabijanje brez vziga kartuse

OPOZORILO
Vroéina Orodje se lahko pri uporabi segreje.

» Uporabljajte zascitne rokavice.
» Orodje pustite, da se ohladi.

Takoj prenehajte z delom.

Izpraznite in demontirajte orodje.

Preverite, ali ste izbrali pravilno kombinacijo vlagalnika, bata in pritrdilnih elementov.
Preverite obrabo odbojnika, bata in viagalnika ter jih po potrebi zamenjajte.

Ocistite orodje.

<« Ce z zgoraj navedenimi ukrepi tezave ne odpravite, orodja ne smete ve¢ uporabljati.
< Orodje naj pregledajo in po potrebi popravijo na servisu Hilti.

oM

Nasvet

Zaradi nacina delovanja orodja se med redno uporabo umazejo in obrabijo deli, ki so pomembni
za delovanije orodja.

Opravljajte redne preglede in vzdrzevanje. VzdrZevanje je treba opraviti po 30.000 zabijanjih.
Qgistite orodje po 2500 - 3000 zabijanjih. Stevec kaZe $tevilo opravijenih zabijanj po zadnii
ponastavitvi prikaza ¢iS€enja. Pri tem ena ¢rtica predstavlja 500 zabijan;.

Pri intenzivni uporabi preverite bat in odbojnik vsak dan, najpozneje pa znotraj priporo¢enega
rednega cikla ¢is¢enja po 2500 - 3000 zabijanjih.

Cikli pregledovanja, vzdrzevanja in &ig&enja veljajo za obi¢ajno uporabo orodja. Ce ugotovite, da
zacne orodje pred¢asno nepravilno delovati, takoj opravite servis orodja.

6 Nega in vzdrZevanje

6.1 Nega orodja

A OPOZORILO
Ciséenje Pri ¢is¢enju orodja upostevajte naslednje:
» Orodja ne Cistite s pomocjo prsilnika ali parnega curka.
» Pazite, da v notranjost orodja ne prodrejo tujki.

A OPOZORILO
Nevarnost poskodb zaradi razprsitve! Ostanki smodnika v orodju se lahko vZgejo in povzrocijo
nenadzorovano sprozitev ali razprsitev.

» Redno Cdistite orodje. UpoStevajte vsa navodila za vzdrzevanje in ¢iS¢enje, navedena v tej
dokumentaciji.

» Cis&enje orodja pri uporabi manjvrednih kartu$ ne zmanj$a tveganja, da se ostanki smodnika v
notranjosti povratnega vodenja izpu$nih plinov bata vzgejo in da pride do nenadzorovane sprozitve
ali razprsitve. Tveganje lahko zmanj$a samo vzdrzevanje na servisu Hilti.

» Zunanjost orodja redno cistite z rahlo vlazno krpo za ¢is¢enje.
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6.2 Vzdrzevanje

OPOZORILO
Nevarne snovi Umazanija v orodjih DX vsebuje snovi, ki lahko $kodujejo vasemu zdravju.

Med ¢&iS€enjem ne vdihavajte prahu ali umazanije.

Pazite, da prah in umazanija ne prideta v stik s hrano.

Po ¢is¢enju orodja si umijte roke.

Za CiS€enje ali mazanje sestavnih delov orodja nikoli ne uporabljajte masti. Mast lahko povzroci
motnje v delovanju orodja. Uporabljajte razprsilo Hilti, da preprecite motnje v delovanju zaradi
uporabe neustreznega Cistilnega sredstva.

A 2 A 4

Redno preverijajte, ali so zunanji deli orodja poskodovani.

Redno preverjajte, ali elementi za upravljanje brezhibno delujejo.

Orodje uporabljajte samo s priporo¢enimi kartusami in priporo¢enimi nastavitvami mogi.

< Napacne kartuSe ali previsoka nastavitev energije lahko povzrogijo pred¢asno odpoved orodja.

6.3 Servisiranje orodja

>

Opravite servis orodja, ¢e pride do naslednje situacije:

< Pojavijo se nihanja mogi.

< Prihaja do napa¢nega vziga kartuse.

< Udobje pri uporabi se ob&utno zmanjsa.

< Potrebna pritisna sila se ob&utno poveca.

< Upor sprozila se poveca.

< Nastavitev moci se tezko opravi.

< Trak s kartu$sami je tezko odstraniti.

< Prikaz vzdrzevanja kaze, da je treba opraviti servis orodja.

6.4 Demontaza orodja za posamiéno zabijanje

1.

>

Prepriéajte se, da v orodiju ni traku s kartuso ali elementa. Ce sta v orodju element ali trak s kartugami,
slednjega zgoraj z roko povlecite iz orodja, element pa odstranite iz vodila za Zi¢nike.

Pritisnite na bo€no namesceni mehanizem za odklepanje na vodilu za Zi¢nike, da odvijete vodilo za
ziénike.

Odvijte povratno vodenje izpu$nih plinov bata.

Locite odbojnik, tako da zasukate vodilo za zi¢nike. Odstranite odbojnik.

Odstranite bat.

6.5 Demontaza zabijalnika z vlagalnikom 1]

1.

o h N

Prepri¢ajte se, da v orodju ni traku s kartuso ali elementa. Ce sta v orodju element ali trak s kartusami,
slednjega zgoraj z roko povlecite iz orodja, element pa odstranite iz vodila za Zi¢nike.

Pritisnite na bo¢no names&eni mehanizem za odklepanje na vodilu za Zi¢nike, da odvijete viagalnik.
Odvijte povratno vodenje izpusnih plinov bata.

Locite odbojnik, tako da zasukate vlagalnik. Odstranite odbojnik.

Odstranite bat.

6.6 Preverjanje obrabe odbojnika in bata [k

OPOZORILO
Preverjanje obrabe odbojnika in bata Preverite obrabo odbojnika in bata.

» Preverite obrabo odbojnika in bata. Ne izvajajte nobenih sprememb na batih.

1.

2.

Bat je treba zamenjati v naslednjih primerih:

< Bat je zlomljen.

< Bat je mo¢no obrabljen (npr. izpad segmenta 90°)

< Batni obro¢ki so poceni ali jih ni.

< Bat je skrivljen (preverite, tako da ga zakotalite po ravni povrsini).
Odbojnik je treba zamenijati v naslednjih primerih:

< Kovinski obro¢ek odbojnika je zlomljen ali se snema.
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< Odbojnik se ne drzi ve¢ vodila za zi¢nike.
< Pod kovinskim obro¢kom je guma na neki to¢ki mo¢no odrgnjena.

6.7 Preverjanje obrabe vodila za ziénike [B

1.

2.

Preverite obrabo vodila za Zi¢nike in ga zamenjajte, e je kaksen razdelek za Zi¢nike poskodovan (npr.
zlomljen, zvit, razsirjen, poc¢en).
Po potrebi se obrnite na servis Hilti.

6.8 Ciséenje in mazanje orodja za posamiéno zabijanje [E

[

Batne obrocke rahlo poprsite z oljem in jih oCistite s plo$¢ato krtaco, da se lahko prosto premikajo.
Ocistite navoj vodila za Ziénike s ploScato krtaco.

Ocistite ohisje od znotraj z veliko okroglo krtaco.

Demontirajte povratno vodenje izpusnih plinov bata.

Ocistite povratno vodenije izpu$nih plinov bata.

Narahlo poprsite ociS¢ene dele s prilozenim razprsilom Hilti.

Nasvet
Uporabljajte izkljuéno razprsilo Hilti ali izdelke primerljive kakovosti. Uporaba drugih maziv lahko
poskoduje orodje.

Namestite povratno vodenije izpusnih plinov bata.
Sestavite orodje.

6.9 Ciséenje in mazanje zabijalnika z vlagalnikom [

[

Batne obrocke rahlo poprsite z oljem in jih oCistite s plo$¢ato krtac¢o, da se lahko prosto premikajo.
Ocistite navoj vodila za Ziénike s ploScato krtaco.

Ohi$je od znotraj ogistite z veliko okroglo krtaco.

Demontirajte povratno vodenije izpu$nih plinov bata.

Ocistite povratno vodenije izpu$nih plinov bata.

Narahlo poprsite ociS¢ene dele s prilozenim razprsilom Hilti.

Nasvet
Uporabljajte izklju¢no razprsilo Hilti ali izdelke primerljive kakovosti. Uporaba drugih maziv lahko
poskoduje orodje.

Namestite povratno vodenje izpusnih plinov bata.
Sestavite orodje.

6.10 Sestavljanje orodja za posamiéno zabijanje [§

arp =

Preverite, ali je v orodju kartusa, in jo po potrebi odstranite.
Namestite povratno vodenije izpusnih plinov bata.

Vstavite bat.

Namestite odbojnik na vodilo za Zi¢nike.

Privijte vodilo za Zi¢nike.

6.11 Sestavljanje zabijalnika z vlagalnikom [[§

oM

Preverite, ali je v orodju kartu$a, in jo po potrebi odstranite.
Namestite povratno vodenje izpusnih plinov bata.

Vstavite bat.

Namestite odbojnik na vodilo za Zi¢nike.

Privijte vodilo za Zi¢nike.

6.12 Kon¢ni pregled orodja

1.
2.

Po konéani negi in vzdrzevanju preverite, ali so vse zascitne naprave namescene in brezhibno delujejo.
Po pregledu orodja drzite gumb pritisnjen 10 - 12 sekund, da ponastavite Stevec vzdrzevanja.
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7 Pomoc¢ pri napakah

7.1 Tezave z orodjem

Motnja

Mozen vzrok

Resitev

L

Bat se je zataknil v podlago

Element je prekratek.

>

Uporabite dalj$i element.

Element brez rondele

>

Pri pritrjevanju na les uporabite
element z rondelo.

Mo¢ je previsoka.

Zmanj$ajte mo¢ (nastavitev
modi).

Uporabite SibkejSo kartuso.
Uporabite Zi¢nike z glavo.
Uporabite Zi¢nike z rondelo.

Potrebna je vegja pritisna sila

Pri zgorevanju so nastali ostanki.

Opravite servis orodja.

Upor ob sprozitvi se poveca

Pri zgorevanju so nastali ostanki.

Opravite servis orodja.

Nastavitev moci se tezko
opravi

Pri zgorevanju so nastali ostanki.

Opravite servis orodja.

4

Element ni dovolj globoko
zabit

Napaka bata.

Odstranite trak s kartuSami in
ocistite orodje.

Preverite bat in odbojnik in ju po
potrebi zamenjajte.

Slaba kartusa.

Trak s kartuSami premaknite za
eno kartu$o napre;j.

g

Bat se zatika v povratnem
vodenju izpu$nih plinov bata

Bat je poskodovan.

Zamenjajte bat.

Prihaja do drgnjenja odbojnika v
notranjosti povratnega vodenja
izpusnih plinov bata.

Preverite bat in odbojnik in ju po
potrebi zamenjajte.

Ce tezave ne morete odpraviti,

poiscite pomoc na servisu Hilti.

Pri zgorevanju so nastali ostanki.

Opravite servis orodja.

417

Povratno vodenje izpusnih
plinov bata se je zataknilo

Pri zgorevanju so nastali ostanki.

Opravite servis orodja.

Zabijanje v prazno: Orodje se
je sprozilo, vendar se ni zabil

Napaka bata.

Odstranite trak s kartusami in
ocistite orodje.

Preverite bat in odbojnik in ju po
potrebi zamenjajte.

noben element

Orodja ni mogoce sproziti

Pritisk na orodje ni bil zadosten.

Povsem pritisnite na orodije.

Vlagalnik ni napolnjen.

Napolnite vlagalnik.

V vlagalniku so ostanki plastike.

Odprite vlagalnik, odstranite
trak z zi¢niki in ostanke plastike.

Napaka bata.

Odstranite trak s kartusami in
ocistite orodje.

Preverite bat in odbojnik in ju po
potrebi zamenjajte.

Ziénik ni pravilno vioZen v viagal-
nik.

Na novo napolnite orodje.
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Motnja

Mozen vzrok

Resitev

Bat se zatika v vodilu za Zi¢-
nike

Bat in / ali odbojnik je poskodovan.

» Odvijte vlagalnik, preverite
bat in odbojnik ju po potrebi
zamenjajte.

V vlagalniku so ostanki plastike.

» Odprite vlagalnik, odstranite
trak z zi¢niki in ostanke plastike.

Prevelika energija pri zabijanju v
jeklo

» ZmanjSajte energijo.

Zabijanje brez pritrdilnega ele-
menta z vecjo energijo.

» lzogibajte se zabijanju v prazno.

bl

Vodilo za Zi¢nike vlagalnika se
zatika

Vlagalnik je po$kodovan.

» Zamenjajte vlagalnik.

7.2 Tezave z elementi, ki se namescajo na beton

Motnja

Mozen vzrok

Resitev

e Wi

Razliéne globine zabijanja

Napaka bata.

» Odstranite trak s kartusami in
ocistite orodje.

» Preverite bat in odbojnik in ju po
potrebi zamenijajte.

Orodije je preve¢ umazano.

» Opravite servis orodja.
» Napravo naj po potrebi preverijo
na servisu Hilti.

L%

Element se zvija

Trda povrsina (jeklo, beton).

» Povecajte mo¢ (nastavitev
modi).

Trdni delci v betonu

» Uporabite moc¢nejSo kartuSo.

» Uporabite orodje za posami¢no
zabijanje namesto zabijalnika z
vlagalnikom.

Armaturno Zelezo tik pod betonsko
povrsino.

» Uporabite krajsi Zi¢nik.

» Uporabite Zi¢nik za zahtevnejSo
uporabo.

» Pritrdite na drugem mestu.

Element ni poravnano pribit

Napacen element.

» DolZino elementov prilagodite
debelini izolacijskega sredstva.

Napacna nastavitev energije.

» Spremenite nastavitev energije
na orodju.

Trdni delci v betonu

» Uporabite mocnejSo kartuso.

» Uporabite orodje za posamic¢no
zabijanje namesto zabijalnika z
vlagalnikom.

Armaturno Zelezo tik pod betonsko
povrsino.

» Uporabite krajsi Zi¢nik.

» Uporabite Zi¢nik za zahtevnej$o
uporabo.

» Pritrdite na drugem mestu.

Trda povrsina (jeklo, beton).

» Povecajte mo¢ (nastavitev
mogi).
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Motnja

Mozen vzrok

Resitev

Odstopanje betona

Trd / starejSi beton.

>

Uporaba Zi¢nikov: Nastavek za
beton: X-SS...

Trdni delci v betonu

Uporabite moc¢nejSo kartuso.
Uporabite orodje za posami¢no
zabijanje namesto zabijalnika z
vlagalnikom.

Glava elementa je poSkodo-
vana

Mo¢ je previsoka.

Zmanj$ajte mo¢ (nastavitev
modi).

Uporabite SibkejSo kartuso.
Uporabite Zi¢nike z glavo.
Uporabite Zi¢nike z rondelo.

V uporabi je napacen bat.

Poskrbite za pravo kombinacijo
bata / pritrdilnega elementa.

Bat je poskodovan.

Zamenjajte bat.

7.3 Tezave z elementi, ki se namesc¢ajo na jeklo

Motnja

Mozen vzrok

Resitev

Glava elementa je poskodo-
vana

Mo¢ je previsoka.

>

ZmanjSajte mo¢ (nastavitev
modi).

Uporabite SibkejSo kartuso.
Uporabite zZi¢nike z glavo.
Uporabite Zi¢nike z rondelo.

V uporabi je napacen bat.

Poskrbite za pravo kombinacijo
bata / pritrdilnega elementa.

Bat je poskodovan.

Zamenjajte bat.

Element ne seze dovolj glo-
boko v podlago

Mo¢ je prenizka.

Povecajte mo¢ (nastavitev
modi).
Uporabite moc¢nej$o kartuso.

Prekoracitev podrocja uporabe
(zelo trda podlaga).

Uporabite Zi¢nik za zahtevnejSo
uporabo.

Uporabite orodje za posami¢no
zabijanje namesto zabijalnika z
vlagalnikom.

Uporabljajte krajse zi¢nike.

Neustrezen sistem.

Uporabite mocnejsi sistem, kot
je npr. DX 76 (PTR).

—

Element ni dovolj dobro pritr-
jen v podlago

Tanj$a jeklena podlaga (4-5 mm)

Nastavite drugaéno mo¢ ali
uporabite drugo kartuso.
Uporabite zi¢nik za tanjSo
jekleno podlago.

S

Zlom elementa

Mo¢ je prenizka.

Povecajte mo¢ (nastavitev
modi).
Uporabite moc¢nej$o kartuso.

Prekoracitev podrocja uporabe
(zelo trda podlaga).

Uporabite Zi¢nik za zahtevnejSo
uporabo.

Uporabite orodje za posami¢no
zabijanje namesto zabijalnika z
vlagalnikom.

Uporabljajte krajse zi¢nike.
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Motnja

Mozen vzrok

Resitev

==

Zlom elementa

Mo¢ je previsoka.

>

ZmanjSajte mo¢ (nastavitev
mogi).

Uporabite SibkejSo kartuso.
Uporabite zinike z glavo.
Uporabite Zi¢nike z rondelo.

==

Glava elementa prebada pritr-
jen material

Mo¢ je previsoka.

Zmanj$ajte mo¢ (nastavitev
modi).

Uporabite SibkejSo kartuso.
Uporabite Zi¢nike z glavo.
Uporabite Zi¢nike z rondelo.

7.4 Tezave s kartuSami

Motnja

Mozen vzrok

Resitev

mika

Trak s kartusami je poskodovan.

>

Zamenjajte trak s kartuSami.

Orodije je preve¢ umazano.

>

>

Opravite servis orodja.
Napravo naj po potrebi preverijo
na servisu Hilti.

Orodje je poskodovano.

Ce tezave ne morete odpraviti:
Obrnite se na servis Hilti.

Traku s kartuSami ni mogoce
odstraniti

Pregreto orodje.

Pocakajte, da se orodje ohladi.
Nato previdno odstranite trak s
kartusami iz orodja.

Ce tezave ne morete odpraviti:
Obrnite se na servis Hilti.

‘ALAL

| @A)
| QA
N—

Kartu$a ne vzge

Slaba kartusa.

Trak s kartuSami premaknite za
eno kartuso naprej.

Orodje je umazano.

Opravite servis orodja.

34

_ _
o 1

Trak s kartuSami se topi

Pri zabijanju orodje predolgo priti-
skate.

Orodje pred sprozitvijo priti-
skajte krajsi as.
Odstranite trak s kartusami.

Frekvenca zabijanja je previsoka.

Takoj prenehajte z delom.
Odstranite trak s kartu$ami in
pustite, da se orodje ohladi.

\A

!
1
1]

I < |
o 1

Kartusa je izpadla iz traku s
kartusami

Frekvenca zabijanja je previsoka.

Takoj prenehajte z delom.
Odstranite trak s kartuSami in
pustite, da se orodje ohladi.
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Mozen vzrok Resitev
Pri zgorevanju so nastali ostanki. » Opravite servis orodja.

Traku s kartuSami ni mogoc¢e
odstraniti

7.5 Druge motnje
V primeru motenj, ki niso navedene v tej preglednici oziroma jih sami ne znate odpraviti, se obrnite na na$
servis Hilti.

8 Odstranjevanje

€5 Orodja Hilti so pretezno izdelana iz materialov, ki jin je mogo&e znova uporabiti. Pogoj za ponovno
uporabo materialov je ustrezno razvrS€anje materiala. V mnogih drzavah servisi Hilti prevzamejo vaSe
odsluzeno orodje. O tem se pozanimaijte pri servisni sluzbi Hilti ali svojem prodajnem svetovalcu.

9 Garancija proizvajalca naprave

» Prosimo, da se v primeru vprasanj obrnete na svojega lokalnega partnerja Hilti.

10 Potrdilo o preizkusu CIP

Za drzave ¢lanice C.I.P. zunaj pravnega prostora EU in EFTA velja: Orodje Hilti DX 5 je tipsko odobreno
in sistemsko preizkuSeno. Orodje je zato opremljeno z znakom odobritve PTB, ki je kvadratne oblike in
ima vneseno Stevilko odobritve S 995. Hilti na ta nacin zagotavlja skladnost z odobreno konstrukcijo.
Nedovoljene napake, ki bi bile ugotovljene pri uporabi, je treba javiti odgovornemu vodji organa za izdajo
odobritev (PTB) kakor tudi biroju Stalne mednarodne komisije (C.I.P.).
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1 JlaHHu 3a AOKYMeHTauuATa

1.1 Kbm HacToAwaTa fOKyMeHTauua

Mpean BbBExAaHe B ekcnioarauMa npodyeTeTe HacToAlata AOKyMeHTaumAa. Tosa e npeanocTaBka 3a
6esonacHa pabota u 6esaBapuitHa ynotpeba.

CobbntoaaBaiTe ykasaHuATa 3a 6€30MacHOCT W NpeaynpexaeH1e B HACTOoALATa AOKYMEHTaLUA U BbPXY
npoaykra.

CobxpaHnaBaite PbKOBOACTBOTO 3a eKcnoatauua BUHArM 3aeHO C NPOAyKTa v NpeaasanTe NpoAyKTa Ha
ApYyry nMua camo 3aeAHO C HAaCTOALLOTO PbKOBOACTBO.

1.2 YcnosHu o603HaueHun

1.2.1 [lpeaynpenvTenHu ykasaHua

I'Ipe,qynpe,qmeﬂHMTe YKasaHuAa npeaynpexxaasart 3a OnacHOCT B 30HaTa OKONO npoAyKTta. B KOM6VIHaL|WF| C
AaZleH CUMBOJ1 Ce U3nonssart ClieAHUTe CUTHaNHU AyMU:

OMACHOCT! OtHacn ce 3a HenocpeacTBeHa ONacHOCT OT 3annaxa, KOATO MOoXke Ja AoBeAe A0
TEXKM TENECHU HapaHABaHUA UK CMBbPT.

NMPEOYNPEXAEHUE! OTHacs ce 3a Bb3MOXXHa ONacHOCT OT 3ansaxa, KoATo MOXe Aa AoBeae
0 TEXKKU TENECHU HApaHABaHUA UM CMBPT.

BHUMAHMUE! OTHacA ce 3a Bb3MOXHa OnacHa cuTyauus, KOATO MOXKe Aa oBeAe A0 NEKU Te-
NECHU HapaHABaHUA UK MaTepUanHu LWeTun

B> B>

1.2.2 CumBONM B AOKyMEHTaUuATa

B HacToALwarta A0KyMeHTaumA ce u3nonsear cneaHuTe CUMBON.

@ Mpean yn0Tpe6a npoyetete PLKOBOACTBOTO 3a ekcnnoarauua

MpenopbkK npu ynotpeba 1 apyra nonesHa uHGopmaumus

1.2.3 CumBonu BbB dpUrypure

BbB cpmrypme Ce u3nonseart cneaHute CUMBONK.

H | Tesu uncna npenpatiar KbM ChOTBETHATA GUIyPa B HAYANOTO HA HACTALLOTO PBKOBOACTBO

HomepauMﬂTa Bb3npoussexkaa nocneaoBaresiHoTo U3NbJIHEHUE Ha paGOTHMTe CTbMNKU B Msoépa-

3 JYXEHUEeTO 1 MOXKe Aa ce pasniMyasa o1 paﬁOTHMTe CTbIKU B TEKCTaA
(11\ MosnynoHHuTe HOMepa ce U3nonsear BbLB purypara I'Ipernen W npenpawar KbM HOMepara Ha

nerenpara B Pasaen I'Ipernen Ha npoAaykTa

(@ | Toau 3Hak TpAGBa Aa NpeausBMKa Balueto cneuranHo BHUMaHWe npu padota ¢ npoayKra.

1.3 CumBONM B 3aBUCMMOCT OT NPOAYKTa

1.3.1 CumBonu

JlonbnHMTENHO Ce U3Non3sar CneaHuTe CUMBOSU:

BHumanve! [la ce cbOntonasar ykasaHuaTa.

Mo BpeMe Ha paboTa ¢ ypesa HOCeTe 3aluTHa Kacka.

Mo BpeMe Ha paboTa ¢ ypesa HoceTe 3aluTHU ouuna.

Mo Bpeme Ha paboTa C ypesa HOCEeTe aHTU(OHM.

1.3.2 CumBONM BbpXy NpoayKTa

Bbpxy npoayKTa ce U3non3sar CNeAHUTE CUMBONM:

224  Bbarapcku



n YepHa Kntouarnka Bbpxy YepBeHa OCHOBa Ha Koprnyca: Bbpxy 6yToHa 3a ynpaBneHve 3a OTKIoY-
BaHe Npu AEMOHTaXK Ha ByTanoTo 3a U3XBBbPNAHE Ha OTPaBoTEHM rasoBe.

ﬂ BaAna Kntovanka BbpXy YepHa OCHOBa Ha 6ontoBofaya, Pecr. Ha MarasuHMpPaHoTo YCTPOWCTBO:
Bbpxy oTkntouBaHeTo 3a GontoBoAava.

1.3.3 UHaukauuu Ha aucnnen
Morar aa 6baar nokasaHv CneaHuTe UHAUKALMK Ha AUCnnes:

To3u CMMBON NOKa3Ba CbCTOAHUETO Ha 3apexaaHe Ha 6aTepVIF|Ta. CumBONBT 3a noAApbXKKa ce

noAeABa, Korato GaTepMHTa € npasHa.

* Tosn cumMBON MHAMKMPa Aanu Bluetooth e BktoYeH. AKO CUMBOTBT HE Ce UHAMKUPA Ha Aucnnesn,
Bluetooth e uskntoueH.

EEE To3au cMMBON NOKa3Ba Aatarta 3a U3BbpLUBAHE Ha CneaBaLloTo nouncTeaHe. Mpu ToBa AadeH
WS nepunoa Brntousa 500 3abueanua. Mma obo 5 nepuoaa, kouto Brtousar 2500 3abuBaHus.

Tosu cumMBON NOKasBa Aanu e Beye BpemMe 3a noaapbKKa. Ton ce noasaga cnea 5 roamHn, 30000

&, 3abuBaHuA UK ako GatepuaTa e npasHa. Hawara npenopbka: O6bpHeTe ce kbM Baluma cepeus
Ha Hilti.

1.4 WHdopmayua 3a npoayKra
Hilti MpoaykTvTe ca npeaHasHayeHW 3a NPOpEecHoHanHM noTpedbuteny u mMorar aa 6baar o6cnyXBaHu, Noa-
ObPXaHW B U3NPABHOCT U PEMOHTUPAHM CamMO OT OTOPM3UPAH KOMMETEHTEH nepcoHan. Tosu nepcoHan
TpAGBa Aa 6bAe CneuynanHo MHCTPYKTMPaH 3a Bb3MOXHUTE ONacHOCTU. MpOAyKTLT U HEroBUTE NPUCNOCO6-
neHus Morar Aa 6bAar onacHu, ako GbAaT eKcnnoatMpaH HempaBoOMEpPHO OT HEKBanMGUUMPaH nepcoHan
Unu ako 6bAar M3NON3BaHW He Mo NpeaHasHa4YeHue.
0O603Ha4YeHUETO Ha TUNa U CEPUIHUAT HOMEP ca OTOenAsaHn BbpXy TUNnoBaTta Tabenka.
» T[peHeceTe cepuitHMA HOMep B NpeAcTaBeHara no-gony tabnuua. Bue ce Hy)xaaeto OT AaHHWTE 3a
npoAyKTa, Korato ce ofpbLyaTe C BbNPOCH KbM HalLle NPeACTaBUTENCTBO UK CEPBU3EH OTAEN.
JlaHHu 3a npoayKTa

Ypea 3a AMPEKTEH MOHTaXK DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Mokonexue 01
Cepuer NQ

1.5 Jeknapayuf 3a CbOTBETCTBUE

Hue pexknapupame Ha co6CTBEHa OTTOBOPHOCT, Y€ OMUCAHWMAT TyK MPOAYKT OTroBapA Ha AedcTBalyute
[MPEKTUBU 1 cTanaaptv. Konue Ha [eknapauunata 3a CbOTBETCTBUE Lie HAMEPWUTE B KpaA Ha HacTosLlata
[IOKYMEHTaLUA.

TexHuyeckara OKyMeHTaLuA ce CbxpaHaBa TyK:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

BesonacHocT

2.1 YkasaHus 3a 6esonacHocT

OCHOBHM NpenopbKku 3a 6esonacHocT

/\ NPEAYNPEXAEHUE! 3anosHaiTe ce C BCUUKM YKasaHWA 3a 6€30nacHOCT U MHCTPYKUUK. Hecnas-
BaHETO Ha NPUBEAEHUTE NO-A0MY YKasaHua 3a 6e30MacHOCT U MHCTPYKLUKU MOXKE Zia MPUUMHU ENEKTPUYECKU
yaap, noxap u/Mnu TEXXKU HapaHsABaHWs.

CbxpaHaBaiiTe BCUUYKM yKasaHWA 3a 6e30NacHOCT U UHCTPYKLMUK 32 GbAeLLM CNpaBKu.

UsnonseaHe Ha 3apAaun
» Wanonseaiite camo 3apaav Ha Hilti unn 3apaamn cbC CbNOCTaBUMO KayecTBo.
< Ako 3a nHcTpymeHTuTe Ha Hilti ce usnonssar 3apaam ¢ nowo KayecTBO, BCNEACTBME HA HEM3rOPAN
npax morat fja ce o6pasyBar oTiiaraHus, KOUTO EKCMIOAUPAT BHE3AMNHO U Morar Aa NPUUUHAT TEKN
HapaHsABaHWA Ha paboTeLLyWa C ypeaa U Ha xopata OKono Hero. 3apaauTe TpAdsa unu Aa ca AoKasyeMo
TecTBaHu OT npoussoauTena cbvrnacHo EC-ctanaapta EN 16264, nnun na Hocat CE-mapkupoBka 3a
CbOTBETCTBME.
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U3ncKBaHUA KbM I'IOTpeGMTeﬂﬁ

>

MoxeTte fAa ekcrnnoatupate WnuM MOAABPXKATE TO3M ypeA, ako 3a Uenta cre GUnu OTOPU3UPaHU K
MHCTPYKTUPAHH.

CpepacTea 3a nepcoHanHa sawura

>

Mpu ynotpeba Ha ypeaa Bue n HamupaluumTe ce B 6aM30CT nuua TpAGBa Aa HOCUTE NOAXOAALLM 3aLLUTHU

ouuna 1 3aluTHa Kacka.

Hocete aHTUdOHM.

< 3abuBaHETO Ha KPEMEXHUTE €NEMEHTU CE WHULMMPA Ype3 Bb3nnameHABaHe Ha U3XBBbPAALY 3apaa.
MpekaneHo CUIHUAT LYM MOXe Aa yBpeau cryxa.

BesonaceH HauuH Ha paboTa

>

>

>

Cbbnioaasaiite AaHHUTE 3a eKcnnoarauuma, o6cnyXBaHe 1 NoAAPBKKA B PBKOBOACTBOTO 3a eKkcnioara-

uuA.

BbaeTe KOHUEHTPUPaHK, cneseTe BHUMATENHO AENCTBUATA CH M NOCTBbNBaMTE pasyMHo npu paboTa c ypea

3a AMPEKTEH MOHTaXK. He usnonaeaiite ypeaa, Korato CTe yMOPEHH WK KOraTo CTe noJ Bb3AeHCTBUE Ha

HapKOTUYHM BeLLecTBa, aflkoXon Wi nekapctaa. MNpekbcHete pabdoTa npu 60NKK UK HepasnoNoXeHe.

EAMH MOMEHT Ha pasceAHOCT npu ynoTtpebara Ha ypeaa MoXe Aa [OBefie 0 CEPUO3HU HapaHABaHUA.

M3barsaiite He6NaronpUATHO NONOXKEHUE Ha TANOTO. 3aemeTe cTabunHa CToMKa U No BCAKO BPeMe nasete

paBHOBECHE.

Hocerte Hennbarawm oGyBKu.

Hwvkora He usabpnBaiTe Hasaa C pbKka MarasuHUPaHOTO YCTPOMCTBO, GontoBozaya MU KpenexHute

enemeHTy.

< Ypes usabpnBaHe HasaAa C pbKa Ha MarasMHWPaHOTO YCTPOWCTBO, BonToBoAaua MM KpenexHua
eneMeHT ypeabT MOXe Npyu onpeaenexn ob6cTonTencTaa Aa 6bae NpMBeEeH B roTOBHOCT 3a paboTa.
B pe)xum Ha roToBHOCT 3a paboTa ypeAbT No3BonABa 3ab1BaHe Ha MMPOH B TANOTO.

Mpu 3apencTBaHETO Ha ypeaa APBbXKTE PbLUETE CU JIEKO CBUTU (HE U3MbHATH).

Mpu paboTa orpaHnyeTe AOCTBNA HA APYrY NMua, 0coBeHo Ha Aela, A0 paboTHaTa 30Ha Ha ypeaa.

TPMIMBO OTHOLUEHHE KbM ypeau 3a AUPEKTEeH MOHTaX U BHUMaTenHo GopaseHe ¢ TAX

/\ NPEQYNPEXOEHUE! OnacHocT nopaau npo6usaHe Ha KpenexHu enemeHTH! Mpeau 3a6uBaHeTo Ha
KPEMNEXHW eNlEMEHTH Ce YBEPETE, Ye HAMA HUKOW 33 WK NOJ KOMMOHEHTA, B KOUTO ce 3abuBa KpenexHUsT
€NIEMEHT.

>

vy v vv

Mpeaun pabota npoBepeTe cunara Ha 3apaaa 1 Ha perynatopa Ha MOLLHOCT.

< 3abuiiTe 2 KpeneXXHW enemeHTH 3a Npoba B TAXHATA OCHOBA.

M3nonssaiite npasunHuA ypea 3a Bawara pabota. He usnonseaiite ypena 3a Lenu, 3a KOUTO TOW He e

npeHasHayeH, a camo no npeaHasHaveHne 1 B U3MNPaBHO CbCTOAHKE.

AKO NPUNOXKEHNETO NO3BONABA, M3NON3BANTE AOMBIHUTENHATA HOCELLA NoYa / 3aLyMTHA Kanadka.

Hukora He ocTaBsiiTe 3apeneH ypes 6e3 Haa3op.

TpaHcnopTupaiite 1 cbxpaHaBaiTe ypena B obe3onaceHo Kydapue.

BuHarv paspewaaiite ypesa npeaun paboTu no MoyncTBaHe, CEepBM3 M MOAAPBIKKA, NPU CMAHA Ha

6onToBoAaya, Npu NpeKbCcBaHe Ha paboTara, KakTo U MPKU CbXPaHeHUe (3apaa U KPENEXeEH eNnemMeHT).

CbxpaHABaiiTe Heu3non3BsaH1 B MOMEHTa ypean paspefieHu Ha Cyxo, 3aTBOPEHO W Aasney OT A0CTbNa Ha

Jela MACTO.

MpoBepeTe ypena u NpUHAANEXHOCTUTE 3a HanMuMe Ha eBeHTyanHu nospeau. [lposepete aanu

NOABWMXHUTE YaCTU GYHKLIMOHMPAT U3NPABHO M HE 3aKITMHBAT, KaKTO M AaSIM MMa NMOBPEAEHM YacTu.

< 3a ;a ce rapaHTvpa u3snpaeHata pabota Ha ypeaa, € Heo6X0ANMO BCUUYKM YaCTW [1a Ca MOHTUPaHK
npaBuIHO W Aa OTrOBAPAT Ha BCUUYKW U3UCKBaHUA. MNoBpeaeHnUTe yacTv TpabBa Aa 6baar HaANeXHO
pPEeMOHTMpaHu unu noameHenn B cepsus Ha Hilti, ako He e nocoueHo Apyro B PbKOBOACTBOTO 3a
eKcnnoarauma.

MpoBepeTe ocHoBaTta Npean M3BBLPLUBAHE HA MOHTAX BbPXY EM1eKTPUUYECKN NPOBOAHULIM.

He 3abuBaiite KpenexHu enemMeHT B HEMOAXOAALY MaTepuan Ha ocHoBarta.

< Henoaxoaawm matepuanu ca 3aBapAema CTOMaHa M fdTa CTOMaHa, YyryH, CTbK/IO, Mpamop,
nnactMacu, 6poH3, MECHHT, MeJl, U30NaLMOHHU MaTepuanu, Kyxu TyXiau, KEPaMUYHW MNOYKMK, TbHKM
namapuHu (< 4 Mm) 1 rasobeToH. 3abuMBaHETO B TakMBa MaTepuani MoXe fa NPean3BuKa cuynsaHe
Ha enemeHTa, OTXBbpuaHe Ha napyerta unm Npobue B OCHoBATa.

3azeiicTBaliTe CnycbKa camo Korato ypeAbT € NPUTUCHAT U3LANO BEPTUKANHO KbM OCHOBaTa.

JpbKTe ypeaa npu 3abuBaHeTo BUHArM NoA Npas bbbl KbM OCHOBATa, 3a Aa NPEAOTBPaTUTE OTCKaYaHe

Ha KPEMeXHWA eNeMeHT OT MaTtepuana Ha ocHoBarta.

MoaabpiKaiTe PbKOXBATKUTE CYXU, YUCTH, 6e3 Macna 1 CMasku no TAX.
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» He n3nonsBaitte ypeaa Ha MecTa, KbAETO UMa OMACHOCT OT NOXapu UM eKCMI03Un OCBEH aKo He e
Hanuue cneyuanHo paspelueHune 3a Tosa.

» Hukora He 3abuBaiiTe enemMeHTM B HallMiHM OTBOPM OCBEH ako ToBa ce npenopbysa oT Hilti (Hanp.
DX-Kwik).

Pa6oTHO mMACTO

» T[Moaabprkaiite pea Ha paboTHOTO cu MAcTO. LpbiKTe Aanedye oT paboTHara 3oHa NPeaAMETH, Ha KOUTO
6uxTe MOrnM Aa Ce HapaHuTe.
< Tpu 6esnopaabk B paboTHata 061acT MOXe Aa CTaHaT 310MOonyKy.

» OcwurypeTe A06pO OCBeTNeHWe U NPoBeTpsABaHe Ha padoTHaTta obnacr.

MexaHnuHu Mmepku 3a 6ezonacHocT

» He npeanpuemaiTe HUKaKBWU MaHWnynauum, PeC. NPOMEHH Mo ypeaa, 0CoBeHO no ByTanoto.

» WManonsgaiTe camo KpEnexHW enemeHTH, KOMTO ca npeaHasHa4yeHW 3a ypena W ca paspelleHn 3a
M3MNonaBsaHe.

TepmuuHu Mepku 3a 6e3onacHocT

» HwKora He npesuLIaBaiTe NpenopbyYaHara MakcumanHa Yectota Ha 3abusaHe.

» AKO ypeabT e Nperpan, OCTaBeTe ro Aa Ce OXNaau.

» He nemoHTHpaiite ypeaa, korato e ropety. OctaBeTe ypesa Aa ce oxnaau.

» OcraBeTe ypena fia ce OxNaau, ako 3anoyHe CToNABaHe Ha NeHTaTa CbC 3apaauTe.

OnacHOCT OT eKCNIO3UA NpU 3apAAN

» WManonagaiite camo 3apsAAaM, KOUTO ca paspeLLeHi 3a ypeaa.

» OTCTpaHeTe neHTata cbC 3apaauTe, CNEA KaTto CTe NPeycTaHoBUIM padoTata uiau ako TpaHcrnopTupare
ypeaa.

» He ce onuteaiiTe CbC cHna Aa OTCTPaHWUTE 3apAAM OT NEeHTata Ha MarasMHMPaHOTO YCTPOWMCTBO WA OT
ypeaa.

» CbxpaHaBaiTe HeynoTpednaBaHW 3apaAan Ha 3aTBOPEHO MACTO, 3aLUMTEHM OT Bniara W NpekaneHa rope-
LLMHa.

3.1 Mpernea Ha npoaykTa f

ByTano 3a usxsbpnsHe Ha 0TpaboTeHu Byrano

rasose @® Bontosomau

HanpasnaBalua eTynka [e6nokupate Ha GonToBoaay

Kopnyc @ Bygep

Kanan Ha sapAan Kanak Ha MarasuHMpaHo yCTpOHGcTBo
OTKilioyBaHe PerynMpaHeTo Ha MOLHoCT [le6noknpaHe Ha Kanak Ha MarasuHUpaHo

Perynartop Ha moLyHocT YCTPOWCTBO

HAucnnei MarasuHupaHo yCTporcTBO

Byton @  PasnosHaBaHe ChHCTOAHMETO Ha 3apexaaHe
PbyHM TAMNOHK @  CwmeHaema Tpbba 3a Gontososay

Cnycbk @  Mnocka uetka

ByToH 3a ynpasneHnve lonAama kpbraa yetka

BeHTtnnaunoHHu otBOpH @  Manka kpbrna yeTka

CISISICICIOISICICICICICNNC,

ByTtanHu npbcTenn

3.2 Ynotpeb6a no npegHasHaueHue

OnucaHusT NPOAYKT NPeACTaBnsABa ypea 3a AMPEKTEH MOHTaXK 3a 3abuBaHe Ha MMPOHM, 6onToBe U KOMBO-
enemMeHTH B 6eTOH, CTOMaHa M CUIIMKaTHU TyXNH.

Mpw ynoTtpebara Ha ypeaa BUHarM BHUMaBaKlTe Aanu Wanonasate nNpaBunHOTO obopyasaHe. BontoBoaaubT,
MarasvHUPaHOTO YCTPOWCTBO, ByTanara u KpenexxHuTe eneMeHTv Tpadea aa 6bAe HanacHaTM e4HU KbM APYTH.

3.3 3apaau

Bcuuku 3apaau Ha Hilti 32 ypean 3a MoHTax Ha 6onToBe ca TecTBaHM ycnewHo cbrnacHo EN 16264. Mpu
TOBa CTaBa Ayma 3a CUCTEMHM TECTOBE Ha CMELMPUYHA KOMOWUHALMM OT 3apAaM U UHCTPYMEHTH, KOWUTO
ce npoBexaar OT cnyx6u 3a ceptudukauma. OBO3HAYEHWETO HA MHCTPYMEHTa, MMETO Ha cnyxbarta 3a
cepTUdUKaLMA U HOMEPBT HA CUCTEMHUA TECT Ca OTnevaTaHn BbPXy ONakoBKata Ha 3apfaa.
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O6o3HaueHue 3a NnopbuKa UsAaT Cuna

6.8/11 M 3enenu 3eneHu neku

6.8/11 M »bnTun HbATU cpeanv

6.8/11 M uepBeHnu yepBeHH CUINHU

6.8/11 M uepHu YyepHu M3KJTHOUUTENHO CUITHU

3.4 MwuHUManHu pa3cToAHUA

3.4.1 3akpensaHe Bbpxy 6eTOH
Mpw 3akpensaHe BbPXy 6ETOH BUHArK cbbnoaaBanTe cneaHnTe MUHUMAHY Pas3CTOAHNA:

¢ MuHMManHoOTO pascTofHue Ha pbBoBeTe OT pbba Ha OCHOBaTa [0 KPENEeXHUA enemeHT Tpabea Aa 6bae
Har-manko 70 Mm.

¢ MWHUManNHOTO MeXAyocHe MeXAay fBa KpenexHW eneMeHTH Tpabea Aa 6bae Hait-manko 80 Mm.

¢ MuHumanHata aebenuHa Ha ocHoBarta TpAdea Aa Bb3nu3sa Ha 100 MMm.

3.5 Undpopmauusa 3a App

3a paa nonyuute nosede MHPOPMALMA OTHOCHO App, 3a Aa UsTernuTe U Aa crapTupare App, ckaHupaite QR-
Koza B KydapyeTo.

3.6 WHpopmauma OTHOCHO o6nacTi Ha NpUNoXKeHne

3a noseue MHGopMaLMa OTHOCHO 0BnacTuTe Ha NPUNOXKeHKe, MonA, CbONoAaBaNiTe NPOAyKTOBaTa CTpaH1ua
Ha Hilti.

4 TexHWYEeCKHU AaHHU

4.1 Ypen 3a MOHTaX Ha 6ontoee

Terno DX 5 3,37 kr
AbnxuHa Ha ypena DX 5 478 Mmm
AbnuHa Ha NMPOHUTE DX 5 <72 MM
MNpenopbuMTenHa MakcMManHa 4yecToTa Ha 3a- DX 5 700 rev/h
6usaHe

TemnepaTypa Ha NnpunoxeHue (OKonHa Temne- DX 5 -20°C ...50°C
patypa)

Xoa Ha NpUTUCKaHe DX 5 32 Mm
Heo6xoanma cuna Ha NpUTUCKaHe DX 5 2174 H
MakcumanHa u3nbuyeHa MOLLHOCT -27,2 npbm

YecroTa 2400 Mly ...2 483,5 MI'y

4.2 WHdopmauusa 3a LLYyMOBM €MUCHUH, H3MepeHHU cbrnacHo EN 15895

MocoueHnTe B HACTOALUUTE MHCTPYKUMM CTOMHOCTM Ha 3BYKOBOTO HanfraHe WM Ha BuOpauuute ca 6unu
M3MepeHN B CbOTBETCTBUE CbC CTaHAAPTU3MPaH METO/A Ha U3MepBaHe M Morat Aa 6baar U3nonssaHu npu
cpaBHABaHeTO Ha ByTtana ¢ 6ontoBe. Te ca NOAXOAALM W 3a NpeABapuTENHa OLEHKa Ha HaToBapBaHETO
oT TpenTeHus. [locouyeHUTe AaHHW NPEACTaBAT OCHOBHWUTE MPUIOXEHUA Ha Oytanoto ¢ GonToBe. AKO
obaue ByTtanoto ¢ GonToBE Ce M3MNON3Ba 3a APYrU MPUIOXEHUA, C PasNUiHA NMPUHAANEKHOCTU UMK NpU
HeJocCTaTbyHa NOAAPBKKA, B AAHHUTE MOXKE [la Ce NOABAT OTKIOHEHUA. TOBa MOXE 3HAUUTENIHO Aa MOBULLK
HaTOBapBaHETO OT TPENTEHWUA NPE3 Lenua NepUos Ha ekcnnoataums. 3a TouHa NpeleHKa Ha HaToBapBaHETO
OT TpenTeHua TpABBa Aa ce B3eMAT NPEABUA U NEPUOAUTE, B KOUTO YPEABT € UKIOUYEH UK paBoTH, HO He
€ B peanHa exkcnnoarauus. ToBa MOXeE 3HAUYMTENHO Aa Hamanu HaToBapBaHETO OT TPEMTEHWA NPes Lenus
nepvoa Ha ekcnnoarauua. Onpeaenerte AOMBAHUTENHW MEPKK 3a 6€30MacHOCT C Len 3aluta Ha padoTeLums
cpeLly Bb3eCTBMETO Ha 3ByKa W/Mnu BUBpaLMUTE, KaTo HanpuMep: noaapbXka Ha Gytano ¢ 6ontose K
NPUHAANEKHOCTHU, NOAABPIKAHE Ha TOM/U Pble, OpraHu3auma Ha paboTHUTE NPOLECH.

MocoueHnTe 3BYKOBU CTORHOCTU Ca BUIM U3MEPEHU NPU CNEAHUTE PAMKOBH YCNOBHA:

PamMKoBM ycnoeua 3a MUHGOpMaLMA 3a LUYMOBU €MUCHU
3apaa Kannébp 6.8/11 yepeH
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HacTtpoiika Ha moLyHoCT 2

MpunoxkeHve 3akpenBaHe Ha 24-MM-AbPBO
BBbPXy 6eToH (C40) ¢ X-U47 P8

UHdopmauumna 3a wwymoBu emucuu cbrnacHo EN 15895

Hueo Ha 3ByKOoBa MowHOCT (L) 105 +2 ab
EMHUCHOHHO HHMBO Ha 3BYKOBO HanfraHe (L,,) 101 +2 ab
EMHUCHOHHO BbPXOBO HUBO Ha 3BYKOBO HanAraHe (L,coca) 133 +2 ab

4.3 Bubpauus
MocoyeHara cbrnacHo 2006/42/EC CTOMHOCT Ha BUBpauunTe He npeBvwwasa 2,5 m/s2.

5 Excnnoarauymsa

5.1 3aWMTHU CHOPBIKEHUA

YkasaHue

Mpu 3anoyBaHe Ha paboTa NPOBEPETE AanM BCWYKM 3ALUMTHU CHOPBXKEHWA Ca MOCTABEHW U Aanu
dYHKUMOHMPAT M3npaBHO. 3a a ce rapaHTupa uanpasHata padoTa Ha ypeaa, € HEOOXOAUMO BCUUKK
4acTu 1a ca MOHTUPaHU NPaBUIIHO M [1a OTrOBAPAT HA BCUUYKU U3UCKBAHKA.

5.2 3apempaHe Ha ypeA 3a eAMHUYHO 3abuBaHe B

1. UsbyraiiTe enemeHTa B NOCOKa OTNPEA B ypeaa, A0KaTo LMIMHABPYETO Ha eNeMeHTa 3acTaHe B ypeaa.

2. WMasbytaitTe neHtata CbC 3apsAaMTE, C TECHWA Kpai Hanpesd, B NOCOKAa OTAONY B pPbKOXBATKaTta Ha ypeaa,
[10KaTo JieHTaTa CbC 3apAauTe NoTbHe AoKpai B ypeaa. Korato nocrasaATe HavyneHa neHta CbC 3apaau,
u3abpnanTe neHTata CbC 3apAau C pbKa rope OT ypeaa, AOKATO B rHe3foTO CbC 3apAaW nonaaHe
Hen3nonseaH 3apAa.

5.3 3apempaaHe Ha Mara3uHUPaH ypea 3a AUPEKTEH MOHTaM &

1. Mau‘bpnaHTe Ha[ony Kanaka Ha Mmara3MHMpaHoTo yCTpOVICTBO M NoCTaBeTe B ypeaa NneHtara C eNemMeHTu.

2. WasbytaitTe neHtata cbC 3apsAauTe, C TECHWA Kpai Hanpesd, B NOCOKa OTAOMY B pPbKOXBAaTKaTta Ha ypeaa,
JI0KaTo NeHTaTa CbC 3apAanTe NOTbHE A0Kpai B ypeaa. Korato nocraBATe HavyneHa neHta CbC 3apaau,
“3abpnanTe neHTata CbC 3apaAAu C pbKa rope OT ypeaa, AOKATO B rHE3JOTO CbC 3apAaW nonaaHe
Hen3nonseaH 3apAa.

YkasaHuve
AKO CTaTyCbT 3a CbCTOAHMETO HAa 3apeJaHe € OTYACTU MW U3LANO YEePBEH, B MarasuHMpaHoToO
YCTPOMCTBO MMa 3 Unu No-manko enemerta. Moxxe aa 6bae AobGaBeHa neHTa c AeCeT enemMeHTa.

YKasaHue
B marasuHMpaHoTO YCTPOHCTBO TpAGBaA Aa MMa CaMO eNeMEHTU C eHa U CbLia AbIKUHA.

5.4 Hactpoiika Ha mowHocT [

1. HatucHeTe OTKIIOUBAHETO 3a PErynupaHe Ha MOLLHOCT.

2. 3aBbpTeTe perynaropa Ha MOLLHOCT, 3a Aa HaCTPOWTe yKenaHarta MOLLHOCT.
3. MMpoBepeTe KaueCcTBOTO Ha 3abuBaHuATa CbrnacHo ctaHaapTa Ha Hilti.

YKasaHue
M3bepeTe cunata Ha 3apsaa U HACTPOMKaTa Ha MOLLHOCT CbOBPa3HO NMPUIOXKEHUETO.
BuHaru sanouysaiTe ¢ MMHMMAaNHaTa MOLLHOCT, aKO HAMAaTEe HUKaKbB ONMWUT C ypeaa.

5.5 MoOHTHpaHe Ha eNleMeHTH C ypea 3a eAMHMUHO 3abuBaHe 51

1. Mosnunonupaiite ypeaa.
2. [pbxTe ypeaa no npaea NMHUA CnpaMo paboTHaTa NOBBPXHOCT U Fo NPUTUCHETE NOA NPaB bIb.
3. HatucHete ByToHa 3a MHMUMMPAHE, 3a Aa 3abueTe enemMeHTa.
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5.6 MoHTMpaHe Ha eNeMeHTH C MarasMHUpaH ypea 3a AUPeKTeH MoHTam [

1. TlosnunonupanTe ypena.
2. OpwbKTe ypeaa no npaea nMHUA cnpaMo paboTHaTa NoBBbPXHOCT M o NPUTUCHETE NOA NPaB brbl.
3. HatucHete 6yToHa 3a MHUUMUpPaHe, 3a Aa 3abueTe enemeHTa.

5.7 PaspexpaHe Ha ypeA 3a eAUHNYHO 3abuBaHe

1. UsBapnete 3apana oT ypeaa.
2. WsBaseTe enemeHTa ot ypeaa.

5.8 PaspempnaHe Ha MarasuHMpaH ypea 3a AUPEeKTeH MoHTam

1. WsBagerte 3apaaa ot ypeaa.
2. Wsobpnaite Haaony Kanaka Ha MarasuHMpPaHOTO YCTPOWCTBO M OTCTPAHeTe NeHTaTta C eneMeHTH.

5.9 BxnrouBaHe U u3Kno4uBaHe Ha Bluetooth
» Opwbxre 6yToHa HATUCHAT 3a 1-2 ceKyHau, 3a Aa BKounTte Bluetooth.

YkasaHuve
Bluetooth ce n3knouBa aBToMaTyHO cnea 2 MUHYTU.

5.10 HynupaHe Ha MHAMKaTOP 3a NOYUCTBaAHE
» Hatuckaiite 6yToHa B npoabmKkeHne Ha 10-12 cekyHAaM, 3a Aa Hynupate WHAMKaTopa 3a NoYUcTBaHe.

YkasaHue
MHAMKaTOPBT 32 NOYNCTBAHE Ce ChCTOM OT 5 NneHTUUKK. BeAka neHtuuka Brtousa 500 3abuBaHus.

5.11 ToBeaeHue nNpu rpewHo Bb3NnaMeHABaHe Ha 3apAa

1. 3aapbikTe ypeaa B npoabkeHue Ha 30 CEKyHAW MPUTUCHAT KbM paboTHaTa NOBbPXHOCT.

2. AKO 3apaAbT BCE OLe HE Ce Bb3nnamMeHaBa, otaenete ypeaa oT pabotHata NoBbpXHOCT. BHUMaBaiite
[la He ro HacoyBarte cpelly camute cebe CH Unmn cpeLLy ApYyrv nuua.

3. [loHaBwuiiTe Ha pbKa neHTaTa CbC 3apAANUTE OKOJO eAMH 3apAA M M3pasxo[BanTe ocTarbyHara fieHTa Cbe
3apAau.

5.12 3aceuku 6e3 Bb3NnNameHnaBaHe Ha 3apAau

A NPEAYNPEXAEHUE
FopewuHa Mo Bpeme Ha paboTa ypeabT MOXKe Aa Ce HaropeLum.

» Hocerte 3aWwuTHK pbKaBuum.
» OcraBeTe ypeaa aa ce oxnaau.

1. MpeycraHoBeTe BeaHara padotara.

2. Paspenete n aeMoHTUpaiiTe ypeaa.

3. TMposepeTe n3bopa Ha NpaBuaHaTa KOMOGMHAUMA OT MarasMHUpPaHO YCTPOMCTBO, BYTano W KpenexHu
eNneMeHTH.

4. TMposepeTe Bydepa, ByTanoto U MarasMHUPaHOTO YCTPOWCTBO 3a M3HOCBAHE M MPU Hy)KAa NoAMEHeTe
enemeHTuTe.

5. Tlouncrete ypeaa.
< AKo nNpobnembT OCTaHe BbMPEKU NpUnaraHeTo Ha NOCOYEHUTE NO-rope MEepKH, ypeabT He 6usa Aa

ce ¥“3nonssa NPOABLIKUTENHO BPEME.
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< [Mpepaitte ypeaa B cepBus Ha Hilti 3a npoBepka n eBeHTyanHo 3a PEMOHT.

YkasaHuve

B 3aBMCMMOCT OT ypeaa npu peoBHa eKcrnoartauma Toi ce 3aMbpcABa U ce nonyyasa U3HOCBaHe
Ha BaXXHM 32 PYHKLUOHUPAHETO KOMMOHEHTH.

MpoBexaaiTe peaoBHU MHCMEKUMM U NOAAPBXKK. MNoaAapbKKaTa cneasa Aa ce M3BbPLUBA Cnea
30000 3abuBaHms.

Mouuncteaitte ypeaa cnea 2500 - 3000 3abuBanusA. BposubT Ha 3abuBaHWA nokassa 6pos Ha
U3BBbPLLEHNUTE 3a6MBaHUA CNEA NOCNEAHOTO HYNMPaHe Ha MHAMKaTopa 3a nouucteaHe. Mpu Toea e
nokasaHa 1 neHTuuka 3a 500 3abuBaHus.

Mpu MHTEH3MBHO M3NON3BaHe MpoBepABaiTe ByTanoto M Gydepa eXXeAHEBHO, HO HaW-KbCHO MO
BpPEME Ha NpenopbyaHus PeaoBeH UMKbA Ha nouncteaxe oT 2500 - 3000 3abusaxus.
MHCneKkuunTe, UMKNUTE Ha NOAAPBKKA M LMKAWUTE HA NOYMCTBAHe Ce OCHOBAaBaT Ha CTaHAapTHa
eKcnnoatauua Ha ypeaa. AKO YCTaHOBMTE, Ye YPeabT He PYHKLMOHMPA NPaBUIIHO MHOrO npean
06ABEHUA CPOK, He3abaBHO cepBu3MpaiiTe ypeaa.

6 O6cnymBaHe M NoAAPbIKKA

6.1 O6cnymBaHe Ha ypeaa

A NPEOYNPEXAOEHUE
MouncTeaHe MNpu nounMcTBAHETO HA ypeaa CbOnoaaBaiTe CneaHUTE TOUKK:

» He nanonssaiite NpbCKauKK UK NAPOCTPYKK 3a NOYUCTBAHE.
» He ponyckaiite Aa nonaaHar Yy)xau Tena BbB BLTPELLHOCTTA Ha ypeaa.

A NPEOYNPEXAEHUE
OnacHOCT OT HapaHfABaHe nopaav Aednarpayua! NpaxoobpasHuTe ocTaTbLyW B ypeaa Morar aa ce
BB3NNaMeHAT U Aa A0BeAaT A0 HEKOHTPONMPaHO OCBOGOXAABAHE WK pasapobaBaHe.

» [ouncTBaitTe peaosHo ypeaa. CbbniofaBaiTe BCUUKM YKasaHua 3a NOAAPBIKKA WU MOYUCTBAHE B
HacTofALlaTa JOKYMeHTauuA.

» AKO Ce M3non3sBaT HEeKa4YeCTBEHW 3apAAM, MOYMCTBAHETO HA ypeaa He MOHWKaBa puUcKa OT
€BEHTyasHO Bb3nnamMeHsaBaHe Ha npaxooBpasHu ocTaTbuu BbB BbTPELIHOCTTa Ha ByTanoTto 3a
U3XBBPNAHE HA OTPaBOTEHU ra3oBe U OT HEKOHTPONMPYEMO OCBOBOXKAABaHe 1N pasapobaBaHe.
Tosu npouec Moxe Aa 6bAe OrpaH1yeH camo Npu NOAAPKKA B cepBu3 Ha Hilti.

» [ouncTBaiiTe PeAOBHO BBHLUHATA CTPaHa Ha ypeaa C NeKOo HaBNayKHeHa Kbpra 3a No4nCTBaHe.

6.2 Mopnpbika

A NPEAYNPEXAEHUE
OnacHu cy6cTaHumu 3ambpcaBaHuaTa no ypeaute DX cbabpykar cybCcTaHuuu, KOWTO Morar Aa
3acTpawar Bawerto 3apase.
Mo Bpeme Ha NOYNCTBAHETO HE BAMLUBANTE Npax Unu 3aMbpcABaHHA.
He nonyckaiite npax u 3aMmbpcABaH1a Aa NonaaHaTt B XPaHWUTENHU NPOAYKTH.
Cnepa nouncTBaHe Ha ypeaa cv U3MUBaiTe pbleTe.
Hukora He u3nonssaiTe CMasku, 3a Aa NOYMCTBATE UM CMasBaTe KOMMOHEHTW Ha ypeaa. Tosa
MOXe Ja AoBeAe AO HapylwasaHe OyHKuuuTe Ha ypeda. WManonssaite Hilti cnpei, 3a aa
npeaoTBpaTuTe CMyLLEHUA BbB OYHKUMWTE NOpaaW M3NON3BaHE Ha HENOAXOAALUM MOYUCTBALLM
npenapary.

vy Vv vv

1. TpoBepABaiTe PeAOBHO BCMUYKW BBbHLUHM €1EMEHTY HA ypeaa 3a Hanuuue Ha nospeau.
2. MMposepnBaiiTe PeJOBHO BCUUKM ENIEMEHTH 3a YpPaBneHue 3a M3NPaBHO GYHKLMOHWUPAHE.
3. ExcnnoatupanTte ypeaa camo € npenopbyaHuTe 3apaau U ¢ NpenopbyaHUTe HACTPOMKK Ha MOLLHOCTTA.
< JlepeKTHM 3apAamn unu TBbpAe BUCOKM EHEPrMiiHK HACTPOMKK MoraT Aa A0BeAaT A0 NpeXxAeBPeMeHHO
M3nM3aHe OT eKcnioarauua Ha ypeaa.

6.3 CepBu3upaHe Ha ypeaa

» CepBusupaiite ypeaa, ako Bb3HUKHAT CNEeHUTE CUTYaLuK:
< TonBABar ce konebaHuA B MOLLHOCTTA.
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< [onABABaT Ce 3aceyku Ha 3apaaa.

< JlekoTata Ha o6Cny)XBaHeTO HamanaBa 0ce3aemMo.

< HeobxoanMmara cuna Ha NPUTUCKaHE Ce yBenuMuaBa 0ce3aemo .
CBbNPOTUBNEHMETO Ha CMyChKa Ce yBenuuasa.

PerynupaHeTto Ha MOLLHOCTTa MOXXe Aa Ce U3BBbPLUBA MHOIO TPYAHO.
JleHTata cbe 3apaanTe Moxe Aa 6bae oTCTpaHeHa MHOTO TPYAHO.
MHAMKaTOPBT 33 NOAAPBKKA NOKa3Ba, Ye Ce Hanara cepeusMpaHe Ha ypeaa.

N

A A A

6.4 JlemoHTaM Ha ypen 3a eauHUuHo 3abusane

1. VYBeperTe ce, ue B ypeaa HAMa NeHTa CbC 3apaau UM KPEMNeXeH enemeHT. AKO B ypeaa uma feHTa CbC
3apAAN WK KPEMEXXEH eNIeMEHT, U3TerneTe fieHTara CbC 3apsaau C pbKa rope oT ypeja U oTcTpaHeTe
enemeHTa ot 6ontosogava.

HatucHeTe NOCTaBEHOTO CTPaHWYHO OTKMOYBaHe Ha BonToBoAauYa, 3a Aa OTBUHTUTE GonToBOAAYA.
OtBuHTETE BYTanoTo 3a U3XBBbPAAHE Ha OTPaBoTeHH rasoBe.

Otnenete Gydepa oT GonToBoAaua upes ycykeaHe. OTcTpaHeTe Bydpepa.

OrtcrpaHeTe ByTanoro.

IS S

6.5 J[leMOHTaW Ha MarasMHMpaH ypen 3a AupeKTeH MoHTax [l

1. VYBeperTe ce, ue B ypeaa HAMA NIeHTa CbC 3aPAAN UK KPEMEXKEH enemMeHT. AKO B ypesa UMa feHTa CbC
3apAAM UM KPEMEXEH ENEMEHT, U3TerneTe NeHTara CbC 3apAaM C PbKa rope oT ypeaa W oTcTpaHeTe
enemMeHTa ot 6ontosoaaua.

2. HatucHeTe MOCTaBeHOTO CTPaHMYHO AeBnokupaHe Ha 6onToBoAaua, 3a Aa OTBUHTUTE MarasvHUPaHOTO
YCTPOWCTBO.

3. OTBUHTETE BYTANoTO 3a U3XBBPNAHE HA OTPABOTEHM rasose.

Orgenete Gydepa OT MarasMHMPaHOTO YCTPOMCTBO upes yeyksaHe. OTcTpaHeTe Bydepa.

5. OrtcTpaHeTe ByTanoto.

>

6.6 MMpoeepka Ha 6ydep n 6yTano 3a U3HOCBaHe 11

NPEAYNPEXAEHUE
Mposepka Ha 6ydep n 6yTano 3a usHoceaHe MposepeTte Oydpepa 1 GyTanoTo 3a U3HOCBaHe.

» T[posepete Bydpepa u ByTanorto 3a M3HOCBAHE. He M3BBLPLUBAATE HUKAKBM MaHUMynauuu no
6yTanoro.

1. Byranoto cneasa aa 6bAe NOAMEHEHO B CNEAHUTE Cryyau:

< byranoto e cuyneHo.

< Byranoto e cunHo naxabeHo (Hanp. 90° Npobus B cermeHTa)

< bytanHute NnpbCTEHM Ca M3CKOUMIM UK NIMNCBAT.

< byrtanoto e orbHaTo (NPoBepKa Ypes TbpKanaHe BbPXy raaka NoBbPXHOCT).
2. BydepbT cneaBa Aa 6bAe NOAMEHEH B CNEAHUTE Crlydau:

< MeTannuar npbeTeH Ha Bydepa e cuyneH UM ce ocBoboXxAaBa.

< BydepbT He ce 3aabpika noseue BbPXy GonToBoaava.

< [oA MeTanHWA NPBbCTEH Ce pa3no3HaBa CUIIHO M3HOCBAHE Ha rymara.

6.7 MpoBepKa Ha 6onTosoAay 3a usHoceaHe [

1. TMpoBepeTe 6onToBOAAYA 3a MBHOCBaHE U CMeHeTe BoNToBoAaYa, Korato € Hanuue noBpeaeHa YacT ot
6onToBoAaua (Hanp. cuyneHa, orbHaTa, passanyoBaHa, HamyKaHa).

2. Tpu Hy»xaa ce cBbpKeTe CbC cepsus Ha Hilti.

6.8 MMouncTBaHe U CMa3BaHe Ha ypend 3a eAMHUYHO 3abuBate [

1. Hanpbckaitte neko ¢ Macno 6yTanHute NPbCTEHU U MM MOYMCTETE C MlOCKaTa YeTKa, A0KaTo 3anoyHar aa
ce ABWKar cBo6OAHO.

MouucTtete pesbara Ha GonToBoaaua C NnocKara YeTka.

MouncTeTe Kopnyca OTBBTPE C ronAmMara Kpbria YeTtka.

JemoHTMpaiTe ByTanoto 3a U3XBbpaHe Ha OTPaBGOTEHM rasoBe.

MouuncTeTe ByTanoTo 3a U3XBBLPNAHE HA OTPABOTEHN rasose.

oD
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6. Hanpwbckaiite nounctennte yactu ¢ goctrasenua Hilti cnpein.

7.
8.

YKasaHue

M3anonssaiite camo Hilti cnpei unu npoaykT CbC CbNOCTaBMMO KauecTso. M3non3saHeTo Ha Apyru
CMas04HKU MaTepuanu MoxXke Aa NoBpeau ypeaa.

MoHTupaiTe 6yTanoto 3a U3xBbpNfAHe Ha OTPaBoTEHN ra3oBe.
CrnoGerte ypeaa.

6.9 [lMouncTBaHe M CMa3BaHe Ha MarasuHUpaH ypea 3a AWpeKTeH MoHTam [

1.

S

HanpbckaiTe neko ¢ macno GyTanHute NpbCTEHM U MU NOYUCTETE C MAOCKAaTa YeTKa, AOKATO 3anoyHar aa
ce ABWKar cBoBOAHO.

MouuncTeTte pesbara Ha GonToBoaaua C Nnockara YeTka.
MouucTeTe Kopnyca OTBLTPE C ronAMara Kpbrna yetka.
JemoHTupaiiTe ByTanoto 3a U3XBbpAHe Ha OTPABOTEHM rasoBe.
MouuncTeTe ByTanoTo 3a U3XBBLPAAHE HA OTPABOTEHN raszoBe.
Hanpbckaite nouncrenute yactu ¢ aoctasenua Hilti cnpei.

YKkasaHue

M3nonssaiTe camo Hilti cnpen unu npoayKT CbC CbNOCTaBUMO KayecTBo. ManonasaHeTo Ha Apyru
CMa3ouyHu MaTepuany MoxXe Aa nospeau ypeaa.

MoHTupaiTe 6yTanoto 3a U3xBbpNAHe Ha OTPaBOTEHU rasoBe.
Crnobere ypezna.

6.10 CrnobsBaHe Ha ypea 3a eauHMYHO 3abusaHe [E

o0~

MpoBepeTe fanu Uma 3apaa B ypeaa v Npu Hyx/aa oTCTpaHeTe 3apaaa.
MoHTupaitte 6yTanoTo 3a U3xBbpifHe Ha OTpaboTeHH rasoBse.
MocraBerte ByTanoto.

MocTasete Gydpepa BbPXY GontoBoava.

3aBuHTETE GONTOBOAAYA.

6.11 Crno6aBaHe Ha MarasuHMpaH ypen 3a AMPEKTeH MOHTaM m

a0~

MpoBepeTe fanu uma 3apaa B ypeaa v Npu Hyxxaa OTCTpaHeTe 3apsaaa.
MoHTupaitte 6yTanoto 3a U3xBbpNAHe Ha OTPaBoTEH rasoBe.
MocraBete Gytanoto.

MocTaBete Gydpepa BbPXY GontoBoaava.

3aBuHTETE BONTOBOAAYA.

6.12 duHanHa npoBepKa Ha ypeaa

1.

2.

Crea usBbpLuBaHe Ha paboTu no obcny)kBaHe U NOAAPBIKKA NPOBEPETE AaNW BCUUKM 3aLUMTHU YCTPOMC-
TBa ca NocTaBeHn U Aanu GYHKLMOHUPAT U3NpPaBHO.

Cnea npoBepkara Ha ypeaa HatuckaiTe GyToHa B npoabmkeHue Ha 10 - 12 cekyHau, 3a Aa Hynupare
6ponya Ha noaApBbKKaTa.

7 TMMomoLly Npy HanUuY1e Ha CMyLEHHUA

7.1 MNpobnemu c ypena

CmyLieHue Bb3monHa npuumMHa Pewenune
MpekaneHo KbC enemMeHT. » Wsnonsgaite no-abmbr ene-
MEHT.

L

Bytanoto e 3axsaHato BbPXY AbPBO.
34paBo B ocHOBarta

EnemeHT 6e3 3arotoBka » Wsnonsgaiite enemeHT CbC
3aroToBKa 3a NPUNOXEHWEe
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CwmyLyeHue

Bb3moxHa npuunHa

Pewenue

_

Bytanoto e 3axsaHato
34paBo B ocHOBarta

TBT:lee BUCOKa MOLLHOCT.

» HamanaBaHe Ha MoLlHOCTTA
(perynupaHe Ha MOLLHOCT).

» Manonssaiite no-cnabu sapaau.

» WsnonssaiTe nupoxu ¢ Top Hat.

» UM3nonsBaiTe NMPOHU C LUNH-
abpue.

Heobxoanmara cuna Ha Ha-
TUCK Ce yBenuuyasa

PasnpegeneHue Ha usropenu ocra-
ThUM.

» [penavte ypeaa 3a PeMOHT.

CbNpoTMBNEHUETO Ha cny-
CbKa ce yBennyasa

PasnpegneneHue Ha usropenu ocra-
Thuu.

» [lpenaiTe ypena 3a pEMOHT.

PerynupaHeTo Ha moLyHocTTa
MOXe [ia Ce u3BbpLUBa
MHOrO TPYAHO

PasnpeaeneHnune Ha usropenu ocra-
Thuu.

» T[pepnaiite ypena 3a pEMOHT.

e

EnemeHTBT He e 3abuT gocta-
TbYHO ABNOGOKO

MorpeluHo nonokeHue Ha GyTta-
noro.

» OrtcTpaHeTe neHTara cbC 3apA-
ZMTe 1 NoYnCTETE ypeaa.

» [posepeTe Bytanoto u bydepa,
NPU Hy)XXAa MM NoAMEHeTe.

HekauectseH 3apsaa.

» MUsabpnaite neHtara cbC
3apaauTe C eAnH 3apaa Hanpea.

Bytanoto e 3akneliyeHo B Oy-
TanoTo 3a U3XBBPAAHE Ha OT-
paboTeHu rasose

MospeneHo ByTano.

» CwmeHeTe ByTanoro.

MsHocsaHe Ha Bydepa BbB BbT-
PeLLHOCTTa Ha ByTanoTo 3a u3x-
BbpNAHe Ha oTpaboTeHu rasose.

» TposepeTe Bytanoto u bydepa,
NpU Hy)XXAa rm NoAMeHeTe.

» [Motbpcete cepsus Ha Hilti, ako
npobnembT BCE OLUE € Hanmue.

PasnpegneneHue Ha usropenu ocra-
Thuu.

» [lpenaiTe ypena 3a pEMOHT.

g g g)(
Bytanoto 3a nsxsbpnaHe Ha

oTpaboTeHn rasose e 3aKne-
LeHo

PasnpegneneHue Ha usropenu ocra-
ThUM.

» [penavte ypeaa 3a peMOHT.

MpasHu nactpenu: Ypeant e
3afeiicTBaH, obaye He e 6un
3a6UT enemeHT

MorpeluHo nonoxexue Ha byta-
noro.

» OTCTpaHeTe neHTara cbe 3apa-
ZMTE 1 nouucTeTe ypeaa.

» TposepeTe Bytanoto u bydepa,
NpU Hy)XXAa rM NoAMEHeTe.

YpeasT He MOXe Aa ce 3a-
neictea

YpeasT He e 6un npuTUcHaT AOK-
pait.

» [lputncHeTe ypeaa AOKpan.

MarasuMHMpaHOTO YCTPOMCTBO He €
3apeeHo.

» 3apeneTte mMarasMHUPaHoOTO
YCTPOWCTBO.

MnactmacoBsu ocTarbLy B Marasu-
HUPAHOTO YCTPOMCTBO.

» OTBOpETE MarasMHUpPaHoTO yC-
TPOWCTBO, OTCTPaHeTe neHTara
C MUPOHM U NNacTMacoBuTE
ocTarbum.
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Bb3moxHa npuumnHa

PelwieHune

CmyLyeHue

YpeabT He MOXKe Aa ce 3a-
neictea

MorpelHo nonokexue Ha Gyta-
noto.

» OrtcTpaHeTe nexTara cbC 3apa-
[MTe 1 NoumncTeTe ypeaa.

» Tposepete ByTanoto u bydepa,
npu Hy)Xaa r noaAmeHerte.

MUPOHBT He € NO3ULMOHMPaH npa-
BUNHO B MarasMHMpaHoTO YCTPOMIC-
TBO.

» 3apepete OTHOBO ypeaa.

§

Bytanoto e 3akneuyeHo B

Bytanoto u/unu 6ypepsT ca nos-
peneHu.

» OTBMHTETE MarasMHMpPaHOTO
yCTPOWCTBO, npoBepeTe ByTa-
n0TO 1 Bydepa 1 Npu Hy)Kaa 1
noameHerte.

MnacTmacosu octarbLy B Marasu-
HUPaHOTO YCTPOWCTBO.

» OTBOpETE MarasnHUpPaHoTo yC-
TPOWCTBO, OTCTPaHeTe NeHTarta

6onTosogava C MWPOHM M NnacTMacoBuTe
ocTarbLy.
CpbxeHeprua npu 3abusaHe BbPXy | » Peayuupaiite eHepruaTa.
cTomaHa
3abuBaHe 6e3 KpenexeH enemeHT | »  M3bArsaiite npasH1Te U3CTPENU.
C BMCOKa eHeprua.
MarasuHMpaHoTO YyCTPOICTBO € » [loameHeTe MarasMHUPaHOTO
nospeaAeHo. YCTPOMUCTBO.
B @
X

e s

BontoBogausbT Ha MarasuHu-
paHOTO YCTPOWCTBO € 3aKne-
LeH

7.2 Mpobnemu c enemeHTUTE

3a 3abusaHe B 6eToH

CmyLieHune

Bb3monHa npuumnHa

PelueHune

PasnuuHu gbnbounHu Ha sa-
6uBare

MorpeLwHo nonoxkeHue Ha Byta-
noro.

» OTcTpaHeTe neHTara cbC 3aps-
[MTe 1 nouucTeTe ypeaa.

» [poepeTte Bytanoto u 6ypepa,
nNpu Hy)XAa r noaMeHerTe.

YpeasT e npexaneHo 3aMbpCeH.

» T[pepaiite ypeaa 3a PEMOHT.
» [pu Hy)xaa npenaiTe ypeaa B
cepBwu3 Ha XUNTH 3a NpoBepKa.

EnemeHT®bT ce orbBa

TBBbpAa NOBBPXHOCT (CTOMAaHA,
6eTOH).

» YBenunuyete MOLLHOCTTA (Perynu-
paHe Ha MOLLYHOCT).

TBbpAM BKNtOYEHNA B BETOH

» Wsnonsgaiite no-cunex 3apaa.

» Wanonseaiite ypea 3a eAMHUYHO
3abuBaHe BMeCTO mMarasuHupaH
ypea.

APMUPOBBYHO XKENA30 TOUHO NOA
6eTOHHaTa NOBBPXHOCT.

» Wanonsgaiite No-KbC NMPOH.

» MWsnonseaiite nNMpoH C no-
LUIMPOKM FPaHNULM HA NPUIOXKe-
HUe.

» M3BbplueTe yKkpensaHe Ha
APYro MACTO.
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CwmyLyeHue

Bb3moxHa npuunHa

Pewenue

oy

EnemeHTBT He e noapasHeH

~

[peweH enemeHT.

>

CbrnacyBante ObMKuHATa Ha
enemMeHTa cnpamo AebennHara
Ha u3onauyuAra.

MorpeluHa eHepruiiHa HacTpomrKa.

[MpomeHeTe eHepruiHata HacT-
poiika Ha ypeaa.

TBbpaAK BKNOYEHUA B GETOH

M3anonssante no-cuneH 3apaa.
M3nonsBsaiite ypea 3a eAMHUYHO
3a61BaHe BMECTO MarasuHupaH
ypea.

APMUPOBBYHO XKENA30 TOUHO NOA
6eToHHaTa NOBBPXHOCT.

M3nonsBsaiite N0-KbC NUPOH.
Manonssante NUPOH C no-
LUIMPOKM FPaHNLM Ha NPUNOXKe-
Hue.

MsBbpluete ykpensaHe Ha
ApPYro MACTO.

TBbpAa NOBBPXHOCT (CTOMaHa,
6eToH).

YBenuyete MOLLHOCTTa (perynu-
paHe Ha MOLLHOCT).

CpyTtBaHe Ha 6eToH

Tebpa/crap 6eToH.

Mpunoxenne Ha GonToBe:
BetoHHa Hactunka: X-SS...

TBbPAM BKNIOYEHUA B GETOH

M3nonsBsaiite no-cuneH sapaa.
M3nonsBsaiite ypea 3a e AMHUYHO
3abuBaHe BMeCTO MarasuHupaH
ypea.

el

[MoBpeaeH BpbX Ha enemMeHTa

TBbpAe BUCOKA MOLLHOCT.

HamansBaHe Ha MoLHOCTTa
(perynupaHe Ha MOLLHOCT).
ManonsBsaiite no-cnabu sapaau.
Manonasaitte nuponu ¢ Top Hat.
M3nonssaite NUPOHU C LUANH-
abpye.

MocTaBeHo e HenoAxXoAALo By-
Tano.

MpoBepeTe u3bopa Ha npa-
BUIHa KOMBWHauWA o6opyaBaHe
6yTano/KpenexxeH enemeHT.

MoBpeaexo Gytano.

CwmeHeTe ByTanoro.

7.3 Mpobnemu c enemeHTUTE

3a 3abuBaHe B cTOMaHa

CwmyLieHue

Bb3amomHa npu4yvHa

PewweHue

el

I'Ioape.qu BPBX Ha efieMeHTa

TB'prle BUCOKa MOLLHOCT.

>

HamanaBaHe Ha MolyHOCTTa
(perynupaHe Ha MOLLHOCT).
Manonaeaiite no-cnabu sapaau.
M3nonsBsaiite nupoHu ¢ Top Hat.
M3nonssaiite NUPOHK C LUIMUH-
abpue.

MocraBeHo e HenoaxoaALLo By-
Tano.

MpoBepete usbopa Ha npa-
BUIHa KOMOUHaLWA o6opyABaHe
OyTano/KpenexeH enemeHT.

MospeneHo ByTano.

CmeHerte 6yTanoro.

=

EnemeHTsT He NPOHKUKBa A0C-
TaTbyHO ABNOOKO B OCHOBaTa

TBbpaAE HUCKA MOLLHOCT.

YBenuuete MOLLHOCTTA (perynu-
paHe Ha MOLLHOCT).
M3nonsBsaiite no-cuneH 3apaa.
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CmyLyeHue

Bb3moxHa npuumnHa

PelwieHune

i\

EnemMeHTBbT He NPOoHWKBa AOC-
TaTbyHO AbNOGOKO B OCHOBaTa

MpemuHata e rpaHuyara Ha npu-
NOXeHue (NpeKaneHo TBbpaa oc-
HOBA).

» MWsnonseaiite nNMpoH C no-
LLIMPOKKM rPaHnLM Ha NPUIIOXKEe-
Hue.

» Wsnonseaite ypea 3a €4MHUYHO
3abuBaHe BMeCTO MarasuHupaH
ypea.

» M3nonssaite N0-KbCh MUPOHHU.

Henoaxoaswa cuctema.

» MWsnonseaiite no-zapasa cuc-
Tema, kato Hanp. DX 76 (PTR).

—

EnemeHTBT He ce 3aabpxa B
ocHoBata

TbHKaA CTOMaHeHa ocHoBa (4-5 MMm)

» Wsnonseaiite apyra HacTpoika
Ha MOLLHOCTTa Unun Apyr 3apaa.

» WN3nonssaiiTe NMPOHK 3a TbHKK
CTOMaHEHW OCHOBM.

=

CuynBaHe Ha enemeHTa

TebpAe HUCKA MOLLHOCT.

» YBenuyete MOLYHOCTTA (perynu-
paHe Ha MOLLHOCT).
» M3nonsBsaiite No-cuneH sapaa.

MpemuHata e rpaHuuyara Ha npu-
NOXeHue (NpeKaneHo TBbpaa oc-
HOBa).

» Wsnonseaiite NUMpoH C no-
LUMPOKKM FPaH1LM Ha MpUnoxe-
Hu1e.

» Wsnonsgaiite ypea 3a eAMHUYHO
3abuBaHe BMeCTO MarasuHupaH
ypea.

» W3nonsgaiite No-KbCH NUPOHU.

TebpAae BUCOKA MOLLHOCT.

» HamanaBaHe Ha MolyHOCTTa
(perynuMpaHe Ha MOLLHOCT).

» ManonsBaite no-cnabu sapsaau.

» M3nonssaiite nupoHu ¢ Top Hat.

» M3nonssaiTe NUPOHK C LUIUH-
abpye.

==

BbpxbT Ha enemenTa nepdo-
pupa KpenexH1a matepuan

TebpAe BUCOKA MOLLHOCT.

» HamansaBaHe Ha MoLyHOCTTa
(perynupaHe Ha MOLLHOCT).

» Wanonasaiite no-cnabu sapaau.

» Wsnonseaite nMpoHu ¢ Top Hat.

» W3anonsgaiite NMMPOHK C LUAUH-
Abpye.

7.4 MNpobnemu cbe 3apaguTe

CmyLwyeHue

Bb3monHa npuumnHa

PelueHune

Jlentata cbC 3apaam He
MOXe Aa 6bae NpUABIKEHA

MoBpeneHa neHTa Cbe 3apaau.

» CMeHeTe neHTata cbC 3apaau.

YpeasT e npexaneHo 3aMbpCeH.

» T[pepaiite ypeaa 3a peMOHT.
» [pu Hy)kaa npenaiTe ypeaa B
cepBu3 Ha XWUATH 3a NPOBeEpKa.

MospeaeH ypea.

» Ako npobnembT octaHe: CBbp-
»eTe ce cbe cepsus Ha Hilti.
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CwmyLyeHue

Bb3moxHa npuunHa

PeweHune

JleHTara cbC 3apaav He
Moyke fa 6bae OTCTpaHeHa

YpeasT e nperpsan.

OcraBete ypeaa Aa ce oxnaau.
Cnen ToBa BHAMATENHO OTCTpa-
HeTe neHTata cbC 3apAauTe OT
ypeana.

Ako npobnembT octaHe: CBbp-
eTe ce cbe cepsus Ha Hilti.

N
Siils

3apAaabT He MOXe Aa Ce Bb3-
nnamMmeHu

HekauecTBeH 3apaa.

Msabpnante neHtata CbeC
3apaauTe C eAuH 3apaa Hanpea.

Ypenbt e 3aMbpCeH.

Mpepaiite ypeaa 3a peMOHT.

NeHTata cbe 3apAam ce pas-
TonaBa

Mpu noctaBAHETO ypeasT € npu-
TMCKaH TBbpAe AbAro.

He nputuckaite rebpae Abaro,
npeav ypeast Aa 6bae 3aneic-
TBaH.
OtcTpaHeTe neHTara cbC 3apA-
aute.

TebpAe BUCOKA YecToTa Ha 3a6u-
BaHe.

MpeycraHoBeTte BeaHara pa-
6oTa.

OTcTpaHeTe NnexTara cbe 3aps-
[MTe 1 octaBeTe ypeda Aa ce
oxnaau.

3apaabT ce ocBoboXKAaBa OT
fleHTaTa CbC 3apsAau

TebpAae BUCOKA YecToTa Ha 3a6u-
BaHe.

MpeycraHoBeTe BeaHara pa-
6ota.

OtcTpaHeTe neHTara cbC 3apA-
avTe M ocTaeeTe ypeda Aa ce
oxnaau.

JleHTarta cbC 3apAaaun He
MoXKe fia 6bae oTcTpaHeHa

PasnpeaneneHxune Ha usropenu ocra-
ThuM.

>

Mpenaitte ypeaa 3a peMOHT.

7.5 Lpyru cmyLleHus

Mpu Hanuuve Ha CMYyLLEHUS, KOUTO HE ca MocouyeHn B Tabnuuara unu kouto Bue camun He moxete aa
oTCcTpaHuTe, Mons, o6bpHeTe ce KbM HawmA cepeus Ha Hilti.

8 TpeTupaHe Ha oTnagbuu

Ypeaute Ha €2 Hilti ca npousseaeHn B no-ronAMara cu 4acT OT MaTepuanu 3a MHOrokpartHa ynotpeba.
MpeanocTaBka 3a MHOTOKPATHOTO UM M3MOJNI3BaHE € TAXHOTO NPaBUIHO pasaenaHe. B MHoro ctpanu pupmara
Hilti uskynysa o6parHo Bawuwnte ynotpebasanu ypeau. Monutaiite otaena Ha Hilti 3a o6cny»xBaHe Ha KnMeHTH
w1 Baluma TbproBCku npeAcTaBuTEN.

9 TlapaHuuAa Ha npou3BoAUTENA

» Tpu BBNPOCK OTHOCHO rapaHLUUOHHUTE YCNOBHUA, Monsa, o6bpHeTe ce kbM Bawwua naptHeop Ha Hilti no

MecTa.

238  Bwbarapcku




10 MpoTokon ot npoeepka CIP

3a cTpaHuTe-uneHkn Ha PamkoBara nporpama 3a KOHKYPEHTHOCNOCOBHOCT M uHosauum (C.1.P.), Kouto ca
U3BBH topucankumaTa Ha EC u Ha EBponeiickara acoumnaums 3a ceo6oaHa Tbprosus (EFTA), BaXKK CNeAHOTO:
Ypeast Hilti DX 5 e KOHCTPYKUMOHHO 0A0GPEH M TMMOBO NpoBepeH. Bb3 ocHoBa Ha ToBa BbPXY ypeaa
€ MNocTaBeH 3HaK 3a paspelleHue 3a ekcrnoatauua Ha PTB c kBaapartHa ¢popma v e BnuMcaH HoMep Ha
paspetuenneto S 995. Mo To3n HaumnH Hilti rapaHTMpa cLOTBETCTBUETO C pa3peLleHnA KOHCTPYKTUBEH TH.
Heponyctumun HeaocTarbuyu, KOMTO ca OUM KOHCTaTMpaHu Mo Bpeme Ha MpUIoXeHWEeTo, cneasa fa ce
J[0BeJart 10 3HaHUETO Ha OTrOBOPHUA pbKoBOAUTEN HA MHCTaHUMATA 3a fonycKaHe (PTB), KakTo 1 Ha 61opoTo
Ha MNocrtosaHHaTta MexkayHapoaHa Komucus (C.1.P.).
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1 Date privind documentatia

1.1 Referitor la aceasta documentatie

« Tnainte de punerea in functiune, cititi complet aceastd documentatie. Aceasta este conditia necesara
pentru un lucru in siguranta si pentru o manevrare fara defectiuni.

* Aveti in vedere indicatiile de securitate si de avertizare din aceasta documentatie si de pe produs.

* Pastrati intotdeauna manualul de utilizare in preajma produsului si predati-| altor persoane numaiimpreuna
cu aceste manual.

1.2 Explicitarea simbolurilor

1.2.1 Indicatii de avertizare

Indicatiile de avertizare avertizeaza impotriva pericolelor care apar in lucrul cu produsul. Urmétoarele cuvinte-
semnal sunt utilizate in combinatie cu un simbol:

mortale.
ATENTIONARE! Pentru un pericol iminent si posibil, care poate duce la vatamari corporale sau la
yi f \ | accidente mortale.

AVERTISMENT! Pentru o situatie potential periculoasa, care poate provoca vatdmari corporale
YA : \ | usoare sau pagube materiale

é PERICOL! Pentru un pericol iminent si direct, care duce la vatamari corporale sau la accidente

1.2.2 Simboluri in documentatie

in aceast& documentatie sunt utilizate urmétoarele simboluri:

@ Cititi manualul de utilizare inainte de folosire

1.2.3 Simboluri in imagini

Indicatii de folosire si alte informatii utile

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in imagini:

E Aceste numere fac trimitere la imaginea respectiva de la inceputul acestor instructiuni

Numerotarea reflectd ordinea etapelor de lucru in imagine si poate sa difere de etapele de lucru
din text

Numerele pozitiilor sunt utilizate in figura Vedere generala si fac trimitere la numerele din legenda
7| In paragraful Vedere generala a produsului

3

D
>/

=y

\

@ | Acest semn are rolul de a stimula atentia dumneavoastra in lucrul cu produsul.

1.3 Simboluri in functie de produs

1.3.1 Simboluri
Sunt utilizate suplimentar urmatoarele simboluri:

o Atentie! Respectati indicatiile.

@ Purtati o casca de protectie pe parcursul lucrului cu aparatul.

@ Purtati ochelari de protectie pe parcursul lucrului cu aparatul.

@ Purtati casti antifonice pe parcursul lucrului cu aparatul.

1.3.2 Simboluri pe produs
Pe produs sunt utilizate urmatoarele simboluri:
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- Lacat negru pe fundal rosu pe carcasa: Pe tasta de operare pentru elementul de deblocare in
vederea demontarii ghidajului de retur pentru pistonul gazelor arse.

m Lacat alb pe fundal negru pe ghidajul de bolturi, respectiv la magazia de alimentare: Pe elementul
de deblocare pentru ghidajul de bolturi.

1.3.3 Indicatoare cu display
Pot fi prezentate urmatoarele afisaje pe indicatoarele cu display:

Acest simbol indica nivelul de incarcare al bateriei. Daca bateria este goald, apare simbolul de
ntretinere.

Acest simbol aratd daca interfata Bluetooth este conectata. Daca simbolul nu este afisat pe

* display, interfata Bluetooth este deconectata.

EEE Acest simbol arata cand are termen limita urmatoarea operatie de curétare. Un segment inseamna
MEEL aici 500 implantari. In total exista 5 segmente, care inseamna 2500 implantari.

Acest simbol aratd daca o operatie de intretinere are termen limita. Apare dupa 5 ani, 30000 de
9, | implantéri sau dacé bateria este goald. Recomandarea noastra: Va rugdm sa va adresati centrului
dumneavoastra de service Hilti.

L]

1.4 Informatii despre produs

Produsele Hilti sunt destinate utilizatorilor profesionisti, iar operarea cu acestea, intretinerea si repararea lor
sunt activitdti permise numai personalului autorizat si instruit. Acest personal trebuie sa fie instruit in mod
special cu privire la potentialele pericole. Produsul si mijloacele sale auxiliare pot genera pericole daca sunt
utilizate necorespunzator sau folosite inadecvat destinatiei de catre personal neinstruit.

Indicativul de model si numarul de serie sunt indicate pe placuta de identificare.

» Transcrieti numarul de serie in tabelul urmétor. Datele despre produs va sunt necesare in cazul solicitarilor
de informatii la reprezentanta noastra sau la centrul de service.

Date despre produs

Aparat de implantare DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generatia 01
Numar de serie

1.5 Declaratie de conformitate

Declaram pe propria raspundere ca produsul descris aici este conform cu directivele si normele in vigoare.
O imagine a declaratiei de conformitate gasiti la finalul acestei documentatii.

Documentatiile tehnice sunt stocate aici:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2.1 Instructiuni de protectie a muncii

Note de principiu referitoare la siguranta

/\ ATENTIONARE! Cititi toate instructiunile de protectie a muncii si instructiunile de lucru. Neglijentele
n respectarea instructiunilor de protectie a muncii si a instructiunilor de lucru pot provoca electrocutari,
incendii si/ sau accidentari grave.

Péstrati toate instructiunile de protectie a muncii si instructiunile de lucru pentru consultare in viitor.

Utilizarea capselor
» Utilizati numai capse Hilti sau capse de o calitate comparabila.
< Daca n accesoriile de lucru Hilti sunt utilizate capse de calitate inferioara, din pulberea nearsa se pot
forma depuneri care explodeaza brusc si care pot cauza vatamari grave utilizatorului si persoanelor
din zona adiacenta. Capsele trebuie sa fie verificate in prealabil fie printr-un certificat de la producator
conform normei EN 16264 din UE, fie sa aiba marcajul de conformitate CE.
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Cerinte impuse utilizatorului

» Operarea sau intretinerea la acest aparat este permisd numai daca sunteti autorizat si instruit in acest
scop.

Echipamentul personal de protectie

» Purtati, dumneavoastra si persoanele aflate in apropiere, ochelari de protectie adecvati si o casca de
protectie pe parcursul utilizarii.

» Purtati casti antifonice.
< Implantarea elementelor de fixare se declanseaza prin aprinderea incarcaturii de actionare. Zgomotul

prea puternic poate afecta auzul.

Securitatea persoanelor

» Aveti in vedere indicatiile din manualul de utilizare privind exploatarea, intretinerea si ingrijirea.

» Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea ce faceti si lucrati in mod rational atunci cand manevrati un
aparat cu montaj direct. Nu folositi aparatul dacé sunteti obosit sau va aflati sub influenta drogurilor,
alcoolului sau medicamentelor. Intrerupeti lucrul daca aveti dureri sau nu va simtiti bine. Un moment de
neatentie in timpul lucrului cu aparatul poate duce la accidentari grave.

» Evitati posturile anormale ale corpului. Asigurati-va o pozitie stabild si pastrati-va intotdeauna echilibrul.

» Purtati incaltaminte antiderapanta.

» Nu retractati niciodatd magazia de alimentare, ghidajul de bolturi sau elementele de fixare cu mana.
< Prin retractarea cu mana a magaziei de alimentare, a ghidajului de bolturi sau a elementului de

fixare, este posibil ca aparatul sa treaca in stare functionald. Starea pregatita de functionare permite
implantarea si in parti ale corpului.

» La actionarea aparatului, tineti bratele indoite (nu intinse).

» In cursul lucrarilor, alte persoane, in special copiii, trebuie si pastreze distanta faté de raza de actiune.

Manevrarea si folosirea cu precautie a aparatelor cu montaj direct

/\ ATENTIONARE! Pericol in caz de penetrare a elementelor de fixare! Asigurati-va inainte de implantarea

elementelor de fixare ca nimeni nu se afla in spatele piesei sau sub piesa in care este implantat elementul de

fixare.

» Verificati inainte de inceperea lucrului puterea capsei si a rotitei de reglaj pentru putere.
< Implantati de proba 2 elemente de fixare pe materialul de baza.

» Folositi aparatul potrivit pentru lucrarea dumneavoastra. Nu folositi aparatul in scopuri pentru care nu
este prevazut, ci numai in conformitate cu destinatia sa si daca este in stare impecabild.

» Daca aplicatia de lucru permite, utilizati placa suplimentara de asezare/ capacul de protectie.

» Nu lasati niciodata nesupravegheat un aparat incarcat.

» Transportati si depozitati aparatul intr-o caseta asigurata.

» Descarcati aparatul intotdeauna inaintea lucrdrilor de curatare, service si intretinere, la schimbarea
ghidajului de bolturi, la intreruperea lucrului si in scopul depozitarii (capsa si elementul de fixare).

» Pastrati aparatele care nu se aflé in uz descarcate, in locuri uscate si, incuiate si inaccesibile pentru copii.

» Verificati daca aparatul si accesoriile prezintd eventuale deteriordri. Verificati daca piesele mobile
functioneaza impecabil si nu se intepenesc, sau daca exista piese deteriorate.
< Toate piesele trebuie sa fie montate corect si sa indeplineasca toate conditiile, pentru a asigura

functionarea impecabila a aparatului. Piesele deteriorate trebuie sa fie reparate sau schimbate de
centrul de service Hilti, daca in manualul de utilizare nu exista alta precizare.

» Tnainte de implantare, verificati daca in materialul de baza exista conductori electrici.

» Nuimplantati elemente de fixare intr-un material de baza inadecvat.
< Materialele inadecvate sunt otelul si otelul turnat sudate, fonta, sticla, marmura, materialul plastic,

bronzul, alama, cuprul, materialul izolator, cardmida cu goluri, cardmida ceramica, tablele subtiri
(< 4 mm) si betonul poros. Implantarea in aceste materiale poate cauza ruperea elementului,
sfardmarea sau strapungerea materialului.

» Actionati declansatorul numai cand aparatul este apasat complet vertical pe materialul de baza.

» Tineti aparatul de implantare in lucru intotdeauna perpendicular pe materialul de baza, pentru a impiedica
o deviere a elementului de fixare de pe materialul de baza.

» Mentineti manerele in stare uscata, curatd, fara ulei si unsoare.

» Nu folositi aparatul in locuri in care exista pericol de incendiu si de explozie, cu exceptia cazului in care
el este avizat special in acest scop.

» Nuimplantati elemente in gauri existente, exceptand cazul in care aceste lucru este recomandat de Hilti
(de ex. DX-Kwik).
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Locul de munca

» Mentineti locul dumneavoastra de munca in ordine. Eliberati spatiul adiacent zonei de lucru de obiecte
care pot produce vatamari.
< Dezordinea in zona de lucru poate produce accidente.

» Asigurati un iluminat bun si ventilare zonei de lucru.

Masuri mecanice de securitate

» Nu intreprindeti interventii neautorizate, respectiv modificari la aparat, in special la piston.

» Utilizati numai elementele de fixare care sunt destinate si avizate pentru aparat.

Masuri termice de securitate

» Nu depasiti frecventa maxima recomandata de implantare.

» Daca aparatul s-a supraincalzit, 1asati-l sa se raceasca.

» Nu demontati aparatul cand acesta este fierbinte. Lasati aparatul s& se rdceasca.

» Lasati aparatul sa se rdceasca daca pe banda de capse apar topituri.

Pericol de explozie in cazul capselor

» Utilizati numai capse care sunt avizate pentru aparat.

» Indepartati banda de capse daca ati incheiat lucrarea sau cand transportati aparatul.

» Nuincercati sa inlaturati cu forta capsele din banda magaziei de alimentare sau din aparat.

» Depozitati capsele nefolosite in spatii protejate de umiditate si de caldura excesiva si intr-un loc inchis.

3 Descriere

3.1 Vedere generala a produsului i

@  Ghidajul de retur pentru pistonul gazelor Pistoanele
arse @®  Ghidajul de bolturi

® Ma”§°'1 de ghidaj Deblocarea ghidajului de bolturi

® Carcasa @  Tampon

@®  Canal pentru capsa Capacul magaziei de alimentare

® Element de deblocare pentru reglarea Element de deblocare a capacului magaziei
puterii . de alimentare

® Rotita de reglaj pentru putere Magazia de alimentare

@  Display-ul @  Detector pentru starea de incarcare

Buton @  Tub interschimbabil pentru ghidajul de

®  Capitonaj pentru mani bolturi

Declangator @  Perie plati

@)  Tasta de operare Perie rotunda mare

@@  Fante de aerisire @  Perie rotundd mica

@  Segmenti

3.2 Utilizarea conforma cu destinatia

Produsul descris este un aparat de implantare a bolturilor pentru implantarea de cuie, bolturi si combo-
elemente in beton, otel si gresie calcaroasa.

La utilizarea aparatului se va avea in vedere permanent sa fie folosit echipamentul potrivit. Ghidajul de bolturi,
magazia de alimentare, pistonul si elementele de fixare trebuie sa fie adaptate reciproc.

3.3 Cartusele

Toate capsele Hilti pentru aparate de implantare a bolturilor sunt testate cu succes conform EN 16264.
Acestea sunt teste de sistem pentru combinatii specifice din capse si accesorii de lucru, care sunt executate
de organismele de certificare. Denumirea accesoriului de lucru, denumirea organismului de certificare si
numarul testului de sistem sunt imprimate pe ambalajul capsei.

Denumirea de comanda Culoare Grosime
6.8/11 M verde Verde Slab

6.8/11 M galben Galben Mediu

6.8/11 M rosu Rosu Puternic
6.8/11 M negru Negru Extra puternic
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3.4 Distantele minime

3.4.1 Fixare pe beton
La fixarea pe beton, aveti in vedere intotdeauna urmaétoarele distante minime:

Distanta minima dintre margini de la muchia materialului de baza pana la elementul de fixare trebuie s&
fie de cel putin 70 mm.

« Distanta miniméd dintre axe intre doua elemente de fixare trebuie sa fie de cel putin 80 mm.

¢ Grosimea minima a materialului de baza trebuie sa fie de 100 mm.

3.5 Informatii privind aplicatia

Pentru a obtine mai multe informatii despre aplicatie, descarcati aplicatia si, pentru a o porni, scanati codul
QR din caseta.

3.6 Informatii referitoare la domeniile aplicative

Pentru a obtine mai mult informatii despre domeniile aplicative, va rugam sa acordati atentie paginii produsului
Hilti.

4 Date tehnice

4.1 Aparat de implantare a bolturilor

Greutate DX 5 3,37 kg

Lungimea aparatului DX 5 478 mm

Lungimea cuiului DX 5 <72 mm

Frecventa maxima recomandata de implantare | DX5 700 rot/h

Temperatura de utilizare (temperatura ambi- DX 5 -20°C ...50°C

anta)

Cursa de actiune prin presare DX 5 32 mm

Presiune de apasare necesara DX 5 2174 N

Puterea de emisie maxima iradiata -27,2 dBm

Frecventa 2.400 MHz ...2.483,5 MHz

4.2 Datele privind zgomotul determinate corespunzator EN 15895

Valorile presiunii acustice si ale vibratiilor indicate in aceste instructiuni au fost masurate corespunzator unui
procedeu standardizat de masura si pot fi utilizate pentru compararea reciproca a sculelor de impingere
a bolturilor. Ele sunt adecvate si pentru o apreciere provizorie a valorilor de expunere. Datele indicate
se refera la aplicatiile principale de lucru ale sculei de impingere a bolturilor. Fireste cd, daca scula de
fmpingere a bolturilor este utilizatd pentru alte aplicatii de lucru cu echipamente neprevazute sau cu o
ntretinere insuficienta, datele pot sa difere. Acest lucru poate ridica in mod considerabil valorile de expunere
pe intreaga durata de lucru. Pentru o apreciere exacta a valorilor de expunere, trebuie sa se ia in calcul
si timpii in care aparatul nu executa efectiv nicio activitate. Acest lucru poate reduce in mod considerabil
valorile de expunere pe intreaga durata de lucru. Stabiliti masuri de securitate suplimentare pentru protectia
operatorului fata de efectele sonore si ale vibratiilor, ca de exemplu: intretinerea sculei de impingere a
bolturilor si a echipamentelor, mentinerea mainilor in stare caldd, organizarea proceselor de lucru.

Valorile acustice enumerate au fost determinate in urméatoarele conditii cadru:

Conditii cadru, informatii privind zgomotul

Capsa Calibrul 6.8/11 negru
Reglajul puterii 2
Aplicabilitatea Fixarea lemnului de 24 mm pe

beton (C40) cu X-U47 P8

Datele privind zgomotul conform EN 15895

Nivelul puterii acustice (L) 105 +2 dB
Nivelul presiunii acustice emise (L,,) 101 +2 dB
Nivelul de varf al presiunii acustice emise (Lc;c.) 133 +2 dB

244  Romana



4.3 Vibratiile
Valoarea indicata a vibratiilor conform 2006/42/EC nu depaseste 2,5 m/s2

5 Modul de utilizare

5.1 Dispozitivele de protectie

Indicatie

Verificati la inceperea lucrului daca toate dispozitivele de protectie sunt montate si functioneaza fara
erori. Toate piesele trebuie sa fie montate corect si sa indeplineasca toate conditiile, pentru a asigura
functionarea impecabild a aparatului.

5.2 Incarcarea aparatului de implantare simpla 2

1.
2.

Introduceti prin glisare elementul din fata in aparat, pana cand rondela elementului este tinuta in aparat.
Introduceti prin glisare banda de capse cu finalul ingust spre inainte de jos in manerul aparatului, pana
cand banda de capse a intrat complet in aparat. Daca introduceti o banda de capse inceputd, trageti
banda de capse cu méana in sus din aparat, pana cand o capsa nefolositad ajunge in locasul pentru capsa.

5.3 Incarcarea aparatului de implantare cu magazie £

1.
2.

Trageti in jos capacul magaziei de alimentare si introduceti banda de zece pozitii cu elemente in aparat.
Introduceti prin glisare banda de capse cu finalul ingust spre inainte de jos in manerul aparatului, pana
cand banda de capse a intrat complet in aparat. Daca introduceti o banda de capse inceputd, trageti
banda de capse cu méana in sus din aparat, pana cand o capsa nefolositd ajunge in locasul pentru capsa.

Indicatie
Daca indicatorul starii de incarcare este rosu partial sau complet, in magazia de alimentare mai
sunt 3 sau mai putine elemente. Se poate incarca o altd banda de zece pozitii.

Indicatie
in magazia de alimentare trebuie s& existe numai elemente de lungime egala.

5.4 Reglarea puterii 7l

1.
2.

Apasati elementul de deblocare de la reglarea puterii.
Tnvértiti rotita de reglaj pentru putere, pentru a regla puterea dorita.

3. Verificati calitatea implantarii conform standardului Hilti.

Indicatie
Alegeti puterea capselor si reglajul puterii corespunzator aplicatiei de lucru.
Tncepeti intotdeauna cu puterea minima, daca nu aveti experienta cu aparatul.

5.5 Implantarea elementelor cu aparatul de implantare simpla 3

1.
2.

Pozitionati aparatul.
Tineti aparatul drept pe suprafata de lucru si presati-I perpendicular.

3. Apasati declansatorul pentru a implanta elementul.

5.6 Implantarea elementelor cu aparatul de implantare cu magazie 6

1.
2.

Pozitionati aparatul.
Tineti aparatul drept pe suprafata de lucru si presati-I perpendicular.

3. Apasati declansatorul pentru a implanta elementul.

5.7 Descarcarea aparatului de implantare simpla

1.

Trageti capsa afara din aparat.

2. Trageti elementul afard din aparat.

Romana 245



5.8 Descarcarea aparatului de implantare cu magazie £

1. Trageti capsa afard din aparat.
2. Tragetiin jos capacul magaziei de alimentare si indepartati banda de zece pozitii cu elemente.

5.9 Conectare si deconectare Bluetooth
» Tineti apasat butonul pentru 1-2 secunde, pentru a activa interfata Bluetooth.

Indicatie
Interfata Bluetooth se deconecteaza automat dupa 2 minute.

5.10 Resetarea indicatorului de curatare
» Apasati butonul pentru 10-12 secunde, pentru a reseta indicatorul de curé&tare.

Indicatie
Indicatorul de curatare consta din 5 bare grafice. Fiecare bara reprezinta 500 implantari.

5.11 Comportamentul in cazul unui rateu de aprindere a capsei

1. Tineti aparatul timp de 30 secunde apasat pe suprafata de lucru.

2. Daca nici acum capsa nu se aprinde, luati aparatul de pe suprafata de lucru. Aveti in vedere ca acesta
sa nu fie orientat spre dumneavoastra sau spre alte persoane.

3. Trageti banda de cartuse cu méana pana la cartusul urmator si consumati restul de capse.

5.12 Implantari esuate fara aprinderea capsei

ATENTIONARE
Caldura excesiva Aparatul poate deveni fierbinte prin utilizare.

» Purtati manusi de protectie.
» Lasati aparatul sa se raceasca.

1. Opriti lucrul imediat.

2. Descércati si demontati aparatul.

3. Verificati daca ati ales combinatia potrivitd compusa din magazia de alimentare, piston si elemente de
fixare.

4. Verificati daca exista uzurad la tampon, piston si magazia de alimentare si schimbati aceste elemente,
daca este cazul.

5. Curétati aparatul.
< Dacd problema persista dupa masurile mentionate mai sus, utilizarea aparatului nu mai este permisa.
< Dispuneti verificarea aparatului de catre centrul de service Hilti si repararea lui, daca este cazul.

Indicatie

Functionarea normala a aparatului produce un anumit grad de murdérie si o uzura a componentelor
relevante pentru functionare.

Executati operatii regulate de inspectie si intretinere. Operatiile de intretinere se vor executa dupa
30000 implantari.

Curatati aparatul dupa 2500 - 3000 implantari. Contorul de implantari aratd numarul de implantari
executate dupa ultima resetare a indicatorului de curatare. O bara grafica semnifica aici 500
implantari.

Verificati pistonul si tamponul zilnic in caz de folosire intensa, insa cel mai tarziu pe parcursul
ciclului recomandat de curéatare regulata, de 2500 - 3000 implantari.

Inspectiile, ciclurile de intretinere curenta si ciclurile de curatare se bazeaza pe o utilizare tipicad a
aparatului. In cazul in care constatati c& aparatul functioneaza incorect prematur, executati imediat
lucrarea de servisare a aparatului.
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6 ingrijirea si intretinerea

6.1 ingrijirea masinii

A ATENTIONARE
Curatarea Aveti in vedere la curatarea aparatului urméatoarele puncte:

» Nu utilizati niciun aparat de pulverizare sau aparate cu jet de aburi pentru curétare.
» Impiedicati patrunderea corpurilor striine in interiorul masinii.

A ATENTIONARE

Pericol de vatamare cauzat de detonatii! Resturile de pulbere din aparat se pot aprinde si pot duce
la declansare necontrolatd sau la faramitare.

» Curatati regulat aparatul. Aveti in vedere toate indicatiile de intretinere si de curatare din aceasta
documentatie.

» Curédtarea aparatului in cazul utilizarii unor capse de calitate inferioara nu diminueaza riscul de
aprindere a resturilor de pulbere in interiorul ghidajului de retur pentru pistonul gazelor arse si al
unei declansari necontrolate sau faramitari. Acest lucru poate fi diminuat numai printr-o intretinere
la centrul de service Hilti.

» Curatati regulat partea exterioara a aparatului cu o laveta de curatare ugor umezita.

6.2 Intretinerea

A ATENTIONARE
Substante periculoase Murdaria din aparatele DX contine substante care va pot periclita sdnatatea.
» Pe parcursul curatéarii nu inhalati praf sau murdarie.
» Tineti praful si murdaria la distanta de alimente.
» Spalati mainile dupa curatarea aparatului.
» Nu folositi niciodata unsoare, pentru a curdta sau lubrifia componentele aparatului. Acest

lucru poate provoca disfunctionalitéti ale aparatului. Folositi spray-ul Hilti, pentru a evita
disfunctionalitatile prin utilizarea detergentilor inadecvati.

1. Verificati regulat la toate piesele exterioare ale aparatului daca exista deteriorari.
2. Verificati regulat functionarea impecabild la toate elementele de comanda.
3. Utilizati aparatul numai cu capsele recomandate si cu reglajul de capacitate recomandat.

< Capsele gresite sau un reglaj prea ridicat al energiei poate duce la iesirea din functiune prematura a
aparatului.

6.3 Executarea unei lucrari de servisare a aparatului
» Executati o lucrare de servisare a aparatului daca se ajunge in urméatoarele situatii:
< Apar fluctuatii de putere.
< Survin aprinderi esuate ale capsei.
< Confortul de operare scade sensibil.
< Presiunea necesara de apasare creste sensibil.
< Rezistenta opusd de declansator creste.
< Reglajul puterii nu se mai poate corecta decét cu dificultate.
< Banda de capse nu se poate indeparta decat cu greutate.
< Indicatorul de intretinere indica faptul ca este necesara o lucrare de servisare a aparatului.

6.4 Demontarea aparatului de implantare simpla

1. Asigurati-va ca in aparat nu se afld nicio bandad de capse sau niciun element de fixare. Daca in aparat
se afla o banda de capse sau un element, trageti banda de capse cu méana in sus afard din aparat si
nlaturati elementul din ghidajul de bolturi.

2. Apasati elementul de deblocare amplasat in lateral la ghidajul de bolturi, pentru a desuruba ghidajul de
bolturi.

Desurubati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse.
4. Separati tamponul prin indoire de la ghidajul de bolturi. Tndepértajfi tamponul.

o
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5. Tnliturati pistonul.

6.5 Demontarea aparatului de implantare cu magazie [t

1. Asigurati-va ca in aparat nu se afla nicio banda de capse sau niciun element de fixare. Daca in aparat
se afla o banda de capse sau un element, trageti banda de capse cu méana in sus afara din aparat si
nlaturati elementul din ghidajul de bolturi.

2. Apasati elementul de deblocare montat in lateral la ghidajul de bolturi, pentru a desuruba magazia de
alimentare.

3. Desurubati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse.
4. Separati tamponul prin indoire de pe magazia de alimentare. Tndepértaﬁ tamponul.
5. Tnliturati pistonul.

6.6 Verificarea uzurii tamponului si pistonului 1]

ATENTIONARE
Verificarea uzurii tamponului si pistonului Verificati uzura tamponului si pistonului.

» Verificati uzura tamponului si pistonului. Nu manipulati pistonul.

1. Tn urmatoarele cazuri, pistonul trebuie inlocuit:
< Pistonul este rupt.
< Pistonul este uzat puternic (de ex. rupere de segment 90°)
< Segmentii sunt sariti sau lipsesc.
< Pistonul este stramb (verificare prin rulare pe o suprafata neteda).
2. n urmétoarele cazuri, tamponul trebuie inlocuit:
< Inelul metalic al tamponului este rupt sau se desface.
< Tamponul nu mai poate sta pe ghidajul de bolturi.
< Sub inelul metalic se observa o frictiune punctuala intensa a cauciucului.

6.7 Verificarea uzurii la ghidajul de bolturi [E

1. Verificati uzura la ghidajul de bolturi si inlocuiti ghidajul de bolturi daca un segment de bolturi este
deteriorat (de ex. rupt, indoit, largit, fisurat).

2. Daca este cazul, luati legatura cu centrul de service Hilti.

6.8 Curatati si lubrifiati aparatul de implantare simpla [E

Pulverizati usor segmentii cu ulei si curéatati-i cu peria plata, pana cand acestia se pot misca liber.
Curatati filetul ghidajului de bolturi cu peria plata.

Curatati carcasa din interior cu peria rotunda mare.

Demontati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse.

Curatati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse.

Pulverizati piesele curatate cu spray-ul Hilti din pachetul de livrare.

oo N =

FE Indicatie
Folositi exclusiv spray Hilti sau produse de calitate comparabild. Utilizarea altor lubrifianti poate
deteriora aparatul.

7. Montati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse.
8. Asamblati aparatul.

6.9 Curatarea si lubrifierea aparatului de implantare cu magazie 14)

Pulverizati usor segmentii cu ulei si curatati-i cu peria plata, pana cand acestia se pot misca liber.
Curatati filetul ghidajului de bolturi cu peria plata.

Curatati carcasa din interior cu peria rotunda mare.

Demontati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse.

Curatati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse.

a s wn =
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6. Pulverizati piesele curdtate cu spray-ul Hilti din pachetul de livrare.

Indicatie
Folositi exclusiv spray Hilti sau produse de calitate comparabila. Utilizarea altor lubrifianti poate
deteriora aparatul.

7. Montati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse.
8. Asamblati aparatul.

6.10 Asamblarea aparatului de implantare simpla [IE

Verificati dacd in aparat exista o capsa si indepartati-o, dupa caz.
Montati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse.

Introduceti pistonul.

Asezati tamponul pe ghidajul de bolturi.

Ingurubati ghidajul de bolturi.

okrwd =

6.11 Asamblarea aparatului de implantare cu magazie 5
Verificati dacd in aparat exista o capsa si indepartati-o, dupa caz.
Montati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse.

Introduceti pistonul.

Asezati tamponul pe ghidajul de bolturi.

Tn@urubati ghidajul de bolturi.

ok owbd =

6.12 Verificarea finala a aparatului

1. Verificati dupa lucrarile de ingrijire si intretinere daca toate dispozitivele de protectie sunt montate si daca
functioneaza fara defectiuni.

2. Dupa verificarea aparatului, apasati butonul timp de 10 - 12 secunde, pentru a reseta contorul de
ntretinere curenta.

7 Asistenta in caz de avarii

7.1 Probleme cu aparatul

Avarie Cauza posibila Solutie
Element prea scurt. » Utilizati un element mai lung.
Element fara rondela » Utilizati elementul cu rondela
pentru aplicatii de lucru pe
4L lemn.
Capacitatea prea mare. » Diminuati puterea (reglatorul
Pistonul intepenit in materialul puterii).
de baza » Utilizati capse mai slabe.

» Utilizati cuie cu Top Hat.
» Utilizati cuie cu rondela.

Presiunea necesara de apa- Acumulare de resturi provenite din | » executati o lucrare de servisare

sare creste ardere. a aparatului.
Rezistenta opusé de declan- | Acumulare de resturi provenite din | » executati o lucrare de servisare
sator creste ardere. a aparatului.
Reglajul puterii se ajusteaza Acumulare de resturi provenite din | » executati o lucrare de servisare
cu greutate ardere. a aparatului.

Pozitie eronata a pistonului. » Indepartati banda de capse si

curatati aparatul.

+ Lﬂll » \Verificati pistonul si tamponul,

dacé este necesar schimbati-le.

Capsa nesatisfacatoare. » Trageti banda de capse cu o

Elementul nu este implantat capsa mai departe.

suficient de adanc
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Avarie

Cauza posibila

Solutie

Pistonul se intepeneste in
ghidajul de retur pentru pis-
tonul gazelor arse

Piston deteriorat.

>

Schimbati pistonul.

Frictiune a tamponului in interiorul
ghidajului de retur pentru pistonul
gazelor arse.

>

Verificati pistonul si tamponul,
dacé este necesar schimbati-le.
Luati legatura cu centrul de
service Hilti daca problema
persista.

Acumulare de resturi provenite din
ardere.

executati o lucrare de servisare
a aparatului.

AAS
Ghidajul de retur pentru pisto-
nul gazelor arse este intepenit

Acumulare de resturi provenite din
ardere.

executati o lucrare de servisare
a aparatului.

]

Implantare in gol: Aparatul
a declansat, insa nu a fost
implantat niciun element

Pozitie eronata a pistonului.

Tndepérta;i banda de capse si
curatati aparatul.

Verificati pistonul si tamponul,
dacé este necesar schimbati-le.

Aparatul nu permite declan-
sarea

Aparatul nu a fost apasat complet.

Apasati aparatul complet.

Magazia de alimentare nu este
incércata.

Incarcati magazia de alimentare.

Resturi de plastic in magazia de
alimentare.

Deschideti magazia de alimen-
tare, inlaturati benzile de cuie si
resturile de plastic.

Pozitie eronata a pistonului.

Tndepérta;i banda de capse si
curatati aparatul.

Verificati pistonul si tamponul,
dacé este necesar schimbati-le.

Cuiul din magazia de alimentare nu
este pozitionat corect.

incércati din nou aparatul.

Pistonul se intepeneste in
ghidajul de bolturi

Pistonul si/ sau tamponul deterio-
rate.

Desurubati magazia de alimen-
tare, pistonul si tamponul si
schimbati-le, daca este cazul.

Resturi de plastic in magazia de
alimentare.

Deschideti magazia de alimen-
tare, inlaturati benzile de cuie si
resturile de plastic.

Energie excesiva la implantarea in
otel

Reduceti energia.

Implantare fara element de fixare
cu energie ridicata.

Evitati implantarile in gol.

bl

Ghidajul de bolturi al magaziei
de alimentare se intepeneste

Magazia de alimentare deteriorata.

Schimbati magazia de alimen-
tare.
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7.2 Probleme cu elementele de implantat in beton

Avarie

Cauza posibila

Solutie

Adancimi de implantare dife-
rite

Pozitie eronata a pistonului.

> Tndepérta;i banda de capse si

curatati aparatul.
Verificati pistonul si tamponul,
daca este necesar schimbati-le.

Aparatul este murdarit prea puter-
nic.

executati o lucrare de servisare
a aparatului.

Dacéa este cazul, dispuneti
verificarea aparatului de catre
centrul de service Hilti.

Elementul se indoaie

Suprafata dura (otel, beton).

Majorati puterea (reglatorul
puterii).

Incluziuni solide in beton

Utilizati o capsa mai puternica.
Utilizati aparatul de implantare
simpla n locul aparatului de
implantare cu magazie de
alimentare.

Armaturi metalice imediat sub jos
suprafata betonului.

Utilizati cuie mai scurte.
Utilizati cuie cu o limitd de
aplicabilitate mai ridicata.
Executati fixarea in alt loc.

&

Element nu este implantat
pana la coplanaritate cu su-
prafata

Element gresit.

Corelati lungimea elementului
cu grosimea materialului izola-
tor.

Reglaj gresit al energiei.

Modificati reglajul energiei la
aparat.

Incluziuni solide in beton

Utilizati o capsa mai puternica.
Utilizati aparatul de implantare
simpla in locul aparatului de
implantare cu magazie de
alimentare.

Armaturi metalice imediat sub jos
suprafata betonului.

Utilizati cuie mai scurte.
Utilizati cuie cu o limitd de
aplicabilitate mai ridicata.
Executati fixarea in alt loc.

Suprafata dura (otel, beton).

Majorati puterea (reglatorul
puterii).

Rupturi de material in beton

Beton dur/vechi.

Utilizarea bolturilor: Adaptorul
pentru beton: X-SS...

Incluziuni solide in beton

Utilizati o capsa mai puternica.
Utilizati aparatul de implantare
simpla in locul aparatului de
implantare cu magazie de
alimentare.

Capul elementului deteriorat

Capacitatea prea mare.

Diminuati puterea (reglatorul
puterii).

Utilizati capse mai slabe.
Utilizati cuie cu Top Hat.
Utilizati cuie cu rondela.

Este introdus un piston gresit.

Asigurati combinatia corecta
echipament cu piston / element
de fixare.

Piston deteriorat.

Schimbati pistonul.
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7.3 Probleme cu elementele de implantat in otel

Avarie

Cauza posibila

Solutie

el

Capul elementului deteriorat

Capacitatea prea mare.

» Diminuati puterea (reglatorul
puterii).

» Utilizati capse mai slabe.

» Utilizati cuie cu Top Hat.

» Utilizati cuie cu rondela.

Este introdus un piston gresit.

» Asigurati combinatia corecta
echipament cu piston / element
de fixare.

Piston deteriorat.

» Schimbati pistonul.

Elementul nu patrunde sufi-

cient de adanc in materialul
de baza

Capacitate prea redusa.

» Majorati puterea (reglatorul
puterii).
» Utilizati o capsa mai puternica.

Limita de aplicabilitate depasita
(material de baza foarte dur).

» Utilizati cuie cu o limitad de
aplicabilitate mai ridicata.

» Utilizati aparatul de implantare
simpla n locul aparatului de
implantare cu magazie de
alimentare.

» Utilizati cuie mai scurte.

Sistem inadecvat.

» Utilizati un sistem mai puternic,
ca de ex. DX 76 (PTR).

=

Elementul nu sta in materialul
de baza

Substrat subtire din otel (4-5 mm)

» Utilizati un alt reglaj de capaci-
tate sau alte capse.

» Utilizati cuie pentru substraturi
mai subtiri din otel.

=

Rupere a elementului

Capacitate prea redusa.

» Majorati puterea (reglatorul
puterii).
» Utilizati o capsa mai puternica.

Limita de aplicabilitate depasita
(material de baza foarte dur).

» Utilizati cuie cu o limita de
aplicabilitate mai ridicata.

» Utilizati aparatul de implantare
simpla in locul aparatului de
implantare cu magazie de
alimentare.

» Utilizati cuie mai scurte.

Capacitatea prea mare.

» Diminuati puterea (reglatorul
puterii).

» Utilizati capse mai slabe.

» Utilizati cuie cu Top Hat.

» Utilizati cuie cu rondela.

Capul elementului perforeaza
materialul fixat

Capacitatea prea mare.

» Diminuati puterea (reglatorul
puterii).

» Utilizati capse mai slabe.

» Utilizati cuie cu Top Hat.

» Utilizati cuie cu rondela.
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7.4 Probleme cu capsele

Avarie

Cauza posibila

Solutie

Banda de cartuse nu este
transportata

Banda de capse deteriorata.

>

Schimbati banda de capse.

Aparatul este murdarit prea puter-
nic.

>

executati o lucrare de servisare
a aparatului.

Daca este cazul, dispuneti
verificarea aparatului de catre
centrul de service Hilti.

Aparatul deteriorat.

Daca problema persista: Luati
legdtura cu centrul de service
Hilti.

Banda de cartuse nu se poate
indeparta

Aparat supraincalzit.

Lasati aparatul sa se raceasca.
Apoi inlaturati cu precautie
banda de capse din aparat.
Daca problema persista: Luati
legdtura cu centrul de service
Hilti.

Capsa nesatisfacatoare.

Trageti banda de capse cu o
capsa mai departe.

Aparatul este murdarit.

executati o lucrare de servisare
a aparatului.

Aparatul este apasat la implantare
prea mult timp.

Continuati apasarea lunga,
nainte de a declansa aparatul.
indepértati banda de capse.

Frecventa de implantare prea ridi-
cata.

Opriti lucrul imediat.
Tndepértajfi banda de capse si
|asati aparatul s se raceasca.

Cartusul se desprinde din
banda de cartuse

Frecventa de implantare prea ridi-
cata.

Opriti lucrul imediat.
Tndepértati banda de capse si
lasati aparatul s se raceasca.

Banda de cartuse nu se poate
indeparta

Acumulare de resturi provenite din
ardere.

executati o lucrare de servisare
a aparatului.

7.5 Diverse avarii

n cazul unor avarii care nu apar in acest tabel pe care nu le puteti remedia cu mijloace proprii, va rugam sa
va adresati centrului nostru de service Hilti.

8 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri

&% Maginile Hilti sunt fabricate intr-o proportie mare din materiale reutilizabile. Conditia necesara pentru
reciclare este separarea corecta a materialelor. In multe tari, Hilti preia masinile dumneavoastra vechi pentru
revalorificare. Solicitati relatii la centrul pentru clienti Hilti sau la consilierul dumneavoastra de vanzari.
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9 Garantia producatorului

» Pentru relatii suplimentare referitoare la conditile de garantie, va rugam s& va adresati partenerului
dumneavoastré local Hilti.

10 Confirmare de verificare CIP

Pentru statele membre ale C.1.P. in afara spatiului legislativ al UE si EFTA se aplica: Hilti DX 5 este omologat
si verificat. Tn consecints, aparatul este prevazut cu simbolul de omologare al PTB de form& pétrata, cu
numarul de omologare S 995. Astfel, Hilti garanteaza conformitatea cu tipul constructiv avizat. Deficientele
inadmisibile care se constata in aplicatia de lucru se vor semnala persoanei de conducere care detine aceasta
raspundere la autoritatea de omologare (PTB), precum si biroului Comisiei Internationale Permanente (C.I.P.).
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1 Informacija par dokumentaciju

1.1 Par So dokumentaciju

¢ Pirms ekspluatacijas saksanas obligati izlasiet So dokumentaciju. Tas ir priekSnoteikums darba droSibai
un izstradajuma lietoSanai bez traucéjumiem.

* levérojiet droSibas noradijumus un bridinajumus, kas atrodami $aja dokumentacija un uz izstradajuma.

¢ Vienmeér glabajiet lietoSanas instrukciju izstradajuma tuvuma un nododiet to kopa ar izstradajumu, ja tas
tiek nodots citam personam.

1.2 Apziméjumu skaidrojums

1.2.1 Bridinajumi
Bridinajumi pievers uzmanibu bistamibai, kas pastav, stradajot ar izstradajumu. Tiek lietoti Sadi signalvardi

kopa ar

simbolu:

A

BISTAMI! Pievérs uzmanibu draudo$am briesmam, kas var izraisit smagas traumas vai navi.

A

BRIDINAJUMS! Bridinajums par iespéjamu apdraudé&jumu, kas var izraistt smagas traumas vai
navi.

A

UZMANIBU! Norada uz iesp&jami bistamam situacijam, kas var izrais't vieglas traumas vai mate-
ridlos zaudéjumus.

1.2.2 Dokumentacija lietotie simboli

Saja dokumentacija tiek lietoti $adi simboli:

Pirms lietoSanas izlasiet instrukciju

Noradijumi par lietoSanu un cita noderiga informacija

1.2.3 Attelos lietotie simboli
Attélos tiek lietoti $adi simboli:

A Sie skaitli norada uz attiecigajiem attéliem, kas atrodami $is instrukcijas sakuma.

3 | Numeracija attélos atbilst veicamo darbibu secibai un var atSkirties no darbibu apraksta teksta.
| Poziciju numuri tiek lietoti attéla Parskats un norada uz legendas numuriem sadala lzstradajuma
11 =
-~ | parskats.

@ | Sisimbola uzdevums ir pievérst ipasu uzmanibu izstradajuma lietoSanas laika.

1.3 Simboli atkariba no izstradajuma

1.3.1 Simboli
Papildus tiek lietoti $adi simboli:

o

Uzmanibul! levérojiet noradijumus.

@

Stradajot ar iekartu, valkajiet aizsargkiveri.

©

Stradajot ar iekartu, valkajiet aizsargbrilles.

Stradajot ar iekartu, valkajiet dzirdes aizsargaprikojumu.

1.3.2 Simboli uz izstradajuma

Uz izstradajuma tiek lietoti $adi simboli:
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Melna slédzene uz sarkana fona pie korpusa: uz vadibas taustina, kas paredzéts atblokésanai, lai
demontétu virzula atvilkSanas vadotni.

Balta sledzene uz melna fona pie elementu vadotnes vai pie magazinas: uz elementu vadotnes
atblokétaja.

1.3.3 Indikacija displeja
Displeja var bt redzama $ada indikacija:

mm | Sis simbols informé par baterijas uzlades statusu. Kad baterija ir tuk3a, paradas apkopes simbols.

Sis simbols parada, vai ir ieslégts Bluetooth. Ja simbols displeja nav redzams, Bluetooth ir iz-

* slégts.

Sis simbols parada, kad javeic nakama tifi$ana. Viens segments atbilst 500 iedzitiem elementiem.

[ || Kopuma ir 5 segmenti, kas atbilst 2500 elementiem.

Q Sis simbols parada, vai ir nepiecie$ams veikt apkopi. Tas paradas péc 5 gadiem, 30000 elementu
! | iedziSanas vai tad, ja ir izladéjusies baterija. MUsu ieteikums: vérsieties sava Hilti servisa.

1.4 lzstradajuma informacija
Hilti izstradajumi ir paredzéti profesionaliem lietotajiem, un to lietoSanu, apkopi un remontu drikst veikt tikai
atbilstigi pilnvarots un instruéts personals. Personalam ir jabat labi informétam par iesp&jamajiem riskiem,
kas var rasties darba laika. Izstradajums un ta papildaprikojums var radit bistamas situacijas, ja to uztic
neprofesionalam personalam vai nelieto atbilstigi nosacijumiem.
lekartas tipa apziméjums un sérijas numurs ir noraditi uz identifikacijas datu plaksnites.
» lerakstiet sérijas numuru zemak redzamaja tabula. Izstradajuma dati janorada, vérSoties musu parstav-
nieciba vai servisa.
Izstradajuma dati

Montazas iekarta DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Paaudze 01
Sérijas Nr.

1.5 Atbilstibas deklaracija

Uznemoties pilnu atbildibu, més apliecinam, ka Seit aprakstitais izstradajums atbilst $adam direktivam un
standartiem: Atbilstibas deklaracijas attéls ir atrodams $is dokumentacijas beigas.

Tehniska dokumentacija ir saglabata Seit:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2.1 Drosiba

Visparigi noradijumi par drosibu

/\ BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas noradijumus un instrukcijas. Seit izklastito dro&ibas noradijumu
un instrukciju neievéro$ana var izraisit elektro$oku, ugunsgréku un/vai nopietnas traumas.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus un instrukcijas turpmakai lieto$anai.

Kasetnu lietoSana
» Lietojiet tikai Hilti kasetnes vai lidzvertigas kvalitates kasetnes.
< Ja Hilti iekartas tiek lietotas zemas kvalitates kasetnes, var veidoties nesadegu$a pulvera nogul-
snéjumi, kas var negaiditi eksplodét un nopietni savainot iekartas lietotaju un citas tuvuma esosas
personas. Kasetném jabut izturgjusam razotaja veiktu parbaudi saskana ar ES standartu EN 16264
vai markétam ar CE atbilstibas zimi.

Prasibas lietotajam

» JUs drikstat lietot So iekartu vai veikt tas apkopi tikai tad, ja esat pilnvaroti to darit un atbilstigi instruéti.

Individualais aizsargaprikojums

» lekartas lietoSanas laika gan jums, gan tuvuma eso$ajam personam javalka piemérotas aizsargbrilles un
aizsargkivere.
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» Lietojiet dzirdes aizsargaprikojumu.
< Stipringjuma elementa iedziSanu aktivé piedzinas uzlades aizdedze. Parak liels troksnis var bojat

dzirdi.

Personiga drosiba

» levérojiet lietoSanas pamacibas noradijumus par iekartas ekspluataciju, kop$anu un uzturésanu.

» Stradajiet ar atras montazas iekartu uzmanigi, darba laika saglabajiet paskontroli un rikojieties saskana
ar veselo sapratu. Nestradajiet ar iekartu, ja jataties noguru$i vai atrodaties alkohola, narkotiku vai
medikamentu izraisita reibuma. Partrauciet darbu, ja cieSat sapes vai nejutaties labi. Stradajot ar
elektroiekartu, pat viens neuzmanibas mirklis var bt par céloni nopietnam savainojumam.

» lzvairieties no neértam kermena pozam. Rapéjieties par stingru poziciju un vienmeér saglabajiet lldzsvara
stavokli.

» Valkajiet apavus ar neslidosam pazolém.

» Nekada gadijuma neatvelciet magazinu, elementu vadotni vai stiprindjuma elementu atpakal ar roku.
< Ja magazinu, elementu vadotni vai stiprinajuma elementu pavelk atpakal ar roku, iekarta noteiktos

apstaklos var but gatava stiprindjuma elementa iedzi$anai. Ja iekarta tiks iedarbinata, iesp&ams
iedzit elementus kermena dalas.

» Darbiniet iekartu ar saliektam rokam (nevis izstieptam).

» Nelaujiet darbibas laika tuvuma atrasties nepiedero$am personam, ipasi bérniem.

Pareiza tieSas montazas iekartu lietoSana un apkope
/\ BRIDINAJUMS! Apdraudéjums, ko rada cauri konstrukcijas dalam iedziti stiprinajuma elementi!
Pirms stiprindjuma elementu iedziSanas parliecinieties, kas neviens cilveks neatrodas zem vai aiz konstruk-
cijas dalas, kura paredzéta elementa iedziSana.
» Pirms darba sak$anas parbaudiet kasetnes stiprumu un grozama jaudas regulatora iestatijumu.
< lzméginajuma nollka iedzeniet paredzétaja virsma 2 stiprindjuma elementus.
» Lietojiet tadu iekartu, kas atbilst veicamajam darbam. Nelietojiet iekartu mérkiem, kam ta nav paredzéta,
un lietojiet iekartu tikai paredzetajam merkim un tikai tad, kad ta ir nevainojama tehniskaja stavoklr.
» JalietoSanas apstakli to pielauj, izmantojiet papildu pamatnes plaksni / droSibas parsegu.
» Pieladétu iekartu nedrikst atstat bez uzraudzibas.
» Transporté$anas un uzglabasanas laika iekartai jabat ievietotai nodrosinata kofer.
» Pirms tinSanas, servisa un apkopes darbiem, elementu vadotnes nomainas, darba partraukumiem, ka art
uzglabasanas iekarta vienmer jaizladé (jaiztukSo kasetne un stiprinajuma elementi).
» lekartas, kas netiek lietotas, izladéjiet un nolieciet sausa un noslédzama vieta, kur tam nevar pieklut bérni.
» Parbaudiet, vai iekarta un tas piederumi nav bojati. Parbaudiet, vai iekartas kustigas dalas darbojas
nevainojami, neiestrégst vai nav bojatas.
< Visam detalam ir jabut pareizi iestiprinatam un jaatbilst visiem tehniskajiem noteikumiem, lai batu
garantéta nevainojama iekartas darbiba. Ja lietoSanas instrukcija nav noradits citadi, bojatu detalu
remonts vai nomaina javeic tikai Hilti servisa darbiniekiem.
» Parbaudiet virsmu pirms elementu nostiprinaSanas virs elektriskajiem vadiem.
» Nestipriniet stipringjuma elementus nepiemérota pamata materiala.
< Nepieméroti materiali ir metinats térauds un térauda Igjumi, Guguns, stikls, marmors, plastmasa,
bronza, misins, vars, izolacijas materiali, dobie kiegeli, keramikas kiegeli, plans skards (< 4 mm) un
gazbetons. Sados materialos stiprindjuma elementi var saliizt, atdalit materiala $kembas vai iziet
materialam cauri.

» Spiediet mefti tikai tad, kad iekarta taisna lenkl ir pilniba piespiesta darba virsmai.

» Stipringjuma elementu iedziSanas laika vienmér turiet iekartu taisna lenki piespiestu pie virsmas, lai
nepielautu stiprindjuma elementa atsiS§anos un novirzi$anos.

» Gadajiet, lai rokturi bltu sausi, tiri, nenotraipiti ar ellu un smérvielam.

» Nelietojiet iekartu vietas, kur pastav ugunsbistamiba un eksplozijas risks, iznemot gadijumus, kad ta ir
pasi sertificéta lietoSanai $ada vidé.

» Nemeéginiet nostiprinat elementus jau eso$as atverés, iznemot ja to iesaka Hilti (pieméram, DX-Kwik).

Darba vieta

» Turiet darba vieta kartiba. NodroSiniet, lai darba vieta neatrastos priekSmeti, kas var izraisit traumas.
< Nekartiba darba vieta var klut par céloni nelaimes gadijumiem.

» Nodrosiniet darba vieta labu apgaismojumu un ventilaciju.

Mehaniskas drosibas pasakumi

» Neveiciet nekadas neatlautas manipulacijas un neméginiet parveidot iekartu, jo pasi virzuli.

» Lietojiet tikai tadus stiprindjuma elementus, kas ir paredzéti konkrétajai iekartai un apstiprinati lietoSanai.
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Termiskas drosibas pasakumi

» Neparsniedziet ieteicamo maksimalo iedzi$anas frekvenci.

» Jaiekarta parkarst, tai jalauj atdzist.

» Neveiciet iekartas demontazu, kamér ta ir karsta. Vispirms laujiet iekartai atdzist.

» Ja sakas kasetnes aptveres kuSana, laujiet iekartai atdzist.

Spradzienbistamiba, stradajot ar kasetném

» Lietojiet tikai tadas kasetnes, kas ir paredzétas konkrétajai iekartai un akceptétas lietoSanai.

» Darba beigas vai pirms iekartas transporté$anas iznemiet kasetnes lenti.

» Nemeéginiet ar spéku izvilkt kasetni no magazinas aptveres vai iekartas.

» Glabajiet nelietotas kasetnes aizslédzama vieta, kas ir pasargata no mitruma un parmériga karstuma.

3.1 Izstradajuma parskats ]

Plakana birste
Liela apala birste
Maza apala birste

Vadibas taustins
Ventilacijas atveres
Virzula gredzeni

@  Virzula atvilk§anas vadotne Virzuli

® Vadéaula @  Elementu vadotne

®  Korpuss Elementu vadotnes atblokétajs
®  Kasetnes kanals @  Buferis

®  Jaudas regulatora atblokétajs Magazinas vacing

(®  Jaudas regulators Magazinas vacina atblokétajs
@ Displejs Magazina

Tausting @  Uzlades statusa indikacija

®  Rokas polsteris @  Mainama stiprinajuma elementu vadotnes
Méiite caurule

® @

®

® ®

3.2 Nosacijumiem atbilstiga lietoSana

Aprakstitais izstradajums ir stiprinajuma elementu iedziSanas iekarta, kas paredzéta naglu, tapu un kombinéto
stipringjuma elementu iedziSanai betona, térauda un kalka smilSakment.

Lietojot iekartu, vienmér raugieties, lai tiktu izmantots pareizs aprikojums. Nodrosiniet elementu vadotnes,
magazinas, virzula un stipringjuma elementu savstarpéjo atbilstibu.

3.3 Kasetnes

Visas Hilti kasetnes, kas paredzétas montazas iekartam, ir veiksmigi izturéjusas standarta EN 16264
paredzetos testus. Tie ir sistémas testi, kuru laika tiek izmantotas specifiskas kasetnu un instrumentu
kombinacijas un kurus veic sertifikacijas institlcijas. lekartas apziméjums sertifikacijas iestades nosaukums
un sistémas testa numurs ir noradits uz kasetnes iepakojuma.

Pasutijuma noradamais nosau- | Krasa Stiprums
kums

6.8/11 M, zala zala neliels
6.8/11 M, dzeltena dzeltena vidéjs

6.8/11 M, sarkana sarkana liels

6.8/11 M melna melna Tpasi specigs

3.4 Minimalais atstatums

3.4.1 Stiprinasana pie betona
Veicot stiprinasanu pie betona, vienmér ievérojiet $adu minimalo atstatumu:

* Minimalajam atstatumam no pamatvirsmas malas lidz stiprinajuma elementam jabut vismaz 70 mm.
¢ Minimalajam atstatumam starp stiprinajuma elementu asim jabat vismaz 80 mm.
* Minimalajam pamatvirsmas biezumam jabat 100 mm.
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3.5 Informacija par aplikaciju

Lai iegutu vairak informacijas par aplikaciju, to lejupieladétu un saktu lietot, noskenéjiet uz kofera redzamo
QR kodu.

3.6 Informacija par lietojuma jomam

Lai iegutu vairak informacijas par lietojuma jomam, ltdzu, nemiet véra Hilti izstradajumu lapu.

4 Tehniskie parametri

4.1 Stiprinajuma elementu iedziSanas iekarta

Svars DX 5 3,37 kg

lekartas garums DX 5 478 mm

Naglas garums DX 5 <72 mm

leteicama maksimala iedziSanas frekvence DX 5 700 apgr./h

LietoSanas temperatura (apkartéja temperatira) | DX 5 -20°C ...50 °C
Piespiesanas gajiens DX 5 32 mm

NepiecieSamais piespieSanas spéks DX 5 2174 N

Maksimala starojuma raidiSanas jauda -27,2 dBm

Frekvence 2 400 MHz ...2 483,5 MHz

4.2 Informacija par troksni, noteikta saskana ar EN 15895

Sajas instrukcijas noraditie lielumi, kas raksturo skanas spiedienu un vibraciju, ir noteikti ar standartizetas
mérijumu metodes palidzibu, un tos var izmantot montazas iekartu savstarpéjai salidzinaSanai. Tos var
izmantot ari trokSna un vibracijas iedarbibas pagaidu novértéjumam. Noraditie parametri attiecas uz
montazas iekartas galvenajiem lietoSanas veidiem. Tacu, ja montazas iekarta tiek izmantota citos nolukos, ar
citu aprikojumu vai netiek nodroSinata pietiekama tas apkope, parametri var atSkirties no noraditajiem. Tas
var ievérojami palielinat trok$na un vibracijas iedarbibu visa darba laika. Lai precizi novértétu iedarbibu, janem
véra ari laiks, cik ilgi iekarta faktiski netiek darbinata. Tas var batiski samazinat iedarbibu kopé€ja darba laika.
Japaredz papildu droSibas pasakumi, lai aizsargatu iekartas lietotaju pret trokSna un/vai vibracijas iedarbibu,
pieméram, montazas iekartas un aprikojuma apkope, roku turé$ana siltuma, darba procesu organizacija.
Noraditie skanas parametri ir noteikti pie Sadiem pamatnosacijumiem:

Pamatinformacija par troksni

Kasetne Ar izmériem 6,8/11, melna
Jaudas iestatijums 2
LietoSana 24 mm koka nostiprinasana pie

betona (C40) ar X-U47 P8

Informacija par troksni saskana ar EN 15895

Skanas jaudas limenis (L,y,) 105 +2 dB
Skanas spiediena limenis (L,,,) 101 £2 dB
Maksimalais skanas spiediena limenis (L,ccax) 133 +2dB
4.3 Vibracija

Saskana ar 2006/42/EC noradamais svarstibu lielums neparsniedz 2,5 m/s2.

5.1 Aizsargierices

Noradijums

Pirms darba sak$anas parbaudiet, vai visas aizsargierices ir pievienotas un darbojas nevainojami.
Visam detalam ir jabut pareizi iestiprinatam un jaatbilst visiem tehniskajiem noteikumiem, lai batu
garantéta nevainojama iekartas darbiba.
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5.2 Atseviskas iedzisanas iekartas uzlade &

1. No priekSpuses iebidiet elementu iekarta, lidz elementa apala dala nofikséjas iekarta.

2. No apakSas iebidiet kasetnes lenti ar Sauro galu pa prieksu iekartas rokturi, lldz kasetnes lente pilniba
atrodas iekarta. Ja vélaties lietot aizsaktu kasetnes lenti, ar roku pavelciet to uz augsu ara no iekartas,
lldz kasetnes atbalsta atrodas neizlietota kasetnes pozicija.

5.3 Magazinas iekartas uzlade &
1. Pavelciet magazinas vacinu uz leju un ievietojiet iekarta lenti ar desmit elementiem.

2. No apak$as iebidiet kasetnes lenti ar $auro galu pa priek$u iekartas rokturi, lldz kasetnes lente pilniba
atrodas iekarta. Ja vélaties lietot aizsaktu kasetnes lenti, ar roku pavelciet to uz augsSu ara no iekartas,
lldz kasetnes atbalsta atrodas neizlietota kasetnes pozicija.

Noradijums
Ja uzlades statusa indikacija dal€ji vai pilniba ir sarkana krasa, tas nozime, ka magazina ir atlikusi
ne vairak ka 3 elementi. Var ievietot lenti ar desmit elementiem.

Noradijums
Magazina drikst atrasties tikai vienada garuma elementi.

5.4 Jaudas iestatiSana !

1. Nospiediet jaudas iestatiSanas atblokétaju.

2. Laiiestatitu nepiecieSamo jaudu, pagrieziet jaudas regulatoru.
3. Parbaudiet iedziSanas kvalitati saskana ar Hilti standartiem.

Noradijums
Izvélieties kasetnes stiprumu un jaudas iestatijumu atbilstigi veicamajiem darbiem.
Ja jums vél nav uzkrata pieredze darba ar iekartu, vienmér saciet ar minimalo jaudu.

5.5 Elementu iedzi$ana ar atseviskas iedziSanas iekartu &

1. Poziciongjiet iekartu.

2. Turiet iekartu taisni pie darba virsmas un taisna lenki piespiediet to.
3. Lai iedzitu elementu, nospiediet melti.

5.6 Elementu iedzi$ana ar magazinas iekartu £

1. Poziciongjiet iekartu.

2. Turiet iekartu taisni pie darba virsmas un taisna lenki piespiediet to.
3. Lai iedzitu elementu, nospiediet mélti.

5.7 AtseviSkas iedziSanas iekartas izlade

1. lzvelciet kasetni no iekartas.
2. lzvelciet elementu no iekartas.

5.8 Magazinas iekartas izlade &

1. lzvelciet kasetni no iekartas.
2. Pavelciet magazinas vacinu uz leju un iznemiet lenti ar desmit elementiem.

5.9 Bluetooth iesléegSana un izslegsSana
» Lai ieslégtu Bluetooth, turiet taustinu nospiestu 1-2 sekundes.

Noradijums
Péc 2 minutém Bluetooth izsledzas automatiski.
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5.10 TiriSanas indikacijas atiestatiSana

» Lai atiestatitu tiri8anas indikaciju, 10-12 sekundes turiet nospiestu taustinu.

Noradijums
Tin$anas indikacija sastav no 5 segmentiem. Katrs segments atbilst 500 elementu iedzi$anai.

5.11 Ka rikoties kasetnes aizdedzes traucejumu gadijuma

1. 30 sekundes turiet iekartu piespiestu pie darba virsmas.

2. Jakasetnes aizdedze joprojam nenostrada, nonemiet iekartu no darba virsmas. Raugieties, lai ta nebutu
pavérsta pret jums vai citam personam.

3. Arroku izvelciet kasetnes lenti par vienu poziciju un izlietojiet atlikuSo kasetnes lentes dalu.

5.12 ledziSanas klime bez kasetnes aizdedzes

A BRIDINAJUMS
Karstums lekarta darbibas laika var sakarst.

» Lietojiet aizsargcimdus.
» Vispirms laujiet iekartai atdzist.

Nekavéjoties partrauciet darbu.

1zladgjiet un demontégjiet iekartu.

Parbaudiet, vai ir izvéléta pareiza magazinas, virzula un stiprinajuma elementu kombinacija.

Parbaudiet bufera, virzula un magazinas nodilumu un, ja nepiecieSams, nomainiet nodilu$as dalas.

Veiciet iekartas tirsanu.

< Ja péc iepriek$ aprakstito pasakumu veikSanas probléma joprojam saglabajas, iekartas lietoSana
japartrauc.

< Nododiet iekartu Hilti servisa parbaudes un, ja nepiecieSams, remonta veik$anai.

ISEEIE i

Noradijums

Sakara ar iekartas konstrukcijas Tpatnibam funkcionali svarigas tas dalas regularas lietoSanas
rezultata ar laiku klust nefiras un nodilst.

Regulari veiciet apskati un apkopi. Apkope javeic péc 30000 elementu iedzi$anas.

Notiriet iekartu péc 2500-3000 elementu iedziSanas. ledzito elementu skaititajs parada, cik
iedziSanas ir veiktas péc tifiSanas indikacijas peédéjas atiestatiSanas. Viens segments atbilst 500
elementu iedziSanai.

Intensivas lietoSanas gadijuma veiciet iekartas tiriSanu un virzula parbaudi katru dienu, tacu ne
vélak ka ieteicama regulara tirisanas cikla laika péc 2500-3000 elementu iedzi$anas.

Apskates, apkopes un tirisanas ciklu noteik§8anas pamata ir tipiska iekartas lietoSana. Ja jus
konstatéjat, ka iekarta jau pirms paredzéeta apkopes termina vairs nedarbojas nevainojami, veiciet
iekartas apkopi nekavéjoties.

6 Apkope un uzturéSana

6.1 lekartas kopsSana

BRIDINAJUMS
TiriSana Veicot iekartas tiriSanu, ievérojiet $adus nosacijumus:

» Nelietojiet tiranai smidzinasanas iekartu vai tvaika struklas tiritaju.
» Nepielaujiet sveSkermenu iekliSanu iekartas iekSiené.

LatvieSu 261



BRIDINAJUMS
Traumu risks, ko izraisa eksplozija! Pulvera atliekas iekarta var aizdegties un izraisit tas nekontrolétu
aktivieSanos vai saspragSanu.

» Regulari veiciet iekartas tiriSanu. leverojiet visus noradijumus par apkopi un tiriSanu, kas atrodami
Saja dokumentacija.

» Nekvalitativu kasetnu lietoS8anas gadijuma iekartas tiriSana nesamazina risku, ka var aizdegties
pulvera atliekas virzula atvilkS8anas vadotné un izraisit nekontrolétu iekartas aktivéSanos vai
saspragdanu. Sadu risku var mazinat tikai apkopes veik$ana Hilti servisa.

>

Regulari notiriet iekartas aréjas virsmas ar nedaudz samitrinatu draninu.

6.2 Uzturesana

A BRIDINAJUMS

Bistamas vielas DX iekartas esoSie netirumi satur vielas, kas var apdraudét jlsu veselibu.

» TinSanas laika izvairieties no puteklu vai netirumu ieelpo$anas.

» Nepielaujiet, ka putekli un netirumi nonak saskaré ar partikas produktiem.

» Péc iekartas tirisanas nomazgajiet rokas.

» Nekada gadijuma nelietojiet smérvielas, lai notiritu vai ieellotu iekartas dalas. Pretéja gadijuma
iespéjami iekartas darbibas traucéjumi. Lai nepielautu darbibas traucéjumus, ko izraisa neatbilstigu
tinSanas lidzeklu lietoSana, lietojiet Hilti aerosolu.

Regulari parbaudiet visas iekartas aréjas dalas, lai parliecinatos, ka tas nav bojatas.

Regulari parbaudiet, vai visi vadibas elementi darbojas nevainojami.

Darbiniet iekartu tikai ar ieteiktajam kasetném un ieteikto jaudas iestatijumu.

< Neatbilstigas kasetnes vai parak liels energijas iestatijums var izraisit iekartas priekslaicigu atteici.

6.3 lekartas apkopes veikSana

>

Veiciet iekartas apkopi, ja rodas $adas situacijas:

< sakas jaudas svarstibas;

< notiek kasetnes kludaina aizdedze;.

< ievérojami samazinas iekartas lietoSanas komforts;

< palielinas nepiecieSamais piespieSanas spéeks;

< palielinas mélites pretestiba;

< jaudas regulatoru iesp&jams iestatit tikai ar grutibam;

< kasetnes lenti iespéjams iznemt tikai ar gratibam;

< apkopes indikacija informé par nepiecieSamibu veikt iekartas apkopi.

6.4 Atseviskas iedzisanas iekartas demontaza (g

1.

o, wn

Parliecinieties, ka iekarta neatrodas kasetnes lente vai stiprinajuma elements. Ja kasetnes lente vai
stiprinajuma elements atrodas iekarta, ar roku, virziena uz augsu izvelciet kasetnes lenti no iekartas un
iznemiet elementu no vadotnes.

Nospiediet elementu vadotnes sanos novietoto atblokétaju, lai izskravétu magazinu.
leskrivéjiet virzula atvilkS8anas vadotni.

Atvienojiet buferi, nolokot to no elementu vadotnes. Nonemiet buferi.

Iznemiet virzuli.

6.5 Magazinas iekartas demontaza [l

1.

o pHen
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Parliecinieties, ka iekarta neatrodas kasetnes lente vai stiprindjuma elements. Ja kasetnes lente vai
stiprinajuma elements atrodas iekarta, ar roku, virziena uz augsu izvelciet kasetnes lenti no iekartas un
iznemiet elementu no vadotnes.

Nospiediet elementu vadotnes sanos novietoto atblokétaju, lai izskravétu magazinu.
leskravéjiet virzula atvilkS8anas vadotni.

Atvienojiet buferi, nolokot to no magazinas. Nonemiet buferi.

Iznemiet virzuli.
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6.6 Bufera un virzula nodiluma parbaude 11|

A BRIDINAJUMS
Bufera un virzula nodiluma parbaude Parbaudiet bufera un virzula nodilumu.

» Parbaudiet bufera un virzula nodilumu. Neveiciet ar virzuli nekadas manipulacijas.

1. Sados gadijumos virzulis ir janomaina:
< virzulis ir salGzis;
< virzulis ir |oti nolietojies (pieméram, raduSies 90° segmentu izlGzumi);
< virzula gredzeni ir saplaisajusi vai trakst;
< virzulis ir saliecies (lai parbauditu, paripiniet to pa gludu virsmu).
2. Sados gadijumos buferis ir janomaina:
< bufera metala gredzens ir salizis vai neturas;
< buferis vairs neturas uz tapu vadotnes;
< zem metala gredzena konstatéjams izteikts punktveida gumijas nodilums.

6.7 Elementu vadotnes nodiluma parbaude [P

1. Parbaudiet, vai elementu vadotne nav nodilusi, un nomainiet to, ja kads elementu posms ir bojats
(pieméram, salauzts, saliekts, paplasinats vai saplaisjis).

2. JanepiecieSams, versieties Hilti servisa.

6.8 Atseviskas iedziSanas iekartas firi$ana un ellosana [E

1. Viegli apsmidziniet virzula gredzenus ar ellu un notiriet tos ar plakano birsti, lai nodro$inatu to netraucétu
kustibu.

Notiriet elementu vadotnes vitni ar plakano birsti.

Iztiriet iekartas korpusu no iekSpuses ar lielo apalo birsti.

Demontgjiet virzula atvilkS8anas vadotni.

Notiriet virzula atvilkS8anas vadotni.

Apsmidziniet notiritas dalas ar piegades komplekta ieklauto Hilti aerosolu.

ook v

FE Noradijums
Lietojiet tikai Hilti aerosolu vai lidzvértigas kvalitates produktus. Citu smérvielu lieto$ana var izraisit
iekartas bojajumus.

7. Piemontéjiet virzula atvilk§anas vadotni.
8. Salieciet iekartu.

6.9 Magazinas iekartas firi$ana un ellosana [l

1. Viegli apsmidziniet virzula gredzenus ar ellu un notiriet tos ar plakano birsti, lai nodro$inatu to netraucétu
kustibu.

Notiriet elementu vadotnes vitni ar plakano birsti.

Iztiriet iekartas korpusu no iekSpuses ar lielo apalo birsti.

Demontgjiet virzula atvilkS8anas vadotni.

Notiriet virzula atvilkS8anas vadotni.

Apsmidziniet notiritas dalas ar piegades komplekta ieklauto Hilti aerosolu.

ook wD

Noradijums

Lietojiet tikai Hilti aerosolu vai lidzvértigas kvalitates produktus. Citu smérvielu lieto$ana var izraisit
iekartas bojajumus.

7. Piemontéjiet virzula atvilkSanas vadotni.
8. Salieciet iekartu.

6.10 Atseviskas iedziSanas iekartas salik$ana [

1. Parbaudiet, vai kasetne atrodas iekarta, un, ja nepiecieSams, iznemiet to.
2. Piemontgjiet virzula atvilkSanas vadotni.

3. levietojiet virzuli.

4. Uzlieciet buferi uz elementu vadotnes.

LatvieSu 263



5. Pieskruveéjiet elementu vadotni.

6.11 Magazinas iekartas salik$ana [

Parbaudiet, vai kasetne atrodas iekarta, un, ja nepiecieSams, iznemiet to.
Piemontgjiet virzula atvilk§anas vadotni.

levietojiet virzuli.

Uzlieciet buferi uz elementu vadotnes.

Pieskruvéjiet elementu vadotni.

arn =

6.12 lekartas galiga parbaude

1. Péc apkopes un uzturéSanas darbiem ir parbaudiet, vai ir pievienoti visi aizsardzibas mehanismi un vai

to darbiba ir nevainojama.

2. Péc iekartas parbaudes 10-12 sekundes turiet nospiestu taustinu, lai atiestatitu apkopes skaititaju.

7 Traucéjumu novérSana

7.1 Ariekartu saistitas probléemas

Virzulis iestrégst
pamatvirsma.

Parak liela jauda.

Traucéjums lespéjamais iemesls Risinajums
Elements ir parak iss. » Lietojiet garaku elementu.
Elementam nav rozetveida galvi- » Koka virsmam jaizvélas elementi
i nas. ar rozetveida galvinam.
——

Samaziniet jaudu (jaudas iesta-
tijumu).

Lietojiet mazak stipru kasetni.
Lietojiet naglas ar izvirzitu
galvinu.

Lietojiet naglas ar rozetveida
galvinu.

Palielinas nepiecieSamais
piespieSanas spéks.

Uzkrajusies sadeg$anas atkritumi.

Veiciet iekartas apkopi.

Palielinas mélites pretestiba.

Uzkrajusies sadeg$anas atkritumi.

Veiciet iekartas apkopi.

Apgrutinata jaudas regulé-
Sana.

Uzkrajusies sadeg$anas atkritumi.

Veiciet iekartas apkopi.

o

Elements netiek iedzits pietie-
kami dzili.

Nepareizs virzula stavoklis.

Iznemiet kasetnes lenti un
veiciet iekartas tirnsanu.
Parbaudiet un, ja nepiecieSams,
nomainiet virzuli un buferi.

Nekvalitativa kasetne.

Kasetnes lente japavelk par
vienu poziciju uz prieksu.

Virzulis iekeras virzula at-
vilk§anas vadotné.

Virzulis ir bojats.

Janomaina virzulis.

Virzula atvilk§anas vadotné ir bu-
fera noberzumi.

Parbaudiet un, ja nepiecieSams,
nomainiet virzuli un buferi.

Ja probléma saglabajas. vérsie-
ties Hilti servisa.

Uzkrajusies sadegSanas atkritumi.

Veiciet iekartas apkopi.

Virzula atvilk§anas vadotne ir
iestrégusi.

Uzkrajusies sadegSanas atkritumi.

Veiciet iekartas apkopi.
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Traucéjums

lespéjamais iemesls

Risinajums

-

ledziSanas kustiba bez ele-
menta: iekarta ir aktivéta, tas

Nepareizs virzula stavoklis.

>

Iznemiet kasetnes lenti un
veiciet iekartas tinsanu.
Parbaudiet un, ja nepiecieSams,
nomainiet virzuli un buferi.

ir, tacu elements nav iedzits.

Nav iesp&jams aktivéet iedzi-
Sanu.

lekarta nav pilniba piespiesta vir-
smai.

Piespiediet iekartu kartigi.

Nav uzladéta magazina.

Uzladejiet magazinu.

Magazina atrodas plastmasas at-
liekas.

Atveriet magazinu un iznemiet
naglu lenti un plastmasas
atliekas.

Nepareizs virzula stavoklis.

Iznemiet kasetnes lenti un
veiciet iekartas tirisanu.
Parbaudiet un, ja nepiecie$ams,
nomainiet virzuli un buferi.

Naglas magazina nav novietotas
pareizi.

Uzladeéjiet iekartu no jauna.

§

Virzulis iekeras elementu va-
dotne.

Bojats virzulis un/vai buferis.

Noskruvéjiet magazinu, par-
baudiet un, ja nepiecieSams,
nomainiet virzuli un buferi.

Magazina atrodas plastmasas at-
liekas.

Atveriet magazinu un iznemiet
naglu lenti un plastmasas
atliekas.

Parmeériga energija, stiprinot pie
térauda

Japalielina jauda jasamazina.

Veiciet iedziSanu bez stiprinajuma
elementa, ar lielu energijas iestati-
jumu.

Nepielaujiet tukSgaitas iedzi-
Sanu.

C}!X@L

lestrégst magazinas elementu
vadotne.

Magazina ir bojata.

Nomainiet magazinu.

7.2 Ar betona iedzenamajiem elementiem saistitas problemas

Traucéjums

lespéjamais iemesls

Risinajums

sl 1

AtSkirigs iedziSanas dzilums.

Nepareizs virzula stavoklis.

>

Iznemiet kasetnes lenti un
veiciet iekartas tirisanu.
Parbaudiet un, ja nepiecieSams,
nomainiet virzuli un buferi.

lekarta ir loti netira.

Veiciet iekartas apkopi.

Ja nepiecie$ams, uzdodiet veikt
iekartas parbaudi Hilti servisa
darbiniekiem.
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Traucéjums

lespéjamais iemesls

Risinajums

[ %

Elements saliecas.

Cieta virsma (térauds, betons).

>

Palieliniet jaudu (jaudas iestati-
jumu).

Betona ir cieti ieslegumi.

Lietojiet stipraku kasetni.
Lietojiet atseviskas iedziSanas
iekartu, nevis magazinas ie-
kartu.

Armatira atrodas tuvu betona vir-
smai.

Lietojiet isakas naglas.
Lietojiet naglas ar augstaku
lietoSanas robezu.

Veiciet stiprinasanu cita vieta.

Elements neatrodas viena
limen.

Nepareizs elements.

Pieskanojiet elementu garumu
izolacijas materialam.

Nepareizs energijas iestatijums.

Mainiet iekartas energijas
iestatijumu.

Betona ir cieti ieslégumi.

Lietojiet stipraku kasetni.
Lietojiet atseviskas iedziSanas
iekartu, nevis magazinas ie-
kartu.

Armatira atrodas tuvu betona vir-
smai.

Lietojiet isakas naglas.
Lietojiet naglas ar augstaku
lietoSanas robezu.

Veiciet stiprinasanu cita vieta.

Cieta virsma (térauds, betons).

Palieliniet jaudu (jaudas iestati-
jumu).

-

Betona atSkelSanas

Betons ir ciets / vecs.

Tapu lietoSana: betona uzgalis:
X-8S...

Betona ir cieti ieslegumi.

Lietojiet stipraku kasetni.
Lietojiet atseviskas iedziSanas
iekartu, nevis magazinas ie-
kartu.

el

Bojata elementa galvina.

Parak liela jauda.

Samaziniet jaudu (jaudas iesta-
tijumu).

Lietojiet mazak stipru kasetni.
Lietojiet naglas ar izvirzitu
galvinu.

Lietojiet naglas ar rozetveida
galvinu.

Nepareiza virzula izvéle.

Janodro$ina pareiza virzula /
stiprinajuma elementu kombi-
nacija.

Virzulis ir bojats.

Janomaina virzulis.

7.3 Artéerauda iedzenamajiem elementiem saistitas problémas

Traucéjums

lespejamais iemesls

Risinajums

el

Bojata elementa galvina.

Parak liela jauda.

>

Samaziniet jaudu (jaudas iesta-
tijumu).

Lietojiet mazak stipru kasetni.
Lietojiet naglas ar izvirzitu
galvinu.

Lietojiet naglas ar rozetveida
galvinu.

Nepareiza virzula izvéle.

JanodroSina pareiza virzula /
stiprinajuma elementu kombi-
nacija.
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Traucéjums

lespéjamais iemesls

Risinajums

Bojata elementa galvina.

Virzulis ir bojats.

» Janomaina virzulis.

Elements netiek iedzits pietie-
kami dzili.

Parak maza jauda.

» Palieliniet jaudu (jaudas iestati-
jumu).
» Lietojiet stipraku kasetni.

Parsniegtas lietoSanas robezas
(parak cieta virsma).

» Lietojiet naglas ar augstaku
lietoSanas robezu.

» Lietojiet atseviskas iedziSanas
iekartu, nevis magazinas ie-
kartu.

» Lietojiet isakas naglas.

Nepiemérota sistema.

» Lietojiet spécigaku sistému,
pieméram, DX 76 (PTR).

—_—

Elements neturas virsma.

Plana térauda pamatvirsma
(4-5 mm)

» lzvélieties citu jaudas iestati-
jumu vai lietojiet citu kasetni.

» Lietojiet planam térauda
virsmam paredzétas naglas.

==

Elements ir salzis.

Parak maza jauda.

» Palieliniet jaudu (jaudas iestati-
jumu).
» Lietojiet stipraku kasetni.

Parsniegtas lietoSanas robezas
(parak cieta virsma).

» Lietojiet naglas ar augstaku
lietoSanas robezu.

» Lietojiet atseviskas iedziSanas
iekartu, nevis magazinas ie-
kartu.

» Lietojiet isakas naglas.

Parak liela jauda.

» Samaziniet jaudu (jaudas iesta-
tijumu).

» Lietojiet mazak stipru kasetni.

» Lietojiet naglas ar izvirzitu
galvinu.

» Lietojiet naglas ar rozetveida
galvinu.

Elementa galvina caurdur
nostiprinato materialu.

Parak liela jauda.

» Samaziniet jaudu (jaudas iesta-
tijumu).

» Lietojiet mazak stipru kasetni.

» Lietojiet naglas ar izvirzitu
galvinu.

» Lietojiet naglas ar rozetveida
galvinu.
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7.4 Ar kasetném saistitas probléemas

Kasetnes lente netiek parvie-
tota.

>

Traucéjums lespéjamais iemesls Risinajums
Kasetnes lente ir bojata. » Janomaina kasetnes aptvere.
* % lekarta ir loti netira. » Veiciet iekartas apkopi.

Ja nepiecieSams, uzdodiet veikt
iekartas parbaudi Hilti servisa
darbiniekiem.

lekarta ir bojata.

Ja probléma saglabajas: vérsie-
ties Hilti servisa.

Nav iespéjams iznemt kaset-
nes lenti.

lekarta ir parkarsusi.

Laujiet iekartai atdzist.

Péc tam uzmanigi iznemiet
kasetnes lenti no iekartas.

Ja probléma saglabajas: vérsie-
ties Hilti servisa.

Nekvalitativa kasetne.

Kasetnes lente japavelk par
vienu poziciju uz prieksu.

lekarta ir netira.

Veiciet iekartas apkopi.

lekarta iedzi$anas laika tiek pie-
spiesta parak ilgi.

Piespiediet iekartu 1saku laiku,
lidz ta tiek aktiveta.
Jaiznem kasetnes lente.

Parak liela iedzi$anas frekvence.

Nekavéjoties japartrauc darbs.
Iznemiet kasetnes lenti un |aujiet
iekartai atdzist.

Parak liela iedzi$anas frekvence.

Nekavéjoties japartrauc darbs.
Iznemiet kasetnes lenti un laujiet
iekartai atdzist.

Nav iespéjams iznemt kaset-
nes lenti.

Uzkrajusies sadegSanas atkritumi.

Veiciet iekartas apkopi.

7.5 Citi traucéjumi

Ja iekartas darbiba radusies traucéjumi, kas nav uzskaititi $aja tabula vai ko jums neizdodas novérst saviem
spéekiem, lidzu, meklgjiet palidzibu masu Hilti servisa.

8 Nokalpojuso iekartu utilizacija

& Hilti iekartu izgatavo$ana tiek izmantoti galvenokart otrreiz parstradajami materiali. Prieknosacijums
otrreizéjai parstradei ir atbilstoSa materialu SkiroSana. Daudzas valstis Hilti pienem nolietotas iekartas

otrreizéjai parstradei.
konsultanta.
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9 RazZotaja garantija

» Arjautajumiem par garantijas nosacijumiem, l0dzu, vérsieties pie vietéja Hilti partnera.

10 CIP parbaudes sertifikats

C.I.P. dalibvalstis arpus ES un EBTA teritorijas ir speéka $adi nosacijumi: Hilti DX 5 ir sertificéta parauga
konstrukcija un parbaudita sistéma. Sakara ar to iekarta ir marketa ar kvadratiskas formas PTB sertifikacijas
zimi, sertifikacijas numurs S 995. Tadéjadi Hilti garanté iekartas atbilstibu sertificétajam konstrukcijas
paraugam. Par nepielaujamiem trokumiem, kas konstatéti lietoSanas gaita, jazino sertifikacijas iestades
(PTB) kompetentajai amatpersonai, ka art Pastavigas starptautiskas komisijas (C.I.P.) birojam.
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1 Dokumenty duomenys

1.1 Apie Sig instrukcijg

¢ Prie§ pradédami eksploatuoti, perskaitykite Sig instrukcija. Tai yra saugaus darbo ir patikimo naudojimo
salyga.

* Laikykités Sioje instrukcijoje ir ant prietaiso pateikty saugos nurodymy ir jspéjimy.

« Sig naudojimo instrukcijg visada laikykite kartu su prietaisu, prietaisa kitiems asmenims perduokite tik
kartu su Sia instrukcija.

1.2 Zenkly paaiskinimas

1.2.1 |spéjantieji nurodymai
|spéjantieji nurodymai jspéja apie pavojus, gresiancius eksploatuojant prietaisa. Naudojami tokie signaliniai
Zodziai kartu su simboliais:

PAVOJUS! Sis Zodis vartojamas norint jspéti apie tiesiogiai gresiantj pavoju, kurio pasekmés yra
yi : \ | sunkds kiino suzalojimai arba Ztis.

ISPEJIMAS! Sis odis vartojamas norint jspéti apie galimai gresiantj pavojuy, kurio pasekmeés gali
yi f \ | biti sunkis kiino suzalojimai arba Ztis.

ATSARGIALI! Sis 7o0dis vartojamas potencialiai pavojingai situacijai zyméti, kai yra lengvo kiino
YA : \ | suzalojimo ar materialiniy nuostoliy grésmé.

1.2.2 Instrukcijoje naudojami simboliai
Sioje instrukcijoje naudojami tokie simboliai:

Prie§ naudojant, perskaityti instrukcija

Naudojimo nurodymai ir kita naudinga informacija

1.2.3 lliustracijose naudojami simboliai
lliustracijose naudojami Sie simboliai:

E Sie skaitmenys nurodo atitinkama iliustracijg Sios instrukcijos pradzioje

3 Numeravimas nurodo darbiniy veiksmy eiliSkuma paveikslélyje ir gali skirtis nuo tekste pateikto
darbiniy veiksmy numeravimo

~ | Pozicijy numeriai naudojami paveikslélyje Apzvalga - jie nurodo skyrelyje Prietaiso vaizdas

~ | esan¢iy paaiskinimy numerius

(=

@ Siuo Zenklu siekiama atkreipti ypatinga démesj j naudojimasi iuo prietaisu.

1.3 Specifiniai prietaiso simboliai

1.3.1 Simboliai
Papildomai naudojami $ie simboliai:

o Démesio! Laikytis nurodymuy.

@ Dirbdami su prietaisu, uzsidékite apsauginj $alma.

@ Dirbdami su prietaisu, uzsidékite apsauginius akinius.

Dirbdami su prietaisu, uzsidékite ausines.

1.3.2 Simboliai ant prietaiso
Ant prietaiso naudojami tokie simboliai:
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- Juoda spynelé raudoname fone ant korpuso: ant atfiksavimo mygtuko, skirto dujinio stimoklio
grazinimo mazgui iSmontuoti.

ﬂ Balta spynelé juodame fone ant vinies kreipianciosios arba atitinkamai ant détuvés: ant vinies
kreipianciosios atblokavimo mygtuko.

1.3.3 Ekrano indikacijos
Galima rodyti Sias ekrano indikacijas:

Sis simbolis rodo akumuliatoriaus jkrovos lygj. Kai akumuliatorius yra i§sekes, indikatoriuje rodo-
mas techninés priezitros simbolis.

Sis simbolis rodo Bluetooth biliseng - jjungtas ar i§jungtas. Jeigu simbolis ekrane nerodomas, tai
* reiSkia, kad Bluetooth yra i$jungtas.

L]

EEE Sis simbolis rodo, kada reikés atlikti sekantj valyma. Cia vienas segmentas atitinka 500 kalimy. I8
S viso yra 5 segmentai, ir tai atitinka 2 500 kalimy.

Sis simbolis rodo, kad atéjo laikas atlikti technine prieZidra. Jis ekrane atsiranda po 5 metu,

Q, 30 000 kalimy arba kai akumuliatorius yra iSsekes. Musy rekomendacija: kreipkités j savo Hilti
techninés priezidros centra.

1.4 Informacija apie prietaisa
Hilti gaminiai yra skirti profesionalams, todél juos naudoti, techniSkai prizitréti ir remontuoti leidziama
tik jgaliotam instruktuotam personalui. Sis personalas turi buti supazindintas su visais galimais pavojais.
Neapmokyto personalo, netinkamai arba ne pagal paskirtji naudojamas prietaisas ir jo reikmenys gali kelti
pavojy.
Tipas ir serijos numeris yra nurodyti firminéje duomeny lenteléje.
» Serijos numerj perkelkite j toliau nurodyta lentele. Kreipdamiesi su prietaisu susijusiais klausimais j misy
atstovybe ar techninés priezilros centra, visada nurodykite Siuos prietaiso duomenis.
Prietaiso duomenys

Kalimo prietaisas DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Karta 01
Serijos Nr.

1.5 Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad Cia yra apraSytas produktas atitinka taikomas direktyvas ir standartus. Atitikties
deklaracijos kopija rasite $io dokumento gale.

Techniné dokumentacija saugoma cia:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2.1 Saugos nurodymai
Pagrindiné informacija apie saugy darba
/\ ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos nurodymus ir instrukcijas. Siy saugos nurodymy ir instrukcijy
nesilaikymas gali tapti elektros smigio, gaisro ir / arba sunkiy suzalojimy priezastimi.
ISsaugokite visus saugos nurodymus ir instrukcijas, kad galétuméte | juos pazvelgti ateityje.
Naudojami Soviniai
» Naudokite tik Hilti arba analogi$kos kokybés Sovinius.
< Hilti jrankiuose naudojant prastos kokybés Sovinius, gali susidaryti nesudegusio parako apnasuy,
kurios gali netikétai sprogti ir sunkiai suzaloti naudotoja bei kitus netoliese esancius asmenis. Tokie
Soviniai arba turi turéti patvirtinima, kad gamintojas patikrino jy atitiktj Europos normai EN 16264,
arba turi bati pazenklinti CE atitikties Zenklu.
Reikalavimai naudotojui
» §j prietaisg naudoti arba vykdyti jo technine prieZiiirg turite teise tik tada, kai tai daryti esate jgalioti ir
atitinkamai instruktuoti.
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Asmeninés apsaugos priemonés

>

Dirbdamas su prietaisu, naudotojas ir netoliese esantys asmenys turi uzsideti tinkamus apsauginius

akinius ir apsauginj Salma.

Dirbdami uZsidékite ausines.

< Tvirtinimo elementy kalimas pradedamas padegant Sovinio uztaisa. Per didelis garsas gali pakenkti
klausai.

Zmoniy sauga

>

>

>

Laikykités naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy dél prietaiso eksploatacijos, techninés priezitros ir

einamojo remonto.

Bukite atidus, sutelkite démesj | darbg ir, dirbdami su tiesioginio montavimo prietaisu, vadovaukités

sveika nuovoka. Nenaudokite prietaiso, jeigu esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiniy medziagu,

alkoholio ar vaisty. Jeigu jauciate kokius nors skausmus ar blogai jauciatés, nutraukite darba. Akimirksnj

nuo darbo atitrauktas démesys gali tapti rimty suzalojimy priezastimi.

Venkite nepatogiy kiino padéciy. Visuomet dirbkite stovédami ant stabilaus pagrindo ir nepraraskite

pusiausvyros.

Avékite neslystantj apava.

Détuves, vinies kreipianciosios ar tvirtinimo elemento niekada netraukite atgal ranka.

< Détuve, vinies kreipianciaja ar tvirtinimo elementa ranka traukiant atgal, priklausomai nuo aplinkybiuy,
prietaisas gali tapti paruo$tas darbui. Parengties blsenoje esanti viniakalé gali suveikti ir suzaloti.

Kai dirbdami prietaisa laikote rankose, jos turi bati sulenktos (neistiestos).

Dirbdami neleiskite pasaliniams Zmonéms, ypa¢ vaikams, bati darbo zonoje.

Atsargus tiesioginio montavimo prietaisy naudojimas ir elgesys su jais
A\ ISPEJIMAS! Pavojy kelia kiaurai prakalami tvirtinimo elementai! Prie$ kaldami tvirtinimo elementus
isitikinkite, kad po statybiniu komponentu ar uz jo néra Zmoniy, kuriuos tvirtinimo elementas galéty suzaloti.

>

Prie$ pradédami dirbti, patikrinkite Sovinio stipruma ir galios reguliatoriaus ratuko nustatyma.

< Pabandymui j tvirtinimo pavir$iy jkalkite 2 tvirtinimo elementus.

Naudokite Jusy darbui tinkamg prietaisa. Nenaudokite prietaiso darbams, kuriems jis nenumatytas,
naudokite jj tik pagal paskirtj ir tik nepriekaistingos techninés buklés.

» Jeigu jmanoma, naudokite papildoma atraming plokste / apsauginj gaubtelj.

» Uztaisyto prietaiso niekuomet nepalikite be priezitros.

» Prietaisa transportuokite ir laikykite apsaugotame lagamine.

» Prie$ vykdydami valymo, techninés prieZidros ir einamojo remonto darbus, keisdami vinies kreipianciaja,
prie$ pertraukdami darbg ar prie$ sandéliuodami, prietaisa visuomet iStustinkite (iSimkite Sovinius ir
tvirtinimo elementus).

» Nenaudojamus prietaisus laikykite iStustintus, sausoje, rakinamoje ir vaikams neprieinamoje vietoje.

» Patikrinkite, ar prietaisas ir jo reikmenys néra pazeisti. Patikrinkite, ar judancios dalys veikia nestrigdamos,
taip pat ar jos néra pazeistos.
< Kad prietaisas veikty nepriekaistingai, visos jo dalys turi bati tinkamai sumontuotos ir atitikti visus

reikalavimus. Pazeistos dalys turi bati tinkamai suremontuotos arba pakeistos Hilti techninés
priezilros centre, jeigu naudojimo instrukcijoje nenurodyta kitaip.

» Prie$ kaldami patikrinkite, ar pagrinde (tvirtinimo pavirSiuje) néra paslépty elektros laiduy.

» Nekalkite tvirtinimo elementy j tam netinkama pagrindo medziaga.
< Netinkamos medziagos yra suvirintas plienas ir liejamasis plienas, ketus, stiklas, marmuras, plastikai,

bronza, Zalvaris, varis, izoliacinés medziagos, tusciavidurés plytos, keraminés plytos, plona skarda
(< 4 mm) ir dujy betonas. Kalamas | tokias medziagas tvirtinimo elementas gali Itzti, o medZiaga gali
sueizéti ar bati pramusta kiaurai.

» Nuleistuka spauskite tik tuomet, kai prietaisas visiSkai ir statmenai prispaustas prie pagrindo (tvirtinimo
pavirSiaus).

» Kalimo metu kalimo prietaisa visada laikykite staciu kampu j tvirtinimo pavirSiy, kad buty iSvengta
tvirtinimo elemento nukrypimo nuo pagrindo medziagos.

» Prizidrékite rankenas, kad jos visada bty sausos, $varios ir neriebaluotos.

» Prietaiso nenaudokite vietose, kuriose yra gaisro arba sprogimo pavojus, nebent prietaisas bty specialiai
tam skirtas.

» Tvirtinimo elementy nekalkite j esamas skyles, nebent tai rekomenduoty Hilti (pvz., DX-Kwik).

Darbo vieta

>

Pasirtpinkite, kad Jusy darbo vieta visada bty tvarkinga. IS darbo aplinkos pasalinkite visus daiktus, dél
kuriy galétuméte susizaloti.
< Dél netvarkos darbo zonoje gali kilti nelaimingy atsitikimuy.

272  Lietuviy



» Uztikrinkite, kad darbo zona bty gerai ap$viesta ir védinama.
Mechaninés saugos priemonés
» Prietaise, ypa¢ stimoklyje, draudziama vykdyti kokias nors manipuliacijas ar keisti ju konstrukcija.
» Naudokite tik tokius tvirtinimo elementus, kurie skirti ir leidziami naudoti su $iuo prietaisu.
Siluminés saugos priemonés
» Nevirykite maksimalaus rekomenduojamo kalimo daznio.
» Jeigu prietaisas perkaito, leiskite jam atvesti.
» Nepradékite iSmontuoti kar$to prietaiso. Leiskite prietaisui atvésti.
Pastebéje, kad lydosi plastikiné Soviniy juosta, leiskite prietaisui atvésti.
oviniai gali sprogti
Naudokite tik tokius Sovinius, kuriuos leidZiama naudoti Siame prietaise.
Pabaige darbg arba prie$ prietaisg transportuodami, Soviniy juosta iSimkite.
Nebandykite Sovinius i§ détuvés juostos ar i$ prietaiso iSimti naudodami jéga.
» Nenaudotus Sovinius laikykite uzrakintus nuo drégmeés ir per didelio karS¢io apsaugotoje vietoje.

3 Aprasymas

3.1 Prietaiso vaizdas f

v O v

v

v

@  Duijinio stamoklio graZinimo mazgas Stamoklis

@  Kreipiangioji jvore @  Vinies kreipiangioji

® Korpusas Vinies kreipiangiosios atblokavimo mygtu-
@  Sovinio kanalas kas

®  Galios reguliatoriaus atblokavimo mygtukas @  Amortizatorius

(®  Galios reguliatoriaus ratukas Détuvés dangtelis

@  Ekranas Détuveés dangtelio atblokavimo mygtukas
Mygtukas Détuve

®  Minkstas rankenos pavir§ius @  Uztaisymo indikatorius

Nuleistukas @  Kei¢iamas vinies kreipian&iosios vamzdis
@  Valdymo mygtukas @  Ploksgias Sepeteélis

@  Vedinimo plysiai Didelis apvalusis Sepetélis

@  Stumoklio Ziedai @  Mazas apvalusis $epetélis

3.2 Naudojimas pagal paskirtj

Apra8ytasis prietaisas yra viniy kalimo prietaisas (viniakalé), skirtas vinims, smeigéms ir ,,Combo* tvirtinimo
elementams kalti j betona, plieng ir silikatinius blokelius.

Prietaisa naudojant, visada reikia kontroliuoti, kad blty naudojama tinkama jranga. Vinies kreipiancioji,
détuve, stimokilis ir tvirtinimo elementai turi bati tarpusavyje suderinti.

3.3 Soviniai

Visi Hilti viniakaliy Soviniai yra sékmingai testuoti pagal EN 16264. Tai yra sertifikavimo staigy atliekami
sisteminiai bandymai, kuriy objektas yra specifiniai $oviniy ir juos naudojanciy jrankiy deriniai. |rankio
pavadinimas, sertifikavimo jstaigos pavadinimas ir sisteminio bandymo numeris yra atspausdinti ant $oviniy
pakuotés.

Pavadinimas uzsakyme Spalva Stiprumas
6.8/11 M zali Zalia lengvi
6.8/11 M geltoni geltona vidutiniai
6.8/11 M raudoni raudona stipras
6.8/11 M juodi juoda ypac stipras

3.4 Minimalus atstumai

3.4.1 Tvirtinimas prie betono
Tvirtindami prie betono, visada laikykités $iy minimaliy atstumuy:
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¢ Minimalus atstumas nuo tvirtinimo pavirSiaus krasto iki tvirtinimo elemento turi bati ne mazesnis kaip
70 mm.

¢ Minimalus atstumas tarp dviejy tvirtinimo elementy asiy turi bati ne mazesnis kaip 80 mm.
¢ Minimalus tvirtinimo pavirsiaus (pagrindo) storis 100 mm.

3.5 Informacija apie programéle (App)

Norédami gauti daugiau informacijos apie programéle, ja atsisiysti ir paleisti, nuskenuokite ant lagamino
esantj QR koda.

3.6 Informacija apie naudojimo sritis

Norédami gauti daugiau informacijos apie naudojimo sritis, pasizitrékite Hilti gaminiy puslapj.

4 Techniniai duomenys

4.1 Viniakalé

Svoris DX 5 3,37 kg

Prietaiso ilgis DX 5 478 mm

Vinies ilgis DX 5 <72 mm
Rekomenduojamas maksimalus kalimo daznis DX 5 700 aps./val.

Naudojimo temperatura (aplinkos temperatura) | DX 5 -20°C ...50°C
Spaudimo eiga DX 5 32 mm

Reikiama spaudimo jéga DX 5 2174 N

Maksimali iSspinduliuojama galia -27,2 dBm

Daznis 2400 MHz ...2 483,5 MHz

4.2 Informacija apie triukS§ma nustatyta pagal EN 15895

Siuose nurodymuose pateiktos garso slégio ir vibracijos reiksmes yra imatuotos taikant standartizuota
matavimo metoda ir gali biti naudojamos viniakaléms palyginti tarpusavyje. Jos taip pat tinka $iy veiksniy
poveikiui i$ anksto jvertinti. Nurodytieji duomenys yra susieti su pagrindinémis $io kalimo prietaiso naudojimo
sritimis. Jeigu kalimo prietaisas bus naudojamas kitaip, su skirtinga jranga arba bus nepakankamai techniskai
prizirimas, Sie duomenys gali skirtis nuo nurodytujy. Tai gali gerokai padidinti Siy veiksniy poveikj per visa
darbo laikotarpj. Norint tiksliai jvertinti poveikj, reikéty jvertinti ir laika, kai prietaisas yra iSjungtas, arba,
nors ir jjungtas, juo faktiSkai nedirbama. Toks jvertinimas gali smarkiai sumazinti poveikio per visg darbo
laikotarpj reikSme. Imkités papildomy saugos priemoniy, kad darbuotojas bty apsaugotas nuo triukSmo
ir / arba vibracijos poveikio, pavyzdziui, reikalaukite tinkamos viniakalés ir jos jrangos techninés priezitros,
pasirtpinkite, kad darbuotojy rankos visada baty $iltos, uztikrinkite tinkama darbo organizavima.
Nurodytosios garso reikSmeés buvo surastos esant Sioms tipinéms sglygoms:

Informacija apie keliama triuk§ma - tipinés salygos

Sovinys kalibras 6.8/11, juodas
Galios nustatymas 2
Naudojimas 24 mm medinio ta$o tvirtinimas
prie betono (C40) naudojant
X-U47 P8
Informacija apie triuk§ma pagal EN 15895
Garso stiprumo lygis (L) 105 +2 dB
Skleidziamo garso slégio lygis (L,,) 101 +2 dB
Maksimalus skleidziamo garso slégio lygis (L,cpca) 133 +2 dB
4.3 Vibracija

Pagal 2006/42/EC nurodyta vibracijos reikSmé nevirsija 2,5 m/s2.

274  Lietuviy



5 Naudojimas

5.1 Apsauginiai jtaisai

Nurodymas
Prie$ pradédami dirbti patikrinkite, ar visi apsauginiai jtaisai yra sumontuoti ir tinkamai veikia.
Kad prietaisas veikty nepriekaistingai, visos jo dalys turi bati tinkamai sumontuotos ir atitikti visus
reikalavimus.

5.2 Pavienio kalimo prietaiso uztaisymas %

1. Tvirtinimo elementa i$ priekio stumkite j prietaisa, kol tvirtinimo elemento poverzlé jame laikysis.

2. Soviniy juosta siauruoju galu pirmyn i§ apacios stumkite | prietaiso rankeng tol, kol visiSkai jstumsite.
Jei norite jdéti jau naudota Soviniy juosta, traukite ja ranka i§ prietaiso aukstyn, kol Sovinio lizde bus
nenaudotas Sovinys.

5.3 Viniakalés su détuve uztaisymas &

1. Détuvés dangtelj traukite Zemyn ir desimties tvirtinimo elementy juosta jdékite j prietaisa.

2. Soviniy juosta siauruoju galu pirmyn i§ apacios stumkite | prietaiso rankeng tol, kol visiSkai jstumsite.
Jei norite jdéti jau naudota Soviniy juosta, traukite ja ranka i$ prietaiso aukstyn, kol Sovinio lizde bus
nenaudotas Sovinys.

Nurodymas
Kai uztaisymo indikatorius yra i$ dalies arba visikai raudonas, détuvéje yra 3 ar maziau tvirtinimo
elementy. Galima pridéti deSimties tvirtinimo elementy juosta.

Nurodymas
Détuvéje turi bati tik vienodo ilgio tvirtinimo elementai.

5.4 Galios nustatymas [l

1. Spauskite galios reguliatoriaus atblokavimo mygtuka.

2. Sukdami galios reguliatoriaus ratuka, nustatykite norima galia.
3. Kalimo kokybe patikrinkite pagal Hilti standartus.

Nurodymas
Pagal naudojimo sritj pasirinkite Soviniy stipruma ir nustatykite galios lygj.
Kol neturite darbo su prietaisu patirties, visada pradékite nuo maziausios galios.

5.5 Tvirtinimo elementy kalimas naudojant pavienio kalimo prietaisa §
1. Prietaisa nustatykite  reikiamg padét;.

2. Prietaisa pridékite prie darbinio pavirSiaus ir spauskite staciu kampu.

3. Norédami jkalti tvirtinimo elementa, spauskite nuleistuka.

5.6 Tvirtinimo elementy kalimas naudojant viniakale su détuve 6)

1. Prietaisa nustatykite j reikiamag padét;.

2. Prietaisa pridékite prie darbinio pavirSiaus ir spauskite staciu kampu.
3. Norédami jkalti tvirtinimo elementa, spauskite nuleistuka.

5.7 Pavienio kalimo prietaiso iStustinimas

1. I8 prietaiso iSimkite Sovinj.

2. IS prietaiso iSimkite tvirtinimo elementa.

5.8 Viniakalés su détuve istustinimas

1. I8 prietaiso iSimkite Sovinj.

2. Détuvés dangtelj traukite Zemyn ir deSimties tvirtinimo elementy juosta iSimkite.
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5.9

>

Bluetooth jjungimas ir iSjungimas
Norédami jjungti Bluetooth, mygtuka laikykite nuspaustg 1-2 sekundes.

FE Nurodymas
Po 2 minugiy Bluetooth automatiskai iSsijungia.

5.10 Valymo indikatoriaus grazinimas j nulj

>

5.1

1.
2.

3.

Norédami valymo indikatoriy grazinti j nulj, mygtuka laikykite nuspaude 10-12 sekundziy.

Nurodymas
Valymo indikatoriy sudaro 5 stulpeliai. Kiekvienas stulpelis atitinka 500 kalimy.

1 Veiksmai, kai Sovinys nepadegamas
Prietaisa 30 sekundziy laikykite prispaude prie darbinio pavirSiaus.

Jeigu Sovinys vis dar neuzsidega, prietaisg nuo darbinio pavirSiaus nuimkite. Atkreipkite démesj, kad jis

neblty nukreiptas j Jus ar j kitus asmenis.
Ranka perstumkite Soviniy juosta per viena Sovinj ir naudokite likusia Soviniy juostos dalj.

5.12 Nepavyke kalimai be Sovinio padegimo

A ISPEJIMAS

Karstis Naudojimo metu prietaisas gali jkaisti.

» Mauvékite apsaugines pirstines.
» Leiskite prietaisui atvésti.

g MDA

Nedelsdami nutraukite darba.

Prietaisa iStustinkite ir iSmontuokite.

Patikrinkite, ar pasirinkote tinkama détuvés, stimoklio ir tvirtinimo elementy derin;.

Patikrinkite amortizatoriaus, stimoklio ir détuvés nusidévéjima, ir, jeigu reikia, Siuos elementus pakeiskite.
Prietaisg iSvalykite.

< Jeigu, émusis pirma nurodyty priemoniu, problema iSlieka, prietaiso naudoti nebegalima.

< Prietaisa pristatykite patikrinti ir, jeigu reikia, remontuoti j Hilti techninés priezidros centra.

Nurodymas

Reguliariai eksploatuojamas prietaisas natdraliai uzsitersia, taip pat dévisi svarbis jo mazgai.
Reguliariai jj tikrinkite ir vykdykite techninés priezitros darbus. Techninés priezitros darbus reikia
vykdyti po 30 000 kalimy.

Prietaisg valykite po 2 500-3 000 kalimy. Kalimy skaitiklis rodo po valymo indikatoriaus paskutinio
grazinimo j nulj atlikty kalimy skaiciy. Cia vienas segmentas atitinka 500 kalimy.

Intensyviai eksploatuodami, stimoklj ir amortizatoriy tikrinkite kasdien, taCiau ne reciau kaip karta
per rekomenduojama reguliary valymo ciklg po 2 500-3 000 kalimy.

Tikrinimo darbu, techninés priezitros cikly ir valymo cikly daznis paskaiciuotas tipinei prietaiso
apkrovai. Pastebéje, kad prietaisas pradéjo netinkamai veikti anksc€iau, nedelsdami atlikite jo
techning priezitra.

6 Prieziura ir einamasis remontas

6.1

Prietaiso prieZilira

ISPEJIMAS

Valymas Valydami prietaisa, atkreipkite démesj j Siuos dalykus:

» Prietaisui valyti nenaudokite purkstuvo ar auksto slégio gary jrangos.
» Saugokite, kad | prietaiso vidy nepatekty pasaliniy daikty.
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ISPEJIMAS

Suzalojimo pavojus dél staigaus uzsidegimo ir ugnies pliupsnio! Prietaise esantys parako likuciai

gali uzsidegti ir sukelti nekontroliuojama prietaiso paleidima ar jo subyréjima.

» Prietaisg reguliariai valykite. Laikykités visy Sioje instrukcijoje pateikty techninés priezidros ir
valymo nurodymuy.

» Kai nuolat naudojami prastos kokybés Soviniai, prietaiso valymas nesumazina rizikos, kad parako
liku€iai dujinio stimoklio grazinimo mazgo viduje uzsidegs ir sukels nekontroliuojama prietaiso
paleidima ar jo subyréjima. Sig rizika gali sumazinti tik techniné priezitra, vykdoma Hilti techninés
priezitros centre.

>

Prietaiso pavirSiy reguliariai valykite Siek tiek sudrekinta Sluoste.

6.2 Einamasis remontas

ISPEJIMAS

Pavojingos medziagos DX prietaisy neSvarumuose yra medziagy, galiniy pakenkti Jusy sveikatai.
Prietaisa valydami, nejkvépkite dulkiy ir neSvarumy.

Saugokite, kad Sios dulkés ir neSvarumai nepatekty ant maisto produkty.

ISvale prietaisg, plaukite rankas.

Prietaiso komponentams valyti arba tepti niekada nenaudokite tirstojo tepalo. Jis gali sutrikdyti

prietaiso veikima. Kad iSvengtumeéte prietaiso sutrikimu, kuriuos galéty sukelti netinkamy valymo
priemoniy naudojimas, visada naudokite tik Hilti aerozoling alyva.

v v v v

Reguliariai tikrinkite, ar nepazeisti prietaiso iSoriniai elementai.

Reguliariai tikrinkite, ar tinkamai veikia visi valdymo elementai.

Prietaisa eksploatuokite tik naudodami rekomenduojamus Sovinius ir galios nustatymus.

< Dél netinkamy Soviniy ar per dideliy galios nustatymy prietaisas gali nustoti veikti per anksti.

6.3 Prietaiso techninés prieziiros vykdymas

>

Prietaiso technine priezilrg vykdykite esant tokioms situacijoms:

< Pastebgjote galios svyravimus.

< Sovinys nepadegamas.

< Pastebimai pablogéjo darbo komfortas.

< Reikia pastebimai didesnés spaudimo jégos.

< Padidéja nuleistuko pasiprieSinimas.

< Sunkiai sukasi galios reguliatorius.

< Sunku iSimti Soviniy juosta.

< Techninés priezilros indikatorius rodo, kad reikia atlikti prietaiso technine priezitra.

6.4 Pavienio kalimo prietaiso iSmontavimas [

1.

»

|sitikinkite, kad prietaise néra Soviniy juostos ar tvirtinimo elemento. Jeigu prietaise yra Soviniy juosta ar
tvirtinimo elementas, Soviniy juosta iSimkite ranka traukdami auks$tyn, o tvirtinimo elementa iSimkite i$
vinies kreipianciosios.

Norédami iSsukti vinies kreipianciaja, paspauskite Sone esantj vinies kreipianciosios atblokavimo myg-
tuka.

I18sukite dujinio stumoklio grazinimo mazga.

Lenkdami atskirkite amortizatoriy nuo vinies kreipiangiosios. Amortizatoriy nuimkite.

1Simkite stumokij.

6.5 Viniakalés su détuve iSmontavimas [}

1.

o p L

|sitikinkite, kad prietaise néra Soviniy juostos ar tvirtinimo elemento. Jeigu prietaise yra Soviniy juosta ar
tvirtinimo elementas, Soviniy juosta iSimkite ranka traukdami aukstyn, o tvirtinimo elementg iSimkite i$
vinies kreipianciosios.

Norédami atsukti détuve, paspauskite Sone esantj vinies kreipianciosios atblokavimo mygtuka.

I1Ssukite dujinio stimoklio grazinimo mazga.

Lenkdami atskirkite amortizatoriy nuo détuves. Amortizatoriy nuimkite.

1Simkite stamokl;j.
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6.6 Amortizatoriaus ir stimoklio nusidévéjimo tikrinimas Kl

A ISPEJIMAS
Amortizatoriaus ir stimoklio nusidévéjimo tikrinimas Patikrinkite amortizatoriaus ir stimoklio
nusidévéjima.
» Patikrinkite amortizatoriaus ir stimoklio nusidévéjima. Neatlikite su stimokliu jokiy manipuliacijy.

1. Keisti stumoklj reikia tokiais atvejais:
< Stumoklis yra sulauzytas.
< Stimoklis yra stipriai susidévéjes (pvz., segmentas lizes 90° kampu)
< Yra jtrokusiy stimoklio Ziedy ar kurio nors i$ viso néra.
< Stimoklis yra sulenktas (tikrinti ridenant lygiu pavir§iumi).
2. Keisti amortizatoriy reikia tokiais atvejais:
< Amortizatoriaus metalinis Ziedas yra sullzes arba atsilaisvina.
< Amortizatorius nebesilaiko ant vinies kreipianciosios.
< Po metaliniu Ziedu matosi stiprus taskinis gumos nusidévéjimas.

6.7 Vinies kreipianéiosios nusidévéjimo tikrinimas [

1. Patikrinkite vinies kreipianciosios nusidévéjima ir ja pakeiskite, jeigu kreipiancioji kurioje nors vietoje yra
pazeista (pvz., l0zusi, jlenkta, iSplatéjusi, sutrikinéjusi ir pan.).

2. Jeigu reikia, susisiekite su Hilti techninés priezitros centru.

6.8 Pavienio kalimo prietaiso valymas ir tepimas [E!

Stumoklio ziedus lengvai papurkskite alyva ir valykite ploksciu Sepetéliu, kol jie taps paslankus.
Vinies kreipianciosios sriegj valykite plokS¢iu Sepetéliu.

Korpuso vidy valykite dideliu apvaliuoju Sepetéliu.

ISmontuokite dujinio stimoklio grazinimo mazga.

Duijinio stimoklio grazinimo mazga isvalykite.

I18valytas / nuvalytas dalis papurkskite komplekte esancia Hilti aerozoline alyva.

o0 wN =

@< Nurodymas
Naudokite tik Hilti aerozoling alyva arba analogiskos kokybés produktus. Naudojant kitokias
tepimo medziagas, yra pavojus prietaisa pazeisti.

7. Duijinio stimoklio grazinimo mazga sumontuokite.
8. Prietaisa surinkite.

6.9 Viniakalés su détuve valymas ir tepimas [If]

Stumoklio Ziedus lengvai papurkskite alyva ir valykite plok&ciu Sepetéliu, kol jie taps paslanks.
Vinies kreipianciosios sriegj valykite plok$¢iu Sepetéliu.

Korpuso vidy valykite dideliu apvaliuoju Sepetéliu.

ISmontuokite dujinio stimoklio grazinimo mazga.

Duijinio stimoklio grazinimo mazga iSvalykite.

I18valytas / nuvalytas dalis papurkskite komplekte esancia Hilti aerozoline alyva.

o0 wN =

~@< Nurodymas
Naudokite tik Hilti aerozoling alyva arba analogiSkos kokybés produktus. Naudojant kitokias
tepimo medziagas, yra pavojus prietaisa pazeisti.

7. Duijinio stimoklio graZinimo mazga sumontuokite.
8. Prietaisg surinkite.

6.10 Pavienio kalimo prietaiso surinkimas [[§
Duijinio stimoklio grazinimo mazga sumontuokite.
|dékite stimoklj.

Ant vinies kreipianciosios uzdékite amortizatoriy.
Vinies kreipianciaja prisukite.

a2
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6.11 Viniakalés su détuve surinkimas [[&

|dékite stimoklj.

o0 =

Duijinio stimoklio grazinimo mazga sumontuokite.

Ant vinies kreipianciosios uzdékite amortizatoriy.
Vinies kreipianciaja prisukite.

6.12 Galutinis prietaiso tikrinimas

1. Atlike techninés priezilros ir remonto darbus, patikrinkite, ar yra sumontuoti ir ar veikia visi apsauginiai

jtaisai.

2. Prietaisg patikring, 10-12 sekundziy laikykite nuspaude mygtuka - taip techninés priezilros skaitiklj

grazinsite j nulj.

7 Pagalba sutrikus veikimui

7.1 Problemos dél prietaiso

Sutrikimas

Galima priezastis

Sprendimas

N

Stamoklis jstringa pagrindo
medZziagoje

Per trumpas tvirtinimo elementas.

>

Naudoti ilgesnj tvirtinimo ele-
menta.

Tvirtinimo elementas be poverzlés

Kalant j medieng, naudoti tvirti-
nimo elementus su poverzlémis.

Per didelé galia.

Sumazinti galig (galios regulia-
toriumi).

Naudoti silpnesnius Sovinius.
Naudoti vinis su cilindru
(Top Hat).

Naudoti vinis su poverzle.

Reikia vis didesnes spaudimo
jégos

Kaupiasi degimo produkty likugiai.

Atlikti prietaiso technine prie-
Zilra.

Didéja nuleistuko pasipriesini-
mas

Kaupiasi degimo produkty likugiai.

Atlikti prietaiso techning prie-
zidra.

Sunkiai sukasi galios regulia-
torius

Kaupiasi degimo produkty likugiai.

Atlikti prietaiso techning prie-
Zidra.

o i

Tvirtinimo elementas jkalamas
nepakankamai giliai

Netinkama stimoklio padétis.

Soviniy juosta iSimti ir prietaisa
iSvalyti.

Patikrinti sttmoklj ir amortizato-
riy ir, jeigu reikia, pakeisti.

Blogas Sovinys.

Soviniy juosta perstumti per
vieng Sovinj.

A

O

Stumoklis stringa duijinio sta-
moklio grazinimo mazge.

PaZeistas stimoklis.

Stumoklj pakeisti.

Duijinio stimoklio graZinimo mazgo
viduje nusidéveéjo amortizatorius.

Patikrinti stimoklj ir amortizato-
riy ir, jeigu reikia, pakeisti.

Jei problemos pasalinti nepa-
vyksta, kreiptis j Hilti techninés
priezilros centra.

Kaupiasi degimo produkty likuciai.

Atlikti prietaiso techning prie-
zidra.

Duijinio stimoklio grazinimo
mazgas jstrigo

Kaupiasi degimo produkty likugiai.

Atlikti prietaiso technine prie-
zidra.
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Sutrikimas

Galima priezastis

Sprendimas

]

Tuscias kalimas: prietaisas
buvo paleistas, taciau nebuvo
ikaltas joks tvirtinimo elemen-
tas

Netinkama stimoklio padétis.

>

Soviniy juosta iSimti ir prietaisa
iSvalyti.

Patikrinti stimoklj ir amortizato-
riy ir, jeigu reikia, pakeisti.

Prietaisas nepasileidzia

Prietaisas nebuvo visiskai
prispaustas.

Prietaisa prispausti visiskai.

Détuvé neuZztaisyta.

UZtaisyti détuve.

Détuvéje yra plastiko likugiy.

Atidaryti détuve ir pasalinti viniy
juosta bei plastiko likucius.

Netinkama stimoklio padétis.

Soviniy juosta igimti ir prietaisa
iSvalyti.

Patikrinti stdmoklj ir amortizato-
riy ir, jeigu reikia, pakeisti.

Netinkama vinies padétis détuvéje.

Prietaisa uztaisyti i$ naujo.

Stumoklis stringa vinies krei-
pianciojoje

Pazeistas stumoklis ir / arba amor-
tizatorius.

Nusukti détuve, patikrinti sta-
moklj ir amortizatoriy ir, jeigu
reikia, pakeisti.

Détuvéje yra plastiko likugiy.

Atidaryti détuve ir pasalinti viniy
juosta bei plastiko likucius.

| pliena kalama per didele galia

Sumazinti galia.

Didelés galios kalimas be tvirtinimo
elemento.

Vengti tus¢iy kalimuy.

QF?L

Stringa détuvés vinies krei-
piancioji

Détuvé pazeista.

Détuve pakeisti.

7.2 Problemos dél j betona kalamy tvirtinimo elementy

Sutrikimas

Galima priezastis

Sprendimas

e MK i1

Skirtingas jkalimo gylis

Netinkama stimoklio padeétis.

>

Soviniy juosta iSimti ir prietaisa
iSvalyti.

Patikrinti stimoklj ir amortizato-
riy ir, jeigu reikia, pakeisti.

Prietaisas per daug uzterstas.

Atlikti prietaiso techning prie-
Zidira.

Jeigu reikia, prietaisa patikrin-
kite Hilti techninés priezilros
centre.

L%

Tvirtinimo elementas linksta

Kietas pavirSius (plienas, betonas).

Padidinti galig (galios reguliato-
riumi).

Betone yra kiety uzpildo daleliy

Naudoti stipresnius Sovinius.
Vietoje viniakalés su détuve
naudoti pavienio kalimo prie-
taisa.
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Sutrikimas

Galima priezastis

Sprendimas

ju

\,,;

Tvirtinimo elementas linksta

Sekliai po betono pavir§iumi yra
plieninés armatdros strypas

» Naudoti trumpesnes vinis.

» Naudoti platesnio pritaikymo
(kietesnes) vinis.

» Tvirtinkite kitoje vietoje.

|kalto tvirtinimo elemento
virSus nesutampa su ruo$inio
pavir§iumi

Netinkamas tvirtinimo elementas.

» Tvirtinimo elemento ilgj parinkti
pagal izoliacinés medZiagos
storj.

Netinkamas kalimo galios nustaty-
mas.

» Pakeisti prietaiso kalimo galios
nustatyma.

Betone yra kiety uzpildo daleliy

» Naudoti stipresnius $ovinius.

» Vietoje viniakalés su détuve
naudoti pavienio kalimo prie-
taisa.

Sekliai po betono pavirSiumi yra
plieninés armatdros strypas

» Naudoti trumpesnes vinis.

» Naudoti platesnio pritaikymo
(kietesnes) vinis.

» Tvirtinkite kitoje vietoje.

Kietas pavirsius (plienas, betonas).

» Padidinti galig (galios reguliato-
riumi).

-1

Betono iStrupéjimas

Kietas / senas betonas.

» Kalant smeiges: Naudoti antgalj
betonui: X-SS...

Betone yra kiety uzpildo daleliy

» Naudoti stipresnius Sovinius.

» Vietoje viniakalés su détuve
naudoti pavienio kalimo prie-
taisa.

Pazeista tvirtinimo elemento
galvuté

Per didelé galia.

» Sumazinti galia (galios regulia-
toriumi).

» Naudoti silpnesnius Sovinius.

» Naudoti vinis su cilindru
(Top Hat).

» Naudoti vinis su poverzle.

|statytas netinkamas stimoklis.

» Uztikrinti tinkama stdmoklio ir
tvirtinimo elemento derinj.

Pazeistas stimoklis.

» Stomoklj pakeisti.

7.3 Problemos dél j pliena ka

lamy tvirtinimo elementy

Sutrikimas Galima priezastis Sprendimas
Per didelé galia. » Sumazinti galig (galios regulia-
toriumi).
N A » Naudoti silpnesnius Sovinius.

PaZeista tvirtinimo elemento
galvuté

» Naudoti vinis su cilindru
(Top Hat).
» Naudoti vinis su poverzle.

|statytas netinkamas stumoklis.

» Uztikrinti tinkama stamoklio ir
tvirtinimo elemento derin;.

Pazeistas stumoklis.

» Stomoklj pakeisti.
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Sutrikimas

Galima priezastis

Sprendimas

=\

Tvirtinimo elementas jkalamas
i pagrindg nepakankamai
giliai

Per maza galia.

>

Padidinti galia (galios reguliato-
riumi).
Naudoti stipresnius $ovinius.

Vir§ytos pritaikymo ribos (labai
kietas pagrindas).

Naudoti platesnio pritaikymo
(kietesnes) vinis.

Vietoje viniakalés su détuve
naudoti pavienio kalimo prie-
taisa.

Naudokite trumpesnes vinis.

Netinkama sistema.

Naudoti stipresne sistema, pvz.,
DX 76 (PTR).

—_—

Tvirtinimo elementas nesilaiko
medZziagoje (pagrinde)

Plonas plieninis pagrindas (4-5
mm)

Nustatyti kitg galios lygj arba
naudoti kitokj Sovinj.

Naudoti vinis, skirtas ploniems
plieniniams pagrindams.

i

Tvirtinimo elementas l0zta

Per maza galia.

Padidinti galia (galios reguliato-
riumi).
Naudoti stipresnius $ovinius.

Vir§ytos pritaikymo ribos (labai
kietas pagrindas).

Naudoti platesnio pritaikymo
(kietesnes) vinis.

Vietoje viniakalés su détuve
naudoti pavienio kalimo prie-
taisa.

Naudokite trumpesnes vinis.

Per didelé galia.

Sumazinti galig (galios regulia-
toriumi).

Naudoti silpnesnius Sovinius.
Naudoti vinis su cilindru
(Top Hat).

Naudoti vinis su poverzle.

==

Tvirtinimo elemento galvuté
praduria pritvirtinta medziaga

Per didelé galia.

Sumazinti galig (galios regulia-
toriumi).

Naudoti silpnesnius Sovinius.
Naudoti vinis su cilindru
(Top Hat).

Naudoti vinis su poverzZle.

7.4 Problemos dél Soviniy

Sutrikimas

Galima priezastis

Sprendimas

- %

Soviniy juosta
neperstumiama

Pazeista Soviniy juosta.

>

Soviniy juostg pakeisti.

Prietaisas per daug uzterstas.

>

Atlikti prietaiso techning prie-
Zidra.

Jeigu reikia, prietaisg patikrin-
kite Hilti techninés priezitros
centre.

Prietaisas pazeistas.

Jeigu problema islieka: susi-
siekti su ,Hilti" techniniu centru.
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Sutrikimas Galima priezastis Sprendimas

Prietaisas perkaites. » Palaukti, kol prietaisas atvés.

» Paskui Soviniy juosta atsargiai
iSimti i$ prietaiso.

» Jeigu problema iSlieka: susi-
siekti su Hilti techninés priezit-

ros centru.

Blogas Sovinys. » Soviniy juosta perstumti per
vieng Sovinj.

Prietaisas uzterstas. » atlikti prietaiso technine prie-
zidra.

|kalant, prietaisas per ilgai laikomas | » Prie$ prietaisg paleidziant,
prispaustas. prispaudus laikyti trumpiau.
» ISimti Soviniy juosta.

Per didelis kalimo daznis. » Darba nedelsiant nutraukti.
» ISimti Soviniy juostg ir leisti
prietaisui atvésti.

Per didelis kalimo daznis. » Darbg nedelsiant nutraukti.
» ISimti Soviniy juosta ir leisti
prietaisui atvésti.

Sovinys atsilaisvina i$ $oviniy
juostos

Kaupiasi degimo produkty likugiai. | » Atlikti prietaiso technine prie-
zidra.

Negalima iSimti Soviniy juos-
tos

7.5 Kiti sutrikimai

Pasitaikius sutrikimy, kurie néra aprasyti Sioje lenteléje arba kuriy negalite paSalinti patys, kreipkités j Hilti
techninés priezidros centra.

8 Utilizavimas

&% Hilti prietaisai yra pagaminti i§ medziagy, kurias galima naudoti antrg karta. Butina antrinio perdirbimo
salyga yra tinkamas medziagy iSrasiavimas. Daugelyje Saliy Hilti priims Jusy nebenaudojama prietaisa
perdirbti. Apie tai galite pasiteirauti artimiausiame Hilti techninés prieZitros centre arba savo prekybos

konsultanto.

9 Gamintojo teikiama garantija

» Kilus klausimy dél garantijos salygu, kreipkités j vietinj Hilti partnerj.

10 CIP bandymy patvirtinimas

Salims - Tarptautinés rankiniy $aunamujy ginkly bandymo komisijos (CIP) naréms, kurioms negalioja ES ir
ELPA teisé, galioja: Hilti prietaisas DX 5 yra patikrintas sistemoje, atlaiké tipinius bandymus ir turi leidima
eksploatuoti. Remiantis Siais bandymais, ant prietaiso yra pritvirtintas kvadratinés formos PTB leidimo
Zenklas su leidimo numeriu S 995. Taip Hilti garantuoja, kad prietaisas atitinka aprobuota konstrukcija. Apie
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eksploatuojant prietaisa aptiktus neleistinus trikumus bdtina pranesti leidimus iSduodanéio organo (PTB)
vadovui ir nuolatinés tarptautinés komisijos biurui (CIP).
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1 Andmed dokumentatsiooni kohta

1.1 Kasutusjuhend

* Enne seadme kasutuselevottu lugege see kasutusjuhend labi. See on ohutu kasutamise ja torgeteta t66
eeldus.

e Jargige kasutusjuhendis esitatud ja tootele mérgitud ohutusndudeid ja hoiatusi.

* Hoidke kasutusjuhend alati seadme juures ja toote edasiandmisel teistele isikutele andke Ulle ka
kasutusjuhend.

1.2 Markide selgitus

1.2.1 Hoiatused

Hoiatused annavad marku toote kasutamisel tekkivatest ohtudest. Jargmisi méarksonu kasutatakse koos
simboliga:

OHT! Vahetu oht, mis pdhjustab raskeid kehavigastusi véi hukkumise.

HOIATUS! Véimalik oht, mis voib péhjustada raskeid kehavigastusi véi hukkumise.

BB

ETTEVAATUST! Voimalik ohtlik olukord, mis voib pohjustada kergemaid kehavigastusi voi varalist
kahju

1.2.2 Kasutusjuhendis kasutatud siimbolid

Kaesolevas kasutusjuhendis kasutatakse jargmisi simboleid:

©

Enne kasutamist lugege labi kasutusjuhend!

@
<

Soovitused seadme kasutamiseks ja muu kasulik teave

1.2.3 Joonistel kasutatud siimbolid

Joonistel kasutatakse jargmisi simboleid.

Numbrid viitavad vastavatele joonistele kasutusjuhendi alguses

Numeratsioon kajastab td6etappide jarjekorda pildi kujul ja voib tekstis kirjeldatud tédetappidest

3 erineda
T Positsiooninumbreid kasutatakse lilevaatejoonisel ja need viitavad selgituste numbritele toote
=7 | lilevaates
@ | See mérk naitab, et toote kasitsemisel tuleb olla eriti tahelepanelik.

1.3 Tootest soltuvad siimbolid

1.3.1 Simbolid
Lisaks kasutatakse jargmisi simboleid:

0

Tahelepanu! Jargige juhiseid.

@

Seadmega tdotades kandke kaitsekiivrit.

©

Seadmega t66tades kandke kaitseprille.

®

Seadmega tddtades kasutage kuulmiskaitsevahendeid.

1.3.2 Siimbolid tootel
Tootel kasutatakse jargmisi simboleid:
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n Korpusel olev must lukk punasel taustal: Lukustuse vabastamise nupul heitgaasi kolvijuhiku
mahavotmiseks.

m Poldijuhikul v6i magasinil olev valge lukk mustal taustal: Poldijuhiku vabastamise nupul.

1.3.3 Ekraanil kuvatavad ndidud
Ekraanil kuvatakse jargmisi naite:

mm | See slimbol néitab aku laetuse astet. Kui aku on tdhi, iimub hoolduse simbol.

See slimbol néitab, kas Bluetooth on sisse lilitatud. Kui seda siimbolit ekraanil ei kuvata, siis on
* Bluetooth vélja Iulitatud.
EEE See siimbol naitab, millal on jargmine puhastuse tahtaeg. Uks jaotis tahistab seejuures 500 lasku.
Kokku on 5 jaotist, mis tahistavad 2500 lasku.
2 See stimbol naitab, kas on aeg seadet hooldada. See ilmub 5 aasta jarel, parast 30 000 lasu
' | tegemist voi juhul, kui aku on tiihi. Meie soovitus: P66rduge Hilti hooldekeskusse.

1.4 Tooteinfo
Hilti tooted on mdeldud professionaalse kasutaja jaoks ning nendega tohivad tdétada ja neid tohivad
hooldada Uksnes selleks volitatud, asjakohase kvalifikatsiooniga té6tajad. Nimetatud personal peab olema
teadlik koikidest kaasnevatest ohtudest. Seade ja sellega ihendatavad abivahendid vdivad osutuda ohtlikuks,
kui neid ei kasutata nduetekohaselt voi kui nendega todtab vastava valjadppeta isik.
TuUbitahis ja seerianumber on tilbisildil.
» Kandke seerianumber jérgmisse tabelisse. Andmeid toote kohta vajate meie esindusele v6i hooldekes-
kusele paringute esitamisel.
Toote andmed

Naelapuss DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Polvkond o1
Seerianumber

1.5 Vastavusdeklaratsioon

Kinnitame ainuvastutajana, et kdesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud seade vastab kehtivate direktiivide ja
standardite nduetele: Vastavustunnistuse koopia leiate kdesoleva kasutusjuhendi I6pust.

Tehnilised dokumendid on saadaval:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2.1 Peamised ohutusnéuded

Peamised ohutusnouded

/\ HOIATUS! Lugege labi kdik ohutusnéuded ja juhised. Jargnevate ohutusnduete eiramise tagajarjeks
voib olla elektrilook, tulekahju ja/voi rasked vigastused.

Hoidke kéik ohutusnéuded ja juhised edaspidiseks kasutamiseks alles.

Padrunite kasutamine
» Kasutage Uksnes Hilti padruneid v6i samavéarse kvaliteediga padruneid.
< Kui Hilti tdoriistades kasutatakse halvema kvaliteediga padruneid, voivad pdlemata jadanud plssirohu
jaégid ladestuda, ootamatult plahvatada ja tekitada tdoriista kasutajatele ning l1&heduses viibivatele
inimestele raskeid vigastusi. Padrunitega peab kaasas olema tootja deklaratsioon, mis tdéendab
vastavust EL standardile EN 16264, voi padrunitel peab olema CE-vastavustéhis.

Kasutajale esitatavad néuded
» Seadet tohib kasitseda ja hooldada ainult isik, keda on selleks volitatud ja kes on saanud asjaomase
valjadppe.
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Isikukaitsevahendid

» Seadme kasutamise ajal kandke sobivaid kaitseprille ja kaitsekiivrit ja ndudke nende kandmist ka
laheduses viibivatelt isikutelt.

» Kandke kuulmiskaitsevahendeid.
< Kinnituselementide lasu vallandab laengu siittimine. Liiga vali mira véib kahjustada kuulmist.

Inimeste turvalisus

» Pidage kinni kasutusjuhendis toodud kasutus- ja hooldusjuhistest.

» Olge tahelepanelik, jalgige oma tegevust ning toimige otsepaigaldusseadmega tédtades kaalutletult. Arge
kasutage seadet, kui olete vasinud voi alkoholi, narkootikumide voi ravimite moju all! Katkestage t606, kui
tunnete valu voi kui enesetunne muutub halvaks. Hetkeline tdhelepanematus seadme kasutamisel voib
poéhjustada raskeid vigastusi.

» Viltige ebasoodsaid tédasendeid. Veenduge oma asendi ohutuses ja sailitage alati tasakaal.

» Kandke mittelibisevaid jalatseid.

» Arge tdmmake magasini, poldijuhikut ja kinnituselemente kunagi kéega tagasi.
< Magasini, poldijuhikut véi kinnituselementi kdega tagasi tdmmates voite seadme teatud tingimustel

vinnastada. Tekib kinnituselemendi kehasse laskmise oht.

» Hoidke seadmega t66tamisel kési kdverdatult (&rge sirutage kési valja).

» Hoidke teised isikud, eriti lapsed té6kohast eemal.

Otsepaigaldusseadmete kéasitsemine ja kasutamine
/\ HOIATUS! Labistavad kinnituselemendid on ohtlikud Enne kinnituselementide laskmist veenduge, et
kinnituselementide jaoks ette ndhtud pinna taga ja all ei ole inimesi.
» Enne t66 alustamist kontrollige padruni ja vdimsuse regulaatori tugevust.
< Testimise eesmérgil laske pinda 2 kinnituselementi.
» Kasutage t66ks diget seadet. Kasutage seadet vaid otstarbel, milleks see on ette nahtud, ja ainult siis,
kui seadme tehniline seisund on veatu.
» Kui kasutusotstarve seda lubab, kasutage tiendavat alusplaati / kaitsekatet.
» Arge jatke laetud seadet kunagi jarelevalveta.
» Transportige ja hoidke seadet lukustatavas kohvris.
» Tuhjendage seade alati enne hooldus-, puhastus- ja korrashoiutdid, enne poldijuhiku vahetamist, samuti
166 katkestamisel ja tédriista hoiulepanekul (eemaldage padrun ja kinnituselemendid).
» Kasutusviélisel ajal votke kinnituselemendid ja padrunid vélja ning hoidke t&driista kuivas, lukustatud ja
lastele ligipddsmatus kohas.
» Kontrollige, kas seadme ja lisatarvikute tehniline seisund on veatu. Veenduge, et seadme liikuvad osad
to6tavad laitmatult, ei kiilu kinni ega ole kahjustatud.
< Et tagada seadme tdrgeteta t60, peavad kdik seadme osad olema 6Gigesti paigaldatud ning vastama
asjakohastele nduetele. Kahjustada saanud osad tuleb lasta parandada voi vélja vahetada Hilti
hooldekeskuses, kui kasutusjuhendis ei ole ette néhtud teisiti.
» Enne laskmist veenduge, et pinnas ei ole elektrijuhtmeid.
» Arge laske kinnituselemente materjali, mis ei ole selleks ette nahtud.
< Ebasobivad materjalid on keevisteras ja terasvalu, valumalm, klaas, marmor, plastmaterjalid, pronks,
messing, vask, isolatsioonimaterjalid, 6d6nestellis, keraamiline tellis, éhuke plekk (< 4 mm) ja
gaasbetoon. Nendesse materjalidesse laskmine véib kaasa tuua kinnituselemendi purunemise,
pinnast kildude eraldumise voi pinnast labilaskmise.
» Vajutage paastikule Uksnes siis, kui seade on vertikaalselt vastu pinda surutud.
» Hoidke naelapissi naelte laskmisel alati pinnaga risti, et véltida kinnituselementi &ralibisemist aluspinnalt.
» Kaepidemed peavad olema kuivad, puhtad ja vabad 6list ning rasvast.

» Arge kasutage seadet pdlengu- ja plahvatusohtlikes kohtades, vélja arvatud juhul, kui seadmele on
véljastatud sellekohane kasutusluba.

» Arge laske kinnituselemente olemasolevatesse aukudesse, valja arvatud juhul, kui Hilti on seda soovita-
nud (nt DX-Kwik).

Tookoht

» Hoidke oma td6koht korras. Veenduge, et té6kohas ei ole esemeid, mis voivad teid vigastada.
< Too6kohal valitsev korratus voib pdhjustada dnnetusi.

» Hoolitsege td6koha hea ventilatsiooni ja valgustuse eest.

Mehaanilised ohutusnouded

» Arge modifitseerige ega muutke seadet, eriti kolbi.

» Kasutage Uksnes kinnituselemente, mis on selle seadme jaoks ette ndhtud ja heaks kiidetud.
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Termilised ohutusnéuded

» Arge lletage soovituslikku maksimaalset lasusagedust.

» Kui seade peaks olema Ule kuumenenud, laske sel jahtuda.

» Arge votke seadet lahti, kui see on kuum. Laske seadmel jahtuda.
» Laske seadmel jahtuda, kui padrunilindis on sulanud kohti.

Plahvatusoht seoses padrunitega

» Kasutage Uksnes padruneid, mis on selle seadme jaoks ette nahtud ja heaks kiidetud.
T66 I6petamisel voi seadme teisaldamisel eemaldage padrunilint.

Arge piilidke padruneid magasinilindist véi seadmest jduga eemaldada.

Kasutamata padruneid hoidke lukustatud kohas, kaitstuna niiskuse ja ligse kuumuse eest.

v vv

3.1 Toote iilevaade f]

@  Heitgaasi kolvijuhik Kolb

@  Juhthiilss @®  Poldijuhik

®  Korpus Poldijuhiku vabastusnupp

®  Padrunikanal @  Puhver

(®  Vaimsuse regulaatori vabastusnupp Magasini kate

®  Vaimsuse regulaator Magasini katte vabastusnupp
@  Ekraan Magasin

Surunupp @  Laetuse astme tuvastamise nupp
®  Kaepolster @  Vahetatav toru poldijuhikule
Paastik @ Lamehari

@  Juhtnupp Suur Gimarhari

@  Ventilatsiooniavad @  Vaike Gmarhari

@  Kolviréngad

3.2 Kasutusotstarve

Kirjeldatud toode on naelapiiss naelte, poltide ja kombineeritud kinnituselementide laskmiseks betooni,
terasesse ja silikaattellisesse.

Seadme kasutamisel tuleb alati veenduda, et kasutatakse iget varustust. Poldijuhik, magasin, kolb ja
kinnituselemendid peavad Uksteisega sobima.

3.3 Padrunid

Koik Hilti padrunid vastavad standardile EN 16264. Seejuures on tegemist padrunite ja tarvikute erikombi-
natsioonide silisteemsete testidega, mida viivad 1&bi sertifitseerimisasutused. T60riista nimetus, sertifitseeri-
miskeskuse nimi ja stisteemikontrolli number on trikitud padruni pakendile.

Tellimistahis Varv Tugevus
6.8/11 M roheline roheline ndrk
6.8/11 M kollane kollane keskmine
6.8/11 M punane punane tugev
6.8/11 M must must Ulitugev

3.4 Miinimumkaugused

3.4.1 Kinnitamine betooni kiilge
Betoon kiilge kinnitamisel pidage alati kinni jargmistest minimaalsetest vahekaugustest:

* Minimaalne vahemaa aluspinna serva ja kinnituselemendi vahel on 70 mm.
¢ Minimaalne teljekaugus kahe kinnituselemendi vahel on 80 mm.
¢ Aluspinna minimaalne paksus on 100 mm.
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3.5 Teave rakenduse kohta
Tépsema teave saamiseks rakenduse kohta laadige rakendus alla ja kéivitage, skaneerige QR-kood kohvris.

3.6 Teave rakendusalade kohta
Rohkem teavet rakendusalade kohta saate Hilti tootelehelt.

4 Tehnilised andmed

4.1 Naelapiiss

Kaal DX 5 3,37 kg

Seadme pikkus DX 5 478 mm

Naelte pikkus DX 5 <72 mm

Soovituslik maksimaalne lasusagedus DX 5 700 p/h
Kasutustemperatuur (imbritseva keskkonna DX 5 -20°C ...50 °C
temperatuur)

Surveteekonna pikkus DX 5 32 mm

Vajalik surve DX 5 =174 N

Maksimaalne kiiratud saatevéimsus -27,2 dBm

Sagedus 2 400 MHz ...2 483,5 MHz

4.2 Teave miira kohta kindlaks tehtud vastavalt standardile EN 15895

Kéesolevas kasutusjuhendis toodud helirbhu- ja vibratsioonitase on mdddetud standarditud mdotemeetodil
ning asjaomaseid néitajaid saab kasutada naelapuUsside vordlemiseks. Need sobivad ka miira- ja vibratsioo-
nitaseme esialgseks hindamiseks. Nimetatud naitajad on iseloomulikud elektritddriista puhul, mida kasuta-
takse pohilisteks ettenahtud t66deks. Kui naelaplssi kasutatakse muul otstarbel, teiste tarvikutega voi kui
tdoriista on ebapiisavalt hooldatud, voivad néitajad kaesolevas juhendis toodud naitajatest korvale kalduda.
See voib vibratsiooni- ja mirataset kogu td6ajal tunduvalt suurendada. Vibratsiooni- ja mirataseme tapseks
hindamiseks tuleb arvesse votta ka perioodi, mil t80riist ei ole tegelikult kasutusel. See voib vibratsiooni-
ja murataset kogu té0ajal tunduvalt véhendada. Et kaitsta seadme kasutajat mira ja/voi vibratsiooni toime
eest, rakendage tédiendavaid kaitseabindusid, nditeks: hooldage naelapissi ja tarvikuid korralikult, hoidke
kéed soojad, tagage sujuv tdédkorraldus.

Esitatud muratase tehti kindlaks jargmistes raamtingimustes:

Raamtingimused seoses teabega miira kohta

Padrun Kaliiber 6.8/11 must

Reguleeritud voimsus 2

Kasutusotstarve 24 mm puidu kinnitamine
betooni kiilge (C40), kasutades
X-U47 P8

Teave miira kohta kooskolas standardiga EN 15895

Helivéimsustase (L,,) 105 +2 dB

Helirdhutase (L,,) 101 +2 dB

Maksimaalne helirohutase (Lc,..c) 133 +2 dB

4.3 Vibratsioon
Kooskodlas direktiiviga 2006/42/EC esitatav vibratsioonitase ei Uleta 2,5 m/s?.
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5.1 Kaitseseadised

Mérkus

Enne t66 algust kontrollige, kas koik kaitseseadised on paigaldatud ja kas need toimivad nueteko-
haselt. Et tagada seadme torgeteta t00, peavad kbik seadme osad olema digesti paigaldatud ning
vastama asjakohastele nduetele.

5.2 Uksiklasuseadme tditmine 2

1.
2.

Lukake kinnituselement eest seadmesse, kuni kinnituselemendi seib jadb seadmesse.

Lukake padrunilint nii, et kitsam ots on ees, altpoolt seadme kéepidemesse, kuni see on téielikult seadme
sees. Kui kasutate sellist padrunilinti, millest on osa padruneid juba &ra kasutatud, tdmmake padrunilinti
kéega suunaga Ules seadmest vélja, kuni padrunipesas on kasutamata padrun.

5.3 Magasiniga seadme taitmine &

1.
2.

Témmake magasini alla ja pange kinnituselementide kiimnene lint seadmesse.
Lukake padrunilint nii, et kitsam ots on ees, altpoolt seadme kéepidemesse, kuni see on téielikult seadme
sees. Kui kasutate sellist padrunilinti, millest on osa padruneid juba &ra kasutatud, tdmmake padrunilinti
kdega suunaga Ules seadmest vélja, kuni padrunipesas on kasutamata padrun.

Markus
Kui laetuse astme néit on osaliselt voi tdielikult punane, on magasinis 3 voi véhem elementi. Lisada
voib Uhe kiimnese lindi.

Markus
Magasinis tohib kasutada liksnes Uhepikkuseid kinnituselemente.

5.4 Voimsuse seadmine [

1.

Vajutage véimsuse regulaator alla.

2. Soovitud véimsuse véljareguleerimiseks keerake voimsuse regulaatorit.
3. Kontrollige lasu kvaliteeti kooskdlas Hilti standarditega.

Markus
Valige konkreetseks t60ks sobiva tugevusega padrun ja sobiv vdimsus.
Alustage alati miinimumvoéimsusest, kui Te ei ole seadet varem kasutanud.

5.5 Kinnituselementide laskmine iihelasuseadmega &

1.

Asetage seade digesse asendisse.

2. Hoidke seadet otse ja suruge tdisnurga all vastu t66pinda.
3. Kinnituselemendi laskmiseks vajutage paastikule.

5.6 Kinnituselementide laskmine magasiniga seadmega[j

1.

Asetage seade digesse asendisse.

2. Hoidke seadet otse ja suruge tdisnurga all vastu t66pinda.
3. Kinnituselemendi laskmiseks vajutage paastikule.

5.7 Uksiklasuseadme tiihjendamine ff

1.

Témmake padrun seadmest valja.

2. Témmake kinnituselement seadmest vélja.

5.8 Magasiniga seadme tiihjendamine £

1.

Témmake padrun seadmest valja.

2. Témmake magasini kate alla ja eemaldage kinnituselementide kiimnene lint.
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5.9 Bluetoothi sisse- ja valjaliilitamine
» Bluetoothi sisselllitamiseks hoidke surunuppu 1-2 sekundit all.

q Mérkus
Bluetooth lilitub 2 minuti parast automaatselt vélja.

o

5.10 Puhastusnaidu lahtestamine
» Puhastusnéidu lahtestamiseks hoidke surunuppu 10-12 sekundit all.

Markus
Puhastusnéit koosneb 5 kastikesest. Iga kastike tahistab 500 lasku.

5.11 Toimimine juhul, kui padrun ei anna laengut

1. Suruge seadet 30 sekundi véltel vastu té6pinda.

2. Kui padrun ei anna ikka veel laengut, votke seade t&dpinnalt ra. Veenduge, et seade ei ole suunatud
Teie enda ega teiste inimeste poole.

3. Témmake padrunilinti kdega Uihe padruni vorra edasi ja kasutage &ra ulejadnud padrunilint.

5.12 Ebadnnestunud lasud, mille puhul padrun ei anna laengut

HOIATUS!
Kuumus Seade vo6ib kasutamisel minna kuumaks.

» Kandke kaitsekindaid.
» Laske seadmel jahtuda.

Katkestage t66 kohe.

Tuhjendage seade ja votke lahti.

Kontrollige, kas olete kasutanud magasini, kolvi ja kinnituselementide diget kombinatsiooni.

Kontrollige puhvrit, kolbi ja magasini kulumise suhtes ja vahetage kinnituselemendid vajaduse korral

vélja.

Puhastage seade.

< Kui probleem pérast eelpool kirjeldatud abindude rakendamist ei kao, on seadme edasine kasutamine
keelatud.

< Laske seade Hilti hooldekeskuses Ule vaadata ja vajaduse korral parandada.

L=

[

Markus

Seadmest tingituna tekib seadet korrapéraselt kasutades mustus ja funktsiooni seisukohast oluliste
detailide kulumine.

Tehke korrapdaraselt Ulevaatusi ja hooldustéid. Hooldust tuleb teha 30 000 lasu jarel.

Puhastage seadet 2500 - 3000 lasu jarel. Laskude loendur néitab pérast puhastusnaidu viimast
lahtestamist tehtud laskude arvu. Uks kastike tahistab seejuures 500 lasku.

Kontrollige kolbi ja puhvrit intensiivse kasutamise korral kord paevas, hiliemalt aga korraparase
puhastusvalba kaigus 2500 - 3000 lasu jarel.

Ulevaatused, hooldusvalbad ja puhastusvélbad pohinevad seadme tiipilisel kasutamisel. Kui
tuvastate, et seade ei t66ta enne asjaomase téhtaja saabumist korralikult, kontrollige seade kohe
le.

6 Hooldus ja korrashoid

6.1 Seadme hooldus

HOIATUS!

Puhastamine Seadme puhastamisel jargige jargmisi juhiseid:
» Arge kasutage puhastamiseks pihustit ega aurupuhastit.
» Valtige voorkehade tungimist seadme sisemusse.
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HOIATUS!

Ummistusest tingitud vigastuste oht! Seadmes olevad piissirohu jadgid voivad siittida ja kaasa tuua
lasu kontrollimatu vallandumise v6i pinna killustumise.

» Puhastage seadet regulaarselt. Jérgige koiki selles dokumendis esitatud hooldus- ja puhastusju-
hiseid.

» Seadme puhastamine halvema kvaliteediga padrunite kasutamise korral ei vdhenda ohtu, et
pussirohu jaagid heitgaasi kolvijuhiku sisemuses siittivad, mis voib kaasa tuua lasu kontrollimatu
vallandumise v&i pinna killustumise. Seda ohtu saab véhendada ainult Hilti hooldekeskuses
tehtava hooldusega.

» Puhastage seadme vélispinda regulaarselt veidi niiske lapiga.

6.2 Korrashoid

A HOIATUS!
Ohtlikud ained DX-seadmetes leiduv mustus sisaldab aineid, mis voivad kahjustada tervist.
Puhastamise ajal drge hingake tolmu ega mustust sisse.
Kaitske toiduaineid tolmu ja mustuse eest.
Parast seadme puhastamist peske kési.
Sadme osade puhastamiseks drge kunagi kasutage rasva. See vdib péhjustada haireid seadme

t66s. Kasutage Hilti aerosooli, et véltida ebasobivate puhastite kasutamisest tingitud héireid
seadme t60s.

vyVvY vy

1. Kontrollige regulaarselt, kas seadme koik vélised osad on terved.
2. Kontrollige regulaarselt, kas kdik juhtelemendid tdé6tavad veatult.
3. Kasutage seadet liksnes soovitatud padrunitega ja soovitatud vdimsusel.
< Valed padrunid voi liiga kérgeks reguleeritud véimsus vdivad kaasa tuua seadme kasutusressursi
enneaegse ammendumise.

6.3 Seadme iilevaatus

» Vaadake seade Ule, kui esinevad jargmised olukorrad:
< Voimsuses esinevad kdikumised.
< Padrun ei anna laengut.
< Seadme kéasitsusmugavus vdheneb tunduvalt.
< Tuleb rakendada tunduvalt suuremat survet.
< Pé&astiku takistus suureneb.
< Vo&imsust on raske reguleerida.
< Padrunilinti on raske eemaldada.
< Hooldusnait annab marku seadme Ulevaatuse ja hoolduse vajadusest.

6.4 Uksiklasuseadme lahtivétmine [

1. Veenduge, et seadmes ei ole padrunilinti ega kinnituselemente. Kui seadmes on padrunilint voi
kinnituselement, tdmmake padrunilint kasitsi suunaga Ules seadmest vélja ja eemaldage kinnituselement
poldijuhikust.

Vajutage poldijuhiku kulgpinnal olevale vabastusnupule, et poldijuhikut valja keerata.

Keerake lahti heitgaasi kolvijuhik.

Témmake puhver poldijuhiku kiljest lahti. Eemaldage puhver.

Eemaldage kolb.

aprwh

6.5 Magasiniga seadme lahtivotmine [

1. Veenduge, et seadmes ei ole padrunilinti ega kinnituselemente. Kui seadmes on padrunilint voi
kinnituselement, tommake padrunilint kasitsi suunaga ules seadmest valja ja eemaldage kinnituselement
poldijuhikust.

Vajutage poldijuhiku kilgpinnal olevale vabastusnupule, et magasini lahti keerata.

Keerake lahti heitgaasi kolvijuhik.

Eraldage puhver magasini kiljest. Eemaldage puhver.

Eemaldage kolb.

IS
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6.6 Puhvri ja kolvi kontrollimine kulumise suhtes [kl

HOIATUS!
Puhvri ja kolbi kontrollimine kulumise suhtes Kontrollige puhvrit ja kolbi kulumise suhtes.

» Kontrollige puhvrit ja kolbi kulumise suhtes. Arge modifitseerige kolbi mingil viisil.

1. Jargmistel juhtudel tuleb kolb vélja vahetada:

< Kolb on murdunud.

< Kolb on véga kulunud (nt 90° segmendi murdumine)

< Kolvirbngad on purunenud v6i puuduvad.

< Kolb on paindunud (kontrollimiseks veeretage kolbi siledal pinnal).
2. Jargmistel juhtudel tuleb puhver vélja vahetada:

< Puhvri metallréngas on murdunud véi tuleb lahti.

< Puhver ei seisa enam poldijuhikul.

< Metallrdnga all on ndha kummi punktuaalset hdordumist.

6.7 Poldijuhiku kontrollimine kulumise suhtes {2

1. Kontrollige, kas poldijuhik on kulunud, ja vahetage poldijuhik valja, kui poldi méni jaotis on kahjustada
saanud (murdunud, kéverdunud, laienenud, pragunenud).

2. Vajaduse korral votke Uhendust Hilti hooldekeskusega.

6.8 Uksiklasuseadme puhastamine ja mairimine [E

Pihustage kolvirdngastele veidi 0li ja puhastage neid lameda harjaga seni, kuni need vabalt liguvad.
Puhastage poldijuhiku keeret lameda harjaga.

Puhastage korpust seest suure imarharjaga.

Vétke maha heitgaasi kolvijuhik.

Puhastage heitgaasi kolvijuhik.

Puhastatud osadele pihustage tarnekomplekti kuuluvat Hilti aerosooli.

o ohmN =

94 Markus
Kasutage Uksnes Hilti aerosooli voi samavéarse kvaliteediga tooteid. Teiste méaardeainete
kasutamine voib seadet kahjustada.

7. Paigaldage heitgaasi kolvijuhik.
8. Pange seade kokku.

6.9 Magasiniga seadme puhastamine ja maarimine [

Pihustage kolvirdngastele veidi 0li ja puhastage neid lameda harjaga seni, kuni need vabalt liguvad.
Puhastage poldijuhiku keeret lameda harjaga.

Puhastage korpust seest suure Umarharjaga.

Votke maha heitgaasi kolvijuhik.

Puhastage heitgaasi kolvijuhik.

Puhastatud osadele pihustage tarnekomplekti kuuluvat Hilti aerosooli.

IZEGEE NS

;,g Markus
Kasutage Uksnes Hilti aerosooli voi samavaarse kvaliteediga tooteid. Teiste maédrdeainete
kasutamine voib seadet kahjustada.

7. Paigaldage heitgaasi kolvijuhik.
8. Pange seade kokku.

6.10 Uksiklasuseadme kokkupanek [E

Kontrollige, kas seadmes on padruneid ja eemaldage need, kui vaja.
Paigaldage heitgaasi kolvijuhik.

Asetage kohale kolb.

Asetage poldijuhiku peale puhver.

Kruvige kulge poldijuhik.

A o
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6.11 Magasiniga seadme kokkupanek [[§

Asetage kohale kolb.

apeDd =

Kruvige kuilge poldijuhik.

Asetage poldijuhiku peale puhver.

6.12 Seadme Ioplik kontrollimine

1. Veenduge pérast puhastus- ja tehnohooldustéid, et kdik kaitseseadised on paigaldatud ja tddkorras.
2. Parast seadme kontrollimist vajutage 10 - 12 sekundit surunupule, et hooldusloendurit 1ahtestada.

Kontrollige, kas seadmes on padruneid ja eemaldage need, kui vaja.
Paigaldage heitgaasi kolvijuhik.

7 Tegutsemine torgete korral

7.1 Probleemid seadmega

Kolb jééb aluspinda kinni

Liiga suur véimsus.

Torge Voimalik pohjus Lahendus
Liiga lthike kinnituselement. » Kasutage pikemat elementi.
lima ringpeata kinnituselement » Kasutage puidu jaoks ringpeaga
‘ kinnituselementi.
—_ »

Vahendage véimsust (vGimsuse
regulaator).

Kasutage nérgemat padrunit.
Kasutage Top Hat naelu.
Kasutage ringpeaga naelu.

Vajalik survejoud suureneb

Poélemisjaakide ladestumine.

Vaadake seade lle.

Paastiku takistus suureneb

Polemisjaakide ladestumine.

Vaadake seade Ule.

Véimsuse regulaatorit on
raske keerata

Polemisjadkide ladestumine.

Vaadake seade Ule.

il

Kolvi vale asend.

Eemaldage padrunilint ja pu-
hastage seade.

Kontrollige kolbi ja puhvrit,
vajaduse korral vahetage need
vélja.

Kinnituselementi ei ole lastud
kullalt stigavale

Ebakvaliteetne padrun.

Témmake padrunilinti the
padruni vorra edasi.

Kahjustatud kolb.

Vahetage kolb vélja.

X
e

Kolb kiilub heitgaasi kolvijuhi-

Heitgaasi kolvijuhiku sisemuses on
puhver hé6rdunud.

Kontrollige kolbi ja puhvrit,
vajaduse korral vahetage need
vélja.

Kui probleem ei kao, péérduge
Hilti hooldekeskusse.

kus kinni

Polemisjadkide ladestumine.

Vaadake seade Ule.

Heitgaasi kolvijuhik on kinni
kiilunud

Poélemisjaékide ladestumine.

Vaadake seade lle.
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Torge

Voéimalik pohjus

Lahendus

-

Tuhilask: Seade rakendus,
kuid kinnituselementi vélja ei
lastud

Kolvi vale asend.

>

Eemaldage padrunilint ja pu-
hastage seade.

Kontrollige kolbi ja puhvrit,
vajaduse korral vahetage need
vélja.

Lasku ei ole véimalik vallan-
dada

Seadet ei surutud taielikult vastu
pinda.

Suruge seade téielikult vastu
pinda.

Magasin ei ole taidetud.

Taitke magasin.

Magasinis on plastijaagid.

Avage magasin, eemaldage
naelalint ja plastijaggid.

Kolvi vale asend.

Eemaldage padrunilint ja pu-
hastage seade.

Kontrollige kolbi ja puhvrit,
vajaduse korral vahetage need
vélja.

Nael ei ole magasinis diges asen-
dis.

Téitke seade uuesti.

§

Kolb kiilub poldijuhikus kinni

Kolb ja/véi puhver kahjustatud.

Keerake magasin lahti, kont-
rollige kolbi ja puhvrit ning
vajaduse korral vahetage need
vélja.

Magasinis on plastijaagid.

Avage magasin, eemaldage
naelalint ja plastijaagid.

Liiga suur vdimsus terasesse lask-
misel

Vahendage véimsust.

Laskmine suurel véimsusel ilma
kinnituselemendita.

Véltige tihilaske.

L] W

Magasini poldijuhik on kinni
kiilunud

Magasin on kahjustatud.

Vahetage magasin vélja.

7.2 Probleemid kinnituselementide laskmisel betooni

Torge

Véimalik pohjus

Lahendus

i alliEl

Erinevad laskmissligavused

Kolvi vale asend.

>

Eemaldage padrunilint ja pu-
hastage seade.

Kontrollige kolbi ja puhvrit,
vajaduse korral vahetage need
vélja.

Seade on liiga suurel maaral maar-
dunud.

Vaadake seade lle.

Vajaduse korral laske seade Ule
vaadata Hilti hooldekeskuses.

[

Kinnituselement paindub

Kdva pind (teras, betoon).

Suurendage véimsust (voim-
suse regulaator).

Torked betoonis

Kasutage véimsamat padrunit.
Magasiniga seadme asemel
kasutage Uksiklasuseadet.
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Torge

Vo6imalik pohjus

Lahendus

[ %

Kinnituselement paindub

Sarruseraud on betoonipinna l&he-
dal.

» Kasutage lihemat naela.

» Kasutage suuremate joudluspii-
ridega naela.

» Tehke kinnitus teises kohas.

Kinnituselementi ei ole lastud
pinnaga Uhetasa

Vale kinnituselement.

» Valige isolatsioonimaterjali
paksusele vastava pikkusega
kinnituselemendid.

Viélja on reguleeritud vale véimsus.

» Muutke seadme vdimsust.

Torked betoonis

» Kasutage véimsamat padrunit.
» Magasiniga seadme asemel
kasutage Uksiklasuseadet.

Sarruseraud on betoonipinna lahe-
dal.

» Kasutage lihemat naela.

» Kasutage suuremate joudluspii-
ridega naela.

» Tehke kinnitus teises kohas.

Kdéva pind (teras, betoon).

» Suurendage véimsust (voim-
suse regulaator).

.

Betoonist tiikkide eraldumine

Kéva/vana betoon.

» Poldi kasutusotstarve: Betoon:
X-8S...

Torked betoonis

» Kasutage voimsamat padrunit.
» Magasiniga seadme asemel
kasutage Uksiklasuseadet.

Kinnituselemendi pea on kah-
justada saanud

Liiga suur véimsus.

» Vahendage voimsust (véimsuse
regulaator).

» Kasutage nérgemat padrunit.

» Kasutage Top Hat naelu.

» Kasutage ringpeaga naelu.

Paigaldatud on vale kolb.

» Valige seadme-kolvi-
kinnituselemendi o&ige
kombinatsioon.

Kahjustatud kolb.

» Vahetage kolb vélja.

7.3 Probleemid kinnituselementide laskmisel terasesse

Torge

Voimalik pohjus

Lahendus

el

Kinnituselemendi pea on kah-
justada saanud

Liiga suur véimsus.

» Vahendage vimsust (véimsuse
regulaator).

» Kasutage nérgemat padrunit.

» Kasutage Top Hat naelu.

» Kasutage ringpeaga naelu.

Paigaldatud on vale kolb.

» Valige seadme-kolvi-
kinnituselemendi 6ige
kombinatsioon.

Kahjustatud kolb.

» Vahetage kolb vélja.

=

Kinnituselement ei tungi kiil-
lalt stigavale aluspinda

Liiga véike vdimsus.

» Suurendage véimsust (voim-
suse regulaator).
» Kasutage véimsamat padrunit.
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Torge

Voéimalik pohjus

Lahendus

Kinnituselement ei tungi kuil-
lalt stigavale aluspinda

Seadme joudluspiirid on Uletatud
(vaga kova aluspind).

>

Kasutage suuremate joudluspii-
ridega naela.

Magasiniga seadme asemel
kasutage Uksiklasuseadet.
Kasutage lihemaid naelu.

Ebasobiv slisteem.

Kasutage tugevamat siisteemi,
naiteks DX 76 (PTR).

=

Kinnituselement ei jéa alus-
pinda kinni

Ohuke teraspind (4-5 mm)

Kasutage teistsugust vdimsust
vOi teistsugust padrunit.
Kasutage Shukese teraspinna
jaoks moeldud naela.

=

Kinnituselement murdub

Liiga véike voimsus.

Suurendage véimsust (voim-
suse regulaator).
Kasutage véimsamat padrunit.

Seadme j6udluspiirid on Uletatud
(v&ga kova aluspind).

Kasutage suuremate joudluspii-
ridega naela.

Magasiniga seadme asemel
kasutage Uksiklasuseadet.
Kasutage Iihemaid naelu.

Liiga suur vdimsus.

Vahendage voimsust (vdimsuse
regulaator).

Kasutage nérgemat padrunit.
Kasutage Top Hat naelu.
Kasutage ringpeaga naelu.

==

Kinnituselemendi pea labistab
kinnitatud materjali

Liiga suur véimsus.

Vahendage voimsust (vbimsuse
regulaator).

Kasutage nérgemat padrunit.
Kasutage Top Hat naelu.
Kasutage ringpeaga naelu.

7.4 Probleemid padrunitega

Torge

Voéimalik pohjus

Lahendus

Padrunilint ei liigu edasi

Kahjustatud padrunilint.

>

Vahetage padrunilint vélja.

Seade on liiga suurel maaral maar-
dunud.

>

>

Vaadake seade lle.
Vajaduse korral laske seade lle
vaadata Hilti hooldekeskuses.

Seade on kahjustatud.

Kui probleem ei kao: Votke
Uhendust Hilti hooldekesku-
sega.

Padrunilinti ei saa eemaldada

Seade on lle kuumenenud.

Laske seadmel jahtuda.
Seejarel eemaldage padrunilint
ettevaatlikult seadmest.

Kui probleem ei kao: Votke
Uhendust Hilti hooldekesku-
sega.
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|

Padrun ei anna laengut

Torge Vo6imalik pohjus Lahendus
Ebakvaliteetne padrun. » Tommake padrunilinti Ghe
/&N padruni vorra edasi.
{
Nl

Seade on méaardunud.

» Vaadake seade Ule.

Seadet surutakse laskmisel liiga
kaua vastu pinda.

» Rakendage survet enne lasu
vallandumist lihemat aega.
» Eemaldage padrunilint.

Liiga suur lasusagedus.

» Lopetage kohe t606.
» Eemaldage padrunilint ja laske

Padrunilint sulab

seadmel jahtuda.

Liiga suur lasusagedus. » Lopetage kohe t606.
» Eemaldage padrunilint ja laske
seadmel jahtuda.

: =t
Padrun tuleb padrunilindist
vélja

Polemisjadkide ladestumine. » Vaadake seade Ule.

X

Padrunilinti ei saa eemaldada

7.5 Muud héired

Kui peaks esinema térge, mida ei ole jargmises tabelis nimetatud vdi mida Te ei suuda ise kdrvaldada,
p66rduge Hilti hooldekeskusse.

8 Utiliseerimine

% Hilti seadmed on suures osas valmistatud taaskasutatavatest materjalidest. Taaskasutuse eelduseks
on materjalide korralik sorteerimine. Paljudes riikides kogub Hilti kasutusressursi ammendanud seadmed
kokku. Lisateavet saate Hilti mulgiesindusest.

9 Tootja garantii

» Kui Teil on kiisimusi garantiitingimuste kohta, péérduge Hilti miigiesindusse.

10 CIP-kontrolltunnistus

C.I.P. liikmesriikidele valjaspool EL ja EFTA osalisriikide 6igusruumi: Seade Hilti DX 5 on labinud tudbikinni-
tustesti ja seadmele on véljastatud kasutusluba. Sellest tulenevalt on seade varustatud ruudukujulise PTB
vastavustéhise ja registreerimisnumbriga S 995. Sellega tagab Hilti seadme vastavuse tunnustatud ttdbile.
Kasutamisel tuvastatud lubamatutest puudustest tuleb teavitada kasutusloa véljastanud ametkonna (PTB)
juhti ning alalise rahvusvahelise komisjoni (C.I.P.) blrood.
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1 IHdopmalia npo AoKyMeHTaLir0

1.1 Indopmauifa npo uen AOKYMEeHT

MepL HiXX poanoynHath poBoTy 3 IHCTPYMEHTOM, MpouuTaiTe uei AoKyMeHT. Lle € nepeaymoBoto
6eaneyHoi poBOTH Ta BIACYTHOCTI HECMPaBHOCTEW Nifl Yac 3aCTOCYBaHHA IHCTPYMEHTa.

JoTpumyiiTeca nonepeaxyBanbHUX BKA3iBOK Ta BKA3iBOK 3 TEXHIKM OGeaneku, HaBeldeHWX Yy LbOoMy
AOKYMEHTi Ta Ha KOPnycCi iIHCTPYMeHTa.

3aBxau 3bepiraiiTe IHCTPYKLiO 3 ekcnnyartayii no6nuay iHCTPYMeHTa Ta nepeaasaiTe iHCTPYMEHT iHLWUM
ocobam nuLLe pasoM 3 iHCTPYKLUi€eto.

1.2 lNoAcHeHHA cumBONIB

1.2.1 TMonepeamyBanbHi BKasiBKK

MonepenxyBanbHi BKasiBK1 iHPOPMYIOTb KOPUCTYBaUa NPO GpaKTopu Hebeaneku, NoB'A3aHi i3 3acToCyBaHHAM
iHCTpyMeHTa. HaBeAeHi HWK4Ye CUrHanbHi cnoBa BUKOPUCTOBYHOTLCA Yy KOMGiHaLi 3 BIANOBIAHMMMU CUMBONAMM:

HEBES3MEKA! Ykasye Ha 6e3nocepeaHto He6esneky, Lo MOXe NPU3BECTU A0 OTPUMAHHA TAXKUX
TiNECHUX YLIKOAXEHb a60 HaBiTb CMepTi.

NONEPEAXEHHA! Ykasye Ha noTeHUiHy He6Geaneky, Aka MOXe NPU3BECTU A0 OTPUMAHHSA
TAXKKMUX TINECHUX YLIKOKEHb aB0 HaBiTb CMepTi.

YBATA! YKasye Ha NoTeHUiHHO HeGeaneyHy cuTyauito, Aka MOoXe NPU3BECTU A0 OTPUMAHHA NErKUX
TiNeCHUX YLIKOMKEHb a0 A0 MaTepianbHUX 36UTKIB

B> B>

1.2.2 CuUMBONH y AOKYMEHTI

Y UbOMY AOKYMEHTI BUKOPUCTOBYIOTLCA TaKi CUMBONK:

lMepen BUKOPUCTAHHAM NPOYUTANTE IHCTPYKLUIiO 3 ekcrnyarauii

YKasiBku LOAO eKkcnyaralii Ta iHwa KopucHa iHpopmauia

1.2.3 CumBOnHM Ha intocTpauiax

Ha intocTpauinx BAKOPUCTOBYIOTLCA TaKi CUMBOMK:

E Lindppamu nosHauaroTbCA BIANOBIAHI iNtOCTpaLii, HaBeAeHi Ha noyatky uiei iHCTpyKLii

Hymepauin Bino6parkae nocniaoBHICTb POBOUMX KPOKIB Ha iNoCTpaLifx Ta MOXKe BiAPI3HATUCA Bif
Hymepauii y TexkcTi

Howmepa nosuuin, HaBezeHi Ha ornAQOBIM iNtOCcTpauii, BiANOBiAaloTe HOMEpPaM y nerexai, Wwo
npeacTta.nexa y posaini «OrnAA NpoayKTy»

IO Lleit cumBon nosHayae acnekTu, Ha AKi Cnia 3BepHYTW 0COONMBY yBary nifl Yac 3acTOCyBaHHA
iHCTpyMeHTa.

1.3 CumBonu, Wo o6yMoBneHi TUNom iHCTpyMeHTa

1.3.1 Cumeonu

JHonatkoBo BUKOPUCTOBYHOTbCA Taki CUMBONMK:

0 YBara! [loTpuMyiTeCcA HaCTynHWUX YKasiBOK.

@ Mia yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM BUKOPUCTOBYHTE 3aXMUCHMIA LLIOMIOM.

@ Mia yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM HOCITb 3aXUCHI OKYNAPU.

@ Mia yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM BUKOPUCTOBYHTE 3aXUCHI HaBYLLIHUKM.

1.3.2 CumBONM Ha iIHCTPYMEHTI

Ha iHCTpyMmeHTi HaBeAeHi Taki cMMBONU:
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YopHWit 3aMOK Ha YepPBOHOMY QOHi, HAHECEHMI Ha KOPNYC IHCTPyMeHTa: KHonKa kepyBaHHA AnA
e6noKyBaHHA Ta 3HATTA NPUCTPOLO ANA BiABEAEHHSA NOPLUHA MiA i€t NOPOXOBMX rasis.

Binuit 3aMoK Ha YopHOMY (OHi, HaHECEHWI Ha HanpPAMHY AnA AtobeniB a6o Ha marasuH: Ha gikca-
TOpi HanpAMHOI AndA Ato6enis.

1.3.3 IHaukauia Ha aucnnei
Ha aucnnei MoxyTb Biiobpakatucs Taki Tunu iHavkauii:

Llei cumBon nosHavae cTaH 3apagy akymynatopHoi 6atapei. Konu akymynatopHa 6atapen posps-
IDKeHa, 3'ABNAETbCA CUMBOJT TEXHIYHOTO 0OCYroBYBaHHS.
* Lle# cumBon nosHavae, Wwo npucTpin Bluetooth yBiMKHEHHI. AKLLO cumBON BiACYTHIM Ha aucnnei,
TO NpUCTpi Bluetooth BUMKHEHWIA.
Lle# cumBon BKasye Ha HEOOXIAHICTb YMLLEHHSA IHCTPYMEHTa HanBnMmKUMM yacom. KOXHUI cToB-
HEE nuvk Bianosiaae 500 noctpinam. IHAMKauia cknanaeTbea 3 5 CTOBNYMKIB, WO AopiBHIOE 2500 nocT-
pinie.
Lle# cumBon BKasye Ha HEOBXIAHICTb NPOBECTU TEXHIYHE 0OCNYroByBaHHA IHCTPYMEHTa Hainbnu-
Q YKUMM YacoM. BiH 3'ABNAETLCA KOXHI 5 pokiB, koxxHi 30 000 nocTpinie abo y ToMy BUNAAKY, KO

! | akymynaTopHa 6arapesn pospamkeHa. Hala pekoMeHaalif: 3BepHITbCA A0 CEPBICHOI Cryo6u
komnanii Hilti.

1.4 IHdopmauif Npo iIHCTPYMEHT
IHcTpymeHTH Hilti npusHayeHi ana npogpecitHoro BUKOPUCTaHHA, a TOMY iXHIO eKcnyatauito, TeXHiuHe obeny-
roByBaHHA Ta PEMOHT CNifl A0pyYaTH NinLLe aBTOPU30BaHOMY NepcoHany 3i cneuianbHo Miarotoskoto. Lien
nepcoHan noBuHeH ByTu crewianbHO NPOIHCTPYKTOBAHUA NPO MOMXIUBI PUBUKU. |HCTPYMEHT Ta AOMOMKHE
npunaaas MoXyTb CTaTW [KepenomM Hebeaneku y pasi iXHbOro HempaBUIbHOTO 3aCTOCYBaHHA HeKBanidiko-
BaHWM NepcoHanomM abo y pasi BAKOPUCTAHHA HE 3a NPU3HAYEHHAM.
Tun Ta cepiiHMii HOMep 3a3HadeHi Ha 3aBOACHKIN TabnuuLi.
» Tepenuuwite cepiiiHUiA HOMeP y HaBeAeHy Hxkue Tabnuuto. [pu oPopmIeHHi 3anuTiB A0 HaLIOro
npeACcTaBHUUTBA Ta 10 CEPBICHOI CNy)KOW BKasyiTe iHGOpMaLito NPO IHCTPYMEHT.
IHdpopmauia npo iHCTpyMeHT

MoHTaXKHwit nictonet DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Bepcina 01
CepiiiHuit Homep

1.5 Ceptudikar BianosigHoCTI

3i Bcieto HanexHoto BiANoBiAaNbHICTIO 3aABNAEMO, LLIO ONUCaHWI Y LbOMY JOKYMEHTI iHCTPYMEHT BiAnoBiaae
AilounM AMpeKTBaM i ctanaaptam. Konia ceptudikara BianoBiAHOCTI HaBeAeHa Y KiHui LbOro JOKyMeHTa.
TexHiuHa AOKYMeHTaLiA 3a3HavyeHa HUKYe:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2.1 YKasiBku 3 TexHiku 6esneku

OcHoBHi BUMOrK wopo 6esnekn

/\ NONEPEAXEHHA! YeamHO npounTaiiTe yci BKa3iBKM Ta iHCTPYKUii 3 TexHiku 6esnexu. LLloHanmveHwe
HeJOTPUMaHHA BKa3iBOK Ta iHCTPYKLiA 3 TeXHiKM Gesnekn MOoXKe MPU3BECTU A0 YPaKEHHA ENEeKTPUYHUM
CTPYMOM, 3aiiMaHHA Ta/a6o OTPUMAHHA TAXKKWUX TPaBM.

36epexiTb BCi IHCTPYKLIi Ta BKa3iBKK 3 TEXHIKKU BE3NeKU — BOHW MOXKYTb 3HaAo6uTHca Bam y maibyTHboMmy.
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BuKop1CTaHHA NOPOXOBUX 3apAAIB

» BukopwucToByiite nuwe nopoxosi 3apaau Hilti abo nopoxosi 3apaan aHanorivyHoi AKOCTI.
< Y pasi BUKopucTaHHa B iHCTpymeHTax Hilti nopoxoBux 3apaais HU3LKOI AKOCTI B HUX MOXYTb YTBOPIO-

BaTUCA 0CaZM 3 HE3roPiNOro NOPOXY, AKI MOXKYTb PANTOBO BUOYXHYTH | CTIPUYMHUTA OTPUMAHHS TAXKKUX
TpaBM KOPUCTyBayeM i ocobamu, Lo 3HaxoAATbCA BinA Hboro. BUPOBHMK NOBMHEH AOKYMEHTaNbHO
ZOBECTH, L0 NOPOXOBi 3aPAAK YCNILLHO NPOWLLNK BUNPOBYBAHHA 3riAHO 3 EBPONERCHKUM CTaHAAPTOM
EN 16264, a6o HaHeCT Ha HuX 3HaK BianosiaHocTi CE.

Bumoru o kopuctyeada

» BW MOXeTe BMKOPUCTOBYBATHU Liel iHCTPYMEHT Ta 3AIMCHIOBATH MOro TEXHIYHE 0BCNYroBYBaHHA TiNlbKW Y
TOMY BUNaAKy, AKLO By oTpumany BianosiaHWiA A03BIN Ta NPOWLLAKX ChewianbHy NiAroToBKY.

3acobv iHauBiayanLHOro 3axucTy

» Mia yac 3actocyBaHHA HCTPyMeHTa MOro KopucTyBad Ta iHWi OCOBM, fKi 3HAXOAATLCA MOPYY, MOBUHHI
BMKOPWUCTOBYBATH BiANOBIAHI 3aXUCHiI OKyNAPKM Ta 3aXMCHUIA LLIOOM.

» BuKopHCTOBY#iTE 3aXMUCHI HABYLLHWKK.
< 3abuBaHHA KPINUIBLHUX eneMeHTiB BiabyBaeTbCA 3a paxyHOK cranaxyBaHHA MOPOXOBOro 3apsay.

3aHaaTo CUABbHUIA LLYM MOXXE NPU3BECTU A0 YPAKEHHA OPraHis Cnyxy.

Besneka nepcoxany

» JloTpumyiiTecs BKasiBOK 3 ekcnnyaralii, AornaAay i TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHA, HABEAEHUX B IHCTPYKLIi 3
ekcnnyaradii.

» bByabTe yBaXkHi, 30cepenbTeca Ha BWMKOHyBaHii onepauii; A0 POBOTU 3 MOHT&XKHUM iHCTPYMEHTOM
nocTaBTecA CBIAOMO. He KopHCTyiTecA iHCTPyMEeHTOM, AKLWOo Bu BTOMneHi a6o nepebysaete nia Aieto
HapKOTHKIB, ankoronto abo nikapcbkux 3acobiB. Y pasi BUHUKHEHHS Bonto abo NoripLUeHHA caMonouyTTa
NPUNKHITE poBoTy. Mia Yyac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM He BiABONIKaWTECA Hi Ha MUTb, 60 Lie MOXe NPU3BECTH
0 CEPUO3HNX TPABM.

» VYHWKaiTe He3pyyHux no3 niag vac pobotM. HamaraitecA npauytoBaTv y CTilKiA nNo3i Ta noscAKYac
yTpUMyBaTH piBHOBArYy.

» Ha po6oTi HociTb B3yTTA Ha HEKOB3HIN NiAOLLBI.

» He Biataryiite Hasaa marasuH, HanpAMHY AnA Ato6enis a6o KPINUbHWIA eneMeHT PyKoto.
< BiaTArytoun Hazaa MarasuH, HanpsAMHy AnA Ato6enis abo KPinUnbHWIA enemeHT, Bu MoxeTe 3a NeBHUX

YMOB NepPeBECTU iHCTPYMEHT Y CTaH roTOBHOCTI O BUKOPWCTaHHA. [pu LUbOMY He BUKIOYaeTbCA
PH3WK BUNAAKOBOrO NOCTPINY KPINUALHUM eNeMeHTOM B cebe.

» Mia yac po6oTH 3 iIHCTPYMEHTOM PYKM NMOBUHHI BYTH 3irHyTi, @ He BUTATHYTI Brepea.

» He nianyckaitte Ao pofoyoi 30HM CTOPOHHIX OCi6, 0COBNMBO AiTEN.

3acTocyBaHHA MOHTaXHUX IHCTPYMEHTIB Ta A6ain1Bui Aornag 3a HUMK
/\ NMONEPEOXEHHA! Hebesneka yepe3 HacKpisHe NPoGMBaHHA OCHOBU KPiNUAbLHUM eneMeHToMm!
MepLu Hixk 3a6MBaTH KPINUIbHI €NeMeHTH y AeTanb, NepeKoHanTecs, Lo 3a Heto abo nig Heto HEMAE CTOPOHHIX
oci6.
» [epen noyatkom poBoTH NEpEBIPAITE NOTYXHICTL NOPOXOBOrO 3apAAY Ta MOMOXKEHHS, Y Ik BCTaHOB/e-
HWUI PETYNATOP MOTY)XHOCTi 3aBMBaHHA.
< BuKoHaiTe 2 NpoBHUX 3abUBaHHA KPIMUILHUX ENEMEHTIB Y MaTepian OCHOBU.
» BWKOPWCTOBYTE NULLIE NPUAATHWUIA ANA POBOTU IHCTPYMEHT. BWKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHT TiNbkW 3a
NPU3HAYEHHAM, HE KOPUCTYWTECA HECNPABHUM iIHCTPYMEHTOM.
» AKWO A03BONAOTL YMOBW Ha POBOYOMY MiCLi, KOPUCTYHTECA [AOAATKOBOK OMOPHOK MAUTO ato
3aXUCHUM €KPaHOM.
» He sanuwaitte 3apamxeHnit iIHCTpYMeHT 6e3 Harnsaay.
» TpaHcnopTyBaTu Ta 36epiratv iHCTPYMEHT A03BONAETLCA NULLE Y 3aKPUTIN Banisi.
» 3aBXau pospsaaXKaiTe IHCTPYMEHT nepea MOro YMCTKOR, TEXHIYHUM OBCIYyroByBaHHAM Ta PEMOHTOM,
nepeza 3amiHOl HanpAMHOI And Ato6enis, Nia yac nepeps y poBoTi, @ TaKOX Nepea TUM, AK 3AaBatu Moro
Ha 36epiraHHs (aicTaBaiTe 3 iIHCTPYMEHTa NOPOXOBHWIA 3apAA Ta KPINunbHUA enemMeHT).
» IHCTPYMEHTH, L0 He BUKOPUCTOBYIOTLCH, 30epiraiTe y CyxoMy 3axulLeHOMy Bifi AiTEH NPUMILLEHHI, AKe
3aKPMBAETLCA Ha KtOu.
» [lepeBipAiTe iIHCTPYMEHT Ta MOro NPMNaAAA Ha HAABHICTb NOLLKOMKeHb. [epeBipAiTe pyxomi aetani Ha
HaABHICTb NOLLKO)KEHb; BOHW NOBWHHI CNPaBHO NPaLtoBaTH Ta He 3aKMHIOBATK.
< Yci petani iHCTpyMeHTa MatoTb ByTH HaneXxHWM YUHOM 3MOHTOBaHI Ta BiANOBIAATM BCIM BUMOram LWOAO
3abesneyeHHn oro 6esnepebiiHoi po6oTH. MolKomKeHi AeTani NOBUHHI ByTW BiApPeMOHTOBaHI abo
3aMiHeHi B cneuianisoBaHoMy cepBicHOMy LeHTpi komnaii Hilti, Akwo B uii iHcTpyKUii 3 ekcnnyarauii
He BKasaHo iHLe.
» Tepw Hi 3a6MBaTH KPINWULHI €NeMeHTH, NepeBipANTE OCHOBY Ha HAABHICTb MPUXOBAHUX ENEKTPUUHWUX
Kabenis.

YkpaiHcbka 301



He 3abuBaiite KpinunbHi enemMeHT B Matepian OCHOBU, HENPUAATHWIA ANA LbOro.

< [nA 3aBuBaHHA KPIiNUIbHUX ENEMEHTIB He MiAXOAATL TaKi MaTtepianu, Ak 3BaptoBasibHa CTasb Ta CTanbHi
BiIIMBKKM, @ TAKOXK YaByH, CKNO, MapMyp, nnactmaca, 6poHsa, natyHb, Miab, i30onAUiiHi MaTepiany,
NOPOXKHUCTA Lerna, KepamiyHa Lerna, TOHKUM nucToBuin Metan (< 4 MMm) Ta rasobetoH. [lia yac
3a6MBaHHA KPINWIBHUX €NeMEHTIB y Ui Marepiand MoXe MaTth Micue MOLUKOAXKEHHSA KPIiNuIbHOro
enemeHTa, Po3niTaHHA OCKOJKIB Matepiany, a TaKoX NPoBuBaHHA OCHOBHW HACKpI3b.

HatuckaiTte Ha CnyCKOBMI rayoK fuLLe MicnfA Toro, AK iHCTPYMEHT GyAe nepneHAUKYNAPHO NMPUTUCHYTHI

10 OCHOBMH.

Mia yac 3abuBaHHA KPINUbHUX ENEMEHTIB yTPUMYITE MOHTa)KHUi NICTONET MiA NPAMUM KyTOM AO OCHOBM,

OB YHWUKHYTH BiAACKaKyBaHHA KPINUNbHOTO ENEMEHTA Bii MaTepiany OCHOBH.

YTpUMYITE PYKOATKM CYXUMM | YACTUMM BiZ OpyAay Ta MacTun.

Be3 0cobnmMBoro A03BONY HE BUKOPUCTOBYHTE IHCTPYMEHT Y MiCLsX, A€ iCHYe Hebeaneka 3anmaHHs abo

BUOYXY.

He 3abuBaiiTe KpinunbHi €NemMeHTU y HaABHi OTBOPM, 3a BUHATKOM BUMNAZKiB, KOMU LE PEKOMEHAYE

komnaHia Hilti (Hanpuknaa, y pasi BAKOPUCTaHHA iHCTPYMEHTIB i3 TexHonorieto «DX-Kwik»).

Besneka Ha po6oyomy micui

>

>

MNiatpumyitTe nopaAaok Ha poBoyomy Micui. Y 30HI MpoBefeHHA POBIT He MOBMHHO OyTM CTOPOHHIX
npeamMeTiB, AKi MOXYTb CMIPUYUHUTM TPABMMU.

< Besnaa Ha po6oYOMy MiCLi MOXKE CTaTW MPUYUHOK TPAaBMYBaHHS.

MoaGaiTe NPo HaneXHe OCBITNEHHS Ta BEHTUAALI0 POBOYOT AiNAHKK.

3axoau wono nonepeAMeHHA MexaHiYHUX TpaBm

>

>

He BHOCbTE 3MiHM A0 KOHCTPYKLil iHCTPYMEHTa, 30KpemMa A0 KOHCTPYKLii NOPLUHA.
3acToCOoBY#TE NULLE KPINUbHI ENEMEHTH, CneyianbHO NPU3HaYeHi Ta A0NyLLEeHi 10 BUKOPUCTAHHA came 3
LIMM iHCTPYMEHTOM.

3axoau Woao nonepeAMeHHA TEPMIYHUX TPaBM

>

>
>
>

He nepesuLLyiiTe peKOMeHAOBaHY MaKCUMasIbHY IHTEHCUBHICTb 3a6UBaHHA.

AKLLO IHCTPYMEHT neperpiscA, AaiTe HOMY OXONOHYTH.

He posbupaiite iIHCTPYMEHT, KONK BiH rapaAumid. MonepeaHbo AaiTe iHCTPYMEHTY OXONOHYTH.
[aiite iHCTPYMEHTYy OXONOHYTH, AKLLO NnacTMacoBa NaTPOHHA CTPiuKa noyana nnaBuTUCA.

He6e3aneka Bubyxy nopoxoBux 3apagis

>

3acTocoByiTe n1LLIE NOPOXOBI 3apAAM, CreLianbHO NPU3HAYeHi 0 BUKOPUCTAHHA Came 3 UM iHCTPYMEH-
TOM.

Micna 3aBepLueHHs po6oTH abo nepea TPaHCMOPTYBAHHAM iHCTPYMEHTa AiCTaBaiTe 3 HbOrO NaTPOHHY
CTPIYKYy.

He noknapaite HaaAMipHUX 3ycunb, W06 BUAANMTU NOPOXOBI 3apAaM 3 MATPOHHOI CTPIYKM abo 3 iHCTpY-
MeHTa.

36epiraiiTe HEBUKOPUCTaHI NOPOXOBI 3aPAAM Y CyXOMY Ta NPOXONOAHOMY NMPUMILLEHHI, AIKE 3aKPUBAETLCA
Ha KITHoY.

3.1 Ornaa npoayxkty ]

POOEEREEEEE O

MpucTpiit AnA BiABEAEHHA NOPLUHA NiA Aieto
NOPOXOBMX rasis

HanpamHa BTynka

Kopnyc

KaHan ana nopoxosux 3apaais
dikcatop perynatopa noTyXHOCTi
Perynatop noTy>kHoCTi 3a6uBaHHA
Lucnnew

HatuckHa kHonka

Mioknagka ana pyk

CnyCcKOBMIA rayok

KHonka kepyBaHHA

BeHTunauiiHi npopisu

[MopLuHeBi Kinbua

MopLuexb

HanpsawmHa ana ao6enis

dikcartop HanpsaMHOI ana atobenis
Cronop

Kpuika marasuHa

dikcaTop KPULLKKU MarasuHa

MarasuH

IHAMKaTOP KiNbKOCTi NOPOXOBMX 3apAAiB
3miHHa TpybKa HanpsaMHOI ana atobenis
Mnacka witka

Benuka kpyrna Litka

Mana kpyrna witka

CISISISISISIGIGICICICISIE)
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3.2 BuKopMCTaHHA 32 NPU3HAYEHHAM

OnucaHuit y UboMy AOKYMEHTI NPOAYKT ABNAE COBOI0 MOHTaXKHUIA nicToneT anA 3abuBaHHA Aro6enis, UBAXIB
Ta KOMGIHOBaHUX KPINUIbHUX eNeMEHTIB y GETOH, CTanb Ta CUMIKaTHY Lerny.

Mia yac po6oTh 3 IHCTPYMEHTOM 3aBXKAM BUKOPUCTOBYITE HanexHe obnaaHaHHA. HanpsamHa ana atobenis,
MarasuH, NOpLUEHb Ta KPINWUNbHI €NeMeHTU NOBWHHI BiANOBIAATM OAUH OAHOMY.

3.3 TlopoxoBi 3apAaau

Yci nopoxosi 3apaav Hilti, Lo BUKOPUCTOBYIOTLCA Y MOHTaXKHKX nicToneTax AnA 3abuBaHHaA AtoGenis, npo-
Awnm ycniwHi BunpoOyBaHHA 3rigHo 3i ctanaaptom EN 16264. BiH nepea6ayae cucteMHi BUNpoByBaHHA
cneujianbHUX KoMBiHaui NOpoXoBMX 3apAAIB Ta POBOUNX IHCTPYMEHTIB, AKi NPOBOAATLCA OpraHamu cepTy-
oikauii. HasBy iHCTpymeHTa, HasBy opraHy cepTudikauii i HoMep CUCTEMHOro BUNPOBYBaHHA APYKYIOTb Ha
ynaKoBLi NTOPOXOBUX 3apAAiB.

YMoBHe No3HayeHHA Konip MoTyxHicTb

6,8/11 M 3enenuit 3eneHuni nerxkui 3apaa

6,8/11 M »oBTHit YOBTUI cepenHin 3apaa
6,8/11 M uepBoHUI 4YepBOHW#H NOTY)>KHUI 3apAa
6,8/11 M uopHui YOPHHU# HaANOTY>KHUI 3apaa

3.4 MinimanbHi BiacTaHi

3.4.1 KpinneHHa 8o 6eTOHHOI OCHOBH

Mia yac 3abuBaHHA KPINUIBLHUX ENEMEHTIB Y 6ETOH AOTPUMYMTECA TakUX MiHIManbHUX NapameTpiB:
* MiHimanbHa BiACTaHb BiZl KPald OCHOBM A0 KPINWUIbHOTO eNeMeHTa NoBMHHA cknaaat 70 MMm.
* MiHimanbHa BiACTaHb MiXX OCAMM ABOX KPiMUIbHUX ENeMeHTIB NOBWHHA cknaaath 80 Mm.

¢ MiHimanbHa TOBLUMHA OCHOBM NOBUHHA cknaaat 100 Mm.

3.5 IHdopmalina npo 3aCTOCYHOK
LL{o6 oTpumatn AoAaTKoBY iHGOPMALiH0 NPO 3aCTOCYHOK, a TaKOX 0O 3aBaHTa)KUTU Ta BCTAHOBUTH MOTO,
npockaHyite QR-KkoA, HaBeaeHwui y Banisi.

3.6 IHdpopmauia npo chepu 3acTocyBaHHA
LL{o6 aisHaTuca GinbLue Npo cdepy 3acTocyBaHHs, 3BEPHITLCA A0 cTopiHku Hilti 3 iHpopmalLieto Npo npoaykr.

4.1 MoHTamHum nictonet ana 3abusaHHa arobenis

Maca DX 5 3,37 kr
JoBHHHa iIHCTPYyMeHTa DX 5 478 MM
JHoBxuHa uBAXiB DX 5 <72 MM
PekomeHnoBaHa maKcMManbHa WBKMAKICTL 3a6u- | DX 5 700 o6/roa
BaHHA

Temnepartypa ekcnnyaralii (Temnepatypa HaB- DX 5 -20°C ...50 °C
KONULLIHBOTO CepenoBULLa)

Xia npUTUCKaHHA DX 5 32 Mm
Motpi6Ha cuna NpUTUCKAHHA DX 5 2174 H
MakcumanbHa BUNpOMiHIOBaHa NOTYXHICTb nepeaaui -27,2 nbm
YacroTta 2400 Ml'y ...2 483,5 MI'y

4.2 [JaHi npo wym, BU3Ha4eHi 3rigHo 3i ctaHaapTom EN 15895

HaBezeHi y uMx pekoMeHAaalifx 3HaYeHHs LUYMOBOIO TUCKY Ta BiGpauii BUMIpSHI 3riiAHO 3 YCTaHOBNEHO
npoueaypor0 BUMIPIOBAHHA Ta MOXXYTb BUKOPMCTOBYBATUCA ANA MOPIBHAHHA MOHTa)KHUX MiCTONETiB AnA
3abuBaHHA UBAXIB. BOHM TakoXX npuaatHi AnA NonepeaHbOro OLiHIOBaHHA LYMOBOro Ta BiGpauiHoro
HaBaHTaXKeHHA. HaBeneHi AaHi 00yMOBNIOIOTb NEPEBaXKHI CHepu 3aCTOCyBaHHA MOHTAXKHOIO nictonera And
3abuBaHHA UBAXiB. OAHaK AKLLO By BUKOPUCTOBYETE MOrO He 3a NPU3HAYEHHAM, 3aCTOCOBYETE HECTaHAAPTHE
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npunaaan abo HEHaNeXXHUM YMHOM 3AIMCHIOETE AOTNAA 3@ IHCTPYMEHTOM, Ui AaHi MOXYTb BiAPI3HATUCA BiA
BKa3aHWX 3HaueHb. Lle Moke Npu3BeCcTH A0 NOMITHOTO 36iNbLLIEHHS LLYMOBOTO Ta BiBpaLifiHOro HaBaHTaXKEHHS
NpoTAroM ycboro poouoro yacy. [Ana Ginbll TOYHOI OLIHKM LUYMOBOro Ta BiOpauiMHOro HaBaHTXKEHHS
Heo6xiAHO BpaxoByBaTH TAKOX NPOMIXKKM Yacy, NPOTAroM AKUX IHCTPYMEHT npautoe Ha XonocTomy xoai. Lie
MOXX€e 3HAYHO 3MEHLLINTH BibpaLjiiiHe Ta LyMOBe HaBaHTaXXEHHA NPOTArOM yCboro poboyoro yacy. HeobxiaHo
TaKOXX BXXMBATU AOAATKOBUX 3aXOAiB Ge3neKkn 3 MeTor 3axucTy NpauyiBHUKIB Bia Aii wymy Ta/abo Bibpauii,
30KpemMa: CBOeYacHe TexHIYHE 06CNYroByBaHHA MOHTAXXHOrO MicToneTa AnA 3abuBaHHA LUBAXIB Ta Npunaaan
[10 HbOTO, YTPUMYBaHHA PYK Y Teni, HanexHa opraHisauia poboyoro npouecy.

HaBseaeHi aaHi Npo LWyM OTPUMAaHI 3a Takux TMMOBUX YMOB:

Tunoei yMoBM ANA OTPUMaHHA AAHUX NPO LUYM

MopoxoBwii 3apaa Kaniép 6,8/11, yopHuit
YCTaHOBNEHHA MOTY)KHOCTI 3a6MBaHHA 2
3acTocyBaHHA KpinneHHa aepes'aHOI nantH

TOBLUWHOIO 24 MM A0 GETOHY
(C40) 3a aonomMoroto Kpinuinb-
HUX enemenTiB X-U47 P8

JHaHi npo wym 3rigHo 3 EN 15895

PiBeHb WwymoBoi noTymHocTi (Ly,) 105 +2 ab
PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY (L,,) 101 2 pb
MikoBu# piBeHb 3BYKOBOro TUCKY (L, cpear) 133 +2 ab
4.3 Bibpauin

PiBeHb Bibpalii, BUMipaHUi 3rigHo 3i ctanaaptom 2006/42/EC, He nepeBuLye 2,5 m/s2.

5 Ekcnnyartauin

5.1 3axucHi npucTtpoi

BkasiBka

Mepea noyatkom poBoTH NepeBipTe, YN BCTAHOBNEHI BCi 3aXMCHi NPUCTPOI Ta YU GYHKLIOHYIOTb BOHM
HaneXXHUM YMHOM. YCi aetani iHCTpyMeHTa MatoTb OyTU HaNEeXXHWM YMHOM 3MOHTOBaHI Ta BiAnosiaaTn
BCiM BUMOram Loao 3abesneyerHs Moro 6esnepebiiHoi po6oTy.

5.2 3apanMaHHA MOHTAaXHOrO NiCTONETa NiA Yac BUKOPUCTAHHA ANA NOOAUHOKOrO 3a6UBaHHA LBA-

xie &

1. YcTaBTe KpinunbHWiA eNemMeHT B iIHCTPYMEHT criepeay Takum YWHOM, Lo6 poHAENb KPINUILHOTO enemMeHTa
3adikcyBaBCA B iIHCTPYMEHTI.

2. YcraBTe NaTpoHHY CTPiUKy BY3bKWUM KiHLUEM ynepea 3HU3Yy B PYKOATKY iHCTPYMEHTa TakMM YMHOM, Lo6
naTpoHHa CTPiYKa MOBHICTIO yBiMWAA B iHCTPYMEHT. fAKwo Bu BCTaBnfAeTe 4aCTKOBO BUKOPUCTaHy
NaTPOHHY CTPIYKy, BUTATyHTE il PYKOIO Bropy 3 iHCTPYMEHTA, MOKU HEBUKOPUCTAHMIA NOPOXOBUIA 3apAd He
3aiiMe CBOE POBOYE MONOXEHHA B NATPOHHHUKY.

5.3 3apaamaHHA MOHTaXHOrO nicToneTa nia yac po6oTu 3 marasuHom &

1. TIOTArHITH KPULLKY MarasvHa BHW3 Ta yCTaBTe B iIHCTPYMEHT CTPIUKY i3 AeCATbMA KPiNUAbHUMKU ENeMeHTaMm.

2. YcraBTe NaTpoHHY CTPiUKy BY3bKWUM KiHLEM ynepea 3HU3Yy B PYKOATKY IHCTPYMEHTa TakuM YMHOM, LLo6
naTpoHHa CTPiuKa MOBHICTIO yBiMWMA B iHCTPYMEHT. fAKwo Bu BCTaBnAeTe 4acCTKOBO BUKOPUCTaHy
NaTPOHHY CTPIYKy, BUTAry#HTE ii PYKOI Bropy 3 iHCTPYMEHTA, MOKU HEBUKOPUCTAHMIA NOPOXOBUIA 3apAa He
3aiiMe cBOE PoBOYE MONOXEHHA B NATPOHHHUKY.

Bkasiska

AKWO iHAMKATOP KiNbKOCTI MOPOXOBWX 3apAAiB CTaB 4YacTKOBO abo MOBHICTIO YEPBOHUM, Le
o3Havae, Lo B MarasuHi sanuwmunoca He Binblue 3 KpinuibHUX enemeHTiB. Y yboMy Bunazky Bu
MO)KETe yCTaB1TU HOBY CTPIUKY i3 AeCATbMA LBAXaMH.

Bkasiska
Y marasuHi MOXKyTb 3HAXOAUTUCA KPINUbHI €EMEHTU NULLIE OAHAKOBOI AOBXUHM.
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5.4 YcTaHOBNEHHA NoTPi6HOI noTymHocTi [

1. HatucHiTb Ha dikcaTop perynatopa noTy>KHOCTI.

2. ToBepTarouun perynatop NoTyXHOCTi 3a61BaHHA, BCTAHOBITb MOTPIGHY NOTY)XXHICTb.
3. TMepesipTe AKiCTb 3abMBaHHA BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTIB KomnaHii Hilti.

BkasiBka

O06epiTb NOTY)KHICTb MOPOXOBOro 3apPAAY Ta NOTY)KHICTb 3a6MBaHHA BiANOBIAHO A0 POBOTH.
3aBau nounHaiWTe 3 MiHiManbHOI MOTY)XXHOCTI, fAKWO y Bac we 3amano gocseigy po6otu 3
iHCTPYMEHTOM.

5.5 3abuBaHHA KPINMALHWX eNeMeHTIB nig Yac po6oTu 6e3 marasuHa 5

1. YCTaHOBITb IHCTPYMEHT Y NOTPIOHE NONOXKEHHS.
2. YTpUMyiTe iHCTPYMEHT MPUTUCHYTUM A0 POGOYOi NOBEPXHI NIl MPAMUM KyTOM.
3. HaTtuCHITb Ha CNyCKOBUI rayok, Wob 3abuTH KPinunbHUi eNnemMeHT.

5.6 3abuBaHHA KPINMIBLHUX eNeMeHTIB nig Yac po6oTH 3 marasuHom &

1. YCTaHOBITb iHCTPYMEHT Y NOTPIOHE NONOXKEHHS.
2. YTpUMy#TE IHCTPYMEHT MPUTUCHYTUM A0 POBOUOT NOBEPXHI NiZ NPAMUM KYTOM.
3. HatucHiTb Ha CnyCKOBUIA rauok, W00 3a6UTH KPINUIbHWIA eNeMEHT.

5.7 Po3paamaHHA MOHTaXHOrO nicToneTa nif Yac BUKOPUCTAHHA ANA NOOAWHOKOro 3abuBaHHA LBA-
xiB

1. JlictaHbTe NOPOXOBUiA 3apAA 3 IHCTPYMEHTA.
2. [JicTaHbTe KpinuMnbHWUA eNeMeHT 3 iHCTpyMeHTa.

5.8 PospAgMaHHA MOHTaXHOrO nicToneTa nia yac po6oTu 3 marasuHom

1. [HictaHbTe NOPOXOBWiA 3apAA 3 IHCTPYMeEHTA.
2. TlOTArHITb KPULLKY MarasvHa BHM3 Ta AiCTaHbTe CTPIiUKY i3 AECATbMA KPIMUAbHUMU eNleMeHTaMu.

5.9 YBIMKHEHHA Ta BUMKHeHHA npucTpoto Bluetooth
» LLlo6 yBiMKHYTH NpuKCTpiit Bluetooth, HATUCHITL Ta yTPUMYITE HATUCKHY KHOMKY NPOTAroM 1-2 cekyHA.

o

< Bkasiska
Yepes 2 xBunuHU NpUcTpin Bluetooth aBToMaTMyHO BUMKHETbLCS.

5.10 CKuAaHHA iHAMKaTOpa YULLEHHA

» HatucHiTb Ta yTpuMyiiTe HaTUCKHY KHOMKy npotArom 10-12 cekyHA, Wo6 BUKOHATU CKMAAHHA iHAMKaTopa
YMLLEHHS.

BrasiBka
IHAMKATOP YMLLEeHHA cKnaaaeTbea 3 5 ctoBnumMKiB. KoXxHWi cToBnumK Bianosiaae 500 nocTtpinam.

5.11 TMMopApok Aiv y BUNaaKy HecnpawutoBaHHA 3apaay

1. TMpotarom 30 cekyHA YTPUMYHTE iHCTPYMEHT NPUTUCHYTUM A0 POBOYOi NOBEPXHI.

2. FAKLWO NOpOXOBUiA 3apAA BCE LLE HEe CNpaubOoBYE, BiABEAITb iIHCTPYMEHT Bia pofoyoi nosepxHi. Cniakyite
32 TMM, OB IHCTPYMEHT He ByB HanpasneHuit Ha Bac ado iHwux oci6.

3. TMepemicTiTb NaTpOHHY CTPiuKy BPYYHY Ha OAMH 3apAA ynepes Ta BUKOPUCTaWTe YaCTUHY CTPIYKM, L0
3aMLLIMNACh.

5.12 Ociuku y BUNaaKy HecnpauyroBaHHA 3apaay

A NMONEPEOXEHHA
Bucoka Temneparypa [lig yac po6oTv iIHCTPYMEHT HarpiBaeTbee.

» Hocitb 3axucHi pykasuui.
» [lonepeaHbO AaiTe iIHCTPYMEHTY OXONIOHYTH.
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HeraiiHo npunuHite poboTy.

Po3pAaaitb Ta AEMOHTYITE iHCTPYMEHT.

MepeBipTe, UM BipHy KOMBIHALiO MarasuHa, NOPLUHSA Ta KPINUIbHUX enemeHTiB Bu oBpanu.

MepesipTe cTonop, NOpLUEHb Ta MarasuH Ha HAABHICTb 3HOLLEHHA Ta 32 HEOOXIAHOCTI 3aMiHiTb BiANOBIAHI

enemeHTy.

MpounCTiTb IHCTPYMEHT.

< AKLWO BXXMBaHHA 3a3HA4EHNX 3axX0fiB He ycyBae npobnemy, He MOXHa NPOAOBXXYBATU BUKOPUCTAHHS
iHCTpyMeHTa.

< Tepepaiite iHCTPYMEHT A0 cepBicHOT cny>k6u komnawii Hilti anA 3piicHeHHA peMoHTy a6o 3amiHu.

Eali i

o

BkasiBka

Y pasi perynapHOro BUKOPUCTAHHA iHCTPYMEHTA Y HbOro 3aBPyAHIOTHCA Ta 3HOLLYOTLCA POBO
netani.

Tomy cnia perynapHo nepeBipATU IHCTPYMEHT Ta 3A4INCHIOBATU WOr0 TEXHIUHE OOCNYyroBYBaHHS.
IHCTPYMEHT nianarae TeXHiYHOMY 0BCNyroByBaHHto nicna koxHux 30 000 nocTpinis.

YuctbTe iHCTPYMEHT micna KoxHUx 2500-3000 noctpinie.  JliuunbHuK nocTpinis Biaobparkae
KiNbKICTb NOCTPINiB, 3AIMCHEHUX MiCNA OCTAHHBOrO CKMAAHHA iHAMKATOpa YMLLEHHA.  KOXXHWMK
cToBnuuk Bianosigae 500 nocTpinam.

Y pasi iHTEHCMBHOIO BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTa NepeBipAnTe NOPLUEHb Ta CTONOP LWOAHA, OAHaK
He piawe, HixX nicna KoXHx 2500-3000 nocTpinis, WO BiANOBIAAE PEKOMEHAOBAHIN NEePiOANYHOCTI
YMLLEHHA.

MepioAnyHiCTb NEPEBIPOK, TEXHIYHOrO OBCNYrOBYBaHHA Ta YWLUEHHS BCTAHOBNEHA HA OCHOBI
TUNOBOI IHTEHCMBHOCTI BUKOPUCTAHHA IHCTPYMeHTa. AKLWO Bu nomiTunu, Wo iHCTPYMEHT 3aB4acHO
noyas npawytoBaT HeHaNeXXHUM YMHOM, HEralHO 3AINCHITL TEXHIYHE 0BCNYroByBaHHA IHCTPYMEHTa.

6 Af | TeXHiYHe 06CnyroByBaHHA

6.1 Jornap 3a iHCTPyMEHTOM

A MNONEPEAXEHHA
YuweHHa [ia yac ynLLeHHA iIHCTPYMeHTa AOTPUMYIATECA TaKMX BKa3iBOK:

» He 3acTocoByiTe AnA YMLLEHHA PO3NMOBaYi Ta NaporeHepaTopu.
» CniakyiTe 3a TUM, W06 ycepeauHy Koprycy iHCTPYMEeHTa He NOTPannsanyu CTOPOHHI NpeaMeTH.

A NMONEPEOAXEHHA
He6esneka TpaBMu uepes BMByx NopoxoBoro 3apaay! 3aiuLiKWM NOPOXy, WO HAKOMMUYIOTLCA B
IHCTPYMEHTi, MOXYTb 3aropiTUCA Ta CMPUYMHWUTM HEKOHTPOSLOBAHE CMpALtOBaHHA IHCTPYMEHTa ado
PO3NiTaHHA YaCTUH 3apagy.

» PerynapHo uucTbTe iHCTPYMEHT. [OTPUMYHTECH YCiX YKa3iBOK OO TEXHIYHOTrO 06CnyroByBaHHsA
Ta YMLLEHHA, HABeAEHUX Y LibOMY JOKYMEHTI.

» Axwo Bu BMKOPUCTOBYETE NOPOXOBI 3aPAAN HWU3LKOI AKOCTI, TO YULLEHHA IHCTPYMEHTa He 3HU-
YKyBaTMMe WMOBIPHICTb TOrO, L0 3aNULLKK NOPOXY, AKi HAKOMUYYIOTLCA BCEPEANHI NPUCTPOIO ANA
BiZIBEZIEHHA NOPLUHA Nl i€l NOPOXOBUX rasis, MOXYTb 3aropiTMCA Ta CMPUYUHUTU HEKOHTPOJLO-
BaHe crnpautoBaHHA iHCTPYMeHTa aBo po3niTaHHA YyacTuH 3apady. LIboro MoyKHa YHUKHYTH TinbKu
3aBAAKU TEXHIYHOMY 0OCNyroByBaHHIO y cepBiCHii cny»6i komnarii Hilti.

» PerynapHO ouuLLy#iTe 30BHILLHI NOBEPXHi iIHCTPYMEHTA 3nerka 3BOIOXEHOK TKAHUHOIO.
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6.2 TexHiuHe obcnyroByBaHHA

A MONEPEOXEHHA

He6esaneuni peuosrHM Bpya, L0 HAKOMMUYETLCA B IHCTPYMEHTax DX, MiCTUTb pEHOBMHM, AKI MOXYTb
6yTy LUKIANMBUMW ANS 300POB'A.

He ponyckaiite, Wo6 nun Ta yacTkv 6pyay NOTPaNIAnM y AuXanbHi WAsxu.

He ponyckaiite, o6 nun Ta yacTkv 6pyay NoTpanaanyM Ha NPOAYKTU XapyyBaHHSA.

MwiiTe pyku nicna YALLEHHA IHCTPYMEHTa.

Jna pornaay 3a KOMMOHEHTaMM iHCTPYMEHTa Ta iX 3MallyBaHHA HIiKONMM He BUKOPWUCTOBYWTE
KOHCUCTEHTHI Mactuna. Lle moxe npusBectn OO BUXOAY iHCTPyMeHTa 3 nagy. BukopucTosyiite
aeposonbHe mactuno Hilti, 106 nonepeant nopyLueHHA QYHKUiIOHANBbHOCTI iHCTPYMeHTa Yepes
3aCTOCYBaHHA HEHANEXHUX YUCTUIIbHUX 3aCO0IB.

A 2 A 4

PerynapHo nepesipaiiTe BCi 30BHILLHI AeTani IHCTPYMEHTa Ha HAfABHICTb NOLLKOXKEHD.

PerynapHo nepes.ipAiTe cnpaBHy poBoTy OpraHiB KepyBaHHA iHCTPYMEHTA.

Nia yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM BUKOPUCTOBYHTE TiflbKM PEKOMEHAOBAHI NOPOXOBi 3apsAAM Ta BCTaHOB-

ntoiTe NuULLe PeKOMeHAOBaHy NOTY)XXHICTb NOCTpiny.

< HeBipHO 0BpaHi NOpoxoBi 3apaan abo 3aHAATO BUCOKA NOTYXKHICTb NOCTPIiNY MOXYTb NPU3BECTU A0
nepeayacHoro BUXoAy iHCTpyMeHTa 3 naay.

6.3 3aifiCHEeHHA TexHiYHOro 06cnyroByBaHHA IHCTPYMeHTa

>

3aificHIONTE TEXHIYHE OBCNYroBYBaHHSA IHCTPYMEHTA Y TakuX CuTyalifx:

< CratoTb NOMITHUMU KONUBAHHA NOTYXKHOCTi iHCTPYMeHTa.

< TpannatoTbCA OCIYKKU Ta HeCnpaLuoBaHHA NOPOXOBOro 3apAay.

< 3PYYHICTb BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTA 3HUXKYETLCA.

< IHCTPYMEHT AOBOAUTLCA CUAIbHILLE NPUTACKATH A0 NoBepXxHi 06pobntoBaHoro marepiany.

< Onip cnycKkoBOro Kypka spoctae.

< JloBoAWTbCA AOKNaAaTH 3HAYHWX 3yCHIb, OO BiApEryntoBaTu NOTYXHICTb.

< MaTpoHHy CTpiuKy BAAETLCA BUUHATH TifIbKKM 3i 3HAUHUM 3YCHANAM.

< lHauKaTop TeXHIYHOro 0BCNyroByBaHHA BKasye Ha HEOOXIAHICTb NPOBECTU TEXHIYHE 0BCNYroByBaHHS.

6.4 JleMOHTaX micToneTa niA Yac BAKOPUCTAHHA ANA NOOAWHOKOrO 3a6MBaHHA UBAXIB [

1.

&

MepekoHaiTecs, WO B iHCTPYMEHT He BCTABNEHO NATPOHHY CTPiuKy abo KPinuibHWUA enemeHT. FAKLOo
naTpoHHa CTpiYKka abo KPINUIbHUIA ENEeMEHT 3HAXOAATLCA B IHCTPYMEHTI, MOTAMHITb NATPOHHY CTPIUKY
PYyKOIO Bropy Ta AicTaHbTe ii 3 iHCTPYMEHTa, a KPinuibHWUi eneMeHT BUAMITb i3 HanpAMHOI AnA Atobenis.
HatucHiTb Ha dikcaTop, po3amillieHuit 360Ky Ha HanpAMHIA Ana Ato6enis, WO BIArBUHTUTM HANPAMHY AnA
Arobenis.

BiarBvHTITE NPUCTPI ANA BiABEAEHHA NOPLUHA NiA Ai€0 NOPOXOBKX rasis.

Bia'eaHaitte cTonop, BiAXMAMBLUKM HanpAMHY Ans Ato6enis. Buaanite ctonop.

Buaanite nopLueHs.

6.5 JlemMoHTaW nicToneTa nig yac po6otyn 3 marasuxom I8

1.

o hsoen

MepekoHaiTecq, WO B iHCTPYMEHT He BCTaBNEHO MATPOHHY CTPiYKy abo KpinunbHWUiA enemeHT. AKLWOo
naTpoHHa CTpiuka abo KPIinuIbHUIA eNeMeHT 3HaxXOAATLCA B IHCTPYMEHTI, MOTArHITL MaTPOHHY CTPIUKY
PYyKOIO Bropy Ta AictaHbTe ii 3 iHCTPYMEHTa, a KpinunbHUi enemMeHT BUAMITb i3 HanpAMHOI anA Atobenis.
HatucHiTb Ha pikcaTop, poaMmilLeHuit 360Ky Ha HanpAMHIA AnA Ao6enis, WO6 BiArBUHTUTA MarasuH.
BiarevHTITE NPUCTPIi AnA BiABEAEHHA NOPLUHA MiA Ai€l0 NOPOXOBKX rasis.

Bin'eaHaite ctonop, BiaxvunueLLKM MarasuH. Buaanite ctonop.

Buaanite nopLueHsb.

6.6 MepeBipka NOPLUHA Ta cTONOpa Ha HaABHICTL 3HowweHHs TR

A NONEPEOAXEHHA

MepeBipka NOpPLUHA Ta cTONOpa Ha HaABHICTb 3HOLWIEHHA [lepeBipTe MOpLUEHb Ta CTOMOP Ha
HaABHICTb 3HOLLEHHS.

» [lepeBipTe NOpLUEHb Ta CTOMOP HA HAABHICTb 3HOLLEHHA. He BHOCLTE 3MiH 10 KOHCTPYKLii NOPLUHA.
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1.

2.

MopLueHb nianArae 3amiHi 3a TakMx yMOB:

< [lopLleHb 3namascA.

< 3HOLLEHHA NOPLUHA Ay)XXe CYTTEBE (HanpuKkniaa, y pasi BiAkony cermeHta posmipom 90°)
< TMopLuHEBI Kinbys TPICHYNM abo BiACYTHI.

< [MopLueHb NOrHyBCA (Le MOXXHa NepeBiPUTH, NEPEKOUYIOUM HOrO PIBHOKO NOBEPXHEI).
Cronop niandrae 3amiHi 3a TakMx yMoB:

< Mertanese Kinbue cTonopa Bianagae abo anamanocs.

< Cronop 6inbLue He YTPUMYETLCA Ha HaNPAMHIA Ana abenis.

< Mia meTaneBnm KinbLemM HaABHI KPYNUHKK CTEPTOI yMu.

6.7 MepeBipka HanpAMHOI ANA Aro6enis Ha HaABHICTb 3HOLWeHHs [P

1.

2.

MepeBipTe HanpAMHy Ansa Ato6eniB HA HafABHICTb 3HOLLEHHA Ta 3aMiHiTb i, AKLO MOLIKOMKeHa ofHa i3
CeKLUi (Hanpuknaa, BoHa MOXKe GYTH 3namaHo, CKPUBIEHOK, PO3BabLbOBAHOK ab0 PO3TPICKaHOID).
3a HeobXiAHOCTI 3BEPHITLCA A0 CepBiCHOI Cny)6u KomnaHii Hilti.

6.8 YuLieHHA Ta 3MaLLEeHHA MOHTaXHOrO NicToneTa nif Yac BUKOPUCTAHHA ANA NOOAWHOKOro 3abu-

—_

o

7.
8.

BaHHA LiBAXIB
HaHecitb Ha MOPLUHEBI KinbLA HEBENUKY KiNbKICTb MacThna Ta NpOYUCTiTh iX NNACKOO LWITKOLO, 06 BOHU
Mornu pyxatuca 6e3 nepeLuKoa.
MpouncTitb pisbBy HAaNPAMHOI ANA AGENiB NNACKO LLITKOK.
OunCTiTb BHYTPILLHIO NOBEPXHIO KOPMYCY BEMIMKOIO KPYI/OH0 LLITKO.
3HiIMiTb NPUCTPIN ANA BiABEAEHHA NOPLUHA NiA Ai€t0 NOPOXOBMUX rasis.
OuunCTiTb NPUCTPIK ANA BiABEAEHHA NOPLUHA MiA Ai€l0 MOPOXOBKX rasis.
3nerka 06nNpUCHITb ouuLLeHi AeTani aepo3onbHUM MacTnom Hilti, Lo BXoAUTL A0 KOMMNEKTY MOCTa4aHHs.

BkasiBka
BukopucToByiTe BUKNIOUHO aeposonbHe mactuno Hilti abo macTunbHi 3acobu aHanoriyHoi AKOCTi.
BWKOPUCTaHHA iHLIMX MACTUbHUX MaTepianiB MOXe MOLIKOANTH iHCTPYMEHT.

YCcTaHoBITb NPUCTPIV ANA BiABEAEHHA NOPLUHA MiJ AiEl0 NOPOXOBUX rasis.
306epiTb iHCTPYMEHT.

6.9 YMLeHHA Ta 3MaLLeHHA MOHTaXHOro nicTonera nig Yac po6oTu 3 marasuHoM m

1.

[

HaHecitb Ha NOPLUHEBI KiNbLsA HEBENUKY KiNbKICTb MaCcTUa Ta NPOYUCTITh iX NAACKOD LWITKOHD, W06 BOHK
MOrnn pyxaTuca 6e3 nepeLLKoa.

MpouucTith pisbOy HanpAMHOI AnA At06eNiB NNACKO LWITKOH.

OuunCTiTb BHYTPILLHIO NOBEPXHIO KOPMYCY BEMMKOI KPYIIOH LITKO.

3HiIMiTb NPUCTPIN ANA BiABEAESHHA NOPLUHA NiA Ai€t0 NOPOXOBMX rasis.

OuunCTiTb NPUCTPIN ANA BiABEAEHHA NOPLUHA MiA Ai€l0 NOPOXOBKX rasis.

3nerka 06npPUCHITb OuuLLeHi AeTani aepo3onbHUM MacTnom Hilti, Lo BXoAUTb A0 KOMMNEKTY MOCTa4aHHs.

BkasiBka
BuKOpHCTOBY#TE BUKIIOYHO aepo3osibHe mactuno Hilti abo macTunbHi 3acobu aHanoriyHoi AKOCTi.
BHUKOPUCTaHHA iHLIMX MaCTUNbHUX MatepianiB MOXe NOLUKOAWUTU iHCTPYMEHT.

YCTaHOBITb MPUCTPIN ANA BiABEAEHHA NOPLUHA MiJ Ai€to MOPOXOBUX rasis.
36epiTb IHCTPYMEHT.

6.10 36MpaHHA MOHTaMHOrO NiCTONEeTa Nij Yac BUKOPUCTAHHA ANA NOOAUHOKOro 3abuBaHHA LBAXIB

IS

MepeBipTe, UM 3HAXOAUTLCA NOPOXOBUI 3apAA B IHCTPYMEHTI, Ta 32 HEOOXIAHOCTI AicTaHbTe Woro.
YCTaHOBITb NPUCTPIN ANA BiABEAEHHA NOPLUHA Mia Aict0 NOPOXOBUX rasis.

YCTaHOBITb NOPLUEHb.

YCTaHOBITb CTOMOP Ha HanpPAMHY Ana Ato6enis.

MPUrBuHTITE HAaNPAMHY Ana ao6enis.

6.11 36MpaHHA MOHTaXHOrO nicToneTa nig Yac po6oTu 3 marasvuHom &

1.
2.

MepeBipTe, UM 3HAXOAUTLCA MOPOXOBHUIA 3aPAA B IHCTPYMEHTI, Ta 32 HEOBXIAHOCTI AicTaHbTe Horo.
YCTaHoBITb NPUCTPIV ANA BiABEAEHHA NOPLUHA NiJ AiEl0 NOPOXOBUX rasis.
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3. YCTaHOBITb NOPLLEHb.

4. YCTaHOBITb CTONOP Ha HANPAMHY Ans Aro6enis.
5. TMpuUrBuHTITL HANPAMHY AnA Aobenis.

6.12 3aknrouHa nepesipKa iIHCTpPyMeHTa

1. MicnA npoBeneHHsA AornAay i TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHA NepeBipTe, YM BCTAHOBMEHI BCi 3aXUCHi NpUCTPOi
Ta Y1 GYHKLIOHYIOTb BOHU HANEXKHUM YMHOM.
2. TicnA 3aBepLUEHHA NEPEBIPKMU HATUCHITL Ta YTPUMYHTE HAaTUCKHY KHOMKY npotarom 10-12 cekyHa, o6
CKMHYTW NiYUNbHUK iHTEpBaniB TEXHIYHOrO 0BCTyroByBaHHs.

7 Honomora y pa3i BAHUKHEHHA HEeCNpPaBHOCTEN

7.1 Mpo6nemu 3 iHCTPyMEeHTOM

HecnpaBHicTb

MoxnuBa npuurHa

PilweHHA

0

MopLueHb 3aKNnHIETLCA B
OCHOBI

KpinunbHWit enemeHT 3aHaaTo Ko-
POTKMI.

» BuKOpMCTOBYITE AOBLUMIA Kpi-
NUIBbHWIA ENEeMEHT.

KpinunbHuit enemeHT 6e3 poHaens

» BukopucToByiTe KpinunbHWA
eNeMeHT 3 poHaeneM, npusHa-
YeHuit AnA 3abuBaHHA y AepeBO.

3aHaaTo BenuKka noTyXHICTb.

» 3MeHLLUTE NOTYXKHICTb (32 Aono-
MOTOI0 perynaTopa noTy»HOCTI).

» BukopucTOoByiiTEe NOPOXOBMI
3apAA MEHLLOI NOTY>KHOCTI.

» BukopucTOBYyiTE UBAXK TUMY
«Top Hat».

» BukopucToByiTe UBAXK 3 POH-
Aenem.

IHCTPYMEHT OBOAUTLCH CH-
NbHiLLe NPUTUCKATK A0 MaTe-
piany ocHoBw

YTBOPIOBAHHA 3A/IULLIKOBKUX NPOAY-
KTiB 3ropAHHA.

» BuKOHaiTe TexHiuHe o6cnyro-
BYBaHHA iHCTPyMEHTa.

Onip cnyckoBoOro Kypka 3po-
crae

YTBOPIOBAHHA 3A/IULLKOBKUX NPOAY-
KTiB 3ropfAHHA.

» BukoHaitte TexHiuHe obcnyro-
BYBaHHA iHCTPyMeHTa.

JoBsoantbca Aoknaaatv 3Ha-
YHUX 3yCUrlb, LOO BiAperynto-
BaTU NOTYXHICTb

YTBOPIOBAHHA 3aJIMLLIKOBKUX NPOAY-
KTiB 3ropAHHA.

» BuKoOHaiiTe TexHiuHe obcnyro-
BYBaHHSA iHCTPyMEHTa.

i

KpinunbHui enemeHT 3a6uTuin
HeZoCTaTHbO MUOOKO

HeBipHe NONO)KeHHA NOPLUHA.

» BwiiMiTb naTpoHHy CTpiuky Ta
NPOYUCTITb IHCTPYMEHT.

» [lepeBipTe CTaH NOpLIHA Ta
cronopa, 3a HeobXiAHOCTI
BUKOHaWTe 3aMiHy.

JledpeKTHuin NopoxoBwit 3apaa.

» [lepeMicCTiTb NaTpPoOHHY CTPIYKY
Ha OZMH 3apAa ynepea.

[MopLueHb 3aKNUHIOE B MPUCT-
POi AnA Moro BiABeAEHHA Nia
AiE0 NOPOXOBUX rasis

MMowKoamKeHNN NOPLUEHb.

» 3aMmiHiTb NOPLUEHb.

MpoayKTn 3HoLyBaHHA MaTepiany
cTonopa NopLUHA HaKONMYMInca
BCepeAnHi NPUCTPOIO ANA BiaBe-
AEHHA NOPLUHA Nia Aieto NOPOXo-
BUX rasis.

» [lepeBipTe cTaH NOpLHA Ta
cronopa, 3a HeobXiaHoCTi
BUKOHaWTE 3aMiHy.

» AKwo npobnemy yCcyHyTH He
BAANOCA, 3BEPHITLCA A0 CepBi-
CHoi cny>k6u komnanii Hilti.

YTBOPIOBAHHA 3AJIMLLIKOBKUX NPOAY-
KTiB 3ropAHHA.

» BuKoOHaiiTe TexHiuHe obcnyro-
BYBaHHSA iHCTpPyMeHTa.

YKpaiHcbka 309



HecnpaBHicTb

Moxnusa npuumHa

PiweHHA

MpucTpin anA sBiaBeAeHHA

NOPLLHA Nia AiEt0 NOPOXOBUX
rasis 3aKIMHUNO

YTBOPIOBAHHA 3a/IULLKOBKX NPOAY-
KTiB 3rOpAHHA.

» BuKoHaiTe TexHiuHe obcnyro-
BYBaHHSA iHCTpyMeHTa.

|
BiacyTHicTb KpinneHHsa: IHe-
TPYMEHT cnpauytoBas, OAHaK
KPiNWUNbHWIA enemeHT He 6yno
3a6uTo

HeBipHe NONOXXeHHA NOPLUHSA.

» BuiMiTb naTpoHHy CTpiyKy Ta
MPOYUCTITb IHCTPYMEHT.

» [lepesipTe cTaH nopwHA Ta
cTonopa, 3a HeobXigHOCTI
BWKOHaMNTE 3aMiHy.

IHCTPYyMeHT He cnpauboBye

IHCTPYMEHT NpUTUCHYTHI A0 POBO-
YOI NOBEPXHI HEHANEXHUM YUHOM.

» TIpPUTUCHITL IHCTPYMEHT A0
pPo60oYOi NOBEPXHI HaNEXHUM
YUHOM.

MarasuH He 3apaaKeHui.

» 3apsAaitb MarasuH.

PelwuTku nnactmacu B marasuHi.

» Biaokpwitte marasuH i Buaanite
3 HbOro CTPIYKY 3 LBAXamu Ta
peLUTK1 nnacTMacu.

HeBipHe NONOXXeHHA NOPLUHA.

» BuiMiTb naTpoHHy CTpiuKy Ta
NPOYMUCTITb IHCTPYMEHT.

» [lepeBipTe cTaH MopLiHA Ta
cTonopa, 3a HeobXiaAHOCTI
BMKOHAaNTe 3aMiHy.

KpinunbHWiA enemMeHT HenpasunbHO
pO3TaLLOBaHUi Y MarasuHi.

» [epe3apAaitb iIHCTPYMEHT.

MopLueHb 3aKnHIoE B HanpA-
MHI ans arobenis

MopLeHb Ta/a6o cTonop NOLUKO-
JDKEHUIA.

» BiarsuHTiTL MarasuH, nepesipte
CTaH NopLUHA Ta cTonopa, 3a
HeoBXiAHOCTi BUKOHaNTE 3aMmiHy.

PeLuTku nnactmacu B marasuHi.

» Biokpuitte marasuH i Buaanite
3 HbOrO CTPIYKy 3 LuBAXaMu Ta
peLUTKM NnacTmacu.

3aBenuka noTyXHiCTb Nif yac 3a-
61BaHHA KPINUALHOrO enemMeHTa y
cTanbHy OCHOBY

» 3MeHLUTe MOTY)KHICTb 3abu-
BaHHS.

Bia6yBaeTbca NOTY)KHWIA NOCTPInN
6e3 KpinuILHOro enemeHTa.

» YHuKa#Te noctpinis 6e3 Kpinu-
NILHOTO efleMeHTa.

L

HanpsawmHa ana awobenis ma-
rasuHy 3aKi1HIe

®
X

MarasuH NOLLKOAKEHUN.

» 3amiHiTb MarasuH.

310  YkpaiHcbka




7.2 Mpobnemu 3 KPINUABLHUMK eneMeHTamMu, AKi NoTPiGHO 3a6utn y 6eToH

HecnpagBHicTb

MoxnuBa npuyMHa

PilieHHA

s

BioxuneHHs B rmubuHi 3a6m-
BaHHA KPIinuAbHUX enemMeHTiB

HeBipHe NONo)KeHHA NOPLUHA.

» BuiimMiTb natpoHHy CTpiuky Ta
NPOYUCTITb IHCTPYMEHT.

» T[lepeBipTe CTaH NOpLIHA Ta
cronopa, 3a HeobXiaHOCTi
BUKOHaWTE 3aMiHy.

IHCTPYMEHT 3aHaATO CUNbHO 3abpy-
OHEHWUA.

» BuKoOHaiiTe TexHiuHe oBcnyro-
BYBaHHA iHCTPYMEHTa.

» 3a HeoOxiaHOCTI 3paiTe iHCT-
PYMEHT A0 CEPBICHOI CNyxo6m
romnarii Hilti ana nposeneHHa
nepeBipKu.

KpinunbHuin enemenT aedop-
MyeTbCA

TBepaa noBepxHsA (CTanb, 6ETOH).

» 36inbLUTe NOTY)XHICTb (32 Aono-
MOTOH0 Perynatopa noTyXHOCTi).

Y 6eToHi HanABHI TBePAi BKNOYEHHSA

» BukopucToByiTe NOpoxosui
3apAa BiNbLLOT NOTY)KHOCTI.

» CKOpHUCTaWTECA MOHTaXKHUM
nicronetom 6e3 mMarasuHa y pe-
YKUMi NOOAWMHOKOTO 3abuBaHHA
LBAXiB.

Apwmartypa 3HaxoAuTbCA GIN3bKO
[10 NOBEPXHi BETOHY.

» CkopucTaiTeca KOpOTLUMM
LBAXOM.

» CropwucrTaiteca LUBAXOM, PO3-
paxoBaHUM Ha BinbLU BUCOKY
NOTYXHICTb.

» OO6epiTb iHLLY TOUKY KPIMAEeHHA.

e [

KpinunbHuii enemeHT He 3adi-
KCOBaHWi y matepiani OCHOBU

HeBipHu1in KpiNUNbHUIA enemeHT.

» Miabepitb AOBXMHY Kpinunb-
HOro eflemMeHTa BiAnoBiAHO [0
TOBLUMHM i30NALiIMHOrO Marepi-
any.

HeBipHa HacTpomnKa noTy>KHOCTi
3a61BaHHA.

»  3MiHiTb NOTY)XXHICTb 3a61BaHHA
3a Z10MOMOroK perynaropa
NOTY>KHOCTI.

Y 6eToHi HanABHI TBePAi BKNOYEHHS

» BukopucToByiTe nopoxosui
3apAA BiNbLLOT NOTY)KHOCTI.

» CKOpHUCTaWTECA MOHTaXKHUM
nictonetom 6e3 MarasuHa y pe-
YKUMi NOOAWMHOKOTO 3abuBaHHA
uBsAXiB.

Apmartypa 3HaxoAuTbCA GIU3bKO
[I0 NOBEPXHi BETOHY.

» CkopucTaiTeca KOpOTLIMM
LiBAXOM.

» CropwucrTaiteca LUBAXOM, PO3-
paxoBaHuUM Ha BinbLL BUCOKY
NOTY>KHICTb.

» OG6epiTb iHLY TOYKY KPINAEHHS.

TBepAa noBepxHs (CTanb, BETOH).

» 36inbLUTE MOTYXKHICTb (32 AoNO-
MOrOI0 perynaTopa noTyXHOCTi).

-

BiakontoBaHHA 6eToHy

Teepauit/cTapuii 6eToH.

» 3actocyBaHHA AwoGens: Ha-
caaka ana 6eToHy: X-SS...

Y 6eToHi HanABHI TBEPAi BKNOYEHHSA

» BukopucTOoByiiTEe NOPOXOBMI
3apAa BinbLUOI NOTY)XXHOCTI.

» Ckopuctanteca MOHTaXHUM
nictonetom 6e3 mMarasuHa y pe-
YKUMi NOOAMHOKOTO 3abuBaHHA
uBAxiB.
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HecnpaBHicTb

Moxnusa npuumHa

PiweHHA

lMowKkoaKeHa ronosBka Kpinu-
NbHOrO enemMeHTa

3aHaATo BenuKa NoTyKHICTb.

>

3MeHLUTE NOTY)KHICTb (3a Aono-
MOTOH0 PEryNATOPa NOTYXHOCTI).
BukopucToByiiTe nopoxoBui
3apAA MEHLLOT NOTY>KHOCTI.
BukopucToByitte uBAxu Tumy
«Top Hat».

BukopucTOBYitTE LBAXM 3 POH-
Aenem.

BcTaBneHo HenpasuibHUIA NOpP-
LUEHb.

3acTocoByiTe NpaBuibHY KOM-
GiHaLito «MOpPLUEHb — KPIMUIbHUIA
eNeMEeHT».

MoLwKoAXEHNN NOPLLEHb.

3aMiHiTb NopLUEHb.

7.3 Mpo6nemu 3 KPINUABLHUMK eneMeHTamM, AKi NoTpibHo 3abutu

y cTanb

HecnpagBHicTb

MoxnuBa npuuMHa

PiweHHA

MowkoakeHa ronoBka Kpinu-
NbHOTO enemeHTa

3aHaaTo Benuka NOTYXHICTb.

>

3MeHLUTE NOTY)KHICTb (3a Aono-
MOrO0 PEerynaTopa noTyXHOCTI).
BukopucToBy#iTe NOpOXoBuii
3apAA MEHLLOT NOTY>KHOCTI.
BukopucToByitte uBAXM TUMy
«Top Hat».

BukopucToBy#ite LUBAXK 3 POH-
nenem.

BcTaBneHo HenpasuibHUIA NOpP-
LUeHb.

3acTocoByWTe NpaBusibHy KOM-
GiHaLitO «MOPLUEHb - KPIMUIbHUIA
enemeHT».

MowwKkoAKeHNI NopLUEHb.

3aMiHiTb NOpPLUEHb.

=

KpinunbHWii enemMeHT BXoauTb
y Marepian OCHOBM HeJoCTaT-
HbO rMMOOKO

3aHaaTo Mana noTyXHiCTb.

36inbLUTE NOTYXKHICTb (32 AOMO-
MOFOI0 Perynaropa noTy»HOCTi).
BukopucToByiiTe nopoxoBui
3apAAa GinbLLOT NOTY)XXHOCTI.

MepeBuLLeHa MaKCMManbHO Npu-
nycTima NoTyXXHiCTb (ayXe TBep-
M Matepian OCHOBM).

CropwcTaiitecs LBAXOM, poO3-
paxoBaHMM Ha BinbLL BUCOKY
NOTYXKHICTb.

CKopuCTanTecs MOHTaXKHUM
nicronetom 6e3 mMarasuHa y pe-
YKUMi NOOAWHOKOrO 3abuBaHHA
uBAXxiB.

CkopucTaiTteca KOpoTLWMMK
LBAXaMH.

HesianosigHa cucrema.

BukopucToByiite cuctemy Binb-
LLOi NOTY)KHOCTI, Hanpuknaa
DX 76 (PTR).

.

KpinunbHWit enemeHT He yTpu-
MYETbCA Y MaTepiani OCHOBU

ToHKa cTansHa ocHoBa (4-5 MMm)

BukopucToByiite iHWY noty-
JKHICTb 3aBMBaHHA a6o iHLWMI
NOPOXOBMI 3apAa.
BukopucToByitte uBAXv AnA
TOHKMX CTallbHUX OCHOB.
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HecnpasHicTb

Moxnusa npuynHa

PiweHHA

i

[MOLWKOAKEHHA KPINUNBbHOIO
enemeHTa

3aHaaTo mMana noTy»KHiCTb.

>

36inbLUTE NOTYXXHICTb (3@ AOMO-
MOTOI0 perynatopa noTyXHOCTi).
BukopucTOBY#HTE NOPOXOBWIA
3apAA BiNbLLOT NOTY)KHOCTI.

MepesuLLeHa MaKCUManbHO Npu-
nycTMMa NOTYXXHICTb (Ay)Ke TBep-
M Martepian OCHOBM).

CKopucTanTeca LBAXOM, pO3-
paxoBaHUM Ha BinbLL BUCOKY
NOTYXHICTb.

CKOPUCTANTECA MOHTaXHUM
nicronetom 6e3 marasuHa y pe-
YKUMi NOOAMHOKOTO 3a6uBaHHA
uBsAXiB.

CkopucTanTeca KOpOoTLWMMK
LBAXaMM.

3aHaATo BENuKa MOTY)KHICTb.

3MeHLUTe NOTYXKHICTb (3a Aono-
MOTOH0 pPerynatopa noTyXHOCTi).
BukopucToBy#Te NOPOXOBHIA
3apAA MEHLLOI NOTY>KHOCTI.
BukopucToByitTe UBAXM TUMy
«Top Hat».

BukopucToByiiTe UBAXW 3 POH-
aenem.

[onoBka KkpinunbHoro ene-
MeHTa NpPoBu1Bae HacKpiab
3aKpinnexHun marepian

3aHaATo BENUKA MOTYXKHICTb.

3MeHLUTe NOTYXKHICTb (3a Aono-
MOrOI0 perynatopa noTyXHOCTi).
BukopucToByitTe NOPOXoBui
3apAA MEHLLOI NOTY>KHOCTI.
BukopucToByite uBAXu UMy
«Top Hat».

BukopucToBy#iTe LUBAXK 3 POH-
nenem.

7.4 MMpobnemu 3 NOPOXOBUMH

3apaaavu

HecnpaBHicTb

MoxnuBa npuumHa

PiweHHA

MaTpoHHa cTpiuka He noaae-
ThCA

MowkoaKeHa naTpoHHa CTpivKa.

>

3aMiHiTb NaTPOHHY CTPIYKY.

IHCTPYMEHT 3aHaATO CUMbHO 3a6py-
AHEHWN.

>

BukoHaiiTe TexHiuHe o6enyro-

BYBaHHA iHCTPyMeHTa.

3a HeoOxinHoOCTI 3aaiiTe iHCT-

PYMEHT A0 CEPBICHOI Cry»o6u

rkomnaHii Hilti ana nposeaeHHs
nepeBipKu.

IHCTPYMEHT NOLLUKOZKEHUN.

AKLWO HecnpaBHICTb YCYHYTH
He BAanoca: 3BepHiTbCA A0
CepBICHOI CNy)K6W KoMnaHii
Hilti.

MarpoHHa cTpiuka He Buaana-
€TbCA

IHCTpyMeHT neperpisca.

[aiite iHCTPYMEHTY OXONOHYTH.
MicnA uboro o6epeXxHo BUUMITL
3 [HCTpyMeHTa CTpiuKy 3 naTtpo-
Hamu.

AKLWO HecnpasHICTb YCYHYTH
He BAanocA: 3BepHiTbCA A0
CepBICHOI CNy)X6n KomnaHii
Hilti.
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HecnpaBHicTb MomnuBa npuumHa PilweHHA

JedeKTHnin NopoxoBuit 3apaa. » [lepeMicTiTb NaTPOHHY CTPIYKy
Ha OAMH 3apAa ynepea.

IHCTpYMeHT 3aBpyAHEHHIA. » BuKoHaiiTe TexHiuHe oBcnyro-
BYBaHHA iHCTPyMeHTa.

Mopoxosui 3apAa He cnpa-

LbOBYE
Mia yac 3abuBaHHA KPIiNUIbHUX » [lepea axktuBauieto CNyCKOBOro
€N1IeMEHTIB IHCTPYMEHT NpUTUCKA- MexXaHi3My NpUTUCKainTe iHCTpY-
€TbCA 10 Marepiany NPoTArom 3a- MEHT 10 Martepiasny npoTArom
HaAToO A0OBroro yacy. MEHLLIOrO yacy.

» BuiiMiTb naTtpoHHy CTPIUKy.

MarpoHHa CTpiuKa NnaBuTbea | SAHAATO BENMKA IHTEHCUBHICTL » HeraitHo npunuHiTe po6oTy.
3abusanHs. » BuiMiTb natpoHHy CTpiuky Ta

AanTe iIHCTPYMEHTY OXOJIOHYTH.
3aHaATo BeNMKa iHTEHCUBHICTb » HeraiHo npunuHiTL po6oTy.
3a06MBaHHs. » BwiiMiTb natpoHHy CTpiuky Ta

AanTe iIHCTPYMEHTY OXONOHYTH.

MopoxoBwuit 3apAa Bunagae 3
NaTPOHHOI CTPIYKK

YTBOPIOBaHHA 3aNIULLKOBKX Npody- | » BuKoHaiTe TexHiuHe obcnyro-
KTiB 3rOpAHHA. BYBaHHA iHCTPYMEHTAa.

[MaTtpoHHa cTpiuka He Buaana-
€TbCA

7.5 IHWi nepewkoaun

Y pasi BUHUKHEHHS HECNpPaBHOCTEMW, AKi He 3asHayeHi y Uik Tabnuui abo Aki Bu He moykeTe nonaroauTu
CaMOCTilHO, 3BEPHITLCA A0 CepBiCHOI cnyx6u komnaHii Hilti.

&% BinblwicTb Matepianis, 3 AKUX BUrOTOBEHO iHCTPYMeHTW koMnanii Hilti, npuaatHi ana BTOpUHHOI nepe-
pobku. MepeayMoBolO ANA iXHbOI BTOPUHHOI NepepobKu € HanexHe COpTyBaHHA BiAXOAIB 3a TMMOM Ma-
Tepiany. Y 6Garatbox KpaiHax cBiTy komnanif Hilti npuiimMae crapi iHcTpymeHTH And ixHboi yTunisauii. LLlo6
oTpuMaTh A0AATKOBY iHPOPMAaLito 3 LIbOro NUTaHHsA, 3BepTaiTeca A0 cepBicHOI cnyx6u komnaHii Hilti abo ao
CBOro TOProBOro KOHCYNbTaHTa.

9 TapaHTiiHi 3060B'A3aHHA BUPOBHUKa

» |3 nuTaHb rapaHTii, 6yab nacka, ssepraiteca Ao Baworo micueBoro naptHepa komnanii Hilti.

10 MinTBepameHHa nepesipku CIP

HacTynHi nono)xeHHA CTocytoTbCA KpaiH-yuyacHukie MocTiHoi mixxHapoaHoi komicii (CIP), Ha Aki He posno-
BCIOZDKYIOTbCA NPaBoBi HOpMK EBponeicbkoro Cotody Ta €BponenicbKoi acouiauii BinbHoi Toprieni (EFTA):
IHcTpymeHT Hilti DX 5 npoiiioB cucTemMHy NepeBipKy i AOMYLEHWIA A0 3aCTOCYBaHHA 3a TUMOM KOHCTPYKLi.
Buxoaaun 3 Uboro, iHCTPyMeHT Mae 3Hadok aonycky PTB ksaapartHoi ¢popmu 3 HOMepom aonycky S 995.
Linm komnania Hilti rapaHTtye #oro BianoBsiaHIiCTb AONYLUEHOMY TUNY KOHCTPYKLUii. Mpo Henpunyctumi He-
ZoniKK, BUABNEHI NiA yac ekcnnyarauii, Heo6xiAHO CMOBILLATW BiANOBIAANLHOIO KepiBHWUKA opraHisauii, Wwo
Buaana gonyck (PTB), a Takox npeactaBHuka MNocTiiHoi MixkHapoaHoi kowmicii (CIP).
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aaanaHy 6oMbiHLLA HyCKayIblkka KOCbIMLLA

MmnopTTaybIlw XaHe eH4ipYLiHiH eKineTTi yNbIMbI:

(RU) Pecen ®enepaumsceol

"Xuntn QuctpubetowH JITO" AK, 141402, Mackey 061bIChl,
XUMKM K., JleHnHrpagckas kew., fum. 25

(BY) Benapycb Pecnybnukachi:
222750, MyHck obnbicbl, [3epXUHCKMI ayaaHsl, P-1, 18-wwi Km,
2 (Cnobopka aybinblHbIH XaHblHAA), 1-34 Genimi

(KZ) KasakctaH Pecnybnukacoi:
KasakcTtaH Pecnybnukacsl, nngekc 050011, Anmartsbl K.,
Myrayes kew., 4-yn

(KG) Kpbipfbl3 Pecnybnukachi
"T AND T" XKLK, 720021, KpipFbidcTaH, biwkek K., i6panmos keLu.,
29 A yni

(AM) ApmeHua Pecnybnmkacsl
Ony-KoH XKLWK, ApmeHna Pecnybnukackl, EpeBaH K., babasiH kewu.,
10/1 yii

OHaipinreH eni: xxabablkTarbl 6enriney TakranwacbhiH KapaHbl3
©OHAipinreH KyHi: )xabablkTarbl 6enriney TakranwacbhliH KapaHbl3

TwicTi cepTnpmkaTThl MbiHA MekeHXan 6onbiHWa Tabyra 6onaap:
www. hilti.ru

Cakray, TacbiMangay >sHe navganaHy wapTTapbiHa nanganany
OoMblHLWa HyckaynbikTa 6enrineHreHHeH 6acka apHawnbl Tanantap
KoWbInIManabl.

OHiMHIH, KbI3MeT eTy Mep3imi 10 xbin.
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1 Kymarrama 6oibiHwa gepektep

1.1 Byn Kyxarrama Typanbi

* Icke KOCy anabiHAa OChl Ky)KaTTamaHbl OKbIN LbIFbIHBI3. Byn Kayincia XyMbIC NeH akaychid 6ackapy yLiH
anrbiwapt 6onbin Tabbinaas.

e Ocbl Ky)KaTTamazarbl XXaHe eHiMAEr Kayincisfik }kaHe eCKepTy HyCKaynapbiH OPbIHAAHbI3.

* TaipanaHy GoMbiHLIA HYCKAYNbIKTEI 9pAaibiM eHIMAE CakTaHbi3 XeHe OHbl Backa TynFanapra TEeK OChbl
HycKaynbIKneH Gipre TancbipbiHbI3.

1.2 LWapTTbl 6enrinepain aHbiKTamachl

1.2.1 Eckepty

Eckeptynep eHimai konaaHy GapbiCbiHAaFbl KayinTep Typanbl eckeptedi. TemeHAeri cUrHanablk cesaep
GenrimeH Bipre KonaaHbinaabl:

KAYIN! Aybip »xapakartrapra akenyi Hemec emipre Kayin TeHAIPYi MyYMKiH Tikenen KayinTi
KaFganabiH xannel 6enrinenyi.

ECKEPTY! Aybip »kapakattapra akenyi Hemece emMipre kayin TeHaipyi MyMKiH bIKTUMan KayinTi
KaFaanabiH xannel 6enrinenyi.

CAK BOJbIHbI3! YXXeHin »apakaTrapra Hemece acnanTblH 3aKkbiMAaNyblHa SKenyi MyMKiH
bIKTUMan KayinTi XaraanablH »xannsl 6enrineHyi

B> B>

1.2.2 Kywarramagarbl 6enrinep

Byn Kyxatramaza TemeHaeri 6enrinep naiaanaHbinazbi:

MaiaanaHy angelHAa naiaanaHy G0MbIHLLIA HYCKAYNbIKTEI OKY KaXKeT

AcnanTbl naiaanaHy GonbIHLLIA HyCKaynap »eHe Backa naiaansl aknapar

1.2.3 CypeTtrepaeri 6enrinep
CypetTtepae TeMeHaeri 6enrinep KonaaHbinagsl:

E Byn caHaap ocbl HYCKaynbIKTbIH 6acbiHAarFbl 9p CypeTKe caiikec Keneai

Hemipney cypetTeri )xymbIC KaaamaapbiHbiH PETTiniriH Ginaipedi »xaHe MaTiHAETi XKYMbIC

3 KaZamaapblHaH esreLueneHyi MyMKiH
A Mosuumna Hemipnepi LLony cypeTiHae KonaaHbinaas! xaHe OHiMre Wony MakanacblHAarb! LWapTThl
AN

GenrinepaiH HemipnepiHe cintenai

@ | Atanmbiww Genrinep eHiMAiI KonaaHy 6apbICbiHAA aipbiKLLA Ha3apbIHbI3AbI ayAapTabl.

1.3 OHiwmre KatbicThl 6enrinep

1.3.1 Benrinep
TemeHzeri 6enrinep KocbiMLIa KOnAaHbInaabl:

0 Haszap ayaapebiHbi3! Hyckaynapabl opblHAaHbI3.

@ AcnanneH XXyMmbiC icTey 6apbiCbiHAa KOPFaybILL KaCKaHbl KUiHi3.

@ AcnanmneH XXymbiC icTey 6apbiCbiHAa KOPFaybILL Ke3inaipik TarFbiHbI3.

@ AcnanneH XyMbic icTey GapbiCbiHAa Kynakacnan KuiHis.

1.3.2 ©Himgeri 6enrinep
TemeHaeri 6enrinep eHimae KonaaHbnaab!:
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n KopnycTafbl Kbi3bin GpoHAaFbI kKapa Kynbin: KonaaHbinFaH ras nicneriHiy Kamtapy wnaHriciH
GenwekTey ywiH 6ocatyra apHanFaH 6ackapy TyWMeciHae.

ﬂ Bont GaFbiTTaybilLbIHAAFE HEMECe KopanTarbl Kapa GpoHAarbl ak Kynbin: Bont GarbiTraybillbiHa
apHanraH 6ocaty KypanbiHaa.

1.3.3 Oducnnen uHAUMKaTopnapsbl
TemeHzeri avcnnen MHAMKaTopnapbl KOPCETINYi MyMKIH:

Byn 6enri 6atapenHblH 3apsaATay AeHreiiH kepceTeai. Batapen 3apaabl 60oc 6onFaHaa, TEXHUKaNbIK,

KbI3MET KepceTy benrici aHaabl.

Byn 6enri Bluetooth KockinFaHbiH kepceTeai. Erep 6enri aucnneiae kepcertinmece, 6yn Bluetooth

* ewlipyni ekeHairiH 6ingipeai.

EEE Byn 6enri keneci TazanayAblH KXETTi OpbIHAANY YaKbIThiH kKepceTeai. 500 KOHABIPY SPEeKeTi yLUiH
6ip AaHa 6ap. XKannel 2500 KOHALIPY SPEKETi YLWiH 5 AaHa 6ap.

Byn 6enri TexHWKanbik, KbIBMET KepceTy KaxkeTTiniriH 6ingipeai. On 5 »bin, 30000 KOHALIPY

J,, opeKeTiHeH KeliiH Hemece Gatapes 3apsaabl 6ocaraH kesae xaHaabl. bisain ycbiHbic: Hilti KbiameT

KepceTy opTanbifbiHa XabapnachiHbI3.

1.4 OHim Typansl aknapar
Hilti eHimaepi Kecibu naipanaHylibinapra apHanFaH >oHe TeK eKineTTi, OinikTi KblameTkepnepMeH
nanaanaHbinybl, KyTilyi )XoHE TEXHUKaNbIK KbI3MET KepceTinyi Tvic. KplameTkepnep Kayincisaik TeXHUKachl
6oWblHLWA apHaibl HYCKay anybl KEpeK. OHIM MeH OHblH KOcanKbl KypanaapblH 6acka makcartra KongaHy
Hemece onapAblH OKbITbIIMaraH Kbl3MeTKepiepAiH TapanbliHaH nanaanaHbinybl KayinTi.
Typ cunatramackl MeH CepuaAnbIK HOMIP GUpMarbik TakTaiaaa 6epinreH.
» Cepwuanblk, HEMIpAi TOMeHAeri Kectere Kewipin KOWblHbI3. OHIM Typanbl ManiMeTTepai ekinairimisre
HeMece Kbi3MeT KepceTy Genimimisre cypay 6epy apkbinsl anyra 6onaasl.
OHiM Typanbl ManimeTTep

KoHabIpy Kypansl DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
ByblH 01
Cepuanblk HOMIP

1.5 CoenkecrTinik aeknapauuacol

Bi3 ocbl HyckaynblkTa cunatranFaH eHiMHIH KONMAaHbICTaFbl AMPEKTMBANAp MEH HOpMaTtuBTepre CoiKec
KENeTiHIH TOMbIK, KayanKepLUinikneH >kapuanaimbls. CoiikecTinik  AeknapauuackiHbi - CypeTi  oChl
Ky)KaTTamaHblH COHbIHAA OPHANACKAH.

TexHuKanblk, Ky>kattama MblHa XXepAae CaKTanfaH:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2.1 Kayincisgik TexHuKkachl 60oiibiHLIA HycKaynap

Herisri cak oIk, W1apanapb!
/\ ECKEPTY! CaxkTbiK wapanapbl 6oublHwa 6apnblk, HycKaynapabl XeHe Hyckaynapabl OKbir
WbIFbIHBI3. TemMeHae GepinreH HyckaynapAbl OpblHAaMay 3NEKTP TOTbIHbIH COFybIHa, OPTKE aKenyi MyMKiH
YXOHe/HeMece ayblp apaxarrapAbl TyAblPYbl MYMKiH.
Kayincisfik TexHukachl GombiHWa Gapnblk, HyCKaynapAbl YXeHe HycKaynapabl Keneci namaanadylubl yLliH
CaKTaHbl3.
KapTtpunamaepai nanganany
» Tek Hilti kapTnaxaepin Hemece yKcac cananbl KapTpuaxaepai nanaanaHblHbI3.
< Erep TemeH cananbl kaptpumxaep Hilti KypanaapbsiHa opHatbinca, »aH6anTbiH YHTaKTaH Kanablkrap
YKMHaNybl MYMKIH, Onap Ke3AenCoK Xapbinbin, naiaanadyLubl MeH KopLuayblHAarbl agamaapabl KaTTbl
wapawkarraybl MyMKiH. Kaptpumxaep EN 16264 attel EO HopmatusiHe cai eHAipyli TapanbiHaH
aWikblH TekcepicTeH eTyi Hemece CE caitkecTinik 6enriciHe ue 6onybl KaxeT.
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MaipanaHylubiFa KOWbINATLIH TananTap

» Byn KypbINFbIHbI TEK BKINETTi XXaHe OKbITbINFaH TyNFanap nanaanaHybl HEMeCe OFaH TEXHUKabIK Kbl3MeT
KepceTyi MYMKiH.

Meke KopFaHbIC Kypanaapbl

» Kymbic GapbicbiHAa 63iHi3 6eH XaKblH MaHAa opHanackaH agamaap apHawbl KoprayblLl Kesingipik neH
KOpPFayblILL LUNEeMAI TaFybl KEPEK.

» Koprayblll KynakkanTbl Ku1iHi3.
< Llerenepai )eHe wWnunbkanapabl Kary KapTpUK 3apaablHbiH TyTaHybl eceBiHeH icke ackipbinabl.

LLly acepiHiH HoTWXXeciHAe ecTy KabineTi TONbIFBIMEH KOFanybl MYMKIH.

AnampapabiH Kayincisgiri

» [ManpanaHyra, KyTyre xaHe TEXHUKaNbIK KbIBMET KepceTyre KatbiCTbl MainaanaHy GoibiHLLIA HYCKaybIKTa
Gachbin WhiFApbINFaH aknapatTbl OpbiHAAHbIS.

»  YKbINTbl 60NbIHbI3, OPbIHAAMN KATKAH BPEKETKE KeHiN GeniHi3, XXYMbIC icTeyre oinaHbIn Kapaxbid. Acnantsl
lwapLian TypFaH KyiWae Hemece ecipTKinep, ankoronb Hemece Aspinep acepiHiH actbiHaa GoncaHbis
narpaanaHbaHbl3. ©3iHisai )kamaH CesiHCeHi3, acnanneH XXYMbIC iCTeyAi TOKTaTbiHbI3. AcnanmneH XXyMbIC
icterenaeri 6ip caT 3eMiHCI3AIK ayblp kapakatrapra aKkenyi MyMKiH.

» Konaicbi3 KanbinTta »XyMbIC iICTEMEHi3. ©pKaLlaH TiK, CeHiMAI YCTaHbIHbI3 }XaHe Tene-TEeHAIKTI CaKTaHbI3.

» TabaHbl CbIpFbIMaNTLIH anK, KMiMAI NaaanaHbiHbI3.

» KopanTbl, 6onT 6arbiTTaybillblH HEMECE BEKITY SNEMEHTTEPIH ELLKaLlaH KOMIMEH LUbIFApMaHbI3.
< Kopantbl, 60nT GarbiTTaybillbiH HeMece GeKiTy neMeHTIH KONIMEH apTka TapTy HaTWKeciHae Kenbip

yKaFaainapaa acnan icke Kocblnybl MyMKiH. Byn peTTe esiHiare kesaeicok ary kayni 6ap.

» AcnanTbl icKe KOCy CaTiHAe Konaapabl Co3bin eMec, Gyrin yCTaHbI3.

» Kymbic aimarbiHaa Gerae anamaapabiH, acipece 6ananapably 60nybiHa ThibIM CanbliHaabl.

OneKTp KypanbiHa KYTiMMEH Kapay XaHe OHbl AYPbIC NanaanaHy

/\ ECKEPTY! Tecin eTkeH 6ekiTy anemeHTiHeH GonaTtbiH Kayin! BekiTy aneMeHTTepiH KOHALIPY anabiHaa,

BeKiTy aNeMEHTI KOHALIPBINATEIH Kypamaac GenweKTiH apTbiHAa HEMece acTbiHAa ELUKIM TypMaraHblHa Kes

HKETKIIHi3.

» KymbicTbl 6acTayanaH OypbiH KAPTPUKAIH XKOHE KyaTTbl PeTTey AUCKICIHIH KaTTbibIFbIH TEKCEPIHi3.
< Ynri petiHae 2 GeKiTy aneMeHTIH acTblHFbl GETKE OPHATbIHbI3.

» KyMbICbIHbI3 YLUIH Xapamzabl acnanTtsl nanaanaHbibi3. OHbl TEK 83 MaKcaTbl G0MbIHLLIA YKOHE TEK AYPbIC
KyWiHAe nanaanaHblHbI3.

» MyMKiH BonFanaa, ctabunuaatopabl/ChiHyAaH KOPFaybiLLl KYPbIFbIHBI KONAAHBIHbI3.

» 3apsaaranFaH acnanTbl eLUKALLAH KApayCbl3 KanablPMaHbI3.

» AcnanTbl KOPFanFaH KanTta TacbiManaay XaHe caxtay Kepek.

» Taszanay, KbI3MET KEPCETYy >KOHE TEeXHUKanbIK KbI3MET KOpPCEeTy »XYMbICTapblHbIH anibiHaa, 6ont
BaFbiTTaybIlbH anMacTbipFaH Kesae, XXYMbIC Y3inicTepiHAae oHe (KapTpumk B6eH GeKiTy anemeHTiH)
caKTay KesiHae acnanTbiH 3apaablH dpAaibiM GocaTbiHbI3.

» KonaaHbinmaiTbiH acnanTbiH 3apsaAblH 6ocatbin, 6ananapAbi KOMbl XXETNEUTIH KypFaK daHe xabblK xepre
caKTayFa KOMbIHbI3.

» Acnan neH Kepek-apakTa 3akbiMaapasiH 6ap-oFbiH TEKCEpIiHi3. KosFanmanbl Genwwektepae saksiMaap
YKOK, EKeHiH TekcepiHi3. Onap cbiHanaHychbl3, epKiH Ko3Fanybl KEpeK.
< Bapnbik GenLekTep AypbiC OPHaTbINYbl XOHE acnanTbiH AyPbIC XXYMbIChIH KaMTamMachl3 eTeTiH 6aprblK,

wapTrapra can 6onybl Kepek. 3akbiMaanFaH OernluekTepai OChl HycKaymbikTa 6acka Hyckaynap
6onmaca, apHaibl Hilti KbiI3MeT kepceTy opTanbiFbiHAa KeHAeY HEMECE aybICTbIPY Kepek.

» OneKTpnik cbiMaapra KOHALIPY anabiHAa acTblHFbl GeTTi TeKCepiHis.

» bBekiTy anemeHTTepiH »xapamcbl3 Herisre KaknaHbi3:
< Kapamcbl3 Matepuanaapra AsoHeKepneHreH Gonart neH KyubinFaH Gonart, LUOWbIH, SiHEeK, MapMap,

NNacTvK, KOona, Xes, MbIC, OKLaynarbill Matepuan, KyblC Kipnill, KepamuKanblk Kipniw, XiHilke
annak, metann (< 4 MM) eHe rasbeToH >ataabl. MyHAaih matepuanaapra KOHAbIPFaH Xaraanaa,
BeKiTy anemMeHTi CbiHybl, MaTepuan Byabliybl HEMece TECinin Kanybl MyMKiH.

» [ucToneTTiH TapTnacklHa Tek acnan Herisre 6acbinFaH kesae 6acbiHbI3.

» bBekiTy anemMeHTiHiH acTbiHFbl 6ETTeH aybITKbIN KeTyiH Gonabipmay YLUiH, KOHABIPY 6apbiCbiHAa KOHALIPY
KypasbiH apAaibiM acTblHFbl 6eTke Kapai Tike yCTaHbI3.

» TyTKplWTapAbl Ta3a, KYPFaK, Mai i3aepiHCi3 yCTaHbl3.

» ApHaiibl pykcart 6epinmereH 6onca, acnantel 8pT HEMeCe »apbifbic Kayni 6ap »xepnepae KonaaHbaHb!3.

» bBap caHbinaynapabiy iwine Hilti kKomnanusack! ycbiHbic 6epreHHeH 6acka (Mbicansl, DX-Kwik) ewukanzaan
ANEeMEHTTep CaiMaHbI3.
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HyMbiIC OpHBbI

» KymbIC anaHbiHAa TOPTINTi cakTaHbl3. XKyMbIC OpTachiH )apakartraybl MyMKiH HeicaHAapAaH 6oc Kyiae
CaKTaHbI3.
< XKyMbIC OPHbIH YKBINCBI3 YCTay apakatTaHy ToyekeniH kebenTeai.

> JKYMbIC OPHBIH YXaKCbl XapbIKNeH XaHe aya anMacyMeH KaMTamach!3 eTiHis.

MexaHuKanbIK, cakTbiK, LUapanapbl

» AcnanTa, acipece nicnekTe KaHZalh MaHWNynAUMANap )xacayrFa HemMece e3repTynep eHrisyre TbiibiM
canblHaabl.

» AcnanneH Gipre Tek pyKcar eTinreH G6eKiTy aneMeHTTEPiH KONAaHbIHbI3.

TepMUANbIK, CaKThIK, Lapanapbl

» YCbIHbINATbIH €H XOFapbl KOHALIPY MblNAAMAbIFEIHAH aCbIPMaHbI3.

» Acnan Kbi3bin KETCE, OHbI CYbITbIHbI3.

» KartTbl Kpi3FraH acnantel GeniekTemMeHis. AcnanTbl CybITbIHbI3.

» KapTpumk TacnanapblHaa KOChINbIC OPbIH anfFaH »araaiaa acnantbl CybITbiHbI3.

KapTpnaxepaeH wapbinbic Kayni

» AcnanneH Tek pyKcar eTinreH KapTpuakaepai KonaaHbiHbI3.

» JKyMbICTbI @afKTarFaH CoOH Hemece acnanTbl TackbiManaaraH Kesale KapTpuXK TacnachiH anbin TacTaHbl3.

» KapTpumkai kopan TacnacblHaH HeMece acnanTaH KyLlneH anbin Tactayfa ThiPbICMaHbi3.

» KonzaHbinManTbH KapTPUAXKAEPAI binFan MeH WwamazaH TbiC XbiyAaH anluak »xaHe »abblk opblHAA
CaKTaHbI3.

3 Cwunartama

3.1 ©Himre wony ]

@  TMicnexTiy naiaanaHbInFaH ras Kantapy @  Micnekti cakuHanap
MeXaHuaMi Micnek
®  BarbiTaybiw Terke ®  Bont BarbiTTayblubl
®  Kopnyc Bont BarbiTraybllbiH 6ocary TyiMeci
@  KpicKplFa apHanFaH GarbiTTaybiL @  Awoprusarop
®  Kyar pertreriwin éogaTy TyUmeci Kopan Kaknabi
® Kyarmi peTTey Auckici Kopan KaknarsiH 6ocaty Tyimeci
@  Avcnneit Kopan
Batkipma @  3apsaaray aeHreiiiH aHbikTay
®  Tadan ' @  BonT 6arbiTTaybIWbIHLI ANbIHGAL! YLITHIFbI
nMCToﬂeTl'H-lTap'ltrlaCbl @  Kannak Keinwak,
@  Backapy TY?MQC' YNKeH ANUCKINI KplLLaK,
®  Kengery ofibikTapsi @  LUarbiH AncKini Kpinwak,

3.2 MakcarbiHa cai KongaHy

CunarTanfaH eHim Luerenepai, Mpexk omansl LWNuibKanapabl XeHe apHaiibl GeKiTy anemeHTTepiH GeToHFa,
Bonarka »xeHe CUIMKaT KipniluKe opHaTyFa apHanFaH aBToMarTbl ambedan nuctoneT 6onbin Tabbinabl.
AcnanTbl nanaanaHy KesiHae apaarbiM OpbIHAbI XKaBAbIKTEIH NaiAanaHbiFaHbiHA Ke3 KeTKidy kepek. bont
BarbiTTayblLLbl, KOparn, nicnek XeHe 6ekity anemeHTi 6ip-6ipiMeH yinecimai 60nybl Kepek.

3.3 Kaptpuaxaep

Bapnblk 601T KOHALIPY Kypanaapb! ywiH Hilti kaptpumxaepi EN 16264 ctaHaapTbl GoibIHLIA TEKCEPINreH.
Byn petre ceptudukattay opraHaapbl OpPbIHAAWTLIH XKyWe CblHAKTapblHa apHanFaH KapTpuaXAep MeH
Kypangapabiy Genrini 6ip Tipkecimaepi KonaaHbinaabl. Acnan artaybl, CepTUPUKATTANFAH YKai aTbl YKoHe
YKyHenik Tekcepy HeMipi KapTpuaX opamackiHaa 6ackinFaH.

Benriney Bosy KaHbIKTbIK,
6.8/11 M »acbin wacoin YKEHIn
6.8/11 M capsbl capsl oprawa
6.8/11 M Kbi3bin Kbl3bin KatTbl
6.8/11 M kapa Kapa aca KaTtTbl
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3.4 MuHumangbl KalbIKTbIK,

3.4.1 BetoHabl 6eTke Bekity
BeToH 6eTke BeKiTKEH Ke3ae apaanbiM TEMeHAEr MUHUMaNbl KALbIKTLIKTApAbl CaKTaHbI3:

e ACTbIHFbI BETTIH XUeriHeH BeKiTy anemMeHTiHe AeHiHM MUHUMaNZbl XXUEK KalbIKTbIFbl KeM AereHae 70 MM
Kypaybl THiC.

e EKi GeKiTy anemeHTiHiH apacblHAarbl MMHUMAanAbl OCbTIK KaLLBIKTLIK kKeM AereHae 80 MM Kypaybl THic.

e AcTbiHFbl 6eTTiH MUHUManabl KansiHabiFel 100 MM Kypaysbl THicC.

3.5 KonpaH6a 6onbiHwa aknapat

KonaaH6a Typanbl KockIMLLa ManiMeTTep any yLiH, konaaHbaHbl XyKTen anbin, icke KOCbIHbI3, Kantamaaarb!
QR KoZAbIH CKaHepneHis.

3.6 KonpaHny cananapsl GoibiHIWa aknapat

KonzaHy cananapbl 6oiiblHIWwa KocbiMLUIa aknapar any yuwi, Hilti eHim 6eTiH KapaHbI3.

4 TexHUKanblK cunaTramanap

4.1 AetomatTtbl am6eban nuctonet

Canmarbl DX 5 3,37 kr

Acnan y3bIHAbIFbI DX 5 478 Mm

LLlere y3bIHAbIFbI DX 5 <72 MM

MYMbICTbIH €H YNKeH XbinaamabiFbl DX 5 700 A/car

ManpanaHy Temnepartypach! (KopLuaraH opTa DX 5 -20°C ...50°C
Temneparypachi)

Bacy wypici DX 5 32 Mm

KameTTi 6acy KbiCbiMbl DX 5 2174 H

Makcumangbl cayneneHy KyLui -27,2 nbm

Huinik 2400 Mr'y ...2483,5 MI'y

4.2 EN 15895 ctanaapThl 60MbIHLIA eCenTenreH LWybin Typanbl aknapar

Ocbl Hyckaynapza KepceTinreH AblObIC KbiCbIMbl MEH Aipin MaHAEPI CTaHAapPTThl enlley aAicTepiHe colkec
eLIEHreH XoaHe Gacka BonTneH icke KocbinatbiH KypanaapMeH CanbiCTbipy YLUiH naiaanaHbinysl MyMKiH.
CoHbIMeH 6ipre, on aKcnoavuMaHbl anasiH ana Garanay yLiH xapaiasl. BepinreH aepekrep 6onTneH icke
KOChINaTblH KypanablH Herisri XyMbICbiH KepceTeai. Anaiaa, erep GonTneH icke KockinarblH Kypan 6acka
MakcatTapaa, 6acka »abablKTapMeH KonaaHblica HEMeCe OFaH KaHaraTTaHAbIPMalTbIH TEXHUKaNbIK KbI3MeT
Kepcerince, aepekTep esrete 60mybl MyMKiH. OCbIHbIH CanaapbiHaH acnanTbiH BYKin )KyMbIC icTey KeseHiHae
BKCMO3NULMA alUTapnbIKTain apTybl MyMKiH. OKCNO3UUMAHBI AN aHblKTay YLUiH acnan KonaaHbiIMaraH yabiT
apanbiKTapbiH Aa eckepy kepek. OCbIHbIH canaapblHaH acnanTbii GYKin XKyMbIC iCTey KeseHiHAe aKCnosuuma
anTapnbiKTai asatobl MyMKiH. MaiaananyLbiHbI naiaa 6onatbiH WybinaaH yeHe/HeMece AipinaeH Kopray yLUiH
KOCBIMLLIA CaKThIK LiapanapbiH KonAaHbIHbI3, Mbicanbl: GONTNEH iCKe KOChINaTbiH Kyparra XeHe xababikTapra
TEXHUKAbIK, KbIBMET KOPCETY, KONAAPAbIH XbITyblH CakTay, XXyMbIC NPOLECTEPIH AYPLIC PeTTey.

BenrineHreH wybin MeHAEPi TOMEHAEr YAriNiK WwapTrapaa aHbIKTanFaH:

Ynrinik wapTrap, Wwybin Typansl aknapar

Kaptpuarx Kanubp 6,8/11 kapa
KyatTbl opHaty 2
KonaaHbic 24 MM aFawTbl 6eToHFa GeKiTy

(C40), X-U47 P8 ynricimeH

EN 15895 cranaapTbl 60MbIHLIA WYbIN Typanbl aknapat

Lbibbic KywiHiy aeHrei (Ly,) 105 +2 ab
AMuUccHAnbIK, AbIGLIC KbICHIMbIHBIH AeHreni (Loa) 101 2 nb
AG6COnIOTTIK €H MOFapbl AbIGLICTLIK, KbICLIMHBIH AeHreMi (Locoeur) 133 2 ab
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4.3 Bubpauus
2006/42/EC ctaHaaptbiHa 6oibiHLLIA GenrineHreH aybiTky MeHi 2,5 m/s? wamacbiHaH acnaiasbl.

5 bBbackapy

5.1 Kopraybiw KypbinFbinap

Hycxay

XKyMbICTbl GacTaraH kesfe GapnblK KOpFaybill KypbINFbINapAblH XKapamibl KOHE aKkayCbld XKYMbIC
icTen TypraHbIH TEKCEPIHi3. Bapnbik, GenLeKTep AypPbIC OPHATLINYbI XeHe acnanTbiH AYPbIC XYMbIChIH
KamTamachl3 eTeTiH 6apnblK WapTTapra can 6onybl KEpek.

5.2 )eKe KoOHALIPY KypanbiH 3apsaTay &

1. BekKiTy anemeHTiH OHbIH poHZeni acnanTa GekiTinreHwe 6acbiMeH anFa Kapan canblHbI3.

2. KapTpuark TacnacblH XiHiLLKe »aFbIMEeH anFa, TOMEHHEeH acnan TyTKacblHa KapTpUAXK Tacnachl TOMbIK,
BaTKaHbIHLWA XKbIDKLITHIHBI3.  Erep CbiHFaH KapTpuAXK TacnacbiH OpHaTnakilbl 60nCaHbI3, KapTPUAaX
TacnacklH acnantaH To36araH KapTpuaX MOWbIHTIPEriHAE XaTnarFaHLa KONMEH LUbIFapbIHbI3.

5.3 KopanTbl KOHALIPY KypanbiH KyKTey &

1. Kopan KaknafbiH TOMEH TapThin, OHAbIK TacnaHbl 6ekity anemeHTTepimMmeH Bipre acnan ilwiHe eHrisiHia.

2. KapTpumk TacnacbliH MiHiLLKe XaFbIMeH anfa, TOMEHHEH acnan TYTKacbiHa KapTPUAXK Tacnackl TOMbIK,
BaTKaHbIHLLIA YKbIDKbITEIHBI3.  Erep CbiHFAH KapTpuK TacnacbiH OpHaTnaklibl 60NncaHbi3, KapTpuarx
TacnacklH acnanTaH To3éaraH kKapTpUaX MOWbIHTIPEriHAe XaTnaraHLa KONMEH LUbIFapbiHbI3.

Hyckay

Bapnanartay AeHreriHiH HycKayLUbICh iLliHapa HeMece ToNbIKTal Kbi3bin GonFanaa, kopanTa 3 He oAaH
a3 Bekity anemeHTi 6ap. OHAbIK TacnaHbl KocyFa 6onaasi.

Hyckay
KopanTarbl 6apnblk GEKiTy aneMeHTTEpIHIH y3blHAbIFb Gipaei 6onybl Kepek.

5.4 KyarTel opHaty [

1. Kyar pertreriwiHiy 60caty KypanbiH 6acbiHbi3.

2. KyartTbl peTTey AuckiciH Bypan, Kanaynbl KyatTbl OpHaTbIHbI3.
3. KoHabipy canacbiH Hilti ctanaaptTapbiHa cai TekcepiHis.

Hyckay
KapTpuax KyaTtbl MeH KyaT peTTeyiH TancbipmMara cai TaHAaHbI3.
AcnanneH ani el »XyMbIC OpbiHAANMArFaH Xaraanaa, opaanbiM eH TOMEH KyaTTaH 6acTaHbi3.

5.5 Meke KOHAbIPY KypanbiMeH GeKiTy anemMeHTTepiH KOHALIPY B

1. AcnanTbl OpHanacTbIpbIHbI3.
2. AcnanTbl )XyMblC GeTiHE Kapaii Tike ycTan, TiKOYpbILLTbl BaCbIHbI3.
3. OneMeHTTi KOHALIPY YLUiH aXXbIPaTKbILLTLI 6aChIHbI3.

5.6 KopanTtbl KOHABIPY KYP 1 6ekiTy {TTepiH KoHAabIpY [§

1. AcnanTtbl OpHaNacTbIPbIHbI3.
2. AcnanTbl »xyMbiCc 6eTiHe Kapaii Tike ycTan, TiKOYpPbILLITbl 6achIHbI3.
3. ONeMEeHTTI KOHABIPY YLUIH aXKbIPATKbILLTHI GaChIHbI3.

5.7 Meke KOHAbIPY KypanbliHbIH 3apAAbIH 6ocaty

1. KapTtpumxai acnantaH LublFapbiHbi3.
2. bBekiTy anemMeHTiH acnanTaH LublFapbiHb3.
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5.8 KopanTbl KOHALIPY KypanbiH 6ocarty [

1. KapTtpumxai acnantaH LiblFapbiHbI3.
2. Kopan KaknarblH TOMEH TapThin, OHALIK TacnaHbl GeKiTy anemeHTTepimMeH Gipre anbin TactaHbla.

5.9 Bluetooth KypbINFbICbIH KOCY ¥aHe oeLlipy
» Bluetooth KypbInFbIChIH icke KOCy yLwiH, 6aTbipMaHbl 1-2 cekyHA 6ackin TypbiHbI3.

Hyckay
Bluetooth 2 MuHyTTaH CoH aBTOMaTThl TYpAE iCKe KoChlnaabl.

5.10 Tasanay uHAUKaTOPbIH 6acTanKbl KannbiHa KENTipy
» Tasanay MHAMKaTOPbIH BacTanksl KannbiHa KenTipy yLuiH, 6atbipmansl 10-12 cekyHA 6achin TypbiHbI3.

Hyckay
Taszanay uHaukatopsl 5 aiHrekteH Typaabl. Op AiHrek 500 KOHALIPY SPEKETI YLUiH *apamabl.

5.11 Xapbinbic Kayni

1. Acnantsl )xymbic 6eTiHe 30 cekyHA Goibl Gacynbl yCTaHbI3.

2. KapTpuak coHga da otanmaca, OHbl XKyMbIC GeTiHeH anbin TacTaHblid. OHbIH e3iHisre Hemece Gacka
afampaapra GaFbiTranMaraHbiHa Kes XeTKi3iHi3.

3. KapTpumk TacnacelH KapTpUMIKAEH KOMMEH TapThin LWbIFAPbLIHBI3 [, KaNFaH KapTpuaXk TacnanapbiH Aa
LUbIFAPLIN abIHbI3.

5.12 KapTtpuamaiH oTanybliHCbI3 KaTe KOHAbIpbIMAAP

ECKEPTY
blcTbik, XXyMbIC Ke3iHAE acnan KaTTbl Kbi3aabl.

» Kopraybll KonFantapaa XyMbIC iCTEHi3.
» AcnanTbl CybITbIHbI3.

HKyMbICTbI BipAEH TOKTaTbIHbI3.
AcnanTtbl 60catbin, GenweKTeHis.
Kopan, nicnek neH Gekity aneMeHTTEpPiHiH AYPbIC TiPKECiMi TaHAaNFaHbIH TEKCEPIHI3.

AmopTusaTtop, nicnek neH Kopanta To3yAblH Gap-»KOFbIH TeKcepin, KaweT 6onca, anemMeHTTepai
aybICTbIPbIHbI3.

AcnanTbl TazanaHbi3.

< Korapblaarsl Wwapanap opbiHAANFAH COH Macene Lelinvece, acnantel 6yaaH Gbinai nainaanaHyra
6onmanabl.

< Acnantbl Hilti Kbi3MeT kepceTy opTanbiFbiHAa TEKCEPTIN, KAXKET 6onca, XeHaeyre TancbipbiC 6epiHis.

AN =

[

Hyckay

AcnanTbl TypaKkTbl TYpAE KONAaHFaHA, OHbIH XKyMbIC BenLleKTepi nacTaHazbl XaHe To3bin KeTeai.
TeKcepy »aHe TEXHUKANbIK KbIBMET KOPCETY 9PEKETTEePIH Xyieni Typae OpblHAAHbI3. TeXHUKaNbIK,
KbiameT kepceTy 30000 KOHABIPY SPEKETIHEH KeWiH OpblHAaNYbI THIC.

Acnantel 2500 - 3000 KOHABIPY OpPEKeTiHeH KeniH TasanaHbld. KoHAbIpy ecenteriwi Tasanay
MHAMKATOPbIHBIH COHFbl KanMblHa KENTipy opeKeTiHeH KeliH OpbiHAANFaH KOHALIPY 9peKeTTepiHiH
caHblH Kepcetedi. bip aiHrekke 500 KOHAbLIPY apekeTi 6ap.

KapkblHAbI nanganaHy KesiHae nicnek neH amopTu3aTopAbl KyH caiblH, anawaa 2500 - 3000
KOHALIPY SpeKeTiHe YChIHbINFaH Xyheni Tasanay UWKMiHIH GapbiCbiHAaFbl apanbiKTaH Kelw emec
TEKCepIHi3.

TekcepicTep, TexHUKamnblK KbI3BMET KepceTy UMKAepi MeH Tasanay uukngepi yarini acnan
KONAaHbICkIHA HerisaenreH. Acnan Mep3iMiHEH TbiC AYPbIC XYMbIC iCTen TypMaraHbiH aHbiKTarFaH
Kesae, Aepey KbI3MET KOPCeTY XYMbICbIH OPbIHAAHbI3.
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6 KyTy moHe TexHUKanblK, Kbi3MeT KepceTy

6.1 AcnanTbl KyTy

A ECKEPTY
Tasanay AcnanTbl TasanaraH Keszae TeMeHAerinepre Hasap ayaapbiHbi3:

» Tasanay yLwiH WawblipaTKkbilTapabl Hemece By COpFbINanTbIH acnanTsl naaanaHéaHbI3.
» Acnan iwiHe Gerae 3atTapAblH TyCyiHe »kon 6epMeHis.

A ECKEPTY
TyraHynaH wapakat any kayni 6ap! Acnantarbl yHTaK KaiablKTap TyTaHbin, 6aKeinaychsid otanbin
Kanybl HeMece TO3aHFa anHasybl MYMKIH.

» AcnanTbl »yieni Typae TasanaHbid. Ocbl KyXarramaaarbl 6apnblk TEXHUKaNbIK, KbI3MET KepceTy
YXOHe Tazanay HyCKaynapblH OPbIHAAHbI3.

» TemeH cananbl KapTpUIKAEPAi nanaanaHy apKpelinbl acnantbl Tasanay niCNeKTiH Kawutapy
MEXaHU3MiHiH ilWiHgeri yHTaK Kanablkrap TyTaHbin, GakbinaHGalTbiH oTany He To3aHFa awWHanbin
Kany MYMKIiHAIrHIH anabiH anvanael.  byn »xarpaiabl Hilti KbismeT kepceTy opTanbiFbiHaa
TEXHUKarbIK KbIBMET KepCeTy apKbinbl 6onasipmayra Gonagsl.

> ACI'IaI'ITI:IH CbIPTKbI XXafFblH Con CynaHfaH LuyéepeKneH Ui TasanaHbl3.

6.2 TexHUKanbIK KbI3MET KepceTy

ECKEPTY

3uaAHAbl 3aTTekTep DX acnantapbiHAarbl KipAiH KypamblHAa AeHcaynbikka 3uAHAbl 3attap Gonybl
MYMKiH.

Tasanay 6apbiCbiHAA LLaH HeMece Kipai »yTyFa 6onmanab.

LLlaH mMeH Kipai ac eHimaepiHeH anliak yCTaHbI3.

AcnanTbl TazanaraHHaH KeWiH KON yblHbI3.

AcnanTbly Kypamaac OenllekTepiH Tasanay HeMece Mainay YWiH elwKallaH xarapman
KonzaH6aHbI3. Byn acnan )XyMbICbIHAAFLI akaymnbiKTapFa aKenyi MyMKiH. YXapamaiTelH Tasanarbil
3aTTapAbiH KonaaHbinybiHa yon 6epmey yuwiH, Hilti cnpeiin konaaHbIHbI3.

vyVvY vy

1. AcnanTbiH 6apnblK CbIPTKbI GeneKTepiHAe 3aKbiMaapAbIH 6ap-KOFbIH XXyHeni TypAe TEKCEepin OTbIPbIHbI3.
2. Bapnblk 6ackapy aNeMeHTTEPIHIH aKayCbi3 XXYMBbICbIH YKyieni TypAe TEKCepPin OTbIPbIHbI3.
3. AcnanTbl TEK YCbIHbINIFAH KapTPUAXKAEP MEH YCbIHbINIFAH KyaT peTTeyiMeH KONnAaHbIHbI3.

< Kare KapTpuaxaep Hemece TbiM XOFapbl KyaT peTreynepi acnantblf Mep3iMHEH OypbiH By3binyblHa
anapbin COFybl MYMKIH.

6.3 Acnanka cepBUCTIK Kbl3MET KOpCeTiHi3

» TemeHaeri )araainap OpblH anFaHaa acnanka Kbl3MeT KepCeTy Kepek:

Kyat Tepbenictepi opbiH anaabl.

KapTtpuaaiH kate otanybl OpbiH anaabl.

Backapy konannbinbifelHa acep eTineai.

KaxkeTTi 6acy KbICbiMbl aiTaprbiKTan TeMeHAenAi.

MucToneT TapTnackiHbiH KAPChINbIFLI 6Ceai.

KyaTTbl peTrey apeKeTiH OpblHAAY KMbIHFa COFaAbl.

KapTpuark TacnacbliH anbin Tactay ayblpra CoFaabl.

TexHuKanbIK KpI3MET KOPCETY MHAMKATOPLI acnanka KplI3MeT KOpCeTy KaXeTTiNiriH kepceTeai.

A A A A A A A A

6.4 Meke KoHAbIPY KypanbiH 6enwekTey o)

1. Acnanta KapTpubK Tacnacel Hemece GeKiTy dNeMEeHTIHIH YKOK, eKeHiHe Ke3 XeTkisiHis. Erep acnanta
KapTpUIK Tacnackl Hemece GekiTy anemeHTi 6onca, KapTPUAXK TacnacklH KOJNIMEH XOFapbiFa acnantaH
LIbIFAPbIN, BEKITY aNeMeHTIH 6ONT GaFbITTaybILLbIHAH LUbIFAPbIN anbiHbi3.

2. Bont 6arbiTTaybilbiH Gypan WweiFapy yLuiH, 6onT GaFbiTTaybilbiHbIH OyHipiHAe opHanackaH 6ocary TyHMeCiH
6acbiHbl3.

3. TicnekTiy KaiTapy MexaH1aMiH Bypan LUblFapbIHbI3.
4. AmopTuszatopabl 6onT GaFbiTTaybllbiHaH Byrin any apKeinbl LWbIFAPLIHLI3. AMOPTU3aTOPAb! aNblHbI3.

322  Kasak



5. MicnekTi anbiHbI3.

6.5 KopanTtbl KOHALIPY KypanbiH 6enwekTey 10

1. Acnanta KapTpumx Tacnackl Hemece BeKiTy aneMEHTIHIH XOK eKeHiHe Ke3 »eTKisiHi3. Erep acnanta
KapTpUAXK Tacnackl Hemece BekiTy anemeHTi 6onca, KapTPUAXK TacnachbiH KOIMEH YKOFapbiFa acnantaH
LubIFapbIN, 6eKiTy anemeHTiH 60NT BaFbiTTaybILLbIHAH LUbIFAPbIN anblHbi3.

KopanTsl 6ypan LwbiFapy yLiiH, 6onT 6arbiTTaybibiHbIH GyiipiHae opHanackaH 6ocary TyiMeciH 6acblHbI3.
MicnekTiH KaiTapy MexaHWamiH Bypan LblFapbiHbI3.

KopanTbl 6yrin any apKelibl aMOpPTM3aTOPAbI TAPTHIM LUbIFAPBIHLI3. AMOPTU3ATOPAL! aNlbiHbI3.

MicnekTi anbiybI3.

oM

6.6 AMOPTH3aTOP MEH MiCNeKTiH To3ybiH Tekcepy Ikl

ECKEPTY
AMopTHU3aTOP MEH MiCNEKTIH TO3YbIH TeKCepy AMOPTU3ATOP MEH MiCMEKTIH TO3YbIH TEKCEPIHi3.

» AMOpPTM3aTOP MEH NICNEeKTiH TO3yblH TeKCcepiHi3. MNicnekke elwkaHaalk e3repTynep xacamMmaHbi3.

1. TemeHzeri »xaFnainapaa nicnekti anmacTtbipy kepek 6onaabi:
< Micnek CbiHFaH.
< [licnek KatTbl TO3FaH (MbiCanbl, cermeHTi cyprinen TerictenreH 90°).
< TlicnekTi cakMHanap CbiHFAH HEMECE XOFasFaH.
< [icnek 6yrinreH (teric 6eTTe aiHanAbIPbIN TeKcepineai).
2. TemeHaeri Xaraainapaa aMopTM3aTopAbl anmacTeipy kepek 6onagsi:
< AmopTu3atopAbIH MeTann cakuHachl 9NCi3ileHreH HeMece ChIHFaH.
< Bont BarbiTTayblLbl aMopTU3aTopAbl GyaaH Gbinai yctamanasi.
< MerTann cakuHaHbIH acTbiHAa KaTTbl XaHe BipKenki emec To3yAblH i3aepi 6aikanaabl.

6.7 BonT 6arbiTTaybllWwbIHAA TO3yAbIH 6ap-woFbiH Tekcepy [E

1. Bont 6aFbiTTaybilLbIHAA TO3YAbIH 6ap-XOFbIH TEKCEPIHI3 yaHe BonT Geniri 3akpiMaanFaH (Mblcanbl, CbIHFaH,
OyrinreH, KeHeUTINreH, XapbinFax) 6onca, 6onT GarbiTTayblLLbIH ayblCTHIPLIHbI3.

2. Kaxert 6onca, Hilti KbiaMeT kepceTy opTanbiFbiHa xabapnacbiHbl3.

6.8 MeKe KOHALIPY KypanbiH Tazanay KaHe maiinay [k

1. Micnekti cakuHanapra KillkeHe Mail OYpKiHi3 »KOHE OHbl >Kannak, KbiLaKneH epKiH KosFanFaHwa
TasanaHpl3.

Bont GarbiTTaybiLUbIHbIH MPEK OMMAChIH Xannak, KbilakneH Tasanaqbia.

Kopnyc iliH yaKeH AUCKini KpinwakneH TasanaHbl3.

MicnekTiH KaiTapy MexaHW3MiH BenLeKTeHis.

[MicnekTiy KahTapy MexaHU3MiH TasanaHbi3.

TasanaHraH GenLeKKe ETKI3iNiM »uHarbiHAa KamTbinFaH Hilti cnpeiii GypkiHis.

IS

Hycray
Opaaiibim Tek Hilti cnpeiin Hemece Gipaen cananbl eHiMAepAi KonaaHbiHbI3. Backa mainnafbilw
3arTapAbl KONAaHy HaTWXKeCiHAEe acnan 3aKbimaanybl MyMKiH.

7. MicnekTiH KaUTapy MexaHM3MiH OpHaTbIHbI3.
8. AcnanTbl KypacTbIpbiHbI3.

6.9 KopanTbl KOHALIPY KypanbiH Tasanay weoHe mainay [

1. Nicnekti cakuHanapra KillkeHe Mal OYpKiHi3 »XOHE OHbl >Kannak, KbILAKNeH epKiH KosFanFaHwa
TasanaHpl3.

Bont 6aFbiTTaybilbIHBIH MPEK OWMACBIH YXannak, KblWaKneH Tasanaqbla.

Kopnyc iliH yKkeH AUCKini KpinwakneH TasanaHbl3.

MicnekTiH KaiTapy MexaHW3MiH BenLEeKTEHi3.

[MicnekTiy KahTapy MexaHu3MiH TaszanaHbi3.

o ks wn
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6. TagzanaHraH GenLUeKKe XeTKi3iniM xuHarbiHaa kamTbinFad Hilti cnpertin BypkiHis.

Hyckay

3artrapabl KonaaHy HaTWXeciHae acnan 3aKbiMAaanybl MYMKiH.

Opaaiibiv Tek Hilti cnpeiiiH Hemece Gipaei cananbl eHiMAepai KonAaHbiHbI3. Backa mainarbiw

7. TlicnekTiH KanTapy MexaH1M3MiH OpHaTbIHbI3.

8. AcnanTbl KypacTbIPbIHbI3.

6.10 MXeke KOHAbIPY KypanbiH KypacTbIpy 15

MicnekTi canbiHbI3.

arwDd =

AmopTusatopasl 60NT GarbITTaybillbiHa OPHATLIHbI3.
Bont 6arFbiTTaybilbiH Bypan LWhiFapbiHbI3.

6.11 KopanTbl KOHABIPY KypanbiH KypacTbipy 16)

MicnekTi canbliHpbI3.

oM

AMOPTM3aTOPAbI BONT BarFbITTaybILLbIHA OPHATLIHbI3.
Bont GarbiTTaybllbiH Gypan LWbiFapbiHbI3.

6.12 AcnanTbiH KOpPbITbIHAbI TEKCEpPICi

AcnanTa KapTpumKaiH 6ap-KOFbIH TEKCepin, KaXXeT 60/ca, OHbI anbin TacTaHbI3.
MicnekTiH KaWTapy MexaHW3MiH OpHaTbIHbI3.

AcnanTta KapTpuaxaiH 6ap->KOFbIH TEKCEPIN, KayKeT 6oNca, OHbl anbin TaCcTaHbI3.
[MicnekTiH KaWTapy MexaHW3MiH OpHaTbIHbI3.

1. Acnantbl KyTin, TEXHUKaNbIK KbI3MET KEPCETKEHHEH KeliH Bapnblk KOPFaybILL KYPbIIFbINAP OpHaTbIFaHbIHA
YKOHE AYPbIC KbIBMET eTETIHIHE KO3 XETKI3iHi3.
2. Acnantbl TekcepreH coH 10 - 12 cekyHA iwiHAe GaTbipMaHbl 6achin, TEXHUKANbIK KbIBMET KepceTty
ecenTeriwiH 6acTankpl KannblHa KenTipiHi3.

7 AxaynbiKTapaarbl KOMeK

7.1 AcnanneH GonfaH macene

AKaynbik,

blkTuman ceben

LLewim

Micnek Heriz matepuansiHaa
TYPbIN Kanabl

TbIM KbICKA 3/IEMEHT.

>

¥Y3blHbIpaK, GeKiTy anemeHTiH
KONA@HbIHbI3.

LLlait6ackl3 BekiTy anemeHTi

Afawl mMatepuanMeH YKyMbiC
icTey ywWiH wawbackl 6ap Gekity
3NEMEHTIH KOMAaHbIHbI3.

ThbIM XXOFapbl Kyar.

KyatTbl asanTbiHbI3 (KyaT
pertreyi).

Oncisaey KapTpumkaepAi
KONAAHbIHbI3.

Bacbl 6ap werenepai
KONAaHbIHBI3.

LLlai6anapbl G6ap werenepai
KONAAHbIHbI3.

TureHae apTKaH KpiCbiM

YKaFynaH KemiHri KanablKTblH
Ty3inyi.

Acnanka CepBMCTIK KbI3MeT
KOPCETIHi3.

Muctonet TapTnacbiHa
KatTbipak, 6acy kepek

XKarFynaH KeniHri KanablKTblH
Ty3inyi.

Acnanka CepBUCTIK KbI3MET
KepCeTiHi3.

Kyat peTTeyiH opHaTy KubiHFa
coraabl

YKaFynaH KeniHri KanablKTblH
Ty3inyi.

Acnanka CepBUCTIK KbI3MET
KOPCETIHi3.
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Axaynbik,

blkTuman ceben

LUlewim

. !

OneMeHT KeTKINiKTi TepeH
KOHAbIPbIIManabl

Micnek aypbIc emec Kyiae
opHanackaH.

» KapTpua TacnacbliH anbi,
acnanTbl TazanaHxpl3.

» [licnek neH amopTusaropasbl
TEKCepiHi3 »kaHe KaxkeT bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

AKaynbl KapTPUIXK.

» KapTtpumk TacnackliH 6ip
KapTPUIDKre TapTbiHbI3.

Micnek nicnekTiH KaWTapy
MexaHU3MiHAE TypbIn Kanabl

MMicnek 3akpiMaanFaH.

» [licnekTi aybICTbIPbIHBI3.

lMicnekTiH KaWTapy MexaHWU3MiHiH
iLliHAe amopTU3aTOP ChIHbIKTaPbI
Gap.

» Tlicnek neH amopTtu3aropabl
TeKCepiHi3 XoHe KaxkeT Bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

» Meocene wewinmece, Hilti
KbI3MET KepCEeTy opTanbiFbiHa
xabapnacblHbl3.

JKarFynaH KemiHri KanablKTblH
Ty3inyi.

» Acnanka CepBHUCTIK KblaMeT
KOPCETIHi3.

A2
lMicnekTiH KanTapy MexaHuami
TYpbIN Kanabl

JKaFynaH KemiHri KanablKTblH
Ty3inyi.

» Acnanka CepBUCTIK Kbl3MeT
KOPCETIHi3.

|

Boc xypicte opHary: Acnan
atagbl, Gipak ewwobip were
KaFblinManabl

Micnek aypeIic emec kyae
opHanackaH.

» KapTpumk TacnaceliH ansim,
acnanTbl TaszanaHbi3.

» T[licnek neH amopTusatopAabl
TeKCepiHi3 XoHe KaxkeT Bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

MucToneTTiH TapTnackiH 6acy
MYKMiH emec

Acnan TonbifbiMeH 6acbinMaraH.

> Acnamga TONbIFBIMEH 6aCbIHbI3.

Kopan sapaatanvarat.

» KopanTsl sapsaTaHbIa.

Kopan iwinae nnactmacca
CbIHbIKTapbI 6ap.

» KopanTbl aubiHbi3, Liere
Tacnacel MeH nnactmacca
CbIHbIKTaPbIH anblHbI3.

lMicnek aypbiCc emec Kynae
OopHanackaH.

» KapTpuax TtacnacbiH anein,
acnanTbl TazanaHpls.

» Tlicnek neH amoptnaaTopabl
TEeKCePIHi3 xaHe KaxeT Bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

LLlerenep KopanTa AypbiC emec
opHanacKaH.

» AcnanTbl KaiiTagaH 3apaaTaHbi3.

MNicnek 6ont
BarbiTTayblLbIHAG/KOpanTa
TYpbIN Kanasl

Micnek »xaHe/Hemece amopTHU3aTop
3aKbIMAanFaH.

v

KopanTbl Gypan LwblFapblHbI3,
amMopTU3aTop MeH nicnekTi
TEeKCepiHi3 XoaHe KaxkeT Bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

Kopan iwiHae nnactmacca
CbIHbIKTapbI 6ap.

> K,OpaI'ITbI aulblHbI3, LWere
Tacnacbl MeH niacrtMmacca
CbIHbIKTAPbIH allblHbI3.

Bonatka GekiTy kesiHae Kyat
LiamazaH ThIC.

» KyatTbl ToMeHAaeTiHis.

BekiTy aneMeHTTepiH XorFapblpax
KyaTneH KOHAbIPbIHbI3.

» Boc KoHABIPY ALl 6ONALIPMaHbI3.
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Axaynbik,

blkTuman ceben

LLewim

)

9

;

KopanTarbl 6ont
GarbITTayblLUbl TYPbIN Kanas!

Kopan 3akpiMaanraH.

> KOpaI’ITbI aybICTbIPbIHbI3.

7.2 BeToHfa KOHAbIPbINATbIH

anemeHTTepmeH 6onfFaH macene

AKaynbik,

blkTuman ceben

LLewim

el

OasrepeTiH eHy TepeHaiKTepi

Micnek aypbic emec kyiae
opHanackaH.

» KapTpumk TacnacbiH anbin,
acnanTbl TazanaHbi3.

» [licnek neH amopTtusatopasbl
TeKCcepiHi3 XoaHe KaxeT Bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

Acnan wamagaH TbiC nactanfaH.

» Acnanka CepBMCTIK KbI3MET
KepCeTiHi3.

» Kepek 6onca acnantel Hilti
KbI3METiHE TEKCEPTIPiHi3.

L

OnemeHT Gyrineai

Kartel 6eT (6onar, 6eToH).

» KyatTbl apTTbipbiHbI3 (KyaT
pertreyi).

BeToHAarbl KaTTbl KOChIbIM

»  Kywripek kapTpumxaepai
KONAaHbIHbI3.

» KopanTbl KOHABIPY KypanbiHbIH
OPHbIHA XeKe KOHAbIPY
KypanblH KONAaHbIHbI3.

Apmartypanbik, 6onat 6eToH 6eTTiH

acTblHAA TepeH eMec opHanacajbl.

» Kbickapak Lwerenepai
KONAaHbIHBI3.

» DKyaHblpak —LiereHi
KONAHbIHBI3.

» bBekityni 6acka jkepae
OpblHAaHbI3.

OnemeHT aypbicTan
KOHAbIPbINManAbl

Karte anemeHr.

> OnemMeHT y3blHAbIFbl
oKLuaynarbl matepuan
KanblHAbIFbIHA COWUKEC Keneai.

Kyart petreyi kare.

» AcnanTtafbl KyaTr petTeyiH
©3repriHi3.

BetoHparbl KaTtTbl KOCbU1bIM

» Kywripek kaptpuaxaepai
KONAaHbIHBI3.

> KopanTbl KOHABIPY KypasbiHbiH
OpHbIHA YXEeKe KOHAbIPY
KypanbiH KONAAHbIHbI3.

Apwmartypansik 6onar 6eToH 6eTTiH

acTblHAa TepeH eMec opHanacaabl.

» KbicKapak Lwerenepai
KONAaHbIHBI3.

» DKyaHblpak —LiereHi
KON AaHbIHbI3.

» bBekityai Gacka rkepae
OpbIHAAHBI3.

KatTbl 6eT (6onar, 6eToH).

» KyaTTbl apTTbipbiHbI3 (KyaT
peTreyi).
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Axaynbik,

blkTuman ceben

LUlewim

Herisri matepuanably
»apblinybl

KatTbl / ecki 6eToH.

» bBontrapabl konaaHy: BetoH
cantamacsl: X-SS...

BetoHaarbl KaTTbl KOCbIbIM

» Kywripek kapTpumxaepai
KOJNAQHbBIHBI3.

» KopanTbl KOHALIPY KypanblHbIH
OPHblHA XeKe KOHAbIPY
KypasbiH KONAaHbIHbI3.

OnemeHT BacTueri
3aKkbiMaanFaH

TbIM »OFapbl Kyar.

» KyatTbl asaiTbiHbI3 (Kyar
pertteyi).

» Oncisgey KapTpuakaepai
KONAAHbIHbI3.

» bBacbl 6ap Lwerenepai
KONA@HbIHbI3.

» LlaiGanapbl 6ap werenepai
KONAAHbIHbI3.

TwicTi emec nicnek KonaaHbInFaH.

» Ticnek neH BekiTy aneMeHTiHiH
AYpbIC TiPKECIMiH TaHAaHbI3.

Micnek 3akbiMaanFax.

» TlicnekTi aybICTbIPbIHBI3.

7.3 Bonatka KOHAbIPbINATLIH

anemeHTTepMeH 6onFaH Macene

Axaynbik, blkTuman ceben Lewwim
TbIM »OFapbl Kyar. » KyatTbl asaiTbiHbI3 (KyaTr
peTtTeyi).
ey e » Oncisfey KapTpuaxaepai

3nemeHT GacTueri
3aKbiMaanFaH

KOMAaHbIHbI3.

» bBacbl Gap Lwerenepai
KOMAaHbIHbI3.

» Lllai6anapel 6ap werenepai
KOMAaHbIHbI3.

TwicTi emec nicnek KonaaHblnFaH.

» Ticnek neH GekiTy anemMeHTiHiH
AyYpbIC TIPKECIMIH TaHAaHbI3.

Micnek 3akpimaanFaH.

» [licnekTi aybICTbIPbIHbI3.

==

OnemeHT acTblHfFbl 6eTke
KETKINIKTI Kipmenai

Kyart TbiM ToMeH.

» KyatTbl apTTbipbiHbI3 (KyaT
pertteyi).

» Kywripek kapTpumxaepai
KOJNAQHbIHBI3.

KonaaHy wekrteynepiHeH
acblpbinabl (TbIM KaTTbl aCTbIHFbI
Ger).

» KyaHblpak —LlereHi
KONAQHbBIHBI3.

» KopanTbl KOHALIPY KypanblHbIH
OPHblHA XeKe KOHAbIPY
KypasbiH KONAaHbIHbI3.

» KpicKa Wwerenep KonaaHbIHbI3.

Konancels xyie.

» DX 76 (PTR) cuakTbl KaTTbipak,
JKYWEHI KONAaHbIHbI3.

=

OneMeHT acTbIHFbl 6eTTe
ycTanmanab

Bonart 6eT »iHilke (4-5 Mmm)

» n Backa Kyar petreynepiH
HemMece 6acka KapTpuaxaepai
KONAAHbIHbI3.

» XKyka Gonat Herisaepre
apHasnfaH Lere.
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Axaynbik,

blkTuman ceben

LLewim

i

3OnemMeHT CbiHAb

Kyart TbiM TeMeH.

>

KyatTbl apTTbipbiHbI3 (KyaT
peTreyi).

KywTipek kaptpuaxaepai
KOSAaHbIHBI3.

KonaaHy wekreynepiHeH
acbIpbinabl (TbIM KaTTbl aCTbIHFbI
6Ger).

JKyaHblpak, —LiereHi
KONAAHbIHbI3.

KopanTbl KOHABIPY KypanbiHbIH
OpHbIHA XXEeKe KOHAbIPY
KypanblH KONAaHbIHbI3.

KbICKa Lwerenep KonaaHbIHbI3.

TbIM »OFapbl Kyar.

KyatTbl asanTblHbI3 (KyaT
pertreyi).

Oncisaey KapTpumkaepAi
KONAaHbIHbI3.

Bacbl 6ap werenepai
KONAaHbIHbI3.

LLlai6anapel 6ap Lerenepai
KONAAHbIHbI3.

OnemeHT BacTueri GekiTineTiH
marepuanabl Teceai

ThbIM »OFapbl Kyar.

KyatTbl asanTbiHbI3 (KyaT
pertreyi).

oncisaey KapTpumKaepAi
KONAaHbIHbI3.

Bacbl 6ap werenepai
KONAA@HbIHbI3.

LLait6anapbl 6ap werenepai
KONAA@HbIHbI3.

7.4 Kaptpuam6en 6onFaH Ma

cene

Axaynbix,

blxTuman ceben

LLewim

KapTpuax Tacnackl 3akpiMAaanFaH.

>

Kaptpuax TacnacbiH
aybICTbIPbIHbI3.

Acnan wamagaH TbiC nactanFaH.

Acnanka CepBUCTIK KbIBMET
KOPCETIHi3.

Kepek 6onca acnantel Hilti
KbI3METIHE TEKCEPTIPIHi3.

Acnan 3akbiMaanfaH.

Erep macene tysenmece,
Hilti cepsucTik opranbiFbiHa
xabapnacbiHbi3.

s

KapTpuark TacnacelH any
MYMKiH emec

Acnan KatTbl Kbl3FaH.

AcnanTbl CybITbIHbI3.

CoHaH COH acnanTaH KapTpumx
TacnachblH akbipblHAA LWbFapbIn
anblHbI3.

Erep macene Tysenwece, Hilti
KbI3MET KepCETy OpTabifbiHa
xabapnacblHbl3.

KapTpuax atbinmanab

AKaynbl KAPTPUAXK.

KapTpuark TacnacbiH 6ip
KapPTPUAXKre TapThIHbI3.

KapBoHaTTbIK ThIFbIH.

Acnanka CepBUCTIK KblaMeT
KOPCETIHi3.
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Axaynbik, blkTuman ce6en Lewwim

Acnan karyna ysak éacbinagbi. » Acnan icTereHiwe KpiCKapak,
6acbiHbl3.
» KapTpuax TtacnacblH anbin
KOMbIHbI3.
1 KoHABIPY »blnaamablFbl TeiM »  JKyMbICTbI Aepey TOKTaTbiHbI3.
Kaptpuax Tacnacsl epuai HKOFapebl. » KapTtpuax TacnacbiH ansin
acnantbl CybITbIHbI3
KOHABIPY »KblnaamAbIFb! ThiM » KYMbICTbI iIepey TOKTaTbIHbI3.
KOFapbl. » KapTpumk tacnacbiH anbin

< acnanTsl CybITblHbI3

Kaptnax kapTpuax
TacnacelHaH 6ocaiabl

JKaFynaH KemiHri KanablKTblH » Acnanka CepBUCTIK KbI3MeT
Ty3inyi. KOPCETIHi3.

KapTpuark TacnacelH any
MYMKIH emec

7.5 Oasre akaynbiKTap

Byn kecteae KenTipinmereH Hemece e3iHi3 Ty3eTe anmanTbiH akaynblkTap opbiH anFadaa, Hilti keismet kepcety
opTanbifbiHa XxabapnachiHbl3.

8 Kopere wapary

&% Hilti acnantapsl KaiiTa eHAey YLUiH apamabl KeNTereH Matepuanaapably caHbiH KamTuasl. Kaaere sxapary
anabiHga matepuanaapabl MyKUaT cypbintay kepek. KentereH enaepae Hilti Komnanuscel ecki acnadblHbi3abl
KaiTa eHaey yLWiH Kaita kabbinaanasl. Hilti KeiaMeT KepceTy opTanbiFbiHaH HeMece AMNEPIHI3AEH CypaHbI3.

9 OHgipyLwi Keningiri

» Keninaik wapTtrapbl Typanbl cypakTapbiHbia 6onca, »eprinikti Hilti cepikteciHe xabapnachbiHbla.

10 CIP (TypaxTbl Xanbikapanbik, Komuccua) cbiHaKTapbiMeH pacTtay

EO »xeHe EECA memneketTepiHeH 6acka C.l.P. katbicyLubl enaepi yiiH xxapamasl: Hilti DX 5 KOHCTPyKUuACH
MaKynaaHFaH )XeHe )Kyieci TekcepinreH. HeTwxeciHae acnanta S 995 kabbingay Hemipi canbiHFaH
wapLwbl Typinaeri PTB kabbinaay TaHbackl opHanacTteipbinFad. OckiveH Hilti komnanuace! pykcar eTinrex
KYPbINBIMMEH COMKeECTIriH keninaeHaipeai. Konaary kesiHaeri Gonmaybl Kepek akaynbikrap Typasnbl pyKcarTbl
BepeTiH yibiMHbIH (PTB) »ayanTbl GaclubicbiHa, COHbIMEH Gipre, TypakTbl Xanbikapanblk KomuccuaHbiH
(C.1.P.) keHceciHe xabapnay Kepek.
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