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1 Angaben zur Dokumentation

1.1 Zu dieser Dokumentation

* Lesen Sie vor Inbetriebnahme diese Dokumentation durch. Dies ist Voraussetzung fiir sicheres Arbeiten
und stérungsfreie Handhabung.

¢ Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhinweise in dieser Dokumentation und auf dem Produkt.

* Bewahren Sie die Bedienungsanleitung immer am Produkt auf und geben Sie es nur mit dieser Anleitung
an andere Personen weiter.

1.2 Zeichenerklarung

1.2.1  Warnhinweise
Warnhinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit dem Produkt. Folgende Signalwdrter werden verwendet:

GEFAHR !
» Fur eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren Kdrperverletzungen oder zum Tod fiihrt.

WARNUNG !
» Fur eine moglicherweise drohende Gefahr, die zu schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren
kann.

/\ VORSICHT
VORSICHT !
» Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden
fuhren kann.

1.2.2 Symbole in der Dokumentation
Folgende Symbole werden in dieser Dokumentation verwendet:

Vor Benutzung Bedienungsanleitung lesen

Anwendungshinweise und andere nitzliche Informationen

Umgang mit wiederverwertbaren Materialien

Elektrogerate und Akkus nicht in den Hausmull werfen

X) & @O

1.23 Symbole in Abbildungen
Folgende Symbole werden in Abbildungen verwendet:

E Diese Zahlen verweisen auf die jeweilige Abbildung am Anfang dieser Anleitung

Die Nummerierung gibt eine Abfolge der Arbeitsschritte im Bild wieder und kann von den Arbeits-

3 schritten im Text abweichen
@ Positionsnummern werden in der Abbildung Ubersicht verwendet und verweisen auf die Num-
| mern der Legende im Abschnitt Produktiibersicht

Dieses Zeichen soll ihre besondere Aufmerksamkeit beim Umgang mit dem Produkt wecken.

Drahtlose Datenlbertragung

=, @
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1.3 Produktabhéngige Symbole

1.3.1 Symbole
Folgende Symbole werden zuséatzlich verwendet:

o Achtung! Hinweise beachten.

@ Tragen Sie wahrend der Arbeit mit dem Geréat einen Schutzhelm.

@ Tragen Sie wahrend der Arbeit mit dem Geréat eine Schutzbrille.

Tragen Sie wahrend der Arbeit mit dem Gerat einen Gehdrschutz.

1.3.2 Symbole am Produkt
Folgende Symbole werden am Produkt verwendet:

n Schwarzes Schloss auf rotem Grund am Gehause: Auf der Bedientaste fiir die Entriegelung zur
Demontage der Abgaskolbenruckfiihrung.

ﬂ WeiBes Schloss auf schwarzem Grund an der Bolzenflihrung: Auf der Entriegelung fiir die Bolzen-
fuhrung.

1.3.3 Displayanzeigen
Folgende Displayanzeigen kdnnen angezeigt werden:

Dieses Symbol zeigt den Ladestand der Batterie an. Wenn die Batterie leer ist, erscheint das
Wartungssymbol.

Dieses Symbol zeigt an, ob Bluetooth eingeschaltet ist. Wenn das Symbol nicht im Display ange-
* zeigt wird, ist Bluetooth ausgeschaltet.

EEE Dieses Symbol zeigt an, wann die nachste Reinigung féllig ist. Ein Abschnitt steht dabei fiir 500
Setzungen. Insgesamt gibt es 5 Abschnitte, die fiir 2500 Setzungen stehen.
2 Dieses Symbol zeigt an, ob eine Wartung fallig ist. Es erscheint nach 5 Jahren, 30000 Setzungen
" | oder wenn die Batterie leer ist. Unsere Empfehlung: Wenden Sie sich an ihren Hilti Service.

14 Produktinformationen

=T Produkte sind fiir den professionellen Benutzer bestimmt und diirfen nur von autorisiertem,
eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal muss speziell
Uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein. Vom Produkt und seinen Hilfsmitteln kénnen Gefahren
ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgemaB behandelt oder nicht bestimmungsgeman
verwendet werden.

Typenbezeichnung und Seriennummer sind auf dem Typenschild angegeben.

» Ubertragen Sie die Seriennummer in die nachfolgende Tabelle. Die Produktangaben benétigen Sie bei

Anfragen an unsere Vertretung oder Servicestelle.

Produktangaben
Setzgerat DX 5 GR
Generation 01
Serien-Nr.

1.5 Konformitéatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass das hier beschriebene Produkt mit den geltenden Richtlinien
und Normen Ubereinstimmt. Ein Abbild der Konformitatserklarung finden Sie am Ende dieser Dokumentation.
Die Technischen Dokumentationen sind hier hinterlegt:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Sicherheit

2.1 Sicherheitshinweise

Grundlegende Sicherheitsvermerke

/\ WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzun-
gen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fir die Zukunft auf.

Verwendung Kartuschen
» Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartuschen mit vergleichbarer Qualitat.
< Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus

unverbranntem Pulver bilden, die pl6tzlich explodieren und schwere Verletzungen des Anwenders und
Personen in dessen Umgebung verursachen kdnnen. Die Kartuschen miissen entweder nachweislich
vom Hersteller nach EU-Norm EN 16264 gepriift worden sein oder das CE-Konformitatszeichen
tragen.

Anforderungen an den Benutzer

» Sie dirfen dieses Gerat nur bedienen oder warten, wenn Sie dazu autorisiert und eingewiesen wurden.

Personliche Schutzausriistung

» Tragen Sie und die sich in der Nahe aufhaltenden Personen wahrend der Benutzung eine geeignete
Schutzbrille und einen Schutzhelm.

» Tragen Sie einen Gehdrschutz.
< Das Setzen der Befestigungselemente wird durch die Zindung einer Treibladung ausgeldst. Zu

starker Schall kann das Gehdr schadigen.

Sicherheit von Personen

» Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Direktmontagegerét. Benutzen Sie das Gerat nicht, wenn Sie mide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Unterbrechen Sie die Arbeit bei Schmerzen
oder Unwohlsein. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Geréts kann zu ernsthaften
Verletzungen fuhren.

» Vermeiden Sie eine unglinstige Korperhaltung. Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

» Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

» Ziehen Sie die Bolzenfiihrung oder Befestigungselemente nie mit der Hand zuriick.
< Durch Zurtickziehen der Bolzenfiihrung oder des Befestigungselementes mit der Hand kann das Gerét

unter Umsténden einsatzbereit gemacht werden. Die Einsatzbereitschaft ermdglicht eine Setzung
auch in Korperteile.

» Halten Sie bei der Betatigung des Geréts die Arme gebeugt (nicht gestreckt).

» Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, insbesondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von Direktmontagegeraten
/\ WARNUNG! Gefahr durch durchschlagende Befestigungselemente! Vergewissern Sie sich vor dem
Setzen von Befestigungselementen, dass sich niemand hinter oder unter dem Bauteil aufhélt, in welches das
Befestigungselement gesetzt wird.
» Prufen Sie vor der Arbeit die Starke der Kartusche und des Leistungsregulierrades.
< Setzen Sie 2 Befestigungselemente zur Probe auf ihnrem Untergrund.
» Benutzen Sie das richtige Gerét fir ihre Arbeit. Benutzen Sie das Gerét nicht fiir solche Zwecke, fir die
es nicht vorgesehen ist, sondern nur bestimmungsgemas und in einwandfreiem Zustand.
Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zulésst, die Zusatzstandplatte / Schutzkappe.
Lassen Sie ein geladenes Gerat nie unbeaufsichtigt.
Transportieren und lagern Sie das Gerat in einem gesicherten Koffer.
Entladen Sie das Gerat immer vor Reinigungs-, Service- und Unterhaltsarbeiten, bei Wechsel der
Bolzenfuhrung, bei Arbeitsunterbrechung sowie fiir die Lagerung (Kartusche und Befestigungselement).
» Bewahren Sie nicht in Gebrauch stehende Geréte entladen an einem trockenen und abgeschlossenen
fur Kinder unzugénglichen Ort auf.

A A A 4
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>

Uberpriifen Sie das Gerdt und das Zubehér auf eventuelle Beschadigungen. Uberpriifen Sie, ob

bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht kliemmen, oder ob Teile beschadigt sind.

< Samtliche Teile mussen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien
Betrieb des Gerats zu gewahrleisten. Beschadigte Teile missen sachgemaB durch den Hilti Service
repariert oder ausgetauscht werden, soweit nichts anderes in der Bedienungsanleitung angegeben
ist.

Prufen Sie den Untergrund vor dem Setzen auf elektrische Leitungen.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in Untergrundmaterial, das ungeeignet ist.

< Ungeeignete Materialien sind geschweiBter Stahl und Gussstahl, Gusseisen, Glas, Marmor, Kunst-
stoff, Bronze, Messing, Kupfer, Isolationsmaterial, Hohlziegel, Keramikziegel, dlinne Bleche ( < 4 mm)
und Gasbeton. Das Setzen in diese Materialien kann einen Elementbruch, Absplittern oder ein
Durchsetzen verursachen.

Betétigen Sie den Abzug nur, wenn das Gerat vollstdndig senkrecht auf dem Untergrund angepresst ist.

Halten Sie das Setzgerdt beim Setzen immer rechtwinklig zum Untergrund, um ein Ablenken des

Befestigungselements vom Untergrundmaterial zu verhindern.

Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett.

Benutzen Sie das Gerat nicht an Orten, an denen Brand- und Explosionsgefahr besteht, auBer es ist

speziell dafur zugelassen.

Setzen Sie keine Elemente in bestehende Lécher, auBer wenn wenn es von Hilti empfohlen wird (z. B.

DX-Kwik).

Arbeitsplatz

>

>

Halten Sie Ihren Arbeitsplatz in Ordnung. Halten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegensténden, an denen
Sie sich verletzen kénnten.

< Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.

Sorgen Sie flir gute Beleuchtung und Bellftung des Arbeitsbereichs.

Mechanische SicherheitsmaBnahmen

>

>

Nehmen Sie keine Manipulationen bzw. Veranderungen am Gerét, insbesondere am Kolben, vor.
Verwenden Sie nur Befestigungselemente, die fiir das Geréat bestimmt und zugelassen sind.

Thermische SicherheitsmaBnahmen

>

>

>

>

Uberschreiten Sie nicht die empfohlene maximale Setzfrequenz.

Sollte das Geréat Uberhitzt sein, lassen Sie es abkihlen.

Demontieren Sie das Gerét nicht, wenn es heiB3 ist. Lassen Sie das Geréat abkhlen.

Lassen Sie das Gerat abkihlen, wenn es zu Verschmelzungen am Kartuschenstreifen kommt.

Explosionsgefahr bei Kartuschen

>
>
>

>

4

Verwenden Sie nur Kartuschen, die flr das Geréat zugelassen sind.

Entfernen Sie den Kartuschenstreifen, wenn Sie die Arbeit beendet haben oder das Gerét transportieren.
Versuchen Sie nicht, Kartuschen mit Gewalt aus der Bolzenfiihrung oder dem Gerat zu entfernen.
Lagern Sie ungebrauchte Kartuschen vor Feuchtigkeit und GbermaBiger Hitze geschitzt und an einem
abgeschlossenen Ort.

Deutsch 2147992 [WINIMANAN
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3 Beschreibung

3.1 Produktiibersicht f]

Abgaskolbenriickflihrung
Fihrungshulse

Gehéuse
Kartuschenkanal
Entriegelung Leistungsregulierung
Leistungsregulierrad
Display

Druckknopf

Handpolster

Abzug

Bedientaste
Liftungsschlitze

Kolbenringe
Kolben
@ Bolzenfiihrung
® ®o A Entriegelung Bolzenfiihrung
u ol Puffer

Zentrierhilse
Flache Blrste
GroBe Rundbirste
Kleine Rundbiirste

SISISICISIOICISIGISICISIOICISIOIOICICIONS,

3.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das beschriebene Produkt ist ein Bolzensetzgerdt zum Setzen von Né&geln, Bolzen und Combo-Elementen
in Stahl.

Bei der Verwendung des Geréts ist stets darauf zu achten, dass das richtige Equipment benutzt wird.
Bolzenflihrung, Kolben und Befestigungselemente missen aufeinander abgestimmt sein.

3.3 Mindestabsténde

3.3.1 Befestigung auf Stahl
Beachten Sie bei der Befestigung auf Stahl immer folgende Mindestabstande:

* Der minimale Kantenabstand von der Kante des Untergrunds zum Befestigungselementsmuss mindes-
tens 15 mm betragen.

* Der minimale Achsenabstand zwischen zwei Befestigungselementen muss mindestens 20 mm betragen.

* Die minimale Untergrunddicke muss 6 mm betragen.

3.4 Informationen zur App

Um mehr Informationen Uiber die App zu erhalten, die App herunterzuladen und zu starten, scannen Sie den
QR-Code im Koffer.

3.5 Informationen zu den Anwendungsgebieten

Um mehr Informationen Uiber die Anwendungsgebiete zu erhalten, beachten Sie bitte die Hilti Produktseite.

IR 2147992 Deutsch 5
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4 Technische Daten

4.1 Bolzensetzgerat

Gewicht DX 5 GR 3,43 kg

Gerateldnge DX 5 GR 495 mm

Nagelldnge DX 5 GR <22 mm

Empfohlene maximale Setzfrequenz DX 5 GR 700/h
Anwendungstemperatur (Umgebungstempera- | DX 5 GR -20°C ... 50°C

tur)

Anpressweg DX 5 GR 32 mm

Erforderlicher Anpressdruck DX 5 GR 250N

Maximal abgestrahite Sendeleistung -27,2 dBm

Frequenz 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 Gerauschinformation ermittelt entsprechend EN 15895

Die in diesen Anweisungen angegebenen Schalldruck- und Schwingungswerte sind entsprechend einem
genormten Messverfahren gemessen worden und kénnen fiir den Vergleich von Bolzenschubwerkzeugen
miteinander verwendet werden. Sie eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschatzung der Expositionen. Die
angegebenen Daten reprasentieren die hauptséachlichen Anwendungen des Bolzenschubwerkzeuges. Wenn
allerdings das Bolzenschubwerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Ausriistungen oder mit
ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kénnen die Daten abweichen. Dies kann die Expositionen liber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen. Fiir eine genaue Abschatzung der Expositionen sollten auch die
Zeiten berlcksichtigt werden, in denen das Gerét nicht tatsdchlich im Einsatz ist. Dies kann die Expositionen
Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren. Legen Sie zuséatzliche SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schall und/oder Schwingungen fest, wie zum Beispiel: Wartung
von Bolzenschubwerkzeug und Ausriistungen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

Die aufgefiihrten Schallwerte wurden unter folgenden Rahmenbedingungen ermittelt:

Rahmenbedingungen Larminformation

Kartusche Kaliber 6.8/11 schwarz
Leistungseinstellung 2
Anwendung Befestigung von 24-mm-Holz

auf Beton (C40) mit X-U47 P8

Gerauschinformation geman EN 15895

Schallleistungspegel (L) 105 +2 dB
Emissions-Schalldruckpegel (L,,) 101 +2 dB
Emissions-Spitzenschalldruckpegel (L,c,..) 133 +2 dB

4.3 Vibration
Der gemaB 2006/42/EC anzugebende Schwingungswert Giberschreitet nicht 2,5 m/s2.

5 Bedienung

5.1 Schutzeinrichtungen

Prifen Sie bei Arbeitsbeginn, ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und fehlerfrei funktionieren.
Sémtliche Teile mussen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfillen, um den einwandfreien
Betrieb des Gerats zu gewahrleisten.

5.2  Einzelsetzgerit laden &

1. Schieben Sie das Element von vorne in das Gerét bis die Rondelle des Elementes im Geréat gehalten wird.
2. Schieben Sie den Kartuschenstreifen mit dem schmalen Ende voran von unten in den Griff des
Gerétes bis der Kartuschenstreifen vollstandig im Gerat versenkt ist. Wenn Sie einen angebrochenen

6  Deutsch 2147992 [WINIMANAN
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Kartuschenstreifen einsetzen, ziehen Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus dem Geréat bis
sich eine ungebrauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet.

5.3  Leistung einstellen &

1. Driicken Sie die Entriegelung der Leistungsregulierung.
2. Drehen Sie am Leistungsregulierrad, um die gewlinschte Leistung einzustellen.
3. Uberpriifen Sie die Qualitat der Setzung gemaB den Hilti Standards.

Wahlen Sie die Kartuschenstérke und Leistungseinstellung entsprechend der Anwendung.
Beginnen Sie immer mit der minimalen Leistung, wenn keine Erfahrungen mit dem Gerét vorliegen.

5.4 Elemente setzen mit Einzelsetzgerit [

1. Positionieren Sie das Gerét.
2. Halten Sie das Gerat gerade gegen die Arbeitsflache und pressen Sie es rechtwinklig an.
3. Driicken Sie den Ausloser, um das Element zu setzen.

5.5 Einzelsetzgerat entladen §

1. Ziehen Sie die Kartusche aus dem Gerat.
2. Ziehen Sie das Element aus dem Gerat.

5.6 Bluetooth ein- und ausschalten

» Halten Sie den Druckknopf fiir 1-2 Sekunden gedriickt, um Bluetooth einzuschalten.

ﬂ Bluetooth schaltet sich nach 2 Minuten automatisch ab.

5.7 Reinigungsanzeige zuriicksetzen

» Driicken Sie den Druckknopf fiir 10-12 Sekunden, um die Reinigungsanzeige zurlickzusetzen.

ﬂ Die Reinigungsanzeige besteht aus 5 Balken. Jeder Balken steht fiir 500 Setzungen.

5.8  X-FCM Gitterrostbefestigung

1. Setzen Sie den Gewindebolzen auf den Stahltrédger. Verwenden Sie die Zentrierhilse, um ein einfaches
zentriertes Befestigen zu gewéhrleisten. Messen Sie den Bolzenlberstand (NVS) durch Prifen der
Eindringtiefe mit der Lehre.

2. Platzieren Sie den X-FCM Halteflansch.

3. Schrauben Sie den Halteflansch auf.
< Drehmoment: 5-8 Nm

5.9 X-FCP Riffelblechbefestigung

1. Bohren oder stanzen Sie das Riffelblech vor.

Beachten Sie die nétigen Mindestabstéande:
A =18-20 mm (0,70'"-0,7")
B =25mm (= 0,98")

2. Setzen Sie den Gewindebolzen in das vorgefertigte Loch. Messen Sie den BolzenUlberstand (NVS) durch
Prifen der Eindringtiefe mit der Lehre.

3. Platzieren Sie den X-FCP Halteflansch.
4. Schrauben Sie den Halteflansch auf.
< Drehmoment: 5-8 Nm

5.10 X-GR Gitterbefestigung &

1. Setzen Sie das Element in die Bolzenfuhrung.

IR 2147992 Deutsch 7
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2. Setzen Sie die Elemente durch das Gitter in den Stahl.
3. Ziehen Sie das Element fest.
< Drehmoment: 3-5 Nm

5.11 Verhalten bei Kartuschenfehlziindung

1. Das Geréat 30 Sekunden lang angepresst gegen die Arbeitsflache halten.

2. Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, nehmen Sie das Gerét von der Arbeitsflache. Achten Sie
darauf, dass es nicht gegen Sie oder andere Personen gerichtet ist.

3. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen von Hand um eine Kartusche nach und brauchen Sie den restlichen
Kartuschenstreifen auf.

5.12 Fehlsetzungen ohne Kartuschenziindung

Hitze Das Gerét kann durch den Einsatz hei3 werden.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe.
» Lassen Sie das Gerat abkuhlen.

Stellen Sie die Arbeit sofort ein.

Entladen und demontieren Sie das Gerat.

Prufen Sie die Auswahl der richtigen Kombination aus Kolben und Befestigungselementen.

Prufen Sie Puffer und Kolben auf VerschleiB und tauschen Sie die Elemente gegebenenfalls aus.

Reinigen Sie das Gerat.

< Besteht das Problem nach oben stehenden MaBnahmen weiterhin, darf das Geréat nicht l&dnger
verwendet werden.

< Lassen Sie das Geréat vom Hilti Service priifen und gegebenenfalls reparieren.

I

ﬂ Geréatebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer Verschmutzung und zum Verschlei
funktionsrelevanter Bauteile.
Fihren Sie regelmaBige Inspektionen und Wartungen durch. Wartungen sind nach 30000
Setzungen durchzufiihren.
Reinigen Sie das Gerdt nach 2500 - 3000 Setzungen. Der Setzzéhler zeigt die Anzahl der
durchgefiihrten Setzungen nach dem letzten Riicksetzen der Reinigungsanzeige an. Ein Balken
steht dabei fiir 500 Setzungen.
Prifen Sie den Kolben und den Puffer bei intensiver Nutzung taglich, spatestens aber wahrend
des empfohlenen regelmaBigen Reinigungszyklus von 2500 - 3000 Setzungen.
Die Inspektionen, Wartungszyklen und Reinigungszyklen basieren auf einem typischen Gerateein-
satz. Wenn sie feststellen, dass das Gerét vorzeitig nicht richtig funktioniert, fihren Sie sofort den
Gerateservice durch.

6 Pflege und Instandhaltung

6.1 Pflege des Gerats

Reinigung Beachten Sie bei der Reinigung des Gerats folgende Punkte:
» Verwenden Sie kein Sprihgerat oder Dampfstrahlgerat zur Reinigung.
» Verhindern Sie das Eindringen von Fremdkdrpern in das Innere des Gerats.

Verletzungsgefahr durch Verpuffung! Pulverreste im Gerat kdnnen sich entztinden und zu unkontrollierter

Ausldsung oder Zersplitterung fiihren.

» Reinigen Sie das Gerat regelméBig. Beachten Sie alle Wartungs- und Reinigungshinweise in dieser
Dokumentation.

» Die Reinigung des Geréts, bei Verwendung minderwertiger Kartuschen, vermindert nicht das Risiko, dass
sich Pulverreste im Inneren der Abgaskolbenriickflihrung entziinden und es zu einer unkontrollierten
Auslésung oder Zersplitterung kommen kann. Dies kann nur durch eine Wartung beim Hilti Service
vermindert werden.

8  Deutsch 2147992 [WINIMANAN

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292603 / 000/ 03



LIS

» Reinigen Sie die AuBenseite des Gerats regelméBig mit einem leicht angefeuchteten Putzlappen.

6.2 Instandhaltung

Atmen Sie wéhrend des Reinigens keinen Staub oder Schmutz ein.

Halten Sie Staub und Schmutz von Nahrungsmitteln fern.

Waschen Sie sich nach dem Reinigen des Geréts die Hénde.

» Benutzen Sie niemals Fett, um Geratekomponenten zu reinigen oder zu schmieren. Dies kann zu
Funktionsstérungen des Geréats fuhren. Benutzen Sie Hilti Spray, um Funktionsstdrungen durch
Verwendung von nicht geeigneten Reinigungsmitteln zu vermeiden.

Prufen Sie regelméaBig alle auBenliegenden Teile des Geréts auf Beschadigungen.

Prifen Sie regelmaBig alle Bedienelemente auf einwandfreie Funktion.

3. Betreiben Sie das Gerat nur mit den empfohlenen Kartuschen und der empfohlenen Leistungseinstellung.

< Falsche Kartuschen oder zu hohe Energieeinstellungen kdnnen zu friihzeitigem Ausfall des Geréts
fuhren.

N =

6.3 Gerateservice durchfiihren

» Fuhren Sie einen Geréteservice durch, wenn es zu folgenden Situationen kommt:
Es treten Leistungsschwankungen auf.

Es kommt zu Fehlztindungen der Kartusche.

Der Bedienkomfort I&sst spurbar nach.

Der notwendige Anpressdruck nimmt spurbar zu.

Der Abzugswiderstand steigt.

Die Leistungsregulierung lasst sich nur noch schwer verstellen.

Der Kartuschenstreifen 1asst sich nur noch schwer entfernen.

Die Wartungsanzeige zeigt an, dass ein Gerateservice notwendig ist.

A A A A A A A A

6.4  Einzelsetzgerit demontieren [

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen oder Element im Gerét befindet. Wenn sich ein
Kartuschenstreifen oder Element im Gerét befindet, ziehen Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand
oben aus dem Geréat und entfernen Sie das Element aus der Bolzenflihrung.

2. Dricken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung an der Bolzenfiihrung, um die Bolzenfiihrung auszu-
schrauben.

3. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung aus.

Trennen Sie den Puffer durch Abknicken von der Bolzenflihrung. Entfernen Sie den Puffer.

5. Entfernen Sie den Kolben.

&>

6.5 Priifung von Puffer und Kolben [t}

Verletzungsgefahr durch defekten Puffer oder Kolben. Prifen Sie Puffer und Kolben auf Verschlei3 und
ersetzen Sie diese bei Beschadigungen.
» Nehmen Sie keine Manipulationen am Kolben vor.

1. In folgenden Féllen ist der Kolben zu ersetzen:

< Der Kolben ist gebrochen.

< Der Kolben ist stark abgenutzt (z. B. 90° Segmentausbruch)

< Die Kolbenringe sind gesprungen oder fehlen.

< Der Kolben ist verkrimmt (Prifen durch Rollen auf einer glatten Flache).
2. In folgenden Féllen ist der Puffer zu ersetzen:

< Der Metallring des Puffers ist gebrochen oder I8st sich.

< Der Puffer halt nicht mehr auf der Bolzenfiihrung.

< Unter dem Metallring ist ein starker punktueller Gummiabrieb erkennbar.

IR 2147992 Deutsch 9

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292603 / 000/ 03



LIS

6.6 Bolzenfiihrung auf VerschleiB priifen [E]

1. Prifen Sie die Bolzenflihrung auf VerschleiB und ersetzen Sie die Bolzenflihrung, wenn ein Bolzenab-
schnitt beschadigt (z. B. gebrochen, gekrimmt, aufgeweitet, rissig) ist.
2. Kontaktieren Sie gegebenenfalls den Hilti Service.

6.7 Einzelsetzgerit reinigen und schmieren B

1. Spriihen Sie die Kolbenringe leicht mit Ol ein und reinigen Sie sie mit der flachen Biirste, bis diese frei
beweglich sind.

Reinigen Sie das Gewinde der Bolzenfiihrung mit der flachen Birste.

Reinigen Sie das Geh&use von innen mit der groBen Rundbdrste.

Demontieren Sie die Abgaskolbenriickfiihrung.

Reinigen Sie die Abgaskolbenrtickfiihrung.

Spriuhen Sie die gereinigten Teile mit dem mitgelieferten Hilti Spray ein.

SN

Benutzen Sie ausschlieBlich Hilti Spray oder Produkte vergleichbarer Qualitét. Die Verwendung
von anderen Schmiermitteln kann das Gerat beschadigen.

7. Sprihen Sie die Leistungsregulierung leicht mit dem mitgelieferten Hilti Spray ein.

6.8 Einzelsetzgerit zusammenbauen [E

Prufen Sie, ob sich eine Kartusche im Gerat befindet und entfernen Sie diese gegebenenfalls.
Montieren Sie die Abgaskolbenriickfiihrung.

Setzen Sie den Kolben ein.

Setzen Sie den Puffer auf die Bolzenflihrung.

Schrauben Sie die Bolzenfuhrung an.

IS

6.9 Finales Priifen des Geréts

1. Prifen Sie nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten, ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und
fehlerfrei funktionieren.

2. Dricken Sie nach dem Prifen des Gerats 10 - 12 Sekunden den Druckknopf, um den Wartungszéhler
zurlickzusetzen.

7 Hilfe bei Storungen

71 Probleme mit dem Geréat

Storung Magliche Ursache Losung
Notwendiger Anpressdruck Aufbau von Verbrennungsrick- » Geréteservice durchfiihren.
nimmt zu stdnden.
Abzugswiderstand nimmt zu | Aufbau von Verbrennungsriick- » Geréteservice durchfihren.
standen.
Leistungsregulierung lasst Aufbau von Verbrennungsriick- » Geréteservice durchfihren.
sich nur schwer verstellen standen.
Beschéadigter Kolben. » Kolben wechseln.
Pufferabrieb im Innern der Abgas- | » Kolben und Puffer prifen, falls
kolbenrickfihrung. notwendig wechseln.

» Hilti Service aufsuchen falls das
Problem weiter besteht.

Kolben klemmt in Abgaskol- | Aufbau von Verbrennungsriick- » Gerateservice durchfihren.
benrickfihrung sténden.
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Storung

Mdégliche Ursache

Lésung

Abgaskolbenrickfihrung ist
verklemmt

Aufbau von Verbrennungsrick-
standen.

>

Geréteservice durchfihren.

Gerét lasst sich nicht auslo-
sen

Geréat wurde nicht vollstandig an-
gepresst.

Gerét vollstédndig anpressen.

Kolbenfehlstand.

Kartuschenstreifen entfernen
und Gerét reinigen.

Kolben und Puffer prifen, falls
notwendig wechseln.

7.2 Probleme mit den zu setzenden Elementen auf Stahl

Stérung

Mégliche Ursache

Lésung

Element dringt nicht tief ge-
nug in Untergrund ein

Zu wenig Leistung.

>

Leistung erhdhen (Leistungsre-
gulierung).
Stérkere Kartusche verwenden.

Anwendungsgrenze Uberschritten
(sehr harter Untergrund).

Starkeres System wie z. B.
DX 76 (PTR) verwenden.

=

Element hélt nicht in Unter-
grund

Diinner Stahluntergrund (4-5 mm)

Andere Leistungseinstellung
oder andere Kartusche verwen-
den.

==

Elementbruch

Zu wenig Leistung.

Leistung erhdhen (Leistungsre-
gulierung).
Stérkere Kartusche verwenden.

Anwendungsgrenze Uberschritten
(sehr harter Untergrund).

Stérkeres System wie z. B.
DX 76 (PTR) verwenden.

Zu viel Leistung.

Leistung verringern (Leistungs-
regulierung).

Schwéchere Kartusche verwen-
den.

Néagel mit Top Hat verwenden.
Nagel mit Rondelle verwenden.

Element zu tief gesetzt

Zu viel Leistung.

Leistung verringern (Leistungs-
regulierung).

Schwéchere Kartusche verwen-
den.

7.3 Probleme mit den Kartuschen

Storung

Mdogliche Ursache

Lésung

- %

Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert

Beschadigter Kartuschenstreifen.

>

Kartuschenstreifen wechseln.

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Geréateservice durchfiihren.
Lassen Sie das Gerét gegebe-
nenfalls durch den Hilti Service
priifen.

2147992
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Storung

Magliche Ursache

Losung

-

Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert

Gerét beschadigt.

>

Falls das Problem bestehen
bleibt: Hilti Service kontaktie-
ren.

Xy
"3

Kartuschenstreifen lasst sich
nicht entfernen

Gerét Uberhitzt.

Gerét abkuhlen lassen.
AnschlieBend den Kartuschen-
streifen vorsichtig aus dem
Gerét entfernen.

Falls das Problem bestehen
bleibt: Hilti Service kontaktie-
ren.

5

=
1
Kartusche lasst sich nicht

zinden

Schlechte Kartusche.

Kartuschenstreifen um eine
Kartusche weiterziehen.

Gerat verschmutzt.

Geréteservice durchfihren.

e

Kartuschenstreifen schmilzt

Gerat wird beim Setzen zu lange
angepresst.

Weniger lange anpressen, bevor
Gerét ausgeldst wird.
Kartuschenstreifen entfernen.

Zu hohe Setzfrequenz.

Arbeit sofort einstellen.

Kartuschenstreifen entfernen
und Gerét abkuhlen lassen.

Zu hohe Setzfrequenz.

Arbeit sofort einstellen.
Kartuschenstreifen entfernen
und Gerat abkihlen lassen.

.§é. _
Kartuschenstreifen lasst sich
nicht entfernen

—
1
Kartusche 16st sich aus Kar-
tuschenstreifen
N Aufbau von Verbrennungsrick- » Geréteservice durchfihren.
st ) standen.

7.4 Sonstige Storungen

Bei Stérungen, die nicht in dieser Tabelle aufgefiihrt sind oder die Sie nicht selbst beheben kdnnen, wenden
Sie sich bitte an unseren Hilti Service.

8 Entsorgung

& Hilti Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung
fur eine Wiederverwertung ist eine sachgemaBe Stofftrennung. In vielen L&ndern nimmt Hilti Ihr Altger&t zur
Verwertung zurlick. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater.

12 Deutsch
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9 RoHS (Richtlinie zur Beschréankung der Verwendung gefahrlicher Stoffe)

Unter folgenden Links finden Sie die Tabelle geféhrlicher Stoffe: qr.hilti.com/r6168208.
Einen Link zur RoHS-Tabelle finden Sie am Ende dieser Dokumentation als QR-Code.

10 Herstellergewahrleistung

» Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedingungen an lhren lokalen Hilti Partner.

11 CIP-Priifbestatigung

Fur die Mitgliedsstaaten der C.I.P. auBerhalb des EU- und EFTA-Rechtsraums gilt: Das Hilti DX 5 ist
bauartzugelassen und systemgeprift. Aufgrund dessen ist das Gerét mit dem Zulassungszeichen der PTB in
quadratischer Form mit der Zulassungsnummer S 995 versehen. Damit garantiert Hilti die Ubereinstimmung
mit der zugelassenen Bauart. Unzuldssige Mangel, die bei der Anwendung festgestellt werden, sind
dem verantwortlichen Leiter der Zulassungsbehdrde (PTB) sowie dem Biro der Sténdigen Internationalen
Kommission (C.I.P.) zu melden.
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1 Information about the documentation

1.1 About this documentation

* Read this documentation before initial operation or use. This is a prerequisite for safe, trouble-free
handling and use of the product.

¢ Observe the safety instructions and warnings in this documentation and on the product.

* Always keep the operating instructions with the product and make sure that the operating instructions
are with the product when it is given to other persons.

1.2 Explanation of symbols used

1.2.1  Warnings

Warnings alert persons to hazards that occur when handling or using the product. The following signal words
are used:

/A DANGER
DANGER !
» Draws attention to imminent danger that will lead to serious personal injury or fatality.

/| WARNING
WARNING !
» Draws attention to a potential threat of danger that can lead to serious injury or fatality.

/\ CAUTION

CAUTION!

» Draws attention to a potentially dangerous situation that could lead to slight personal injury or damage
to the equipment or other property.

1.2.2 Symbols in the documentation
The following symbols are used in this document:

@ Read the operating instructions before use.

ﬂ Instructions for use and other useful information

%'}9 Dealing with recyclable materials

g Do not dispose of electric equipment and batteries as household waste

1.2.3 Symbols in the illustrations
The following symbols are used in illustrations:

E These numbers refer to the corresponding illustrations found at the beginning of these operating
instructions

The numbering reflects the sequence of operations shown in the illustrations and may deviate
from the steps described in the text

6—1\ Item reference numbers are used in the overview illustrations and refer to the numbers used in
| the product overview section

! | This symbol is intended to draw special attention to certain points when handling the product.

\
Wireless data transfer
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1.3 Product-dependent symbols

1.3.1 Symbols
The following symbols are also used:

0 Warning! Observe the instructions.

@ Wear a hard hat while working with the tool.

@ Wear protective goggles while working with the tool.

Wear ear protection while working with the tool.

1.3.2 Symbols on the product
The following symbols are used on the product:

n Black lock on a red background on the tool casing: On the release button for removing the ex-
haust gas piston return unit.

m White lock on a black background on the fastener guide: On the fastener guide release button.

1.3.3 Information shown on the display
The following information may be shown on the display:

This symbol indicates the battery’s state of charge. When the battery is empty, the maintenance

symbol is shown.

This symbol indicates whether Bluetooth is switched on. If the symbol is not shown on the display

* then Bluetooth is switched off.

This symbol indicates when the tool requires cleaning. One segment stands for 500 fasteners

N driven. There are 5 segments in total, which means that 2,500 fasteners can be driven before

cleaning is required.

Q This symbol indicates when servicing is due. It appears after 5 years, when 30,000 fasteners have
" | been driven, or when the battery is empty. Our recommendation: Please contact Hilti Service.

14 Product information

T2 products are designed for professional users and only trained, authorized personnel are
permitted to operate, service and maintain the products. This personnel must be specifically informed about
the possible hazards. The product and its ancillary equipment can present hazards if used incorrectly by
untrained personnel or if used not in accordance with the intended use.
The type designation and serial number are printed on the rating plate.
» Write down the serial number in the table below. You will be required to state the product details when
contacting Hilti Service or your local Hilti organization to inquire about the product.
Product information

Fastening tool DX 5 GR
Generation 01
Serial no.

15 Declaration of conformity

We declare, on our sole responsibility, that the product described here complies with the applicable directives
and standards. A copy of the declaration of conformity can be found at the end of this documentation.

The technical documentation is filed and stored here:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Tool Certification | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Safety

2.1 Safety instructions

Basic information concerning safety

/\ WARNING! Read all safety precautions and other instructions. Failure to observe the safety

precautions and other instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety precautions and instructions for future reference.

Using cartridges

» Use only Hilti cartridges or cartridges of equivalent quality.

< Use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may lead to a build-up of unburned powder, which

may suddenly explode and cause severe injuries to operators and bystanders. The cartridges must
be either verifiably tested by the manufacturer in accordance with EU standard EN 16264 or they
must bear the CE conformity marking.

Requirements to be met by users

» Only authorized, appropriately trained persons may operate or service this tool.

Personal protective equipment
» You and any other persons in the vicinity must wear suitable eye protection and a hard hat while the tool
is in use.
» Wear ear protectors.
< The fastener driving action is initiated by ignition of a propellant charge. Exposure to noise can cause
hearing loss.
Personal safety
» Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.
» Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a direct fastening tool.
Don’t use the tool when you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. Take a
break if you experience pain or feel unwell. A moment of inattention while operating tools may result in
serious personal injury.
» Avoid working in awkward body positions. Make sure you work from a safe stance and stay in balance
at all times.
» Wear non-skid shoes.
» Never pull the fastener guide or fastener back with your hand.
< Under certain circumstances, the tool could be made ready to fire by pulling the fastener guide or
the fastener back by hand. When the tool is ready to fire, fasteners or the piston could be driven
inadvertently into parts of the body.
» Keep the arms slightly bent while operating the tool (do not straighten the arms).
» Keep other people away from the working area, especially children.

Use and care of direct fastening tools

/\ WARNING! Danger of fasteners penetrating right through! Before driving fasteners, check to make

sure that no one is present behind or below the object into which the fastener is to be driven.

» Before beginning the work, check the cartridge power level and the power regulator setting.
< Carry out a test by driving 2 fasteners into the material you are working on.

» Use the right tool for the work you are carrying out. Do not use the tool for purposes for which it was not
intended. Use it only as directed and when in faultless condition.

» Use a spall stop / protective cap when the application permits.

» Never leave a loaded tool unattended.

» Transport and store the tool in a secured toolbox.

» Always unload the tool (remove cartridges and fasteners) before cleaning, maintenance, changing the
fastener guide, before work breaks and before storing the tool.

» When not in use, the tool should be unloaded and stored in a locked, dry place where it is inaccessible
to children.

» Check the tool and the accessories for any damage. Check that moving parts function faultlessly, without
sticking, and that no parts are damaged.
< All parts must be fitted correctly and fulfill all conditions necessary for correct operation of the tool.
Damaged parts must be properly repaired or replaced by Hilti Service unless otherwise stated in the
operating instructions.

» Before driving fasteners, check that there is no electrical wiring behind the surface into which you want
to drive them.
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» Do not attempt to drive fasteners into unsuitable materials.
< Unsuitable materials include welded steel and cast steel, cast iron, glass, marble, plastic, bronze,
brass, copper, insulating material, hollow brick, ceramic brick, thin sheet metal (< 4 mm) and cellular
concrete. Driving a fastener into these materials may cause the fastener to break, shatter or to be
driven right through.
» Pull the trigger only when the tool is fully pressed against the working surface at right angles.
» When driving fasteners, always hold the fastening tool at right angles to the working surface in order to
prevent the fastener being deflected by the surface.
» Keep the grips dry, clean and free from oil and grease.
» Do not use the tool in places where there is a risk of fire or explosion unless the tool is specially approved
for this type of use.
» Never drive fasteners into existing holes unless this is recommended by Hilti (e.g. DX-Kwik).
Workstation
» Keep the workplace tidy. Objects which could cause injury should be removed from the working area.
< Untidiness in the working area can lead to accidents.
» Make sure that the working area is well lit and well ventilated.

Mechanical safety rules
» Do not tamper with or modify the tool or parts of it, especially the piston.
» Use only fasteners of a type approved for use with the tool.

Thermal safety rules

» Do not exceed the recommended maximum fastener driving rate.

» If the tool has overheated, allow it to cool down.

» Do not dismantle the tool while it is hot. Allow the tool to cool down.

» Allow the tool to cool down if the plastic cartridge strip begins to melt.

Risk of explosion with cartridges

» Use only cartridges of a type approved for use with the tool.

» Remove the cartridge strip from the tool when you have completed the work or before transporting the
tool.

» Never use force to remove cartridges from the fastener guide or from the tool.

» Store unused cartridges in a secure place where they are not exposed to dampness or excessively high
temperatures.
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3 Description

3.1 Overview of the product ]

Exhaust gas piston return unit
Guide sleeve

Casing

Cartridge guideway

Power regulation wheel release button
Power regulation wheel
Display

Pushbutton

Hand pad

Trigger

Operating button

Air vents

Piston rings

Piston

Fastener guide

Fastener guide release button

SISICIGISIGICISIGISISICICICICICICICIOIONS

Buffer
Centering sleeve
Flat brush
Large round brush
O — Small round brush
@————-———m
@————=m1)
3.2 Intended use

The product described is a fastening tool for driving nails, studs and composite fasteners into steel.
When using the tool, always ensure that the correct equipment is used. Fastener guide, piston and fasteners
must be compatible with one another.

3.3 Minimum distances and spacing

3.3.1 Fastening to steel
Always observe the following minimum distances and spacing when fastening to steel:

¢ The minimum distance from the edge of the working surface to the fastener must be at least 15 mm.
¢ The minimum center-to-center distance between two fasteners must be at least 20 mm.
¢ The base material must have a thickness of at least 6 mm.

3.4 Information about the app

To find out more about the app, to download it and start it, scan the QR code in the case.

3.5 Information about the field of applications

Please refer to the Hilti product page for more information about the field of applications.
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4 Technical data

41 Direct fastening tool

Weight DX 5 GR 3.43 kg

Tool length DX 5 GR 495 mm

Nail length DX 5 GR <22 mm

Recommended maximum fastening rate DX 5 GR 700 rev/h

Application temperature (ambient temperature) | DX5 GR -20°C ... 50 °C
Compression stroke DX 5 GR 32 mm

Pressure required DX 5 GR 250N

Maximum emitted transmission power -27.2 dBm

Frequency 2,400 MHz ... 2,483.5 MHz

4.2 Noise information determined in accordance with EN 15895

The sound pressure and vibration values given in these instructions have been measured in accordance
with a standardized test and may be used to compare one fastening tool with another. They may be used
for a preliminary assessment of exposure. The data given represents the main applications of the fastening
tool. However, if the fastening tool is used for different applications, with different accessories or is poorly
maintained, the data may vary. This may significantly increase exposure over the total working period. An
estimation of the level of exposure should also take into account the periods of time when the tool is not
actually in use. This may significantly reduce exposure over the total working period. Prescribe additional
safety measures to protect the operator from the effects of noise and/or vibration, such as: Maintenance of
the direct fastening tool and its additional equipment or accessories, keeping the operator's hands warm,
organization of work procedures.

The noise values listed were determined under the following conditions:

Noise information conditions

Cartridge 6.8/11 caliber, black
Power setting 2
Application Fastening 24 mm wood to

concrete (C40) with X-U47 P8

Noise information in accordance with EN 15895

Sound (power) level (L) 105 +2 dB
Emission sound pressure level (L,,) 101 +2 dB
Peak sound pressure emission level (L c,...) 133 +2 dB

4.3 Vibration

The vibration value that must be specified in accordance with 2006/42/EC does not exceed 2,5 m/s2.

5 Operation

5.1 Safety devices

Before commencing work, check that all safety devices are fitted and that they are functioning correctly.
All parts must be fitted correctly and fulfill all conditions necessary for the correct operation of the tool.

5.2 Loading the single-fastener tool &

1. Push the fastener into the tool from the front until it is held in place in the tool by the fastener’s washer.

2. Push the cartridge strip, narrow end first, into the grip of the tool from below until the full length of the
cartridge strip is inside the tool. If you wish to use a cartridge strip in which some of the cartridges have
already been used, start pulling the strip up and out the top of the tool by hand until the first unused
cartridge is in place in the cartridge chamber.
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5.3  Setting the power level &

1. Press the power regulator release button.
2. Turn the power regulating wheel to set the power level you require.
3. Check the quality of the fastening in accordance with Hilti standards.

Select a cartridge power level and power setting to suit the application.
If you have no previous experience of using the tool, always begin with the lowest power.

5.4 Driving fasteners with the single-fastener tool [

1. Position the tool.
2. Hold the tool perpendicular to the working surface and then press it against the surface.
3. Press the trigger to drive the fastener.

5.5 Unloading the single-fastener tool

1. Pull the cartridge out of the tool.
2. Pull the fastener out of the tool.

5.6 Switching Bluetooth on and off

» Press and hold the pushbutton for 1-2 seconds to switch on Bluetooth.

ﬂ Bluetooth switches itself off automatically after 2 minutes.

5.7 Resetting the cleaning indicator

» Press and hold the pushbutton for 10-12 seconds to reset the cleaning indicator.

ﬂ The cleaning indicator consists of 5 bars. Each bar stands for 500 fastenings.

58  X-FCM grating fastener g

1. Drive the threaded stud into the steel beam. Use the centering sleeve to help ensure easy centering of
the fastener. Measure the stud stand-off distance by checking the depth of penetration with the gauge.
2. Position the X-FCM retaining flange.
3. Screw on the retaining flange.
< Torque: 5-8 Nm

59  X-FCP checker plate fastener

1. Drill or punch the holes in the checker plate.

Observe the following minimum dimensions and distances:
A =18-20 mm (0.70'-0.7"")
B =25 mm (= 0.98")

2. Drive the threaded stud through the predrilled or punched hole. Measure the stud stand-off distance by
checking the depth of penetration with the gauge.

3. Position the X-FCP retaining flange.

4. Screw on the retaining flange.
< Torque: 5-8 Nm

5.10 Driving X-GR grating fasteners &

1. Insert the fastener into the fastener guide.
2. Drive the fastener through the grating into the supporting steel.
3. Tighten the fastener securely.

< Torque: 3-5 Nm
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5.11 Procedure if a cartridge fails to fire

1. Keep the nose of the tool pressed at right angles against the working surface for 30 seconds.
2. If the cartridge still fails to fire, lift the tool away from the working surface. Take care to avoid pointing it
at yourself or other persons.

3. Pull the cartridge strip by hand to advance it to the next cartridge and use up the remaining cartridges
on the strip.

5.12 Tool misfires (cartridge doesn't fire)

Heat The tool can get hot through use.
» Wear protective gloves.
» Allow the tool to cool down.

1. Stop using the tool immediately.

2. Unload and dismantle the tool.

3. Check that you are using the correct combination of piston and fasteners.

4. Check the buffer and the piston for wear; replace the parts if necessary.

5. Clean the tool.

< If the problem persists after taking the measures described above, further use of the tool is not
permissible.
< Have the tool checked and, if necessary, repaired by Hilti Service.

Dirt and residues build up in the tool under normal operating conditions and functional parts are
also subject to wear.
Carry out regular inspections and servicing. Servicing must be carried out after 30,000 fasteners
have been driven.
Clean the tool after every 2,500 - 3,000 fastenings. The fastener counter shows how many fasteners
have been driven since the cleaning indicator was last reset. One bar stands for 500 fasteners.
Check the piston and the buffer daily when the tool is subjected to intensive use, or at the very
least, before the end of the recommended regular cleaning interval of 2,500 - 3,000 fastenings.
The inspections, service intervals and cleaning intervals are based on typical tool use. If you find
that the tool is not functioning correctly before a scheduled interval is reached, service the tool
immediately.

6 Care and maintenance

6.1 Care of the tool

Cleaning Pay attention to the following points when cleaning the tool:
» Do not clean with a spray system or pressure jet washer.
» Do not permit foreign objects to enter the interior of the tool.

Risk of injury due to deflagration Powder residue in the tool may ignite and cause uncontrolled triggering

or fragmentation.

» Clean the tool regularly. Comply with all maintenance and cleaning information and instructions in this
documentation.

» If inferior-quality cartridges are used, cleaning the tool will not reduce the risk of powder residue inside
the exhaust gas piston return unit igniting and causing uncontrolled triggering or fragmentation. This can
only be reduced by having the tool taken to Hilti Service for maintenance.

» Clean the exterior of the tool with a slightly damp cloth at regular intervals.
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6.2 Maintenance

Dangerous substances The deposits inside DX tools contain substances that may present a health hazard.

» Do not inhale dust or dirt while cleaning.

» Keep dust and dirt away from foodstuffs.

» Wash your hands after cleaning the tool.

» Never use grease to clean or lubricate tool components. This may lead to malfunctions. To avoid
malfunctions caused by the use of unsuitable cleaning agents, use Hilti spray.

1. Regularly check all external parts of the tool for damage.
2. Regularly check all operating controls to ensure that they work properly.
3. Use the tool only with the recommended cartridges and at the recommended power settings.

< Use of the wrong cartridges or excessively high power settings may lead to premature failure of the
tool.

6.3 Servicing the tool

» Service the tool in the following situations:
< If power fluctuations occur.
< If cartridge misfires occur.
< If the tool becomes noticeably less easy to operate.
< If the required contact pressure increases noticeably.
< If the trigger resistance increases.
< If the power regulation wheel is stiff.
< If the cartridge strip is difficult to remove.
< If the maintenance indicator shows that a tool service is necessary.

6.4 Dismantling the single-fastener tool

1. Check that there is no cartridge strip or fastener in the tool. If there is a cartridge strip or fastener in
the tool, pull the cartridge strip up out of the tool by hand from above and remove the fastener from the
fastener guide.

Press the release button on the side of the fastener guide to unscrew the fastener guide.

Unscrew and remove the fastener guide.

Remove the buffer by bending it sharply out of the fastener guide. Remove the buffer.

Remove the piston.

ok

6.5  Check of buffer and piston [t

Risk of injury caused by defective buffer or piston. Check the piston and buffer for wear and replace
them if damaged.
» Do not tamper with or modify the piston.

1. The piston must be replaced in the following cases:

< The piston is broken.

< The piston is badly worn or chipped (e.g. a 90° segment broken away)

< The piston rings are cracked or missing.

< The piston is bent (check by rolling the piston on a smooth, flat surface).
2. The buffer must be replaced in the following cases:

< The metal ring of the buffer is loose or broken.

< The buffer no longer holds on the fastener guide.

< The rubber is badly worn at certain points under the metal ring.

6.6 Checking the fastener guide for wear K|

1. Check the fastener guide for wear and replace it if part of it is damaged (e.g. broken, bent, widened or
cracked).
2. Contact Hilti Service if necessary.
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6.7 Cleaning and lubricating the single-fastener tool [E

—_

Spray the piston rings lightly with oil and then use the flat brush to clean them using the flat brush until
the rings are free to move.

Use the flat brush to clean the thread on the fastener guide.
Use the large round brush to clean the inside of the housing.
Remove the exhaust gas piston return unit.

Clean the exhaust gas piston return unit.

Spray the cleaned parts with the supplied Hilti lubricant spray.

2R Sl S

Use only Hilti lubricant spray or a product of comparable quality. Use of other lubricants may
damage the tool.

7. Spray the power regulation wheel with the Hilti spray supplied with the tool.

6.8 Assembling the single-fastener tool [E

Check whether there is a cartridge in the tool, and remove it if there is.
Fit the exhaust gas piston return unit.

Fit the piston.

Fit the buffer onto the fastener guide.

Screw on the fastener guide.

A

6.9 Final check of the tool

1. After carrying out care and maintenance work, check that all safety devices are fitted and that they are
functioning correctly.

2. After checking the tool, press and hold the pushbutton for 10 - 12 seconds to reset the maintenance
counter.

7 Troubleshooting

71 Problems with the tool

Trouble or fault Possible cause Action to be taken

Higher force required to press | Build-up of combustion residues. » Service the tool.
the tool against the surface.

Trigger resistance increases. | Build-up of combustion residues. » Service the tool.

Stiff movement of power reg- | Build-up of combustion residues. » Service the tool.
ulation wheel

The piston is damaged. » Change the piston.

x Rubber dust or debris in the piston | » Check the piston and buffer and

return unit. replace if necessary.
» Contact Hilti Service if the
problem persists.

The piston jams in the ex- - - - -
haust gas piston return unit. Build-up of combustion residues. » Service the tool.

The exhaust gas piston return
unit jams.

Build-up of combustion residues. » Service the tool.

The tool cannot be fired The tool was not pressed fully » Press the tool fully against the
against the working surface. working surface.
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Trouble or fault

Possible cause

Action to be taken

The tool cannot be fired

The piston is incorrectly
positioned.

» Remove the cartridge strip and
clean the tool.

» Check the piston and buffer and
replace if necessary.

7.2

Problems with fasteners to be driven into steel

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

The fastener doesn’t pene-
trate deep enough

Driving power is too low.

» Increase driving power (adjust
power regulating wheel).
» Use a more powerful cartridge.

The application limits have been
exceeded (very hard material).

» Use a more powerful system,
e.g. DX 76 (PTR).

—_—

The fastener doesn’t hold in
the base material.

Thin supporting steel (4-5 mm)

» Use a different power setting or
different cartridge power level.

i

Fastener breakage.

Driving power is too low.

» Increase driving power (adjust
power regulating wheel).
» Use a more powerful cartridge.

The application limits have been
exceeded (very hard material).

» Use a more powerful system,
e.g. DX 76 (PTR).

Driving power is too high.

» Reduce driving power (adjust
the power regulating wheel).

» Use aless powerful cartridge.

» Use the nails with a "top hat".

» Use the nails with a washer.

The fastener is driven too
deep.

Driving power is too high.

» Reduce driving power (adjust
the power regulation wheel).
» Use aless powerful cartridge.

7.3

Problems with the cartridges

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

The cartridge strip doesn’t
advance.

The cartridge strip is damaged.

» Change the cartridge strip.

The tool has too much built-up dirt
and residues.

» Service the tool.
» If necessary, have the tool
checked by Hilti Service.

The tool is damaged.

» If the problem persists, contact
Hilti Service.

The cartridge strip cannot be
removed.

The tool has overheated.

» Allow the tool to cool down.

» Then, carefully remove the
cartridge strip from the tool.

» If the problem persists, contact
Hilti Service.
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Malfunction Possible cause Action to be taken
Bad cartridge. » Pull the cartridge strip through
EHE

to the next cartridge.

The tool is fouled with combustion | » Service the tool.

residues.
The cartridge doesn'’t fire.
The tool is pressed against the » Fire the tool sooner after
working surface for too long before pressing it against the working
=
\\:/\-i firing. surface.
=i » Remove the cartridge strip.
The fastener driving rate is too » Stop using the tool immediately.
The cartridge strip melts. high. » Remove the cartridge strip and
allow the tool to cool.
The fastener driving rate is too » Stop using the tool immediately.
high. » Remove the cartridge strip and

allow the tool to cool.

1

A cartridge detaches itself
from the cartridge strip.

Build-up of combustion residues. » Service the tool.

Y

J

The cartridge strip cannot be
removed.

7.4 Other malfunctions

If the trouble you are experiencing is not listed in this table or you are unable to remedy the problem by
yourself, please contact Hilti Service.

8 Disposal

&% Most of the materials from which Hilti tools and appliances are manufactured can be recycled. The
materials must be correctly separated before they can be recycled. In many countries, your old tools,
machines or appliances can be returned to Hilti for recycling. Ask Hilti Service or your Hilti representative
for further information.

9 RoHS (Restriction of Hazardous Substances)

Click on the links to go to the table of hazardous substances: gr.hilti.com/r6168208.
There is a link to the RoHS table, in the form of a QR code, at the end of this document.

10 Manufacturer’s warranty

» Please contact your local Hilti representative if you have questions about the warranty conditions.

11 Confirmation of C.I.P. testing

The following applies to C.I.P. member states outside the EU and EFTA judicial area: The Hilti DX 5 has
been system and type tested. As a result, the tool bears the rectangular PTB approval mark showing
approval number S 995. Hilti thus guarantees compliance with the approved type. Unacceptable defects
or deficiencies, etc. determined during use of the tool must be reported to the person responsible at the
approval authority (PTB) and to the Office of the Permanent International Commission (C.I.P.).

IR 2147992 English 25

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292603 / 000/ 03



LIS

1

Indications relatives a la documentation

1.1 A propos de cette documentation

Lire intégralement la présente documentation avant la mise en service. C'est la condition préalablement
requise pour assurer la sécurité du travail et un maniement sans perturbations.

Bien respecter les consignes de sécurité et les avertissements de la présente documentation ainsi que
celles figurant sur le produit.

Toujours conserver le mode d'emploi a proximité du produit et uniquement le transmettre a des tiers
avec ce mode d'emploi.

1.2 Explication des symboles

1

.2.1 Avertissements

Les avertissements attirent I'attention sur des dangers liés a I'utilisation du produit. Les termes de
signalisation suivants sont utilisés :

/| DANGER
DANGER !

>

Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

/A, AVERTISSEMENT

AVERTISSEMENT !

>

Pour un danger potentiel qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

/\ ATTENTION
ATTENTION !

>

1

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présenter des dangers entrainant des blessures
corporelles légéres ou des dégéats matériels.

.2.2 Symboles dans la documentation

Les symboles suivants sont utilisés dans la présente documentation :

Lire le mode d'emploi avant d'utiliser |'appareil

Pour des conseils d'utilisation et autres informations utiles

Maniement des matériaux recyclables

Ne pas jeter les appareils électriques et les accus dans les ordures ménageres

X)& @S

1

.2.3 Symboles dans les illustrations

Les symboles suivants sont utilisés dans les illustrations :

E Ces chiffres renvoient a I'illustration correspondante au début du présent mode d'emploi

La numérotation détermine la séquence des étapes de travail dans l'image et peut se différencier

3 de celles des étapes de travail dans le texte
T Les numéros de position sont utilisés dans I'illustration Vue d’ensemble et renvoient aux numé-
=7 | ros des légendes dans la section Vue d'ensemble du produit

! Ce signe doit inviter a manier le produit en faisant particulierement attention.

Transmission de données sans fil

=, 6

2
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1.3 Symboles spécifiques au produit

1.3.1 Symboles
Les symboles suivants sont en outre utilisés :

0 Attention ! Tenir compte des indications.

@ Pendant I'utilisation de I'appareil, porter un casque de protection.

@ Pendant I'utilisation de I'appareil, porter des lunettes de protection.

Pendant I'utilisation de I'appareil, porter un casque antibruit.

1.3.2 Symboles sur le produit
Les symboles suivants sont utilisés sur le produit :

Cadenas noir sur fond rouge sur le boitier : Sur la touche de commande de déverrouillage pour
démonter le mécanisme de retour automatique du piston.

m Cadenas blanc sur fond noir sur le canon : Sur le déverrouillage du poussoir.

1.3.3 Indications d'affichage
Les indications suivantes peuvent s'afficher :

Ce symbole indique I'état de charge de la batterie. Le symbole d'entretien apparait si la batterie

== | st vide.

* Ce symbole indique si la fonction Bluetooth est activée. Si ce symbole n'apparait pas a I'écran,
c'est que la fonction Bluetooth est désactivée.

Ce symbole indique I'échéance du prochain nettoyage. Une subdivision équivaut a 500 tirs. Il y a
m en tout 5 subdivisions pour 2500 tirs.

A Ce symbole indique si un entretien est arrivé a échéance. Il apparait au bout de 5 ans, 30000 tirs
" | ou si la batterie est vide. Notre recommandation : S'adresser au service S.A.V. Hilti.

14 Informations produit

Les produits a1 ™ a] sont destinés aux professionnels et ne doivent étre utilisés, entretenus et réparés
que par un personnel autorisé et formé. Ce personnel doit étre spécialement instruit quant aux dangers
inhérents a |'utilisation de I'appareil. Le produit et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont
utilisés de maniére incorrecte par un personnel non qualifi¢ ou de maniére non conforme a I'usage prévu.
La désignation du modele et le numéro de série figurent sur sa plaque signalétique.
» Inscrivez le numéro de série dans le tableau suivant. Les informations produit vous seront demandées
lorsque vous contactez nos revendeurs ou services aprés-vente.
Caractéristiques produit

Cloueur DX 5 GR
Génération 01
N° de série

1.5 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité que le produit décrit ici est conforme aux
directives et normes en vigueur. Une copie de la Déclaration de conformité se trouve en fin de la présente
documentation.

Pour obtenir les documentations techniques, s'adresser a :
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Sécurité

2.1 Consignes de sécurité

Remarques fondamentales concernant la sécurité
/\ AVERTISSEMENT ! Lire et comprendre toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout
mangquement a |'observation des consignes de sécurité et instructions risque de provoquer une électrocution,
un incendie et/ou de graves blessures.
Les consignes de sécurité et instructions doivent étre intégralement conservées pour les utilisations futures.
Utilisation des cartouches
» Utiliser exclusivement des cartouches Hilti ou cartouches d'une qualité comparable.
< En cas d'utilisation de cartouches de moindre qualité dans des outils Hilti, des dépdts de poudre
non brdlée pourraient se former, susceptibles d'exploser subitement et de provoquer des blessures
graves a l'utilisateur et aux personnes se trouvant a proximité. Les cartouches doivent soit étre
contrélées de maniere incontestable par le constructeur conformément a la norme européenne
EN 16264, soit porter la marque de conformité CE.
Exigences vis-a-vis de I'utilisateur
» Cet appareil doit exclusivement étre utilisé ou entretenu par des personnes explicitement autorisées et
initiées a cet effet.
Equipement de protection individuelle
» Pendant ['utilisation, I'utilisateur ainsi que les personnes se trouvant a proximité doivent porter des
lunettes de protection et un casque de protection appropriés.
» Porter un casque antibruit.
< L'implantation d'éléments de fixation est déclenchée par I'allumage d'une charge propulsive. Un
bruit trop intense peut entrainer des Iésions auditives.
Sécurité des personnes

» Bien respecter les consignes concernant I'utilisation, le nettoyage et I'entretien qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

» Rester vigilant, surveiller ce qui se fait. Faire preuve de bon sens en utilisant un appareil de montage
direct. Ne pas utiliser I'appareil en étant fatigué ou apres avoir consommeé de I'alcool, des drogues ou
avoir pris des médicaments. Interrompre le travail des I'apparition de douleur ou de malaise. Un moment
d’inattention lors de I'utilisation de I'appareil peut entrainer de graves blessures corporelles.

» Eviter toute mauvaise posture. Veiller & toujours rester stable et & garder I'équilibre.

» Porter des chaussures a semelle antidérapante.

» Ne jamais retirer le canon ni les éléments de fixation a la main.
< L'appareil peut se déclencher lors du retrait du canon ou des éléments de fixation a la main. Ceci

peut également entrainer un tir sur les parties du corps.

» Lors de I'utilisation de I'appareil, garder les bras fléchis (ne pas tendre les bras).

» Lors des travaux, tenir toute tierce personne, notamment les enfants, éloignés du champ d'action.

Utilisation et emploi soigneux des appareils de montage direct
/\ AVERTISSEMENT ! Danger engendré par des éléments de fixation traversants ! Avant d'implanter
des éléments de fixation, toujours vérifier que personne ne se trouve derriere ou en dessous de I'élément
structurel dans lequel I'élément de fixation va étre implanté.
» Avant d'entamer le travail, vérifier la force de cartouche et le réglage de la puissance.
< Implanter 2 éléments de fixation dans le matériau support a titre d'essai.
» Utiliser I'appareil adapté pour le type de travail envisagé. Ne pas utiliser I'appareil a des fins non prévues,
mais seulement conformément aux spécifications et dans un excellent état.
Utiliser dans la mesure du possible la plague de base supplémentaire / le capot de protection.
Ne jamais laisser un appareil chargé sans surveillance.
Transporter et stocker I'appareil dans un coffret sécurisé.
Toujours décharger I'appareil avant de le nettoyer, de I'entretenir, de le réviser, ainsi qu'apres avoir
changé le canon, aprés une interruption de travail et avant le stockage (cartouche et éléments de
fixation).
» Tous les appareils non utilisés doivent étre rangés déchargés, dans un endroit sec et fermé, qui soit
inaccessible aux enfants.

v Y vv
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» Vérifier que I'appareil et I'accessoire ne présentent pas d'éventuels dommages. Vérifier que toutes les
piéces mobiles fonctionnent parfaitement et ne coincent pas, et que les piéces ne sont pas abimées.
< Toutes les piéces doivent étre montées correctement et remplir toutes les conditions propres a
garantir le parfait fonctionnement de I'appareil. Les pieces endommagées doivent étre réparées ou
remplacées de maniére professionnelle par le S.A.V. Hilti, sauf indication contraire dans le mode
d'emploi.
» Controler le matériau support avant d'implanter sur une gaine électrique.
» Ne jamais implanter d'éléments de fixation dans un matériau support inapproprié.
< Les matériaux inappropriés sont |'acier soudé ou coulé, la fonte, le verre, le marbre, le plastique, le
bronze, le laiton, le cuivre, les matériaux isolants, la brique creuse, la brique céramique, les tbles
minces (< 4 mm) et le béton cellulaire. L'implantation dans ces types de matériaux peut entrainer la
rupture de I'élément ainsi que des projections d'éclats, et le matériau risque d'étre transpercé de part
en part.
» Actionner la détente uniquement lorsque I'appareil est appuyé complétement a la verticale contre le
matériau récepteur.
» Toujours tenir le cloueur perpendiculairement au matériau support lors de I'implantation, pour éviter que
I'élément de fixation ne dévie du matériau support.
» Essuyer les poignées afin d'éliminer toutes traces d'humidité, enlever toutes traces de graisse ou d'huile.
» Ne pas utiliser I'appareil dans des endroits présentant un danger d'incendie ou d'explosion, & moins qu'il
ne soit explicitement autorisé.
» Ne pas implanter d'éléments dans des trous existants, sauf lorsque cela est recommandé par Hilti (p. ex.
DX-Kwik).
Place de travail
» Laisser le lieu d'intervention en ordre. Débarrasser le poste de travail de tous objets susceptibles de
blesser.
< Un désordre sur le lieu de travail peut provoquer des accidents.
» Veiller a ce que I'espace de travail soit bien éclairé et suffisamment ventilé.
Consignes de sécurité mécaniques
» N'effectuer aucune manipulation ni modification sur |'appareil, en particulier sur le piston.
» Utiliser uniquement des éléments de fixation congus et homologués pour I'appareil.

Mesures de sécurité thermiques

» Ne pas dépasser la cadence de tir maximale recommandée.

» En cas de surchauffe de I'appareil, le laisser refroidir.

» Ne jamais démonter I'appareil quand il est chaud. Le laisser refroidir.

» Sila bande de cartouches devait commencer a fondre, laisser refroidir I'appareil.
Risque d'explosion des cartouches

» Utiliser uniquement les cartouches homologuées pour I'appareil.

» Une fois le travail terminé ou pour transporter I'appareil, retirer la bande de cartouches.
» Ne jamais essayer de retirer de force des cartouches hors du canon ou de I'appareil.

» Stocker les cartouches non utilisées a I'abri de I'numidité et de toute chaleur excessive et dans un endroit
fermé a clé.
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3 Description

3.1 Vue d'ensemble du produit ]

Mécanisme de retour automatique du piston
Emmanchement

Boitier

Canal a cartouche

Déverrouillage du réglage de puissance
Molette de réglage de la puissance
Ecran

Bouton-poussoir

Rembourrage de poignée

Détente

Touche de commande

Ouies d'aération

Segments de piston

Piston
@ Canon
® ©® A Déverrouillage du canon
u ol Amortisseur

Douille de centrage
Brosse plate
Grand écouvillon
Petit écouvillon

SISICIGISIGICISIGISISICICICICICICICIOIONS

3.2 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'appareil décrit est un appareil de scellement qui permet de clouer, fixer des goujons et des systémes
mixtes essentiellement sur de I'acier.

Lors de I'utilisation de cet appareil, il faut toujours veiller a ce que le bon équipement soit utilisé. Le canon,
le piston et les éléments de fixation doivent étre adaptés I'un a I'autre.

3.3 Distances minimales

3.3.1 Fixation sur de I'acier
Pour la fixation sur de I'acier, toujours respecter les distances minimales suivantes :

¢ La distance minimale entre le bord du matériau support et I'élément de fixation doit étre au moins de
15 mm.

¢ Ladistance entraxe minimale entre deux éléments doit étre au moins de 20 mm.

e L'épaisseur minimale du matériau support doit étre 6 mm.

3.4 Informations relative a I'App

Pour obtenir de plus amples informations sur I'App, télécharger et démarrer I'App, scanner le code QR dans
le coffret.

3.5 Informations sur les domaines d'utilisation

Pour obtenir plus d'informations sur les domaines d'utilisation, veuillez consulter la page produits Hilti.
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4 Caractéristiques techniques

41 Appareil de scellement

Poids DX 5 GR 3,43 kg

Longueur de I'appareil DX 5 GR 495 mm

Longueur de clous DX 5 GR <22 mm

Cadence de tir maximale recommandée DX 5 GR 700 tr/h

Température de service ( température DX 5 GR -20°C ... 50 °C

ambiante)

Course d'implantation DX 5 GR 32 mm

Pression d'appui requise DX 5 GR 250N

Puissance d'émission maximale du faisceau -27,2 dBm

Fréquence 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 Valeurs d'émissions sonores déterminées conformément a EN 15895

Les valeurs de pression acoustique et de vibrations triaxiales mentionnées dans ces instructions ont été
mesurées conformément a un procédé de mesure normalisé et peuvent étre utilisées comme base de
comparaison entre cloueurs. Elles servent également a une évaluation préalable de I'exposition aux bruits et
aux vibrations. Les indications fournies correspondent aux principales applications du cloueur. Ces données
peuvent néanmoins différer sile cloueur est utilisé pour d'autres applications, avec des équipements différents
ou que l'entretien s'avere insuffisant. Ceci peut augmenter considérablement les contraintes d'exposition
dans tout I'espace de travail. Pour une estimation précise d'exposition, il convient de tenir compte des temps
pendant lesquels I'appareil n'est pas effectivement utilisé. Ceci peut réduire considérablement les contraintes
d'exposition dans tout I'espace de travail. Par ailleurs, il convient de prendre des mesures de sécurité
supplémentaires en vue de protéger I'utilisateur des effets du bruit et/ou des vibrations, telles que : entretien
du cloueur et des équipements, maintien des mains a température, organisation du déroulement du travail.

Les valeurs d'émissions sonores fournies ont été déterminées dans les conditions d'utilisation générales
suivantes :

Conditions d'utilisation générales - Valeurs de niveaux sonores

Cartouche Calibre 6.8/11 noir

Réglage de puissance 2

Application Fixation de bois de 24 mm
sur du béton (C40) a I'aide de
X-U47 P8

Valeurs de bruit mesurées selon EN 15895

Niveau de puissance acoustique (L,,,) 105 +2 dB

Niveau de pression acoustique d'émission (L,,) 101 +2 dB

Niveau de pression acoustique de pointe d'émission (Lc,ca) 133 2 dB

4.3 Vibration
La valeur totale des vibrations devant étre indiquée conformément & 2006/42/EC ne dépasse pas 2,5 m/s2

5 Utilisation

5.1 Equipements de protection

Avec de commencer le travail, vérifier si tous les équipements de protection sont bien en place et
fonctionnent parfaitement. Toutes les pieces doivent étre montées correctement et remplir toutes les
conditions propres a garantir le parfait fonctionnement de I'appareil.

5.2 Chargement de I'appareil de scellement individuel &

1. Introduire I'élément par I'avant dans |'appareil jusqu'a ce que la rondelle de I'élément soit maintenue a
I'intérieur de I'appareil.
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2. Pousser la bande de cartouches par son extrémité étroite par le bas dans la poignée de I'appareil et
la faire avancer jusqu'a ce gu'elle soit complétement enfoncée dans I'appareil. Si I'utilisateur souhaite
utiliser une bande de cartouches déja entamée, la tirer a la main par le dessus de I'appareil jusqu'a ce
qu'une cartouche non utilisée se trouve dans la chambre de combustion.

5.3 Réglage de la puissance £

1. Appuyer sur le bouton de déverrouillage du réglage de puissance.
2. Tourner la molette de réglage de la puissance selon la puissance souhaitée.
3. Vérifier la qualité du tir au regard des normes Hilti.

Adapter la force de cartouche et le réglage de la puissance a I'application considérée.
En I'absence d'expérience avec |'appareil, toujours commencer a la puissance minimale.

5.4 Implantation d'éléments avec I'appareil de scellement individuel [

1. Positionner I'appareil.
2. Tenir I'appareil droit par rapport a la surface de travail et I'appuyer perpendiculairement.
3. Appuyer sur le déclencheur pour planter I'élément.

5.5 Déchargement de I'appareil de scellement individuel

1. Retirer la cartouche hors de I'appareil.
2. Retirer I'élément hors de I'appareil.

5.6 Activation et désactivation de Bluetooth

» Pour activer Bluetooth, maintenir le bouton-poussoir enfoncé pendant 1 a 2 secondes.

ﬂ Bluetooth se désactive automatiquement au bout de 2 minutes.

5.7 Remise a zéro de l'indicateur de nettoyage

» Appuyer sur le bouton-poussoir pendant 10 a 12 secondes pour remettre a zéro I'indicateur de nettoyage.

ﬂ L'indicateur de nettoyage est constitué de 5 barres. Chacune d'elles correspond a 500 tirs.

5.8 Fixation de caillebotis X-FCM [

1. Placer le goujon fileté sur le support en acier. Utiliser une douille de centrage pour faciliter le centrage
de I'implantation. Mesurer la saillie du goujon (NVS) en contrélant la profondeur d'enfoncement a I'aide
d'un gabarit.

2. Mettre en place la coupelle X-FCM.

3. Fixer la coupelle.
< Couple de rotation : 5-8 Nm

59  Fixation de toles larmées X-FCP

1. Prépercer ou poingonner la tole larmée.

Respecter les distances minimales :
A =18-20 mm (0,70"-0,7"")
B =25 mm (= 0,98")

2. Mettre le goujon fileté dans le trou prépercé. Mesurer la saillie du goujon (NVS) en contrdlant la profondeur
d'enfoncement a I'aide d'un gabarit.

3. Mettre en place la coupelle X-FCP.
4. Fixer la coupelle.
< Couple de rotation : 5-8 Nm
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5.10 Fixation de caillebotis X-GR

Introduire I'élément dans le canon.

Introduire les éléments a travers le caillebotis dans I'acier.
Serrez I'élément a fond.

< Couple de rotation : 3-5 Nm

wn =

5.11 Comportement en cas de ratés

1. Tenir I'appareil appuyé contre la surface de travail pendant 30 secondes.
2. Sila cartouche ne percute toujours pas, retirer I'appareil de la surface de travail. Veiller a ce qu'il ne soit
pas dirigé contre ou vers une autre personne.

3. Tirer la bande de cartouches a la main I'équivalent d'une cartouche et consommer le reste de la bande
de cartouches.

5.12 Ratés de tir sans mise a feu de cartouche

/| AVERTISSEMENT

Chaleur L'appareil peut étre trés chaud apres utilisation.
» Porter des gants de protection.
» Laisser refroidir I'appareil.

1. Suspendre immédiatement le travail.
2. Décharger et démonter I'appareil.
3. Vérifier que la combinaison piston et éléments de fixation est judicieusement choisie.
4. Controler I'usure de I'amortisseur et du piston, et remplacer le cas échéant les éléments.
5. Nettoyer I'appareil.
< Sile probleme persiste aprés les mesures décrites précédemment, I'appareil ne doit plus étre utilisé.
< Faire controler |'appareil par le S.A.V. Hilti et réparer le cas échéant.
ﬂ Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'appareil, les pieces constitutives importantes
s'encrassent et s'usent.
Procéder régulierement a des inspections et des entretiens. L'entretien doit étre fait tous les
30000 tirs.
Nettoyer I'appareil apres 2500 a 3000 tirs. Le compteur de tirs montre le nombre des tirs réalisés
depuis la derniére remise a zéro de l'indicateur de nettoyage. Ce faisant, une subdivision équivaut
a 500 tirs.
Controler quotidiennement le piston et I'amortisseur en cas d'utilisation intensive, au plus tard
selon la fréquence de nettoyage régulier recommandée de 2500 a 3000 tirs.
Les inspections, fréquences d'entretien et fréquences de nettoyage ont été définies sur la base
d'une utilisation moyenne. S'il est constaté que I'appareil ne fonctionne plus correctement
prématurément, procéder immédiatement a I'entretien de I'appareil.
6 Nettoyage et entretien

6.1 Entretien de I'appareil

AJ AVERTISSEMENT

Nettoyage Pour le nettoyage de I'appareil, observer les points suivants :
» Ne pas utiliser de spray ni de jet de vapeur pour nettoyer I'appareil.
» Eviter toute pénétration de corps étrangers & l'intérieur de I'appareil.
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Risque de blessure par déflagration ! Des résidus de poudre dans |'appareil peuvent s'enflammer et

provoquer un déclenchement incontrolé ou un éclatement.

» Nettoyer régulierement I'appareil. Tenir compte de toutes les instructions d'entretien et de nettoyage
figurant dans cette documentation.

» En cas d'utilisation de cartouches de qualité inférieure, le nettoyage de I'appareil n'écarte pas le risque
que des résidus de poudre s'enflamment a l'intérieur du mécanisme de retour automatique du piston
et que I'appareil se déclenche intempestivement ou vole en éclats. Ceci peut étre évité en confiant
I'appareil pour I'entretien au S.A.V. Hilti.

» Nettoyer réguliérement I'extérieur de I'appareil avec un chiffon d'essuyage Iégérement humide.

6.2 Entretien

(/| AVERTISSEMENT

Substances dangereuses Les dépdts de salissures dans les appareils DX contiennent des substances

pouvant nuire a la santé.

» Pendant le nettoyage, veiller a ne pas aspirer de poussiere ni de saletés.

» Eviter que les poussiéres et les salissures n'entrent en contact avec de la nourriture.

» Se laver les mains apres le nettoyage de I'appareil.

» Ne jamais utiliser de graisse pour nettoyer ou lubrifier les composants de I'appareil. Ceci peut entrainer
des dysfonctionnements de I'appareil. Pour éviter tout dysfonctionnement di a ['utilisation de produits
de nettoyage inappropriés, utiliser un spray Hilti.

1. Contrdler régulierement toutes les pieces extérieures de I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées.
2. Vérifier régulierement que les organes de commande fonctionnent correctement.
3. Faire fonctionner I'appareil uniquement avec les cartouches et le réglage de puissance recommandés.
< Des cartouches erronées ou des réglages de puissance trop élevés peuvent entrainer une panne
prématurée de I'appareil.

6.3 Entretien de I'appareil

» Procéder a un entretien de I'appareil dans les situations suivantes :
< Des variations de puissance sont constatées.
< Des ratés de tir de la cartouche surviennent.
< L'appareil est sensiblement moins confortable a manier.
< La pression d'appui nécessaire augmente sensiblement.
< Larésistance a I'appui sur la détente s'accroit.
< |l devient difficile de régler la puissance.
< |l devient difficile d'enlever la bande de cartouches.
< L'indicateur d'entretien indique qu'un entretien de I'appareil est nécessaire.

6.4 Démontage de I'appareil de scellement individuel B

1. Vérifier qu'aucune bande de cartouches ni élément ne se trouve dans I'appareil. Si une bande-chargeur
de cartouches ou un élément se trouve dans l'appareil, retirer manuellement la bande-chargeur de
cartouches vers le haut de I'appareil et extraire I’élément du canon.

Pour dévisser le canon, appuyer sur le bouton de déverrouillage du canon situé sur le coté.

Dévisser le canon.

Séparer I'amortisseur en désaxant le canon. Enlever |'amortisseur.

Enlever le piston.

o h e

6.5 Contréle de I'amortisseur et du piston [

/A, AVERTISSEMENT

Risque de blessures entrainées par un amortisseur ou un piston défectueux. Controler I'usure de
I'amortisseur et du piston et les remplacer s'ils sont endommagés.
» N'entreprendre aucune manipulation sur le piston.

1. Le piston doit étre remplacé dans les cas suivants :
< Le piston est cassé.
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< Le piston est fortement usé (p. ex. ébréchure de segment a 90°)
< Les segments de piston ont sauté ou manquent.
< Le piston est déformé (le contrdler en le roulant sur une surface lisse).

2. L'amortisseur doit étre remplacé dans les cas suivants :

< La bague métallique de I'amortisseur est cassée ou se détache.
< L'amortisseur ne tient plus sur le canon.
< Il'y a une forte abrasion ponctuelle sur la bague métallique.

6.6 Contrdle de l'usure du canon [§]

1.

2.

Contrdler I'usure du canon et remplacer le canon sitdt qu'une section du canon est endommagée (p. ex.
cassée, courbée, élargie, fendillée).
Contacter le cas échéant le S.A.V. Hilti.

6.7 Nettoyage et lubrification de I'appareil de scellement individuel {2

Y

2Nl S

. Vaporiser légérement les segments de piston a I'aide d'huile lubrifiante et les nettoyer avec la brosse

plate jusqu'a ce qu'ils puissent bouger sans entrave.

Nettoyer le filetage du canon a I'aide de la brosse plate.

Nettoyer le boitier de I'intérieur avec le gros écouvillon.

Démonter le mécanisme de retour automatique du piston.

Nettoyer le mécanisme de retour automatique du piston.

Vaporiser les pieces nettoyées a I'aide du lubrifiant en spray Hilti fourni.

Utiliser exclusivement le lubrifiant Hilti ou des produits de qualité équivalente. L'utilisation d'autres
lubrifiants risque d'endommager I'appareil.

Vaporiser légerement le régulateur de puissance a I'aide du lubrifiant en spray Hilti fourni.

6.8 Assemblage de I'appareil de scellement individuel [E

aprwb=

Vérifier qu'il n'y a pas de cartouche et la retirer le cas échéant.
Procéder au montage du mécanisme de retour automatique du piston.
Insérer le piston.

Installer I'amortisseur sur le canon.

Visser le canon.

6.9 Controle final de I'appareil

1. Aprés des travaux de nettoyage et d'entretien, vérifier si tous les équipements de protection sont bien
en place et fonctionnent parfaitement.
2. Une fois le contréle terminé, maintenir le bouton-poussoir enfoncé pendant 10 a 12 secondes pour
remettre a zéro le compteur d'entretien.
7 Aide au dépannage
71 Problémes avec I'appareil
Défaillance Causes possibles Solution
Pression d'appui nécessaire | Accumulation de résidus de com- » Procéder a un entretien de
plus grande bustion. I'appareil.
Appui sur la détente plus ré- | Accumulation de résidus de com- » Procéder a un entretien de
sistant bustion. I'appareil.
Réglage de puissance difficile | Accumulation de résidus de com- | » Procéder a un entretien de
bustion. I'appareil.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

X
-

Le piston reste coincé dans
le mécanisme de retour auto-
matique du piston

Piston endommagé.

>

Remplacer le piston.

Abrasion de 'amortisseur a I'in-
térieur du mécanisme de retour
automatique du piston.

>

Contrdler le piston et I'amortis-
seur, remplacer si nécessaire.
S'adresser au S.A.V. Hilti si le
probleme subsiste.

Accumulation de résidus de com-
bustion.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

A4
Le mécanisme de retour

automatique du piston est
coincé

Accumulation de résidus de com-
bustion.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

La détente ne peut pas étre
actionnée

L'appareil n'a pas été compléte-
ment appuyé.

Appuyer complétement I'appa-
reil.

Position incorrecte du piston.

Enlever la bande de cartouches
et nettoyer I'appareil.

Controler et si nécessaire rem-
placer le piston et I'amortisseur.

7.2

Problémes avec les éléments a poser dans I'acier

Défaillance

Causes possibles

Solution

L'élément ne pénétre pas
suffisamment profondément
dans le matériau support

Puissance trop faible.

>

Augmenter la puissance (ré-
glage de puissance).

Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Limite d'application dépassée
(support trés dur).

Utiliser un systéme plus robuste
tel que le DX 76 (PTR) par
exemple.

_—

L'élément ne tient pas dans le
matériau support

Matériau support en acier mince
(4-5 mm)

Choisir un autre réglage de
puissance ou une autre car-
touche.

==

Rupture de I'élément

Puissance trop faible.

Augmenter la puissance (ré-
glage de puissance).

Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Limite d'application dépassée
(support trés dur).

Utiliser un systéme plus robuste
tel que le DX 76 (PTR) par
exemple.

Puissance excessive.

Réduire la puissance (réglage
de puissance).

Utiliser des cartouches moins
résistantes.

Utiliser des clous avec Top Hat.
Utiliser des clous avec rondelle.

36 Frangais

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292603 / 000/ 03

2147992



LIS

Défaillance Causes possibles Solution

L'élément est trop enfoncé Puissance excessive. » Réduire la puissance (réglage
de puissance).

» Utiliser des cartouches moins

résistantes.
7.3 Problémes avec les cartouches
Défaillance Causes possibles Solution
Bande de cartouches endomma- » Remplacer la bande de car-
* x gée. touches.
% % L'appareil est trop encrassé. » Procéder a un entretien de
= I'appareil.
» Le cas échéant, faire inspecter
La bande de cartouches I'appareil par le S.A.V. Hilti.
n'avance pas Appareil endommagé. » Si le probléme subsiste:
Contacter le S.A.V. Hilti.
Surchauffe de I'appareil. » Laisser refroidir I'appareil.

» Retirer ensuite la bande de

cartouches de I'appareil avec
R w précaution.
J » Si le probléme subsiste:
La bande de cartouches ne Contacter le service Hilti.

s'enléve pas
Mauvaise cartouche. » Faire avancer la bande d'une
an o cartouche.
(1 ~<
~ G
= — Appareil encrassé. » Procéder a un entretien de
1 I'appareil.
La cartouche ne percute pas
L'appareil est appuyé trop long- » Appuyer I'appareil moins long-
temps contre le support lors du tir. temps avant de déclencher le
- tir.
- ﬁ _ » Retirer la bande de cartouches.
1 Fréquence de tir trop élevée. » Arréterimmédiatement le travail.
La bande de cartouches fond » Enlever la bande de cartouches
et laisser I'appareil refroidir.
Fréquence de tir trop élevée. » Arréterimmédiatement le travail.
" » Enlever la bande de cartouches
‘Iﬂ et laisser I'appareil refroidir.
i
=
1
La cartouche se détache de
la bande

N Accumulation de résidus de com- | » Procéder a un entretien de
><\ it/ bustion. I'appareil.

La bande de cartouches ne
s'enléeve pas

7.4 Autres défaillances

En cas de défaillances non énumérées dans ce tableau ou auxquelles il n'est pas possible de remédier sans
aide, contacter le S.A.V. Hilti.
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8 Recyclage

& Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande partie en matériaux recyclables. Le recyclage
présuppose un tri adéquat des matériaux. Hilti reprend les appareils usagés dans de nombreux pays en vue
de leur recyclage. Consulter le service clients Hilti ou un conseiller commercial.

9 RoHS (directive relative a la limitation d'utilisation des substances dangereuses)

Vous trouverez sous les liens ci-dessous le tableau des substances dangereuses : gr.hilti.com/r6168208.
Vous trouverez a la fin de la présente documentation un lien vers le tableau RoHS sous forme de code QR.

10 Garantie constructeur

» En cas de questions sur les conditions de garantie, veuillez vous adresser a votre partenaire Hilti local.

11 Certificat d'essais CIP

La directive suivante s'applique aux états membres de la C.I.P. hors de |'espace de I'UE et de I'AELE : Le
Hilti DX 5 est certifié et homologué. En conséquence, les appareils portent le sigle d'homologation PTB de
forme carrée avec le numéro d'homologation S 995. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appareils
avec le modéle homologué. Tous défauts ou vices inadmissibles constatés au cours de |'utilisation de
I'appareil, doivent absolument étre signalés au responsable de I'organisme certificateur (PTB) et au bureau
de la Commission Internationale Permanente (C.I.P.).
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1 Dati per la documentazione

1.1 In riferimento alla presente documentazione

* Leggere attentamente la presente documentazione prima di mettere in funzione I'attrezzo. Cio costituisce
un presupposto fondamentale per un lavoro sicuro ed un utilizzo dell'utensile privo di disturbi.

* Rispettare le avvertenze per la sicurezza ed i segnali di avvertimento riportati nella presente documenta-
zione e sul prodotto.

* Conservare sempre il manuale d'istruzioni con il prodotto: consegnare |'attrezzo a terze persone solo
unitamente al presente manuale.

1.2 Spiegazioni del disegno
1.2.1  Avvertenze

Le avvertenze avvisano della presenza di pericoli nell'uso dei prodotti. Vengono utilizzate le seguenti parole
segnaletiche:

/| PERICOLO

PERICOLO !
» Prestare attenzione ad un pericolo imminente, che puo essere causa di lesioni gravi o mortali.

AVVERTIMENTO !
» Per un pericolo potenzialmente imminente, che pud essere causa di lesioni gravi o mortali per le persone.

/\ PRUDENZA
PRUDENZA !
» Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe causare lievi lesioni alle persone o danni materiali.

1.2.2 Simboli nella documentazione
Nella presente documentazione vengono utilizzati i seguenti simboli:

Prima dell'utilizzo leggere il manuale d'istruzioni

Indicazioni sull'utilizzo ed altre informazioni utili

Smaltimento dei materiali riciclabili

Non gettare gli attrezzi elettrici e le batterie tra i rifiuti domestici

X) & @O

1.2.3 Simboli nelle figure
Vengono utilizzati i seguenti simboli nelle figure:

E Questi numeri rimandano alle figure corrispondenti all'inizio delle presenti istruzioni

La numerazione indica una sequenza delle fasi di lavoro nell'immagine e puo discostarsi dalle fasi
di lavoro nel testo

7 I numeri di posizione vengono utilizzati nella figura Panoramica e fanno riferimento ai numeri della
= legenda nel paragrafo Panoramica prodotto

! Questo simbolo dovrebbe attirare in particolare la vostra attenzione in caso di utilizzo del pro-
* | dotto.

D) e .
Trasmissione dei dati wireless
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1.3 Simboli in funzione del prodotto

1.3.1 Simboli
Vengono inoltre utilizzati i seguenti simboli:

o Attenzione! Prestare attenzione alle avvertenze.

@ Durante 'utilizzo dell'attrezzo indossare un elmetto di protezione.

@ Durante I'utilizzo dell'attrezzo indossare occhiali protettivi.

Durante I'utilizzo dell'attrezzo indossare protezioni acustiche.

1.3.2 Simboli presenti sul prodotto
Sul prodotto vengono utilizzati i seguenti simboli:

Lucchetto nero su sfondo rosso sulla carcassa: sul pulsante di comando per lo sbloccaggio ai fini
dello smontaggio del ritorno del pistone gas di scarico.

ﬂ Lucchetto bianco su sfondo nero sulla guida chiodi: sullo sbloccaggio per la guida chiodi.

1.3.3 Indicazioni a display
Possono essere visualizzate le seguenti indicazioni a display:

Questo simbolo indica il livello di carica della batteria. Se la batteria & scarica, appare il simbolo di

== avvertimento.

Questo simbolo indica che il Bluetooth & attivato. Se sul display non viene visualizzato il simbolo,
* significa che il Bluetooth & disattivato.

EEE Questo simbolo indica se la pulizia successiva & in scadenza. In questo caso € disponibile una
sezione per 500 fissaggi. Complessivamente sono disponibili 5 sezioni adatte a 2500 fissaggi.
Questo simbolo indica se una manutenzione € in scadenza. Viene visualizzato dopo 5 anni,

%, 30.000 fissaggi o quando la batteria & scarica. Raccomandazione Hilti: Rivolgersi al Centro Ri-
parazioni Hilti di fiducia.

14 Informazioni sul prodotto

I prodotti [Cmll®am] sono destinati ad un uso di tipo professionale e devono essere utilizzati, sottoposti
a manutenzione e riparati esclusivamente da personale autorizzato ed opportunamente istruito. Questo
personale deve essere istruito specificamente sui pericoli che possono presentarsi. Il prodotto ed i
suoi accessori possono essere fonte di pericolo se maneggiati in modo non idoneo da personale non
opportunamente istruito o utilizzati in modo non conforme alle disposizioni.
La denominazione del modello ed il numero di serie sono riportati sulla targhetta dell'attrezzo.
» Riportare il numero di serie nella tabella seguente. | dati relativi al prodotto sono necessari in caso di
richieste al nostro rappresentante o al Centro Riparazioni.
Dati prodotto

Inchiodatrice DX 5 GR
Generazione 01
N. di serie

15 Dichiarazione di conformita

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che il prodotto qui descritto & stato realizzato in conformita
alle direttive e norme vigenti. L'immagine della dichiarazione di conformita & riportata alla fine della presente
documentazione.

Le documentazioni tecniche sono qui salvate:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Sicurezza

21 Indicazioni di sicurezza

Indicazioni fondamentali sulla sicurezza

/\ AVERTENZA! Leggere tutte le indicazioni di sicurezza e le avvertenze. La mancata osservanza delle

indicazioni di sicurezza e delle istruzioni pud provocare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Si raccomanda di conservare tutte le indicazioni di sicurezza e le istruzioni per gli utilizzi futuri.

Utilizzo cartucce

» Utilizzare solamente propulsori Hilti o di pari qualita.
< Se si impiegano propulsori di valore inferiore negli utensili Hilti potrebbero formarsi depositi dovuti

alla presenza di polvere non bruciata, che possono esplodere improvvisamente con il conseguente
rischio di gravi lesioni all'utilizzatore e alle persone nelle vicinanze. | propulsori devono essere stati
comprovatamente controllati dal costruttore secondo la normativa UE EN 16264 oppure devono
riportare il marchio di conformita CE.

Requisiti per gli utilizzatori

» E possibile utilizzare questo attrezzo o sottoporlo a manutenzione solo se si & autorizzati ed opportuna-
mente istruiti.

Equipaggiamento di protezione personale

» Durante I'uso dell'attrezzo I'utilizzatore ed anche le persone nelle immediate vicinanze devono indossare
occhiali ed un elmetto di protezione idonei.

» Indossare protezioni acustiche.
< L'applicazione degli elementi di fissaggio avviene mediante I'innesco di un propulsore. Una rumorosita

eccessiva pud provocare danni all'udito.

Sicurezza delle persone

» Osservare le indicazioni per I'utilizzo, la cura e la manutenzione dell'attrezzo riportate nel manuale
d'istruzioni.

» Eimportante concentrarsi su cio che si sta facendo e maneggiare con giudizio I'attrezzo per il montaggio
diretto. Non utilizzare I'attrezzo in caso di stanchezza o sotto I'effetto di droghe, bevande alcoliche o
medicinali. Interrompere il lavoro in caso di dolore o indisposizione. Anche solo un attimo di disattenzione
durante I'uso dello strumento potrebbe provocare lesioni gravi.

» Evitare posture scomode. Cercare di tenere una posizione stabile e mantenere sempre |'equilibrio.

» Indossare calzature antinfortunistiche antiscivolo.

» Non ritrarre mai la guida chiodi o gli elementi di fissaggio manualmente.
< In alcune circostanze |'attrezzo potrebbe essere messo in condizioni di inchiodare se la guida chiodi

o I'elemento di fissaggio vengono ritratti manualmente. Cio significa che i chiodi potrebbero essere
sparati inavvertitamente anche contro parti del corpo.

» Durante I'azionamento dell'attrezzo tenere le braccia piegate (non tese).

» Tenere le persone estranee, specialmente i bambini, lontane dall'area di lavoro.

Utilizzo conforme e cura degli attrezzi per il montaggio diretto

/\ AVVERTENZA! Pericolo dovuto a elementi di fissaggio adiacenti! Prima di applicare gli elementi di

fissaggio, assicurarsi che nessuno si trovi dietro o sotto il componente in cui viene inserito I'elemento di

fissaggio.

» Prima di effettuare il lavoro, verificare lo spessore del propulsore e la manopola di regolazione della
potenza.
< Inserire 2 elementi di fissaggio, come prova, sul materiale di base.

» Utilizzare |'attrezzo giusto per il proprio lavoro. Non utilizzare I'attrezzo per scopi diversi da quelli per i
quali € stato progettato, bensi solamente in conformita a quanto riportato nel presente manuale ed in
perfette condizioni di funzionamento.

» Se l'applicazione lo consente, utilizzare la piastra di base aggiuntiva / la calotta di protezione.

» Non lasciare mai |'attrezzo carico incustodito.

» Trasportare ed immagazzinare |'attrezzo in una valigetta chiusa.

» Scaricare sempre |'attrezzo prima di effettuare lavori di pulizia, assistenza e manutenzione, in caso di
sostituzione della guida chiodi, di interruzione del lavoro e per il magazzinaggio (propulsore ed elemento

di fissaggio).

» Conservare gli attrezzi inutilizzati scarichi in un luogo asciutto e chiuso, di difficile accesso da parte dei
bambini.

N0 2147992 ltaliano 41

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292603 / 000/ 03



LIS

Controllare che l'attrezzo e gli accessori non siano danneggiati. Verificare che i componenti mobili

funzionino perfettamente senza incepparsi e verificare inoltre che gli altri componenti non siano

danneggiati.

< Tutte le parti devono essere montate correttamente e soddisfare tutte le prescrizioni, per assicurare il
perfetto funzionamento dell'attrezzo. Salvo diversa indicazione nel manuale d'istruzioni, i componenti
danneggiati devono essere riparati o sostituiti in modo appropriato presso il Centro Riparazioni Hilti.

Controllare il materiale di base prima di fissare cavi elettrici.

Non inserire elementi di fissaggio in un materiale di base non idoneo.

< | materialiinadatti sono: acciaio saldato e acciaio colato, ghisa, vetro, marmo, plastica, bronzo, ottone,
rame, materiale isolante, mattoni forati, laterizi in ceramica, lamiere sottili ( < 4 mm) e calcestruzzo
poroso. L'applicazione in questi materiali pud causare una rottura dell'elemento, scheggiature o
rotture del materiale.

Azionare il grilletto solamente quando lo strumento & premuto, in posizione completamente verticale, sul

materiale di base.

Durante I'operazione di fissaggio tenere sempre l'inchiodatrice ad angolo retto rispetto alla superficie di

lavoro, al fine di impedire lo spostamento dell'elemento di fissaggio dal materiale di fondo.

Tenere le impugnature asciutte, pulite e senza tracce di olio e grasso.

Non utilizzare I'attrezzo in luoghi soggetti a pericolo di incendio e di esplosione, a meno che I'attrezzo

stesso non sia espressamente concepito per un utilizzo del genere.

Non inserire elementi in fori gia esistenti, a meno che cid non sia raccomandato da Hilti (ad esempio

DX-Kwik).

Area di lavoro

>

>

Tenere la postazione di lavoro in ordine. Mantenere I'area di lavoro libera da oggetti che potrebbero
essere causa di lesioni.

< Il disordine nella postazione di lavoro puo essere causa di incidenti.
Fare in modo che I'area di lavoro sia ben illuminata ed aerata.

Misure di sicurezza meccaniche

>

>

Non eseguire alcuna manipolazione né apportare modifiche allo strumento, in particolare al pistone.
Utilizzare solamente elementi di fissaggio adatti allo strumento ed omologati.

Misure di sicurezza termica

>

>

>

>

Non superare la frequenza di inchiodatura massima raccomandata.

Qualora lo strumento si surriscaldasse, lasciarlo raffreddare.

Non smontare |'attrezzo quando & ancora caldo. Lasciare che I'attrezzo si raffreddi.
Nel caso in cui il nastro di propulsori iniziasse a fondersi, lasciare raffreddare I'attrezzo.

Pericolo di esplosione per le cartucce

>

>
>
>

Utilizzare solamente propulsori che siano omologati per lo strumento in questione.

Togliere il nastro di propulsori quando il lavoro & concluso o se occorre trasportare |'attrezzo.

Non tentare di estrarre con la forza i propulsori dalla guida chiodi o dall'attrezzo.

Le cartucce inutilizzate devono essere riposte in un luogo chiuso, al riparo dall'umidita e da fonti
eccessive di calore.
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3 Descrizione

3.1 Panoramica del prodotto ]

Ritorno del pistone gas di scarico
Manicotto di guida

Carcassa

Canale propulsore

Sbloccaggio regolazione della potenza
Manopola di regolazione della potenza
Display

Pulsante

Imbottitura per mano

Grilletto

Tasto di comando

Feritoie di ventilazione

Anelli del pistone

Pistone
@® Guida chiodi
® ®o A Sbloccaggio guida chiodi
u ol Tampone

Boccola di centraggio
Spazzola piana
Spazzola tonda grande
Spazzola tonda piccola

SISISICISIOICISIGISICISIOICISIOIOICICIONS,

3.2 Utilizzo conforme

Il prodotto descritto € un'inchiodatrice per il piantaggio di chiodi, bulloni ed elementi combinati nell'acciaio.
Durante I'utilizzo dell'attrezzo &€ sempre necessario accertarsi che venga utilizzato I'equipaggiamento corretto.
Guida chiodi, pistone ed elementi di fissaggio devono essere armonizzati.

3.3 Distanze minime

3.3.1 Fissaggio su acciaio
Durante il fissaggio su acciaio rispettare sempre le seguenti distanze minime:

¢ La distanza minima dal bordo del materiale di base rispetto all'elemento di fissaggio deve essere di
almeno 15 mm.

* L'interasse minimo tra due elementi di fissaggio deve essere di almeno 20 mm.

* Lo spessore minimo del materiale di base deve essere di 6 mm.

3.4 Informazioni sulla App

Per avere maggiori informazioni sulla App, scaricare ed avviare I'App, eseguire la scansione del codice QR
nella valigetta.

3.5 Informazioni in merito ai campi di applicazione

Per avere ulteriori informazioni in merito ai campi di applicazione si prega di fare riferimento alla pagina
prodotto Hilti.
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4 Dati tecnici

4.1 Inchiodatrice
Peso DX 5 GR 3,43 kg
Lunghezza attrezzo DX 5 GR 495 mm
Lunghezza chiodi DX 5 GR <22 mm
Massima frequenza di inchiodatura consigliata | DX5 GR 700 giri/h
Temperatura di applicazione (temperatura am- DX 5 GR -20°C ... 50°C
biente)
Pressione di contatto DX 5 GR 32 mm
Pressione d'appoggio necessaria DX 5 GR 250N
Massima potenza di trasmissione irradiata -27,2 dBm
Frequenza 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 Informazioni sulla rumorosita rilevate secondo la norma EN 15895

| valori relativi alla pressione acustica e alle vibrazioni riportati nelle presenti istruzioni sono stati misurati
secondo una procedura standardizzata e possono essere utilizzati per confrontare le diverse inchiodatrici.
Sono adatti anche ad una valutazione preventiva delle esposizioni. | dati indicati rappresentano le principali
applicazioni dell'inchiodatrice. Se I'inchiodatrice viene impiegata per altre applicazioni, con dispositivi diversi
o con un'insufficiente manutenzione, i dati possono variare. Cid potrebbe aumentare considerevolmente il
valore delle esposizioni per l'intera durata di utilizzo. Per una stima precisa delle esposizioni, occorre tenere
conto anche dei tempi in cui I'attrezzo non & in uso. Cio potrebbe ridurre considerevolmente il valore delle
esposizioni per l'intera durata di utilizzo. Attuare misure di sicurezza aggiuntive per proteggere |'utilizzatore
dall'effetto dei rumori e/o delle vibrazioni, come ad esempio: effettuare la manutenzione dell'inchiodatrice e
dei dispositivi, tenere le mani calde, organizzare le fasi di lavoro.

| valori acustici indicati sono stati rilevati nelle seguenti condizioni quadro:

Condizioni quadro informazioni sulla rumorosita

Propulsore Calibro 6.8/11 nero

Regolazione della potenza 2

Applicazione Fissaggio del legno da 24 mm
sul calcestruzzo (C40) con
X-U47 P8

Informazioni sulla rumorosita secondo EN 15895

Livello di potenza sonora (L) 105 +2 dB

Pressione acustica d'emissione (L) 101 +2 dB

Livello di pressione acustica d'emissione (Lcycax) 133 +2 dB

4.3 Vibrazione

Il valore di vibrazione da indicare secondo la norma 2006/42/EC non supera 2,5 m/s2.

5 Utilizzo

5.1 Dispositivi di protezione

All'inizio del lavoro controllare se tutti i dispositivi di protezione sono montati e funzionano corret-
tamente. Tutte le parti devono essere montate correttamente e soddisfare tutte le prescrizioni, per
assicurare il perfetto funzionamento dell'attrezzo.

5.2 Caricamento dell'attrezzo di fissaggio singolo &

1. Inserire I'elemento dalla parte anteriore nell'attrezzo, fino a che la rondella dell'elemento sia fisso
nell'attrezzo stesso.

2. Caricare il nastro dei propulsori, con |'estremita stretta rivolta in avanti, inserendolo nell'impugnatura
dell'attrezzo dal basso, finché il nastro non scompare completamente nell'attrezzo stesso. Se si desidera
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utilizzare un nastro di propulsori in parte gia usato, estrarre manualmente il nastro dall'attrezzo dall'alto,
finché un propulsore carico non viene a trovarsi nel caricatore.

5.3 Regolazione della potenza £

1. Premere lo sbloccaggio di regolazione della potenza.
2. Ruotare la manopola di regolazione della potenza per impostare quella desiderata.
3. Controllare la qualita del fissaggio conformemente agli standard Hilti.

Selezionare il tipo di propulsore e I'impostazione della potenza a seconda dell'applicazione.
Iniziare sempre con la potenza minima se non si ha esperienza con 'attrezzo.

5.4 Fissaggio di elementi con attrezzo di fissaggio singolo ]

1. Posizionare lo strumento.
2. Tenere |'attrezzo in posizione perpendicolare sulla superficie di lavoro e premerlo ad angolo retto.
3. Premere il grilletto, al fine di fissare I'elemento.

5.5 Scaricamento dell'attrezzo di fissaggio singolo §

1. Estrarre il propulsore dall'attrezzo.
2. Estrarre I'elemento dall'attrezzo.

5.6 Accensione e spegnimento Bluetooth

» Tenere premuto il pulsante per 1-2 per inserire il Bluetooth.

ﬂ Il Bluetooth si disinserisce automaticamente dopo 2 minuti.

5.7 Reset dell'indicatore di pulizia

» Premere il pulsante per 10-12 secondi per resettare |'indicatore di pulizia.

ﬂ L'indicatore di pulizia € composto da 5 barre. Ogni barra & disponibile per 500 fissaggi.

5.8 Fissaggio del grigliato X-FCM [

1. Inserire il prigioniero filettato sul supporto in acciaio. Utilizzare la boccola di centraggio per garantire
un fissaggio centrato semplice. Misurare la sporgenza del pistone (NVS) controllando la profondita di
inserimento con il calibro.

2. Posizionare la flangia di arresto X-FCM.

3. Avvitare la flangia di arresto.
< Coppia di serraggio: 5-8 Nm

5.9 Fissaggio lamiera scanalata X-FCP

1. Forare o prepunzonare la lamiera scanalata.

Rispettare le distanze minime necessarie:
A =18-20 mm (0,70'"-0,7")
B =25mm (= 0,98")

2. Inserire il prigioniero filettato nel foro praticato in precedenza. Misurare la sporgenza del pistone (NVS)
controllando la profondita di inserimento con il calibro.

3. Posizionare la flangia di arresto X-FCP.

4. Avvitare la flangia di arresto.
< Coppia di serraggio: 5-8 Nm

5.10 Fissaggio griglia X-GR &

1. Inserire I'elemento nella guida chiodi.
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2. Applicare gli elementi nell'acciaio attraverso nella griglia.
3. Serrare I'elemento.
< Coppia di serraggio: 3-5 Nm

5.11 Cosa fare in caso di anomalie nell'accensione di un propulsore

1. Tenere premuto I'attrezzo per 30 secondi contro la superficie di lavoro.

2. Se il propulsore non si accende comunque, togliere I'attrezzo dalla superficie di lavoro. Prestare
attenzione che non sia orientato contro di Voi o altre persone.

3. Fare avanzare manualmente il nastro di propulsori di un elemento ed utilizzare i propulsori rimanenti nel
nastro fino ad esaurimento.

5.12 Fissaggi errati senza innesco della cartuccia

/A, AVVERTIMENTO

Fonti di calore L'attrezzo puo surriscaldarsi durante I'uso.
» Indossare i guanti protettivi.

» Lasciare che |'attrezzo si raffreddi.

1. Impostare immediatamente il lavoro.

2. Scaricare e smontare |'attrezzo.

3. Controllare la selezione della giusta combinazione tra pistone ed elementi di fissaggio.

4. Controllare lo stato di usura del tampone e del pistone e, se necessario, sostituire gli elementi.

5. Pulire I'attrezzo.

< Se il problema delle misure sopra riportate persiste, non & consentito utilizzare a lungo I'attrezzo.
< Far controllare |'attrezzo dal Centro Riparazioni Hilti ed event. ripararlo.

Durante il regolare utilizzo dell'attrezzo, i componenti rilevanti per il funzionamento sono soggetti
ad imbrattamento e usura.
Effettuare regolarmente ispezioni e interventi di manutenzione. Gli interventi di manutenzione
vanno eseguiti dopo 30.000 fissaggi.
Pulire I'attrezzo dopo 2500 - 3000 fissaggi. |l contatore fissaggi indica il numero di fissaggi eseguiti
dopo I'ultimo azzeramento dell'indicazione di pulizia. In questo caso & disponibile una barra per
500 fissaggi.
Controllare una volta al giorno il pistone e il tampone in caso di uso intensivo, ma comunque al pit
tardi durante il ciclo di pulizia regolarmente raccomandato di 2500 - 3000 fissaggi.
Le ispezioni, i cicli di manutenzione e di pulizia si basano su un impiego tipico dell'attrezzo.
Qualora venisse appurato tempestivamente che I'attrezzo non funziona correttamente, procedere
immediatamente alla riparazione dell'attrezzo.

6 Cura e manutenzione

6.1 Cura dell'attrezzo

(/A AVVERTIMENTO

Pulizia Prestare attenzione durante la pulizia dell'attrezzo ai seguenti punti:
» Non utilizzare alcun apparecchio a getto d'acqua o a getto di vapore per la pulizia.
» Impedire la penetrazione di corpi estranei all'interno dell'attrezzo.

/A AVVERTIMENTO

Pericolo di lesioni dovuto a deflagrazione! | residui di polvere nell'attrezzo possono innescarsi e provocare

I'attivazione incontrollata o la frammentazione.

» Pulire regolarmente |'attrezzo. Prestare attenzione a tutte le avvertenze di manutenzione e pulizia nella
presente documentazione.

» La pulizia dell'attrezzo, in caso di impiego di propulsori di valore inferiore, non impedisce il rischio che
i residui di polvere all'interno del ritorno del pistone dei gas di scarico si inneschino e puo verificarsi
un'attivazione o una frammentazione incontrollata. Cid puo essere evitato solo facendo effettuare una
manutenzione presso il Centro Riparazioni Hilti.

» Pulire regolarmente la parte esterna dell'attrezzo con un panno leggermente umido.
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6.2 Manutenzione

/] AVERTIMENTO

Sostanze pericolose La sporcizia negli attrezzi DX contiene sostanze che possono pregiudicare la salute.

» Durante la pulizia non respirare polvere o sporcizia.

» Tenere a distanza la polvere e la sporcizia da sostanze alimentari.

» Dopo aver pulito I'attrezzo lavare le mani.

» Non utilizzare mai grasso per pulire o lubrificare i componenti dell'attrezzo. Questo potrebbe provocare
anomalie di funzionamento dell'attrezzo. Utilizzare lo spray Hilti per evitare disturbi di funzionamento a
causa dell'impiego di detergenti inadeguati.

1. Controllare regolarmente tutte le parti esterne dell'attrezzo in relazione all'integrita.
2. Controllare regolarmente tutti gli elementi di comando in relazione al perfetto funzionamento.
3. Azionare |'attrezzo solo con i propulsori e la regolazione della potenza raccomandati.
< Propulsori non corretti o regolazioni eccessive dell'energia possono provocare un'avaria prematura
dell'attrezzo.

6.3 Inviare lo strumento in assistenza

» Procedere alla riparazione dell'attrezzo qualora si verifichi una delle seguenti situazioni:
oscillazioni di potenza.

Mancate accensioni del propulsore.

Il comfort di utilizzo diminuisce in modo percettibile.

La pressione d'appoggio necessaria aumenta in modo percettibile.

La resistenza all'estrazione aumenta.

La regolazione della potenza pud essere regolata solo con difficolta.

Il nastro di propulsori puod essere rimosso solo piu con difficolta.

La spia di manutenzione indica che occorre procedere alla riparazione dell'attrezzo.

A A A A A A A A

6.4 Smontaggio dell'attrezzo di fissaggio singolo g

1. Sincerarsi che nell'attrezzo non vi siano nastri di propulsori o elementi. Qualora un nastro di propulsori o
degli elementi fossero inseriti nell'attrezzo, estrarre manualmente in alto il nastro di propulsori dall'attrezzo
e rimuovere I'elemento di fissaggio dalla guida chiodi.

Premere lo sbloccaggio applicato lateralmente sulla guida chiodi per svitare la guida chiodi.

Svitare la guida chiodi.

Rimuovere il tampone separandolo dalla guida chiodi. Rimuovere il tampone.

Rimuovere il pistone.

S

6.5 Controllo di tampone e pistone Y

/| AVVERTIMENTO

Pericolo di lesioni dovute a tampone o pistone difettoso. Controllare il tampone ed il pistone in relazione
allo stato di usura ed in caso di danni sostituirli.
» Non eseguire manipolazioni sul pistone.

1. Nei seguenti casi occorre sostituire il pistone:

< |l pistone é rotto.

< Il pistone & fortemente usurato (ad esempio rottura segmenti a 90°)

< Gli anelli del pistone sono saltati o mancanti.

< Il pistone & deformato (verificare facendolo rotolare su di una superficie piana).
2. Nei seguenti casi occorre sostituire il tampone:

< L'anello in metallo del tampone € rotto o si € staccato.

< Il tampone non tiene piu sulla guida chiodi.

< Sotto I'anello in metallo & riconoscibile una forte abrasione precisa della gomma.

6.6 Controllo dello stato di usura della guida chiodi [k

1. Controllare lo stato di usura della guida chiodi e sostituire quest'ultima se una sezione risulta danneggiata
(ad es. rotta, piegata, allargata, incrinata).
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2. All'occorrenza, contattare il Centro Riparazioni Hilti.

6.7 Pulizia e lubrificazione dell'attrezzo di fissaggio singolo [B

1. Spruzzare leggermente gli anelli dei pistoni con olio e pulirli con una spazzola piatta finché non presentano

liberta di movimento.

SR

Pulire la filettatura della guida chiodi con la spazzola piatta.
Pulire la carcassa dall'interno con la spazzola tonda grande.
Smontare il ritorno del pistone gas di scarico.

Pulire il ritorno del pistone gas di scarico.

Spruzzare gli elementi puliti con lo spray Hilti in dotazione.

Utilizzare esclusivamente spray Hilti o prodotti di pari qualita. L'utilizzo di altri lubrificanti pud
danneggiare I'attrezzo.

7. Spruzzare leggermente la regolazione della potenza con lo spray Hilti in dotazione.

6.8 Assemblaggio dell'attrezzo di fissaggio singolo [E

Inserire il pistone.

a0~

Avvitare la guida chiodi.

Inserire il tampone sulla guida chiodi.

6.9 Controllo finale dell'attrezzo

Controllare se nell'attrezzo € presente un propulsore ed eventualmente rimuoverlo.
Montare il ritorno del pistone gas di scarico.

1. Dopo i lavori di cura e manutenzione si deve controllare se sono stati montati tutti i dispositivi di
protezione e se questi funzionano regolarmente.

2. Dopo aver controllato I'attrezzo premere il pulsante per 10 - 12 secondi per resettare il contatore di

manutenzione.

7 Supporto in caso di anomalie

74 Problemi con I'attrezzo

Anomalia

Possibile causa

Soluzione

La pressione d'appoggio ne-
cessaria aumenta

Accumulo di residui della combu-
stione.

>

Inviare lo strumento in assi-
stenza.

La resistenza del grilletto au-
menta

Accumulo di residui della combu-
stione.

Inviare lo strumento in assi-
stenza.

Regolazione della potenza
estremamente difficoltosa

Accumulo di residui della combu-
stione.

Inviare lo strumento in assi-
stenza.

Il pistone si inceppa nel ri-
torno del pistone gas di sca-
rico

Pistone danneggiato.

Sostituire il pistone.

Abrasione del tampone all'interno
del ritorno del pistone gas di sca-
rico.

Controllare il pistone e il tam-

pone, se necessario sostituirli.

Rivolgersi al Centro Riparazioni
Hilti piu vicino se il problema

persiste.

Accumulo di residui della combu-
stione.

Inviare lo strumento in assi-
stenza.

ALY
Il ritorno del pistone gas di
scarico € inceppato

Accumulo di residui della combu-
stione.

Inviare lo strumento in assi-
stenza.
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Anomalia

Possibile causa

Soluzione

Non ¢ possibile azionare il
grilletto

L'attrezzo non & stato premuto a
fondo.

» Premere a fondo l'attrezzo.

Stato di anomalia del pistone.

» Rimuovere il nastro di cartucce
e pulire |'attrezzo.

» Controllare il pistone e il tam-
pone, se necessario sostituirli.

7.2

Problemi con gli elementi da fissare sull'acciaio

Anomalia

Possibile causa

Soluzione

L'elemento penetra sufficien-
temente in profondita nel ma-
teriale di base

Potenza insufficiente.

» Aumentare la potenza (regola-
zione della potenza).
» Utilizzare propulsori piu potenti.

Limiti di applicazione superati (ma-
teriale di base molto duro)

» Utilizzare un sistema piu po-
tente, come ad esempio DX 76
(PTR).

—_—

L'elemento non fa presa nel
materiale di base

Materiale di base in acciaio sottile
(4-5 mm)

» Utilizzare un'altra impostazione
della potenza oppure un altro
propulsore.

i

Rottura elemento

Potenza insufficiente.

» Aumentare la potenza (regola-
zione della potenza).
» Utilizzare propulsori piu potenti.

Limiti di applicazione superati (ma-
teriale di base molto duro)

» Utilizzare un sistema piu po-
tente, come ad esempio DX 76
(PTR).

Potenza eccessiva.

» Ridurre la potenza (regolazione
della potenza).

» Utilizzare propulsori meno
potenti.

» Utilizzare chiodi con Top Hat.

» Utilizzare chiodi con rondella.

Elemento inserito troppo in
profondita

Potenza eccessiva.

» Ridurre la potenza (regolazione
della potenza).

» Utilizzare propulsori meno
potenti.

7.3

Problemi con i propulsori

Anomalia

Possibile causa

Soluzione

Il nastro dei propulsori non
avanza

Nastro di propulsori danneggiato.

» Sostituire il nastro di propulsori.

L'attrezzo ¢ troppo sporco.

» Inviare lo strumento in assi-
stenza.

» Fare controllare event. I'attrezzo
dal Centro Riparazioni Hilti.

Attrezzo danneggiato.

» Se il problema persiste: Contat-
tare il Centro Riparazioni Hilti.

2147992
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Anomalia Possibile causa Soluzione

Attrezzo surriscaldato. » Lasciar raffreddare I'attrezzo.

» Infine rimuovere con cautela i
nastri di cartucce dall'attrezzo
stesso.

» Se il problema persiste: Contat-
tare il Centro Riparazioni Hilti.

Non ¢ possibile rimuovere il
nastro dei propulsori

Propulsore non corretto. » Fare avanzare il nastro dei
propulsori di un elemento

Strumento sporco. » Inviare lo strumento in assi-
stenza.
Non ¢ possibile innescare la
cartuccia
Durante il fissaggio I'attrezzo viene | » Premere lo strumento per un
premuto troppo a lungo. periodo piu breve prima di
A —Jﬂ azionare il grilletto.
» Rimuovere il nastro dei propul-
sori.

Il nastro dei propulsori fonde | Frequenza di inchiodatura troppo | »  Sospendere immediatamente il

elevata. lavoro.

» Rimuovere il nastro dei pro-
pulsori e lasciar raffreddare lo

strumento.
Frequenza di inchiodatura troppo » Sospendere immediatamente il
elevata. lavoro.

» Rimuovere il nastro dei pro-
pulsori e lasciar raffreddare lo

— strumento.
Il propulsore fuoriesce dal
nastro
L Accumulo di residui della combu- | » Inviare lo strumento in assi-
X tﬁ; / stione. stenza.

"=
(

Non ¢ possibile rimuovere il
nastro dei propulsori

7.4 Altre anomalie

In caso di anomalie non indicate nella presente tabella o che non & possibile risolvere per proprio conto, si
prega di rivolgersi al Centro Riparazioni Hilti.

8 Smaltimento

Gli strumenti e gli attrezzi £ Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale
per il riciclaggio € che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti provvede al ritiro
dei vecchi attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti Hilti oppure
il proprio referente Hilti.

9 RoHS (direttiva per la restrizione dell'uso di sostanze pericolose)

Ai link seguenti trovate la tabella delle sostanze pericolose: gr.hilti.com/r6168208.
Alla fine di questa documentazione trovate un codice QR che consente di accedere alla tabella RoHS.
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10 Garanzia del costruttore

» In caso di domande sulle condizioni di garanzia, rivolgersi al partner Hilti locale.

11 Certificato di collaudo CIP

Per gli Stati Membri del C.I.P. al di fuori dello spazio giuridico EU e EFTA vale quanto segue: L'Hilti DX 5
€ omologata per tipo di costruzione e controllata a sistema. Per questo motivo, I'attrezzo € provvisto del
contrassegno di certificazione del PTB, di forma quadrata, con il numero di omologazione S 995. In questo
modo Hilti garantisce la conformita dello strumento con il modello omologato. Difetti inammissibili che
vengano individuati durante I'uso dell'attrezzo devono essere segnalati al responsabile incaricato presso
I'autorita per I'omologazione (PTB), nonché all' Ufficio della Commissione Internazionale Permanente (C.I.P.).
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1 Informacion sobre la documentacion

1.1 Acerca de esta documentacion

* Lea detenidamente esta documentacion antes de la puesta en servicio. Ello es imprescindible para un
trabajo seguro y un manejo sin problemas.

* Respete las indicaciones de seguridad y las advertencias presentes en esta documentacion y en el
producto.

* Conserve este manual de instrucciones siempre junto con el producto y entregue el producto a otras
personas siempre acompafado del manual.

1.2 Explicacion de simbolos
1.2.1 Avisos

Las advertencias de seguridad advierten de peligros derivados del manejo del producto. Se utilizan las
siguientes palabras de peligro:

PELIGRO!
» Término utilizado para un peligro inminente que puede ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA!
» Término utilizado para un posible peligro que puede ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

/\ PRECAUCION
PRECAUCION !

» Término utilizado para una posible situacion peligrosa que puede ocasionar lesiones leves o dafios
materiales.

1.2.2 Simbolos en la documentacién
En esta documentacion se utilizan los siguientes simbolos:

Leer el manual de instrucciones antes del uso

Indicaciones de uso y demas informacion de interés

Manejo con materiales reutilizables

No tirar las herramientas eléctricas y las baterias junto con los desperdicios domésticos

XSRS

1.2.3 Simbolos en las figuras
En las figuras se utilizan los siguientes simbolos:

E Estos numeros hacen referencia a la figura correspondiente incluida al principio de este manual

3 La numeracion describe el orden de los pasos de trabajo en la imagen y puede ser diferente de
los pasos descritos en el texto

Los numeros de posicion se utilizan en la figura Vista general y los nUmeros de la leyenda estan
explicados en el apartado Vista general del producto

& | Preste especial atencion a este simbolo cuando utilice el producto.

\
Transferencia de datos inalambrica
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1.3 Simbolos de productos

1.3.1 Simbolos
Ademas, se utilizan los siguientes simbolos:

0 /ATENCION! Tenga en cuenta las indicaciones.

@ Utilice un casco de proteccién durante el trabajo con la herramienta.

@ Utilice gafas protectoras durante el trabajo con la herramienta.

Utilice proteccion para los oidos durante el trabajo con la herramienta.

1.3.2 Simbolos en el producto
En el producto se utilizan los siguientes simbolos:

n Candado negro sobre una fondo rojo en la carcasa: En la tecla de control de desbloqueo para el
desmontaje de la guia de retorno del piston.

m Candado blanco sobre fondo negro en el guia clavos: En el desbloqueo del guia clavos.

1.3.3 Indicadores de la pantalla
Pueden mostrarse los siguientes indicadores en la pantalla:

Este simbolo muestra el estado de carga de la bateria. Cuando la bateria esta descargada apa-
rece el simbolo de advertencia.

* Este simbolo indica si el Bluetooth esta conectado. Si el simbolo no aparece en la pantalla,
significa que el Bluetooth esta desconectado.

EEE Este simbolo indica cuando debe realizarse la siguiente limpieza. Para ello, se muestra un seg-
MEEL mento que incluye 500 fijaciones. En total hay 5 segmentos, que equivalen a 2500 fijaciones.

Este simbolo indica si ha vencido la fecha de mantenimiento. Aparece tras 5 afios, 30000 fijacio-
9, | nes o cuando la bateria esta descargada. Nuestra recomendacion: Dirijase a su Servicio Técnico
de Hilti.

14 Informacién del producto

Los productos [Cmll ™ han sido disefiados para usuarios profesionales y solo personal autorizado y
debidamente formado puede utilizarlos y llevar a cabo su mantenimiento y conservacion. Este personal
debe estar especialmente instruido en lo referente a los riesgos de uso. La utilizacion del producto y sus
dispositivos auxiliares puede conllevar riesgos para el usuario en caso de manejarse de forma inadecuada
por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los que estan destinados.
La denominacién del modelo y el niUmero de serie estan indicados en la placa de identificacion.
» Escriba el nimero de serie en la siguiente tabla. Necesitara los datos del producto para realizar consultas
a nuestros representantes o al Departamento de Servicio Técnico.
Datos del producto

Fijadora DX 5 GR
Generacion 01
N.° de serie

15 Declaracion de conformidad

Bajo nuestra exclusiva responsabilidad, declaramos que el producto aqui descrito cumple con las directivas
y normas vigentes. Encontrard una reproduccién de la declaraciéon de conformidad al final de esta
documentacion.

La documentacion técnica se encuentra depositada aqui:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Seguridad

21 Indicaciones de seguridad

Observaciones basicas de seguridad
/\ ;ADVERTENCIA! Lea con atencion todas las instrucciones e indicaciones de seguridad. Si no se
tienen en cuenta las instrucciones e indicaciones de seguridad, podrian producirse descargas eléctricas,
incendios o lesiones graves.
Conserve todas las instrucciones e indicaciones de seguridad para futuras consultas.
Uso de cartuchos
» Utilice exclusivamente cartuchos Hilti o cartuchos de calidad equiparable.
< Si se utilizan cartuchos de menor calidad en herramientas Hilti, pueden formarse sedimentos de
polvora no quemada y explotar repentinamente, con el consiguiente riesgo de lesiones graves para
el usuario y las personas situadas en el entorno de la herramienta. El fabricante de los cartuchos
debe certificar que cumplen con la norma europea EN 16264 o bien llevar el marcado CE.
Requisitos para el usuario
» Solo puede utilizar o reparar esta herramienta si esta autorizado y posee la formacion necesaria para tal
fin.
Equipo de seguridad personal

» El operario y las personas que se encuentren en las inmediaciones de la zona de uso de la herramienta
deben llevar gafas protectoras y un casco de proteccion apropiados.

» Utilice proteccion para los oidos.
< La colocacién de los elementos de fijacion se genera mediante la ignicion de una carga propulsora.
Un ruido demasiado potente puede dafar los oidos.
Seguridad de las personas

» Observe las indicaciones sobre el funcionamiento, cuidado y mantenimiento incluidas en el manual de
instrucciones.

» Permanezca atento, preste atencion durante el trabajo y utilice la herramienta de montaje directo con
prudencia. No utilice la herramienta eléctrica si estd cansado, ni tampoco después de haber consumido
alcohol, drogas o medicamentos. Interrumpa inmediatamente el trabajo si siente dolor o cualquier otra
molestia. Un momento de descuido al utilizar la herramienta podria producir graves lesiones.

» Evite adoptar malas posturas. Procure que la postura sea estable y manténgase siempre en equilibrio.

» Utilice calzado antideslizante.

» Nunca tire el guia clavos o los elementos de fijacién hacia atras con la mano.
< Alretirar el guia clavos o el elemento de fijacion con la mano es posible que la herramienta se prepare

para funcionar en determinadas circunstancias. La herramienta puede hacer fijaciones incluso sobre
partes del cuerpo.

» Mantenga siempre los brazos ligeramente doblados (nunca estirados) al accionar la herramienta.

» Mientras se esta trabajando, mantenga alejadas del radio de accién de la herramienta a otras personas,
especialmente a los nifios.

Manipulacioén y utilizacién segura de las herramientas de montaje directo

/\ {ADVERTENCIA! Peligro por elementos de fijacion que pueden romperse. Antes de colocar los

elementos de fijacion, asegurese de que nadie se encuentra detras o debajo del componente en el que se

ha colocado el elemento de fijacién.

» Antes de comenzar a trabajar, compruebe la potencia del cartucho y del regulador de potencia.
< Coloque dos elementos de fijacién en su superficie de trabajo a modo de prueba.

» Utilice la herramienta adecuada para su trabajo. No utilice la herramienta para fines no previstos, sino
Unicamente de forma reglamentaria y en perfecto estado.

» Siempre que sea posible, utilice la base adicional/tapa protectora.

» Vigile la herramienta cargada en todo momento.

» Transporte y almacene la herramienta en un maletin seguro.

» Descargue siempre la herramienta antes de efectuar trabajos de limpieza, reparacion o mantenimiento,
al cambiar el guia clavos, antes de interrumpir el trabajo y antes de guardarla (cartucho y elemento de
fijacion).

» Guarde las herramientas que no se utilicen descargadas, en un lugar seco y cerrado donde los nifios no
puedan acceder.
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Compruebe que la herramienta y los accesorios no presentan dafios. Compruebe que los componentes

moviles funcionen correctamente y no estén atascados, y que las piezas no estén danadas.

< Para garantizar un correcto funcionamiento de la herramienta, todos los componentes deben estar
correctamente montados y cumplir todas las condiciones necesarias. Las piezas dafadas deben
repararse o sustituirse de forma pertinente por el Servicio Técnico de Hilti si no se especifica lo
contrario en el manual de instrucciones.

Antes de fijar, compruebe si hay cables eléctricos bajo la superficie de trabajo.

No coloque elementos de fijacion en una superficie de trabajo inapropiada.

< Se consideran materiales inapropiados el acero soldado y acero fundido, el hierro fundido, el vidrio,
el marmol, el plastico, el bronce, el latén, el cobre, los materiales aislantes, el ladrillo hueco, el ladrillo
ceramico, la chapa fina (<4 mm) y el hormigdn poroso. El uso de estos materiales puede provocar la
rotura o astillamiento del elemento de fijacion, o una insercién incorrecta del mismo.

Accione el gatillo solo cuando la herramienta se encuentre en posicién totalmente perpendicular a la

superficie de trabajo.

Sujete la fijadora durante la fijacion siempre en angulo recto respecto a la superficie de trabajo; de esta

forma se evita la desviacion del elemento de fijacion respecto a la superficie de trabajo.

Mantenga las empufiaduras secas, limpias y sin residuos de aceite o grasa.

No utilice la herramienta en aquellos lugares donde exista peligro de incendio o explosién, a menos que

esté especialmente homologada para ello.

No introduzca elementos de fijacion en orificios ya existentes, excepto si asi lo recomienda Hilti (p. ej.

DX-Kwik).

Lugar de trabajo

>

>

Mantenga el lugar de trabajo ordenado. Mantenga el entorno de trabajo despejado de objetos que
puedan ocasionarle lesiones.

< El desorden en la zona de trabajo puede causar accidentes.

Procure que haya una buena iluminacién y ventilacién en la zona de trabajo.

Medidas de seguridad mecanicas

>

>

No manipule ni realice modificaciones en la herramienta, especialmente en los pistones.
Utilice exclusivamente elementos de fijacién homologados para la herramienta.

Medidas de seguridad térmicas

>

>

>

>

No sobrepase la frecuencia de fijacion maxima recomendada.

En caso de producirse un sobrecalentamiento, deje que la herramienta se enfrie.
No desmonte la herramienta si esta caliente. Deje que la herramienta se enfrie.
Deje que la herramienta se enfrie si la tira de cartuchos empieza a fundirse.

Peligro de explosion de los cartuchos

>

>

>

Utilice exclusivamente cartuchos homologados para la herramienta.

Retire la tira de cartuchos cuando termine de trabajar con la herramienta o cuando la vaya a transportar.
No intente sacar a la fuerza los cartuchos de la herramienta ni del guia clavos.

Proteja los cartuchos que no estén en uso de la humedad y del calor excesivo, y almacénelos en un
lugar cerrado.
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3 Descripcion

3.1 Vista general del producto ]

Guia de retorno del pistén
Casquillo guia

Carcasa

Guia para cartuchos
Desbloqueo del regulador de potencia
Regulador de potencia
Pantalla

Botén pulsador

Agarre acolchado

Gatillo

Tecla de control

Rejillas de ventilacion
Aros del piston

Pistén

Guia clavos

Desbloqueo del guia clavos
Arandela de retén
Casquillo de centraje
Cepillo plano

Cepillo redondo grande
Cepillo redondo pequefio

SISICIGISIGICISIGISISICICICICICICICIOIONS

3.2 Uso conforme a las prescripciones

El producto descrito es una fijadora de clavos para la colocacion de clavos, pernos y elementos compuestos
en acero.

Cuando se utilice la herramienta, debe comprobarse siempre que se emplea el equipamiento correcto. El
guia clavos, el piston y los elementos de fijacion deben ser compatibles entre si.
3.3 Distancias minimas

3.3.1 Fijacién en acero
Observe siempre las siguientes distancias minimas para la fijacion en acero:

* La distancia del borde minima desde los bordes de la superficie de trabajo hasta el elemento de fijacion
debe ser, al menos, de 15 mm.

¢ Ladistancia del eje minima entre dos elementos de fijacion debe ser, al menos, de 20 mm.
* El grosor minimo de la superficie de trabajo debe ser de 6 mm.

3.4 Informacion sobre la aplicacion

Para obtener mas informacién sobre la aplicacién, para descargar la aplicacion o ponerla en marcha,
escanee el codigo QR que se encuentra en el maletin de la herramienta.

3.5 Informacion sobre los ambitos de aplicacion

Para obtener mas informacién sobre los &mbitos de aplicacion, consulte la pagina de producto Hilti.
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4 Datos técnicos

41 Herramienta fijadora de clavos

Peso DX 5 GR 3,43 kg

Longitud de la herramienta DX 5 GR 495 mm

Longitud del clavo DX 5 GR <22 mm

Frecuencia de fijacion maxima recomendada DX 5 GR 700 rev/h

Temperatura de uso (temperatura ambiente) DX 5 GR -20°C ... 50 °C

Recorrido de presion DX 5 GR 32 mm

Presion de apriete requerida DX 5 GR 250N

Potencia de transmision radiada maxima -27,2 dBm

Frecuencia 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz
4.2 Informacion sobre la emision de ruidos; medicion segun EN 15895

Los valores de vibracién y de presién acustica indicados en estas instrucciones han sido medidos conforme
a los procedimientos de medicion homologados y pueden utilizarse para la comparacion de diferentes
herramientas fijadoras de clavos. También resultan Utiles para realizar un analisis de los riesgos de exposicion.
Los datos indicados son especificos para las aplicaciones principales de la herramienta fijadora de clavos.
Sin embargo, los datos pueden presentar variaciones si la herramienta fijadora de clavos se emplea para
otras aplicaciones, con equipamientos distintos o en caso de un mantenimiento insuficiente. En estos casos,
los riesgos de exposicion podrian aumentar considerablemente durante toda la sesion de trabajo. A fin de
obtener una estimacion precisa de los riesgos de exposicién, también deben tenerse en cuenta los periodos
en los que la herramienta no esta realmente en uso. De este modo, los riesgos de exposicion podrian
reducirse considerablemente durante toda la sesién de trabajo. Adopte medidas de seguridad adicionales
para proteger al usuario del ruido y de las vibraciones como, por ejemplo: mantenimiento de la herramienta
fijadora de clavos y los equipamientos, mantener las manos calientes, organizacion de los procesos de
trabajo, etc.

Los valores de emisién de ruidos se han medido con las condiciones siguientes:

Condiciones para la informacion sobre el ruido

Cartucho Calibre 6,8/11 negro
Ajuste de potencia 2
Aplicacion Fijacién de madera de 24
mm en hormigén (C40) con
X-U47 P8
Informacion sobre la emisién de ruidos segun EN 15895
Nivel de potencia acustica (L) 105 +2 dB
Nivel de presion acustica de emisiones (L,,) 101 2 dB
Nivel maximo de presion acustica de emision (L cycai) 133 +2 dB

4.3 Vibracion

El valor de vibracion que debe indicarse conforme a la norma 2006/42/EC no supera los 2,5 m/s2.

5 Manejo

5.1 Dispositivos de proteccion

Al comenzar a trabajar, compruebe si estan colocados todos los dispositivos de proteccion y si estos
funcionan correctamente. Para garantizar un correcto funcionamiento de la herramienta, todos los
componentes deben estar correctamente montados y cumplir todas las condiciones necesarias.

5.2 Carga de la herramienta fijadora individual E

1. Introduzca el elemento de fijacién en la herramienta desde delante hasta que la arandela del elemento
de fijacion quede sujeta en la herramienta.
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2. Introduzca en la empunadura la tira de cartuchos con el extremo estrecho por delante desde abajo,
hasta que la tira de cartuchos esté completamente insertada en la herramienta. Si coloca cartuchos
deteriorados, extraiga con la mano la tira de cartuchos de la herramienta por arriba hasta que en el
cargador haya un cartucho nuevo.

53  Ajuste de la potenciak

1. Pulse el desbloqueo de la regulaciéon de potencia.
2. Gire el regulador de potencia para ajustar la potencia deseada.
3. Compruebe la calidad de la fijacién segun los estandares de Hilti.

Seleccione el nivel de potencia del cartucho y el ajuste de potencia de acuerdo con la aplicacion.
Comience siempre con la potencia minima si no tiene experiencia con la herramienta.

5.4 Fijacion de elementos con una herramienta fijadora individual [

1. Posicione la herramienta.
2. Mantenga la herramienta recta contra la superficie de trabajo y presiénela en angulo recto.
3. Presione el disparador para fijar el elemento de fijacion.

5.5 Descarga de la herramienta fijadora individual §

1. Extraiga el cartucho de la herramienta.
2. Extraiga el elemento de fijacién de la herramienta.

5.6 Conexion y desconexion del Bluetooth

» Mantenga el boton pulsado durante 1-2 segundos para conectar el Bluetooth.

ﬂ El Bluetooth se apaga automaticamente tras dos minutos.

5.7 Reinicio del indicador de limpieza

» Pulse el botén durante 10-12 segundos para reiniciar el indicador de limpieza.

ﬂ El indicador de limpieza cuenta con 5 barras. Cada barra equivale a 500 fijaciones.

5.8 Fijacion de la parrilla de enrejado X-FCM

1. Introduzca el perno roscado en el soporte de acero. Utilice el casquillo de centraje para garantizar
una fijacion centrada. Mida el extremo sobresaliente del perno (NVS) comprobando la profundidad de
penetracién con el calibre.

2. Coloque la brida de sujecion X-FCM.
3. Atornille la brida de sujecion.
< Par de giro: 5-8 Nm

5.9 Fijacion de la chapa estriada X-FCP

1. Taladre o punzone antes la chapa estriada.

Tenga en cuenta las distancias minimas necesarias:
A =18-20 mm (0,70"-0,7")
B=25mm (=0,98")

2. Introduzca el perno roscado en el orificio existente. Mida el extremo sobresaliente del perno (NVS)
comprobando la profundidad de penetracion con el calibre.

3. Coloque la brida de sujecion X-FCP.

4. Atornille la brida de sujecion.
< Par de giro: 5-8 Nm
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5.10 Fijacion de la rejilla X-GR ]

wn =

Coloque el elemento en el guia clavos.

Coloque el elemento en el acero a través de la rejilla.
Fije el elemento.

< Par de giro: 3-5 Nm

5.11 Comportamiento en caso de ignicion fallida de cartucho

Mantenga la herramienta presionada contra la superficie de trabajo durante 30 segundos.
Si el cartucho sigue sin encenderse, retire la herramienta de la superficie de trabajo. Asegurese de no
dirigirla contra usted u otras personas.

Desplace un cartucho hacia delante, tirando con la mano de la tira de cartuchos y consuma el resto de
la tira de cartuchos.

5.12 Fijaciones incorrectas sin ignicién del cartucho

/A| ADVERTENCIA

Calor La herramienta puede calentarse por el uso.

>

>

Utilice guantes de proteccion.
Deje que la herramienta se enfrie.

Sl

6

Interrumpa el trabajo de inmediato.

Descargue y desmonte la herramienta.

Compruebe si ha elegido la combinacién correcta de piston y elemento de fijacion.

Compruebe el estado de desgaste de la arandela de retén y del piston y sustitiyalos en caso necesario.

Limpie la herramienta.

< Sitras adoptar las medidas anteriormente indicadas el problema persiste, no debe volver a utilizar la
herramienta.

< Encargue la comprobacion y, en caso necesario, también la reparacién de la herramienta al Servicio
Técnico de Hilti.

En condiciones normales de servicio, este tipo de herramientas produce suciedad y provoca el
desgaste de componentes relevantes para su funcionamiento.

Por tanto, realice inspecciones y tareas de mantenimiento periddicas. El mantenimiento esta
previsto tras 30 000 fijaciones.

Limpie la herramienta tras 2500-3000 fijaciones. El contador de fijaciones indica el numero de
fijaciones realizadas tras la ultima puesta a cero del indicador de limpieza. Para ello, se muestra
una barra que equivale a 500 fijaciones.

Compruebe el pistén y la arandela de retén en caso de uso intensivo a mas tardar durante el ciclo
de limpieza regular recomendado, tras 2500-3000 fijaciones.

Los intervalos de inspeccion, los ciclos de mantenimiento y los de limpieza se calculan presupo-
niendo un uso normal de la herramienta. Si observa que la herramienta deja de funcionar correc-
tamente de forma prematura, llévela de inmediato al Servicio Técnico.

Cuidado y mantenimiento

6.1

Cuidado de la herramienta

/A| ADVERTENCIA

Limpieza Durante la limpieza de la herramienta, tenga en cuenta los siguientes puntos:

>

>

No utilice para la limpieza pulverizadores o aparatos de chorro de vapor.
Evite que se introduzcan cuerpos extrafios en el interior de la herramienta.
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Riesgo de lesiones por deflagracion Los restos de polvora en la herramienta pueden prenderse y provocar

disparos o hacer saltar astillas de forma incontrolada.

» Limpie la herramienta con regularidad. Observe las indicaciones de mantenimiento y limpieza de esta
documentacion.

» Sise utilizan cartuchos de menor la calidad, la limpieza de la herramienta reduce el riesgo de que puedan
prenderse los restos de pdlvora en el interior de la guia de retorno del pistén y que provoquen disparos o
la salida de astillas incontrolados. Este riesgo solo puede reducirse si se lleva la herramienta al Servicio
Técnico de Hilti para que realice el mantenimiento.

» Limpie regularmente el exterior de la herramienta con un pano ligeramente humedecido.

6.2 Mantenimiento

(/A ADVERTENCIA

Sustancias peligrosas La suciedad de las herramientas DX contiene sustancias perjudiciales para la salud.

» No inhale polvo ni suciedad durante la limpieza.

» Mantenga el polvo y la suciedad alejados de los alimentos.

» Lavese las manos después de limpiar la herramienta.

» No utilice nunca grasa para limpiar o lubricar los componentes de la herramienta. Podria provocar
fallos en el funcionamiento de la herramienta. Utilice espray Hilti para evitar fallos de funcionamiento
provocados por el uso de productos de limpieza inapropiados.

1. Revise regularmente todas las piezas exteriores de la herramienta para detectar posibles dafos.
2. Compruebe con regularidad si todos los elementos de manejo funcionan correctamente.
3. Utilice la herramienta solo con los cartuchos y ajustes de potencia recomendados.
< El uso de un tipo inadecuado de cartuchos o un ajuste excesivamente elevado de la energia de
aplicacion puede provocar un deterioro rapido de la herramienta.

6.3 Servicio de mantenimiento de la herramienta.

» Lleve a cabo un servicio de mantenimiento si se dan las situaciones siguientes:
< Se producen variaciones en la potencia de la herramienta.
< Se producen igniciones fallidas del cartucho.
< Lacomodidad de uso empeora.
La presion de apriete necesaria aumenta de forma importante.
La resistencia del gatillo aumenta.
La regulacién de potencia no puede ajustarse con facilidad.
La tira de cartuchos no puede extraerse con facilidad.
El indicador de mantenimiento avisa de que es necesario llevar a cabo un servicio de mantenimiento
de la herramienta.

A

A A A A

6.4 Desmontaje de la herramienta fijadora individual £

1. Asegurese de que no haya ninguna tira de cartuchos o un elemento de fijacién en la herramienta. Si
todavia quedara alguna tira de cartuchos o elemento de fijacion en la herramienta, tire de ella con la
mano por arriba para sacarla y retire el elemento de fijacion del guia clavos.

Presione el boton de desbloqueo que hay en el lateral del guia clavos para desenroscarlo.

Desatornille el guia clavos.

Separe la arandela de retén doblando el guia clavos. Retire la arandela de retén.

Extraiga el piston.

o h e

6.5 Comprobacion de la arandela de retén y del piston [}

/A ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones porque la arandela de retén o el piston estan defectuosas. Compruebe el estado de
desgaste de la arandela de retén y del piston; si estan dafiados, sustitlyalos.
» No efectle manipulaciones en los pistones.

1. El piston debe sustituirse en los siguientes casos:
< El piston esta roto.
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< El pistén estda muy desgastado (p. ej. rotura de 90° del segmento del pistdn)
< Faltan los aros del pistén o estan agrietados.
< El pistén esta deformado (compruébelo haciéndolo rodar sobre una superficie lisa).

2. Laarandela de retén debe sustituirse en los siguientes casos:

6.6
1.

< El anillo metdlico de la arandela de retén est4 roto o suelto.
< Laarandela de retén ya no se fija en el guia clavos.
< Debajo del anillo metdlico se aprecia una fuerte marca de goma en algunas partes.

Comprobacion del estado de desgaste del guia clavos K|

Compruebe el desgaste que presenta el guia clavos y sustitiyalo cuando el segmento del guia clavos
esté dafiado (p. ej. roto, retorcido, abocardado, con fisuras, etc.).

2. Dado el caso, pongase en contacto con el Servicio Técnico de Hilti.

6.7 Limpieza y lubricacién de la herramienta fijadora individual {2

1. Rocie ligeramente con aceite y limpie los aros del piston con el cepillo plano para hasta que puedan
moverse con total libertad.

2. Limpie la rosca del guia clavos con el cepillo plano.

3. Limpie la carcasa por dentro con el cepillo redondo grande.

4. Desmonte la guia de retorno del piston.

5. Limpie la guia de retorno del pistén.

6. Rocie ligeramente las piezas limpias con el espray Hilti suministrado.

Utilice inicamente esprais de Hilti o productos de calidad similar. La utilizacion de otros lubricantes
puede dafar la herramienta.

7. Rocie ligeramente el regulador de potencia con el espray Hilti suministrado.

6.8 Ensamblaje de la herramienta fijadora individual [E

1. Compruebe si todavia queda algun cartucho en la herramienta y retirelo en caso necesario.

2. Coloque la guia de retorno del pistén.

3. Coloque el piston.

4. Coloque la arandela de retén en el guia clavos.

5. Atornille el guia clavos.

6.9 Comprobacion final de la herramienta

1. Una vez realizadas las tareas de cuidado y mantenimiento, compruebe si estan colocados todos los
dispositivos de proteccién y si estos funcionan correctamente.

2. Pulse el boton de la herramienta después de su comprobarlo durante 10-12 segundos para reiniciar el
contador de mantenimiento.

7 Ayuda sobre averias

71 Problemas con la herramienta

Anomalia

Posible causa

Solucién

La presién de apriete necesa-
ria aumenta.

Formacion de residuos de com-
bustion.

>

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

La resistencia del gatillo
aumenta.

Formacion de residuos de com-
bustion.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

La regulacién de potencia no
puede ajustarse con facilidad

Formacion de residuos de com-
bustion.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.
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Anomalia

Posible causa

Solucién

X
-

El pistén se atasca en la guia
de retorno del pistén

El pistén esta danado.

>

Cambie el pistén.

Roce de la arandela de retén en
el interior de la guia de retorno del
piston.

>

Compruebe el piston y la
arandela de retén y sustitiyalos
si es necesario.

Péngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti si el
problema persiste.

Formacion de residuos de com-
bustion.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

TV E
La guia de retorno del pistén
esta atascada

Formacion de residuos de com-
bustién.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

No se puede apretar el gatillo

La herramienta no se ha presio-
nado por completo.

Presione la herramienta por
completo.

Estado incorrecto del piston.

Retire la tira de cartuchos y
limpie la herramienta.
Compruebe el piston y la
arandela de retén y sustitiyalos
si es necesario.

7.2

Problemas con los elementos colocados en acero

Anomalia

Posible causa

Solucién

El elemento no se inserta en
la superficie de trabajo a una
profundidad suficiente

Potencia insuficiente.

>

Aumente la potencia (regulacién
de potencia).
Utilice cartuchos mas fuertes.

Limite de aplicacion sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

Utilice un sistema mas fuerte,
como el DX 76 (PTR).

,%/

El elemento no se fija en la
superficie de trabajo

Superficie de acero fina (4-5 mm)

Vuelva a ajustar la potencia o
utilice otro cartucho.

=

Rotura del elemento

Potencia insuficiente.

Aumente la potencia (regulacion
de potencia).
Utilice cartuchos mas fuertes.

Limite de aplicacién sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

Utilice un sistema mas fuerte,
como el DX 76 (PTR).

Potencia excesiva.

Disminuya la potencia (regula-
cion de potencia).

Utilice cartuchos més débiles.
Utilice clavos con Top Hat.
Utilice clavos con arandela.

El elemento se clava dema-
siado

Potencia excesiva.

Disminuya la potencia (regula-
cion de potencia).
Utilice cartuchos mas débiles.
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7.3

Problemas con los cartuchos

LIS

Anomalia

Posible causa

Solucién

La tira de cartuchos no se
mueve

La tira de cartuchos esta dafada.

>

Cambie la tira de cartuchos.

La herramienta esta excesivamente
sucia.

>

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.
En caso necesario, contacte
con el Servicio Técnico de Hilti
para revisar la herramienta.

La herramienta esta dafada.

Si el problema persiste: Con-
tacte con el Servicio Técnico de
Hilti.

No se puede sacar la tira de
cartuchos

Herramienta sobrecalentada.

Deje que la herramienta se
enfrie.

A continuacion, extraiga con
cuidado la tira de cartuchos de
la herramienta.

Si el problema persiste: Con-
tacte con el Servicio Técnico de
Hilti.

—z=— -

o 1
El cartucho no dispara ningun
elemento

El cartucho esta en malas condi-
ciones.

Siga tirando de la tira de
cartuchos hasta desplazar un
cartucho.

La herramienta estéa sucia.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

La tira de cartuchos se funde
con el calor

Durante la fijacion, la herramienta
se ha presionado durante dema-
siado tiempo.

Presione durante un periodo
inferior de tiempo antes de

activar la herramienta.

Retire las tiras de cartuchos.

Frecuencia de fijacion demasiado
elevada.

Interrumpa el trabajo de inme-
diato.

Reitre la tira de cartuchos y deje
enfriar la herramienta.

o 1
El cartucho se suelta de la tira
de cartuchos.

Frecuencia de fijacién demasiado
elevada.

Interrumpa el trabajo de inme-
diato.

Reitre la tira de cartuchos y deje
enfriar la herramienta.

No se puede sacar la tira de
cartuchos

Formacion de residuos de com-
bustion.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

7.4 Otras anomalias

Si se producen anomalias que no estén incluidas en esta tabla o que no pueda solucionar usted, dirijase al

Servicio Técnico de Hilti.
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8 Reciclaje

Las herramientas & Hilti estan fabricadas en su mayor parte con materiales reutilizables. La condicion
para dicha reutilizacion es una separacion adecuada de los materiales. En muchos paises, Hilti recoge las
herramientas usadas para su recuperacion. Pregunte en el Servicio de Atencién al Cliente de Hilti o a su
asesor de ventas.

9 RoHS (Directiva sobre restricciones a la utilizaciéon de sustancias peligrosas)

Puede ver la tabla de sustancias peligrosas en los siguientes enlaces: gr.hilti.com/r6168208.

Al final de esta documentacion encontrard, en forma de codigo QR, un enlace a la tabla sobre la directiva
RoHS.

10 Garantia del fabricante

» Si tiene alguna consulta acerca de las condiciones de la garantia, péngase en contacto con su sucursal
local de Hilti.

11 Confirmacion de la prueba CIP

Para los Estados miembros de la CIP no pertenecientes al espacio juridico de la UE y la AELC, rige lo
siguiente: La herramienta Hilti DX 5 ha sido sometida a pruebas de tipo constructivo y respectivamente
homologada. Por consiguiente, las herramientas llevan el simbolo de homologacién PTB (forma cuadrada)
con el nimero de homologacion S 995. De este modo, la empresa Hilti garantiza la conformidad de la
herramienta con el modelo homologado. Los posibles fallos que se detecten durante la utilizacion de la
herramienta deben comunicarse a la persona responsable de las autoridades de admision (PTB), asi como
también a la oficina de la Comision Internacional Permanente (C.I.P.).
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1 Indicagbes sobre a documentacao

1.1 Sobre esta documentacao

* Antes da colocagdo em funcionamento, leia esta documentagcéo. Esta é a condi¢éo para um trabalho
seguro e um manuseamento sem problemas.

e Tenha em atencéo as instrugdes de seguranga e as adverténcias nesta documentagao e no produto.

e Guarde o manual de instrugdes sempre junto do produto e entregue-o a outras pessoas apenas
juntamente com este manual.

1.2 Explicacdo dos simbolos

1.2.1 Adverténcias

As adverténcias alertam para perigos durante a utilizagdo do produto. Sao utilizadas as seguintes palavras
de aviso:

PERIGO !
» Indica perigo iminente que pode originar acidentes pessoais graves ou até mesmo fatais.

A AviSO
AVISO !
» Indica um possivel perigo que pode causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

/\ cuIDADO
CUIDADO !
» Indica uma situagdo potencialmente perigosa que pode originar ferimentos ligeiros ou danos materiais.

1.2.2 Simbolos na documentacao
Nesta documentagéo séo utilizados os seguintes simbolos:

@ Leia o manual de instru¢des antes da utilizagao

ﬂ Instrugdes de utilizagao e outras informagdes Uteis

9?:9 Manuseamento com materiais reciclaveis

ﬁ Nao deitar as ferramentas eléctricas e baterias no lixo doméstico

1.2.3 Simbolos nas figuras
Em figuras séo utilizados os seguintes simbolos:

E Estes numeros referem-se a respectiva imagem no inicio deste Manual
3 A numeragao reproduz uma sequéncia dos passos de trabalho na imagem e pode divergir dos
passos de trabalho no texto
fﬁ) Na figura Vista geral sdo utilizados nimeros de posicdo que fazem referéncia aos numeros da
= legenda na seccgéao Vista geral do produto
& | Este simbolo pretende despertar a sua atencéo durante o manuseamento do produto.
»

Transferéncia de dados sem fios

1.3 Simbolos dependentes do produto

1.3.1 Simbolos
Sao utilizados adicionalmente os seguintes simbolos:
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Atencéo! Observar as notas.

@ Use um capacete de protecgao enquanto estiver a trabalhar com esta ferramenta.
@ Use 6culos de proteccédo enquanto estiver a trabalhar com esta ferramenta.

Use protecgao auricular enquanto estiver a trabalhar com esta ferramenta.

1.3.2 Simbolos no produto
No produto sé&o utilizados os seguintes simbolos:

Cadeado preto sobre base vermelha na carcaga: na tecla de destravamento para desmontar o
retorno do pistéo.

m Cadeado branco sobre base preta na guia de pregos: no destravamento para a guia de pregos.

1.3.3 Indicacées no visor
Podem ser apresentadas as seguintes indicagdes no visor:

Este simbolo indica o estado de carga da bateria. Se a bateria estiver descarregada, aparece o
simbolo de manutencéo.

Este simbolo indica se o Bluetooth esté ligado. Quando o simbolo ndo & indicado no visor, o
* Bluetooth esté desligado.

EEE Este simbolo indica quando devera ser efectuada a préxima limpeza. Uma secgéo representa 500
fixagdes. Ao todo, existem 5 secgdes que representam 2500 fixagoes.

Este simbolo indica se esta pendente uma manutencéo. Surge apdés 5 anos, 30 000 fixagdes
\l, ou quando a bateria estiver descarregada. A nossa recomendagao: Dirija-se ao seu Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.

1.4 Dados informativos sobre o produto

Os produtos [mll ™z m] destinam-se ao utilizador profissional e s6 podem ser operados, mantidos e
reparados por pessoal autorizado, devidamente qualificado. Estas pessoas deverédo estar informadas em
particular sobre os potenciais perigos. O produto e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se
usados incorrectamente por pessoas ndo qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os
quais foram concebidos.
A designagéao e o numero de série sdo indicados na placa de caracteristicas.
» Registe o nimero de série na tabela seguinte. Precisa dos dados do produto para colocar questdes ao
nosso representante ou posto de servigo de atendimento aos clientes.
Dados do produto

Ferramenta de fixagéo DX 5 GR
Geragao 01
N.° de série

15 Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o produto aqui descrito estd em conformidade com
as directivas e normas em vigor. Na parte final desta documentagao encontra uma reprodugéo da declaragao
de conformidade.

As documentagdes técnicas estdo aqui guardadas:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Seguranca

21 Normas de seguranca

Informacao basica no que se refere a normas de seguranca

/\ AVISO! Leia todas as normas de seguranca e instrugdes. O ndo cumprimento das normas de
seguranga e instrugdes pode resultar em choque eléctrico, incéndio e/ou lesdes graves.

Guarde bem todas as normas de seguranga e instrugdes para futura referéncia.

Utilizacao dos cartuchos

» Utilize apenas cartuchos da Hilti ou cartuchos de qualidade semelhante.
< A utilizagao de cartuchos de qualidade inferior em ferramentas da Hilti pode resultar na acumulagéao

de pélvora por arder, que pode explodir subitamente e provocar lesbes graves nos operadores e
quem estiver por perto. Os cartuchos devem ter sido comprovadamente ensaiados pelo fabricante
de acordo com a norma UE EN 16264 ou devem possuir marca CE de conformidade.

Informacgées ao utilizador

» S6 pode operar ou efectuar a manutengéo desta ferramenta, se tiver obtido autorizagéo e instrugédo para
o efeito.

Equipamento de proteccao individual

» Durante a utilizagéo, vocé e pessoas na proximidade devem utilizar éculos de protecgao e um capacete
de protecgéo adequados.

» Use uma proteccao auricular.
< Aaplicagao dos elementos de fixagao é activada através da ignigdo de uma carga propulsora. Ruido

excessivo pode prejudicar a audigao.

Segurancga fisica

» Tenha em atencao as indicagdes contidas neste manual de instrugdes sobre utilizagéo, conservagéo e
manutengao.

» Esteja alerta, observe o que esta a fazer e tenha prudéncia ao trabalhar com a ferramenta de montagem
directa. Nao use a ferramenta se estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.
Interrompa o trabalho em caso de dores ou indisposicdo. Um momento de distracgéo ao operar a
ferramenta pode causar ferimentos graves.

» Evite uma postura de trabalho inadequada. Mantenha uma posicao de trabalho segura e equilibrada.

» Use calgado antiderrapante.

» Nunca puxe a guia de fixagdo ou os elementos de fixagdo manualmente para tras.
< Em certas circunstancias, a ferramenta pode disparar mesmo se a guia de fixagdo ou o elemento de

fixagéo for puxado manualmente para tras. Isto pode provocar uma projeccdo contra qualquer parte
do corpo.

» Mantenha os bragos flectidos quando utilizar a ferramenta (n&o endireite os bragos).

» Mantenha outras pessoas, e principalmente as criancgas, afastadas do raio de ac¢éo da ferramenta
durante os trabalhos.

Utilizacao e manutencgéao cuidadosa de ferramentas de montagem directa

/\ AVISO! Perigo devido a ruptura de elementos de fixagao! Antes de aplicar os elementos de fixacéo,

certifique-se de que ndo se encontra ninguém atrds ou por baixo do elemento construtivo no qual sera

aplicado o elemento de fixag&o.

» Antes do trabalho, verifique a forga do cartucho e da roda de regulagéo de poténcia.
< Para efeitos de teste, coloque 2 elementos de fixacdo no seu material base.

» Utilize a ferramenta certa para o seu trabalho. N&o utilize a ferramenta para fins para os quais nao foi
concebida e apenas se estiver completamente operacional.

» Caso o uso o permita, utilize a placa de apoio adicional / capa de protecgéo.

» Nunca deixe uma ferramenta carregada sem supervisao.

» Transporte e guarde a ferramenta numa mala protegida.

» Descarregue sempre a ferramenta antes de iniciar trabalhos de limpeza, de servigo e de manutengao,
ao mudar a guia de pregos, se o trabalho for interrompido e antes de a guardar (cartucho e elemento de
fixagéo).

» Guarde as ferramentas que ndo estejam a ser utilizadas, descarregadas, num local seco e fechado, fora
do alcance das criangas.
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Verifique a ferramenta e os acessorios em relagao a eventuais danos. Certifique-se de que todas as

pecas moveis estao perfeitamente operacionais, sem encravar e sem avarias.

< Todas as pegas devem estar correctamente encaixadas e preencher todos os requisitos de
seguranga. Pecas danificadas devem ser reparadas ou substituidas adequadamente pelo Centro de
Assisténcia Técnica Hilti, desde que nao seja indicado nada em contrario no manual de instrugdes.

Antes da fixagao, verifique a base em relagéo a existéncia de cabos eléctricos.

Nao assente elementos de fixagdo em material base inadequado.

< Materiais desadequados sdo ago soldado e aco fundido, ferro fundido, vidro, marmore, plastico,
bronze, latdo, cobre, material de isolamento, tijolos de madeira, tijolos de ceramica, chapas finas
( <4 mm) e betdo poroso. A fixagdo nestes materiais podera fazer com que o elemento quebre,
estilhace ou atravesse o material base.

Pressione o gatilho apenas quando o nariz da ferramenta estiver totalmente encostado na vertical contra

o material base.

Ao efectuar fixagdes, coloque a ferramenta de fixagdo sempre perpendicularmente a base, de modo a

evitar que o elemento de fixagao faga ricochete no material base.

Mantenha os punhos secos, limpos e isentos de 6leo e gordura.

Né&o utilize a ferramenta em locais onde exista risco de incéndio ou de explosdo, a ndo ser que esteja

especificamente aprovada para tal.

Nunca aplique nenhum elemento em furos ja existentes, a ndo ser que tal seja recomendado pela Hilti

(p. ex., DX-Kwik).

Local de trabalho

>

>

Mantenha o seu posto de trabalho arrumado. Mantenha o local de trabalho livre de quaisquer objectos
que possam provocar ferimentos.

< O desleixo no local de trabalho pode causar acidentes.

Assegure-se de que a area de trabalho estd bem iluminada e arejada.

Medidas de seguran¢ca mecanicas

>

>

Nunca proceda a quaisquer manipulagées ou modificagdes na ferramenta, em particular no pistao.
Utilize somente elementos de fixagé@o destinados e aprovados para o uso com a ferramenta.

Medidas de seguranca térmica

>

>
>
>

N&o exceda a méaxima frequéncia de fixagdo recomendada.

Caso a ferramenta tenha sobreaquecido, deixe-a arrefecer.

Nao desmonte a ferramenta se esta estiver quente. Deixe a ferramenta arrefecer.
Deixe a ferramenta arrefecer se a fita de cartuchos comecar a derreter.

Perigo de explosao nos cartuchos

>

>

>

Utilize somente cartuchos aprovados para o uso com a ferramenta.

Retire a fita de cartuchos, quando tiver terminado o trabalho ou transportar a ferramenta.

Né&o tente forgar cartuchos para fora da guia de pregos ou da ferramenta.

Guarde cartuchos por encetar num local trancado, ao abrigo da humidade e do calor excessivo.
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3 Descricao

3.1  Vista geral do produto ]

Retorno do pistéo

Casquilho guia

Carcaca

Guia de cartuchos
Destravamento do regulador de poténcia
Roda de regulagéo da poténcia
Visor

Botéo de pressao

Punho almofadado

Gatilho

Tecla de comando

Saidas de ar

Segmentos do pistao

Pistéao

Guia de pregos

Destravamento da guia de pregos
Amortecedor

Casquilho de centragem
Escova plana

Escova redonda grande
Escova redonda pequena

SISIGICISIOICISIGICISISIOICISIOIOICICOIONS,

3.2 Utilizacao correcta

O produto descrito € uma ferramenta de fixagdo directa para fixagdo de pregos, cavilhas e elementos
combinados em ago.

Ao utilizar a ferramenta, é necessario garantir que é sempre utilizado o equipamento certo. Guia de pregos,
pistéo e elementos de fixagdo devem estar concebidos para funcionarem como unidade.

3.3 Distancias minimas

3.3.1 Fixacao em aco
Na fixagdo em ago, tenha sempre em atengao as seguintes distancias minimas:

¢ Adistancia minima aos bordos, desde a aresta do material base ao elemento de fixagdo, tem de ser de
15 mm, pelo menos.

* Adistancia minima segundo o eixo entre dois elementos de fixagéo tem de ser de 20 mm, pelo menos.

* A espessura minima do material base tem de ser de 6 mm.

3.4 Informacdes sobre a aplicacao

Para obter mais informagdes sobre a aplicagéo, a transferéncia da aplicagéo e o seu arranque, leia o codigo
QR na mala Hilti.

3.5 Informacgoes relativas as areas de aplicacao

Para obter mais informacgdes sobre as areas de aplicacao, é favor observar a pagina de produto da Hilti.
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4 Caracteristicas técnicas

4.1 Ferramenta de fixacao directa

Peso DX 5 GR 3,43 kg
Comprimento da ferramenta DX 5 GR 495 mm
Comprimento do prego DX 5 GR <22 mm
Frequéncia maxima de fixagcdo recomendada DX 5 GR 700 h-1
Temperatura operacional (temperatura ambi- DX 5 GR -20°C ... 50°C
ente)

Movimento de contacto DX 5 GR 32 mm

Forca de pressdo necessaria DX 5 GR 250N
Poténcia maxima de transmissao radiada -27,2 dBm
Frequéncia 2400 MHz ... 2 483,5 MHz
4.2 Informacéo sobre ruido determinada em conformidade com a EN 15895

Os valores de presséo acustica e de vibracdo indicados nestas instrugdes foram medidos em conformidade
com um processo de medicdo normalizado, podendo ser utilizados para a intercomparagao de ferramentas
de émbolo retractil. Estes valores sdo também apropriados para uma estimativa preliminar das exposigoes.
Os dados indicados representam as aplicagdes principais da ferramenta de émbolo retractil. No entanto,
se a ferramenta de émbolo retractil for utilizada para outras aplicagdes, com equipamentos diferentes dos
indicados ou com manutengéo insuficiente, os dados podem diferir. Isso pode aumentar notoriamente as
exposicdes durante todo o periodo de trabalho. Para uma avaliagdo exacta das exposigdes, também se
devem considerar os periodos durante os quais a ferramenta nao estd, de facto, a ser utilizada. Isso pode
reduzir notoriamente as exposicdes durante todo o periodo de trabalho. Defina medidas de seguranga
adicionais para proteccdo do operador contra a accdo do ruido e/ou de vibragdes, como, por exemplo:
manutengao da ferramenta de émbolo retractil e dos equipamentos, medidas para manter as maos quentes,
organizagéo dos processos de trabalho.

Os valores acusticos mencionados foram determinados nas seguintes condi¢des gerais:

Condicoes gerais, informacoes sobre o ruido

Cartucho Calibre 6.8/11 preto

Ajuste da poténcia 2

Aplicagéo Fixagcdo de madeira de 24
mm sobre betao (C40) com
X-U47 P8

Informacao sobre ruido, conforme EN 15895

Nivel de emissao sonora (L) 105 +2 dB

Nivel de pressdo da emissao sonora (L,,) 101 +2 dB

Nivel de pressdo maxima da emissao sonora (L ¢, 133 +2 dB

4.3 Vibracao

O valor de vibragéo a indicar de acordo com a norma 2006/42/EC nao excede 2,5 m/s2.

5 Utilizacao

5.1 Dispositivos de proteccao

No inicio do trabalho, verifique se todos os dispositivos de protecgéo estdo aplicados e funcionam
em perfeitas condicdes. Todas as pegas devem estar correctamente encaixadas e preencher todos
os requisitos de seguranca.

5.2 Carregar a ferramenta de aplicagao individual &

1. Empurre o prego para dentro da ferramenta, a partir da frente, até que a chapa redonda do prego seja
segura na ferramenta.
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2. Empurre a fita de cartuchos, com a extremidade delgada para a frente, pela parte de baixo no punho
da ferramenta, até a fita de cartuchos estar totalmente dentro da ferramenta. Se inserir uma fita de
cartuchos encetada, puxe a parte de cima da fita de cartuchos com a mao para fora da ferramenta, até
que um cartucho néo utilizado se encontre na camara de cartuchos.

53  Ajustar a poténcia g

1. Pressione o desbloqueio do regulador de poténcia.
2. Rode a roda de regulagéo da poténcia para ajustar a poténcia pretendida.
3. Verifique a qualidade das fixagdes de acordo com as normas Hilti.

Escolha o calibre do cartucho e o ajuste da poténcia de acordo com a aplicagéo.
Comece sempre com a poténcia minima, se ndo existirem valores empiricos.

5.4 Fixar pregos com ferramenta simples [

1. Posicione a ferramenta.
2. Segure a ferramenta a direito contra a superficie de trabalho e pressione-a em angulo recto.
3. Pressione o disparador para fixar o prego.

5.5 Descarregar a ferramenta de aplicacao individual §

1. Retire o cartucho da ferramenta.
2. Retire o prego da ferramenta.

5.6 Ligar e desligar o Bluetooth

» Mantenha o botdo de presséo premido durante 1-2 segundos para ligar o Bluetooth.

ﬂ O Bluetooth desliga-se automaticamente apés 2 minutos.

5.7 Repor a indicagao de limpeza

» Pressione o botéo de pressédo durante 10-12 segundos para repor a indica¢do de limpeza.

ﬂ A indicagao de limpeza é composta por 5 barras. Cada barra representa 500 fixacdes.

5.8  Fixagao de grades X-FCM 3

1. Coloque a cavilha roscada na viga de ago. Utilize o casquilho de centragem, para garantir uma fixagao
centrada simples. Mega a sobressaliéncia da cavilha (NVS) verificando a profundidade de penetragédo
com o calibre.

2. Posicione a flange de retengcéo X-FCM.
3. Enrosque a flange de retengéo.
< Binario: 5-8 Nm

5.9 Fixacdo de chapas estriadas X-FCP [

1. Perfure ou puncione a chapa estriada previamente.

Respeite as distancias minimas necessarias:
A =18-20 mm (0,70'"-0,7")
B 225 mm (2 0,98'")

2. Coloque a cavilha roscada no orificio previamente efectuado. Meca a sobressaliéncia da cavilha (NVS)
verificando a profundidade de penetragdo com o calibre.

3. Posicione a flange de retengéo X-FCP.

4. Enrosque a flange de retengéo.
< Binério: 5-8 Nm
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5.10 Fixacédo de grades X-GR !

1.
2.
3.

Coloque o prego na guia de pregos.
Apligue os pregos através da grade no ago.
Aperte o prego.

< Binario: 3-5 Nm

5.11 O que fazer quando um cartucho nao detonar

1.
2.

3.

Mantenha a ferramenta pressionada contra a superficie de trabalho durante 30 segundos.

Se, mesmo assim, ndo ocorrer a detonagao, retire a ferramenta da superficie de trabalho. Preste atencao
para que esta néo esteja virada para si ou para outras pessoas.

Faca avangar um cartucho na fita, puxando-a com a méao e continue a utilizar os cartuchos que restam
na fita.

5.12 Fixacoes erradas sem detonacao de cartucho

Calor Ap6s uma utilizagéo prolongada, a ferramenta pode ficar muito quente.

>

>

Use luvas de protecgao.
Deixe a ferramenta arrefecer.

1. Interrompa imediatamente o trabalho.
2. Descarregue e desmonte a ferramenta.
3. Verifique se a selecgao da combinagao de pistao e elementos de fixagcdo esta correcta.
4. Verifique o desgaste do amortecedor e do pistdo e, se necessarios, substitua os elementos.
5. Limpe a ferramenta.
< Se o problema persistir apés as medidas acima, a ferramenta néo pode continuar a ser utilizada.
< Mande verificar e, eventualmente, reparar a ferramenta num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.
ﬂ Durante o funcionamento regular, ocorre acumulagéo de sujidade e desgaste de componentes
relevantes para o funcionamento da ferramenta.
Realize revisdes e manutengdes regulares. As manutengdes devem ser realizadas ap6s 30000
fixagdes.
Limpe a ferramenta apés 2500 - 3000 fixagdes. O contador de fixagdes indica o nimero de fixagdes
realizadas desde a Ultima reposicédo da indicagéo de limpeza. Uma barra representa 500 fixagoes.
Em caso de utilizagao intensiva, verifiqgue diariamente o pistdo e o amortecedor; o mais tardar,
durante o ciclo de limpeza regular recomendado de 2500 - 3000 fixagdes.
As revisdes, ciclos de manutengéo e ciclos de limpeza baseiam-se numa utilizagao tipica da
ferramenta. Se verificar antecipadamente que a ferramenta néao funciona correctamente, realize
de imediato o servigo da ferramenta.
6 Conservacao e manutencao
6.1 Manutencéao da ferramenta

Limpeza Durante a limpeza da ferramenta, tenha em atencao os seguintes pontos:

>

>

Nao use sprays ou aparelhos de jacto de vapor para a limpeza.
Evite a penetracdo de corpos estranhos no interior da ferramenta.
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Risco de ferimentos devido a deflagracao! Os residuos de podlvora na ferramenta podem inflamar-se e

causar uma detonagéao ou fragmentagéo descontroladas.

» Limpe a ferramenta regularmente. Tenha em atengdo todas as indicagées de manutencédo e limpeza
apresentadas nesta documentagao.

» A limpeza da ferramenta, em caso de utilizagcdo de cartuchos de qualidade inferior, ndo reduz o risco
de os residuos de polvora no interior do retorno do pistéo se inflamarem, causando uma detonagéo ou
fragmentacdo descontroladas. Tal s6 é evitado com a realizagdo de uma manutencdo no Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.

» Limpe regularmente o exterior da ferramenta com um pano ligeiramente humido.

6.2 Manutencao

Substancias perigosas A sujidade nas ferramentas DX contém substancias perigosas para a sua saude.

» Durante a limpeza, ndo inspire o p6 ou sujidade.

» Mantenha os alimentos afastados do pé e da sujidade.

» Lave as maos depois de limpar a ferramenta.

» Nunca utilize gordura para limpar ou lubrificar os componentes da ferramenta. Isto pode provocar
perturbacées de funcionamento da ferramenta. Utilize o spray Hilti para evitar falhas de funcionamento
devido a utilizagdo de produtos de limpeza ndo adequados.

1. Verifique regularmente todas as pecas externas da ferramenta em relagéo a existéncia de danos.
Verifique regularmente o funcionamento de todos os elementos de comando.
3. Utilize a ferramenta somente com os cartuchos e ajuste da poténcia recomendados.
< Cartuchos errados ou ajuste de poténcia demasiado altos podem levar a avarias prematuras da
ferramenta.

»

6.3 Realizar o servico da ferramenta

» Realize um servigo da ferramenta se ocorrerem as seguintes situacoes:
< Surgem variagées no desempenho.
< Ocorrem falha de detonagéo do cartucho.
A facilidade de utilizagéo baixa perceptivelmente.
A presséo de encosto necessdaria aumenta perceptivelmente.
A resisténcia do gatilho aumenta.
O regulador de poténcia ja s6 pode ser ajustado com dificuldade.
Ja so é possivel retirar a fita de cartuchos com dificuldade.
A indicagao de manutencao indica que é necessario um servigo da ferramenta.

A A A A A A

6.4 Desmontar a ferramenta de aplicacao individual 9

1. Certifique-se de que nédo existe nenhuma fita de cartuchos ou prego na ferramenta. Caso haja uma fita
de cartuchos ou prego na ferramenta, puxe a fita de cartuchos manualmente para fora da ferramenta e
retire o prego do guia pregos.

Pressione o destravamento lateral na guia de pregos para a desenroscar.

Desenrosque a guia de pregos.

Separe o amortecedor da guia de pregos, dobrando-o para baixo. Retire o0 amortecedor.

Retire o pistéo.

o p LD

6.5 Verificagdo do amortecedor e pistéo ¥

Existe o perigo de ferimentos causados por um amortecedor ou pistdo com defeito. Verifique o
desgaste do amortecedor e do pistéo e substitua-os se estiverem danificados.
» Nao realize quaisquer modificagdes no pistao.

1. O pistao deve ser substituido nos seguintes casos:
< O pistao esta partido.
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< O pistdo esta muito desgastado (por ex., projecgao de segmentos a 90°)
< Os segmentos do pistdo estao fora de sitio ou em falta.
< O pistao esta torcido (verificar rolando sobre uma superficie lisa).
2. O amortecedor deve ser substituido nos seguintes casos:
< O anel metalico do amortecedor esta partido ou solta-se.
< O amortecedor ja ndo se segura na guia de pregos.
< Por baixo do anel metalico, é visivel uma forte abraséo pontual da borracha.

6.6 Verificar o desgaste da guia de pregos [fl

1. Verifique o desgaste da guia de pregos e substitua-a se alguma seccdo de pregos estiver danificada
(por ex., partida, torcida, alargada, fissurada).
2. Se necessario, contacte um Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

6.7 Limpar e lubrificar a ferramenta de aplicacao individual 12)

1. Pulverize ligeiramente os segmentos do pistdo com éleo e limpe-os com a escova plana, até que se
possam mover livremente.

Limpe a rosca da guia de pregos com a escova plana.

Limpe a carcaga pelo interior com a escova redonda grande.

Desmonte o retorno do pistao.

Limpe o retorno do pistao.

Pulverize as pegas limpas com o spray Hilti fornecido.

[

Utilize exclusivamente sprays Hilti ou produtos de qualidade equivalente. A utilizagdo de outros
lubrificantes pode danificar a ferramenta.

7. Pulverize o regulador de poténcia ligeiramente com o spray Hilti fornecido.

6.8 Montar a ferramenta de aplicacao individual IE

1. Verifique se encontra um cartucho na ferramenta e, eventualmente, retire-o.
2. Monte o retorno do pistéo.

3. Insira o pistao.

4. Coloque o amortecedor na guia de pregos.

5. Enrosque a guia de pregos.

6.9 Verificacdo final da ferramenta

1. Apods efectuar qualquer manutengao, devera verificar se os dispositivos de proteccéo estdo completos
e correctamente encaixados e se funcionam em perfeitas condigdes.

2. Ap6s a verificagdo da ferramenta, prima o botdo de pressao durante 10 - 12 segundos para repor o
contador de manutengao.

7 Ajuda em caso de avarias
741 Problemas com a ferramenta
Avaria Causa possivel Solugao

Presséao de encosto necessa-
ria aumenta

Acumulagéo de residuos de com-
bustao.

>

Realizar o servico da ferra-
menta.

Resisténcia do gatilho au-
menta

Acumulagéo de residuos de com-
bustao.

Realizar o servico da ferra-
menta.

Regulador de poténcia s6
pode ser ajustado com difi-
culdade

Acumulagéo de residuos de com-
bustao.

Realizar o servico da ferra-
menta.
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Causa possivel

Solucao

Pistdo prende no retorno do
pistao

Pistdo danificado.

>

Substituir o pistao.

Abrasdo do amortecedor no inte-
rior do retorno do pistéo.

>

Verificar o pistdo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

Procurar um Centro de As-
sisténcia Técnica Hilti caso o
problema persista.

Acumulagéo de residuos de com-
bustao.

Realizar o servico da ferra-
menta.

AA%
O retorno do pistdo esté en-
cravado

Acumulagéo de residuos de com-
bustao.

Realizar o servico da ferra-
menta.

Nao é possivel actuar a ferra-
menta

Ferramenta nao foi completamente
pressionada contra o material
base.

Pressionar a ferramenta com-
pletamente contra o material
base.

Posicéo incorrecta do pistao.

Retirar a fita de cartuchos e
limpar a ferramenta.

Verificar o pistdo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

7.2

Problemas com os elementos a fixar em aco

Avaria

Causa possivel

Solucao

O prego nao penetra o sufici-
ente no material base

Poténcia insuficiente.

>

Aumentar a poténcia (regulador
de poténcia).
Utilizar um cartucho mais forte.

Limite de aplicagao excedido (ma-
terial base muito duro).

Utilizar um sistema mais forte,
como, por ex., DX 76 (PTR).

—_—

Prego nao se segura no ma-
terial base

Material base de ago de pouca
espessura (4-5 mm)

Utilizar um outro ajuste da
poténcia ou outro cartucho.

==

Quebra do prego

Poténcia insuficiente.

Aumentar a poténcia (regulador
de poténcia).
Utilizar um cartucho mais forte.

Limite de aplicagao excedido (ma-
terial base muito duro).

Utilizar um sistema mais forte,
como, por ex., DX 76 (PTR).

Demasiada poténcia.

Reduzir a poténcia (regulador
de poténcia).

Utilizar um cartucho mais fraco.
Utilizar pregos com Top Hat.
Utilizar pregos com anilha.

A cavilha foi fixada demasi-
ado profunda

Demasiada poténcia.

Reduzir a poténcia (regulador
de poténcia).
Utilizar um cartucho mais fraco.
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7.3

Problemas com os cartuchos

Avaria

Causa possivel

Solugao

A fita de cartuchos nao é
transportada

Fita de cartuchos danificada.

» Substituir a fita de cartuchos.

A ferramenta esta demasiado suja.

» Realizar o servigco da ferra-
menta.

» Se necessario, mande verificar
a ferramenta no Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.

Ferramenta danificada.

» Se o problema persistir: con-
tactar um Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

N&o é possivel remover a fita
de cartuchos

Ferramenta sobreaquecida.

» Deixar a ferramenta arrefecer.

» Em seguida, retirar cuidadosa-
mente a fita de cartuchos da
ferramenta.

» Se o problema persistir: con-
tactar o Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

Né&o é possivel detonar o car-
tucho

Cartucho defeituoso.

» Avancar uma fita de cartuchos
em um cartucho.

Ferramenta suja.

» Realizar o servigo da ferra-
menta.

Ao aplicar, a ferramenta é pressio-
nada durante demasiado tempo.

» Pressionar durante menos
tempo antes de accionar a
ferramenta.

» Remover a fita de cartuchos.

Frequéncia de fixacdo demasiado
elevada.

» Pararimediatamente o trabalho.
» Retirar a fita de cartuchos e
deixar a ferramenta arrefecer.

T 1
O cartucho solta-se da fita de
cartuchos

Frequéncia de fixagdo demasiado
elevada.

» Pararimediatamente o trabalho.
» Retirar a fita de cartuchos e
deixar a ferramenta arrefecer.

Nao é possivel remover a fita
de cartuchos

Acumulagéo de residuos de com-
bustéo.

» Realizar o servico da ferra-
menta.

7.4 Outras interferéncias

No caso de avarias que nao sejam mencionadas nesta tabela ou se ndo conseguir resolvé-las por si mesmo,
contacte o nosso Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

8 Reciclagem

& As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para
a reciclagem é que esses materiais sejam devidamente separados. Em muitos paises, a Hilti aceita a sua
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ferramenta usada para reutilizagcdo. Para mais informagdes dirija-se ao Servico de Clientes Hilti ou ao seu
vendedor.

9 RoHS (directiva relativa a limitacao de utilizacao de substancias perigosas)

Nas seguintes hiperligagcdes encontra a tabela Substancias perigosas: gr.hilti.com/r6168208.
Na parte final desta documentagao encontra sob a forma de cédigo QR uma hiperligagéo para a tabela RoHS.

10 Garantia do fabricante

» Em caso de duvidas quanto as condigdes de garantia, contacte o seu parceiro Hilti local.

1 Certificado de teste CIP

Para os estados membros da C.I.P. fora do espaco juridico da UE e da EFTA, aplica-se o seguinte: Tanto
o tipo como o sistema das ferramentas Hilti DX 5 foram testados. Como resultado, a ferramenta exibe a
marca de aprovagéo da PTB, em forma de quadrado, com o nimero S 995. Desta forma, a Hilti garante
a conformidade com o tipo aprovado. Defeitos considerados inaceitaveis ou inadmissiveis, etc., que se
verifiquem durante o uso da ferramenta devem ser comunicados ao Director responsavel da Autoridade da
Aprovagéo (PTB) e ao Gabinete Permanente da Comissé&o Internacional (CIP).
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1 Informatie over documentatie

1.1 Over deze documentatie

* Lees vooringebruikname deze documentatie door. Dit is vereist voor veilig werken en storingsvrij gebruik.
« De veiligheidsinstructies en waarschuwingsaanwijzingen in deze documentatie en op het product in acht
nemen.

¢ De handleiding altijd bij het apparaat bewaren en het product alleen met deze handleiding aan andere
personen doorgeven.

1.2 Verklaring van de tekens

1.2.1 Waarschuwingsaanwijzingen

Waarschuwingsaanwijzingen waarschuwen voor gevaren bij de omgang met het product. De volgende
signaalwoorden worden gebruikt:

A\ GEVAAR
GEVAAR !
» Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of tot de dood leidt.

(/| WAARSCHUWING
WAARSCHUWING !
» Voor een mogelijke gevaar dat tot ernstig letsel of tot de dood kan leiden.

/\ ATTENTIE
ATTENTIE !
» Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht letsel of tot materiéle schade kan leiden.

1.2.2 Symbolen in de documentatie
De volgende symbolen worden in deze documentatie gebruikt:

Handleiding voor gebruik lezen

Gebruikstips en andere nuttige informatie

Omgang met recyclebare materialen

Elektrisch gereedschap en accu 's niet met het huisvuil meegeven

XSRS

1.2.3 Symbolen in afbeeldingen
De volgende symbolen worden in afbeeldingen gebruikt:

E Deze nummers verwijzen naar de betreffende afbeelding aan het begin van deze handleiding

3 De nummering geeft een volgorde van de arbeidsstappen in de afbeelding weer en kan van de
arbeidsstappen in de tekst afwijken

Positienummers worden in de afbeelding Overzicht gebruikt en verwijzen naar de nummers van
de legenda in het hoofdstuk Productoverzicht

=

N
&)

(-

]! | Dit teken vraagt om uw bijzondere aandacht bij de omgang met het product.

»
Draadloze gegevensoverdracht

1.3 Productafhankelijke symbolen

1.3.1 Symbolen
De volgende symbolen worden bovendien gebruikt:
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Let op! Aanwijzingen in acht nemen.

Draag tijdens het werken met het apparaat een veiligheidshelm.

Draag tijdens het gebruik van het apparaat een veiligheidsbril.

@O

Draag tijdens het werken met het apparaat gehoorbescherming.

1.3.2 Symbolen op het product
De volgende symbolen worden op het product gebruikt:

n Zwart slot op rode achtergrond op de behuizing: Op de bedieningstoets voor de ontgrendeling
voor het demonteren van het plunjerterugvoermechanisme.

m Wit slot op zwarte achtergrond op de boutgeleider: Op de ontgrendeling voor de boutgeleider.

1.3.3 Displayweergaven
De volgende displayweergaven kunnen worden getoond:

Dit symbool geeft de laadtoestand van de batterij aan. Wanneer de batterij leeg is, verschijnt het
onderhoudssymbool.
Dit symbool geeft aan of Bluetooth ingeschakeld is. Wanneer het symbool niet op het display
* wordt weergegeven, is Bluetooth uitgeschakeld.
Dit symbool geeft aan, wanneer de volgende reiniging noodzakelijk is. Een gedeelte staat hierbij
m voor 500 indrijvingen. In totaal zijn er 5 gedeelten, die voor 2500 indrijvingen staan.
Q Dit symbool geeft aan of onderhoud noodzakelijk is. Het symbool verschijnt na 5 jaar, 30000
" | indrijvingen of wanneer de accu leeg is. Ons advies: Wendt u zich tot uw Hilti Service.

14 Productinformatie

=™ producten zijn bestemd voor de professionele gebruiker en mogen alleen door geautoriseerd,
vakkundig geschoold personeel bediend, onderhouden en gerepareerd worden. Dit personeel moet speciaal
op de hoogte zijn gesteld van de mogelijke gevaren. Het product en zijn hulpmiddelen kunnen gevaar
opleveren als ze door ongeschoolde personen op ondeskundige wijze of niet volgens de voorschriften
worden gebruikt.
De typeaanduiding en het serienummer staan op het typeplaatje.
» Voer het serienummer in de volgende tabel in. De productinformatie is nodig bij vragen aan onze dealers
of service-centers.
Productinformatie

Schiethamer DX 5 GR
Generatie 01
Serienr.

15 Conformiteitsverklaring

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product verklaren wij dat het voldoet aan de geldende
voorschriften en normen. Een afbeelding van de Conformiteitsverklaring vindt u aan het einde van deze
documentatie.

De technische documentatie is hier te vinden:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Veiligheid

21 Veiligheidsinstructies

Essentiéle veiligheidsnotities

/\ WAARSCHUWING! Lees alle aanwijzingen en veiligheidsvoorschriften. Wanneer de veiligheidsvoor-
schriften en aanwijzingen niet in acht worden genomen, kan dit een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en voorschriften goed.

Gebruik van patronen
» Gebruik alleen Hilti patronen of patronen van vergelijkbare kwaliteit.
< Als inferieure patronen in Hilti gereedschappen worden gebruikt, kan dit leiden tot afzettingen

van onverbrande poeder, die plotseling kunnen exploderen en ernstig letsel voor de gebruiker en
personen in zijn omgeving kunnen veroorzaken. De fabrikant moet het bewijs kunnen voorleggen dat
de patronen werden getest volgens EG-richtlijn EN 16264 of deze moeten van het CE-keurmerk zijn
voorzien.

Eisen aan de gebruiker

» U mag dit apparaat alleen bedienen of onderhouden wanneer u daartoe geautoriseerd en opgeleid bent.

Persoonlijke veiligheidsuitrusting

» Uzelf en personen die zich in de buurt bevinden moeten tijdens het gebruik een geschikte veiligheidsbril
en een veiligheidshelm dragen.

» Draag gehoorbescherming.
< Het indrijven van de bevestigingselementen wordt door de ontsteking van een voortstuwlading

geactiveerd. Te hard geluid kan het gehoor beschadigen.

Veiligheid van personen

» Neem de specificaties betreffende gebruik, verzorging en onderhoud in de handleiding in acht.

» Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand te werk bij het gebruik van een montageapparaat.
Gebruik het apparaat niet wanneer u moe bent of onder invioed bent van drugs, alcohol of medicijnen.
Onderbreek de werkzaamheden bij pijn of als u onwel wordt. Een moment van onoplettendheid bij het
gebruik van het apparaat kan tot ernstig letsel leiden.

» Zorg voor een goede lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stevig staat en altijd in evenwicht bent.

» Draag schoeisel met anti-slip zolen.

» Trek de boutgeleider of bevestigingselementen nooit met de hand terug.
< Wanneer de boutgeleider of het bevestigingselement met de hand wordt teruggetrokken, bestaat

de mogelijkheid dat het apparaat bedrijfsklaar wordt gemaakt. Wanneer het apparaat gereed voor
gebruik is, bestaat de mogelijkheid dat een bout in een lichaamsdeel wordt gedreven.

» Houd bij het aanraken van het apparaat de armen gebogen (niet gestrekt).

» Houd andere personen, met name kinderen, uit de buurt van het apparaat wanneer u ermee werkt.

Gebruik en onderhoud van apparaten voor directe montage
/\ WAARSCHUWING! Gevaar door doorslaande bevestigingselementen! Controleer véér het indrijven
van bevestigingselementen dat er zich niemand achter of onder het onderdeel bevindt waarin het bevesti-
gingselement wordt ingedreven.
» Controleer voorafgaand aan de werkzaamheden de dikte van de patroon en het krachtregelingswiel.
< Drijf twee bevestigingselementen als proef in uw ondergrond in.
» Gebruik het juiste apparaat voor uw werkzaamheden. Gebruik het apparaat niet voor doeleinden waarvoor
het niet bestemd is, maar alleen op de juiste wijze en in correcte toestand.
Maak wanneer de toepassing dit toelaat gebruik van de extra standplaat/beschermkap.
Laat een geladen apparaat nooit onbeheerd achter.
Vervoer en bewaar het apparaat in een afgesloten koffer.
Ontlaad het apparaat altijd voorafgaand aan reinigings-, service- en onderhoudswerkzaamheden, bij het
wisselen van de boutgeleider, bij een werkonderbreking en bij opslag (patroon en bevestigingselement).
» Bewaar niet in gebruik zijnde apparaten ontladen op een droge en afgesloten en voor kinderen
ontoegankelijke plaats.
» Controleer het apparaat en de toebehoren op eventuele beschadigingen. Controleer of de bewegende
delen foutloos functioneren en niet klemmen en of er delen beschadigd zijn.
< Alle delen moeten correct gemonteerd zijn en aan alle voorwaarden voldoen om het optimaal
functioneren van het apparaat te garanderen. Beschadigde onderdelen dienen door de Hilti Service
te worden gerepareerd of vervangen, tenzij anders in de handleiding is aangegeven.

vy v v.v
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» Controleer de ondergrond voor het indrijven op elektrische leidingen.
» Drijf geen bevestigingselement in ondergrondmateriaal dat hiervoor ongeschikt is.
< Ongeschikte materialen zijn gelast staal en gietstaal, gietijzer, glas, marmer, kunststof, brons,
messing, koper, isolatiemateriaal, baksteen, tegels of plavuizen, dun plaatstaal (< 4 mm) en gasbeton.
Het indrijven in deze materialen kan materiaalbreuk, afsplinteren of doordrijvingen veroorzaken.
» Haal de pal alleen over wanneer het apparaat volledig loodrecht tegen de ondergrond is gedrukt.
» Houd de schiethamer bij het indrijven altijd onder een rechte hoek ten opzichte van de ondergrond, om
te voorkomen dat het bevestigingselement van het ondergrondmateriaal afketst.
» Houd de handgrepen droog, schoon en vrij van olie en vet.
» Gebruik het apparaat niet op een plaats waar brand- en explosiegevaar bestaat, behalve als dit daarvoor
speciaal is toegestaan.
» Drijf geen elementen in bestaande gaten, behalve wanneer dit door Hilti wordt aanbevolen (bijv. DX-Kwik).

Werkgebied

» Houd uw werkgebied op orde. Houd de werkomgeving vrij van voorwerpen waaraan u zich kunt
verwonden.
< Ongeordendheid in uw werkgebied kan leiden tot ongevallen.

» Zorg voor een goede verlichting en ventilatie van het werkgebied.

Mechanische veiligheidsmaatregelen

» Voer geen aanpassingen resp. veranderingen uit aan het apparaat, met name niet aan de plunjer.

» Gebruik alleen bevestigingselementen die voor het apparaat bestemd en goedgekeurd zijn.

Thermische veiligheidsmaatregelen

» Overschrijd niet de geadviseerde maximale indrijffrequentie.

» Indien het apparaat oververhit is, dient u het af te laten koelen.

» Demonteer het apparaat niet wanneer het heet is. Laat het apparaat afkoelen.

» Laat het apparaat afkoelen als er aan de plastic patroonstrip iets smelt.

Explosiegevaar bij patronen

» Gebruik alleen patronen die voor het apparaat zijn goedgekeurd.

» Verwijder de patroonstrip wanneer u de werkzaamheden beéindigd hebt of wanneer u het apparaat
transporteert.

» Probeer niet de patronen met geweld uit de boutgeleider of uit het apparaat te verwijderen.

» Niet-gebruikte patronen beschermd tegen vocht en overmatige hitte opslaan op een afgesloten plaats.
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3 Beschrijving

3.1 Productoverzicht f]

Plunjerterugvoermechanisme
Geleidehuls

Behuizing

Patroonkanaal
Ontgrendeling krachtsregeling
Krachtsregelingswiel
Display

Drukknop

Handvat

Trekker

Bedieningstoets
Ventilatiesleuven
Plunjerringen

Plunjer

Boutgeleider
Ontgrendeling boutgeleider
Stopring

Centreerhuls

Vlakke borstel

Grote ronde borstel

Kleine ronde borstel

SISICIGISIGICISIGISISICICICICICICICIOIONS

3.2 Correct gebruik

Het beschreven product is een plunjerschiethamer voor het indrijven van nagels, pennen en combo-
elementen in staal.

Bij het gebruik van het apparaat dient altijd op te worden gelet dat de juiste uitrusting wordt gebruikt.
Boutgeleider, plunjer en bevestigingselementen moeten op elkaar afgestemd zijn.

3.3 Minimale afstanden

3.3.1 Bevestiging op staal
Neem bij de bevestiging op staal altijd de volgende minimale afstanden in acht:

* De minimale randafstand van de rand van de ondergrond voor het bevestigingselement moet minstens
15 mm bedragen.

* De minimale hartafstand tussen twee bevestigingselementen moet minstens 20 mm bedragen.

¢ De dikte van de ondergrond moet minimaal 6 mm bedragen.

3.4 Informatie over de app

Scan voor meer informatie over de app, voor het downloaden hiervan en om deze te starten de QR-code in
de koffer.

3.5 Informatie over de gebruiksgebieden

Zie de Hilti productpagina voor meer informatie over de gebruiksgebieden.

82  Nederlands 2147992 [IINNWWNNN

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292603 / 000/ 03



4 Technische gegevens

41 Plunjerschiethamer

Gewicht DX 5 GR 3,43 kg

Apparaatlengte DX 5 GR 495 mm

Nagellengte DX 5 GR <22 mm

Geadviseerde maximale indrijffrequentie DX 5 GR 700 omw/h
Gebruikstemperatuur (omgevingstemperatuur) | DX 5 GR -20°C ... 50 °C
Aandruktraject DX 5 GR 32 mm

Vereiste aandrukkracht DX 5 GR =50 N

Maximaal uitgestraald zendvermogen -27,2 dBm

Frequentie 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 Geluidsinformatie bepaald conform EN 15895

De in deze aanwijzingen aangegeven geluidsdruk- en trillingswaarden zijn gemeten overeenkomstig een ge-
normeerd meetproces en kunnen worden gebruikt voor een onderlinge vergelijking van plunjerschiethamers.
Deze zijn ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de exposities. De getoonde gegevens zijn re-
presentatief voor de belangrijkste gebruiksgebieden van de plunjerschiethamer. Als de plunjerschiethamer
echter wordt gebruikt voor andere toepassingen, met afwijkende toebehoren of als hij onvoldoende wordt
onderhouden, kunnen de gegevens afwijken. Hierdoor kunnen de exposities over de gehele gebruiksperi-
ode duidelijk worden verhoogd. Voor een nauwkeurige inschatting van de blootstellingswaarden moet ook
rekening worden gehouden met de tijden waarin het apparaat niet daadwerkelijk wordt gebruikt. Hierdoor
kunnen de exposities over de gehele gebruiksperiode duidelijk worden verlaagd. Leg de overige veiligheids-
maatregelen ter bescherming van de gebruiker tegen geluid en/of trillingen ook vast, zoals: Onderhoud van
de plunjerschiethamer en toebehoren, warmhouden van handen, organisatie van de werkzaamheden.

De aangegeven geluidsemissiewaarden zijn onder de volgende randvoorwaarden bepaald:

Randvoorwaarden geluidsinformatie

Patroon Kaliber 6.8/11 Zwart
Krachtinstelling 2
Toepassing Bevestiging van 24-mm-hout op

beton (C40) met X-U47 P8

Geluidsinformatie overeenkomstig EN 15895

Geluidsvermogensniveau (L,,,) 105 +2 dB
Geluidsemissieniveau (L,,) 101 +2 dB
Piekgeluidsniveau (L ¢, 133 +2 dB
4.3 Trilling

De volgens 2006/42/EC aan te geven trillingswaarde overschrijdt niet 2,5 m/s2.

5 Bediening

5.1 Afschermingen

Controleer bij het begin van het werk of alle afschermingen zijn aangebracht en foutloos functioneren.
Alle delen moeten correct gemonteerd zijn en aan alle voorwaarden voldoen om het optimaal
functioneren van het apparaat te garanderen.

5.2  Enkelvoudig indrijfapparaat laden &

1. Schuif het element vanaf de voorzijde in het apparaat tot het ronde stiftgedeelte van het element in het
apparaat wordt gehouden.

2. Schuif de patroonstrip met het smalle einde vooraan van onderaf in de handgreep van het apparaat tot de
patroonstrip geheel in het apparaat is verzonken. Wanneer u een aangebroken patroonstrip aanbrengt,
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trekt u de patroonstrip met de hand aan de bovenzijde uit het apparaat tot zich een ongebruikte patroon
in het patroonmagazijn bevindt.

53  Vermogen instellen &

1. Druk op de ontgrendeling van de krachtsregeling.
2. Draai aan het krachtregelingswiel om de gewenste vermogen in te stellen.
3. Controleer de kwaliteit van de indrijving volgens de Hilti standaarden.

De patroonsterkte en de krachtinstelling overeenkomstig de toepassing kiezen.
Begin altijd met de minimale instelling wanneer u geen ervaring met het apparaat hebt.

5.4 Elementen indrijven met het enkelvoudige indrijfapparaat 4]

1. Positioneer het apparaat.
2. Houd het apparaat recht tegen het werkoppervlak en druk het onder een rechte hoek aan.
3. Druk de pal in, om het element in te drijven.

5.5 Enkelvoudig indrijfapparaat ontladen 5

1. Trek de patroon uit het apparaat.
2. Trek het element uit het apparaat.

5.6 Bluetooth in- en uitschakelen

» Houd de drukknop gedurende 1-2 seconden ingedrukt om Bluetooth in te schakelen.

ﬂ Bluetooth schakelt na 2 minuten automatisch uit.

5.7 Reinigingsaanduiding terugzetten

» Houd de drukknop gedurende 10-12 seconden ingedrukt om de reinigingsaanduiding terug te zetten.

ﬂ De reinigingsaanduiding bestaat uit 5 balken. Elke balk staat voor 500 indrijvingen.

5.8 X-FCM roosterbevestiging £

1. Plaats het tapeind op de staaldrager. Gebruik de centreerhuls, om een eenvoudige gecentreerde
bevestiging te garanderen. Meet de uitsteekhoogte van het tapeind (NVS) door het controleren van de
penetratiediepte met de mal.

2. Plaats de X-FCM bevestigingsflens.

3. Schroef de bevestigingsflens vast.
< Koppel: 5-8 Nm

5.9 Bevestiging X-FCP ribbelplaat

1. Boor of stans de ribbelplaat voor.

Houd de benodigde minimale afstanden in acht:
A =18-20 mm (0,70'-0,7"")
B =25mm (=2 0,98")

2. Plaats het tapeind in het geboorde gat. Meet de uitsteekhoogte van het tapeind (NVS) door het controleren
van de penetratiediepte met de mal.

3. Plaats de X-FCP bevestigingsflens.

4. Schroef de bevestigingsflens vast.
< Koppel: 5-8 Nm

5.10 X-GR roosterbevestiging £

1. Plaats het element in de boutgeleider.
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2. Plaats het element door het rooster in het staal.
3. Zet het element vast.
< Koppel: 3-5 Nm

5.11 Gedrag bij haperende ontsteking van patroon

1. Houd het apparaat 30 seconden tegen het werkoppervlak gedrukt.

2. Wanneer de patroon nog steeds niet ontsteekt, neemt u het apparaat van het werkopperviak. Let erop
dat u dit niet op of in de richting van andere personen richt.

3. Trek de patroonstrip met de hand een patroon verder en maak de resterende patroonstrip op.

5.12 Mislukte markeringen zonder activering van een patroon

| /A] WAARSCHUWING

Hitte Het apparaat kan door het gebruik heet worden.
» Draag werkhandschoenen.
» Laat het apparaat afkoelen.

1. Zet het werk onmiddellijk stop.

2. Ontlaad en demonteer het apparaat.

3. Controleer de selectie van de juiste combinatie uit plunjer en bevestigingselementen.

4. Controleer de stopring en de plunjer op slijtage en vervang de onderdelen zo nodig.

5. Reinig het apparaat.

< Indien het probleem na bovenvermelde maatregelen blijft bestaan, mag het apparaat niet meer
worden gebruikt.
< Laat het apparaat door de Hilti Service controleren en zo nodig repareren.

Afhankelijk van het soort apparaat kan er bij regelmatig gebruik vervuiling en slijtage ontstaan,
waardoor het functioneren nadelig wordt beinvioed.
Voer regelmatige inspecties en onderhoudsbeurten uit. Onderhoud moet na 30000 indrijvingen
worden uitgevoerd.
Reinig het apparaat na 2500 - 3000 indrijvingen. De indrijvingsteller geeft het aantal van de
uitgevoerde indrijvingen na de laatste keer terugzetten van de reinigingsaanduiding aan. Een balk
staat daarbij voor 500 indrijvingen.
Controleer de plunjer en de stopring bij intensief gebruik dagelijks en uiterlijk tijdens de aanbevolen
regelmatige reinigingscyclus van 2500 - 3000 indrijvingen.
De inspecties, onderhoudscycli en reinigingscycli zijn gebaseerd op een typische toepassing van
het apparaat. Als u vaststelt dat het apparaat voor die tijd niet correct werkt, voer dan onmiddellijk
de apparaatservice uit.

6 Verzorging en onderhoud

6.1 Verzorging van het apparaat

(/A| WAARSCHUWING

Reiniging Neem bij de reiniging van het apparaat de volgende punten in acht:
» Gebruik geen sproeiapparaat of stoomstraalapparaat voor het reinigen.
» Voorkom dat vuildeeltjes in het apparaat kunnen binnendringen.

/A| WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel door explosieve verbranding! Poederresten in het apparaat kunnen ontbranden en tot

een ongecontroleerde activering of versplintering leiden.

» Reinig het apparaat regelmatig. Neem alle onderhouds- en reinigingsaanwijzingen in deze documentatie
in acht.

» Reiniging van het apparaat bij gebruik van minderwaardige patronen vermindert niet het risico dat poeder-
resten binnenin het plunjerterugvoermechanisme tot ontbranding komen en voor een ongecontroleerde
activering of versplintering zorgen. Dit kan alleen door onderhoud bij de Hilti Service verminderd worden.

» Reinig de buitenkant van het apparaat regelmatig met een licht bevochtigde poetsdoek.
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6.2 Onderhoud

Gevaarlijke stoffen Vuil in DX-apparaten bevat stoffen die uw gezondheid in gevaar kunnen brengen.

» Adem tijdens het reinigen geen stof of vuil in.

» Zorg ervoor dat er geen stof en vuil in de buurt van voedingsmiddelen komt.

» Was na het reinigen van het apparaat de handen.

» Gebruik nooit vet voor het reinigen of smeren van apparaatcomponenten. Dit kan leiden tot functiesto-
ringen van het apparaat. Gebruik Hilti spray, om functiestoringen door het gebruik van niet geschikte
reinigingsmiddelen te vermijden.

1. Controleer regelmatig alle externe delen van het apparaat op beschadigingen.
2. Controleer regelmatig alle bedieningselementen op een correcte werking.
3. Gebruik het apparaat alleen met de aanbevolen patronen en de aanbevolen krachtinstelling.
< Verkeerde patronen of een te hoge krachtsinstelingen kunnen tot vroegtijdige uitval van het apparaat
leiden.

6.3 Apparaatservice uitvoeren

» Voer een apparaatservice uit wanneer de volgende situaties optreden:

Het treden schommelingen in het vermogen op.

Er vindt een haperende ontsteking van de patroon plaats.

Het bedieningscomfort neemt merkbaar af.

De noodzakelijke aandrukkracht neemt merkbaar toe.

De palweerstand neemt toe.

De krachtsregeling kan alleen nog zwaar worden ingesteld.

De patroonstrip kan nog maar moeilijk worden verwijderd.

De onderhoudsaanduiding geeft aan dat een apparaatservice noodzakelijk is.

A A A A A A A A

6.4 Enkelvoudig indrijfapparaat demonteren o)

1. Verzeker u ervan dat zich geen patroonstrip of element in het apparaat bevindt. Als zich een patroonstrip
of element in het apparaat bevindt, trekt u de patroonstrip met de hand omhoog uit het apparaat en
verwijdert u het element uit de boutgeleider.

Druk de zijdelings aangebrachte ontgrendeling van de boutgeleider in om de boutgeleider los te draaien.
Schroef de boutgeleider los.

Maak de stopring los door de boutgeleider open te klappen. Verwijder de stopring.

Verwijder de plunjer.

o s

6.5 Controle van stopring en plunjer [t

Gevaar voor letsel door defecte stopring of plunjer. Controleer stopring en de plunjer op slijtage en
vervang deze bij beschadigingen.
» Voer geen aanpassingen aan de plunjer uit.

1. In de volgende gevallen moet de plunjer worden vervangen:
< De plunjer is gebroken.
< De plunjer is sterk versleten (bijv. onder een hoek van 90° losbreken van segmenten)
< De plunjerringen zijn versprongen of ontbreken.
< De plunjer is krom (controleren door de plunjer op een glad oppervlak te rollen).
2. In volgende gevallen moet de stopring worden vervangen:
< De metalen ring van de stopring is gebroken of komt los.
< De stopring blijft niet meer vastzitten op de boutgeleider.
< Onder de metalen ring is een puntsgewijze rubberslijtage herkenbaar.

6.6 Boutgeleider op slijtage controleren [k

1. Controleer de boutgeleider op slijtage en vervang de boutgeleider als een boutgedeelte beschadigd (bijv.
gebroken, krom, te wijd, gescheurd) is.
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2. Neem eventueel contact op met de Hilti-service.

6.7 Enkelvoudig indrijfapparaat reinigen en smeren [

Y

Spuit de plunjerringen lichtjes met olie in een en reinig deze met de vlakke borstel tot deze vrij kunnen
bewegen.

Reinig de schroefdraad van de boutgeleider met de vlakke borstel.
Reinig het huis van binnenuit met de grote ronde borstel.
Demonteer het plunjerterugvoermechanisme.

Reinig het plunjerterugvoermechanisme.

Spuit de gereinigde onderdelen met de meegeleverde Hilti spray in.

ook, ®N

Gebruik uitsluitend Hilti spray of producten van vergelijkbare kwaliteit.
andere smeermiddelen kan het apparaat beschadigd raken.

Door het gebruik van

7. Spuit de krachtsregeling dun met de meegeleverde Hilti spray in.

6.8 Enkelvoudig indrijfapparaat in elkaar zetten [E

Controleer of zich een patroon in het apparaat bevindt en verwijder deze zo nodig.
Monteer het plunjerterugvoermechanisme.

Breng de plunjer aan.

Plaats de buffer op de boutgeleider.

Schroef de boutgeleider vast.

IS .

6.9 Eindcontrole van het apparaat

1. Controleer na schoonmaak- en onderhoudswerkzaamheden of alle beschermende delen van het apparaat
zijn aangebracht en foutloos functioneren.

2. Druk na het controleren van het apparaat 10 - 12 seconden op de drukknop om de onderhoudsteller

terug te zetten.

7 Hulp bij storingen

71 Bij problemen met het apparaat

Storing Mogelijke oorzaak Remedie
Noodzakelijke aandrukkracht | Opbouw van verbrandingsresten. » Apparaatservice uitvoeren.
stijgt

Palweerstand neemt toe

Opbouw van verbrandingsresten.

Apparaatservice uitvoeren.

Krachtsregeling kan niet of
zeer moeilijk worden inge-
steld

Opbouw van verbrandingsresten.

Apparaatservice uitvoeren.

Pas

Plunjer klemt in plunjerterug-
voermechanisme

Beschadigde plunjer.

Plunjer vervangen.

Verbrandingsresten binnenin het
plunjerterugvoermechanisme.

Plunjer en stopring controleren
en zo nodig vervangen.
Contact opnemen met de Hilti
Service wanneer het probleem
blijft bestaan.

Opbouw van verbrandingsresten.

Apparaatservice uitvoeren.

Plunjerterugvoermechanisme
vastgeklemd

Opbouw van verbrandingsresten.

Apparaatservice uitvoeren.

Apparaat kan niet worden
geactiveerd

Apparaat is niet volledig aange-
drukt.

Apparaat volledig aandrukken.
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Storing Mogelijke oorzaak Remedie
Apparaat kan niet worden Onjuiste plunjerstand. » Patroonstrip verwijderen en
geactiveerd apparaat reinigen.

» Plunjer en stopring controleren
en zo nodig vervangen.

7.2 Bij problemen met de aan te brengen elementen in staal

Storing Mogelijke oorzaak Remedie
Element dringt niet diep ge- Te weinig vermogen. » Vermogen verhogen (krachtsre-
noeg in de ondergrond in geling).

» Sterkere patroon gebruiken.
Toepassingsgrenzen overschreden Een sterker systeem, bijv. DX 76
(zeer harde ondergrond). (PTR), gebruiken.

Dunne stalen ondergrond (4-5 mm) Andere krachtinstelling of
andere patroon gebruiken.

v

v

—_—

Element houdt niet in de on-
dergrond

Te weinig vermogen. » Vermogen verhogen (krachtsre-
geling).
» Sterkere patroon gebruiken.

_ A
Toepassingsgrenzen overschreden | » Een sterker systeem, bijv. DX 76
(zeer harde ondergrond). (PTR), gebruiken.

Breuk van element Slaginstelling te hoog. » Kracht verlagen (krachtsrege-
ling).

» Zwakkere patroon gebruiken.

» Nagels met Top Hat gebruiken.

» Nagels met rond stiftgedeelte
gebruiken.

Element te diep ingedreven Slaginstelling te hoog. » Kracht verlagen (krachtsrege-
ling).

» Zwakkere patroon gebruiken.

7.3 Bij problemen met de patronen

Storing Mogelijke oorzaak Remedie
Beschadigde patroonstrips. » Patroonstrip wisselen.

Apparaat is te sterk vervuild. » Apparaatservice uitvoeren.

ot x
% % » Laat het apparaat zo nodig door

de Hilti Service controleren.

Apparaat beschadigd. » Indien het probleem blijft
Patroonstrip wordt niet ge- bestaan: Contact opnemen
transporteerd met de Hilti Service.
1 Apparaat oververhit. » Apparaat laten afkoelen.
X&gﬁ » Vervolgens de patroonstrip

——] voorzichtig uit het apparaat
Rﬁ% verwijderen.
J

» Indien het probleem blijft

Patroonstrip kan niet worden bestaan: .C:ontac_t opnemen
verwijderd met de Hilti Service.
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Storing Mogelijke oorzaak Remedie
Slechte patroon. » Patroonstrip een patroon verder
trekken.
Apparaat vervuild. » Apparaatservice uitvoeren.

Patroon kan niet worden ont-
stoken

Apparaat werd bij het indrijven te » Minderlang aandrukken voordat

lang aangedrukt. het apparaat wordt geactiveerd.
) ) "
» Patroonstrip verwijderen.
= = Te hoge indrijffrequentie. » Het werk direct onderbreken.
e » De patroonstrip verwijderen en
Patroonstrip smelt het apparaat laten afkoelen.
Te hoge indrijffrequentie. » Het werk direct onderbreken.

‘ » De patroonstrip verwijderen en
1’; het apparaat laten afkoelen.

strip

Opbouw van verbrandingsresten. » Apparaatservice uitvoeren.

Patroonstrip kan niet worden
verwijderd

7.4 Andere storingen

Bij storingen die niet in deze tabellen zijn aangegeven of die niet zelf kunnen worden verholpen, kunt u zich
tot onze Hilti service wenden.

8 Recycling

&9 Hilti apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd uit materialen die kunnen worden gerecycled. Voor
recycling is een juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In een groot aantal landen neemt Hilti uw oude
apparaat voor recycling terug. Vraag hiernaar bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

9 RoHS (richtlijn voor het beperken van het gebruik van gevaarlijke stoffen)

Onder de volgende links vindt u de tabel met gevaarlijke stoffen: gr.hilti.com/r6168208.
Aan het einde van deze documentatie vindt u een link naar de RoHS-tabel, als QR-code.

10 Fabrieksgarantie

» Neem bij vragen over de garantievoorwaarden contact op met uw lokale Hilti dealer.

11 CIP-keuringsbewijs

Voor de C.I.P.-lidstaten buiten het EU- en EVA-rechtsgebied geldt: De Hilti DX 5 is systeemgetest en de
bouwvorm ervan is erkend. Op basis hiervan is het apparaat voorzien van het vierkante merkteken van
de PTB met het registratienummer S 995. Hiermee garandeert Hilti dat het apparaat overeenkomt met
de erkende bouwvorm. Ontoelaatbare gebreken die tijdens het gebruik worden vastgesteld, dienen te
worden gemeld aan de instantie die verantwoordelijk is voor de certificering (PTB) en aan het bureau van de
Permanente Internationale Commissie (C.I.P.).
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1 ZTOIXEIX YIX TNV TEXVIKI TEKUNPiwoN

1.1 ZXETIKX PE TNV TXPOUCK TEKUNPIWGN

¢ Tpiv amd Tnv mpwTn B€on oe AeiToupyia SIB&aTe TNV MoPoUoa TekUNpiwan. AmoTehei mpolnoBean yix
COPOAT EPYOCIX KOl MPOCKOTITO XEIPIGHO.

¢ TMpoo€ETe TIG UTTOBEIEEIG AOPAAEING KO TTPOEIDOTTOINONG OTNV TTXPOUCX TEKUNPIWON KX OTO TTPOIdV.

¢ OUN&ETE TIG 0Bnyieg XprioNg TAVTA OTO TIPOIOV Kol SiveTe TO TIPOIOV 0 &AAX TTpdoWMa pdvo padi Je
QaUTEG TIG 0dnyieg xpnong.

1.2 Ene€riynon cuppoAwv

1.2.1  Ymodei&eig mpoeidomoinong

O1 unodeiteig mpoeidotoinong mpoeIdomololv oo KIVEUVOUG KXT& TNV €PYOTia Ue TO TIPOiov. Xpnaiuo-
moloUvVTal O GkOAOUBEG AEEEIG EMOnUOVONG:

A KINAYNOZ

KINAYNOZ !
> Mo pIo Gueoa EMMKIVOUVN KXTXOTAON, TTOU 0dnYei e coBapd 1 BavaTnedPo TPAUHATIONO.

(/| NPOEIAOMOIHEH

MPOEIAOMOIHZH !
> [o pio mBove emMmKivOUVN KATXOTOON, TIOU UITOpEei va odnyroel e 0oPapo 1 BavaTneOopo TPAUNATIOUO.

/\ NPOZOXH

MPOZOXH !

> To pioc mMBovOV EMIKIVOUVN KATEOTAON, TTOU eVIEXETAI Vo 0dNnynoel 0 eAaPPU TPOUUOTIOUO 1} UAIKEG
Qnuigg.

1.2.2 ZUpBoAx oTNV TEKUNpPiwoN
3TNV MopoUoa TEKUNPIwan XENOILOTTOIoUVTON Ta GKOAOUBX GUHBOAG:

@ MNpiv ammo Tn xprion SioB&oTe TIg 0dnyieg XpPriong

ﬂ YTodeiEeig Xpriong kol GAAEG XPNOIUES TTANPOPOPiEg

é::é:g XeIpIoUOG AVAKUKADGINWY UNIKOV

g Mnv TTET&TE T NAEKTPIKE EPYXAEI KO TIG UTTATOPIEG GTOV KESO OIKIGKWY KIMOPPIHHATWV

1.2.3 ZUpBolx Ot £IKOVEG
2TIG €IKOVEG XPNOIMOTTIOIOUVTAI T akOAouB o oUMBOAX:

E | AuToi ol apIBLOi TTPATENMOUY TNV EKXOTOTE EIKOVX OTNV OPXT) GUTGV TWV 0BNYIGV

H opiBunan deixvel Tn oeip& Twv BNUATWV EPYXOIG OTNV EIKOVO KO EVOEXETOI VO DIGPEPE! ATTO
T BAUOTA EPYXOIOG OTO Keipevo

6—1\ O1 apiBuoi BEang XPNOIMOTTOIOUVTOI OTNV EIKOVO ETTIIGKOTINON KOl TIGPOTTEUTTOUV OTOUG opIBUOUG
-~ | TOU UTTOPVAUATOG OTNV EVOTNTO ZUVOTITIKI] TTXPOUGIAON TIPOIOVTOG

AUTO TO OUMBOAO EXEI OKOTTO VXX ETTIOTNTE! IBIXITEPK TNV TIPOCOXT 0OG KATX TNV EPYATIX PE TO
TTPOIOV.

N
AcUpUOTN HETOPOPK ESOUEVWV
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1.3 ZUPBOAX VEXAOYX LIE TO TIPOIOV
1.3.1 ZupBola
XpnaoiyomolouvTal eMTPO0BeTa Tar akdAouBa GUPBOAX:

o Mpoooxn! MpooéETe TIg UTTODEIEEIG.

@ Dop&TE KATA TNV EPYATIT E TO EPYAAEIO TIPOOTATEUTIKO KPXVOG.

@ Dop&TE KATA TNV EQYOTIT LIE TO EPYAAEIO TIPOOTATEUTIKA YUONIKX.

Dop&TE KATA TNV EPYATIa UE TO EPYAAEIO WTONXOTTIOEG.

1.3.2 ZUpBola oTO TIPOIOV
270 TIPOIOV XPNOIMOTIOIOUVTAI Tot KOAOUB GUHBOAQ:

n Maipo AOUKETO O€ KOKKIVO POVTO OTO TTEPIBANUA: ZTO TTANKTPO XEIPIOHUOU YIX TNV OIXapaAIon Yo
apaipeon TNG HOVEIOG EUPOAOU ETTIOTPOPNG CEPIWV.

m Neukd AOUKETO O€ HAUPO POVTO OTOV 03NYSd KXPPIWV: ZTNV OTIXTPAAICN YIX TOV 0DNYO KOPPIGV.

1.3.3 Evdeikeig 006vng
EpgavifovTai o1 akdAoubeg evdei&eig 00ovng:

AUTO TO OUUBOAO BEiXVEl TNV KATEOTOON GOPTIONG TNG HMaTOPiG. OTaV N pmaropic eivar &deict,

— epQaviZeTal TO oUPBOAO ouvTrPNONG.

To oupBolo auTo deixvel, edv eivan evepyoroinuévo To Bluetooth. E&v To oUpBoAo dev epgavile-
* Ta1 0TV 086vn, To Bluetooth givau amevepyoroinuévo.

EEE To oUpBoAo auTod deixvel, TOTE eival AMXPAITNTOG O EMOPEVOG KOXBOPIOWOG. EVO TUAUG XVTIOTOIXEI
MEEL 0e 500 KOPPOUATO. ZUVONKA UTTPXOUV 5 TUAPOTX, TTOU avTIOTOIXOUV g 2500 KOPPOUATX.
A To oUpBoAO auTO deixvel, eV aMAITEITAI CUVTAPNON. EpgavideTan uetd amo 5 xpovia, 30000

" | KapPOPATA 1} 0TV N praTopia eivan &deia. H mpdTaon pog: AmeuBuvBeite oto o€pPig Tng Hilti.

1.4 MAnpogopicg mPoiodvTog

To mpoiovta TG [EmlL e ml TPOOPIZovTal Yio TOV EMAYYEAUOTIO XPAOTN KO O XEIPIOUOS, N GUVTAPNON KAl
N ETMOKEUN TOUG EMITPETETAI PHOVO OO €EOUTIODOTNUEVD, EVNUEPWUEVO TTPOCWTTIKO. TO TTPOCWITIKO QUTO
TIPETTEl VO €XEI EVNUEPWOEI EIDIKX YIX TOUG KIVOUVOUG TTOU EVOEXETAI VO TIOOUCIXOTOUV. ATid TO TIPOIOV KO
Ta BondNTIK& TOU PECTK EVOEXETAI VO TIPOKANBOUV Kivduvol, STV O XEIPIOPOG TOUG YiVETAI e GKATOANAO
TPOTIO QMO YN EKTIAISEUPEVO TIPOTWITIKO 1) OTAV JEV XPNOILOTIOIOUVTAI PE KATGAANAO TPOTTO.
H mrepiypo@ry TUTIOU Kol 0 ap1BdG OeIp&G AvaYP&POVTAI TNV THVOKIdX TUTTOU.
»  AvTIyp&yTe TOV apIBPd OEIp&G OTOV OKOAOUBO TIIVOKOX. OO XPEIOTEITE TA OTOIXEIX TIPOIOVTOG IOk
EPWTIAUOTA TTPOG TNV QVTITIPOCWTTEIX PG I} TO OEPPRIG HOG.
ZTOIXEIX TIPOIOVTOG

KappwTikd DX 5 GR
Fevia 01
Ap. 0eIp&g

1.5 ARAwon cuppopPwWong

AnAwvoupe wg povol utrelBuvol, OTI TO TIPOIOV TTOU TIEPIYPAPETAI €DW CUUPWVEI LE TIG I0XUOUCEG 0dnYieg K
Ta IoUOVTa TTPOTUTTA. Eva avTiypapo TG SrAwong CUPMOp(onG UTIPXE OTO TEAOG UTHG TNG TEKUNPIWwanNG.
To EyypoQa TEXVIKNG TEKUNPIWONG UTIRPXOUV €8®:

HiltiEntwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 AcpaAeix

2.1 Ymodei&eig yia ThV acpaAEIxX

BXOIKEG EMONUAVOEIG YIX TNV XCPRAEIX

/\ MPOEIAOMOIHZH! AixB&oTe OAEG TIG UTTOBEIEEIG VI THV XOPXAEIX KXl TIG 08nyieg. H mapaBAeyn

TV UTTODEIEEWV XOPAAEING KO TWV 0DNYIMV UTTOPET VO TIPOKOXAETEI NAEKTPOTTANEIX, TTUPKOYIX KO/} GOBapoUg

TPOUMATIOUOUG.

DUN&ETE OAeG TIG UTTODEIEEIG VIO TNV XOPAAEIX Kol TIG 0NYiEG yIox LEANOVTIKI Xprion.

Xprion puolyyiwv

» Xpnaiporoleite povo gualyyiax Tng Hilti 1y puaolyyia ouykpioiung moidTNTAG.
< E&v xpnoipomoinBoulv xaunAng moioTnTag guaoiyyia o epyaieia Tng Hilti, evdéxeTan va dnuioupynbouv

EMKOONA0EIG OO &KAUOTN TTUPITION, TTOU EKPYVUVTAI EXPVIKG KOI UTTOPET VO TIPOKXAETOUV GOBAPOUG
TPAUUOTIOUOUG OTOV XPrOTN 1) 08 TTPOCWTTIK GTOV TIEPIBAANOVTX XWPO. Ta GUOIYYIX TTPETTEl VO EXOUV
ammodedelypeva eAeyxBei amd TOV KOTAOKEUROTN CUUPWVR e To mipdTumo Tng EE EN 16264 1 va
PEPOUV TO ONua cuppOpPwong CE.

ATTQITAGEIG KITO TOV XPHOTN

»  EmTpEmeTan V& XEIPICEDTE I VO CUVTNPEITE QUTO TO EPYTAEIO POVO, ePOTOV €xeTe €E0UCIOB0TNBEI Ka
evnuepwoei yio auTd.

MpoocwmKAOg £EOTTAICHOG TTPOOTAGING

» EO€ig Kol Ta TIPOCWITX TTOU BPICKOVTOI KOVTX KOT& Tn Xprion TIPETEl VO XPNOIMOTIOIEITE KATXAANA
TIPOOTOTEUTIKA YUONX KOl TIPOOTATEUTIKO KPAVOG.

»  OopA&TE WTONOTTIOES.
< H T0Om0BETNON TWV EEXPTNUGTWV OTEPEWONG YIVETAI Ue TTUPOSOTNON PIG TTPOWBNTIKNAG UANG. O TTOAU

Suvardg BOpuPog pmopei va TIPoKaAEael BAGBEG 0TNV ko).

ACPAAEIX TTIPOCHTTWV

» TpoogETe doa avaEPOVTAI OTIG 0dNyieq XPioNg I Tn AEIToupyia, TN GPOVTIOX Kol Tn ouvTriPNnon.

» No gioooTe TOVTA TTPOCEKTIKOI, VX TIPOOEXETE Ti KAVETE KOl VO ePYALEDTE E TIEPIOKEYN UE TO EPYXAEIO
Gueong TomoBETNONG. Mnv XPNOILOTIOIEITE TO EPYXAEIO OTOV €i0TE KOUPQOUEVOI 1) OTAV BPIOKECTE UTIO
TNV EMPEIN VOPKWTIKOV OUCIWV, OIVOTIVEUUOTOG fj QUPUAKWY. AIGKOWTE TNV EQYXCIN OE TIEPITITWON
movwv 1 adiobeciag. Mia oTiyur ampooe&iag KaT& Tn Xpron Tou epyoleiou umopei va odnynoel oe
00BaPOUG TPAUPATIOHOUG.

> ATIOQEUYETE VO TIAPVETE PE TO OWMO 006G duopeveiq oTAoeEIG. PpovTioTe Vo EXeTe KA EUOTAOEIN KX
SlaTNPEITE TAVTA TNV 100pPOTTIC 0OG.

»  OopaTe AVTIONIGBNTIK& UTTOSANOTA.

»  Mnv TpaB&Te TTOTE e TO XEPI TOV OONYO KAPQPIWV 1 TX EEXPTANATN OTEPEWONG.
< TpoBwvVTag Tow TOV 0dNyd KOPQIGV 1 TO EEXPTNUX OTEPEWONG HE TO XEPI, PTTOPEI UTIO OPIoUEVES

ouverkeg va TeBei oe ETOINOTNTA TO EPYOAEI0. H ETOINOTNTA AEITOUPYIOG EMTPEMEI TNV TOTTOBETNON
KOPPIOV KOl OE PEPN TOU OWUATOG.

> Komd To XeIpIopd TOU EPYOAEIO EXETE TA XEPIK OOG AUYIOHEVX (OXI TEVTWHEVC).

> Kpardre GAG TPOowTd, 1I8i0g TSI, HOKPIX OTd TO XMPO EPYACIOG.

EmipeAng XEIPIOHOG Kol Xprion EpyaAginv ameubeiag Tomo0ETnoNg

A\ NMPOEIAOMOIHZH! Kivduvog ormd sEXPTHHOTX OTEPEWONG TTOU SIXMTEPVOUV TO SOMIKO GTOIXEIO!

BeBauwbeite mpiv ammd Tnv TOmoBETNON EEXPTNUATWY OTEPEWONG, OTI deV PPIOKETAI KAVEIG TTIOW 1) KATW QIO

TO DOIKO OTOIXEIO, OTO OTIOIO TOTTOBETEITAI TO EEXPTNUX OTEPEWANG.

» EAEyXETE TIPIV OO TNV EPYXTIC TO TTXXOG TOU GUAIYYioU Kol TOu puBpIoTr I0XUOG.
< TormoBeTnoTe 2 eEXPTAPATA OTEPEWONG Y1 SOKIUN OTO UTTOOTPWHO.

» XpNnoIPoTIoINOTE TO OWATO EPYaAEio YIX TV epyaaic. Mnv XpnoiUoTToIgiTE TO EPYAAEIO YIor OKOTTOUG, Yok
TOUG OTT0ioUG Bev TTPOOPIZETA, GAAX HOVO CUPPWVX PE TOUG KOXVOVIOWOUG KO OTQV BPIOKETAI O Gyoyn
KOT&OTOON.

» E@OCOV TO EMTPEMEl N EPAPUOYN, XPNOIUOTIOINCTE TNV TTPOCOETN TTAGKX B&ONG / TO TIPOOTATEUTIKO
KOAUPHO.

» [loTE unv a@rveTe Xwpig empBAewn €va YeUATO epyaAeio.

> MEeTOQEPETE KAl AMOBNKEVUETE TO EPYOAEIO OE IOt XOPOAITHEVN BOAITOK.

> Adeitilete TO EPYGAEIO TTAVTX TIPIV OO £PYXTIEG KABXPIOUOU, OEPPIG KAl GUVTAPNONG, TIPIV GO TNV
QVTIKATAOTAON TOU 03NYOU KOPPIWV, TIPIV ATTO DIAEIMPOTO AT TNV EPYXOIa KXBWG KAl YIo ArmoBrKeuon
(puaiyyI0o KaI EEXPTNUC OTEPEWONG).

» AmobBnkeleTe T gpyaleix TTOU eV XPNOIMOTIOIOUVTAI GOEIX O OTEYVO Kol KAEISWUEVO XOPO, N
TPOOP&OINEG XWPO OE TTXIDIAK.
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EAeyETe yio TUXOV ZnUIEG TO epyaleio Kol T aeaoudp. EAEYETE edv AeIToupyoUv owoT& kol Sev KOMoUv

TO KIVOUEVX PEPN 1} EXV UTTRPXOUV EEXPTIAUOTA TTOU €XOUV UTTOOTEI ZNuIdX.

< OAo Tor EEQPTANOTO TIPETTEI VO EIVAI GWOTX TOTTOBETNUEVD KO VO TTANPOUV OAEG TIG OTTAITACEIG OOTE
v SI0QaAiZeTal N ATPOOKOTITN AEITOUPYIX TOU gpyaheiou. Ta eEXPTAPOTO TTOU £XOUV UTTOOTE! {NUI&
TTPETEl v EMOKEUKZOVTAI ) Vo QVTIKOBioTavTal e KaT&AANAo TpoTo ammo To 0€pPig Tng Hilti epooov
Oev avapEPETAI KXTI DIPOPETIKO OTIG 0dNYieg Xpriong.

EA&YETE TO UTOOTPWUA TIPIV &ITO TNV TOTTOBETNON VIO UTTAPEN NAEKTPIKAV KOAWSIwV.

Mnv ToTTOBETEITE EEXPTANATA OTEPEWONG O€ UTTOOTPOUATX, TTOU €iVal AKXTHAANAX.

< AKOTOMNAX UNIKG gival GUYKOMNPEVOG XXAUBOG Kol XUTOXXAUBOG, XUTOGIBNPOG, YUON, UGPUOPT,
TAGOTIKE, UTPOUTL0G, OPeiXOAKOG, XOAKOG, MOVOTIKX UMK, KOUQIOX KEPOUIOIR, KEPOMIDIX, AETTEG
AOPOPIVEG (< 4 mm) Kol A@POUTTETOV. H TOTTOBETNON 08 QUT TOL UAIKG PTTOPET v TTpoKaAEDe! Bpaion
Tou eEXPTANATOG, EKTIVOEN BpauoudTwy i Siaumepr} SiEAeucn Tou Kxp@IoU.

Evepyoroieite Tn okavd&AN POVO OTavV TO epYOAEIO TMEZETAN TTANPWG KABETK TTAVW OTO UTTOOTPWHO.

KpoT&Te TO KXPPWTIKO KAT& TNV TOTOBETNON TMAVTK O 0OPBI YWViX TPOG TO UMOOTPWHG, YIX VO

QITOTPETIETAI 1 EKTPOTTI) TOU EEXPTANATOG OTEPEWONG OO TO UAIKO TOU UTTOOTPWHATOG.

AIOTNPEITE TIG XEIPOAXBEG OTEYVEG, KABAPEG KOl AMOAGYHEVEG AITO NITTOPEG OUTIEG KOl YPAXOXK.

MnV XpnoILOTIOIEITE TO EPYOAEIO OE XMPOUG, OTTOU UTTGPXE! KiVOUVOG TTUPKOYIG KO EKPRgEWY, EKTOG EQV

eivau eYKEKPIUEVO EIDIKK YIX TETOI XProN.

Mnv TomoBeTeiTe KOPPIK TE BN UTTXPXOUTEG OTIEG, EKTOG £&v TipoTeiveTal oo Tnv Hilti (m.x.DX-Kwik).

Xwpog epyaciag

>

>

AIOTNPENOTE TOKTOTIOINUEVO TOV XWPO €PYOCIOG OOG. ATOUOKPUVETE OO Tov TTEPIBXANOVTO XWPO
£PYOOIOG AVTIKEIPEVX OTTO TO OTToIa B UITOPOUCATE VO TPXUUKTIOTEITE.

< H oTagia oTnV TIEPIOXT) EPYXOING UTTOPET VXX TIDOKOXAETE! OTUXIUOTC.

®povTioTE YIX KAAO QWTIOUS KOl GEPIOHO TNG TIEPIOXKNS EPYATIOG.

Mn)XavIK& HETPOX AGPAAEING

>

>

MnV MPAYUTOTTOIEITOI HETATPOTIEG I)/KQI TPOTIOTTOINTEIG OTO EPYAAEIO, 1IBiwG 0TO EUPROAO.
XpNOIUOTIOIEITE POVO EENPTAUOTA OTEPEWONG, TX OTTOIX TTPOOPIOVTAI KOl €iVOl EYKEKPIUEVK YIO TO
epyaheio.

OEPUIK& HETPX XOPAAEIG

>

>

>

>

Mnv urrepBaiveTe TNV TTPOTEIVOUEVN PEYIOTN CUXVOTNTX TOTIOBETNONG.

AQr|oTE TO EPYTAEIO VO KPUWOEI, EQV £XEI UTIEPBEPUOVOEI.

Mnv amoouvaploAoyeiTe TO EpYaAeio, OTAV Eival GKOUN {eaTO. APROTE TO EPYRAEIO VO KPUWOEL.
AQroTE TO EPYAAEIO VO KPUWTEI, OTOV NIVOUV Ol Awpideg Tou pualyyiou.

Kivduvog €kpnEng o€ puaiyyia

>

>

>

>

XpnOILOTTOIEITE HOVO KOPPIX, TQ OTIOIX EIVOI EYKEKPIUEVX VIO XPrON OTO EPYXAEIO.

ATopaKpUVETE TN Awpida GuUOIYYiwy, STaV £xel OAOKANPWOE! TNV EPYOCIX 1) LETOPEPETE TO EPYAAEIO.
Mnv TIPOOTIOBAOETE VO AMOUGKPUVETE PE Bick TO GUOTYYIC OTTO TOV 0BNYO KAPPIMV 1} TO EPYOAEIO.
ATTOBNKEUETE TA OXPNOILOTTOINTO PUOIYYIX TTPOOTATEUUEVD GO UYPATict KOl OO UTTEPBONIKE UWNAEG
BepUOKPOTIEG KOl OE KAEIBWUEVO XWPO.
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3 Neprypagr

3.1  ZuvomTIKA Tapouciacn TpoiovTog il

Movada epBOAou eMOTPOPNG aEpiwV
XiITwvio-0dnyog

MNepipAnua

Kavah puaolyyiov
Amao@alion pubuiong IoxU0g
PuBuioTng 1oxU0g

0686vn

Koupri

Emévduon AaBng

ZKavOGAN

MARKTPO XeIpIoHOU

ZXIOUEG OEPIOOU

EAamrpia epBOAwv

‘EpBoAo

OBnyog KAPPIHV
ATao&AION 0dnNyoU KXPPIOV
AvooToléag

XITOVIO KEVTPOPIOUOTOG
Emimedn BoupToa

Meyahn oTpoyyuAr BoupToo
Mikpri aTpoyyuAr| BoupTox

SICICICICICICISIBICISICICICISICICICICIONS

3.2 KoaraAAnAn xprion

To TPOidV TIOU TIEPIYPAPETAI EIVAI VO KAPPWTIKO £PYOAEIO YIot TNV TOTTOBETNON KaP@I®Y, BANTPWV K
OUVOUOTIKWV OTOIXEIWV 08 XOAUBOL.

Ko Tn xprion Tou epyaheiou Tpemel va BeBaiveaTe TTAVT, OTI XpnoiporoleiTe Tov owoTd €EomAiono. O
00Nyog KaPPIDV, TO EUBONO KOl TX EEXPTAUTA OTEPEWONG TIPETTIEI VX EiVO TIPOOXPUOCUEV UETOEU TOUG.

3.3 EA&XIOTEG AITOOTROEIG
3.3.1 Ztepéwon oe XGAUBx
MpoogxeTE KATA TNV OTEPEWON 0 XXAUBX TTAVTX TIG GKOAOUBEG EAGXIOTEG ATTOOTAOEIG:

¢ HeA&xI0Tn amdOTOON OKUGOV KO TNV KM TOU UTTOOTPOUATOG TTPOG TO EEXPTNUO OTEPEWONG TTPETTEI VXX
QVEPXETOI OE TOUAGIOTOV 15 mm.

¢ H el&yioTn amdoTaon aEOVWV KAPPIOV GVAUEST O€ JUO EEXPTANOTO OTEPEWONG TIPETTEI VO AVEPXETAI OE
TOUAGI0TOV 20 mm.
¢ To eAdXIOTO TIGXOG UTTOOTPMHUOTOG TIPETTEI VX OVEPXETOI € 6 mm.

3.4 MAnpogopieg yix Tnv epappoyn (App)

Mo TEPIoTOTEPEG TTANPOPOPIES VI TNV AIMOKTNON TNG EQAPHOYNG, TN AfWn Kol TNV €vap&n AeIToupyiog Tng
EPAPHOYNG, oxp®OTE TOoV KwdIkO QR oTn BakiToxK.

35 MAnpo@opieg yix TOUG TOUEIG EPAPHOYIG
Mo TEPIooOTEPES TTANPOPOPIES VI TOUG TOUEIG EPAPHOYNG, TTPOOEETE TN oeNidax PoidvTwY TnG Hilti.
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4 TEXVIK& XXPAKTNPIOTIKK

4.1 KappwTiko epyaleio

B&pog DX 5 GR 3,43 kg

Mrjkog epyaAeiou DX 5 GR 495 mm

Mrjkog KxppImV DX 5 GR <22 mm

MpoTeIvopeVn PEYIOTN CUXVOTNTA KappwpaTog | DX 5 GR 700/h

Oeppokpacia xpriong (Beppokpacia mepiBaAro- | DX 5 GR -20°C ... 50 °C

vTog)

AmooTaon mieong DX 5 GR 32 mm

AnauToUPEVN TECNG EMTXPNG DX 5 GR 250N

MéyioTn aKTIVOBOAOUUEVN I0XUG EKTTONTTHG -27,2 dBm

TuxvoTnTx 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 MAnpogopieg BopUPou umoAoyiopéveg kot EN 15895

O1 avopepoueveg OTIG TTAPOUCEG 0dNYieg TIUEG NXNTIKAG THiEONG KO KPASAOUWOV EXOUV UeTPNOEI UGV e
HIo TUTTOTTOINUEVN PEBOBO PETPNONG KO UITOPOUV VO XPNOIKOTTOINBOUY YIa TN GUYKPION HETOEY KAPPWTIKGOV
epyoheiwv. Eivor emong KOATAANAEG yIa TIPOXEIPN EKTIMNON Twv eKOECEWY. TO QVOPEPOUEVD OTOIXEI
QVTITPOCWTTEVOUV TIG KUPIEG EQUPLOYEG TOU KAPPWTIKOU epYaAgiou. E&v woTOGO TO KXPPWTIKO epyaAeio
XpnaoigotioinBei o€ AAEG EPAPLOYEG, HE DIKPOPETIKK OTOIXEIX EEOTTAIGHOU 1} e EANITTH) GUVTHPNON, EVOEXETAI
VO JIGPEPOUV TX OTOIXEIR. TO YEYOVOG QUTO UTTOPEI VO GUENTEI ONUAVTIKK TIG EKBETEIG O OAN TN dIGpKEIx
TOU XPOVOU epyaaiag. Mo piot akpIBrG eKTIUNON TNG £kBeang Ba TIpETel vor GUVUTTOAOYIZOVTOI KO Of XPOVOl,
OTOUG 0OTT0ioUG BeV XPNOIMOTIOIEITAI TTPAYUOTIKE TO EPYOAEI0. TO YEYOVOG QUTO UTTOPEI VO EIWOEI ONUOVTIKE
TIG ekBEoeIg 0e OAN T SIKPKEIX TOU XPOVou epyaoiag. KabopioTe mPOoBeTO PETPO AOPOAEING YI TNV
TPOOTOCIx TOU XPOTN amo Tnv emidpaon Tou BopUBOU KA/ TWV KPOJKOUMY, OTIWG YIo TXPXIEIYUQ:
JuvVTHPNON KOPPWTIKOU epYAEioU Kol aToIxeiwv €EOTIAIGHOU, BIXTHPNON XEPIOV O KAVOVIKN BEPUOKPOTia,
opy&vwon Twv oTadiwv EpYNCIag.

O1 avopepdueveg TIHEG BOPUBOU UTTOAOYIOTNKAV UTTO TIG XKOAOUBEG BOOIKEG OUVOINKEG:

Ievikég ouvBrikeg MAnpogpopieg BopUBou

duaiyyio AlopéTpnua 6.8/11 papo
PUBuIoN 10KU0G 2
Egapuoyn STtepéwon EUAoU 24 mm ot

preTov (C40) e X-U47 P8

NAnpogopieg BopuBou katx EN 15895

Eminedo oT&Oung fxou (Lya) 105 +2 dB
Eninmedo nxnTikng mieong (L) 101 +2 dB
MeyioTo eminedo nXnTIkNAG mieong (L coeax) 133 +2 dB
4.3 Aodvnon

H umoxpewTIKr ava®op& TNG TIUAG KPASAKOUAOV cUMPWV ke Tnv 2006/42/EC dev uttepBaivel T 2,5 m/s2.

5 Xeipiopog

5.1 ZUCTHPXTA TTPOCTACING

ﬂ Kard Tnv évapEn Tng epyaoiag, eAeYETE edv gival TOTTOBETNUEVEG KOI AEITOUPYOUV OWOT& OAEG Ol
OIoT&EEIG XOPAAEIRG. OAX TOX EEXPTAUATA TIPETTEI VX EiVOl OWOTA TOTTOBETNUEVA KOXI VO TTANPOUV OAEG
TIG OTTAITIOEIG MOTE VO JIKOPOAIZETAI N AMTPOOKOTITN A€ITOUpYick TOU epyaAeiou.

5.2 DOPTION KAPPWTIKOU HOVAG TOTTOBETNONG &

1. ZMpw&Te TO KPP OO UTTPOOTA OTO EPYAAEIO UEXPI VO CUYKPATEITOI N PODEAX TOU KXPPIOU OTO EPYTAEIO.
2. Zrpw&Te TN Awpida QUOIYYiwWV Pe TO 0TEVO GKPO UTTPOOTR, OO K&TW oTn AaBr Tou epyaheiou, UEXPI VOl
€10EABel OAOKANPN N Awpida pualyyiwv 0To epyaeio. EQv TOTIOBETNOETE PIX AwpPidat PUOIYYiwV TTOU €XETE
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avoi&el NN, aPaIPEoTe TN Awpida PUOIYYIWV OTTO TO EPYRAEIO TPABOVTAG TNV TTPOG TX EMAVW UE TO XEPI
UEXPI VO BpeBEi Evar oy pnaoIpoToinTo Quaiyylo oTov B&AXUO Qualyyiou.

53  PuBpion ioxuog &

1. TIQTAOTE TOV PNXQVIOUO amaop&AIoNg TnG pUBUIoNg 10XUOG.
2. TMepioTpéyTe TOV PUBUIOTH I0XUOG, YIC VO pUBUIcETE TNV €MBUUNTH 10XU.
3. EA&yETE TNV TTOIOTNTA TOU KAPPWUOTOSG CUPPWVE e T oTavTap Tng Hilti.

EmAEETE TO T&YXOG TOU GUOIYYiou Kol T pUBUIoN 10XU0G XVEAOYX IE TNV EQOPHOYT.
ApxiCeTe MAVTA e TNV EABXIOTN 10XU, OTAV JEV UTTAPXEI EUTTEIPIX UE TO EPYAAEIO.

5.4 TomoBETNON KAPPIWV IE KAPPWTIKOG HOVAG TooBEToNG [

1. TomoBetnoTe 0Tn owoTr B€0n TO epyadeio.
2. KpatroTe To epyaeio eubeia KOVTPO OTNV EMIPAVEIX EPYRTING KOI TTIEGTE TO UTTO 0P YwvidK.
3. MéoTe TN oKavO&AN, YIO VO TOTTIOBETIOETE TO KA.

5.5 ASEINOUX KAPPWTIKOU HOVAG ToroBeToNg

1. Tpoapn&Tte To puaiyyio amd To epyaAeio.
2. TpoPrETe TO KXPQi armd TO epyaeio.

5.6 Evepyoroinon kai amevepyoroinon Bluetooth

>  KpomroTe Tamnuévo To kKoupi yior 1-2 SeuTepOAETTY, YIx va evepyoTioinoeTe To Bluetooth.

ﬂ To Bluetooth TiBeTal aUTOUATO EKTOG AEITOUPYIOG METG OTTO 2 AETTTA.

5.7 Mndeviouog €voeiEng kxbapicuou

» TigoTe To Koupri yix 10-12 SeuTepOAETTA, YIX V& UndevioeTe TNV €VOEIEN KABAPIGHOU.

ﬂ H €vdeign kaBapiopou ammoTeleiTan amd 5 pmapeg. Kabe unépa avrioTolxei oe 500 KAPPOUATA.

58  ITepéwon ox&pog X-FCM &

1. TomoBetrioTe TNV vTi{x 0TOV XOAUBDIVO POPER. XPNOIUOTIOINOTE TO XITWVIO KEVTPOPIOMATOG, YIX V&
eEXOPONIOETE HIX EUKOAN KEVTpOpIoPEVN oTepéwon. MeTpriote Tnv mipoeg&oxn eupodlou (mpoegoxn
KOPPIoU) EAEYXOVTOG TO BEBOG EI0QYWYNG e TO PETPO.

2. TomoBeTnaTe 0T 0woTr B€0n TNV MaToUPa ouykp&Tnang X-FCM.

3. BIdwoTe TNV MaToUpa oUYKP&TNONG.
< Pormn cUo@iEng: 5-8 Nm

5.9 ZTepEwon avayAupng Aapapivag X-FCP

1. TpummoTe ammo TPV TNV AvayAUPN AXUapiv.

MPoCEETE TIG AMAPAITNTEG EAGKIOTEG ATTOOTAOEIG:
A =18-20 mm (0,70"-0,7")
B =25 mm (= 0,98")

2. TomoBeTnoTe TNV VTia OTNV TTPOKATAOKEUGOUEVN oTTr. MeTprioTe Tnv mpoeoxn eupolou (mpoegoxn
KoP@IoU) eEAEyXOVTaG TO BABOG EI0QYWYNG UE TO METPO.

3. TomoBetrioTe 0TN OWOTH B€0N TNV MATOUPX CUYKPATNONG X-FCP.

4. BId®OTE TNV TATOUPX GUYKPAXTNONG.
< Porm ouogigng: 5-8 Nm

510 Xrepiwon mAéypatog X-GR B

1. TomoBeTrOTE TO KAPPi GTOV OBNYO KAPPIWV.
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2. TomoBeTrOTE TO KAPPIK HECT OTTO TO TIAEYMO OTOV XXAUBOK.
3. ZQi&Te TO KOPYI.

<

5.11

Pory oUo@igng: 3-5 Nm

JupTTEPIPOPX OE TIEPITTWON AXvOaopEVNG TTUPOBOTNONG PUCIYYiou

1. KpatnoTte To epyaheio 30 deuTepOAENTA MECOVTAG TO TTPOG TNV EMPAVEIX EPYRTING.

2. E&v gEokoloubei va unv mUpodOTEITAI TO QUOIYYIO, XIMOUGKPUVETE TO €PYaAeio amd TNV em@AveIn
epyooiog. BeBaiwbeite OTI dev eival OTPAUUEVO TIPOG E0GG ] TTPOG GAAG XTOMK.

3. Tpoapr&te Tn Awpido GUOIYYiwV UE TO XEPI KT EvVal GUOIYYIO KOI KATOVOADOTE TNV UTTOAOITTN Awpido
PUOIYYiWV.

5.12

ATTOTUXNUEVX KAPPWHATA XWPIG TTUPOSOTNON PUGIyYiou

/] NPOEIAOMOIHEH

YrepBoAikr Beppokpacia To epyaheio Umopei va avamTUEel UynAég Bepuokpacieg armd Tn xprnon.
»  DOpPATE TIPOOTATEUTIKA YAVTIOK.
» AQroTe TO EPYOAEIO VO KPUWOEI.

1. ZTOUOTAOTE OUECWG TNV EPYOTIQ.
2. AdeI&OTE KOl GTTOOUVOPHUOAOYNOTE TO EPYOAEIO.
3. EAéyETe Tnv emAoyr Tou 0woToU oUVOUGOUOU eUBOAOU KOl EEXPTNUATWV OTEPEWONG.
4. EMNe&yETE TOV VOOTOAEX KOl TO EUBOAO YIOt PBOPA KO AVTIKOTHOTAHOTE EVOEXOUEVWS T KAPPICK.
5. KoBoapioTe To epyaAeio.
< Ebv eEakohoubei va umtpyel TO TTPOBANUA TP TOX TIPOXVAPEPOUEVA UETPXK, OEV ETTITPETTETAI VO
xpnoiporoinBdei &AAo.
< AvoBEoTe Tov EAEYXO KOl EVOEXOUEVIG TNV ETTIOKEUN TOU epyaAeiou aTo aepPig Tng Hilti.
ﬂ Adyw TnG @UONG TOU €PYOAEIOU AEPWVOVTAI KOI (BEIPOVTAI KOTX TNV KAVOVIKA AeIToupyia
€EQPTAHATA TTOU £X0UV OXEaN HE TN AeIToupyic.
MPQYUOTOTIOIEITE TAKTIKEG EMOEWPNOEIG KOXI OUVTNPENOEIG. OI CUVTNPNOEIG TTPETTEI VO TIPAYUOTO-
moloUvTal ueT& oo 30000 KAPPOUATA.
KaBapioTe To epyaheio peTd ammo 2500 - 3000 KappoUaTa. O PETPNTAG KOPPWURTWY dEiXVEl TOV
APIBUO TWV KOPPWHATWV TTOU TTPXYUATOTIOINBNKOV PET& TOV TEAEUTAIO UNdevIoUO TNG EvOeIEng
kaBapiopou. Mia umpa avTioTolxei oe 500 KAPPOUATO.
EAEyxeTe KOBNUEPIVE TO EUPBOAO KOl TOV OVOOTOAED O TTEPITITWON EVTATIKAG XPHONG, TO ApYOTEPO
OHWG KATK TOV TTPOTEIVOUEVO KUKAO KaBapiopou Twv 2500 - 3000 KXp@WUATOV.
O1 emBewpoelg, ol KUKAOI GUVTAPNONG Kol 0l KUKAOI kaBapiopoU BagifovTal aTny TUTTIKH Xprion Tou
epyaAeiou. E&v S1omOTWOETE, OTI TTIPOOWPIVE TO epYaiAeio dev AeIToupyei woTd, TIPXYUATOTIOINOTE
OUEOWG TO 0EPPIG TOU EPYTAEioU.
6 dpovTida Ko GuvTriipnon
6.1 DpovTida Tou epyaAeiou

A| NMPOEIAOMOIHZH

KaBaxpiopog MpootETe KATX TOV KABAPIOUO Tou epyaheiou Tar akdAouBa onpeio:
» Mnv XpNnOIUOTTOIEITE CUOKEUN YEKAOMOU I GUOKEUN eKTOEEUONG dEOUNG OTUOU YIX TOV KXBAPIOUO.
» EpmodiZeTe Tnv e10X0PN0N EEVWV QVTIKEINEVWV OTO ECWTEPIKO TOU EPYAEIOU.

/A] NMPOEIAOMOIHEH

Kivduvog TpaupaTiopou ormd €kpnEn! T UMTOAEINMXTA TNG TTUPITIOOG OTO EPYRAEIO PTTOPE] VO TIPOKOAEGOUV

aVaPAEEN Kol AVEEENEYKTN EVEPYOTTOINON 1) PAYIOU.

»  KoBopilete TokTIK& TO epyoheio. TMpoogETe OAeg TIG uTTOdEIEEIG oUVTAPNONG Kol KaBapiopol oTnv
TOPOUCT TEKUNPIWOT.

» O koBoplopdg Tou epyaleiou, oe TEPIMITWON XPNON XOMNARG TOIOTNTOG QUOIYYiwV, dev PEI@VEl TOV
KivOUVO avaPAEENG UTTOAEIMPGTWV TTUPITIBOG OTO E0WTEPIKO TNG HOVASAG EUBOAOU ETTITPOPNG GePinV
KaI TIPOKANONG aveEEAEYKTNG evepyormoinong i payioporog. AuTd propei va pelwbei povo omo pic
ouvTripnon omod To o€pPig TG Hilti.
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»  KoBapilete Tnv eEWTEPIKN TTAEUPK TOU EPYOAEIOU TAKTIKK g VOl EAXPP®G BPEYMEVO TIOVI KOXBXPIOUOU.

6.2 Juvtnpnon

/| NPOEIAOMOIHEH

Emikivduveg ouocieg O1 pUmmol oTa epyaheiot DX TTEPIEXOUV OUTIEG, TTOU EVOEXETAI VO BAGWOUV TNV UYEIX 0OG.

» Mnv eiomvéeTe okovN 1} pUTIOUG KAT& TOV KXBXPIoHO.

»  KpaTroTe T OKOVN KO TOUG PUTTOUG HOKPIX OTTO TPOPIUCL.

> TIAéveTe T XEPIO OOG PETA OTTO TOV KOXBAPIOUO TOU epyarAgiou.

» TloTé unv XpnolorToleiTe Yyp&oo, yia va KaBopioeTe 1 v NmveTe PEpn Tou epyaleiou. Mmopei va
mpokAnBouv duoAeiToupyieg oTo epyaleio. Mnv xpnoiporoleite ompél Tng Hilti, yix va amopuyeTte
SuoAeIToupyieg Ao TN XPron GKATXANAWY HECWY KaBXPIoUOU.

e

EAEyXeTE TOKTIKX OAX TOX EEWTEPIKA EPN TOU EPYRAEIOU VIO TUXOV {NUIEG.

2. EAéyxeTe TAKTIK& TNV yoyn AeIToupyict OAwV Twv XEIPIOTNPIWV.

3. XpnoIpoTToIgiTE TO EPYOAEIO PHOVO PE T TIPOTEIVOUEVD PUOIYYIX KOI TNV TIPOTEIVOUEVN pUBUIoN I0XUOG.

< AavBoopgva Quaiyyiax 1) TTOANU UWnAEG puBIoEIG EVEPYEIOG EVOEXETON VO TIPOKOAECOUV TTPOWPN
aduvopio AeITOUPYIOG TOU EpYOAEioU.

6.3 Aievépyeix oEpPIG epyaheiou

» [paypoTomoInoTe 0€PPIG OTO EPYRAEIO, OTAV TIPOUCIXGTOUV Ol GXKOAOUBEG KATAOTAOEIG:
< Moapouci&fovTal JIKUPAVOEIG I0XUOG.
< YT&PXOUV aIOTUXNHEVEG TTUPOSOTHOEIG TOU GUOIYYiou.
< H &veon xelpiopou €xel peiwbei anobnT.
< H amopaitnTn mieon ema@nq £xel Pelwbei aigbnT.
< H avriotaon NG okavd&ANG auEaveTa.
< H puBuion 1ox00g pubpiZeTan TTAEOV HOVO pe PEYXAN SUCKOAIGK.
< H Awpida gualyyiou pmopei va apaipeBei TAEoV pdvo pe Jeyahn duokoAia.
< H évdeign ouvTrpnaong deixvel OTI amauTeiTal 0£PPIG TOU EPYOAEIOU.

6.4 ATTOGUVOPHOAOYNGN KXPPWTIKOU HOVIG Tomo8ETnong &

1. BeBoiwBeite 0TI dev umapxel Awpida puoIyyinv 1 Kxp@i oTo epyadeio. Edv undpyel Awpida puaolyyinv n
KOPPi 0TO EPYOAEID, APAIPETTE TN AwPida PUOIYYiWV ATTO TO EPYOAEIO TPAPBWVTAG TNV TIPOG TX EMAVW) PE
TO X&PI KO OMTOUGKPUVETE TO KOPPi &TTO TOV 0DNYO KAPPIMV.

2. ToTroTe To TTARKTPO aMaapGAIoNG TTOU BPIOKETAI OTO TIAGI GTOV 03NYO KAPPIWV, YIx V& EEBIDWOETE TOV
0dnNyod KaPPIwV.

3. ZePidwoTe TOV 0dNYO KAPPIGV.

ATIOOUVDEOTE TOV OVAOTOAER OTTO TOV 0dNYO KOPPIWV TOOKIZOVTAG TOV. ATTOMOKPUVETE TOV VOOTOAEXK.

5. AgaupéoTe TO €UBoAo.

&

6.5 'EAeyxog avaoToAéa kau euBoAou Y

KivBuvog TPXUUOTIOHOU OO avaxoTOAEX I} £MPBOAO TTOU €XEl UTTOOTEI {NHI&. EAEYETE TOV QVOOTOAEX KOXI
TO €UPOAO YIa PBOPG KOl AVTIKATROTHOTE T O TIEPITTWON {NUIAG.
» MV KAVETE PETATPOTTEG OTO EUBOAO.

1. ZT7IG akOAOUBEG TTEPITITWOEIG TTPETTEI VX AVTIKABIOTATE TO EUPOAO:
< To éuBolo eival oTTaOEVO.
< To éuBolo givail TTOAU @Bapuegvo (rm.x. 90° Bpauon TUAUATOG)
a To eAaTAPIX TOU EUBOAOU £XOUV OTIGOEI 1) AgiTTOUV.
< To éuBolo &xel Auyioel (eAeyETe pOA&POVTOG O Agiax emPAVEID).
2. ZTIG oKOAOUBEG TIEPITITOCEIG TIPETTEI VO AVTIKOBIOTXTE TOV OVXOTOAEXK:
< To METOAAIKO BOXTUAISI TOU XITOOTATN EIVAI OTIXOUEVO 1) ATTOCUVOEETA.
< O avaoToAEaG Oev OUYKPOTEITON TTAEOV OTOV 0BNYO KOPPIMV.
< K&Tw omo 1o HETOANKO SaTUAISI DlakpiveTal Eva €vTovo onueiokd onuddi TpIRAG armd A&aTIXo.
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6.6 'EAgyx0G 03nyou Kap@iv yix ¢8opd [El

1. EAéyETe TOV 00NYyd KAPPIGV VIO PBOPE KO OVTIKATAOTOTE TOV 03NYO KAPPI®V, EXV KATTOIO TUAHG TWV
KOPQPIMV EXEI UTTOOTEI {NUIK (TT.X. EXEl OTI&OEI, Auyioel, DIeUpuVBE, EXEl PWYUEQ).
2. AmeuBuvBeite evdexopévmg oto aépPig Tng Hilti.

6.7 KaBapiopog Kol Aimavon Kap@aTikoU Hovrg Toro8eTnong B

Y

WekdoTe T eAXTPI eUBOAWV EAPPG e AGDI Kol KaBopioTe TO e pIax mimedn BoupTod, PEXP! VO
KIvoUvTal eAelBepat.

KoBoapioTe To omeipwpa Tou 0dnyou Kap@Iwv Je pick emimedn BoupToo.
KaBapioTe To mepiBAnNua ammd péoa pe Tn PeyaAn aTpoyyuAr BoupToa.
ApaipeaTe TN Hovada eBOAOU ETIOTPOPHG eEPiwV.
KaBapioTe Tn Hovada epBOAOU EMOTPOPNG KEPIWV.
WekdoTe T KaBapiopéva pepn pe To ompél Tng Hilti mou mapoA&BarTe.

oo s LN

Xpnoluoroleite ammokAeIoTIKG Kail povo ompél Tng Hilti fy mpoiovTa ouykpioiung moidtntag. H xprion
AV AITTRVTIKQV PTTOPET VO TIPOKOAEDE! {NMIX OTO £pyaAeio.

7. Wek&aoTe TN pUBuIon 1oxU0g ehapp& e To ompél Hilti mou moapah&Bare.

6.8 SuvapHoAdYNoN KXpPwTIKoU Hoviig Tomo8éTnong K

EAEYETE €AV UTTGIPXEI KATTOIO PUOIYYIO OTO EPYXAEIO KA, EQV UTTGPXEI, APXIPETTE TO.
TomoBeTroTe TN HOVASX EUBOAOU EMOTPOPNG CEPIiWV.

TomoBeTnoTe TO EUBOAO.

TOTOBETNOTE TOV AVOOTOAED GTOV 0BNYO KXPPIMV.

Bid®aTe Tov 0dnyO KOPQI®V.

o rLNd

6.9 TeMIKOG EAEYXOG TOU EpYAAEiOU

1. MeT& ammod epyaaieq ppovTidaG Kol ouvTripnong eAEYXeTe e&v Exouv TOOBETNBEI Kol AeIToupyoUv owoT&
OAC TG CUOTNUOTA TIPOCTOCIOG.

2. Meta Tov éheyxo Tou gpyaheiou, TarrioTe 10 - 12 deuTepdAenTa TO KOUWTI, IO v undevioeTe Tov

WETPNTT| OLVTHPNONG.

7 Bonfsix yix mpoBAfpaTa

7.1 MpoBAfpara pe To epyaxAeio

BA&BN

Méavr cutioc

Auon

H amapaitnTn Migon enagng
auEAvETOI

ZXNUOTIONOG UTTOAEIMUATWV KO-
ong.

» Algvépyeia oépPig epyaheiou.

H avTioTaon Tng okavd&Ang
aUEAVETO

IXNUOTIONOG UTTOAEIMUATWV KAU-
ong.

» Algvépyeia 0épPIg epyaleiou.

H pUBuion 1oxU0g pubuileTa
HOVO e pey&An duokohia

SXNUOTIOUOG UTTOAEIMUATWV KXU-
ong.

» Alevépyeia 0€pPIg epyaheiou.

To éuBoAo KoA&el oTn po-
vada ePBONOU EMIATPOPNG
aepiov

‘EpBolo pe Znuid.

»  AVTIKATOOTHOTE TO €UBOAO

YTTOAEiPT TTUPITIONG OTO £0W-
TEPIKO TNG Hovadag pPdAou ermi-
OTPOPNG EPiwV.

» EAéyETe TO €uBoho kau TOV
OVOOTOAEX, QVTIKATOOTHOTE T
£QO0OV gival amaxpaiTnTO.

» EmokepBeite To 0€pPig Tng Hilti
o€ TepinmTwon ou eEakoAouBei
VoL UTI&PXEN TO TTPORANUC.

ZXNHUOTIONOG UTTOAEIMUATWY KO-
ong.

»  Alevépyeia 0€pPIg epyaheiou.
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BA&BN

MOavn ouTio

Auon

A A"
H pov&da euBoAou emoTpo-
QNG aEepiwv eival KOMnuévn

IXNUOTIOUOG UTTOAEIMUATWY KQU-
ong.

>

Algvepyeia 0€pBIG epyaheiou.

To epyaleio dev pmopei va
TeBei oe AeiToupyia

Aev €xeTe MEDEl TO epYaAeio TIAR-
PWG OTNV EMPAVEIX.

MéoTte MARPwWG TO gpyaAeio.

NovBaaopévn Béan eupodiou

AgaipéaTe TN Awpida pualyyiwv
Kol KoBopioTe To epyaheio.
EAéyETe TO éuBoAO Kol TOV
OVOOTOAED, OVTIKATOOTHOTE T
£QO0OV gival amapaiTnTO.

7.2 MPOBANHATA JE TX KXPPIK TTOU TIPOKEITAI VX TOTTOBETNOOUV GE XAXAUBX

BA&Bn

MOavn airic

Auon

To Kop®i dev eloXwPEi op-
KET& BaBIK OTO UTTOOTPWHCK

MoAU xounAn 10XUG.

>

AugnoTte TV 10U (pUBuIoN
10%00G).

XpnaolyoTToInoTe 10XUPOTEPO
puaiyylo.

YmépBaon opiou xpriong (MoAU
OKANPO UTTOOTPWHX).

XpNnOoIJoTToINOTE 10XUPOTEPO
oloTnux 6mwg DX 76 (PTR).

—

To Koppi dev OUYKPOTEITA
OTO UTTOOTPWHX

NAemTd XOAUBSIVO UTIOOTPWH
(4-5 mm)

XpnaoiyotioinaTe &AAn puBuion
10xU0G 1) &AAO puaiyyio.

S

Opaucn KXpPIoU

MoAU xaunAr 10XUG.

AuEnoTte TNV 10XV (pUBuIoN
10X00G).
XpnolportoifoTte 10KUPOTEPO
puaiyylo.

YriépBaon opiou xpriong (moAu
okANpd UTIOOTPWHX).

XpnaolporoiioTe 10XUpOTEPO
oloTnua émwg DX 76 (PTR).

MoAU pey&An 1oxU.

MeiooTe Tnv 10U (pUBUIoN
10%00G).

XpnoiuorroifaTe 1o adUvao
puaiyylo.

XpnoiporoifoTte kap@i& pe Top
Hat.

XpnoIPoTIOINoTE KOPPIX HE
POdEAL.

Kappi TomoBeTnuévo oAU
BaBix

MoAU pey&An 1oxU.

MeiwoTe TnVv 10U (pubuion
10XU0Q).

XpnoiportoinoTe 1o adUvapo
Puoiyylo.
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7.3 MPOBANHATX HE TX PUGIYYI

BA&BN Méavn aiTic Auon
H Awpida pualyyiwv €xel umoaTei »  AVTIKOTOOTNAOTE TN Awpida
* x UK. PUOIYYIwV.
50 L Epyaeio oAU Aepwpévo. » Alevépyeia o€pPIg epyaheiou.

» AvoBETETE EVOEXOUEVWG OTO
ogpPig Tng Hilti Tov eAeyxo Tou

H Awpida puolyyiwv dev peTa- epyaheiou.

pEpeTA Epyaheio pe Znuic. » Eav empével To MPOPBANU:
ArmeuBuvBeite oTo 0€pPIg TNG
Hilti.

To epyaleio €xel uepBepUavOEi. » AQroTe TO epYQAEIO VO KPUWOEL.

»  AQQIPETTE OTN CUVEXEID TTIPOOE-
KTIK& TN Awpida puolyyinv omd
TO epyaheio.

» Edv empével To TpOBAnua:
Arreubuvbeite oTo 0€PPIG TNG

H Awpida puatyyiwv dev pro-

pei va apaipebei Hitti.
EAGTTOUOTIKO QUaiyYIO. » TMpoxwpnoTe TN Awpida pualy-
z . yiwv KaTa Eva puaoiyyio.
| +
I
%ﬁﬁ Epyaheio Aepwpévo. »  Alevépyeia 0€pPIg epyaheiou.

To uoiyyio dev upodoTeiTal

MigCeTe M&PQ TTOAU XPOVO TO epya- | »  [MiEaTe TO AlyOTEPO XPOVO, TIPIV

. Aeio KaT& TNV TOTTOBETNON. evepyoroinBei To epyaeio.
@’ | » AmopoKpUveTe TN Awpida
S |- PUOIYYiwV.
1 MoAU uynAr ouxvoTNTa TOTTIOBETN- | »  AIKOYTE APECWG TNV EPYOTICK.
H Awpida puatyyiwv Aiwvel one. »  AgaipgaTe Tn Awpida pualyyiwv
KOl GProTe TO gpyoaheio va
KPUWOEL.

MoAU uynAr ouxvoTNTX TOTTOBETN- | »  AIGKOWYTE QPECWG TNV EPYOTIX.
~ ong. »  AgaipéaTe Tn Awpida pualyyiwv
fl‘l KO QQrOTE TO €PYOAEIO VO
: KPUWOEI.

To puoiyylo armoouvdgeTal
ammo TN Awpida pualyyiou
LN IXNUOTIONOG UTTOAEIMUATWV KAXU- » Algvépyeia 0épPig epyaheiou.
X s.ég’ ong.
o

H Awpida puotyyiwv dev pro-
pei vor apaipeBei

7.4 Noimeg BA&BeGQ

Ze BA&BeG TTOU Dev QVOPEPOVTOI OE QUTOV TOV TTHVOKO I SV UIMOPEITE VO OTTOKXTAOTHOETE HOVOI 0OG,
ameuBuvBeite oTo 0€pPIig TG Hilti.
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8 Ai1&Beon OTX ATTOPPIPPXT

& Taepyoheia Tng Hilti €ivol KATOOKEUOOEVT O UEYXAO TTOGOGTO OO OVOKUKADGILG UAIKAL. MpolimoBeon
Y10 TNV QVOKUKAWGT) TOUG €ivail 0 KATAAANAOG SIaXwPIoHOG TwV UNIK@V. Z€ TTOMEG Xwpeg, n Hilti maxpahapBavel
To MOANIG 0OG ePYOAEio yiak avakUkAwon. PwTroTe To oépPig ) Tov cUpBoulo iwAnoewy Tng Hilti.

9 ROHS (0dnyiax yix Tov TIEPIOPICHO TNG XPrONG EMKIVOUVWV OUCIWV)

Z10Ug akOAoUBoUG ouvdEoUoUG Bax BpeiTe ToV TivaKa MIKiVOUVWY ouaiwv: gr.hilti.com/r6168208.
‘Evav olvdeopo yia Tov Trivoka RoHS Ba Bpeite 0TO TEAOG QUTAG TNG TeKUNpiwong wg kwdikd QR.

10 Eyyunon KXTooKEUXOTH

» [0 ePWTNOEIG OXETIKG LE TOUG OPOUG €yyunong armeubuvBeite aTov Tomkd auvepyaTn Tng Hilti.

11 BeBaiwon eAéyxou CIP

Mo T Kp&TN-pEAN Tng C.I.P. ekTOg Tou Xwpou Tng EE kau Tng EZEX ioxler: To Hilti DX 5 €xel éykpion
TUTIOU Kol €xel eAeyxBei wg TPog To ouoTnua. B&oel auTou, To epyaleio QEpel TO ONua Eykpiong TNG
PTB oe TeTp&ywvn Hop@r Ye Tov apiBuod eykpiong S 995. H Hilti eyyudTon €101 TN OUPKOPWON KE TOV
EYKEKPIUEVO TUTTO KOTXOKEUNG. AVETTITPEMT EAXTTOUOTY, TX OTTOI JIXTTIOTAVOVTAI KAXT& TN XPron, TIPETel
VO YVWOTOTTOIOUVTOI OTOV UTTEUBUVO TIPOIOTAUEVO TNG UTTNPETiaG £ykpiong (PTB) kaBwg kai aTo ypapeio TNG
poviung diebvoug emTpormg (C.1.P.).
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A dokumentacié adatai

1.1

A dokumentumrél

» Uzembe helyezés elétt olvassa el ezt a dokumentumot. Ez a biztonsagos munkavégzés és a hibamentes
kezelés eléfeltétele.
* Vegye figyelembe a dokumentumban és a terméken taldlhatd biztonsagi utasitasokat és figyelmezteté-
seket.
* Ezt a haszndlati utasitast mindig tarolja a termék kdzelében, és a gépet csak ezzel az utasitassal egyutt
adja tovabb harmadik személynek.

1.2
1.21

Jelmagyarazat

Figyelmeztetések

A figyelmeztetések a termék hasznalata soran eléforduld veszélyekre hivjak fel a figyelmet. A kdvetkezd
figyelmeztetéseket hasznaljuk:

A, VESZELY
VESZELY !
» Slyos testi sérliléshez vagy halalhoz vezetd kodzvetlen veszély esetén.

/A| FIGYELMEZTETES

FIGYELMEZTETES !
» Ezzel a széval hivjuk fel a figyelmet egy olyan lehetséges veszélyre, amely sulyos személyi sériiléshez
vagy halalhoz vezethet.

/\ VIGYAZAT
VIGYAZAT !

» Ezzel a széval hivjuk fel a figyelmet az olyan lehetséges veszélyhelyzetre, amely kdnnyebb személyi
sériiléshez, vagy dologi karhoz vezethet.

1.2.2

A dokumentacioban hasznalt szimbélumok

A kdvetkezd szimbolumokat haszndljuk a jelen dokumentacidban:

Hasznalat elétt olvassa el a hasznalati utasitast

Alkalmazasi Uutmutaték és mas hasznos tudnivaldk

Ujrahasznosithaté anyagokkal valé banasmaéd

XS EA

Az elektromos gépeket és akkukat ne dobja a haztartasi szemétbe

1.23

Az abrakon hasznalt szimbolumok

Az abrakon a kdvetkezd szimbdlumokat hasznaljuk:

Ezek a szamok a jelen utasitas elején talalhatd abrakra vonatkoznak

A szamozas a munkalépések sorrendjét mutatja képekben, és eltérhet a szovegben talalhatd

3 munkalépések szamozasatol
T Az attekint6 abraban hasznalt poziciészamok a termék attekintésére szolgalé szakasz jelma-
-~ | gyarazataban lévé szamokra utalnak
! Ez a jel hivja fel a figyelmét arra, hogy a termék hasznalata soran kiilénds odafigyeléssel kell

eljarnia.

Vezeték nélkili adatatvitel
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1.3 Termékhez két6doé szimbolumok

1.3.1 Szimbélumok
Kiegészitdleg a kdvetkezd szimbdlumokat hasznaljuk:

o Figyelem! Vegye figyelembe az utasitasokat.

@ A készlilék lzemeltetése soran mindig viseljen véddsisakot.

@ A készllék tzemeltetése soran mindig viseljen védészemiveget.

A késziilék lizemeltetése soran mindig viseljen flilvédét.

1.3.2 Szimbélumok a terméken
A kdvetkezd szimbodlumokat hasznaljuk a terméken:

n Fekete lakat vords hattéren a burkolaton: A kezelégombon a kioldashoz, a
lefUvatogaz-dugattylvisszavezetd egység szétszerelésekor.

ﬂ Fehér lakat fekete hattéren a szegvezetdn: A szegvezetd kireteszelégombjan.

1.3.3 Kijelz6abrak
A kijelz6n a kdvetkez6 abrak jelenhetnek meg:

Ez a szimbdlum az akkumulator toltdttségének szintjét jelzi. Ha az akkumulator lemeril, a karban-

== | tartas szimboluma jelenik meg.

Ez a szimbdlum jelzi, hogy a Bluetooth be van-e kapcsolva. Ha nem jelenik meg a szimbélum a
* kijelzén, a Bluetooth ki van kapcsolva.

Ez a szimbodlum jelzi, hogy mikor esedékes a kdvetkezd tisztitas. Egy szegmens 500 bediitést jeldl.
Osszesen 5 szegmens van, amely 2500 beiitést jelent.

Q Ez a szimbolum jelzi, ha karbantartas esedékes. Ot év, 30000 bedités utan, vagy az akkumulator
" | lemerUlésekor jelenik meg. Javaslat: forduljon a Hilti Szervizhez.

14 Termékinformaciok

A ST termékeket kizarolag szakember altali hasznalatra szantak és a gépet csak engedéllyel

rendelkezd, szakképzett személy hasznalhatja, javithatja. Ezt a személyt minden lehetséges kockazati

tényezoroél tajékoztatni kell. A termék és tartozékai kdnnyen veszélyt okozhatnak, ha nem képzett személy

dolgozik veluk, vagy nem rendeltetésszer(ien hasznaljak éket.

A tipusjeldlés és a sorozatszam a tipustablan talalhato.

» Jegyezze fel a sorozatszamot a kdvetkezd tablazatba. Amennyiben kérdéssel fordul a képviseletiinkh6z
vagy a szervizhez, sziiksége lesz ezekre a termékadatokra.

Termékadatok
Szegbeverd készilék DX 5 GR
Generacié 01
Sorozatszam

15 Medfeleléségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék megfelel az érvényben 1évé iranyelveknek
és szabvanyoknak. A megfelel6ségi nyilatkozat masolatat a dokumentacié végén talalja.

A miszaki dokumentacié helye:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Biztonsag

2.1 Biztonsagi tudnivalok

Alapvet6 biztonsagi szempontok

A\ FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi tudnivalét és utasitast. A biztonsagi tudnivalék
és utasitasok betartasanak elmulasztasa aramitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos testi sériiléshez vezethet.
Orizzen meg minden biztonsagi utasitast és Gtmutatast a jévébeni hasznalathoz.

Patronok hasznalata
» Csak Hilti patront vagy annak megfelel® mindségli patront hasznaljon.
< Ha gyenge minéségl patront haszndl Hilti szerszamokban, az el nem égett porbdl lerakddas

képzddhet, amely hirtelen felrobbanhat, és a felhasznald, valamint a kdrnyezetében tartézkodd
személyek sulyos sériilését okozhatja. A patronokat vagy bizonyithatdéan a gyartonak kell az EN 16264
EU szabvany szerint ellenériznie, vagy a CE megfeleléségi jeldlésnek kell rajta megtalalhatonak lennie.

A késziilék hasznaléjaval szembeni elvarasok

» Csak felhatalmazott és szakképzett személy kezelheti és tarthatja karban a készlléket.

Egyéni védofelszerelés

» A hasznalat soran 6én és a kozelében tartozkod6 személyek viseljenek megfeleld védészemiiveget és
védodsisakot.

» Viseljen fulvédot.
< Arogzitdelem belitését a 16kd toltet begyujtasa valtja ki. A tul erés zaj hallaskarosodast okozhat.

Személyi biztonsagi eléirasok

» Tartsa be a haszndlatra, apolasra és karbantartasra vonatkozé tanacsainkat.

» Munka kdzben mindig figyeljen, ugyeljen arra, amit csinal, és meggondoltan dolgozzon a direktrdgzitd
késziilékkel. Ha faradt, ha kabitoszerek vagy alkohol hatasa alatt all, vagy orvossagokat vett be, ne
haszndlja a készlléket. Ha fajdalmat érez vagy rosszul érzi magat, akkor szakitsa meg a munkat. A
készilékkel végzett munka kézben mar egy pillanatnyi figyelmetlenség is komoly sériilésekhez vezethet.

» Kerllie a kényelmetlen testhelyzetben valé munkavégzést. Mindig biztonsagos, stabil helyzetben
dolgozzon, ugyeljen az egyensulyara.

» Viseljen csuszasbiztos cip6t.

» Soha ne hlzza vissza a szegvezetét vagy a rogzitdelemeket kézzel.
< Ha a szegvezet6t vagy a rogzitéelemet kézzel hlzza vissza, a késziilék adott esetben lizemkész

allapotba kerllhet. Az lizemkész allapot lehet6vé teszi, hogy akar a testébe szeget Uisson.

» A késziilék mikodtetésekor karjat tartsa behajlitva (ne nyujtsa ki).

» Azidegeneket, kiilondsen a gyerekeket, tartsa tavol a munkaterilettdl.

A direktrogzit6 késziilékek gondos kezelése és hasznalata

A\ FIGYELMEZTETES! Atiitést el6idéz6 rogzitéelemek okozta veszély! Rogzitdelemek beiitése elott

gy6z4djon meg arrol, hogy senki nem tartézkodik a munkadarab mogétt vagy alatt, amelybe a régzitéelemet
beveri.
» A munkavégzeés elétt ellendrizze a patron és a teljesitmény-szabdlyozé tarcsa erésségét.
< Prébaképpen helyezzen két rogzitéelemet a talajra.
» Haszndlja a megfelel készlléket a munkahoz. Ne haszndlja a készlléket olyan célra, melyre az nem
alkalmas; kizaroélag rendeltetésszerlen és kifogastalan allapotban hasznalja a késziléket.
» Ha azt a késziilék alkalmazasa megengedi, hasznaljon kiegészité alldlapot/védésapkat.
» Sose hagyja a feltoltétt készuléket felugyelet nélkdl.
» A késziiléket lehetéleg biztonsagos kofferban tarolja és szallitsa.
» Minden tisztitas, szervizelés, karbantartas elétt, a szegvezetd cseréjekor, a munkavégzés megszakitasa-
kor, ill. tarolas el6tt meritse le a készlléket (patron és rogzitéelem).
» A hasznalaton kivili készilékeket lemeritett allapotban, szaraz és gyermekektél elzart helyen kell tarolni.
» Ellendrizze, hogy esetleg nem sériilt-e a készulék vagy a tartozék. Ellenérizze, hogy a mozg6 alkatrészek
kifogastalanul mikddnek-e, nem akadnak-e és sértetlenek-e.
< Az Osszes alkatrész legyen megfeleléen felszerelve, és teljesitse valamennyi feltételt, csak igy
biztosithaté a készilék kifogastalan lizemeltetése. A sériilt alkatrészeket, amennyiben a hasznalati
utasitds masképp nem rendelkezik, szakszerien meg kell javittatni a Hilti Szervizzel vagy ki kell
cseréltetni.

» Beltés el6tt ellendrizze, nincs-e elektromos vezeték a felllet alatt.
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» Ne Usson be rogzitéelemeket az arra alkalmatlan anyagbdl allo fellletbe.
< Nem megfelel6 anyagok a hegesztett és dntdtt acél, az ontdttvas, az lveg, a marvany, a mianyag,
a bronz, a sargaréz, a vOrosréz, a szigeteldanyag, az Ureges tégla, a keramia tégla, a vékony
fémlemezek (< 4 mm) és a gazbeton. Ha ilyen anyagokba Ut szeget, az a rogzitéelem torését, az
anyag lepattogzasat vagy atlévést okozhat.
» Azelsutébillenty(t csak akkor mikodtesse, ha a készilék teliesen merélegesen nyomodik az alapfellletre.
» Beltés soran a szegbeverd készuléket mindig tartsa merélegesen a fellletre, hogy megakadalyozza a
rogzitéelem alaptol valé eltérését.
» A markolatot tartsa szaraz, tiszta, olaj- és zsirmentes allapotban.
» Ne haszndlja a készlléket, égés- és robbanasveszélyes kornyezetben, kivéve, ha kifejezetten erre a
felhasznalasra engedélyezték.
» Ardgzitéelemet ne helyezze mar meglévé nyilasba, kivéve, ha ezt a Hilti javasolja (pl. DX-Kwik).
Munkahely
» Tartson rendet a munkaterileten. A munkatertletrél el kell tavolitani azokat a targyakat, amelyek sériilést
okozhatnak.

< A munkaterileten uralkodé rendetlenség balesetet okozhat.
» Biztositsa a munkahely j6 megvilagitasat és szell6zését.
Mechanikai biztonsagi utasitasok
» Ne alakitsa &t a készlléket, kiildndsen a dugattyut.
» Csak a késziilékhez tervezett és engedélyezett rogzitéelemet hasznaljon.
Hoével kapcsolatos biztonsagi utasitasok
» Ne Iépje tul a javasolt maximalis beltési gyakorisagot.
» Ha a késziilék tulhevil, varja meg, mig lehil.
» Ne szerelje szét a készuléket, ha az forré. Hagyja a késziiléket lehdini.
» Hagyja a készuléket lehliIni, ha a patronszalagon olvadasok keletkeznek.
Robbanasveszély a patronoknal
» Csak a készilékhez engedélyezett patronokat hasznaljon.

» A munka befejeztével vagy szallitas el6tt tavolitsa el a patronszalagot.

» Ne kisérelie meg erével eltavolitani a patront a szegvezet6bdl vagy a késziilékbol.

» A fel nem hasznalt patronokat zart helyen tarolja és védje a nedvességtél, valamint a tulzott mértékd
héhatastol.
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3 Leiras

3.1  Termékattekintés ]

Lefuvatogaz-dugattyuvisszavezetd egység
Vezetékarmantyd

Burkolat

Patronvezetd
Teljesitményszabalyozé kioldbgomb
Teljesitményszabalyozé tarcsa
Kijelzd

Nyomdégomb

Markolat

Elsiitobillentyd

Kezelégomb

Szellézényilasok
Dugattyugyurik

Dugattyu

Szegvezetd

Szegvezetd kireteszeldgomb
Fékezo6gyri

Kézpontozé hiively

Lapos kefe

Nagy korkefe

Kis korkefe

SISISICISIOICISIGISICISIOICISIOIOICICIONS,

3.2 Rendeltetésszerti hasznalat

A leirt termék egy szegbelit6 készlilék szegek, csapszegek és kombinalt elemek acélba torténd beiitéséhez.
A készllék hasznalatakor mindig Ugyelni kell a megfelelé felszerelés haszndlatara. A szegvezetének,
dugattyunak és a rogzitéelemeknek mindig egymashoz valonak kell lennitik.

3.3 Minimalis tavolsagok

3.3.1 Rogzités acélra
Acélra torténd rogzitéskor mindig vegye figyelembe a kdvetkezé minimalis tavolsagokat:

* Ardgzitéelemmel az alap peremétél legalabb 15 mm-es tavolsagot kell tartani.
e Két rogzitdelem kozott legaldbb 20 mm tengelytavolsagot kell tartani.
* Ardgzitéshez hasznalt alapnak legalabb 6 mm-nek kell lennie.

3.4 Az alkalmazassal kapcsolatos informaciok

Az alkalmazasrdl tovabbi informacidkat tudhat meg, ha az alkalmazas letdltése és elinditdsa utan a
szerszamkofferen taldlhaté QR-kddot beolvassa.

3.5 Tudnivalék a felhasznalasi teriilettel kapcsolatosan

A felhasznalasi terllettel kapcsolatosan tajékozédjon a Hilti termékbemutato oldalan.
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4 Miiszaki adatok

4.1 Szegbever6 késziilék

Tomeg DX 5 GR 3,43 kg

Késziilék hossza DX 5 GR 495 mm

Szeghosszisag DX 5 GR <22 mm

Javasolt maximalis beitési frekvencia DX 5 GR 700 ford/ora

Alkalmazasi hémérséklet (kornyezeti h6mérsék- | DX 5 GR -20°C ... 50°C

let)

Raszoritasi ut DX 5 GR 32 mm

Sziikséges raszoritoerd DX 5 GR 250N

Maximalis kisugarzott adoteljesitmény -27,2 dBm

Frekvencia 2 400 MHz ... 2 483,5 MHz

4.2 Az EN 15895 szabvany szerint meghatarozott zajkibocsatasi érték

A jelen Utmutatékban megadott hangnyomas- és rezgésértékeket egy szabvanyositott mérési eljaras
keretében mértiik meg, és alkalmasak szegbeverd készlilékek egymassal torténd dsszehasonlitdsara. Az
értékek emellett alkalmasak az expozicié el6zetes megbecsilésére. A megadott adatok a szegbeverd
készllék f6 alkalmazasi teriileteire vonatkoznak. Ha a szegbeveré késziiléket mas célra, eltéré felszereltséggel
hasznaljak, vagy nem megfeleléen tartjak karban, akkor az adatok eltéréek lehetnek. Ez jelentésen
megndvelheti az expozicidkat a munkaidd teljes idétartama alatt. Az expozicié pontos megbecsuléséhez
azokat az idészakokat is figyelembe kell venni, amikor a készUléket ténylegesen nem haszndljak. Ez jelentésen
csOkkentheti az expozicidkat a munkaidd teljes idétartama alatt. Hozzon kiegészit6 intézkedéseket a kezel®
védelme érdekében a hang és/vagy a rezgés hatasai ellen, mint példaul: elektromos szegbeverd készulékek
és felszerelések karbantartdsa, a készililéket kezelé személy kezének melegen tartasa, a munkafolyamatok
megszervezése.

A felsorolt zajkibocsatasi értékeket a kovetkezé keretfeltételek mellett mérték:

Zajinformacio keretfeltételek

Patron 6.8/11 kaliber, fekete
Teljesitménybedllitas 2
Alkalmazas 24 mm-es fa munkadarab rog-

zitése betonra (C40) X-U47 P8
hasznélataval

Zajinformaciok az EN 15895 szabvany szerint

Hangteljesitmény (L,,,) 105 +2 dB
Kibocsatasi hangnyomasszint (L) 101 +2 dB
Kibocsatasi hangnyomasszint (L c,e..) 133 +2 dB
4.3 Rezgés

A 2006/42/EC szerint megadando rezgésérték nem haladja meg a 2,5 m/s? értéket.

5 Uzemeltetés

5.1 Véddberendezések

A munka megkezdése el6tt ellenérizze, hogy minden védéfelszerelés a helyén van-e és hibatlanul
mikodik-e. Az 8sszes alkatrész legyen megfelelden felszerelve, és teljesitse valamennyi feltételt, csak
igy biztosithat6 a készllék kifogastalan izemeltetése.

5.2 Egyenkénti szegbeverést végzé késziilék feltoltése 2

1. Tolja a rogzitéelemet eldlrél a késziilékbe, amig az elem rondellaja nem rogzil a készilékben.
2. Tolja be a patronszalagot alulrdl a készllék markolataba, ugy, hogy a vékony végével elére nézzen,
mig a patronszalag teljesen el nem tlinik a készllékben. Ha egy megkezdett patronszalagot szeretne
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behelyezni, akkor hizza ki kézzel felfelé a patronszalagot a készlilékbél, mig egy meg nem kezdett patron
nem kerll a patrontarba.

53  Teljesitmény beallitasa £

1. Nyomja meg a teljesitményszabalyozé kireteszel6gombijat.
2. Akivant teljesitmény beallitasahoz forgassa a teljesitményszabalyozo tarcsat.
3. Ellendrizze, hogy megfelel-e a belités mindsége a Hilti szabvanynak.

Valassza az alkalmazasnak megfelel6 erésségl patront és teljesitménybedllitast.
Ha nem élinak rendelkezésre tapasztalati értékek a késziilékhez, akkor mindig a legalacsonyabb
teljesitménnyel kezdjen dolgozni.

5.4 Elemek beiitése egyenkénti szegbeverést végzo késziilékkel [

1. Helyezze el a készUléket.
2. Tartsa a késziléket egyenesen a munkafelllethez, és szoritsa rd merélegesen.
3. Az elem beveréséhez nyomja meg a kioldégombot.

5.5 Egyenkénti szegbeverést végzé késziilék kiiiritése §

1. Huzza ki a patront a készulékbdl.
2. Huzza ki a régzitéelemet a késziilékbol.

5.6 Bluetooth be- és kikapcsolasa

» A Bluetooth bekapcsolasahoz tartsa nyomva a nyomégombot 1-2 masodpercig.

ﬂ A Bluetooth 2 perc elteltével automatikusan lekapcsol.

5.7 A tisztitasjelzé visszaallitasa

» Nyomja meg a nyomégombot 10-12 méasodpercig a tisztitasjelzd visszadllitasahoz.

ﬂ A tisztitasjelzé 5 szegmensbdl all. Minden szegmens 500 beverést jeldl.

5.8 Az X-FCM racsrostély rogzitése [

1. Helyezze a menetes csapot az acél tartéelemre. A kdzpontozd hively segitségével egyszerlen
biztosithatja a kdzpontos rogzitést. A csap tulnyulasanak (NVS) leméréséhez olvassa le a behatolasi
mélységet a mérélécen.

2. Helyezze el az X-FCM tartékarimat.

3. Csavarozza fel a tartékarimat.
< Nyomaték: 5-8 Nm

5.9 Az X-FCP bordaslemez régzitése

1. Fdrja el6é vagy lyukassza ki a bordaslemezt.

Ugyeljen a szilkséges minimalis tavolsag betartasara:
A =18-20 mm (0,70'-0,7")
B 225 mm (2 0,98'")

2. Helyezze a menetes csapot az el6készitett lyukba. A csap tulnydlasanak (NVS) leméréséhez olvassa le a
behatolasi mélységet a mérdlécen.

3. Helyezze el az X-FCP tartokarimat.

4. Csavarozza fel a tartékarimat.
< Nyomaték: 5-8 Nm
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510 Az X-GR racsrostély rogzitése

1. Helyezze az elemet a szegvezetébe.
2. Helyezze az elemeket a rdcson keresztil az acélba.
3. Huzza meg az elemet.

< Nyomaték: 3-5 Nm

5.11 Viselkedés a patron téves gyujtasa esetén

1. Akésziléket 30 masodpercig szoritsa a munkafellletre.

2. Ha a patron még mindig nem gyuit, vegye el a késziiléket a munkafelilletrél. Ugyeljen arra, hogy ne
irnyitsa sajat maga vagy mas személyek felé.

3. Kézzel egy patronnal hiizza utan a patronszalagot, és haszndlja el a maradék patronszalagot.

5.12 Hibas beverés patrongyujtas nélkiil

A FIGYELMEZTETES

Heviilés A készlilék hasznalat kdzben felforrésodhat.
» Viseljen védodkeszty(t.
» Hagyja a késziléket lehUIni.

Azonnal hagyja abba a munkat.

Uritse ki és szerelje szét a késziiléket.

Ellendrizze, hogy a helyes dugattyu és rogzitéelem kombinaciét valasztotta-e.

Ellenérizze a fékez6gyUr és a dugattyd kopasat, szilkség esetén cserélje ki az elemeket.

Tisztitsa meg a készuiléket.

< Ha a probléma a fenti intézkedések ellenére tovabbra is fennall, a készilék tovabb nem hasznalhaté.
< Ellenériztesse, ha sziikséges, javittassa meg a késziiléket a Hilti Szervizben.

o=

Szabalyos Uzemeltetés kdzben, a készilék tipusatol figgéen a mikddés szempontjabdl fontos
egységek elszennyezdédhetnek és elkophatnak.

Végezzen rendszeresen vizsgalatot és karbantartast. Karbantartast 30000 beditést kdvetden kell
végezni.

Tisztitsa meg a készlléket 2500-3000 beutést kdvetden. A belitésszamlalo a tisztitasjelz6 legutobbi
visszaallitdsa utan elvégzett beverések szamat mutatja. Egy csik 500 beltést jeldl.

Intenziv haszndlat esetén a dugattyUt és a fékezégylrit naponta ellendrizze, de legkésdbb az
ajanlott rendszeres tisztitasi ciklus idején, 2500-3000 belités utan.

A vizsgalatok, karbantartasi ciklusok és tisztasi ciklusok meghatarozasa tipikus késziilékhasznalat
alapjan tortént. Ha azt észleli, hogy a készllék idd elétt nem megfeleléen miukodik, végezze el
azonnal a készlilékszervizt.

6 Apolas és karbantartas

6.1 A késziilék apolasa

A\ FIGYELMEZTETES

Tisztitas A készulék tisztitdsakor az aldbbiakat vegye figyelembe:
» A készllék tisztitdsahoz ne haszndljon permetezékésziléket vagy gézborotvat.
» |degen targyakkal ne nyuljon a késziilék belsé részeihez és ezt ne is engedje meg senkinek.

A\ FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély durranas miatt! A készilékben maradt por meggyulladhat, és a késziilék ellenérizetlen

kioldasahoz vagy szilankos toéréshez vezethet.

» Rendszeresen tisztitsa meg a készlléket. Vegye figyelembe a jelen dokumentacioban talalhaté ésszes
karbantartasi és tisztitasi utasitast.

» A készilék tisztitasa gyenge minéségl patronok esetén nem csokkenti annak kockazatat, hogy a
lefuvatdgaz-dugattyuvisszavezetd egység belsejében a |6pormaradék begyullad, és ez a késziilék
ellendrizetlen kioldasahoz vagy szildnkos téréshez vezet. Ez a kockdzat csak a Hilti Szerviz altal
elvégzett karbantartassal csdkkenthetd.
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» Rendszeres id6kdzonként tisztitsa meg enyhén benedvesitett térléronggyal a késziilék kulsé fellletét.

6.2 Karbantartas

/A FIGYELMEZTETES

Veszélyes anyagok A DX késziilékekben talalhatd szennyezddés egészségkarositd anyagokat tartalmazhat.

» Ne lélegezze be a tisztitas soran keletkezd port és szennyezédést.

» A port és szennyezddést tartsa tavol az éleimiszerektdl.

» A késziilék megtisztitadsa utdn mosson kezet.

» Soha ne haszndljon zsirt a készllék alkatrészeinek tisztitasahoz és kenéséhez. Ez a készllék mikddési
hibajahoz vezethet. A Hilti sprayt hasznalja, igy elkerilheti a nem megfeleld tisztitdszerek hasznalata
miatti meghibasodast.

1. Rendszeres id6kdzonként ellenérizze a késziilék kilsd részeit, hogy esetleg nem sériltek-e.
2. Rendszeresen ellenérizze az 6sszes kezeldelem kifogastalan mikodését.
3. Akésziiléket csak az ajanlott patronnal és teljesitménybeallitdssal mikodtesse.
< Anem megfelel6 patron vagy tul nagy energiabeallitas a késziilék id6 elbtti meghibasodasat okozhatja.

6.3 Késziilék szervizelése

» Végezze el a késziilék szervizelését, ha a kdvetkezé helyzet fordul eld:
Ingadozik a teljesitmény.

A patron hibas gyujtasa torténik.

A kezelés érezhetden egyre kényelmetlenebb.

A sziikséges raszoritonyomas érezhetéen né.

Az elsutési ellenallas né.

A teljesitményszabalyozas csak nehezen allithaté be.

A patronszalag csak nehezen tavolithato el.

A karbantartasjelz6 mutatja, hogy a késziilék szervizelésére van sziikség.

A A A A A A A A

6.4 Egyenkénti szegbeverést végzé késziilék szétszerelése I

1. Gy6z6djon meg arrél, hogy a készilékben nincs patronszalag vagy rogzitéelem. Ha a készllékben van
patronszalag vagy rogzitéelem, akkor fellil hizza ki kézzel a patronszalagot a késziilékbél és tavolitsa el
a rogzitéelemet a szegvezetdbdl.

Nyomja meg a szegvezet6 oldalan elhelyezett kireteszelégombot a szegvezeté kicsavarozasahoz.
Csavarozza ki a szegvezet6t.

Tavolitsa el a fékezdgylrit a szegvezetérél torténd lehajlitasaval. Vegye le a fékezdégylrit.

Vegye ki a dugattyut.

AN

6.5 A fékezbgyiirii és a dugattyt ellenérzése [V

/A| FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély hibas fékezdgylirl vagy dugattya miatt. Ellendrizze a fékezégylrl és a dugattyl kopasat,
sérilés esetén végezze el azok potlasat.
» Ne alakitsa at a dugattyut.

1. Adugattyut a kdvetkezd esetekben kell cserélni:

< A dugattyu eltorétt.

< A dugattyd erésen elkopott (pl. 90°-0s szegmenskitorés)

< A dugattyagylrik repedtek vagy hianyoznak.

< A dugattyu elgorbdlt (ellendrizze a goérdilést sima fellleten).
2. A fékezdgylrit a kdvetkezd esetekben kell cserélni:

< Afékezdgyur fémgylrije eltérdtt vagy kilazult.

< Afékezdgylrl nincs a szegvezetdn.

< Afémgydra alatt a gumin erés, pontszer( kopas felismerhetd.

RN 2147992 Magyar 111

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292603 / 000/ 03



LIS

6.6 Szegvezet6 kopasanak ellenérzése [f]

1. Ellenérizze a szegvezetd kopasat, és cserélje ki a szegvezetdt, ha egy szakasz sérilt (pl. torétt, meghajlott,
kitagult, megrepedt).

2. Szikség esetén lépjen kapcsolatba a Hilti Szervizzel.

6.7 Egyenkénti szegbeverést végzé késziilék tisztitasa és kenése [B

1. Enyhén permetezze be olajjal a dugattylugy(riket, és tisztitsa meg azokat a lapos kefével, mig azok
szabadon nem mozognak.

A lapos kefével tisztitsa meg a szegvezeté menetét.

Tisztitsa meg belllrél a burkolatot a nagy kérkefével.

Szerelje le a lefuvatdgaz-dugattyuvisszavezetd egységet.
Tisztitsa meg a lefuvatogaz-dugattylvisszavezetd egységet.
Permetezze be a megtisztitott részeket a mellékelt Hilti spray-vel.

SN

Kizardlag Hilti sprayt vagy ahhoz hasonlé6 minéségl terméket haszndljon. Mas kenbdanyag
haszndlata a késziilék sérilését okozhatja.

7. Enyhén permetezze be a teljesitményszabalyozét a mellékelt Hilti spray-vel.

6.8 Egyenkénti szegbeverést végzé késziilék 6sszeszerelése [E

Ellendrizze, nem maradt-e patron a készllékben, és szilkség esetén tavolitsa el azt.
Szerelje fel a lefUvatdogaz-dugattylvisszavezetd egységet.

Helyezze be a dugattyut.

Helyezze a fékezégylrit a szegvezetére.

Csavarozza fel a szegvezet6t.

IS

6.9 A késziilék végso ellenérzése

1. Minden apolasi és karbantartasi eljaras utan ellendrizze, hogy minden biztonsagi felszerelés a helyén
van-e, és maga a készilék hibatlanul mikodik-e.

2. A készilék ellendérzése utan 10-12 masodpercig nyomja a nyomoégombbot a karbantartasi szamlald
visszaallitasahoz.

7 Segitség zavarok esetén

741 Probléma a késziilékkel

Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas
A sziikséges szoritbnyomas Egésbdl szarmazé maradékok fel- | »  Végezze el a késziilék szervize-
né halmozédasa. lését.
Az elsiitési ellenallas né Egésbdl szarmazo maradékok fel- | »  Végezze el a készillék szervize-
halmozédasa. lését.
A teljesitményszabalyozot Egésbél szarmazé maradékok fel- | » Végezze el a késziilék szervize-
nehéz beallitani halmozédasa. lését.
A dugattyu sériilt. » Cserélje ki a dugattyut.
A fékezégylri kopott a » Ellendrizze a dugattyut és a
lefuvatdgaz-dugattyuvisszavezetd fékezoégyurit, ha szikséges,
egység belsejében. cserélje ki.
» Keresse fel a Hilti Szervizt, ha a
A dugattyu szorul probléma tovabbra is fennall.
a lefuvatogaz- s - ~ - — -
dugattytvisszavezetd Egesbo! sgarmazo maradékok fel- | » \{egezze el a készllék szervize-
egységben halmozodasa. lését.
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Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

Szorul a lefuvatogaz-
dugattyuvisszavezetd
egység

Egésbél szarmazé maradékok fel-
halmozédasa.

>

Végezze el a készlilék szervize-
lését.

A készilék nem hozhaté mu-
kodésbe

A késziléket nem nyomtak teljesen

a fellletre.

Nyomja a késziiléket teljesen a
fellletre.

Dugattyu téves allasa.

Vegye ki a patronszalagot, majd
tisztitsa meg a készdiiléket.
Ellendrizze a dugattyut és a
fékezdgylrit, ha szikséges,
cserélje ki.

7.2 Probléma a beverend6

régzitéelemekkel acél esetén

Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

Az elem nem hatol be elég
mélyen az aljzatba

Tul kicsi a teljesitmény.

>

Névelje a teljesitményt (teljesit-
ményszabalyozd).
Hasznaljon erésebb patront.

Tullépte az alkalmazasi hatarérté-
ket (nagyon kemény aljzat).

Hasznaljon erdsebb, pl. DX 76
(PTR) rendszert.

—

Az elem nem tart az aljzatban

Vékony acélfellilet (4-5 mm)

Hasznaljon mas teljesitménybe-
allitast vagy patront.

==

Elem térése

Tul kicsi a teljesitmény.

Novelje a teljesitményt (teljesit-
ményszabalyozd).
Hasznaljon erésebb patront.

Tullépte az alkalmazasi hatarérté-
ket (nagyon kemény aljzat).

Hasznaljon erésebb, pl. DX 76
(PTR) rendszert.

Tul nagy a teljesitmény.

CsoOkkentse a teljesitményt
(teljesitményszabalyozo).
Hasznaljon gyengébb patront.
Hasznaljon Top Hat (cilinder)
feji szeget.

Hasznaljon koralatétes szeget.

A rogzitéelem beltése tul
mély

Tul nagy a teljesitmény.

Csokkentse a teljesitményt
(teljesitményszabalyozd).
Hasznaljon gyengébb patront.

7.3

Probléma a patronokkal

Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

A készlilék nem tovabbitja a
patronszalagot

A patronszalag sérilt.

>

Cserélje ki a patrontarat.

A készlilék tul er6sen szennyezett.

>

>

Készlilék szervizelése.
Ha szlikséges, vizsgaltassa be
a készlléket a Hilti Szervizben.

A készulék megsérilt.

Ha a probléma tovabbra is
fenndll: Lépjen kapcsolatba a
Hilti Szervizzel.
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Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas
N A készlilék tulhevdilt. » Hutse le a készlléket.
\i%*"" » Ezutan a patronszalagot 6vato-

san tavolitsa el a késziilékbdl.

» Ha a probléma tovabbra is
fenndll: Lépjen kapcsolatba a
Hilti Szervizzel.

A patronszalagot nem lehet

kivenni
Nem megfelel® patron. » Huzza tovabb egy patronnal a
patronszalagot.
A készlilék elszennyezddott. » Késziilék szervizelése.

A patron nem gyuijt

Beltés kdzben tul hosszan nyom- | » Nyomja révidebb ideig a ké-

‘ jak a késziléket a fellletre. szuléket a fellletre, miel6tt a
Q! i készlék mikodésbe Iép.
< » Vegye ki a patronszalagot.
1 Tul nagy a betitési frekvencia. » Azonnal hagyja abba a munkat.
A patronszalag megolvadt » Vegye ki a patronszalagot és

varja meg, mig a készllék lehdl.

Tul nagy a belitési frekvencia. » Azonnal hagyja abba a munkat.
» Vegye ki a patronszalagot és
varja meg, mig a készilék lehdl.

1
A patron kioldodik a patron-
szalagbol

N Egésbol szarmazé maradékok fel- | » Végezze el a késziilék szervize-
X s‘%i? halmozodasa. |ését.
=i

S
|

A patronszalagot nem lehet
kivenni

7.4 Egyéb zavarok

Az ebben a tablazatban fel nem sorolt zavarok, illetve olyan zavarok esetén, amelyeket sajat maga nem tud
elharitani, kérjuk, forduljon a Hilti Szervizhez.

8 Artalmatlanitas

A & Hilti késziilékek nagyrészt Ujrahasznosithatd anyagokbdl késziinek. Az Ujrahasznositas elStt az
anyagokat gondosan szét kell valogatni. A Hilti sok orszdgban mar visszaveszi hasznalt készilékét
Ujrahasznositas céljara. Kérdezze meg a Hilti Ugyfélszolgalatot vagy kereskedelmi tanacsaddjat.

9 RoHS (Veszélyes anyagok alkalmazasanak korlatozasarol szo6l6 iranyelv)

A kdvetkez6 linkeken elérhet6 a veszélyes anyagok tablazata: gr.hilti.com/r6168208.
A dokumentécio végén talalhaté QR-kodon keresztiil elérhetd a RoHS tablazat.

10 Gyartéi garancia

» Kérjuk, a garancia feltételeire vonatkozé kérdéseivel forduljon helyi Hilti partneréhez.
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11 CIP vizsgalati tanusitvany

A C.I.P. tagallamokra az EU- és az EFTA-térségen kivil a kdvetkezé rendelkezés érvényes: A Hilti DX 5
tipusengedéllyel rendelkezd és ellenérzott rendszer. Ez alapjan a készllék rendelkezik a négyzet alaku, S 995
engedélyezési szamu PTB-jellel. A Hilti ezzel garantdlja, hogy a késziilék 6sszhangban van az engedélyezett
tipussal. A felhaszndlas soran tapasztalt megengedhetetlen hibakat jelenteni kell az engedélyezé hatésag
(PTB) felelés vezetsjének, valamint az Allandé Nemzetkdzi Bizottsag (C.I.P.) irodajanak.
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1 Dane dotyczace dokumentaciji

1.1 O niniejszej dokumentacji

¢ Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zapozna¢ sie z niniejsza dokumentacja. Jest to warunek
konieczny bezpiecznej pracy i bezawaryjnej obstugi.

* Nalezy stosowa¢ sie do uwag dotyczacych bezpieczenstwa oraz ostrzezen zawartych w niniejszej
dokumentacji i podanych na wyrobie.

¢ Instrukcje obstugi zawsze przechowywaé z produktem; urzadzenie przekazywac innym uzytkownikom
wytacznie z instrukcjg obstugi.

1.2 Objasnienie symboli

1.2.1 Ostrzezenia

Wskazowki ostrzegawcze ostrzegaja przed niebezpieczenstwem w obchodzeniu sie z produktem. Zastoso-
wano nastgpujace hasta ostrzegawcze:

M\ ZAGROZENIE

ZAGROZENIE !
» Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

/| OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE !
» Wskazuje na ewentualne zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

/\ OSTROZNIE
OSTROZNIE !

» Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

1.2.2 Symbole w dokumentacji
W niniejszej dokumentaciji zastosowano nastepujace symbole:

Przed uzyciem przeczyta¢ instrukcje obstugi

Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne informacije

Obchodzenie sie z surowcami wtornymi

Nie wyrzucac elektronarzedzi ani akumulatoréow do odpadéw komunalnych

XIS @A

1.2.3 Symbole na rysunkach
Na rysunkach zastosowano nastepujace symbole:

Te liczby odnoszg sig do rysunkéw zamieszczonych na poczatku niniejszej instrukciji

Liczby te oznaczaja kolejnos¢ krokéw roboczych na rysunku i moga odbiegaé od krokéw robo-
czych opisanych w tekscie

Numery pozycji zastosowane na rysunku Budowa urzadzenia odnosza sie do numeréw legendy
w rozdziale Ogélna budowa urzadzenia

Na ten znak uzytkownik powinien zwréci¢ szczegolng uwage podczas obstugiwania produktu.

Bezprzewodowa transmisja danych

@y_@_(:)‘-*’m
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1.3 Symbole zalezne od produktu

1.3.1 Symbole
Dodatkowo zastosowano nastepujace symbole:

0 Uwaga! Przestrzega¢ wskazowek.

@ Podczas pracy z urzadzeniem nalezy nosié¢ kask ochronny.

@ Podczas pracy z urzadzeniem nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy nosié ochraniacze stuchu.

1.3.2 Symbole na produkcie
Na produkcie zastosowano nastepujace symbole:

n Czarna ktédka na czerwonym tle na obudowie: Na przycisku blokady w celu demontazu prowad-
nicy ttoka.

m Biata ktédka na czarnym tle na prowadnicy kotka: Na blokadzie prowadnicy kotka.

1.3.3 Wskazania wyswietlacza
Wyswietlane moga by¢ nastepujace wskazania wyswietlacza:

Ten symbol wskazuje poziom natadowania baterii. Jesli bateria jest wyczerpana, pojawia sig

symbol obstugi techniczne;j.

Ten symbol wskazuje, czy Bluetooth jest wtaczony. Jezeli ten symbol nie jest wyswietlany na

* wys$wietlaczu, Bluetooth jest wytaczony.

Ten symbol wskazuje termin nastepnego czyszczenia. Kazdy segment oznacza przy tym 500

m osadzen. Lacznie jest 5 segmentdw, oznaczajacych 2500 osadzen.

2 Ten symbol wskazuje termin uptywu na przeprowadzenie konserwaciji. Pojawia sig po 5 latach,
" | 30000 osadzen lub gdy bateria jest wyczerpana. Nasze zalecenie: Zwroci¢ sig do serwisu Hilti.

14 Informacje o produkcie

Produkty [Em 1% sl przeznaczone sa do uzytku profesjonalnego i moga byé eksploatowane, konserwowane
i utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel.
Personel ten musi by¢ przede wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Produkt i jego
wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie w przypadku uzycia przez niewykwalifikowany personel w spos6b
niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.
Oznaczenie typu i numer seryjny umieszczone sa na tabliczce znamionowe;j.
» Numer seryjny nalezy przepisa¢ do ponizszej tabeli. Dane o produkcie nalezy podawaé w przypadku
pytan do naszego przedstawicielstwa lub serwisu.
Dane o produkcie

Osadzak DX 5 GR
Generacja 01
Nr seryjny

1.5 Deklaracja zgodnosci

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze opisany tutaj produkt jest zgodny z obowiazujgcymi wytycznymi
i normami. Kopia deklaracji zgodnosci znajduje sig na koncu niniejszej dokumentaciji.

Techniczna dokumentacja zapisana jest tutaj:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Podstawowe informacje dotyczace bezpieczenstwa

/\ OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznaé sie ze wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa. Nieprzestrze-
ganie wskazowek bezpieczenstwa oraz instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub ciez-
kich obrazen ciata.

Nalezy zachowa¢ do wgladu wszystkie wskazéwki i zalecenia dotyczace bezpieczenstwa.

Zastosowanie nabojow
» Stosowac wytacznie naboje Hilti lub naboje o poréwnywalnej jakosci.
< Jedli w narzedziach Hilti zastosowane zostang naboje gorszej jakosci, moze tworzy¢ sie osad

z niespalonego prochu, ktéry moze nieoczekiwanie eksplodowac i spowodowac ciezkie obrazenia
uzytkownika oraz oséb znajdujacych sie w poblizu. Naboje musza posiada¢ potwierdzenie kontroli
przez producenta wedtug normy unijnej EN 16264 lub oznaczenie zgodnosci CE.

Wymagania stawiane uzytkownikowi

» To urzadzenie wolno obstugiwac i konserwowaé tylko majac odpowiednie uprawnienia i przeszkolenie.

Osobiste wyposazenie ochronne

» Uzytkownik i osoby znajdujace sie w poblizu w czasie uzywania urzadzenia powinny nosi¢ odpowiednie
okulary ochronne oraz kask ochronny.

» Nosi¢ ochraniacze stuchu.
< Osadzanie elementéw mocujacych nastepuje w wyniku zaptonu tadunku miotajacego. Zbyt duzy

hatas moze spowodowa¢ uszkodzenie stuchu.

Bezpieczenstwo os6b

» Przestrzega¢ zawartych w instrukciji obstugi wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwaciji i utrzy-
mania urzadzenia we wiasciwym stanie technicznym.

» Nalezy by¢ czujnym, uwazaé na to, co sie robi i przystepowaé z rozwaga do pracy przy uzyciu urzagdzenia
do montazu bezposredniego. Nie wolno uzywa¢ urzadzenia bedac zmegczonym lub znajdujac sie pod
wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. W przypadku ztego samopoczucia lub odczuwania bélu
nalezy przerwaé prace. Chwila nieuwagi przy uzytkowaniu urzadzenia moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

» Unika¢ niewygodnej pozyciji ciata podczas pracy. Zadbac¢ o utrzymanie stabilnej pozycji i rbwnowagi.

» Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

» W zadnym wypadku nie odsuwa¢ prowadnicy ani elementéw mocujacych reka.
< Odciagniecie prowadnicy kotka lub elementéw mocujacych reka moze spowodowac przetaczenie

urzadzenia w stan gotowosci. Gotowos$¢ do pracy sprawia, iz gwézdz moze zosta¢ osadzony w
jakiejs czesci ciata.

» Podczas pracy z urzadzeniem nalezy mie¢ zgiete rece (nie wyprostowane).

» Podczas pracy nie zezwala¢ na zblizanie sie innych oséb, a szczegdlnie dzieci, do strefy robocze;.

Prawidtowe obchodzenie si¢ z urzadzeniami do montazu bezposredniego

A\ OSTRZEZENIE! Zagrozenie ze strony elementéw mocujacych przechodzacych na wylot! Przed

przystapieniem do osadzania elementéw mocujacych nalezy sie upewni¢, ze nikt nie przebywa za lub pod

konstrukcja, w ktorej osadzany jest element mocujacy.

» Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ moc naboju oraz ustawienie pokretta regulacji mocy.
< Osadzi¢ na probe 2 elementy mocujace na danym podtozu.

» Uzywac urzadzenia wtasciwego dla danych prac. Nie stosowa¢ urzadzenia do celéw, do ktérych nie jest
przeznaczone, lecz uzywac je zgodnie z przeznaczeniem i utrzymywac¢ w dobrym stanie technicznym.

» Jesli dany sposob zastosowania pozwala, nalezy stosowac stopke dodatkowa / ostone.

» Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru zatadowanego urzadzenia.

» Urzadzenie nalezy transportowac i przechowywac w zabezpieczonej walizce.

» Przed przystapieniem do czyszczenia, konserwacji lub innych prac stuzacych utrzymaniu urzadzenia
we wiasciwym stanie technicznym, przy wymianie prowadnicy kotka oraz na czas przerw w pracy lub
przechowywania urzadzenia nalezy je oprozni¢ (wyjac¢ tadme z nabojami i element mocujacy).

» Nieuzywane urzadzenia nalezy przechowywac¢ w stanie roztadowanym, w miejscu suchym, zamknigtym
i niedostepnym dla dzieci.
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Sprawdzi¢ urzadzenie i wyposazenie pod katem ewentualnych uszkodzen. Sprawdzi¢, czy ruchome

czesci pracuja bez zarzutu i czy nie zacinaja sie, lub czy jakie$ czesci nie sg uszkodzone.

< Wszystkie czesci powinny by¢ odpowiednio zamontowane i spetniaé wszelkie warunki, gwarantujace
prawidtowa eksploatacje urzadzenia. Uszkodzone czesci nalezy odda¢ do naprawy w serwisie Hilti
lub wymienié, o ile w instrukcji obstugi nie podano inaczej.

Przed przystapieniem do osadzania nalezy skontrolowa¢ poditoze pod katem obecnosci ukrytych

przewodéw elektrycznych.

Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w podtozu, ktére jest do tego nieodpowiednie.

< Nieodpowiednimi podtozami sa: stal, staliwo, zeliwo, szkto, marmur, tworzywo sztuczne, braz,
mosiadz, miedz, materiat izolacyjny, cegta dziurawka, cegta ceramiczna, cienkie blachy (< 4 mm)
i gazobeton. Proby osadzenia elementéw mocujacych w tych materiatach moga spowodowaé
ztamanie elementu mocujgcego, odpryski lub przebicie przez materiat.

Spust wolno uruchamiaé dopiero wéwczas, gdy wylot urzadzenia jest catkowicie prostopadle doci$niety

do podtoza.

Podczas osadzania zawsze mocno trzymaé osadzak pod katem prostym do podtoza, aby uniknaé

odrywania elementu mocujgcego od materiatu podtoza.

Utrzymywa¢ uchwyty w suchym i czystym stanie. Nie moga one by¢ zanieczyszczone smarem ani

olejem.

Nie uzywaé urzadzenia w miejscach zagrozonych pozarem lub wybuchem, poza przypadkiem, gdy

urzadzenie jest specjalnie do tego celu dopuszczone.

Nie wolno osadza¢ zadnych elementow w istniejgcych otworach, chyba ze jest to zalecane przez Hilti

(np. DX-Kwik).

Miejsce pracy

>

>

Nalezy utrzymywacé porzadek na stanowisku pracy. Zadbac¢ o to, aby w strefie roboczej nie znajdowaty
sie zadne przedmioty, o ktére mozna sie skaleczyc.

< Nieporzadek w miejscu pracy moze prowadzi¢ do wypadkow.

Zadbac¢ o dobre oswietlenie i wentylacje miejsca pracy.

Mechaniczne srodki bezpieczenstwa

>

>

Nie dokonywac¢ modyfikacji ani zmian w urzadzeniu, a zwtaszcza w ttoku.
Zawsze uzywac elementéw mocujacych, ktére sg przeznaczone i dopuszczone do stosowania w urza-
dzeniu.

Termiczne srodki bezpieczenstwa

>

>

>

>

Nie wolno przekraczac¢ zalecanej czestotliwosci osadzania.

W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekaé, az ostygnie.

Nie demontowaé urzadzenia, gdy jest gorace. Poczekaé, az urzadzenie ostygnie.

Jesli dojdzie do nadtopienia tadmy z nabojami, nalezy odczeka¢, az urzadzenie sie ostudzi.

Niebezpieczenstwo eksplozji nabojow

>

>

>

>

Nalezy zawsze uzywac¢ nabojéw, ktore sg przeznaczone do stosowania w urzadzeniu.

Wyciagnac¢ tasme z nabojami, jesli zakonczono prace lub urzadzenie ma by¢ transportowane.

Nie wolno wyjmowaé nabojéw z prowadnicy kotka ani z urzadzenia przy uzyciu sity.

Nieuzywane naboje nalezy przechowywaé w zamknietym suchym miejscu o niezbyt wysokiej tempera-
turze.
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3 Opis

3.1 0Ogoélna budowa urzadzenia ]

Prowadnica ttoka
Tuleja prowadzaca
Obudowa

Kanat na naboje
Blokada pokretta regulaciji mocy
Pokretto regulacji mocy
Wyswietlacz

Przycisk

Oktadzina uchwytu
Spust

Przycisk obstugi
Szczeliny wentylacyjne
Pierscienie tlokowe
Ttok

Prowadnica kotka
Blokada prowadnicy kotka
Amortyzator

Tuleja centrujgca
Ptaska szczotka

Duza szczotka okragta
Mata szczotka okragta

SISICIGISISICISIGICISICICICICICICICIOIONS

3.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Opisany produkt przeznaczony jest do osadzania gwozdzi, kotkdw i elementow wieloczesciowych w stali.
Podczas eksploatacji urzadzenia nalezy zawsze zwraca¢ uwage na stosowanie prawidtowego wyposazenia.
Prowadnica kotka, ttok i elementy mocujace musza by¢ do siebie dostosowane.

3.3 Minimalne odstepy

3.3.1 Mocowanie do stali
W przypadku mocowania do stali nalezy zawsze przestrzega¢ nastepujacych minimalnych odstepow:

¢ Minimalna odlegto$¢ krawedzi od krawedzi podtoza do elementu mocujacego musi wynosi¢ co najmniej
15 mm.

* Minimalna odlegto$¢ osi pomiedzy dwoma elementami mocujgcymi musi wynosi¢ co najmniej 20 mm.
¢ Minimalna grubo$¢ podtoza musi wynosi¢ co najmniej 6 mm.

3.4 Informacje dotyczaca aplikacji

Aby uzyskaé wigcej informaciji o aplikacji, pobrac¢ ja i uruchomié, nalezy zeskanowaé kod QR na walizce.

3.5 Informacje dot. zakresu zastosowania

Wiecej informacji dot. zakresu zastosowania mozna znalezé na stronie produktéw Hilti.

120 Polski 2147992 [WINIMANAN

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292603 / 000/ 03



4 Dane techniczne

4.1 Osadzak

Ciezar DX 5 GR 3,43 kg

Dlugos$é urzadzenia DX 5 GR 495 mm

Diugosé gwozdzia DX 5 GR <22 mm

Zalecana maksymalna czestotliwo$é osadzania | DX 5 GR 700 obr./h

Temperatura uzytkowania (temperatura otocze- | DX 5 GR -20°C ... 50 °C

nia)

Droga docisku DX 5 GR 32 mm

Wymagany docisk DX 5 GR 250N

Maksymalna emitowana moc nadawcza -27,2 dBm

Czestotliwosé 2 400 MHz ... 2 483,5 MHz

4.2 Informacje o hatasie ustalono wedtug EN 15895

Podane w niniejszej instrukcji wartosci cisnienia akustycznego oraz drgan zostaty zmierzone zgodnie
z normatywng metoda pomiarowg i moga by¢ stosowane do poréwnywania narzedzi do osadzania. Mozna je
réwniez stosowac¢ do tymczasowego oszacowania ekspozycji. Podane dane dotyczag gtéwnych zastosowan
narzedzia do osadzania. Je$li narzedzie do osadzania zostanie zastosowane do innych prac, z innym
wyposazeniem lub nie bedzie odpowiednio konserwowane, woéwczas dane moga odbiega¢ od podanych.
Moze to prowadzi¢ do znacznego zwigkszenia ekspozycji przez caty czas eksploatacji. Aby dokfadnie
oszacowac ekspozycje, nalezy uwzgledni¢ czas, w ktérym urzadzenie nie jest rzeczywiscie uzywane.
Moze to prowadzi¢ do znacznego zmniejszenia ekspozycji przez caty czas eksploatacji. W celu ochrony
uzytkownika przed dziataniem hatasu oraz/lub drgan nalezy zastosowaé¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa,
np. konserwacja narzedzia do osadzania i wyposazenia, rozgrzanie dtoni, wtasciwa organizacja pracy.

Wymienione warto$ci natezenia dzwieku zostaty wyznaczone w nastepujacych warunkach ramowych:

Warunki ramowe informacji o hatasie

Naboje Kaliber 6.8/11, kolor czarny

Regulacja mocy 2

Zastosowanie Mocowanie desek 24 mm
do betonu (C40) za pomoca
X-U47 P8

Informacja o hatasie zgodnie z EN 15895

Poziom mocy akustycznej (L) 105 +2 dB

Poziom emisji ci$nienia akustycznego (L,,) 101 +2 dB

Szczytowy poziom emisji ci$nienia akustycznego (Lcpcax) 133 +2 dB

4.3 Wibracja
Podana zgodnie z 2006/42/EC warto$¢ drgan nie przekracza 2,5 m/s2.

5 Obstuga

5.1 Mechanizmy zabezpieczajace

Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie mechanizmy zabezpieczajace sg
zamontowane i dziatajg prawidtowo. Wszystkie czesci powinny by¢é odpowiednio zamontowane
i spetnia¢ wszelkie warunki, gwarantujace prawidtowa eksploatacje urzadzenia.

5.2 tadowanie osadzaka w wersji pojedynczej %

1. Wsuna¢ element mocujacy od przodu w urzadzenie, tak aby podktadka elementu mocujacego zostata
przytrzymana w urzadzeniu.
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2. Wsunaé tasme z nabojami, najpierw waskim korncem, od dotu w uchwyt urzadzenia, az tasma z nabojami
catkowicie schowa sie w urzadzeniu. W przypadku zaktadania napoczetej tasmy z nabojami nalezy
wyciagnagé ja recznie do gory z urzadzenia, az w komorze nabojow znajdzie sie petny nabdj.

53  Ustawianie mocy R

1. Nacisna¢ blokade pokretta regulacji mocy.
2. Obréci¢ pokretto regulacji mocy, aby ustawi¢ zagdana moc.
3. Sprawdzi¢ jako$¢ osadzania zgodnie ze standardami Hilti.

Wybraé nabdj o odpowiedniej mocy i ustawi¢ moc w zaleznosci od zastosowania.
W przypadku braku do$wiadczenia w obchodzeniu sie z urzadzeniem, nalezy rozpocza¢ osadzanie
z minimalng moca.

5.4 Osadzanie elementéw mocujacych przy uzyciu osadzaka w wersji pojedyncze;j [

1. Ustawi¢ urzadzenie.
2. Przytrzymaé urzadzenie prosto do powierzchni roboczej i docisnac je pod katem prostym.
3. Nacisna¢ spust, aby osadzi¢ element mocujacy.

5.5 Roztadowywanie osadzaka w wersji pojedynczej

1. Wyja¢ nabdj z urzadzenia.
2. Wyjaé element mocujacy z urzadzenia.

5.6 Wiaczanie i wytaczanie Bluetooth

» Przytrzymaé wcidniety przycisk przez 1-2 sekundy, aby wtaczy¢ Bluetooth.

ﬂ Po 2 minutach Bluetooth wytaczy sie automatycznie.

5.7 Resetowanie wskaznika czyszczenia

» Naciska¢ przycisk przez 10-12 sekund, aby zresetowac wskaznik czyszczenia.

ﬂ Wskaznik czyszczenia sktada sie z 5 stupkéw. Kazdy stupek oznacza 500 osadzen.

5.8 Mocowanie krat pomostowych X-FCM

1. Osadzi¢ kotek gwintowany w stalowej ramie. Uzycie tulei centrujacej utatwi prawidtowe, centralne
osadzenie kotka. Zmierzy¢ wysokos¢ wystawania kotka (NVS), sprawdzajac gteboko$¢ osadzenia za
pomoca szablonu.

2. Umiesci¢ kotnierz mocujacy X-FCM.

3. Przekre¢ kotnierz mocujacy.
< Moment obrotowy: 5-8 Nm

59  Mocowanie blachy ryflowanej X-FCP

1. Nawierci¢ lub wyttoczy¢ otwér w blasze ryflowane;j.

Przestrzega¢ wymaganych niezbednych odlegtosci:
A =18-20 mm (0,70'-0,7"")
B =25mm (=2 0,98'")

2. Osadzi¢ kotek gwintowany w uprzednio przygotowanym otworze. Zmierzy¢ wysokos¢ wystawania kotka
(NVS), sprawdzajac gtebokos¢ osadzenia za pomoca szablonu.

3. Umiesci¢ kotnierz mocujacy X-FCP.

4. Przekre¢ kotnierz mocujacy.
< Moment obrotowy: 5-8 Nm
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5.10 Mocowanie kratki X-GR &

1. Umiesci¢ element mocujacy w prowadnicy kotka.
2. Osadzi¢ elementy mocujace przez kratke w stali.
3. Dociagna¢ element mocujacy.

< Moment dociagajacy: 3-5 Nm

5.11 Sposéb postepowania w przypadku niewypatu jednego z nabojow

1. Przytrzymac urzadzenie doci$niete do podtoza pod katem prostym przez 30 sekund.

2. Jesli naboj wcigz nie odpala, nalezy odsuna¢ urzadzenie od powierzchni roboczej. Nalezy zadba¢ o to,
aby nie byto ono skierowane na uzytkownika ani inne osoby.

3. Wyciagna¢ tasme z nabojami recznie o jeden nabdj i zuzy¢ pozostata czg$¢ tasmy z nabojami.

5.12 Nieprawidiowe osadzenie bez zaptonu tadunku

OSTRZEZENIE

Wysoka temperatura Podczas eksploatacji urzadzenie moze sie nagrzewac.
» Uzywac rekawic ochronnych.
» Poczekac, az urzadzenie ostygnie.

1. Natychmiast przerwa¢ prace.

2. Roztadowaé i zdemontowac urzadzenie.

3. Sprawdzi¢ prawidtowy dobdr ttoka i elementéw mocujacych.

4. Sprawdzi¢ amortyzator i ttok pod katem zuzycia i w razie potrzeby wymienic te elementy.

5. Wyczysci¢ urzadzenie.

< Jezeli po przeprowadzeniu powyzszych czynnosci problem nadal istnieje, nie wolno eksploatowaé
urzadzenia.
< Odda¢ urzadzenie do kontroli i ewentualnej naprawy w serwisie Hilti.

Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regularnego uzytkowania dochodzi do zanieczysz-
czenia i zuzycia podzespotdw istotnych dla wtasciwego dziatania urzadzenia.
Przeprowadzac regularnie przeglady i konserwacje urzadzenia. Konserwacjg nalezy przeprowadzi¢
po 30 000 osadzen.
Wyczys$ci¢ urzadzenie po 2500-3000 osadzen. Licznik osadzen wskazuje liczbe przeprowadzonych
osadzen po ostatnim zresetowaniu wskaznika czyszczenia. Kazdy stupek oznacza przy tym 500
osadzen.
W przypadku intensywnej eksploatacji urzadzenia nalezy codziennie kontrolowac ttok i amortyzator,
najpozniej jednak podczas zalecanego regularnego cyklu czyszczenia co 2500-3000 osadzen.
Przeglady, cykle konserwacji i cykle czyszczenia zostaty ustalone na podstawie typowej czestotli-
wosci korzystania z urzadzenia. W przypadku stwierdzenia, ze urzgdzenie zbyt wczesnie przestaje
prawidtowo dziata¢, nalezy natychmiast przeprowadzi¢ przeglad urzadzenia.

6 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

6.1 Konserwacja urzadzenia

/A] OSTRZEZENIE

Czyszczenie Przy czyszczeniu urzadzenia nalezy przestrzega¢ ponizszych punktéw:
» Do czyszczenia nie uzywac urzagdzen rozpylajacych ani myjek parowych.
» Nie dopusci¢ do przedostawania sie ciat obcych do wnetrza urzadzenia.
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Niebezpieczenstwo obrazen ciata na skutek nagtego wyrzucenia gazéw z prowadnicy ttoka! Pozosta-
tosci prochu w urzadzeniu moga sig zapali¢ i spowodowac niekontrolowane wyzwolenie urzadzenia lub jego
rozerwanie.

» Nalezy regularnie czy$ci¢ urzadzenie. Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych konserwaciji i czyszczenia
urzadzenia, zamieszczonych w tej dokumentaciji.

» Czyszczenie urzadzenia w przypadku stosowania nabojow niskiej jakosci nie zmniejsza ryzyka, iz
pozostatosci prochu w $rodku prowadnicy ttoka zapala sig i dojdzie do niekontrolowanego wyzwolenia
lub rozerwania urzadzenia. To ryzyko mozna zminimalizowa¢ wytacznie podczas przegladu w serwisie
Hilti.

» Zewnetrzne powierzchnie urzadzenia regularnie przeciera¢ lekko zwilzong $ciereczka.

6.2 Utrzymanie urzadzenia we wiasciwym stanie technicznym

/| OSTRZEZENIE

Substancje niebezpieczne Zanieczyszczenia w urzadzeniach DX zawieraja substancje, ktére moga by¢

szkodliwe dla zdrowia.

» Podczas czyszczenia nie wdychac pytu ani zanieczyszczen.

» Artykuty spozywcze przechowywac z dala od pytu i zanieczyszczen.

» Po zakonczeniu czyszczenia urzadzenia umy¢ rece.

» Nigdy nie stosowa¢ smaru do czyszczenia i smarowania podzespotdéw urzadzenia. Moze to prowadzi¢
do zaktécen w dziataniu urzadzenia. Uzywac sprayu Hilti, aby unikna¢ zaktécen w dziataniu urzagdzenia
na skutek stosowania nieodpowiednich srodkéw czyszczacych.

1. Nalezy regularnie sprawdza¢ wszystkie zewngtrzne elementy urzadzenia pod katem ewentualnych
uszkodzen.
2. Nalezy regularnie sprawdzaé, czy wszystkie elementy obstugi dziataja prawidtowo.
3. Urzadzenie wolno eksploatowac wytacznie z zalecanymi nabojami i z zalecanym ustawieniem mocy.
< Niewtasciwe naboje lub ustawienie zbyt wysokiej mocy moga prowadzi¢ do przedwczesnej awarii
urzadzenia.

6.3 Przeprowadzanie kontroli technicznej urzadzenia

» Przeprowadzi¢ kontrole techniczng urzadzenia, jesli dojdzie do nastepujacych sytuaciji:
< Wystgpig wahania mocy.
< Dojdzie to nieprawidtowego zaptonu naboju.
< Komfort obstugi wyraznie sie zmniejszy.
< Konieczny docisk wyraznie sig¢ zwigkszy.
Opodr spustu wzrosnie.
< Ciezko przestawi¢ pokretto regulacji mocy.
< Trudno wyja¢ tasme z nabojami.
< Wskaznik przegladow wskazuje, ze konieczna jest kontrola techniczna urzadzenia.

N

6.4 Demontaz osadzaka w wersji pojedynczej [

1. Upewni¢ sie, ze w urzadzeniu nie ma tasémy z nabojami ani elementu mocujacego. Jesli w urzadzeniu
znajduje sie taséma z nabojami lub element mocujacy, nalezy wyciagna¢ recznie do géry tasme z nabojami
z urzadzenia i usunaé element mocujacy z prowadnicy kotka.

Nacisna¢ przycisk blokady znajdujacy sie z boku prowadnicy kotka, aby wykreci¢ prowadnice kotka.
Wykreci¢ prowadnice kotka.

Odgia¢ amortyzator, aby go oddzieli¢ od prowadnicy kotka. Wyjaé amortyzator.

Wyjac ttok.

o s

6.5 Kontrola amortyzatora i ttoka [

/A, OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wzgledu na uszkodzony amortyzator lub ttok. Skontrolowa¢
amortyzator i ttok pod katem zuzycia i wymienic je w razie obecnosci uszkodzen.
» Nie wolno modyfikowaé ttokow.
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W nastepujacych przypadkach nalezy wymienic ttok:

< Tiok jest pekniety.

< Tiok jest mocno zuzyty (np. segment wytamany pod katem 90°)
< Pierscienie ttokowe sa pekniete lub brakuje ich.

< Tiok jest wygiety (sprawdzié, toczac go po réwnej powierzchni).

2. W nastepujacych przypadkach nalezy wymieni¢ amortyzator:

< Metalowy pierscien amortyzatora jest pekniety lub odrywa sig.
< Amortyzator nie trzyma sig juz na prowadnicy kotka.
< Pod metalowym pier$cieniem widoczne jest silne, punktowe wytarcie gumy.

6.6 Kontrola prowadnicy kotka pod katem zuzycia Kl

1.

2.

Sprawdzi¢ prowadnice kotka pod katem zuzycia i wymieni¢ prowadnice kotka, jesli jaki$ fragment kotka
jest uszkodzony (np. ztamany, zagiety, rozszerzony, popekany).
Skontaktowac sie z serwisem Hilti.

6.7 Czyszczenie i smarowanie osadzaka w wersji pojedynczej [E

Y

ook, ®N

Spryska¢ pierscienie ttokowe niewielkg ilocia oleju i wyczysci¢ je za pomoca ptaskiej szczotki tak, aby
poruszaty sie bez oporu.

Wyczysci¢ gwint prowadnicy kotka za pomoca ptaskiej szczotki.

Wyczyscié obudowe od wewnatrz za pomoca duzej szczotki okragte;.

Zdemontowa¢ prowadnice ttoka.

Wyczysci¢ prowadnice ttoka.

Wyczyszczone czesci urzadzenia spryskaé dotaczonym sprayem Hilti.

Nalezy uzywac¢ wytacznie sprayu Hilti lub produktéw o poréwnywalnej jakosci. Stosowanie innych
Srodkéw smarnych moze spowodowaé uszkodzenie urzadzenia.

Lekko spryska¢ pokretto regulacji mocy dotagczonym sprayem Hilti.

6.8 Sktadanie osadzaka w wersji pojedyncze;j [E

oMb~

6.9
1.

Sprawdzi¢, czy w urzadzeniu znajduje sie nabdj i ewentualnie usuna¢ go.
Zamontowac¢ prowadnice ttoka.

Witozy¢ ttok.

Zatozy¢ amortyzator na prowadnice kotka.

Przykreci¢ prowadnice kotka.

Koncowa kontrola urzadzenia

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy sprawdzi¢, czy zamontowane zostaty i czy prawidiowo
dziatajg wszystkie mechanizmy zabezpieczajgce.

2. Po kontroli urzadzenia wcisna¢ przycisk na 10-12 sekund, aby zresetowag licznik kontroli techniczne;j.
7 Pomoc w przypadku awarii
71 Problemy z urzadzeniem
Awaria Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Zwigksza sie sita koniecznego | Pozostatosci po odpaleniu naboju. | » Przeprowadzi¢ kontrole tech-
docisku niczng urzadzenia.
Zwieksza sig opor spustu Pozostatosci po odpaleniu naboju. | » Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczng urzadzenia.
Ciezko przestawi¢ pokretto Pozostatosci po odpaleniu naboju. | » Przeprowadzi¢ kontrole tech-
regulacji mocy niczna urzadzenia.
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Awaria Mozliwa przyczyna Rozwiagzanie
Uszkodzony ttok. »  Wymienic¢ ttok.
P Scier z amortyzatora w $rodku » Skontrolowaé ttok i amortyzator,
2

Ttok zakleszcza sie w pro-
wadnicy ttoka

prowadnicy ttoka.

w razie potrzeby wymienié.
W przypadku powtarzajacej
sie usterki skontaktowac sie
z serwisem Hilti .

Pozostatosci po odpaleniu naboju.

Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczng urzadzenia.

VL
Prowadnica ttoka jest za-
kleszczona

Pozostatosci po odpaleniu naboju.

Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczng urzgdzenia.

Nie mozna odpali¢ urzadzenia

Urzadzenie nie zostato catkowicie
docisniete.

Catkowicie docisna¢ urzadze-
nie.

Usterka potfozenia ttoka.

Wyja¢ tasme z nabojami i
wyczyscié urzadzenie.
Skontrolowag ttok i amortyzator,
w razie potrzeby wymienié.

7.2

Problemy z elementami osadzanymi na stali

Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Element mocujacy wnika zbyt
ptytko w podtoze

Za mata moc.

>

Zwiekszy¢ moc (pokretto regu-
lacji mocy).
Zastosowac silniejszy nabdj.

Przekroczona granica zastosowa-
nia (bardzo twarde podtoze).

Zastosowaé urzadzenie o
wigkszej mocy, np. DX 76
(PTR).

-

Element mocujacy nie trzyma
sie w podtozu

Cienkie podtoze stalowe (4-5 mm)

Ustawi¢ inng moc lub uzy¢
innego naboju.

Ztamanie elementu mocuja-
cego

Za mata moc.

Zwiekszy¢ moc (pokretto regu-
lacji mocy).
Zastosowac silniejszy nabdj.

Przekroczona granica zastosowa-
nia (bardzo twarde podtoze).

Zastosowaé urzadzenie o
wigkszej mocy, np. DX 76
(PTR).

Za duza moc.

Zmniejszy¢ moc (pokretto
regulacji mocy).

Zastosowac stabszy nabdj.
Zastosowac gwozdzie z tulejka
metalowa Top Hat.
Zastosowa¢ gwozdzie z pod-
ktadka.

Element za gteboko osadzony

Za duza moc.

Zmniejszy¢ moc (pokretto
regulacji mocy).
Zastosowac stabszy nabdj.
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7.3 Problemy z nabojami

Awaria Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Uszkodzona tasma z nabojami. » Wymieni¢ tasme z nabojami.

* x Urzadzenie za mocno zanieczysz- | » Przeprowadzi¢ kontrole tech-
l% czone. niczng urzadzenia.
- » W razie potrzeby zleci¢ kontrole
urzadzenia w serwisie Hilti.

Tasma z nabojami nie prze- Urzadzenie uszkodzone. » Jesli problem nie zostanie
suwa sie usuniety: Skontaktowaé sie
z serwisem Hilti.
N Urzadzenie przegrzane. » Odczeka¢, az urzadzenie
¥ %’” ostygnie.
ti; — » Nastepnie ostroznie wyjac
\& i tasme z nabojami z urzadzenia.
p. » Jesli problem nie zostanie

usunigty: Skontaktowaé sige z

Nie mozna wyjaé tasmy z na-
Vi Y serwisem Hilti.

bojami

Wadliwy nabd;. » Przesuna¢ tasme z nabojami
o jeden naboj dale;j.

Urzadzenie zabrudzone. » Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczna urzadzenia.

Podczas osadzania urzadzenie jest | » Przed odpaleniem krécej doci-
za dtugo dociskane. ska¢ urzadzenie.
» Wyijaé tasme z nabojami.

Za duza czestotliwos$¢ osadzania. » Natychmiast przerwaé prace.
»  Wyja¢ tasme z nabojami i po-
czekac, az urzadzenie ostygnie.

Za duza czestotliwo$¢ osadzania. » Natychmiast przerwa¢ prace.
»  Wyja¢ tasme z nabojami i po-
czekac, az urzadzenie ostygnie.

Pozostatosci po odpaleniu naboju. | » Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczng urzadzenia.

T
Nie mozna wyjaé¢ tasmy z na-
bojami

7.4 Inne awarie

W przypadku awarii, ktore nie zostaty uwzglednione w tej tabeli lub ktérych uzytkownik nie jest w stanie
usuna¢ we wtasnym zakresie, nalezy skontaktowac sig z serwisem Hilti.

8 Utylizacja

& Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego
wykorzystania. Warunkiem recyklingu jest prawidtowa segregacja materiatéw. W wielu krajach firma Hilti
przyjmuje zuzyte urzadzenia w celu ponownego wykorzystania. Pyta¢ nalezy w punkcie serwisowym Hilti
lub doradcy handlowego.
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9 Dyrektywa RoHS (dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania substancji nie-
bezpiecznych)

Pod ponizszymi linkami znajduje sig¢ tabela substanciji niebezpiecznych: gr.hilti.com/r6168208.
Link do tabeli RoHS znajduje sie na koncu niniejszej dokumentaciji jako kod QR.

10 Gwarancja producenta na urzadzenia

» W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem
Hilti.

11 Swiadectwo kontroli CIP

Dotyczy panstw cztonkowskich C.I.P. poza obszarem UE i EFTA: Hilti DX 5 posiada zezwolenie dla wzorca
konstrukcyjnego oraz $wiadectwo kontroli systemu. Na tej podstawie urzadzenie zostato opatrzone znakiem
PTB w formie kwadratu z wpisanym numerem zezwolenia S 995. W ten sposob Hilti gwarantuje zgodnos$¢
z wzorcem konstrukcyjnym posiadajacym zezwolenie. Niedopuszczalne wady, ktére stwierdzone zostatyby
podczas uzytkowania, nalezy zgtosi¢ odpowiedniemu kierownikowi urzgdu wydajacego zezwolenie (PTB)
oraz do biura Statej Komisji Miedzynarodowej (C.1.P.).
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1 YKasaHuA K AOKYMeHTauuu

1.1 06 aTom gOKymMeHTe

HAL

WmnopTep 1 ynonHoMo4eHHaA U3roToBUTENEM OpraHu3auua
* (RU) Poccuitckasa ®Penepaum
AO "Xuntn OuctpubbtowH NTA", 141402, MockoBckaa o6nactb, r. XUMKH, yn. JleHuHrpaackas, crp. 25
* (BY) Pecnybnuka benapycb
222750, MuHckan obnacTtb, [3epXXMHCKUI paiioH, P-1, 18-i kM, 2 (okono 4. Cno6oaka), nomellyeHue
1-34
* (KZ) Pecnybnuka KasaxcraH
Pecny6nuka KasaxctaH, uhaekc 050011, r. Anmarsl, yn. Myrayesa 4
¢ (KG) Kuprusckana Pecnybnuka
OcOO "T AND T", 720021, KblprbiacTaH, buiikek,yn. Mépavmosa 29 A
(AM) Pecny6nuka Apmenus
00O 3itu-KoH, Pecnybnuka Apmenus, r. EpesaH, yn. BabaaHa 10/1

CTpaHa NpoM3BOACTBA: CM. MapKUPOBOYHYHO TaBnnuKy Ha 060pyAOBaHUM.

Jlata nponsBoACTBa: CM. MapKMPOBOYHYHO TabnnuKy Ha 060pyAOBaHUM.

COOTBETCTBYHIOLLMIA CEPTUDMKAT MOXKHO HanTW no aapecy: www.hilti.ru

CreumanbHbiX TPeBOBaHWi K yCNOBUAM XpaHEHUA, TPAHCNIOPTUPOBKM M UCMONb30BaHWA, KPOME YKas3aHHbIX B

PYKOBOACTBE MO JKCrlyaraumm, HeT.

Cpok cny6bl U3aenus coctaBnset 5 ner.

*  O3HaKOMLTECH C 3TM IOKYMEHTOM Nepes HayanoM paboTsl. ATo ABNAETCA 3an0roM 6e3onacHoi paboTsl

1 BecnepeboiHoi aKcnnyaTauuu.

CobntopaiTe ykasaHWA Mo TexHUKe 6e30nacHOCTM M Mpeaynpexaalolme yKasaHuA, npuBoAUMble B

A2HHOM [IOKYMEHTE W Ha U3AENH.

e XpaHuTe pyKOBOACTBO MO 3KCMnyatauyuu Bceraa paAaoM C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM U nepeaaBanTe anek-
TPOWHCTPYMEHT ByAyLUUM BnazienbLam ToNbKO BMECTE C 3TUM PYKOBOACTBOM.

1.2 MoscHeHHe K 3HaKaM (YyCnoBHbIM 0603HaUeHHUAM)

1.2.1 MMpeaynpexaarolime ykasaHua

MpeaynpexaatoLme yKasaHus Cryxar AnA NpeaynpexaeHns 06 onacHOCTAX Npu 0BPaLEHUM C MALLMHON.
McnonbayloTca cnesyrolme CUrHansHble crnosa:

OMNACHO!
» O6buee 0603HaUEHNE HEMOCPEACTBEHHOW ONACHOW CUTyaLMK, KOTOpan BeYeT 3a COOO0M TAXKeNble TPaBMbl
WM CMEPTENbHbIA UCXOA.

A NPEOYNPEXOEHWE

NPEQYNPEXOEHUE !
» OObwee o6o3HaUEHWE NOTEHLMANBHO OMACHOM CUTyauuu, KOTopasa MOXXET MoBMeYb 3a COOOoW TAXenble
TPaBMbl UM CMEPTENBHLIA UCXOA.

/\ OCTOPOXHO
OCTOPOXHO!

» Obuwee oBo3HaUYEHWE MOTEHUMANBLHO OMACHOW CHTyauuW, KOTOpPas MOXKET MoBfeyb 3a COBOW nerkve
TPaBMbl MK NOBPEXAeHUe 060PyaOBaHHA.

1.2.2 CwumBonbl, UCNONb3yeMbie B PYKOBOACTBE
B aTOM pyKOBOACTBE MCNONL3YHOTCA CNEAyHLLUE CUMBONbI:

@ [Mepea ncnonb3oBaHWEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO 3KCyaTtayuu.
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YKasaHuA no aKcnyatauuu 1 Apyras nonesHan tHpopmauus

3

12
>3

O6palleHure ¢ Mmarepuanami, NPUroAHLIMU ANA BTOPUYHON NnepepadoTku

X3

He BbIBpackiBaiiTe aNEKTPOYCTPONCTBA U aKKYMYNATOPLI BMECTE C 06bIYHBEIM MyCOPOM!

1.23

CumBoOnbI Ha usoﬁpameu UAx

Ha M306pa)K8HVIﬂX Ucnonb3yrTcAa cneayrouiye CUMMBOJbI:

3TV UMPPLI YKasLIBAKOT HA COOTBETCTBYIOLLIEE M300PAXKEHUE B HAYaNe AaHHOrO PyKOBOACTBA.

Hymepauvm Ha M306pa)+(eHVIF|X 0T06pa)+(aeT NOopPAAOK BbINONHEHMA paéoqux onepauwﬁ n MOXeT

3 | OTAMUATLCH OT HyMepPALWH, MCIONB3YEMOV B TEKCTe.
W HoMepa nosuLuit UConb3aytoTcA B 0630PHOM H30BPaXKeHNM. B 0630pe N3aenua oHM yKasLIBaKOT
Y | Ha HOMepa B aKCNMKALMM.
! | 3107 3HaK AOMKEH NPHBAEYL 0COBOE BHUMAHME NONL30BATENA NPU OBPALLEHNH C H3AENHEM.
>
BecnpoBoAHan Nepeaaya AaHHbIX
1.3  CHUMBOnbI B 3aBUCMMOCTH OT U3AENHUA
1.3.1 Cumsonsi
KpoMe Toro, MCnonb3yloTca crieayroLMe CHMBONbI:

BHumatwe! Cobntogaiite ykasaHus.

an BbINOJIHEHUU paéoT C UHCTPYMEHTOM HOCUTE 3aLLUUTHYHIO KaCKy.

Mpu BBINONHEHUK pa60T C MHCTPYMEHTOM HOCUTE 3aLUUTHbIE OYKHK.

Mpu BbINONHEHUN PABOT C UHCTPYMEHTOM HOCHTE 3aALUUTHBIE HAYLLHUKK.

1.3.2

CHUMBONbI Ha U3AENUU

Ha napenuu MCNONb3YHTCA cneayrouine CUMBOJbI:

YepHblit 3aMOK Ha KPaCHOM (OHE Ha KOpMyCe: Ha KHOMKE yNpaBneHus Ana pasGrnoKkupoBKY ana
CHATUA HaNPaBNAKLLEro MexaH1amMa 06paTHOro xoAa NOPLUHS.

Benbiii 3amMOK Ha YUepHOM QOHE Ha HanpaBsnAloLLel Kpenexa: Ha AeBnokMparope HanpasnAtoLLen
Kpenexa.

1.3.3 HHaukauua Ha aucnnee
Ha ancnnee MoxeT oToBpakarsca cnelyroLan MHAMKaums:
OTOT CMMBON YKa3bIBAET YPOBEHb 3apaaa akKyMynaTopHoi 6atapen. Ecnu akkymynsTopHas
) GaTapen paspsykeHa, NOABNAETCA CUMBON TEXHUYECKOTO 0BCTY)KUBaHMS.
* 3TOT CMMBON YKasbIBaeT Ha BKIOUYEHUe/BbIKNoYeHUe GpyHKumM Bluetooth. Ecnu cumson He 01006-
paxaeTca Ha aucnnee, GpyHKuua Bluetooth BeikoueHa.
3T0T CMMBON yKa3bIBaET HA HACTYMNNEHNe CPOKa O4ePEeAHON OUNCTKU. MHTepBan cocTtaBnaeTt
BB 500 BeicTpenos. B oblueit CNOXXHOCTV NPeAyCMOTPEHO 5 MHTepBanoB., UTo cooTaeTcTayeT 2500
BbICTPenam (3aéuBaHuAM).
3TOT CMMBON yKasbiBaeT Ha HEOOXOAMMOCTL NMPOBEAEHUA TEXHUYECKOrO 06CcnyuBaHuA. OH
Q nosBnAeTcA Yepes 5 neT aKcniyatauum MHCTpyMeHTa, nocne BoinonHexna 30 000 3abuBaHuit
! | (BBICTPENOB) UNK NPU paspaaKe akKyMynATopHoi 6atapeu. Hala pekomeHaauma: obpatutech
B BNWKaNLLINIA CEpPBUCHBIH LIeHTP Hilti.
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1.4 Undopmauus 06 uspenun

Mspenva [CRll®aalll npeaHasHaueHbl AnA NPO(ECCHOHANBHOTO WCMONL3OBAHMA, MOSTOMY OHM AOIKHbI
0BCNY)XMBATLCA U PEMOHTUPOBATLCA TOMBKO YMONHOMOUEHHLIM W 0BYYEHHLIM NepCoHanoM. 3TOT nepcoHan
ZIONMeEH MPOWTH CrieumanbHbIii MHCTPYKTaX MO TexHWKe 6e3omacHoCTU. WCnonb3oBaHue M3aenvs W ero
OCHACTKM He MO HA3HAYEHWMIO WM ero SKCMyaTauusa HeOOYUEHHBIM MepCOHaNoM MOTYT MPeACTaBNATh
ONacHOCTb.
Tunosoe 0603HaUEHNE W CepHitHbIA HOMEP YKasaHbl Ha 3aBOACKO Tabnuuke.
» [epenunTe cepUiiHbIl HOMEP B HKENPUBEAEHHYIO TabnnuHyto Gopmy. [aHHble U3aennsa HeoBXoaAuMbI
NPy 0BPALLEHUM B HALLE NPEACTABUTENLCTBO iU CEPBUCHBIN LIGHTP.
YKkasaHuA K usgenuro

MoHTakHbIW nUcToneT DX 5 GR
Mokonenve 01
Cepwuithbii NQ

1.5 Jexknapayua cOOTBETCTBUA HOpMam

HacTtoAwmm Mbl € NOMHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aABAAEM, YTO AAHHOE M3AeNne COOTBETCTBYET ASHCTBYHOLLIMM
AMpeKTMBaM 1 Hopmam. Konuto aeknapaumm CoOOoTBETCTBUA HOPMaM CM. B KOHLIE 3TOr0 AOKYMEHTa.
TexHuyeckan JOKYMeHTaumnaA (OpUriHabl) XpaHUTCA 3A€ecCh:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, Fepmanusa

2 Be3onacHocTb

21 YKasaHusa no TexHuke 6esonacHocTH

O6wme ykasanua no 6esonacHocTH

A\ NMPEQAYNPEXAEHUE! MpouTHTe BCe yKasaHMA NO TexXHWKe 6e30nacHOCTH U MHCTPYKUUKU. HeBbinon-
HEHWE NPUBEAEHHBIX HUXKE YKa3aHUN MOXET NMPUBECTU K MOPAXKEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM, NOXapy v/vnu
BbI3BaTb TAXKESbIE TPABMbI.

CoxpaHute BCe YKasaHuA No TEXHUKe 6esonacHoCT! n MHCTPYKLUMK ANnA cnegyrolero nonb3oBatensa.

Ucnonb3oBaHue naTpoHOB

» Mcnonb3yitTe TONbKO OpUrMHanbHble natpoHbl Gupmel Hilti nnn natpoxsl aHanornyHoro kayecrtsa.
< Mpv ncnonb3oBaHMM HekayeCTBEHHbIX NAaTPOHOB B MHCTpyMeHTax Hilti BoamoxkHO noABnexune otno-

YKEHWI M3 HeCcropeBLUero MopoLLKa, KOTOpble MOryT BHE3anHO B30PBATbCA WM MPUUYMHUTL TAXKENbIe
TPaBMbl Kak CaMOMy MOJSIb30BATENIO, TaK M NMLAM, HAXOAALMMCA PAAOM C HUM. [aTpOHbI AOMKHbI
BbITb TGO NPOBEPEHLI PUPMOK-NponsBoanTenem cornacHo cranaapty EC EN 16264 ¢ cootsetctay-
IOLLMM AOKYMEHTaNbHBLIM NMOATBEPKAEHUEM NGO UMETb MapKMPOoBKy CE (3Hak CooTBeTCTBHA).

Tpe6osaHua K nonb3oBaTento

» OKcnnyartauus UM TEXHUYECKOe OOCNYXXMBaHWE 3TOrO MHCTPYMEHTa AOMYCKAKTCA TONbKO €Cnu Bbl
aBTOPM30BaHbI ¥ MPOUHCTPYKTUPOBAHbI.

CpeacTBa UHAMBUAYaNbHOW 3aLLUThI

» [lonb3oBarens U HaxoAfALMecA BONU3W NMua BO BPEMSA BbINONHEHUA PaBoT AOMKHLI HOCKTL NOAXOAALLME
3aLYNUTHBIE OYKM U 3ALLMTHYHO KaCKY.

» HapeBaiite 3alinTHbIE HAYLLHWKK.
< 3abuBaHue KpenexHbiX 3NEeMEHTOB NPOUCXOAUT BCNEACTBUE BocnnameHenua 3apsaga. CruwiKkom

CUNbHBIY LUYM MOXXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUAM OPraHoB Ciyxa.

BesonacHocTb nepcoHana

» Cobniopaite npeanucaHna No 3KCnayatauuu, YXOAy U TEXHUYECKOMY OBCMYXXMBaHUIO MHCTPYMEHTa,
npuBefeHHble B HACTOALLEM PyKOBOACTBE MO dKCnnyaraLuu.

» bByabTe BHUMaTenbHbI, cneanTe 3a CBOUMM AEHCTBUAMM U CEPbE3HO OTHOCHUTECH K paBoTe C UHCTPYMEHTOM
ANl HEMOCPEACTBEHHOTO MOHTaXa. He nonb3yiTecb MHCTPYMEHTOM, ECU Bbl YCTanM UnU HaxoAuTeCh
noA AEACTBUEM HAPKOTMKOB, aNIKOTONA UM MEAMKAMEHTOB. HemeaneHHo npekpatute paboTy B cnyyae
Heaomoranusa. HesHauuTenbHas owmnbka Npu HEBHUMATENbLHOW padoTe C UHCTPYMEHTOM MOXET CTaTb
NPUYUHON CEepPbe3HOW TPaBMbI.

» [pu BeINONHeHWW paboT BelBUpaiTe yAOBHOE NonoXeHWe Tena, He paboTaiite B HeyAOOHbIX nosax. Mpu
BbINOJIHEHWU PaBOT BIGUPANTE YCTOMYMBYIO NO3Y M COXPaHANTE paBHOBECHE.

» [lonb3ayiTecb 00yBbIO C HECKOMNbL3ALLEN NOAOLLBOW.
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» HuKoraa He oTTArMBanTe HaNPaBNAOLLYIO KPenexka PyKoi Hasaa.
< [lpu BLITArMBAHWM HaNPaBNAIOLLEA Kpenexa Unu KpenexHoro anemeHTa pyKo Hasaz B HEKOTOPbIX
CNny4yanAx WHCTPYMEHT MOXHO MPUBECTM B COCTOAHME FOTOBHOCTU. [lpu 3TOM cCyllecTByeT pUCK
CnyyaiHO BbICTPENUTL B cebn.
» [pu cpabatbiBaHUM UHCTPYMEHTA AEPKUTE PYKMU COTHYTBIMU (HE BLINPAMAEHHLIMK).
» B 30He AeNCTBUA UHCTPYMEHTA HE AOMKHO HAXOAUTHCA NMOCTOPOHHMUX NNL, OCOBEHHO AeTel.
AKKypaTHOe obpalyeH1e ¢ MHCTPYMEHTaMHU ANA HENOCPEACTBEHHOTO MOHTaXa U MX NPaBUNbHAaRA JKC-
nnyarauua
A\ NPEQYNPEXOEHUE! OnacHocTb BCneACTBME BbICTYNAalOWMX KpenexHbiX anemeHTos! [Mepea
3a6MBaHMEM KPEMEXKHbIX ANEMEHTOB yOeANTECH B OTCYTCTBUM IIOAEN 32 9NEMEHTOM KOHCTPYKLMK, B KOTOPBII
BbINOSHAETCA 3a6MBaH1E, UK NOZ HUM.
» T[epea Hauyanom paboTbl NPOBePANTE MOLLHOCTL NATPOHA M YCTAHOBKY Koneca perynupoBKU SHEPrn
BbICTPENa.
< BblnonHute npobHoe 3abuBaHne ABYX KPEMEXHLIX 3NeMeHTOB B 6a30Bbii Matepuan.
» Mcnonb3yiTe MHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C OBNAcTbiO NMPUMeHeHus. [lpuUMeHAiRTe ero TonbKo Nno
Ha3HAYEHUIO 1 TOMNBKO B UCMPABHOM COCTOAHMM.
Mo BO3MOXHOCTH UCMONb3YHTEe AONONHUTENBHYIO OMOPHYIO NNACTMHY/3ALLNUTHBIA KONMAYOoK.
Hukoraa He octaBnAiTe 3apsyKEHHbIH MHCTPYMEHT 6e3 npucMmoTpa.
XpaHuTe 1 TPaHCNOPTUPYITE MHCTPYMEHT B 3aKPLITOM Kerce.
Bcerna paspskaiTe MHCTPYMEHT Nepea YACTKOW, CEPBUCHBIM U MPOPUNAKTUYECKUM OOCTy)KMBAHUEM,
npy 3aMeHe HanpaBnfAloLLen Kpenexa, nepepbiBOM B paboTe, a Takke nepea TeM, kak yopartb ero Ha
XPaHeHWe (NaTPOH U KPEMEXKHbIA INEMEHT).
» He ucnonb3yemble MHCTPYMEHTBI XPaHUTE B Pa3pAXXEHHOM COCTOAHWUM B CYXOM U HEAOCTYMHOM (3aKpbl-
BaeMOM Ha 3aMOK) AnA AeTel MecTe.
» [poBepsiTe UHCTPYMEHT U NPUHAANEKHOCTU HA OTCYTCTBUE BO3MOXXHbLIX NOBPEXAEHWHA. MoABWXKHbIE
ZIETann AOMKHbI ABUratbCs CBOOOAHO, 6e3 3aeaHuii; NPOBEPLTE UX HA OTCYTCTBUE MOBPEXAEHU.
< Bce aetanu [omkHbI GbiTb NPaBUILHO YCTAHOBIEHB! M OTBEYATL BCEM YCNOBUAM, 0BecneumBatoLLm
McnpaBHylo paboTy MHCTpymeHTa. [lOBpeXAeHHble AeTanu MoANexar PEeMOHTY WM 3aMeHe B
cepsucHOM LeHTpe Hilti, ecnu B AaHHOM pyKOBOACTBE HET UHBIX YKA3aHWM.
» T[epea 3abuBaHnemM npoBepniTe 6a3oBbIi Marepuan (OCHOBaHWE) Ha OTCYTCTBUE 3NEKTPONPOBOAKU B
Hem.
» He 3abuBaiite KpenexxHble dNeMeHThl B HeNoAXOAALMA 6a30BbIiM MaTepuan.
< He 3abuBaiiTe KpenexHble 3NeMeHTb B CBAPHYIO U IUTYIO CTalb, YyryH, CTEKIIO, Mpamop, nnactMmaccy,
B6poH3y, naTyHb, MeAb, KAMEHb, U3ONALMOHHBLIE MaTepuarbl, MyCTOTENbIA KUPMKY, Kepamoyepenuuy,
TOHKWMIA NMCTOBOW MeTan (< 4 MM) 1 razo6eToH. Mpu 3abuBaHun B NoAOBHbIE MaTepuarbl KpEneXHsbli
3NIEMEHT MOXXET CNIOMaTbCA CaM, CIoMaTb UK NPOBUTL 6a30BbIA Marepuan HaCKBO3b.
» Haumaiite Ha CnyCKOBOW KPIOYOK TONBKO KOrAa WHCTPYMEHT NpuKaT K 6asoBOMy Marepuany B CTPOro
nepneHanKynAPHOM MOJIOKEHNUH.
» [pu 3abuBaHWK BCeraa AePIKUTE MHCTPYMEHT NOA NPAMBLIM YoM K 6a30BOMy Marepuany Bo UsberkaHue
CX0/[a KPEeneXHoro anemMeHTa ¢ OCHOBaHMA.
» 3amacneHHble PyKOATKM HEMEANEHHO OuULLaiTe, OHW AOMKHBI BbITb CYXUMMU U YACTLIMM.
» He ucnonb3yitTe MHCTPYMEHT Tam, rae CyLecTByeT OnacHOCTb MoXkapa Wiu B3pbiBa, €CNM Ha 3TO HeT
cneunanbHOro paspeLleHus.
» He 3a6uBaiTe KPENeXHbIE ANEMEHTLI B UMEIOLMECS OTBEPCTUA, ECIU TONBKO 3TO HE PEKOMEHAOBAHO CO
cropoHsbl Hilti (hanpumep, DX-Kwik).

vy v v

Pa6ouee mecto

» Cobnioaaiite nopsaaok Ha pabouem mecTe. B mecte npoBeaeHusa paboT He AOMKHO ObiTb NPeAMETOB, O
KOTOPbIE MOYHO NMOPaHNUTLCA.
< Becnopanok B paboyei 30He yBeNMUMBAET PUCK TPABMUPOBAHUS.

» O6ecneubTe XopoLLee OCBELLEHNE U BEHTUNALMIO paBouero mecra.

Mepti 6e3onacHocTu AnA MexaHudeckoro o6opyaosavua

» He BbINONHANTE HUKAKUX HEAOMYCTUMBIX AEACTBUIA C MHCTPYMEHTOM U HE UBMEHANTE €ro KOHCTPYKLIMOH-
Hble napameTpbl (B YaCTHOCTH, MOPLUHEBOW MEXaH13M).

> [InA KpenneHuAa C MOMOLLbIO 3TOrO KPEMEXHOro MHCTPYMEHTa MCMOoNb3yiTe TOMbKO paspelleHHble
KpenexHble anemMeHTbl.

MNpaeuna TexHMkKU GesonacHOCTH (TepMo3aLyuTa)

» He npeBbliLLaiiTe MakCMMarnbHO AOMYCTUMYIO YacTOTy 3aBuBaHUA.

» [laiiTe MHCTPYMEHTY OCTbITb, €CNIU OH Neperper.
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» He pasbupaiite UHCTPYMEHT, €CNK OH CUIbHO HarpeT. [aite eMy OCTbITb.
» Ecnu nnactmMaccoBan naTpoHHaA NeHTa Hauana nnaBuTbCA, AaUTe UHCTPYMEHTY OCTbIThb.

OnacHoCTb B3pblBa NPHU UCMONb30BAHMK NAaTPOHOB

» Mcnonb3yiTe C MHCTPYMEHTOM TONbKO paspeLleHHble NaTpoHsbl.

» Ws3BnekaiiTe NeHTy C natpoHamu nocne 3aBepLueHna padoT unu nepes TPaHCNOPTUPOBKOH MHCTPYMEHTA.
» He nbiTaiTech CUNON yAaNUTb NATPOHbI U3 HANPABAAIOLLEH Kpenexa unu HCTpYMeHTa.

» Hewucnonb3oBaHHble NaTPOHLI CREAYeT XPaHWTb B 3aLLMLLEHHOM OT BNiark U Ype3MEPHOTo Harpeea Mecte
C BO3MO)HOCTbIO GlIOKMPOBKM AOCTyNa (Hanpumep, ¢ NOMOLLbIO 3aMKa).

3 OnucaHue

3.1 0630p usaenmsa fl

Hanpasnatowuit MexaHn3m oBpaTHoOro xoaa
NOPLUHA
Hanpasnatowjan BTynka

Kopnyc

Kanan naTpoHHON NeHTbI

Lebnoknparop perynatopa MOLLHOCTH
Koneco perynMpoBku aHeprum BeicTpena
Hucnnen

HaxxnmHana kHonka

Msarkaa noaknaaka

CnyCcKOBOW KPIOYOK

KHonka ynpasnexus

BeHTMnAuMOHHbIE Npopesn

MopLiHeBble Konbua

MopLeHb

Hanpasnatowjan kpenexa
[Hebnoknpartop HanpasnaoLLen Kpenexa
AmopTunsarop

LleHTpupytowan BTynka

Mnockas wetka

SISICICISIOICISISICIOISIOICISIOIOICICIOMC]

®— Bonbluas Kpyrnas weTtka
Manas Kpyrnas weTka

@W———————=,

@—————=)

3.2 Ucnonb3oBaHWe NoO HasHAYEHUIO
JlaHHoe uszenve npeactasnaet coboi NOPOXOBON MOHTaXKHbLIA MHCTPYMEHT, NPeAHasHaYeHHbIM ana 3abusa-
HUA rBO3AEN, Pe3bOOBLIX LUMUNEK U KOMOUHUPOBAHHBIX (KPEMEXHBIX) 3NIEMEHTOB B CTallb.

Mpyu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM HEOBXOAUMO BCErAa UCMONb30BaTh NOAXOASLLYI0 OCHACTKy. Hanpasnsiowan
Kpenexa, NopLUEHb U KPeneXHble 3NeMeHTbI JOMKHLI COOTBETCTBOBATL APYT APYTY.

3.3 MuHHUManbHble pacCTOAHUA

3.3.1 Tpu KpenneHuu K ctanu
Mpu KpenneHuu K cTanu Bceraa cobntogaite cneayrowme MUHUMAaNbHbIE PACCTOAHUA:

¢ MuHUManNbHOE PaccToAHWe OT Kpas 6a30BOro Marepuana Ao KPEenexxHoro aneMeHTa JOMKHO COCTaBNATL
15 Mmm.

¢ MuHMManNbHOE MEXLEHTPOBOE PACCTOAHME MEXAY ABYMA KPEMEXHbIMU 3NEMEHTaMU JOMKHO COCTaB-
natb 20 MMm.

*  MuHumManbHan TONwuHa 6as3oBoro mMatepuana AoMKHa COCTaBNATb 6 MM.
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3.4 UHdopmauua o npunoxeHuu

[ns nonyyeHna NoApPOBHON MHGOPMALMK O MPUNOXKEHUU CKaYaiTe NPUNOXKEHUE, 3aNyCTUTE Ero U NPOCKaH!-
pyiTte QR-KoA B Keiice.

3.5 UHdpopmaumna 06 obnactax npuMeHeHUA

JAnA nonyyeHus NoapoBbHON MHPopmaLumu o6 obnacTtax NPUMEHEHNUA CM. UpMeHHbIA caiT Hilti

4 TexHuUyecKkue AaHHble

4.1 NMopoxoBOM MOHTaMHbIA UHCTPYMEHT

Macca DX 5 GR 3,43 kr

JAnuHa UHCTPYMeHTa DX 5 GR 495 mm

Anuna reo3an DX 5 GR <22 MM

PeKkomeHayeman MaKkc. yactoTa 3abusaHua DX 5 GR 700 o6/

Pa6ouan Temnepatypa (Temnepatypa okpymaro- | DX 5 GR -20°C ... 50°C

wen cpeabl)

Xoa npuxuma DX 5 GR 32 Mm

Tpebyemoe naBneHne npuxuma DX 5 GR 250H

MakKc. MOLWHOCTb U3Ny4YeHUa -27,2 nbm

YacroTta 2400 Ml'y ... 2 483,5 MI'y

4.2 JanHble o wyme (onpeneneHbl cornacHo EN 15895)

MpuBOAMMbIE 3A€Ch 3HAYEHWA YPOBHA 3BYKOBOTO AaBNIEHUA U BUOPaLnK Bbiniv U3MEPEHDBI COrNacHo cTaHaap-
TU3MPOBAHHON NpoLeaype U3MEePEeHNa U MOTYT UCMONb30BATLCA ANIA CPABHEHUA CTPOUTENBbHO-MOHTaXHbIX
MUCTONETOB Mexay coboi. OHM TakKe NOAXOAAT ANA NPEABAPUTENLHON OLEHKM BPEAHbIX BO3AEUCTBUA.
YKasaHHbIE AaHHbIE MPeACTaBNAOT OCHOBHLIE 001aCTU MPUMEHEHUA CTPOUTENBHO-MOHTXXHOTO MUCTONETA.
OnHako, ecnm CTPOUTENbHO-MOHTaXKHbIA MMCTONET UCMONL3YETCA ANA APYIvX Lenei, C APYroi OCHACTKOM! uiu
B C/ly4ae ero HeyAOBNETBOPUTENBHOIO TEXOOCNY)XXMBaHWA, AaHHbIe MOTYT ObITb MHBIMKU. Bcneactaue atoro B
TeyeHWe Bcero nepuosa padoTbl MUHCTPYMEHTa BO3MOXHO 3HAUYUTENBHOE YBENMYEHUE BPEAHbIX BO3AEHCTBUA.
JinAa TO4HOro onpeneneHua BPeAHbIX BO3AEHCTBUIA CleAyeT TakKe yUnTbiBaTb MPOMEXYTKM BPEMEHH, B Te-
YEHHUE KOTOPbIX MHCTPYMEHT HaXoAUTCA BO BKIIFOYEHHOM COCTOAHWM, HO NMPKU 3TOM PaKTUUYECKM HE UCNONb3Y-
eTcA. BcneacTtsue aToro B TeUEHUE BCErO Nepuoaa paBoTbl MHCTPYMEHTA BO3MOXHO 3aMETHOE YMEHbLLE-
HUE BpPeAHbIX BO3AEHCTBUIA. [PUMUTE AONONHUTENBHLIE MePbl 6e30MacHOCTH ANA 3aluTLl NoNb3oBaTensa ot
BO3AEMCTBUA BO3HMKAIOLLETO LWyMa W/Mnu BUOpaLmid, HanpUMep: TEXHUYECKOE OBCNYXXMBaHUE CTPOUTENBHO-
MOHTa)KHOIO MUCTONETA U OCHACTKW, COXPaHEHWe Tenna pyk, NpaBuibHas opraHusauma pabounx NpoLeccos.
MpuBeAeHHbIe 3HauYEHMA LyMa Bbinn onpeaeneHbl NPU CReAYHOLLMX TUMOBbIX YCNOBUAX:

O6wue ycnosua: MHopMaymaA o LWyme

Martpox Kanuép 6.8/11, LuBeT YepHbIit
YcTaHoBKa MOLLHOCTH 2
O6nacTb NPUMEHeHUs KpenneHue AepeBAHHbIX 3a-

rOTOBOK TOSILUMHOMN 24 MM Ha
6eToHe (C40) c X-U47 P8

HaHHblie o wyme cornacHo EN 15895

YpoBeHb 3ByKOBOW MOLYHOCTH (Lyy,) 105 +2 b
3HaueHHe ypoBHA 3BYKOBOro aAasneHun (L,,) 101 +2 ab
MukoBbIM ypoBeHb 3ByKOBOro AasnerHua (L c,...) 133 +2 ab

4.3 Bu6pauusa

YkasaHHoe cornacHo 2006/42/EC 3HaueHWe BUOpauuu He NpeBbiiaet 2,5 m/s2.
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5 AkcnnyaTtayua

5.1 3awuTHbIe yCTpOHCTBa

Mepea HayanoM paboTbl NPOBEPbTE HanMuMe W UCNpPaBHOE (YHKUMOHMPOBAHWE BCEX 3aLUUTHBIX
YCTPOICTB 1 Npucrnocobnernit. Bce aetanu fomkHbI GbiTb NPaBUIbHO YCTAHOBIEHB! M OTBEYATL BCEM
ycnoBuaAM, o6ecrneunBaroLLMM UCrpaBHyto paboTy MHCTPYMEHTA.

5.2 3apAaKa HcTpymeHTa 6e3 marasuHa &

1. BcTaBbTe KpEnexHbld 3nemMeHT crnepeau A0 ynopa B MHCTPYMEHT TaK, 4YToObl ronoBKa 3fnemeHTa
yAepxuBanach B UHCTPyMeEHTe.

2. BcTaBbTe NaTpOHHYHO NIEHTY Y3KMM KOHLOM BMEpPes CHU3Yy B PYKOATKY TakMMm O6pasoM, uToObl neHta
NOMHOCTBLIO HAXOAUNAch B MHCTPYMeHTE. ECnu Bbl XOTUTE MCMONb30BaTb HAYaTyld MATPOHHYHO NEHTY,
BbITAHWTE PYKOM NaTPOHHYH NEHTY BBEPX M3 MHCTPYMEHTA, MOKa elye HEeUCnomnb30BaHHbIA MaTPoH He
NOCTYNUT B NaTPOHHMK.

5.3  Hactpoiika mowHocTH £

1. Haxmute aebnokupatop perynaropa MOLYHOCTH.
2. Bpawante Koneco perynMpoBKK SHEPruu BbICTPena AnA YCTAHOBKW HYXXHOW MOLLHOCTH.
3. TlpoBepbTe KauecTBO 3abuBaHKUs cornacHo ctaHaaptam Hilti.

Bbi6upaiiTe naTpoH M yCTaHOBKY MOLLHOCTW B COOTBETCTBUM C 0BNACTbIO NPUMEHEHMUS.
Mpu OTCYTCTBUM NpeaBapUTENbHLIX AaHHLIX BCEraa HauyuHawte padoTy C MUHUMABHOTO YPOBHSA
MOLLHOCTH.

5.4 3abuBaHHe KpenemHbIX 3NIEMEHTOB C NOMOLLbLIO MHCTPYMeHTa 6e3 MarasuHa [

Y

[MO3NUMOHNPYIATE MHCTPYMEHT.

2. YaepxuBana MHCTPYMEHT MPAMO OTHOCUTENbHO paboueit MOBEPXHOCTH, MPWKMWUTE ero oA MpAMbIM
Yrnom.

3. HaykmuTe cnycKoBO#M KPHOYOK, YTOObI 3a61Tb KPEMEXKHbIA INEMEHT.

5.5 Paspaaka MHCcTpymeHTa 6e3 marasuHa 5]

1. W3BnekuTe natpoH M3 UHCTPYMEHTA.
2. U3Bnekute KpenexHbll ANEMEHT U3 UHCTPYMEHTA.

5.6 BknioueHue u BoikntoueHue Bluetooth

» YaepkuBaiTe KHOMKy HaxkaTtoi B TeueHue 1-2 ¢, yto6bl BKoumnTh Bluetooth.

ﬂ Bluetooth aBTomMaTMyeCckmn BbIKNIOYAETCA YEPES 2 MUHYTHI.

5.7 C6poc MHAMKALHUM OUUCTKH

» Haxkumaite kHomnky 10-12 ¢, uTo6bl COPOCUTHL MHAMKALMIO OUYUCTKM.

ﬂ MHAMKaumMA OYUCTKM COCTOMUT U3 NATU CErMeHTOB. Kaxkabli cermeHT cootBeTcTByeT 500 BhicTpenam.

5.8 Kpennenue peluetyatbix HacTunos X-FCM [3

1. 3abeiiTe pesbOOBbLIE LINUILKA B CTaNbHOE OCHOBaHWE. WCnonb3yiTe LEHTPUPYIOLLYIO BTYNKY, YTOObI
obecneunTtb NPOCTOE KpenneHue ¢ LeHTpupoBaHueM. MposepbTe ryOuHy 3abuBaHuA, U3MEPUB LLyNOM
BEIMUMHY BbICTynaHusa wnunbku (NVS).

2. PasmecTuTe KpenexHoli dnaHey X-FCM.

3. HaBuHTUTE KpenexHbIn pnaHew,.
< MoMmeHT 3ataku: 5-8 Hv
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5.9

KpenneHue pndneHbix cTanbHbix nucTos X-FCP [f

1. MpeaBapuUTENLHO NPOCBEPUTE UM NPOBENTE OTBEPCTHA B PUPNEHOM CTaNbHOM JIUCTE.

Cobntoaainte HEO6X0AUMbIE MUHUMAJIbHBIE PACCTOAHMA
A =18-20 mm
B 225 mm

2. 3albeiite pe3bOOBYIO LUNWILKY B NPEABAPUTENLHO W3rOTOBNEHHOE oTBepcTue. [MpoBepbTe rnyOuHY
3a6MBaHUA, M3MEPUB LLYNOM BENNYMHY BbICTYNaHua Wwnunbku (NVS).

3. Pasmectute kpenexHblit pnanel X-FCP.

4. HaBuHTUTE KpeneXkHbin dnaHey.

<

5.10

MowmeHT 3ataxku: 5-8 Hwv

Kpennenue pewetku X-GR &

1. YCTaHOBWTE KPENEeXHbIM 3NEeMEHT B HAaNPaBAOLLYIO Kpenexa.
2. 3abeiiTe KpenexHbIe ANEMEHTLI YEPE3 PELLETKY B CTallb.
3. 3arAHuTE KPEeneXHbll ANEMEHT.

<

5.11

MowmeHT 3atxku: 3-5 Hwv

JeHcTBUA NPU OCeUKe naTpoHa

1. Yaep)xuBaite MHCTPYMEHT B TeueHne 30 C npmkaTtbiM K paboueit NOBEPXHOCTU.

2. Ecnu naTpoH Bce ellye He BOCMNaMeEHAETCA, CHUMUTE MHCTPYMEHT C paboyeil NOBEPXHOCTH, cnean 3a
TeMm, YToObl OH He GbiN HanpaBneH Ha Bac UK Ha APYroro YyenoBeka.

3. TpoaepHUTE NAaTPOHHYIO NEHTY HA OAMH NATPOH BPYYHYIO M UCNONb3YHTE OCTaBLUYIOCA YaCTb NaTPOHHON
NeHTbI.

5.12

Oceuku (BbicTpensl 6e3 BocnnaMeHeHUA NaTpoHa)

NPEAYNPEXAEHUE

Bbicokan Temnepartypa Mpy pa6ote MHCTPYMEHT MOXKET CUIIbHO HarpeBaTbCA.
» PabortaiTe B 3alYMUTHLIX NepyaTkax.
» [laiiTe UHCTPYMEHTY OCTbITb.

o hon =

<

<

HemeaneHHo npuocTaHoBuTe padoTy.

PaspaanTte 1 AEMOHTUPYIATE MHCTPYMEHT.

MpoBepbTe BLIGOP NPaBUbHOM KOMGUHALMK MOPLUHA U KPENEXKHBIX ANEMEHTOB.

MpoBepbTe aMmopTU3aTOP 1 NOPLUEHb HA OTCYTCTBUE M3HOCA W MPU HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTE INEMEHTHI.
OunCTUTE MHCTPYMEHT.

Ecnu nocne Bcex BbllleHa3BaHHbIX Mep npobnema OCTaeTcs, AabHenlan dKCnyaTauua WHCTPY-
MeHTa 3anpeLyaeTca.
CaaiTe MHCTPYMEHT ANA NPOBEPKU U BOBMOXKHO HEOBXOAUMOrO PEMOHTA B CepBUCHbIN LeHTp Hilti.

ﬂ PerynﬂpHoe MCMONb30BaHWEe MHCTPYMEHTA NPUBOAUT K Ero 3arpA3HEHUIO U USHOCY PYHKLIMOHASTbHBIX

aetanei.

PerynapHo BLINONHANTE OCMOTP W TEXHUYEcKoe OBCny)KMBaHWe WHCTPyMeHTa. TexHuueckoe
obcny)kuBaHue cneayeT NpoBoAUTL Yepes kakable 30 000 3abuBaHuii.

Ounwaite MHCTPYMeHT nocne 2500-3000 3abuaHni. CUETUMK 3aBMBaHMI NMOKA3LIBAET KOMMYE-
CTBO BbINOMHEHHbBIX 3a6MBaHUi NOCNe NOCNeAHero cépoca MHAMKATOpa OYNUCTKU. OAMH CErMeHT
o3HavaeT npu atom 500 BLICTPENOB.

Mpy MHTEHCMBHOM WCMONB30BaHWKM MPOBEPANTE MOPLUEHb U aMOPTU3ATOP EXEAHEBHO WM, No
MeHbLUEN Mepe, BO BPEMA PEKOMEHAYEMOTO LKA OYUCTKM Yepes 2500-3000 3abuBaHuit.
MeproaNYHOCTb OCMOTPOB, TEXHUYECKOrO OBCTYXKMBAHUA U OYUCTKU OCHOBAHBI HA CTaHAAPTHOM
MCNONb30BaHWM MHCTPYMeHTa. [lpu BbIABNEHUM NPEXAEBPEMEHHbIX QYHKUMOHANbHBIX COOEB B
paboTe UHCTPYMEHTa HEMEASIEHHO NPOBEAUTE Er0 CEPBUCHOE OBCNY)XMBaHHE.
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6 YxoAa U TeXHUYECKoe oécnymuBaHMe

6.1 Yxon 3a UHCTPYMEHTOM

(@J NPEOYNPEXOEHUE

OuncTKa MpK OYMCTKE MHCTPYMEHTa cCoBntoaanTe Cneaytowme nyHKTbI:
» [InA OYNCTKM He UCNONb3yiTe BOAAHOW PACMbINUTENb UM MAPOCTPYMHYHO YCTaHOBKY!
» 3awuujaite UHCTPYMEHT OT NonafaHuA BHYTPb NOCTOPOHHUX NPeAMETOB.

NPEAYNPEXOEHUE

OnacHoCTb TpaBMMpPOBaHUA BCneAcTBHe Bbixnona! OcTaTki NOPOLLKa B MHCTPYMEHTE MOryT BOCnname-

HUTBCA M CTaTb NPUYMHON HEKOHTPONMPYEMOTO CpabaTbiBaHUA UM PacKasbiBaHus.

» PerynapHo ouulianTe MHCTpyMeHT. Cobnioaaiite BCe yKasaHWA MO TEXHUYECKOMY OBCNY)XXMBAHUIO W
OYUCTKE, NPUBOAUMbBIE B 3TOM AIOKYMEHTE.

»  OuuCTKa MHCTPYMEHTa NPU UCTIONb30BaHWUM HEKAYECTBEHHbIX MATPOHOB HE YMEHbLLIAET PUCK BOCTIaMeHe-
HUA OCTATKOB MOPOLLKA BHYTPH HANPaBnAOLLEro MexaHn3ma 06paTHOro xoAa NOPLUHA W, KaK crneacTBue
3TOro, HEKOHTPONMPYEMOTO cpabaTbiBaHUA UK pacKanbiBaHUA. YMEHbLUMTL PUCK MOXHO TOMLKO MyTem
TEXHUYECKOro 0BCNY)KUBAHUA B cEPBUCHOM LieHTpe Hilti.

» PerynApHO ouuLLaiTe ero BHELUHIO NOBEPXHOCTb CNerka yBnaXXHeHHON TKaHbHO.

6.2 TexHnueckoe o6cnyxusaHme

NPEOYNPEXOEHUE

OnacHble BewlecTBa [pA3b B MHCTPyMeHTax DX MoxeT coaepykaTtb BpeaHble ANA 3A0POBbA BELLEeCTBa.

» Bo Bpemsa OUMCTKM He BAbIXaWTE Mblflb MK IPA3b.

» He ponyckante nonaaaHua Nbinu/rpasu Ha NPOAYKTLI MUTAHKA.

» Moitte pyKM NOCne YNCTKMU MHCTPYMEHTA.

» Kareropuuecku sanpeliaeTca UCMNONb30BaTb KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky ANnA OYUCTKU KOMMOHEHTOB MHCTPY-
MEHTa U Ux cmasku. Ee ncnonb3oBaHne MOXET NpUBECTH K cOoAM B padoTe MHCTpyMeHTa. Mcnonbayiite
cnpeit Hilti Bo natexkaHne pyHKUMOHaNbHbIX COOEB BCNEACTBUE UCMONb30BaHNUA HEMOAXOAALLMX CPEACTB
OUMUCTKU.

1. PerynapHo npoBepsiiTe BCe PaCnonOXeHHbIe CHapY)X1 AeTann UHCTPYMEHTa Ha OTCYTCTBUE NoBpexae-
HUHA.
2. PerynapHo npoBepsAiTe BCE 3NEMEHTLI yNpaBneHna Ha cnpaBHoe GyHKLMOHUPOBaHKeE.
3. TMpu padoTte C UHCTPYMEHTOM UCMONb3YHTE TONBKO PEKOMEHAOBaHHbIE NATPOHbI U NPaBUILHO HaCTpau-
BaiTe MOLLHOCTb 3a6uBaHusa.
< HenoaxoaswWe naTtpoHbl UMW CAMLIKOM BbICOKAA MOLYHOCTb 3aBMBaHWA MOTYT CTaTb MPUUYMHOM
npexxaeBpemMeHHOro oTkasa MHCTPYMeHTa.

6.3 BbinonHeHue CepBUCHOro Oécﬂy)KMBaHMFI HUHCTPYMEeHTa

» BbINonHAWTE CEPBUCHOE 0OCNY)XMBAHUE MHCTPYMEHTA B CNEAYHOLLMX CUTYaLMUAX:

BosaHuKatoT KonetaH1a MOLYHOCTH.

MMeeT MecTo HeHaanexallyee BocnnamMmeHeH1e natpoHa.

3amMeTHO CHWXaeTcA KOMPOPT Npu paboTe C UHCTPYMEHTOM.

BospacTtaeT Heo6xoaMmoe AaBneHue Npux1uma.

YBenuMuMBaeTca ConpOTUBNEHUE CMYCKOBOO KptouKa.

3arpyaHeHa perynMpoBKa MOLLHOCTH.

MaTpoHHas neHTa BbIHUMAETCA C TPYAOM.

UHAOMKaTOp TEXHUYECKOTO OBCNY>KUBaHUA YKasbiBaeT HA HEOBXOAMMOCTb CEPBUCHOIO OOCTYXXMBAHMA.

A A A A A A A A

6.4 LeMoHTaK MHCTpyMeHTa 6e3 MarasuHa

1. Y6eautecb, UTO B MUHCTPYMEHTE HE HaXOAMTCA NATPOHHAA NEHTA WM KPEMEXHBIA anemeHT. Ecnu B
MHCTPYMEHTE HaxOAWTCA NaTPOHHAA NEHTa UK KPEMEeXHbI 3NEMEHT, BbITAHUTE NEHTY PYKOW BBEPX M3
MHCTPYMEHTa W YAanuTe KPEenexHbli aNeMeHT U3 HanpasnaloLLen Kpenexa.

2. Haxmute aebnokupatop, pacnonoxeHHbld COOKy Ha HanpaBnsAowen Kpenexa, YTobbl BbIBUHTUTL Ha-
NPaBNAIOLLYIO Kpenexa.

3. BbiBUHTUTE HanpaBnAoLLYO Kpenexa.
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4. OTCcoeanHUTE aMOpPTU3ATOpP MyTeM oTruba OT HanpaBnAloLLen kpenexa. U3Bnekute amopTusarop.
5. W3BnekuTe nopLleHb.

6.5 Mpoeepka amopTusaTopa 1 nopiHa It

OnacHocTb TpaBMUpPOBaHUA BCneAcTBUE AedPEKTHOro amopTM3aTopa Mnu NOpPLUHA. I'IposepﬂHTe amMop-
THU3aTOP M NOpLUEHb Ha USHOC U 3aMeHANTe UX B Cnyyae BblABNEHUA nospemneHMﬁ.
» He no.ClBepraFﬂ'e nopLweHb HUKaAKUM U3MEHEHUAM.

1. TopLlueHb NOANEXMUT 3aMeEHE B CReAyoLMUX ClyYanx:
< MOPLUEHb NONOMaH;
< MOPLUEHb CUNbHO M3HOLLIEH (Hanpumep, u3nom cermenta nod 90°);
< BbICKaKuBaHWe UM OTCYTCTBUE NOPLUHEBLIX KONeEL;
< pedpopmauma NOpLUHA (MPOBepKa NyTeM KaTtaHWA NOPLUHA MO rNaaKon NOBEPXHOCTH).
2. AMOpTM3aTOP NOANEMMT 3aMeEHe B CeAyHoLMX Cyyanx:
< MeTal/IMYeCcKoe KOJbLIO aMopTM3aTopa NosioMaHo Uau OTCOeANHAETCS;
< amopTusatop 6onblie He YAEPKMBAETCA Ha HaNPaBnAIoLLEH Kpenexa;
< MPM Pacno3HaBaHMM 3HAYUTENLHONO TOYEYHOrO M3HOCA PE3MHOBOM MPOKNAAKM NOA METANIMYECKAM
KOMbLOM.

6.6 MpoBepka HanpaenAoLeNn Kpenexa Ha usHoc [l

1. MpoBepbTe HANPaBAAIOLLYH KPENEXKA Ha U3HOC M 3aMEHWUTE HANPABAAIOLLYIO Kpenexa B crnydyae nospe-
YKAEHUA ee yacTh (HanPUMeEP, ECAM OHA CIOMaHa, COTHYTa, UMEET YLLMPEHWUA UMW TPELLWHBI).
2. Tlpu HEOBXOAUMOCTH CBAXKMTECH C CEPBUCHOM Cry»<6oi Hilti.

6.7 OuKCcTKa U cMa3Ka MHCTpyMeHTa 6e3 MarasuHa [P

1. HaHecuTte HeGonbLUOE KONMYECTBO Macna Ha NOPLUHEBbLIE KOMbLA U OYACTUTE MX MNOCKOW LUETKON —
nocne 3aBepLUeHUA OYUCTKKU KOonbLUa AOJDKHbI ObITb NOABMXKHBI.

Ounctute pesbly HanpaBnAloLLEn Kpenexa c NOMOLLLIO MIOCKOW LLETKM.

OunCTUTE KOPMYC UBHYTPU C MOMOLLbIO GONBLLIOW KPYIIOH LLETKU.

CHUMUTE HanpaBnALWMUi MeXaHW3M 06pPaTHOroO XoAa NOPLLHA.

OumncTUTE HAaNPaBNAIOLLYMA MeXaHU3M 00paTHOro XoAa NOPLUHA.

Hanecute Ha ouMLleHHble aeTany aspo3onbHyto cmasky Hilti (BxoanT B KOMNNeKT nocrasky).

SN

Mcnonb3yiite asapo3onbHyto cmasky Tonbko ¢pupmel Hilti unu marepuansl cooteetctaytolero e
Kayectsa. Micnonb3oBaHne ApYyrMx CMasoK MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHNIO UHCTPYMEHTA.

7. HaHecute Ha perynAatop MOLYHOCTM HeBOnblIOE KONWYecTBO asposonbHor cmasku Hilti (Bxoaut B
KOMIMNEKT NOCTaBKH).

6.8  C6opka MHcTpymeHTa 6e3 marasuHa [

MpoBepbTe, HAXOAWUTCA 1M NATPOH B UHCTPYMEHTE W NPWU HEOBXOAUMOCTH yAanuUTe €ro.
CMOHTUPYHTE HanpaBnALWMi MexaHn3M 06paTHOro XoAa NOPLLHA.

YcraHoBMTE NOPLUEHb.

YcTaHoBUTE aMOPTU3aTOP Ha HanNpaBAAoLLYO Kpenexa.

HaBuHTUTE HanpaBnAoLLYIO Kpenexa.

ohron =

6.9 PuHanbHaA NpoBepKa MHCTPYMEHTa

1. Mocne yxona 3a MHCTPYMEHTOM W €ro TEXHUYECKOro oBCHy)KWBaHUA yBeauTeCh, UTO BCE 3aLUTHbLIE
YCTPOWCTBA U NPUCNOCOBNEHNUA YCTAHOBMEHbI U UCPABHO GYHKLUOHUPYIOT.
2. Tlocne NpoBepKU UHCTPYMEHTa Ha)kuMaiiTe KHOMKy B TedeHne 10-12 ¢, utobel cOpocuTb cueTunk TO.
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7 MomoLb Npy HeucnNpaBHOCTAX
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Mpo6sembl ¢ MHCTPYMEHTOM

HeucnpaBHocTb

Bo3amoxHana npuunHa

Peluenune

YBenuumBaetca Heobxoaumoe
AaBneHue npuwxuma.

OTno)eHne NPoAyKTOB CropaHus

>

BeinonHute cepeucHoe o6eny-
YKMBaHWE WHCTPYMEHTA.

YBenuunBaerca conpotvene-
HWEe CNYCKOBOIro KpoyKa.

OTNOXEHWE NPOAYKTOB CropaHus

BbinonHute cepBucHoe obcny-
YKUBAHWE MHCTPYMEHTA.

3atpyaHeHa perynMpoBka

OTNOXKEHWE NPOAYKTOB CropaHus

BbinonHute cepBucHoe obeny-

MopLeHb 3aenaeT B Hanpas-
nALLEM MexaHuame obpar-
HOro X0Za NOPLUHA.

npaBnaoLLero MexaHusma obpar-
HOrO X0Za MOPLUHA

MOLLHOCTH. YKMBaHWE UHCTPYMEHTA.
MoBpexaeH NopLUEHb » 3aMeHuTe NOpPLLUEHb.
X M3Hoc amopTusatopa BHYTPU Ha- » [lpoBepbTe NopLUeHb U amop-

TM3aTop, Npu HEOBXOAUMOCTH
3ameHuTe.

Ecnu npobnema He ycTpaHeHa,
obpaTtutecb B CEPBUCHYHO
cnyx0y Hilti.

OTnoxeHnue n POAYKTOB CropaHua

BbinonHute cepBucHoe obceny-
YKUBaAHWE UHCTPYMEHTA.

Mmeet mecTo 3aenaHue Ha-
npaBnAloLLEero MexaHmama
06paTHOro xoAa NOPLUHA.

OTnoxkenue n POAYKTOB CropaHua

BbinonHute cepBucHoe oécny-
XXUBaHWE UHCTPYMEHTA.

WHCTPYMEHT He cpabatbiBaer.

MHCTPYMEHT Bbin HEAOCTATOYHO
XOPOLLIO NpWXar.

MONHOCTLIO NPUKMUTE UHCTPY-
MEHT.

HenpasunbHoe nonoxkexHune
NOPLUHA

M3BNeKUTE NaTpOHHYIO NEHTY U
nepesapaanTe MHCTPYMEHT.
MpoBepbTe NOpLUEHb U aMop-
TM3aTop, Npu HEOBXOAUMOCTH
3aMeHuTE.

7.2

I1p06neMb| C KpeneXHbiMU an1iemeHTaMmu npu 3abusaHuu B

cTanb

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHana npuumHa

Peluenue

KpeneHbli anemeHT npo-
HuKaeT B 6a30BbIi MaTepuan
HEAOCTaTO4HO ryBoKo.

CULWKOM HU3KaA MOLLHOCTb

>

YBenuybTe MOLYHOCTb (C NOMO-
LbtO PerynaTopa MOLLHOCTH).
WUcnonbayitte 6onee MOLLHbINA
naTpoH.

Pabora 3a npeaenamu akcnnya-
TaUUOHHbIX XapaKTEePUCTUK (Ol-IeHb
TBEPAOE OCHOBAHME)

Wcnonbayitte 6onee MOLLHbINA
MHCTPYMEHT, Hanpumep DX 76
(PTR).

—

KpenexHbln aneMeHT He aep-
utcA B 6asoBOM Matepuarne.

ToHKOe CTanbHOe OCHOBaHWe
(tonwy. 4-5 mm)

BbiGepuTe Apyryio yCTaHOBKY
MOLLYHOCTH MK UCMONb3YHTE
naTpoOHbI APYroro Tuna.
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHaa npuunHa

Pewenne

e

M3nom KpenexHoro ane-
MeHTa

CnuKOM HU3KanA MOLLHOCTb

>

YBenmybTe MOLIHOCTb (C MOMO-
b0 PErynaTopa MOLHOCTH).
Mcnonbayiite 6onee MOLLHbIN
NaTpoH.

Pabota 3a npeaenamu akcnnya-
TALMOHHBIX XapaKTEPUCTUK (O4EHb
TBEPAOE OCHOBaHKE)

Mcnonbayiite 6onee MOLLHbIN
MHCTPYMEHT, Hanpumep DX 76
(PTR).

C/MLLIKOM BbICOKaA MOLLHOCTb.

YMeHbLLMTE MOLLHOCTb (C NOMO-
LLblO perynAatopa MOLLHOCTH).
Mcnone3yiite natpoH ¢ MeHb-
eV MOLYHOCTbHO.

Mcnoneayiite rsosan Tvna
Top Hat.

Mcnonb3yite reos3am ¢ (LUMpo-
KOW) LUNANKOW.

KpenexHbiit anemeHT 3abusa-
€TCA CMULLKOM ryBoKo.

CnuLIKOM BbICOKaA MOLLHOCTb.

YMeHbLUMTE MOLLHOCTb (C MOMO-
b0 perynatopa MOLHOCTH).
Mcnonbayite naTpoH C MeHb-
e MOLLHOCTbHO.

7.3

Mpo6nembl ¢ naTpoHamu

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHaa npuyvHa

PelueHue

He npoucxoaut noaava na-
TPOHHOMN NEHTbI.

MoBpexaeHne NaTpOHHOM NeHTbI

>

3amMeHnTe NaTPOHHYIO NIEHTY.

MHCprMeHT C/IULLUKOM CUNbHO 3a-
rPA3HEH.

>

BbinonHute cepsucHoe obcny-
YKUBAHWE UHCTPYMEHTa.

Mpu HeobxoanmoOCTH caaiTe
MHCTPYMEHT AnA NPOBEPKK B
cepsucHbIn LeHTp Hilti.

MHCTPYMEHT NOBPEXAEH.

Ecnu npobnema ocrtaetcs:
o6paTtuTech B CEPBUCHBIN LEHTP
Hilti.

nanOHHﬁH NeHTa He BblHUMa-
eTcAa.

MHCTpyMeHT neperper.

Jlavte MHCTPYMEHTY OCTbITb.
BblHMMasA M3 MHCTpyMeHTa
NaTpPOHHYO NEHTY, cobniofaite
OCTOPOXHOCTb.

Ecnn npobnema octaetca:
oBpaTtutecb B CEPBUCHYHO
cnyx6y Hilti.

€] el
@3
€[

nanOH He BOCnnamMeHAeTCA.

JedekTHbli naTpoH

MpoTAHUTE NaTPOHHYIO NIEHTY Ha
OZIMH NaTPOH Bnepea.

MHCTPYMEHT 3arpssHeH.

BbinonHute cepsucHoe obcny-
YKUBaHWE MHCTPYMEHTA.

o 1
nanOHHaFl NeHTa nnaBuTCA.

Mpy 3a6UBaHUN MHCTPYMEHT MpU-
YKMMAETCA CAULLKOM AONTO.

Cokpatute BpemA npuxuma
nepea BbICTPENOM.
Yaanute naTpoHHYIO NeHTy.

CNWLLIKOM BbICOKas 4acToTa Bbi-
cTpenos

HemeaneHHo npekpatute pa-
6oTy.

M3BnekuTe neHTy c natpoHamu
1 AanTe OCTbITb UHCTPYMEHTY.
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HeuncnpaBHocTb Bo3moxHaAa npuumHa PeweHue
CnuwKOM BbICOKan yacTtoTa Bbl- » HemeaneHHo npekparute pa-
cTpenos 6orty.

B » MsBnekuTte neHTy ¢ natpoHamu
1 fiaiiTe OCTbITb MHCTPYMEHTY.

MatpoH BbiNaaaeT U3 NaTpoH-
HOW NEHTbI.

OTnoxkeHve NPOAYKTOB CropaHua » BbinonHute cepsucHoe 06cny-
YXMBaHUEe UHCTPyMeEHTa.

nanOHHaﬂ JleHTa He BblHMMaA-
eTcA.

7.4 MNMpoune HencnpaBHOCTH

B cnydyae HeucnpaBHOCTEHW, KOTOPbIE He yKasaHbl B 3TOM Tabnuue UM KOTOpble Bbl HE MOXXETe YCTpaHUTb
camocCToATENbHO, oBpalyaiTeck B Gnmxailumii cepBUCHBIA LeHTp Hilti.

8 YTtunusauyma

& BONLILMHCTBO MaTepManoB, M3 KOTOPLIX M3rOTOBEHBI MHCTPyMeHTH! Hilti, noaneuT BTopHuHON nepe-
pabotke. lMepen yTunusauuen cnesyert TWATENbHO PACCOPTUPOBATL Marepuansl (and yao6cTea ux nocne-
aytoweit nepepaboTkv). Bo MHorux ctpaHax ¢upma Hilti y)xe opraHusoBana npuem ctapbix (3NEKTPOo)
MHCTPYMEHTOB (M34eNni) ANA yTunmsaumn. JJononHUTeNbHy0 MHGOPMALIMIO MO 3TOMY BOMPOCY MOXHO Nosy-

UnTb B OTAENE NO OBCNY)KUBAHUIO KIIMEHTOB UM Y KOHCYNBTAHTOB MO Npoga)kam dupMbl Hilti.

9 RoHS (OupeKTreBa 06 orpaHMuyeHUn NPUMEHEHNA ONacHbIX BELEeCTB)

Mo aThm cchinkam AocTynHa Tabnuua onacHbix BelecTs: gr-hilti.com/r6168208.
Ccbinky B Buae QR-koaa Ha Tabnuuy onacHbIX BELLECTB cornacHo aupektuBe RoHS cm. B KoHUe 3Toro
[OKyMeHTa.

10 FapaHTUAa npoussoauTensa

» C BONpoCamMu OTHOCHTENBHO rapaHTUitHBIX YCNoBWIA obpallaiiTeck B Gnuxaiilliee npeacTaBUTENLCTBO
Hilti.

1 MoaTtsepaeHue nposepku CIP

Ina ctpaH-unenoB C.I.P. BHe topucaukumm rocyaapcts EC n EACT: MHctpymeHT Hilti DX 5 ponyuieH K
MCMOMb30BaHMIO MO TUMY KOHCTPYKLMUM M MPOLLESN CUCTEMHYIO NPOBEPKY. B noaTBep»xaeHne aToro Ha UHCTpy-
MEHTe pasMeLLeHO Kneimo npuemku PTB kBaapatHoW GOPMbI C HAHECEHHBIM HOMEPOM npuemMku S 995.
Takum o6pasom, komnanua Hilti rapaHTMpyeT cooTBeTCTBUME C YTBEPIKAEHHBIM TUNOM. O HeAONyCTUMBIX
HeAocTaTKax, BbIABNEHHBLIX MPU UCNONL30BaHWU, HAANEXHUT COOBLUMTL OTBETCTBEHHOMY PYKOBOAMUTENIO Bbl-
JAatolei aonyck opranusauumu (PTB), a Takke B oduc MoctoaHHon MexayHapoaHoin Komuccuu (C.1.P.).
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1 Udaje k dokumentaci

1.1 O této dokumentaci

e Pred uvedenim do provozu si prectéte tuto dokumentaci. Je to predpoklad pro bezpecnou praci
a bezproblémové zachazeni.

¢ Dodrzujte bezpe¢nostni a varovné pokyny uvedené v této dokumentaci a na vyrobku.

¢ Navod k obsluze méjte uloZzeny vzdy u vyrobku a dal$im osobam predavejte vyrobek jen s timto navodem.

1.2 Vysvétleni znacek

1.2.1  Varovna upozornéni
Varovna upozornéni varuji pfred nebezpecim pfi zachazeni s vyrobkem. Byla pouzita nasleduijici signalni slova:

NEBEZPECI !

» Pouziva se k upozornéni na bezprostredni nebezpeci, které by mohlo vést k tézkému poranéni nebo
k smrti.

VYSTRAHA !
» Pouziva se k upozornéni na potencialni nebezpeci, které mdze vést k tézkym poranénim nebo k smrti.

/\ POzZOR

POZOR !

» Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim
nebo k vécnym skodam.

1.2.2 Symboly v dokumentaci
V této dokumentaci byly pouzity nasledujici symboly:

@ Pfed pouzitim si pre¢téte navod k obsluze.

ﬂ Pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né informace

é:ﬂ) Zachazeni s recyklovatelnymi materialy

@ Elektrické naradi a akumulatory nevyhazujte do smésného odpadu.

1.2.3 Symboly na obrazcich
Na obrazcich jsou pouzity nasledujici symboly:

E Tato Cisla odkazuji na prislusny obrazek na za¢atku tohoto navodu.

3 | Cislovani udava potadi pracovnich krok na obrazku a méze se ligit od pracovnich krok( v textu.

@1\ Cisla pozic jsou uvedena na obrazku Piehled a odkazuiji na &isla z legendy v &asti Pehled vy-
~ | robku.

(O

\
Bezdratovy pfenos dat

Tato znacka znamena, Ze byste méli manipulaci s vyrobkem vénovat zvlastni pozornost.

1.3 Symboly v zavislosti na vyrobku

1.3.1 Symboly
Navic byly pouZity nasledujici symboly:
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POZOR! Dodrzujte pokyny.

P¥i praci s pristrojem noste ochrannou helmu.

P¥i préaci s pristrojem noste ochranné bryle.

@O

P¥i praci s pristrojem noste chranice sluchu.

1.3.2 Symboly na vyrobku
Na vyrobku byly pouzity nasledujici symboly:

n Cerny zamek na Serveném pozadi na krytu: Na ovladacim tlagitku pro odijisténi kvilli demontazi
zpétného vedeni pistu.

m Bily zamek na ¢erném pozadi na vedeni hiebik(. Na odjisténi pro vedeni hiebikd.

1.3.3 Zobrazeni na displeji
Mohou se zobrazovat nasledujici ukazatele na displeji:

Tento symbol ukazuje stav nabiti akumulatoru. Kdyz je akumulator vybity, zobrazi se symbol
udrzby.
Tento symbol indikuje, Ze je zapnuté Bluetooth. KdyZ symbol neni zobrazeny na displeji, je Blueto-
* oth vypnuté.
Tento symbol zobrazuje, kdy je nutné dalsi ¢isténi. Jeden Usek predstavuje 500 vsazeni. Celkem
L L] je zde pét usek, které predstavuji 2 500 vsazeni.
% Tento symbol indikuje, zda je nutna udrzba. Zobrazi se po 5 letech, 30 000 vsazenich nebo kdyz

" | je vybity akumulator. Nase doporuceni: Obratte se na servis Hilti.

14 Informace o vyrobku

Vyrobky [Eall®am] jsou ur&ené pro profesionalni uzivatele a smi je obsluhovat, oetfovat a provadét
jejich udrzbu pouze autorizovany a instruovany persondl. Tento persondl musi byt specialné informovan
o vyskytujicich se nebezpedcich, s nimiz by se mohl setkat. Vyrobek a jeho pomucky mohou byt nebezpecné,
pokud s nimi nespravné zachazi nevyskoleny personal nebo pokud se nepouzivaji v souladu s uréenym
ucelem.

Typové oznaceni a sériové ¢islo jsou uvedeny na typovém Stitku.

» Poznamenejte si sériové &islo do nasleduijici tabulky. Udaje vyrobku budete potfebovat pfi dotazech

adresovanych naSemu zastoupeni nebo servisu.

Udaje o vyrobku
Vsazovaci pfistroj DX 5 GR
Generace 01
Sériové Cislo

1.5 Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, ze zde popsany vyrobek je ve shodé s platnymi smérnicemi
a normami. Kopii prohlaSeni o shodé najdete na konci této dokumentace.

Technické dokumentace jsou ulozené zde:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostni pokyny

Zakladni bezpecénostni pokyny

/A VAROVANI! Preététe si vSechny bezpeénostni pokyny a instrukce. Nedbalost p¥i dodrzovani
bezpecnostnich pokynl a instrukci mize mit za nasledek Uraz elektrickym proudem, poZzar, pfipadné tézka
poranéni.

IR 2147992 Cestina 143

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292603 / 000/ 03



LIS

V8echny bezpecnostni pokyny a instrukce uschoveijte pro budouci potrebu.

Pouzivani nabojek

» Pouzivejte pouze nabojky Hilti nebo nabojky srovnatelné kvality.
< Pokud se v pfistrojich Hilti pouzivaji méné kvalitni nabojky, mohou se z nespéaleného prachu tvorit

usazeniny, které nahle exploduji a mohou zpUsobit téZka poranéni uzivatele a osob v jeho okoli.
Nabojky musi byt bud prokazatelné zkontrolované vyrobcem podle EU normy EN 16264, nebo byt
oznacené znackou shody CE.

Pozadavky na uzivatele

» Pristroj smite obsluhovat nebo provadét jeho udrzbu pouze tehdy, pokud jste k tomu opravnéni
a instruovani.

Osobni ochranné pomticky

» Vlyiosoby zdrzujici se v blizkosti noste pfi pouzivani pfistroje vhodné ochranné bryle a ochrannou pfilbu.

» Pouzivejte chrani¢e sluchu.
< Vsazovani upeviiovacich prvka se spousti zazehnutim vybusné naplné. PFili§ silny hluk mize poskodit

sluch.

Bezpecénost osob

» Dodrzujte udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedené v navodu k obsluze.

» Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate, a pristupujte k praci s pfistrojem pro pfimou montaz
rozumné. Pfistroj nepouZivejte, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu &i 1€k{. V pFipadé bolesti
nebo nevolnosti praci preruste. Moment nepozornosti pfi pouZiti pfistroje miize vést k vaznym Urazdm.

» Vyvarujte se nepohodiného drzeni téla. Zajistéte si bezpecny postoj a rovnovahu po celou dobu prace.

» Pouzivejte protiskluzovou obuv.

» Vedeni hiebikl nebo upeviiovaci prvky nikdy neposouveijte dozadu rukou.
< Posunutim vedeni hiebikdl nebo upeviiovacino prvku rukou dozadu se pfistroj mlze za urcitych

okolnosti uvést do pohotovostniho stavu. Tato aktivace umoznuje vsazeni i do ¢asti téla.

» P¥i manipulaci s pfistrojem méjte paze pokréené (nikoliv natazené).

» Pri praci se musi ostatni osoby, zejména déti, zdrzovat v bezpe¢né vzdalenosti od pracovisté.

Peclivé zachazeni s pfistrojem pro pfimou montaz

/\ VAROVANI! Nebezpecéi zplsobené prostupujicimi upeviiovacimi prvky! Pfed vsazovanim upeviiova-

cich prvk( se ujistéte, Ze se nikdo nenachazi za konstrukénim dilem, do kterého budete upeviiovaci prvek

vsazovat, nebo pod nim.

» Pred zahajenim prace zkontrolujte silu nabojky a nastaveni kole¢ka regulace vykonu.
< Pro vyzkous$eni vsadte do podkladu dva upevriovaci prvky.

» Pouzivejte spravny pristroj pro pfislusnou praci. NepouZzivejte pfistroj k Gc¢eldm, pro které neni urceny,
nybrz pouze k ur€éenému Ucelu a v bezvadném stavu.

» Pokud to umozriuje prislusné pouziti, pouzivejte pfidavnou opérnou desku / ochrannou krytku.

» Nikdy nenechavejte nabity pfistroj bez dozoru.

» Pristroj prepravujte a skladujte v zabezpec¢eném kufru.

» Pred ¢idténim, servisem, Udrzbou, pfi vyméné vedeni hiebikd, pfi prerudeni prace a pred uskladnénim
pristroj vzdy vyprazdnéte (ndbojku a upevriovaci prvek).

» Nepouzivané pfistroje uchovavejte vyprazdnéné na suchém a uzavieném misté, ke kterému nemaji
pristup déti.

» Zkontrolujte, zda pfistroj a pfisluSenstvi nejsou poskozené. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily funguji
bezvadné a zda nevaznou nebo zda dily nejsou poskozené.
< Veskeré dily musi byt spravné namontovany a splfiovat vechny podminky pro zajisténi bezvadného

provozu pristroje. Poskozené dily se musi nechat odborné opravit nebo vyménit v servisu Hilti, pokud
v navodu k obsluze neni uvedeno jinak.

» Pred vsazovanim zkontrolujte, zda se v podkladu nenachazi elektrické vedeni.

» Upeviovaci prvky nevsazujte do nevhodného podkladového materialu.
< Nevhodné materidly jsou svafovana ocel a lita ocel, litina, sklo, mramor, plast, bronz, mosaz, méd,

izola¢ni materialy, duté cihly, keramické cihly, tenké plechy (< 4 mm) a pérobeton. Vsazovani do
téchto materidld mize zplsobit prasknuti prvku, odprysknuti nebo prorazeni.

» Spoust stisknéte pouze tehdy, pokud je pfistroj zcela pfitlaceny kolmo k podkladu.

» Vsazovaci pfistroj drzte pfi vsazovani vzdy kolmo k podkladu, aby se zabranilo odchyleni upeviiovaciho
prvku od podkladového materialu.

» Udrzujte rukojeti suché, ¢isté a beze stop oleje a tuku.
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» NepouZivejte pfistroj na mistech, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo vybuchu, jediné pokud je k tomu
specialné schvaleny.

» Prvky nevsazuijte do existuijicich otvord, ledaze by to bylo doporu¢eno firmou Hilti (nap¥. DX-Kwik).

Pracovisté

» Udrzujte své pracovisté v poradku. Z pracovisté odstrarite vSechny pfedméty, kterymi byste se mohli
poranit.
< Neporadek na pracovisti mize mit za nasledek urazy.

» Postarejte se o dobré osvétleni a vétrani pracovisté.

Mechanicka bezpecnostni opatfeni

» Na pistroji, zejména na pistu, neprovadéjte zadné Upravy ani zmény.

» Pouzivejte pouze upeviovaci prvky, které jsou pro dany pfistroj ur€ené a schvalené.
Tepelna bezpecnostni opatieni

» Neprekracujte doporu¢enou maximalni frekvenci vsazovani.

» Pokud je pristroj prehraty, nechte ho vychladnout.

» Pristroj nedemontuijte, dokud je horky. Nechte pfistroj vychladnout.

» Pokud se na pasu s nabojkami objevi roztaveni, nechte pfistroj vychladnout.
Nebezpeci vybuchu nabojek

» Pouzivejte pouze nabojky povolené pro pfislusny pfistroj.

» Po skonceni prace nebo pokud budete pristroj prepravovat, vyjméte pas s nabojkami.
» Nepokousejte se nabojky odstranit z vedeni hfebikl nebo z pfistroje nasilim.

» Nepouzité nabojky skladujte tak, aby byly chranéné pred vihkosti a nadmérnym teplem a na uzavieném
misté.

3 Popis

3.1 Prehled vyrobku ]

Zpétné vedeni pistu
Vodici objimka

Kryt

Kanal nabojky

Odijisténi regulace vykonu
Kolecko regulace vykonu
Displej

Tlagitko

Vypodlozeni

Spoust

Ovladaci tlagitko

Vétraci Stérbiny

Pistni krouzky

SISISICISIOICISISISICISICICISIOIOICIOIONS,

Pist
@® Vedeni hiebikl
® @ A Odiisténi vedeni hiebikd
G Tiumié

Stredici pouzdro
Plochy kartac
Velky kulaty karta¢

O — Maly kulaty kartag

Oy

@————=m)
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3.2 Pouziti v souladu s uréenym tucelem

Popsany vyrobek je vsazovaci pfistroj pro vsazovani hiebikd, epl a upevriovacich prvk Combo do oceli.
P¥i pouziti pfistroje je vzdy tfeba dbat na to, aby bylo zvolené spravné vybaveni. Vedeni hiebik(, pist
a upeviovaci prvky musi byt navzajem sladéné.

3.3 Minimalni vzdalenosti

3.3.1 Upeviovani na ocel

Pfi upevriovani na ocel vzdy dodrzujte nasledujici minimalni vzdalenosti:

¢ Minimalni vzdalenost hrany podkladu od upeviovaciho prvku musi ¢init minimalné 15 mm.
e Minimalni osova vzdalenost mezi dvéma upeviiovacimi prvky musi €init minimalné 20 mm.
e Minimalni tloustka podkladu musi ¢init 6 mm.

3.4 Informace k aplikaci

Pro ziskani vice informaci o aplikaci, pro stazeni a spusténi aplikace naskenujte kéd QR v kufru.

3.5 Informace o oblastech pouZiti

Pro ziskani vice informaci o oblastech pouziti viz stranku s vyrobkem Hilti.

4 Technické udaje

4.1 Vsazovaci pristroj

Hmotnost DX 5 GR 3,43 kg

Délka pristroje DX 5 GR 495 mm

Délka hiebikt DX 5 GR <22 mm

Doporuéena maximalni frekvence vsazovani DX 5 GR 700 ot/h

Pracovni teplota (teplota prostiedi) DX 5 GR -20°C ... 50°C

Draha pfitlaku DX 5 GR 32 mm

Potrebny pritlak DX 5 GR 250N

Maximalni vysilaci vykon zareni -27,2 dBm

Frekvence 2 400 MHz ... 2 483,5 MHz
4.2 Informace o hlucnosti zjiSténé podle EN 15895

Hodnoty hluénosti a vibraci, uvedené v téchto pokynech, byly naméfené normovanou méfici metodou a lze
je pouzit pro vzajemné porovnani vsazovacich pfistroji. Hodnoty jsou vhodné také pro predbézny odhad
plsobeni. Uvedené udaje se vztahuiji na hlavni zpisoby pouziti vsazovaciho pfistroje. Pfi jiném zplsobu
pouziti vsazovaciho pfistroje, pfi pouZiti s jinym vybavenim nebo pii nedostate¢né udrzbé se uidaje mohou
lisit. PUsobeni béhem celé pracovni doby se tim mize vyrazné zvysit. Pro presny odhad plsobeni je potieba
brat v ivahu také dobu, kdy se pfistroj ve skutec¢nosti nepouziva. Plsobeni béhem celé pracovni doby se
tim mUze vyrazné snizit. Stanovte doplfiujici bezpe&nostni opatieni na ochranu pracovnika pred plisobenim
hluku a/nebo vibraci, napfiklad: Udrzbu vsazovaciho pfistroje a vybaveni, udrzovani rukou v teple, organizaci
pracovnich postupt.

Uvedené hodnoty hluénosti byly zjistény za nasledujicich ramcovych podminek:

Ramcové informace o hluénosti

Nabojka Kalibr 6.8/11 ¢erna
Nastaveni vykonu 2
Pouziti Upevniovani 24mm dreva na

beton (C40) s X-U47 P8

Informace o hluénosti podle EN 15895

Hladina akustického vykonu (L) 105 +2 dB
Hladina emitovaného akustického tlaku (L,) 101 +2 dB
Nejvy$si hladina emitovaného akustického tlaku (L c,...) 133 +2 dB
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4.3 Vibrace
Hodnota vibraci uvedena podle 2006/42/EC neprekraCuje 2,5 m/s?.

5 Obsluha

5.1 Ochranna zafizeni

Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou pfipevnéna veskera ochranna zafizeni a zda bezvadné
funguji. VesSkeré dily musi byt sprdvné namontovany a splfiovat vSechny podminky pro zajisténi
bezvadného provozu pfistroje.

5.2 Nabiti pfistroje pro jednotlivé vsazovani &

1. Zasurite upeviiovaci prvek zepredu do pfistroje, az se jeho podlozka upevriovaciho prvku v pfistroji
zachyti.

2. Zasunte pas s nabojkami Uzkym koncem dopredu zespodu do rukojeti pfistroje, az bude pés v pfistroji
zcela zasunuty. Pokud pouzijete pas s nabojkami, ktery uz byl pfedtim pouzivany, tahnéte rukou pas
s nabojkami nahoru z pfistroje, dokud se v ulozeni ndbojky nenachézi nepouzité nébojka.

5.3  Nastaveni vykonu

1. Stisknéte odjiSténi regulace vykonu.
2. Pro nastaveni pozadovaného vykonu otacejte kole¢ko regulace vykonu.
3. Zkontrolujte kvalitu vsazeni podle standardd Hilti.

Silu ndbojky a nastaveni vykonu zvolte podle pfislusného pouziti.
Pokud nemate s pristrojem zkuSenosti, za¢néte vzdy s minimalnim vykonem.

5.4 Vsazovani upeviiovacich prvki s pristrojem pro jednotlivé vsazovani

1. Umistéte pfistroj.
2. Drzte pristroj rovné proti pracovni ploSe a kolmo ho pritlacte.
3. Pro vsazeni upeviiovaciho prvku stisknéte spoust.

5.5 Vyprazdnéni pfistroje pro jednotlivé vsazovani §

1. Vytahnéte z pristroje nabojku.
2. Vytahnéte upevriovaci prvek z pfistroje.

5.6 Zapnuti a vypnuti Bluetooth

» Pro zapnuti Bluetooth drzte 1-2 sekundy stisknuté tlagitko.

ﬂ Bluetooth se po 2 minutach automaticky vypne.

5.7 Resetovani ukazatele ¢isténi

» Pro resetovani ukazatele ¢isténi podrzte tlacitko stisknuté 10-12 sekund.

ﬂ Ukazatel ¢isténi se sklada z 5 sloupcll. Kazdy sloupec predstavuje 500 vsazeni.

5.8  Upeviiovani rostli X-FCM [

1. Nasadte zavitovy svornik na ocelovy nosnik. Pro zajisténi jednoduchého vystfedéného upevnéni pouzijte
stfedici pouzdro. Kontrolou hloubky zasazeni pomoci mérky zmeéfte pfesah svorniku (NVS).

2. Nasadte pfirubu X-FCM.

3. NasSroubuijte pfirubu.
< Kroutici moment: 5-8 Nm
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5.9 Upevinovani zebrovaného plechu X-FCP

1. Zebrovany plech predvrtejte nebo prorazte.

Dodrzujte potfebné minimalni vzdalenosti:
A =18-20 mm (0,70"-0,7")
B=25mm (=0,98")

2. Do vytvoreného otvoru nasadte zavitovy svornik. Kontrolou hloubky zasazeni pomoci mérky zmérte
presah svorniku (NVS).

3. Nasadte pfirubu X-FCP.

4. NasSroubuijte pfirubu.
< Kroutici moment: 5-8 Nm

5.10 Upeviovani rosti X-GR

1. Vsadte upeviiovaci prvek do vedeni hiebikd.
2. Vsadte upevnovaci prvky rostem do oceli.
3. Utahnéte upevniovaci prvek.

< Kroutici moment: 3-5 Nm

5.11 Postup pfi nespravném zazehnuti nabojky

1. Drzte pristroj pfitlaceny 30 sekund proti pracovni ploSe.

2. Pokud se nabojka stale nezazehne, sejméte pfistroj z pracovni plochy. Dbejte na to, aby nebyl namifeny
proti vam ani proti jinym osobam.

3. Vytahnéte pas s nabojkami rukou o jednu nébojku dal a spotfebujte zbyvajici pas s nabojkami.

5.12 Nespravné vsazovani bez zazehu nabojky

/A VYSTRAHA

Vysoka teplota Pristroj se mize pouzivanim zahfivat.
» Noste ochranné rukavice.

» Nechte pristroj vychladnout.

1. Okamzité zastavte praci.
2. Vyprazdnéte a demontuijte pfistroj.
3. Zkontrolujte vybér spravné kombinace pistu a upevriovacich prvku.
4. Zkontrolujte, zda tlumi¢ a pist nejsou opotfebené, a v pfipadé potreby prvky vymérite.
5. Vycistéte pristroj.
< Pokud problém po provedeni vySe uvedenych opatfeni pretrvava, nesmi se pfistroj dale pouzivat.
< Nechte pfistroj zkontrolovat a v pfipadé potfeby opravit v servisu Hilti.
ﬂ P¥i pravidelném provozu dochazi ke znecisténi pistroje a opotfebovani dilezitych soucastek, které
vyplyva z ucelu pfistroje.
Provadéjte pravidelné kontroly a pravidelnou udrzbu. Udrzba se musi provadét po 30 000
vsazenich.
Pristroj Cistéte po 2 500-3 000 vsazenich. Prislusné pocitadlo ukazuje pocet provedenych vsazeni
od posledniho resetovani ukazatele ¢isténi. Jeden sloupec predstavuje 500 vsazeni.
Pist a tlumi¢ kontrolujte pfi intenzivnim pouzivani denné, nejpozdéji ale pfi doporuéeném pravidel-
ném ¢isténi po kazdych 2 500-3 000 vsazenich.
Kontroly, pravidelna udrzba a pravidelné ¢isténi vychazeji z typického pouzivani pfistroje. Pokud
zjistite, Ze pfistroj pfed uplynutim této doby nefunguje spravné, okamzité provedte servis.
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6 Osetrovani a udrzba

6.1 Osetrovani pristroje

Cisténi Pri gisténi pristroje dodrzujte nasleduijici body:
» K gisténi nepouzivejte rozpraSovac ani parni Cistic.
» Zabrante vnikani cizich téles do vnitini ¢asti pristroje.

Nebezpeci poranéni zazehnutim! Zbytky prachu v pfistroji se mohou vznitit a zpUsobit nekontrolované

nastrelovani nebo rozttisténi.

» Pristroj pravidelné Cistéte. Dodrzujte vSechny pokyny k udrzbé a ¢isténi v této dokumentaci.

» Cidténi pristroje pti pouzivani nekvalitnich nabojek nesnizuje riziko, e se mohou zbytky prachu uvnité
zpétného vedeni pistu vznitit a mGze dojit k nekontrolovanému nastfelovani nebo roztfisténi. Tomu mlize
zabranit pouze udrzba v servisu Hilti.

» VnéjSi povrch pristroje Cistéte pravidelné mirné navihéenym hadfikem.

6.2  Udrzba

Nebezpecné latky Necistoty v pristrojich DX obsahuiji latky, které mohou ohrozit vase zdravi.

» Béhem ¢isténi nevdechuijte prach a necistoty.

» Prach a necCistoty se nesmi dostat do blizkosti potravin.

» Po ¢isténi pfistroje si umyjte ruce.

» Pro ¢isténi nebo mazani komponent pfistroje nikdy nepouzivejte mazaci tuk. Mdze to vést k porucham
pristroje. PouZivejte sprej Hilti, abyste zabranili porucham funkce v dlsledku pouZiti nevhodnych &isticich

prostiedkd.
1. Pravidelné kontrolujte vSechny vnéjsi dily pfistroje, zda nejsou poSkozené.
2. Pravidelné kontrolujte vSechny ovladaci prvky, zda radné funguiji.

3. Pristroj pouzivejte pouze s doporu¢enymi nabojkami a nastavenym doporu¢enym vykonem.
< Nespravné nabojky nebo nastavena prilis velka energie mohou zpUsobit pfedCasny vypadek pfistroje.

6.3 Provedeni servisu pfistroje

» Provedte servis pristroje, kdyz dojde k nasledujicim situacim:
Kolisa vykon.

Dojde k nespravnému zazehnuti nabojky.

Citelné klesne komfort obsluhy.

Citelné vzrista potiebny pritlak.

Stoupa odpor spousté.

Nastaveni regulace vykonu jde ztézka.

Pas s nabojkami Ize vyjmout jen ztéZka.

Ukazatel udrzby indikuje, Ze je nutny servis pfistroje.

A A A A A A A A

6.4 Demontaz pfistroje pro jednotlivé vsazovani £

1. Ujistéte se, Ze v pfistroji neni zadny pas s nabojkami nebo upevrovaci prvek. Pokud se v pfistroji nachazi
pas s nabojkami nebo upeviiovaci prvek, vytahnéte z néj pas s nabojkami rukou nahoru a odstrarite
upeviovaci prvek z vedeni hrebikd.

Pro vySroubovani vedeni hiebik( stisknéte odjisténi umisténé na strané vedeni hiebik(.

Vysroubuijte vedeni hiebikd.

Odpojte tlumi¢ pooto¢enim od vedeni hiebikd. Odstrarite tlumic.

Odstrarite pist.

B
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6.5  Kontrola tlumice a pistu Y

/A VYSTRAHA

Nebezpedéi poranéni vadnym tlumiéem nebo pistem. Zkontrolujte tlumi¢ a pist, zda nejsou opotfebené,
a v pfipadé poskozeni je vymérite.

» Pist nikterak neupravuijte.

1. V nésleduijicich pfipadech se musi pist vyménit:
< Pist je zlomeny.
< Pist je silné opotfebovany (napf. 90° vylomeni segmentu).
< Pistni krouzky jsou prasklé nebo chybéji.
< Pist je zkfiveny (zkontrolujte valenim na rovné ploSe).
2. V nasleduijicich pfipadech se musi tlumi¢ vymeénit:
< Kovovy krouzek tlumice je praskly nebo uvolnény.
< Tlumi¢ nedrzi na vedeni hiebikd.
< Pod kovovym krouzkem je patrny silny bodovy odér gumy.

6.6 Kontrola opotfebeni vedeni hiebik Kl

1. Zkontrolujte vedeni hiebikd, zda neni opotfebené, a vedeni hiebikl vymérte, pokud je néktera cast
poskozena (napt. zlomena, zkfivena, rozsitena, praskla).
2. Pripadné kontaktujte servis Hilti.

6.7  Cisténi a mazani pristroje pro jednotlivé vsazovani [E

Posttikejte pistni krouzky lehce olejem a vycistéte je plochym karta¢em, aby byly volné pohyblivé.
Vycistéte zavit vedeni hiebikd plochym karta&em.

Vycistéte kryt zevnitt velkym kulatym karta¢em.

Demontuijte zpétné vedeni pistu.

Vycistéte zpétné vedeni pistu.

Vycisténé dily nastfikejte dodanym sprejem Hilti.

[

PouZivejte vyhradné sprej Hilti nebo vyrobky srovnatelné kvality. PouZiti jinych mazacich
prostfedkd mlze zplsobit poskozeni pfistroje.

7. Regulaci vykonu mirné nastfikejte dodanym sprejem Hilti.

6.8 Smontovani pristroje pro jednotlivé vsazovani [E

Zkontrolujte, zda se v pfistroji nenachazi nabojka, a pfipadné ji odstrante.
Namontujte zpétné vedeni pistu.

Nasadte pist.

Nasadte tlumi¢ na vedeni hiebiku.

Nasroubujte vedeni hiebikd.

oMo~

6.9 Finalni kontrola pristroje

1. Po ¢isténi a udrzbé zkontrolujte, zda jsou pfipevnéna veskera ochrannd zafizeni a zda bezvadné funguiji.
2. Po kontrole pfistroje podrzte 10-12 sekund stisknuté tlacitko, aby se pocitadlo udrzby resetovalo.

7 Pomoc pfi poruchach

71 Problémy s pfistrojem

Porucha Mozna pric¢ina Reseni

Stoupa potfebny pfitlak. Hromadéni zbytkd po spalovani. » Provedte servis pfistroje.
Stoupa odpor spousté. Hromadéni zbytkd po spalovani. » Provedte servis pfistroje.
Nastaveni regulace vykonu Hromadéni zbytkd po spalovani. » Provedte servis pristroje.
jde ztéZka.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Reseni

Pist uvazl ve zpétném vedeni
pistu.

Poskozeny pist.

>

Vymérite pist.

Odér z tlumice uvniti zpétného
vedeni pistu.

>

Zkontrolujte pist a tlumic,
v ptipadé potreby vyménite.
Pokud problém pretrvava,
obratte se na servis Hilti.

Hromadéni zbytkd po spalovani.

Provedte servis pristroje.

Zpétné vedeni pistu uvazlo.

Hromadéni zbytkd po spalovani.

Provedte servis pfistroje.

PFistroj nelze spustit.

Pristroj nebyl uplné pritlaceny.

Pristroj uplné pritlacte.

Nespravna poloha pistu.

Vyjméte pas s nabojkami
a vycistéte pfistroj.

Zkontrolujte pist a tlumic,
v ptipadé potreby vyménite.

7.2 Problémy s upeviiovacimi prvky vsazovanymi do oceli

Porucha Mozna prigina Reseni

Prvek nepronikne dostate¢né | P¥ili§ maly vykon. » Zvyste vykon (regulace vykonu).
hluboko do podkladu. » Pouzijte silngjSi nabojku.

Prekro¢ena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad).

Pouzijte silngj$i systém, napf.
DX 76 (PTR).

=

Upevriovaci prvek nedrzi
v podkladu.

Tenky ocelovy podklad (4-5 mm)

Nastavte jiny vykon nebo
pouzijte jinou nabojku.

===

Prasknuti upevriovaciho
prvku.

P¥ili§ maly vykon.

Zvyste vykon (regulace vykonu).
Pouzijte silnéj§i nabojku.

Prekro¢ena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad).

Pouzijte silnéj$i systém, napf.
DX 76 (PTR).

PHlig velky vykon.

Snizte vykon (regulace vykonu).
Pouzijte slabsi nabojku.
Pouzijte hiebiky s hlavickou.
Pouzijte hfebiky s podlozkou.

Upevriovaci prvek je vsazeny
prili§ hluboko.

Prili§ velky vykon.

Snizte vykon (regulace vykonu).
Pouzijte slabsi nabojku.

7.3 Problémy s nabojkami

Porucha

Mozna pric¢ina

Reseni

Pas s nabojkami se neposu-
nuje.

Poskozeny pas s nabojkami.

>

Pas s nabojkami vymérite.

Pristroj je pfili§ znecistény.

>

>

Provedeni servisu pfistroje.

V pfipadé potfeby nechte
zafizeni zkontrolovat v servisu
Hilti.

Pristroj je poSkozeny.

Pokud problém pretrvava:
Kontaktujte servis Hilti.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Reseni

Pas s nabojkami nelze vy-
jmout.

Pfistroj je prehraty.

Nechte pfistroj vychladnout.
Poté z pfistroje opatrné vyjméte
pas s nabojkami.

Pokud problém pretrvava:
Kontaktujte servis Hilti.

Vadné nabojka.

Posurite pas s nabojkami
o jednu nabojku dal.

Nabojka se neda zazehnout.

Pristroj je znecistény.

Provedte servis pfistroje.

Pfistroj byl pfi vsazovani pfilis
dlouho pritlaceny.

Zkratte dobu pfitlaku pied
spusténim pfistroje.

» Vyjméte pas s ndbojkami.

— Prili§ vysoka frekvence vsazovani. | » lhned zastavte praci.
» Vyjméte pas s nabojkami
a nechte pfistroj vychladnout.

=

Prili§ vysoka frekvence vsazovani. | » lhned zastavte praci.
» Vyjméte pas s nabojkami
a nechte pfistroj vychladnout.

Nébojka se uvolni z pasu
s nabojkami.

Hromadéni zbytkd po spalovani. » Provedte servis pfistroje.

Pas s nabojkami nelze vy-
jmout.

7.4 Ostatni poruchy

V pfipadé poruch, které nejsou uvedené v této tabulce nebo které nemizete odstranit sami, se obrafte na
nas servis Hilti.

8 Likvidace

& Pristroje Hilti jsou vyrobené prevazné z recyklovatelnych materialli. Pfedpokladem pro recyklaci materialCi
je jejich radné tfidéni. V. mnoha zemich odebira Hilti staré pfistroje k recyklaci. Informuijte se v servisu Hilti
nebo u prodejniho poradce.

9 RoHS (smérnice o omezeni pouzivani nebezpeénych latek)

Pod nasledujicimi odkazy najdete tabulku s nebezpe¢nymi latkami: gr.hilti.com/r6168208.
Odkaz na tabulku RoHS najdete na konci této dokumentace jako QR kod.

10 Zaruka vyrobce

» V pfipadé otazek ohledné zaru¢nich podminek se obratte na mistniho partnera Hilti.
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11 Zkusebni certifikat CIP

Pro Clenskeé staty C.I.P. mimo pravni prostor EU a EFTA plati: Pristroj Hilti DX 5 ma udélené schvaleni typu
a je systémoveé prezkouSeny. Na zakladé toho je pfistroj opatfen registracni znackou PTB ¢&tvercového tvaru
s registracnim ¢islem S 995. Tim firma Hilti zaru¢uje shodu se schvalenym typem. Nepfipustné zavady, které
se zjisti pfi pouZiti, je tfeba nahlasit odpovédnému vedoucimu registraéniho Ufadu (PTB) a Ufadu Mezinarodni
stalé komise (C.I.P.).
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1 Udaje k dokumentacii

1.1 O tejto dokumentacii

¢ Pred uvedenim do prevadzky si precitajte tito dokumentaciu. Je to predpoklad na bezpec¢nu pracu
a bezproblémovu manipulaciu.

¢ Dodrzujte bezpe¢nostné pokyny a varovania v tejto dokumentécii a na produkte.

e Tento navod na obsluhu uchovavajte vzdy s vyrobkom a dal§im osobam odovzdavajte vyrobok iba
s tymto navodom.

1.2 Vysvetlenie znaciek

1.2.1 Vystrazné upozornenia

Vystrazné upozornenia varuju pred rizikami pri zaobchadzani s vyrobkom. PouzZivaju sa nasledujuce signalne
slova:

/A, NEBEZPECENSTVO
NEBEZPECENSTVO !
» Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecenstva, ktoré méze spdsobit tazky Uraz alebo smrt.

(/A VAROVANIE

VAROVANIE !

» Oznacenie mozného hroziaceho nebezpecenstva, ktoré moze viest k tazkym poraneniam alebo usmrte-
niu.

/\ POZOR
POZOR!

» Oznacenie moznej nebezpecnej situacie, ktord moze viest k fahsim ublizeniam na tele alebo vecnym
Skodam.

1.2.2 Symboly v dokumentacii
V tejto dokumentdcii sa pouzivaju nasledujuce symboly:

Pred pouzitim si precitajte navod na obsluhu

Upozornenia tykajuce sa pouzivania a iné uzito¢né informacie

Zaobchadzanie s recyklovatelnymi materialmi

Elektrické zariadenia a akumulatory nevyhadzujte do komunalneho odpadu

XIS @A

1.2.3 Symboly na obrazkoch
Na vyobrazeniach sa pouzivaju nasledujuce symboly:

E | Tieto &isla odkazujii na prislusné vyobrazenie na zagiatku tohto navodu

Cislovanie udava poradie pracovnych Gkonov na obrazku a méZe sa odliSovat od &islovania
pracovnych Ukonov v texte.

6—1\ Cisla pozicii sa pouZivaju v obrazku Prehlad a odkazuijl na &isla legendy v odseku Prehlad
~ | vyrobkov.

! | Tento symbol by mal u vés vzbudit mimoriadnu pozornost pri zaobchadzani s vyrobkom.

\
Bezdrétovy prenos udajov
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1.3
1.3.1

Symboly tykajuce sa vyrobkov
Symboly

Pouzivaju sa navy$e nasledujice symboly:

0

Pozor! Dodrziavajte upozornenia.

@

Pocas prace s naradim pouzivajte ochrannu prilbu.

©

Pocas prace s naradim pouzivajte ochranné okuliare.

Pocgas prace s naradim pouzivajte chranice sluchu.

1.3.2

Symboly na vyrobku

Na vyrobku sa pouzivaju nasledujuce symboly:

Cierny zdmok na &ervenom podklade na kryte: Na ovladacom tlagidle na odblokovanie pri de-
montazi vedenia vracania piesta.

Biely zamok na ¢iernom podklade na vedeni klincov: Na odblokovanie vedenia klincov.

133

Zobrazenia na displeji

Mozné su nasledujuce zobrazenia na displeji:

= | Tento symbol zobrazuje stav nabitia batérie. Ked je batéria vybita, objavi sa symbol udrzby.
Tento symbol zobrazuije, ¢i je Bluetooth zapnuty. Ak sa tento symbol na displeji nezobrazi, Blueto-
* oth je vypnuty.
Tento symbol zobrazuje potrebu dalSieho Cistenia. Jeden Usek pritom predstavuje 500 vsadeni.
L L Spolu je 5 Usekov, ktoré predstavuju 2 500 vsadeni.
2 Tento symbol zobrazuje, €i je potrebna udrzba. Zobrazi sa po 5 rokoch, 30 000 vsadeniach alebo
" | ak je batéria vybita. Nase odporucanie: Obrafte sa na vas servis Hilti.
14 Informacie o vyrobku

Vyrobky [EI s a] st uréené pre profesiondineho pouZivatela a smie ich obsluhovat, vykonavat ddrzbu
a opravovat iba autorizovany, vyskoleny personal. Tento personal musi byt $pecialne pouéeny o vznikajlcich
rizikdch a nebezpecenstve. Vyrobok a jeho pomocné prostriedky sa moézu stat zdrojom nebezpeéenstva
v pripade, Ze s nimi bude manipulovat personal bez vzdelania, neodbornym spésobom alebo ak sa nebudu
pouzivat v stlade s uré¢enim.

Typové oznacenie a sériové Cislo su uvedené na typovom Stitku.

» Poznamenajte si sériové &islo do nasledujticej tabulky. Udaje vyrobku budete potrebovat pri dopytoch

adresovanych naSmu zastupeniu alebo servisu.

Udaje o vyrobku
Vsadzovaci pristroj DX 5 GR
Generéacia o1

Sériové Cislo

1.5

Vyhlasenie o zhode

Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tu opisany vyrobok sa zhoduje s nasledujicimi smernicami
a normami. Vyobrazenie vyhlasenia o zhode najdete na konci tejto dokumentacie.

Technické dokumentécie su ulozené tu:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostné upozornenia

Zakladné bezpecnostné upozornenia
A\ VYSTRAHA! Preditajte si vSetky bezpeénostné upozornenia a pokyny. Nedbalost pri dodrziavani
bezpecénostnych pokynov a upozorneni méze mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar a/alebo
tazké poranenia.
VSetky bezpecnostné upozornenia a pokyny si uschovajte pre budlcu potrebu.
Pouzivanie nabojok
» Pouzivajte len nabojky Hilti alebo nabojky porovnatelnej kvality.
< Ak sav naradi Hilti pouZzivaju menej kvalitné ndbojky, mézu sa z nespaleného prachu tvorit usadeniny,
ktoré nahle exploduju a mézu spdsobit tazké poranenia pouzivatela a oséb v jeho okoli. Nabojky
musia byt bud preukézatelne otestované vyrobcom podia EU normy EN 16264 alebo musia mat
oznacenie zhody CE.
Poziadavky na pouzivatela
» Obsluhu a udrzbu naradia smiete vykonavat len vtedy, ak ste autorizovany a prislu$ne zaskoleny.
Osobné ochranné prostriedky
» Vy a osoby zdrzujuce sa v blizkosti poCas prace s naradim pouzivajte vhodné ochranné okuliare
a ochrannu prilbu.
» Pouzivajte ochranu sluchu.
< Vsadzovanie upeviovacich prvkov sa aktivuje zapalenim nabojky. Prili§ velky hluk moéze poskodit
sluch.
Bezpecnost osob
» Dodrziavajte pokyny o prevadzke, starostlivosti a udrzbe ¢&i oprave, ktoré su uvedené v navode na
obsluhu.
» Budte pozorny, davajte pozor na to, ¢o robite a pri praci s naradim na priamu montaz postupujte
s rozvahou. Néaradie nepouzivajte vtedy, ked ste unaveny alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.
V pripade vyskytu bolesti ¢i nevolnosti preruste pracu. Okamih nepozornosti pri pouzivani naradia méze
viest k vaznym poraneniam.
» Vlyhybajte sa nevhodnému drzaniu tela. Dbajte na stabilni polohu tela, umoZiujucu udrzanie rovnovahy.
» Pouzivajte obuv s protiSmykovou podrazkou.
» Vedenie klincov alebo upevriovacie prvky nikdy nevytahujte naspét rukou.
< Potiahnutim vedenia klincov alebo upevriovacieho prvku rukou sa méze naradie za urcitych okolnosti
uviest do stavu pripravenosti na pouzivanie. Tato pripravenost na pouzivanie umoziuje vsadzovanie
aj do CGasti tela.
» Pri spusteni naradia drzte ruky ohnuté (nie vystreté).
» Pri praci udrziavajte iné osoby, obzvlast deti, mimo dosahu G¢innosti néradia.
Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie naradia na priamu montaz
A VYSTRAHA! Nebezpeéenstvo spdsobené prerazenim upeviiovacich prvkov! Pred vsadzovanim
upeviiovacich prvkov sa uistite, Ze sa pod a za predmetom, do ktorého sa bude vsadzovat upeviiovaci
prvok, nenachadza Ziadna osoba.
» Pred pracou skontrolujte silu ndbojky a regulaéného kolieska vykonu.
< Vsadte 2 upeviiovacie prvky na skusku na vasom podklade.
» Pouzivajte spravne naradie pre vasu pracu. Naradie nepouzivajte na také ucely, na ktoré nie je urené,
pouzivajte ho iba v sulade s ur¢enim a ak je v bezchybnom stave.
Ak to podmienky pouzitia umoznuju, pouzite dopinkovu zakladnu dosku/ochranny kryt.
Nabité naradie nenechavajte bez dozoru.
Naradie prepravujte a uskladfiujte v zaistenom kufri.
Naradie pred ¢istenim, opravami, idrzbou alebo nastavovanim, pri vymene vedenia klincov, pri preruseni
prace, ako aj pred odlozenim vzdy vyprazdnite (odstrarite nabojku a upevriovaci prvok).
» Naradie, ktoré sa nepouziva, vyprazdnite a uloZte na suchom a uzamykatelnom mieste, na ktoré nemaju
deti pristup.
» Skontrolujte naradie a prisluSenstvo, &i nie je poSkodené. Skontrolujte, ¢i pohyblivé &asti funguju
bezchybne a nezasekavaju sa alebo &i nie su jednotlivé ¢asti poskodené.
< VSetky &asti musia byt spravne namontované a musia spifiat véetky podmienky, zarudujice bez-
chybnu &innost naradia. Poskodené ¢asti sa musia dat odborne opravit alebo vymenit v autorizova-
nom servisnom stredisku Hilti, pokial nie je v navode na pouzivanie uvedené inak.

vy vv
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» Pred vsadzovanim skontrolujte podklad, ¢i v iom nie su elektrické vedenia.

» Upevnovacie prvky nevsadzajte do nevhodného materialu podkladu.
< Nevhodné materidly su zvarana ocel a oceloliatina, liatina, sklo, mramor, plast, bronz, mosadz, med,

izola¢ny materidl, duté tehly, keramické tehly, tenké plechy (< 4 mm) a pérobetoén. Vsadzovanie do
tychto materidlov moze spdsobit zlomenie upeviiovacich prvkov, odlomenie materialu alebo prierazy.

» Spust stlaéte iba vtedy, ked je naradie Uplne kolmo pritlatené k podkladu.

» Vsadzovacie néaradie pri vsadzovani vzdy pevne drzte v pravom uhle k podkladu, aby sa zabranilo
vychyleniu upevhovacieho prvku od podkladového materialu.

» Rukovéti udrzujte suché, Cisté a bez pritomnosti oleja alebo tuku.

» NepouZivajte naradie na miestach, kde hrozi riziko vzniku poZiaru alebo expldzie, okrem situacie, ked je
na to Specialne uréeny.

» Upevnovacie prvky nevsadzajte do existujlcich otvorov, s vynimkou pripadu, ked to odporica Hilti
(napr. DX-Kwik).

Pracovisko

» Udrziavajte poriadok na vaSom pracovisku. Z okolia pracoviska odstrante predmety, o ktoré by ste sa
mohli poranit.
< Neporiadok na pracovisku méze byt pri¢inou Urazov alebo nehdd.

» Zabezpecte dobré osvetlenie a vetranie pracoviska.

Mechanické bezpeénostné opatrenia

» Na naradi nevykonavajte ziadne manipulacie ani zmeny, ¢o sa obzvlast vztahuje na piest.

» Pouzivajte iba upeviiovacie prvky, ktoré su uréené a schvalené pre toto naradie.

Tepelné bezpecnostné opatrenia

» Neprekracujte maximalnu odporu¢anu frekvenciu vsadzovania.

» Ak by sa naradie prehrialo, nechajte ho vychladnut.

» Naradie nedemontujte vtedy, ked je hortce. Naradie nechajte vychladnut.

» Nechajte naradie vychladnut, ak dochadza k roztaveniu pasu s nabojkami.

Nebezpecéenstvo vybuchu nabojok

» Pouzivajte len nabojky, ktoré su pre naradie povolené a schvéalené.

» Po skongeni prace alebo pred prepravou spotrebic¢a odstrarite pas s nabojkami.

» Nepokusajte sa nasilim odstrafiovat nabojky z vedenia klincov alebo z naradia.

» Nepouzité nabojky chrarite pred vihkostou a nadmernym teplom a na uzamykatelnom mieste.
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3 Opis

3.1 Prehl'ad vyrobku f]

Vedenie vracania piesta
Vodiace puzdro

Kryt

Kanal pre nabojky
Odblokovanie regulacie vykonu
Koliesko na regulaciu vykonu
Displej

Tlacidlo

Makka rukovat

Spust

Ovladacie tlacidlo

Strbiny na odvetravanie
Piestne kruzky

Piest

Vedenie klincov
Odblokovanie vedenia klincov

SISICIGISIGICISIGISISICICICICICICICIOIONS

TImi¢

Strediace puzdro

Ploché kefa

Velka okruhla kefa
O — Mala okrthla kefa
[ ——
@————=m1)

3.2 Pouzivanie v sulade s uréenim

Opisany vyrobok je vsadzovacie naradie na vsadzovanie klincov, ¢apov a prvkov Combo do ocele.

Pri pouzivani naradia je vzdy potrebné davat pozor na to, aby sa pouzila spravna vybava. Vedenie ¢apov,
piest a upeviiovacie prvky musia byt navzajom prispdsobené.

3.3 Minimalne vzdialenosti

3.3.1 Upevnovanie na ocel’
Pri upeviiovani na ocel dodrziavajte vzdy nasledujice minimalne vzdialenosti:

¢ Vzdialenost hrany podkladu od upeviiovacieho prvku musi byt miniméalne 15 mm.
¢ Vzdialenost osi medzi dvomi upeviiovacimi prvkami musi byt minimalne 20 mm.
¢ Minimélna hrubka podkladu musi byt 6 mm.

3.4 Informacie o aplikacii

Ked chcete ziskat viac informécii o aplikacii, stiahnut si ju a spustit, naskenujte QR kod v kufri.

3.5 Informacie o oblasti pouzitia

Viac informacii o oblastiach pouzitia najdete na domovskej stranke vyrobkov Hilti.
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4 Technické udaje

41 Vsadzovaci pristroj

Hmotnost DX 5 GR 3,43 kg

Dizka naradia DX 5 GR 495 mm

Dizka klincov DX 5 GR <22 mm

Odporuc¢ana maximalna frekvencia vsadzovania | DX 5 GR 700 ot/h

Pracovna teplota (teplota okolia) DX 5 GR -20°C ... 50°C

Draha pritlacenia DX 5 GR 32 mm

Potrebny pritlak DX 5 GR 250N

Maximalny vyZarovany vysielany vykon -27,2 dBm

Frekvencia 2 400 MHz ... 2 483,5 MHz

4.2 Informacia o hluku zistena podl'a normy EN 15895

Hodnoty hladiny akustického tlaku a vibracii uvedené v tomto navode boli namerané podla normovanej
metody merania a mdzu sa pouzit na porovnavanie vsadzovacieho pristroja. Su vhodné aj na predbezny
odhad vplyvov. Uvedené udaje reprezentuju hlavné spdsoby pouzitia vsadzovacieho pristroja. Ak sa
ale vsadzovaci pristroj pouziva na iné ucely, s odliSnym vybavenim alebo nema zabezpe€enu dostatocnu
Udrzbu, udaje sa moézu odlisovat. Tym sa moézu podstatne zvysit vplyvy v priebehu celého pracovného
Gasu. Pri presnom odhadovani zataZenia vibraciami by sa mali zohladnit aj tie ¢asy, kedy je pristroj zapnuty,
v skutocnosti sa v8ak nepouziva. Tym sa mézu vplyvy v priebehu celého pracovného ¢asu podstatne
znizit. Prijmite dodatoéné bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhujlcej osoby pred posobenim hluku
a/alebo vibréacii, ako napriklad: udrzba vsadzovacieho pristroja a vybavenia, udrZiavanie spravnej teploty ruk,
organizacia pracovnych procesov.

Uvedené akustické hodnoty boli zistené za nasledovnych ramcovych podmienok:

Ramcové podmienky - informacia o hluku

Nabojka Kaliber 6.8/11 Cierna

Nastavenie vykonu 2

Pouzitie Upevriovanie dreva hrubky 24
mm na betén (C40) pomocou
X-U47 P8

Informacia o hluénosti podla normy EN 15895

Uroveii akustického vykonu (Ly,) 105 +2 dB

Hladina emisii akustického tlaku (L,) 101 +2 dB

Maximalna hladina emisii akustického tlaku (L c .. 133 2 dB

4.3 Vibracie
Hodnota vibracii uvedena podla 2006/42/EC neprekracuje 2,5 m/s2.

5 Obsluha

5.1 Ochranné zariadenia

Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i su pripevnené vSetky ochranné zariadenia a ¢i bezchybne funguju.
Vsetky ¢asti musia byt spravne namontované a musia splnat vSetky podmienky zaruéujice bezchybnu
¢innost naradia.

5.2 Nabitie naradia na jednotlivé vsadzovanie &

1. Upeviiovaci prvok vsurite spredu do naradia, az kym sa podlozka upevriovacieho prvku nezachyti
v naradi.

2. Posurite pas s nabojkami tzkym koncom dopredu zdola do rukovéti naradia tak, aby bol pas s nabojkami
Uplne vsadeny v naradi. Ak chcete pouzit pas s nabojkami, ktory bol uz predtym pouzivany, tahajte
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tento pas s nabojkami rukou nahor von z naradia, az kym sa v priestore na nabojku nebude nachadzat
nepouzita nabojka.

53  Nastavenie vykonu &

1. Stlacdte odistenie regulacie vykonu.
2. Otocte regulacné koliesko vykonu, aby ste nastavili pozadovany vykon.
3. Skontrolujte kvalitu vsadenia podla Standardov Hilti.

Silu ndbojky a nastavenie vykonu zvolte podla prislusného pouzitia.
Zacinajte vzdy s minimalnym vykonom, ak nemate skusenosti s naradim.

5.4 Vsadzovanie upeviiovacich prvkov pomocou naradia na jednotlivé vsadzovanie [

1. Umiestnite naradie.
2. Naradie drzte rovno a pritlacte ho na pracovnu plochu v pravom uhle.
3. Stlacenim spuste vsadte upeviiovaci prvok.

5.5 Vybitie a vyprazdnenie naradia na jednotlivé vsadzovanie §

1. Vytiahnite nabojky z naradia.
2. Vytiahnite upevriovaci prvok z naradia.

5.6 Zapnutie a vypnutie Bluetooth

» Podrzte tlacidlo stlacené 1 - 2 sekundy, aby ste zapli Bluetooth.

ﬂ Bluetooth sa po 2 minutach automaticky vypne.

5.7 Vynulovanie ukazovatel'a Cistenia

» Podrzte tlagidlo stla¢ené 10 - 12 sekund, aby ste vynulovali ukazovatel Cistenia.

ﬂ Indikator Gistenia pozostava z 5 pruhov. Kazdy pruh predstavuje 500 vsadeni.

5.8 X-FCM upevnenie mriezkového rostu &

1. Vsadte klince so zavitom na ocelovy nosnik. Pouzite strediace puzdro, aby ste dosiahli jednoduché
vycentrované upevnenie. Odmerajte presah zavitového klinca (NVS) odsku$anim hfbky vniknutia
pomocou meradla.

2. Nasadte prirubu X-FCM.

3. Naskrutkujte upevnovaciu prirubu.
< Kratiaci moment: 5 - 8 Nm

5.9 X-FCP upevnenie ryhovaného plechu
1. Ryhovany plech predvrtajte alebo predrazte.

Dodrzujte potrebné minimalne vzdialenosti:
A =18-20 mm (0,70"-0,7")
B 225 mm (= 0,98")

2. Vlozte klinec so zavitom do pripraveného otvoru. Odmerajte presah zavitového klinca (NVS) odskusanim
hibky vniknutia pomocou meradla.

3. Nasadte prirubu X-FCP.

4. Naskrutkujte upevnovaciu prirubu.
< Krdtiaci moment: 5 - 8 Nm

5.10 Upevnenie mriezky X-GR E

1. Vsadte upeviiovacie prvky do vedenia klincov.
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2. Upevnovacie prvky vsadte do ocele cez mriezku.
3. Utiahnite upevrovaci prvok.
< Kratiaci moment: 3 - 5 Nm

5.11 Postup pri nespravnom odpaleni nabojky

1. Néaradie drzte 30 sekund pritlacené na pracovnu plochu.

2. Ak sa nabojka napriek tomu neodpali, naradie zdvihnite z pracovnej plochy. Davajte pozor na to, aby
nebolo nasmerované na vas alebo iné osoby.

3. Vytiahnite pas s nabojkami rukou o jednu nébojku dopredu a spotrebuijte zvy$ny pas s nabojkami.

5.12 Chybné vsadenie bez odpalenia nabojky

| /A| VAROVANIE

Teplo Naradie sa moZe pri pouzivani zohrievat.
» Pouzivajte ochranné rukavice.
» Nechajte naradie vychladnut.

Zastavte ihned pracu.

Vyprazdnite a demontujte naradie.

Skontrolujte vyber spravnej kombinacie piesta a upevriovacich prvkov.

Skontrolujte timi¢ a piest, i nie st opotrebované a v pripade potreby prvky vymerite.

Naradie ocistite.

< Ak problém pretrvava aj po uskutocneni vy$sie uvedenych opatreni, naradie sa uz nesmie pouzivat.
< Naradie dajte skontrolovat v servisnom stredisku Hilti a v pripade potreby opravit.

Sl

V zavislosti od konkrétneho naradia dochadza pri pravidelnej prevadzke k znecisteniu a opotrebo-
vaniu konstrukénych prvkov dolezitych z hladiska funkcie.

Pravidelne uskuto&riujte prehliadky a tudrzbu. Udrzbu vykonajte po 30 000 vsadeniach.

Naradie vycistite po 2 500 - 3 000 vsadeniach. Pocitadlo vsadeni zobrazuje pocet vykonanych
vsadeni po poslednom vynulovani ukazovatela Cistenia. Jeden pruh pritom znamena 500 vsadeni.
Skontrolujte piest a timi¢ raz denne pri intenzivnom pouzivani, najneskér véak po¢as odporu¢aného
pravidelného cyklu Gistenia 2 500 - 3 000 vsadeni.

Prehliadky, cykly udrzby a Gistenia su zaloZzené na typickom pouzivani naradia. Ak zistite, ze
naradie pred¢asne nefunguje spravne, vykonajte ihned servis naradia.

6 Starostlivost a udrzba

6.1 Starostlivost o naradie

/A] VAROVANIE

Cistenie Pri gisteni naradia dodrziavajte nasledujice body:
» Na cistenie nepouzivajte rozpraSovac ani parny gistic.
» Zabranite vniknutiu cudzich telies do vnutra naradia.

/A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo poranenia vznetom! Zvysky nespaleného prachu v naradi sa mozu zapalit a sposobit

nekontrolované spustenie alebo roztrieStenie.

» Naradie pravidelne Gistite. Dbajte na dodrziavanie vSetkych pokynov na udrzbu a &istenie nachadzajuce
sa v tejto dokumentacii.

» Cistenie naradia pri pouziti menej kvalitnych nabojok, neznizuje riziko, ?e sa zvy$ky prachu vo vnutri
vedenie vracania piestu vznietia a dojde k nekontrolovanému spusteniu alebo roztriedteniu. Znizit ho
mozno len udrzbou v servise Hilti.

» VonkajSiu stranu naradia pravidelne Gistite mierne navihéenou utierkou.
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6.2 Udrziavanie v dobrom stave

(/| VAROVANIE

Nebezpeéné latky Nedistoty v DX naradi obsahuju latky, ktoré mozu ohrozit vade zdravie.

» Pocas Cistenia nevdychujte Ziaden prach a necistoty.

» Zabrante pristupu prachu a necistét k potravinam.

» Po cisteni naradia si umyte ruky.

» Nikdy nepouzivajte tuk na Cistenie alebo mazanie komponentov naradia. Méze to viest k porucham
funkcii naradia. Aby ste zabranili porucham funkcii pri pouziti nespravnych Cistiacich prostriedkov,
pouzite sprej Hilti.

1. Pravidelne kontrolujte v8etky vonkajSie ¢asti naradia, i nie su poskodené.
2. Pravidelne kontrolujte vSetky ovladacie prvky, ¢i bezchybne funguju.
3. Naradie pouzivajte iba s odporu¢anymi nabojkami a odpord¢anych nastavenim vykonu.
< Nespravne nabojky alebo prili§ vysoké nastavenie energie moézu viest k predéasnému vypadku
naradia.

6.3 Vykonanie servisnych ukonov na naradi

» Servis naradia vykonajte vtedy, ked dochadza k nasledujucim situaciam:
Dochéadza ku kolisaniu vykonu.

Dochéadza k nespravnemu odpaleniu nabojky.

Komfort ovladania sa citelne zhorsuje.

Citelne rastie potrebny pritlak.

Stupa odpor spuste.

Regulacia vykonu sa da len tazko prestavit.

Pas s nabojkami sa dé len tazko odstranit.

Indikécia udrzby oznamuije, Ze je potrebny servis naradia.

A A A A A A A A

6.4 Demontaz naradia na jednotlivé vsadzovanie [

1. Uistite sa, Ze sa v naradi nenachadza pas s nabojkami alebo upeviiovaci prvok. Pokial sa v naradi
nachadza pas s nabojkami alebo upevriovaci prvok, vytiahnite pas s nabojkami rukou smerom nahor
z naradia a odstrante upeviiovaci prvok z vedenia klincov.

2. Stlacte tlaCidlo na odblokovanie umiestnené na boku na vedeni klincov, aby sa vedenie klincov dalo
vyskrutkovat.

3. Vyskrutkujte vedenie klincov.

Odpojte timi¢ odchylenim od vedenia klincov. Odstrarite timic.

5. Odstrante piest.

&

6.5  Kontrola timi¢a a piesta [[{

/A] VAROVANIE

Nebezpecéenstvo poranenia chybnym timicom alebo piestom. Skontrolujte timi¢ a piest, ¢i nie je
opotrebované a v pripade poskodenia ich vymerite.
» Na pieste nevykonavajte Ziadne manipulacné ukony.

1. Vtychto pripadoch sa musi piest vymenit:

< Piest je zZlomeny.

< Piest je silno opotrebovany (napriklad 90° vylomenie segmentu)

< Piestne kruzky su vyskocené alebo chybaju.

< Piest je pokriveny (mozno ho skontrolovat pokoturanim po hladkej podlozke).
2.V tychto pripadoch sa musi timi¢ vymenit:

< Kovovy kruzok timi¢a je zlomeny alebo uvolneny.

< TImi¢ uz nedrzi na vedeni klincov.

< Pod kovovym kruzkom je rozpoznatelné silné bodové opotrebovanie gumy.
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6.6 Kontrola opotrebovania vedenia klincov Kl

1. Skontrolujte vedenie klincov, ¢i nie je opotrebované a vedenie klincov vymerite vtedy, ked poskodena
niektora Gast klinca (napriklad zlomena, pokrivena, rozsirena, ma trhliny).
2. V pripade potreby kontaktujte servis Hilti.

6.7  Cistenie a mazanie naradia na jednotlivé vsadzovanie [

1. Postriekajte piestne kruzky mierne olejom a vygistite ich plochou kefou tak, aby sa nimi dalo volne
pohybovat.

2. Vycistite zavit vedenia klincov plochou kefou.

3. Vydistite kryt zvnutra velkou okrdhlou kefou.

4. Demontujte vedenie vracania piesta.

5. Vycistite vedenie vracania piesta.

6. Ocistené Casti postriekajte dodanym sprejom Hilti.

Pouzivajte vylu¢ne sprej Hilti alebo vyrobky porovnatelnej kvality. PouZivanim inych maziv sa
moze naradie poskodit.

7. Regulaciu vykonu mierne postriekajte dodanym sprejom Hilti.

6.8 Zostavenie naradia na jednotlivé vsadzovanie [E

Skontrolujte, €i sa v naradi nenachadza nabojka a v pripade potreby ju odstrarite.
Namontujte vedenie vracania piesta.

Vlozte piest.

Nasadte timi¢ na vedenie klincov.

Naskrutkuijte vedenie klincov.

aprwb=

6.9 Zaverec¢na kontrola naradia

1. Po vykonani udrzby a oprav skontrolujte, €i su pripevnené vSetky ochranné zariadenia a ¢&i bezchybne
funguju.
2. Stlaéte po kontrole naradia na 10 - 12 sekund tlacidlo, &im vynulujete pocitadlo udrzby.

7 Pomoc v pripade portich

71 Problémy s naradim

Porucha Mozna pric¢ina Riesenie
Stupa potrebny pritlak Tvorba zvyskov po spalovani. » Vykonajte servis naradia.
Stupa odpor spuste Tvorba zvy$kov po spalovani. » Vykonajte servis naradia.

Regulacia vykonu sa da pre-
stavovat iba tazko

Tvorba zvyskov po spalovani.

>

Vykonajte servis néaradia.

Piest je zaseknuty vo vedeni
vracania piestu

Poskodeny piest.

Vymerite piest.

Opotrebovanie timi¢a vo vnutri
vedenia vracania piestu.

Skontrolujte piest a timi¢,

v pripade potreby ich vymerite.
Ak problém pretrvava, obratte
sa na servis Hilti.

Tvorba zvysSkov po spalovani.

Vykonajte servis naradia.

%
Vedenie vracania piestu je
zaseknuté

Tvorba zvyskov po spalovani.

Vykonajte servis naradia.

Naradie sa nedé spustit

Naradie nebolo Uplne pritlacené.

Naradie Uplne pritlacte.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Riesenie

Naradie sa nedé spustit

Porucha piesta.

» Odstrante pas s nabojkami
a naradie vydistite.

» Skontrolujte piest a timic,
v pripade potreby ich vymerite.

7.2

Problémy s priliSnym vsadenim upeviiovacich prvkov do ocele

Porucha

Mozna pric¢ina

Riesenie

Upevnovaci prvok neprenikne
do podkladu do dostatocnej
hibky

Prili§ nizky vykon.

» Zvyste vykon (reguldciou vy-
konu).
» PouZite silnejSiu nabojku.

Bola prekro¢end hrani¢na hodnota
pouzitia (velmi tvrdy podklad).

» Pouzite silnejsi systém, ako
napriklad DX 76 (PTR).

—_—

Upevniovaci prvok nedrzi
v podklade

Tenky ocelovy podklad (4 - 5 mm)

» Pouzite iné nastavenie vykonu
alebo inu nébojku.

Zlomenie upeviiovacieho
prvku

Prili§ nizky vykon.

» Zvyste vykon (reguldciou vy-
konu).
» PouZite silnejSiu nabojku.

Bola prekro¢end hrani¢na hodnota
pouzitia (velmi tvrdy podklad).

» Pouzite silnejsi systém, ako
napriklad DX 76 (PTR).

Prili§ vysoky vykon.

» Znizte vykon (reguléaciou vy-
konu).

» Pouzite slabSiu nabojku.

» Pouzite klince s hlavi¢kou Top
Hat.

» Pouzite klince s podlozkou.

Upevniovaci prvok je prili§
hiboko vsadeny

Prili§ vysoky vykon.

» Znizte vykon (reguléaciou vy-
konu).
» Pouzite slabsiu nabojku.

7.3 Problémy s nabojkami

Porucha

Mozna pri¢ina

Riesenie

Poskodeny pas s nabojkami.

» Pas s nabojkami vymerite.

Naradie je silno znecistené.

» Vykonajte servis naradia.

» Naradie dajte v pripade potreby
skontrolovat do servisného
strediska spolo¢nosti Hilti.

Naradie je poSkodené.

» Ak problém pretrvava: Kontak-
tujte servis Hilti.

Pés s nabojkami sa neda
odstranit

Naradie je prehriate.

» Naradie nechajte vychladnut.

» Nasledne pas s nabojkami
z naradia opatrne odstrante.

» Ak problém pretrvava: Kontak-
tujte servis Hilti.
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Porucha

Mozna pric¢ina

RieSenie

D9

Chybna nabojka.

» Pas s nabojkami potiahnite
0 jednu nabojku dalej.

Naradie je znecistené.

» Vykonajte servis naradia.

Naradie je pri vsadzovani prili§ dlho
pritlacené.

» Pritla¢ajte naradie na kratSiu
dobu predtym, nez ho spustite.
» Odstrarite pas s nabojkami.

Prili§ vysoka frekvencia vsadzova-
nia.

» |hned zastavte pracu.
» Odstrante pas s nabojkami

a nechajte naradie vychladnut.

Prili§ vysoka frekvencia vsadzova- | » lhned zastavte pracu.

- nia. » Odstrante pas s nabojkami
Ey a nechajte naradie vychladnut.
Nabojka sa uvolni z pasu
s nabojkami
Tvorba zvyskov po spalovani. » Vykonajte servis naradia.

Pas s nabojkami sa neda
odstranit

7.4 Iné poruchy

Pri vyskyte takych portch, ktoré nie st uvedené v tejto tabulke alebo ktoré nedokazete odstranit sami, sa
obratte, prosim, na nas servis Hilti.

8 Likvidacia

& Naradie znacky Hilti je z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom na
opakované vyuzitie recyklovatelnych materidlov je ich spravne separovanie. V. mnohych krajinach firma Hilti
odoberie vase staré naradie na recyklaciu. Opytajte sa na to v zadkaznickom servise firmy Hilti alebo u svojho
obchodného poradcu.

9 RoHS (smernica o obmedzeni pouzivania urcitych nebezpecénych latok v elektric-
kych a elektronickych zariadeniach)

Pod nasledujucim odkazom najdete tabulku nebezpecnych latok: gr.hilti.com/r6168208.
Odkaz na tabulku RoHS néjdete na konci tejto dokumentacie ako QR kod.

10 Zaruka vyrobcu

» Ak mate akékolvek otazky tykajluce sa zaruénych podmienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho
partnera spolo¢nosti Hilti.

11 Skusobny certifikat CIP

Pre &lenské $taty C.I.P. mimo pravneho priestoru EU a EFTA plati: Naradie Hilti DX 5 je konétruk&ne sposobilé
a systémovo preverené. Na zaklade toho je naradie oznacené certifikatnou znackou Spolkového fyzikalno-
technického ustavu (PTB) Stvorcového tvaru s uvedenim Cisla schvalovacieho protokolu S 995. Tym firma
Hilti garantuje zhodu s povolenym druhom konstrukcie. Nepripustné nedostatky, zistené pri pouzivani,
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sa ohlasuju zodpovedajucemu veducemu pracovnikovi Certifikacného uradu (PTB), ako aj kancelarii Stalej
medzinarodnej komisie (C.1.P.).
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1 Podaci o dokumentaciji

1.1 Uz ovu dokumentaciju

* Prije pocetka rada progitajte ovu dokumentaciju. To je preduvjet za siguran rad i neometano rukovanje.

e Pridrzavajte se sigurnosnih napomena i upozoravajuéih naputaka u ovoj dokumentaciji i na proizvodu.

* Ove upute za uporabu uvijek €uvajte u blizini proizvoda i proslijedite ga drugim osobama samo zajedno
s uputama za uporabu.

1.2 Objasnjenje znakova

1.2.1  Upozoravajuéi naputci

Upozoravajuéi naputci upozoravaju na opasnost prilikom rukovanja proizvodom. Koriste se sljedece signalne
rijeci:

/| OPASNOST

OPASNOST !
» Znaci mogucéu neposrednu opasnu situaciju, koja moze prouzrogiti tjelesne ozljede ili smrt.

A| UPOZORENJE

UPOZORENJE !
» Ova rije¢ skre¢e pozornost na mogucu opasnu situaciju koja moze uzrokovati teSke tjelesne ozljede ili
smrt.

/\ OPREZ

OPREZ !

» Ova rije¢ skre¢e pozornost na moguéu opasnu situaciju koja moze uzrokovati lakSe tjelesne ozljede ili
materijalnu Stetu.

1.2.2 Simboli u dokumentaciji
U ovoj dokumentaciji koriste se sljedeci simboli:

Prije uporabe procitajte uputu za uporabu

Napomene o primjeni i druge korisne informacije

Rukovanje materijalima koji se mogu ponovno preraditi

Elektricne uredaje i akumulatorske baterije ne bacajte u ku¢ni otpad

X) & @O

1.2.3 Simboli na slikama
Koriste se sljedeci simboli na slikama:

E Ovi brojevi odnose se na odredene slike na po¢etku ove upute

Numeriranjem na slikama se navodi redoslijed radnih koraka i moze odstupati od radnih koraka u

tekstu
@ Brojevi polozaja koriste se na slici Pregled i odnose se na brojeve legende u odlomku Pregled
) proizvoda

@! Ovaj znak upucuje da trebate biti posebno pazljivi prilikom rukovanja proizvodom.

» I
Beziéni prijenos podataka
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1.3 Simboli ovisno o proizvodu

1.3.1 Simboli
Dodatno se koriste sljedeci simboli:

o Pozor! Pridrzavajte se napomena.

@ Tijekom rada sa strojem nosite zastitnu kacigu.

@ Tijekom rada sa strojem nosite zastitne naocale.

Tijekom rada sa strojem nosite zastitne slusalice.

1.3.2 Simboli na proizvodu
Koriste se sljedeci simboli na proizvodu:

n Crni lokot na crvenoj podlozi na ku¢istu: na upravljackoj tipki za deblokadu i za demontazu vodi-
lice klipa.

ﬂ Bijeli lokot na crnoj podlozi na vodilici za svornjake: na deblokadi vodilice za svornjake.

1.3.3 Indikatori na zaslonu
Mogu se prikazati sljedeci indikatori na zaslonu:

Ovaj simbol prikazuje stanje napunjenosti baterije. Ako je baterija prazna, pojavljuje se simbol za

= odrzavanje.

Ovaj simbol prikazuje je li Bluetooth uklju¢en. Ako se simbol ne prikazuje na zaslonu, onda je
* Bluetooth isklju¢en.

Ovaj simbol prikazuje kada se ocekuje sljedece CiSc¢enje. Jedno razdoblje je 500 zabijanja.
L] Ukupno ima 5 razdoblja za 2500 zabijanja.

Q Ovaj simbol prikazuje o¢ekuije li se odrzavanje. Pojavljuje se nakon 5 godina, 30000 zabijanja ili
" | kada je baterija prazna. Nasa preporuka: Obratite se svojem Hilti servisu.

14 Informacije o proizvodu

=™ proizvodi su namijenjeni profesionalnom korisniku i smije ih posluzivati, odrzavati i servisirati
samo ovlasteno kvalificirano osoblje. To osoblje mora biti posebno podu¢eno o moguéim opasnostima.
Proizvod i njemu pripadaju¢a pomoéna sredstva mogu biti opasna ako ih nepropisno i neispravno upotrebljava
neosposobljeno osoblje.
Oznaka tipa i serijski broj navedeni su na ozna¢noj plogici.
» PrepiSite serijski broj u sljedeéu tablicu. Podaci o proizvodu potrebni su vam prilikom kontaktiranja naSeg
zastupnistva ili servisa.
Podaci o proizvodu

Stroj za priévrscivanje DX 5 GR
Generacija 01
Serijski br.

1.5 Izjava o sukladnosti

Pod vlastitom odgovorno$éu izjavljuiemo da je ovdje opisani proizvod sukladan s vaze¢im smijernicama i
normama. Sliku izjave o sukladnosti naci éete na kraju ove dokumentacije.

Tehni¢ka dokumentacija kod:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Sigurnost

21 Sigurnosne napomene

Osnovne sigurnosne napomene

/\ UPOZORENJE! Progitajte sigurnosne napomene i naputke. Propusti u pridrzavanju napomena i

naputaka mogu dovesti do elektricnog udara, pozara i/ili teSkih ozljeda.

Molimo sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za ubudude.

Uporaba kartusa

» Koristite samo Hilti kartuSe ili kartuSe usporedive kvalitete.

< Ako se u Hilti alatima koriste kartue slabije kvalitete, mogu se stvoriti nakupine neizgorivog baruta

koje bi iznenada mogle eksplodirati te prouzrogiti teSke ozljede korisnika i osoba u njegovoj blizini.
Kartu$e treba ispitati proizvodac¢ sukladno EU normi EN 16264 ili moraju imati CE oznaku sukladnosti.

Zahtjevi za korisnika

» Ovim strojem smijete rukovati ili ga odrzavati ako ste za to ovlasteni i u to upuceni.

Osobna zastitna oprema

» Tijekom uporabe stroja nosite odgovarajuce zastitne naoCale i zastitnu kacigu. Isto vrijedi i za osobe u
vasoj blizini.

» Nosite zastitne slusalice.
< Zabijanje priévrsnih elemenata aktivira se paljenjem punjenja. Prevelika buka moZe ostetiti sluh.

Sigurnost ljudi

» Pridrzavajte se podataka o radu, €¢i§¢enju i odrzavanju u uputi za uporabu.

» Budite paZljivi, pazite $to Cinite i kod rada sa strojem za direktnu montazu postupajte razumno. Stroj ne
koristite ako ste umorni ili pod utjecajem opojnih sredstava, alkohola ili lijekova. Prekinite s radom ukoliko
osjetite bolove ili se ne osjeéate dobro. Trenutak nepaznje kod uporabe stroja moze dovesti do ozbiljnih
tielesnih ozljeda.

» Izbjegavajte nenormalan polozaj tijela. Zauzmite siguran i stabilan polozaj tijela i u svakom trenutku
odrzavajte ravnotezu.

» Nosite protukliznu obucu.

» Vodilicu za svornjake ili pri¢vrsne elemente nikada ne povlacite rukom.
< Povlacenjem vodilice za svornjake ili pri¢vrsnog elementa rukom stroj bi se mogao aktivirati ovisno o

okolnostima. Tijekom pripreme za rad moze doci do zabijanja u dijelove tijela.

» Pri uporabi stroja ruke drzite savijene (ne ispruzene).

» Za vrijeme rada sa strojem udaljite druge osobe, a posebice djecu od podrucja rada.

Pazljivo rukovanje i uporaba strojeva za direktnu montazu
/A UPOZORENJE! Opasnost uslijed probijajuéih priévrsnih elemenata! Prije zabijanja pri¢vrsnih
elemenata uvijerite se da se nitko ne zadrzava iza ili ispod gradevnog dijela u koji se zabija pri¢vrsni element.
» Prije poCetka rada provijerite snagu kartusSe i kotaci¢a za regulaciju snage.
< Za probu stavite 2 pri¢vrsna elementa na svoju podlogu.
» Koristite pravi stroj za svoj rad. Stroj ne upotrebljavajte u svrhu za koju nije namijenjen nego samo u
skladu s propisima i u besprijekornom stanju.
» Ako to dozvoljava primjena, koristite dodatno postolje / zastitnu kapu.
» Napunijeni stroj nikada ne ostavljajte bez nadzora.
» Transportirajte i skladistite stroj u zasti¢enom kovéegu.
» Uvijek ispraznite stroj prije radova na ¢iS€enju, servisiranju i odrzavanju, kod zamjene vodilice za
svornjake, kod prekida rada te pri skladiStenju (kartusa i pri¢vrsni element).
» Strojeve, koji nisu u uporabi, ispraznite i Cuvajte na suhom i zaklju€¢anom mijestu izvan dohvata djece.
» Provijerite ima li eventualnih o$te¢enja na stroju i priboru. Provijerite rade li pokretni dijelovi besprijekorno
i nisu li zaglavljeni odnosno osteceni.
< Svi dijelovi moraju biti pravilno montirani i ispunjavati sve uvjete kako bi se osigurao besprijekoran rad
stroja. Ostecene dijelove mora struéno popraviti ili zamijeniti Hilti servis ukoliko u uputi za uporabu
nije navedeno drugacije.
» Provijerite podlogu prije zabijanja na elektri¢ne vodove.
» PriGvrsne elemente ne zabijajte u neprikladan materijal podloge.
< Neprikladni materijali su zavareni ¢elik i lijevani ¢elik, lijevano Zeljezo, staklo, mramor, plastika, bronca,
mjed, bakar, izolacijski materijal, Suplja opeka, keramiCka opeka, tanki limovi ( < 4 mm) i plinobeton.
Zabijanje u ove materijale moze prouzrociti pucanje elementa, odvajanje ili probijanje.
» Aktivirajte okida¢ samo ako je stroj pritisnut okomito na podlogu.
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» Stroj za pri¢vrscéivanje drzite kod zabijanja uvijek pod pravim kutom s podlogom kako bi se sprijecilo
skretanje priévrsnog elementa s materijala podloge.

» Rukohvati moraju biti suhi, Cisti, bez ostataka ulja i masti.

» Stroj ne koristite na mjestima na kojima postoji opasnost od pozara ili od eksplozije, osim ako za to nema
specijalno odobrenje.

» Elemente ne zabijajte u postojece rupe osim ako to preporucuje Hilti (npr. DX-Kwik).

Radno mjesto

» Svoje radno mjesto odrzavajte urednim. Iz radnog okruzenja uklonite predmete kojima biste se mogli
ozlijediti.
< Nered u podrucju rada moze prouzrociti nesrece.

» Pobrinite se za dobru rasvjetu i prozradivanje u podrucju rada.

Mehanicke sigurnosne mjere

» Ne izvodite manipulacije ili preinake na stroju, posebice na klipu.

» Upotrebljavajte samo pri¢vrsne elemente koji su odredeni i dopusteni za primjenu sa strojem.

Termicke sigurnosne mjere

» Ne prekoradujte preporu¢enu maksimalnu frekvenciju zabijanja.

» Ako je stroj pregrijan, pustite da se ohladi.

» Stroj ne rastavljajte ako je vrué. Ostavite stroj da se ohladi.

» Ostavite stroj da se ohladi kada dode do taljenja na redenicima.

Opasnost od eksplozije kod kartusa

» Upotrebljavajte samo kartu$e koje su dopustene za primjenu sa strojem.

» lzvadite redenik kada ste zavrsili s radom ili kada transportirate stroj.

» Ne pokusavajte na silu uklanjati kartuse iz vodilice za svornjake ili stroja.

>

NekoriStene kartuSe skladistite na zatvorenom mjestu tako da budu zasti¢ene od vlage i prekomjerne
vruéine.
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3 Opis

3.1 Pregled proizvoda ]
Vodilica klipa
Cahura za vodenje
Kuciste

Kanal za kartuse

Gumb za deblokadu reguliranja snage
Kotaci¢ za regulaciju snage

Zaslon

Gumb

Rukohvat

Okida¢

Upravljacka tipka

Prorezi za prozracivanje

Klipni prsteni

Klip

Vodilica za svornjake

Gumb za deblokadu vodilice za svornjake
Amortizer

Pomagalo za centriranje

Ravna cetka

Velika okrugla ¢etka

Mala okrugla ¢etka

SISISICISIOICISIGISICISIOICISIOIOICICIONS,

3.2 Namjenska uporaba

Opisani proizvod je stroj za pri¢vr§éivanje svornjaka za zabijanje ¢avala, svornjaka i kombiniranih elemenata
u gelik.

Kod uporabe stroja valja uvijek paziti da se upotrebljava prava oprema. Vodilica za svornjake, klip i pri¢vrsni
elementi moraju biti medusobno uskladeni.

3.3 Minimalni razmaci

3.3.1  Pri¢vrséivanje na celik

Kod pri¢vrs¢ivanja na Celik uvijek se pridrzavajte sljede¢ih minimalnih razmaka:

* Minimalni razmak od ruba podloge do pri¢vrsnog elementa mora iznositi najmanje 15 mm.

¢ Minimalni razmak izmedu osi dva pri¢vrsna elementa mora iznositi najmanje 20 mm.
* Minimalna debljina podloge mora biti 6 mm.

3.4 Informacije o aplikaciji

Kako biste dobili vi§e informacija o aplikaciji, preuzimanju i pokretanju aplikacije, skenirajte QR kod u kovéegu.

3.5 Informacije o podruéjima primjene

Kako biste dobili vise informacija o podrugjima primjene, pogledajte Hilti stranicu o proizvodima.
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4 Tehnicki podaci

4.1 Stroj za priévrscivanje svornjaka

Tezina DX 5 GR 3,43 kg

Duljina stroja DX 5 GR 495 mm

Duljina ¢avla DX 5 GR <22 mm

Preporu¢ena maksimalna frekvencija zabijanja | DX 5 GR 700 o/h

Temperatura primjene (okolna temperatura) DX 5 GR -20°C ... 50°C

Potisak DX 5 GR 32 mm

Potreban potisak DX 5 GR 250N

Maksimalno emitirana snaga odasiljanja -27,2 dBm

Frekvencija 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 Informacije o buci utvrdene sukladno normi EN 15895

Razina zvuénog tlaka i razina titranja, koje su navedene u ovim uputama, izmjerene su skladno normiranom
postupku mijerenja te se mogu koristiti za medusobnu usporedbu potisnih alata za svornjake. Primjerene
su i za privremenu procjenu ekspozicija. Navedeni podaci predstavljaju glavne primjene potisnog alata za
svornjake. Ako se potisni alat za svornjake inace koristi za druge primjene s opremom koja se razlikuje ili
nisu dovoljno dobro odrzavani, podaci se mogu razlikovati. To moze znatno povecati ekspozicije tijekom
cjelokupnog radnog vijeka. Za to¢nu procjenu ekspozicije trebaju se uzeti u obzir i vremena, tijekom kojih se
stroj zapravo nije koristio. To moze znatno smanijiti ekspozicije tijekom cjelokupnog radnog vijeka. Odredite
dodatne sigurnosne mjere za zastitu korisnika prije djelovanja zvuka i/ili vibracija kao npr.: Odrzavanje
potisnog alata za svornjake i opreme, odrzavanje toplih ruku, organizacija tokova rada.

Navedene vrijednosti zvuka odredene su pod sliede¢im okvirnim uvjetima:

Okvirni uvjeti za informacije o buci

Kartusa Kalibar 6.8/11 crni
Postavka snage 2
Primjena Pri¢vr&c¢ivanje drva od 24 mm

na beton (C40) s X-U47 P8

Informacija o buci sukladno EN 15895

Razina zvuéne snage (L) 105 +2 dB
Razina emisije zvuénog tlaka (L) 101 +2 dB
Vrsna razina emisije zvuénog tlaka (L cye.i) 133 +2dB

4.3 Vibracija

Vrijednost titranja, koju treba navesti prema 2006/42/EC, ne prekoracuje 2,5 m/s2.

5 Rukovanje

5.1 Zastitni uredaji

Prije poCetka rada provjerite jesu li postavljeni svi zastitni uredaji i funkcioniraju li ispravno. Svi dijelovi
moraju biti pravilno montirani i ispunjavati sve uvjete kako bi se osigurao besprijekoran rad stroja.

5.2 Punjenje stroja za pojedinaéno priévrséivanje &

1. Gurnite element sprijeda u stroj dok se rondela elementa ne zaustavi u stroju.

2. Gurajte redenik s uskim krajem odozdo u rukohvat stroja sve dok se redenik u potpunosti ne spusti u
stroj. Kada koristite napuknuti redenik, isti povucite rukom prema gore iz stroja sve dok nekoriStena
kartusa ne bude u lezaju kartuse.
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5.3  Podesavanje snage £

1. Pritisnite gumb za deblokadu reguliranja snage.
2. Okrecite na kotaci¢u za regulaciju snage kako biste podesili Zeljenu snagu.
3. Provijerite kvalitetu zabijanja sukladno Hilti standardu.

Odaberite snagu kartuse te postavku snage sukladno primjeni.
Uvijek zapo€nite s minimalnom snagom ako nemate iskustva sa strojem.

5.4 Zabijanje elemenata strojem za pojedinaéno priévrséivanje [l

1. Pozicionirajte stroj.
2. Stroj drzite ravno prema radnoj povrsini i pritisnite ga pod pravim kutom.
3. Pritisnite otponac za zabijanje elementa.

5.5 Praznjenje stroja za pojedinaéno priévr$éivanje §

1. lzvucite kartusu iz stroja.
2. lzvucite element iz stroja.

5.6 Ukljucéivanje i iskljucivanje Bluetooth

» Drzite pritisnut gumb u trajanju od 1-2 sekunde kako biste ukljucili Bluetooth.

ﬂ Bluetooth se isklju¢uje automatski nakon 2 minute.

5.7 Resetiranje indikatora ¢iSéenja

» Pritisnite gumb u trajanju od 10-12 sekundi kako biste resetirali indikator ¢iSéenja.

ﬂ Indikator ¢i$¢enja sastoji se od 5 crtica. Svaka crtica stoji za 500 zabijanja.

5.8  Priévriéivanje resetke X-FCM

1. Stavite svornjak s navojem na ¢eli¢ni nosa¢. Koristite pomagalo za centriranje kako biste osigurali
jednostavno centrirano pri¢vrsc¢ivanje. Provjerom dubine prodiranja izmijerite strSenje svornjaka (NVS)
pomocu mjerke.

2. Postavite pridrznu prirubnicu X-FCM.

3. Pricvrstite pridrznu prirubnicu.
< Zakretni moment: 5-8 Nm

5.9  Priévréivanje rebrastog lima X-FCP

1. Prije izbuSite ili urezite rebrasti lim.

Pridrzavajte se potrebnih minimalnih razmaka:
A =18-20 mm (0,70"-0,7")
B=25mm (20,98")

2. Stavite svornjak s navojem u izbu$enu rupu. Provjerom dubine prodiranja izmjerite strenje svornjaka
(NVS) pomoéu mijerke.

3. Postavite pridrznu prirubnicu X-FCP.

4. Pri¢vrstite pridrznu prirubnicu.
< Zakretni moment: 5-8 Nm

5.10 Priévrééivanje reSetke X-GR &

Umetnite element u vodilicu za svornjake.
Umetnite elemente kroz reSetku u Celik.
Zategnite element.

< Zakretni moment: 3-5 Nm

W
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5.11 Ponasanje u slucaju neispravnog paljenja kartuse

1. Stroj tijekom 30 sekundi drzite pritisnut o radnu povrsinu.
2. Ako kartusa jo$ uvijek ne pali, skinite stroj s radne povrsine. Pazite na to da nije usmjeren prema vama ili
drugim osobama.

3. Rukom povucite redenik za jednu kartuSu i potroSite preostali redenik.

5.12 Neispravna zabijanja bez paljenja kartuse

/| UPOZORENJE

Vruéina Tijekom uporabe stroj moze postati vrué.
» Nosite zastitne rukavice.
» Ostavite stroj da se ohladi.

Odmah prekinite s radom.

Ispraznite i demontirajte stroj.

Provijerite odabir pravilne kombinacije klipa i pri¢vrsnih elemenata.

Provijerite jesu li istroSeni amortizer i klip i po potrebi zamijenite elemente.

Ocistite stroj.

< Ako i dalje postoji problem nakon gore navedenih mjera, stroj ne smijete dalje koristiti.
< Provjeru stroja prepustite Hilti servisu i po potrebi ga dajte na popravak.

I

Uvjetovano strojem tijekom redovitog rada dolazi do onecis¢enja i habanja sastavnih dijelova koji
su relevantni za funkcioniranje.

Provedite redovita provjeravanja i odrzavanja. Odrzavanje treba provesti nakon 30000 zabijanja.
Ogistite stroj nakon 2500 - 3000 zabijanja. Broja¢ zabijanja prikazuje broj provedenih zabijanja
nakon zadnjeg resetiranja indikatora ¢iS¢enja. Pritom jedna crtica stoji za 500 zabijanja.

Provijerite klip i amortizer jednom dnevno pri intenzivnom kori$tenju, a najkasnije tijekom preporu-
¢enog redovitog ciklusa ¢is¢enja od 2500 - 3000 zabijanja.

Provjeravanja, ciklusi odrzavanja i ¢i§¢enja baziraju se na tipiénoj uporabi stroja. Ako utvrdite da
stroj ne radi ispravno, odmah servisirajte stroj.

6 Ciséenje i odrzavanje

6.1 Ciséenje stroja

/A, UPOZORENJE

Ciséenje Prilikom &i8¢enja stroja pridrzavaijte se sljedecih todaka:

» Za &iS¢enje ne upotrebljavajte uredaj za prskanje ili parni rasprsivac.
» Sprijecite prodiranje stranih tijela u unutrasnjost stroja.

/A, UPOZORENJE

Opasnost od ozljede uslijed izgaranja! Ostaci baruta u stroju mogu se zapaliti i dovesti do nekontroliranog

aktiviranja ili rasipanja.

» Redovito Cistite stroj. Pridrzavajte se svih napomena za odrzavanje i ¢iS§éenje u ovoj dokumentaciji.

» Ciséenje stroja, kod uporabe kartusa slabije kvalitete, ne smanjuje opasnost da se zapale ostaci baruta u
unutrasnjosti vodilice i da to moze dovesti do nekontroliranog aktiviranja ili rasipanja. Opasnost se moze
smanjiti samo odrzavanjem u Hilti servisu.

» Vanijsku stranu stroja redovito Gistite lagano navlazenom krpom.
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6.2 Odrzavanje

/] UPOZORENJE

Opasne tvari Prljavstina u strojevima DX sadrzi tvari koje mogu ugroziti vaSe zdravlje:

» Za vrijeme CiS¢enja ne udisite prasinu ili prljavstinu.

» Prasinu i prljavstinu drzite dalje od zZiveznih namirnica.

» Nakon ¢iSc¢enja stroja operite ruke.

» Za CiS¢enje ili podmazivanje komponenti stroja nikada ne upotrebljavajte mast. To moze dovesti do
smetnji u radu stroja. Upotrebljavajte Hilti sprej kako biste izbjegli smetnje u radu uporabom neprikladnih
sredstava za CiScenje.

1. Redovito provjeravajte je li na svim vanjskim dijelovima stroja do$lo do oStecenja.
2. Redovito provjeravajte funkcioniraju li besprijekorno svi upravljacki elementi.
3. Stroj pokrecite samo s preporu¢enim kartuSama i preporu¢enom postavkom snage.
< Krivi odabir kartuse ili previsoka pode$ena snaga moze dovesti do preranog ispadanja stroja.

6.3 Servisiranje stroja

» Servisirajte stroj ako dode do sljedecih situacija:

Javljaju se oscilacije snage.

Dolazi do neispravnog paljenja kartuSe.

Osjetno se gubi udobnost pri rukovanju.

Osjetno se povecava potreban potisak.

Raste otpor okidaca.

Reguliranje snage moze se samo jako teSko podesiti.

Redenik se moze samo jako tesko izvaditi.

Indikator odrzavanja prikazuje da je potrebno servisiranje stroja.

A A A A A A A A

6.4 Demontaza stroja za pojedinaéno priévrséivanje [

—_

Uvjerite se da se u stroju ne nalazi redenik ili element. Ako se u stroju nalaze redenik ili element, rukom
povucite redenik prema gore iz stroja te izvadite element iz vodilice za svornjake.

Pritisnite bo¢no postavljenu deblokadu na vodilici za svornjake kako biste odvrnuli vodilicu za svornjake.
Odvrnite vodilicu za svornjake.

Savijanjem odvojite amortizer od vodilice za svornjake. Izvadite amortizer.

Izvadite klip.

o s

6.5 Provjera amortizera i klipa [

/A] UPOZORENJE

Opasnost od ozljede zbog oSte¢enog amortizera ili klipa. Provijerite jesu li istroSeni amortizer i klip te ih
zamijenite ako su osteceni.
» Ne izvodite manipulacije na klipu.

1. U sliede¢im slu€ajevima valja zamijeniti klip:
< Kilip je slomljen.
< Klip je jako istroSen (npr. izbijanje segmenta pod 90°)
< Kilipni prsteni su iskogili ili ih nema.
< Klip je iskrivljen (provjerite kotrljanjem po ravnoj povrsini).
2. U sliede¢im slucajevima valja zamijeniti amortizer:
< Metalni prsten amortizera je slomljen ili se odvaja.
< Amortizer se vi$e ne drzi na vodilici za svornjake.
< Ispod metalnog prstena je vidljivo jako to¢kasto troSenje gume.

6.6 Provjera istro$enosti vodilice za svornjake Kl

1. Provjerite je li istroSena vodilica za svornjake i zamijenite vodilicu za svornjake ako je oste¢en dio
svornjaka (npr. slomljen, savijen, proSiren, napuknut).
2. Po potrebi kontaktirajte Hilti servis.
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6.7 Ciséenje i podmazivanje stroja za pojedinaéno priévrséivanje [E

Klipne prstene lagano poprskajte uljem i ogistite ih ravnom ¢etkom sve dok se ne budu pokretljivi.
Navoj vodilice za svornjake odistite ravnom ¢etkom.

Unutradnjost kucista ocistite velikom okruglom ¢etkom.

Demontirajte vodilicu klipa.

Odistite vodilicu klipa.

Ociséene dijelove poprskajte isporucenim Hilti sprejem.

RN

Koristite iskljucivo Hilti sprej ili proizvode usporedive kvalitete. Uporaba drugih maziva moze
oStetiti stroj.

7. Regulator snage lagano poprskajte isporu¢enim Hilti sprejem.

6.8 Sastavljanje stroja za pojedinaéno priévrséivanje [E
Provjerite nalazi li se kartu$a u stroju i po potrebi je izvadite.
Montirajte vodilicu klipa.

Umetnite klip.

Amortizer stavite na vodilicu za svornjake.

Pri¢vrstite vodilicu za svornjake.

o=

6.9 Finalna provjera stroja

1. Nakon radova c&iSc¢enja i odrzavanja provijerite jesu li postavljeni svi zastitni uredaji i funkcioniraju li
ispravno.

2. Nakon provijere stroja pritisnite gumb u trajanju od 10 - 12 sekundi kako biste resetirali broja¢ odrzavanja.

7 Pomo¢ u sluéaju smetniji

71 Problemi sa strojem

Smetnja Mogugéi uzrok Rjesenje

Povecava se potreban poti- Nakupljanje ostataka izgaranja. » Servisirajte stroj.
sak

Otpor okidaca se povec¢ava Nakupljanje ostataka izgaranja. » Servisirajte stroj.
Reguliranje snage moze se Nakupljanje ostataka izgaranja. » Servisirajte stroj.

samo jako teSko podesiti

Osteceni klip. » Zamijenite klip.

MX . Habanje amortizera u unutrasnjosti | » Provjerite klip i amortizer,
Q\Di\% vodilice klipa. zamijenite ih ako je potrebno.
» Obratite se Hilti servisu ako i

dalje postoji problem.
Klip se zaglavljuje u vodilici — - - — -
Klipa Nakupljanje ostataka izgaranja. » Servisirajte stroj.

Nakupljanje ostataka izgaranja. » Servisirajte stroj.
%
Vodilica klipa je zaglavljena
Stroj se ne moze aktivirati Stroj nije u do kraja pritisnut. » Stroj pritisnite do kraja.
Nepravilno uporiste klipa. » lzvadite redenik i oCistite stroj.

» Provjerite klip i amortizer,
zamijenite ih ako je potrebno.
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Problemi s elementima za zabijanje na celik
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Smetnja

Moguéi uzrok

Rjesenje

Element ne prodire dovoljno
duboko u podlogu

Premala snaga.

>

Povecajte snagu (reguliranje
snage).
Koristite jacu kartusu.

Prekorac¢ena granica primjene (jako
tvrda podloga).

v

Koristite jaci sustav kao npr.
DX 76 (PTR).

-

Element se ne drzi u podlozi

Tanka Celi¢na podloga (4-5 mm)

Koristite neku drugu postavku
snage ili drugu kartusu.

==

Pucanje elementa

Premala snaga.

Povecajte snagu (reguliranje
snage).
Koristite jacu kartusu.

Prekoracena granica primjene (jako
tvrda podloga).

Koristite ja¢i sustav kao npr.
DX 76 (PTR).

PreviSe snage.

Smanjite snagu (reguliranje
snage).

Koristite slabiju kartusu.
Koristite ¢avle s navojem.
Koristite ¢avle s rondelom.

Element je preduboko zabijen

PreviSe snage.

Smanijite snagu (reguliranje
snage).
Koristite slabiju kartusu.

7.3 Problemi s kartuSsama

Smetnja

Moguci uzrok

Rjesenje

Redenik se ne pomice

Osteceni redenik.

>

Zamijenite redenik.

Stroj je previSe zaprljan.

>

>

Servisirajte stroj.
Po potrebi provjeru stroja
prepustite Hilti servisu.

Stroj je oStecen.

Ako i dalje postoji problem:
kontaktirajte Hilti servis.

X\
=
Q

Redenik se ne moze izvaditi

Stroj je pregrijan.

Pustite da se stroj ohladi.
Zatim redenik oprezno izvadite
iz stroja.

Ako i dalje postoji problem:
kontaktirajte Hilti servis.

Kartusa se ne pali

LoSa kartu$a.

Povucite redenik za jednu
kartusu dalje.

Stroj je zaprljan.

Servisirajte stroj.

g

——
o 1

Redenik se tali

Stroj je kod zabijanja bio predugo
pritisnut.

Priti&¢ite kraée prije nego $to se
stroj aktivira.
Izvadite redenik.

Previsoka frekvencija zabijanja.

Odmah prekinite s radom.
Izvadite redenik te pustite stroj
da se ohladi.
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Smetnja Mogugéi uzrok Rjesenje
Previsoka frekvencija zabijanja. » Odmah prekinite s radom.
» lzvadite redenik te pustite stroj
da se ohladi.
nika
Nakupljanje ostataka izgaranja. » Servisirajte stroj.

Redenik se ne moze izvaditi

7.4 Ostale smetnje

U sluéaju smetniji, koje nisu navedene u ovoj tablici ili koje ne mozete sami ukloniti, obratite se naSem Hilti
servisu.

8 Zbrinjavanje otpada

& Hilti strojevi su vedim dijelom izradeni od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka za to
je njihovo struéno razvrstavanje. U mnogim zemljama Hilti preuzima Vas$ stari stroj na recikliranje. Raspitajte
se u Hilti servisnoj sluzbi ili kod Vaseg prodajnog predstavnika.

9 RoHS (Direktiva za ograni¢enje uporabe opasnih tvari)

Pod sljede¢im linkovima naci ¢ete tablicu opasnih tvari: gr.hilti.com/r6168208.
Link za RoHS tablicu nadi ¢ete na kraju ove dokumentacije u obliku QR koda.

10 Jamstvo proizvodaca

» Ukoliko imate pitanja glede jamstvenih uvjeta, obratite se Vasem lokalnom Hilti partneru.

11 Potvrda o ispitivanju sukladno odredbama C.I.P.-a

Za drzave clanice C.l.P.-a izvan podrucja primjene prava EU i EFTA: Konstrukcija Hilti DX 5 je registrirana,
a sustav ovog stroja je ispitan. Zbog toga je stroj opremljen registracijskim znakom PTB u obliku kvadrata
s upisanim brojem registracije S 995. Time Hilti jam¢i sukladnost s registriranom konstrukcijom stroja.
Nedopustene nedostatke, koji se uoce kod uporabe, valja javiti odgovornom voditelju ustanove koja je izdala
dopustenja (PTB) kao i uredu Stalne medunarodne komisije za ispitivanje ru¢nog vatrenog oruzja (C.I.P.).
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1 Informacije o dokumentaciji

1.1 O tej dokumentaciji

Pred zacetkom uporabe preberite to dokumentacijo. To je pogoj za varno delo in nemoteno uporabo.
Upostevajte varnostna navodila in opozorila v tej dokumentaciji in na izdelku.

Navodila za uporabo vedno hranite ob izdelku in vedno priloZite ta navodila, ¢e izdelek posredujete
drugim osebam.

1.2 Legenda

1.2.1 Opozorila
Opozorila opozarjajo na nevarnosti pri delu z izdelkom. Uporabljajo se naslednje signalne besede:

(/| NEVARNOST

NEVARNOST !
» Za neposredno groze¢o nevarnost, ki lahko pripelje do tezjih telesnih poskodb ali do smrti.

A OPOZORILO

OPOZORILO !
» Za morebitno groze€o nevarnost, ki lahko povzroci tezke telesne posSkodbe ali smrt.

/\ PREVIDNO
PREVIDNO !
» Oznacuje mozno nevarno situacijo, ki lahko pripelje do lazjih telesnih poskodb ali materialne $kode.

1.2.2 Simboli v dokumentaciji
V navodilih za uporabo se pojavljajo naslednji simboli:

Pred uporabo preberite navodila za uporabo

Navodila za uporabo in druge uporabne informacije

0:::? Ravnanije z materiali, ki jih je mogoc¢e znova uporabiti

©

i Elektri¢nih orodij in akumulatorskih baterij ne odstranjujte s hisnimi odpadki

1.2.3 Simboli na slikah
Na slikah so uporabljeni naslednji simboli:

E | Te stevilke oznacuiejo slike na zadetku teh navodil

Ostevilcenje na slikah prikazuje postopek po korakih in se lahko razlikuje od delovnih korakov v
besedilu

Na sliki Pregled so uporabljene Stevilke poloZajev, ki se nanasajo na Stevilke v legendi poglavja
Pregled izdelka

]! | Ta znak opozarja, da morate biti pri uporabi izdelka $e posebej pozorni.

Brezzi¢en prenos podatkov

1.3 Simboli, ki niso vezani na izdelek

1.3.1 Simboli
Poleg tega se uporabljajo naslednji simboli:
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Pozor! Upostevajte opozorila.

@ Med uporabo orodja nosite zasc¢itno ¢elado.

Med uporabo orodja nosite zasc¢itna ocala.

Med uporabo orodja nosite zascito za sluh.

1.3.2 Simboli na izdelku
Na izdelku se uporabljajo nasledniji simboli:

Crna kljuavnica na rdegi podlagi na ohigju: Na tipki za odklepanje za demontaZo povratnega
vodenja izpu$nih plinov bata.

m Bela klju¢avnica na ¢rni podlagi na vodilu za zi¢nike: Na mehanizmu za odklepanje vodila za

Zicnike.

1.3.3 Prikazi na zaslonu
Na zaslonu se lahko prikaze naslednje:

Ta simbol prikazuje stanje napolnjenosti baterije. Ko je baterija prazna, se prikaze simbol za

e vzdrzevanje.

Ta simbol prikazuie, ali je povezava Bluetooth vklopliena. Ce se simbol na prikazovalniku ne
* prikaze, je povezava Bluetooth izklopljena.

EEE Ta simbol kaze, kdaj je potrebno naslednje ¢iS€enje. Pri tem en razdelek predstavlja 500 zabijan].
Vseh razdelkov je 5, kar predstavlja 2500 zabijan;.

Q Ta simbol kaZe, ali je potrebno vzdrzevanje. Pokaze se po 5 letih, 30000 zabijanjih ali ko je baterija
" | prazna. NaSe priporocilo: obrnite se na svoj servis Hilti.

14 Informacije o izdelku

Izdelki [Eml ™5 m] so namenjeni profesionalnim uporabnikom; uporablja, vzdrzuje in servisira jih lahko le
pooblas€eno in ustrezno usposobljeno osebje. To osebje je treba dodatno pouciti o nevarnostih, ki se
pojavljajo pri delu. Izdelek in njegovi pripomocki so lahko nevarni, ¢e jih nepravilno uporablja nestrokovno
osebje in e se uporabljajo v nasprotju z namembnostjo.
Tipska oznaka in serijska $tevilka sta navedeni na tipski plos¢ici.
» Serijsko Stevilko prepisite v naslednjo preglednico. Podatke o izdelku potrebujete v primeru morebitnih
vpra$anj za nasega zastopnika ali servis.
Informacije o izdelku

Zabijalnik DX 5 GR
Generacija 01
Serijska St.

1.5 Izjava o skladnosti

Z izklju€no odgovornostjo izjavljamo, da tukaj opisan izdelek ustreza naslednjim direktivam in standardom.
Kopijo izjave o skladnosti si lahko ogledate na koncu te dokumentacije.

Tehni¢na dokumentacija je na voljo tukaj:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Varnost

2.1 Varnostna opozorila

Osnovne varnostne zahteve

/\ OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila in navodila. Posledice neupostevanja varnostnih
opozoril so lahko elektriéni udar, pozar in/ali hude telesne poskodbe.
Vsa varnostna opozorila in navodila shranite za v prihodnje.
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Uporaba kartus

» Uporabljajte samo kartuse Hilti ali kartu$e primerljive kakovosti.
< Ce so v orodje Hilti nameséene kartue slabe kakovosti, se lahko naberejo obloge neizgorelega

smodnika, kar lahko privede do eksplozije in posledi¢no do tezkih poskodb uporabnika in oseb v
blizini. KartuSe morajo biti s strani proizvajalca dokazano preizkusene po EU standardu EN 16264 ali
oznacene z oznako skladnosti CE.

Zahteve za uporabnika

» To orodje smete upravljati ali vzdrzevati samo, ¢e ste za to pooblas¢eni in ste o uporabi pouceni.

Osebna zascitna oprema

» Med uporabo orodja morate vi in osebe v blizini nositi primerna zas¢itna o€ala in za&¢itno ¢elado.

» Uporabljajte zascito za sluh.
< Zabijanje pritrdilnih elementov se sprozi z vzigom zaCetnega polnjenja. Premoc¢an hrup lahko

poskoduje sluh.

Varnost oseb

» Upostevajte navodila za delo, nego in vzdrzevanje, ki so navedena v navodilih za uporabo.

» Bodite zbrani in pazite, kaj delate. Dela z orodjem za neposredno montazo se lotite razumno. Nikoli
ne uporabljajte orodja, ¢e ste utrujeni ali ¢e ste pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil. Prenehajte z
delom, &e vas kaj boli ali se slabo pocutite. En sam trenutek nepazljivosti pri uporabi orodja ima lahko za
posledico resne telesne poskodbe.

» Izogibajte se neugodni drzi. Stojte na trdi podlagi in vedno ohranjajte ravnotezje.

» Nosite Cevlje, ki ne drsijo.

» Vodila za Zi¢nike ali pritrdilnih elementov nikoli ne vlecite nazaj z roko.
< Ce vodilo za #iénike ali pritrdilni element vie&ete z roko, se lahko orodie pri tem v dolo&enih okolig&inah

sprozi. To ima lahko za posledico, da si ziénik zabijete v roko ali kak drug del telesa.

» Orodije pri uporabi drzite s pokréenimi (in ne iztegnjenimi) rokami.

» Pri delu morajo biti druge osebe, Se zlasti pa otroci, izven delovnega obmocja.

Skrbno ravnanje z orodji za neposredno montazo in njihova uporaba

/\ OPOZORILO! Nevarnost zaradi prebojnih pritrdilnih elementov! Pred zabijanjem pritrdilnih elementov

se prepri€ajte, da ni nikogar za gradbenim elementom, na katerega zabijate pritrdilni element, ali pod njim.

» Pred zacetkom dela preverite mo¢ kartu$e in kolesca za nastavitev moci.
< Za preizkus zabijte dva pritrdilna elementa v svojo podlago.

» Uporabljajte ustrezno orodje za svoje delo. Orodja ne uporabljajte za namene, za katere ni predvideno,
temvec le v skladu z namembnostjo in v brezhibnem stanju.

» Uporabljajte dodaten strojni nastavek/zas¢itno kapo, ¢e uporaba to omogoca.

» Napolnjenega orodja nikoli ne puscajte brez nadzora.

» Orodje varno transportirajte in shranjujte v zavarovanem kovcku.

» Orodje vedno izpraznite pred ¢iS€enjem, servisiranjem in vzdrZzevanjem, ob menjavi vodila za Zi¢nike,
med prekinitvami dela in preden ga uskladiS¢ite (odstranite kartuSo in pritrdilne elemente).

» Orodje, ki ga ne uporabljate, izpraznite in shranite na suhem in zaprtem prostoru, do katerega otroci
nimajo dostopa.

» Orodije in pribor preglejte glede morebitnih poSkodb. Prepricajte se, da premicni deli brezhibno delujejo
in se ne zatikajo ter da deli orodja niso poskodovani.
< Za zagotovitev brezhibnega delovanja orodja morajo biti vsi deli pravilno vgrajeni ter izpolnjevati vse

zahteve. PoSkodovane dele mora strokovno popraviti ali zamenjati servis Hilti, razen Ce je v teh
navodilih za uporabo navedeno drugace.

» Pred zabijanjem na elektrine vode preverite podlago.

» Pritrdilnih elementov ne zabijajte v neprimerno podlago.
< Neustrezni materiali so varjeno jeklo in lito jeklo, lito Zelezo, steklo, marmor, plastika, bron, medenina,

baker, izolacijski material, leseni zidaki, kerami¢ni zidaki, tanka plo€evina (< 4 mm) in plinobeton.
Zabijanje v tak material lahko povzro¢i lom elementa, odletavanje ali preboj.

» Pritisnite na sproZzilec Sele, ko je orodje popolnoma pritisnjeno pravokotno ob podlago.

» Pri zabijanju vedno drzite zabijalnik pravokotno na podlago, da bi preprecili odklon pritrdilnega elementa
od materiala podlage.

» Orodije in ro¢aja naj bodo vedno suhi, Cisti in nemastni.

» Orodja ne uporabljajte na mestih, kjer obstaja nevarnost nastanka pozara ali eksplozije, razen Ce je to
posebej dovoljeno.

» Ne zabijajte elementov v obstojece izvrtine, razen Ce to priporo¢a Hilti (npr. DX-Kwik).
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Delovno mesto

» Poskrbite za urejeno delovno mesto. Iz delovnega okolja odstranite predmete, na katerih bi se lahko
poskodovali.
< Nered na delovnem mestu lahko privede do nesrece.

» Poskrbite za dobro osvetlitev in prezraGevanje delovnega mesta.

Mehanski varnostni ukrepi

» Ne izvajajte nobenih sprememb na orodju, $e posebej ne na batih.

» Uporabljajte samo pritrdilne elemente, ki so predvideni za vase orodje.

Toplotni varnostni ukrepi

» Ne prekoragite priporo¢ene frekvence zabijanja.

» Ce se orodje pregreje, podakajte, da se ohladi.

» Ne demontirajte orodja, ko je vro¢e. Orodje pustite, da se ohladi.

» Ce prihaja do taljenja traku s kartu$ami, morate po&akati, da se orodje ohladi.
Nevarnost eksplozije pri kartuSah

» Uporabljajte samo kartuse, ki so predvidene za to orodje.

» Odstranite trak s kartusami, ko zakljugite z delom oziroma med transportom orodja.
» Kartu$ ne poskuSajte na silo odstranjevati z vodila za Zi¢nike ali iz orodja.
»

Neuporabljene kartuSe naj bodo shranjene na suhem in zaprtem mestu ter zascitene pred preveliko
vrocino.

3 Opis

3.1 Pregled izdelka ]

Povratno vodenije izpusnih plinov bata
Vodilna pusa

Ohisje

Kanal za kartuse
Mehanizem za odklepanje nastavitve moci
Kolesce za nastavitev moci
Zaslon

Gumb

Blazinica za roko

Sprozilec

Upravljalna tipka
Prezracevalne reze

Batni obrocki

Bat

Vodilo za Zi¢nike
Sprostitev vodila za zi¢nike
Odbojnik

Tulec za centriranje
PloS¢ata krtaca

Velika okrogla krtaca

Mala okrogla krtac¢a

SISICISICIIGISIGICISICICICISICICICIOIONS

3.2 Namenska uporaba

Opisani izdelek je zabijalnik Zi€nikov za zabijanje Zi¢nikov, sornikov in kombiniranih elementov v jeklo.
Pri uporabi orodja je treba vedno paziti, da uporabljate ustrezno opremo. Vodilo za Zi¢nike, bat in pritrdilni
elementi morajo biti medsebojno prilagojeni.
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3.3 Najmanjsa razdalja
3.3.1  Pritrditev na jeklo
Pri pritrievanju na jeklo vedno upostevajte naslednje najmanjse razdalje:

* Najmanj$a razdalja od roba podlage do pritrdilnega elementa mora znasati 15 mm.
* Najmanj$a osna razdalja med dvema pritrdilnima elementoma mora znasati 20 mm.
¢ Najmanj$a debelina podlage mora biti 6 mm.

3.4 Informacije o aplikaciji

Za ve¢ informacij o aplikaciji, za prenos in zagon aplikacije poskenirajte kodo QR v koveku.

3.5 Informacije o moznih podrocjih uporabe

Ce zelite ve& informacij o podrogjih uporabe, glejte spletno stran z izdelki Hilti.

4 Tehniéni podatki

41 Zabijalnik Zicnikov

Teza DX 5 GR 3,43 kg

Dolzina orodja DX 5 GR 495 mm

Dolzina ziénikov DX 5 GR <22 mm

Priporo¢ena maksimalna frekvenca zabijanja DX 5 GR 700 vrt/h

Temperatura uporabe (temperatura okolice) DX 5 GR -20°C ... 50 °C

Pritisni hod DX 5 GR 32 mm

Potrebna pritisna sila DX 5 GR 250N

Najvecja izsevana oddajna mo¢ -27,2 dBm

Frekvenca 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 Vrednosti emisij hrupa so bile dolo¢ene v skladu z EN 15895

Vrednosti zvo¢nega tlaka in tresljajev, ki so navedene v teh navodilih, so izmerjene v skladu s standardiziranim
merilnim postopkom in se lahko uporabijo za medsebojno primerjavo zabijalnikov Zi¢nikov. Primerne so
tudi za predhodno oceno izpostavljenosti. Navedeni podatki ponazarjajo glavne nacine uporabe zabijalnika
iénikov. Ce zabijalnik Ziénikov uporabljate v druge namene, z neustreznimi nastavki ali ga ne vzdrzujete
pravilno, lahko podatki odstopajo. To lahko znatno poveca izpostavljenosti v celotnem delovnem ¢asovnem
obdobju. Za to¢no oceno izpostavljenosti je treba upoStevati tudi ¢as, ko je orodje vklju¢eno, a ni
dejansko v uporabi. To lahko znatno zmanjsa izpostavljenost v celotnem delovnem ¢asovnem obdobju.
Dolocite dodatne varnostne ukrepe za za$c¢ito uporabnika pred hrupom in/ali tresljaji, na primer: Vzdrzevanje
zabijalnika zi¢nikov in nastavkov, za&¢ita rok pred mrazom in organizacija poteka dela.

Navedene vrednosti emisij hrupa so bile ugotovljene pod naslednjimi pogoji uporabe:

Pogoji uporabe, informacije o hrupu

Kartusa Kaliber 6.8/11 &rna
Nastavitev moci 2
Uporaba Pritrditev 24-mm lesa na beton

(C40) z X-U47 P8

Informacije o hrupu v skladu z EN 15895

Raven zvoéne mogéi (L) 105 +2 dB
Raven emisije zvo¢nega tlaka (L,,) 101 £2 dB
Raven emisije najvecjega zvo€nega tlaka (Lc;c.x) 133 +2 dB

4.3 Vibracije
Vrednost vibracij, ki jo je potrebno navesti v skladu z 2006/42/EC, ne presega 2,5 m/s2.
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5 Uporaba

5.1 Varnostne naprave

Pred zacetkom dela preverite, ali so vse zascitne naprave namescene in ali delujejo brezhibno. Za
zagotovitev brezhibnega delovanja stroja morajo biti vsi deli pravilno vgrajeni ter izpolnjevati vse
zahteve.

5.2 Polnjenje orodja za posamiéno zabijanje &

Y

Potisnite element od spredaj v orodje, dokler rondela elementa ne ostane v orodju.

2. Potisnite trak s kartuSami z ozkim koncem naprej od spodaj v rocaj orodja, tako da se trak popolnoma
ugrezne v orodje. Ce Zelite vstaviti rabljen trak s kartu$ami, ga zgoraj z roko povlecite iz orodja, da se v
leziS¢e pomakne neporabljena kartusa.

5.3  Nastavitev moéiE

1. Pritisnite mehanizem za odklepanje nastavitve moci.
2. Zasukajte kolesce za nastavitev moci, da nastavite Zeleno mo¢.
3. Preverite, ali je kakovost zabijanja v skladu s standardi podjetja Hilti.

Mo¢ kartu$e in nastavitev moci izberite glede na uporabo.
Ce nimate izkugenj z orodjem, na zagetku vedno izberite najmanj$o mog.

5.4 Zabijanje elementov z orodjem za posamiéno zabijanje [

1. Namestite orodje.
2. Orodje drzite proti delovni povrsini in ga pravokotno pritisnite.
3. Pritisnite na sproZilec, da zabijete element.

5.5 Praznjenje orodja za posamiéno zabijanje §

1. lzvlecite kartu$o iz orodja.
2. Element izvlecite iz orodja.

5.6 VKlop in izklop Bluetootha

» Za vklop Bluetootha drzite gumb pritisnjen 1 - 2 sekundi.

ﬂ Bluetooth se po 2 minutah samodejno izkljuci.

5.7 Ponastavitev prikaza éiS¢enja

» Pritisnite gumb in ga drzite 10-12 sekund, da ponastavite prikaz ¢is¢enja.

ﬂ Prikaz ¢iS¢enja sestavlja 5 Crtic. Vsaka Crtica predstavlja 500 zabijanj.

5.8  Pritrditev mrezne reSetke X-FCM [

1. PoloZite navojni Zi¢nik na jekleni nosilec. Za enostavno pritrditev na sredino uporabite tulec za centriranje.
Izmerite prosto dolZino zi¢nikov (NVS), tako da z merilom preverite globino ugreza.

2. Namestite drzalno prirobnico X-FCM.

3. Privijte drzalno prirobnico.
< Vrtilni moment: 5-8 Nm
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5.9 Pritrditev rebraste plo¢evine X-FCP

1. Vnaprej izvrtajte ali izsekajte rebrasto plocevino.

Upostevajte potrebno minimalno razdaljo:
A =18 do 20 mm (0,70'" do 0,7")
B =25 mm (2 0,98")

2. Vstavite navojni zi¢nik v vnaprej izdelano izvrtino. Izmerite prosto dolzino Zi¢nikov (NVS), tako da z
merilom preverite globino ugreza.

3. Namestite drzalno prirobnico X-FCP.

4. Privijte drzalno prirobnico.
< Vrtilni moment: 5-8 Nm

5.10 Pritrditev mreze X-GR &

1. Namestite element na vodilo za Zi¢nike.
2. Elemente namestite skozi mreZo v jeklo.
3. Element dobro zategnite.

< Vrtilni moment: 3-5 Nm

5.11 Ravnanje v primeru motnje pri vZigu kartusSe

1. Orodje drzite 30 sekund pritisnjeno ob delovno povrsino.

2. Ce kartuga $e vedno ne vZge, dvignite orodje z delovne povrsine. Pazite, da ga ne usmerite proti sebi ali
proti drugim ljudem.

3. Trak s kartuSami ro¢no premaknite za eno kartu$o in porabite ostanek traku s kartusami.

5.12 Napacno zabijanje brez vZiga kartuse

/| OPOZORILO
Vrocéina Orodje se lahko pri uporabi segreje.
» Uporabljajte zaS¢itne rokavice.

» Orodje pustite, da se ohladi.

1. Takoj prenehajte z delom.
2. lzpraznite in demontirajte orodje.
3. Preverite, ali ste izbrali pravilno kombinacijo bata in pritrdilnih elementov.
4. Preverite obrabo odbojnika in bata ter ju po potrebi zamenjajte.
5. Ocistite orodje.
< Ce z zgoraj navedenimi ukrepi teZave ne odpravite, orodja ne smete ve¢ uporabljati.
< Orodje naj pregledajo in po potrebi popravijo na servisu Hilti.
ﬂ Zaradi nacina delovanja orodja se med redno uporabo umazejo in obrabijo deli, ki so pomembni
za delovanje orodja.
Opravljajte redne preglede in vzdrzevanje. Vzdrzevanije je treba opraviti po 30.000 zabijanjih.
Ogistite orodje po 2500 - 3000 zabijanjih. Stevec kaZe $tevilo opravljenih zabijanj po zadnii
ponastavitvi prikaza €iS€enja. Pri tem ena Crtica predstavlja 500 zabijanj.
Pri intenzivni uporabi preverite bat in odbojnik vsak dan, najpozneje pa znotraj priporo¢enega
rednega cikla ¢is¢enja po 2500 - 3000 zabijanjih.
Cikli pregledovanija, vzdrzevanija in &i$éenja veljajo za obitajno uporabo orodja. Ce ugotovite, da
zacéne orodje pred¢asno nepravilno delovati, takoj opravite servis orodja.
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6 Nega in vzdrzevanje

6.1 Nega orodja

/| OPOZORILO

Ciséenje Pri &is&enju orodja upostevajte naslednje:
» Orodja ne gistite s pomocjo prsilnika ali parnega curka.
» Pazite, da v notranjost orodja ne prodrejo tujki.

/A, OPOZORILO

Nevarnost poskodb zaradi razprsitve! Ostanki smodnika v orodju se lahko vZgejo in povzroé&ijo nenadzo-

rovano sprozitev ali razprsitev.

» Redno distite orodje. Upostevajte vsa navodila za vzdrzevanje in ¢i$Cenje, navedena v tej dokumentaciji.

» Cig&enje orodja pri uporabi manjvrednih kartu$ ne zmanj$a tveganija, da se ostanki smodnika v notranjosti
povratnega vodenja izpusnih plinov bata vzgejo in da pride do nenadzorovane sprozitve ali razprsitve.
Tveganje lahko zmanjSa samo vzdrzevanje na servisu Hilti.

» Zunanjost orodja redno Gistite z rahlo vlazno krpo za ¢iS€enje.

6.2 Vzdrzevanje

/A] OPOZORILO

Nevarne snovi Umazanija v orodjih DX vsebuje snovi, ki lahko Skodujejo vaSemu zdravju.

» Med ¢is¢enjem ne vdihavajte prahu ali umazanije.

Pazite, da prah in umazanija ne prideta v stik s hrano.

Po ¢is¢enju orodja si umijte roke.

Za CiS€enje ali mazanje sestavnih delov orodja nikoli ne uporabljajte masti. Mast lahko povzro€i
motnje v delovanju orodja. Uporabljajte razprsilo Hilti, da preprecite motnje v delovanju zaradi uporabe
neustreznega Cistilnega sredstva.

v v v

e

Redno preverijajte, ali so zunanji deli orodja poskodovani.

Redno preverijajte, ali elementi za upravljanje brezhibno delujejo.

3. Orodje uporabljajte samo s priporo¢enimi kartu§ami in priporo¢enimi nastavitvami mogi.

< Napacne kartu$e ali previsoka nastavitev energije lahko povzrogijo pred¢asno odpoved orodja.

h

6.3 Servisiranje orodja

» Opravite servis orodja, ¢e pride do naslednje situacije:
< Pojavijo se nihanja mogi.
< Prihaja do napa¢nega vziga kartuse.
< Udobje pri uporabi se ob&utno zmanjsa.
< Potrebna pritisna sila se ob&utno poveca.
< Upor sprozila se poveca.
< Nastavitev mocCi se tezko opravi.
< Trak s kartu$sami je tezko odstraniti.
< Prikaz vzdrzevanja kaze, da je treba opraviti servis orodja.

6.4 Demontaza orodja za posamiéno zabijanje £

1. PrepriGajte se, da v orodju ni traku s kartu$o ali elementa. Ce sta v orodju element ali trak s kartugami,
slednjega zgoraj z roko povlecite iz orodja, element pa odstranite iz vodila za Zi¢nike.

2. Pritisnite na boc¢no namesS¢eni mehanizem za odklepanje na vodilu za ziénike, da odvijete vodilo za
Zi¢nike.

3. Odvijte vodilo za Zi¢nike.

Locite odbojnik, tako da zasukate vodilo za zi¢nike. Odstranite odbojnik.

5. Odstranite bat.

&
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6.5 Preverjanje odbojnika in bata [t

/| OPOZORILO

Nevarnost poskodb zaradi odbojnika ali bata v okvari. Preverite obrabo odbojnika in bata in ju v primeru
poskodb zamenjajte.

» Ne izvajajte nobenih sprememb na batih.

1. Bat je treba zamenjati v naslednjih primerih:

< Bat je zlomljen.

< Bat je mo¢no obrabljen (npr. izpad segmenta 90°)

< Batni obro¢ki so poceni ali jih ni.

< Bat je skrivljen (preverite, tako da ga zakotalite po ravni povrsini).
2. Odbojnik je treba zamenjati v naslednjih primerih:

< Kovinski obro¢ek odbojnika je zlomljen ali se snema.

< Odbojnik se ne drzi ve¢ vodila za Zi¢nike.

< Pod kovinskim obro¢kom je guma na neki to¢ki moc¢no odrgnjena.

6.6 Preverjanje obrabe vodila za Zi¢nike Kl

1. Preverite obrabo vodila za Zi¢nike in ga zamenjajte, Ce je kakSen razdelek za Zi¢nike poskodovan (npr.
zlomljen, zvit, razSirjen, pocen).
2. Po potrebi se obrnite na servis Hilti.

6.7  Ciséenje in mazanje orodja za posamiéno zabijanje [E

Batne obrocke rahlo poprsite z oljem in jih oCistite s plo$¢ato krtaco, da se lahko prosto premikajo.
Ocistite navoj vodila za Zi¢nike s ploS¢ato krtaco.

Ohisje od znotraj ocistite z veliko okroglo krtaco.

Demontirajte povratno vodenje izpusnih plinov bata.

Ocistite povratno vodenje izpu$nih plinov bata.

Narahlo poprsite ociS¢ene dele s prilozenim razprsilom Hilti.

[

Uporabljajte izkljuéno razprsilo Hilti ali izdelke primerljive kakovosti. Uporaba drugih maziv lahko
poskoduje orodje.

7. Narahlo poprsite nastavnik moci s prilozenim razprsilom Hilti.

6.8 Sestavljanje orodja za posamiéno zabijanje [E

Preverite, ali je v orodju kartusa, in jo po potrebi odstranite.
Namestite povratno vodenije izpusnih plinov bata.

Vstavite bat.

Namestite odbojnik na vodilo za Zi¢nike.

Privijte vodilo za Zi¢nike.

S

6.9 Kong¢ni pregled orodja

1. Po kon€ani negi in vzdrzevanju preverite, ali so vse za$c¢itne naprave namescene in brezhibno delujejo.
2. Po pregledu orodja drzite gumb pritisnjen 10 - 12 sekund, da ponastavite Stevec vzdrzevanja.

7 Pomo¢ pri napakah

71 Tezave z orodjem

Motnja Mozen vzrok Resitev
Potrebna je ve€ja pritisna sila | Pri zgorevanju so nastali ostanki. » Opravite servis orodja.
Upor ob sprozitvi se pove€a | Pri zgorevanju so nastali ostanki. » Opravite servis orodja.
Nastavitev moci se tezko Pri zgorevaniju so nastali ostanki. » Opravite servis orodja.
opravi
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Motnja

Mozen vzrok

Resitev

Bat se zatika v povratnem
vodenju izpusnih plinov bata

Bat je poskodovan.

>

Zamenjajte bat.

Prihaja do drgnjenja odbojnika v
notranjosti povratnega vodenja
izpusnih plinov bata.

>

Preverite bat in odbojnik in ju po
potrebi zamenjajte.

Ce tezave ne morete odpraviti,
poiscite pomo¢ na servisu Hilti.

Pri zgorevanju so nastali ostanki.

Opravite servis orodja.

Ve
Povratno vodenje izpu$nih
plinov bata se je zataknilo

Pri zgorevaniju so nastali ostanki.

Opravite servis orodja.

Orodja ni mogoce sproziti

Pritisk na orodje ni bil zadosten.

Povsem pritisnite na orodje.

Napaka bata.

Odstranite trak s kartuSami in
ocistite orodje.

Preverite bat in odbojnik in ju po
potrebi zamenjajte.

7.2 Tezave z elementi, ki se namescajo na jeklo

Motnja Mozen vzrok Resitev

Element ne seze dovolj glo- Mo¢ je prenizka. » Povecajte mo¢ (nastavitev
boko v podlago moci).

Uporabite moc¢nejSo kartuso.

Prekoracitev podrocja uporabe
(zelo trda podlaga).

Uporabite moc¢nejsi sistem, kot
je npr. DX 76 (PTR).

—_—

Element ni dovolj dobro pritr-
jen v podlago

Tanjsa jeklena podlaga (4-5 mm)

Nastavite drugacno mo¢ ali
uporabite drugo kartu$o.

==

Zlom elementa

Mo¢ je prenizka.

Povecajte mo¢ (nastavitev
moci).
Uporabite moc¢nej$o kartuso.

Prekoracitev podrocja uporabe
(zelo trda podlaga).

Uporabite mo¢nejsi sistem, kot
je npr. DX 76 (PTR).

Mog¢ je previsoka.

ZmanjSajte mo¢ (nastavitev
modi).

Uporabite SibkejSo kartuSo.
Uporabite zi¢nike z glavo.
Uporabite Zi¢nike z rondelo.

Element je pregloboko zabit

Mo¢ je previsoka.

ZmanjSajte mo¢ (nastavitev
modi).
Uporabite SibkejSo kartuso.
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7.3 Tezave s kartuSami

LIS

Motnja

Mozen vzrok

Resitev

Trak s kartusami se ne po-
mika

Trak s kartuSami je poSkodovan.

>

Zamenjajte trak s kartuSami.

Orodje je preve¢ umazano.

>

>

Opravite servis orodja.
Napravo naj po potrebi preverijo
na servisu Hilti.

Orodje je poSkodovano.

Ce teZave ne morete odpraviti:
Obrnite se na servis Hilti.

Traku s kartuSami ni mogoce
odstraniti

Pregreto orodije.

Pocakajte, da se orodje ohladi.
Nato previdno odstranite trak s
kartu$ami iz orodja.

Ce tezave ne morete odpraviti:
Obrnite se na servis Hilti.

&l «
o

—Z =

| ——=

1
Kartusa ne vzge

Slaba kartusa.

Trak s kartuSami premaknite za
eno kartu$o napre;j.

Orodje je umazano.

Opravite servis orodja.

——
1
Trak s kartusami se topi

Pri zabijanju orodje predolgo priti-
skate.

Orodje pred sprozitvijo priti-
skajte krajsi cas.
Odstranite trak s kartuSami.

Frekvenca zabijanja je previsoka.

Takoj prenehajte z delom.
Odstranite trak s kartusami in
pustite, da se orodje ohladi.

Kartusa je izpadla iz traku s
kartusami

Frekvenca zabijanja je previsoka.

Takoj prenehajte z delom.
Odstranite trak s kartuSami in
pustite, da se orodje ohladi.

Traku s kartuSami ni mogoce
odstraniti

Pri zgorevanju so nastali ostanki.

Opravite servis orodja.

V primeru motenj, ki niso navedene v tej preglednici oziroma jih sami ne znate odpraviti, se obrnite na na$

7.4 Druge motnje
servis Hilti.
8 Odstranjevanje

& Orodija Hilti so pretezno izdelana iz materialov, ki jih je mogoce znova uporabiti. Pogoj za ponovno
uporabo materialov je ustrezno razvr§¢anje materiala. V mnogih drzavah servisi Hilti prevzamejo vase
odsluzeno orodje. O tem se pozanimajte pri servisni sluzbi Hilti ali svojem prodajnem svetovalcu.
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9 RoHS (direktiva o omejevanju uporabe dolocenih nevarnih snovi)

Na spodnjih povezavah najdete preglednico z nevarnimi snovmi: gr.hilti.com/r6168208.
Povezavo do preglednice RoHS najdete na koncu tega dokumenta v obliki kode QR.

10 Garancija proizvajalca naprave

» Prosimo, da se v primeru vprasanj obrnete na svojega lokalnega partnerja Hilti.

11 Potrdilo o preizkusu CIP

Za drzave c¢lanice C.I.P. zunaj pravnega prostora EU in EFTA velja: Orodje Hilti DX 5 je tipsko odobreno
in sistemsko preizkuseno. Orodje je zato opremljeno z znakom odobritve PTB, ki je kvadratne oblike in
ima vneseno Stevilko odobritve S 995. Hilti na ta nacin zagotavlja skladnost z odobreno konstrukcijo.
Nedovoljene napake, ki bi bile ugotovljene pri uporabi, je treba javiti odgovornemu vodji organa za izdajo
odobritev (PTB) kakor tudi biroju Stalne mednarodne komisije (C.I.P.).
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1 JaHHu 3a AOKYMeHTauuATa

1.1 KbMm HacToAwaTa AOKyMeHTauuA

* [pean BbBEXKAAHE B €KCNIoarauusa NpoYeTeTe HacToALaTa AoKyMeHTauuA. Tosa e npeanoctaBska 3a
6esonacHa pabota u 6esaBapuitHa ynotpeba.

* CubniopaBaiite ykasaHuaTta 3a 6e30MacHOCT W NPEAYNPEXAEHUE B HACTOALATA JOKYMEHTALUUA U BbPXY
npoayKra.

¢ ChbxpaHsBaiite PbLKOBOACTBOTO 3@ eKCNoarauma BUHaru saeHo C NPOAYKTa U NpeAasaiTe NpoayKTa Ha
Zpyry nvua camo 3aefiHO C HaCTOALLOTO PBLKOBOACTBO.

1.2 YcnosHu 0603HaueHna

1.2.1 lMpeaynpeauTenHu ykasaHua

MpeaynpeavtenHuTe yKkasaHua npelynpexaaBar 3a OnacHOCT B 30HaTa OKOMO npoaykra. Msnonseat ce
CNEAHWUTE CUTHAITHU AYyMMU:

/| onAcHocT

OMACHOCT !
» OrtHacs ce 3a HEMOCPEACTBEHA ONACHOCT OT 3anaxa, KOATO BOAW 0 TEXKW TeNeCHU HapaHABaHWA UK
CMBPT.

/Aﬂ NPEOYNPEXOEHUE
NPEOYNPEXOEHUE !
» OrtHaca ce 3a Bb3MOXXHa ONacHOCT OT 3anfiaxa, KOATo MOXXe Aa I0Be/ie 10 TEXKN TENECHN HapaHABaHUA

UK CMBPT.

/\ NPEOMNA3NUMBOCT

NPEANA3NMBOCT !

» OrtHaca ce 3a Bb3MO)XHa onacHa CuUTyauud, KOATO MOXXe Aa aoseze A0 NIeKU TeneCHU HapaHABaHUA UNun
MaTepuanHu LWeTK.

1.2.2 CumBONM B OKYMEHTaUUATa
B HacToAwaTta AOKyMeHTauua ce U3non3sart CneaHuTe CUMBOSIU:

Mpeau ynotpeba npoueteTe PHKOBOACTBOTO 3a eKcnnoarauma

Mpenopbku npu ynotpeba 1 Apyra nonesHa MHGopMaLma

BopaBeHe C peunKknMpyemu Matepuant

He MSXBBDHHVITG €N1IeKTpoypean U akymynatopu B 6utoBuTe otnaabuu

XIS

1.2.3 CumBonu BbB purypurte
BbB durypute ce u3nonaear cneaHuTe CUMBONM:

E | Teau uncna npenpatuart kbM ChOTBETHATA GUrypa B HAYANOTO HA HACTOALLOTO PLKOBO/ACTBO

Homepauwma Bb3npoussexaa nocneaoBaresiHoTo U3MbJIHEHUE Ha paﬁOTHMTe CTbIKK B w306pa-

3 XXEHUETO U MOXKe Aa ce pasnuyasa oT paéOTHMTe CTbIKK B TEKCTA
‘('? [Mo3uunoHHUTE HOMepa ce n3non3eaT BbB q)MrypaTa Hpernen, n npenpawjaTt KbM HOMeparta Ha
~ nereHgara B Pasnen I'Ipernen Ha npoAaykTa

! | Tosu sHak TpAbBa Aa Npeanssuka BaleTo cneuuanHo BHUMaH1e Npu paboTa ¢ NPoAyKTa.

Besy<uueH NPeHoC Ha AaHHM
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1.3 CMMBONM B 3aBUCUMOCT OT NPOAYKTa

1.3.1 CumBonu
JIOMbIHUTENHO Ce M3NOoN3BaT CNeaHUTE CUMBOJIU:

Bhumanve! [la ce cbbntonasar ykasaHuaTa.

Mo BpeMe Ha paboTa ¢ ypesa HOCEeTe 3aLiuTHa Kacka.

Mo BpeMe Ha paboTa ¢ ypesa HoCeTe 3alUTHU ouuna.

Mo BpeMe Ha paboTa ¢ ypesa HOoCeTe aHTU(OHMU.

1.3.2 CwumBoOnM BbpXy NpoAyKTa
Bbpxy npoaykra ce Manonsear cneaHuTe CUMBONKU:

YepHa Kntoyanka BbpXy YepBEHA OCHOBA Ha Kopnyca: Bbpxy GyToHa 3a ynpaBsneHue 3a OTKIHoY-
BaHe NPu AEMOHTaXK Ha ByTanoTo 3a U3XBbpAHe Ha OTPaBoTEHH rasoBe.

m Bana kntouanka BbpPXYy YepHa oCcHOBa Ha 6onToBoAauva: Bpry OTK/OYBaHETO 3a BonToBoAaYa.

1.3.3 HWHaukauyuu Ha gucnnen
Ha aucnnea morat fa 6baar noKasaHu CneaHuTe UHAUKALMK:

To3u CMMBON NOKasBa CbCTOAHUETO Ha 3apexaaHe Ha 6aTepVIﬁTa. CumBONBT 3a NoAApPBXKKa ce

[T L]
nosBABa, Korato GatepuaTa e npasHa.

* Toan cumMBON MHAMKMPa Aanu Bluetooth e BkntoueH. AKO CUMBOTBT HE CE UHAMKMPA Ha Aucnnes,
Bluetooth e uskntoueH.

Tosn cMMBON NOKassa AaTtaTta 3a U3BbpLUBaHe Ha cneasalloTo nouncteaHe. OCBeH ToBa AadeH
nepwvoa Bkntousa 500 sabusaHua. Mma o6uo 5 nepuoaa, kouto Brtousar 2500 3abuBaHus.

Tosu cuMBON NOKa3Ba Aanu Beye e BpemMe 3a noaapbKKa. Ton ce nosasaga cnea 5 roamHu, 30000
9, | 3abusaHua unu Korato BatepuATa e NpasHa. Halara npenopbka: OGbpHeTe ce KbM Baluua
cepsu3 Ha Hilti.

14 UHdopmauusa 3a npoaykra

=T MpoaykTvTe ca npeaHasHaueHm 3a NPOGECHOHaNHM NOTPEBUTENH U MoraT Aa 6baaT 06CNy)KBaHM,
NOAABPXKAHM B U3NPABHOCT M PEMOHTUPAHK CaMO OT OTOPU3MUPaH KOMMETEHTEH NepcoHan. To3u nepcoHan
TpAbBa Aa 6bAe crneuranHo MHCTPYKTUPaH 3a Bb3MOXHWUTE ONacHOCTU. [POAYKTLT U HEroBUTE NPUCNOCo0b-
nenua morat Aa 6baar onacHW, ako GbAAT EKCNIoaTMPaHN HEMPaBOMEPHO OT HEKBanMbUUMpaH nepcoHan
UK ako Gbaart U3Non3BaHu He NO NpefHasHaYeHue.
O603Ha4YeHWETO Ha TUNa U CEPUIHUAT HOMEP ca OTGenA3aHu BbpXy TUNnoBata Tadenka.
» T[peHeceTe cepuitHuAa HOMep B MpeAacTaBeHata no-aony tabnuua. Bue e ce Hy)kaaete OT AaHHUTE 3a
NPOAYKTa, ako ce obpblyare ¢ BBbNPOCH KbM HALLETO NPEACTaBUTENCTBO UM CEPBU3EH OTAEN.
JaHHu 3a npoayKTa

Ypen 3a AMPEKTEH MOHTaXK DX 5 GR
Mokonenne 01
CepueH NQ

1.5 JeKknapauua 3a CboTBeTCTBUE

Hue nexknapvpame Ha coBCTBEHa OTFOBOPHOCT, Y€ OMUCAHWAT TyK MPOAYKT OTroBapA Ha AedcTBalyute
LOMPEKTUBM U cTanaapTh. Konve Ha [eknapauuaTa 3a CbOTBETCTBME LUE HAMEPHTE B KpaA Ha HactoAwara
LIOKYMEHTaLus.

TexHWyeckata AOKYMEHTALWA Ce CbXpaHaBa TyK:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 BesonacHocTt

21 YKkasaHua 3a 6esonacHocT

OCHOBHM Npenopbku 3a 6esonacHocT

/\ NPEAYNPEXOEHUE! 3anosHaiTe ce C BCUUKM yKasaHWA 3a 6€30nacHOCT M MHCTPYKUuK. Hecnas-

BaHeTO Ha NpWBEAEHWUTE NO-A0NY YKasaHWA 3a 6€30MacHOCT U MHCTPYKLMU MOXKE Aa NPUYUHU ENEKTPUYECKU

yaap, noXxap u/unu TeXXK1 HapaHABaHWA.

CbxpaHaABanTe BCUUKM YKasaHus 3a 6€30MacHOCT U MHCTPYKLUMK 32 GbAELLM CrIpaBKy.

U3nonssaHe Ha 3apAau

» WMsnonssaiite camo 3apaaun Ha Hilti unu 3apaam cbc cbnoctaBMMo KayecTso.
< Ako 3a uHcTpymeHTuTe Ha Hilti ce usnonssar sapaan ¢ NOWO KavecTBO, BCNEACTBUE HA HEM3rOpAn

npax morat a ce o6pasyBar oTnaraHus, KOUTO EKCNIoAUPaT BHE3ANHO U MOrar Aa NPUUUHAT TEKN
HapaHsABaHWA Ha paboTeLLyWa C ypeaa v Ha xopata OKono Hero. 3apsaauTe Tpadsa unu Aa ca JoKasyeMo
TecTBaHu OT npoussoauTena cbrnacHo EC-cranaapta EN 16264, nnun na Hocar CE-mMapkupoBka 3a
CBOTBETCTBME.

MUanckeaHuAa KbM notpeburens

» MoxkeTe fa ekcnnoatMpare Unu NoaabpyKate TO3W ypea, ako 3a uenta cte Ounu oTopuaMpaHu U
MHCTPYKTUPAHW.

CpepacTBa 3a nepcoHasnHa 3awura

» [pu ynotpeba Ha ypesa Bue v Hamupalute ce B 6nM30CT nuua TpAdBa Aa HOCUTE NOAXOAALLUM 3aLUUTHU
ouMna u 3alluTHa Kacka.

» Hocete aHTU)OHM.
< 3abuBaHETO Ha KPEMEeXHUTE eNeMEeHTU Ce MHWLMMPa Ypes3 Bb3nnameHABaHe Ha U3XBBLPAALLY 3apaa.

MpekaneHo CUNHUAT LUYM MOXKe Aia yBPeAu cryxa.

BesonaceH HauMH Ha paboTa

» Cubbnioaasaiite AaHHUTE 3a eKkcnnoarauua, o6cny)XBaHe 1 NOAAPBKKA B PKOBOACTBOTO 3a ekcnoara-
umA.

» bBbaete KOHUEHTPUPaAHK, cnefeTe BHUMATENHO AEUCTBUATA CU U MOCTBLMNBaiTe pasyMHO npu padota ¢
ypeAa 3a AMpeKTeH MOHTaX. He uanonssaiite ypena, ako CTe YMOPEHU UK CTe MoA Bb3AEHCTBUE HA
HapKOTMYHM BELLECTBA, aNIKOXON UK nekapcTaa. MpekbcHeTe paboTa npu BOMKK UK HEPa3MONOKEHKE.
EAMH MOMEHT Ha pascenHOCT npu ynotpebata Ha ypeaa Moxe Aa AOBeAe A0 CEPUO3HU HapaHABaHMA.

» Usbarsaiite HebnaronpuATHO NONOXEHHE Ha TANOTO. 3aemeTe cTabunHa CToiKa M No BCAKO Bpeme naseTe
paBHOBeCHeE.

» Hocerte Henmb3ralm o6yBKU.

» Hukora He abpnaiTe Hasal ¢ pbka GonToBOAAYA UM KPENEXKHNUTE ENEMEHTH.
< Ypes usabpneaHe Hasaa C pbKa Ha GONTOBOAAYA WM KPEMEXHWA eNeMeHT ypeabT MOXe npu

onpeaenexn obctoatencTsa Aa 6bAae NPUBEAEH B FOTOBHOCT 3a paboTa. B pe)xum Ha rotoBHOCT 3a
pabota ypeabT no3Bonasa 3abuBaHe Ha MMPOH B TANOTO.

» [pu paBota c ypena APBKTE PBLUETE CH NIEKO CBUTHU (HE M3MBHATH).

» [pu paboTta orpaHnyeTe AOCTbNA Ha APYrM nvua, OCOBEHO Ha Aeua, Ao paboTHaTa 30Ha Ha ypeaa.

IPUKNUBO OTHOLLEHHE KbM Ypeau 3a AUPEKTEH MOHTaX U BHUMaTenHo 6opaBeHe ¢ TAX

A\ NPEOYNPEXOEHUE! OnacHocT nopaau npo6usaHe Ha KpenexHu enemeHTy! Mpeau 3a6usaHeTo Ha

KPEenexH! eNeMeHTH ce yBepeTe, Ye HAMa HUKOW 3aA U1 NOA KOMMOHEHTa, B KOWTO ce 3ab1Ba KPEnexHUAT

€NIeMEHT.

» [peawn pabota NnpoBepeTe cunata Ha 3apaja 1 Ha perynatopa Ha MOLLHOCT.
< 3abuiiTe 2 KpPenexHU eneMeHTH 3a Npoba B TAXHATa OCHOBA.

» Wanonagaiite npaBunHUA ypea 3a Bawara pa6ota. He uanonssaiite ypeaa 3a Lenu, 3a KOUTO TOW He e
npenHasHaveH, a camo no npeaHasHavyeH1e U B M3NPaBHO CbCTOAHKE.

» AKO NPUNOXEHUETO NO3BONABA, U3NON3BaNTE AOMbIHATENHATA HOCELLA MoYa / 3alUMTHA Kanayka.

» HwKora He ocTaBsiiTe 3apeaeH ypea 6e3 Haasop.

» TpaHcnopTupaiite 1 cbxpaHsaBaiTe ypena B obesonaceHo Kypapue.

» BwuHaru paspexaaiite ypeaa npeau AeHOCTM NO NOYUCTBaHE, CEPBU3MPAHe U NOAAPBKKA, NPU CMAHA
Ha 6onToBoAava, NpW NpeKkbCBaHe Ha padoTara, KaKTo v NpU CbXpaHeHWe (3apAA U KPENEXKEH ENEMEHT).

» CbxpaHfABaiTe HeM3non3BaHWTe B MOMEHTa ypean paspefieHn Ha CyxO M 3aTBOPEeHO MACTO, Aaney ot
AocTbNa Ha Aeua.
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» T[poBepeTe ypena W NPUHAANEKHOCTUTE 3a Hanuuue Ha eBeHTyanHu nospeau. [lposepete nanu
NOABMXHUTE YacTH GYHKLIMOHUPAT U3NPABHO M HE 3aKNMHBAT, KaKTO M Aanu MMa NoBpPeAeHU YacTu.
< 3a jpa ce rapaHTupa uanpaBHata paboTa Ha ypena, € HEOOXOAMMO BCUYKW YacTv Aa ca MOHTUPaHW
npaBuIHO W Aa OTrOBApAT Ha BCUYKW M3UCKBaHUA. MoBpeaeHnUTe yactv Tpabea Aa 6baar HaaneXHo
PEeMOHTMpaHu unu noameHenn B cepsus Ha Hilti, ako He e nocoueHo Apyro B PbrkoBoACTBOTO 3a
eKcnnoarayus.
» T[posepeTe ocHoBaTa Npeau U3BbPLUBAHE HA MOHTa)K BBbPXY eNeKTPUYECKH NPOBOAHULIM.
» He 3abuBaiite KpenexHn eneMeHTH B HeMoAXOAALLY MaTepuan Ha ocHoBara.
< HenoaxozAawmW martepuanu ca 3aBapAema CTOMaHa M nATa CTOMaHa, YyryH, CTbKIO, Mpamop,
nnactMacu, 6poH3, MECHHT, MeA, U30NALUUOHHU MaTepuani, Kyxu TyxXiu, KepamMUyH1 MAOYKK, ThHKK
namapuHu (< 4 Mm) 1 ra3obeToH. 3abuMBaHETO B TakMBa MaTepuani MoXe fa NpeansBuka cuynsaHe
Ha enemeHTa, OTXBbpUaHe Ha napyerta uim Npobus B OCHoBaTa.
» 3apeiicTaiiTe cnycbka caMmo ako ypeabT e NPUTUCHAT U3LANO BEPTUKANHO KbM OCHOBATa.
» Tpu 306MMaHETO APBKTE ypeaa BUHArM noA npae bkl KbM OCHOBATa, 3a ia NpefoTBpaTuTe oTcKayaHe
Ha KpenexHus eneMeHT oT MaTtepuana Ha ocHoBara.
» [MoaabpxaiTe PbKOXBATKUTE CyXH, YUCTH, BE3 Macna u CMasku no TAX.
» He usnonseaiite ypesa Ha MecTa, KbAETO MMa OMACHOCT OT MOXapu MK EKCMI03Uu OCBEH aKo He e
Hanuue cneumanHo paspeLlueH1e 3a Tosa.
» Hukora He 3abuBaiiTe eNeMeHTU B HaNWYHWM OTBOPU OCBEH ako ToBa ce npenopbuBa oT Hilti (Hanp.
DX-Kwik).
Pa6oTHo mAcTo

» [MoaabpxaiTe pea Ha paboTHOTO cu MACTO. [dpbKTe Aanedye oT paboTHata 30Ha NPEAMETH, Ha KOUTO
6u1xTe MOrnM Aa ce HapaHuTe.

< TMpwu 6esnopaabk B paboTHaTa 06iacT MOXe Aa CTaHar 310MonyKu.
» Ocurypete 406p0 OCBETNEHNUE U MPOBETPEHWE Ha padoTHaTa obnacT.

MexaHnuHK MepKH 3a 6esonacHocT

» He npeanpuemaiite HUKaKBKU MaHUNyaynun, Pecr. NPOMeHH o ypeaa, ocobeHo no GyTtanoro.

> W3nonssaiTte camo KPEMEXHU ENEeMEHTU, KOUTO Ca NpeAHasHauyeHW 3a ypeja M ca paspelleHd 3a
U3nonaeaxe.

TepMuuHM Mepku 3a 6esonacHocT

» HuKora He npeBuLLaBaiTe NpenopbyaHaTta MakcumanHa 4ecToTa Ha 3abusaHe.

» AKO ypeabT e Nperpsn, OCTaBeTe ro Aa Ce OXaau.

» He aemoHTupaiite ypeaa, koraro e ropewy. OctaBeTe ypeaa Aa ce oxnaau.

» OcraBeTe ypesa fia Ce OxNnaau, ako 3anoyHe CTONABaHE Ha NeHTaTa CbC 3apsaanTe.

OnacHOCT OT eKCNNOo3WA NpH 3apAan

» WanonaBaitTe camo 3apAaau, KOUTO ca paspeLueHu 3a ypeaa.

» OrtcTpaHeTte neHTata ChC 3apsanTe, Cried Karo CTe NpeycTaHoBWIM paboTata UnK ako TpaHcnopTupare
ypeaa.

» HwuKora He ce onuTBaitTe Aa U3BaAUTE 3apAaMUTe CbC cuna Ot GonToBoAadYa Unu OT ypeaa.

» CbxpaHnBaiTe HeynoTpeBABaHWTE 3apfav Ha 3aTBOPEHO MACTO, 3alUMTEHM OT Bnara W npexaneHa
ropeLyuHa.

194 Bwarapcku 2147992 [N

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292603 / 000/ 03



LIS

3 OnucaHue

3.1 Mpernen Ha npoaykTa [

ByTano 3a usxsbpnAHe Ha OTPaBoTeHu ra-
30Be

HanpasnaBsalia BTynka
Kopnyc

Kanan Ha 3apaa

OTKkntouBaHe Ha perynupaHeTo Ha
MOLLYHOCTTa

Perynatop Ha mMowHOCT
Lucnnew

ByToH

PbyHM TAaMNOHK

Cnycbk

ByToH 3a ynpasneHnuve
BeHTunaunoHHu otBOpH
BytanHu npbctenn

Byrano

Bontosoaau

Jebnokupaxe Ha GonToBoaay
Bygep

LleHTpupalya BTynka

Mnocka yetka

lonAama Kpbrna yetka

Manka kpbrna yetka

SISIGICICIOICISISISISICICIOISICMICICIOIOMC)

3.2  Ynotpeb6a no npegHasHaueHue

OnucaHuaT NPOAYKT NPEeACTaBNABa ypes 3a AMPEKTEH MOHTaXK 3a 3a6MBaHE Ha NUPOHHM, 60NToBE U KOMOO-
€NeMEHTH B CTOMaHa.

Mpu ynotpebara Ha ypeaa BAHArM BHUMaBaiiTe Aanu usnonaearte npaBuiHOTO obopyasaHe. BontoBoaausT,
ByTanarta u KpenexHute eneMeHT1 Tpatea Aa 6bAe HanacHaT eAHN KbM APYru.

3.3 MuH1MManHy pa3cToAHUA

3.3.1 3akpenBaHe BbpXy CTOMaHa
Mpw 3aKkpenBaHe BbpXy CTOMaHa BUHArK cbOntoaaBante CneaHuTe MUHUMAIHU PasCToAHMUA:

¢ MuHUMaNHoTO pascTosfHue Ha pbOOBETE OT pbba Ha OCHOBAaTa 10 KPEneXHUA eneMeHT TpAbBa Aa 6bae
Han-manko 15 mm.

*  MWHUManHOTO MeXayocue MexAay ABa KpPenexHu enemeHTi Tpadsa Aa 6bae Hai-manko 20 MMm.

*  MwuHumanHata aebenuHa Ha ocHoBarta TpAbBa Aa Bb3nu3a Ha 6 MMm.

3.4 WUndopmauyuna 3a App

3a fa nonyuute noBeye MHGOpMaLmMA OTHOCHO App, 3a Aa U3TernuTe U aAa ctaptupare App, ckaHupaite QR-
KoAa B KydapuyeTo.

3.5 UHPopmaLma OTHOCHO o6nacTi Ha NpUnoXeHne

3a noseye MHPOPMaLUA OTHOCHO 06BnacTuTe Ha NPUNOXeHue, MonA, CbONtoAaBaiTe NPoAyKToBaTa cTpaHuua
Ha Hilti.
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4 TexHUYEeCKU AaHHU

4.1 Ypen 3a MoHTaM Ha 6ontoee

Terno DX 5 GR 3,43 kr
AbnxuHa Ha ypeaa DX 5 GR 495 Mmm
AbnxuHa Ha NUpoHUTe DX 5 GR <22 Mm
MpenopbuMTenHa MaKCUMarnHa YyecToTa Ha 3a- DX 5 GR 700 rev/h
6usaHe

TemnepaTypa Ha npunoxeHue (OKoONHa Temne- DX 5 GR -20°C ... 50°C
parypa)

Xoa Ha npUTUCKaHe DX 5 GR 32 Mm
Heobxoanuma cuna Ha NnpUTUCKaHe DX 5 GR 250H
MakcumanHa usnbyeHa MOLHOCT -27,2 nbm
YecToTa 2400 Mly ... 2 483,5 MlNy

4.2 UHndopmauuma 3a WymoBU eMUCHH, U3MepeHH cbrnacHo EN 15895

MocoueHnTe B HACTOALUUTE MHCTPYKUMM CTOMHOCTM Ha 3BYKOBOTO HanAraHe W Ha BuOpauuute ca Gunu
M3MEPEHN B CbOTBETCTBUE CbC CTAaHAAPTU3MPaH METOA Ha U3MepBaHe M Morar Aa Gbaar W3non3saHu npu
cpaBHABaHeTO Ha Gytana ¢ 6onToBe. Te ca NOAXOAALUM M 3a NpeABapuTenHa OLEHKa Ha HaToBapBaHETO
oT TpenTeHua. [lOCOYEHUTE AaHHW NPEACTABAT OCHOBHUTE MPUIOXeHUA Ha OyTanoto ¢ GonTtoBe. AKO
obaye ByTanoto ¢ BonToBe Ce WU3MON3Ba 3a APYrY MPUIOXKEHWA, C Pa3NUYHU NPUHALNEIKHOCTUA UK MPK
HeAoCTaTbyHa NOAAPBKKA, B JAHHUTE MOXE [ia Ce MOABAT OTKIOHEHUA. TOBa MOXE 3HAUMTENHO Aa MOBULLM
HaToBapBaHETO OT TPENTEHUA NPe3 LieNuA Nepros Ha ekcnnoatauma. 3a TouHa npeLeHka Ha HaToBapBaHeTo
OT TpenTeHus TpabBa Aa ce B3eMaTt NPeABuA U NEPUOAUTE, B KOUTO YPEAbT € UBKNIOUYEH Uiu pabBoTu, HO He
e B peanHa exkcnnoarauus. ToBa MOXe 3HAUMTENHO Aa Hamanu HaTOBapBAHETO OT TPENTEHWA NpPes Lenus
nepuvoa Ha exkcrinoarauua. Onpeaenete AOMbAHUTENHW MePKK 3a 6e30MacHOCT C Len 3alyuta Ha padoTeLms
CpeLly Bb3EHCTBUETO HA 3ByKa M/MNW BUOPAUMUTE, KaTO HanpuMep: NoAAPbBKKA Ha Gytano ¢ 6onTose M
NPUHAANEIKHOCTH, NOAABPIKAHE Ha TOMNW Pble, OpraHusayma Ha padoTHUTE NMPOLECH.

MocoueHnTe 3BYKOBU CTOMHOCTH Ca BUIK U3MEPEHU NPU CNEAHUTE PAMKOBH YCNOBUA:

PamkoBu ycnosua 3a HHGOpPMaLHUA 3a LLYMOBU €EMUCHUU

3apaa Kann6bp 6.8/11 uepeH
HacTtpoi#ika Ha moLyHOoCT 2
Mpunoxxenne 3akpensaHe Ha 24-MM-AbPBO

BbpXy 6eToH (C40) ¢ X-U47 P8

Undopmauymsa 3a wymosu emucumn cbrnacHo EN 15895

Huso Ha 3ByKoBa mowHocT (L) 105 +2 ab
EMHCHOHHO HMBO Ha 3BYKOBO HanAraHe (L) 101 +2 ab
EMHUCHOHHO BPXOBO HUBO Ha 3BYKOBO HanfaraHe (L coc.) 133 +2 ab

4.3 Bu6pauusa

MocoueHarta cbrnacHo 2006/42/EC cTOMHOCT Ha BUbpauuute He npesuwasa 2,5 m/s2.

5 Excnnoarayun

5.1 3alMTHHU CbOPbKEHUA

Mpw 3anousaHe Ha padoTta NpoBepeTe Aanu BCUYKU 3ALUUTHU CHOPBKEHUA Ca MOCTaBEHU M Aanu
dYHKUMOHMPAT M3NpaBHO. 3a Aa Ce rapaHTupa usnpasHata padoTa Ha ypeaa, € HE0OOXOANMO BCHUKK
yacTu ia ca MOHTUPaHU NPaBUIHO M Aa OTFOBAPAT HA BCUYKW U3UCKBaHMS.

5.2 3apempaaHe Ha ypen 3a eAMHWYHO 3abuBaHe &

1. MséyraﬁTe e/leMeHTa B NOCOKa oTnpea B ypeaa, 40KaTo UMIMHABPYETO Ha efieMeHTa 3actaHe B ypeaa.
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2. Wasbytaitte neHtata cbC 3apAAMTe, C TECHWA Kpai Hanpes, B NOCOKa OTAOMY B pbKoXBaTkata Ha ypeaa,
0KaTo NeHTaTa CbC 3apAanTe NOTbHE AOKpaK B ypeaa. Korato nocraeate HauyneHa neHra CbC 3apaau,
13abpnanTe neHTata CcbC 3apAAM C pbKa rope OT ypeaa, AOKATO B rHE3fOTO CbC 3apAAW nonaaHe
HensnonssaH 3apaa.

5.3  HacTtpoiika Ha MowHOCT &

1. HatucHeTe OTKNIOYBAHETO 3a PEryIMPaHeTo Ha MOLYHOCTTa.
2. 3aBbpTeTe perynaropa Ha MOLLHOCT, 3a Aa HACTPOMITE yKenaHaTta MOLLHOCT.
3. TlpoBepeTe KauecTBOTO Ha 3abuBaHKUATa CbrnacHo ctaHaapTa Ha Hilti.

Mséepe‘re cunata Ha 3apaja M HacTpomrKata Ha MOLLHOCT C'bOﬁpaSHO NPUNOXEeHUEeTOo.
BuHaru 3anouBaite ¢ MUHMManHaTa MOLLHOCT, aKO HAMATe HUKaKbB OMUT C ypeaa.

5.4 MOHTHpaHe Ha eNneMeHTH C ypea 3a eAMHUYHO 3abusaHe [

1. TlosvunonupanTe ypeana.
2. [pbKTe ypeaa no npasa NMHUA CnpsaMo paboTHaTa NOBbPXHOCT U FO MPUTUCHETE NOA NPaB bIbil.
3. HatucHete 6yToHa 3a MHMUMMpPaHe, 3a Aa 3abueTe enemeHTa.

5.5 Pa3spemaaHe Ha ypen 3a eAUHUYHO 3abuBane §

1. WsBaaete 3apsga o1 ypeaa.
2. W3Bapete enemeHTa ot ypeaa.

5.6 BknrousaHe 1 usknrousaHe Ha Bluetooth

» [pbrkTe ByTOHa HaTUCHaT 3a 1-2 ceKkyHAM, 3a Aa BKntouuTe Bluetooth.

ﬂ Bluetooth ce usknousa aBToMaTMyHO cnes 2 MUHYTH.

5.7 HynupaHe Ha vHAUKaTOp 3a NOYMCTBaHE

» Haruckaiite 6yToHa B npoabkeHue Ha 10-12 cekyHAaM, 3a Aa HynMpaTe MHAWKATopa 3a NOYUCTBaHE.

ﬂ MHAMKATOPBT 33 NOYUCTBAHE Ce CHCTOM OT 5 NeHTUUKK. Beaka neHTuuka Brntousa 500 3abusanma.

5.8 3aKkpenBaHe ¢ pelueTbyHa ckapa X-FCM

1. 3abuitte 6onTa c pesba BbPXY CTOMaHeHuAa Tperep. ManonseaiTe LUeHTpupallata BTynKa, 3a Aa
rapaHTMpaTe necHo LEeHTpuUpallo 3akpensaHe. Mamepete uspatbka Ha Gonta (NVS), kato nposepute
AbnbounHaTa Ha NPOHUKBAHE C MOMOLLTA Ha LIABOH.

2. TocraBeTe 3aabpawma onaHey X-FCM.

3. 3aBuHTETE 3aabpXKaLMA drnaHewy.
< BwbpTaw MomMeHT: 5-8 Nm

5.9 3akpenBsaHe Ha pudenosa namapuHa X-FCP

1. MpobwuiiTe unu WaHUoBakTe NPeABAPUTENHO pUdenosaTta namapuHa.

CubnionaBaite HeO6XOAUMUTE MUHUMASTHU Pa3CTOAHUA:
A =18-20 mm (0,70"-0,7")
B =25 mm (20,98'")

2. 3abwuiite 6onTa c pesba B npeABapUTENHO HanpaBeHUa 0TBOP. M3mepeTe usaatbka Ha 6onta (NVS), kato
nposepuTe AbNGOUNHATA HA NPOHUKBAHE C NOMOLLTA Ha LUAGOH.

3. Tocrasete 3aabpxxawma ¢nadey X-FCP.

4. 3aBuHTETE PraHeLa.
< BwbpTaw momeHT: 5-8 Nm
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5.10 3akpensaHe Ha peleTka X-GR &

1. TocTaBeTe enemeHTa B 6ontoBozava.
2. 3abuitte enemMeHTUTE Npes3 pelueTkara B CTOMaHara.
3. 3arterHete enemeHTa AOKpaW.

< Bwbpraw momeHT: 3-5 Nm

5.11 TlloBeAeHWe NpH rpeLLHO Bb3niameHABaHe Ha 3apaa

1. 3azapbxTe ypeaa B npoabmkeHue Ha 30 CeKyHAM MPUTUCHAT KbM paBoTHaTa NoBBbPXHOCT.

2. AKO 3apsaAbT BCE OLE HE Ce Bb3NIaMeHABa, OTAeNeTe ypesa oT paboTHata NoBbpPXHOCT. BHumagaiite
[la He ro HacouBarte cpelLly camute cebe CH UnKn cpeLy ApYyrv nuua.

3. [oHaBuiTe Ha pbKa NeHTara CbC 3apAaNTE OKOMO eAMH 3apaa U M3pasxoiBaiTe ocTaTbyHaTa neHTa CbC
3apaau.

5.12 3aceuku 6e3 Bb3nnameHABaHe Ha 3apAaU

@ NPEOYNPEXAEHUE

FopewyurHa Mo Bpeme Ha paboTa ypeAbT MOXe Aa CE HaropeLLu.
» Hocerte 3aWMUTHN pPBKaBULMX.

» OcrTaBeTe ypeaa Aa ce oxnaau.

MpeycraHoBeTe BeaHara paborara.

Paspenete u aemoHTHpaiite ypeaa.

MpoBepeTe n3bopa Ha NpasBuUaHaTa KOMBUHALMA OT BYTano U KPEMEXHU ENEeMEHTH.

MposepeTe Bydepa n ByTanoTo 3a U3HOCBAHE U NPU HY)KAA NOAMEHETE ENIEMEHTUTE.

Mouncrete ypena.

< AKO Npo6nemMbT OCTaHe BBbMPEKW MPUnaraHeTo Ha NOCOYEHUTE MO-rope MepKu, ypeabT He 6usa aa
Ce 13nonasa NPOABINKUTENHO BpeMe.

< Mpepnaiite ypeaa B cepsus Ha Hilti 3a npoBepka 1 Npu Hyxaa 3a PEMOHT.

I

ﬂ B 3aBMCMMOCT OT ypena npu peaoBHa eKcnnoarauma Toi ce 3aMbpcABa U ce Nonyyasa M3HOCBaHe
Ha BaXKHM 32 GYHKLMOHUPAHETO KOMMOHEHTH.
MpoBexaaiTe peaoBHU MHCMEKUMM U NOAAPBXKK. MNoaapbKaTa cneasa Aa ce M3BbpLUBA cnel
30000 3abuaHms.
MouncTeaiite ypeaa cnea 2500 - 3000 3abusanus. BposubT Ha 3abuBaHuA nokassa GposA Ha
M3BbPLUEHUTE 3a61BaHWA Cnell NOCNEAHOTO HynMpaHe Ha MHAMKaTopa 3a nouncteaHe. OCBEH ToBa
€ nokKasaHa 1 neHTnuka 3a 500 3abuBaHus.
MpK MHTEH3WMBHO M3non3saHe NpoBepnBaiiTe ByTanoto U Bydepa exeaHEBHO, HO HAN-KBCHO MO
BpeEMe Ha NpenopbYaHnA PeOBEH LMKBLA Ha nouncTeaHe ot 2500 - 3000 3abusaHus.
MHcnekuunTe, LMKNMTE Ha NOAAPBKKA M LMKIAWTE HA MOYMCTBAHe Ce OCHOBAaBaT Ha CTaHAapTHa
eKcnnoatauua Ha ypena. AKO YCTaHOBUTE, Ye ypeabT He GYHKUMOHMPA NPaBUIHO MHOIO Mpeau
00ABeHMA CPOK, He3abaBHO cepBU3UpaltTe ypeaa.

6 Ob6cnymBaHe ¥ noaapbXKa

6.1 O6cnywBaHe Ha ypeaa

(A\J NPEOYNPEXAEHUE

MouuncTeaHe MNpyu NoYMCTBAHETO Ha ypeaa cbOntoaaBanTe CneaHUTe TOUKHU:
» He nsnonssaite NpbCKAYKK UK NAPOCTPYMKKM 32 NOUYMCTBAHE.

» He ponyckaiite aa nonagHat Yy)xau Tena BbB BbTPELLUHOCTTa Ha ypeaa.
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OnacHocT oT HapaHABaHe nopaau aednarpauua! [paxoo6pasHuTe ocTaTbuM B ypeaa Morar Aa ce

Bb3NNaMeHsT U [a A0BeAaT A0 HEKOHTPONMPaHO 0CBOOOXKAABAHE Uk pasapobaBaHe.

» [ounctBaiiTe penoBHO ypeaa. ChbbnioaaBaiTe BCUUKM yKasaHWA 3a NOAAPBIKKA M MOYMCTBAHE B
HacTofALata AOKyMeHTauus.

» AKO ce M3non3Bar HeKaYeCTBEHM 3apAAM, NOYUCTBAHETO Ha ypeaa He NOHWXKaBa PUCKa OT EBEHTyaslHO
Bb3nnameHaBaHe Ha NPaxoo6pasHW OCTaTbUM BbB BbTPELIHOCTTA Ha OyTanoto 3a M3XBbLPMAHE Ha
oTpaboTeHH rasoBe U OT HEKOHTPONMPYEMO ocBOGOXAaBaHE UnK pasapobasaHe. To3n NpoLec Moxe Aa
6bAie orpaHMyeH camo Npyv NoAapBKKa B cepBus Ha Hilti.

» [ouncTBaiiTe PeAOBHO BBHLUHATA CTPaHa Ha ypeaa C NeKo HaBNayKHeHa Kbpra 3a No4ncTBaHe.

6.2 MoaapbiKa

NPEOYNPEXOEHUE

OnacHu cy6cTaHyun 3ambpcaBaHuaTa no ypeante DX cbabpiKar cybcTaHummu, KOUTO Morar Aa sactpaiuar

Bawerto 3apase.

» [lo Bpeme Ha NOYUCTBAHETO HE BAMLLBAWTE NPax UK 3aMbpCABAHUA.

» He ponyckaiTte npax u 3aMbpcABaHMA Aa NONAAHAT B XPAHUTENHU MPOAYKTH.

» Cnen nounctsaHe Ha ypeaa Cu M3MUBaNTE pbleTe.

» Hukora He usnonseaiTe cMasku, 3a Aa NOYMCTBATE UM CMasBaTe KOMMOHEHTU Ha ypeJa. ToBa MoXke Aa
AoBeje A0 HapyluaBaHe GyHKUMKTe Ha ypeaa. Manonssaiite Hilti cnpei, 3a na npeaoTBpartute CMyLLeHHA
BbB PYHKLMMTE NOPaau U3NON3BaHe Ha HEMOAXOAALLM NOYUCTBALLM NpenapaTu.

Y

MpoBepsBaiiTe PeAOBHO BCUYKM BBHLUHM €1EMEHTU Ha ypeaa 3a Hanuuue Ha noBpeav.

2. TMpoBepnBaiTe PEAOBHO BCUUKM ENEMEHTY 3@ yNpaBIeHWe 3a U3NPaBHO PYHKLMOHMPAHE.

3. ExcnnoatupaiTe ypeaa camo C NpenopbyaHuTe 3apaau U C NPEnopbYaHUTE HACTPOMKK Ha MOLLHOCTTA.

< JedeKTHU 3apaam unu TBbpAe BUCOKU EHEPTUItHM HACTPOMKM MoraT ia A0BEAAT A0 NPEXAEBPEMEHHO
M3NM3aHe OT ekcrnnoarauus Ha ypesa.

6.3 CepBu3vpaHe Ha ypeaa

» CepBuanpaite ypena, ako Bb3HUKHAT CNeAHUTE CUTyaLun:

MonABaBaT ce kKonebaHuA B MOLLHOCTTA.

MonABABaT ce 3aceyku Ha 3apaaa.

JlekoTaTa Ha 06Cny)XBaHETO HamansaBa 0ce3aemo.

Heo6xoanmara cuna Ha NpUTUCKaHe ce yBenMuaBa 0ce3aemo .
C'bI'IpOTMBJ'IeHVIeTO Ha CNyCbKa Ce yBenMyaBa.

PerynMpaHeTo Ha MOLLHOCTTa MOXe fia Ce W3BBbPLUBA MHOMO TPYAHO.
JleHTara cbec 3apaauTe MoxXe Aa 6bae OTCTpaHeHa MHOMO TPYAHO.
MHavkaTopbT 32 NOAAPBIKKA NOKA3Ba, Ye Ce Hanara cepBusnpaHe Ha ypeaa.

A A A A A A A A

6.4 [eMoHTaX Ha ypen 3a eAUHUYHO 3abuBaHe

1. YBepeTe ce, ue B ypeaa HAMa NeHTa CbC 3apaau UK KpenexeH enemeHT. AKo B ypeaa uMa fieHTa CbC
3aPAAM WM KPEMEXEH ENEMEHT, U3TErNETE NEHTaTa ChC 3apAAU C PbKa rope OT ypeaa M OTCTpaHeTe
enemeHTa ot 6ontosogava.

HatucHeTe nocTaBeHOTO CTpaHWUHO OTK/KYBaHe Ha 6onToBoAaYa, 3a Aa paseueTe 6onTosoaaua.
PasBwiite 6onToBoAaua.

Ortaenete Bypepa or GonToBogada upes ycyksaHe. OTcTpaHeTe Bydpepa.

OtcTpaHeTte ByTanoto.

A

6.5 Mposepka Ha 6ydep u 6yTano MY

L‘J NPEOYNPEXOEHUE

OnacHoOCT OT HapaHABaHe Nopaau HeusnpaBHocT Ha Bydepa unu Byranoro. Mposepere Gydepa wnm
ByTanoTo 3a U3BHOCBAHE U MOAMEHETE CbLUWTE NPU HaNMUYMe Ha NOBPEeAU.
» He usBbpLUBaiTE HUKAKBK MaHunynauum no Gytanoto.

1. Byrtanoto cnensa Aa 6bAe NOAMEHEHO B CEAHUTE Cryyau:
< bytanoto e cuyneHo.
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< ByTtanoto e cunHo usxabeHo (Hanp. 90° NpobuB B cermeHTa)
< ByTanHute npbCTEHN Ca U3CKOUMIM UK NUNCBAT.
< ByTanoTo e orbHato (NpoBepKa Ypes TbpKanfHe BbPXy rnaska noBbPXHOCT).

2. BydepbT cneasa Aa Gbae NOAMEHEH B CNIEAHUTE Cryyau:

< MertanHuaTt npbCTeH Ha Bydepa e cuyneH unm ce ocBoboxaasa.
< BydepbT He ce 3aabpKa noBeye BbpXy Bontosoaaua.
< |-|O£l MeTaNlHMA NPBbCTEH Ce pasno3HaBa CU/THO USHOCBAHE Ha rymara.

6.6 MpoBepka Ha 6onToBoaau 3a usHocsake Kl

1.

2.

MposepeTe BontoBoAaua 3a U3HOCBAHE U CMeHEeTe BONTOBOAAYA, KOraTo e Haluue NoBpPEeAeHa YacT ot
GonToBoAaua (Hanp. cuyneHa, orbHara, passanyoBaHa, HamnyKaHa).

Mpu Hy>kaa ce cBbpreTe cbe cepaus Ha Hilti.

6.7 MouncTBaHe M cMa3BaHe Ha ypea 3a eAMHUYHO 3abusate [

o 0NN

HanpbckanTe neko ¢ Macno GyTanHute NPbCTEHM U M NOYUCTETE C MAOCKaTa YeTKa, AOKaTO 3anoyHar aa
ce ABWKaT cCBOGOAHO.

MoumncTterte pesbara Ha BonToBoaaya C nnocKara YeTka.
MouncTeTe Kopnyca OTBBTPE C ronAmara Kpbria yertka.
JemoHTupaiite ByTanoTo 3a U3XBbPNAHE Ha OTPaBOTEHM rasoBe.
MouuncTete ByTanoTo 3a U3XBBLPNAHE Ha OTPaBOTEHN rasose.
Hanpbckaiite nouncrenunte yactu ¢ aocrasenua Hilti cnpein.

M3nonssaiite camo Hilti cnpei nnu npoAayKT CbC CbNOCTaBUMO KayecTBo. M3anonasaHeTo Ha Apyru
CMas304YHU MaTepuani Moxke a NnoBpeau ypeaa.

HanpbckaiTte neko perynMpaHeTo Ha MoLHocTTa ¢ AocTtasenua Hilti cnpei.

6.8 CrnobasaHe Ha ypen 3a eAMHUYHO 3abuBave [

1. TpoBepeTe Aanu uMa 3apaa B ypeaa 1 Npu Hy)xaa otTcTpaHeTe sapsja.

2. MoHTupaiiTe ByTanoTo 3a U3XBbPAHE Ha OTPaBOTEHM ra3oBe.

3. MMocrtaeete Gytanoro.

4. MMocrtageTe Gydpepa BbPXy GontoBogava.

5. 3aBuHTETE BONTOBOAAYA.

6.9 duHanHa npoBepKa Ha ypeaa

1. Cnea ussbpluBaHe Ha paboTu No obcny)kBaHe U NOAAPBKKA NPOBepPeTe AanNv BCUUKM 3aLLMTHU YCTPOIiC-

TBa ca NOCTaBEHU U Aanu QYHKUMOHUPAT U3NPaBHO.
2. Cnea npoBepkarta Ha ypefa HaTuckaiTe ByToHa B npoabmkeHue Ha 10 - 12 cekyHau, 3a Aa Hynupare
6ponya Ha noaApBbKKaTa.

7 MomoLy npy1 HanuuMe Ha CMyLLEeHUA

74 Mpobnemu c ypeaa

CwmyLyeHue Bb3momHa npuurHa PelueHune
Heobxoanmara cuna Ha Ha- PasnpeaeneHnue Ha usropenu octa- | » [lpepaiite ypeaa 3a pEMOHT.
TUCK Ce yBenuyasa ThUM.

CBbNpOTUBNEHWETO Ha Cry- PasnpeneneHune Ha usropenu octa- | » [peaaiite ypena 3a peMOHT.
Ccbka ce yBenuuasa ThUM.

PerynupaHneto Ha mowHocTTa | Pasnpenenexune Ha usropenu octa- | » [penaite ypena 3a pEMOHT.
MOXe [ia Ce U3BBbpLUBA ThUM.

MHOrO TPYZAHO
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ByTanoTo e sakneweHo B By-

CwmyuwyeHue Bb3MoHa npuunHa PelueHue
MoBpeaeHo Gytano. » CwmeHeTe 6yTanoro.
/ \.>é M3HocBaHe Ha Bydepa BbB BbT- » [poepeTte Bytanoto u 6ypepa,

peLuHocTTa Ha 6yTanoTo 3a uax-
BbpAAHE Ha OTPaboTeHN raszoBe.

Npu HY)XXAa M noaMeHeTe.
» [otbpcete cepsus Ha Hilti, ako
npobnembT BCE OLUe € HanuLe.

TanoTo 3a U3XBbPNAHE Ha OT-
paéOTeHM rasoese

Pasnpenenexue Ha usropenu ocra-
ThuM.

» T[pepaiite ypeaa 3a peMOHT.

ByTanoto 3a usxsbpnaHe Ha

oTpadoTeHn rasose e saKne-
LeHo

Pasnpenenenuve Ha usropenu octa-
Thuu.

» [pegnaiite ypeaa 3a PEMOHT.

YpeabT He MOXe Aa ce 3a-
Aeictea

YpeasT He e 6un NpuTUCHaT AOK-
pan.

» [puTtUCHeTe ypeaa AOKpaN.

MorpelwHo nonoxkeHue Ha Byta-
noro.

» OTcTpaHeTe neHTara cbC 3aps-
AWTE U nouucTeTe ypeaa.

» [posepeTte Bytanoto u 6ypepa,
NpU HYXXAA M NOAMEHETE.

7.2 Mpob6nemu c enemeHTH

Te 3a 3abuBaHe B cTOMaHa

CmyuieHue

Bb3moxHa npuunHa

PelueHue

EnemeHTBbT He NpoHMKBa A0C-
TaTb4yHO ABNOOKO B OCHOBaTa

TebpAe HUCKA MOLLHOCT.

» YBenuuete MOLYHOCTTA (perynu-
paHe Ha MOLLHOCT).
» M3nonseaiite No-cuneH 3apaa.

MpemuHata e rpaH1uara Ha npu-
NOXXeHue (NpeKkaneHo TBbpAa oc-
HOBA).

» WasnonsBaitte no-sapasa cuc-
Tema, kato Hanp. DX 76 (PTR).

=

EnemeHTBbT He ce 3aabpKa B
ocHoBsata

TbHKa cTOMaHeHa ocHoBa (4-5 Mm)

» WsnonsgaiiTe Apyra HacTpoika
Ha MOLLHOCTTa UK ApYr 3apaa.

TebpAe HUCKA MOLLHOCT.

» YBenuuete MOLYHOCTTA (perynu-
paHe Ha MOLLHOCT).
» M3nonsBsaiite No-cuneH 3apaa.

S

qunBaHe Ha enemMeHTa

MpemunHata e rpaH1uara Ha npu-
NOXXeHue (NpeKkaneHo TBbpAa oc-
HOBA).

» Wasnonseawte no-3apasa CUC-
Tema, kato Hanp. DX 76 (PTR).

TBbpAe BUCOKA MOLLHOCT.

» HamansBaHe Ha MoLyHOCTTa
(perynupaHe Ha MOLLHOCT).

» Wanonagaiite no-cnabu sapaau.

» Wsnonsgaiite nuponu ¢ Top Hat.

» U3nonsgaiite NMPOHKU C LUUAKH-
abpue.

EnemeHTBT e 3a6UT TBbpAE
AbABOKO

TBbpAe BUCOKA MOLLHOCT.

» HamanABaHe Ha MoLjHOCTTa
(perynvMpaHe Ha MOLLHOCTTa).
» ManonasaiTte no-cnabu sapsaau.
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7.3 Mpobnemu cbe 3apaauTe

CmyLieHue Bb3moXHa npuuuHa PeweHue
MoBpeneHa neHTa cbC 3apAau. » CMeHeTe neHTaTta CbC 3apAau.
ot X YpeabT e npekaneHo 3aMbpCeH. » [penaiite ypeaa 3a pEMOHT.
% %\/ » [pwu Hy)xga npepaiite ypeaa B
cepBK3 Ha XMNTH 3a NpoBepkKa.
JeHtata cbC 3apAan He MospeneH ypea. » Ako npobnembT ocTaHe: CBbp-
MOXe Aa 6bae NpuaBmKeHa ete ce cbe cepsus Ha Hilti.
N YpeasT e nperpan. » OcraBeTe ypena Aa ce oxnaau.
X né‘%) » Cnea ToBa BHUMaTENHO oTCTpa-
= HETe NneHTaTta CbC 3apaauTe Ot
( S ypena.
) » Ako npobnembT ocTaHe: CBbp-

INeHTata cbe 3apaam He eTe ce cbe cepsus Ha Hilti.

MOXe Aa 6bae oTcTpaHeHa

D4

i

HekauecTBeH 3apaa. » Wapgbpnaiite neHtata cbc
3apAauTe C eAvH 3apAa Hanpea.

— —
1 YpeawT e 3aMbpCeH. » [penaiite ypeaa 3a PEMOHT.
3apAnbT He MOXKe fa ce Bb3-
nnameHu
Mpwu noctaBAHeTO ypeasT e npu- » He nputuckaiite rebpae AbAro,
TUCKaH TBbpAe AbAro. npean ypeasT na 6bae saneic-
-ﬁ TBaH.
- _ » OrtcTpaHeTe neHtata cbC 3apA-
= ante.
TNeHtara CbC 3apAam ce pas- | 1B8bPAE BUCOKA YecToTa Ha 3abu- » [peycraHoBeTe BeaHara pa-
TonABa BaHe. 6ora.

» OrtcTpaHeTe neHtata CbC 3apA-
auTe U ocTaBeTe ypeJa Aa ce

oxnaau.
Tebpae BACOKa YecToTa Ha 3abu- | » [peycraHoBeTe BeaHara pa-
BaHe. 6oTa.

» OrtcTpaHeTe nexTara cbC 3apa-
[MTe U ocTaseTe ypeda fa ce
oxnaau.

3apsabT ce ocBoboXKkaasa ot
fleHTara cbC 3apsAam

v

PasnpegneneHue Ha usropenu ocra-
ThbUM.

Mpepaiite ypeaa 3a PEMOHT.

Jlentata cbC 3apaaun He
MOXXe Aa 6bae oTcTpaHeHa

7.4  [Opyru cmyweHua

Mpu Hanuune Ha CMyLLEHMA, KOUTO HE ca MOCo4YeHu B Tabnuuata unu Kouto Bue cammn He moxeTte na
oTCTpaHuTe, Mons, o6 bpPHETe ce KbM Hawwua cepsus Ha Hilti.
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8 TpeTupaHe Ha oTnagbuu

VYpeaute Ha &y Hilti ca npousseneHn B no-ronAMata cv YacT OT MaTepuanu 3a MHOroKpatHa ynoTpeta.
Mpeanocrtaska 3a MHOrOKPATHOTO MM M3MONI3BaHE € TAXHOTO NPaBUNHO pasaenaHe. B MHoro ctpaHu pupmara
Hilti uskynysa o6patHo Baluute ynotpebasanu ypeau. Monutaite otaena Ha Hilti 3a o6cny)xksaHe Ha KNMeHTH
1nu BalumA TbproBCKK NpeacTaBuUTeN.

9 RoHS ([upeKTuBa 3a orpaHMyaBaHe Ha ynoTpebara Ha onacHu BewyecTBa)

Tabnuua c onacHu BellecTsa Lie HaMepuTe Ha cneaHus NUHK: gr.hilti.com/r6168208.
JIMHK kbM ROHS Tabnuua we HamepuTe B Kpaa Ha HacTosALlata AoKyMeHTauma kato QR koa.

10 FapaHuuA Ha npoussoaAuTeEnsa

» Tpu BBNPOCH OTHOCHO rapaHLUMOHHUTE YCNOBUA, MoNA, o6bpHEeTe ce KbM Baluma naptHbop Ha Hilti no
mMecTa.

1 MpoTokon ot npoBepka CIP

3a cTpaHuTe-uneHkn Ha PamkoBara nporpama 3a KOHKYPEHTHOCNOCOBHOCT U uHoBauun (C.I.P.), kouto ca
U3BBH topucankumaTta Ha EC v Ha EBponeiickara acoumauus 3a ceob6oaHa Teproeua (EFTA), Baxku cneaHoTo:
Ypeast Hilti DX 5 e KOHCTPYKUMOHHO 0A06peH M TMNOBO NpoBepeH. Bb3 ocHOBa Ha ToBa BbpXy ypeda
€ nocTaBeH 3HaK 3a paspelleHve 3a exkcrnnoarauua Ha PTB ¢ keBaapartHa ¢popma u e BnMcaH HOMep Ha
paspetuenuneto S 995. Mo To3n HaunH Hilti rapaHTMpa cbOTBETCTBUETO C paspeLleHns KOHCTPYKTUBEH TH.
Heponyctmu HeaocTarbuu, KOUTO ca BMAM KOHCTaTMpaHW MO BPEME Ha MPUNOXEHUETO, cnejsa Aa ce
[0BeAar [0 3HaHWETO Ha OTFTOBOPHUA PbKOBOAWTEN Ha MHCTaHumMATa 3a AonycKaHe (PTB), kaKkTo u Ha 6iopoTo
Ha MocTtoanHaTta MexayHapoaHa Komucua (C.1.P.).
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1 Date privind documentatia

1.1 Referitor la aceasta documentatie

« Tnainte de punerea in functiune, cititi complet aceastd documentatie. Aceasta este conditia necesara
pentru un lucru in siguranta si pentru o manevrare fara defectiuni.

* Aveti in vedere indicatiile de securitate si de avertizare din aceastd documentatie si de pe produs.

* Pastrati intotdeauna manualul de utilizare in preajma produsului si predati-| altor persoane numaiimpreuna
cu aceste manual.

1.2 Explicitarea simbolurilor

1.2.1 Indicatii de avertizare

Indicatiile de avertizare avertizeaza impotriva pericolelor care apar in lucrul cu produsul. Sunt utilizate
urmatoarele cuvinte-semnal:

PERICOL !
» Pentru un pericol iminent si direct, care duce la vatamari corporale sau la accidente mortale.

(/| ATENTIONARE
ATENTIONARE !
» Pentru un pericol iminent si posibil, care poate duce la vatamari corporale sau la accidente mortale.

/\ AVERTISMENT
AVERTISMENT !
» Pentru situatii care pot fi periculoase si pot provoca raniri ugsoare sau pagube materiale.

1.2.2 Simboluri in documentatie
in aceast& documentatie sunt utilizate urméatoarele simboluri:

Cititi manualul de utilizare inainte de folosire

Indicatii de folosire si alte informatii utile

Lucrul cu materiale reutilizabile

Nu aruncati aparatele electrice si acumulatorii in containerele de gunoi menajer

Xjo=A

1.2.3  Simboluri in imagini
Urmatoarele simboluri sunt utilizate in imagini:

E Aceste numere fac trimitere la imaginea respectiva de la inceputul acestor instructiuni

Numerotarea reflecta ordinea etapelor de lucru in imagine si poate sa difere de etapele de lucru
din text

6—1\ Numerele pozitiilor sunt utilizate in figura Vedere generala si fac trimitere la numerele din legenda
“ | in paragraful Vedere generala a produsului

Acest semn are rolul de a stimula o atentie deosebita din partea dumneavoastra in lucrul cu
produsul.

N
Transmisie fara fir a datelor
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1.3 Simboluri in functie de produs

1.3.1 Simboluri
Sunt utilizate suplimentar urmétoarele simboluri:

0 Atentie! Respectati indicatiile.

@ Purtati o casca de protectie pe parcursul lucrului cu aparatul.

@ Purtati ochelari de protectie pe parcursul lucrului cu aparatul.

Purtati casti antifonice pe parcursul lucrului cu aparatul.

1.3.2 Simboluri pe produs
Pe produs sunt utilizate urmatoarele simboluri:

n Lacat negru pe fundal rosu pe carcasé: Pe tasta de operare pentru elementul de deblocare in
vederea demontarii ghidajului de retur pentru pistonul gazelor arse.

m Lacat alb pe fundal negru pe ghidajul de bolturi: Pe elementul de deblocare pentru ghidajul de
bolturi.

1.3.3 Indicatoare cu display
Pot fi prezentate urmatoarele afisaje pe indicatoarele cu display:

Acest simbol indica nivelul de incarcare al bateriei. Daca bateria este goald, apare simbolul de
ntretinere.

Acest simbol aratad daca interfata Bluetooth este conectata. Daca simbolul nu este afisat pe

* display, interfata Bluetooth este deconectata.

EEE Acest simbol aratd cand are termen limita urmatoarea operatie de curatare. Un segment inseamna
MRSl aici 500 implantari. In total exista 5 segmente, care inseamna 2500 implantari.

Acest simbol aratd daca o operatie de intretinere are termen limita. Apare dupa 5 ani, 30000 de
W, | implantari sau daca bateria este goala. Recomandarea noastra: Va rugam sa vé adresati centrului
dumneavoastra de service Hilti.

14 Informatii despre produs

Produsele [Cmil®am] sunt destinate utilizatorilor profesionisti, iar operarea cu acestea, intretinerea si

repararea lor sunt activitati permise numai personalului autorizat si instruit. Acest personal trebuie sa fie

instruit in mod special cu privire la potentialele pericole. Produsul si mijloacele sale auxiliare pot genera
pericole daca sunt utilizate necorespunzator sau folosite inadecvat destinatiei de catre personal neinstruit.

Indicativul de model si numarul de serie sunt indicate pe placuta de identificare.

» Transcrieti numarul de serie in tabelul urmator. Datele despre produs va sunt necesare in cazul solicitarilor
de informatii la reprezentanta noastra sau la centrul de service.
Date despre produs

Aparat de implantare DX 5 GR

Generatia 01

Numar de serie

1.5 Declaratie de conformitate

Declaram pe propria raspundere ca produsul descris aici este conform cu directivele si normele in vigoare.
O imagine a declaratiei de conformitate gasiti la finalul acestei documentatii.

Documentatiile tehnice sunt stocate aici:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Securitate

2.1 Instructiuni de protectie a muncii

Note de principiu referitoare la siguranta

/\ ATENTIONARE! Cititi toate instructiunile de protectie a muncii si instructiunile de lucru. Neglijentele

in respectarea instructiunilor de protectie a muncii si a instructiunilor de lucru pot provoca electrocutéri,

incendii si/ sau accidentari grave.

Péstrati toate instructiunile de protectie a muncii si instructiunile de lucru pentru consultare in viitor.

Utilizarea capselor

» Utilizati numai capse Hilti sau capse de o calitate comparabila.
< Daca n accesoriile de lucru Hilti sunt utilizate capse de calitate inferioara, din pulberea nearsa se pot

forma depuneri care explodeaza brusc si care pot cauza vatamari grave utilizatorului si persoanelor
din zona adiacentd. Capsele trebuie sa fie verificate in prealabil fie printr-un certificat de la producator
conform normei EN 16264 din UE, fie sa aiba marcajul de conformitate CE.

Cerinte impuse utilizatorului

» Operarea sau intretinerea la acest aparat este permisa numai daca sunteti autorizat si instruit in acest
scop.

Echipamentul personal de protectie

» Purtati, dumneavoastra si persoanele aflate in apropiere, ochelari de protectie adecvati si o casca de
protectie pe parcursul utilizarii.

» Purtati casti antifonice.
< Implantarea elementelor de fixare se declanseaza prin aprinderea incarcéturii de actionare. Zgomotul

prea puternic poate afecta auzul.

Securitatea persoanelor

» Aveti in vedere indicatiile din manualul de utilizare privind exploatarea, intretinerea si ingrijirea.

» Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea ce faceti si lucrati in mod rational atunci cand manevrati un
aparat cu montaj direct. Nu folositi aparatul daca sunteti obosit sau va aflati sub influenta drogurilor,
alcoolului sau medicamentelor. Tntrerupeti lucrul daca aveti dureri sau nu v& simtiti bine. Un moment de
neatentie in timpul lucrului cu aparatul poate duce la accidentari grave.

» Evitati posturile anormale ale corpului. Asigurati-va o pozitie stabila si pastrati-va intotdeauna echilibrul.

» Purtati incaltaminte antiderapanta.

» Nu trageti niciodata inapoi ghidajul de bolturi sau elementele de fixare cu méana.
< Prin retractarea cu ména a ghidajului de bolturi sau a elementului de fixare, este posibil ca aparatul sa

treaca in stare functionald. Starea pregatita de functionare permite implantarea si in parti ale corpului.

» La actionarea aparatului, tineti bratele indoite (nu intinse).

» in cursul lucrarilor, alte persoane, in special copiii, trebuie sa pastreze distanta fata de raza de actiune.

Manevrarea si folosirea cu precautie a aparatelor cu montaj direct

A\ ATENTIONARE! Pericol in caz de penetrare a elementelor de fixare! Asigurati-va inainte de implantarea
elementelor de fixare ca nimeni nu se afld in spatele piesei sau sub piesa in care este implantat elementul de
fixare.

» Verificati inainte de inceperea lucrului puterea capsei si a rotitei de reglaj pentru putere.
< Implantati de proba 2 elemente de fixare pe materialul de baza.

» Folositi aparatul potrivit pentru lucrarea dumneavoastra. Nu folositi aparatul in scopuri pentru care nu
este prevazut, ci numai in conformitate cu destinatia sa si daca este in stare impecabila.

» Daca aplicatia de lucru permite, utilizati placa suplimentara de agezare/ capacul de protectie.
» Nu lasati niciodata nesupravegheat un aparat incarcat.
» Transportati i depozitati aparatul intr-o caseta asigurata.

» Descarcati aparatul intotdeauna inaintea lucrarilor de curatare, service si intretinere, la schimbarea
ghidajului de bolturi, la intreruperea lucrului si in scopul depozitarii (capsa si elementul de fixare).

» Pastrati aparatele care nu se afla in uz descarcate, in locuri uscate si, incuiate si inaccesibile pentru copii.
» Verificati daca aparatul si accesoriile prezintd eventuale deteriordri. Verificati daca piesele mobile
functioneaza impecabil si nu se intepenesc, sau daca exista piese deteriorate.
< Toate piesele trebuie sa fie montate corect si sa indeplineasca toate conditiile, pentru a asigura
functionarea impecabila a aparatului. Piesele deteriorate trebuie sa fie reparate sau schimbate de
centrul de service Hilti, daca in manualul de utilizare nu exista alta precizare.
» Tnainte de implantare, verificati dacd in materialul de baza exista conductori electrici.
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Nu implantati elemente de fixare intr-un material de baza inadecvat.
< Materialele inadecvate sunt otelul si otelul turnat sudate, fonta, sticla, marmura, materialul plastic,
bronzul, alama, cuprul, materialul izolator, cdrdmida cu goluri, cardmida ceramica, tablele subtiri
(< 4 mm) si betonul poros. Implantarea in aceste materiale poate cauza ruperea elementului,
sfaramarea sau strapungerea materialului.
Actionati declansatorul numai cand aparatul este apasat complet vertical pe materialul de baza.
Tineti aparatul de implantare in lucru intotdeauna perpendicular pe materialul de baza, pentru a impiedica
o deviere a elementului de fixare de pe materialul de baza.
Mentineti méanerele in stare uscata, curata, fara ulei si unsoare.
Nu folositi aparatul in locuri in care exista pericol de incendiu si de explozie, cu exceptia cazului in care
el este avizat special in acest scop.
Nu implantati elemente in gauri existente, exceptand cazul in care aceste lucru este recomandat de Hilti
(de ex. DX-Kwik).

Locul de munca

>

>

Mentineti locul dumneavoastra de muncé in ordine. Eliberati spatiul adiacent zonei de lucru de obiecte
care pot produce vatamari.

< Dezordinea in zona de lucru poate produce accidente.

Asigurati un iluminat bun si ventilare zonei de lucru.

Masuri mecanice de securitate

>

>

Nu intreprindeti interventii neautorizate, respectiv modificari la aparat, in special la piston.
Utilizati numai elementele de fixare care sunt destinate si avizate pentru aparat.

Masuri termice de securitate

>

>

>

>

Nu depasiti frecventa maxima recomandata de implantare.

Daca aparatul s-a supraincalzit, lasati-1 sa se raceasca.

Nu demontati aparatul cand acesta este fierbinte. Lasati aparatul sa se raceasca.
Lasati aparatul sa se raceasca daca pe banda de capse apar topituri.

Pericol de explozie in cazul capselor

>

>

>

Utilizati numai capse care sunt avizate pentru aparat.

indepartati banda de capse daca ati incheiat lucrarea sau cand transportati aparatul.

Nu incercati sa indepartati capsele cu forta din ghidajul de bolturi sau din aparat.

Depozitati capsele nefolosite in spatii protejate de umiditate si de caldura excesiva si intr-un loc inchis.
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3 Descriere

3.1 Vedere generali a produsului f]

Ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse
Mangon de ghidaj

Carcasa

Canal pentru capsa

Element de deblocare pentru reglarea puterii
Rotita de reglaj pentru putere

Display-ul

Buton

Capitonaj pentru mana

Declangator

Tasta de operare

Fante de aerisire

Segmenti

Pistoanele

Ghidajul de bolturi

Deblocarea ghidajului de bolturi

SISICIGISIGICISIGISISICICICICICICICIOIONS

Tampon

Manson de centrare

Perie plata

Perie rotunda mare
O — Perie rotunda mica
@————-——lll
@————=m)

3.2 Utilizarea conforma cu destinatia

Produsul descris este un aparat de implantare a bolturilor pentru implantarea de cuie, bolturi si combo-
elemente n otel.

La utilizarea aparatului se va avea in vedere permanent sa fie folosit echipamentul potrivit. Ghidajul de bolturi,
pistonul si elementele de fixare trebuie sa fie adaptate reciproc.
3.3 Distantele minime

3.3.1 Fixare pe otel
La fixarea pe otel, aveti in vedere intotdeauna urmatoarele distante minime:

* Distanta minima dintre margini de la muchia materialului de baza pana la elementul de fixare trebuie sa
fie de cel putin 15 mm.

* Distanta minima dintre axe intre doua elemente de fixare trebuie sa fie de cel putin 20 mm.

¢ Grosimea minim& a materialului de baza trebuie sa fie de 6 mm.

3.4 Informatii privind aplicatia

Pentru a obtine mai multe informatii despre aplicatie, descarcati aplicatia si, pentru a o porni, scanati codul
QR din caseta.

3.5 Informatii referitoare la domeniile aplicative

Pentru a obtine mai mult informatii despre domeniile aplicative, va rugdm s& acordati atentie paginii produsului
Hilti.
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4 Date tehnice

41 Aparat de implantare a bolturilor

Greutate DX 5 GR 3,43 kg

Lungimea aparatului DX 5 GR 495 mm

Lungimea cuiului DX 5 GR <22 mm

Frecventa maxima recomandata de implantare | DX 5 GR 700 rot/h

Temperatura de utilizare (temperatura ambi- DX 5 GR -20°C ... 50°C

anta)

Cursa de actiune prin presare DX 5 GR 32 mm

Presiune de apasare necesara DX 5 GR 250N

Puterea de emisie maxima iradiata -27,2 dBm

Frecventa 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 Datele privind zgomotul determinate corespunzator EN 15895

Valorile presiunii acustice si ale vibratiilor indicate in aceste instructiuni au fost masurate corespunzator unui
procedeu standardizat de masura si pot fi utilizate pentru compararea reciproca a sculelor de impingere
a bolturilor. Ele sunt adecvate si pentru o apreciere provizorie a valorilor de expunere. Datele indicate
se refera la aplicatiile principale de lucru ale sculei de impingere a bolturilor. Fireste ca, daca scula de
impingere a bolturilor este utilizatd pentru alte aplicatii de lucru cu echipamente neprevazute sau cu o
ntretinere insuficientd, datele pot sa difere. Acest lucru poate ridica in mod considerabil valorile de expunere
pe intreaga duratd de lucru. Pentru o apreciere exacta a valorilor de expunere, trebuie sa se ia in calcul
si timpii in care aparatul nu executa efectiv nicio activitate. Acest lucru poate reduce in mod considerabil
valorile de expunere pe intreaga durata de lucru. Stabiliti masuri de securitate suplimentare pentru protectia
operatorului fatéd de efectele sonore si ale vibratiilor, ca de exemplu: intretinerea sculei de impingere a
bolturilor si a echipamentelor, mentinerea méinilor in stare cald&, organizarea proceselor de lucru.

Valorile acustice enumerate au fost determinate in urmétoarele conditii cadru:

Conditii cadru, informatii privind zgomotul

Capsa Calibrul 6.8/11 negru
Reglajul puterii 2
Aplicabilitatea Fixarea lemnului de 24 mm pe

beton (C40) cu X-U47 P8

Datele privind zgomotul conform EN 15895

Nivelul puterii acustice (L) 105 +2 dB
Nivelul presiunii acustice emise (L,,) 101 +2 dB
Nivelul de varf al presiunii acustice emise (L¢,..) 133 +2 dB

4.3 Vibratiile
Valoarea indicatd a vibratiilor conform 2006/42/EC nu depaseste 2,5 m/s2

5 Modul de utilizare

5.1 Dispozitivele de protectie

Verificati la inceperea lucrului dacé toate dispozitivele de protectie sunt montate si functioneaza fara
erori. Toate piesele trebuie sa fie montate corect si sa indeplineasca toate conditiile, pentru a asigura
functionarea impecabild a aparatului.

5.2 Incarcarea aparatului de implantare simpla 2

1. Introduceti prin glisare elementul din fata in aparat, pana cand rondela elementului este tinuta in aparat.
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2. Introduceti prin glisare banda de capse cu finalul ingust spre inainte de jos in manerul aparatului, pana
cand banda de capse a intrat complet in aparat. Daca introduceti o banda de capse inceputd, trageti
banda de capse cu méana in sus din aparat, pana cand o capsa nefolositad ajunge in locasul pentru capsa.

5.3  Reglarea puterii g

1. Apaésati elementul de deblocare de la reglarea puterii.

2. Tnvérti;i rotita de reglaj pentru putere, pentru a regla puterea dorita.
3. Verificati calitatea implantarii conform standardului Hilti.

Alegeti puterea capselor si reglajul puterii corespunzator aplicatiei de lucru.
Tncepe’,[i ntotdeauna cu puterea minima, daca nu aveti experienta cu aparatul.

5.4 Implantarea elementelor cu aparatul de implantare simpla [

1. Pozitionati aparatul.
2. Tineti aparatul drept pe suprafata de lucru si presati-l perpendicular.
3. Apasati declansatorul pentru a implanta elementul.

5.5 Descircarea aparatului de implantare simpla B

1. Trageti capsa afard din aparat.
2. Trageti elementul afara din aparat.

5.6 Conectare si deconectare Bluetooth

» Tineti apasat butonul pentru 1-2 secunde, pentru a activa interfata Bluetooth.

ﬂ Interfata Bluetooth se deconecteaza automat dupa 2 minute.

5.7 Resetarea indicatorului de curatare

» Apasati butonul pentru 10-12 secunde, pentru a reseta indicatorul de curétare.

ﬂ Indicatorul de curatare consta din 5 bare grafice. Fiecare bara reprezinta 500 implantari.

5.8 Sistem de prindere a gratarului X-FCM 3

1. Asezati boltul filetat pe elementul portant de otel. Utilizati mansonul de centrare pentru a asigura o fixare
simpla si centratd. Masurati proeminenta boltului (NVS) prin verificarea adancimii de penetrare cu calibrul.
2. Amplasati flansa de sustinere X-FCM.
3. Tnsurubati flansa de sustinere.
< Cuplul de rotatie: 5-8 Nm

5.9 Sistem de fixare a tablei cu rifluri X-FCP

1. Pregduriti sau prestantati tabla cu rifluri.

Respectati distantele minime necesare:
A =18-20 mm (0,70"-0,7")
B=25mm (=0,98")

2. Asezati boltul filetat in gaura realizata preliminar. Masurati proeminenta boltului (NVS) prin verificarea
adancimii de penetrare cu calibrul.

3. Amplasati flansa de sustinere X-FCP.

4. Tnsurubati flanga de sustinere.
< Cuplul de rotatie: 5-8 Nm
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5.10 Sistem de fixare a gritarului X-GR £

1. Implantati elementul in ghidajul de bolturi.
2. Implantati elementele prin gratar in otel.
3. Strangeti ferm elementul.

< Cuplul de rotatie: 3-5 Nm

5.11 Comportamentul in cazul unui rateu de aprindere a capsei

1. Tineti aparatul timp de 30 secunde apasat pe suprafata de lucru.

2. Daca nici acum capsa nu se aprinde, luati aparatul de pe suprafata de lucru. Aveti in vedere ca acesta
sa nu fie orientat spre dumneavoastra sau spre alte persoane.

3. Trageti banda de cartuse cu mana pana la cartusul urmator si consumati restul de capse.

5.12 Implantari esuate fara aprinderea capsei

/A] ATENTIONARE

Caldura excesiva Aparatul poate deveni fierbinte prin utilizare.
» Purtati manusi de protectie.
» Lasati aparatul sa se rdceasca.

1. Opriti lucrul imediat.

2. Descarcati si demontati aparatul.

3. Verificati daca ati ales combinatia potrivitd compusa din piston si elemente de fixare.

4. Verificati dacd exista uzura la tampon si piston si schimbati aceste elemente, daca este cazul.

5. Curatati aparatul.

< Daca problema persista dupa masurile mentionate mai sus, utilizarea aparatului nu mai este permisa.
< Dispuneti verificarea aparatului de catre centrul de service Hilti si repararea lui, daca este cazul.

Functionarea normald a aparatului produce un anumit grad de murdarie si o uzurd a componentelor
relevante pentru functionare.
Executati operatii regulate de inspectie si intretinere. Operatiile de intretinere se vor executa dupa
30000 implantari.
Curatati aparatul dupa 2500 - 3000 implantari. Contorul de implantari aratd numarul de implantéri
executate dupa ultima resetare a indicatorului de curdtare. O bara graficd semnifica aici 500
implantari.
Verificati pistonul si tamponul zilnic in caz de folosire intensa, insa cel mai tarziu pe parcursul
ciclului recomandat de curatare regulatd, de 2500 - 3000 implantari.
Inspectiile, ciclurile de intretinere curenta si ciclurile de curatare se bazeaza pe o utilizare tipica a
aparatului. In cazul in care constatati c& aparatul functioneaza incorect prematur, executati imediat
lucrarea de servisare a aparatului.

6 ingrijirea si intretinerea

6.1 Ingrijirea masinii

A| ATENTIONARE

Curatarea Aveti in vedere la curatarea aparatului urméatoarele puncte:
» Nu utilizati niciun aparat de pulverizare sau aparate cu jet de aburi pentru curatare.
> Tmpiedica;i patrunderea corpurilor straine in interiorul masinii.
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Pericol de vatamare cauzat de detonatii! Resturile de pulbere din aparat se pot aprinde si pot duce la

declansare necontrolata sau la faramitare.

» Curétati regulat aparatul. Aveti in vedere toate indicatiile de intretinere si de curdtare din aceasta
documentatie.

» Curétarea aparatului in cazul utilizarii unor capse de calitate inferioara nu diminueaza riscul de aprindere
a resturilor de pulbere in interiorul ghidajului de retur pentru pistonul gazelor arse si al unei declansari
necontrolate sau faramitari. Acest lucru poate fi diminuat numai printr-o intretinere la centrul de service
Hilti.

» Curéatati regulat partea exterioara a aparatului cu o lavetd de curatare usor umezita.

6.2 intretinerea

(/A ATENTIONARE

Substante periculoase Murdaria din aparatele DX contine substante care va pot periclita sdnatatea.

» Pe parcursul curétarii nu inhalati praf sau murdarie.

» Tineti praful si murdaria la distanta de alimente.

» Spalati mainile dupa curatarea aparatului.

» Nu folositi niciodatd unsoare, pentru a curdta sau lubrifia componentele aparatului. Acest lucru poate
provoca disfunctionalitdti ale aparatului. Folositi spray-ul Hilti, pentru a evita disfunctionalitétile prin
utilizarea detergentilor inadecvati.

1. Verificati regulat la toate piesele exterioare ale aparatului daca exista deteriorari.
2. Verificati regulat functionarea impecabild la toate elementele de comanda.
3. Utilizati aparatul numai cu capsele recomandate si cu reglajul de capacitate recomandat.

< Capsele gresite sau un reglaj prea ridicat al energiei poate duce la iesirea din functiune prematura a
aparatului.

6.3 Executarea unei lucrari de servisare a aparatului

» Executati o lucrare de servisare a aparatului daca se ajunge in urmatoarele situatii:
< Apar fluctuatii de putere.
< Survin aprinderi esuate ale capsei.
< Confortul de operare scade sensibil.
< Presiunea necesara de apasare creste sensibil.
< Rezistenta opusa de declansgator creste.
< Reglajul puterii nu se mai poate corecta decét cu dificultate.
< Banda de capse nu se poate indeparta decat cu greutate.
< Indicatorul de intretinere indica faptul ca este necesara o lucrare de servisare a aparatului.

6.4 Demontarea aparatului de implantare simpla g

1. Asigurati-va ca in aparat nu se afld nicio banda de capse sau niciun element de fixare. Daca in aparat
se afla o banda de capse sau un element, trageti banda de capse cu mana in sus afara din aparat si
nlaturati elementul din ghidajul de bolturi.

2. Apasati elementul de deblocare amplasat in lateral la ghidajul de bolturi, pentru a desuruba ghidajul de
bolturi.

3. Desurubati ghidajul de bolturi.
4. Separati tamponul prin indoire de la ghidajul de bolturi. Tndepértajfi tamponul.
5. Tnlgturati pistonul.

6.5 Verificarea tamponului si pistonului ¢

(/& ATENTIONARE

Pericol de accidentare cauzat de tamponul sau pistonul defect. Verificati uzura tamponului si pistonului
si inlocuiti-le in caz de deteriorari.
» Nu manipulati pistonul.
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1. Tn urmétoarele cazuri, pistonul trebuie inlocuit:
< Pistonul este rupt.
< Pistonul este uzat puternic (de ex. rupere de segment 90°)
< Segmentii sunt sariti sau lipsesc.
Pistonul este stramb (verificare prin rulare pe o suprafata neteda).
n urmatoarele cazuri, tamponul trebuie inlocuit:
Inelul metalic al tamponului este rupt sau se desface.
Tamponul nu mai poate sta pe ghidajul de bolturi.
Sub inelul metalic se observa o frictiune punctuald intensa a cauciucului.

A

»
-

<
<

A

6.6 Verificarea uzurii la ghidajul de bolturi 11}

1. \Verificati uzura la ghidajul de bolturi si inlocuiti ghidajul de bolturi daca un segment de bolturi este
deteriorat (de ex. rupt, indoit, largit, fisurat).
2. Daca este cazul, luati legatura cu centrul de service Hilti.

6.7 Curatati si lubrifiati aparatul de implantare simpla 12}

Pulverizati usor segmentii cu ulei si curdtati-i cu peria plata, pana cand acestia se pot misca liber.
Curatati filetul ghidajului de bolturi cu peria plata.

Curatati carcasa din interior cu peria rotunda mare.

Demontati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse.

Curatati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse.

Pulverizati piesele curatate cu spray-ul Hilti din pachetul de livrare.

2N

Folositi exclusiv spray Hilti sau produse de calitate comparabila. Utilizarea altor lubrifianti poate
deteriora aparatul.

7. Pulverizati reglatorul puterii cu putin spray Hilti din setul de livrare.

6.8 Asamblarea aparatului de implantare simpla [E

Verificati daca in aparat existd o capsa si indepartati-o, dupa caz.
Montati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse.

Introduceti pistonul.

Asezati tamponul pe ghidajul de bolturi.

Tngurubajfi ghidajul de bolturi.

o hr b=

6.9 Verificarea finala a aparatului

1. Verificati dupa lucrarile de ingrijire si intretinere daca toate dispozitivele de protectie sunt montate si daca
functioneaza faré defectiuni.

2. Dupa verificarea aparatului, apasati butonul timp de 10 - 12 secunde, pentru a reseta contorul de
ntretinere curenta.

7 Asistenta in caz de avarii

71 Probleme cu aparatul

Avarie Cauza posibila Solutie

Acumulare de resturi provenite din | »
ardere.

Presiunea necesara de apa-
sare creste

executati o lucrare de servisare
a aparatului.

Rezistenta opusé de declan- | Acumulare de resturi provenite din | » executati o lucrare de servisare

sator creste

ardere.

a aparatului.

Reglajul puterii se ajusteaza
cu greutate

Acumulare de resturi provenite din
ardere.

executati o lucrare de servisare
a aparatului.
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Pistonul se intepeneste in
ghidajul de retur pentru pis-
tonul gazelor arse

ghidajului de retur pentru pistonul
gazelor arse.

Avarie Cauza posibila Solutie
Piston deteriorat. » Schimbati pistonul.
e Frictiune a tamponului in interiorul | » Verificati pistonul si tamponul,

daca este necesar schimbati-le.
Luati legatura cu centrul de
service Hilti daca problema
persista.

Acumulare de resturi provenite din
ardere.

executati o lucrare de servisare
a aparatului.

AL
Ghidajul de retur pentru pisto-
nul gazelor arse este intepenit

Acumulare de resturi provenite din
ardere.

executati o lucrare de servisare
a aparatului.

Aparatul nu permite declan-
sarea

Aparatul nu a fost apasat complet.

Apasati aparatul complet.

Pozitie eronata a pistonului.

Tndepérta;i banda de capse si
curatati aparatul.

Verificati pistonul si tamponul,
dacé este necesar schimbati-le.

7.2 Probleme cu elemente

le de implantat in otel

Avarie

Cauza posibila

Solutie

Elementul nu patrunde sufi-
cient de adanc in materialul
de baza

Capacitate prea redusa.

>

Majorati puterea (reglatorul
puterii).
Utilizati o capsa mai puternica.

Limita de aplicabilitate depasita
(material de baza foarte dur).

Utilizati un sistem mai puternic,
ca de ex. DX 76 (PTR).

Elementul nu sta in materialul
de baza

Substrat subtire din otel (4-5 mm)

Utilizati un alt reglaj de capaci-
tate sau alte capse.

===

Rupere a elementului

Capacitate prea redusa.

Majorati puterea (reglatorul
puterii).
Utilizati o capsa mai puternica.

Limita de aplicabilitate depasita
(material de baza foarte dur).

Utilizati un sistem mai puternic,
ca de ex. DX 76 (PTR).

Capacitatea prea mare.

Diminuati puterea (reglatorul
puterii).

Utilizati capse mai slabe.
Utilizati cuie cu Top Hat.
Utilizati cuie cu rondela.

Element implantat prea adanc

Capacitatea prea mare.

Diminuati puterea (reglatorul
puterii).
Utilizati capse mai slabe.
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7.3 Probleme cu capsele

LIS

Avarie

Cauza posibila

Solutie

Banda de cartuse nu este
transportata

Banda de capse deteriorata.

>

Schimbati banda de capse.

Aparatul este murdarit prea puter-
nic.

>

executati o lucrare de servisare
a aparatului.

Daca este cazul, dispuneti
verificarea aparatului de catre
centrul de service Hilti.

Aparatul deteriorat.

Daca problema persista: Luati
legdtura cu centrul de service
Hilti.

Banda de cartuse nu se poate

Aparat supraincalzit.

Lasati aparatul sa se raceasca.
Apoi inlaturati cu precautie
banda de capse din aparat.
Daca problema persista: Luati
legatura cu centrul de service
Hilti.

indeparta
i

€N «

\al~=

7€L —

==
o 1

Cartusul nu se poate aprinde

Capsa nesatisfacétoare.

Trageti banda de capse cu o
capsa mai departe.

Aparatul este murdarit.

executati o lucrare de servisare
a aparatului.

Aparatul este apasat la implantare
prea mult timp.

Continuati apasarea lunga,
nainte de a declansa aparatul.
Indepértati banda de capse.

Frecventa de implantare prea ridi-
cata.

Opriti lucrul imediat.
Tndepértati banda de capse si
|asati aparatul s se raceasca.

)::11@7
1

Cartusul se desprinde din

banda de cartuse

Frecventa de implantare prea ridi-
cata.

Opriti lucrul imediat.
Tndepértajfi banda de capse si
lasati aparatul sa se raceasca.

Banda de cartuse nu se poate
indeparta

Acumulare de resturi provenite din
ardere.

executati o lucrare de servisare
a aparatului.

74 Diverse avarii

in cazul unor avarii care nu apar in acest tabel pe care nu le puteti remedia cu mijloace proprii, vd rugam s&
va adresati centrului nostru de service Hilti.

8 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri

& Masinile Hilti sunt fabricate intr-o proportie mare din materiale reutilizabile. Conditia necesaré pentru
reciclare este separarea corecta a materialelor. In multe tari, Hilti preia masinile dumneavoastra vechi pentru
revalorificare. Solicitati relatii la centrul pentru clienti Hilti sau la consilierul dumneavoastra de vanzari.
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9 RoHS (directiva privind limitarea utilizarii substantelor periculoase)

Prin link-urile urmatoare ajungeti la tabelul substantelor periculoase: gr.hilti.com/r6168208.
Un link referitor la tabelul RoHS gasiti la finalul acestei documentatii sub forma de cod QR.

10 Garantia producatorului

» Pentru relatii suplimentare referitoare la conditiile de garantie, va rugdm s& va adresati partenerului
dumneavoastra local Hilti.

11 Confirmare de verificare CIP

Pentru statele membre ale C.1.P. in afara spatiului legislativ al UE si EFTA se aplica: Hilti DX 5 este omologat
si verificat. in consecintd, aparatul este prevazut cu simbolul de omologare al PTB de forméa patrata, cu
numarul de omologare S 995. Astfel, Hilti garanteaza conformitatea cu tipul constructiv avizat. Deficientele
inadmisibile care se constata in aplicatia de lucru se vor semnala persoanei de conducere care detine aceasta
raspundere la autoritatea de omologare (PTB), precum si biroului Comisiei Internationale Permanente (C.I.P.).
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1 Informacija par dokumentaciju

1.1 Par So dokumentaciju

Pirms ekspluatacijas sakSanas obligati izlasiet $o dokumentaciju. Tas ir priekSnoteikums darba droSibai
un izstradajuma lietoSanai bez traucéjumiem.

levérojiet droibas noradijumus un bridinajumus, kas atrodami $aja dokumentacija un uz izstradajuma.
Vienmer glabajiet lietoSanas instrukciju izstradajuma tuvuma un nododiet to kopa ar izstradajumu, ja tas
tiek nodots citam personam.

1.2 Apziméjumu skaidrojums

1.2.1  Bridinajumi
Bridinajumi pievérs uzmanibu bistamibai, kas pastav, stradajot ar izstradajumu. Tiek lietoti $adi signalvardi:

A BISTAMI!
BISTAMI! !
» Pievéer§ uzmanibu draudo$am briesmam, kas var izraisit smagus miesas bojajumus vai navi.

/A| BRIDINAJUMS!
BRIDINAJUMS! !
» Pievers uzmanibu iespéjamam apdraudéjumam, kas var izraisit smagas traumas vai pat navi.

/\ 1EVEROT PIESARDZIBU!
UZMANIBU! !
» Norada uz iespéjami bistamam situacijam, kas var izraisit vieglas traumas vai materialos zaudéjumus.

1.2.2 Dokumentacija lietotie simboli
Saja dokumentacija tiek lietoti $adi simboli:

@ Pirms lieto$anas izlasiet instrukciju

ﬂ Noradijumi par lietoSanu un cita noderiga informacija

oy s -
%.g Riciba ar otrreiz parstradajamiem materialiem

g Neizmetiet elektroiekartas un akumulatorus sadzives atkritumos.

1.2.3 Attelos lietotie simboli
Attélos tiek lietoti Sadi simboli:

A Sie skaitli norada uz attiecigajiem attéliem, kas atrodami §is instrukcijas sakuma.

3 | Numeracija attélos atbilst veicamo darbibu secibai un var atSkirties no darbibu apraksta teksta.

~ | Poziciju numuri tiek lietoti attéla Parskats un norada uz legendas numuriem sadala lzstradajuma
~ | parskats.

@! &7 simbola uzdevums ir pievérst ipasu uzmanibu izstradajuma lietosanas laika.

D Bezvadu datu parnese

1.3 Simboli atkariba no izstradajuma

1.3.1  Simboli
Papildus tiek lietoti $adi simboli:
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Uzmanibul! levérojiet noradijumus.

Stradajot ar iekartu, valkajiet aizsargbrilles.

@ Stradajot ar iekartu, valkajiet aizsargkiveri.

Stradajot ar iekartu, valkajiet dzirdes aizsargaprikojumu.

1.3.2 Simboli uz izstradajuma
Uz izstradajuma tiek lietoti $adi simboli:

Melna slédzene uz sarkana fona pie korpusa: uz vadibas taustina, kas paredzéts atblokéSanai, lai
demontétu virzula atvilkS8anas vadotni.

m Balta sledzene uz melna fona pie elementu vadotnes: uz elementu vadotnes atblokétaja.

1.3.3 Indikacija displeja
Displeja var but redzama $ada indikacija:

mmr | Sis simbols informé par baterijas uzlades limeni. Kad baterija ir tuk$a, paradas apkopes simbols.

* Sis simbols parada, vai ir ieslégts Bluetooth. Ja simbols displeja nav redzams, Bluetooth ir iz-
slégts.
EEE Sis simbols parada, kad javeic nakama tifi$ana. Viens segments atbilst 500 iedzitiem elementiem.
Kopuma ir 5 segmenti, kas atbilst 2500 elementiem.
Q Sis simbols parada, vai ir nepiecie$ams veikt apkopi. Tas paradas péc 5 gadiem, 30000 elementu
' | iedziSanas vai tad, ja ir izladéjusies baterija. MUsu ieteikums: vérsieties sava Hilti servisa.

14 Izstradajuma informacija

=T izstradajumi ir paredzéti profesionaliem lietotajiem, un to darbinasanu, apkopi un tehniska
stavokla uzturéSanu drikst veikt tikai kvalificéts, atbilstigi apmacits personals. Personalam ir jabat labi
informétam par iespé&jamajiem riskiem, kas var rasties darba laika. Izstradajums un ta papildaprikojums var
radit bistamas situacijas, ja to uztic neprofesionalam personalam vai nelieto atbilstigi nosacijumiem.
lekartas tipa apziméjums un sérijas numurs ir noraditi uz identifikacijas datu plaksnites.
» lerakstiet sérijas numuru zemak redzamaja tabula. Izstradajuma dati janorada, vérSoties musu parstav-
nieciba vai servisa.
Izstradajuma dati

Montazas iekarta DX 5 GR
Paaudze 01
Sérijas Nr.

1.5 Atbilstibas deklaracija

Uznemoties pilnu atbildibu, més apliecinam, ka Seit aprakstitais izstradajums atbilst $adam direktivam un
standartiem: Atbilstibas deklaracijas attéls ir atrodams $is dokumentacijas beigas.

Tehniska dokumentacija ir saglabata $eit:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Drosiba

21 Drosiba

Visparigi noradijumi par drosibu

/A BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas noradijumus un instrukcijas. Seit izklastito drosibas noradijumu
un instrukciju neievéro$ana var izraisit elektroSoku, ugunsgréku un/vai nopietnas traumas.

Saglabajiet visus droSibas noradijumus un instrukcijas turpmakai lieto$anai.
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Kasetnu lietoSana

» Lietojiet tikai Hilti kasetnes vai lldzvertigas kvalitates kasetnes.
< Ja Hilti iekartas tiek lietotas zemas kvalitates kasetnes, var veidoties nesadegu$a pulvera nogul-

snéjumi, kas var negaiditi eksplodét un nopietni savainot iekartas lietotaju un citas tuvuma esosas
personas. Kasetném jabut izturéjusam razotaja veiktu parbaudi saskana ar ES standartu EN 16264
vai markétam ar CE atbilstibas zimi.

Prasibas lietotajam

» Jas drikstat lietot So iekartu vai veikt tas apkopi tikai tad, ja esat pilnvaroti to darit un atbilstigi instruéti.

Individualais aizsargaprikojums

» lekartas lietoSanas laika gan jums, gan tuvuma eso$ajam personam javalka piemérotas aizsargbrilles un
aizsargkivere.

» Lietojiet dzirdes aizsargaprikojumu.
< Stiprinajuma elementa iedziSanu aktivé piedzinas uzlades aizdedze. Parak liels troksnis var bojat

dzirdi.

Personiga drosiba

» leverojiet lietoSanas instrukcijas noradijumus par iekartas ekspluataciju, kop$anu un uzturé$anu.

» Stradajiet ar tieSas montazas iekartu uzmanigi, darba laika saglabajiet paskontroli un rikojieties saskana
ar veselo sapratu. Nestradajiet ar iekartu, ja jataties noguris vai atrodaties alkohola, narkotiku vai
medikamentu izraisita reibuma. Partrauciet darbu, ja cieSat sapes vai nejltaties labi. Stradajot ar
elektroiekartu, pat viens neuzmanibas mirklis var bat par céloni nopietnam savainojumam.

» lzvairieties no neértam kermena pozam. leturiet stabilu poziciju un vienmér saglabajiet idzsvara stavokli.

» Valkajiet apavus ar neslido$am pazolém.

» Nekada gadijuma neatvelciet stiprinajuma elementu vadotni vai stipringjuma elementus ar roku.
< Jaelementu vadotni vai stipringjuma elementu pavelk atpakal ar roku, iekarta noteiktos apstaklos var

bt gatava stiprindjuma elementa iedzi$anai. Ja iekarta tiks iedarbinata, iesp&jams iedzit elementus
kermena dalas.

» Darbiniet iekartu ar saliektam rokam (nevis izstieptam).

» Nelaujiet darbibas laika tuvuma atrasties nepiedero§am personam, ipasi bérniem.

Pareiza tieSas montazas iekartu lietoSana un apkope
A\ BRIDINAJUMS! Apdraudéjums, ko rada cauri konstrukcijas dalam iedziti stiprinajuma elementi!
Pirms stiprinajuma elementu iedziSanas parliecinieties, kas neviens cilvéks neatrodas zem vai aiz konstruk-
cijas dalas, kura paredzéta elementa iedziSana.
» Pirms darba sak$anas parbaudiet kasetnes stiprumu un grozama jaudas regulatora iestatijumu.
< lzméginajuma nollka iedzeniet paredzétaja virsma 2 stiprindjuma elementus.
» Lietojiet tadu iekartu, kas atbilst veicamajam darbam. Nelietojiet iekartu mérkiem, kam ta nav paredzéta,
un lietojiet iekartu tikai paredzetajam merkim un tikai tad, kad ta ir nevainojama tehniskaja stavoklr.
» Ja lietoSanas apstakli to pielauj, izmantojiet papildu pamatnes plaksni / droSibas parsegu.
» Pieladétu iekartu nedrikst atstat bez uzraudzibas.
» Transporté$anas un uzglabasanas laika iekartai jablt ievietotai nodrosinata kofer.
» Pirms tinSanas, servisa un apkopes darbiem, elementu vadotnes nomainas, darba partraukumiem, ka art
uzglabasanas iekarta vienmer jaizladé (jaiztukSo kasetne un stiprinajuma elementi).
» lekartas, kas netiek lietotas, izladéjiet un nolieciet sausa un noslédzama vieta, kur tam nevar pieklat bérni.
» Parbaudiet, vai iekarta un tas piederumi nav bojati. Parbaudiet, vai iekartas kustigas dalas darbojas
nevainojami, neiestrégst vai nav bojatas.
< Visam detalam ir jabut pareizi iestiprinatam un jaatbilst visiem tehniskajiem noteikumiem, lai batu
garantéta nevainojama iekartas darbiba. Ja lietoSanas instrukcija nav noradits citadi, bojatu detalu
remonts vai nomaina javeic tikai Hilti servisa darbiniekiem.
» Parbaudiet virsmu pirms elementu nostiprinaSanas virs elektriskajiem vadiem.
» Nestipriniet stipringjuma elementus nepiemérota pamata materiala.
< Nepieméroti materiali ir metinats térauds un térauda Igjumi, €uguns, stikls, marmors, plastmasa,
bronza, misin$, vars, izolacijas materiali, dobie kiegeli, keramikas kiegeli, plans skards (< 4 mm) un
gazbetons. Sados materialos stiprindjuma elementi var salizt, atdalit materiala Skembas vai iziet
materialam cauri.
» Spiediet méliti tikai tad, kad iekarta taisna lenki ir pilniba piespiesta darba virsmai.
» Stiprinajuma elementu iedziSanas laika vienmér turiet iekartu taisna lenki piespiestu pie virsmas, lai
nepielautu stiprindjuma elementa atsiSanos un novirziSanos.
» Gadajiet, lai rokturi bltu sausi, tiri, nenotraipiti ar ellu un smérvielam.
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» Nelietojiet iekartu vietas, kur pastav ugunsbistamiba un eksplozijas risks, iznemot gadijumus, kad ta ir
Tpasi sertificéta lietoSanai $ada vide.

» Neméginiet nostiprinat elementus jau eso$as atverés, iznemot ja to iesaka Hilti (pieméram, DX-Kwik).

Darba vieta

» Turiet darba vieta kartiba. Nodrosiniet, lai darba vieta neatrastos priek8meti, kas var izraisit traumas.
< Nekartiba darba vieta var klat par céloni nelaimes gadijumiem.

» NodroSiniet darba vieta labu apgaismojumu un ventilaciju.

Mehaniskas drosibas pasakumi

» Neveiciet nekadas neatlautas manipulacijas un neméginiet parveidot iekartu, jo pasi virzuli.

» Lietojiet tikai tadus stiprinajuma elementus, kas ir paredzeti konkrétajai iekartai un apstiprinati lieto$anai.

Termiskas drosibas pasakumi

» Neparsniedziet ieteicamo maksimalo iedziSanas frekvenci.

» Jaiekarta parkarst, tai jalauj atdzist.

» Neveiciet iekartas demontazu, kamér ta ir karsta. Vispirms laujiet iekartai atdzist.

» Ja sakas kasetnes aptveres kuSana, laujiet iekartai atdzist.

Spradzienbistamiba, stradajot ar kasetném

» Lietojiet tikai tadas kasetnes, kas ir paredzétas konkrétajai iekartai un akceptétas lietoSanai.

» Darba beigas vai pirms iekartas transporté$anas iznemiet kasetnes lenti.

» Nemeéginiet izvilkt kasetnes no elementu vadotnes vai iekartas, pielietojot spéku.

» Glabajiet nelietotas kasetnes aizslédzama vieta, kas ir pasargata no mitruma un parmériga karstuma.

3 Apraksts

3.1 Izstradajuma parskats ]

Virzula atvilk§anas vadotne
Vad¢aula

Korpuss

Kasetnes kanals

Jaudas regulatora atblokétajs
Jaudas regulators

Displejs

Tausting

Rokas polsteris

Melite

Vadibas tausting
Ventilacijas atveres

Virzula gredzeni

Virzuli

Elementu vadotne
Elementu vadotnes atblokétajs
Buferis

CentréSanas Caula
Plakana birste

Liela apala birste

Maza apala birste

SISICIGISISICISIGICISICICICICICICICIOIONS

3.2 Nosacijumiem atbilstiga lietoSana

Aprakstitais izstradajums ir stipringjuma elementu iedziSanas iekarta, kas paredzéta naglu, tapu un kombinéto
stiprinajuma elementu iedzi$anai térauda.
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Lietojot iekartu, vienmér raugieties, lai tiktu izmantots pareizs aprikojums. Nodrosiniet elementu vadotnes,
virzula un stiprinajuma elementu savstarpégjo atbilstibu.
3.3 Minimalais atstatums

3.3.1 Stiprinasana pie térauda

Veicot stiprinaSanu pie térauda, vienmer ievérojiet $adu minimalo atstatumu:

¢ Minimalajam atstatumam no pamatvirsmas malas [idz stiprindjuma elementam jabat vismaz 15 mm.

* Minimalajam atstatumam starp stiprinajuma elementu asim jabat vismaz 20 mm.

* Minimalajam pamatvirsmas biezumam jabut 6 mm.

3.4 Informacija par aplikaciju

Lai iegutu vairak informacijas par aplikaciju, to lejupieladétu un saktu lietot, noskenégjiet uz kofera redzamo
QR kodu.

3.5 Informacija par lietojuma jomam

Lai iegutu vairak informacijas par lietojuma jomam, ltdzu, nemiet véra Hilti izstradajumu lapu.

4 Tehniskie parametri

4.1 Stiprinajuma elementu iedziSanas iekarta

Svars DX 5 GR 3,43 kg

lekartas garums DX 5 GR 495 mm

Naglas garums DX 5 GR <22 mm

leteicama maksimala iedziSanas frekvence DX 5 GR 700 apgr./h

LietoSanas temperatira (apkartéja temperatira) | DX 5 GR -20°C ... 50°C
Piespiesanas gajiens DX 5 GR 32 mm

NepiecieSamais piespieSanas speks DX 5 GR 250N

Maksimala starojuma raidiSanas jauda -27,2 dBm

Frekvence 2400 MHz ... 2 483,5 MHz

4.2 Informacija par troksni, noteikta saskana ar EN 15895

Sajas instrukcijas noraditie lielumi, kas raksturo skanas spiedienu un vibraciju, ir noteikti ar standartizetas
mérijumu metodes palidzibu, un tos var izmantot montazas iekartu savstarpéjai salidzina$anai. Tos var
izmantot ari trokSna un vibracijas iedarbibas pagaidu novértéjumam. Noraditie parametri attiecas uz
montazas iekartas galvenajiem lietoSanas veidiem. Tacu, ja montazas iekarta tiek izmantota citos noltkos, ar
citu aprikojumu vai netiek nodroSinata pietiekama tas apkope, parametri var atskirties no noraditajiem. Tas
var ievérojami palielinat trokSna un vibracijas iedarbibu visa darba laika. Lai precizi novértétu iedarbibu, janem
véra ar laiks, cik ilgi iekarta faktiski netiek darbinata. Tas var batiski samazinat iedarbibu kopéja darba laika.
Japaredz papildu droSibas pasakumi, lai aizsargatu iekartas lietotaju pret trokSna un/vai vibracijas iedarbibu,
pieméram, montazas iekartas un aprikojuma apkope, roku turéSana siltuma, darba procesu organizacija.
Noraditie skanas parametri ir noteikti pie $adiem pamatnosacijumiem:

Pamatinformacija par troksni

Kasetne Ar izmériem 6,8/11, melna
Jaudas iestatijums 2
LietoSana 24 mm koka nostiprinaSana pie

betona (C40) ar X-U47 P8

Informacija par troksni saskana ar EN 15895

Skanas jaudas imenis (L) 105 +2 dB
Skanas spiediena imenis (L) 101 +2 dB
Maksimalais skanas spiediena limenis (L) 133 +2 dB
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4.3 Vibracija

Saskana ar 2006/42/EC noradamais svarstibu lielums neparsniedz 2,5 m/s?.

5 LietoSana

5.1 Aizsargierices

Pirms darba sak$anas parbaudiet, vai visas aizsargierices ir pievienotas un darbojas nevainojami.
Visam detalam ir jabut pareizi iestiprinatam un jaatbilst visiem tehniskajiem noteikumiem, lai batu
garantéta nevainojama iekartas darbiba.

5.2 Atseviskas iedzianas iekartas uzlade 7

1. No priekSpuses iebidiet elementu iekarta, lldz elementa apala dala nofikséjas iekarta.

2. No apaksas iebidiet kasetnes lenti ar Sauro galu pa prieks$u iekartas rokturi, lldz kasetnes lente pilniba
atrodas iekarta. Ja vélaties lietot aizsaktu kasetnes lenti, ar roku pavelciet to uz aug$u ara no iekartas,
lldz kasetnes atbalsta atrodas neizlietota kasetnes pozicija.

53  Jaudas iestati$ana

1. Nospiediet jaudas iestatiSanas atblokétaju.
2. Lai iestatitu nepiecieSamo jaudu, pagrieziet jaudas regulatoru.
3. Parbaudiet iedziSanas kvalitati saskana ar Hilti standartiem.

Izvélieties kasetnes stiprumu un jaudas iestatijumu atbilstigi veicamajiem darbiem.
Ja jums vél nav uzkrata pieredze darba ar iekartu, vienmér saciet ar minimalo jaudu.

5.4 Elementu iedzi$ana ar atsevikas iedzisanas iekartu [

1. Pozicionéjiet iekartu.
2. Turiet iekartu taisni pie darba virsmas un taisna lenki piespiediet to.
3. Laiiedzitu elementu, nospiediet meliti.

5,5  Atseviskas iedzisanas iekartas izlade &

1. lzvelciet kasetni no iekartas.
2. lzvelciet elementu no iekartas.

5.6 Bluetooth ieslégsana un izslégSana

» Lai ieslégtu Bluetooth, turiet taustinu nospiestu 1-2 sekundes.

ﬂ Péc 2 minatém Bluetooth izslédzas automatiski.

5.7 Tinsanas indikacijas atiestatiSana

» Lai atiestatitu tirisanas indikaciju, 10-12 sekundes turiet nospiestu taustinu.

ﬂ TinSanas indikacija sastav no 5 segmentiem. Katrs segments atbilst 500 elementu iedzi$anai.

5.8  X-FCM rezga nostiprinasana g

1. Novietojiet vitntapu uz térauda atbalsta. Lai nodro$inatu vienkarSu, nocentrétu nostiprina$anu, lietojiet
centréSanas ¢aulu. Izmériet tapas izvirzijumu (NVS), parbaudot iedzi$anas dzilumu ar kalibru.

2. Pielieciet X-FCM stiprinajuma atloku.

3. Uzskrivéjiet stiprinajuma atloku.
< Griezes moments: 5-8 Nm
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5.9 X-FCP gofreta skarda nostiprinasana

1. leprieks veiciet gofréta skarda urbSanu vai StancéSanu.

levérojiet nepiecieSamo minimalo atstatumu:
A =18-20 mm (0,70'"-0,7")
B =25 mm (2 0,98")

2. levietojiet vitntapu iepriek$ sagatavotaja atveré. |zmériet tapas izvirzijumu (NVS), parbaudot iedziSanas
dzilumu ar kalibru.

3. Pielieciet X-FCP stiprindjuma atloku.
4. Uzskruvéjiet stiprinajuma atloku.
< Griezes moments: 5-8 Nm

5.10 Rezga X-GR nostiprinasana

1. levietojiet elementu vadotné.
2. Cauri rezgim iedzeniet elementu térauda.
3. Pievelciet elementu.

< Griezes moments: 3-5 Nm

5.11 Ka rikoties kasetnes aizdedzes traucéjumu gadijuma

1. 30 sekundes turiet iekartu piespiestu pie darba virsmas.

2. Jakasetnes aizdedze joprojam nenostrada, nonemiet iekartu no darba virsmas. Raugieties, lai ta nebutu
pavérsta pret jums vai citam personam.

3. Arroku izvelciet kasetnes lenti par vienu poziciju un izlietojiet atlikuSo kasetnes lentes dalu.

5.12 ledziSanas klime bez kasetnes aizdedzes

/| BRIDINAJUMS!

Karstums lekarta darbibas laika var sakarst.
» Lietojiet aizsargcimdus.
» Vispirms laujiet iekartai atdzist.

Nekavéjoties partrauciet darbu.

1zladé&jiet un demontéjiet iekartu.

Parbaudiet, vai ir izvéléta pareiza virzula un stiprindjuma elementu kombinacija.

Parbaudiet bufera un virzula nodilumu un, ja nepiecie§ams, nomainiet nodilusas dalas.

Veiciet iekartas tirisanu.

< Ja péc iepriek$ aprakstito pasakumu veikSanas probléma joprojam saglab3jas, iekartas lietoSana
japartrauc.

< Nododiet iekartu Hilti servisa parbaudes un, ja nepiecieSams, remonta veik$anai.

A S

Sakara ar iekartas konstrukcijas Tpatnibam funkcionali svarigas tas dalas regularas lietoSanas
rezultata ar laiku klast netiras un nodilst.

Regulari veiciet apskati un apkopi. Apkope javeic péc 30000 elementu iedziSanas.

Notiriet iekartu péc 2500-3000 elementu iedziSanas. ledzito elementu skaititajs parada, cik
iedziSanas ir veiktas péc tiriSanas indikacijas pédéjas atiestatiS8anas. Viens segments atbilst 500
elementu iedzi$anai.

Intensivas lietoSanas gadijuma veiciet iekartas tiriSanu un virzula parbaudi katru dienu, tacu ne
velak ka ieteicama regulara tinsanas cikla laika péc 2500-3000 elementu iedziSanas.

Apskates, apkopes un ftiriSanas ciklu noteik§8anas pamata ir tipiska iekartas lietoSana. Ja jus
konstatéjat, ka iekarta jau pirms paredzéta apkopes termina vairs nedarbojas nevainojami, veiciet
iekartas apkopi nekavéjoties.

IR 2147992 Latviesu 223

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292603 / 000/ 03



LIS

6 Apkope un uzturésana

6.1 lekartas kopsSana

TiriSana Veicot iekartas tirianu, ievérojiet $adus nosacijumus:

» Nelietojiet tirSanai smidzinaSanas iekartu vai tvaika struklas tirtaju.
» Nepielaujiet sveSkermenu iekliSanu iekartas ieksiené.

/&, BRIDINAJUMS!

Traumu risks, ko izraisa eksplozija! Pulvera atliekas iekarta var aizdegties un izraisit tas nekontrolétu

aktivieSanos vai sasprag$anu.

» Regulari veiciet iekartas tiriSanu. leverojiet visus noradijumus par apkopi un tirisanu, kas atrodami $aja
dokumentacija.

» Nekvalitativu kasetnu lietoSanas gadijuma iekartas tifiSana nesamazina risku, ka var aizdegties pulvera
atliekas virzula atvilkanas vadotné un izraisit nekontrolétu iekartas aktivé$anos vai sasprag$anu. Sadu
risku var mazinat tikai apkopes veik$ana Hilti servisa.

» Regulari noftiriet iekartas aréjas virsmas ar nedaudz samitrinatu draninu.

6.2 Uzturésana

Bistamas vielas DX iekartas esosie netirumi satur vielas, kas var apdraudét jlsu veselibu.
» TinSanas laika izvairieties no puteklu vai netirumu ieelpoSanas.
» Nepielaujiet, ka putekli un netirumi nonak saskaré ar partikas produktiem.
Péc iekartas tiriSanas nomazgajiet rokas.
Nekada gadijuma nelietojiet smérvielas, lai nofiritu vai ieellotu iekartas dalas. Pretéja gadijuma iespé&jami

iekartas darbibas traucéjumi. Lai nepielautu darbibas traucéjumus, ko izraisa neatbilstigu tiriSanas
lidzeklu lieto$ana, lietojiet Hilti aerosolu.

-

Regulari parbaudiet visas iekartas aréjas dalas, lai parliecinatos, ka tas nav bojatas.

Regulari parbaudiet, vai visi vadibas elementi darbojas nevainojami.

3. Darbiniet iekartu tikai ar ieteiktajam kasetném un ieteikto jaudas iestatijumu.

< Neatbilstigas kasetnes vai parak liels energijas iestatijums var izraisit iekartas priekslaicigu atteici.

N

6.3 lekartas apkopes veikSana
» Veiciet iekartas apkopi, ja rodas $adas situacijas:
< sakas jaudas svarstibas;
< notiek kasetnes kludaina aizdedze;.
< ievérojami samazinas iekartas lietoSanas komforts;
< palielinas nepiecieSamais piespieSanas spéeks;
< palielinas melites pretestiba;
< jaudas regulatoru iesp&jams iestatit tikai ar gratibam;
< kasetnes lenti iespéjams iznemt tikai ar grutibam;
< apkopes indikacija informé par nepiecieSamibu veikt iekartas apkopi.

6.4  AtseviSkas iedziSanas iekartas demontaza

1. Parliecinieties, ka iekarta neatrodas kasetnes lente vai stiprinajuma elements. Ja kasetnes lente vai
stiprindjuma elements atrodas iekarta, ar roku, virziena uz augsu izvelciet kasetnes lenti no iekartas un
iznemiet elementu no vadotnes.

2. Nospiediet elementu vadotnes sanos novietoto atblokétaju, lai izskrivetu magazinu.

3. lIzskravéjiet elementu vadotni.

4. Atvienojiet buferi, nolokot to no elementu vadotnes. Nonemiet buferi.

5. lznemiet virzuli.
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6.5 Bufera un virzula parbaude 10]

/A] BRIDINAJUMS!

Bufera vai virzula bojajums var izraisit traumas. Parbaudiet bufera un virzula nodilumu un, ja tie ir bojati,
nomainiet tos.

» Neveiciet ar virzuli nekadas manipulacijas.

1. Sados gadijumos virzulis ir jAnomaina:
< virzulis ir saltzis;
< virzulis ir |oti nolietojies (pieméram, radusSies 90° segmentu izltzumi);
< virzula gredzeni ir saplaisajusi vai trikst;
< virzulis ir saliecies (lai parbauditu, paripiniet to pa gludu virsmu).
2. Sados gadijumos buferis ir janomaina:
< bufera metala gredzens ir salizis vai neturas;
< buferis vairs neturas uz elementu vadotnes;
< zem metala gredzena konstatéjams izteikts punktveida gumijas nodilums.

6.6  Elementu vadotnes nodiluma parbaude Kl

1. Parbaudiet, vai elementu vadotne nav nodilusi, un nomainiet to, ja kads elementu posms ir bojats
(pieméram, salauzts, saliekts, paplasinats vai saplaisajis).
2. Ja nepiecieSams, vérsieties Hilti servisa.

6.7 Atseviskas iedzisanas iekartas tirisana un ellos$ana [

1. Viegli apsmidziniet virzula gredzenus ar ellu un notiriet tos ar plakano birsti, lai nodroSinatu to netraucétu
kustibu.

2. Notiriet elementu vadotnes vitni ar plakano birsti.

3. Iztiriet iekartas korpusu no iekSpuses ar lielo apalo birsti.

4. Demontgjiet virzula atvilkS8anas vadotni.

5. Notiriet virzula atvilk§anas vadotni.

6. Apsmidziniet notiritas dalas ar piegades komplekta ieklauto Hilti aerosolu.

Lietojiet tikai Hilti aerosolu vai lidzvértigas kvalitates produktus. Citu smérvielu lieto$ana var izraisit
iekartas bojajumus.

7. Apsmidziniet jaudas regulatoru ar piegades komplekta ieklauto Hilti aerosolu.

6.8  Atseviskas iedziSanas iekartas salik$ana [E

Parbaudiet, vai kasetne atrodas iekarta, un, ja nepiecieSams, iznemiet to.
Piemontgjiet virzula atvilk§anas vadotni.

levietojiet virzuli.

Uzlieciet buferi uz elementu vadotnes.

Pieskruvéjiet elementu vadotni.

aprehd =

6.9 lekartas galiga parbaude

1. Péc apkopes un uzturéSanas darbiem ir parbaudiet, vai ir pievienoti visi aizsardzibas mehanismi un vai
to darbiba ir nevainojama.

2. Péc iekartas parbaudes 10-12 sekundes turiet nospiestu taustinu, lai atiestatitu apkopes skaititaju.

7 Traucéjumu novérsana

71 Ar iekartu saistitas problemas

Traucéjums lespéjamais iemesls Risinajums

Palielinas nepiecieSamais Uzkrajusies sadeg$anas atkritumi. | » Veiciet iekartas apkopi.
piespieSanas spéeks.

Palielinas mélites pretestiba. Uzkrajusies sadeg8anas atkritumi. | » Veiciet iekartas apkopi.
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Traucéjums

lespéjamais iemesls

Risinajums

Apgritinata jaudas regule-
Sana.

Uzkrajusies sadegS$anas atkritumi.

>

Veiciet iekartas apkopi.

Virzulis ir bojats.

Janomaina virzulis.

Virzulis iekeras virzula at-

Virzula atvilk§anas vadotné ir bu-
fera noberzumi.

Parbaudiet un, ja nepieciesams,
nomainiet virzuli un buferi.

Ja probléma saglabajas. vérsie-
ties Hilti servisa.

vilk§anas vadotné.

Uzkrajusies sadegS$anas atkritumi.

Veiciet iekartas apkopi.

A1
Virzula atvilk§anas vadotne ir
iestrégusi.

Uzkrajusies sadeg$anas atkritumi.

Veiciet iekartas apkopi.

Nav iesp&jams aktivét iedzi-
Sanu.

lekarta nav pilniba piespiesta vir-
smai.

Piespiediet iekartu kartigi.

Nepareizs virzula stavoklis.

Iznemiet kasetnes lenti un
veiciet iekartas tirisanu.
Parbaudiet un, ja nepiecieSams,
nomainiet virzuli un buferi.

7.2 Ar terauda iedzenamaj

iem elementiem saistitas problemas

Traucéjums

lespéjamais iemesls

Risinajums

Elements netiek iedzits pietie-
kami dzili.

Parak maza jauda.

>

Palieliniet jaudu (jaudas iestati-
jumu).
Lietojiet stipraku kasetni.

Parsniegtas lietoSanas robezas
(parak cieta virsma).

Lietojiet spécigaku sistéemu,
pieméram, DX 76 (PTR).

—_—

Elements neturas virsma.

Plana térauda pamatvirsma
(4-5 mm)

Izvélieties citu jaudas iestati-
jumu vai lietojiet citu kasetni.

Parak maza jauda.

Palieliniet jaudu (jaudas iestati-
jumu).
Lietojiet stipraku kasetni.

==

Parsniegtas lietoSanas robezas
(parak cieta virsma).

Lietojiet spécigaku sistemu,
pieméram, DX 76 (PTR).

Elements ir saluzis.

Parak liela jauda.

Samaziniet jaudu (jaudas iesta-
tijumu).

Lietojiet mazak stipru kasetni.
Lietojiet naglas ar izvirzitu
galvinu.

Lietojiet naglas ar rozetveida
galvinu.

Elements tiek iedzits parak
dzili.

Parak liela jauda.

Samaziniet jaudu (jaudas iesta-
tijumu).
Lietojiet mazak stipru kasetni.
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7.3 Ar kasetnem saistitas problemas

LIS

Traucéjums

lespéjamais iemesls

Risinajums

tota.

Kasetnes lente ir bojata.

>

Janomaina kasetnes aptvere.

lekarta ir loti netira.

>

>

Veiciet iekartas apkopi.

Ja nepiecieSams, uzdodiet veikt
iekartas parbaudi Hilti servisa
darbiniekiem.

lekarta ir bojata.

Ja probléma saglabajas: vérsie-
ties Hilti servisa.

Nav iespéjams iznemt kaset-
nes lenti.

lekarta ir parkarsusi.

Laujiet iekartai atdzist.

Péc tam uzmanigi iznemiet
kasetnes lenti no iekartas.

Ja probléma saglabajas: vérsie-
ties Hilti servisa.

— 7

e
Nenotiek kasetnes aizdedze.

Nekvalitativa kasetne.

Kasetnes lente japavelk par
vienu poziciju uz prieksu.

lekarta ir netira.

Veiciet iekartas apkopi.

lekarta iedziSanas laika tiek pie-
spiesta parak ilgi.

Piespiediet iekartu 1saku laiku,
lidz ta tiek aktivéta.
Jaiznem kasetnes lente.

Parak liela iedzisanas frekvence.

Nekavéjoties japartrauc darbs.
Iznemiet kasetnes lenti un |aujiet
iekartai atdzist.

=
1
Kasetnes atdalas no lentes.

Parak liela iedzi$anas frekvence.

Nekavéjoties japartrauc darbs.
Iznemiet kasetnes lenti un |aujiet
iekartai atdzist.

Nav iespéjams iznemt kaset-
nes lenti.

Uzkrajusies sadeg$anas atkritumi.

Veiciet iekartas apkopi.

7.4 Citi traucejumi

Ja iekartas darbiba radusies traucéjumi, kas nav uzskaititi $aja tabula vai ko jums neizdodas novérst saviem
spékiem, ltdzu, meklgjiet palidzibu masu Hilti servisa.

8 Nokalpojuso iekartu utilizacija

& Hilti iekartu izgatavo$ana tiek izmantoti galvenokart otrreiz parstradajami materiali. Priek&nosacijums

otrreiz€jai parstradei ir atbilstoSa materialu SkiroSana.

otrreizéjai parstradei.
konsultanta.
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9 RoHS (direktiva par bistamo vielu izmantoSanas ierobezoSanu)

Lai apskatitu bistamo vielu tabulu, izmantojiet $adas saites: gr.hilti.com/r6168208.
Saiti uz RoHS tabulu jus QR koda veida atradisiet Sis dokumentacijas beigas.

10 Razotaja garantija

» Arjautajumiem par garantijas nosacijumiem, lidzu, vérsieties pie vietéja Hilti partnera.

11 CIP parbaudes sertifikats

C.1.P. dalibvalstis arpus ES un EBTA teritorijas ir spéka 8adi nosacijumi: Hilti DX 5 ir sertificéta parauga
konstrukcija un parbaudita sistéma. Sakara ar to iekarta ir markéta ar kvadratiskas formas PTB sertifikacijas
Zimi, sertifikacijas numurs S 995. Tadéjadi Hilti garanté iekartas atbilstibu sertificétajam konstrukcijas
paraugam. Par nepielaujamiem trikumiem, kas konstatéti lietoSanas gaita, jazino sertifikacijas iestades
(PTB) kompetentajai amatpersonai, ka ari Pastavigas starptautiskas komisijas (C.I.P.) birojam.
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1 Dokumenty duomenys

1.1 Apie 8Sig instrukcija

* Prie$ pradédami eksploatuoti, perskaitykite Sig instrukcija. Tai yra saugaus darbo ir patikimo naudojimo
sglyga.

* Laikykités Sioje instrukcijoje ir ant prietaiso pateikty saugos nurodymy ir jspéjimy.

+ Sig naudojimo instrukcija visada laikykite kartu su prietaisu, prietaisg kitiems asmenims perduokite tik
kartu su $ia instrukcija.

1.2 Zenkly paaiskinimas
1.2.1 [spéjantieji nurodymai

|spéjantieji nurodymai jspéja apie pavojus, gresiancius eksploatuojant prietaisa. Naudojami tokie signaliniai
z0dziai:

PAVOJUS !
» Sis zodis vartojamas norint jspéti apie tiesiogiai gresiantj pavojy, kurio pasekmeés yra sunkis kino
suzalojimai arba Z{tis.

A ISPEJIMAS

ISPEJIMAS !

» Sis Zodis vartojamas norint jspéti apie galimai gresiantj pavoju, kurio pasekmés gali bati sunkis kiino
suzalojimai arba Zatis.

/\ ATSARGIAI

ATSARGIAI !

» Sis zodis vartojamas potencialiai pavojingai situacijai Zyméti, kai yra lengvo kiino suzalojimo arba
materialiniy nuostoliy grésme.

1.2.2 Instrukcijoje naudojami simboliai
Sioje instrukcijoje naudojami tokie simboliai:

Prie$ naudojant, perskaityti instrukcija

Naudojimo nurodymai ir kita naudinga informacija

Rodo, kad juo pazenklinta medziaga galima perdirbti

Elektriniy prietaisy ir akumuliatoriy nemesti j buitinius Siukslynus

XIS EA

1.2.3 lliustracijose naudojami simboliai
liustracijose naudojami $ie simboliai:

A Sie skaitmenys nurodo atitinkama iliustracijg $ios instrukcijos pradzioje

Numeravimas nurodo darbiniy veiksmy eiliSkuma paveikslélyje ir gali skirtis nuo tekste pateikto

3 darbiniy veiksmy numeravimo
T Pozicijy numeriai naudojami paveikslélyje Apzvalga - jie nurodo skyrelyje Prietaiso vaizdas
(L esanciy paaiskinimy numerius
@! Siuo Zenklu siekiama atkreipti ypatinga démesj j naudojimasi $iuo prietaisu.
N
@ Belaidis duomeny perdavimas
N0 2147992 Lietuviy 229

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292603 / 000/ 03



LIS

1.3 Specifiniai prietaiso simboliai

1.3.1 Simboliai
Papildomai naudojami Sie simboliai:

o Démesio! Laikytis nurodymuy.

@ Dirbdami su prietaisu, uzsidékite apsauginj Salma.

@ Dirbdami su prietaisu, uzsidékite apsauginius akinius.

Dirbdami su prietaisu, uzsidékite ausines.

1.3.2 Simboliai ant prietaiso
Ant prietaiso naudojami tokie simboliai:

n Juoda spynelé raudoname fone ant korpuso: ant atfiksavimo mygtuko, skirto dujinio stimoklio
grazinimo mazgui iSmontuoti.

m Balta spynelé juodame fone ant vinies kreipianciosios: ant vinies kreipianciosios atfiksavimo
mygtuko.

1.3.3 Ekrano indikacijos
Galima rodyti Sias ekrano indikacijas:

Sis simbolis rodo akumuliatoriaus jkrovos lygj. Kai akumuliatorius yra i$sekes, indikatoriuje rodo-
mas techninés priezitiros simbolis.

Sis simbolis rodo Bluetooth biiseng - jjungtas ar i§jungtas. Jeigu simbolis ekrane nerodomas, tai
* reiskia, kad Bluetooth yra iSjungtas.

EEE Sis simbolis rodo, kada reikés vykdyti sekantj valyma. Cia vienas segmentas atitinka 500 kalimy.
IS viso yra 5 segmentai, ir tai atitinka 2 500 kalimy.

Sis simbolis rodo, kad atéjo laikas vykdyti technine prieZidra. Jis ekrane atsiranda po 5 mety,

\l, 30 000 kalimy arba kai akumuliatorius yra iSsekes. Musy rekomendacija: kreipkités j savo Hilti

techninés priezidros centra.

1.4 Informacija apie prietaisa

=T gaminiai yra skirti profesionalams, todél juos naudoti, techniskai prizidiréti ir remontuoti leidziama
tik jgaliotam instruktuotam personalui. Sis personalas turi bti supazindintas su visais galimais pavojais.
Neapmokyto personalo, netinkamai arba ne pagal paskirtj naudojamas prietaisas ir jo reikmenys gali kelti
pavojy.
Tipas ir serijos numeris yra nurodyti firminéje duomeny lenteléje.
» Serijos numerj perkelkite j toliau nurodyta lentele. Kreipdamiesi su prietaisu susijusiais klausimais j misy
atstovybe ar techninés priezidros centra, visada nurodykite Siuos prietaiso duomenis.
Prietaiso duomenys

Kalimo prietaisas DX 5 GR
Karta 01
Serijos Nr.

15 Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad €ia yra aprasSytas produktas atitinka taikomas direktyvas ir standartus. Atitikties
deklaracijos kopija rasite $io dokumento gale.

Techniné dokumentacija saugoma ¢ia:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Sauga

2.1 Saugos nurodymai

Pagrindiné informacija apie saugy darba

A\ ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos nurodymus ir instrukcijas. Siy saugos nurodymy ir instrukcijy

nesilaikymas gali tapti elektros smugio, gaisro ir / arba sunkiy suzalojimy priezastimi.

I18saugokite visus saugos nurodymus ir instrukcijas, kad galétuméte j juos pazvelgti ateityje.

Naudojami Soviniai

» Naudokite tik Hilti arba analogiskos kokybeés Sovinius.
< Hilti jrankiuose naudojant prastos kokybés Sovinius, gali susidaryti nesudegusio parako apnasu,

kurios gali netikétai sprogti ir sunkiai suzaloti naudotoja bei kitus netoliese esancius asmenis. Tokie
Soviniai arba turi turéti patvirtinima, kad gamintojas patikrino jy atitiktj Europos normai EN 16264,
arba turi bati pazenklinti CE atitikties Zenklu.

Reikalavimai naudotojui

» §j prietaisa naudoti arba vykdyti jo technine prieZiiira turite teise tik tada, kai tai daryti esate jgalioti ir
atitinkamai instruktuoti.

Asmeninés apsaugos priemonés

» Dirbdamas su prietaisu, naudotojas ir netoliese esantys asmenys turi uzsidéti tinkamus apsauginius
akinius ir apsauginj $alma.

» Dirbdami uzsidékite ausines.
< Tvirtinimo elementy kalimas pradedamas padegant Sovinio uztaisa. Per didelis garsas gali pakenkti

klausai.

Zmoniy sauga

» Laikykités naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy dél prietaiso eksploatacijos, techninés priezitros ir
einamojo remonto.

» Bukite atidus, sutelkite démesj j darbg ir, dirbdami su tiesioginio montavimo prietaisu, vadovaukités
sveika nuovoka. Nenaudokite prietaiso, jeigu esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiniy medziagu,
alkoholio ar vaisty. Jeigu jauciate kokius nors skausmus ar blogai jau¢iatés, nutraukite darba. Akimirksnj
nuo darbo atitrauktas démesys gali tapti rimty suzalojimy priezastimi.

» Venkite nepatogiy kiino padéciy. Visuomet dirbkite stovédami ant stabilaus pagrindo ir nepraraskite
pusiausvyros.

» Avékite neslystantj apava.

» Vinies kreipianciosios arba tvirtinimo elementy (viniy) niekada netraukite atgal ranka.
< Ranka raukiant atgal vinies kreipiancigja arba tvirtinimo elementg (vinj), prietaisas, priklausomai nuo

aplinkybiy, gali tapti parengtas naudoti. Parengties busenoje esantis prietaisas gali jkalti vinj j kiina.

» Kai dirbdami prietaisa laikote rankose, jos turi biti sulenktos (neistiestos).

» Dirbdami neleiskite paSaliniams Zzmonéms, ypa¢ vaikams, biiti darbo zonoje.

Atsargus tiesioginio montavimo prietaisy naudojimas ir elgesys su jais

A\ ISPEJIMAS! Pavojy kelia kiaurai prakalami tvirtinimo elementai! Prie$ kaldami tvirtinimo elementus

jsitikinkite, kad po statybiniu komponentu ar uz jo néra zmoniy, kuriuos tvirtinimo elementas galéty suzaloti.

» Prie$ pradédami dirbti, patikrinkite Sovinio stipruma ir galios reguliatoriaus ratuko nustatyma.
< Pabandymui j tvirtinimo pavirsiy jkalkite 2 tvirtinimo elementus.

» Naudokite Jusy darbui tinkama prietaisg. Nenaudokite prietaiso darbams, kuriems jis nenumatytas,
naudokite jj tik pagal paskirtj ir tik nepriekaistingos techninés buklés.

» Jeigu jmanoma, naudokite papildoma atramine plokste / apsauginj gaubtelj.

» UZtaisyto prietaiso niekuomet nepalikite be priezidros.

» Prietaisg transportuokite ir laikykite apsaugotame lagamine.

» Prie$ vykdydami valymo, techninés prieziuros ir einamojo remonto darbus, keisdami vinies kreipianciaja,
prie$ pertraukdami darba ar prie§ sandéliuodami, prietaisa visuomet iStustinkite (iSimkite Sovinius ir
tvirtinimo elementus).

» Nenaudojamus prietaisus laikykite iStustintus, sausoje, rakinamoje ir vaikams neprieinamoje vietoje.

» Patikrinkite, ar prietaisas ir jo reikmenys néra pazeisti. Patikrinkite, ar judancios dalys veikia nestrigdamos,
taip pat ar jos néra pazeistos.
< Kad prietaisas veikty nepriekaistingai, visos jo dalys turi bati tinkamai sumontuotos ir atitikti visus

reikalavimus. PaZeistos dalys turi bati tinkamai suremontuotos arba pakeistos Hilti techninés
priezilros centre, jeigu naudojimo instrukcijoje nenurodyta kitaip.

» Prie$ kaldami patikrinkite, ar pagrinde (tvirtinimo pavirSiuje) néra paslépty elektros laidy.
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» Nekalkite tvirtinimo elementy j tam netinkama pagrindo medziaga.
< Netinkamos medZziagos yra suvirintas plienas ir liejamasis plienas, ketus, stiklas, marmuras, plastikai,
bronza, Zalvaris, varis, izoliacinés medziagos, tus¢iavidurés plytos, keraminés plytos, plona skarda
(< 4 mm) ir dujy betonas. Kalamas | tokias medziagas tvirtinimo elementas gali ltzti, o medZiaga gali
sueizéti ar bati pramusta kiaurai.
» Nuleistuka spauskite tik tuomet, kai prietaisas visiskai ir statmenai prispaustas prie pagrindo (tvirtinimo
pavirsiaus).
» Kalimo metu kalimo prietaisg visada laikykite staciu kampu j tvirtinimo pavir$iy, kad buty iSvengta
tvirtinimo elemento nukrypimo nuo pagrindo medziagos.
» Prizidrékite rankenas, kad jos visada blty sausos, Svarios ir neriebaluotos.
» Prietaiso nenaudokite vietose, kuriose yra gaisro arba sprogimo pavojus, nebent prietaisas bty specialiai
tam skirtas.
» Tvirtinimo elementy nekalkite j esamas skyles, nebent tai rekomenduoty Hilti (pvz., DX-Kwik).

Darbo vieta

» Pasirlpinkite, kad Jusy darbo vieta visada baty tvarkinga. IS darbo aplinkos pasalinkite visus daiktus, dél
kuriy galétuméte susizaloti.
< Dél netvarkos darbo zonoje gali kilti nelaimingy atsitikimy.

» Uztikrinkite, kad darbo zona baty gerai apSviesta ir védinama.

Mechaninés saugos priemonés

» Prietaise, ypa¢ stumoklyje, draudZiama vykdyti kokias nors manipuliacijas ar keisti jy konstrukcija.

» Naudokite tik tokius tvirtinimo elementus, kurie skirti ir leidziami naudoti su Siuo prietaisu.

Siluminés saugos priemonés

» NevirSykite maksimalaus rekomenduojamo kalimo daznio.

» Jeigu prietaisas perkaito, leiskite jam atvesti.

» Nepradékite iSmontuoti karsto prietaiso. Leiskite prietaisui atvésti.

» Pastebeéje, kad lydosi plastikiné Soviniy juosta, leiskite prietaisui atvésti.

Soviniai gali sprogti

» Naudokite tik tokius Sovinius, kuriuos leidZziama naudoti S$iame prietaise.

» Pabaige darbg arba prie$ prietaisg transportuodami, Soviniy juosta iSimkite.

» Nebandykite Sovinius i$ vinies kreipianciosios ar prietaiso iSimti naudodami jéga.

» Nenaudotus Sovinius laikykite uzrakintus nuo dregmes ir per didelio kars¢io apsaugotoje vietoje.
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3 Aprasymas

3.1 Prietaiso vaizdas []

Duijinio stimoklio grazinimo mazgas
Kreipiancioji jvoré

Korpusas

Sovinio kanalas

Galios reguliatoriaus atfiksavimo mygtukas
Galios reguliatoriaus ratukas
Ekranas

Mygtukas

Minkstas rankenos pavirsius
Nuleistukas

Valdymo mygtukas

Védinimo plySiai

Stumoklio Ziedai

Stumoklis

Vinies kreipiancioji

Vinies kreipianciosios atfiksavimo mygtukas
Amortizatorius

Centravimo jvoré

Plokscias Sepetélis

Didelis apvalusis Sepetélis

Mazas apvalusis Sepetélis

SISISICISIOICISIGISICISIOICISIOIOICICIONS,

3.2 Naudojimas pagal paskirtj

Aprasytasis prietaisas yra viniy kalimo prietaisas (viniakalé), skirtas vinims, smeigéms ir ,,Combo* tvirtinimo
elementams kalti j pliena.

Prietaisa naudojant, visada reikia kontroliuoti, kad buty naudojama tinkama jranga. Vinies kreipiancioji,
stimoklis ir tvirtinimo elementai turi bati tarpusavyje suderinti.

3.3 Minimalus atstumai

3.3.1 Tvirtinimas prie plieno

Tvirtindami prie plieno, visada laikykités $iy minimaliy atstumuy:

¢ Minimalus atstumas nuo tvirtinimo pavirSiaus krasto iki tvirtinimo elemento turi bdti ne mazesnis kaip
15 mm.

¢ Minimalus atstumas tarp dviejy tvirtinimo elementy asiy turi bati ne mazesnis kaip 20 mm.

* Minimalus tvirtinimo pavirSiaus (pagrindo) storis 6 mm.

3.4 Informacija apie programéle (App)

Norédami gauti daugiau informacijos apie programéle, ja atsisiysti ir paleisti, nuskenuokite ant lagamino
esantj QR koda.

3.5 Informacija apie naudojimo sritis

Norédami gauti daugiau informacijos apie naudojimo sritis, pasizitrékite Hilti gaminiy puslapj.
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4 Techniniai duomenys

4.1 Viniakalé

Svoris DX 5 GR 3,43 kg

Prietaiso ilgis DX 5 GR 495 mm

Vinies ilgis DX 5 GR <22 mm
Rekomenduojamas maksimalus kalimo daznis DX 5 GR 700 aps./val.

Naudojimo temperatura (aplinkos temperatira) | DX 5 GR -20°C ... 50°C
Spaudimo eiga DX 5 GR 32 mm

Reikiama spaudimo jéga DX 5 GR 250N

Maksimali iSspinduliuojama galia -27,2 dBm

Daznis 2400 MHz ... 2 483,5 MHz

4.2 Informacija apie triukSma nustatyta pagal EN 15895

Siuose nurodymuose pateiktos garso slégio ir vibracijos reikmés yra i$matuotos taikant standartizuota
matavimo metoda ir gali bati naudojamos viniakaléms palyginti tarpusavyje. Jos taip pat tinka Siy veiksniy
poveikiui i$ anksto jvertinti. Nurodytieji duomenys yra susieti su pagrindinémis Sio kalimo prietaiso naudojimo
sritimis. Jeigu kalimo prietaisas bus naudojamas kitaip, su skirtinga jranga arba bus nepakankamai techniskai
prizirimas, Sie duomenys gali skirtis nuo nurodytujy. Tai gali gerokai padidinti Siy veiksniy poveikj per visa
darbo laikotarpj. Norint tiksliai jvertinti poveikj, reikéty jvertinti ir laika, kai prietaisas yra i§jungtas, arba,
nors ir jjungtas, juo faktiSkai nedirbama. Toks jvertinimas gali smarkiai sumazinti poveikio per visg darbo
laikotarpj reikSme. Imkités papildomy saugos priemoniy, kad darbuotojas buty apsaugotas nuo triukS§mo
ir / arba vibracijos poveikio, pavyzdziui, reikalaukite tinkamos viniakalés ir jos jrangos techninés priezitros,
pasirGpinkite, kad darbuotojy rankos visada baty Siltos, uztikrinkite tinkama darbo organizavima.
Nurodytosios garso reik§més buvo surastos esant Sioms tipinéms salygoms:

Informacija apie keliama triukSma - tipinés salygos

Sovinys kalibras 6.8/11, juodas

Galios nustatymas 2

Naudojimas 24 mm medinio taso tvirtinimas
prie betono (C40) naudojant
X-U47 P8

Informacija apie triuk§ma pagal EN 15895

Garso stiprumo lygis (L) 105 +2 dB

Skleidziamo garso slégio lygis (L,,) 101 +2 dB

Maksimalus skleidZziamo garso slégio lygis (L,cpea) 133 +2 dB

4.3 Vibracija
Pagal 2006/42/EC nurodyta vibracijos reikSmé nevirsija 2,5 m/s2.

5 Naudojimas

5.1 Apsauginiai jtaisai

Prie§ pradédami dirbti patikrinkite, ar visi apsauginiai jtaisai yra sumontuoti ir tinkamai veikia.
Kad prietaisas veikty nepriekaistingai, visos jo dalys turi bati tinkamai sumontuotos ir atitikti visus
reikalavimus.

5.2 Pavienio kalimo prietaiso uztaisymas %

1. Tvirtinimo elementa i§ priekio stumkite j prietaisa, kol tvirtinimo elemento poverzlé jame laikysis.

2. Soviniy juosta siauruoju galu pirmyn i§ apagios stumkite | prietaiso rankena tol, kol visi$kai jstumsite.
Jei norite jdéti jau naudotg Soviniy juosta, traukite jg ranka i$ prietaiso aukstyn, kol Sovinio lizde bus
nenaudotas Sovinys.
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53  Galios nustatymas &

1. Spauskite galios reguliatoriaus atfiksavimo mygtuka.
2. Sukdami galios reguliatoriaus ratuka, nustatykite norima galia.
3. Kalimo kokybe patikrinkite pagal Hilti standartus.

Pagal naudojimo sritj pasirinkite $oviniy stipruma ir nustatykite galios lygj.
Kol neturite darbo su prietaisu patirties, visada pradékite nuo maziausios galios.

5.4 Tvirtinimo elementy kalimas naudojant pavienio kalimo prietaisa!]

1. Prietaisg nustatykite  reikiamg padét;.
2. Prietaisg pridékite prie darbinio pavirSiaus ir spauskite staciu kampu.
3. Norédami jkalti tvirtinimo elementa, spauskite nuleistuka.

5.5  Pavienio kalimo prietaiso i$tustinimas §
1. I8 prietaiso iSimkite Sovinj.

2. 1S prietaiso iSimkite tvirtinimo elementa.

5.6 Bluetooth jjungimas ir iSjungimas

» Norédami jjungti Bluetooth, mygtuka laikykite nuspaustg 1-2 sekundes.

ﬂ Po 2 minuciy Bluetooth automatiskai i$sijungia.

5.7 Valymo indikatoriaus grazinimas j nulj

» Norédami valymo indikatoriy grazinti j nulj, mygtuka laikykite nuspaude 10-12 sekundziy.

ﬂ Valymo indikatoriy sudaro 5 stulpeliai. Kiekvienas stulpelis atitinka 500 kalimy.

5.8  Groteliy X-FCM tvirtinimas §

1. | pliening sija jkalkite sriegine smeige. Kad tvirtinimas buty nesudétingas ir centruotas, naudokite
centravimo jvore. Smeigés iSsikisima (NVS) pamatuokite $ablonu patikrindami jkalimo gylj.

2. Laikanciaja junge X-FCM nustatykite j reikiama padétj.

3. Prisukite laikanciaja junge.
< Sukimo momentas: 5-8 Nm

5.9 Gofruotos skardos X-FCP tvirtinimas

1. Gofruotg skardg i$ anksto pragrezkite arba pramuskite Stampu.

Laikykités reikiamy minimaliy atstumuy:
A =18-20 mm (0,70-0,7")
B225mm (20,98")

2. | i anksto paruosta skyle jkalkite srieging smeige. Smeigés iSsikiS§ima (NVS) pamatuokite Sablonu
patikrindami jkalimo gylj.

3. Laikanciaja junge X-FCP nustatykite j reikiama padét;.

4. Prisukite laikanciaja junge.
< Sukimo momentas: 5-8 Nm

5.10 Groteliy X-GR tvirtinimas [

1. | vinies kreipianciaja jdékite tvirtinimo elementa.
2. Tvirtinimo elementus per groteles jkalkite j pliena.
3. Tvirtinimo elementg priverzkite.

< Sukimo momentas: 3-5 Nm
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5.11 Veiksmai, kai Sovinys nepadegamas

1. Prietaisa 30 sekundziy laikykite prispaude prie darbinio paviriaus.

2. Jeigu Sovinys vis dar neuzsidega, prietaisg nuo darbinio pavirSiaus nuimkite. Atkreipkite démesj, kad jis
nebdty nukreiptas j Jus ar j kitus asmenis.

3. Ranka perstumkite Soviniy juostg per vieng Sovinj ir naudokite likusig Soviniy juostos dalj.

5.12 Nepavyke kalimai be Sovinio padegimo

Karstis Naudojimo metu prietaisas gali jkaisti.
» Mivékite apsaugines pirstines.
» Leiskite prietaisui atvesti.

Nedelsdami nutraukite darba.

Prietaisg iStustinkite ir iSmontuokite.

Patikrinkite, ar pasirinkote tinkama stimoklio ir tvirtinimo elementy derin;.

Patikrinkite amortizatoriaus ir stimoklio nusidévéjima, ir, jeigu reikia, Siuos elementus pakeiskite.
Prietaisa iSvalykite.

< Jeigu, émusis pirma nurodyty priemoniu, problema islieka, prietaiso naudoti nebegalima.

< Prietaisa pristatykite patikrinti ir, jeigu reikia, remontuoti j Hilti techninés priezidros centra.

I

Reguliariai eksploatuojamas prietaisas natdraliai uzsitersia, taip pat dévisi svarbis jo mazgai.
Reguliariai jj tikrinkite ir vykdykite techninés priezidros darbus. Techninés priezitros darbus reikia
vykdyti po 30 000 kalimy.

Prietaisa valykite po 2 500-3 000 kalimy. Kalimy skaitiklis rodo po valymo indikatoriaus paskutinio
grazinimo j nulj atlikty kalimy skaiciy. Cia vienas segmentas atitinka 500 kalimy.

Intensyviai eksploatuodami, stimoklj ir amortizatoriy tikrinkite kasdien, taciau ne reciau kaip karta
per rekomenduojama reguliary valymo ciklg po 2 500-3 000 kalimy.

Tikrinimo darbuy, techninés priezitros cikly ir valymo cikly daznis paskai¢iuotas tipinei prietaiso
apkrovai. Pastebéje, kad prietaisas pradéjo netinkamai veikti anksc¢iau, nedelsdami atlikite jo
technine priezilra.

6 Prieziira ir einamasis remontas

6.1 Prietaiso priezilura

A ISPEJIMAS
Valymas Valydami prietaisa, atkreipkite démesj j Siuos dalykus:

» Prietaisui valyti nenaudokite purk$tuvo ar auksto slégio gary jrangos.
» Saugokite, kad | prietaiso vidy nepatekty pasaliniy daikty.

Suzalojimo pavojus dél staigaus uzsidegimo ir ugnies pliupsnio! Prietaise esantys parako likuciai gali

uzsidegti ir sukelti nekontroliuojama prietaiso paleidima ar jo subyréjima.

» Prietaisg reguliariai valykite. Laikykités visy Sioje instrukcijoje pateikty techninés prieZitros ir valymo
nurodymy.

» Kai nuolat naudojami prastos kokybés Soviniai, prietaiso valymas nesumazina rizikos, kad parako likuciai
dujinio stimoklio grazinimo mazgo viduje uzsidegs ir sukels nekontroliuojama prietaiso paleidima ar jo
subyréjima. Sig rizika gali sumazinti tik techniné priezidira, vykdoma Hilti techninés prieZidros centre.

» Prietaiso pavirSiy reguliariai valykite Siek tiek sudrékinta Sluoste.
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6.2 Einamasis remontas

Pavojingos medziagos DX prietaisy neSvarumuose yra medziagy, galin€iy pakenkti Jisy sveikatai.

» Prietaisg valydami, nejkvépkite dulkiy ir neSvarumy.

» Saugokite, kad Sios dulkés ir neSvarumai nepatekty ant maisto produkty.

» ISvale prietaisa, plaukite rankas.

» Prietaiso komponentams valyti arba tepti niekada nenaudokite tirStojo tepalo. Jis gali sutrikdyti prietaiso
veikima. Kad iSvengtumeéte prietaiso sutrikimy, kuriuos galéty sukelti netinkamy valymo priemoniy
naudojimas, visada naudokite tik Hilti aerozoling alyva.

1. Reguliariai tikrinkite, ar nepazeisti prietaiso iSoriniai elementai.
2. Reguliariai tikrinkite, ar tinkamai veikia visi valdymo elementai.
3. Prietaisa eksploatuokite tik naudodami rekomenduojamus Sovinius ir galios nustatymus.
< Dél netinkamy $oviniy ar per dideliy galios nustatymy prietaisas gali nustoti veikti per anksti.

6.3 Prietaiso techninés priezitiros vykdymas

» Prietaiso technine priezilra vykdykite esant tokioms situacijoms:

Pastebéjote galios svyravimus.

Sovinys nepadegamas.

Pastebimai pablogéjo darbo komfortas.

Reikia pastebimai didesnés spaudimo jégos.

Padidéja nuleistuko pasipriesinimas.

Sunkiai sukasi galios reguliatorius.

Sunku i$imti Soviniy juosta.

Technineés priezitros indikatorius rodo, kad reikia atlikti prietaiso techning priezitra.

A A A A A A A A

6.4 Pavienio kalimo prietaiso iSmontavimas B

1. Isitikinkite, kad prietaise néra Soviniy juostos ar tvirtinimo elemento. Jeigu prietaise yra Soviniy juosta ar
tvirtinimo elementas, $oviniy juosta iSimkite ranka traukdami auks$tyn, o tvirtinimo elementg iSimkite i$
vinies kreipianciosios.

Norédami iSsukti vinies kreipianciaja, paspauskite Sone esantj vinies kreipianciosios atfiksavimo mygtuka.
ISsukite vinies kreipianciaja.

Lenkdami atskirkite amortizatoriy nuo vinies kreipian€iosios. Amortizatoriy nuimkite.

1Simkite stimoklj.

o p LD

6.5  Amortizatoriaus ir stimoklio tikrinimas [[J

A ISPEJIMAS

Suzalojimo pavojus dél sugedusiy amortizatoriaus ar stumoklio. Patikrinkite amortizatoriaus ir stimoklio
nusidévéjima ir, aptike pazeidimuy, pakeiskite.

» Su stimokliu nevykdykite jokiy manipuliacijy.

1. Keisti stimokl] reikia tokiais atvejais:
< Stomoklis yra sulauzytas.
< Stamoklis yra stipriai susidévéjes (pvz., segmentas Itzes 90° kampu)
< Yra jtrikusiy stimoklio Ziedy ar kurio nors i$ viso néra.
< Stumoklis yra sulenktas (tikrinti ridenant lygiu pavirSiumi).
2. Keisti amortizatoriy reikia tokiais atvejais:
< Amortizatoriaus metalinis Ziedas yra sullizes arba atsilaisvina.
< Amortizatorius nebesilaiko ant vinies kreipianciosios.
< Po metaliniu Ziedu matosi stiprus taskinis gumos nusidévéjimas.

6.6 Vinies kreipianéiosios nusidévéjimo tikrinimas K]

1. Patikrinkite vinies kreipianciosios nusidévéjima ir ja pakeiskite, jeigu kreipiancioji kurioje nors vietoje yra
pazeista (pvz., lizusi, jlenkta, iSplatéjusi, sutrikinéjusi ir pan.).
2. Jeigu reikia, susisiekite su Hilti techninés priezidros centru.
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6.7 Pavienio kalimo prietaiso valymas ir tepimas [E

Stumoklio ziedus lengvai papurkskite alyva ir valykite plokSciu Sepetéliu, kol jie taps paslankus.
Vinies kreipianciosios sriegj valykite plok$¢iu Sepetéliu.

Korpuso vidy valykite dideliu apvaliuoju Sepetéliu.

ISmontuokite dujinio stimoklio grazinimo mazga.

Duijinio stimoklio grazinimo mazga iSvalykite.

I1Svalytas / nuvalytas dalis papurkskite komplekte esancia Hilti aerozoline alyva.

[Nl

Naudokite tik Hilti aerozoline alyva arba analogiskos kokybés produktus. Naudojant kitokias
tepimo medziagas, yra pavojus prietaisg pazeisti.

7. Galios reguliatoriy Siek tiek papurkskite komplekte esancia Hilti aerozoline alyva.

6.8 Pavienio kalimo prietaiso surinkimas E

Duijinio stimoklio grazinimo mazga sumontuokite.
|dékite stimoklj.

Ant vinies kreipiangiosios uzdékite amortizatoriy.
Vinies kreipianciaja prisukite.

o ron =

6.9 Galutinis prietaiso tikrinimas

1. Atlike techninés prieZitros ir remonto darbus, patikrinkite, ar yra sumontuoti ir ar veikia visi apsauginiai
jtaisai.

2. Prietaisg patikring, 10-12 sekundziy laikykite nuspaude mygtuka - taip techninés priezilros skaitiklj
grazinsite j nulj.

7 Pagalba sutrikus veikimui

71 Problemos dél prietaiso

Sutrikimas Galima priezastis Sprendimas
Reikia vis didesnés spaudimo | Kaupiasi degimo produkty likuciai. | » Atlikti prietaiso techning prie-
jégos Zidra.
Didéja nuleistuko pasipriesini- | Kaupiasi degimo produkty likuciai. | » Atlikti prietaiso techning prie-
mas Zidra.
Sunkiai sukasi galios regulia- | Kaupiasi degimo produkty liku¢iai. | » Atlikti prietaiso technine prie-
torius Zidra.
Pazeistas stumoklis. » Stomoklj pakeisti.
Duijinio stdmoklio grazinimo mazgo | » Patikrinti stimoklj ir amortizato-
viduje nusidéveéjo amortizatorius. riy ir, jeigu reikia, pakeisti.
» Jei problemos pasalinti nepa-
vyksta, kreiptis j Hilti techninés
Stamoklis stringa dujinio sta- priezidros centra.
moklio graZinimo mazge. Kaupiasi degimo produkty likuiai. | » Atlikti prietaiso technine prie-
Zidrg.
Kaupiasi degimo produkty likuciai. | » Atlikti prietaiso technine prie-
o o Zidra.
LAY
Dujinio stimoklio grazinimo
mazgas jstrigo
Prietaisas nepasileidzia Prietaisas nebuvo visiskai » Prietaisg prispausti visiSkai.
prispaustas.
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Sutrikimas

Galima priezastis

Sprendimas

Prietaisas nepasileidzia

Netinkama stimoklio padétis.

>

Soviniy juosta igimti ir prietaisa
iSvalyti.

Patikrinti stimoklj ir amortizato-
riy ir, jeigu reikia, pakeisti.

7.2 Problemos dél j plieng

kalamy tvirtinimo elementy

Sutrikimas

Galima priezastis

Sprendimas

Tvirtinimo elementas jkalamas
i pagrinda nepakankamai
giliai

Per maza galia.

>

Padidinti galia (galios reguliato-
riumi).
Naudoti stipresnius Sovinius.

Vir§ytos pritaikymo ribos (labai
kietas pagrindas).

Naudoti stipresne sistema, pvz.,
DX 76 (PTR).

—

Tvirtinimo elementas nesilaiko
medziagoje (pagrinde)

Plonas plieninis pagrindas (4-5
mm)

Nustatyti kita galios lygj arba
naudoti kitokj Sovinj.

=

Tvirtinimo elementas 10zta

Per maza galia.

Padidinti galig (galios reguliato-
riumi).
Naudoti stipresnius $ovinius.

VirSytos pritaikymo ribos (labai
kietas pagrindas).

Naudoti stipresne sistema, pvz.,
DX 76 (PTR).

Per didelé galia.

Sumazinti galig (galios regulia-
toriumi).

Naudoti silpnesnius Sovinius.
Naudoti vinis su cilindru
(Top Hat).

Naudoti vinis su poverzle.

Tvirtinimo elementas jkalamas
per giliai

Per didelé galia.

Sumazinti galig (galios regulia-
toriumi).
Naudoti silpnesnius Sovinius.

7.3 Problemos dél Soviniy

Sutrikimas

Galima priezastis

Sprendimas

Soviniy juosta
neperstumiama

Pazeista $oviniy juosta.

>

Soviniy juosta pakeisti.

Prietaisas per daug uzterstas.

>

Atlikti prietaiso technine prie-
zilra.

Jeigu reikia, prietaisg patikrin-
kite Hilti techninés priezitros
centre.

Prietaisas pazeistas.

Jeigu problema iSlieka: susi-
siekti su ,Hilti" techniniu centru.

Negalima iSimti Soviniy juos-
tos

Prietaisas perkaites.

Palaukti, kol prietaisas atves.
Paskui Soviniy juosta atsargiai
iSimti i$ prietaiso.

Jeigu problema islieka: susi-
siekti su Hilti techninés priezit-
ros centru.
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Sutrikimas Galima priezastis Sprendimas
Blogas Sovinys. » Soviniy juosta perstumti per
vieng Sovin;.
Prietaisas uZterstas. » atlikti prietaiso technine prie-
Zidra.

Sovinio negalima padegti

v

|kalant, prietaisas per ilgai laikomas Prie$ prietaisg paleidziant,

‘ prispaustas. prispaudus laikyti trumpiau.
‘i » I8imti Soviniy juosta.
= Per didelis kalimo daznis. » Darbg nedelsiant nutraukti.
» ISimti Soviniy juosta ir leisti
prietaisui atveésti.

Per didelis kalimo daznis. » Darba nedelsiant nutraukti.
» ISimti Soviniy juosta ir leisti
prietaisui atvésti.

Sovinys atsilaisvina i§ $oviniy
juostos

v

Atlikti prietaiso technine prie-
Zidra.

Kaupiasi degimo produkty likugiai.

Negalima i$imti Soviniy juos-
tos

7.4 Kiti sutrikimai

Pasitaikius sutrikimy, kurie néra aprasyti Sioje lenteléje arba kuriy negalite pasalinti patys, kreipkités j Hilti
techninés priezidros centra.

8 Utilizavimas

& Hilti prietaisai yra pagaminti i medziagy, kurias galima naudoti antrg karta. Batina antrinio perdirbimo
salyga yra tinkamas medziagy iSrasiavimas. Daugelyje $aliy Hilti priims JUsy nebenaudojama prietaisa
perdirbti. Apie tai galite pasiteirauti artimiausiame Hilti techninés priezilros centre arba savo prekybos

konsultanto.

9 RoHS (direktyva dél pavojingy medziagy naudojimo ribojimo)

Pavojingy medziagy lentele rasite spausdami $ias nuorodas: gr.hilti.com/r6168208.
Nuoroda j RoHS lentele rasite kaip QR koda Sios instrukcijos gale.

10 Gamintojo teikiama garantija

» Kilus klausimy dél garantijos salygu, kreipkités j vietinj Hilti partnerj.

11 CIP bandymy patvirtinimas

Salims - Tarptautinés rankiniy $aunamujy ginkly bandymo komisijos (CIP) naréms, kurioms negalioja ES ir
ELPA teisé, galioja: Hilti prietaisas DX 5 yra patikrintas sistemoje, atlaiké tipinius bandymus ir turi leidimg
eksploatuoti. Remiantis Siais bandymais, ant prietaiso yra pritvirtintas kvadratinés formos PTB leidimo
Zenklas su leidimo numeriu S 995. Taip Hilti garantuoja, kad prietaisas atitinka aprobuotg konstrukcija. Apie
eksploatuojant prietaisa aptiktus neleistinus trikumus batina pranesti leidimus iSduodancio organo (PTB)
vadovui ir nuolatinés tarptautinés komisijos biurui (CIP).
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1 Andmed dokumentatsiooni kohta

1.1 Kasutusjuhend

* Enne seadme kasutuselevéttu lugege see kasutusjuhend labi. See on ohutu kasutamise ja torgeteta t66
eeldus.

* Jargige kasutusjuhendis esitatud ja tootele mérgitud ohutusndudeid ja hoiatusi.

* Hoidke kasutusjuhend alati seadme juures ja toote edasiandmisel teistele isikutele andke Ule ka
kasutusjuhend.

1.2 Markide selgitus

1.2.1 Hoiatused
Hoiatused annavad mérku toote kasutamisel tekkivatest ohtudest. Kasutatakse alljargnevaid marksonu:

A OHT
OHT!
» V6imalikud ohtlikud olukorrad, mis véivad phjustada kasutaja raskeid kehavigastusi v6i hukkumist.

HOIATUS !
» Voéimalik ohtlik olukord, mis v6ib pdhjustada kasutaja raskeid kehavigastusi voi hukkumist.

/\ ETTEVAATUST
ETTEVAATUST !
» Véimalikud ohtlikud olukorrad, millega vdivad kaasneda kergemad kehavigastused véi varaline kahju.

1.2.2 Kasutusjuhendis kasutatud siimbolid
Selles dokumendis kasutatakse jargmisi simboleid.

@ Lugege enne kasutamist I&bi kasutusjuhend!

ﬂ Soovitused seadme kasutamiseks ja muu kasulik teave

Q:‘:‘:? Taaskasutatavate materjalide késitsemine

g Elektriseadmeid ja akusid ei tohi visata olmejaatmete hulka.

1.2.3 Joonistel kasutatud siimbolid
Joonistel kasutatakse jargmisi slimboleid.

E Numbrid viitavad vastavatele joonistele kasutusjuhendi alguses

Numeratsioon kajastab t66etappide jarjekorda pildi kujul ja voib tekstis kirjeldatud td6etappidest

3 erineda
@ Positsiooninumbreid kasutatakse lilevaatejoonisel ja need viitavad selgituste numbritele toote
7 | Ulevaates

@)! See mérk naitab, et toote kasitsemisel tuleb olla eriti thelepanelik.

Andmete traadita tlekandmine

13 Tootest sé6ltuvad siimbolid

1.3.1 Siimbolid
Lisaks kasutatakse jargmisi simboleid:
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Téhelepanu! Jargige juhiseid.

@ Seadmega td6tades kandke kaitsekiivrit.

Seadmega tdotades kandke kaitseprille.

Seadmega to6tades kasutage kuulmiskaitsevahendeid.

1.3.2 Siimbolid tootel
Tootel kasutatakse jargmisi simboleid:

Korpusel olev must lukk punasel taustal: Lukustuse vabastamise nupul heitgaasi kolvijuhiku
mahavotmiseks.

m Poldijuhikul mustal taustal olev valge lukk: Poldijuhiku vabastamise nupul.

1.3.3 Ekraanil kuvatavad naidud
Ekraanil kuvatakse jargmisi naite:

mmr | See slimbol naitab aku laetuse astet. Kui aku on tlhi, iimub hoolduse simbol.

See slimbol néitab, kas Bluetooth on sisse lilitatud. Kui seda siimbolit ekraanil ei kuvata, siis on
* Bluetooth vélja lulitatud.

EEE See siimbol naitab, millal on jargmine puhastuse tahtaeg. Uks jaotis tahistab seejuures 500 lasku.
Kokku on 5 jaotist, mis tahistavad 2500 lasku.
J

0y See simbol naitab, kas on aeg seadet hooldada. See ilmub parast 5 aasta méddumist voi 30000
" | lasu tegemist v6i kui aku on tuhi. Meie soovitus: P66rduge Hilti hooldekeskusse.

14 Tooteinfo

=T™2 tooted on ette nahtud professionaalsele kasutajale ja neid tohivad kasitseda, hooldada ja korras
hoida ainult volitatud ja asjaomase valjadppega isikud. Nimetatud personal peab olema teadlik kdikidest
kaasnevatest ohtudest. Seade ja sellega tUihendatavad abivahendid vdivad osutuda ohtlikuks, kui neid ei
kasutata nbuetekohaselt voi kui nendega t66tab vastava véljadppeta isik.
Tuubitahis ja seerianumber on tlubisildil.
» Kandke seerianumber jargmisse tabelisse. Andmeid toote kohta vajate meie esindusele vdi hooldekes-
kusele paringute esitamisel.
Toote andmed

Naelapuss DX 5 GR
Palvkond 01
Seerianumber

15 Vastavusdeklaratsioon

Kinnitame ainuvastutajana, et kdesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud seade vastab kehtivate direktiivide ja
standardite nduetele: Vastavustunnistuse koopia leiate kdesoleva kasutusjuhendi Idpust.

Tehnilised dokumendid on saadaval:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Ohutus

2.1 Peamised ohutusnéuded

Peamised ohutusnéuded

/\ HOIATUS! Lugege labi kéik ohutusnduded ja juhised. Jirgnevate ohutusnduete eiramise tagajérjeks
voib olla elektrildok, tulekahju ja/voi rasked vigastused.
Hoidke koik ohutusnduded ja juhised edaspidiseks kasutamiseks alles.
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Padrunite kasutamine
» Kasutage tksnes Hilti padruneid v6i samavéaarse kvaliteediga padruneid.
< Kui Hilti todriistades kasutatakse halvema kvaliteediga padruneid, véivad pdlemata jddnud pussirohu
jaégid ladestuda, ootamatult plahvatada ja tekitada toériista kasutajatele ning laheduses viibivatele
inimestele raskeid vigastusi. Padrunitega peab kaasas olema tootja deklaratsioon, mis tdendab
vastavust EL standardile EN 16264, voi padrunitel peab olema CE-vastavustéhis.
Kasutajale esitatavad néuded
» Seadet tohib kasitseda ja hooldada ainult isik, keda on selleks volitatud ja kes on saanud asjaomase
véljadppe.
Isikukaitsevahendid
» Seadme kasutamise ajal kandke sobivaid kaitseprille ja kaitsekiivrit ja ndudke nende kandmist ka
laheduses viibivatelt isikutelt.

» Kandke kuulmiskaitsevahendeid.
< Kinnituselementide lasu vallandab laengu stttimine. Liiga vali mira vdib kahjustada kuulmist.

Inimeste turvalisus

» Pidage kinni kasutusjuhendis toodud kasutus- ja hooldusjuhistest.

» Olge tihelepanelik, jalgige oma tegevust ning toimige otsepaigaldusseadmega tdétades kaalutletult. Arge
kasutage seadet, kui olete vasinud v&i alkoholi, narkootikumide voi ravimite moju alll Katkestage t66, kui
tunnete valu voi kui enesetunne muutub halvaks. Hetkeline tdhelepanematus seadme kasutamisel voib
pohjustada raskeid vigastusi.

» Viltige ebasoodsaid tddasendeid. Veenduge oma asendi ohutuses ja sdilitage alati tasakaal.

» Kandke mittelibisevaid jalatseid.

» Arge tdmmake poldijuhikut v&i kinnituselemente kunagi kéega tagasi.
< Poldijuhikut voi kinnituselementi kdega tagasi tdommates voite seadme teatud tingimustel vinnastada.

Tekib naela kehasse laskmise oht.
» Hoidke seadmega to6tamisel kési kdverdatult (arge sirutage kési valja).
» Hoidke teised isikud, eriti lapsed t66kohast eemal.

Otsepaigaldusseadmete kasitsemine ja kasutamine
/\ HOIATUS! Labistavad kinnituselemendid on ohtlikud Enne kinnituselementide laskmist veenduge, et
kinnituselementide jaoks ette ndhtud pinna taga ja all ei ole inimesi.
» Enne t606 alustamist kontrollige padruni ja véimsuse regulaatori tugevust.
< Testimise eesmargil laske pinda 2 kinnituselementi.
» Kasutage t06ks Oiget seadet. Kasutage seadet vaid otstarbel, milleks see on ette nahtud, ja ainult siis,
kui seadme tehniline seisund on veatu.
Kui kasutusotstarve seda lubab, kasutage téiendavat alusplaati / kaitsekatet.
Arge jatke laetud seadet kunagi jarelevalveta.
Transportige ja hoidke seadet lukustatavas kohvris.
Tuhjendage seade alati enne hooldus-, puhastus- ja korrashoiutdid, enne poldijuhiku vahetamist, samuti
166 katkestamisel ja tddriista hoiulepanekul (eemaldage padrun ja kinnituselemendid).
» Kasutusvilisel ajal votke kinnituselemendid ja padrunid vélja ning hoidke todriista kuivas, lukustatud ja
lastele ligipddsmatus kohas.
» Kontrollige, kas seadme ja lisatarvikute tehniline seisund on veatu. Veenduge, et seadme liikuvad osad
té6tavad laitmatult, ei kiilu kinni ega ole kahjustatud.
< Et tagada seadme tdrgeteta t60, peavad kdik seadme osad olema Gigesti paigaldatud ning vastama
asjakohastele nduetele. Kahjustada saanud osad tuleb lasta parandada voi vélja vahetada Hilti
hooldekeskuses, kui kasutusjuhendis ei ole ette néhtud teisiti.
» Enne laskmist veenduge, et pinnas ei ole elektrijuhtmeid.
» Arge laske kinnituselemente materjali, mis ei ole selleks ette nahtud.
< Ebasobivad materjalid on keevisteras ja terasvalu, valumalm, klaas, marmor, plastmaterjalid, pronks,
messing, vask, isolatsioonimaterjalid, 60nestellis, keraamiline tellis, 6huke plekk (< 4 mm) ja
gaasbetoon. Nendesse materjalidesse laskmine voib kaasa tuua kinnituselemendi purunemise,
pinnast kildude eraldumise voi pinnast labilaskmise.
» Vajutage paastikule Uksnes siis, kui seade on vertikaalselt vastu pinda surutud.
» Hoidke naelapissi naelte laskmisel alati pinnaga risti, et véltida kinnituselementi &ralibisemist aluspinnalt.
» Kaepidemed peavad olema kuivad, puhtad ja vabad &list ning rasvast.
» Arge kasutage seadet pdlengu- ja plahvatusohtlikes kohtades, vilja arvatud juhul, kui seadmele on
véljastatud sellekohane kasutusluba.

v Vv Vvyvw
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» Arge laske kinnituselemente olemasolevatesse aukudesse, vélja arvatud juhul, kui Hilti on seda soovita-
nud (nt DX-Kwik).

Tookoht

» Hoidke oma té6koht korras. Veenduge, et tédkohas ei ole esemeid, mis voivad teid vigastada.
< Todkohal valitsev korratus voib pdhjustada dnnetusi.

» Hoolitsege té6koha hea ventilatsiooni ja valgustuse eest.

Mehaanilised ohutusnéuded

» Arge modifitseerige ega muutke seadet, eriti kolbi.

» Kasutage Uksnes kinnituselemente, mis on selle seadme jaoks ette néhtud ja heaks kiidetud.

Termilised ohutusnéuded

» Arge iletage soovituslikku maksimaalset lasusagedust.

» Kui seade peaks olema Ule kuumenenud, laske sel jahtuda.

» Arge votke seadet lahti, kui see on kuum. Laske seadmel jahtuda.

» Laske seadmel jahtuda, kui padrunilindis on sulanud kohti.

Plahvatusoht seoses padrunitega

» Kasutage Uksnes padruneid, mis on selle seadme jaoks ette ndhtud ja heaks kiidetud.

» To0 I6petamisel voi seadme teisaldamisel eemaldage padrunilint.

» Arge piilidke padruneid poldijuhikust v&i seadmest jduga eemaldada.

» Kasutamata padruneid hoidke lukustatud kohas, kaitstuna niiskuse ja liigse kuumuse eest.

3 Kirjeldus

3.1 Toote iilevaade ]

Heitgaasi kolvijuhik
Juhthulss

Korpus
Padrunikanal
V&imsuse regulaatori vabastusnupp
Vaéimsuse regulaator
Ekraan

Surunupp
Kéepolster

Paastik

Juhtnupp
Ventilatsiooniavad
Kolvirdngad

Kolb

Poldijuhik
Poldijuhiku vabastusnupp
Puhver
Tsentreerimishulss
Lamehari

Suur Umarhari

Véike Umarhari

SISICISICICIGISIGISISICICICISICICICIOIONS

3.2 Nouetekohane kasutamine

Kirjeldatud toode on naelapuss naelte, poltide ja kombineeritud kinnituselementide laskmiseks terasesse.

Seadme kasutamisel tuleb alati veenduda, et kasutatakse 6iget varustust. Poldijuhik, kolb ja kinnituselemen-
did peavad Uksteisega sobima.
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3.3 Miinimumkaugused

3.3.1 Kinnitamine terase kiilge
Terase kulge kinnitamisel pidage alati kinni jargmistest minimaalsetest vahekaugustest:

* Minimaalne vahemaa aluspinna serva ja kinnituselemendi vahel on 15 mm.
* Minimaalne teljekaugus kahe kinnituselemendi vahel on 20 mm.
* Aluspinna minimaalne paksus on 6 mm.

3.4 Teave rakenduse kohta

Tépsema teave saamiseks rakenduse kohta laadige rakendus alla ja kéivitage, skaneerige QR-kood kohvris.

3.5 Teave rakendusalade kohta
Rohkem teavet rakendusalade kohta saate Hilti tootelehelt.

4 Tehnilised andmed

41 Naelapiiss

Kaal DX 5 GR 3,43 kg

Seadme pikkus DX 5 GR 495 mm

Naelte pikkus DX 5 GR <22 mm

Soovituslik maksimaalne lasusagedus DX 5 GR 700 p/h

Toéotemperatuur (imbritseva keskkonna tempe- | DX 5 GR -20°C ... 50 °C

ratuur)

Surveteekonna pikkus DX 5 GR 32 mm

Vajalik surve DX 5 GR 250N

Maksimaalne kiiratud saatevéimsus -27,2 dBm

Sagedus 2 400 MHz ... 2 483,5 MHz

4.2 Teave miira kohta kindlaks tehtud vastavalt standardile EN 15895

Kéesolevas kasutusjuhendis toodud helirbhu- ja vibratsioonitase on méddetud standarditud mddtemeetodil
ning asjaomaseid naitajaid saab kasutada naelapisside vordlemiseks. Need sobivad ka miira- ja vibratsioo-
nitaseme esialgseks hindamiseks. Nimetatud néitajad on iseloomulikud elektritddriista puhul, mida kasuta-
takse pohilisteks ettenahtud t6odeks. Kui naelapissi kasutatakse muul otstarbel, teiste tarvikutega voi kui
td0riista on ebapiisavalt hooldatud, voivad néitajad kaesolevas juhendis toodud naitajatest korvale kalduda.
See voib vibratsiooni- ja mirataset kogu tdé6ajal tunduvalt suurendada. Vibratsiooni- ja mirataseme tapseks
hindamiseks tuleb arvesse vétta ka perioodi, mil todriist ei ole tegelikult kasutusel. See voib vibratsiooni-
ja mirataset kogu td6ajal tunduvalt vdhendada. Et kaitsta seadme kasutajat mira ja/voi vibratsiooni toime
eest, rakendage tdiendavaid kaitseabindusid, nditeks: hooldage naelapUssi ja tarvikuid korralikult, hoidke
kéed soojad, tagage sujuv tédkorraldus.

Esitatud muratase tehti kindlaks jargmistes raamtingimustes:

Raamtingimused seoses teabega miira kohta

Padrun Kaliiber 6.8/11 must
Reguleeritud voimsus 2
Kasutusotstarve 24 mm puidu kinnitamine
betooni kiilge (C40), kasutades
X-U47 P8
Teave miira kohta kooskolas standardiga EN 15895
Helivéimsustase (L,,) 105 +2 dB
Helirdhutase (L,,) 101 +2 dB
Maksimaalne helirohutase (L,c,..) 133 +2 dB
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4.3 Vibratsioon

Kooskoélas direktiiviga 2006/42/EC esitatav vibratsioonitase ei Uleta 2,5 m/s?.

5 Kasitsemine

5.1 Kaitseseadised

Enne t66 algust kontrollige, kas kdik kaitseseadised on paigaldatud ja kas need toimivad ndueteko-
haselt. Et tagada seadme torgeteta t06, peavad kdik seadme osad olema digesti paigaldatud ning
vastama asjakohastele nduetele.

5.2  Uksiklasuseadme tiitmine &

1. Likake kinnituselement eest seadmesse, kuni kinnituselemendi seib jadb seadmesse.

2. LUkake padrunilint nii, et kitsam ots on ees, altpoolt seadme kdepidemesse, kuni see on taielikult seadme
sees. Kui kasutate sellist padrunilinti, millest on osa padruneid juba ara kasutatud, tdmmake padrunilinti
kéega suunaga ules seadmest vélja, kuni padrunipesas on kasutamata padrun.

53  Voimsuse seadmine K

1. Vajutage véimsuse regulaator alla.
2. Soovitud voimsuse valjareguleerimiseks keerake voimsuse regulaatorit.
3. Kontrollige lasu kvaliteeti kooskdlas Hilti standarditega.

Valige konkreetseks t60ks sobiva tugevusega padrun ja sobiv véimsus.
Alustage alati miinimumvoimsusest, kui Te ei ole seadet varem kasutanud.

5.4 Kinnituselementide laskmine iihelasuseadmega [

1. Asetage seade digesse asendisse.
2. Hoidke seadet otse ja suruge téisnurga all vastu t66pinda.
3. Kinnituselemendi laskmiseks vajutage paastikule.

55  Uksiklasuseadme tiihjendamine B

1. Témmake padrun seadmest valja.
2. Témmake kinnituselement seadmest vélja.

5.6 Bluetoothi sisse- ja véljaliilitamine

» Bluetoothi sisselllitamiseks hoidke surunuppu 1-2 sekundit all.

ﬂ Bluetooth lilitub 2 minuti parast automaatselt vélja.

5.7 Puhastusnaidu lahtestamine

» Puhastusnéidu lahtestamiseks hoidke surunuppu 10-12 sekundit all.

ﬂ Puhastusnait koosneb 5 kastikesest. Iga kastike tahistab 500 lasku.

58  X-FCM restvére kinnitamine

1. Asetage keermestatud polt teraskandurile. Kasutage tsentreerimishuilssi, et tagada kerget tsentreeritud
kinnitamist. M&6tke dra poldi Uleulatumine (NVS), selleks kontrollige kaliibriga sissetungimissitigavust.

2. Seadke X-FCM kinnitusflants digesse asendisse.

3. Keerake kinnitusflants peale.
< Pd6rdemoment: 5-8 Nm
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5.9 X-FCP rihveldatud pleki kinnitamine

1. Puurige voi stantsige rihveldatud plekki ette augud.

Pidage kinni ndutavatest minimaalsetest kaugustest:
A =18-20 mm (0,70'"-0,7")
B =25 mm (2 0,98")

2. Asetage keermestatud polt ette puuritud auku. Modtke ara poldi tleulatumine (NVS), selleks kontrollige
kaliibriga sissetungimissligavust.

3. Seadke X-FCP kinnitusflants digesse asendisse.

4. Keerake kinnitusflants peale.
< Pddrdemoment: 5-8 Nm

5.10 X-GR vérekinnitus &

1. Asetage element poldijuhikusse.
2. Laske elemendid labi vore terasesse.
3. Pingutage element kinni.

< Pdé6rdemoment: 3-5 Nm

5.11 Toimimine juhul, kui padrun ei anna laengut

1. Suruge seadet 30 sekundi véltel vastu tédpinda.

2. Kui padrun ei anna ikka veel laengut, votke seade t6dpinnalt dra. Veenduge, et seade ei ole suunatud
Teie enda ega teiste inimeste poole.
3. Témmake padrunilinti kdega Uhe padruni vorra edasi ja kasutage &ra Ulejadnud padrunilint.

5.12 Ebaodnnestunud lasud, mille puhul padrun ei anna laengut

A] HolATUS

Kuumus Seade v6ib kasutamisel minna kuumaks.
» Kandke kaitsekindaid.

» Laske seadmel jahtuda.

Katkestage t66 kohe.

Tuhjendage seade ja votke lahti.

Kontrollige, kas olete valinud kolvi ja kinnituselementide dige kombinatsiooni.

Kontrollige puhvrit ja kolbi kulumise suhtes ja vahetage kinnituselemendid vajaduse korral vélja.
Puhastage seade.

< Kui probleem pérast eelpool kirjeldatud abinéude rakendamist ei kao, on seadme edasine kasutamine
keelatud.

< Laske seade Hilti hooldekeskuses Ule vaadata ja vajaduse korral parandada.

ISl

Seadmest tingituna tekib seadet korrapéraselt kasutades mustus ja funktsiooni seisukohast oluliste
detailide kulumine.

Tehke korraparaselt Ulevaatusi ja hooldustéid. Hooldust tuleb teha 30 000 lasu jarel.

Puhastage seadet 2500 - 3000 lasu jarel. Laskude loendur néitab parast puhastusnaidu viimast
lahtestamist tehtud laskude arvu. Uks kastike tahistab seejuures 500 lasku.

Kontrollige kolbi ja puhvrit intensiivse kasutamise korral kord pédevas, hiljemalt aga korrapérase
puhastusvélba kaigus 2500 - 3000 lasu jarel.

Ulevaatused, hooldusvilbad ja puhastusvilbad pdhinevad seadme tiitipilisel kasutamisel. Kui
tuvastate, et seade ei t66ta enne asjaomase téhtaja saabumist korralikult, kontrollige seade kohe
ule.
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6 Hooldus ja korrashoid

6.1 Seadme hooldus

Puhastamine Seadme puhastamisel jargige jargmisi juhiseid:
» Arge kasutage puhastamiseks pihustit ega aurupuhastit.
» Valtige vodrkehade tungimist seadme sisemusse.

/A HOIATUS

Ummistusest tingitud vigastuste oht! Seadmes olevad pussirohu jaggid voivad sittida ja kaasa tuua lasu

kontrollimatu vallandumise vi pinna killustumise.

» Puhastage seadet regulaarselt. Jargige koiki selles dokumendis esitatud hooldus- ja puhastusjuhiseid.

» Seadme puhastamine halvema kvaliteediga padrunite kasutamise korral ei véhenda ohtu, et pussirohu
jaagid heitgaasi kolvijuhiku sisemuses sittivad, mis voib kaasa tuua lasu kontrollimatu vallandumise voi
pinna killustumise. Seda ohtu saab vahendada ainult Hilti hooldekeskuses tehtava hooldusega.

» Puhastage seadme vélispinda regulaarselt veidi niiske lapiga.

6.2 Korrashoid

Ohtlikud ained DX-seadmetes leiduv mustus sisaldab aineid, mis vdivad kahjustada tervist.

» Puhastamise ajal &rge hingake tolmu ega mustust sisse.

Kaitske toiduaineid tolmu ja mustuse eest.

Parast seadme puhastamist peske kési.

Sadme osade puhastamiseks arge kunagi kasutage rasva. See vdib pdhjustada haireid seadme t&0s.
Kasutage Hilti aerosooli, et véltida ebasobivate puhastite kasutamisest tingitud haireid seadme t66s.

v v v

e

Kontrollige regulaarselt, kas seadme kdoik vélised osad on terved.

Kontrollige regulaarselt, kas koik juhtelemendid t66tavad veatult.

3. Kasutage seadet Uksnes soovitatud padrunitega ja soovitatud véimsusel.

< Valed padrunid véi liiga korgeks reguleeritud vimsus voivad kaasa tuua seadme kasutusressursi
enneaegse ammendumise.

N

6.3 Seadme lilevaatus

» Vaadake seade Ule, kui esinevad jargmised olukorrad:
< Voimsuses esinevad kdikumised.
< Padrun ei anna laengut.
< Seadme kasitsusmugavus vdheneb tunduvalt.
< Tuleb rakendada tunduvalt suuremat survet.
< Pé&astiku takistus suureneb.
< V&imsust on raske reguleerida.
< Padrunilinti on raske eemaldada.
< Hooldusnéit annab mérku seadme ulevaatuse ja hoolduse vajadusest.

6.4  Uksiklasuseadme lahtivétmine

1. Veenduge, et seadmes ei ole padrunilinti ega kinnituselemente. Kui seadmes on padrunilint voi
kinnituselement, tdmmake padrunilint ksitsi suunaga Ules seadmest vélja ja eemaldage kinnituselement
poldijuhikust.

2. Vajutage poldijuhiku kiilgpinnal olevale vabastusnupule, et poldijuhikut vélja keerata.

3. Kruvige poldijuhik vélja.

4. Témmake puhver poldijuhiku kiiljest lahti. Eemaldage puhver.

5. Eemaldage kolb.
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6.5 Puhvri ja kolvi kontrollimine [t

Defektsest puhvrist voi kolvist tingitud vigastuste oht. Kontrollige puhvrit ja kolbi kulumise suhtes ja
kahjustuste korral vahetage need vlja.

» Arge modifitseerige kolbi mingil viisil.

1. Jérgmistel juhtudel tuleb kolb vélja vahetada:

< Kolb on murdunud.

< Kolb on véga kulunud (nt 90° segmendi murdumine)

< Kolvirdngad on purunenud véi puuduvad.

< Kolb on paindunud (kontrollimiseks veeretage kolbi siledal pinnal).
2. Jéargmistel juhtudel tuleb puhver vélja vahetada:

< Puhvri metallrongas on murdunud véi tuleb lahti.

< Puhver ei seisa enam poldijuhikul.

< Metallrénga all on ndha kummi punktuaalset hdérdumist.

6.6 Poldijuhiku kontrollimine kulumise suhtes [l

1. Kontrollige, kas poldijuhik on kulunud, ja vahetage poldijuhik valja, kui poldi méni jaotis on kahjustada
saanud (murdunud, kdverdunud, laienenud, pragunenud).

2. Vajaduse korral votke Uihendust Hilti hooldekeskusega.

6.7  Uksiklasuseadme puhastamine ja méirimine [B

Pihustage kolvirdngastele veidi 0li ja puhastage neid lameda harjaga seni, kuni need vabalt liguvad.
Puhastage poldijuhiku keeret lameda harjaga.

Puhastage korpust seest suure imarharjaga.

Votke maha heitgaasi kolvijuhik.

Puhastage heitgaasi kolvijuhik.

Puhastatud osadele pihustage tarnekomplekti kuuluvat Hilti aerosooli.

ook, wN =

Kasutage Uksnes Hilti aerosooli v6i samavaarse kvaliteediga tooteid. Teiste maéardeainete
kasutamine voib seadet kahjustada.

7. Pihustage vdimsuse regulaatorile veidi tarnekomplekti kuuluvat Hilti aerosooli.

6.8 Uksiklasuseadme kokkupanek [E]

Kontrollige, kas seadmes on padruneid ja eemaldage need, kui vaja.
Paigaldage heitgaasi kolvijuhik.

Asetage kohale kolb.

Asetage poldijuhiku peale puhver.

Kruvige kiilge poldijuhik.

IS

6.9 Seadme I6plik kontrollimine

1. Veenduge pérast puhastus- ja tehnohooldustéid, et kdik kaitseseadised on paigaldatud ja tédkorras.
2. Parast seadme kontrollimist vajutage 10 - 12 sekundit surunupule, et hooldusloendurit Iahtestada.

7 Tegutsemine torgete korral

71 Probleemid seadmega

Torge Voéimalik pohjus Lahendus

Vajalik survejéud suureneb Pdélemisjaékide ladestumine. » Vaadake seade lle.
Paastiku takistus suureneb Pdlemisjaakide ladestumine. » Vaadake seade lle.
Voéimsuse regulaatorit on Pélemisjaakide ladestumine. » Vaadake seade lle.
raske keerata
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Voimalik pohjus

Lahendus

Kolb kiilub heitgaasi kolvijuhi-
kus kinni

Kahjustatud kolb.

>

Vahetage kolb vélja.

Heitgaasi kolvijuhiku sisemuses on

puhver hé6rdunud.

v

Kontrollige kolbi ja puhvrit,
vajaduse korral vahetage need
vélja.

Kui probleem ei kao, péérduge
Hilti hooldekeskusse.

Polemisjaékide ladestumine.

Vaadake seade lile.

A2
Heitgaasi kolvijuhik on kinni
kiilunud

Polemisjadkide ladestumine.

Vaadake seade lle.

Lasku ei ole véimalik vallan-
dada

Seadet ei surutud taielikult vastu
pinda.

Suruge seade téielikult vastu
pinda.

Kolvi vale asend.

Eemaldage padrunilint ja pu-
hastage seade.

Kontrollige kolbi ja puhvrit,
vajaduse korral vahetage need
vélja.

7.2 Probleemid kinnituselementide laskmisel terasesse

Torge

Voimalik pohjus

Lahendus

Kinnituselement ei tungi kiil-
lalt stigavale aluspinda

Liiga véike voimsus.

>

Suurendage véimsust (voim-
suse regulaator).
Kasutage véimsamat padrunit.

Seadme j6udluspiirid on Uletatud
(vaga kova aluspind).

Kasutage tugevamat siisteemi,
naiteks DX 76 (PTR).

—_—

Kinnituselement ei jaa alus-
pinda kinni

Ohuke teraspind (4-5 mm)

Kasutage teistsugust vdimsust
voi teistsugust padrunit.

==

Kinnituselement murdub

Liiga véike voimsus.

Suurendage véimsust (voim-
suse regulaator).
Kasutage véimsamat padrunit.

Seadme jéudluspiirid on uletatud
(vaga kova aluspind).

Kasutage tugevamat siisteemi,
naiteks DX 76 (PTR).

Liiga suur véimsus.

Véhendage voimsust (vimsuse
regulaator).

Kasutage nérgemat padrunit.
Kasutage Top Hat naelu.
Kasutage ringpeaga naelu.

Kinnituselement on lastud
liiga stuigavale

Liiga suur véimsus.

Vahendage voimsust (vdimsuse
regulaator).
Kasutage nérgemat padrunit.
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7.3 Probleemid padrunitega

Torge Voéimalik pohjus Lahendus

Kahjustatud padrunilint. » Vahetage padrunilint vélja.
* x Seade on liiga suurel maaral maar- | » Vaadake seade Ule.
@ S dunud. » Vajaduse korral laske seade (le
N N vaadata Hilti hooldekeskuses.

Seade on kahjustatud. » Kui probleem ei kao: Votke

Padrunilint ei liigu edasi Uihendust Hilti hooldekesku-

sega.

Seade on Ule kuumenenud. » Laske seadmel jahtuda.

» Seejarel eemaldage padrunilint
ettevaatlikult seadmest.

» Kui probleem ei kao: Votke
Uhendust Hilti hooldekesku-
sega.

Ebakvaliteetne padrun. » Toémmake padrunilinti Ghe
padruni vorra edasi.

— Seade on méardunud. » Vaadake seade lle.
Padrun ei anna laengut
Seadet surutakse laskmisel liiga » Rakendage survet enne lasu
kaua vastu pinda. vallandumist lihemat aega.

» Eemaldage padrunilint.

Liiga suur lasusagedus. » Lopetage kohe t60.
» Eemaldage padrunilint ja laske
seadmel jahtuda.

Liiga suur lasusagedus. » Lopetage kohe t66.
« » Eemaldage padrunilint ja laske
: Iu seadmel jahtuda.
1]
Padrun tuleb padrunilindist
vélja
Pdlemisjaakide ladestumine. » Vaadake seade lile.

Padrunilinti ei saa eemaldada

7.4 Muud haired

Kui peaks esinema torge, mida ei ole jargmises tabelis nimetatud voi mida Te ei suuda ise kdérvaldada,
podrduge Hilti hooldekeskusse.

8 Utiliseerimine

& Hilti seadmed on suures osas valmistatud taaskasutatavatest materjalidest. Taaskasutuse eelduseks
on materjalide korralik sorteerimine. Paljudes riikides kogub Hilti kasutusressursi ammendanud seadmed
kokku. Lisateavet saate Hilti mitgiesindusest.

9 RoHS (direktiiv ohtlike ainete kasutamise piirangute kohta)

Jargmistel linkidelt leiate ohtlike ainete tabeli: gr.hilti.com/r6168208.
RoHS-tabeli juurde viiva lingi leiate kdesoleva dokumendi I6pust QR-koodina.
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10 Tootja garantii

» Kui Teil on kiisimusi garantiitingimuste kohta, péérduge Hilti mitigiesindusse.

11 CIP-kontrolltunnistus

C.1.P. liikmesriikidele valjaspool EL ja EFTA osalisriikide 6igusruumi: Seade Hilti DX 5 on I&binud tdbikinni-
tustesti ja seadmele on véljastatud kasutusluba. Sellest tulenevalt on seade varustatud ruudukujulise PTB
vastavustahise ja registreerimisnumbriga S 995. Sellega tagab Hilti seadme vastavuse tunnustatud tiubile.
Kasutamisel tuvastatud lubamatutest puudustest tuleb teavitada kasutusloa véljastanud ametkonna (PTB)
juhti ning alalise rahvusvahelise komisjoni (C.I.P.) blirood.
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1 IHpopmauifa npo AoKymeHTauito

1.1 IHdopmaLina Npo uen AOKYMEHT

e Tepw HiXX po3nounHath poBoTy 3 IHCTPYMEHTOM, MpouuTaiTe uei AOKyMeHT. Lle € mepeaymoBoto
6e3neyHoi po6OTH Ta BIACYTHOCTI HECMPABHOCTEN MiA Yac 3aCTOCYBaHHS iHCTPYMEHTa.

e JloTpumyitTecA nonepeaXkyBaslbHUX BKa3iBOK Ta BKa3iBOK 3 TEXHIKM Oe3neku, HaBeAeHUX Y LbOMy
AOKYMEHTi Ta Ha Kopnyci iHCTpyMeHTa.

e 3aBau 36epiraiTe IHCTPYKLUito 3 ekcnyaTauii no6nuay iHCTpyMeHTa Ta nepeaaBainTe iHCTPYMEHT iHLLMM
ocobam nuLLe pasoM 3 iHCTPYKLUieto.

1.2 lNMoAcHeHHA cumBoONiB

1.2.1 MMonepeaxysanbHi BKa3iBKK

MonepenykyBanbHi BKasiBKM iHGOPMYIOTb KOPUCTYBaYa Npo paKkTopu Hebeaneku, NoB'A3aHi i3 3aCTOCYBaHHAM
iHCTpyMeHTa. BUKOPUCTOBYIOTLCA TaKi CUrHasnbHi cnosa:

/A HEBE3MEKA

HEBESIEKA !
» VKasye Ha 6e3nocepeaHto HeGesneky, Lo MOXE NPU3BECTH A0 OTPUMAHHA TAXKKUX TINECHUX YLIKOAXEHb
abo HaBiTb O CMepTi.

/A] MOMEPEAEHHA
MOMEPEQEHHSA |
» VYKasye Ha NOTEeHLiMHO HebesneuHy cuTyalilo, AKa MOXe NPU3BECTU A0 OTPUMAHHA TAMKUX TINECHWUX

YLIKOMKEHb 260 HaBiTb CMEPTI.

/\ OBEPEXHO
OBEPEXHO !

» VYKasye Ha MOTEHLiHO HeBesneuHy cuTyauilo, AKa MOXXEe NPU3BECTM A0 OTPUMAHHA NErkUX TINECHUX
YLIKOMKEHb Ta A0 MaTepianbHUX 36UTKIB.

1.22 CwumMBONM y BOKYMEHTI
Y UbOMYy [OKYMEHTi BUKOPUCTOBYIOTBCA Taki CUMBOJIM:

@ Mepen BUKOPUCTAHHAM NpOYnUTaiTe IHCTPYKLItO 3 ekcnnyarauii

ﬂ YKasiBku LW0AO eKkcnyaradii Ta iHLwa KopucHa iHpopmaluia

9,
&

MoBoaKeHHs 3 MaTepianamu, NPUAATHAMU ANA BTOPUHHOI NepepoBKu

ﬁ He BuknaaiTe enekTpoiHCTPYMEHTH | akyMynaTopHi 6atapei y 6aku ansa nobyToBoro cMiTra

1.2.3 CwumBonM Ha intocTpauifax
Ha intocTpauifx BUKOPUCTOBYIOTLCA TaKi CUMBOMK:

E Linppamu nosHavaroTbCA BIANOBIAHI iNtoCTpaii, HaBeAeHi Ha noyaTtKy Liel iIHCTPYKUiT

3 Hymepauis Bino6paykae nocniaoBHICTb pOBOUMX KPOKIB Ha intocTpaLiax Ta MoXe BiapisHATUCA BiA

Hymepauii y TekcTi
T Homepa nosuui, HaBeAeHi Ha ornAROBIM iINtoCcTpauii, BiANoBiAaloTL HOMEpPaMm y nerexai, Wwo
7 | npeacTaenenay posaini «Ornan npoaykTy»
1 Llei cumBOn nosHayae acnekTu, Ha AKi Cnia 3BepHYTH 0COBNMBY yBary nifl Yac 3acTOCyBaHHA

O iHCTpyMeHTa.

»
BesapoTtoa nepesaya AaHux
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1.3 CumBOnH, o 06yMOBNEHi TUNOM iHCTPYMeHTa

1.3.1 CumBonu
JlonatkoBo BUKOPUCTOBYHOTLCA TaKi CUMBONK:

YBara! [loTpumMyiTeCA HACTYMHNUX YKa3iBOK.

Mia yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM BUKOPUCTOBYITE 3aXUCHWIA LLIONIOM.

Mia yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM HOCITb 3aXUCHi OKYNAPU.

Mia yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM BUKOPUCTOBYMTE 3aXMUCHI HABYLLHUKMU.

1.3.2 CwumBONM Ha iIHCTPYMEHTI
Ha iHCTpyMmeHTi HaBeAeHi Taki cMMBONU:

YopHWit 3aMOK Ha YePBOHOMY POHi, HAHECEHMI HAa KOPMYC IHCTPyMeHTa: KHoMKa kepyBaHHA Ana
e6NOKyBaHHSA Ta 3HATTA NPUCTPOIO ANA BiABEAEHHA NOPLUHA NiA Ai€t0 NOPOXOBUX rasis.

Binuit 3aMoK Ha YopHOMY QOHi, HaHECEHHWI Ha HanpPAMHY AnA Atobenis: Ha pikcatopi HanpAMHOI
ana arobenis.

1.3.3 |HauKauia Ha gaucnnei
Ha ancnnei moxyTb BinoGparkatucs Taki TMnW iHanKauii:

Lleit cumBon nosHavae ctaH 3apaay akymynaTopHoi 6atapei. Konu akymynatopHa 6atapes posps-

== IDKEHA, 3'ABNAETHCA CUMBOJ TEXHIYHOrO OGCYroBYBaHHS.

* Lle# cumBon nosHavae, wo npucTpin Bluetooth yBiMKHeHUI. AKLLO cMmBON BiACYTHIM Ha aucnnei,
TO npucTpi Bluetooth BUMKHEHUI.

Llei cumBon BKasye Ha HEOOXIAHICTb YUMLLEHHA IHCTPYMEHTa HanBnmKunm yacom. KoXHUI cToB-
HEE| nuvk Bianosiaae 500 nocTpinam. IHAMKaLiA CKNaaaeTbea 3 5 CTOBNUMKIB, WO AopiBHIOE 2500 nocT-
pinis.

Llei cumBon BKasye Ha HEOOXiAHICTb NMPOBECTU TEXHIYHE 0BCNYroBYBaHHA iHCTPYMeHTa Hanbnmu-
Q YKUMM yacoM. BiH 3'ABNAETLCA KOXKHI 5 pokiB, koxxHi 30 000 nocTpinis abo y ToMy BUNAAKY, KO
| akymynatopHa 6atapes pospamxeHa. Halwa pekomeHaauia: 3BepHiTbCA A0 CEPBICHOI CyX6u

komnanii Hilti.

1.4 IHdpopmauia npo iHCTpyMeHT

=™ IHCTpyMeHTH npuaHaueHi AnA NpodeciiHOr0 BUKOPUCTAHHA, @ TOMY XHIO eKCriyaTaito, TexHiuHe
06cnyroByBaHHA Ta PEMOHT CAiZ A0OPYYaTH NLLE aBTOPU3OBAHOMY NepcoHasy 3i creuianbHOK MiAroTOBKOM.
Lle# nepcoHan noBuHeH By crnelianbHO NPOIHCTPYKTOBaHW NPO MOXUBI PUSKKU. |HCTPYMEHT Ta AOMNOMi-
YHe Npunagas MOXyTb CTaTH [Kepenom Hebesneku y pasi iXHbOro HenpaBUNBLHOMO 3aCTOCYBaHHA HeKBai-
dikoBaHUM NepcoHanomM abo y pasi BAKOPUCTAHHA HE 3@ NPU3HAYEHHAM.
Tun Ta cepiitHnii HoMep 3a3HayeHi Ha 3aBOACHKIN TabnnyLi.
» [epenuuite cepiiHUiA HOMep y HaBeleHy Hxkue Tabnuuto. [pu OpOpMIeHHI 3anuTiB A0 HaLoro
npeAcTaBHULTBA Ta A0 CEPBICHOI CNY)K6U BKasyiTe iHpopMaLito NPo iHCTPYMEHT.
IHpopmauia npo iHCTpyMeHT

MoHTa)kHUit nicTonet DX 5 GR
Bepcia 01
CepiiiHuit Homep

1.5 CepTtudikar BignosigHocTi

3i BCcieto HanexHoo BiANOBIAANBHICTIO 3aABNAEMO, LLIO ONUCaHWIA Y LbOMY AOKYMEHTi iHCTPYMEHT Bianosiaae
AitoYMM AvpeKTMBaMm i cTaHaapTam. Konia ceptudikara BiANOBIAHOCTI HaBeAeHa Y KiHLi LbOro AOKyMeHTa.
TexHiyHa AOKYMEHTaLifA 3a3HayeHa HUKYe:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Besneka

21 YKa3iBKM 3 TexHiku 6eaneku

OcHoBHi BUMOrH woao 6e3nexn

/\ NONEPEAXEHHA! YBa)HO npouunTaiTe yci BKa3iBKM Ta iHCTPYKUii 3 TexHikn 6eaneku. LLloHaiveHwe
HEeNOTPUMAaHHA BKasiBOK Ta iHCTPYKUiA 3 TEXHIKM Ge3neKn MOXKe MPU3BECTU O YPKEHHA ENEKTPUYHUM
CTPYMOM, 3aiMaHHA Ta/a60 OTPUMAHHA TAXKKWUX TPaBM.

36epexiTb BCi IHCTPYKLIT Ta BKa3iBKW 3 TEXHIKWM GE3MNeKn — BOHU MOXKyTb 3HaA06uTUCA Bam y manbyTHboMy.

BukopucTaHHA NOPOXOBUX 3apAaiB

» BukopucTtosyitte nuwe nopoxosi 3apaau Hilti abo nopoxosi 3apaan aHanoriyHoi AKOCTI.
<Y pasi BUKopucTaHHA B iHCTpyMeHTax Hilti nopoxosux 3apaaiB HU3bKOT AKOCTI B HUX MOXXYTb YTBOPIO-

BaTUCA OCaZM 3 HE3ropiNoro NOPOXy, AKI MOXKYTb PANTOBO BUOYXHYTH | CTIPUYMHUTM OTPUMAHHA TAXKKUX
TpaBM KopucTyBauyeM i ocobamu, Lo 3HaxoAATbCA 6inA HbOro. BUPOGHUK NOBUHEH AOKYMEHTaNbHO
ZIOBECTH, L0 MOPOXOBI 3aPAAM YCTILLHO NPOWLLAN BUNPOOYBaHHA 3riAHO 3 EBPONENCHKUM CTaHAAPTOM
EN 16264, a6o HaHeCT1 Ha HuX 3HaK BianosiaHocTi CE.

Bumoru no Kopuctysaua

» Bu MOXXeTe BMKOPUCTOBYBATH Liei IHCTPYMEHT Ta 3AIACHIOBATU WOro TeXHiYHe 0OCNyroByBaHHA TiNbKK Y
TOMY BMNaAKy, AKLWO By oTpumanu BianoBiAHWA A03BIN Ta NPOWLLAK CnewianbHy MiAroToBKy.

3acobwu inausigyanbHOro 3axucty

» ia yac 3acTocyBaHHA iHCTPyMeHTa MOro KOpUCTyBay Ta iHLWi OCOOM, AKi 3HAXOAATLCA MOPYY, NOBUHHI
BMKOPMCTOBYBATH BiANOBIAHI 3aXUCHi OKYNAPK Ta 3aXMCHUIA LLONIOM.

» BHKOPMCTOBYITE 3aXMCHI HaBYLLIHWKW.
< 3abuBaHHA KPiNWUIbLHUX eNeMeHTIB BiAGYBaeTbCA 3a PaxyHOK cnanaxyBaHHA MOPOXOBOro 3apsAy.

3aHaATo CUNbHUI LLYM MOXXE NPU3BECTU A0 YPaXKEHHA OPraHiB Cryxy.

Besneka nepcoHany

» JloTpumyitTecs BKasiBOK 3 ekcnnyarauii, Aornaay i TEXHIYHOro 0BCnyroByBaHHA, HABEAEHUX B IHCTPYKLIi 3
ekcnnyarauji.

» bByabTe yBaxHi, 30cepenbTeCb Ha BMKOHYyBaHii onepauii, A0 POBOTU 3 MOHTAXKHUM iHCTPYMEHTOM
noctasTech CBiIOMO. He kopucTyiiteca iHCTpymeHTOM, Ko Bu BTomneHi abo nepebysaete nia Aieto
HapKOTKKIB, ankoronto abo NikapCbkux 3acobiB. Y pasi BUHUKHEHHA G0N0 a60 NOripLLEHHA CaMonoyyTTa
NPUNUHITE PoBoTy. MMia Yyac PoBOTH 3 IHCTPYMEHTOM He BiABOSMIKANTECH Hi HA MUTb, 6O LiEe MOXKE NPU3BECTH
0 Cepro3HUX TPaBM.

» VYHuKaiiTe HespyuHux no3 nia uac pobotn. HamaraitecAa npautoBatv y CTilKiA nosi Ta noscAKYac
yTpUMyBaTK pisHOBary.

» Ha po6oTi HOCiTb B3yTTA HA HEKOB3HIW NiAOLBI.

» He BiarAryiite Hazaa HanpAMHY AnA Ato6eniB abo KPiNUIbHWUA eNeMeEHT PYKOto.
< BiatArytoun Hasaa HanpamHy AnA Ato6enis abo KpinuibHUIA eneMeHT, Bu MoXeTe 3a NeBHUX YyMOB

nepeBecTH IHCTPYMEHT y CTaH rOTOBHOCTI A0 BMKOPWUCTaHHA. [1pu LbOMY He BUKIIHOYAETbCA PUIMK
BMNaZKOBOro NOCTPINY KPiNUIbHUM enemMeHToM B cebe.

» [ia yac poBoTH 3 IHCTPYMEHTOM PYKM NOBUHHI BYTH 3irHyTi, @ He BUTArHYTI Bnepea.

» He nianyckaiTte 10 poBoUoi 30HM CTOPOHHIX 0Ci6, 0COBNMUBO AiTeN.

3acTocyBaHHA MOHTaXHUX IHCTPYMEHTIB Ta A6ainueun gornaga 3a HUMK

/\ NMONEPEOXEHHA! Hebesneka uepes HacKpisHe NPOGUBAHHA OCHOBM KPIMWABHUM efnemMeHToM!

MepLu Hixk 3a6MBaTH KPINUIbHI ENEMEHTU Y ieTanb, NEPEKOHANTECH, LLO 3a Heto abo Mif Heto HEMAE CTOPOHHIX

oci6.

» [epen nouyatkom poBoTH NepeBipsAiTe NOTYXKHICTb MOPOXOBOro 3apAAy Ta NOMOXKEHHSA, Y AKE BCTAHOBNE-
HWUI PErYNATOP NOTY)KHOCTi 3abMBaHHA.
< BuKoHaiiTe 2 NpoBHKUX 3aBMUBaHHA KPINUIbHUX eNeMEHTIB y MaTepian OCHOBH.

» BuKkopucTOBYiiTE nULE NpuAaaTHUA AnA POBOTHU IHCTPYMEHT. BUKOpPUCTOBYMTE iHCTPYMEHT TinbKM 3a
NPU3HAYEHHAM, HE KOPUCTYHTECA HECNPaBHUM iIHCTPYMEHTOM.

» AKWO [03BONAKTL YMOBKM Ha POBOYOMY MiCLi, KOPUCTYHTECH AOAATKOBOK OMNOPHOK MAUTOK ado
3aXMCHUM EKPaHOM.

» He sanuwaiite 3apamxeHnit iIHCTpYMeHT 6e3 Harnaay.

» TpaHcnoptysatv Ta 36epirati iHCTPYMEHT AO3BONAETLCSA NULLE Y 3aKPHTIN Banisi.

» 3aBXau pospamKaiTe iHCTPYMEHT nepea WOro YMCTKOM, TEXHIYHUM OBCNYyroByBaHHAM Ta PEMOHTOM,
nepea 3amiHOK HanpAMHOI AnA Atobenis, Nia yac nepeps y pPoboTi, a TAKOXK Nepes TUM, AK 34aBaTth Horo
Ha 36epiraHHs (aicTaBaiiTe 3 iIHCTPYMEHTa NOPOXOBWIA 3aPAA Ta KPINUAbHUA enemMeHT).
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IHCTPYMEHTH, LLO He BMKOPUCTOBYIOTLCS, 30epiraiTe y CyxoMy 3axuLLUEHOMY BiA AiTed NPUMILLEHHI, AKke

3aKPMBAETLCA HA KItOU.

MepeBipAiiTe iIHCTPYMEHT Ta MOro NPMNaaanA Ha HaABHICTb NOLLKOMKeHb. [epeBipAiTe pyxomi aetani Ha

HaABHICTb NMOLLUKO)KEHb; BOHW NOBWHHI CNPaBHO NPaLtoBaTH Ta He 3aKMHIOBATK.

< Yci petani iHCTpyMeHTa MatoTb ByTH HaNeXXHUM YUHOM 3MOHTOBaHI Ta BiANOBIAATM BCIM BUMOram LWoA0
3abe3neyeHHs ioro 6esnepebiitHoi po6oTH. lMolKkoaXKeHi AeTani NOBUHHI ByTH BiapeMoHTOBaHI a6o
3aMiHeHi B cneuianisoBaHoMy cepBicHOMY LeHTpi komnaii Hilti, AKwo B wii iHCTpyKuii 3 excnnyatauii
He BKasaHo iHLe.

MepL HiXX 3a6uBaTH KPINUIbHI eNEMEHTH, NEPEBIPANTE OCHOBY HA HAABHICTb MPUXOBAHWUX ENEKTPUUHUX

Kabenis.

He 3abuBaiite KpinunbHi enemMeHT B Matepian OCHOBU, HENPUAATHWIA ANA LbOro.

< JAnA 3a6uBaHHA KPINUALHUX eNeMEHTIB He MiAXOAATL Taki MaTtepiany, Ak 3BaptoBanbHa CTanb Ta CTalbHi
BiZlIMBKM, @ TAKOXK YaByH, CKNO, MapMyp, nnactmaca, 6poHsa, natyHb, Midb, i30nAUiiHi MaTepianu,
NOPOXKHUCTA Lerna, KepamiyHa Lerna, TOHKUI nucToBuin MeTan (< 4 MMm) Ta raso6etoH. llia yac
3a6MBaHHA KPIMNUIBLHUX ENEMEHTIB y Ui Marepiany MoXe MaTth Micue MOLUKOAXKEHHA KPiMWIbHOrO
enemeHTa, po3niTaHHA OCKONKIB Matepiany, a TaKoX NPoGUBaHHA OCHOBW HACKpI3b.

HatuckaiTte Ha CnyCKOBMI rayoK nuLLe Micns TOoro, AK iHCTPYMEHT Byae nepneHAnKyNApHO NPUTUCHYTUR

10 OCHOBMH.

Mia yac 3a6uBaHHA KPINUbHUX ENEMEHTIB YyTPUMYIUTE MOHTa)KHUI NICTONET MiA NPAMUM KyTOM A0 OCHOBM,

OB YHUKHYTH BiACKaKyBaHHA KPINUIbHOTO eNeMeHTa Bii Matepiany OCHOBH.

YTpUMYITE PYKOATKM CYXUMM | YCTUMM BiZ OpyAay Ta MacTun.

Be3 0cobnmMBoro A03BONY HE BUKOPUCTOBYHTE IHCTPYMEHT Y MiCLAX, A€ iCHYe Hebesneka 3aimMaHHsa abo

BUOYXY.

He 3abuBaiiTe KpinunbHi €nemMeHTU y HasABHi OTBOPW, 3a BUHATKOM BUMAZKiB, KOMU LEe PEKOMEHAye

komnaHia Hilti (hanpuknaa, y pasi BAKOPUCTaHHA IHCTPYMEHTIB i3 TexHonorieto «DX-Kwik»).

Besneka Ha po6oyomy micui

>

>

MNiaTpumyiiTe nopaaok Ha poBodyomy Micui. Y 30HI MpoBefeHHA POGIT He MOBMHHO OyTM CTOPOHHIX
npeameTiB, AKi MOXYTb CNPUYUHUTU TPaBMMU.

< Bbesnaa Ha po6oYOMY MICLi MOXKE CTaTW MPUYUHOK TPaBMYBaHHS.

MoaGaiTe NPO HanexHe OCBITNEHHA Ta BEHTUAALK0 POBOYOT AiNAHKK.

3axoau wono nonepeameHHA MexaHiYHUX TpaBm

>

>

He BHOCbTE 3MiHM A0 KOHCTPYKLiT iIHCTPYMEHTa, 30KpemMa A0 KOHCTPYKLiT NOPLUHA.
3acToCoBYyMTE NULLIE KPINWbHI €NEMEHTH, CneyianbHO NPU3HaYeHi Ta A0NyLLEHi 0 BUKOPUCTAHHA came 3
LIMM iHCTPYMEHTOM.

3axoau Woao nonepeaMeHHA TEPMIYHUX TPaBM

>

>
>
>

He nepesuLLyiiTe peKOMeHAOBaHY MaKCUMasbHY IHTEHCUBHICTb 3aBUBaHHA.

AKLLO IHCTPYMEHT neperpisca, AaiTe HOMYy OXONIOHYTH.

He pos6upaiite iHCTPYMEHT, KONK BiH rapaumnid. MonepeaHbo AaiTe iHCTPYMEHTY OXONOHYTH.
Jlaiite iHCTPYMEHTYy OXONOHYTH, AKLLO NnacTMacoBa NaTPOHHA CTPiuKa noyana nnaBUTUCA.

Hebesneka Bubyxy nopoxosux sapagis

>

3acTocoByiTe n1LIE NOPOXOBI 3apAAK, CreLianbHO NPU3HaYeHi IO BUKOPUCTAHHA came 3 UM iHCTPYMEH-
TOM.

Micna 3aBepLueHHs po6oT abo nepea TPaHCMOPTYBAHHAM IHCTPYMEHTa AiCTaBaiTe 3 HbOrO NaTPOHHY
CTPIuKYy.

He noknapaiite HaaMipHWX 3ycunb, WOO AicTatv 3 HanpAMHOI AndA Ato6eniB abo iHCTPYMEeHTa NOPOXOBi
3apaau.

36epiraiTe HEBUKOPUCTaHI MOPOXOBI 3aPAAN Y CYXOMY Ta MPOXONOAHOMY NPUMILLEHHI, AKE 3aKPUBAETLCA
Ha KoY.
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3 Onuc

3.1 Ornaa npoaykty il

NOPOXOBMX rasis

HanpamHa BTynka

Kopnyc

KaHan ana nopoxosux 3apaais
dikcatop perynatopa noTyXHOCTi
PerynaTop noTy»kHOCTi 3a6uBaHHA
Lucnnew

HatuckHa kHonka

Minknaaka ana pyk

CnyCKOBMIA rayok

KHonka kepyBaHHs

BeHTunauinHi npopisun

MopLuHesi KinbuA

MopLueHb

HanpsamHa ans aobenis
dikcaTop HanpAMHOI Ana Ato6enis
Cronop

LleHtpyBanbHa rinbsa

Mnacka witka

SISIGICICIOICISISISISICICIOICICICICICIONNC)

[ — Benvka kpyrna wwitka
Mana kpyrna wiitka

[ ———

@————=)

3.2 BUKOpUCTaHHA 3a NPU3HAYEeHHAM

MpwcTpiit AnA BiABEAEHHA NOPLUHA NiA Aieto

OnucaHuit y UboMy JOKYMEHTI NPOAYKT ABMAE COBOK MOHTaXKHUIA MICTONET AnA 3a6uBaHHs LBAXiB, AGeniB

Ta KOMGIHOBaHMWX KPIMUIbHUX ENEMEHTIB Y CTasb.

MNia yac po6oTh 3 IHCTPYMEHTOM 3aBXKAU BUKOPUCTOBYHTE HanexHe obnaaHaHHA. HanpamHa ana atobenis,

NnopLUeHb Ta KPiNUbHI eNeMEHTU NOBUHHI BiANOBIAATU OAWH OAHOMY.

3.3 MiHimanbHi BiacTaHi

3.3.1 KpinneHHa no cranbHOi OCHOBH

Mia yac 3abuBaHHA KPINUIBHUX ENEMEHTIB Y CTanb AOTPUMYMTECA TakUX MiHIManbHUX NapameTpiB:

¢ MiHimanbHa BiaCTaHb BiA Kpako OCHOBM A0 KPiMUILHOIO enemMeHTa NoBUHHA cknaaat 15 mm.
* MiHiManbHa BiACTaHb MiXX OCAMM ABOX KPIiMUAbHUX €NeMEHTIB NOBUHHA cknaaath 20 Mm.
* MiHimanbHa TOBLUMHA OCHOBM NOBMHHA CKnazaty 6 Mm.

3.4 IHdpopmauia npo 3acTOCyHOK

LLlo6 oTpumatn AoAaTKoBY iHGOPMALit0 NPO 3aCTOCYHOK, a TAKOX L0O 3aBaHTAXKUTU Ta BCTAHOBUTH MOTO,

npockaHyite QR-Koa, HaBeAeHwi y Banisi.

3.5 IHdopmalina npo cpepu 3acTocyBaHHA

LL{o6 aisHaTucA BinbLue Npo cepy 3acTocyBaHHs, 3BEPHITLCA A0 cTopiHku Hilti 3 iHpopmalLieto npo npoaykr.
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4 TexHiuHi aaHi

4.1 MoHTaxHuM nictoner ana 3abusaHHA arobenis

Maca DX 5 GR 3,43 kr
JloBKHHa iIHCTPyMeHTa DX 5 GR 495 Mmm
HoexuHa uBAxiB DX 5 GR <22 MM
PekomeHfoBaHa MaKcUManbHa LWBKAKicTL 3abu- | DX 5 GR 700 o6/ron
BaHHA

TemnepaTtypa eKkcnnyarauii (remnepaTtypa HaB- DX 5 GR -20°C ... 50°C
KOMNULLIHLOTO cepenoBULLaA)

Xia npUTUCKaHHA DX 5 GR 32 Mm
Motpi6Ha cuna NnpUTUCKaHHA DX 5 GR 250 H
MakcumanbHa BUNpoMiHIOBaHa NOTYXHICTb Nepeaadi -27,2 nbm
YacroTta 2400 Mly ... 2 483,5 MlNy

4.2 JAaHi npo wym, BU3Ha4eHi 3riaHo 3i ctaHaapTom EN 15895

HaBegneHi y uux pekomeHaauiax sHayeHHs LYMOBOIO TMCKy Ta Bibpauii BUMIpSHI 3ri4HO 3 YCTAHOBNEHOK
npoLeayporo BUMIPIOBAHHA Ta MOXXYTb BUKOPWUCTOBYBATUCA ANA MOPIBHAHHA MOHTAXKHWX NiCTONETIB AnA
3a0buBaHHA UBAXIB. BOHM TakoX npuaatHi AnA NonepeaHbOro OLiHIOBaHHA LYMOBOrO Ta BiGpauiHoro
HaBaHTa)keHHA. HaBeneHi AaHi 06yMOBNIOOTb NepeBaXkHi Chepn 3aCTOCYBAHHA MOHTAXKHOrO nicToneta Ana
3abuBanHa UsAxiB. OHaK AKLLO Bu BUKOPUCTOBYETE HOrO HE 3a NPU3HAYEHHAM, 3aCTOCOBYETE HECTAHAAPTHE
npunaaas abo HEHaNeXXHUM YMHOM 3AINCHIOETE AOTNAA 3@ IHCTPYMEHTOM, Ui AaHi MOXYTb BiAPI3HATUCA BiA
BKa3aHWX 3HaueHb. Lie MOXKe Np13BeCTH 0 NOMITHOIO 36iNbLIEHHS LLYMOBOTO Ta BiOpaLifHOro HaBaHTaXKEHHA
NpoTAroM ycboro po6oyoro yacy. [ns Ginbll TOYHOI OUIHKM LLYMOBOrO Ta BiGpauiftHOrO HaBaHTaXKEHHS
HeOOBXiAHO BPaxoByBaTh TAKOX MPOMIXKKM Yacy, MPOTArOM AKWX IHCTPYMEHT Npaytoe Ha XonocTtomy xodi. Lle
MOXX€e 3HaYHO 3MEHLLMTH BibpaLjiiiHe Ta LyMOBe HaBaHTaXXEHHA NPOTArOM ycboro podoyoro yacy. HeobxiaHo
TAKOX BXMBATM [OAATKOBMX 3axoAiB Gesneku 3 MeTol 3axucTy NpauiBHUKIB Bia Aii Wwymy Ta/abo Bibpauii,
30Kpema: CBOeYacHe TexHiuHe 0BCNyroByBaHHA MOHTaXKHOIO MicToneta AnA 3abuBaHHA LBAXIB Ta npunaaas
[10 HbOTO, YTPMMYBaHHA PYK y Tenni, HanexHa opraxisauia po6oyoro npouecy.

HaseaeHi aaHi Npo WyM OTPUMaHi 3a Takux TMMOBUX YMOB:

TunoBi yMOBM ANA OTPMMaHHA AAHUX NPO LUyM

Mopoxoswii 3apaa Kani6p 6,8/11, 4yopHuit
YCTaHOBNEHHA MOTY)KHOCTi 3a6MBaHHSA 2
3acTocyBaHHsA KpinneHHa aepes'aHOi NAUTH

TOBLUWMHOI 24 MM A0 GETOHY
(C40) 3a 1ONOMOrOt0 KPiNKUNb-
Hux enemenTiB X-U47 P8

HaHi npo wym 3rigHo 3 EN 15895

PiBeHb LwymoBoOi noTymHoCTi (Ly,) 105 +2 ab
PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY (L,) 101 +2 ab
MikoBu# piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY (L, coear) 133 2 nb

4.3 Bi6pauia

PiBeHb Bibpauii, BAMipAHUiA 3rigHo 3i ctangaptom 2006/42/EC, He nepesulyye 2,5 m/s2.

5 Excnnyarauif

5.1 3axucHi npucTpoi

Mepen noyatkoM poBOTH NEPEBIPTE, UM BCTAHOBIEHI BCi 3aXMUCHI NPUCTPOI Ta UK QYHKLIOHYIOTb BOHM
HaneHUM YMHOM. YCi Aetani iHCTPyMeHTa MaroTb ByTW HaneXXHUM YMHOM 3MOHTOBAHI Ta BiANOBIAATH
BCiM BUMOram Loao 3abesneueHHs iMoro 6esnepebiinHoi poboT.
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5.2 3apaaMaHHA MOHTaXHOrO NicToneTa nif Yac BUKOPUCTaHHA ANA NOOAWHOKOro 3abuBaHHA
ueAxie 2

1. YcTaBTe KpinuibHWiA eNeMEHT B iHCTPYMEHT criepeay TakMM YMHOM, o6 POHAENb KPINMUIBHOTO eneMeHTa
3adikcyBaBCA B iHCTPYMEHTI.

2. YcraBTe NaTpoHHy CTPiUKY BY3bKUM KiHLEM ynepea 3HM3y B PYKOATKY iHCTPYMEHTa TakuM YMHOM, o6
naTpoHHa CTpiyKa MOBHICTIO yBiWWNA B iHCTPyMeHT. AKwo Bu BcTaBnAetTe 4aCTKOBO BWKOPWUCTaHY
NaTPOHHY CTPIYKy, BUTAry#TE ii PyKOK Bropy 3 iHCTPyMEHTa, NMOKM HEBUKOPUCTaHUIA MOPOXOBUI 3apAa He
3aiiMe CBO€E pOBOUE MONTOXKEHHSA B NATPOHHMKY.

5.3 YCTaHOBNEHHSA NOTPI6HOI NoTyMHOCTI B

1. HatucHiTb Ha dikcaTop perynatopa noTy>KHOCTI.
2. TloBepTatoun perynaTop NoTy)KHOCTi 3a0MBaHHA, BCTAHOBITb NOTPIOHY MOTYXXHICTb.
3. lepes.ipTe fAKiCTb 3a6MBAHHA BIANOBIAHO A0 CTaHAApPTIB KomnaHii Hilti.

O6epiTb NOTY>KHICTb MOPOXOBOro 3apAAy Ta NOTY)KHICTb 3a6GMBaHHA BiANOBIAHO A0 POBOTU.
3aBAau nounHaiTe 3 MiHiManbHOI MOTY)XXHOCTI, fAKWO y Bac we 3amano fgocseigy po6otv 3
IHCTpYMEHTOM.

5.4 3abuBaHHA KPiNUALHUX eNleMeHTIB nia Yac po6otu 6e3 marasuHa [

1. YCTaHOBITb iHCTPYMEHT Yy NOTPIBHE NONOXKEHHS.
2. YTpuUMy#iTe iHCTPYMEHT NPUTUCHYTUM A0 POBOYOI MOBEPXHI MiA MPAMUM KyTOM.
3. HaTuCHITb Ha CNyCKOBUIM rayok, Wob 3abUTH KPINUNbHUIA eNEMEHT.

5.5 Po3psaamaHHA MOHTa)XXHOTO NicToneTa nif Yac BUKOPUCTaHHA ANA NOOAUHOKOrO 3abuBaHHA
ygsaxis §

1. [JictaHbTe NOPOXOBHiA 3apAA 3 IHCTPYMEHTA.
2. JicTaHbTe KpiNnUIbHUIA ENEMEHT 3 iIHCTPYMEHTA.

5.6 YBiMKHEHHA Ta BUMKHEHHA npucTpoto Bluetooth

» LLlo6 yBiMKHYTH NpKCTpii Bluetooth, HATUCHITL Ta yTPUMYHTE HATUCKHY KHOMKY NPOTAroM 1-2 cekyHA.

ﬂ Yepes 2 xBunuHu npuctpin Bluetooth aBTomatnyHo BUMKHeETLCA.

5.7 CKMAaHHA iHAUKATOpa YMULLIEHHA

» HatuCHITb Ta yTpUMyiiTe HATUCKHY KHOMKY npotArom 10-12 cekyHA, Wo6 BUKOHATU CKUAAHHA iHAMKaTopa
YULLEHHS.

ﬂ IHAMKaTOP uMLLeHHA cknagaeTbea 3 5 ctoBnumkiB. KoxxHui ctoBnumk Bianosiaae 500 nocTtpinam.

5.8 MoHTax KpinneHHa X-FCM ana rpatuactoro Hactuny B

1. YcraHoBiTb Atobenb 3 pisb6oto Ha cTanbHy Ganky. CKOpPUCTAMTECH LEHTPYBanbHOW [inb3ot, LWob
NONErLUTA MOHTaX KPINUIbHOTO enemMeHTa no LueHTpy. Bumipaite Buctyn ao6ena (NVS), nepesipusLum
rMWOKHY crneuianbHOLO NiHIRKO0.
Hane)xHWM YMHOM posTaluyiTe KpinunbHui dnaHelb X-FCM.
3. TlpUrBUHTITb KPINUIBHWIA GnaHelb.

< O6epToBuit MOMEHT: 5-8 HMm

N

5.9 MoHnTtax kpinneHHsa X-FCP ana pudneHoi crani

1. 3aiiicHiTb NnonepeaHe cBepAniHHA NMCTa pudneHoi ctani abo ckopucTaiTeca npobusadem.

JoTpumyitTeca HEOOXiAHUX MiHIManbHWUX BiACTaHEH:
A =18-20 mm (0,70"-0,7"")
B 225 mm (2 0,98")
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2. Ycraste atobenb 3 pisbboto y 3pobnenuit otBip. Bumipsiite Buctyn atobensa (NVS), nepesipuBLLM MIUOUHY
cneujianbHO NiHIRKOH.

3. Hane)xHnm unHoM posTaLuyiTe KpinunbHuiA pnaHeup X-FCP.

4. TIpUrBMHTITL KPINUALHUIA dnaHeupb.
< O6epToBHIt MOMEHT: 5-8 Hm

5.10 MoHTax KpinnenHa X-GR ana rpatuyacroro HacTuny [

1. YcTaHOBITb KPINUALHWIA €NeMeHT Y HanpAMHyY AnA Abenis.
2. 3abuitte KPiNWUNbHUIA ENEeMEHT Y CTanb, PO3TallyBaBLUW HOro MiXK CEeKLifiMK IpaTyacToro HacTuy.
3. MilHO 3aTArHiTb KPINUIbHWIA eNeMeHT.

< O6epToBHiIt MOMEHT: 3-5 Hm

5.11 Topanok Ain y BUNaaKy HecnpauytoBaHHA 3apaay

1. TMpotarom 30 cekyHA YTPUMYWHTE iHCTPYMEHT NPUTUCHYTUM A0 POBOYOi NOBEPXHI.
2. AKLWO NopoxoBwit 3apAa BCE LUE He CnpaLbOoBYe, BiABEAITb iIHCTPYMEHT BiA poBouoi noBepxHi. Cniakyite
32 TUM, OB IHCTPYMeEHT He ByB HanpasneHuit Ha Bac abo iHwux oci6.

3. [llepeMicTiTb NaTpoOHHy CTPiuKy BPYYHY Ha OAMH 3apAA ynepen Ta BUKOPUCTaWTe YaCTMHY CTPIYKM, LO
3anULImMnach.

5.12 Ociuku y BUNagKy HecnpautoBaHHA 3apagy

/A NONEPELEHHA

Bucoka Temneparypa llia yac po6oTH iHCTPYMEHT HarpiBaeTbCA.
» Hocitb 3axucHi pykasuui.

» [lonepeaHbO AanTe iIHCTPYMEHTY OXONIOHYTH.

HeraiiHo npunuHiTe poboTy.

Po3pAaite Ta AEMOHTYNTE IHCTPYMEHT.

MepeBipTe, UM BipHY KOMOIHALiO NOPLUHA Ta KPINUNbHUX enemMeHTiB Bu obpanu.

MepesipTe cTONOP i NOPLUEHb HA HAABHICTb 3HOLLEHHA Ta 3a HEOOXIAHOCTI 3aMiHiTb BiANOBIAHI ENEMEHTH.
MpoYnCTiTh IHCTPYMEHT.

< AKLWO BXXMBaHHSA 3a3HAYEHNUX 3aX0ZiB He ycyBae Npobnemy, He MOXHa NPOAOBXYBATU BUKOPUCTAHHSA
iHCTpyMeHTa.

< [epepaiite iIHCTPYMEHT A0 cepBicHOT cny>k6u komnaii Hilti anA 3piicHeHHA peMoHTy a6o 3amiHu.

oM~

Y pasi perynapHOro BUKOPUCTaHHA iHCTPYMEHTa Y HbOro 3a0pyAHIOOTECA Ta 3HOLLYHOTLCA POBOU
ﬂ netani.
Tomy cnia perynapHO NepeBipATM IHCTPYMEHT Ta 3AINCHIOBATH WOTO TEXHIYHE OOCNYroByBaHHS.
IHCTPYMEHT nianarae TexHiuHoMy oBCnyroByBaHHIO nmicnsa KoxHUx 30 000 nocTpinis.
YuctbTe iHCTPYMEHT micnA KoxHUx 2500-3000 noctpinie.  JliuunbHUK nocTpinis BiaoBparkae
KiNbKICTb NOCTPINiB, 3AIMCHEHMX MiCNA OCTAHHBOrO CKWAAHHA iHAMKATOPA YMLLEHHA.  KOXXHMIA
cToBnumk Bianosigae 500 nocTpinam.
Y pasi iIHTEHCMBHOIO BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTa NepeBipAnTe NOPLUEHb Ta CTONOP WOAHA, OAHaK
He piaLue, Hix nicna koxkHx 2500-3000 nocTpinis, O BiANOBIAAE PEKOMEHAOBAaHI NepioANYHOCTI
YMLLEHHA.
MepioAnYHICTb NEepeBiPOK, TEXHIYHOTO OGCNYroBYBaHHA Ta UYMLLEHHS BCTAHOBMEHA Ha OCHOBI
TUNOBOI iIHTEHCUBHOCTI BUKOPUCTAHHA IHCTPYMeHTa. AKLWO Bu nomitmnm, Wwo iHCTPYMEHT 3aB4acHO
noyas NpauoBaT HEeHaNEXHUM YUHOM, HeralHo 3AIACHITL TeXHiYHe 06CNYroByBaHHA iHCTPYMEHTA.

6 Hornaa i TexHiuHe obcnyrosyBaHHA

6.1 HAornan 3a iHCTPYMEHTOM

/N EPEOXEHHA
YuweHHs Mia yac YnLIEeHHA IHCTPYMEHTa JOTPUMYMTECA TaKMX BKA3iBOK:
» He 3acTocoByiTe ANA YMLLEHHA PO3NWAKOBAYI Ta NaporeHepaTropu.
» Cniakyite 3a TMM, WO6 ycepeanHy KOprycy iHCTPYMeHTa He NoTpanianyu CTOPOHHI NpeaMeTy.
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He6esneka TpaBmu uepes Bubyx nopoxoBoro 3apaay! 3anuLLK1 MOPOXY, L0 HAKOMUYYKOTLCH B iHCTPYMEHTI,
MOXyTb 3aropiTUCA Ta CMPUYUHUTA HEKOHTPObOBAHE ChpautoBaHHA IHCTPyMeHTa abo pOo3niTaHHA 4YacTUH
3apaay.

» PerynaipHo uncTbTe iHCTPYMEHT. JlOTPUMYMTECH YCiX YKa3iBOK LLOAO TEXHIYHOro OBCnyroByBaHHA Ta
YULLEHHA, HaBEAEHWUX Y LibOMY JOKYMEHTI.

» AKwo Bu BUKOPUCTOBYETE NOPOXOBI 3aPAAN HU3LKOI AKOCTI, TO YALLEHHA IHCTPYMEHTA HE 3HWXyBaTume
AMOBIPHICTb TOrO, LU0 3aNWLUKK NOPOXY, AKi HAKOMWUYYIOTLCA BCEPEAWHI NMPUCTPOID ANA BiABEAEHHA
MOPLUHA MiJ Ai€0 NOPOXOBUX rasis, MOXYTb 3aropiTUcA Ta CNPUYUHUTU HEKOHTPONIbOBAaHe CnpauloBaHHA
iHCTpyMeHTa abo pos3niTaHHA 4YacTUH 3apady. LIboro MOXKHa YHUKHYTU TiNbKM 3aBAAKW TEXHIYHOMY
o6cnyroByBaHHIO Y cepBicHin cny6i komnanii Hilti.

» PerynApHO ouuLLyiTe 30BHILLHI NOBEPXHi iIHCTPYMEHTA 311erka 3BONOXKEHOK TKAHWHOHO.

6.2 TexHiuHe o6cnyrosyBaHHA

(/A| NMONEPELKEHHA

He6esneuHi peyoBuHM Bpya, WO HAKONMUYETLCA B IHCTPYMeHTax DX, MiCTUTb PEUOBUHM, AKI MOXYTb ByTH

LUKIANMBUMM ANA 340POB'A.

» He ponyckaiite, Wo6 nun Ta YacTkK Bpyay NOTPANNANM Y AUXanbHi LNAXK.

» He nonyckaiite, WwWo6 nun Ta yactkk Gpyay NOTPANNANM Ha NPOAYKTU XapyyBaHHS.

»  MwuiiTe pyKu nicnA YULEHHA iHCTPYMEHTa.

» [InAa pornAay 3a KOMMOHEHTaMM IHCTPYMEHTa Ta iX 3MaLLyBaHHA HIKOMM He BUKOPUCTOBYITE KOHCUCTEHTHI
mactuna. Lle moxke npusBecTn A0 BUXOAY iHCTPYMeHTa 3 niady. BukopucToByiiTe aepo3onbHe MacTuno
Hilti, wo6 nonepeanT1 NOpyLUEHHA (YHKLIOHANbHOCTI IHCTPYMEHTA Yepes 3acTOCYBaHHA HEHANEMHUX
YUCTUBHKX 3aCOBiIB.

1. PerynapHo nepesipaiiTe BCi 30BHiLLHi AeTani iIHCTPYMEHTa Ha HAABHICTb MOLUKOAMKEHb.
PerynapHo nepesipaiTe cnpaeHy poBoTy OpraHiB KepyBaHHA iIHCTPYMEHTa.
3. Mia yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM BUKOPUCTOBYMTE TiflbKM PEKOMEHAOBaHI MOPOXOBi 3apAAN Ta BCTAHOB-
NIOWTE NULLIE PEKOMEHAOBAHY MOTYXHICTb NOCTPINy.
< HeBipHO 0BpaHi NOpPOXOBi 3apaan abo 3aHAATO BUCOKA NOTYXHICTb NOCTPINY MOXYTb NPU3BECTU A0
nepeaYacHoro BUXoAy iHCTPyMeHTa 3 naay.

N

6.3 3RilfiCHEHHA TeXHIUHOro 06cnyroByBaHHA iIHCTPYMEHTa

» 3pilicHIoNTE TexHiYHe 0BCNYroByBaHHA IHCTPYMEHTA Y TaK1X CUTyaLlifX:

CratoTb NOMITHUMMU KONMBAHHA NMOTYXXHOCTI iIHCTPYMEHTa.

TpannaoTbCA OCiYKK Ta HeCNPaLOBaHHA NOPOXOBOro 3apAay.

3PYYHICTb BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTA 3HUXKYETLCA.

IHCTPYMEHT A0BOAUTLCA CUbHILLE MPUTUCKATK A0 NOBEPXHi 06poBntoBaHOro Marepiany.

Onip cnycKoBOro Kypka 3pocTae.

JoBoaUTbCA AOKNaAaTH 3HAUYHUX 3yCunb, OO BiAPEryntoBaTth NOTY)KHICTb.

MaTpoHHy CTPIUKY BAGETLCA BUAHATU TiNbKKM 3i 3HAYHUM 3yCUANAM.

IHAMKaTOp TEXHIYHOrO 0OCNyroByBaHHA BKa3ye Ha HEOOXiAHICTb NPOBECTH TEXHIYHE 0OCNyroByBaHHs.

A A A A A A A A

6.4 LemoHTaX nicTonera nig 4ac BUKOPUCTaHHA ANA NOOAMHOKOro 3abUBaHHA LBAXIB &

1. TMepekoHaiiTeca, WO B IHCTPYMEHT He BCTaBMIEHO MATPOHHY CTPiuKy abo KpinumbHWA eneMeHT. AKLo
naTtpoHHa CTpiuKka abo KPIiNUAbHWIA ENeMEHT 3HaXOAATLCA B IHCTPYMEHTI, MOTAMHITL NaTPOHHY CTPIUKY
PYKOIO Bropy Ta AicTaHbTe ii 3 iHCTPYMEeHTa, a KpinuibHUi eneMeHT BUAMITb i3 HanpAMHOI anA Atobenis.

2. HatucHiTb Ha dikcaTop, po3amilleHnit 360Ky Ha HanpAMHIKA Ana Ato6enis, WO BIArBUHTUTY HANPAMHY AnA
Arobenis.

3. BiarBuHTITE HANPAMHY AnA Atobenis.

Bia'eaHanTe cTonop, BiAXMIMBLLM HanpAMHY Ana A6enis. Buaanite cronop.

5. Bwuaanite nopLueHsb.

>
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6.5 Mepe.ipka nopiuHs i cronopa Y

MONEPEOXEHHA

He6e3sneka oTpUMaHHA TPaBMM Yepes NOLIKOAMKEHUN noplueHb abo ctonop. [MepesipTe noplieHs Ta
CTOMOP Ha HafABHICTb 3HOLLEHHA, 3aMiHiTb iX Y pasi HAABHOCTI MOLLUKOAXKEHb.
» He BHOCbTE 3MiH A0 KOHCTPYKLii NOPLUHA.

1. lMNopLueHb nianArae 3amiHi 3a TakMx yMOB:

< [lopLleHb 3namascA.

< 3HOLLEHHA NOPLUHA Ay)XXe CYTTEBE (HanpuKkniaa, y pasi BiAkony cermeHta posmipom 90°)

< [MopLUHEBI Kinbys TPiCHYNM abo BiACYTHI.

< [MNopLueHb NOrHyBCA (Le MOXXHa NepeBiPUTH, NEPEKOUYIOUM HOrO PIBHOKO NOBEPXHELD).
2. Cronop nianarae 3amiHi 3a TakMx yMoB:

< MertaneBe Kinbue cTonopa Bianaaae abo snamanocs.

< Cronop 6inbLue He yTPUMYETLCA Ha HaNPAMHIK Ana Ar6enis.

< Mia metaneBnm KinbLem HaABHI KPYNUHKK CTEPTOI ryMH.

6.6 Mepesipka HanpAMHOI AnA aro6enis Ha HaaBHICTL 3HoweHHA TR

1. MepeBipTe HanpAMHy AN AOOENIB HA HAABHICTb 3HOLLEHHA Ta 3aMiHITb 1i, AKLIO NOLUKOMKEHA OAHA i3
CeKUi (HanpuKnaa, BoHa Mo)ke ByTH 3n1aMaHo0, CKPUBMIEHOD, PO3BaNbLBOBaHOK a0 PO3TPICKAHO).
2. 3a HeobXiAHOCTI 3BEPHITLCA A0 cepBiCHOI cny)6u komnawii Hilti.

6.7 YuweHHA Ta 3MalleHHA MOHTaXHOro nicronera nig 4ac BUKOPUCTAHHA ANA NOOAUHOKOro
3abusaHHA uBAxis [

1. HaHeciTb Ha NOPLUHEBI KiNbLsA HEBEMUKY KiNbKICTb MacTMna Ta NPOYUCTITb iX NNACKOIO LWITKO, W06 BOHU
MOFIU pyxatuca 6es nepeLuKkoa.

MpouucTith pisbby HanpAMHOT anA A06eNiB NNACKO LWITKOH.

OuHnCTiTb BHYTPILLHIO NOBEPXHIO KOPMNYCY BEMMKOI KPYIOH LLITKO.

3HiMiTb NPUCTPI ANA BiABeAESHHA MOPLUHA NiA Ai€t0 NOPOXOBMX rasis.

OuunCTiTb NPUCTPIN ANA BiABEAEHHA NOPLUHA MiJ Ai€l0 NOPOXOBKX rasis.

3nerka 06npU1CHITb ouuLLeHi AeTani aepo3onbHUM MacTunom Hilti, Lo BxoanTb 40 KOMMNEKTY NocTauaHHs.

R

BukopucToByiiTE BUKNIIOUYHO aepo3onbHe mactuno Hilti abo MacTunbHi 3acobu aHanorivHoi AKOCTi.
BrKopMCTaHHA iHLIMX MAcTUbHUX MaTepianis MOXe MOLWKOANTU IHCTPYMEHT.

7. 3nerka oBNPUCHITL PErynaTop MOTY)KHOCTI aepo3onbHuM MacTunom Hilti, WwWo BxoauTb A0 KOMMANEKTY
nocrayaHHs.

6.8 36upaHHA MOHTaXHOrO MicTONeTa NiA Yac BUKOPUCTAHHA AJIA NOOAUHOKOrO 3abMBaHHA UBA-
b:113

MepeBipTe, UM 3HAXOAUTLCA MOPOXOBHUIA 3aPAA B IHCTPYMEHTI, Ta 32 HEOBXiIAHOCTI AicTaHbTe Horo.

YcTaHoBITb NPUCTPIV ANA BiABEAEHHA NOPLUHA MiJ AiEl0 NOPOXOBUX rasis.

YCTaHOBITb MOPLUEHD.

YCTaHOoBITb CTOMOP Ha HanpPAMHY Ana Ato6enis.

MpUrBuHTITE HaNPAMHY Ana ao6enis.

ohron =

6.9 3akntouHa nepeBipKa iHCTpyMeHTa

1. Micna npoBeaeHHs AornAAY i TEXHIYHOrO 0BCNYroByBaHHs NePEBIpTe, Y BCTAHOBNEHI BCi 3aXMCHI NPUCTPOT
Ta Yu GYHKLIOHYIOTb BOHWU HANEXHUM YUHOM.

2. Ticna 3aBepLUEHHA NEPEBIPKM HATUCHITL Ta YTPUMYHTE HAaTUCKHY KHOMKy npotarom 10-12 cekyHa, 1wo6
CKUHYTW NiYNIIbHUK IHTEPBaNIB TEXHIYHOrO OGCYroByBaHHs.
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7 Jonomora y pa3i BAHUKHEHHA HeCnpaBHOCTEN

71 Mpo6nemu 3 iHCTPYMeHTOM

HecnpagBHicTb MoxnuBa npyyMHa PilweHHA
IHCTPYMEHT A0BOANTLCA CU- YTBOPIOBAHHA 3a/IULLIKOBUX NpoAy- | » BuKOHaiiTe TexHiuHe obcnyro-
NbHiLLEe NPUTUCKATK 10 MaTe- | KTiB 3ropAHHA. BYBaHHSA iHCTPyMeHTa.

piany ocHoBw

Onip CnycKoBOro KypKa 3po- | YTBOPIOBaHHA 3a/IMLLKOBKX NPOAY- | » BuKoHaWTe TexHiuHe obcnyro-

crae KTiB 3ropAHHA. BYBaHHSA iHCTPyMeHTa.
[loBoauTbCA AOKNAZAATH 3Ha- | YTBOPHOBaHHA 3aNULLIKOBKX Npody- | » BuKoHaiiTe TexHiuHe o6cnyro-
YHMX 3yCUb, WO BiApErynto- | KTiB 3ropAHHA. BYBaHHSA IHCTPyMeHTa.

BaTU NOTYXHICTb

MowKoAKEHNI NOPLUEHD. » 3aMmiHiTb NOPLUEHb.

MpoaykTtn 3HowyBaHHA matepiany | » [lepeBipTe CTaH NOpPLIHA Ta

Pas

CTOMOpa NOPLUHA HAKOMUYKUIUCA cronopa, 3a HeobXiAHOCTI
BCepeAnHi NpMCTPOoIo AN Biase- BUKOHaWTE 3aMiHy.
AEHHA NOPLUHA Nia Aieto NOPOXO- » AKWo npobnemy ycyHyTM He
MopLueHb saKnuHIioe B npuct- | BYX rasis. BAANOCA, 3BEPHITLCA Z10 CEPBi-
pOi ANA HOTO BiABEAEHHS NiA CHoI cny)k6u komnaii Hilti.
Li€to NOPOXOBUX rasis YTBOPOBAHHA 3aULLKOBKX Npody- | » BuKoHaiTe TexHiuHe obcnyro-
KTiB 3ropAHHA. BYBaHHA iHCTPYMeHTa.
YTBOPIOBaHHS 3aULLKOBKX Npody- | » BuKoHaiTe TexHiuHe obcrnyro-
o . KTiB 3rOpfAHHA. BYBaHHA iHCTPYMeEHTa.
%
MpucTpint anA BiaBeAEHHA
NOPLUHA NiA AiE0 NOPOXOBUX
rasis 3aKMHUNO
IHCTPYMeEHT He cnpauboBye IHCTPYMEHT NpUTUCHYTUI A0 PoBo- | » TIPUTUCHITL IHCTPYMEHT A0
YOI MOBEPXHi HEHANEXHNUM YNHOM. poBouoi NoBEPXHi HANEXHUM
YUHOM.
HeBipHe Nono)eHHA NOpLUHA. » BwiiMiTb NaTpoHHYy CTpiuKy Ta

NPOYUCTITb IHCTPYMEHT.

» [lepesipTe cTaH NOpLHA Ta
cTonopa, 3a HeoBXxiaAHOCTi
BUKOHaWTe 3aMiHy.

7.2 Mpo6nemu 3 KPINUABHUMKU eneMeHTaMH, AKi NOoTpPi6HO 3abuUTw y cTanb

HecnpagBHicTb MoxnuBa npuurHa PilieHHA
KpinunbHui enemeHT BxoanTb | 3aHaATO Mana NoTYXHiCTb. » 36inbLuTe NOTY)KHICTL (3a Aono-
y Marepian OCHOBM HeJoCTaT- MOFOH0 perynaropa noTyXHOCTi).
HbO FMBOKO » BukopucToByitTe NOpPOXOBMI
3apAA BiNbLLOT NOTY)KHOCTI.
MepesuLyeHa MakCcMManbHO Npu- » BukopucToByitTe cuctemy Ginb-
nycTMMa NOTYXXHICTb (Ay»xe TBep- LOi NOTYXXHOCTI, Hanpuknaa
AV Matepian OCHOBM). DX 76 (PTR).
ToHKa cTanbHa ocHoBa (4-5 Mm) » BukopucToByiTe iHWY noTy-

JKHICTb 3a6uBaHHA abo iHLWKKA

E% NOPOXOBUiA 3apAg.

KpinunbHuit enemeHT He yTpu-
MYETbCA Y Matepiani OCHOBM
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HecnpagBHicTb

Moxnuea npuurHa

PiweHHa

e

[MOLWKOAKEHHA KPINUABHOrO
enemMeHTa

3aHaaTo mMana NoTyXKHiCTb.

>

36inbLUTE NOTYXKHICTb (3@ AOMO-
MOFOI0 perynaropa noTyXHOCTi).
BukopucTOBY#TE NOPOXOBWIA
3apAa BiNbLLOT NOTY)KHOCTI.

MepesuLeHa MakcUManbHO nNpu-
nycTMMa NOTY)KHICTb (Ay)>Ke TBep-
AW Matepian OCHOBM).

BukopucTosyiTte cuctemy Binb-
LWOi NOTYXHOCTI, Hanpuknaa
DX 76 (PTR).

3aHaaTo BENMKa NOTYXKHICTb.

3MeHLUTE NOTYXKHICTb (3a Aono-
MOrOI0 perynaropa noTyXHOCTi).
BukopucToByiiTe NOPOXoBMi
3apAA MEHLLOI NOTY>KHOCTI.
BukopuctoByite uBAxu TUny
«Top Hat».

BukopucToByitTe LBAXM 3 POH-
nenem.

KpinunbHuit enemeHT 3a6UThit
3aHaATo rMMBOKO

3aHaaTo BenuKa NoTyXKHICTb.

3MeHLUTe NOTY>KHICTb (3a Aono-
MOFOI0 perynaropa noTy»HOCTi).
BukopucToByiiTe NOPOXOBMI
3apAA MEHLLOI NOTY>KHOCTI.

7.3

Mpobnemun 3 NOPOXOBUMHU 3apAAaMH

HecnpagBHicTb

Moxnusa npuyvHa

PilieHHA

MatpoHHa cTpiuka He noaae-
ThCA

MolwkoaeHa naTpoHHa CTpiyKa.

>

3aMiHiTb NAaTPOHHY CTPIuKy.

IHCTPYMEHT 3aHaATO CUNbHO 3abpy-
OHEHWM.

>

BuKoOHaiiTe TexHiuHe obcnyro-

BYBaHHA iHCTPYMEHTa.

3a HeoOxiaHOCTI 3aaiTe iHCT-

PYMEHT A0 CEPBICHOI CyX6u

romnanii Hilti ana nposeneHHa
nepeBipKu.

IHCTPYMEHT NOLLUKOZKEHWN.

AKLWO HecnpaBHICTb YCYHYTH
He BAanocA: 3BEepHiTbCA A0
CepBiCHOI cny6u KomnaHii
Hilti.

MaTtpoHHa cTpiuka He Buaana-
eTbcA

IHCTPYMEHT neperpiscs.

Jawite iIHCTPYMEHTY OXONOHYTH.
MNicna uboro o6eperkHo BUIUMITbL
3 [HCTPYMEHTa CTpiuKy 3 naTrpo-
HamMu.

AKLO HecnpasHICTb YCYHYTH
He BaanocA: 3BepHITbCA A0
CepBiCHOI Cny6n Komnaii
Hilti.

[MopoxoBui 3apAa He cnpa-
LbOBYE

JedeKTHnin nopoxoBuit 3apAa.

[MepeMicTiTb NAaTPOHHY CTPIUKY
Ha OAMH 3apAa ynepea.

IHCTPYMEHT 3a6pyAHEHHI.

BuKoHaiiTe TexHiuHe obcrnyro-
BYBaHHA iHCTPYMeEHTa.

MatpoHHa cTpiuka nnaBuTbCA

Mia yac 3abuBaHHA KPINUAbHUX
€NeMEHTIB iHCTPYMEHT NpUTUCKa-
€TbCA 10 Martepiany NpoTArom 3a-
HaATO [OBroro vacy.

Mepen akTnBauieto CnycKoBOro
MexaHi3My NpUTUCKanTe iHCTpy-
MEHT 10 Martepiany npoTArom
MEHLLIOrOo yacy.

BuiiMiTb NaTpOHHY CTPIUKy.
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HecnpagBHicTb MoxnuBa npuurHa PilieHHA

3aHaaTo BenuKa iHTEHCHUBHICTb HeraiiHo npunuHiTe poBoTy.
3abuBaHHA. » BuiiMiTb natpoHHy CTpiuKy Ta
JanTe iHCTPYMEHTY OXONOHYTU.

v

v

3aHaATo BeNuKa iHTEHCUBHICTb HeraiHo npunuHiTe poBoTy.
3a61BaHHs. » BwiiMiTb NaTpoHHYy CTPiuKy Ta
JanTe iHCTPYMEHTY OXONOHYTU.

Mopoxoswit 3apaa Bunagae 3
NaTPOHHOI CTPIYKK

YTBOPIOBaHHA 3aULLKOBKUX NpoAly- | » BuWKOHaiiTe TexHiuHe obcrnyro-
KTiB 3rOpAHHA. BYBaHHA iHCTPYMEHTa.

MatpoHHa cTpiuka He Buaans-
€TbcA

7.4 IHWi nepewkoaun

Y pasi BUHWKHEHHSI HECMpPaBHOCTEMW, fAKi He 3asHayeHi y Ui Tabnuuyi abo AKi Bu He moKeTe monaroautv
CaMOCTIHO, 3BepHiTbCA A0 CEPBICHOT Cy6u komnaHii Hilti.

8 YTunisauia

& BinblUicTb MaTepianis, 3 AKUX BUrOTOBNEHO iHCTpyMeHTH komnaHii Hilti, npuaatHi anA BTOpUHHOI nepe-
pob6ku. MepeayMoBOLO ANA iXHbOI BTOPUHHOI NepepobKK € HanexHe COPTYBaHHA BiAXOAIB 3a TMMOM Ma-
Tepiany. Y 6aratbox KpaiHax cBiTy komnaHia Hilti npuiimae ctapi iHCTpyMeHTH Ans ixHboi ytunisauii. LLlo6
oTpUMaTh 0AATKOBY iHGOPMaLito 3 LIbOro NUTaHHs, 3BepTaiTeca A0 cepBicHOI cny>6u komnanii Hilti a6o no
CBOr0O TOProBOro KOHCYMbTaHTa.

9 RoHS (aupektuea KHP npo o6MeeHHA BUKOPUCTaHHA He6e3neuHnXx peyoBuH)

LLlo6 nepernaHyTv Tabnuuto 3 iHpopMauieto Npo HebeaneuHi peyoBuHM, Byab nacka, Nepenaitb 3a TakKUMK
nocunanHamu: gr.hilti.com/r6168208.
MocunaHHa Ha Tabnuuto 3 iHhopMauieto NPo PeYoBUHM, BKIKOUEHI A0 AMPeKTUBM ROHS, HaBeaeHe HanpuKiHui
LbOro AoKymeHta y surnaai QR-koay.

10 FapaHTinHi 3060B'A3aHHA BUPOOHHUKaA

» I3 nuTaHb rapaHTii, 6yab nacka, 3seprantecs Ao Baworo micueBoro naptHepa komnanii Hilti.

1 MiaTeepaxeHHA nepesipku CIP

HacTynHi nonoeHHA CTOCYHOTbCA KpaiH-y4acHuKiB IMocTiitHoi MixHapoaHoi komicii (CIP), Ha Aki He poamno-
BCIOZDKYHOTLCA NpaBoBi HOpMK E€Bponeiicbkoro Cotody Ta €Bponeicbkoi acouiauii BinbHoi Toprieni (EFTA):
IHcTpymeHT Hilti DX 5 npoiiioB cucteMHy nepeBipKy i A0NYLEHWA A0 3aCTOCYBaHHA 3a TUMOM KOHCTPYKLi.
Buxoaauu 3 upboro, iHCTPYMEHT Mae 3Havok aonycky PTB ksaapatHoi ¢opmu 3 HOMepOM Aonycky S 995.
Linm komnania Hilti rapaHTye iMoro BianoBiAHICTb AoNyLUEHOMY TUMY KOHCTPYKLUiil. Mpo HenpumycTUMi He-
LOniKK, BUABNEHI Nia yac ekcnnyartauii, HeoOXiaAHO ChoBILLaTU BiANOBIAANBHOIO KEPIBHUKA OpraHisauii, Wwo
Buaana aonyck (PTB), a Takoxk npeactasHuKa MocTinHoi MixHapoaHoi komicii (CIP).
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1 Kymarrama GoibiHIWa aepeKTep

1.1 Byn Kymartama Typansi

HAL

UmnopTTaybIll XaHe eHAIPYLUiHIH OKineTTi ybiMbl
* (RU) Pecenn ®enepaumacel

"Xuntn Ouctpubbtown JITA" AK, 141402, Mackey o6nbichl, XUMKH K., JIEHUHrpaAcKas Kew., Fum. 25
¢ (BY) Benapycb Pecnybnukacsl!

222750, MUHCK 06nbichl, [3epyKuHCKuiA ayaaHsbl, P-1, 18-wwi km, 2 (Cno6oaka aybinbiHbIH aHblHAa), 1-34
Genimi

¢ (KZ) KasakcraH Pecny6nukaci
KasakcraH Pecny6nukacsl, uHaekc 050011, Anmarsl K., MNyradyes keL., 4-yi
¢ (KG) KbipFbl3 Pecny6nukacel
"T AND T" XKLLK, 720021, KbipFbiacTaH, Bilukek K., M6paumos Kelw., 29 A yii
(AM) ApmeHua Pecnybnukacel
Oiy-KoH XKLLIK, Apmenus Pecny6nukacsl, EpesaH K., BatasaH kew., 10/1 yili

OHaipinreH eni: »xababiKTaFbl 6enriney TakTanwackiH KapaHbi3.

OHAIpInreH KyHi: »xababiKTarsl 6enriney TakTanlacbiH KapaHbl3.

TuicTi cepTUPUKaTTLI MblHA MeKeHXai GoibliHLWa TabyFa 6onaabl: www.hilti.ru

Cakray, TacbiMangay >xkeHe naijanaHy wapTrapbiHa naiaanaHy GoiblHLIA HycKaynbikta GenrineHreHHeH

6acka apHaiibl Tanantap KorbliManasl.

OHIMHIH KbI3MeT eTy Mep3iMi 5 »bin.

e IcKe KOCy anabiHAa OChl Ky)KaTTamaHbl OKbIN LWbIFbIHBI3. By Kayincis XXyMbIC NeH akaychid 6ackapy yLuiH
anfbllwapt 6onbin Tadbinaas.

* Ocbl Ky)KaTTamazarbl *oHe eHimaeri Kayincisaik )oHe eckepTy HYCKaynapblH OPbIHAAHbIS.

¢ T[aitpanany GoWbiHLIA HYCKAyMbIKTbl 9pAaibiM eHiMAE CaKkTaHbl3 oHe OHbl Gacka TynFanapFa TeK ochbl
HycKaynbIKneH Gipre TancbipbiHbI3.

1.2 LapTTel 6enrinepaiH aHbIKTamachbl

1.2.1 Eckeprty

Eckeptynep eHimai konaaHy GapbiCbiHAaFbl KayinTep Typanbl eckeptedi. TeMeHAeri curHaniblk cesnep
nanaanaHbinaabl:

KAYINTI!
» AybIp KapakatrapFa SKeneTiH Hemece emipre Kayin TeHAIPETIH Tikenen KayinTi XaraanabiH xannbl
Benrinenyi.

/] ECKEPTY

ECKEPTY !

» AybIp apakatrapra akenyi Hemece emipre Kayin TeHAIPYi MYMKiH bIKTUMan KayinTi »xaraanabiH annbl
Benrinenyi.

/\ ABAMNAHbI3
ABAWIAHBI3 !

» KeHin »xapakarrapra Hemece acnanTblH 3axkplMAanyblHa SKenyi MYMKIH bIKTUMan KayinTi »karaanabiy
annbl Genrinenyi.

1.2.2 Kymxarramaparbl 6enrinep
Byn Kyxattamana Temenaeri 6enrinep naiaanaxbinaabi:

@ MaiaanaHy angelHaa nanaanaHy 60MbIHLLIA HYCKAYTBIKTEI OKY KaXKeT
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AcnanTbl naitaanaHy 6oibiHLLIA HyCKaynap »oHe 6acka naiaans aknapar

9

a2
!

Kaita naaananyra 6onarbliH MarepuanfapMeH XyMmbIC icTey

X3

SneKTp acnanTtapAabl XXeHe akKymynatopnapAbl TYPMbICTbIK KOKbICKA TacTaMaHbl3

1.23

CypetTtepaeri 6enrinep

CypeTrepae TeMeHaeri 6enrinep KonaaHoinaabl:

Byn caHaap ocbl HyCKaynbIKTLIH 6ackiHAaFLI 8P CypeTKe Corkec Keneai

Hemipney cypeTtTeri »xyMbIC KaaamaapbiHbIH PETTINiriH inaipeai »xaHe MaTIHAEr XYMbIC

3 KaZamaapblHaH e3reLueneHyi MyMKiH
@ Mosuumna Hemipnepi LLlony cypeTiHae KonaaHbiNaabl xaHe OHiMre Wwony MakanacblHAarb! WapTTbl
=7 | 6enrinepaiH HemipnepiHe cintenai
@)! Atanmbllw 6enrinep eHiMAai KonaaHy GapbiCbiHAA aipbIKLLa HadapbiHbI3AbI ayAapTaabl.
»
CbIMCbI3 AepeK TackiManbl
13 ©OHimre KaTbicTbl 6enrinep
1.3.1 bBenrinep

TemeHaeri 6enrinep KOCbIMLIA KONAaHbINaab!:

Hasap aynapbiHbia! Hyckaynapabl OpbliHAaHbIS.

AcnanneH »>xymbic icTey 6apbiCbiHAa KOPFaybILL KACKaHbl KHiHi3.

AcnanneH Xymbic icTey 6apbiCbiHAa KOPFaybILL Ke3inaipik TaFbiHbI3.

AcnanneH XymbiC icTey 6apbICbiHAa Kynakacnan KuiHis.

13.2

©Himgeri 6enrinep

TemeHaeri 6enrinep eHiMAe KOnAaHbINAAbI:

Kopnyctarbl Kpi3bln GoHAAFLI Kapa Kynbin: KonaaHbinFax ras nicneriHig Kantapy LUnaHricii
Genwekrtey ywiHn 6ocaryra apHanFaH 6ackapy TyimMeciHae.

Bont GarbiTTayblLLbiHAAFbI Kapa TYCTi GOHAAFbI @K, TYCTi Kynbin: BonT GarbiTTayblllbiHa apHanFaH
6ocarty KypanbiHaa.

133

Aducnnen uHaUKaTopnapbl

TemeHaeri aucnne nHAMKaTopnapbl KOPCETiNYi MyMKIH:

Byn 6enri 6atapesHbiH 3apaaTay AeHrediH kepceteai. batapes 3apsaabl 60c 6onFaHaa, TEXHUKabIK,
KbIBMET KepceTy Genrici )aHaabl.

3

Byn 6enri Bluetooth kockinFaHbiH kepceTeai. Erep 6enri aucnneiae kepcertinmece, 6yn Bluetooth
eLlipyni ekenairiH 6inaipeai.

Byn 6enri keneci TazanayAbliH KaXXeTTi opbiHAaNY yakbiTbiH kKepceTesi. 500 KOHALIPY SPEKeTi YLUiH
6ip naHa 6ap. Xannbl 2500 KOHABLIPY SPEKeTi yLiH 5 AaHa 6ap.

X

Byn Genri TexHUKanbIK KbIBMET KepceTy KaxkeTTinirii 6inaipeai. On 5 »bin, 30000 KOHALIPY
opeKeTiHeH KelliH Hemece Gatapen 3apsaabl 6ocaraH keaae xaHaabl. bisain ycbiHbic: Hilti KbiameT
KepceTy opTabifbiHa XxabapnachlHbI3.
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14 ©Him Typanel aknapar

=I5 2 evimaepi Kecibu naiinanaHylbinapra apHanFaH keHe onapasl Tek KaHa ekineri, Ginikri
KbI3METKepnep naiaanadybl, KYTiM >XOHEe TeXHUKanbIK Kbl3MeT kepceTyi Thic. KpismeTkepnep Kayincisaik
TEXHWUKACh! BOMbIHLLIA apHaiibl HYCKay anybl Kepek. OHIM MeH OHbIH Kocanksl KypanaapbiH 6acka makcarra
KOnzJaHy Hemece onapAblH OKbITbIIMaraH KbiaMeTKepnepaiH TapanbiHaH naiaanaHbinybl KayinTi.
Typ cunatramachl MeH CepuanbIK HOMIP GUpMarbik TakTailana 6epinreH.
» Cepvanblk, HEMIpAI TeMeHAeri Kectere Kewipin KoWblHbI3. OHIM Typanbl ManiMeTTepai ekingirimisre
Hemece KbiameT kepceTy Benimimisre cypay 6epy apkbinel anyra 6onaasl.
OHim Typanel ManimeTTep

KoRrapipy Kypasnsl DX 5 GR
ByblH 01
Cepuanblk HoMip

1.5 CaWKecTinik aeknapayuachl

Bi3 ocbl HyckaynblkTa cunarranFaH eHiMHIH KONAaHbICTaFbl AMPEKTMBanap MeH HopMaTuBTepre CoiKkec
KENeTiHiH TOMbIK, KayanKepLUinikneH >kapuanaimbil3. CaiikecTinik AeKknapaunAckiHbiH CypeTi  oCbl
KyKaTTaMaHblH COHbIHAA OpHaNacKaH.

TexHuUKanblk, Ky>katrama MblHa XXepAe caKTafaH:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Kayincisgik

2.1 Kayincizgik TexHukacbl 6oibiHLWa HycKaynap

Herisri cakTbik, wapanapbl
/A\ ECKEPTY! CakTblK wapanapbl 6oibiHWwa 6apnblk, HycKaynapabl WoeHe Hyckaynapabl OKbin
WbIFbIHBI3. TemMeHae BepinreH HyckaynapAbl OpblHAAMay 3NEKTP TOTblHbIH COFybIHA, OPTKE aKenyi MyMKiH
YOHe/HeMece ayblp apakarrapabl TyAblPYbl MYMKiH.
Kayincisaik TexHukackl GoiblHWa Gapnblk HycKaynapAbl XeHe Hyckaynapabl Keneci naipanaylubl YLUiH
CaKTaHbl3.
KapTtpuaxaepai nanganany
» Texk Hilti kapTnaxxaepin Hemece yKcac cananbl KapTpuaxaepai nanaanaHbiHbI3.
< Erep TemeH canansl kaptpumxaep Hilti kypanaapsiHa opHatbinca, »aH6anTbiH YHTaKTaH Kanabikrap
JKMHaNYbl MYMKIH, Onap Ke3AenCoK, Xapbinbin, Naiaanadylubl MeH KopLuayblHAarbl aaamaapabl KatTbl
»apawxarraybl MymKiH. Kaptpumxaep EN 16264 attel EO HopmatusiHe cal eHzipylli TapanbiHaH
alKbIH TekcepicTeH eTyi Hemece CE caiikecTinik 6enriciHe ne 6onybl Kaxer.
MavpanaHylubIFa KOWbINATLIH TananTap
» Byn KypbInFbiHbl TEK BKINETTI XXOHe OKpITLINFaH TyFanap naiaanaHybl Hemece OFaH TEXHUKaNbIK Kbl3MeT
KepCeTyi MYMKiH.
Meke KopraHbIC Kypanaapbl
» Kymbic 6apbicbiHAa ©3iHi3 6eH yakblH MaHaa opHanackaH aaamaap apHaibl Kopraybill Kesingipik new
KOPFaybILL LUAEeMAI TaFybl KEPeK.
» Kopraybll KynakKkanTbl KUiHi3.
< Llerenepai eHe Wwnunbkanapabl Kary KapTpUK 3apadblHbiH TyTaHybl eceBiHeH icke acbkipbinabl.
LLly acepiHiH HoTXXeciHAe ecTy KabineTi TONbIFBIMEH YKOFanybl MYMKiH.
AnampapabiH Kayincisgiri
» [aipanaHyra, KyTyre »xaHe TeXHUKabIK KbIBMET KepceTyre KatbicTbl MaiaanaHy 6orbiHILA HyCKaybiKTa
Bachin LWhiFapbinFaH aknaparTbl OpbIHAAHbI3.
> YKbINTbl 60NbIHbLI3, OPLIHAAM XaTKAH dPEKETKe KeHin 6eniHi3, XyMbIC icTeyre oinaHbin kapaxsla. Acnantbi
LwapLian TypFaH KyWae Hemece ecipTKinep, ankoronb Hemece Aspinep acepiHiH acTbiHAa GoncaHbl3
naipanaHbaHbl3. O3iHi3Ai )kamaH CesiHCeHi3, acnanneH XXyMbIC iCTeyAi TOKTaTbiHbI3. AcnanmneH XXyMbIC
icterenaeri Gip caT 3eMiHCI3AIK aybip ykapakattapra aKenyi MyMKiH.
» KonaWcbl3 Kanbinta }}yMbIC iCTEMEHi3. OpKallaH TiK, CEeHiIMAI YCTaHbIHbI3 XXOHe Tene-TeHAIKTI CaKTaHbI3.
» TabaHbl CbipFbIMaNTLIH asK KWiMAI NainaanaHbiHbI3.
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» bBekity 6arbiTraybillbiH HeMece GeKiTy aN1eMeHTIH eLKallaH KONMEH apTka TapTnaHbi3.
< BekiTy GarbiTTaybllLbIH HEMece BeKiTy aneMeHTiH KONMEH apTka TapTkaHaa Genrini 6ip xaraaninapaa
acnan KonaaHyra AaiblHAbIK KyHiHe KenTipinyi MyMKiH. Byn peTTe esiHiare kesaeicok aty kayni 6ap.
» AcnanTbl iCke KOCy CaTiHAe KonAapAbl CO3bin emMec, Byrin yCTaHbl3.
» Kymbic aiimarbiHaa Gerae anamaapabiH, acipece 6ananapably 60nybiHa ThibIM CanbliHaAbl.

OneKkTp KypanbiHa KyTiMMEH Kapay XaHe OHbl AYPbIC NainaanaHy
/\ ECKEPTY! Tecin eTkeH 6ekiTy anemeHTiHeH GonatbiH Kayin! BekiTy anemMeHTTepiH KOHALIPY anabiHaa,
BeKiTy 9NeMEHTI KOHALIPbINATLIH Kypamaac GenweKTiH apTbiHAa HeMece acTbiHAa ELLKIM TypMaraHblHa Ke3
MKETKI3IHi3.
» KymbicTbl 6acTaysaH OypbiH KAPTPUIKAIH XOHE KyaTTbl PeTTey AUCKICIHIH KaTTbiNbIFbIH TEKCEPIHI3.
< Ynri peTiHAe 2 BeKiTy anNeMeHTIH acTbIHFbl 6ETKE OPHATLIHbI3.
» KyMbICbIHBI3 YLUIH Xapamzabl acnanTtsl nainaanaHbiHbi3. OHbl TEK 83 MaKcaThbl G0MbIHLLIA KOHE TEK AYPbIC
KyWiHAe nanaanaHblHbI3.
MyMKiH 6onFaHaa, cTabunu3atopAbl/ChiHyAaH KOPFaybILL KYPbIIFbIHBI KONAAHbIHbI3.
3apAaTtanFaH acnanTbl eLUKALLAH Kapaychl3 KanablpMaHbI3.
AcnanTbl KOpFanFaH Kanta TacbiManaay XeHe caktay Kepek.
Taszanay, KbI3BMET KOPCETYy >KOHe TEeXHUKamblK KblI3MET KepCeTy XXYMbICTapblHbIH angsliHaa, 6ont
BarbiTTaybILbH anMacTeipFaH Kesae, XXYMbIC Y3inicTepiHAe oHe (KapTpux O6eH GeKiTy anemeHTiH)
caKTay KesiHae acnanTbiH 3apaablH dpAarbiM GocaTbiHbI3.
» KonaaHbinMaiTblH acnanTtbiH 3apsaabiH 6ocatbin, 6ananapablH KoMkl XXETNenTiH KypFak, »kaHe xabblK Xepre
cakTayFa KOMbIHbI3.
» Acnan neH Kepek-)apaxTa 3aksiMaapasiH 6ap-oFbiH TEKCEpIiHi3. KosFanmanbl Genlektepae 3aksiMaap
YKOK EKEHIH TekcepiHis. Onap cblHanaHychbl3, epKiH Ko3Fanybl KEpekK.
< Bapnbik GenLekTep AypbiC OPHaTbINYbI XaHe acnanTbiH AyPbIC XXYMbIChIH KaMTaMachl3 eTeTiH 6aprbiK,
lwapTrapra cai 6onybl Kepek. 3akbimaanraH GenlieKkTepAi ocbl Hyckaynbikta 6acka Hyckaynap
6onmaca, apHaibl Hilti KbiI3mMeT kepceTy opTanbiFbiHAa XKeHAeY HEMECE aybICThIPY Kepek.
»  OnekTpnik cbiMaapra KOHAbIPY anabiHAa acTblHFbl BeTTi TeKCepiHis.
» bBekiTy anemeHTTepiH )Kapamcbl3 Herisre KaknaHbia:
< Kapamcbl3 Matepuanaapra AsoHeKepneHreH Gonar neH KyubinFaH Gonart, LUOWbIH, SiHEeK, MapMap,
NnacTvK, KOona, Xes, MbIC, OKLaynarbill Matepuasn, KyblC Kipnill, KepamuKanblk Kipnil, XiHilke
xannak, metann (< 4 MM) xeHe rasbeToH >kataabl. MyHAai matepuanaapra KOHAbIPFaH Xaraanaa,
BeKiTy anemMeHTi CbiHybl, MaTepuan Gyablnybl HEMece TECiNin Kanybl MyMKiH.
» TucToneTTiH TapTnackiHa Tek acnan Herisre 6acbinFaH kesae 6acblHbI3.
» bBekiTy anemMeHTiHiH acTbiHFbl GETTEH aybITKbIN KeTyiH 6Gonabipmay YLiH, KOHABIPY 6apbiCbiHAa KOHALIPY
KypanbiH apAaibiM acTblHFbl 6eTke Kapai Tike yCTaHbI3.
»  TyTKplWTapAbl Ta3a, KYPFaK, Mai i3aepiHCi3 yCTaHbl3.
» ApHaiibl pykcat 6epinmereH 6onca, acnanTtsl pT HEMECE XapbinbiC Kayni 6ap xepnepae KonaaHbaHbI3.
» bBap caHbinaynapabiy iwine Hilti komnanusack! ycbiHbic 6epreHHeH 6acka (Mbicansl, DX-Kwik) elukaHnaan
ANEeMEHTTep CaMaHbI3.

vV vvw

MymbiC OpHbI

» KyMmbiC anaqbiHAa TOPTINTi cakTaHbl3. XKyMbiC OpTachiH apaKkarraybl MyMKiH HeicaHAapaaH 6oc Kyinae
CaKTaHbI3.
< XKyMbIC OpPHbIH YKBINCbI3 YCTay XapaKkaTtraHy TeyekeniH kebenteai.

» JKYMbIC OPHbIH XaKChl XXapbIKNEH }aHe aya anMacyMeH KaMmTamachl3 eTiHi3.

MexaHuKanblK, caKTbIK, LWapanapbl

» Acnanta, acipece nicnekre KaHaan MaHunynauuaAnap xacayra Hemece e3repTyfniep eHrisyre TbiibiM
canbiHaabl.

» AcnanneH Bipre Tek pyKcart eTinreH 6ekity aneMeHTTepiH KonaaHbIHbI3.

TepMUANbIK CakTbIK Wapanapbl

» YCbIHbINATLIH €H XXOFapbl KOHALIPY XbINAaMAbIFbIHAH ackblpMaHbI3.

» Acnan Kbi3biM KETCe, OHbl CYbITbIHbI3.

» KartTbl Kbl3FaH acnanTbl GenLexkTemeHis. AcnanTbl CybITbIHbI3.

» KapTpuak TacnanapbiHAa KOCbINbIC OPbIH afnfaH »araaiaa acnantbl CybITbiHbI3.

KapTpuanepaeH xapbinbic Kayni

» AcnanneH TEeK pyKcar eTinreH KapTpuaxxaepai KonAaHbIHbI3.

» JKyMbICTbI afKTaFaH COH HEMece acnanTbl TacbiManaaraH Kesae KapTpUIXK TacnachlH anbin TacTaHbl3.

» KapTpumxaepai 6ont 6arbiTTaybillbiHAH HEMECE acnanTaH KyLUMEH LiblFapyFa 9peKeTTeHOeH3.
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» KongaHbinManTblH KapTpUAXKAEPA biFal MeH WwamaziaH ThiC XKbiyAaH aslllak, eHe »KalblK opblHAa
caKTaHbl3.

3 Cunarrama

3.1 ©Himre wony

MicnekTiH naiganaHbinFaH ras Kantapy
MexaHU3Mi

BarbiTTaybll Tenke

Kopnyc

KbickblFa apHanFaH 6arbiTraybiLL
Kyar peTreriwin 6ocary Tyimeci
KyaTtTbl peTrey AuckKici

LOucnnen

Bareipma

TabaH

MucToneTTi TapTnacsl

Backapy Tynmeci

XXengety o#bIKTapbl

MicnekTi cakMHanap

Micnek

Bont GarbiTraybiLubl

Bont 6arbiTTaybillbiH 6ocaty Tyumeci

SISICISISIGIGISIGISISICICICICICICIOIOIONNC)

AmopTusatop
OprTanblKTaHAbIpy TeNKeci
Xannak, Kpinwak,

O YNKeH AUCKINi Kbinwiak,
LLlaFblH AUCKINi KbinLuak,

e ——

@———=m)

3.2 MakcaTtbiHa cail KonaaHy

CunatranfaH eHim Lerenepai, MpeK oimMarbl WnubKanapabl XeHe apHaibl GekiTy anemeHTTepiH Gonartka
opHartyFa apHanfaH aBTomarTsl oméeban nuctonet 6onbin Tabbinaabl.

AcnanTel NaiaanaHy KesiHae apaarbiM OpblHAbI XaBAbIKTEIH NadaanaHbiFaHbiHA Ke3 KeTKidy Kepek. Bont
BarbiTTaybliLLbl, NiCMEK XaHe BekiTy anemeHTTepi 6ip-BipiMeH yitnecimai 6onybl kepek.

3.3 MuHUManabl KalbIKThIK,

3.3.1 Bonar 6etre 6ekity
Bonar 6eTke BEKITKEH Kesae apaaibiM TOMeHAEri MUHUMAabl KALLbIKTbIKTapAbl CaKTaHbI3:

*  ACTbIHFbl BETTIH XKMUETIHEH BeKiTy aneMeHTiHe AeriHT MUHUMAaNAbl XXMEK KALLbIKTbIFEI KeM AereHae 15 Mm
Kypaysbl THiC.

¢ EKi 6ekiTy aneMeHTiHiH apacbiHAarbl MUHUManAbl OCbTIK KALLbIKTLIK KeM AereHae 20 MM Kypaybl THIC.

¢ AcCTbIHFbl BETTIH MUHUMAaNAbl KanbiHAbIFLI 6 MM Kypaybl THiC.

3.4 Konaan6a 6ombiHWa aknapat

KonaaH6a Typanbl KockIMLLa ManimMeTTep any yLiH, KonaaHbaHbl XyKTen anbin, icke KOCbIHbI3, KantTamaaarb!
QR KoZAblH CcKaHepneHis.

3.5 KonaaHy cananapbl 60oMbIiHIWA aKnapaTt

KonaaHy cananapbl 6oiblHIWA KockIMLLA aknapart any yuwiH, Hilti eHim 6eTiH KapaHbi3.
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4 TexHUKanbIK cunaTTamanap

4.1 AsTomatThl @M6eban nuctoner

Canmarbl DX 5 GR 3,43 kr

Acnan y3blHAbIFbI DX 5 GR 495 mm

LLlere y3bIHAbIFbI DX 5 GR <22 MM

MYMBbICTbIH €H YNKEeH XbinaamabiFbl DX 5 GR 700 A/car

ManpanaHy Temnepartypachl (KopLuaraH opTa DX 5 GR -20°C ... 50°C
Temneparypachi)

Bacy wypici DX 5 GR 32 Mm

KameTTi 6acy KbiCbiMbl DX 5 GR 250 H

Maxkcumangbl cayneneHy KyLui -27,2 nbm

Muinik 2400 My ... 2483,5 MI'y

4.2 EN 15895 ctanaapThbl 60MbiHLIA ecenTenreH wybin Typanbl aknapar

Ocbl HycKaynapaa KepceTinreH AblObIC KbiCbIMbl MEH Aipin MaHAEPI CTaHAapTThl enlley aAicTepiHe calkec
enLIEHreH XoHe 6acka GonTneH icke KocbinatbiH KypanAapMeH CanbiCThIpy YLUiH NaiaanaHbinybl MyMKiH.
CoHbiMeH Bipre, on aKCno3uuuaHbLI anabiH ana Garanay yLuiH xxapanasl. BepinreH aepektep 6ontneH icke
KOChINaTblH KypanablH Herisri )XyMbICbiH KepceTeai. Anaiga, erep GOATNEH iCKe KockinaTbliH Kypan 6acka
MakcatTapaa, 6acka »xabablKTapMeH KonaaHblnca HeMece OFaH KaHaraTTaHAbIPManTbIH TEXHUKaNbIK Kbi3MeT
KepcerTince, AepekTep eareLue 601ybl MYMKiH. OCbIHbIH canaapbiHaH acnanTbiH G6YKin XXyMbIC icTey KeseHiHae
9KCMO3ULUMA anTapibiKTan apTybl MyMKIH. OKCMO3WUMAHBLI A9 aHbIKTay YLUiH acnan KonAaHbiMaraH yakbIT
apanbiKTapblH Ja eckepy kepek. OCbIHbIH cangapbiHaH acnanTbiH OYKin XXYMbIC iCTey KeseHiHAe aKcnosuuma
anTapnblKTai asatobl MyMKiH. [MaiaananyLublHb naiaa 6onatbiH LWybInAaH eHe/Hemece AipinaeH Kopray yLUiH
KOCBIMLLIA CaKTbIK LapanapbliH KoNAaHbIHbI3, Mbicanbl: 60NTNEH iCke KOChINaTbiH KyparFa XeHe xababliKTapra
TEXHUKAbIK, KbIBMET KOPCETY, KONAAPAbIH XbIYblH CaKTay, XXyMbIC NPOLECTEPIH AYPLIC peTTey.

BenrineHreH LWybln MoHAEPi TOMEHAET! YAriniK WapTrapia aHblKTanFaH:

Ynarinik wapTTap, Wybln Typanbl aknapart

Kaptpuarx Kanu6p 6,8/11 kapa
KyartTbl opHaty 2
KonaaHeic 24 Mm aFawTbl 6eToHFa BekiTy

(C40), X-U47 P8 yrricimeH

EN 15895 ctanaapThl 60MbiHLIA WYbIN Typanbl aknapat

Obi6bic KywiHiH aeHreni (Ly,) 105 +2 ab
OMUCCHANBIK, AbIGbIC KbICBIMbIHbIH AeHrei (Loa) 101 2 pb
AB6COonIoTTIK eH, WoFapbl AbIGLICTBIK, KbICHIMHbIH AeHrei (Locpea) 133 +2 ab

4.3 Bubpayua

2006/42/EC cTtaHaapTbiHa 60iblHWA GenrineHreH aybITky MaHi 2,5 m/s? LwamacbliHaH acnaiabl.

5 Backapy

5.1 Kopraybiw KypbinFbinap

XymbicTbl 6acTtaraH kesae GapibiK KOpFaybill KYPbIFbINAPABIH KapamAbl KOHE aKayChbl3 XYMbIC
icTen TypraHbIH TEKCEPIHi3. Bapnbik GenLeKTep AyPLIC OPHATLINYbI XaHE acnanTbiH AYPbIC XYMbICHIH
KamTamachl3 eTeTiH 6apnblk LapTTapFa can 60mybl Kepek.

5.2 ¥ eKe KOHALIPY KypanbiH 3apaaTay B

1. BekiTy anemeHTiH OHblH poHAeni acnanTa GekiTinreHwe 6acsiMeH anFa Kapai canblHbi3.

2. KapTpuark TacnacblH XiHilLKe »KaFbIMEH anFa, TOMEHHEH acnan TYTKaCblHA KapTPUAXK Tacnacbl TOJMbIK,
BaTKaHbIHLIA KbIMKbITEIHBI3.  Erep CbiHFAH KapTpuIXK TacnacblH OpHATNaKWbl GONCaHbl3, KapTPUIK
TacnacklH acnanTaH To36araH KapTPUAXK MOMbIHTIDEriHAE yKaTnaFaHLWa KOSIMEH LUbIFAPbIHbI3.
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5.3 KyarTel opHaty &

1. Kyar peTreriiniH 6ocary KypanbiH 6acbiHbl3.
2. KyatTbl peTrey AuCKiciH Bypan, Kanaynbl KyaTTsl OpHaTbIHbI3.
3. KoHabipy canacbiH Hilti cTaHaaptTapbiHa cai TekcepiHis.

KapTpuak KyaTtbl MEeH KyaT peTTeyiH Tancblpmara cai TaHAaHbI3.
AcnanneH ani eL *XyMbIC OpblHAaNMaraH Xaraanaa, apaaibiM eH TeMeH KyaTTaH 6acTaHbl3.

5.4 Meke KoHAbIPY Kypa. 1 6ekiTy iTTepiH KoHAabIpy 1

1. AcnanTbl OpHanacTbipbiHbI3.
2. AcnanTbl )XymbiC GeTiHE Kapaii Tike ycTan, TiKOYpbILLTbl 6aCbkIHbI3.
3. ONEeMEHTTI KOHABIPY YLUiH aXKbIPaTKbILLTHI GaChIHbI3.

5.5 Meke KOHAbIPY KypanbiH LUbIFAPY E

1. KapTtpumxai acnantaH LbiFapbiHbi3.
2. bBekiTy anemeHTiH acnanTaH LublFapbiHbI3.

5.6 Bluetooth KypbinfbICbiH KOCY HaHe eLipy

» Bluetooth KypbInFbICHIH iCKe KOCY YLUiH, 6aTbipMaHbl 1-2 cekyHA 6achkin TypbIHbI3.

ﬂ Bluetooth 2 MWHyTTaH CoOH aBTOMaTThl TYPAE iCKe KOCbhlnaabl.

5.7 Taszanay uHAUKaTopbiH 6acTankbl KannbiHa KenTipy

» Taganay MHAWMKaTOPbIH BacTankel KannblHa KenTipy yiiH, 6ateipmanbl 10-12 cekyHA 6achin TYPbIHbI3.

ﬂ Tasanay nHavkatopsbl 5 aiHrekteH Typaabl. ©p AiHrek 500 KOHALIPY 8peKeTi YLUiH }apamabl.

5.8 X-FCM cakTaHAbIpFbil TopbiH 6ekiTy [

1. Wpek oimanbl WwnunbKaHel Gonat fiHrekke opHatbiHbi3. KapanaibiM opTanbiKTaHAbipbinFaH GekiTyai
KamTamacel3 eTy YLUiH, opTanbiKTaHAbIPY TeNKeCiH KonaaHbiHbl3. KanMbpMeH eHy TepeHAiriH Tekcepy
apKbIbl GONTTLIH LWbIFbIHKbI KepiH (NVS) entweHis.

2. X-FCM ycrafbil pnaHeliH opHanacTblpbiHbI3.

3. Ycrarbiw pnaHeuti Bypan BekiTiHi3.
< AilHany MOMeHTi: 5-8 Hm

5.9 X-FCP kegnip-6yabip 6onatbiH 6ekiTy [f

1. Keaip-6yabip 6onartsl TECIHI3 HEMECE BypFbINaHbI3.

KaXeTTi MMHUManAbl KaLbIKTbIKTbI CaKTaHbI3:
A =18-20 mm (0,70"-0,7")
B 225 mm (20,98'")

2. WpekK oimanbl WnunbKaHbl angbiH ana a3ipNeHreH caHbinayFa KOHAbIPbIHLI3. KanubpmeH eHy TepeHairiH
TeKcepy apKbinbl BONTTLIH LbIFBIHKbI XepiH (NVS) enteHis.

3. X-FCP ycrarfbil ¢pnaHeuiH OpHanacTbipbiHbI3.

4. Ycrarbllw dpnaHeyTi Bypan GekKiTiHis.
< AiHany MmomeHTi: 5-8 Hm

5.10 X-GR TopbiH 6ekity &

1. OnemeHTTi 6onT BarFbITTaybILbIHA KOHALIPBIHbI3.
2. OneMeHTTi Top apkbiibl Gonar iliHe eHrisiHis.
3. OnemeHTTi 6epik Bypan GekiTiHi3.

< AitHany momeHTi: 3-5 Hm
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5.11 )apsbinbic Kayni

1. Acnantbl )xymbic 6eTiHe 30 cekyHA GoMbl Bacynbl yCTaHbI3.

2. KapTpuak coHga ga otanmaca, OHbl XKyMbIC BGeTiHeH anbin Tactayblid. OHbIH e3iHisre Hemece Gacka
afampaapra GaFbiTranMaraHbiHa Kes XeTKi3iHi3.

3. KapTpuark TacnacbiH KapTpUAXAEH KOMMEH TapTbin LWbIFAPbIHBI3 Ad, KaSIFaH KapTPUIK TacnanapelH Aa
LUbIFAPbIN aNbiHbI3.

5.12 KapTtpuamaiH oTanyblHCbI3 KaTe KOHAbIpbIMAAP

blcTbik XXyMbIC Ke3iHAe acnan KaTTbl Kbi3aabl.
» Kopraybil KonFantTapaa XyMbIC iCTEHi3.
» AcnanTbl CybITbIHbI3.

1. XKyMbICTbl GipAEH TOKTaTbIHbI3.
2. Acnantbl 60carbin, GesnLIeKTeHis.
3. TMicnek neH GeKiTy anemeHTTepiHiH AypbiC TIpKECIMi TaHAANFaHbLIH TEKCEPIHi3.
4. AMOPTU3aTOP MEH MICNEKTe TO3yAblH 6ap->KOFbIH TEKCEPIN, KAXKET Bonca, 3NeMeHTTEPAI aybICTLIPbIHbI3.
5. Acnantbl TazanaHpi3.
< )KorapblgaFbl LWapanap opbiHAANFaH COH Macene Lewinmece, acnantsl 6yAaH Gbinai nanaanaHyra
6onmaiabl.
< Acnantbl Hilti Kbi3MeT kepceTy opTanbiFbiHAA TEKCEPTIN, KAXKET 60onca, XKeHAeyre TanchipbiC 6epiHis.
ﬂ AcnanTbl TypaKTbl TYypAe KONAAHFAHAR, OHbIH XKYMbIC BenLueKTepi nactaHaabl XaHe To3bin KeTedi.
TeKcepy aHe TEXHUKANbIK KbIBMET KOPCEeTY 9PEKETTEePiH Xyheni Typae OpblHAAHbI3. TexXHUKanbIK,
KbI3MeT kepceTy 30000 KOHABIPY SPEKETIHEH KEWiH OpbiHAANYbI THIC.
Acnantel 2500 - 3000 KOHABIPY OpEeKeTiHeH KeniH TasanaHeld. KoHAbIpy ecenteriwi Tasanay
MHAMKATOPbIHBIH COHFbl KanMblHa KENTipy opeKeTiHeH KeliH OpbiHAANFaH KOHALIPY 9peKeTTepiHiH
caHblH KepceTedi. bip aiHrekke 500 KOHAbLIPY apekeTi 6ap.
KapkbiHAbl nanganady KesiHae micnek neH amopTu3atopabl KyH caibiH, anaiaa 2500 - 3000
KOHZBIPY 9pEeKeTiHe YCbIHbINFaH XKyheni Tasanay UMKMiHIH GapbiCbiHAaFsl apanbiKTaH Kew emec
TEKCEpIHi3.
TekcepicTep, TexHUKanblK KbIBMET KepCeTy LUMKNAepi MeH Tasanay uukngepi yarini acnan
KONAaHbICkIHA HerisaenreH. Acnan Mep3iMiHEH TbiC AYPbIC XKYMbIC iCTen TypMaraHbiH aHbiKTarFaH
Kesfe, Aepey Kbi3MeT KOPCETY YMbICbIH OPbIHAAHbI3.
6 KyTy WoHe TeXHUKanbIK KbI3MeT KepceTy

6.1 AcnanTbl KyTy

Tasanay AcnanTbl TazanaraH Kesae TemeHaerinepre Hasap ayaapbiHbi3:
» Tasanay ywiH LWallbipaTKkbILUTapAbl Hemece By COpFbINanTLIH acnanTsl naaanaHéaHbI3.
» Acnan iwiHe Gerae 3aTTapAbIH TYCYiHE on 6epMeHis.

TyraHynaH wapakar any kayni 6ap! AcnanTafbl yHTaK KaiAblKTap TyTaHbin, GaKbiiayChld OTasibin Kanybl

Hemece TO3aHFa anHanybl MyMKiH.

» AcnanTbl ydeni Typae Tasananbid. OCbl Ky)katramazarbl 6apnblK TEXHUKaNbIK KbI3MET KOpPCETY »aHe
Tasanay HycKaynapblH OPbIHAAHbI3.

» TemeH cananbl KapTpuaKAepAi naaanaHy apkelibl acnantel Tasanay niCneKTiH KanTapy MexaHWU3MiHiH
iWiHAeri yHTaK KanablKTap TyTaHbin, GakpinaHGanTbiH OTany He TO3aHFa anHanbin Kamy MYMKIHAIMHIH
anabliH anmanabl. byn xarpanael Hilti KpiameT kepceTy opTanbiFbiHAA TEXHUKANbIK KbI3MET KepceTy
apkbinbl Gonasipmayra Gonagpl.

» AcnanTblH CbIPTKbI XaFblH CON CynaHFaH LYOEpeKneH »ui Tazanaxbia.
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6.2 TexHuKanbiK, KbI3MeT KepceTy

3uAHAbl 3aTTeKkTep DX acnantapbiHaarbl KipdiH KypaMbliHAa AeHcaynbikKa 3uaHAbl 3aTTap 60Mybl MYMKIH.

» Tasanay 6apbiCbiHAA LWaH HEeMece KipAi XyTyFa 6onmMans.

» LllaH MeH Kipai ac eHiMaepiHeH anwak, ycTaHbl3.

» AcnanTbl Ta3anaraHHaH KeWiH KON XybIHbI3.

» AcnanTbiH Kypamaac GernLuekTepiH Taszanay Hemece Mainay yLUiH eLKallaH )xarapmai konaaHbaHbia. byn
acnan »}XyMbICbIHAAFbI akaynblKTaprFa aKkenyi MyMKiH. YXapamaiTbiH Tazanarbill 3aTTapAbi{ KOnAaHbInybiHa
»xon 6epmey yuwiH, Hilti cnpeiiiH KonaaHbiHbI3.

Y

AcnanTbiH 6apnblK CbIPTKEI BenlleKTepiHAe 3aKbiMAapabH 6ap-OFbIH Xyieni TYypAe TeKcepin OThIPbIHbI3.

2. Bapnblk 6ackapy aneMeHTTepiHiH akayCbl3 XXyMbIChIH XXYyieni TYypAe TeKcepin OTbIPbIHbI3.

3. AcnanTbl TEK YCbIHbIIFAH KAPTPUIDKAEP MEH YChIHbIIFAH KyaT PeTTeyiMeH KonAaHbIHbI3.

< Kate KapTpuaxaep Hemece TbiM XOFapbl KyaT peTreynepi acnantblf Mep3iMHEH OypbiH Gy3binyblHa
anapbin COFybl MYMKIH.

6.3 Acnanka cepBUCTIK KbI3MET KOPCETIHi3

» TemeHaeri )araainap opbliH anFaHaa acnanka KbiI3MeT KepCeTy Kepek:
< Kyart tep6enictepi opbiH anaabi.
< KapTpuaxaiH kate otanybl OpblH anaas.
< Backapy KonaunbinbiFbiHa 8cep eTineai.
< KakeTTi 6acy KelCbIMbl aiTapnbiKTai ToMeHaenai.
< [ucTonet TapTnacklHbIH KAPChIbIFLl 6CEai.
< KyaTtTbl peTrey apeKeTiH OpblHAQY KUbIHFA COFaabl.
< KapTpuax TacnacbiH anbin Tacray ayblpFa corabl.
< TexHuKanblK KbiI3MET KOPCETY MHAMKATOPbI acnanka Kbl3MeT KepCeTy KaXKeTTiNiriH Kepceteai.

6.4 ¥ eKe KOHABIPY KypanbiH GenwwekTey

1. Acnanta KapTpuK Tacnacsl HeMece GeKiTy INEMEHTIHIH XOK eKeHiHe Ke3 »KeTKisiHi3. Erep acnanta
KapTpuaX Tacnackl Hemece BeKiTy anemeHTi Bonca, KapTpuaX TacnackiH KOMMEH XOFapbiFa acnantaH
LbIFAPLIN, 6EKITY aneMeHTIH 60NT BaFbiTTaybILLbIHAH LbIFAPLIN anbiHbI3.

2. Bont 6arbiTraybllbiH Gypan WweiFapy yLuiH, 6onT 6arbiTTaybillbiHbIH OyiipiHAe opHanackaH 6ocary TyiMeciH
6acbiHbI3.

3. Bont 6arFbiTTaybilbiH Gypan 6ocaTbiHbI3.
AmopTusatopasl 6oNT GarbiTTaybilLbiHaH Oyrin any apKbinbl LWbiFapbiHbI3. AMOPTU3aTOPAb! anbiHbI3.
5. TicneKTi anbiHbI3.

&

6.5 AmopTH3aTop MeH nicnekTi Tekcepy [l

Axaynbl amopTU3aTop MeH MiCNeKTeH apakart any kayni 6ap. AMOpPTM3aTOP MEH MICNEeKTiH TO3yblH
TEKCepiHi3 »xaHe onap 3akbimaanraH 6onca, onapAbl anMacTbipbiHbI3.
» [licnekke ewKkanaan esrepTynep »kacamaHbi3.

1. TemeHaeri »afnainapaa nicnekTi anmacTbipy kepek 6onaabi:
< Tlicnek CbiHFaH.
< [Micnek KatTbl TO3FaH (MbICanbl, CermeHTi cyprinen Terictenred 90°).
< [licnekTi cakMHanap CbiHFAH HEMECE XOFasFaH.
< Ticnek 6yrinreH (teric 6eTre aHanAbIPLIN TeKcepineai).
2. TemeHaeri )araannapaa amopTtusatopabl anMacTelpy Kepek 6onaabi:
< AMOPTM3aTOPAbIH METaNN CaKMHACh! SNICI3AEHTEH HEMECE CbIHFaH.
< Bont 6arbiTTaybibl aMopTu3aTopAbl ByaaH Bbinait yctamanasi.
< Mertann cakMHaHblH acTbliHAA KaTThl )XaHe BipKenKi emec To3yablH isaepi 6akanans.
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6.6 BonT 6arbiTTaybllWbIHAA TO3yAbIH 6ap-worbiH Tekcepy TH

LIS

1. Bont 6aFbiTTaybllLbIHAA TO3YAblH 6ap-XOFbIH TEKCEPIHi3 yaHe BonT Geniri 3akepiMaanFaH (Mblcansl, CbIHFaH,
OyrinreH, KEHeUTINreH, XxapbinFax) 6onca, 6onT GarFbITTaybILLbIH ayblCThIPbIHbI3.

2. Kaxert 6onca, Hilti KbiameT kepceTy opTanbiFbiHa xadapnachiHbI3.

6.7 Y eKe KOHABIPY KypanbiH Tazanay MaHe maiinay [

1.
TasanaHpl3.
2.
3. Kopnyc iWwiH ynKeH A1CKini KpinlwakneH TasanaHbi3.
4. MicnekTiH KalUTapy MexaH3MiH GenLIEKTEHi3.
5. TlicnekTiH KaUTapy MexaH13MiH TasanaHbi3.
6.

MicnekTi cakuHanapra KilKeHe Mai OypKiHi3 XXOHE OHbl Kanmak KbUIWAaKMNeH epKiH KosFasiFaHlia

Bont éanITTaybILLIbIHbIH NpeK onmachlH XXannak KbllwakneH TasanaHbl3.

TaszanaHraH GenLLEKKe XETKI3iNiM »uHarbiHaa KamTbinFaH Hilti cnpeitin GypkiHis.

Opaaiibim Tek Hilti cnpeiiiv Hemece Gipaei cananbl eHiMAepAi KonaaHbiHbI3. Backa mainnafbiw
3arTapAbl KonaaHy HeTWKeciHAe acnan 3akbimaanybl MyMKiH.

7. Kyart peTreriliiHe »eTKisiniM xuHareiHaa kamTeinFad Hilti cnperin asraHTai BypkiHis.

6.8 Meke KOHAbIPY KypanbiH KypacTbipy E

MicnekTi canbiHbI3.

IS

AmopTuaTopasl 60T GarbITTaybilbiHA OPHATHIHbI3.
Bont GarbiTTaybillbiH Oypan LbiFapbiHbI3.

6.9 AcnanTtbiH KOpPbITbIHAbI TEKCEpPiCi

AcnanTa KapTpuaxaiH 6ap->KOFbIH TEKCEPIN, KaXXeT 6onca, OHbl anbin TacTaHbI3.
IMicnekTiH KakTapy MexaHU3MiH OpHaTbIHbI3.

1. AcnanTbl KyTin, TEXHUKaIbIK KbI3MET KOPCETKEHHEH KeiH 6aprblk KOpFaybiLL KypbINFbinap OpHaTbinFaHbIHa
YKOHE AypbIC KbIBMET eTETIHIHE KO3 XETKI3iHi3.

2. Acnantbl TekcepreH coH 10 - 12 cekyHa iwiHAe GaTtblpMaHbl Gachin, TEXHUKaNbIK KbIBMET KepceTy
ecenTerilwiH 6acTankbl KanmbliHa KENTipiHi3.

7 AxaynbiKTapaarbl KOMEK

71 AcnanneH 6onfaH Macene

Axaynbix,

blkTuman ceben

LLlewim

TureHae apTkaH KelCbIM

JKaFynaH KemiHri KanaplKTblH
Ty3inyi.

>

Acnanka CepBUCTIK KbI3MeT
KOPCETIHI3.

Muctonet TapTnacbiHa
KaTTeipak, 6acy kepek

JKaFynaH KemiHri KanaplKTblH
Ty3inyi.

Acnanka CepBUCTIK KbI3MeT
KOPCETIHi3.

Kyar peTreyiH opHaTy KublHFa
coragbl

YKaFynaH KeuiHri KanablKTbiH
Tysinyi.

Acnanka CepBUCTIK Kbi3MeT
KOPCETIHi3.

s
A\

X

Micnek nicnekTiy KanTapy
MexaHu3MiHAe Typbin Kanabl

Micnek 3akbiMaanrax.

MicnekTi aybICTLIPbIHBI3.

[MicnekTiH KanTapy MexaHWU3MiHiH
iwiHae amopTHU3aTop ChbIHbIKTAPbI
Gap.

Micnek neH amopTu3aTopabl
TEKCEepiHi3 kaHe KaxkeT Bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

Macene wewinmece, Hilti
KbIBMET KepCETy OpTabiFblHa
xabapnacbiHbi3.

YKaFynaH KeuiHri KanablKTbiH
Tysinyi.

Acnanka CepBUCTIK Kbi3MeT
KOPCETIHi3.
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Axaynbix,

blkTuman ce6en

LUlewwim

TVE
MicnexTiH KaUTapy MexaHuami
TypbIN Kanabl

YKaFynaH KeuiHri KanablKTblH
Ty3inyi.

>

Acnanka CepBUCTIK KbiI3MeT
KOPCETIHi3.

MucToneTTiH TapTnackiH 6acy
MYKMiH emec

Acnan TonblFbiMeH 6ackiMaraH.

Acnanka TonbiFsIMeH 6acbiHbI3.

lMicnek aypbic emec Kynae
OopHanackaH.

Kaptpuaxk TacnacbelH anbim,
acnanTbl Tasanaxbl3.

Micnek neH amoptn3aropabl
TEKCEPIHI3 oHe KaxkeT bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

7.2 BonaTtka KoHAbIpbINATbIH 3NEeMEeHTTEPMEH 6onraH macene

Axaynbix,

blkTuman ceben

Lewim

OneMEeHT acTbIHFbl 6eTke
YKETKINIKTI Kipmenai

Kyart TbiM TemeH.

>

KyaTtTbl apTTbipbiHbI3 (KyaT
pertteyi).

Kywripek kaptpumxaepai
KONAAHbIHbI3.

KonaaHy wekteynepiHeH
acblpbinabl (TbIM KaTTbl aCTbIHFbl
Ger).

DX 76 (PTR) cuaKTbl KaTTbipak,
JKYMEHI KONAaHbIHbI3.

OneMeHT acTbIHFbl 6eTTe
ycTanmanabl

Bonar 6eT xiHiLke (4-5 Mmm)

n backa Kyat pertreynepiH
Hemece Backa KapTpumxaepai
KON AaHbIHbI3.

==

3nemeHT CbiHAab!

Kyart TbiM TemeH.

KyaTtTbl apTTbipbiHbI3 (KyaT
pertteyi).

Kywripek kaptpumxaepai
KONAAHbIHBI3.

KonzaHy wekteynepiHeH
acbipbingbl (TbIM KaTThbl aCThIHFbI
GeT).

DX 76 (PTR) cuaKTbl KaTTbipak,
JKYMEHI KONAaHbIHbI3.

TbIM »KOFapbl Kyar.

KyatTbl asanTbiHbI3 (KyaT
peTTeyi).

Oncisaey KapTpumixaepAai
KONAaHbIHbI3.

Bacbl 6ap Lwerenepai
KONAaHbIHbI3.

LLlai6anapsl 6ap werenepai
KONAaHbIHbI3.

Bekity anemeHTi oHwa TepeH
eHbenai

TbIM »KOFapbl Kyar.

KyatTbl asaiTbiHbI3 (KyaT
peTTeyi).

oncisaey KapTpumixaepAi
KONAaHbIHbI3.
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7.3 KapTtpuam6eH 6onran macene

Axaynbik, blxTuman ceben LLewim
KapTpuark Tacnacel 3akpiMaanraH. | » KapTpuax TacnacblH
aybICTbIPbIHbI3.
* x y! PbIH :
% l%# Acnan wamaaaH TbiC nacranFaH. » Acnanka CepBHUCTIK Kbl3MeT
= = KepPCETIHi3.

» Kepek 6onca acnantel Hilti
KbI3METIHE TEKCEPTIPiHi3.

Acnan 3akbiMaanfaH. » Erep macene Tysenmece,
Hilti cepBucTik opTanbiFbiHa
xabapnacbiHbi3.

Acnan KaTTbl KbI3FaH. » AcnanTbl CybITbIHbI3.

» CoHaH CoH acnanTaH KapTpUmK
TacnacklH akbipblHAA LWbIFAPbIN
anblHbI3.

» Erep macene Tysenmece, Hilti
KbI3MET KepCeTy opTablfbiHa
xabapnachblHbi3.

KapTpuark TacnacelH any
MYMKiH emec

AKxaynbl KapTPUIXK. » KapTpumx TacnacbH 6ip
KapTpUIXKre TapTblHbI3.

KapBoHaTTbIK, ThIFbIH. » Acnanka CepBUCTIK KbI3MET
1 KOPCETIHI3.
KapTtpuax ateinmanabl
Acnan karyaa ysak 6acbinaabl. » Acnan icTereHiwe KplCKapak,
) 6acbiHbi3.
‘lﬂ » KapTpumx TacnacblH ansin
< KOMbIHbI3.
KOHABIPY »KblnaamAbIFbl ThiM > JKYMbICTbI Iepey TOKTaTbIHbI3.
KapTpuark Tacnacel epuai YKOFapbl. » KapTpumk tacnacbiH ansin
acnanTbl CybITbIHbI3
KoHABIPY »KblnaamablFbl ThiM » JKYMBICTbI iIepey TOKTaTbIHbI3.
HOFapebl. » KapTpumx TacnacbiH ansin

acnanTbl CybITbIHbI3

KapTmmk KapTpuax
TacnacelHaH 6ocanabl

JKaFyaaH KemiHri KanablKTblH » Acnanka CepBWCTIK KplaMeT
Tysinyi. KePCeTiHi3.

KapTtpuaxk TacnacelH any
MYMKIH emec

7.4 ©3re aKaynbiKTap

Byn kectene kenTipinmereH Hemece e3iHi3 Ty3eTe anManTbiH akaynblkTap opblH anFanaa, Hilti keiamet kepcety
opTanblifbiHa XxabapnacbiHbi3.

8 Kanere waparty

gj';i; Hilti acnantapbl KaiTa eHaey yLiH Xxapamabl KenTereH marepuanaapabiH CaHbiH KamTuabl. Keaere xapary
anabliHga matepuangapabl MyKUAT cypbintay Kepek. KentereH enaepae Hilti Komnanusace! ecki acnadblHbi3abl
KaiTa eHaey yLWiH KaiTa kabbinaanasl. Hilti KelameT KepceTy opTanbiFbiHaH HeMece AMNEPIHI3AEH CypaHbI3.
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9 RoHS (3uAHAbl 3aTTekTepAiH NanAanaHbUlybiH LUEKTEY AUPEKTUBACHI)

TemeHzeri cinTemenep GoMbIHLLIA 3UAHABI 3ATTEKTEPAIH KecTeci KenTipinrew: gr.hilti.com/r6168208.
RoHS kecTeciHiH cinTemeci ocbl Ky)KattamaHbiH CoHbiHAa QR koAbl peTiHae 6epinreH.

10 ©OHAipywi Keningiri

» Keninaik wapTrapbl Typansl cypakrapbiibia 6onca, »eprinikti Hilti cepikteciHe xabapnachblHbi3.

11 CIP (Typak bl Xanbikapanbik, Komuccua) cbiHaKTapbiMeH pactay

EO »xeHe EECA memnekettepiHeH 6acka C.l.P. kaTbicywwbl engepi ywiH xapamasl: Hilti DX 5 KoHCTpyKumMACH
MaKynaaHFaH KeHe JKyheci TekcepinreH. HeTwweciHae acnanta S 995 kabbingay Hemipi canbiHFaH
wapwwbl Typinaeri PTB kabbingay TaH6ackl opHanacteipbinFad. Ocbimer Hilti komnanusackl pykcat eTinreH
KYPbINbIMMEH CaMKeCTiriH Keninaenaipeai. KonaaHy kesiHaeri 6onmaybl Kepek akaynbikTap Typasbl pyKcaTTbl
BepeTiH yibIMHbIH (PTB) »kayanTbl 6aclubiCbiHa, COHbIMEH Oipre, TypakTbl Xanbikapanblk KomuccuaHbiH
(C.1.P.) keHceciHe xabapnay Kepek.
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