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1 Dane dotyczace dokumentacji

1.1 O niniejszej dokumentacji

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zapoznac sie z niniejszg dokumentacjg. Jest
to warunek konieczny bezpiecznej pracy i bezawaryjnej obstugi.

Nalezy stosowac sie do uwag dotyczacych bezpieczenstwa oraz ostrzezen zawartych
w niniejszej dokumentacji i podanych na wyrobie.

Instrukcije obstugi zawsze przechowywac z produktem; urzadzenie przekazywac innym
uzytkownikom wytacznie z instrukcjg obstugi.

1.2 Objasnienie symboli

1.2.1 Ostrzezenia

Wskazowki ostrzegawcze ostrzegajg przed niebezpieczenstwem w obchodzeniu sie
z produktem. Zastosowano nastepujgce hasta ostrzegawcze:

/A, ZAGROZENIE |

ZAGROZENIE !

» Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen
ciata lub $mierci.

/A OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE !
» Wskazuje na ewentualne zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata
lub $mierci.

/\ OSTROZNIE

OSTROZNIE !

» Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra moze prowadzi¢ do obrazen
ciata lub szkéd materialnych.

1.2.2 Symbole w dokumentacji
W niniejszej dokumentacji zastosowano nastepujgce symbole:

@ Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi
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Wskazowki dotyczgce uzytkowania i inne przydatne informacje

59

Obchodzenie sie z surowcami wtérnymi

| 2
«

Nie wyrzucac elektronarzedzi ani akumulatoréw do odpaddéw komunalnych

XJ

1.2.3 Symbole na rysunkach
Na rysunkach zastosowano nastepujgce symbole:

2| Te liczby odnoszg sie do rysunkéw zamieszczonych na poczatku niniejszej
instrukcji

Liczby te oznaczajg kolejnos¢ krokow roboczych na rysunku i moga odbiegacé

od krokéw roboczych opisanych w tekscie

@ Numery pozycji zastosowane na rysunku Budowa urzadzenia odnosza sie do

numerdw legendy w rozdziale Ogélna budowa urzadzenia

Na ten znak uzytkownik powinien zwréci¢ szczegdlng uwage podczas obstugi-
wania produktu.

3

®!

1.3 Dodatkowe symbole niniejszego produktu

1.3.1 Symbole na tabliczce znamionowej
Na tabliczce znamionowej zastosowano nastepujgce symbole:

min | Obroty na minute

no | Znamionowa jatowa predkosc¢ obrotowa

O | Srednica

1.3.2 Znaki ostrzegawcze
Na produkcie zastosowano nastepujgce symbole zagrozen:

A Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym

1.3.3 Znaki nakazu
Na produkcie zastosowano nastepujace znaki nakazu:

Uzywaé okularéw ochronnych

Nosi¢ kask ochronny

Nosi¢ ochraniacze stuchu

Nosic¢ rekawice ochronne

Uzywac obuwia ochronnego

RSe®d

Przewidziane punkty mocowania

1.3.4 Znaki zakazu
Na produkcie zastosowano nastepujace znaki zakazu:
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Nie chwytac za line diamentowa!

Nie wchodzi¢ do strefy zagrozenial!

Zakaz czyszczenia cisnieniowego

Nie przechodzi¢ przez strefe zagrozenial

00e®

1.4 Informacje o produkcie

Produkty m przeznaczone sg do uzytku profesjonalnego i moga byc¢ eksploato-
wane, konserwowane i utrzymywane we wiasciwym stanie technicznym wytacznie przez
autoryzowany, przeszkolony personel. Personel ten musi by¢ przede wszystkim poinfor-
mowany o mozliwych zagrozeniach. Produkt i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagro-
zenie w przypadku uzycia przez niewykwalifikowany personel w sposdb niewtasciwy lub
niezgodny z przeznaczeniem.
Oznaczenie typu i numer seryjny umieszczone sg na tabliczce znamionowe;j.
» Numer seryjny nalezy przepisac do ponizszej tabeli. Dane o produkcie nalezy podawac
w przypadku pytan do naszego przedstawicielstwa lub serwisu.
Dane produktu

Pita linowa DSW 1510-CA
Generacja 01
Nr seryjny

1.5 Deklaracja zgodnosci

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze opisany tutaj produkt jest zgodny z obo-
wigzujacymi wytycznymi i normami. Kopia deklaracji zgodnosci znajduje sie na koncu
niniejszej dokumentaciji.

Techniczna dokumentacja zapisana jest tutaj:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering,
DE

2 Bezpieczenstwo

2.1 Ogolne srodki bezpieczenstwa

/A OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé wszystkie wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa, zalecenia, jak rowniez zapozna¢ sie z ilustracjami i danymi technicznymi do-
taczonymi do elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie ponizszych zalecen oraz instrukciji
moze prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub ciezkich obrazen ciata.

Nalezy zachowaé do wgladu wszystkie wskazowki i zalecenia dotyczace bezpie-
czenstwa.

Uzywane w przepisach bezpieczenstwa pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elek-
tronarzedzi zasilanych prgdem sieciowym (z przewodem zasilajgcym) lub elektronarzedzi
zasilanych akumulatorami (bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy
» Nalezy dba¢ o czystos¢ i dobre oswietlenie stanowiska pracy. Nieporzadek lub
brak oswietlenia w miejscu pracy moga prowadzi¢ do wypadkdw.
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Przy uzyciu tego elektronarzedzia nie pracowac¢ w otoczeniu zagrozonym wybu-
chem, w ktorym znajduja sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia
wytwarzajq iskry, ktére moga prowadzi¢ do zaptonu pytdéw lub oparow.

Podczas pracy przy uzyciu elektronarzedzia nie zezwala¢ na zblizanie sie dzieci
i innych oséb. W wyniku odwrdcenia uwagi mozna straci¢ kontrole nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

>

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé¢ do gniazda. W zadnym wypadku
nie wolno modyfikowaé¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac trojnikow w potaczeniu
z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowane wtyczki oraz odpowiednie
gniazda wtykowe zmniejszajag ryzyko porazenia pragdem.

Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami, jak rury, grzejniki, piece
i lodowki. W przypadku kontaktu z uziemieniem istnieje zwiekszone ryzyko porazenia
pradem.

Nigdy nie uzywac przewodu zasilajagcego niezgodnie z jego przeznaczeniem, np.
do przenoszenia lub zawieszania elektronarzedzia, ani do wyciggania wtyczki
z gniazda. Przewodd zasilajacy chroni¢ przed dziataniem wysokich temperatur,
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub skrecone przewody
zasilajgce zwiekszaja ryzyko porazenia.

W przypadku wykonywania elektronarzedziem prac na Swiezym powietrzu nalezy
uzywaé¢ wytacznie przedtuzaczy przystosowanych do uzywania na zewnatrz.
Uzycie przedtuzacza przystosowanego do eksploatacji w warunkach zewnetrznych
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osob

>

Przystepujac do pracy przy uzyciu elektronarzedzi nalezy zachowacé ostroznosc¢
i rozwage. Nie uzywac elektronarzedzia bedac zmeczonym lub znajdujac sie pod
wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas eksploatacji
elektronarzedzia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Zawsze nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zaktadaé¢ okulary ochronne.
Noszenie osobistego wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa,
antyposlizgowe obuwie robocze, kask ochronny lub ochraniacze stuchu, w zaleznosci
od rodzaju i uzytkowania elektronarzedzia, zmniejsza ryzyko obrazen ciafa.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia elektronarzedzia. Przed podiagczeniem
elektronarzedzia do sieci elektrycznej i/lub zatozeniem akumulatora na urzadze-
nie oraz wzieciem urzadzenia do reki lub przenoszeniem go, nalezy upewnic
sie, ze jest wylaczone. Jesli podczas przenoszenia elektronarzedzia naciskany jest
przetgcznik lub podczas podtgczania do sieci przetgcznik jest wcisniety, mozna spo-
wodowac wypadek.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé narzedzia nastawcze oraz klucze.
Narzedzia lub klucze, ktére znajdujg sie w ruchomych czesciach urzadzenia, moga
prowadzi¢ do obrazen ciata.

Unika¢ niewygodnej pozyciji ciata. Nalezy przyja¢ bezpieczng pozycje i zawsze
utrzymywac réwnowage. Dzieki temu mozliwa jest lepsza kontrola elektronarzedzia
w nieprzewidzianych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ obszernej odziezy ani bizuterii. Nie
zbliza¢ wlosow, odziezy ani rekawic do ruchomych czesci urzadzenia. Obszerna
odziez, bizuteria lub dtugie wiosy moga zosta¢ wciggniete przez ruchome czesci
urzadzenia.

Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odsysajacych lub wytapujacych,
upewnic sie, czy sg one wiasciwie poditaczone i prawidiowo uzytkowane. Stoso-
wanie urzadzen odsysajacych zmniejsza zagrozenie spowodowane rozprzestrzenia-
niem sie pytow.
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Nie nalezy lekcewazy¢ potencjalnego zagrozenia ani wskazowek dot. bezpiecz-
nej eksploatacji elektronarzedzi, nawet w przypadku duzego doswiadczenia w
zakresie obstugi elektronarzedzia. Nieuwazne obchodzenie sie z urzadzeniem moze
w utamku sekundy doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

Zastosowanie i obchodzenie sie z elektronarzedziem

>

Nie przecigzaé¢ urzadzenia. Elektronarzedzia nalezy uzywaé do prac, do ktérych
jest przeznaczone. Odpowiednim elektronarzedziem pracuje sie lepiej i bezpieczniej
w podanym zakresie mocy.

Nie uzywac elektronarzedzia, ktérego przetacznik jest uszkodzony. Elektrona-
rzedzie, ktdrego nie mozna wigczyc¢ lub wytgczycC, stanowi zagrozenie i bezwzglednie
nalezy je naprawic.

Przed przystgpieniem do nastawy urzadzenia, wymiany osprzetu lub odtoze-
niem urzadzenia nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazda i/lub wyja¢ akumulator
z urzadzenia. Ten srodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu elek-
tronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Nie pozwalac¢ na uzytkowanie urzadzenia osobom, ktore nie zapoznaly sie
z jego obstuggq i dziataniem lub nie przeczytaty tych wskazowek. Elektronarzedzia
stanowig zagrozenie, jesli uzywane sg przez osoby niedoswiadczone.

Nalezy starannie konserwowac elektronarzedzia i osprzet. Kontrolowaé¢, czy
ruchome czesci funkcjonujg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci nie sg
popekane ani uszkodzone w takim stopniu, ze mogtoby to mie¢ negatywny wptyw
na prawidiowe funkcjonowanie elektronarzedzia. Przed przystgpieniem do
eksploatacji urzadzenia nalezy zleci¢ naprawe uszkodzonych czesci. Przyczyna
wielu wypadkdw jest niewtadciwa konserwacja elektronarzedzi.

Nalezy zadba¢ o to, aby narzedzia tnace byly ostre i czyste. Utrzymywane
w dobrym stanie narzedzia tngce z ostrymi krawedziami thgcymi rzadziej zakleszczajg
sie i fatwiej sie je prowadzi.

Elektronarzedzia, osprzetu, narzedzi roboczych itp. nalezy uzywac¢ zgodnie z ni-
niejszymi wskazéwkami. Przy tym nalezy uwzgledni¢ warunki pracy i rodzaj
wykonywanych czynnosci. Uzywanie elektronarzedzi do prac niezgodnych z prze-
znaczeniem, moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

Dopilnowaé, aby uchwyty oraz ich powierzchnie byly zawsze suche i czyste. Nie
moga one byé zanieczyszczone smarem lub olejem. Sliskie uchwyty i powierzchnie
uniemozliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole elektronarzedzia w nieprzewidzianych
sytuacjach.

2.2 Prawidtowa organizacja miejsca pracy

Przed rozpoczeciem wiercenia i ciecia nalezy uzyskac zezwolenie od kierownika
budowy. Prace te moga naruszy¢ strukture budynku i jego wytrzymatos¢ statyczna,
zwtaszcza przy przecinaniu zbrojenia i elementow nosnych.

Wspodlnie z kierownikiem budowy nalezy zbadaé, czy w obszarze ciecia nie ma
przewoddéw gazowych, wodociggowych, elektrycznych lub innych. W tym celu nalezy
korzystaC z dostepnych plandéw oraz np. z wykrywacza. W razie przypadkowego
uszkodzenia np. przewodu elektrycznego zewnetrzne metalowe czesci urzadzenia
moga przewodzi¢ prad. Przewody znajdujgce sie blisko strefy ciecia, ktére na
przyktad mogtyby zostac¢ uszkodzone przez spadajace elementy, nalezy zabezpieczy¢
osobno i ewentualnie wytgczyd.

Zadbac o dobre oswietlenie.

Zadbac¢ o dobrg wentylacje stanowiska pracy. Nieprawidtowa wentylacja stanowiska
pracy moze spowodowac zagrozenie dla zdrowia wskutek nadmiernego zapylenia.
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Utrzymywac porzadek na stanowisku pracy. W otoczeniu miejsca pracy nie powinno
by¢ przedmiotow, o ktdre mozna sie pokaleczy¢. Nieporzadek w miejscu pracy moze
prowadzi¢ do wypadkow.

Aby unikng¢ obrazen na skutek zakleszczenia sie urzgdzenia, nalezy zabezpieczyC
odcinane bloki za pomocag stalowych klindw i/lub podpor przed przemieszczaniem.
Nalezy prawidtowo zamontowaé wystarczajgco wytrzymate podpory, by takze po
wycieciu i usunieciu elementu budowlanego pozostata struktura nadal zachowata
swojg stabilnosc.

Nigdy nie przebywac¢ w obszarze, w ktérym unoszone sg ciezkie przedmioty.

Miejsce ciecia lub powstaty otwor nalezy bezpiecznie odgrodzi¢ w dobrze widoczny
sposob, aby unikngé wpadniecia do niego oséb.

Nalezy uzywac¢ wyposazenia ochronnego. Nosi¢ obuwie robocze, rekawice robocze,
kask i okulary ochronne.

Pyly z materiatéw zawierajgcych otdéw, niektore rodzaje drewna, mineraty i metal moga
by¢ szkodliwe dla zdrowia. Kontakt ze skorg oraz wdychanie pytdw moze wywotaé
reakcje alergiczne oraz/lub prowadzi¢ do choréb drég oddechowych uzytkownika oraz
osbéb znajdujacych sie w poblizu. Niektére rodzaje pytow, np. debowy lub bukowy
uchodzg za rakotworcze, zwtaszcza w potaczeniu z dodatkowymi substancjami do
obrébki drewna (chromiany, srodki ochronne do drewna). Materiat zawierajacy
azbest moze byc¢ obrabiany wytacznie przez fachowcow. W miare mozliwosci
uzywac systemu odsysania. Aby uzyskac najlepszy efekt odsysania, nalezy uzywac
zalecanego przez Hilti, odpowiedniego odkurzacza przenosnego do pytu drzewnego
i/lub mineralnego, przystosowanego do pracy z tym urzadzeniem. Zadbaé o dobrg
wentylacje miejsca pracy. Zaleca sie zaktadanie maski przeciwpytowej z filtrem klasy
P2. Nalezy przestrzega¢ krajowych przepisow dotyczacych obrabianych materiatéw.
Nosi¢ odpowiednig odziez roboczg. Nie nosi¢ obszernej odziezy ani bizuterii, ktore
mogtyby zosta¢ wciggniete przez ruchome czesci urzadzenia. Na dtugich wtosach
nosic¢ siatke.

Nalezy uwazac, by ptuczka wiertnicza i szlam powstajgcy przy cieciu nie stykaty sie
ze skora.

Nie zezwala¢ dzieciom na zblizanie sie do urzadzenia. Nie dopuszcza¢ oséb
postronnych do stanowiska pracy.

Nie pozwalac, by inne osoby dotykaty wyposazenia lub przedtuzacza sieciowego.
Kable i weze doprowadzajgce zawsze uktadaé ptasko na podtozu, z dala od urzadzenia,
aby nie narazac sie na potkniecie i przewrdcenie.

Kable i weze nalezy trzymac z dala od obracajgcych sie elementow.

Nalezy zadba¢ o to, by uzywana woda chtodzaca mogta odptywac¢ w kontrolowany
sposob lub byta odpowiednio odsysana. Woda chtodzgca odptywajgca bez kontroli
lub bryzgajaca na wszystkie strony moze by¢ przyczyng szkdd lub wypadkdw.
Nalezy zadbac¢ réwniez o to, aby woda nie mogta sciekac¢ przez niewidoczne, puste
przestrzenie wewnetrzne.

2.3 Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym

>

Regularnie kontrolowaé przewody zasilania urzadzenia i - w razie stwierdzenia
uszkodzenia - odda¢ do naprawy wykwalifikowanemu fachowcowi. Regularnie
kontrolowac przedtuzacze i w razie uszkodzenia wymienic je na nowe.

W razie uszkodzenia kabla elektrycznego podczas pracy, nie wolno go dotykac.
Wytacz wytacznik gtdwny i wyjmij wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

Uszkodzone przetgczniki wymienia¢ w serwisie Hilti. Nie uzywac urzadzenia, ktérego
wigcznik gtowny nie daje sie wigczy¢ lub wytaczyc.
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Przekazywa¢ urzadzenie do naprawy tylko wykwalifikowanym elektrykom (serwis
Hilti), ktérzy uzywaja oryginalnych czesci zamiennych. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do zagrozenia wypadkowego dla uzytkownika.

Urzadzenie i jego osprzet wolno przytaczac tylko do sieci wyposazonych w przewod
uziemiajacy i wytacznik réznicowo-pradowy (RCD). Przed kazdym uruchomieniem
nalezy sprawdzi¢, czy wytgcznik ten prawidtowo dziata. W przypadku korzystania z
generatora zastosowac kotek uziemiajacy.

Sprawdzié, czy napiecie sieciowe jest zgodne z danymi na tabliczkach znamionowych.
Przewody elektryczne, a w szczegdlnosci ich ztacza wtykowe, muszg byc¢ suche. Jesli
gniazda wtykowe nie sg uzywane, nalezy je zamkna¢ dostarczonymi zaslepkami.
Przedtuzacz musi by¢ dopuszczony do danego zastosowania i mie¢ zyty o wystarcza-
jacym przekroju. Zwiniety przedtuzacz nalezy rozwingc¢, by nie doszto do utraty mocy
i przegrzania kabla.

Nalezy pamietac, ze niektore podzespoty falownika mogq znajdowac sie pod niebez-
piecznym dla zycia, wysokim napieciem nawet do 10 minut po odtgczeniu od zasilania.

2.4 Bezpieczenstwo w trakcie eksploatacji

Przed uzyciem pity linowej nalezy skontrolowac, czy sznur diamentowy i jego taczniki
oraz osprzet dziatajg we witasciwy sposdb. Nalezy zadbaé o to, aby uszkodzenia i
nieprawidtowosci w dziataniu zostaty fachowo usuniete przed uruchomieniem.
Nalezy znajdowac sie w miejscu mozliwie jak najbardziej oddalonym od strefy
zagrozenia. Nalezy znalez¢ miejsce, z ktérego jest dobry widok na proces ciecia
oraz strefe zagrozenia.

Nalezy zawsze nosic¢ przy sobie bezprzewodowy pilot zdalnego sterowania, aby moc
natychmiast przerwac ciecie w sytuacji zagrozenia.

Prace wolno rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy jednostka napedowa oraz zespoty rolek
beda bezpiecznie i stabilnie zamocowane na trwatym podtozu. Przewracajace sie lub
spadajgce elementy moga spowodowac powazne szkody lub obrazenia ciata.
Zasilanie elektryczne i sprezone powietrze podtgcza¢ dopiero po kompletnym przy-
gotowaniu pity linowe;j.

Produkt wolno uruchamia¢ wytacznie z prawidtowo zamontowanymi i zamknietymi
ostonami.

Do strefy zagrozenia (np. w celu wyregulowania rolek lub doprowadzenia wody, wbicia
klinow itd.) wolno wchodzi¢ dopiero po uzyciu przycisku zatrzymania awaryjnego
lub wytacznika w pilocie i gdy rolki napedowe sg zatrzymane.

Podczas ciecia nalezy przestrzega¢ dozwolonych parametrow napedowych oraz
zalecanych wartosci dla predkosci ciecia i cisnienia posuwu.

Stosowac wytgcznie sznury diamentowe spetniajace wymagania normy EN 13236. Na
jedna petle liny diamentowej wolno stosowac tylko jeden tagcznik linowy, taczac nim
wytacznie liny diamentowe jednakowego rodzaju i o tej samej Srednicy.

Dzieki stosowaniu wysokiej jakos$ci sznurow diamentowych, fgcznikow i prasek
montazowych znacznie ogranicza sie czestos¢ pekania sznura.

Sznur moze sie nagrzewadé, dlatego nie wolno dotyka¢ go bez rekawic roboczych.
Do zamocowania zespotow rolek, pity linowej oraz zabezpieczenia podzespotéw wolno
stosowac wytgcznie materiaty mocujgce odpowiednich rozmiarow (kotki, Sruby itd.)
W przypadku korzystania z urzadzen pomocniczych (jak rusztowania, drabinki itd.)
nalezy upewnic sie, ze spetniajag one wymogi przepisdw, nie sg uszkodzone i zostaty
prawidtowo ustawione.

Unika¢ niewygodnej postawy podczas pracy. Zadbac¢ o utrzymanie stabilnej pozyciji i
rownowagi.
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» Obowigzkiem operatora jest zadbanie o to, aby podczas ciecia nikt nie przebywat w
strefie zagrozenia. Dotyczy to rowniez strefy bezposrednio niewidocznej, np. tylnej
strony ciecia. Je$li to konieczne, nalezy ustawi¢ barierki na duzej przestrzeni lub
rozstawi¢ personel nadzorujgcy.

» Nalezy zawsze zachowaé ostroznos¢. Obserwowac proces ciecia oraz otoczenie
miejsca pracy. Nie wolno uzywac urzadzenia w razie trudnosci z koncentracja.

» W systemie thgcym nie wolno przeprowadzac¢ zadnych zmian. Zmiana fabrycznej
parametryzaciji falownika jest niedozwolona.

2.5 Koncepcja bezpieczenstwa podczas prac z pitami linowymi

Pite linowa wolno uzytkowac tylko wéwczas, gdy uzytkownik i inne osoby znajdujg sie
mozliwe daleko poza wszelkimi strefami zagrozenia. Nalezy zapewni¢ dodatkowe srodki
(np. odgrodzenie lub obecnos¢ strézow), aby uniemozliwi¢ wejscie do stref zagrozenia
podczas prowadzenia prac. Strefy zagrozenia rozciagajg sie rowniez na obszary, ktore sa
stabo widoczne lub zupetnie niewidoczne od przodu (np. tylna strona cietej konstrukcji
budowlanej).

Wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy:
* W trakcie stawiania i podczas pracy pity linowej nie wolno przebywac pod obszarem
prowadzenia prac. Spadajgce czesci moga prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata.

* Podczas pracy urzadzenia nalezy bezwzglednie zachowaC bezpieczny odstep od
wszystkich ruchomych czesci, wynoszacy co najmniej 2 m.

2.5.1 Opis strefy zagrozenia

Strefa zagrozenia w przypadku pit linowych -

obejmuje obszary, w ktérych: |

* (A) moze dojs¢ do uderzenia 0sob przez @
obluzowang line diamentowa.

* (B) moze dojs¢ do uderzenia oséb odrzu-
canymi elementami.

2.5.2 Strefa zagrozenia A (zilustrowana na z6tto)

Ochrona przed obluzowanag ling diamentowa.

Nalezy co do zasady zatozy¢, ze lina diamentowa moze pekng¢ w dowolnym miejscu.

Wolne konce liny mogg wéwczas odchyla¢ sie w kazdym kierunku wokot najblizszego

punktu zmiany kierunku liny (w kierunku ciggniecia).

Wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy:

* Nalezy zachowac bezpieczny odstep we wszystkich kierunkach od punktéw zmiany
kierunku prowadzenia liny. Bezpieczna odlegtos¢ powinna wynosi¢ co najmniej
dwukrotnos¢ promienia odpowiadajgcego dtugosci liny, jaka bedzie niezabezpieczona
w przypadku jej zerwania.
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e Zasadniczo wolno pracowac¢ tylko woéwczas, gdy do elementu budowlanego sag
przymocowane prowadnice lin. Zmniejsza to znacznie dtugosc¢ niezabezpieczonej liny
i wielkos¢ strefy zagrozenia.

. @ Unika¢ przebywania w strefach zagrozenia! Nalezy zwraca¢ uwage, by do stref
zagrozenia nie wchodzity zadne osoby postronne!

2.5.3 Strefa zagrozenia B (zilustrowana na szaro)

Ochrona przed odrzucanymi odtamkami.

W trakcie normalnej pracy pity linowej lub w przypadku zerwania liny moga by¢ odrzucane
z duzg energig elementy (np. odpryski konstrukcji budowlanej lub wytamane ziarna tngce)
w kierunku ciggniecia liny diamentowej. Zagrozenie to jest zasadniczo stwarzane przez
kazdy nieostoniety odcinek liny. Z tego wzgledu strefy zagrozenia obejmujg dodatkowo
korytarze rozciggajace sie wzdtuz nieostonietych odcinkdw liny i na ich przedtuzeniu.

Wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy:

* O ile nie sg podjete dodatkowe sSrodki bezpieczenstwa wzgledem odrzucanych
odtamkéw, na przyktad $ciany ochronne, kurtyny ochronne lub ostony liny, dtugosc
korytarzy nie jest ograniczona.

* W miare mozliwosci na nieostonietych odcinkach liny nalezy zastosowac rury
ochronne.

@ W trakcie pracy pity linowej nie wolno w zadnym wypadku przechodzi¢ przez
korytarze zagrozenia!

2.6 Wymagania wobec personelu obstugujgcego

Obstuga pity linowej dozwolona jest wytacznie dla specjalnie przeszkolonego personelu,
wykwalifilkowanego w zakresie ciecia betonu. Musi sie on w petni zapoznac z trescig
niniejszej instrukcji obstugi i zosta¢ przeszkolony przez specjaliste Hilti w zakresie
bezpiecznego uzytkowania urzgdzenia.

Odpowiedzialny za urzadzenie operator musi by¢ swiadomy mozliwych zagrozen oraz
odpowiedzialnoéci za bezpieczenstwo réwniez innych oséb. Operator urzgdzenia jest
odpowiedzialny za zabezpieczenie strefy niebezpiecznej za pomocag barierek i urzadzen
zabezpieczajgcych.

Nalezy przestrzegac¢ krajowych przepisow i ustaw oraz instrukcji obstugi i wskazowek
bezpieczenstwa dla stosowanego osprzetu (np. lina diamentowa, osprzet do mocowania,
podnosniki, sprezarka itd.)

VATV === posi 1
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3 Opis

3.1 llustracje produktu
3.1.1 Komponenty systemu

(1 Jednostka napedowa DSW 1510- (® Dysze wodne
CA (® Radiowy pilot zdalnego sterowania
(@ Walizka na akcesoria DST WRC-CA
(® Radiowy pilot zdalnego sterowania (@ Przewdd sprezonego powietrza
DST WRC-CA Przewody wodne
(Walizka) (® Pojedyncze zestawy rolek DSW-
(@ Sprezarka SPP 240

3.1.2 Jednostka napedowa DSW 1510-CA

4

(1 Rolka prowadzaca (strona luzna) (@ Rolka prowadzaca (strona ciggnie-
cia)
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Rolki napedowe

na state)

Rolki zasobnika liny (ruchome)
Obudowa na podzespoty elek-
tryczne

@0 O

3.1.3 Srodki transportu

Rolki zasobnika liny (zamocowane

®Q

@EeE®
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Silniki napedowe

Przytacza zasilania wodnego dla
dysz wodnych

Blokada rozruchu

Prowadnica sitownika skoku
Sitownik skoku

Ucha transportowe

Stopy (zakotwienie)

®EEO

uchylnym

3.1.4 Panel obstugi

Uchwyt transportowy (regulowany)

Koto transportowe z mechanizmem

Mocowanie drgzka dzwigni

Drazek dzwigni

Stopy (poziomowanie)

Uchwyt transportowy na pilota DST
WRC-CA

VATV ===

D  Wylacznik gtowny

(@ Gniazdo przewodu pilota

(® Przycisk obstugi ,Naprezenie liny”
(® Dioda LED

(® Antena

@ ©@

©

Przytagcze przewodu sprezonego

powietrza

Gtdéwne przytacze zasilania wodg
Ostona ochronna (przytacza elek-
trycznego)

Przytacze zasilania elektrycznego
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3.1.5 Zespot rolek DSW-SPP 240

Ostona rolki z uchwytem na wodna

dysze chtodzaca

Stojak rolkowy Smarownica

Sruba zaciskowa (regulacja jed- Dzwignia zaciskowa (zmiany poto-

nostki prowadzenia liny) zenia rolek prowadzacych)

Sruby niwelacyjne Os rolki prowadzacej z uchwytem
montazowym (rury ochronne)

Trzpieh zabezpieczajgcy przed
przekreceniem

®» ©e ©
® Q@ Ol

3.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Opisywany produkt to elektropneumatyczna pita linowa ze zintegrowanym zasobnikiem
liny. Produkt jest przeznaczony do technicznych prac rozbiérkowych konstrukcji stalo-
wych, betonowych i kamiennych lub ceglanych w budownictwie naziemnym i podziem-
nym. Zalecanym sposobem pracy jest ciecie na mokro, gdzie woda chtodzi line diamen-
towa i wigze pyt.

W przypadku ciecia nha sucho wymagane sg liny diamentowe specjalnie przeznaczone do
tego zastosowania oraz dodatkowe zabezpieczenia do ochrony ludzi i Srodowiska przed
pytem.

Obstuga pity linowej dozwolona jest wytacznie dla specjalnie przeszkolonego personelu,
wykwalifikowanego w zakresie ciecia betonu, zwanych dalej uzytkownikami. Musi sie
on w petni zapoznac z trescig niniejszej instrukcji obstugi i zosta¢ przeszkolony przez
specijaliste Hilti w zakresie bezpiecznej obstugi urzagdzenia.

Odpowiedzialny za urzadzenie uzytkownik musi by¢ swiadomy mozliwych zagrozen oraz
odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo rowniez innych oséb.

3.3 Zakres dostawy

Jednostka napedowa, sprezarka pneumatyczna, 2 pojedyncze zespoty rolek, walizka z
akcesoriami i narzedziem, 2 dysze wodne, weze pneumatyczne, weze wodne, instrukcja
obstugi

Radiowy pilot zdalnego sterowania DST WRC-CA jest dostarczany jako oddzielna
pozycja.

Inne dopuszczone do produktu produkty systemowe znajdujg sie w Hilti Store lub na:
www. hilti.group
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3.4 Naklejki na produkcie

Na produkcie znajduja sie nastepujace naklejki:

ROV
Ve

Schemat: prowadzenie liny diamentowej
Strefy zagrozenia podczas eksploatacji pity linowej

3.5 Zasada dziatania

Lina jest napedzana dwoma silnikami elektrycznymi wyposazonymi w rolki napedowe.
Lina diamentowa jest utozona wokdt dwoch kot napedowych oraz rolek zasobnika liny
w zespole napedowym. Lina diamentowa jest prowadzona poprzez rolki prowadzace
po stronie czotowej jednostki napedowej do zespotdw rolek przy cietej konstrukcji lub
elemencie, a nastepnie z powrotem do jednostki napedowe;.

Lina jest naprezana przez sitownik pneumatyczny.

Posuw liny dziata na zasadzie odwrotnej do wielokrazka. Ruch posuwu lub tez wcigganie
liny odbywa sie przez rozsuwanie dwoch zestawow rolek. Maksymalna pojemnosé
zasobnika wynosi 14,2 m. Minimalna dtugosc liny w napedzie niezbedna do pracy wynosi

4,4 m.
Utozenie liny w napedzie

Utozenie Dtugosé liny | Dlugosé liny (maks.) Zalecany nacisk
liny (min.) dosuwania

2. poziom 4,4 m 6,8 m 20%

3. poziom 57m 9,3 m 25%

4. poziom 7,0m 11,8 m 30%

5. poziom 8,2m 14,2 m 35%
Pojemnos¢ zasobnika liny

Min. ilo$¢ liny w napedzie 4,4 m

Maks. ilos¢ liny w napedzie 14,2 m
Pojemnos¢ zasobnika liny netto 9,8 m

4 Dane techniczne

4.1 Jednostka napedowa DSW 1510-CA

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

1620 mm x 785 mm x 980 mm

Ciezar 345 kg

Moc napedowa (catkowita) 16 kKW

Predkos¢ obrotowa silnika 200 obr./min ...1 980 obr./min
Predkos¢ ciecia 3m/s ..28 m/s

Srednica (koto napedowe) 280 mm

Srednica (rolka prowadzaca) 240 mm

Klasa ochrony zgodnie z IEC 60529 IP 54

Temperatura otoczenia (praca) -10°C ...45°C

Temperatura otoczenia (przechowywanie) -15°C ...50 °C

VATV ===
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Pojemnos¢ zasobnika liny

9,8 m

Srednica (lina diamentowa)

8mm ...12 mm

4.2 Doprowadzanie wody

Dlugos¢ weza wodnego (lance wody chtodza- |10 m

cej)

Temperatura wody chtodzacej 4°C ..20°C
Minimalne / maksymalne cisnienie wody chto- |2 bar ...6 bar
dzacej

Min. ilos¢é wody chtodzacej (20°C) 5 ¢/min

4.3 Sprezarka

Sprezone powietrze 8 bar ...10 bar
Dlugos¢ przewodu sprezonego powietrza 10m

llos¢ powietrza 100 ¢/min
Przytacze elektryczne 230V

4.4 Radiowy pilot zdalnego sterowania DST WRC-CA

Ciezar wg EPTA Procedure-01

1,6 kg

Zasieg

20m

Pasmo czestotliwosci

2 400 MHz ...2 483,5 MHz

Maks. emitowana moc nadawcza

10,9 dBm

4.5 Wartosci emisji hatasu

Poziom mocy akustycznej 111 dB(A)
Poziom cisnienia akustycznego 79 dB(A)
Nieoznaczonos¢é poziomu mocy akustycznej 3 dB(A)

4.6 Pojedynczy zespot rolek DSW-SPP 240

Ciezar 18 kg + 9 kg

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

400 mm x 400 mm x 800 mm

Minimalne wymiary kotew (beton bez spekan)

HKD M16x65

5 Narzedzia i osprzet

5.1 Liny diamentowe DS-W

Uzywanie wysokiej klasy, wtasciwych do danego zastosowania i o odpowiedniej dtugosci
lin diamentowych i ich tgcznikdw stanowi niezbedny warunek bezpiecznej i ekonomicznej
pracy. Oferowane liny diamentowe majg rozmaite specyfikacje i wersje.

16  Polski
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Nalezy stosowac wytacznie tgczniki linowe i akcesoria dostosowane specjalnie do
danej liny tngcej. Podczas montazu i uzytkowania nalezy stosowac sie do instrukgiji
producenta.

Pita linowa jest przeznaczona stosowania lin diamentowych o zakresie srednicy od
8 mm do 12 mm. Na specjalne zamdwienie producent moze przystosowaé produkt
do stosowania lin o wiekszej grubosci.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.hilti.group lub u specjalisty w zakresie
urzadzen diamentowych marki Hilti.

5.2 Akcesoria do pit z ling diamentowg

Akceso- | Nazwa Opis Numer
ria materiatu
) @ Pojedynczy zespo6t | Prowadzi line diamentowg od jed- 2205152
b rolek nostki napedowej do cietej konstruk-
v DSW-SPP cji budowlane;.
Rolka odczepiajaca | Zmniejsza tarcie na krawedziach 315834
Q- DS-WSRW podczas rozpoczynania howego
ciecia.
? Koto zagtebiajgce Umozliwia ciecie wgtebne (zanurza- 365428
! \ DSW-PW nie), gdy nie ma mozliwosci dostepu
v do konstrukcji budowlanej od tytu.
_ Koto zagtebiajgce Po cieciu w pionie za pomocg kota 247620
) (odchylane) wgtebnego, umozliwia ciecie dol-
DSW-PW nego, koncowego odcinka.
/@ Ostony Zmniejsza ryzyko obrazen ciata o 2205155
—= | DSW-WG 250 nieostoniete odcinki liny diamentowej.
Ostona przeciwpy- | Redukuje wzniecanie pytu, np. przy 2012573
%J fowa cieciu na sucho.
DSW-DH 1.1-2.0
Uktad do ciecia Umozliwia ciecie kolumn i wsporni- 2301713
H,/ pionowego kow.
DSW-PW1510-CA
a Zestaw narzedzi Zawiera narzedzia osadzane i akce- | 2048470
‘ Hilti soria. 2048471

(US)

5.3 Akcesoriai czesci eksploatacyjne do systemu pitowania linowego

Dopuszczone przez Hilti czesci zamienne, materiaty eksploatacyjne i wyposazenie
produktu sg dostepne w lokalnym centrum Hilti Store oraz na: www.hilti.group

6 Przygotowania do pracy

6.1 Planowanie i bezpieczenstwo

6.1.1 Planowanie linii ciecia

Dokfadne potozenie linii ciecia musi potwierdzi¢ kierownik budowy. Nalezy sie upewnic,
ze ewentualne przecinane przewody, liny mocujace itd. nie bedg stanowi¢ zagrozenia.
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Nalezy pamietac, ze moze by¢ konieczne podzielenie cietego elementu budowlanego
na mniejsze kawatki, nadajgce sie do demontazu i transportu (np. ze wzgledu na
dopuszczalne obciazenie podtoza, udzwig dzwignic lub wymiary drzwi).

6.1.2 Planowanie przebiegu sznura i kolejnosci cie¢

Aby mdéc optymalnie zaplanowac kolejnosc¢ ciec i prowadzenie liny, trzeba dysponowac

odpowiednim przeszkoleniem i doswiadczeniem.

Dtugosc¢ ciecia musi by¢ zgodna ze specyfikacjg mocy wykorzystywanego systemu.

Nalezy unika¢ zbyt ptaskich (niewielki postep ciecia) lub zbyt ostrych tukow ciecia oraz

zmiany kierunku ruchu liny diamentowej pod ostrym katem (mozliwo$¢ uszkodzenia liny

diamentowej).

Kolejnos¢ cie¢ nalezy dobrac tak, aby lina diamentowa nie mogta zosta¢ zakleszczona

przez luzne elementy budowlane.

» Przed postawieniem systemu nalezy zaplanowac przebieg prac.

Nalezy zaplanowac doptyw i odptyw wody chtodzace;j.

Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.

Wyznaczy¢ strefe zagrozenia. Odgrodzi¢ ja i podjac srodki bezpieczenstwa.

Nalezy zaplanowac¢ zabezpieczenie, demontaz i transport odcietego elementu budow-

lanego oraz przygotowac srodki niezbedne do wykonania tych czynnosci.

» Narysowac linie ciecia. Jesli zachodzi taka potrzeba, w przypadku wiekszych
elementow budowlanych nalezy najpierw odcina¢ mniejsze czesci.

v v.v Vv

6.1.3 Analiza bezpieczenstwa przed zainstalowaniem

» Czy w obszarze ciecia nie przebiegaja niebezpieczne przewody (gaz, woda, elektrycz-
nosc¢ itd.)?

» Czy przeciecie nie wptynie na wytrzymatos¢ statyczng budowli i czy zastosowane
podpory niezawodnie przejma wystepujgce sity?

» Czy nie wystepuja niebezpieczenstwa lub mozliwo$¢ wyrzadzenia szkdd ze wzgledu
na zastosowanie wody chtodzgce;j?

» Czy obszar pracy mozna zabezpieczy¢ tak, aby zadne osoby ani urzadzenia nie byty
zagrozone przez spadajgce lub wyrzucane czesci.

» Czy wyciete elementy budowlane mozna bezpiecznie i w kontrolowany sposob
wymontowac i usungé?

» Czy dostepne zasilanie elektryczne i doprowadzenie wody sg odpowiednie dla danych
warunkow?

» Czy jest do dyspozycji niezbedne wyposazenie o odpowiednich parametrach?

» Czy kierownik budowy zezwolit na wykonanie wszystkich przewidzianych prac?

6.2 Przykiady zastosowania prowadzenia liny
Ponizsze przyktady przedstawiajg najbardziej popularne zastosowania.

Przy pozycjonowaniu prowadzenia liny oraz koztdw tozyskowych nalezy kierowac sie
przyktadami pokazanymi w niniejszej instrukcji obstugi. Inne sposoby prowadzenia
liny nalezy skonsultowa¢ ze specjalistami od pitowania linami.

Ponizsze przyktady zastosowan, dla lepszego zrozumienia sposobu prowadzenia liny,
pokazano bez ostony ochronne;j.

oo T



Przyktady zastosowania:

Ciecie proste, optymalnie z
punktu widzenia dtugiego
okresu eksploataciji liny
diamentowej

Ciecie pionowe (rolka od-
czepiajgca)

Szybszy proces ciecia z
duzym obcigzeniem i kroét-
szym okresem eksploataciji
liny diamentowej

Ciecie poziome

Wycinanie drzwi, w prawo

Wycinanie drzwi, na dole

VATV ===
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Wycinanie drzwi, u goéry

Wycinanie drzwi, z lewej

Wycinanie kolumn z pozio-
mym/pionowym przyrza-
dem do pitowania

Wycinanie wspornikow
Z poziomym/pionowym
przyrzadem do pitowania

Ciecie wgtebne

Ciecie podtogowe w zasto-
sowaniu ciecia wgtebnego z
kotem wgtebnym

20 Polski
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6.3 Okreslenie zapasu w zasobniku oraz wymaganej dtugosci liny

Legenda:

* Y : Dtugosc liny (po stronie ciagniecia)
* X :Dtgos¢ liny (strona luzna)

* Z:Dtugoé¢ ciecia

* D: Grubos$¢ (konstrukcji budowlanej)

Obliczenia przyblizone

Zapotrzebowanie zasobnika na line Dtugosé liny
D x2 4,4+X+y+1+Dx2

6.4 Zasilanie elektryczne i jego zabezpieczenie

Nalezy upewni¢ sie, ze w elektrycznej sieci zasilajgcej na budowie, obojetnie, czy z
sieci czy z agregatu pradotwoérczego, zawsze znajduje sie i jest podtgczony przewdd
uziemiajgcy oraz wytgcznik réznicowo-pragdowy.

Nalezy zapewnic¢, by doprowadzenie zasilania w miejscu uzytkowania byto zabezpieczone
w nastepujacy sposob:

Napiecie 3 x 400 V
Zabezpieczenie obwodu 32 A
Whytacznik réznicowo-pradowy (RCD) typu A lub typu B 30 mA

Wtyku urzadzenia nie wolno modyfikowa¢ ani zastepowac innym. Jesli istnieje
potrzeba, przerébke przedtuzacza wraz z dostarczonym w zestawie gniazdem
wtykowym nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi.

Schemat potaczen okablowania gniazda wtykowego CEE (3 x 400 V, 32 A)

L1 Faza 1
L2 |Faza?2
L3 |Faza3

N | Przewdd zerowy

PE | Przewdd ochronny (uziemienie)

Pita linowa dziata réwniez wtedy, gdy prad doprowadzany jest przez tylko 4
przewody (3 fazowe i 1 uziemienia).

VATV === poski 2



=T

6.5 Stosowanie przediuzaczy

/A OSTRZEZENIE

Zagrozenie w wyniku uszkodzonych przewodow elektrycznych! Jesli podczas

pracy uszkodzony zostanie przewdd zasilajgcy lub przedtuzacz, nie wolno ich dotykac.

Wyciggna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.

» Regularnie kontrolowac¢ przewdd zasilania urzadzenia i - w razie stwierdzenia jego
uszkodzenia - oddac¢ do naprawy wykwalifilkowanemu fachowcowi.

» StosowaC wytacznie przedtuzacze przeznaczone dla danego zakresu roboczego
o wystarczajgcym przekroju zyt. W przeciwnym razie moze dojs¢ do spadku mocy
urzadzenia i przegrzania przewodu.

» Nalezy zwrdci¢ uwage na to, by podczas pracy pity przedtuzacz nie pozostawat
nawiniety na bebnie.

» Regularnie sprawdzac, czy przedtuzacz nie jest uszkodzony.

» Wymienia¢ uszkodzone przewody przedtuzajgce.

» Na wolnym powietrzu stosowac¢ wytacznie przewidziane do tego celu i odpowiednio
oznaczone przewody przedtuzajgce.

Minimalny przekroj zyt przedtuzaczy

Dtugos¢ przewodu

>50m >75m >135m
=50 m . . .
is75m i£135m i<200 m
Minimalny prze- |4 mm? 6 mm?2 10 mm? 16 mm?
kroj zyt*

* Dane dotyczg temperatur otoczenia ponizej 30°C.

6.6 Wymagania wobec przytacza wody chtodzacej

» Gdy temperatura wody wynosi 20°C, do chtodzenia napedu wymagane jest okoto
5 I/min.

» Gdy chtodzenie jest niewystarczajace, wytgcznik ochronny spowoduje wytgczenie
pity linowe.

» Do chtodzenia nalezy stosowa¢ wytgcznie czystg wode, nie uzywac¢ wody zasolonegj
(np. morskiej).

» Gdy cisnienie w sieci wodociagowej jest niskie, nalezy zastosowa¢ zawor zwrotny
na przytaczu, by nie dopusci¢ do ewentualnego zanieczyszczenia wody w instalacji
wodociggowe;.

» W przypadku zbyt wysokiego cisnienia w przewodzie (powyzej 6 bar) nalezy zastoso-
wacé zawor redukceyjny.

7 Uruchomienie

7.1 Lokalizacja i przytacza

7.1.1 Wymagania wobec miejsca ustawienia

Odpowiednio dobrane wytrzymatosciowo i wtasciwe dla danego podtoza zamocowanie
systemu pity stanowig podstawowy warunek bezpiecznej i efektywnej pracy. Naped
nalezy ustawia¢ wytacznie na ptaskim i rbwnym podtozu.

Jedli lina zakleszcza w podczas ciecia, moze dojs¢ do przesuniecia napedu w kierunki
ciggniecia liny. Naped nalezy zamocowac¢ za pomocg kotkdw przy stopie lub pasa
mocujacego w celu zabezpieczenia przed niepozadanym przemieszczeniem. Ustawié
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naped mozliwie w taki sposéb, aby w przypadku zerwania liny luzne konce lin byty
mozliwie krétkie.

Prawidtowej i nieprawidtowe ustawienie jednostki napedowej

Nalezy przestrzegac¢ nastepujacych wymagan, oceniajac odpowiednie miejsce na posta-
wienie jednostki napedowej:

7.1.2 Ustawienie jednostki napedowej

/A, OSTRZEZENIE |

Niebezpieczenstwo obrazen ciata! Niebezpieczenstwo obrazen ciata spowodowane

upadkiem zespotu rolek!

» Do mocowania zespotow rolek nalezy stosowaé wytgcznie kotwy odpowiednie dla
danego podfoza. Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych uzytkowania podanych w
instrukcji obstugi kotwy.

Hilti Metalowy kotek rozporowy HKD M16 nadaje sie zasadniczo do mocowan
w betonie bez spekan. Mimo to w pewnych warunkach moze by¢ konieczne
zastosowanie alternatywnego mocowania.

UWAGA! Urzadzenie HKD M16 nie jest przeznaczone do stosowania na spekanym
betonie, konstrukcjach murowanych, kamieniu sztucznym lub naturalnym i temu
podobnych materiatach.

W razie pytan dotyczacych bezpiecznego zamocowania nalezy skontaktowac sie
z serwisem technicznym Hilti.

1. Przetransportowac jednostke napedowg w zadane miejsce. — Strona 36

Drazkiem dzwigni ztozy¢ obydwa kota.

3. Za pomocg stép (poziomujgcych) wypoziomowaé jednostke napedowsg, az bedzie
stata stabilnie i bezpiecznie.

4. Jednostke napedowag nalezy przymocowac kotkami przy stopach (mocujacych) lub
pasami przed przesunieciem.

N

7.1.3 Wiercenie otworow przelotowych do prowadzenia liny

W przypadku bardzo grubych konstrukcji budowlanych element nalezy pitowac
lekko stozkowo. Utatwia to wymontowanie elementu konstrukcji budowlanej po
pitowaniu.

1. Sprawdzi¢ potozenie otwordéw przelotowych.

VATV === paski 2
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2. Przewierci¢ otwory przelotowe wiertnica diamentowg prowadzona na stojaku.

ﬂ * Przy niewielkich grubosciach $cian lub duzych dopuszczalnych tolerancjach
otwory przelotowe mozna wykonac takze przy uzyciu mtotowiertarki udarowe;.
* Minimalna s$rednica otworu: grubos¢ (liny diamentowej) x 1,5.

3. Zaokragli¢ krawedzie ciecia odpowiednim narzedziem.

7.1.4 Mocowanie zespotu rolek

Hilti Metalowe kotki rozporowe M16 nadaja sie zasadniczo do mocowan w betonie
bez spekan. Mimo to w pewnych warunkach moze by¢ konieczne zastosowanie
alternatywnego mocowania. W razie pytan dotyczacych pewnego zamocowania
nalezy skontaktowac sie z serwisem technicznym Hilti.

210

210

/A, OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ciata! Niebezpieczenstwo obrazen ciata spowodowane

upadkiem zespotu rolek!

» Do mocowania zespotow rolek nalezy stosowaé wytgcznie kotwy odpowiednie dla
danego podfoza. Przestrzega¢ wskazdéwek dotyczgcych uzytkowania podanych w
instrukcji obstugi kotwy.

Narysowac otwor na kotek przeznaczony dla zespotu rolek.

Wywierci¢ i wyczysci¢ otwor na kofek.

Wtozy¢ kotek i rozeprze¢ go za pomoca narzedzia do osadzania.

Wkreci¢ trzpieh mocujacy do oporu i wykreci¢ go z powrotem o 1 obrét.

Wykrecic¢ 4 sruby poziomujace stojaka rolek catkowicie do tytu.

NatozyC stojak rolek na trzpien mocujacy i ustawic stojak rolek.

Nakreci¢ nakretke mocujaca na trzpien mocujacy i dokreci¢ jga za pomoca klucza

ptaskiego (1).

8. Dokreci¢ sruby poziomujace rownomiernie, az stojak rolek bedzie stat prosto i mocno
przylegat do podtoza (1l).

9. Umiesci¢ jednostke prowadzenia liny z opaska na statywie i ustawi¢ jednostke
prowadzenia liny.

10.Dokreci¢ srube zaciskowg jednostki prowadzenia liny kluczem ptaskim (llI).

NOoOOk~WON =

7.1.5 Podiaczanie elektrycznosci, wody i sprezonego powietrza
Upewnic sie, ze wytgcznik gtdwny jest ustawiony w potozeniu WYLACZONE i ze zostat
nacisniety przycisk zatrzymania awaryjnego.
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Gdy jednostka napedowa jest wytgczona, zawory wody chtodzacej sg otwarte. Aby
przerwac przeptyw wody chtodzacej przy wytaczonej jednostce napedowej, nalezy
zamkna¢ zawory wody chfodzacej recznie.

/ ‘l .‘L ‘I‘\‘

1. Ustawi¢ jednostke napedowag na placu budowy. — Strona 23

2. Podtagczy¢ przewdd wody chtodzacej do przytacza jednostki napedowej oraz zasilania
woda na placu budowy.

3. Podtaczy¢ dwa weze wody chtodzacej do rozdzielaczy (A) i (B).

4. Poprowadzi¢ przewody wody chtodzacej do miejsca pitowania i podtaczy¢ je do
elastycznych dyszy natryskowych wody chtodzace;.

5. Otworzy¢ zawory wodne w rozdzielaczach.

6. Otworzy¢ doptyw wody na placu budowy.

Woda moze przeptywac, poniewaz wigcznik gtowny jest w potozeniu WYLA-
CZONY.

7. Postawié sprezarke w poblizu jednostki napedowe;.
» Sprezarka nie stoi w miejscu, w ktérym moze gromadzi¢ sie woda.
8. Podtagczy¢ przewdd sprezonego powietrza sprezarki do jednostki napedowe;.
9. Podtaczy¢ zasilanie elektryczne i wigczyC sprezarke.
» Przestrzega¢ wskazdwek zawartych w instrukcji obstugi sprezarki (maks. 10 bar).
10.Zdja¢ ostone z przytgcza elektrycznego, zwalniajgc tuleje zabezpieczajaca poprzez
obrdcenie jej przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.
11.Podtaczy¢ jednostke napedowa za pomoca odpowiedniego kabla do zrddta zasilania
elektrycznego.

7.2 Sprzeganie radiowego pilota zdalnego sterowania DST WRC-CA

W celu sprzezenia z pilotem DST WRC-CA jednostka napedowa musi by¢ podta-
czona do sieci elektroenergetyczne;.

1. Zdjac zaslepke z przytacza jednostki napedowe;.

Wiozy¢ wtyk kabla zdalnego sterowania do gniazda i przykrecic tuleje zabezpieczajaca.
» Prawidtowe zabezpieczenie jest potwierdzane styszalnym zatrzasnieciem.

Wiozy¢ wtyk przewodu pilota w gniazdo pilota.

Ustawié gtowny wytacznik jednostki napedowej w potozeniu WE.

Ustawi¢ wytgcznik gtéwny pilota w potozeniu WL.

. Postepowac zgodnie z instrukcjami instalacji na ekranie.
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7. Przeczyta¢ odpowiedni rozdziat dotyczacy trybu Pita linowa w instrukcji obstugi pilota
DST WRC-CA.

7.3 Lina diamentowa
7.3.1 Montaz tacznikéw linowych i tagczenie liny diamentowej

Nalezy przestrzega¢ wskazowek zawartych w instrukcji obstugi liny diamentowe;j i
tacznikow linowych

7.3.2 Przebieg liny diamentowej i kierunek ciecia

Rysunek przedstawia przebieg liny diamentowej przez konstrukcje budowlang oraz
jednostke napedowag w kierunku ciecia.

Nalezy uzywac rolek prowadzacych do kontrolowania liny diamentowej oraz ogra-
niczy¢ wolne odcinki liny diamentowej do minimum.

Dtugos$c¢ i wysokosc tuku ciecia ling wptywa na predkos¢ i trwatosc liny diamentowe;.
Nalezy stosowac sie do wskazania kierunku ciecia umieszczonego na linie diamen-
towej. Kierunek ciecia mozna rowniez rozpozna¢ po stozkowym ksztatcie ziaren
tngcych. Strona o mniejszej Srednicy jest zawsze zwrdcona w kierunku ciecia.

7.3.3 Zakiadanie liny diamentowej

1. Przed wejsciem do strefy zagrozenia nalezy kazdorazowo nacisngc przycisk zatrzy-
mania awaryjnego lub przetgcznik Wk./WYL. w pilocie.
2. Przeprowadzi¢ line diamentowg przez drgzong o$ zespotu rolek (strona luzna) (1).
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3. Przeprowadzi¢ line diamentowg przez pierwszy otwor przelotowy konstrukciji budow-
lanej (2).
4. Przeprowadzi¢ line diamentowg od tytu konstrukcji budowlanej przez drugi otwor
przelotowy (3).
Przeprowadzi¢ line diamentowa przez drgzong os$ zespotu rolek (strona ciggniecia) (4).
Otworzy¢ ostone zespotu napedowego.
Przeprowadzi¢ line diamentowg przez drgzong os rolki prowadzacej (strona luzna) (6).
Utozy¢ line diamentowg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara wokot rolki napedowej
(A).
9. Utozy¢ line diamentowa przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara wokot drugiej rolki
napedowe;j (B).
» Lina diamentowa jest prowadzona w ksztafcie litery S wokot rolek napedowych.
10.Utozy¢ line diamentowg wokot powierzchni zasobnika odpowiedniej do dtugosci liny

(7).

© N o

Podczas uktadania poziomoéw zasobnika liny nalezy zwraca¢ uwage na kolejnosc!

Aby wykorzystaé petng pojemnos¢ zasobnika, nalezy ustawi¢ jednostke nape-

dowg tak, aby na poczatku, w miare mozliwosci, konieczne byto zajecie tylko

jednego poziomu zasobnika liny.

* Pozostato zbyt wiele liny diamentowej — skrécic line diamentowa lub odsung¢
jednostke napedowag dalej od konstrukcji budowlane;.

* Pozostato zbyt mato liny diamentowej — uzy¢ dtuzszg line diamentowa lub
dosung¢ jednostke napedowg do konstrukcji budowlane;.

11.Przeprowadzi¢ line diamentowa przez drazong os rolki prowadzgcej (strona ciagniecia)
(8).

12.Skrecic line diamentowag o 1 do 1,5 obrotu przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara na
kazdy metr biezacy.

Skrecenie liny diamentowej powoduje jej rownomierne zuzywanie sie.
Skrecanie mozna sobie uprosci¢, tworzgc na konhcu liny petle utatwiajgca
skrecanie.

13.Potaczy¢ konce liny tacznikiem.
» Nalezy stosowac sie do podanych przez producenta specyfikacji oraz instrukciji
montazu!
14.Poluzowac¢ $rube zaciskowa rolki prowadzacej (po stronie ciggniecia) i ustawic rolke
prowadzaca w jednej linii z ling diamentowa.
» Rowkowe oznakowania wskazujg potozenie pozioméw zasobnika liny i utatwiajg
wyréwnywanie.
15.Sprawdzi¢, czy lina jest prawidtowo utozona w rowkach rolek napedowych, rolek
zasobnika i rolek prowadzacych.
16.(Czynnos$¢ wykonywana w dwie osoby) Sprawdzic¢, czy lina diamentowa porusza sie
bez utrudnien, ciagnac jg recznie w obydwie strony.
» Ling diamentowg mozna lekko porusza¢ — krawedzie otworu przelotowego sg
wystarczajgco zaoblone!
» Lina diamentowg porusza sie z trudem — krawedzie otworu przelotowego trzeba
bardziej zaokraglic¢!
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7.3.4 Kontrola ustawienia liny diamentowej / rolki prowadzacej (strona ruchoma)

= —e o

——— S
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7.3.5 Naprezanie liny diamentowej

1.

o

\l

Utozy¢ line diamentowa na rolkach napedowych i napetnic¢ zasobnik liny. — Strona 26

2. Ustawi¢ wytacznik gtowny w potozeniu WE.
3.
4. Naprezy¢ line diamentowa, naciskajac w jednostce napedowej przycisk obstugi

Wiaczy¢ sprezarke pneumatyczna.

Naprezanie liny.

Ustawi¢ réwno wszystkie rolki prowadzace jednostki napedowej wzgledem rolek
prowadzacych zespotow rolek.

Sprawdzié, czy lina diamentowa jest utozona posrodku w rowkach rolek napedowych,
rolek zasobnika i rolek prowadzacych.

. Sprawdzi¢ caty przebieg liny.

Wsuna¢ catkowicie blokade rozruchu w sitownik skoku i mocno zacisnga¢ blokade
rozruchu.

7.3.6 Przygotowanie chtodzenia liny diamentowej

Silniki muszg by¢ chtodzone rowniez podczas pitowania na sucho. Nalezy zasto-
sowacC zamkniety obieg wody, a $cieki odprowadza¢ do wtasciwego odptywu lub
zbiornika.

W miare postepdw ciecia moze okazac sie konieczne wyregulowanie dysz natry-
skowych wody na nowo.

oo~
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Podtaczy¢ zasilanie woda do dysz natryskowych.

Podtaczy¢ zasilanie woda do przytaczy zespotu posuwowego.

Umiescic¢ dysze rozpylajgce wode (przednia strona konstrukcji budowlane;j).
Skierowac dysze na miejsce zagtebiania sie liny diamentowej w konstrukcji budowla-
nej.

» Woda chtodzgca musi by¢ wciggana przez line diamentowg w otwoér przelotowy.
Umiescic¢ dysze rozpylajgce wode (tylna strona konstrukcji budowlanej).

Skierowac dysze na miejsce zagtebiania sie liny diamentowej w konstrukcji budowla-
nej.

» Woda chtodzgca musi by¢ wciggana przez line diamentowg w otwoér przelotowy.
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7.3.7 Montaz oston

Do strefy zagrozenia wolno wchodzi¢ dopiero po uzyciu przycisku zatrzymania
awaryjnego lub przetgcznika WL./WYL. w pilocie.

W miare mozliwoéci nalezy zawsze stosowac ostony liny, co pozwala zwiekszyc
stopien bezpieczenstwa na placu budowy.

» Nalezy przestrzega¢ wskazowek dotycza-
cych montazu, zawartych w instrukcji ob-
stugi oston liny.

8 Obstuga

8.1 Kontrola przed rozpoczeciem ciecia

Przed przystgpieniem do uzytkowania pity linowej nalezy wyjasni¢ nastepujace kwestie

bezpieczenstwa:

» Czy obszary zagrozenia zostaty jednoznacznie zdefiniowane i zapewniono, by nikt nie
miat do nich wstepu podczas prowadzenia prac?

» Czy ostony ochronne sg zamontowane?

» Czy wymagane podpory i ostony zostaty prawidtowo zamontowane?

» Czy poszczegolne elementy wyposazenia zostaty wystarczajgco stabilnie zamoco-
wane?

» Czy lina diamentowa zostata zamontowana zgodnie z kierunkiem ruchu i mozna ja
tatwo przesuwac recznie przez szczeline ciecia?

» Czy rolki prowadzace line diamentowg sg ustawione w jednej linii?

» Czy sitownik posuwu ma dostateczng swobodng dtugosc¢ skoku i czy blokada przed
uruchomieniem jest prawidtowo ustawiona?

» Czy elektrycznos¢, woda i sprezone powietrze zostaty prawidtowo podtaczone, a
przewody sg utozone bezpiecznie i dobrze zamocowane?

» Czy dysze natryskowe wody zostaty prawidtowo ustawione (woda ma by¢ wciggana
przez line diamentowg do miejsca ciecia)?

» Czy przytacza elektryczne i wodne spetniaja wymagane warunki?

8.2 Uruchamianie i rozruch jednostki napedowej

Przed rozpoczeciem pitowania muszg by¢ spetnione nastepujace warunki:

v Wyltacznik gtdéwny jednostki napedowej i pilota zdalnego sterowania jest w
potozeniu WL.

v Kontrola w jednostce napedowej i pilocie swieci sie na zielono.

v Uktad pneumatyczny jest podtaczony i wystepuje w nim cisnienie.

v Doptyw wody jest podtgczony i zasilany wodg chtodzaca.

Ustawic¢ wytgcznik gtowny w potozeniu WE.

Wiaczy¢ radiowy pilot zdalnego sterowania DST WRC-CA.
Wyjs¢ ze strefy zagrozenia.

Zwolni¢ przycisk zatrzymania awaryjnego w pilocie.
Potwierdzi¢ identyfikacje pilotem.

NS
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6. Wybra¢ aktualny poziom zasobnika liny.
» Poziom zasobnika odpowiada zastosowanej liczbe par rolek zasobnika liny.
7. ZastosowacC sugerowane wartosci predkosci obrotowej i nacisku lub dostosowaé
wartosci.
8. Nacisnac i przytrzymac przez 3 sekundy przycisk Start w pilocie.
» Naped uruchamia sie.
» Doptyw wody zostaje wtaczony.

Szczegotowe informacije o ustawieniach i obstudze sg podane w instrukcji obstugi
pilota DST WRC-CA.

8.3 W trakcie eksploataciji pity linowej

A, ZAGROZENIE

Niebezpieczenstwo ciezkich obrazen ciata! Niebezpieczenstwo obrazen ciata w

nastepstwie wejscia do strefy zagrozenia lub nieprzewidzianych sytuacii.

» Po pojawieniu sie niebezpiecznej, nieprzewidzianej lub krytycznej sytuaciji (np. zesli-
zgniecie sie liny diamentowej z rolki prowadzacej lub wejscie innej osoby do strefy
zagrozenia) nalezy niezwtocznie nacisngc przycisk zatrzymania awaryjnego.

» Przed wejSciem do strefy zagrozenia nalezy kazdorazowo nacisnga¢ w pilocie przycisk
zatrzymania awaryjnego lub przetacznik WE./WYL.

Podczas pitowania nalezy przebywac poza strefg zagrozenia, obserwujac nastepujace
obszary:

» Strefa zagrozenia

* Prowadzenie liny i ewentualne wibracje

* Parametry ciecia na wyswietlaczu (pobdr pradu, nacisk posuwu i predkosc liny)

* Chtodzenie liny diamentowej woda

Jesli podczas pitowania lina diamentowa nadmiernie drga, nalezy sprawdzic, czy
rolki prowadzgce sg ustawione w jednej linii oraz, w razie potrzeby, zmienic¢ predkosc
liny i nacisk posuwu.

Pod koniec ciecia tuk ciecia ulega sptaszczeniu, dlatego nalezy zmniejszyC site
docisku liny diamentowej oraz moc ciecia. W razie potrzeby nalezy zwiekszy¢ nacisk
posuwu lub przestawi¢ prowadzenie liny, co daje w efekcie bardziej ostry luk ciecia.

Orientacyjne wartosci predkosci ciecia (beton)

Poziom nacisku posuwu nalezy dobraé tak, by moc elektryczna byta na poziomie

80-100%.
Tryb pracy Zalecana predkosc¢ ciecia
Na mokro 20m/s ...28 m/s
Na sucho 10m/s ...15m/s
Wskazowki dotyczace chtodzenia liny diamentowej
Tryb pracy Chtodzenie Uwagi
Na mokro ok. 5-8 litréw wody na | W przypadku pylenia nalezy wyregulo-

minute wac dysze natryskowe wody.
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Tryb pracy Chtodzenie Uwagi

Na sucho Chtodzenie powietrzem | Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby lina

Im dtuzsza jest lina dia- | diamentowa nie nagrzewata si¢ nad-
mentowa, tym efektyw- | miernie. W razie potrzeby uzy¢ odpo-
niejsze jest chtodzenie | wiedniego systemu odsysania pytu do
powietrzem. chtodzenia liny diamentowe.

8.4 Zmiana poziomu zasobnika

Jesli sitownik osigga maksymalny skok, zasobnik liny jest petny i nalezy uzyc¢

nowego poziomu zasobnika liny. Naped posiada tgcznik krancowy, zatrzymujacy

go automatycznie w przypadku osiggniecia tego potozenia.

» Zawor (sprezarki pneumatycznej) pozostaje w potozeniu Wysuniecie sitownika.

» Zasilanie wodne zostaje wytaczone (jesli byto ustawione w potozeniu AUTO lub
RECZNE).

Na wyswietlaczu pilota DST WRC-CA pojawia sie odpowiedni komunikat.

N

o

7.
8.

9.

. Przed wejsciem do strefy zagrozenia nalezy kazdorazowo nacisngc przycisk zatrzy-

mania awaryjnego lub przetgcznik WE./WYL. w pilocie.

Otworzy¢ ostone zespotu napedowego.

Ustawi¢ zawor w potozeniu neutralnym, naciskajac w jednostce napedowej przycisk
Naprezanie liny.

. Nacisna¢ i przytrzymac przycisk Naprezanie liny, az sitownik skoku znajdzie sie w

potozeniu neutralnym.

Sitownik skoku jest wsuwany dopoéty, dopdki jest nacisniety i przytrzymany
przycisk obstugi Naprezanie liny lub dopdki sitownik nie zostanie wsuniety
do oporu. Po zwolnieniu przycisku Naprezanie liny sitownik skoku pozostaje
zatrzymany w biezgcym potozeniu.

Utozy¢ line diamentowa wokét nastepnych poziomow zasobnika liny.

Dostosowa¢ potozenie rolki prowadzacej (po stronie ciggniecia) odpowiednio do
nowych poziomdéw zasobnika liny.

Naprezy¢ line przyciskiem Naprezanie liny.

Sprawdzi¢, czy lina jest prawidtowo utozona w rolkach prowadzacych i rolkach
zasobnika liny.

Zamkngc¢ ostone jednostki napedowe;.

10.Wyjsc¢ ze strefy zagrozenia.

11.Zwolni¢ przycisk zatrzymania awaryjnego w pilocie.
12.Ustawi¢ w pilocie aktualny poziom zasobnika liny.
13.Kontynuowac pitowanie. — Strona 29

8.5 Wyltaczanie jednostki napedowej (przerwanie pitowania)

1.
2.
3.
4.

Jesli pita linowa jest w trybie AUTO, nalezy aktywowac pilotem tryb <.
Zmniejszy¢ predkosc¢ obrotowa.

Zmniejszy¢ nacisk.

Wytgczy¢ doptyw wody i jednostke napedowa pilotem.
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8.6 Wylaczanie jednostki napedowej (zakonczenie pitowania)

1. Jesli pita linowa jest w trybie AUTO, nalezy aktywowacé pilotem tryb =%,

2. Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa.

3. Zmniejszy¢ nacisk.

4. Wytaczy¢ silnik.
» Zasilanie wodne zostaje wytgczone (jesli byto ustawione w potozeniu AUTO).

5. Przed wejsciem do strefy zagrozenia nalezy kazdorazowo nacisna¢ przycisk zatrzy-
mania awaryjnego lub przetgcznik WE./WYL. w pilocie.

6. Ustawic¢ sitownik w potozeniu neutralnym, naciskajac przycisk obstugi Naprezanie
liny.

7. Ustawi¢ wytacznik gtéwny w potozeniu WYL.

8. ZnalezC tacznik liny i otworzy¢ go.

9. Wyija¢ line diamentowg z napedu.

10.Wyczysci¢ jednostke napedowag i zespoty rolek. — Strona 33

11.Ustawi¢ rolki zasobnika liny w potozeniu transportowym i unieruchomi¢ je pasem
mocujacym.

12.Zdemontowac zespoty rolek.

9 Konserwacija i utrzymanie urzadzenia we wiasciwym stanie tech-
nicznym

/A, OSTRZEZENIE

Zagrozenie porazeniem elektrycznym! Przeprowadzanie konserwaciji i prac zwigzanych

z utrzymaniem urzadzenia z witozong do gniazda wtyczkg moga prowadzi¢ do ciezkich

obrazen i poparzenia.

» Przed przystgpieniem do wszelkich czynnosci konserwacyjnych urzadzenia nalezy
zawsze wyciggna¢ wtyczke z gniazda!

Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym

/A, OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem! Niefachowe wykonywanie napraw podzespo-

tow elektrycznych moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata i oparzen.

» Naprawy elementéw elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwali-
fikowanych elektrykow.

Regularnie kontrolowa¢ wszystkie widoczne elementy pod wzgledem uszkodzen a
elementy obstugi pod wzgledem prawidtowego dziatania.

W razie uszkodzen i / lub zaktdcen w funkcjonowaniu, nie uzywaé produktu. Natych-
miast zleci¢ naprawe serwisowi Hilti.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych zatozy¢é wszystkie mechanizmy zabezpiecza-
jace i skontrolowac ich dziatanie.

W celu bezpiecznej pracy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i materiaty
eksploatacyjne. Dopuszczone przez Hilti czesci zamienne, materiaty eksploatacyjne
i wyposazenie produktu sg dostepne w lokalnym centrum Hilti Store oraz na:
www.hilti.group.

e T



=T

9.1 Czyszczenie jednostki napedowej

/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo porazenia elektrycznego! Przenikajgca woda moze doprowadzi¢

do niebezpiecznego dla zycia porazenia pragdem.

» Przed czyszczeniem jednostki napedowej nalezy bezwzglednie wytaczy¢é gtowne
zasilanie elektryczne.

Podczas czyszczenia nalezy stosowac sie do nastepujacych wskazéwek:

ﬂ * Jednostke napedowag nalezy czyscic biezacag wodag pod niewielkim cisnieniem
(np. z weza).

* Pilota, sprezarki i potaczen wtykowych nie wolno myc¢ biezaca woda.

* Jednostke napedowg i zespoty rolek nalezy w razie potrzeby wyczysci¢ rowniez
pomiedzy poszczegdlnymi odcinkami pitowania. Z czyszczeniem nie nalezy
zwlekaé, poniewaz przywierajgcy szlam po pitowaniu szybko zasycha.

* Sprawdzi¢ wzrokowo jednostke napedows i zestawy rolek przy kazdym czysz-
czeniu pod katem uszkodzen oraz swobody ruchu ruchomych czeéci. Uszko-
dzone i niesprawne czesci nalezy od razu wymieni¢, aby unikna¢ wypadkow i
dalszych szkdd.

Ustawi¢ wytgcznik gtowny w potozeniu WYL.

Wyciggna¢ wtyczke sieciowg z gniazda zasilania gtdwnego.
Usuna¢ z obudowy zalegajgce pozostatosci.

Otworzy¢ ostone zespotu napedowego.

Wyczysci¢ rolki zasobnika i rolki napedowe.

Wyczyscié sitownik skoku i jednostke prowadzaca.

A o

9.2 Wydmuchac¢ pozostatosci wody z obiegu wody chtodzacej oraz silnikow

W temperaturze ponizej 4°C (39°F) nalezy przez przedmuchanie sprezonym powie-
trzem usung¢ wode w obiegu wody przed przerwami w pracy trwajgcymi ponad
godzine oraz przed magazynowaniem urzgdzenia.

1. Odtaczy¢ doptyw i odptyw wody od jednostki napedowe;.
2. Otworzy¢ zawory wodne w rozdzielaczach.
3. Wdmuchiwac sprezone powietrze do doptywu wody w napedzie.
» Wdmuchiwac sprezone powietrze do napedu tak dtugo, az przestanie z niego
wyptywaé woda.

9.3 Przeprowadzanie konserwacji

Przestrzegac¢ wskazéwek dotyczacych uzytkowania podanych w instrukcji prasy do
smaru.

VATV === poski



. Ustawi¢ sitownik skoku tak, by ttoczysko byto catkowicie wysuniete.

. Wyczyscic ttoczyska Sciereczka i aerozolem Hilti.

3. Przesunac ttoki tak, aby mozna byto wyczysci¢ rowniez obszary ttoczyska zastoniete
przez tozyska prowadzace.

4. Natozy¢ waz taczacy prasy smarowej na gniazdo smarowe.

5. Wttoczy¢ srodek smarujgcy do smarownicy 2.

N —

Wttaczaé srodek smarujacy, az zacznie wyptywac przy ttoczyskach. Spowoduje
to oczyszczenie tozyskowania.

7

6. Nasmarowac rolki prowadza,

b e 4

ce zespotu napedowego oraz zespoty rolek.
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9.4 Wymiana rolek gumowych w pojedynczym zestawie rolek DSW-SPP 240

—_—

. Zdemontowac rolke.

. Wyjac zuzyte pierscienie uszczelniajgce (2 sztuki) (1).

3. Wyjac tozyska kulkowe, pchajac je odpowiednim narzedziem od wewnatrz w kierunku
na zewnatrz (2).

4. Wecisna¢ nowe tozyska kulkowe (3).

N

Przed wcisnieciem sprawdzi¢ doktadnos¢ osadzenia tozyska kulkowego.

Narzedzie do wciskania nalezy przyktadac¢ wytgcznie do zewnetrznego pierscienia
tozyska kulkowego.

Wcisng¢ nowe pierscienie uszczelniajgce.

Nasmarowac pierscienie uszczelniajgce smarem.

Odkreci¢ sruby (8 sztuk TX 45) pierscienia mocujacego.

Wyijac¢ zuzyte gumowe opony.

9. Oczysci¢ powierzchnie styku na elemencie nosnym opony i pierscieniu mocujgcym.
10.Zamontowac¢ nowa opone i pierscien mocujacy.

11.Dokreci¢ sruby (8 sztuk TX 45) pierscienia mocujgcego z momentem 25 Nm.

» Rolka jest po serwisie i gotowa do montazu.

© N O

10 Transport i przechowywanie

Transport

» Do przenoszenia urzadzenia nalezy korzystac z przeznaczonych do tego celu uchwy-
tow. Uchwyty powinny by¢ zawsze czyste, nie moga by¢ zanieczyszczone smarem.

» Nalezy unika¢ podnoszenia i przenoszenia ciezkich przedmiotéw. Korzystaé z
odpowiednich urzadzen podnosnikowych i transportowych, ewentualnie podnosi¢
ciezkie przedmioty w kilka oséb.

» Uwazac¢ na bezpieczne trzymanie podczas transportu. Na czas transportu nalezy
zabezpieczy¢ urzadzenie i jego elementy przed ewentualnym zsunieciem sie i spad-
nieciem.

» Transport urzadzenia przy uzyciu dzwigu moze odbywac sie wytgcznie za pomoca
dopuszczonych urzadzen dzwigowych w przewidzianym do tego celu miejscu. Przed
rozpoczeciem transportu sprawdzié, czy wszystkie zdejmowane elementy sg dobrze
zamocowane, zespot napedowy zablokowany, a ogranicznik ruchu zamontowany.
Nigdy nie przebywac pod zwisajgcymi ciezarami.

» Po kazdym przenoszeniu nalezy skontrolowaé wszystkie widoczne elementy pod
katem uszkodzen, a elementy obstugi pod wzgledem prawidtowego dziatania.
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Przechowywanie

» Przed przechowywaniem produktu nalezy zawsze wyciggna¢ wtyczke z gniazda.

» Nalezy mie¢ na uwadze, ze urzagdzenie moze sie przewroci¢. Nalezy ustawiac je
wytgcznie na ptaskim, stabilnym podtozu. Pite linowg nalezy oprze¢ dodatkowo na
podtozu za pomocg skierowanych do przodu rolek odchylnych.

» Przechowywaé¢ produkt w suchym miejscu, niedostepnym dla dzieci oraz innych
niepowotanych oséb.

» Po kazdym przechowywaniu nalezy skontrolowac¢ wszystkie widoczne elementy pod
katem uszkodzen, a elementy obstugi pod wzgledem prawidtowego dziatania.

10.1 Transportowanie jednostki napedowej

/A, OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ciatla! Niezabezpieczona jednostka napedowa moze

spowodowac szkody podczas transportu.

» Transportujac jednostke napedowag na przyczepie lub innym srodku transportu, nalezy
odchyli¢ jej kota w gore oraz zabezpieczy¢ jednostke napedowsg i inne podzespoty
pasami mocujgcymi.

Podczas zatadunku lub roztadunku pojazdu przyczepy nalezy stosowaé odpowied-
nie podnos$niki (np. wozek widtowy) lub wciggarke.

Rolki zasobnika mozna zabezpieczy¢ na transport pasem dostarczonym w zestawie.
Do przenoszenia za pomocg zurawia nalezy stosowa¢ odpowiednie ucha transpor-
towe.

. Poluzowac¢ blokade uchwytu transportowego.
. Odchyli¢ uchwyt transportowy do poziomego potozenia.
» Zeby blokady sg ze sobg poprawnie zaczepione.
Dociagnac¢ blokade uchwytu transportowego.
. Wtozy¢ drazek dzwigni w mocowanie mechanizmu uchylnego.
5. Zwolni¢ zapadke i drazkiem dzwigni odchyli¢ koto w dot.
» Zapadka jest ponownie zablokowana.
6. Powtorzy¢ czynnosci po przeciwnej stronie.
» Jednostka napedowa jest teraz przygotowana do transportu.

N —

H o

W przypadku utrudnionego dostepu mozliwe jest réwniez transportowanie jed-
nostki transportowej w dwie osoby.
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7. Jednostke transportowg nalezy trzymac za przewidziane do tego celu uchwyty.

11 Tabela usterek

Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Pita linowa nie urucha-
mia sie.

Za ostre krawedzie kon-
strukcji budowlane;.

» Ukruszy¢ krawedzie od-
powiednim urzgdzeniem i
na poczatek zagtebic line
tngca recznie.

Nowa lina tngca zakleszcza
sie w szczelinie wycietej

za pomocg uzywanej liny
tnace;j.

» Zakonczy¢ ciecie zuzytg
ling tngca albo uzyc¢
cienszej liny tnace;j.

» Wykonaj pomocniczy
otwor, przez ktéry mozna
bedzie przeciagng¢ nowa
line thaca.

Za duza dtugos¢ stykania sie
liny tnacej z betonem.

» Zamontowac wiecej rolek
zwrotnych lub odczepia-

jacych.

Zbyt silne naprezenie liny.

» Zmniejszy¢ naprezenie
liny zaworem regulaciji
ciSnienia powietrza.

Lina thgca zamontowana
odwrotnie do kierunku ru-
chu.

» Skontrolowaé kierunek
ruchu liny diamentowe;.

Uszkodzona lina tngca.

» Wymieni¢ line tnaca.

Koto napedowe $lizga
sie / lina nie jest zabie-
rana.

Za stabe naprezenie liny.

» Zwiekszy¢ naprezenie
liny.

Koto napedowe jest za bar-
dzo zuzyte.

» Wymieni¢ koto napedowe.

Przy uruchamianiu lina
diamentowa zeskakuje
z rolki napedowej lub
prowadzace).

Blokada rozruchu nie zostata
uzyta.

» Uzy¢ blokady rozruchu
(zablokowac tuleje mo-
cujaca bezposrednio za
sitownikiem pneumatycz-
nym).
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Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Przy uruchamianiu lina
diamentowa zeskakuje
z rolki napedowej lub
prowadzace;j.

Lina thgca zamontowana
odwrotnie do kierunku ru-
chu.

» Skontrolowaé¢ kierunek
ruchu liny diamentowe;.

Nieréwnomierne / jed-
nostronne zuzycie liny
diamentowe;.

Przed ztgczeniem lina nie
zostata skrecona.

» Patrzac w strone po-
wierzchni fgczenia, skre-
ci¢ line trgcg okoto 1
do 1,5 obrotu w lewo
na kazdy metr liny. Po
kazdym wiekszym cieciu
line thaca nalezy skrecié
ponownie z inng liczbag
obrotéw.

Lina peka tuz za tgczni-
kiem.

Odwracanie liny thacej pod
katem ostrym na krawedzi
konstrukcji budowlane;.

» Zamontowa¢ dodatkowe
rolki prowadzace w celu
sptaszczenia kata odwra-
cania.

Zmeczenie materiatu liny
diamentowej na skutek zbyt
dtugiego uzytkowania i sta-
rzenia.

» Zastosowac¢ nowg line
tnaca.

Zmeczenie materiatu liny
diamentowej na skutek nad-
miernego zginania przy tacz-
niku.

» Zmniejszy¢ wyginanie
liny, stosujac taczniki
przegubowe.

Lina diamentowa jest
wyrywana z tacznika.

Szczeki zaciskowe majg zbyt
staby nacisk.

» Nalezy stosowac szczeki
zaciskowe o sile co
najmniej 8 t.

Niewtasciwe lub zuzyte
szczeki zaciskowe.

» Skontrolowac i w razie po-
trzeby wymieni¢ szczeki
zaciskowe.

Lina tngca nie zostata dosta-
tecznie gteboko wsuniety w
tacznik.

» Wsung¢ line diamentowa
w tacznik az do przed-
niego ogranicznika.

» Skrdcié line thacg zgodnie
ze specyfikacja i w
nalezyty sposob.

Lina tngca bardzo
mocno szarpie i drga.

Za stabe naprezenie liny.

» Zwiekszy¢ naprezenie
liny.

Odlegtos¢ pomiedzy rolkami
prowadzacymi jest zbyt duza
(zbyt duza wolna dtugosc
liny).

» Zamontowac¢ dodatkowe
zestawy rolek w celu
zmniejszenia dtugosci
liny.

» Przesunaé pite linowg
blizej szczeliny ciecia.

» Zamontowac krétszg line
tnaca.
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Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Lina tngca bardzo
mocno szarpie i drga.

Rowki pomiedzy prowad-

nica liny a rolkami odchylaja-
cymi nie sg ustawione réwno

wzgledem siebie.

» Ustawic rolki odchylajgce
w taki sposob, aby byty
ustawione réwno wzgle-
dem rolek odwracajacych.

Lina tngca drga bardzo
mocno z duzg czestotli-
woscia.

Naprezenie liny jest za duze

w stosunku do dtugosci linii
ciecia.

» Zwiekszy¢ dtugos¢ ciecia.
» Zmniejszy¢ naprezenie
liny.

Nieprawidtowa predkos¢
obrotowa.

» Ustawic prawidtowa pred-
kos¢ obrotowa.

Zbyt duze zuzycie liny
tnace;j.

Zbyt niska predkosc ciecia

lub zbyt niska predkosc¢ ob-

rotowa.

» Zwiekszy¢ predkosc
obrotowg napedu lub
predkos¢ ciecia.

Zbyt stabe chtodzenie liny
tnace;.

» Upewni¢ sie, ze do
miejsca ciecia dociera
dostateczna ilo$¢ wody.

Za mata dtugosc linii ciecia
badz dtugos¢ odcinka sty-
kajgcego sie z elementem
budowlanym.

» Zwiekszy¢ dtugosc linii
ciecia lub stykania sie z
pitowanym elementem.

Naprezenie liny jest za duze

w stosunku do dtugosci linii
ciecia.

» Zwiekszy¢ dtugosc ciecia.
» Zmniejszy¢ naprezenie
liny.

Silnie $cierny materiat.

» Zastosowac liny tnace o
innej specyfikacji.

12 Kody btedow

Kontaktujgc sie z serwisem Hilti, nalezy zanotowaé wyswietlane kody bteddw.
Utatwi to zlokalizowanie i wyeliminowanie btedu.

Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Er100: Utrata potgcze-
nia ze sprzezonym urzg-
dzeniem zewnetrznym.

Sprzezone urzadzenie ze-
wnetrzne jest nie wtgczone
lub poza zasiegiem.

» Wigczy¢ sprzezone urza-
dzenie zewnetrzne.

» Zmniejszy¢ odlegtos¢
pomiedzy pilotem a
jednostka napedowa.

Er200: Zasobnik liny
petny.

Sitownik skoku jest maksy-
malnie wysuniety.

» Zatrzymac pitowanie i
zmieni¢ poziom zasobnika
liny. - Strona 31

» Skrocic¢ line diamentowa.

» OdsunacC jednostke na-
pedowa dalej od miejsca
ciecia.

Er202: Otworzy¢ ostone
zasobnika liny.

Ostona zasobnika liny nie
jest zamknieta.

» Zamknac¢ ostone jednostki
napedowe;.

VATV ===
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Awaria Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Er204: Zaktocenie elek- | Btad w uktadach elektrycz- » Wytaczy¢ i ponownie
tryczne. nych. wigczy¢ produkt.
» Skontaktowac sie z serwi-
sem Hilti.
Er205: Btad przetwor- | W przetwornicy czestotliwo- | » Wytaczy¢ i ponownie
nicy czestotliwosci. Sci wystapit btad. wigczy¢ produkt.
» Skontaktowac sie z serwi-
sem Hilti.
Er206: Zbyt wysokie Napiecie zasilajace powyzej | » Zastosowac zrddto zasi-
napiecie. dopuszczalnego zakresu. lania o dopuszczalnych

wartosciach napiecia.

» Zwroci¢ sie do wykwali-
fikowanego elektryka na
placu budowy.

Er207: Zabezpieczajgce | Diugotrwata praca z przecig- | » Upewni¢ sie, ze lina

wytaczenie z powodu zeniem jednostki napedowe;. diamentowa moze sie

przeciazenia. swobodnie poruszac
przez szczeline ciecia.

» Zmniejszy¢ obcigzenie

silnikow.
Er208: Zbyt niskie na- | Napiecie zasilajgce ponizej » Zastosowac zrodto zasi-
piecie. dopuszczalnego zakresu. lania o dopuszczalnych

wartosciach napiecia.

» Zastosowac krotszy kabel
taczeniowy o wiekszym
przekroju.

» Zwrdcic sie do wykwali-
fikowanego elektryka na
placu budowy.

Er209: Zabezpieczajgce | Temperatura jednostki nape- | » Schtodzi¢ jednostke na-

wytaczenie z powodu dowej i uktadoéw elektrycz- pedowag biezgcg woda.
nadmiernej temperatury. | nych poza dopuszczalnym » Zwiekszy¢ przeptyw wody
zakresem. chtodzacej.

13 Utylizacja

&9 Urzadzenia Hilti wykonane zostaty w znacznej mierze z materiatéw nadajgcych
sie do powtdérnego wykorzystania. Warunkiem recyklingu jest prawidtowa segregacja
materiatdw. W wielu krajach firma Hilti przyjmuje zuzyte urzadzenia w celu ponownego
wykorzystania. Pyta¢ nalezy w punkcie serwisowym Hilti lub doradcy handlowego.

ﬁ » Nie wyrzucac elektronarzedzi, urzadzen elektronicznych i akumulatorow wraz z
odpadami komunalnymi!

14 Gwarancja producenta na urzadzenia

» W razie pytan dotyczacych warunkow gwarancji nalezy skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Hilti.
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