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Bezpeanostni pfiedpisy
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Biztonsagi utasitasok
Giivenlik Talimatlan

Sikkerhedsforskrifterne til det benyttede
elveerktoj eller maskinen til bearbejdning af tree
skal overholdes meget noje.
- Veelg rundsavklinger som egner sig I|| det materiale der
skal saves i. Folg malenale-
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Crporo cobntoparh ykasaHua no TexHyke
6€30M1aCHOCTY [INA MCTIONb3YeMOro MEKTPOMHCT
ymem'a Uk fepeBooBbpabaTbIBatOLLEro CTaHKa.
npuroaHble anA 06pat: 0 KOHCT

- Overhold og swkken

nunbHble aucku. CobnionaTs HaxonA
LMecA Ha ynaKoBKe yKasaHuA, kacarolluecs obpabaTbiBaemoro Ko

- Veerktojet skal altid opbevares og trans- porteres i

gen.
Far brug: Kontrollér skaer, maskinindstillingog
omdrejningsretning. Benyt
fejlfrie rundsavklinger.

Sikkert arbejde
Maks. hastighed: Den maks. hastighed er angivet pa rundsavklingen og ma ikke
over- skrides. Et evt. angivet hastighedsomrade skal overholdes.
HM-rundsavklinger: Revnede rundsavklin- ger skal udskiftes. Det er ikke tilladt at
repa- rere klingerne.
HM -rundsavklinger, hvis savtandmal er min- dre end 1 mm, ma ikke benyttes (Billede

Sla\ -rundsavklinger: Rundsavklinger med synlige revner ma ikke benyttes.

Fastgerelse af rundsavklinger
og vaerktojsdele
Udeluk enhver form for utilsigtet start af el- veerktojet eller

-Coby ronu.mny 0 HOXa 1 o uen
O1630BaHMIO MaLIMHbI.
- [InA XpaHeHwA 1 Tp YNaKoBKY.
.llo aKCnAyaTaLumum: I'IposepMTb ﬂMHhthe
ViKY MaLHb! v Har Menonk3osath Tonbko 6eayn

peMHble NWAbHbIE AUCKY.

bBeaonacka pabora

MakcvmanbHo nonycTumoe uneno 06opoTos: He nonyckartb NpesbllueHUA Yucna 06opo
TOB, YKA3aHHOTO Ha MWMbHOM AUCKe B KaYecTBe MaKCVMansHo A0MyCTUMOro yuena 060
poToB. ECIM yKa3bIBaeTCA AManasoH uvcna 060poTos, To ero HeOBXOMMMO CobNoaTE.
TBepAOCTNaBHbIE MMMbHbIE AUCKY: MUNbHBIE AUCKM C TPECHYTBIM NOMOTHOM HEOBXOIMM
0 3aMeHuTb. PEMOHT He onyckaeTce. TBepaocnnaBHbIe MUbHbIE ANCKM, 3y6bA KOTOPb!
X MeHbLUe 1-T0 MM, He ONYCKAETCA Aarnblue VCTIoNb30BaTh (CM. puc. A). CTanbHble nun
bHbIE AMCKU: MWNbHbIE AMCKY C BUINMBIMM TPELLVHAMY He [I0NYCKAETCA MCTONb30BATb.

kinen, mens rundsavklingen skiftes.

Rundsavklingen skal monteres og sikres iht. maskinfabrikantens
forskrifter. Maskinfabri- kantens forskrifter skal overholdes.
Rundsavklinger og vaerktejsdele skal vaere ispaendt pa en
sadan made, at de ikke kan losne sig under brug. Overhold
fabrikantens angivelser.

Sergi med at

klingen spaendes rig- tigt pa vaerktmsnaven og at skaerene

ikke be- rorer maskindele.

Det er ikke filladt at forlenge noegler eller at benytte
slagveerktoj til spaending.

Speendefladerne skal vaere fri for snavs, fedt, olie og vand.

Det er ikke tilladt benytte lose reduktions- ringe eller
-basninger.

Det er tilladt at benytte fast indbragte f. eks. ved hjeelp af
kleebeforbindelse indpressede eller holdne ringe, hvis de er
fremstillet iht. fa- brikantens forskrifter. Ringtykkelsen skal al- tid veere
mindre end tykkelsen pa den oprin- delige klinge.

Reparation af rundsavklinger

Det er ikke tilladt at &endre konstruktionen af HM-rundsavklinger, nar de repareres.
HM-rundsavklinger skal repareres af en fag- mand (dvs. en person med faglig
uddanelse og erfaring), som kender de krav, der stilles til konstruktion og form, og
som forstar sig pa de disponible sikkerhedsforskrifter.

Tolerancer som sikrer en fejlfri spaending skal overholdes.

NUNbHBIX AHCKOB W I.WI'HIIOH HIIET]IYMOI'H

The safety instructions for the power-tool
or the woodworking machine used are to be
strictly observed.
- Choose a suitable circular saw blade for the material to
be worked. Observe the in- structions concerning material on
the packaging.
- Observe the riving knife thickness and the operating instructions
of the machine.
- For storage and transport, use the original packaging.
Before use: Check the saw blade teeth and machine settings as well as the
direction of rotation. Use only flawless circular saw blades.

Safe Working
Maximum speed: The maximum speed on the circular saw blade must not be
exceeded. If specified, the speed range must be observed.
Carbide tipped circular saw blades: A circular saw blade whose body is cracked
must be replaced. Repairing is not permitted.
Carbide circular saw blades whose saw teeth dimensions are reduced to less than
1 mm may no longer be used (Figure A).
Steel circular saw blades: Circular saw blades with visible cracks must not be used.

Attachment of Circular Saw Blades and Saw Blade Parts

Unintentional starting of the power tool or the woodworking machine while changing
the circular saw blade is to be avoided.

The circular saw blade is to be mounted and secured in accordance
with the i of the machine

prescribed by the machine manufac- turer are to be observed.

Circular saw blades and tool parts must be clamped in such

a manner that they cannot become loose during operation.

For this purpose, observe the mounting instructions of the
manufacturer.

When mounting the circular saw blade, take care to ensure

that the clamping is by the hub of the blade and that the saw

blade teeth are not in contact with machine parts.

Extension of the spanner or tightening with the use of

hammer blows is not permitted.

The clamping surfaces should be free of dirt, grease, oil and

water.

The use of loose reducer rings or bushings is not permitted.

The use of firmly attached rings, e.g., pressed in or held by adhesive
bonding, is permitted when fabricated according to the manufacturer's
specifications. The ring thickness must always be smaller than the thickness
of the original blade body.

Repairing of Circular Saw Blades

The construction of carbide circular saw blades must not be changed in the process

of repairing.

Carbide circular saw blades must be repawed by a spemahsl i. e., a person with

training and esi

and understands the level of safety to be achleved.

Tolerances that ensure correct clamping must be maintained.

For steel circular saw blades, care must be taken that regrinding the cutting edges
will not cause weakening of the hub and the con- nection of the cutting edges to

the hub.

Nalety dciole przestrzegag wskazowek
bezpieczepstwa utytkowanego narzTMdzia
wzgl. elektronarzTMdzia do obrobki drewna.
- Wybierag odpowiednie tarcze pilarskie dostosowane
do wAadciwodci obrabianego materiaAu. Stosowag siTM do
wskazéwek zawartych na opakowaniu tarczy pilarskiej.
- Sosowag klin rozdzielajacy o odpowiedniej grubodci i
pr: uQd

Ydzia.
- PrzechowywagitransportowagnarzTMdzia  tylko  w  oryginalnym
opakowaniu.
Przed przystapieniem do pracy:

Skontrolowag z¥by tarczy, nastawienie maszyny i kierunek obrotow. Stosowag wy
Adcznie nieuszkodzone tarcze pilarskie.

Bezpieczna praca

Najwytsza pridkodg obrotowa: Nie wolno przekraczag podanej na tarczach
pilarskich najwytszej pridkodci obrotowej. O ile podany jest zakres prLdkodci
obrotowej musi by on zachowany.

Tarcze pilarskie ze stopu twardego:

Tarcze pilarskie, ktere sd popLkane nalefy wymienic. Naprawa nie jest
dopuszczalna.

Tarcze pilarskie ze stopu twardego, kterych wymiary zYbow sa mniejsze nit 1 mm
nie wolno wiLcej utywag (szkic A).

Stalowe tarcze pilarskie: Nie wolno utywag tarczy pilarskich z

i pLkniLciami.

Tpebyetca nyck WM nepesood
pabaTbiatoliiero craika Bo apemn 3aMeHbI MUATILHOTO AUCKa.
MunbHbIA AvCK CornacHo
M MaLWMHbI. (‘ 6 ar
MallHbI.

TWAbHBIE AVCKA Y ETANM UHCTDYMEHTa MOMKHbI GbiTb 3aKpenn
eHbl TamM 06pa3oM, 4TO6b! OHY BO BPEMA PAGOTHI MAlLIMHb! HE
morn [Ina storo ar
DTOBMTSHFL [Mpy MOHTaXE MUILHOTO ANCKa 0BECTIEYNTb, YTOBLI

06bI NMNbHbIE 3y6bA He Kacanuch AeTaneil MawnHs!. Y AnuHeH

Ve Ktoyelt unk UCMonb3osaHve yAapHbIX MHCTPYMEHTOB ANA 3a

TATVIBAHUA HE [IONYCKAETCA. SaXNMHbIE IOBEPXHOCTH JOMKHS! 6

bITb CBOBOAHbI OT 3ArPAIHEHNIA, XMPa, Macna 1 Bodbl. Mcnons3os

aHve HeSaKpEﬂﬂeHHle I'IepeXORHbIX Konewy unu BTyNoK He [lOI'IyCKa

cA. U Te

win ¢MKCMpOBaHHhIX Hanpﬂ»(ennom ocanKoiA KoneL| onyCKaeTcA, ecnu 0

HY uar TonwmHa Konev B
cerpa iomKHa bbits MeHbLue vem TOHLI.lMHa MWBHOTO JIMCKA B MECTE NOCATKNA KOMbLIA.

PEMOHT NUABHBLIX ANCKOB
Ipu pemoHTe TBEPAOCTNABHbIX MMbHBIX AUCKOB HE AONYCKAETCA U3MEHEHMe UX KOHCT

ie tarczy pilarskich i cz).dci narzy dzi
Nalety wykluczy¢ niezamierzonego rozruchu elektronarzl
dzia, wzglLdnie maszyny do obrebki drewna podczas
wymiany tarczy pilarskiej.
TarczL pilarska nalety zamontowag i zabezpieczy
zgodnie z przepisami producenta maszyny. Nalety
przestrzegag podanych przepisow producenta maszyny.
Tarcze pilarskie i czYdci narzLdzi nalety zamocowag tak,
aby nie mogAy si. one poluzowag: w czasie pracy. Przy tym
nalety
Przy montatu tarczy pilarskich na\efy przes(rzegap, aby narz
Ldzie zostaAo odpowiednio zamontowane na piadcie narzLdzia
a zYby tarczy nie stykaAy siL. z czLdciami maszyny.
PrzedAutki kluczy lub uderzanie innym narzTMdziem w montowane
narzTMdzie w celu dociagniTMcia tarczy pilarskiej jest niedopuszczalne.
Powierchnie mocujace nalety oczydcic z brudu, smaréw, olejow i wody.
Niedopuszczalne jest stosowanie luQnych pierdcieni lub tulei redukeyjnych.

ie na staAe np.  wcidniTMtych  pierdcieni  jest
jedli wykonane one zostady zgodnie z zaleceniami producenta.

PYKLWY. PEMOHT TBEPROCTNABHbIX NWTIbHbIX AUCKOB AOMKEH BLIMONHAT
€. TULO CO CMIeLManbHOI NOArOTOBKO/ M C OMbITOM, KOTOPOE 3HaeT TPEBOBaHMA K KOHCT
pyKuvwl v thopwme, 1 KoTopoe pa3bupaeTea B NPeAnMcaHMAX No TexHuke 6e30nacHoCTy.

For sa vidt angar rundsavklinger af stal skal man serge for, at nav og
mellem skeer og nav ikke svaskkes, nar skzerene sli- bes.

nonycKM, o peYHOCTb 3axuma. Mpy nc
nonmoaaumm CTaNbHbIX MMBHBIX AUCKOB HEOBXOAMMO o6pawm, BHUMaHMe Ha To, 4T06
bl NP1 NEPETOUKE PEXYLIMX KPOMOK He Bbina noBpexaeHa cTynuua v He 6bino ocnabne
HO COBMMHEHME MEXTY PexyLLeil KPOMKO 1 CTynuuei.

Grubodg pierdcienia musi byg zawsze mniejsza nit grubodg tarczy.

Naprawa tarczy pilarskich

Konstrukcja tarczy pilarskich ze stopu twardego nie mote byg podczas naprawy
zmieniana.

Napraw}, lan:zv nllarskluh ze stopu twardego musi przep(owadng Iachowec tzn.
wAddciwe wyk
fachowe oraz kmra Zna wymag: i przepisy
bezpieczepstwa.
Tolerancje, ktore zaprewniaja bezpieczne mocowanie narzTMdzia musza
byg zawsze zachowane.
Przy stalowych tarczach pilarskich nalety przestrzegag, aby podczas
szlifowania tarcz nie osAabic piasty oraz poAdczenia pomiLdzy
ostrzem a piasta.
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Respecter scrupuleusement les instruc-
tions de sécurité pour l'outil électrique ou la
machine a travailler le bois que vous utilisez.

-Cl aumatériau &
travailler. Respecter les indications de matériau se trouvant sur
I'emballage.

- Faire attention a la largeur du couteau di- viseur et aux instructions de
sécurité de la machine.
- Utiliser l'emballage d'origine pour la conservation et le transport.
Avant I'utilisation: Controler les dents de la lame de scie circulaire, le réglage
de la ma- chine et le sens de rotation. N'utiliser que des lames de scie circulaire
en parfait état.
Travailler en toute sécurité
Vitesse de rotation maximale : La vitesse de rotation maximale indiquée sur la lame de
scie circulaire ne doit pas étre dépassée. Lorsqu'elle est mentionnée, la plage de la vi-
tesse de rotation doit étre respectée.
Lame de scie circulaire au carbure : Les lames de scie circulaire dont les corps sont
fissurés doivent étre remplacées. En aucun cas ne les remettre en état.
Les lames de scie circulaire au carbure dont les cotes de dent sont inférieures a 1 mm,
ne doivent plus étre utilisées (voir figure A).
Lame de scie circulaire en acier : Les la- mes de scie circulaire présentant des fissu- res
visibles ne doivent pas cas étre utilisés.
Fixation des lames de scie circulaire et des accessoires
Un démarrage fortuit de l'outil électrique ou de la machine a travailler le

bois durant le changement de la lame de scie circulaire doit étre exclu.

La lame de scie circulaire doit étre montée et bloquée conformément
aux instructions du constructeur de la machine. Respecter les
instructions prescrites par le constructeur de la machine.
Les lames de scie circulaire et les accessoires doivent étre
serrés de sorte qu'ils ne puissent pas se détacher lors de
Iutilisation. Pour cela, respecter les indications du cons-
tructeur.
Lors du montage des lames de scie circu- laire, veiller & ce que
le serrage soit assuré sur le moyeu de loutil et que les dents
de la lames ne puissent pas entrer en contact avec les éléments
de la machine. En aucun cas ne rallonger les clés ou n'utiliser les
outils de frappe pour le serrage. Les surfaces de serrage doivent
étre exemptes d’encrassement, de graisse, d’huile et d'eau.
En aucun cas n'utiliser des bagues ou douilles de réduction détachées.
Lutilisation de bagues solidement montées, par exemple pressées ou fixées
par une I\alson d'adhérence, est autorisée \orsque celle-ci a été effectuée suivant les
données par le L'épaisseur de la bague doit toujours étre
inférieure a I'épaisseur du tronc de la ame.

Remise en état des lames de scie circulaire

La conception des lames de scie circulaire au carbure ne doit pas étre modifiée lors de
la remise en état.

Les lames de scie circulaire au carbure doivent étre remises en état par une personne
ayant recu une formation en conséquence et disposant d'une grande expérience, qui
connait parfaitement les réglements se rappor- tant a la conception, et le niveau de
sécurité a atteindre.

Respecter scrupuleusement les tolérances assurant un serrage parfait.

Pour les lames de scie circulaire en acier, veiller a ce que, lors de l'affitage des
tranchants, le moyeu et le joint entre tranchant et moyeu ne soient pas affaiblis.

@

Pfiesndl dodriujte pfiedpisy pro pouiivané

elektrické nafiadi popfi. stroje na opracovani

dfieva.

-Pro cpracovévan ~ material zvolte vhodné pilové kotouae.

Dbejte upozomn(ni k materidlu na obalu.

- Dbejte tlou%oEky rozp{imého Klinu a pfiedpisu stroje.

- K uskladnani a pfieprava poulivejte pUvodni balen.

Pied poulitim: Zkontrolujte pilové zuby, nastaveni stroje a smdr otadeni.
Poulivejte pouze bezvadné pilové kotoude.

Bezpeana prace

Nejvy%n%n\' podet otaéek: Na pilovém kotouai uveden = nejvy%o%ol poéet otadek
nesmi b "t pfiekroden. Pokud je to uvedeno, musi b “t dodrleno rozmezi otaaek.
Pilové kotouae HM: Pilové kotouae, jejichi tdla maji praskliny, musi b ~t vyméndny. Oprava
neni pfiipustna.

Pilové kotoude HM, u nichi jsou rozmary pilového zubu men%i nel 1 mm, se jil nesmi
dale poulivat (obrazek A).

Ocelové pilové kotoude: Pilové kotoude s viditeln ~mi prasklinami se nesmi pouiivat.

Upevniini pilov ~ch kotoudd a nastrojov ~ch dill
Bihem v “many p\lového kotoude je tfieba zabranit neimysinému rozbihu elektronéfiadi
popfi. slro]e na opracovani dfieva.
Pilov ~ kotoua je tfieba namontovat a zajistit podle pfiedpisU v ~robce stroje. Pfiilofené
pfiedpisy v “robce stroje je tfieba dodrlet.
Pilové kotoude a nastrojové dily musi b "t tak upnuty, aby se nemohly pfii
provozu uvolnit. K tomu dbejte tidajU v ~robce.
Pfii montdi pilového kotouze e tfieba zajistit, aby bylo zarudeno upnuti
na naslro]cvem néboji a aby pilové zuby nepfii%dy do kontaktu s dily
stroje.
Prodiouieni kiial nebo pouiiti razov ~ch nastchU k utalienf neni
pfiipustné.
Upinaci plocha musi b "t ista, nesmi obsahovat maziva a

vodu.
Pouml voln ~ch redukanich krouikU nebo redukanich pouzder
nenf pfifpustng.
Pouiitf tuh “ch, napfi. vazan “m spojem zalisovan “ch nebo tdsn
~ch kroulkU je povoleno, jsou-li vyrobeny podle urdeni v robce.
Tlou%eEka kroulku musi b “t vidy men%i nel tiou%Eka zakladniho
tllesa kotoude.

Oprava pilov ~ch kotoudll
Konstrukce pilov ~ch kotoudU HM nesmi b "t pfii opravii zminiina.

Pilové kotoude HM musi b “t opraveny viici znal “m odbornikem, tzn. osobou s odborn
“m vzdilanim a zku%oenostmi, ktera zna poladavky na konstrukci a uspofiddani a které
rozumi dostupn ~m bezpeanostnim ustanovenim.

Tolerance, které zaji%oEuji bezvadné upnull musi b tdodrlen
U ocelov “ch pllov ~ch kotoual musi b “t zaji%ttino, e pfii pflebru%oovam bfiitu nesmi
b ~tndboj a spojeni mezi bfiitem a ndbojem zeslabeno.

Die Sicherheitshinweise fiir das verwen-
dete Elektrowerkzeug bzw. die Holz-
bearbeitungsmaschine sind strikt zu beachten.

Atenerse estrictamente a las instruccio-
nes de seguridad de la herramienta eléctrica o
maqulna para la elaboracion de la madera utilizada.

- Geeignete fiir das zu be-
Material wéhlen. Materialhinweise auf der Verpackung
beachten.
- Spaltkeildicke und Vorschrift der Maschine beachten.
- Fir die Aufbewahrung und Transport die Originalverpackung

las hojas de sierra de acuerdo al material a
trabajar Observar las indicaciones sobre los materiales que
figuran en el embalaje.

-F fi yalas
relativas a la maquina.

- Utilizarelembalajeoriginalparaguardary transportar el aparato.
Antes de su utilizacién: Verificar el estado de los dientes de sierra, el ajuste de

la maquina, y el sentido de giro. Unicamente emplear hojas de sierra en perfecto

2

l:mnn trabajar de forma segura
méximas: No deberdn excederse las revoluciones méximas indicadas en la

hcja de sierra. En caso de especificarse, deberd respetarse el margen de revo- luciones

Hojas de sierra de metal duro: Debera sustituirse toda hoja de sierra cuyo disco base

verwenden.
Vor der agezéhne, Maschi und Drehrichtung
Nur ei e ;
_ Sicheres Arbeiten estado.
Die auf dem Krei Hd darf
nlchl Uberschritten werden. Soweit muss der Di i
eingehalten werden.
HM-Kreisségeblatter: Kreissageblatter, deren Kérper gerissen sind, missen prescrito.
werden. Eine ist nicht zulassig.
HM-Kreissé deren Sa Kleiner als 1 mm sind, drfen nicht

mehr benutzt werden (Bild A).
Stahl-Kreissageblétter. Kreissé

mit si Rissen dirfen nicht
verwendet werden.

von dgeblittern und il
Unabsichtliches ~ Anlaufen  des  Elektrowerkzeuges ~bzw. der
Holzbearbeitungsmaschine ~ wahrend ~ des ~ Wechsels  des
Kreissageblattes ist auszuschlieBen.
Das Kreissageblatt ist geméaB den Vorschriften des
Maschinenherstellers zu montieren und zu sichem. Die

1en iften des i sind
einzuhalten.

und miissen  so
aufgespannt sein, dass sie sich beim Betreiben nicht [6sen
konnen. Dazu die Angaben des Herstellers beachten.
Bei der Montage des Kreissageblattes ist dafiir zu sorgen,
dass das Spannen auf der Werkzeugnabe slchergestelll ist
und dass die Sagezal nicht mit in
Beriihrung kommen.
Das Verlangern von Schiiisseln oder die Verwendung von
Schlagwerkzeugen zum Festziehen ist nicht _zuldssig. Die

missen frei von Fett, Ol und Wasser

sein.
Die Verwendung von losen Reduzierringen oder -biichsen ist nicht zuldssig.
Die Verwendung von fest ten, . B. durch t

oder gehaltenen Ringen ist gestattet, wenn sie gemaB den Festlegungen des
Herstellers gefertigt sind. Die Ringdicke muss immer kleiner als die Dicke des
Stammblattkorpers sein.

Instandsetzen von Kreissageblittern
Die Konstruktion von HM-Kreissageblattern darf bei der Instandsetzung nicht
veréndert werden.
HM-Kreissageblatter miissen durch einen Sachkundigen instandgesetzt werden, d.
h. eine Person mit Fachausbildung und Erfahrung, die die Anforderungen an
Konstruktion und Gestaltung kennt und sich auf die er-reichbaren
1 versteht. die ein
Spannen sicherstellen, miissen eingehalten werden.
Bei Stahl-Kreissageblattern muss dafiir gesorgt werden, dass beim
Nachschleifen der Schneiden die Nabe und die Verbindung zwischen
Schneide und Nabe nicht geschwacht wird.

)

YKasauATa 3a 6esonacHa pabora ¢ ene

esté fisurado. No es admisible su reparacion.

No deberan usarse hojas de sierra de metal duro cuyos dientes tengan unas dimensiones
inferiores a 1 mm (figura A).

Hojas de sierra de acero: No deberdn emplearse hojas de sierra que estén fisuradas.

Sujecidn de las hojas de sierra y de los elementos de la herramienta
Al cambiar la hoja de sierra deberé evitarse la puesta en marcha fortuita de la

herramienta eléctrica o de la maquina para la ela- boracion de la madera.

La hoja de sierra debera montarse y asegurarse conforme a las
prescripciones del fabricante de la maquina. Atenerse a las

prescripciones del fabricante de la maquina.
Las hojas de sierra y los elementos de la herramienta
deberan fijarse de forma que no puedan aflojarse durante el
Observar las indicaci del fabricante al

respecto.
Al montar la hoja de sierra debera asegurarse su sujecion firme
al eje motriz, observando ademds que los dientes de sierra no
alcancen a rozar con ninguna de las piezas de la maquina.
No es admisible prolongar el brazo de palanca de las llaves ni
aplicar herramientas de impacto para apretar los tiles.
Las dreas de sujecion deben estar libres de suciedad, grasa, aceite

yagua.
No es admisible emplear anillos o casquillos reductores sueltos.
Es admisible el empleo de anillos encajados a presion, siempre que su ejecucion
corresponda a las especificaciones del fabricante. El grosor del anillo debe ser siempre
inferior al grosor del disco base.

Reparacidn de hojas de sierra

La reparacion de las hojas de sierra de metal duro debera llevarse a cabo de manera

que ello no afecte a su construccién.

Las hojas de sierra de metal duro deberan ser reparadas por un profesional, o sea,

una persona que disponga de la formacion profesional y experiencia suficientes, y que

conozca las exigencias pertinentes a su construccion y conformacion, ademas de las
que deban

Deben man(enerse todas las tolerancias re- levantes para asegurar una sujecion

correcta.

En las hojas de sierra de acero deberé cuidarse que al ser reafiladas no se debilite

el buje ni el area entre el diente y el buje.

@

Az alkalmazasra keriloe villamos

pecn.
a MalwuHa, TDHﬁEa a ce cnassar CTPUKTHO.
- M3nonaBaiite pexeLuy AvckoBe, NOAXOAALLY 3a 06pabo
TBaHWA marepuan. Cubnionasaiite YKasaHWATa Ha onakoskat
2 Ha pexeLyurA auck.
-Cvbnropasaiite npeanucanara aebeniHa Ha pasTsapALma KK 1
3a b paborta ¢ enex
- Vanonasaitte OpUriHanHara onakoBKa 3a CbXpaHABaHEe W TPaHCMopT.

Mpeaw ynotpeba: MposeprBaifte 3u6uTe, NOCOKaTa Ha BLPTEHE U HaCTPOiiKaTa

Ha enexTPONHCTPYMEHTa. anonasaiTe camo AVCKOBE B 6e3yKOPHO CLCTORHME.

ésa
vonatkoz¢ biztonsagi elceirasokat szigoruan be kell
tartani.

- A korfaerészlapokat a megmunkalasra
keriiloe anyagnak megfelelceen kell megvélasztani. Ehhez vegye
figyelembe a a korfeerészlap csomagolasan talalhato tajékoztatot.
- Tartsa be a feszitoeék elceirt vastagsagat és a berendezésre vonatkozd
biztonsagi elceirasokat.
- A korfeerészlapok téroldséra és szdllitaséra az eredeti csomagolést kell
hasznélni.

besonacha pabora Hasznalat eleett: Ellencerizze a feerésziogakat, a készilék bedllitasét és a forgasiranyt.
MaKc/ManHa CKOpoCT Ha BupTeHe: He ce fonycka Ha Ha Csak
MCKa MaKCMAITHO [IONYCTUMA CKOPOCT Ha BbpTeHe. Ci Ha avan munka
a30H Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe & vckose ¢ pexelm Legmagasabb fordulatszdm:
nnacTvhy: [1ckoBe, N0 YAMTO CTOMAHEH KOPMYC Ca Ce NOABWIM NyKHaTUHK, TpABBa da megadott 4 nem szabad tullépni. Ha

6bnat 3amenaHm. He ce nonycka peMoHTMPaHETo M.

He ce nonycka Ha ucKose ¢

KOWTO paamepuTe Ha 3b6uTe ca no-mankw ot 1 mm (¢ur. A).
CTomareHy vcKoBe: He ce [onycKa Uanon3BaHeTo Ha AMCKOBE, M0 KOWTO UMa BUaY
MM MyKHATUHM.

MOHTMpaHe Ha PEXEIM AHCKOBE W HHCTPYMEHTH

B3emeTe HeoBX0auMUTE MepKyt f1a U3KIIKOUHTE OMACHOCTTA OT BK/IKUBAHE

Ha €NIeKTPOUHCTPYMEHTA 110 HEBHUMAHMUE N0 BPEME Ha 3aMAHaTa Ha p

eXeLUMA anck. PexelmaT avek Tpa6ea Aa 6bae MOHTMPaH 1 3acTo

MIOPEH CIMACHO Ha Ha

TpymenTa. b e Ha BCUUKM

£ 1 U3UCKBAHWA HA NPOM3BOMNTENA.

PexeLLuTe [MCKOBE 1 TEXHUTE eNleMeHTV TPAGBA ia Ca 3axBa

HaTu 1 3aTerHayi 110 TakbB HaulH, Ye a He MoraT fia ce cam

0pa3BWAT N0 BpeMe Ha paboTa. 3a Lenta cnassaiiTe ykasaH

VATa Ha MPOM3BOIMTENA. TP MOHTMDAHE Ha PEXELLMA IUCK

YCUMATA Npy 3aTAraHeTo TPAGBA fia Ca MPUOXEHN Ha LigHT

panHara BTYfKa, a NPy BbPTEHE pexelluTe 3u61 He TpA6BA A

a [jonupar AeTaitnv Ha enexkTpoMHCTPymMexTa. He ce ionycka y

IBMKABAHETO HA PAMOTO Ha FAGUHHA KITKOY WU M3MONABAHETO H

a ynapHy MHCTPYMEHTH 3a 3aTAraHe. 3aTAraluute NoBbpXHOCTH TP

AbBa fa ca 6e3 aawn:pcnsaumﬂ BOAa Wk MasHuHu. He ce nonycka n

NPLCTEHY W Tynkw. lon

yeKa ce manonaaaue‘ro Ha CTerHaw, Harp. Ha npeooaa Crro6ika NpLCTeHM, cam
0aKoTe ca CbrmacHo il Ha
NPECTEHyTE TPAGBA BUtHark 1a € no-mManka ot neﬁenmuara Ha nasyHaTa Ha pexetLy
A CK.

MopapbiKa Ha peew AUCKoBe

Ipy M3BBPLIBAHE Ha PEMOHTHM [IIHOCTI Ha PEXELLM AUCKOBE C TBBPAOCTNABHY M
aCTUHY He Ce [0MYCKa NPOMEHAHETO Ha KOHCTPYKLIMATA M.

PEXeLLM INaCTUHM, Ny

megadasra keru\t akkor a Iordulatszam tarlomanyt is be kell tartani.
A megrepedt testee koriﬁveszlapokat ki kell cserélni. A kdrfeerészlapokat nem szabad
megjavitani.

Az olyan ényfé él a faerészfogak mérete 1 mm
ala csdkkent, nem szabad Iovabb hasznalni (,A" abra).
Acél kor Az olyan acél korfeeré lathato

repedések vannak nem szabad hasznalni.

A kirfzrészlapok és szerszamrészek befogisa
A korl&reszlap k\cserelese idejére kl keII zamni a villamos
am, illetv és véletlen
beindulésénak \ehemesegel
A korfeeré ést gyarto cég
keII i és biztositani
gyano cég adott e\oeuasan mind be kell lanam
ugy kell befogni,
hogy azok az uzeme\es soran semmiképpen se lazulhassanak
ki. Ehhez figyelembe kell venni a gyarté cég eleeirasait és
tajékoztatojat.
A korfeerészlap felszerelése soran (gyelni kell arra, hogy a
szerszamagy biztosan be legyen fogva és hogy a faerészfogak ne
kerljenek érintkezésbe a berendezés részeivel.
A befogasna\ a megszoritisahoz a szerszamkulcsot nem szabad
megt nem szabad (i hasznalni.
A befogdfelileteknek szennyezes- zsir- és vizmentesnek kell lenniik.
Laza betétgyaeraeket vagy betéthiivelyeket nem szabad hasznaini.
Szorosan rogzitett, tehat példaul besajtolt vagy tapado kotéssel rogzitett gyaeraeket csak
akkor szabad alkalmazni, ha azok a gyartd cég elceirasainak megfeleloeen kerdltek
kivitelezésre. A gyeeree vastagsdganak nem szabad elérnie a korfaerészlap-torzslemez
vastagsdgat.

PeMOHTET Ha pexeLu A1CKOBE C TBPAOCTNABHY NNACTVHN TPAGBA a Ce U3BLPLIB A Korferészlapok javitasa
0T KBAMMAMLMPaH TeXHYK, T. €. OT uLe ¢ cneuyan-o oop: A ényfé Stes kor p a javités soran nem szabad
e nonur, no Ha [ H i. A keményfé, étes kor javitédsét csak azaz
a acwlion 32 CUTYPHOCT U szakmai kiképzé és személy végezheti aki
Ha Tpyna. a ével és ki és

TpAbBa fa ce cnassaT M3UCKBAHATA 3@ TOYHOCT, KOWTO OCHTYPABAT NPaBIAH
0T0 3axBaLaHe Ha 3bGMTe. MPK 3aToUBAHE Ha CTOMAHEHY PEXELLI INCKOB
©TpAbBa 1a ce BHUMaBa a He 6bae oTcnabeH dnaHeya Ha ancka, KakT

0 V1 HOCELLOTO CeueHve B MPeXofa Ha 3b6a kbM tnaxeLia.Te.

blzlonsagl elceirasokat ismeri és azokat érvényesiti. A befogéshoz okvetlendl
sziikséges teeréshatdrokat be kell tartani.
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E assolutamente necessario rispettare
ri- gorosamente le indicazioni di sicurezza
relative all'elettroutensile utilizzato.

E imprescindivel observar as indicagdes
de seguranca para a ferramenta eléctrica
utlllzada ou da méquina para trabalhar madeira.

ione.
Rlspenare le indicazioni relative al materiale riportate
sull'imballaggio.
- Rispettare lo spessore del cuneo seperatore e le prescrizioni di
sicurezza della macchina.
- Per conservare in deposito e per il trasporto, utilizzare 'imballaggio
originale.
Prima dell'uso: Controllare la dentatura della sega, le registrazioni della
macchina ed il senso di rotazione. Utilizzare esclusivamente lame per sega
universale che siano in perfetto stato.
Lavorare con sicurezza
Numero massimo di giri: Il numero mas- simo di giri riportato sulla lama per sega uni-
versale non puo essere superato in nessun caso. Si deve sempre rispettare il campo
di velocita indicato. Lama per sega universale in metallo duro: Sostituire le lame
per sega universale che presentino delle incrinature. Non & permesso sottoporle
ad interventi di riparazione. E vietato utilizzare lame per sega universale in metallo
duro con denti che abbiano una di- mensione minore di 1 mm (Figura A). Lama per
sega universale in acciaio: E vietato utilizzare lame per sega universale che abbiano
incrinature visibili.

Fissaggio di lame per sega universale e parti di utensili

E durante |

di sostituzione della lama, né I'elettroutensile né la macchina per

la lavorazione del legno possano avviarsi accidentalmente. La

lama per sega universale deve essere montata ed assicurata

secondo le direttive della casa costruttrice della macchina.

Rispettare tutte le prescrizioni della casa costruttrice della

macchina.

Le lame per sega universale e le parti di utensili devono

essere fissate in modo tale che non possano sbloccarsi

nel corso dell'esercizio. A tal fine, rispettare le indica- zioni

della casa costruttrice.

Montando la lama per sega universale & indi- spensabile

assicurarsi che il fissaggio possa essere realizzato sulla

scanalatura dell utensile e che i taglienti non possano entrare in

contatto con nessun componente della macchina. Per l'operazione

di avvitamento a fondo non & permesso allungare chiavi né utilizzare

utensili a percussione.

Le superfici di bloccaggio devono essere pulite ed esenti da grasso, da olio e da
acqua. Non & permesso utilizzare anelli di riduzione né boccole di riduzione.

E permesso utilizzare anelli a montaggio fisso, per esempio anelli pressatl
oppure fis- sati con la tecnica dell 1to ad aderenza, a

il montaggio sia stato realizzato secondo le direttive della casa costruttrice. Lo
spessore dell'anello deve essere sempre minore dello spessore del corpo della
lama originale.

Interventi di riparazione di lame per sega universale

La costruzione di lame per sega universale in metallo duro non puo essere
modificata nel corso di lavori di riparazione.
Le lame in metallo duro per sega universale devono essere curate da una
persona esperta, cio¢ da una persona che grazie alla propria formazione
d abbia a sufficienti cognizioni
relative alla costruzione ed alla configuazione del prodotto e che conosca
tutte le rispettive normative relative alla sicurezza.
E indispensabile rispettare tutte le tolleranze previste per assicurare
un perfetto serraggio.

®

Kullandlan elektriki el aleti veya tahta
iuleme makinesinin gvenlik talimatlarona
s0kd bir bigimde uyulmalddar.
- Zylenen malzemeye uygun testere bagaklaran segin.
Ambalaj izerindeki malzeme agoklamalardna uyun.
- Yarma kamasa kalanlorandn uygun olmasdna dikkat edin ve
aletin kullanma kalavuzundaki hiikiimlere uyun.
- Saklama ve nakliye sdrasdnda orijinal ambalajo kullanan.
Kullandmdan once: Testere diplerini, aletin ayardnd ve donme yon
kontrol edin. Sadece kusursuz daire testere bagaklardnd kullanon.
Giivenli caldpma
En yiiksek devir saydsd: Daire testerebdgar (izerinde belirtilen en yiksek devir
saydsdnd aymaydn. Erer yazdld ise devir saydsdaraldmdna uyun. Sert metal (HM)
daire testere bdcaklaro: Govde kasamlard ¢izilmiy veya yardimdy olan daire testere b
dcaklard deriptirimelidiir. Bu gibi bdgaklardn onaramadna miisaade yoktur. Di dlcleri
1 mm'den kiigiik sert metal daire testere bdgaklaro artok kullandlmamalddar (Qekil A)
Celik daire testere bagaklard: Gizik ve catlak olduklard gozle grilebilen daire testere
bagaklard kullandimamalador.

Daire testere bagand ve alet parcalardnd

calduma sdrasdnda geviemeyecek bicimde sokan. Buna ait tiretici talimatona uyun.
Daire testere bdgaklardnd takarken, gobertin iyi takdlmop olmasondan ve testere bo
carid diplerinin alel pargalara ile temasa gelmemesinden emin olun. Sokma iplemi s

drasonda anah veya aletlerinin kulland
Imasdna miisaade yoktur.

Germe yi ku yan veya su d

Gevpiek rediksi veya kovanl wullandl

dna miisaade yoktur.

Enter treticinin talimatlaro dorrultusunda dretilmiplerse, sabit
olarak yerleptirilmip halkalaran kullandlmasd mamkindr.
Ancak halkandn kaldnldmo daima bdgak govdesinden daha
kiigtik olmaladar.

Daire testere hogaklardndn bakamo ve kullandmd

Sert metal daire testere bagaklaranan konstriiksiyonu onard

m sdrasdnda deriptiriimemelidir. Sert metal daire testere b

caklard bir uzman tarafondan bakom ve onaroma tabi tutulmal

9dar; yani bagaklaron konstriiksiyon ve bigimlerini tandyan ve

ilgili gtivenlik hiikiimlerinden anlayan uzmanlar tarafandan yap

dimalddor. Bdgaklardn geometrisi www.bosch-pt.com adresindeki
Online-Katalogunda bulunabilir. Kusursuz germe i¢in gerekli olan
toleranslara mutlaka uyun. Gelikten yapdima daire testere bdcaklarondaki bileme
iplemi sorasdnda gébertin ve gobekle kesici kanar barlantdsondn zaydflamamasd
na dikkat edilmelidir.

para 0 material a

ser trabalhado. Observar as indicagdes de material que se en-

contram sobre a embalagem.

- Observar a espessura da cunha abridora e as respectivas instrugGes

de seguranca da maquina.

- Utilizar a embalagem original para a arre- cadagéo ou para o transporte.
Antes da utilizagdo: Controlar os dentes de serra, ajuste da maquina e sentido
de rota- ¢ao. S utilizar [aminas de serras circulares em perfeito estado.

Trabalho seguro

Maximo ntimero de rotagao: O maximo nu- mero de rotago indicado sobre a lamina de
serra circular ndo deve ser ultrapassado. Se for indicada, a faixa do nimero de rotagéo
deve ser mantida.

L&minas de serras circulares de metal duro: LAminas de serras circulares danifica- das,
devem ser substituidas. Nao € permitido repara-las.

Laminas de serras circulares de metal duro, com dimenséo de dentes inferior a 1 mm,
ndo devem mais ser utilizadas (figura A).

Laminas de serras circulares de ago: Laminas de serras circulares com rachaduras
visiveis, ndo devem mais ser utilizadas.

Fixagdo de laminas de serras circulares e de pecas de ferramentas
Devera ser eliminada a possibilidade de um arranque involuntério da
ferramenta eléctrica ou da maquina de trabalho em madeira du- rante a
substituicao da lamina de serras circulares.
A lamina de serras circulares deve ser montada e protegida
de acordo com as directivas do fabricante da maquina. As
directivas de- terminadas pelo fabricante da maquina de- vem
ser seguidas.
As laminas de serras circulares e as pegas de ferramentas
devem ser fixas de modo que ndo se soltem durante a
utilizagdo. Para isto devera observar as indicagoes do
fabricante.
Para a montagem das ldminas de serras cir- culares, deverd
observar que a fixagdo no cubo da ferramenta seja assegurada
€ que os dentes da serra ndo entrem em contacto com pegas da
méquina.
Néo é admissivel o alongamento de chaves ou a aplicagdo de
ferramentas de percusséo para apertar.
As superficies de aperto devem estar livres de sujidades, gordura, dleo e agua.
N&o é admissivel a aplicagéo de anéis de redugéo ou de buchas soltos.
A aplicagao de anéis fixos, p. ex. através de ligagbes coladas ou pressionadas € permi-
tida, se forem idos de acordo com as Ges do fabricante. A espessura
do anel deve sempre ser inferior & espessura do corpo da lamina mestre.

Manutengo de laminas de serras circulares

A construcao de laminas de serras circulares de metal duro ndo deve ser alterada por
oca- sido da manutengéo.

Laminas de serras circulares de metal duro devem ser reparadas por pessoal
especializado, ou seja uma pessoa com formagéo es- pecializada e experiéncia, que
esteja fam\ha- rizada com as exigéncias a construgao e o desenho e que esteja a par
das d ¢des de Deverd manter as tolerancias que
assegu- ram uma fixagéo perfeita.

No caso de laminas de serras circulares de- vera assegurar, que ao lixar
posteriormente os gumes, o cubo e a ligagéo entre a lamina e o cubo ndo

sejam enfraquecidos.

)

Sakerhetsanvisningara for aktuella el-
verktyg och trabearbetningsmaskiner skall
Oljas exakt.

- Valj lampliga sagklingor for materialet som
skall bearbetas. Beakta materialhan- visningarna pa
férpackningen.
- Beakta Kiyvilens tiocklek och maskinens sakerhetsinstruktioner.
- Anvand originalférpackningen fér lagring och transport.
Fire anvindning: Kontrollera sagklingornas tander, sagens installning och
rotations- riktning. Anvand endast felfria cirkelsagklingor.
Arbetssikerhet
Hogsta varvtal: Overskrid inte pa cirkelsag- klingan angivet hogsta varvtal. Beakta
angivet varvtalsomrade.
HM-cirkelsagklingor: Cirkelsagklingor med sprickor i stommen maste bytas ut.
Repara- tion &r inte tillaten.
HM-cirkelsagklingor vilkas tandmatt under- skrider 1 mm far inte langre anvandas
(bild A).
Cirkelsagklingor i stal: Cirkelsagklingor med synliga sprickor far inte langre anvan-
das.

Infistning av cirkelségklingor och verktygsdelar

Atgéirder bor vidtas for att resp i inen inte oavsiktligt
ska kunna starta under verktygsvaxling.

Cukelsagklmgan ska monteras och sakras enligt maskintillverkarens

ska exakt fdljas.

Cirkelsagklingor och verktygsdelar ska vara stadigt fastspanda

sa att de inte kan lossa under arbetet. Folj tillverkarens

anvisningar.

vid att i arval
fastspand pa verktygsnaven och att khngans tander inte
beror maskinens delar.

Anvéndning av forldngda nycklar eller slagverktyg for
atdragning ar inte tillatet.

Anliggningsytorna maste vara fria fran fororeningar, fett, olja
och vatten.

avlosa i eller - i arinte
tillatet.
Anvéndning av fast insatta, t. ex. genom hard drivpassning
monterad rmgar ar tillaten om de ar framstallda enligt tilverkarens
skall alltid

tiocklek.
Reparation av cirkelsagklingor

HM-cirkelsagklingornas konstruktion far inte forandras vid reparation.
HM-cirkelsagklingor ska repareras av expert, dvs av person med yrkesulblldn\ng

@

De veiligheidsvoorschriften voor het
ge- bruikte elekirische gereedschap of de
houtbewerkingsmachine moeten strikt in acht worden

genomen.

- Kies geschikte cirkelzaagbladen voor het te bewerken
materiaal. Neem de over opde

in acht.

- Neem de spouwmesdikte in acht en lees de veiligheidsvoorschriften bij
de machine.

- Gebruik de originele verpakking voor opbergen en transport.

Voor het gebruik: Controleer hine-instelling en
Gebruik alleen onbeschadigde cirkelzaagbladen.

Veilig werken

i : Het op het ci g 1 i mag
niet worden Het ik, indien moet worden
aangehouden.
HM-ci: Ci met een blad moeten worden

vervangen. Reparatie is niet toegestaan.

HM-cirkelzaagbladen waarvan de zaagtan- den een afmeting van minder dan 1 mm
hebben, mogen niet meer worden gebruikt (afbeelding A).

Stalen cirkelzaagbladen: Cirkelzaagbladen met zichtbare scheuren mogen niet worden
gebruikt.

van cit en
Zorg ervoor dat starten van het i of de
iine tijdens het vervangen van het ci

uitgesloten is.
Het cirkelzaagblad moet volgens de voorschriften van de
it worden en bevestigd. De
n de moeten in acht wor-

den genomen

moeten zo zijn
cpgespannen dat deze bij het gebruik niet los kunnen raken.
Neem daar- voor de gegevens van de fabrikant in acht.
Zorg er bij de montage van het cirkelzaagblad voor dat het
spannen op de gereedschapnaaf gewaarborgd is en de zaagtan-
den niet met machinedelen in aanraking komen.
Het verlengen van sleutels of het gebruik van slaggereedschappen
voor het vastdraaien is niet toegestaan.
De spanvlakken moet vrij van ui, vet, olie en water zijn.
Het gebruik van losse of -bussen is niet

Het gebruik van vast ingebrachte, bijvoor- beeld met een hechtverbinding ingeperste of
vastgehouden ringen is toegestaan, indien deze volgens de bepalingen van de fabrikant

zijn vervaardigd. De ringdikte moet altijd kleiner dan de dikte van het zaagblad zijn.

och erfarenhet, som kanner till de krav som stélls pa
och som & insatt i tillimpliga sakerhetsbestammelser.

For felfri inspanning skall foreskrivna toleranser beaktas.

Vid slipning av cirkelsagklingor i stal se till att stommen och forbindelsen mellan
skaret och stommen inte forsvagas.
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repareren

De constructie van HM-cirkelzaagbladen mag bij de reparatie niet worden veranderd.
HM-cirkelzaagbladen moeten door een deskundig persoon worden gerepareerd, dat wil
zeggen een persoon met een vakopleiding en ervaring, die de eisen aan constructie en
vormgeving kent en volgens de geldende veiligheidsvoorschriften werkt.

Toleranties voor het waarborgen van correct spannen moeten worden aangehouden.
Bij stalen cirkelzaagbladen moet ervoor wor- den gezorgd dat bij het slijpen van de
snijkanten de naaf en de verbinding tussen snijkant en naaf niet worden verzwakt.

Hilti Corporation
LI-9494 Schaan

Tel.: +423/23421 11
Fax.: +423 /234 29 65
www.hilti.com

Hilti = registered trademark of
Hilti Corporation, Schaan, LI

2064155-04.2018




