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Original-Bedienungsanleitung

1 Angaben zur Bedienungsanleitung

1.1 Zu dieser Bedienungsanleitung

* Lesen Sie vor Inbetriebnahme diese Bedienungsanleitung durch. Dies ist Voraussetzung fiir sicheres
Arbeiten und stérungsfreie Handhabung.

¢ Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhinweise in dieser Bedienungsanleitung und auf dem Produkt.

* Bewahren Sie die Bedienungsanleitung immer am Produkt auf und geben Sie das Produkt nur mit dieser
Bedienungsanleitung an andere Personen weiter.

1.2 Zeichenerkldrung

1.2.1  Warnhinweise

Warnhinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit dem Produkt. Folgende Signalwdrter werden verwendet:
Al GEFAHR

GEFAHR!

» Fir eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren Kérperverletzungen oder zum Tod fiihrt.

| WARNUNG

WARNUNG !
» Fur eine méglicherweise drohende Gefahr, die zu schweren Kdrperverletzungen oder zum Tod flihren
kann.

/\ VORSICHT

VORSICHT !

» Fir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu Kdrperverletzungen oder zu Sachschaden fiihren
kann.

1.22 Symbole in der Bedienungsanleitung
Folgende Symbole werden in dieser Bedienungsanleitung verwendet:

Bedienungsanleitung beachten

Anwendungshinweise und andere nitzliche Informationen

Umgang mit wiederverwertbaren Materialien

Elektrogerate und Akkus nicht in den Hausmull werfen

Hilti Li-lon-Akku
Hilti Ladegeréat

FE & REE

1.2.3 Symbole in Abbildungen
Folgende Symbole werden in Abbildungen verwendet:

E Diese Zahlen verweisen auf die jeweilige Abbildung am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

Die Nummerierung gibt eine Abfolge der Arbeitsschritte im Bild wieder und kann von den Arbeits-
schritten im Text abweichen.

| Positionsnummern werden in der Abbildung Ubersicht verwendet und verweisen auf die Num-
= mern der Legende im Abschnitt Produktiibersicht.

@ | Dieses Zeichen soll ihre besondere Aufmerksamkeit beim Umgang mit dem Produkt wecken.

LT -
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1.3 Produktabhéngige Symbole
1.3.1 Alilgemeine Symbole
Symbole, die in Verbindung mit dem Produkt verwendet werden.

N

——= | Gleichstrom

Das Gerat unterstitzt NFC-Technologie, die mit iOS- und Android-Plattformen kompatibel ist.

A Allgemeines Warnzeichen

1.3.2 Gebotszeichen
Verbindliche Handlungen

e Bedienungsanleitung lesen

@ Schutzhandschuhe benutzen

@ Gehdrschutz benutzen

@ Augenschutz benutzen

1.3.3 Warnzeichen
Warnung vor Gefahren

& Warnung vor nicht ionisierender Strahlung

Warnung vor magnetischem Feld

A Warnung vor elektrischer Spannung

A Warnung vor feuergefahrlichen Stoffen

& Warnung vor heiBer Oberflache

14 Produktinformationen

Hilti Produkte sind flr den professionellen Benutzer bestimmt und diirfen nur von autorisiertem, eingewiese-

nem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal muss speziell liber die auftre-

tenden Gefahren unterrichtet sein. Vom Produkt und seinen Hilfsmitteln kénnen Gefahren ausgehen, wenn sie

von unausgebildetem Personal unsachgeméaB behandelt oder nicht bestimmungsgemaB verwendet werden.

Typenbezeichnung und Seriennummer sind auf dem Typenschild angegeben.

» Ubertragen Sie die Seriennummer in die nachfolgende Tabelle. Die Produktangaben benétigen Sie bei
Anfragen an unsere Vertretung oder Servicestelle.

Produktangaben
BolzenschweiBgerat FX 3-A
Generation 01
Serien-Nr.

1.5 Konformitétserklarung

Der Hersteller erklart in alleiniger Verantwortung, dass das hier beschriebene Produkt mit der geltenden
Gesetzgebung und den geltenden Normen Ubereinstimmt. Ein Abbild der Konformitatserklarung finden Sie
am Ende dieser Dokumentation.

Die Technischen Dokumentationen sind hier hinterlegt:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

S = MM
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Sicherheit

2.1

Sicherheitshinweise

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und technischen Da-
ten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen koénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Lesen Sie alle Bedienungsanleitungen und weitere Dokumente zu allen verwendeten Systemkompo-
nenten.

Arbeitsplatzsicherheit

>

>

>

Sorgen Sie fiir gute Beliiftung des Arbeitsplatzes.

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeits-
bereiche kénnen zu Unféllen fihren.

Halten Sie den Arbeitsbereich und die Umgebungsluft frei von Stéduben und weiteren Substanzen, wie
korrosiven Gasen.

Stellen Sie das Produkt auf einer ebenen, waagerechten Flache auf oder verhindern Sie durch geeignete
MaBnahmen, dass das Produkt umstiirzen kann.

Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des Produktes fern.

Elektrische Sicherheit

>

Ein Stromschlag kann lebensgefahrlich oder sogar todlich sein. Berlihren Sie keine spannungsfih-
rende Teile innerhalb und auBerhalb des Produkts.

Kontrollieren Sie den sicheren Halt aller Stecker und Verbindungen und ersetzen Sie beschadigte
Kabel vor der Verwendung. Alle Kabel und Leitungen missen fest, unbeschadigt und isoliert sein.
Trennen Sie die Verbindung von Produkt und Ladegerdt und schalten Sie das Produkt aus, bevor Sie
Reinigungs- und Wartungsarbeiten durchfiihren.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Herden und
Kuhlschrénken.

Sicherheit von Personen

>

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit
einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie mude sind oder unter dem Einfluss
von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung bestehend aus Schutzkleidung, die den ganzen Kérper
bedeckt, Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe, Gehdrschutz und eine Schutzbrille mit Seiten-
schutz die vor UV-Strahlen, Hitze und Funkenflug schiitzt.

Beim Arbeiten mit dem Produkt kann die Lichtbogenstrahlung Augen- und Hautschaden verur-
sachen. Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Blicken Sie nicht direkt in den SchweiBlichtbogen.
Beachten sie die nationalen, lokalen und baustellenspezifischen Arbeitsschutzanforderungen.

Durch den SchweiBstrom besteht die Gefahr eines elektrischen Schlags. Halten Sie den Abstand
zwischen dem zu schweienden Bolzen und dem Masseanschluss so klein wie mdglich und priifen Sie
die sichere Verbindung der Masseklemme mit dem Werkstuick.

Beim Arbeiten mit dem Produkt entstehen SchweiBrauch und weitere Gase, die gesundheits-
gefahrdend sind. Um die Entstehung von gesundheitsgefdhrdenden Gasen zu verringern, halten Sie
sich bei allen Arbeitsschritten an die Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung. Sorgen Sie fir gute
Beluftung des Arbeitsplatzes. Beachten sie die nationalen, lokalen und baustellenspezifischen Arbeits-
schutzanforderungen.

SchweiBen Sie nicht auf Oberflichen, die mit Ol oder anderen brennbaren Materialien verunreinigt
sind. Démpfe, wie z. B. Ldsungsmittelddmpfe, sind entzlindlich und kénnen Verbrennungen verursachen.
Der vordere, metallische Teil des Handgerates wird bei Verwendung heiB und kann Verbrennungen
verursachen. Fassen Sie diesen Bereich nicht an, bevor das Handgerét vollstédndig abgekdihlt ist.

Verwendung und Behandlung des Produkts

>

Halten Sie das Produkt von Regen oder Nasse fern. Eindringende Feuchtigkeit kann Kurzschllsse,
Stromschlage, Verbrennungen oder Explosionen verursachen.

Funkenflug kann Brédnde und Explosionen auslésen. Funken und heiBe Metallteile kdnnen auch
durch kleine Ritzen und Offnungen in umliegende Bereiche gelangen. Verwenden Sie das Produkt
niemals in unmittelbarer Nahe von brennbaren Materialien. Wenn dies nicht mdglich ist verwenden
Sie eine geeignete Abdeckung. Beachten sie die nationalen, lokalen und baustellenspezifischen
Arbeitsschutzanforderungen.
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» Verwenden Sie das SchweiBgerdt nicht in feuer- oder explosionsgefdhrdeten Bereichen, an
geschlossenen Tanks, Fassern und Rohren. Bevor Sie an den genannten Materialien schweiBen,
bereiten Sie diese gemaB der nationalen und internationalen Normen vor. Beachten sie die nationalen,
lokalen und baustellenspezifischen Arbeitsschutzanforderungen.

» Schutzgasdosen enthalten unter Druck stehendes Gas und kénnen bei Beschadigung explodieren.
Schiitzen Sie Schutzgasdosen vor zu groBer Hitze, mechanischen Schaden, Schlacke, offenen Flammen,
Funken und Lichtbdgen. Befolgen Sie die Herstellerangaben sowie nationale und internationale Bestim-
mungen fur Schutzgasdosen und Zubehdrteile. Entsorgen Sie nur vollstandig entleerte Schutzgasdosen.

» Benutzen Sie das Produkt und Zubehér nur in technisch einwandfreiem Zustand.

» Nehmen Sie niemals Manipulationen oder Veranderungen an Produkt oder Zubehdor vor.

» Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen und ob Teile
gebrochen oder so beschédigt sind, dass die Funktion des Produktes beeintréchtigt ist.

» Stellen Sie sicher, dass niemand gefahrdet wird, bevor Sie das Produkt einschalten.

» Damit gentigend Kihlluft ein- und austreten kann, sorgen Sie beim Aufstellen fiir einen Rundumabstand
von 50 cm (20 in).

» Verwenden Sie das SchweiBgerat niemals an druckbeaufschlagten Gasflaschen.

» Eine Schutzgasdose, die nicht korrekt angeschlossen wurde oder beschadigt ist, birgt eine Verletzungs-
gefahr. Kontrollieren Sie den Anschluss der Schutzgasdose vor der Verwendung und entsorgen Sie
beschadigte Schutzgasdosen gemas lhrer lokalen Bestimmungen.

» Beschéadigte SchweiBgerate (zum Beispiel Risse, gebrochene Teile, verbogene, zurlickgestoBene
und/oder herausgezogene Kontakte) diirfen weder geladen noch weiter verwendet werden.

» Verwenden Sie keine beschadigten Zubehorteile oder Bolzen.

» Schalten Sie das Produkt aus, bevor Sie Zubehdrteile wechseln oder das Produkt weglegen.

Elektromagnetische Felder (EMF)
Elektrischer Strom, der durch einen Leiter flieBt, verursacht ortlich begrenzte elektromagnetische Felder
(EMF). SchweiBstrom erzeugt elektromagnetische Felder um SchweiBkabel und SchweiBgeréate. Elektroma-
gnetische Felder kénnen Herzschrittmacher, Horgerate und andere empfindliche medizinische Gerate stéren.
Anwender und Personen, die in der Nahe des SchweiBgeréts, der Kabel und des Anwenders arbeiten, sollten
ihren Arzt konsultieren, bevor sie mit oder in der Nahe dieses SchweiBgeréts arbeiten. Die Exposition ge-
genuber elektromagnetischen Feldern beim SchweiBen kann andere gesundheitliche Auswirkungen haben,
die derzeit noch nicht bekannt sind. Der Anwender und alle Personen, die sich in der Nahe aufhalten, sollten
die folgenden Anweisungen befolgen, um die Exposition gegeniber elektromagnetischen Feldern wéhrend
des SchweiBens zu minimieren:

¢ Biindeln Sie die Leitungen des Handgerates und das Massekabel und sichern Sie alle Leitungen mit
Klebeband.

e Bringen Sie lhren Kdrper nicht zwischen Elektrode und Massekabel. Wenn sich die Elektrode auf Ihrer
rechten Seite befindet, sollte sich auch das Massekabel auf lhrer rechten Seite befinden.

* Wickeln Sie die Leitungen niemals um lhren Oberkérper oder andere Korperteile.

e Halten Sie die Leitungen von Kopf und Oberkdrper fern.

* SchlieBen Sie das Massekabel wie in dieser Bedienungsanleitung beschrieben an das Werkstulick an.

e Arbeiten Sie nicht in unmittelbarer Nahe des SchweiBgerates.

Emissionen von elektromagnetischen Feldern kénnen empfindliche Geréte in der Umgebung stdren, unter

anderem:

* Netzwerk-, Signal- und Datenlibertragungsleitungen

* Datenverarbeitungs- und Telekommunikationsgeréate

* Mess- und Kalibriergeréte

Der Betreiber und der Anwender sind verpflichtet, geeignete MaBnahmen zu ergreifen, um Stérungen

von Geraten in der Nahe des SchweiBgerdts und der Verwendungsstelle zu priifen, zu bewerten und

gegebenenfalls zu beseitigen, und zwar in Ubereinstimmung mit internationalen, nationalen, lokalen oder
baustellenspezifischen Vorschriften.

Service

» Lassen Sie Ihr Produkt nur vom Hilti Service und nur mit Original- Ersatzteilen reparieren. Damit wird
sichergestellt, dass die Sicherheit des Produktes erhalten bleibt.

» Das BolzenschweiBen kann zusatzliche QualitdtsmaBnahmen gemas internationaler und lokaler Vorschrif-
ten erfordern. Hilti unterstitzt Sie bei der Spezifikation von SchweiBverfahren, dem SchweiBprotokoll
und Ihrer werkseigenen Prozesskontrolle in Ubereinstimmung mit den internationalen Vorschriften. Falls
Sie weitere Unterstltzung bendtigen, wenden Sie sich an den Hilti Service.
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2.2 Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von Akku-SchweiBgeraten

» Beachten Sie die folgenden Sicherheitshinweise fiir die sichere Handhabung und Verwendung
von Produkten mit Li-lonen-Akkus. Ein Nichtbeachten kann zu Hautreizungen, schweren korrosiven
Verletzungen, chemischen Verbrennungen, Feuer und / oder zu Explosionen fiihren.

» Laden Sie das SchweiBgerdt nur mit dem Ladegerat Hilti C 53. Bei Verwendung eines anderen
Ladegerates besteht Brandgefahr.

» Befolgen Sie die Ladeanweisungen in dieser Bedienungsanleitung und der Bedienungsanleitung des
Ladegerates. Laden Sie das Produkt nicht auBerhalb des angegebenen Temperaturbereiches. Unsach-
gemaBes Laden oder Laden bei Temperaturen auBerhalb des festgelegten Bereichs kann den Akku
beschadigen oder die Brandgefahr erhéhen.

» Stellen Sie sicher, dass das Produkt ausgeschaltet ist, wenn es nicht in Benutzung ist. Halten Sie das
Produkt von anderen metallischen Objekten wie Biroklammern, Miinzen, Schliisseln, Nageln, Schrauben
oder anderen kleinen metallischen Objekten fern, die eine Verbindung von einem Anschluss zum anderen
herstellen kdnnen. Das KurzschlieBen von Anschlissen kann Verbrennungen oder Brénde verursachen.

» Bei falscher Anwendung kann Batteriefllissigkeit aus dem Produkt austreten. Vermeiden Sie den Kontakt
damit. Bei zuféligem Kontakt mit Wasser abspilen. Wenn die Flissigkeit in die Augen kommt,
nehmen Sie zusétzlich arztliche Hilfe in Anspruch. Austretende Flissigkeit kann zu Hautreizungen oder
Verbrennungen fiihren.

» Behandeln Sie das Produkt sorgfaltig, um Beschddigungen zu vermeiden und den Austritt von stark
gesundheitsschédlichen Flissigkeiten zu verhindern!

» Verwenden Sie kein beschadigtes oder modifiziertes SchweiBgerdt. Beschadigte oder modifizierte
Komponenten und Produkte kénnen unvorhersehbares Verhalten aufweisen, welches zu Explosionen
oder Verletzungsgefahr fiihren kann.

» Das Produkt und der eingebaute Akku dirfen nicht zerlegt, gequetscht, iber 80 °C (176 °F) erhitzt oder
verbrannt werden. Feuer oder Temperaturen tber 130 °C (265 °F) kénnen zu einer Explosion fuhren.

» Setzen Sie das Produkt niemals direkter Sonneneinstrahlung, erhéhter Temperatur, Funkenbildung oder
offener Flamme aus. Dies kann zu Explosionen flihren.

» Wenn das Produkt zu hei8 zum Anfassen ist, kann es defekt sein. Stellen Sie das Produkt an einen
einsehbaren, nicht brennbaren Ort mit ausreichender Entfernung zu brennbaren Materialien. Lassen Sie
das Produkt abkiihlen. Wenn das Produkt nach einer Stunde immer noch zu heiB zum Anfassen ist,
dann ist es defekt. Wenden Sie sich an den Hilti Service oder lesen Sie das Dokument "Hinweise zur
Sicherheit und Anwendung fur Hilti Li-lon-Akkus".

Beachten Sie die speziellen Richtlinien, die fiir den Transport, die Lagerung und die Verwendung
von Lithium-lonen-Akkus gelten. — Seite 16

Lesen Sie die Hinweise zur Sicherheit und Anwendung fiir Hilti Li-lon-Akkus, die Sie durch Scannen
des QR-Codes am Ende dieser Bedienungsanleitung finden.
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3 Beschreibung
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Strombuchse (-) fur Stromstecker des Hand-
gerates
Steuerleitungsanschluss

Strombuchse (+) fir Massekabel
Abdeckung Schutzgasdose

Ose zur Befestigung des Schultergurtes
Ladegeréatanschluss

Luftfilterklappe

Blindabdeckung (ohne Verwendung)
Handgriff

Anschluss fir Schutzgasdose
Betriebsanzeige
Prozessfehleranzeige

Display

Ein-/Aus-Taste

Einstelltaste rechts

Einstelltaste links
Temperaturfehleranzeige
Handgerat-Fehleranzeige
Gasfiillstand-Anzeige
Akku-Ladezustandsanzeige
Serviceanzeige

Bolzenhalter
Abschirmring
Girtelhaken
Ausloser
StiitzfuB

Ose zur Befestigung der
Werkzeug-Halteleine
Steuerstecker

Stromstecker (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Stérungsanzeige

OK-Taste

Ladegerét C 53

SchweiBgerat FX 3-A

Schutzgasdose FX 3-GC

Handgerat FX 3-HT, mit Leitungen
Massekabel

Kabelklemme

Magnetfu3

Akku-Bohrschrauber Hilti SF 8M-A22
Werkzeug zur Oberflachenbehandlung
Setzwerkzeug fiir Dichtscheibe
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3.4

Das beschriebene Produkt ist ein akkubetriebenes BolzenschweiBgerat. Es ist bestimmt zum schweiBen von
F-BT Bolzen auf Stahl nach dem Hubziindungsprinzip.

BestimmungsgemaBe Verwendung

* Verwenden Sie nur Hilti Ladegerate der Reihe C 53. Weitere Informationen finden Sie in lhrem Hilti Store
oder unter: www.hilti.group

¢ Beachten Sie die Bedienungsanleitungen und weitere Dokumente der jeweiligen Bolzen, der Schutzgas-
dose und aller weiteren verwendeten Systemkomponenten.

3.5

Die Cordless Stud Fusion (CSF) Technologie basiert auf dem Prinzip des BolzenschweiBens mit Hubziindung.
Dieses SchweiBverfahren umfasst mehrere Phasen. Der Ablauf der einzelnen SchweiBphasen ist vollstédndig
automatisiert und benétigt keine zusétzliche Bedienung durch den Anwender.

Cordless Stud Fusion Technologie

Die fiinf Phasen des SchweiBvorganges:

1. Zunachst wird die Schutzgasatmosphare erzeugt. Dazu strédmt Schutzgas in den vorderen Teil des
Handgerétes und verdrangt die dort befindliche Luft.

2. Strom flieBt Giber den Bolzen in den Untergrund, gleichzeitig wird der Bolzen kontrolliert vom Untergrund
abgehoben bis ein definierter Abstand zwischen Bolzen und Untergrund besteht. Dadurch entsteht
ein stabil brennender Lichtbogen, mit zundchst noch geringer Leistung. In dieser Phase erfolgt keine
nennenswerte Aufschmelzung von Bolzen oder Untergrund.

3. Die Leistung des Lichtbogens wird auf den maximalen Wert angehoben, der Stromfluss ist jetzt
automatisiert auf den Zielwert gesteigert. Die Leistung des Lichtbogens reicht jetzt aus, um Bolzen und
Untergrund aufzuschmelzen.

4. Die SchweiBung wird durch das System beendet. Der Bolzen wird in Richtung des Untergrundes bewegt.
Geschmolzenes Material von Untergrund und Bolzen vermischen sich.

5. Der Bolzen wird in dieser Position noch kurze Zeit gehalten und die Schmelze erstarrt. Weiter strdmendes
Schutzgas schitzt vor Oxidation.

3.6

Das SchweiBgerét unterstltzt den Anwender bei der korrekten Durchfiihrung des SchweiBprozesses, um
die erreichbare Qualitdt der SchweiBung zu erhéhen. Die erreichbare Qualitét einer SchweiBung ist dabei
abhangig von vielen EinflussgréBen.

Bestimmte Prozessabweichungen vom erwarteten Ablauf kénnen erkannt und dem Anwender angezeigt
werden. Eine Aussage zur Qualitat der Befestigung selbst wird durch die Prozessanalyse nicht getroffen. Es
ist nicht moglich, alle Fehler zu erkennen. Die Prozessanalyse ist kein Ersatz fiir sorgféltiges Arbeiten
und die Qualitatskontrolle durch den Anwender!

Beachten Sie bei allen erkannten UnregelméBigkeiten die Fehleranzeige am SchweiBgerat und die entspre-
chenden Angaben im Kapitel Hilfe bei Storungen — Seite 16.

AFI (Active Fusion Indicator)

Anzeige System be- | Handge- Wahrend SchweiBvor-| SchweiBvor-
triebsbereit | rat mit ein- | des gang gang
gesetztem SchweiBvor- | peendet, beendet,
Bolzen an- | ganges keine Unre- | Unregel-
gedriickt, gelmiBig- | maBigkeiten
bereit zum keiten erkannt
Auslésen
Handgerdt | (=) AFI |8 leuchtet | [l leuchtet | [l leuchtet | [l] aus & aus
grin grin grin
§ Storungs- | [l aus |8 leuchtet | [ leuchtet | [l] aus blinkt rot
anzeige grin grin
SchweiBge- | + Betriebs- | [l leuchtet | [l leuchtet | [lll leuchtet | [l leuchtet | il aus
rat anzeige grin grin grin griin
3, Servicean- | [l] aus & aus |8 aus |8 aus |8 aus
zeige
£ Prozess- | [l aus & aus [§ aus & aus blinkt rot
fehleranzeige



Wahrend

Anzeige System be- | Handge- SchweiBvor-| SchweiBvor-
triebsbereit | rat mit ein- | des gang gang
gesetztem | SchweiBvor- | peendet, beendet,
Bolzen an- | ganges keine Unre- | Unregel-
gedriickt, gelmaBig- | maBigkeiten
bereit zum keiten erkannt
Auslésen
SchweiBge- [H aus |§ aus & aus I8 aus I8 aus
rat Handgerat-
Fehleranzeige
{ Tempera- | [l] aus |8 aus & aus & aus & aus
turanzeige
3.7 Akku-Schutzfunktion

Das Produkt hat eine Akkuschutzfunktion, um den Akku vor einer Tiefentladung zu schitzen.

Die

Akkuschutzfunktion warnt den Anwender bei einem zu geringen Ladestand des Akkus und schaltet das
Produkt nach 3 Minuten aus.

Anzeigen

Anzeige

Bedeutung

Akku entladen

‘F.02

Akku entladen - der Tiefentladeschutz wurde ausgeldst.

3.8

Automatische Abschaltung

Das Produkt hat eine automatische Abschaltung, um die Betriebsdauer des Akkus zu erhéhen. Das Produkt
schaltet automatisch ab, wenn 60 Minuten lang kein SchweiBvorgang erfolgt.

3.9

Anzeige Gasfiillstand und Akku

Anzeige

Bedeutung

Anzeige

Bedeutung

Schutzgasdose voll

Akku voll geladen

Schutzgasdose zu 75 % gefiillt

Akku zu 75 % gefiillt

Schutzgasdose zu 50 % gefiillt

Akku zu 50 % gefullt

Schutzgasdose zu 25 % gefiillt

Akku zu 25 % gefillt

Fehleranzeige
zeigt zeitgleich
‘F.05’

Schutzgasdose leer

Fehleranzeige
zeigt zeitgleich
‘F.02°

Akku entladen

3.10 Lieferumfang

Akku-SchweiBgerat, Bedienungsanleitung
Weitere fir Ihr Produkt zugelassene Systemprodukte finden Sie in Ihrem Hilti Store oder unter:
www.hilti.group

4 Technische Daten

4.1 SchweiBgerat
Akkunennspannung 52,8V
Leerlaufspannung 58V
Ladestrom 10A

8 Deutsch



Ladestrom bei Schnellladung 18 A
Akku-Kapazitat 7,5 Ah/396 Wh
Akkutyp Li-lon

Typische Ladezeit beim Schnelladen (auf 80 % Akkuka- 30 min

pazitét)

Typische Ladezeit (auf 80 % Akkukapazitit) 50 min

Typische Reichweite mit voller Akkuladung, abhangig von | 250 ... 1200 SchweiBvorgange
der BolzengroBe

EMV Klassifizierung Emissionsklasse A
Gefahrengutklasse 9
Klassifizierungscode M4
Verpackungsgruppe 1l

Kiihlung AF

Schutzart IP 23
Abmessungen (L x B x H) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Gewicht gemaB EPTA-Procedure 01 12 kg

Maximale relative Luftfeuchtigkeit im 20 °C 90 %

Betrieb 40 °C 50 %
Umgebungstemperatur bei Betrieb -20°C ... 40°C
Temperatur SchweiBgerit / Handgerat bei Betrieb 5°C ...40°C
Temperatur Werkstiick / Bolzen 0°C ..40°C
Lagertemperatur -20°C ... 50°C
Temperatur SchweiB3gerit bei Ladebeginn 4°C ..40°C
Maximaler Druck des Schutzgases 168 bar
Lagertemperatur Schutzgasdose -20°C ... 50 °C

4.2 Gerauschinformation nach EN 60974-1

Ein arbeitsplatzbezogener Emissionswert kann beim SchweiBen nicht angegeben werden, da dieser
verfahrens- und umgebungsbedingt ist. Er ist abhdngig von den verschiedensten Parametern wie beispiels-
weise SchweiBverfahren (MIG/MAG-, WIG-SchweiBen), der angewahiten Stromart (Gleichstrom, Wechsel-
strom), dem Leistungsbereich, der Art des SchweiBgutes, dem Resonanzverhalten des Werkstiickes, der
Arbeitsplatzumgebung und weitere.

Das Produkt erzeugt den maximalen Schallleistungspegel bei Leerlauf sowie in der Kiihlungsphase nach
Betrieb entsprechend dem maximal zuldssigem Arbeitspunkt bei Normlast gemaB EN 60974-1.

Gerauschinformation

Ein arbeitsplatzbezogener Emissionswert kann beim BolzenschweiBen nicht angegeben werden, da dieser
verfahrens- und umgebungsbedingt ist. Er ist abhéngig von den verschiedensten Parametern, wie den
Eigenschaften des Werkstlickes und der Arbeitsplatzumgebung.

Schallleistungspegel, SchweiBvorgang <80dB
Schallleistungspegel, entleeren der Gasdose <102,1 dB
5 Arbeitsvorbereitung

» Prufen Sie alle Komponenten auf Beschadigung und ersetzen Sie beschadigte Komponenten.
» Stellen Sie sicher, dass die Masseklemme und der Bolzenhalter vor der Benutzung frei von Verunreini-
gungen sind.

5.1 Produkt aufstellen

Aufstellungsbedingungen beim Laden und im Betrieb
¢ Decken Sie das Produkt nicht ab. Luft muss ungehindert durch die Luftungsschlitze vorne und hinten
strémen kdnnen.
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¢ Um Produktschaden durch unzureichende Luftzufuhr zu vermeiden, stellen sie einen Rundumabstand
von 0,5 m (2 ft) um das Produkt sicher.

» Der Lufter darf keine metallischen Stéube (z. B. von Schleifarbeiten) ansaugen.

* Damit das Produkt nicht um- oder runterfallt, muss der Untergrund eben sein.

5.2 Akku-SchweiBgerat laden

Laden Sie das Produkt vor der Erstinbetriebnahme vollstéandig auf.

Laden Sie das Produkt bei Nichtverwendung regelmaBig alle 6 Monate auf, um eine Tiefenentladung
zu verhindern.

» Laden Sie das Produkt wie in der Bedienungsanleitung des Ladegerétes Hilti C 53 beschrieben.

ﬂ Ab einer Akkukapazitat von 225 % konnen Sie das Produkt wieder betreiben.

5.3 Schutzgasdose wechseln [

/\ VORSICHT
Verletzungsgefahr durch ausstromendes Gas beim Wechsel der Gasdose. Gehdrschaden.
» Tragen Sie Gehorschutz.

/\ VORSICHT

Beschédigungsgefahr der Dichtung durch starke Abkiihlung. Ausstromendes Schutzgas kihlt die
Dichtung am Anschluss der Gasdose stark ab. Die erkaltete Dichtung kann beschadigt und dadurch undicht
werden.

» Schrauben Sie die verbrauchte Gasdose langsam aus dem Anschluss heraus.

» Warten Sie mindestens 2 Minuten, bevor Sie eine neue Gasdose einsetzen.

Wechseln Sie die Schutzgasdose, wenn sie leer ist. Beachten Sie das Kapitel Anzeige Gasfiillstand und
Akku — Seite 8.

ﬂ Beachten Sie das Sicherheitsdatenblatt der Schutzgasdose.

1. Offnen Sie die Abdeckung.

2. Schrauben Sie die Schutzgasdose entgegen dem Uhrzeigersinn vollstandig aus dem Anschluss heraus.
» Vorhandenes Restgas tritt wahrenddessen mit lautem Gerdusch aus der Schutzgasdose aus.

3. Schrauben Sie die neue Schutzgasdose im Uhrzeigersinn handfest in den Anschluss ein.

Material

Schutzgasdose FX 3-GC

4. SchlieBen Sie die Abdeckung.
» Durch SchlieBen der Abdeckung wird die Schutzgasdose angestochen.

5.4 Bolzenhalter montieren / wechseln §

Verletzungsgefahr durch Bolzenhalter! Der Bolzenhalter wird durch die Verwendung heiB3.
» Um Verbrennungen zu vermeiden, warten Sie bis der Bolzenhalter abgekuhlt ist.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe beim Wechsel des Bolzenhalters.

1. Stellen Sie sicher, dass das SchweiBgerat ausgeschaltet ist. — Seite 13
2. Drehen Sie den Abschirmring mit der Hand gegen den Uhrzeigersinn und nehmen Sie ihn vom Handgeréat
ab.
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3. Ist ein Bolzenhalter montiert, schrauben Sie den Bolzenhalter mit den folgenden Werkzeugen gegen den
Uhrzeigersinn aus dem Handgerat:

Material

Drehmoment-Schraubendreher S-BT 14" - 5 Nm

Einsatzwerkzeug zum Bolzenwechsel X-SHT F3

» FuUhren Sie das Einsatzwerkzeug vollstdndig in den Bolzenhalter ein, um Beschadigungen zu
vermeiden.

» Verwenden Sie kein anderes Werkzeug als den empfohlenen Drehmoment-Schraubendreher, um
Beschadigungen zu vermeiden.

Falls der Abschirmring und/oder der Bolzenhalter verschlissen sind, ersetzen Sie sie gegen neue.
- Seite 15

4. Schrauben Sie den benétigten Bolzenhalter mit dem angegebenen Anziehdrehmoment im Uhrzei-
gersinn in das Handgerat. Ist das erforderliche Anziehdrehmoment erreicht, 16st der Drehmoment-
Schraubendreher mit einer haptischen und akkustischen Riickmeldung aus.

Technische Daten

Anziehdrehmoment fir Bolzenhalter 5Nm

Material

Drehmoment-Schraubendreher S-BT 1/4" - 5 Nm

Weitere Informationen zu den Bolzenhaltern kdnnen Sie der jeweiligen Bedienungsanleitung
entnehmen, die den Bolzen beigelegt ist.

5. Setzen Sie den Abschirmring auf den Bajonettverschluss am Handgerat und drehen Sie ihn im
Uhrzeigersinn, bis er einrastet.

55  Handgerit und Massekabel anschlieBen [§

/\ VORSICHT
Beschadigungsgefahr durch falsche Anschlussreihenfolge.
» Befolgen Sie die Reihenfolge der Anschlisse, um Beschadigungen zu vermeiden.

1. Stellen Sie sicher, dass das SchweiBgerat ausgeschaltet ist.

2. SchlieBen Sie den Stromstecker des Handgerats an der Minus-Strombuchse an und verriegeln Sie ihn
durch Drehen im Uhrzeigersinn.

3. SchlieBen Sie den Steuerstecker des Handgerdts am SchweiBgerdt an und verriegeln Sie ihn durch
Drehen im Uhrzeigersinn.

4. SchlieBen Sie den Stecker des Massekabels an der Plus-Strombuchse an und verriegeln Sie ihn durch
Drehen im Uhrzeigersinn.

5. Prufen Sie, ob alle Anschlisse vollstandig verriegelt sind.

ﬂ Der Schlauch des Handgerates muss vor Beginn der Arbeit mit Schutzgas geflllt werden.

Wenn Sie die Schlauchpakete nach der Verwendung wieder trennen, setzen Sie anschlieBend die
Schutzkappen auf die Anschlisse.

5.6 Werkstiick vorbereiten und Masseklemme anschlieBen [, &

| Al WARNUNG

Verletzungsgefahr durch gesundheitsschadliche Staube! Stdube von Oberflachenbeschichtungen und

Metall kdnnen gesundheitsschédlich sein.

» Je nach Art der zu entfernenden Beschichtung muss eine Staubmaske oder Atemschutz getragen
werden.

» Beachten Sie lhre lokalen Vorschriften zum Arbeitsschutz.

LT e
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/\ VORSICHT

Korrosionsgefahr durch unzureichenden Korrosionsschutz! Durch die Oberflachenbearbeitung kann das

Werkstuck der Korrosion ausgesetzt sein.

» Stellen Sie den Korrosionsschutz gemaB lhrer nationalen und lokalen Anforderungen und gemaB den
Spezifikationen der Baustelle her.

» Hilti bietet eine Dichtscheibe in Kombination mit dem F-BT-MR SN Bolzen an. Durch die Dichtscheibe
wird die bearbeitete Oberflaiche um den Bolzen vor Korrosion geschiitzt. Prifen Sie die Anwendbarkeit
geman lhrer nationalen und lokalen Anforderungen und gemaB den Spezifikationen der Baustelle. Fir
weitere Informationen wenden Sie sich an den Hilti Service.

1. Markieren Sie die Position, an welcher der Bolzen angeschweit werden soll, mit einem Kdrner.
» Beachten Sie die Mindestabsténde zwischen Bolzen und zu Kanten.
2. Wahlen Sie das passende Oberflachenwerkzeug fur die zu bearbeitende Oberflache.

Material

FX 3-ST d14 Oberflachenwerkzeug fiir folgende Untergriinde:

- unbeschichteter C-Stahl

- schweiBbare Grundierung auf Stahl, Schichtdicke bis zu 25 ym
FX 3-ST d20 Oberflachenwerkzeug fir folgende Untergriinde:

- nicht schweiBbare Grundierung auf Stahl

- schweiBbare Grundierung auf Stahl, Schichtdicke Uber 25 pm
- verzinkter Stahl

- duplex-beschichteter Stahl

- mehrfach beschichteter Stahl

Maximale Beschichtungsdicke 1 mm

Gefahr durch unzureichende Oberflachenvorbereitung. Wurde die Oberfliche nur unzureichend vorbe-
reitet, ist eine anschlieBende SchweiBung fehlerhaft und fihrt zu einem verringerten Lastwert des Bolzens!
» SchweiBen Sie den Bolzen innerhalb von 2 Stunden nach der Oberflachenvorbereitung.

» Kontrollieren Sie die korrekte Vorbereitung der Oberflache vor jedem SchweiBvorgang.

3. Entfernen Sie die Beschichtung mit dem Oberflichenwerkzeug. Uben Sie starken Anpressdruck auf den
Bohrschrauber aus.

Technische Daten

Anpressdruck 220 kg

Material

Hilti SF 8M-A22 Akkuschrauber, 3. Gang, Drehzahl 1250 U/min, Einstellung Bohren

» Die Oberflache und der entstehende Ring um die bearbeitete Fldche missen frei von jeglicher Be-
schichtung und/oder Verunreinigung sein. Entfernen Sie auch alle Riickstédnde und Verschmutzungen,
die durch die Bearbeitung entstanden sind.

ﬂ Beachten Sie die Bedienungsanleitung des Bohrschraubers.

Grundsatzlich gelten die geratespezifischen Bedienungsanleitungen der Akku-Bohrschrauber. In
dieser besonderen Anwendung zur Oberflachenvorbereitung mit den Oberflachenvorbereitungs-
werkzeugen im FX 3-A-System kann der Bohrschrauber auch mit der zweiten Hand hinten am
Bohrschrauber gehalten werden.

. = MM



IS

5.7 Masseklemme anschlieBen

» SchlieBen Sie die Masseklemme an einer unisolierten Stelle am Werkstlick oder einem bereits ge-
schweiBten Bolzen an. Halten Sie hierbei den Mindestabstand zwischen dem zu schweiBenden Bolzen
und der Masseklemme ein. Platzieren Sie die Masseklemme bei SchweiBungen an Wanden immer
unterhalb der SchweiBposition.

Technische Daten

Mindestabstand zwischen dem zu schweienden Bolzen 10cm
und der Masseklemme

Wenn das Werkstilick beschichtet ist, oder keine unisolierte Flache flir die Masseklemme hat,
verwenden Sie den MagnetfuB3 an einer bereits vorbereiteten Oberflache. — Seite 13

5.7.1 MagnetfuB positionieren [t

Positionieren Sie den Magnetfu3 nur fir den ersten Bolzen. Bei allen weiteren Bolzen soll die Masseklemme
mit einem bereits gesetzten Bolzen verbunden werden.

1. Um eine unisolierte Stelle am Werkstiick zu schaffen, bearbeiten Sie das Werkstlick wie fiir einen Bolzen.
— Seite 11

Idealerweise bearbeiten Sie das Werkstlick an einer Stelle, an der spéter ein Bolzen geschweiBt
werden soll.

2. Positionieren Sie den MagnetfuB so, dass der Kontaktstift die Mitte der bearbeiteten Flache berihrt.
Aktivieren Sie den MagnetfuB, indem Sie den Griff drehen. Kontrollieren Sie seinen sicheren Halt.
4. Positionieren Sie die Massesklemme am Kontaktstift des MagnetfuBBes.

w

ﬂ Deaktivieren Sie den MagnetfuB3, bevor Sie ihn entfernen.

5. Wenn nachfolgende Bedingung erfilllt ist, fihren Sie diese Handlung zusétzlich aus:
Bedingungen: Arbeiten in Hohe
» Verwenden Sie als Absturzsicherung fiir den MagnetfuB ausschlieBlich die Hilti Werkzeug-Halteleine
#2261970.

» Befestigen Sie die Werkzeug-Halteleine mit einem Karabinerhaken in der Ose des MagnetfuBes wie
im Bild dargestellt. Kontrollieren Sie den sicheren Halt.

» Befestigen Sie den zweiten Karabinerhaken an einer tragenden Struktur. Kontrollieren Sie den
sicheren Halt des Karabinerhakens.

ﬂ Beachten Sie die Bedienungsanleitungen der Hilti Werkzeug-Halteleine.

6 Bedienung

6.1 Einschalten / Ausschalten

1. Um das SchweiBgerat einzuschalten, halten Sie die Ein-/Aus-Taste fiir mindestens 2 Sekunden gedriickt.
2. Um das SchweiBgerat auszuschalten, halten Sie die Ein-/Aus-Taste fir mindestens 2 Sekunden gedriickt.
» Alle Anzeigen am SchweiBgerét erldschen.

6.2 H-Code wahlen

» Wahlen Sie Uber die Einstelltasten rechts / links den zum verwendeten Bolzen passenden H-Code.

ﬂ Den passenden H-Code finden Sie auf dem Kopf des Bolzens und in dessen Bedienungsanleitung.

6.3  Bolzen schweiBen [H], [E, [E

1. Fullen Sie den Schlauch des Handgerétes mit Schutzgas. Driicken Sie hierzu den Ausldser fir mindestens
1 Sekunde, ohne das Handgerét an das Werkstiick anzusetzen.

» Das System startet nach 1 Sekunde eine Spulung mit Schutzgas, indem fur 1,5 Sekunden Schutzgas
in den Schlauch eingestréomt wird.
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2. Stellen Sie sicher, dass der Bolzen frei von jeglichen Verunreinigungen ist.

3. Setzen Sie den entsprechenden Bolzen vollstédndig in den dafiir vorgesehenen Bolzenhalter ein, bis er
einrastet.

» Beachten Sie die Bedienungsanleitung des Bolzens!

Wenn Sie einen falschen Bolzen in den Bolzenhalter eingesetzt haben, kénnen Sie den Bolzen mit
einer Flachzange vorsichtig aus dem Bolzenhalter entfernen.

Achten Sie darauf, dass der Bolzenhalter dabei keine Beschadigung nimmt und entsorgen Sie den
Bolzen anschlieBend.

4. Setzen Sie das Handgerét so auf die vorbereitete Oberflache am Werkstiick, dass die Bolzenspitze in der
Mitte der bearbeiteten Flache sitzt. Die Bolzenspitze und die mittige Vertiefung der bearbeiteten Flache
dienen als Positionierungshilfe.

5. Dricken Sie das Handgerat mit beiden Handen im rechten Winkel gegen das Werkstlick und halten Sie
es wahrend des gesamten Vorganges ruhig in dieser Position.

» Bedecken Sie nicht die Anzeige des Handgerétes.
» Verwenden Sie den StitzfuB, um die rechtwinkelige Position besser halten zu kénnen.

6. Driicken Sie den Ausl6ser fir mindestens 0,5 Sekunden vollstandig durch.

» Es strdmt zuné&chst fiir ca. 1 Sekunde Schutzgas, bevor der SchweiBvorgang beginnt.
» AnschlieBend wird die SchweiBung durchgefihrt.
» Nach dem Ende des SchweiBvorganges stromt das Schutzgas flr ca. 1 Sekunde nach.

Heben Sie das Handgerat nicht vom Werkstlick ab, bevor das Ende des SchweiBvorganges
signalisiert wird. — Seite 7

7. Wenn der SchweiBvorgang beendet ist, ziehen Sie das angedriickte Handgerét mit beiden Handen in
einer flissigen Bewegung senkrecht vom Bolzen ab.

» Abziehen in einem Winkel fUhrt zu nachhaltiger Beschadigung des Bolzenhalters.

Gefahr durch fehlerhafte SchweiBung! Wenn die Oberflache unzureichend vorbereitet wurde, der

SchweiBvorgang nicht korrekt abgeschlossen wurde oder ein anderer Fehler vorliegt, ist der Lastwert des

Bolzens verringert.

» Fehleranzeigen wahrend und/oder nach dem SchweiBvorgang, starke Rauchentwicklung und/oder ein
schwarzer Ring auf der Oberflache um den Bolzen sind Anzeichen dafiir, dass die SchweiBung nicht
ordnungsgeman abgeschlossen wurde.

8. Prufen Sie die Anzeigen von SchweiBgerat und Handgerat auf Fehleranzeigen. Prifen Sie den Bolzen
und das Werkstuick auf Fehler.

» Beachten Sie die Bedienungsanleitung des verwendeten Bolzens, um den Bolzen zu priifen.
» Beachten Sie im Fehlerfall die Angaben in den Kapiteln AFI — Seite 7 und Hilfe bei Stérungen
— Seite 16.

» Korrigieren Sie im Fehlerfall die SchweiBung, falls mdglich.

7 Pflege und Instandhaltung

Pflege des Produkts

¢ Fest anhaftenden Schmutz vorsichtig entfernen.

* Liftungsschlitze vorsichtig mit einer trockenen Birste reinigen.

¢ Gehause nur mit einem leicht angefeuchteten Tuch reinigen. Keine silikonhaltigen Pflegemittel verwenden,
da diese die Kunststoffteile angreifen kdnnen.

Pflege der Li-lonen Akkus

¢ Akku mindestens alle 6 Monate voll aufladen.

» Eindringen von Feuchtigkeit vermeiden.

Instandhaltung

Gefahr durch Stromschlag! UnsachgeméBe Reparaturen an elektrischen Bauteilen kénnen zu schweren
Verletzungen und Verbrennungen fiihren.

» Reparaturen an elektrischen Teilen durfen nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.

o = MM
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* RegelmaBig alle sichtbaren Teile auf Beschadigungen und die Bedienelemente auf einwandfreie Funktion
prufen.

* Bei Beschadigungen und/oder Funktionsstérungen das Produkt nicht betreiben. Sofort vom Hilti Service
reparieren lassen.

¢ Nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten alle Schutzeinrichtungen anbringen und auf Funktion priifen.

* Keine Pflege- und InstandhaltungsmaBnahmen am Akku durchfiihren.

Verwenden Sie flir einen sicheren Betrieb nur original Ersatzteile und Verbrauchsmaterialien. Von
Hilti freigegebene Ersatzteile, Verbrauchsmaterialien und Zubehdr fiir lhr Produkt finden Sie in Ihrem
Hilti Store oder unter: www.hilti.group

74 Luftfilter reinigen [l

ﬂ Der Luftfilter muss alle 2 Monate gereinigt werden.

Offnen Sie die Luftfilterklappe.

Nehmen Sie den Luftfilter von der Luftfilterklappe.

Reinigen Sie den Luftfilter mit einer trockenen, weichen Burste.
Legen Sie den Luftfilter wieder auf die Luftfilterklappe.
SchlieBen Sie die Luftfilterklappe.

Sl

7.2 VerschleiBteile prifen

Déampfe und Funken, die beim SchweiBen entstehen, flihren zum Verschlei3 von Bolzenhalter, Abschirmring
und Messingring.

7.2.1  Bolzenhalter priifen [
1. Setzen Sie einen Bolzen in den Bolzenhalter ein.
Ergebnis 1 /2
Der Bolzen wird im Bolzenhalter festgehalten und der Bolzenhalter ist frei von Verunreinigungen.
» Der Bolzenhalter kann weiter verwendet werden.
Ergebnis 2/ 2
Der Bolzenhalter ist durch Spritzer verunreinigt oder mechanisch beschadigt.
Der Bolzen wird im Bolzenhalter nicht festgehalten und féllt heraus.
» Der Bolzenhalter kann nicht weiter verwendet werden.
2. Ersetzen Sie den Bolzenhalter.

Material

Bolzenhalter
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2  Abschirmring priifen [I§
1. Prifen Sie die Aufstandsflache des Abschirmrings.
Ergebnis 1 /2
Die Aufstandsflache ist frei von Verunreinigungen.
» Der Abschirmring kann weiter verwendet werden.
Ergebnis 2/ 2
Die Aufstandsflache durch Spritzer verunreinigt, nicht mehr vollstdndig vorhanden, oder anderweitig
beschadigt.
» Der Abschirmring kann nicht weiter verwendet werden.
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2. Ersetzen Sie den Abschirmring.

Material

Abschirmring
X-SR F3

7.2.3 Messingring priifen
» Priifen Sie die Ausstrom-Offnungen fiir das Schutzgas im Messingring.
Ergebnis 1 /2
Die Ausstrém-Offnungen sind frei von Verunreinigungen.
» Das Produkt kann weiter verwendet werden.
Ergebnis 2/ 2
Die Ausstrém-Offnungen sind verstopft/zugesetzt.
» Lassen Sie das Produkt vom Hilti Service reparieren.

8 Transport und Lagerung von Akku-Werkzeugen und Akkus

Transport

» Das Produkt darf nicht per Post verschickt werden. Wenden Sie sich an ein Versandunternehmen, wenn
Sie das Produkt versenden wollen. Beachten Sie lhre lokalen Transportvorschriften fiir Akkus und
druckbeaufschlagte Schutzgasdosen.

» Transportieren Sie das Produkt nicht mit einem Kran.

» Kontrollieren vor jeder Verwendung sowie vor und nach langerem Transport alle sichtbaren Teile auf
Beschadigung und die Bedienelemente auf einwandfreie Funktion.

Lagerung

» Lagern Sie das Produkt kiihl und trocken. Beachten Sie die Temperaturgrenzwerte, die in den Technischen
Daten angegeben sind.

» Laden Sie das Produkt vor langerer Lagerung vollstandig auf und laden Sie das Produkt spatestens alle
6 Monate erneut auf.

» Lagern Sie das Produkt nicht mit angeschlossenem Ladegerdt. Trennen Sie das Produkt nach dem

Ladevorgang immer vom Ladegerét.

Lagern Sie das Produkt nie in der Sonne, auf Warmequellen oder hinter Glas.

Lagern Sie das Produkt nicht in einer explosionsgefahrdeten Umgebung.

Lagern Sie das Produkt unzugénglich fir Kinder und unbefugte Personen.

Um eine Beschadigung der Schutzgasdose zu vermeiden, beachten Sie das Sicherheitsdatenblatt der

Schutzgasdose.

» Kontrollieren vor jeder Verwendung sowie vor und nach langerer Lagerung alle sichtbaren Teile auf
Beschadigung und die Bedienelemente auf einwandfreie Funktion.

v v v v

9 Hilfe bei Storungen

Bei Stérungen, die nicht in dieser Tabelle aufgefiihrt sind oder die Sie nicht selbst beheben kdnnen, wenden
Sie sich bitte an unseren Hilti Service.

9.1 Storungstabelle

Storung Magliche Ursache Lésung
Schutzgasdose ist beschadigt | Mechanische Beschadigung der » Entsorgen Sie die Schutz-
Schutzgasdose gasdose gemaB lhrer lokalen
Bestimmungen.
Waéhrend des SchweiBens Falscher H-Code am SchweiBgerat | » Wahlen Sie den zum Bolzen
entstehen Dampfe, es blei- gewahlt passenden H-Code. — Seite 13

ben Rucksténde oder die Be-
schichtung um den Bolzen ist
verbrannt.

» Halten Sie das Handgerét
wéhrend der SchweiBung
senkrecht und ruhig und bleiben
Sie in Position.
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Storung

Mdégliche Ursache

Lésung

Wahrend des SchweiBens
entstehen Dampfe, es blei-
ben Rucksténde oder die Be-
schichtung um den Bolzen ist
verbrannt.

Falscher H-Code am SchweiBgerat
gewahlt

>

Halten Sie die nétigen Ran-
dabsténde ein. Halten Sie die
Vorgaben zur Positionierung
der Masseklemme und des
Handgerates (Abstand und Ori-
entierung) ein.

Oberflache wurde falsch vorberei-
tet oder nicht frei von Verunreini-
gung (Rickstande der Beschich-
tung, der Bearbeitung, Olfilm, etc.)

Bereiten Sie die Oberflaiche
korrekt vor. — Seite 11

Reinigen Sie die Oberflache
nach der Oberflachenvorberei-
tung groBflachig und griindlich.

Handgerat nicht rechtwinklig auf-
gesetzt.

Halten Sie das Handgeréat exakt
rechtwinklig zur Oberflache.

Hoher Verschlei3 des Ober-
flaichenwerkzeuges.

Falsche Einstellungen am verwen-
deten Bohrschrauber.

Verwenden Sie ausschlieBlich
den empfohlenen Bohrschrau-
ber mit den empfohlenen Ein-
stellungen. — Seite 11

SchweiBposition nicht mit Kérner
markiert.

Markieren Sie die Position vor
der Oberflachenbearbeitung mit
einem Korner. — Seite 11

Starke Vibration des Oberfla-
chenwerkzeuges.

Oberflachenbearbeitung im Winkel
oder zu tief

Halten Sie den Bohrschrauber
wéhrend der Bearbeitung
rechtwinklig zur Oberflache und
beenden Sie die Bearbeitung,
sobald die Oberflache den
nétigen Bearbeitungszustand
erreicht hat. — Seite 11

Positionierung des Oberfla-
chenwerkzeuges schwierig.

SchweiBposition nicht mit Kérner
markiert.

Markieren Sie die Position vor
der Oberflachenbearbeitung mit
einem Korner. — Seite 11

-

Auf dem Display wird ‘F.04’
angezeigt und die Servicean-
zeige blinkt.

Handgerét ist nicht angeschlossen
oder wird nicht erkannt.

SchlieBen Sie das Handgerat
an. - Seite 11

Falls das Handgeréat bereits
angeschlossen ist, trennen
Sie die Verbindungen zum
SchweiBgerat und schlieBen
Sie das Handgerét erneut an.
- Seite 11

Auf dem Display wird ‘F.03’
angezeigt. Die Temperatur-
anzeige blinkt. Am Handgerat
blinkt die Stérungsanzeige.

Geratetemperatur zu hoch

Prifen Sie die Umgebungs-
temperatur und wenn mdglich
senken Sie diese.

Lassen Sie das Produkt abkih-
len. Kuhlen Sie das Produkt
nicht aktiv!

Geréatetemperatur zu niedrig

Prifen Sie die Umgebungstem-
peratur und erhdhen Sie diese
wenn mdglich.

Betreiben Sie das Produkt in
einer warmeren Umgebungs-
temperatur.

2302408

Deutsch 17



IS

Storung

Magliche Ursache

Lésung

Auf dem Display wird ‘F.02’
angezeigt und alle LEDs der
Anzeige "Akkukapazitat" sind
erloschen. Die Serviceanzeige
blinkt. Am Handgerét blinkt
die Stérungsanzeige.

Akku entladen - der Tiefentlade-
schutz wurde ausgeldst.

>

Laden Sie den Akku. — Seite 10

Auf dem Display wird ‘F.05
angezeigt und alle LEDs der
Anzeige "Schutzgasdose"
sind erloschen. Die Service-
anzeige blinkt. Am Handgeréat
blinkt die Stérungsanzeige.

Fillstand der Schutzgasdose zu
niedrig.

Wechseln Sie die Schutzgas-
dose. — Seite 10

Produkt lasst sich nicht ein-
schalten.

Akku durch zu lange Lagerzeit
ohne Ladung tiefentladen

Laden Sie den Akku. — Seite 10

Bedienpanel defekt

Kontaktieren Sie den Hilti Ser-
vice.

Akku wird nicht geladen.

Kommunikationsfehler zwischen
Akku und Ladegerat.

Kontaktieren Sie den Hilti Ser-
vice.

Kein SchweiBstrom

Lufter im Produkt defekt

Kontaktieren Sie den Hilti Ser-
vice.

Thermo-Sicherheitsautomatik hat
das Produkt abgeschaltet.

Warten Sie die Abkuhlphase
ab. Das Produkt schaltet nach
kurzer Zeit selbststéndig wieder
ein.

Kuhlluftzufuhr unzureichend

Beachten Sie die Aufstellbedin-
gungen. — Seite 9

Luftfilter verschmutzt

Reinigen Sie den Luftfilter.
— Seite 15

Leistungsteilfehler

Schalten Sie das Produkt aus
und wieder ein.

Wenn der Fehler ofter auftritt,
kontaktieren Sie den Hilti Ser-
vice.

9.2 Fehleranzeige

Wenn das SchweiBgerét Fehler oder UnregelmaBigkeiten erkennt, werden diese im Display mit F. und einer
2-stelligen Fehlernummer (z. B. ‘F.02’) angezeigt. Zuséatzlich leuchten, je nach Fehlertyp, Stérungsanzeigen
am SchweiBgerat und Handgerat.

Versuchen Sie, den Fehler mit den nachfolgend beschriebenen MaBnahmen zu beseitigen. Es kann
erforderlich sein, dass Sie Fehler durch Driicken der OK-Taste am Handgeréat bestétigen miissen bevor Sie
weiterarbeiten kdnnen.

Wenn ein Fehlercode angezeigt wird, kontrollieren Sie die Qualitdt der SchweiBung. Korrigieren Sie die
SchweiBung, falls nétig.

Wenn sich Fehler mit diesen MaBnahmen nicht beseitigen lassen, oder wiederholt auftreten, wenden Sie
sich an den Hilti Service.

Storung Magliche Ursache Lésung
‘F.01’ Interner Fehler » Schalten Sie das SchweiBgerat
fur mindestens 30 Sekunden
aus.
» Laden Sie den Akku vollstéandig
auf.
18 Deutsch
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Storung

Mdégliche Ursache

Lésung

‘F.02’

Akku entladen

>

Laden Sie den Akku vollsténdig
auf.

‘F.03’

Temperatur auBerhalb des zulassi-
gen Bereichs.

Prifen Sie die Umgebungs-
temperatur. Betreiben Sie das
Produkt nur im zuldssigen Tem-
peraturbereich. — Seite 8

‘F.04

Handgerét ist nicht angeschlossen
oder wird nicht erkannt.

SchlieBen Sie das Handgerat
an. — Seite 11

Falls das Handgerat bereits
angeschlossen ist, trennen
Sie die Verbindungen zum
SchweiBgerat und schlieBen
Sie das Handgerat erneut an.
- Seite 11

‘F.05’

Fullstand der Schutzgasdose zu
niedrig.

Setzen Sie eine neue Schutz-
gasdose ein. — Seite 10

‘F.06’

Innere Mechanik des Handgeréates
schwergéngig

Priifen Sie den vorderen Teil des
Handgerates auf Verschmut-
zung und Beschadigung.
Reinigen Sie die beweglichen
Teile von Anhaftungen.

Prifen und ersetzen Sie ge-
gebenenfalls den Bolzenhalter.
— Seite 10

‘F.O7’

Unzureichender elektrischer Kon-
takt

Prifen Sie die Masseklemme.
SchlieBen Sie sie gegebenen-
falls neu an und achten Sie
auf guten elektrischen Kontakt.
- Seite 11

Prifen und ersetzen Sie gege-
benenfalls den Bolzenhalter. Er
darf keine Beschadigung auf-
weisen und muss den Bolzen
fest umspannen. — Seite 10
Prifen Sie das Massekabel und
den Stecker auf Beschadigun-
gen.

Prifen Sie die Kabel und
Stecker des Handgerates auf
Beschadigungen.

‘F.08’

Ladegerat defekt

Lassen Sie das Ladegeréat
reparieren oder ersetzen Sie es.
Wenden Sie sich an den Hilti
Service.

‘F.10°

SchweiBfehler

Waéhlen Sie den zum Bolzen
passenden H-Code. — Seite 13
Halten Sie das Handgerat
wéhrend der SchweiBung
rechtwinklig zur Oberflache,
ruhig und bleiben Sie in Position.
Halten Sie die nétigen Ran-
dabsténde ein. Halten Sie die
Vorgaben zur Positionierung
der Masseklemme und des
Handgerates (Abstand und Ori-
entierung) ein.

Deutsch 19
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Storung Magliche Ursache Lésung
‘F.11°. Oberflache wurde nicht korrekt » Bereiten Sie die Oberflache
vorbereitet. korrekt vor. — Seite 11

» Prufen Sie das Einsatzwerkzeug
zur Oberflachenvorbereitung
auf mogliche Beschadigungen.

Bolzen fehlerhaft positioniert. » Positionieren Sie den Bolzen
exakt mittig in der vorbereiteten
Oberflache.

» Setzen Sie den Bolzen korrekt in
den Bolzenhalter ein. — Seite 13

» Prifen Sie die korrekte Montage
des Bolzenhalters. — Seite 10

‘F.13’ Bolzen ist nicht korrekt im Bolzen- Setzen Sie den Bolzen korrekt in
halter eingesetzt. den Bolzenhalter ein. — Seite 13

Bolzenhalter ist nicht korrekt mon- Prufen Sie die korrekte Montage

tiert. des Bolzenhalters. — Seite 10

» Halten Sie das Handgeréat
wahrend der SchweiBung
rechtwinklig zur Oberflache,
ruhig und bleiben Sie in Position.

v

v

‘F.14’. Abbruch des SchweiBvorganges » Halten Sie den Ausléser fur
durch vorzeitiges Losen des Aus- mindestens 0,5 Sekunden
|6sers oder durch Abziehen des gedriickt.

Handgerétes. » Halten Sie das Handgerét in
Position, bis der Abschluss des
SchweiBvorganges angezeigt
wird (Dauer: ca. 3 Sekunden).

‘F.16’° Werkstiick oder Bolzen sind im » Achten Sie auf Sauberkeit. Die

SchweiBbereich verunreinigt. SchweiBstelle muss frei von
Verunreinigungen sein.

» Halten Sie das Handgeréat
wahrend der SchweiBung
rechtwinklig zur Oberflache,
ruhig und bleiben Sie in Position.

‘FAT Abbruch des SchweiBvorganges. » Fuhren Sie die SchweiBung
genau nach Anleitung durch.
— Seite 13

» Halten Sie das Handgerat
wéhrend der SchweiBung
rechtwinklig zur Oberflache,
ruhig und bleiben Sie in Position.

» Achten Sie auf Sauberkeit
und den korrekten Sitz aller
Komponenten und Anschlisse.

10 Entsorgung

Verletzungsgefahr durch unsachgeméBe Entsorgung! Gesundheitsgefdhrdungen durch austretende

Gase oder Flussigkeiten.

» Versenden oder verschicken Sie das Produkt nicht, wenn es beschadigt ist!

» Stellen Sie sicher, dass die Anschliisse und Strombuchsen des Produktes verschlossen sind, um
Kurzschliisse zu vermeiden.

» Entsorgen Sie das Produkt so, dass es nicht in die Hande von Kindern gelangen kann.

» Entsorgen Sie das Produkt in Ihrem Hilti Store oder wenden Sie sich an ihr zusténdiges Entsorgungsun-
ternehmen.
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& Hilti Produkte sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung
fur eine Wiederverwertung ist eine sachgemaBe Stofftrennung. In vielen Landern nimmt Hilti Ihr Altgerét zur
Verwertung zurlick. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

Entsorgen Sie Schutzgasdosen nur vollstédndig entleert.

E: » Werfen Sie Elektrowerkzeuge, Elektronische Geréte und Akkus nicht in den Hausmll!

11 Herstellergewahrleistung

» Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Gewéhrleistungsbedingungen an lhren lokalen Hilti Partner.

12 Weitere Informationen

Weiterflhrende Informationen zu Bedienung, Technik, Umwelt und Recycling finden Sie unter folgendem
Link: gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Diesen Link finden Sie auch am Ende der Dokumentation als QR-Code.

Original operating instructions

1 Information about the operating instructions

1.1 About these operating instructions

* Read these operating instructions before the product is used or operated for the first time. This is a
prerequisite for safe, trouble-free handling and use of the product.

Observe the safety instructions and warnings in these operating instructions and on the product.
Always keep the operating instructions with the product and make sure that the product is accompanied
by these operating instructions only, when the product is given to other persons.

1.2 Explanation of symbols

1.2.1 Warnings

Warnings alert persons to hazards that occur when handling or using the product. The following signal words
are used:

A DANGER

DANGER !
» Draws attention to imminent danger that will lead to serious personal injury or fatality.

| Al WARNING

WARNING !
» Draws attention to a potential threat of danger that can lead to serious injury or fatality.

/\ CAUTION
CAUTION !

» Draws attention to a potentially dangerous situation that could lead to personal injury or damage to the
equipment or other property.

1.2.2 Symbols in the operating instructions
The following symbols are used in these operating instructions:

[]]]]] Comply with the operating instructions

ﬂ Instructions for use and other useful information
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g

Dealing with recyclable materials

Do not dispose of electric equipment and batteries as household waste

Hilti Li-ion battery

g3

Hilti charger

1.2.3 Symbols in illustrations
The following symbols are used in illustrations:

E These numbers refer to the illustrations at the beginning of these operating instructions.

3 The numbering reflects the sequence of operations shown in the illustrations and may deviate
from the steps described in the text.

@ Iltem reference numbers are used in the overview illustration and refer to the numbers used in

S the key in the product overview section.

O

This symbol is intended to draw your special attention to certain points for handling the product.

1.3 Product-dependent symbols

1.3.1 General symbols
Symbols used in relation to the product.

N | The power tool supports near-field communication (NFC) technology, which is compatible with
iOS and Android platforms.

——= | Direct current (DC)

A General warning symbol

1.3.2 Obligation symbols
Mandatory actions

@ Read the operating instructions

@ Wear protective gloves

@ Wear hearing protection

Wear eye protection

1.3.3 Warning signs
Hazard warning

Warning: Non-ionizing radiation

Warning: Magnetic field

Warning: Electric voltage

Warning: Flammable substances

Cald s

Warning: hot surface
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14 Product information

Hilti products are designed for professional use and may be operated, serviced and maintained only by
trained, authorized personnel. This personnel must be specifically informed about the possible hazards. The
product and its ancillary equipment can present hazards if used incorrectly by untrained personnel or if used
not in accordance with the intended use.
The type designation and serial number are printed on the rating plate.
» Write down the serial number in the table below. You will be required to state the product details when
contacting Hilti Service or your local Hilti organization to inquire about the product.
Product information

Stud welding machine FX 3-A
Generation 01
Serial no.

1.5 Declaration of conformity

The manufacturer declares, on his sole responsibility, that the product described here complies with the
applicable legislation and standards. A copy of the declaration of conformity can be found at the end of this
documentation.

The technical documentation is filed here:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Tool Certification | Hiltistrasse 6 | D-86916 Kaufering, Germany

2 Safety

21 Safety instructions

A WARNING Study all safety instructions and other instructions, images and technical data with
which this power tool is provided. Failure to observe the instructions below can result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and instructions for future reference.

Read all operating instructions and other documents about all the system components used.

Work area safety

» Make sure that the work area is well ventilated.

» Keep your work area clean and well lit. Cluttered or dark work areas invite accidents.

» Keep the work area and the surrounding air free from dust and other substances such as corrosive gases.

» Set the product on a smooth, horizontal surface or implement suitable measures to prevent the product
from tipping over.

» Keep children and other persons clear when the product is in use.

Electrical safety

» An electric shock can be life-threatening or even fatal. Do not touch live parts inside or outside the
product.

» Check that all connectors and connections are secure and replace damaged leads before use. All
leads and lines must be securely connected, undamaged and insulated.

» Disconnect the connection between product and charger and switch the product off before carrying out
cleaning and maintenance work.

» Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes, radiators, cookers, stoves and
refrigerators.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool. Do not use
a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating the power tool may result in serious personal injury.

» Wear personal protective equipment consisting of protective clothing covering the entire body,
protective gloves, safety footwear, hearing protection and protective eyewear with side shields
providing protection against UV radiation, heat and flying sparks.

» When the product is in use, the arc radiation can be harmful to the eyes and to the skin. Wear
personal protective equipment. Do not look directly into the welding arc. Comply with national, local and
jobsite-specific health and safety requirements.
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» On account of the welding current there is a risk of electric shock. Keep the distance between the
stud to be welded and the ground connection as short as possible and check that the ground clamp has
a secure connection to the workpiece.

» When the product is in use welding fumes and other gases harmful to health are produced. To
reduce the production of gases harmful to health, in all steps of the procedure follow the directions in
these operating instructions. Make sure that the work area is well ventilated. Comply with national, local
and jobsite-specific health and safety requirements.

» Do not weld on surfaces that are contaminated with oil or other flammable materials. Vapors such
as solvent vapors are flammable and can cause burns.

» The front, metallic part of the hand tool becomes hot in use and can cause burns. Do not touch this
area before the hand tool has cooled down completely.

Using and handling the product

» Do not expose the product to rain or moisture. Penetrating moisture can cause short circuits, electrical
shock, burns or explosions.

» Flying sparks can start fires and cause explosions. Sparks and hot pieces of metal can also pass
through small cracks and openings and make their way into other areas. Never use the product in the
immediate vicinity of flammable materials. If this is not possible, use a suitable cover. Comply with
national, local and jobsite-specific health and safety requirements.

» Do not use the welding machine where there is a risk of fire or explosion, on closed tanks, drums
and pipes. Before welding the materials stated above, prepare them in accordance with the national and
international standards. Comply with national, local and jobsite-specific health and safety requirements.

» Inert-gas cans contain pressurized gas and can explode if damaged. Protect inert-gas cans
from excessive heat, mechanical damage, scale, naked flame, sparks and electric arcs. Follow
the manufacturer's specifications and national and international regulations for inert-gas cans and
accessories. Dispose of inert-gas cans only when they are completely empty.

» Use the product and accessories only when they are in perfect working order.

» Never tamper with or modify the product or accessories in any way.

» Check that moving parts operate satisfactorily and do not jam, and make sure that no parts are broken
or damaged in such a way that the product might no longer function correctly.

» Before you switch the product on, make sure that no-one is going to be put at risk.

» To allow sufficient cooling air to enter and exit, when setting up the equipment make sure that it has
50 cm (20 in) of clear space all round.

» Never use the welding machine on pressurized gas containers.

» An inert-gas can that is not correctly connected or that is damaged is a potential hazard. Check the
connection of the inert-gas can before use and dispose of damaged inert-gas cans in accordance with
your local regulations.

» Do not charge or continue to use a damaged welding machine (for example cracks, broken parts,
contacts bent, pushed in or pulled out).

» Do not use damaged accessories or studs.

» Switch the product off before changing accessories or setting the product aside.

Electric and Magnetic Fields (EMF)

Electric current flowing through any conductor causes localized Electric and Magnetic Fields (EMF). Welding

current creates EMF fields around welding cables and welding machines. EMF may interfere with pacemakers,

hearing aids and other sensitive medical devices. Users and persons working in the near vicinity of the

welding machine, cables and user should consult their physician before working with or in the near vicinity of

this welding machine. Exposure to EMF in welding may have other health effects which are now not known.

The user and all persons in the near vicinity should do the following to minimize exposure to EMF fields

during welding:

* Bundle the lines of the hand tool and the ground cable and secure all lines with adhesive tape.

* Do not place your body between the electrode and the ground cable. If the electrode is on your right
side, the ground cable should also be on your right side.

* Never sling, wrap, or coil the lines around your torso or any body part.

* Keep lines away from head and torso.

¢ Connect the ground cable to the workpiece as described in these instructions.

* Do not work in the immediate vicinity of the welding machine.

EMF emissions may interfere with surrounding sensitive equipment, including but not limited to:

* Network, signal and data-transmission lines
* Data-processing and telecommunications equipment



IS

* Measurement and calibration equipment

It is the operator's and user's obligation to implement appropriate measures to check, assess, and if
necessary, rectify interferences with equipment in the vicinity of the welding machine and application point(s)
in accordance with international, national, local, or jobsite regulations.

Service

» Have your product repaired only by Hilti Service and only with genuine Hilti spare parts. The safety of
the product can thus be maintained.

» Stud welding might require additional quality measures according to international and local regulation.
Hilti will provide guidance on Welding Procedure Specification, Welding Procedure Qualification Record
and on Factory Process Control in accordance with international regulation. If you require further support,
consult Hilti Service.

2.2 Careful handling and use of cordless welding machines

» Comply with the following safety instructions for the safe handling and use of products with Li-ion
batteries. Failure to comply can lead to skin irritation, severe corrosive injury, chemical burns, fire and/or
explosion.

» Use only the Hilti C 53 charger to charge the welding machine. There is a risk of fire if any other charger
is used.

» Follow the charging instructions in these operating instructions and in the operating instructions of the
charger. Do not charge the product outside the stated temperature range. Incorrect charging or charging
at temperatures outside the defined range can damage the battery or increase the risk of fire.

» Make sure that the product is switched off when it is not in use. Keep the product well away from other
metallic objects such as paper-clips, coins, keys, nails and other small metallic objects that could create
a conductive bridge from one connection to the other. Short-circuiting connections can cause burns or
fires.

» Misuse can result in battery fluid escaping from the product. Avoid contact with this liquid. If contact
accidentally occurs, rinse with water. Seek medical attention if the liquid comes into contact with the
eyes. Liquid escaping from the battery can cause skin irritation or burns.

» Treat the product with care in order to avoid damage and prevent leakage of fluids that are extremely
harmful to health!

» Do not use a damaged or modified welding machine. Damaged or modified components and products
can exhibit unpredictable behavior that can lead to explosions or risk of injury.

» Do not disassemble, squash or incinerate the product and the installed battery, do not subject them to
temperatures above 80 °C (176 °F) or burn them. Fire or temperatures above 130 °C (265 °F) can lead to
an explosion.

» Never expose the product to the direct rays of the sun, elevated temperature, sparking, or open flame.
This can lead to explosions.

» If the product is too hot to touch, it may be defective. Put the product in a place where it is clearly visible
and where there is no risk of fire, at an adequate distance from flammable materials. Allow the product
to cool down. If the product is still too hot to touch after an hour, it is faulty. Consult Hilti Service or read
the document entitled "Instructions on safety and use for Hilti Li-ion batteries".

Observe the special guidelines applicable to the transport, storage and use of lithium-ion batteries.
- page 35

Read the instructions on safety and use of Hilti Li-ion batteries that you can access by scanning
the QR code at the end of these operating instructions.
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3 Description

3.1 Product overview, welding machine [

Current socket (-) for current connector of
the hand tool
Control-line connection

Current socket (+) for ground lead
Cover, inert-gas can

Eye for attaching the shoulder strap
Charger connection

Air-filter flap

Blanking cover (no function)

Grip

Connection for inert-gas can
Operating status indicator
Process-fault indicator

Display

On/off button

Adjuster button, right

Adjuster button, left
Temperature-fault indicator
Hand-tool fault indicator
Gas-level indicator

Battery state of charge indicator
Service indicator

®® ®®
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3.2  Product overview, hand tool B

Stud holder

Shielding ring

Belt hook

Trigger

Support leg

Eye for attaching the tool tether
Control connector

Current connector (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Fault indicator

OK button

O ®
L
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3.3 Overview, system components £

@—M o—X o oo
@_ﬁ ( o—T7
M N

C 53 charger

Welding machine FX 3-A

Inert-gas can FX 3-GC

FX 3-HT hand tool, with lines

Ground lead

Cable clamp

Magnetic foot

Cordless drill / driver Hilti SF 8M-A22
Surfacing tool

Setting tool for sealing washer

CICIOISICICICISICIS)
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3.4 Intended use

The product described is a cordless stud welding machine. It is designed for welding F-BT studs to steel on

the principle of drawn-arc welding.

* Use only Hilti chargers of the C 53 series. More information is available from your Hilti Store or from
www.hilti.group

* Observe the operating instructions and other documents for the studs, the inert-gas can and all other
system components used.

3.5 Cordless Stud Fusion technology

The Cordless Stud Fusion (CSF) technology is based on the principle of stud welding by drawn arc.

This welding process consists of several phases. The sequencing of the individual welding phases is fully

automated and requires no additional control intervention by the user.

The five phases of the welding operation:

1. In the first phase, the inert-gas atmosphere is created. Inert gas flows to the front part of the hand tool,
where it displaces the atmospheric air.

2. Current flows through the stud to the base metal, while at the same time the stud is lifted in a controlled
movement until there is a gap of defined size between it and the base metal. This produces a stable pilot
arc, initially of low power. In this phase there is no appreciable melting of stud or base metal.

3. The power of the arc is surged to maximum, with current flux now automatically increased to the target
value. The power of the arc is now sufficient to melt the tip of the stud and the base metal.

4. Welding is completed by the system. The stud is moved toward the base metal. Molten material from
base metal and stud mix.

5. The stud is briefly held in this position and the molten metal hardens. More inert gas flows round the
weld, protecting against oxidation.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

The welding machine assists the user in carrying out the welding process correctly, increasing the achievable
quality of the weld. The achievable quality of a weld depends on many influencing factors.

Certain process deviations from the expected sequence can be detected and brought to the attention of the
user. No assessment of weld quality is made by this process analysis. It is not possible to detect all faults.
This process analysis is not a substitute for diligence and quality control on the part of the user!

If an irregularity is detected, always check the fault indicator on the welding machine and consult the
Troubleshooting — page 36 section.

Indicator System Hand tool During the Welding Welding
ready for with stud welding operation operation
use inserted operation completed, | completed,

pressed no irregu- irregular-
against larities ities de-
base metal, tected
ready for
triggering
Hand tool | (2 AFI |8 Green |8 Green |8l Green || off || off
light light light
§ Fault indi- | [l Off |8 Green |8l Green || off Flashing
cator light light red light
Welding + Operating | il Green |8 Green |8l Green |8l Green | [ Off
machine status indica- | light light light light

tor

A, Service || off || off & off & off & off

indicator

£ Process- | [l Off & off |8 off & off Flashing

fault indicator red light

*f Hand-tool | [l] Off || off |§ off || off || off

fault indicator

{ Tempera- | [l Off |& off & off & off & off

ture indicator
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3.7 Battery protection function

The product has a battery protection function to protect the battery against deep discharge. The battery
protection function warns the user when battery charge state is too low and switches the product off after 3

minutes.
Indicators

Indicator Meaning

Battery is discharged

‘F.02°

Battery discharged - the deep discharge prevention system has tripped.

3.8 Automatic power-off

The product has an automatic shutdown to extend the battery's operating time. The product shuts down
automatically if 60 minutes pass without a welding operation taking place.

3.9 Indicators for gas fill level and battery,

Indicator Meaning

Indicator

Meaning

Inert-gas can full

Battery fully charged

Inert-gas can 75 % full

Battery 75 % full

Inert-gas can 50 % full

Battery 50 % full

Inert-gas can 25 % full

Battery 25 % full

Inert-gas can empty

Fault indicator
shows simulta-
neously ‘F.05’

Fault indicator
shows simulta-
neously ‘F.02’

Battery is discharged

3.10 Items supplied

Cordless welding machine, operating instructions

Other system products approved for use with this product can be found at your local Hilti Store or at:

www.hilti.group

4 Technical data

4.1 Welding machine

Battery nominal voltage 52.8V

No-load voltage 58V

Charging current 10A

Charging current, fast charge 18A

Battery capacity 7.5 Ah/396 Wh
Battery type Li-ion

Typical charging time on fast charge (to 80 % battery 30 min
capacity)

Typical charging time (to 80 % battery capacity) 50 min

Typical range with full battery charge, depending on stud
size

250 ... 1200 welding operations

EMC classification

Emissions class A

Dangerous goods class

9

Classification code

M4

Packaging group
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Cooling AF

Degree of protection IP 23
Dimensions (L x W x H) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Weight in accordance with EPTA procedure 01 12 kg
Maximum relative humidity during oper- | 20 °C 90 %

ation 40 °C 50 %

Ambient temperature for operation -20°C ... 40°C
Temperature of welding machine / hand tool during oper- | 5°C ... 40 °C
ation

Temperature of workpiece / stud 0°C ..40°C
Storage temperature -20°C ... 50°C
Temperature of welding machine at start of charging 4°C ..40°C
Maximum pressure of the inert gas 168 bar
Storage temperature, inert-gas can -20°C ... 50°C

4.2 Noise information in accordance with EN 60974-1

A workplace-related emission value cannot be stated for welding, because the value depends on the process
and on the surroundings. It depends on very widely varying parameters, such as the type of welding process
(MIG/MAG, TIG welding) the type of current used (direct current, alternating current), the power range, the
type of material being welded, the resonance of the workpiece, the workplace environment and other factors
as well.

The product outputs the maximum sound power level in idle state and during the cooling phase corresponding
to the maximum permissible working point under conventional load pursuant to EN 60974-1.

Noise information

A workplace-related emission value cannot be stated for stud welding, because the value depends on the
process and on the surroundings. It depends on very widely varying parameters, such as the properties of
the workpiece and the workplace environment.

Sound power level, welding operation <80dB
Sound power level, emptying the gas can <102.1 dB

5 Preparations at the workplace

» Check all components for damage and replace damaged components.
» Before use, make sure that the ground clamp and the stud holder are free of contaminants.

5.1 Setting up the product

Set-up conditions for charging and in operation

* Do not cover up the product. Air must be able to flow unhindered through the air vents at front and rear.

* To prevent product damage due to insufficient air supply, make sure that there is a clear space of 0.5 m
(2 ft) all round the product.

* Make sure that the fan does not induct metallic dust (e.g. from grinding work).

* The surface on which the product is set must be smooth and level, so that the product does not tip over
or fall.

5.2 Charging cordless welding machine

Fully charge the product before using it for the first time.

ﬂ Over a long period of non-use, charge the product regularly every 6 months to prevent deep discharge.
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>

5.3

Charge the product as described in the operating instructions of the Hilti C 53 charger.

ﬂ You can resume operation of the product when the battery has charged to 225 % capacity.

Changing inert-gas can 1

/\ CAUTION
Risk of injury by gas escaping during gas can replacement. Hearing damage.

>

Wear hearing protection.

/\ CAUTION

Risk of damage to the seal due to flash-chilling. Escaping inert gas has the effect of flash-chilling the seal
on the gas can connection. The chilled seal can be damaged and consequently leak.

>

>

Unscrew the used gas can from the connection slowly.
Wait at least 2 minutes before inserting a new gas can.

Change the inert-gas can when it is empty. See the section headed Indicators for gas fill level and battery
- page 28.

ﬂ Comply with the safety data sheet of the inert-gas can.

5.4

Open the cover.

Fully unscrew the inert-gas can counter-clockwise from the connection.

» In this process, residual gas escapes from the inert-gas can with a loud hiss.

Screw the new inert-gas can clockwise into the connection and tighten the can hand-tight.

Materials

Inert-gas can FX 3-GC

Close the cover.
» The action of closing the cover pierces the inert-gas can.

Installing / changing stud holder &

Risk of injury by stud holder! The stud holder gets hot in use.

>

>

To avoid burns, wait until the stud holder has cooled down.
Wear protective gloves when changing the stud holder.

e

30

Make sure that the welding machine is switched off. —» page 33

Twist the shielding ring counter-clockwise by hand and remove it from the hand tool.

If a stud holder is installed, use the following tools to unscrew the stud holder counter-clockwise to
remove it from the hand tool:

Materials

S-BT 1/4" torque screwdriver - 5 Nm

X-SHT F3 accessory tool for stud change

» To avoid damage, insert the accessory tool fully into the stud holder.
» To avoid damage, do not use any tool other than the recommended torque screwdriver.

ﬂ Replace the shielding ring and/or stud holder if worn. — page 34
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4. Screw the stud holder you need into the hand tool, tightening the stud holder clockwise to the specified
tightening torque. When the required tightening torque is reached the torque screwdriver disengages
with haptic and acoustic feedback.

Technical data

Tightening torque for stud holder 5Nm

Materials

S-BT 1/4" torque screwdriver - 5 Nm

For more information on the stud holders, consult the operating instructions that accompany the
studs.

5. Set the shielding ring on the bayonet connector on the hand tool and twist it clockwise until it engages.

5.5 Connecting hand tool and ground lead §

/\ CAUTION
Risk of damage due to incorrect connecting sequence.
» To prevent damage, make the connections in the correct sequence.

1. Make sure that the welding machine is switched off.

2. Connect the current connector of the hand tool to the minus current socket and latch it in position by
turning it clockwise.

3. Connect the control connector of the hand tool to the welding machine and latch it in position by turning
it clockwise.

4. Connect the connector of the ground cable to the plus current socket and latch it in position by turning it
clockwise.

5. Check that all connections are fully latched.

ﬂ The hose of the hand tool must be filled with inert gas before work starts.

When you disconnect the hose package after use, fit the protective caps on to the connections
after disconnecting.

5.6  Preparing workpiece and connecting ground clamp [, &

| Al WARNING

Risk of injury by dusts that are hazardous to health! Dust from surface coating and metal can be

hazardous to health.

» Depending on the type of coating to be removed, wear a dust mask or respiratory protection, as
necessary.

» Comply with the locally applicable regulations for occupational health and safety.

/\ CAUTION

Risk of corrosion due to inadequate corrosion protection! Surfacing can expose the workpiece to

corrosion.

» Establish corrosion protection in accordance with your national and local requirements and in accordance
with jobsite specifications.

» Hilti offers a sealing washer in combination with the F-BT-MR SN stud. The prepared surface and the
stud are protected against corrosion by the sealing washer. Check usability in accordance with your
national and local requirements and in accordance with jobsite specifications. For more information
contact Hilti Service.

1. Use a center punch to mark the position where the stud is to be welded on.
» Comply with the minimum distances between studs and from edges.
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2. Select the appropriate surfacing tool for working on the surface to be prepared.
Materials

FX 3-ST d14 surfacing tool for the following base metals:

- uncoated carbon steel

- weldable primer on steel, coat thickness up to 25 um

FX 3-ST d20 surfacing tool for the following base metals:

- non-weldable primer on steel

- weldable primer on steel, coat thickness 25 um and thicker
- galvanized steel

- duplex-coated steel

- multi-coated steel

Maximum coating thickness 1 mm

A| WARNING
Hazard due to inadequate surface preparation. If the surface was inadequately prepared, a subsequent
weld is substandard and the stud's load-bearing ability is reduced!
» Weld the stud within 2 hours after surface preparation.
» Before every welding operation, always check that the surface is correctly prepared.

3. Remove the coating with the surfacing tool. Apply firm contact pressure to the drill / driver.
Technical data

Contact pressure 220 kg

Materials

Hilti SF 8M-A22 cordless screwdriver, 3rd gear, speed 1250 rpm, setting for drilling

» The surface and the ring produced around the prepared area must be free of all traces of coating
material and/or contaminant. Remove all residues and contaminants caused by the surfacing
operation.

ﬂ Comply with the operating instructions of the drill / driver.

As a general rule, the tool-specific operating instructions of the cordless drill / drivers apply. In this
special application for surface preparation with the surfacing tools in the FX 3-A system, the drill /
driver can also be held with the other hand at the back of the drill / driver.

5.7  Connecting ground clamp

» Connect the ground clamp to an uninsulated point on the workpiece or to a stud welded beforehand.
Comply with the requirement for minimum spacing between the stud to be welded and the ground clamp.
When welding on walls, always position the ground clamp below the weld position.

Technical data

Minimum distance between the stud to be welded and the | 10 cm
ground clamp

If the workpiece is coated or offers no uninsulated point for connection of the ground clamp, use
the magnetic foot on a surface prepared beforehand. — page 32

5.7.1 Positioning magnetic foot [l

Position the magnetic foot for the first stud only. For all subsequent studs, connect the ground clamp to a
stud welded on beforehand.

1. To create an uninsulated point on the workpiece, prepare the workpiece in the same way as for welding
a stud. — page 31

Ideally, this means preparing the workpiece at a point where a stud is going to be welded into
place later on.
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2. Position the magnetic foot in such a way that the contact pin touches the center of the prepared area.
Activate the magnetic foot by turning the grip. Check that it holds securely.
4. Position the ground clamp on the contact pin of the magnetic foot.

54

ﬂ Deactivate the magnetic foot before removing it.

5. If the following conditions are met, also take this action:
Conditions: Working at height
» As drop arrester for the magnetic foot, use only the Hilti tool tether #2261970.

» Use a carabiner engaged in the eye of the magnetic foot to secure the tool tether as shown in the
illustration. Check that it holds securely.

» Secure the second carabiner to a load-bearing structure. Check that the carabiner holds securely.

ﬂ Comply with the operating instructions of the Hilti tool tether.

6 Operation

6.1 Switching on / off

1. To switch the welding machine on, press the on/off button and hold it down for at least 2 seconds.
2. To switch the welding machine off, press the on/off button and hold it down for at least 2 seconds.
» Allindicators on the welding machine go out.

6.2 Selecting H code

» Use the right/left buttons to select the H code that matches the stud to be used.

The matching H code is to be found on the head of the stud and in the corresponding operating
instructions.

6.3  Welding stud [, [E, [E

1. Fill the hose of the hand tool with insert gas. To achieve this, press the trigger for at least 1 second
without touching the hand tool against the workpiece.
» After 1 second the system starts purging with inert gas by flooding inert gas into the hose for
1.5 seconds.
2. Make sure that the stud is completely free of contaminants of all kinds.
3. Insert the appropriate stud completely into the stud holder designed for it until the stud engages.
» Follow the operating instructions for the stud!

If you insert a wrong stud into the stud holder by mistake, you can carefully remove the stud from
the stud holder with a pair of flat-nosed pliers.
Be sure not to damage the stud holder in this process and subsequently dispose of the stud.

4. Position the hand tool on the prepared surface of the workpiece such that the stud tip is positioned in
the center of the prepared surface. The stud tip and the centering recess made with a center punch are
of assistance in positioning.

5. Using both hands, press the hand tool perpendicular against the workpiece and hold it steady in this
position throughout the entire operation.

» Do not cover up the indicator on the hand tool.
» Use the support leg to make the perpendicular position easier to maintain.
6. Fully depress the trigger for at least 0.5 of a second.
» Inert gas flows for about 1 second before the welding operation starts.
» The welding operation then takes place.
» After the end of the welding operation the inert gas flows on for approx. 1 second.

Do not lift the hand tool off the workpiece until the indicators indicate that the welding operation
has completed. — page 27
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7. When the welding operation has completed, use both hands to lift the hand tool in a fluid movement
vertically off the stud.

» Pulling the hand tool off at an angle will cause sustained damage to the stud holder.

Hazard due to faulty weld! If the surface was inadequately prepared, the welding operation was not

completed correctly or some other fault is present, the stud's load-bearing ability is reduced.

» Fault indications during and/or after the welding operation, severe smoke formation and/or a black ring
on the surface round the stud are signs that the stud has not been welded correctly.

8. Check the indicators of the welding machine and the hand tool for indications of a fault. Check the stud
and the workpiece for faults.

» Comply with the operating instructions of the stud used in order to check the stud.
» Inthe event of a fault, consult the AFI — page 27 section and the Troubleshooting — page 36 section.
» If afault has occurred correct the welding operation, if possible.

7 Care and maintenance

Care of the product

e Carefully remove stubborn dirt from the tool.

¢ Clean the air vents carefully with a dry brush.

* Use only a slightly damp cloth to clean the casing. Do not use cleaning agents containing silicone as
they can attack the plastic parts.

Care of the lithium-ion batteries

¢ Fully charge the battery every 6 months at the latest.

¢ Avoid ingress of moisture.

Maintenance

Danger of electric shock! Improper repairs to electrical components may lead to serious injuries including

burns.

» Repairs to the electrical section of the tool or appliance may be carried out only by trained electrical
specialists.

* Check all visible parts and controls for signs of damage at regular intervals and make sure that they all
function correctly.

* Do not operate the product if signs of damage are found or if parts malfunction. Have it repaired
immediately by Hilti Service.

* After cleaning and maintenance, fit all guards or protective devices and check that they function correctly.

* Do not attempt care or maintenance work on the battery.

To help ensure safe and reliable operation, use only genuine Hilti spare parts and consumables. Spare
parts, consumables and accessories approved by Hilti for use with your product can be found at your
Hilti Store or online at: www.hilti.group

7.1 Cleaning air filter [If

ﬂ The air filter has to be cleaned every 2 months.

Open the air-filter flap.

Remove the air filter from the air-filter flap.

Clean the air filter with a dry soft brush.

Place the air filter back in position on the air-filter flap.
Close the air-filter flap.

a0 =

7.2 Checking wear parts

Vapors and sparks produced during welding lead to wear of the stud holder, shielding ring and brass ring.



7.2.1  Checking stud holder [E
1. Insert a stud into the stud holder.
Result 1/2
The stud is held in the stud holder and the stud holder is free of foreign matter.
» The stud holder can remain in use.
Result2/2
Spatter is present on the stud holder or the stud holder shows signs of mechanical damage.
The stud is not held in the stud holder and drops out.
» The stud holder cannot remain in use.
2. Replace the stud holder.

Materials

Stud holder

X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2  Checking shielding ring [l

1. Check the contact surface of the shielding ring.
Result1/2
The contact surface is free of foreign matter.
» The shielding ring can remain in use.
Result2/2

Spatter is present on the contact surface, or the contact surface is no longer complete or damaged in
some other way.

» The shielding ring cannot remain in use.
2. Replace the shielding ring.

Materials

Shielding ring
X-SR F3

7.2.3 Checking brass ring
» Check the outflow openings for the inert gas in the brass ring.
Result 1/2
The outflow openings are free of foreign matter.
» The product can remain in use.
Result2/2
The outflow openings are clogged/blocked.
» Have the product repaired by Hilti Service.

8 Transport and storage of cordless tools and batteries

Transport

» Do not send the product through the mail. Consult your shipper for instructions on how to ship the
product. Comply with the locally applicable regulations for transporting batteries and pressurized
inert-gas cans.

» Do not transport the product by crane.

» Prior to each use and before and after lengthy transport, always check all visible parts for signs of
damage and make sure that all the controls are in full working order.

Storage

» Store the product in a cool and dry place. Comply with the temperature limits stated in the technical
data.

» Fully charge the product in preparation for lengthy storage and recharge the product every 6 months at
the latest.
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» Do not store the product with the charger connected. After recharging, always disconnect the product

from the charger.

vy Yy vy vy

and make sure that all the controls are in full working order.

9 Troubleshooting

Never leave the product in direct sunlight, on sources of heat, or behind glass.
Do not store the product in a potentially explosive environment.
Store the product where it cannot be accessed by children or unauthorized persons.

To prevent damage to the inert-gas can, comply with the safety data sheet of the inert-gas can.

Prior to each use and before and after lengthy storage, always check all visible parts for signs of damage

If the trouble you are experiencing is not listed in this table or you are unable to remedy the problem by
yourself, please contact Hilti Service.

9.1 Troubleshooting table

Trouble or fault

Possible cause

Action to be taken

Inert-gas can is damaged

Mechanical damage to the inert-
gas can

>

Dispose of the inert-gas can
in accordance with your local
regulations.

Vapors are produced during
welding, residues are left or
the coating around the stud is
burnt.

Wrong H code selected on the
welding machine

Select the H code that matches
the stud. — page 33

Hold the hand tool vertical
and steady and maintain your
position throughout the welding
operation.

Adhere to the necessary dis-
tances from edges. Adhere
to the specifications for posi-
tioning the ground clamp and
the hand tool (distance and
orientation).

Surface incorrectly prepared or
not free of contamination (residues
of the coating, of the surfacing
operation, oil film, etc.)

Prepare the surface correctly.
— page 31

Thoroughly clean an extensive
area of the surface after surface
preparation.

Hand tool not held perpendicular
to surface.

Hold the hand tool exactly
perpendicular to the surface.

High wear of the surfacing
tool.

Incorrect settings on the drill /
driver used.

Use only the recommended drill
/ driver with the recommended
settings. — page 31

Weld position not marked with
center punch.

Mark the position with a center
punch before preparing the
surface. — page 31

Severe vibration of the sur-
facing tool.

Surfacing at an angle or too deep

Keep the drill / driver perpendic-
ular to the surface throughout
the operation and stop the
surfacing operation as soon as
the required surface condition
is achieved. — page 31

Positioning of the surfacing
tool difficult.

Weld position not marked with
center punch.

Mark the position with a center
punch before preparing the
surface. — page 31
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Trouble or fault

Possible cause

Action to be taken

-

The display shows ‘F.04’ and
the service indicator flashes.

Hand tool not connected or is not
detected.

>

Connect the hand tool.
- page 31

If the hand tool is already
connected, disconnect the
connections to the welding
machine and reconnect the
hand tool. — page 31

The display shows ‘F.03’.
The temperature indicator
flashes. The fault indicator on
the hand tool flashes.

Tool temperature too high

Check the ambient temperature
and lower it if possible.

Allow the product to cool down.
Do not attempt active cooling of
the product!

Tool temperature too low

Check the ambient temperature
and raise it if possible.

Operate the product in a warmer
ambient temperature.

The display shows ‘F.02’ and
the "Battery capacity" indi-
cator LEDs have all gone out.
The service indicator flashes.
The fault indicator on the
hand tool flashes.

Battery discharged - the deep
discharge prevention system has
tripped.

Charge the battery. — page 29

The display shows ‘F.05’ and
the "Inert-gas can" indicator
LEDs have all gone out. The
service indicator flashes. The
fault indicator on the hand
tool flashes.

Fill level of the inert-gas can too
low.

Change the inert-gas can.
- page 30

Product cannot be switched
on.

Battery deep-discharged on ac-
count of being stored for too long
without being recharged

Charge the battery. — page 29

Operating panel faulty

Contact Hilti Service.

The battery is not charging.

Communication error between
battery and charger.

Contact Hilti Service.

No welding current

Fan in the product faulty

Contact Hilti Service.

Automatic thermal cut-out function
has tripped and shut down the
product.

Wait for the cooling phase to
conclude. The product will
switch on again by itself after a
short time.

Supply of cooling air insufficient

Comply with the instructions
relating to the set-up conditions.
- page 29

Air filter clogged

Clean the air filter. -~ page 34

Power unit error

Switch the product off and then
on again.

If the fault recurs frequently,
contact Hilti Service.

9.2 Indicates a fault

Faults or irregularities detected by the welding machine are shown on the display by an F. accompanied by
a 2-digit fault code (e.g. ‘F.02°). In addition, and depending on fault type, fault indicators on the welding
machine and the hand tool light up.

English 37
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Try to rectify the problem by applying the measures described below. It might be necessary for you to
acknowledge the fault by pressing the OK button on the hand tool before you can resume work.

If a fault code is displayed, check the quality of the weld. Correct the weld, if necessary.

If faults cannot be rectified by means of these measures or if a fault is recurrent, consult Hilti Service.

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

‘F.01’

Internal error

>

Switch the welding machine off
for at least 30 seconds.

Fully recharge the battery.

‘F.02°

Battery is discharged

Fully recharge the battery.

‘F.03’

The temperature is outside the
permissible range.

Check the ambient temperature.
Operate the product only within
the permissible temperature
range. — page 28

‘F.04

Hand tool not connected or is not
detected.

Connect the hand tool.
— page 31

If the hand tool is already
connected, disconnect the
connections to the welding
machine and reconnect the
hand tool. — page 31

‘F.05°

Fill level of the inert-gas can too
low.

Insert a new inert-gas can.
- page 30

‘F.06’

Interior mechanism of the hand
tool stiff

Check the front part of the hand
tool for foreign-matter accretion
and damage.

Remove foreign-matter accre-
tions from the moving parts.
Check and, if necessary, replace
the stud holder. — page 30

‘F.07’°

Inadequate electrical contact

Check the ground clamp.
Reconnect it, if necessary, and
make sure that it is making good
electrical contact. — page 31
Check and, if necessary, replace
the stud holder. It must be free
of signs of damage and it
must firmly enclose the stud.
— page 30

Check the ground lead and the
connector for damage.

Check the cables and plugs of
the hand tool for damage.

‘F.08’

Charger faulty

Have the charger repaired or
replace it. Contact Hilti Service.

‘F.10°

Welding fault

Select the H code that matches
the stud. — page 33

Hold the hand tool perpendicu-
lar to the surface and steady and
maintain your position through-
out the welding operation.
Adhere to the necessary dis-
tances from edges. Adhere
to the specifications for posi-
tioning the ground clamp and
the hand tool (distance and
orientation).
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Malfunction Possible cause Action to be taken
‘FA1. Surface was not correctly pre- » Prepare the surface correctly.
pared. - page 31

» Check the surfacing tool for
possible damage.

Stud incorrectly positioned. » Position the stud in the exact
center of the prepared surface.

» Insert the stud correctly into the
stud holder. — page 33

» Check that the stud holder is
correctly installed. - page 30

‘F.13’ Stud is not correctly inserted in the | » Insert the stud correctly into the
stud holder. stud holder. — page 33
Stud holder is not correctly in- » Check that the stud holder is
stalled. correctly installed. - page 30

» Hold the hand tool perpendicu-
lar to the surface and steady and
maintain your position through-
out the welding operation.

‘F.A4. Welding operation aborted by pre- | » Keep the trigger pressed for at
mature release of the trigger or by least 0.5 of a second.
the hand tool being lifted off the » Keep the hand tool firmly in po-
base metal. sition until the indicators show

that the welding operation has
completed (duration: approx.

3 seconds).
‘F.16’ Workpiece or stud contaminated in | » Cleanliness is essential. The
the weld zone. weld area must be free of

contaminants.

» Hold the hand tool perpendicu-
lar to the surface and steady and
maintain your position through-
out the welding operation.

‘FA7 Failure of the welding operation. » Perform welding operation

in strict compliance with the
instructions. — page 33

» Hold the hand tool perpendicu-
lar to the surface and steady and
maintain your position through-
out the welding operation.

» Keep everything clean and
make sure that all components
and connections are correctly
seated.

10

Disposal

Al WARNING

Risk of injury due to incorrect disposal! Health hazards due to escaping gases or liquids.

>

>

>

>

Do not ship or mail the product if it is damaged!

Makes sure that the connections and current sockets of the product are sealed to prevent short circuits.
Dispose of the product in such a way that it cannot become accessible to children.

Dispose of the product at your Hilti Store, or consult your local governmental garbage disposal or public
health and safety resources for disposal instructions.

e‘,% Most of the materials from which Hilti products are manufactured can be recycled. The materials must be
correctly separated before they can be recycled. In many countries, your old tools, machines or appliances
can be returned to Hilti for recycling. Ask Hilti Service or your Hilti sales representative for further information.

” ml‘ ’l” ’“‘ 2302408 English 39
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Dispose of inert-gas cans only when they are completely empty.

E: » Do not dispose of power tools, electronic equipment or batteries as household waste!

11 Manufacturer’s warranty

» Please contact your local Hilti representative if you have questions about the warranty conditions.

12 Further information

For more information on operation, technology, environment and recycling, follow this link:
qr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
This link is also to be found at the end of the documentation, in the form of a QR code.

Originele handleiding

1 Informatie over de handleiding

1.1 Bij deze handleiding

* Lees voor ingebruikname deze handleiding door. Dit is vereist voor veilig werken en storingsvrij gebruik.
* De veiligheidsinstructies en waarschuwingsaanwijzingen in deze handleiding en op het product in acht
nemen.

* De handleiding altijd bij het product bewaren en het product alleen met deze handleiding aan andere
personen doorgeven.

1.2 Verklaring van de tekens

1.2.1 Waarschuwingsaanwijzingen

Waarschuwingsaanwijzingen waarschuwen voor gevaren bij de omgang met het product. De volgende
signaalwoorden worden gebruikt:

GEVAAR !
» Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of tot de dood leidt.

WAARSCHUWING !
» Voor een mogelijke gevaar dat tot ernstig letsel of tot de dood kan leiden.

/\ ATTENTIE
ATTENTIE !
» Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot letsel of tot materiéle schade kan leiden.

1.2.2 Symbolen in de handleiding
De volgende symbolen worden in deze handleiding gebruikt:

Handleiding in acht nemen

Gebruikstips en andere nuttige informatie

J=l=!

Omgang met recyclebare materialen

9,
&

Elektrisch gereedschap en accu's niet met het huisvuil meegeven

B

Hilti Li-ion accu




Sy ‘ Hilti acculader

1.2.3 Symbolen in afbeeldingen
De volgende symbolen worden in afbeeldingen gebruikt:

E Deze cijfers verwijzen naar de betreffende afbeelding aan het begin van deze handleiding.

De nummering in de afbeeldingen geeft de volgorde van de arbeidsstappen weer en kan van de
arbeidsstappen in de tekst afwijken.

qD Positienummers worden gebruikt in de afbeelding Overzicht en verwijzen naar de nummers van
3 de legenda in het hoofdstuk Productoverzicht.

<« | | Dit teken vraagt om uw bijzondere aandacht bij de omgang met het product.

13 Productafhankelijke symbolen
1.3.1 Algemene symbolen
Symbolen die in combinatie met het product worden gebruikt.

\
Het apparaat ondersteunt NFC-technologie die compatibel is met iOS- en Android-platforms.

——= | Gelijkstroom

A Algemeen waarschuwingsteken

1.3.2 Gebodstekens
Verplichte handelingen

@ Handleiding lezen

@ Werkhandschoenen dragen

@ Gehoorbescherming dragen

Veiligheidsbril dragen

1.3.3 Waarschuwingstekens
Waarschuwing voor gevaren

& Waarschuwing voor niet-ioniserende straling

Waarschuwing voor magnetisch veld

A Waarschuwing voor elektrische spanning

A Waarschuwing voor brandgevaarlijke stoffen

& Waarschuwing voor heet opperviak

14 Productinformatie

Hilti producten zijn bestemd voor de professionele gebruiker en mogen alleen door geautoriseerd, vakkundig
geschoold personeel bediend, onderhouden en gerepareerd worden. Dit personeel moet speciaal op de
hoogte zijn gesteld van de mogelijke gevaren. Het product en zijn hulpmiddelen kunnen gevaar opleveren als
ze door ongeschoolde personen op ondeskundige wijze of niet volgens de voorschriften worden gebruikt.
De typeaanduiding en het serienummer staan op het typeplaatje.
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» Voer het serienummer in de volgende tabel in. De productinformatie is nodig bij vragen aan onze dealers
of service-centers.

Productinformatie

Stiftlasapparaat FX 3-A
Generatie 01
Serienr.

15 Conformiteitsverklaring

Als de uitsluitend verantwoordelijke voor het hier beschreven product verklaart de fabrikant dat het voldoet
aan de geldende voorschriften en normen. Een afbeelding van de Conformiteitsverklaring vindt u aan het
einde van deze documentatie.

De technische documentatie is hier te vinden:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Veiligheid

2.1 Veiligheidsinstructies

A WAARSCHUWING Lees alle veiligheidsaanwijzingen, aanwijzingen, afbeeldingen en technische
gegevens, waarvan het apparaat voorzien is. Wanneer de volgende aanwijzingen niet in acht worden
genomen, kan dit een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle aanwijzingen en veiligheidsvoorschriften goed.

Lees alle handleidingen en overige documenten bij alle gebruikte systeemcomponenten.

Veiligheid op de werkplek

» Zorg voor een goede ventilatie van het werkgebied.

» Houd uw werkgebied schoon en goed verlicht. Een rommelig of onverlicht werkgebied kan tot
ongevallen leiden.

» Houd het werkgebied en de omgevingslucht vrij van stof en andere substanties, zoals corrosieve gassen.

» Zet het product op een vlak, horizontale vlak of voorkom door geschikte maatregelen dat het product
kan omvallen.

» Houd kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het product uit de buurt.

Elektrische veiligheid

» Een elektrische schok kan levensgevaarlijk of zelfs dodelijk zijn. Raak geen spanningsvoerende
onderdelen binnen en buiten het product aan.

» Controleer de correcte bevestiging van alle stekkers en verbindingen en vervang beschadigde
kabels voor gebruik. Alle snoeren en leidingen moeten stevig, onbeschadigd en geisoleerd zijn.

» Verbreek de verbinding tussen het product en de acculader en schakel het product uit alvorens reinigings-
en onderhoudswerkzaamheden uit te voeren.

» Voorkom contact van het lichaam met geaarde opperviakken van bijvoorbeeld buizen, verwarmingen,
fornuizen en koelkasten.

Veiligheid van personen

» Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand te werk bij het gebruik van het elektrische
gereedschap. Gebruik het elektrisch gereedschap niet wanneer u moe bent of onder invioed bent van
drugs, alcohol of medicijnen. Een moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap kan tot ernstig letsel leiden.

» Draag een persoonlijke veiligheidsuitrusting bestaande uit beschermende kleding die het hele
lichaam bedekt, werkhandschoenen, veiligheidsschoenen, gehoorbescherming en een veilig-
heidsbril met zijbescherming die tegen UV-straling, hitte en vonken beschermt.

» Bij het werken met het product kan de straling van de lichtboog oog- en huidletsel veroorzaken.
Draag een persoonlijke veiligheidsuitrusting. Kijk niet direct in de lasvlamboog. Neem de nationale, lokale
en bouwplaatsspecifieke veiligheidseisen m.b.t. de arbeidsomstandigheden in acht.

» Door de lasstroom bestaat het gevaar van een elektrische schok. Houd de afstand tussen de
te lassen stiften en de massa-aansluiting zo klein mogelijk en controleer de veilige verbinding van de
massaklem met het werkstuk.

» Bij het werken met het product ontstaan lasrook en andere gassen, die schadelijk voor de
gezondheid zijn. Houdt u zich bij alle arbeidsstappen aan de aanwijzingen in deze handleiding,
om het ontstaan van gezondheidsbedreigende gassen te beperken. Zorg voor een goede ventilatie
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van het werkgebied. Neem de nationale, lokale en bouwplaatsspecifieke veiligheidseisen m.b.t. de
arbeidsomstandigheden in acht.

» Las niet op opperviakken die met olie of ander brandbaar materiaal verontreinigd zijn. Dampen,
zoals dampen van oplosmiddelen,, zijn ontvlambaar en kunnen brandwonden veroorzaken.

» Het voorste, metalen deel van het stiftlaspistool wordt bij gebruik heet en kan brandwonden
veroorzaken. Pak dit gebied niet vast voordat het stiftlaspistool volledig is afgekoeld.

Gebruik en behandeling van het product

» Houd het product uit de buurt van regen en vocht. Binnendringend vocht kan kortsluiting, elektrische
schokken, brandwonden of explosies veroorzaken.

» Vonken kunnen brand en explosies veroorzaken. Vonken en hete metalen delen kunnen ook door kleine
scheuren en openingen in omringende gebieden belanden. Gebruik het product nooit in de onmiddellijke
nabijheid van brandbare materialen. Als dit niet mogelijk is gebruik een geschikte afdekking. Neem de
nationale, lokale en bouwplaatsspecifieke veiligheidseisen m.b.t. de arbeidsomstandigheden in acht.

» Gebruik het lasapparaat niet in vuur- of explosiegevaarlijke omgevingen, op gesloten tanks,
vaten en buizen. Bereid de genoemde materialen volgens de nationale en internationale normen voor,
voordat u aan de genoemde materialen gaat lassen. Neem de nationale, lokale en bouwplaatsspecifieke
veiligheidseisen m.b.t. de arbeidsomstandigheden in acht.

» Beschermgasbussen bevatten onder druk staand gas en kunnen bij beschadiging exploderen.
Bescherm beschermgasbussen tegen extreme hitte, mechanische schade, lasslakken, open vuur,
vonken en vlambogen. Volg de instructies van de fabrikant en nationale en internationale bepalingen
voor beschermgasbussen en de toebehoren op. Voer alleen volledig geleegde beschermgasbussen af.

» Gebruik het product en de toebehoren alleen in een technisch optimale staat.

» Voer nooit aanpassingen of veranderingen aan het product of toebehoren uit.

» Controleer of bewegende delen foutloos functioneren en niet klemmen en of onderdelen gebroken of
zodanig beschadigd zijn dat de werking van het product nadelig wordt beinvioed.

» Zorg er, voordat u het product inschakelt, voor dat niemand in gevaar wordt gebracht.

» Zorg bij het opstellen van een vrije afstand van 50 cm (20 in) rondom, zodat voldoende koellucht het
apparaat kan in- en uitstromen.

» Gebruik het lasapparaat nooit op onder druk staande gasflessen.

» Een beschermgasbus die niet correct aangesloten is of beschadigd is, vormt een gevaar voor letsel.
Controleer de aansluiting van de beschermgasbus voor het gebruik en voer beschadigde beschermgas-
bussen overeenkomstig uw lokale bepalingen af.

» Beschadigde lasapparaten (bijvoorbeeld scheuren, gebroken onderdelen, verbogen, gestoten en/of
uitgetrokken contacten) mogen niet opgeladen en ook niet meer worden gebruikt.

» Gebruik geen beschadigde toebehoren of stiften.

» Schakel het product uit voordat u toebehoren wisselt of het product weglegt.

Elektromagnetische velden (EMF)

Elektrische stroom, die door een geleider stroomt, veroorzaakt plaatselijk beperkte elektromagnetische vel-

den (EMF). Lasstroom creéert elektromagnetische velden om laskabels en lasapparaten. Elektromagnetische

velden kunnen pacemakers, gehoorapparaten en andere gevoelige medische apparaten storen. Gebruikers

en personen die in de buurt van het lasapparaat, de kabels en van de gebruiker werken, dienen hun arts te

raadplegen, voordat ze met of in de buurt van dit lasapparaat werken. De blootstelling aan elektromagne-

tische velden bij het lassen kan andere effecten op de gezondheid hebben, die nog niet bekend zijn. De

gebruiker en alle personen die zich in de nabijheid bevinden, dienen de volgende aanwijzingen opvolgen,

om de blootstelling aan elektromagnetische velden tijdens het lassen te minimaliseren:

* Bundel de leidingen van het stiftlaspistool en de massakabel en beveilig alle leidingen met tape.

* Plaats uw lichaam niet tussen elektrode en massakabel. Wanneer de elektrode zich aan uw rechterkant
bevindt, moet de massakabel zich ook aan uw rechterkant bevinden.

* Wikkel de leidingen nooit om uw bovenlichaam of andere lichaamsdelen.

* Houd de leidingen bij hoofd en bovenlichaam verwijderd.

* Sluit de massekabel zoals in deze handleiding beschreven op het werkstuk aan.

* Werk niet in de directe omgeving van het lasapparaat.

Uitstralingen van elektromagnetische velden kunnen gevoelige apparaten in de omgeving verstoren, onder

andere:

* Netwerk-, signaal- en datatransmissiekabels

* Dataverwerkings- en telecommunicatieapparatuur

* Meet- en kalibratieapparatuur
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De exploitant en de gebruiker zijn verplicht, geschikte maatregelen te treffen om storingen van apparaten in
de buurt van het lasapparaat en de gebruikslocatie te controleren, te beoordelen en indien nodig te verhelpen
in overeenstemming met internationale, nationale en lokale of bouwplaatsspecifieke voorschriften.

Service

» Laat het product alleen door de Hilti Service en alleen met originele vervangingsonderdelen repareren.
Daarmee wordt gewaarborgd dat de veiligheid van het product in stand blijft.

» Het stiftlassen kan aan extra kwaliteitsmaatregelen overeenkomstig internationale en lokale voorschriften
onderhevig zijn. Hilti ondersteunt u bij de specificatie van lasprocessen, de lasvoorschriften en uw eigen
procescontrole in overeenstemming met de internationale voorschriften. Als er nog meer ondersteuning
nodig is, neemt u contact op met de Hilti Service.

2.2 Zorgvuldige behandeling en gebruik van accu-lasapparaten

» Neem de volgende veiligheidsvoorschriften voor het veilige gebruik van producten met Li-ion-
accu's in acht. Het niet in acht nemen kan tot huidirritaties, ernstige corrosief letsel, chemische
brandwonden, brand en/of explosies leiden.

» Laad het lasapparaat alleen met de acculader Hilti C 53. Bij gebruik van een andere acculader bestaat
brandgevaar.

» Volg de laadinstructies in deze handleiding en de handleiding van de acculader op. Laad het product niet
buiten het aangegeven temperatuurbereik op. Oneigenlijk opladen of opladen bij temperaturen buiten
het opgeslagen bereik kan de accu beschadigen of het brandgevaar verhogen.

» Zorg ervoor dat het product is uitgeschakeld, als het niet in gebruik is. Houd het product uit de buurt van
andere metalen objecten zoals paperclips, munten, sleutels, spijkers, schroeven of andere kleine metalen
voorwerpen die een verbinding tussen twee aansluitingen tot stand kunnen brengen. Het kortsluiten van
aansluitingen kan brandwonden of brand veroorzaken.

» Bij een verkeerd gebruik kan accuvloeistof uit het product lekken. Voorkom contact hiermee. Bij
onvoorzien contact met water afspoelen. Wanneer de vloeistof in de ogen komt, dient u bovendien een
arts te raadplegen. Gelekte accuvloeistof kan tot huidirritaties en verbrandingen leiden.

» Behandel het product zorgvuldig, om beschadigingen te vermijden en om het ontsnappen van vioeistoffen
te voorkomen die uiterst schadelijk voor de gezondheid zijn!

» Gebruik geen beschadigd of gemodificeerd lasapparaat. Beschadigde of gemodificeerde componenten
en producten kunnen een onvoorspelbaar gedrag vertonen, dat tot explosies of gevaar voor letsel kan
leiden.

» Het product en de ingebouwde accu mogen niet uit elkaar genomen, ineengedrukt, tot boven de 80 °C
(176 °F) worden verhit of verbrand. Vuur of temperaturen boven 130 °C (265 °F) kan een explosie
veroorzaken.

» Stel het product nooit bloot aan direct zonlicht, verhoogde temperaturen, vonken of open vuur. Dit kan
tot explosies leiden.

» Wanneer het product te heet is om aan te raken, kan het defect zijn. Plaats het product op een
overzichtelijke, niet brandbare plaats met voldoende afstand tot brandbare materialen. Laat het product
afkoelen. Wanneer het product na een uur nog steeds te heet is om aan te raken, dan is hij defect. Neem
contact op met de Hilti Service of lees het document "Aanwijzingen voor de veiligheid en het gebruik
van Hilti Li-ion accu's".

Neem de speciale richtlijnen in acht die voor het transport, de opslag en het gebruik van Li-ion-
accu's gelden. — Pagina 55

Lees de aanwijzingen voor de veiligheid en het gebruik van Hilti Li-ion accu's, die u door het
scannen van de QR-code aan het einde van deze handleiding vindt.
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3 Beschrijving

3.1 Productoverzicht lasapparaat f]

Stroombus (-) voor stroomstekker van het
stiftlaspistool

Regelleidingaansluiting

Stroombus (+) voor massakabel
Afdekking beschermgasbus

Oog voor de bevestiging van de schouder-
gordel
Laadapparaataansluiting

Luchtfilterklep

Blindplaat (geen functie)
Handgreep

Aansluiting voor beschermgasbus
Statusindicatie
Procesfoutindicator

Display

Aan/uit-toets

Insteltoets rechts

Insteltoets links
Temperatuurfoutweergave
Stiftlaspistool-foutweergave
Weergave gasinhoud
Accu-laadtoestandsaanduiding
Service-indicatie
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3.2 Productoverzicht stiftlaspistool &

Stiftenhouder

Afschermring

Riemhaak

Pal

Steunvoet

Oog voor het bevestigen van het gereed-
schapsbevestigingskoord
Regelstekker
Stroomstekker (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Storingsmelding

OK-toets
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3.3 Overzicht systeemcomponenten &
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Acculader C 53

Lasapparaat FX 3-A

Beschermgasbus FX 3-GC

Stiftlaspistool FX 3-HT, met leidingen
Massakabel

Kabelklem

Magneetvoet

Accu-schroefboormachine Hilti SF 8M-A22
Gereedschap voor de oppervlaktebehande-
lin

Insgteekgereedschap voor afdichtring
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3.4 Correct gebruik

Het beschreven product is een accu-aangedreven stiftlasapparaat. Het is bestemd voor het lassen van F-BT
stiften op staal volgens het getrokken boogprincipe.

¢ Gebruik alleen Hilti acculaders van de serie C 53. Meer informatie vindt u in uw Hilti Store of onder:
www.hilti.group

* Raadpleeg de handleidingen en overige documenten van de betreffende stiften, de beschermgasbus en
van alle andere gebruikte systeemcomponenten.

3.5 Cordless Stud Fusion-technologie

De Cordless Stud Fusion (CSF)-technologie baseert op het principe van stiftlassen met getrokken lichtboog.
Dit lasproces omvat meerdere fases. Het verloop van de afzonderlijke lasfasen is volledig geautomatiseerd
en benodigt geen extra bediening door de gebruiker.

De vijf fase van het lasproces:

1. Eerst wordt de beschermgasatmosfeer gecreéerd. Daartoe stroomt beschermgas in de voorste deel van
het stiftlaspistool en verdringt de daarin aanwezige lucht.

2. Stroom vloeit via de stift naar de ondergrond, gelijktijdig wordt de stift gecontroleerd van de ondergrond
opgetild tot een gedefinieerede afstand tussen stift en ondergrond bestaat. Daardoor ontstaat een stabiel
brandende lichtboog, met eerst nog gering vermogen. In deze fase vindt geen noemenswaardig smelten
van stift of ondergrond plaats.

3. Het vermogen van de lichtboog wordt naar de maximale waarde verhoogd, de stroomvoorziening is nu
geautomatiseerd tot de doelwaarde gestegen. Het vermogen van de lichtboog is nu voldoende om stift
en ondergrond te laten smelten.

4. Het lasproces wordt door het systeem beéindigd. De stift wordt in de richting van de ondergrond
bewogen. Gesmolten materiaal van ondergrond en stift mengen zich.

5. De stift wordt nog korte tijd in deze positie gehouden en het smeltbad stolt. Verder stromend beschermgas
beschermt tegen oxidatie.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Het lasapparaat ondersteunt de gebruiker bij de correcte uitvoeren van het lasproces om de bereikbare
kwaliteit van de lasverbinding te verhogen. De bereikbare kwaliteit van een lasverbinding is hierbij afhankelijk
van vele variabelen.

Bepaalde afwijkingen van het verwachte proces kunnen worden herkend en aan de gebruiker worden
getoond. Een uitspraak over de kwaliteit van de bevestiging zelf wordt niet gedaan door de procesanalyse.
Het is niet mogelijk, alle fouten te herkennen. De procesanalyse is geen vervanging voor zorgvuldig
werken en de kwaliteitscontrole door de gebruiker!

Neem bij alle herkende onregelmatigheden de foutindicatie op het lasapparaat en de betreffende informatie
in het hoofdstuk Hulp bij storingen — Pagina 55 in acht.

Display Systeem Stifltaspi- Tijdens het | Lasproces | Lasproces
klaar voor stool met lasproces beéindigd, | beéindigd,
gebruik aange- geen onre- | onregelma-

brachte stift gelmatig- tigheden
aangedrukt, heden herkend
gereed voor
activeren
Stiftlaspi- | & AFI @ Brandt |[@ Brandt || Brandt | [ Uit & uit
stool groen groen groen
§ Storings- | [l Uit @ Brandt | @l Brandt | ] Uit Knippert
melding groen groen rood
Lasappa- |+ Statusindi- | [l Brandt | [l Brandt | il Brandt | il Brandt | [ Uit
raat catie groen groen groen groen

&, Service- | [ Uit & uit & uit & uit & uit

indicatie

£ Proces- | [H] Uit | uit & it || uit Knippert

foutindicator rood
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Display Systeem Stifltaspi- Tijdens het | Lasproces | Lasproces
klaar voor stool met lasproces beéindigd, | beéindigd,
gebruik aange- geen onre- | onregelma-

brachte stift gelmatig- tigheden
aangedrukt, heden herkend
gereed voor

activeren

Lasappa- |"f || uit || uit | uit [ uit & uit
raat Stiftlaspistool-
foutweergave
{ Tempera- | [H] Uit | uit & uit | uit & uit
tuuraandui-
ding

3.7 Accu-beveiligingsfunctie

Het product heeft een accubeveiligingsfunctie om de accu tegen diepontlading te beschermen. De
accubeveiligingsfunctie waarschuwt de gebruiker bij een te geringe laadtoestand van de accu en schakelt
het product na 3 minuten uit.

Aanduidingen

Display Betekenis
Accu ontladen

‘F.02 Accu ontladen - de diepontladingsbeveiliging is geactiveerd.

3.8 Automatische uitschakeling

Het product heeft een automatische uitschakeling om de gebruiksduur van de accu te verhogen. Het product
schakelt automatisch uit als 60 minuten geen lasproces plaatsvindt.

3.9 Weergave gasinhoud en accu

Display Betekenis Display Betekenis
Accu volledig opgeladen

Beschermgasbus vol

Beschermgasbus 75 % vol Accu 75% geladen

Beschermgasbus 50% vol Accu 50% geladen

Beschermgasbus 25% vol Accu 25% geladen

Beschermgasbus leeg Accu ontladen

Foutindicatie Foutindicatie
geeft tegelijker- geeft tegelijker-
tijd ‘F.05’ weer tijd ‘F.02’ weer

3.10 Standaard leveringsomvang

Accu-lasapparaat, handleiding
Andere voor uw product vrijgegeven systeemproducten vindt u in uw Hilti Store, of onder: www.hilti.group

4 Technische gegevens

4.1 Lasapparaat

Nominale accuspanning 52,8V

Vrijloopspanning 58 V
Laadstroom 10A
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Laadstroom bij snelladen 18 A
Accucapaciteit 7,5 Ah/396 Wh
Accutype Li-lon

Typische laadduur bij het snelladen (tot 80% accucapaci- | 30 min

teit)

Typische laadduur (tot 80% accucapaciteit) 50 min

Typisch bereik met volle acculading, afhankelijk van de 250... 1200 lasbewerkingen
pengrootte

EMV-classificatie Emissieklasse A
Klasse gevaarlijke goederen 9
Classificatiecode M4
Verpakkingsgroep 1l

Koeling AF
Veiligheidsklasse IP 23
Afmetingen (L x B x H) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Gewicht overeenkomstig EPTA-procedure 01 12 kg
Maximale relatieve luchtvochtigheid 20°C 90%

tijdens het gebruik 40 °C 50%
Omgevingstemperatuur bij gebruik -20°C ... 40°C
Temperatuur lasapparaat/stiftlaspistool tijdens het ge- 5°C ...40°C
bruik

Temperatuur werkstuk/stift 0°C ...40°C
Opslagtemperatuur -20°C ... 50 °C
Temperatuur lasapparaat voor aanvang laden 4°C .. 40°C
Maximale druk van het beschermgas 168 bar
Opslagtemperatuur beschermgasbus -20°C ... 50 °C

4.2

Een aan de arbeidsplaats gerelateerde emissiewaarde kan bij het lassen niet worden aangegeven, omdat dit
proces- en omgevingsafhankelijk is. Deze is afhankelijk van verscheidene parameters zoals het lasproces
(MIG/MAG-, TIG-lassen), de gebruikte stroomsoort (gelijkstroom, wisselstroom), het vermogensbereik, de
soort van het te lassen materiaal, het resonantiegedrag van het werkstuk, de werkomgeving enzovoort.

Het product genereert het maximale geluidsvermogensniveau bij nullast en in de koelfase na bedrijf volgens
het maximaal toelaatbare werkpunt bij standaardbelasting volgens EN 60974-1

Geluidsinformatie volgens EN 60974-1

Geluidsinformatie

Een aan de arbeidsplaats gerelateerde emissiewaarde kan bij het stiftlassen niet worden aangegeven,
omdat dit proces- en omgevingsafhankelijk is. Deze is afhankelijk van verschillende parameters, zoals de
eigenschappen van het werkstuk en de werkomgeving.

<80dB
<102,1 dB

Geluidsvermogensniveau, lasproces
Geluidsvermogensniveau, legen van de gaspatroon

5 Werkvoorbereiding

» Controleer alle componenten op beschadiging en vervang beschadigde componenten.
» Zorg ervoor dat de massaklem en de stifthouder voor het gebruik vrij van verontreinigingen zijn.

5.1 Product opstellen

Opstellingsvoorwaarden bij het opladen en tijdens het gebruik

* Dek het product niet af. Lucht moet ungehindert door de ventilatiesleuven voor en achter kunnen
stromen.

¢ Om productschade door ontoereikende luchttoevoer te voorkomen, een vrije afstand van 0,5 m (2 ft)

rondom het product aanhouden.
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* De ventilator mag geen metaalstof (bijv. van slijpwerkzaamheden) aanzuigen.
* Opdat het product niet (om-)valt, moet de ondergrond horizontaal zijn.

5.2 Accu-lasapparaat opladen

Laad het product voor het eerste gebruik volledig op.

Laad het product als het niet wordt gebruikt regelmatig elke 6 maanden op, om een diepontlading te
voorkomen.

» Laad het product op zoals in de handleiding van de acculader Hilti C 53 beschreven.

ﬂ Vanaf een accucapaciteit van = 25% kunt u het product weer gebruiken.

5.3 Beschermgasbus vervangen [

/\ ATTENTIE
Gevaar voor letsel door uitstromend gas bij het wisselen van de gaspatroon. Gehoorschade.
» Draag gehoorbescherming.

/\ ATTENTIE

Gevaar voor beschadiging van de afdichting door sterke afkoeling. Uitstromend beschermgas koelt
de afdichting op de aansluiting van de gaspatroon sterk af. De afgekoelde afdichting kan beschadigd en
daardoor lek raken.

» Schroef de gebruikte gaspatroon langzaam uit de aansluiting.

» Wacht minstens 2 minuten voordat u een nieuwe gaspatroon aanbrengt.

Vervang de beschermgasbus, wanneer deze leeg is. Raadpleeg het hoofdstuk Indicatie gasinhoud en accu
- Pagina 47.

ﬂ Neem de veiligheidskaart van de beschermgasbus in acht.

1. Open de afdekking.
2. Schroef de beschermgasbus linksom volledig uit de aansluiting.

» Aanwezig restgas stroomt ondertussen met een hard geluid uit de beschermgasbus.
3. Schroef de nieuwe beschermgasbus rechtsom handvast in de aansluiting.

Materiaal

Beschermgasbus FX 3-GC

4. Sluit de afdekking.
» Door de afdekking te sluiten, wordt de beschermgasbus opengeprikt.

5.4 Stifthouder monteren/verwisselen §

A| WAARSCHUWING
Gevaar voor letsel door stifthouder! De stifthouder wordt door het gebruik heet.
» Om brandwonden te vermijden, wacht u totdat de stifthouder is afgekoeld.

» Draag werkhandschoenen bij het verwisselen van de stifthouder.

1. Zorg ervoor dat het lasapparaat uitgeschakeld is. — Pagina 52
2. Draai de beschermring met de hand linksom en verwijder deze van het stiftlaspistool.
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3. s een stifthouder gemonteerd, schroef de stifhouder rmet de volgende gereedschappen linksom uit het
stiftlaspistool:

Materiaal

Momentschroevendraaier S-BT 1/4"- 5 Nm

Inzetgereedschap voor het type stift X-SHT F3

» Breng het inzetgereedschap volledig in de stifhouder in, om beschadigingen te vermijden.

» Gebruik geen ander gereedschap dan de aanbevolen momentschroevendraaier, om beschadigingen
te vermijden.

ﬂ Als de afschermring en/of de stifthouder versleten zijn, vervang ze door nieuwe. — Pagina 54

4. Schroef de benodigde stifthouder met het aangeven aanhaalmoment rechtsom in het stiftlaspistool. Is
het benodigde aanhaalmoment bereikt, geeft de momentschroevendraaier een haptisch en akoestisch
signaal af.

Technische data

Aanhaalmoment voor stifthouder 5Nm

Materiaal

Momentschroevendraaier S-BT 1/4"- 5 Nm

ﬂ Meer informatie over de stifthouders is te vinden in de betreffende handleiding bij de stiften.

5. Plaats de afschermring op de bajonetsluiting op het stiftlaspistool en draai deze rechtsom, tot deze
vergrendelt.

5.5 Stiftlaspistool en massakabel aansluiten £

/\ ATTENTIE
Gevaar voor beschadiging door verkeerde aansluitvolgorde.
» Volg de volgorde van de aansluitingen op, om beschadigingen te vermijden.

1. Zorg ervoor dat het lasapparaat uitgeschakeld is.

2. Sluit de stroomstekker van het stiftlaspistool op de min-stroombus aan en vergrendel deze door rechtsom
te draaien.

3. Sluit de regelstekker van het stiftlaspistool op het lasapparaat aan en vergrendel deze door rechtsom te
draaien.

4. Sluit de stekker van de massakabel op de plus-stroombus aan en vergrendel deze door rechtsom te
draaien.

5. Controleer of alle aansluitingen volledig vergrendeld zijn.

De slang van het stiftlaspistool moet voor het begin van de werkzaamheden met beschermgas
worden gevuld.

Als u het slangenpakket na het gebruik weer losmaakt, brengt u vervolgens de beschermkappen
op de aansluitingen aan.

5.6  Werkstuk voorbereiden en massaklem aansluiten [, &

| A| WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel door stof dat schadelijk is voor de gezondheid! Stof van oppervlaktecoatingen en

metaal kunnen schadelijk voor de gezondheid zijn.

» Afhankelijk van de aard van de te verwijderen coating moet een stofmasker of een gasmasker worden
gedragen.

» Houd de lokale wettelijke maatregelen ter bescherming van de werknemer in acht.
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/\ ATTENTIE

Gevaar voor corrosie door onvoldoende corrosiebescherming! Door de oppervlaktebewerking kan het

werkstuk aan corrosie worden blootgesteld.

» Herstel de corrosiebescherming overeenkomstig uw nationale en lokale eisen en overeenkomstig de
specificaties van de bouwplaats.

» Hilti biedt een afdichtring in combinatie met de F-BT-MR SN-stift aan. Door de afdichtring wordt
het bewerkte oppervliak rond de stift tegen corrosie beschermd. Controleer de toepasbaarheid
overeenkomstig uw nationale en lokale eisen en overeenkomstig de specificaties van de bouwplaats.
Wendt u zich voor meer informatie tot de Hilti Service.

1. Markeer de positie waarop de stift moet worden vastgelast met een centerpunt.
» Neem de minimale afstanden tussen stiften en randen in acht.
2. Kies het juiste gereedschap om het opperviak te bewerken.

Materiaal

FX 3-ST d14 oppervlaktegereedschap voor de volgende ondergronden:
- onbehandeld koolstofstaal

- lasbare grondering op staal, laagdikte tot 25 um

FX 3-ST d20 oppervlaktegereedschap voor de volgende ondergronden:
- niet-lasbare grondering op staal

- lasbare grondering op staal, laagdikte groter dan 25 ym

- verzinkt staal

- duplex-gecoat staal

- meervoudig gecoat staal

Maximale coatingdikte 1 mm

A| WAARSCHUWING

Gevaar door onvoldoende oppervilaktevoorbereiding. Is het opperviak niet afdoende voorbereid, is een
aansluitende lasverbinding defect en dit leidt tot een gereduceerde belastbaarheid van de stift!

» Las de stift binnen 2 uur na de oppervlaktevoorbereiding.

» Controleer de correcte voorbereiding van het opperviak voor elke las.

3. Verwijder de coating met het gereedschap. Oefen sterke aandrukkracht op de schroefboormachine uit.

Technische data
Aandrukkracht 220 kg

Materiaal

Hilti SF 8M-A22 Accuschroefboormachine, 3e versnelling, toerental 1250 omw/min, instelling boren

» Het oppervlak en de ontstane cirkel om het bewerkte oppervlak moeten vrij van enige coating en/of
verontreinigingen zijn. Verwijder alle resten en verontreinigingen, die door de bewerking zijn ontstaan.

ﬂ Neem de handleiding van de schroefboormachine in acht.

In principe gelden de apparaatspecifieke handleidingen van de accu-schroefboormachine. In deze
bijzondere toepassing voor de opperviaktevoorbereiding met de oppervlaktevoorbereidingsge-
reedschappen in het FX 3-A-systeem kan de schroefboormachine ook met de tweede hand aan
de achterzijde van de schroefboormachine worden vastgehouden.
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5.7 Massaklem aansluiten &

» Sluit de massaklem op een ongeisoleerde plaats op het werkstuk of een reeds opgelaste stift aan. Houd
hierbij de minimumafstand tussen de te lassen stift en de massaklem in acht. Plaats de massaklem bij
lassen aan wanden altijd onder de laspositie.

Technische data

Minimumafstand tussen de te lassen stift en de massaklem | 10 cm

Als het werkstuk gecoat is, of geen ongeisoleerd oppervlak voor de massaklem heeft, gebruikt u
de magneetvoet op een reeds voorbereid opperviak. — Pagina 52

5.7.1 Magneetvoet positioneren [l

Positioneer de magneetvoet alleen voor de eerste stift. Bij alle volgende stiften moet de massaklem met een
reeds aangebrachte stift worden verbonden.

1. Om een ongeisoleerde plaats op het werkstuk te creéren, bewerkt u het werkstuk zoals voor een stift.
— Pagina 50

ﬂ Bewerk het werkstuk bij voorkeur op een plaats waarop later een stift wordt gelast.

2. Positioneer de magneetvoet zo, dat de contactstift het midden van het bewerkte opperviak raakt.
Activeer de magneetvoet door de greep te draaien. Controleer de stevige bevestiging.
4. Positioneer de massaklem op de contactstift van de magneetvoet.

«

ﬂ Deactiveer de magneetvoet voordat u deze verwijdert.

5. Als aan de volgende voorwaarde is voldaan, bovendien nog deze handeling uitvoeren:

Voorwaarden: Werken op hoogte

» Gebruik als valbeveiliging voor de magneetvoet uitsluitend het Hilti gereedschapsbevestigingskoord
#2261970.

» Bevestig het gereedschapsbevestigingskoord met een karabijnhaak in het oog van de magneetvoet
zoals in de afbeelding weergegeven. Controleer de correcte bevestiging.

» Bevestig de tweede karabijnhaak aan een dragende structuur. Controleer de correcte bevestiging
van de karabijnhaak.

ﬂ Neem de handleidingen van het Hilti gereedschapsbevestigingskoord in acht.

6 Bediening

6.1 Inschakelen / uitschakelen

1. Om het lasapparaat in te schakelen, houdt u de aan/uit-toets minstens 2 seconden ingedrukt.
2. Om het lasapparaat uit te schakelen, houdt u de aan/uit-toets minstens 2 seconden ingedrukt.
» Alle indicaties op het lasapparaat doven.

6.2 H-code selecteren

» Kies via de insteltoetsen rechts/links de bij de gebruikte stift passende H-code.

ﬂ De passende H-code vindt u op de kop van de stift en in de handleiding hiervan.

6.3  Stiften lassen [H], [E, [E
1. Vul de slang van het stiftlaspistool met beschermgas. Druk hiertoe de pal in voor minstens 1 seconde,
zonder het stiftlaspistool op het werkstuk te zetten.

» Het systeem start na 1 seconde een spoeling met beschermgas door 1,5 seconden beschermgas
door de slang te laten stromen.

2. Zorg ervoor dat de stift vrij van alle mogelijke verontreinigingen is.
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3. Plaats de betreffende stift volledig in de daarvoor bestemde stifthouder, tot hij vergrendelt.
» Neem de handleiding van de stift in acht!

Wanneer u een verkeerde stift in de stifthouder hebt aangebracht, kunt u de stift met een
platbektang voorzichtig uit de stifthouder verwijderen.
Let erop dat de stifthouder hierbij geen beschadigingen oploopt en gooi de stift vervolgens weg.

4. Plaats het stiftlaspistool zo op het voorbereide opperviak van het werkstuk dat de punt van de stift in
het midden van het bewerkte opperviak staat. De punt van de stift en de middelste uitsparing van het
bewerkte oppervlak dienen als positioneringshulp.

5. Druk het stiftlaspistool met beide handen in een rechte hoek tegen het werkstuk en houd het tijdens de
gehele procedure rustig in deze positie.

» Bedek niet de indicaties van het stiftlaspistool.
» Gebruik de steunvoet om de haakse positie beter te kunnen vasthouden.
6. Druk de pal in ten minste 0,5 seconde volledig in.
» Er strébmt eerst gedurende circa 1 seconde beschermgas voordat het lasproces begint.
» Vervolgens wordt de las uitgevoerd.
» Na het einde van het lasproces stroomt het beschermgas gedurende circa 1 seconde na.

Til het stiftlaspistool niet van het werkstuk voordat het einde van het lasproces aangegeven wordt.
— Pagina 46

7. Als het lasproces beéindigd is, trekt u het aangedrukte stiftlaspistool met beide handen in een vioeiende
beweging loodrecht van de stift af.
» Verwijderen onder een hoek leidt tot blijvende beschadiging van de stifthouder.
A WAARSCHUWING

Gevaar door verkeerde las! Als het oppervlak onvolledig voorbereid is, het lasproces niet correct afgesloten

is of een andere storing is opgetreden, is de belastbaarheid van de stift vermindert.

» Storingsindicaties tijdens en/of na het lasproces, sterke rookontwikkeling en/of een zwarte kring op het
oppervlak rond de stift zijn indicaties dat het lasproces niet correct is afgesloten.

8. Controleer de indicaties van lasapparaat en stiftlaspistool op foutindicaties. Controleer de stift en het
werkstuk op defecten.
» Neem de handleiding van de gebruikte stift in acht om de stift te controleren.
» Neem in geval van fouten de informatie in de hoofdstukken AFI — Pagina 46 und Hulp bij storingen
— Pagina 55 in acht.
» Corrigeer in geval van storingen de las, indien mogelijk.

7 Verzorging en onderhoud

Verzorging van het product

* Vastzittend vuil voorzichtig verwijderen.

* Reinig de ventilatiesleuven voorzichtig met een droge borstel.

* Het huis alleen reinigen met een licht vochtige reinigingsdoek. Geen siliconenhoudende reinigingsmid-
delen gebruiken, omdat deze de kunststof delen kunnen aantasten.

Onderhoud van de Li-ion accu's

* Accu minstens elke 6 maanden volledig opladen.

* Binnendringen van vocht vermijden.

Onderhoud

| Al WAARSCHUWING

Gevaar voor elektrische schok! Ondeskundig uitgevoerde reparaties aan elektrische onderdelen kunnen
tot zwaar letsel en brandwonden leiden.

» Reparaties aan elektrische onderdelen mogen alleen door een elektrotechnicus worden uitgevoerd.

* Regelmatig alle zichtbare delen op beschadiging en de bedieningselementen op hun correcte werking
controleren.

* Bij beschadigingen en/of functiestoringen het product niet gebruiken. Direct door Hilti Service laten
repareren.

* Na verzorgings- en onderhoudswerkzaamheden alle afschermingen aanbrengen en hun werking contro-
leren.
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* Geen schoonmaak- en reparatiemaatregelen aan de accu uitvoeren.

Voor een veilig gebruik alleen originele vervangingsonderdelen en verbruiksmaterialen gebruiken. Door
Hilti goedgekeurde vervangingsonderdelen, verbruiksmaterialen en toebehoren voor uw product vindt
u in uw Hilti Store of op: wwwe.hilti.group

7.1 Luchtfilter reinigen [l

ﬂ Het luchtfilter moet elke 2 maanden worden gereinigd.

Open de luchtfilterklep.

Verwijder het luchtfilter uit de luchtfilterklep.

Reinig het luchtfilter met een droge, zachte borstel.
Leg het luchtfilter weer op de luchtfilterklep.

Sluit de luchtfilterklep.

oM~

7.2 Slijtagedelen controleren

Dampen en vonken die bij het lassen ontstaan, voeren tot slijtage van de penhouder, afscherming en messing
ring.

7.2.1  Stifthouder controleren [E
1. Plaats een stift in de stifthouder.
Resultaat 1/2
De stift wordt in de stifthouder vastgehouden en de stifthouder is vrij van verontreinigingen.
» De stifthouder kan verder worden gebruikt.
Resultaat2/ 2
De stifthouder is door spatten verontreinigd of mechanisch beschadigd.
De stift wordt niet in de stifthouder vastgehouden en valt eruit.
» De stifthouder kan niet meer worden gebruikt.
2. Vervang de stifthouder.

Materiaal

Stiftenhouder
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-516"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2  Afschermring controleren [
1. Controleer het contactvlak van de afschermring.
Resultaat 1/ 2
Het contactvlak is vrij van verontreinigingen.
» De afschermring kan verder worden gebruikt.
Resultaat 2/ 2
Het contactvlak is spatten verontreinigd, niet meer volledig aanwezig of op een andere manier beschadigd.
» De afschermring kan niet meer worden gebruikt.
2. Vervang de afschermring.

Materiaal

Afschermring
X-SR F3




7.2.3 Messingring controleren

>

Controleer de uitstroomopeningen voor het beschermgas in de messing ring.
Resultaat 1/ 2

De uitstroomopeningen zijn vrij van verontreinigingen.

» Het product kan verder worden gebruikt.

Resultaat 2/ 2

De uitstroomopeningen zijn verstopt.

» Laat het product door de Hilti Service repareren.

8 Transport en opslag van accugereedschap en accu's

Transport

» Het product mag niet per post worden verzonden. Neem contact op met een transportonderneming als u
het product wilt verzenden. Houd de lokale transportvoorschriften in acht met betrekking tot accu's
en gasbussen onder druk.

» Vervoer het product niet met een kraan.

» Controleer voor elk gebruik alsmede voor en na langer transport alle zichtbare delen op beschadiging en
de bedieningselementen op hun correcte werking.

Opslag

» Het product koel en droog bewaren. Neem de temperatuurgrenzen in acht die in de technische gegevens
aangegeven zijn.

» Laad het product voor langere tijd van opslag volledig op en laad het product uiterlijk elke 6 maanden
opnieuw op.

» Bewaar het product niet met aangesloten acculader. Koppel het product na het laden altijd los van de
acculader.

» Het product nooit in de zon, op warmtebronnen of achter glas opslaan.

» Bewaar het product niet in een explosiegevaarlijke omgeving.

» Bewaar het product buiten bereik van kinderen en onbevoegde personen.

» Om een beschadiging van de beschermgasbus te voorkomen, neem de veiligheidskaart van de
beschermgasbus in acht.

» Controleer voor elk gebruik alsmede voor en na langere periode van opslag van alle zichtbare delen op
beschadiging en de bedieningselementen op hun correcte werking.

9 Hulp bij storingen

Bij storingen die niet in deze tabellen zijn aangegeven of die niet zelf kunnen worden verholpen, kunt u zich
tot onze Hilti service wenden.

9.1 Storingstabel

Storing Mogelijke oorzaak Remedie

Beschermgasbus is bescha- | Mechanische beschadiging vande | » Voer de beschermgasbus
digd beschermgasbus overeenkomstig uw lokale

bepalingen af.

Tijdens het lassen ontstaan Verkeerde H-code op het lasappa- | » Selecteer de bij de stift pas-
dampen, er blijven resten raat geselecteerd sende H-code. — Pagina 52
achter of de coating om de
stift is verbrand.

» Houd het stiftlaspistool tijdens
de las loodrecht en stil en blijf in
positie.

» Houd de benodigde randafstan-
den aan. Houd de informatie
over de positionering van de
massaklem en het stiftlaspistool
(afstand en oriéntatie) aan.

Oppervlak is verkeerd voorbereid » Bereid het opperviak correct

of niet vrij van verontreinigingen voor. — Pagina 50

(resten van de coating, de bewer-

king, oliefiim, etc.)
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Storing

Mogelijke oorzaak

Remedie

Tijdens het lassen ontstaan
dampen, er blijven resten
achter of de coating om de
stift is verbrand.

Oppervlak is verkeerd voorbereid
of niet vrij van verontreinigingen
(resten van de coating, de bewer-
king, oliefilm, etc.)

>

Reinig het opperviak na de
oppervlaktevoorbereiding uit-
gebreid en grondig.

Stiftlaspistool niet haaks aange-
bracht.

Houd het stiftlaspistool exact
haaks op het opperviak.

Hoge slijtage van het opper-
vlaktegereedschap.

Verkeerde instellingen van de ge-
bruikte schroefboormachine.

Gebruik uitsluitend de aan-
bevolen schroefboormachine
met de aanbevolen instellingen.
— Pagina 50

Laspositie niet met centerpunt
gemarkeerd.

Markeer de positie voor de
oppervlaktebewerking met een
centerpunt. — Pagina 50

Sterke trillingen van het op-
pervlaktegereedschap.

Oppervlaktebewerking onder een
hoek of te diep

Houd de schroefboormachine
tijdens de bewerking haaks op
het opperviak en beéindig de
bewerking zodra het opperviak
de benodigde bewerkingstoe-
stand heeft bereikt. — Pagina 50

Positionering van het opper-
vlaktegereedschap moeilijk.

Laspositie niet met centerpunt
gemarkeerd.

Markeer de positie voor de
oppervlaktebewerking met een
centerpunt. — Pagina 50

-

Op het display wordt ‘F.04’
weergegeven en de service-
indicatie knippert.

Stiftlaspistool is niet aangesloten of
wordt niet herkend.

v

Sluit het stiftlaspistool aan.
- Pagina 50

Als het stiftlaspistool al is
aangesloten, verbreekt u de
verbindingen met het lasappa-
raat en sluit het stiftlaspistool
opnieuw aan. — Pagina 50

Op het display wordt ‘F.03’
weergegeven. De tempera-
tuurindicatie knippert. Op het
stiftlaspistool knippert de sto-
ringsindicatie.

Apparaattemperatuur te hoog

Controleer de omgevingstem-
peratuur en verlaag deze indien
mogelijk.

Laat het product afkoelen. Koel
het product niet actief!

Apparaattemperatuur te laag

Controleer de omgevingstem-
peratuur en verhoog deze indien
mogelijk.

Gebruik het product in een
hogere omgevingstemperatuur.

Op het display wordt ‘F.02’
weergegeven en alle LED's
van de indicatie "accucapa-
citeit" zijn uit. De service-
indicatie knippert. Op het
stiftlaspistool knippert de sto-
ringsmelding.

Accu ontladen - de diepontladings-
beveiliging is geactiveerd.

v

Laad de accu op. — Pagina 49

Op het display wordt ‘F.05’
weergegeven en alle LED's
van de indicatie "bescherm-
gasbus" zijn uit. De service-
indicatie knippert. Op het
stiftlaspistool knippert de sto-
ringsmelding.

Vulniveau van de beschermgasbus
te laag.

>

Vervang de beschermgasbus.
— Pagina 49
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Storing

Mogelijke oorzaak

Remedie

Product kan niet worden in-
geschakeld.

Accu diepontladen door te lang
opgeslagen zonder lading

» Laad de accu op. — Pagina 49

Bedieningspaneel defect

» Neem contact op met de
Hilti Service.

Accu wordt niet opgeladen.

Communicatiestoring tussen de
accu en acculader.

» Neem contact op met de
Hilti Service.

Geen lasstroom

Ventilator in het product defect

» Neem contact op met de
Hilti Service.

Thermische beveiligingsautomaat
heeft het product uitgeschakeld.

» Wacht de afkoelfase af. Het
product schakelt na korte tijd
automatisch weer in.

Koelluchttoevoer onvolledig

» Neem de opstellingsvoorwaar-
den in acht. — Pagina 48

Luchtfilter vervuild

» Reinig het luchtfilter.
— Pagina 54

Fout in voedingseenheid

» Schakel het product uit en weer
in.

» Als de storing vaker optreedt,
neem contact op met de
Hilti Service.

9.2 Storingsmelding

Wanneer het lasapparaat storingen of onregelmatigheden herkent, worden deze op het display met F. en
een 2-cijferig storingsnummer (bijv. ‘F.02’) weergegeven. Bovendien branden, afhankelijk van het type fout,
storingsindicaties op het lasapparaat en stiftlaspistool.
Probeer de fout met de hierna beschreven maatregelen te verhelpen. Het kan nodig zijn dat u storingen door
het indrukken van de OK-toets op het stiftlaspistool moet bevestigen, voordat u verder kunt werken.

Wanneer een storingscode wordt weergegeven, controleer de kwaliteit van de las. Corrigeer de las indien

nodig.

Als de fout niet kan worden verholpen met deze maatregelen, of zich herhaaldelijk voordoet, neem dan

contact op met de Hilti Service.

Storing Mogelijke oorzaak Remedie
‘F.01’ Interne storing » Schakel het lasapparaat voor
minstens 30 seconden uit.
» Laad de accu volledig op.
‘F.02° Accu ontladen » Laad de accu volledig op.
‘F.03’ Temperatuur buiten het toegestane | » Controleer de omgevingstem-
gebied. peratuur. Gebruik het product
alleen in het toegestane tempe-
ratuurbereik. — Pagina 47
‘F.04 Stiftlaspistool is niet aangesloten of | » Sluit het stiftlaspistool aan.
wordt niet herkend. - Pagina 50
» Als het stiftlaspistool al is
aangesloten, verbreekt u de
verbindingen met het lasappa-
raat en sluit het stiftlaspistool
opnieuw aan. — Pagina 50
‘F.05’ Vulniveau van de beschermgasbus | » Plaats een nieuwe bescherm-
te laag. gasbus. — Pagina 49
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Storing Mogelijke oorzaak Remedie
‘F.06’ Inwendige mechanica van het stift- | » Controleer de voorste deel van
laspistool gaat zwaar het stiftlaspistool op vervuiling

en beschadiging.

» Ontdoe de bewegende delen
van aanhechtingen.

» Controleer en vervang zo nodig
de stifthouder. - Pagina 49

‘F.O7’ Ontoereikend elektrisch contact » Controleer de massaklem. Sluit
deze eventueel opnieuw aan en
let op goed elektrisch contact.
— Pagina 50

» Controleer en vervang zo nodig
de stifthouder. Deze mag geen
beschadigingen vertonen en
moet de stift stevig omspannen.
— Pagina 49

» Controleer de massakabel en
de stekker op beschadigingen.

» Controleer de kabels en stek-
kers van het stiftlaspistool op
beschadigingen.

‘F.08’ Acculader defect » Laat de acculader repareer of
vervang deze. Wendt u zich tot
uw Hilti Service.

‘F.10° Lasfouten » Selecteer de bij de stift pas-
sende H-code. - Pagina 52

» Houd het stiftlaspistool tijdens
de las onder een rechte hoek
op het oppervlak, rustig en blijf
in positie.

» Houd de benodigde randafstan-
den aan. Houd de informatie
over de positionering van de
massaklem en het stiftlaspistool
(afstand en oriéntatie) aan.

‘F.AT. Oppervlak is niet correct voorbe- » Bereid het opperviak correct

reid. voor. = Pagina 50

» Controleer het inzetgereed-
schap voor de oppervlakte-
voorbereiding op mogelijke
beschadigingen.

Stift verkeerd gepositioneerd. » Positioneer de stift exact in het
midden van het voorbereide
opperviak.

» Plaats de stift correct in de
stifthouder. — Pagina 52

» Controleer de correcte montage
van de stifthouder. - Pagina 49

‘F.13’ Stift is niet correct in de stifthouder | » Plaats de stift correct in de
aangebracht. stifthouder. — Pagina 52
Stifthouder is niet correct gemon- » Controleer de correcte montage
teerd. van de stifthouder. - Pagina 49

» Houd het stiftlaspistool tijdens
de las onder een rechte hoek
op het oppervlak, rustig en blijf
in positie.
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Storing Mogelijke oorzaak Remedie
‘F.A4. Afbreken van het lasproces door » Houd de pal ten minste 0,5
voortijdig loslaten van de pal of seconde ingedrukt.

door optillen van het stiftlaspistool. | » Houd het stiftlaspistool in
positie, tot de voltooiing van het
lasproces wordt weergegeven
(duur: circa 3 seconden).

‘F.16’ Werkstuk of stift zijn in het lasge- » Let op reinheid. De lasplaats
bied verontreinigd. moet vrij van verontreinigingen
zijn.

» Houd het stiftlaspistool tijdens
de las onder een rechte hoek
op het oppervlak, rustig en bilijf
in positie.

‘FAT Afbreken van het lasproces. » Voer de las precies volgens de
handleiding uit. » Pagina 52

» Houd het stiftlaspistool tijdens
de las onder een rechte hoek
op het oppervlak, rustig en blijf
in positie.

» Let op reinheid en de correcte
plaatsing van alle componenten
en aansluitingen.

10 Recycling

Al WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel door niet-vakkundige recycling! Gevaren voor de gezondheid als gevolg van uittredende

gassen of vloeistoffen.

» Verzend of verstuur het product niet als het beschadigd is!

» Zorg ervoor dat de aansluitingen en stroombussen van het product gesloten zijn, om kortsluiting te
vermijden.

» Recycle het product zodanig, dat het niet in handen van kinderen kan belanden.

» Lever het product in bij uw Hilti Store of neem contact op met een verantwoordelijk afvalverwerkingsbe-
drijf.

&5 Hilti producten zijn voor een groot deel vervaardigd uit materialen die kunnen worden gerecycled. Voor
recycling is een juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In een groot aantal landen neemt Hilti uw oude
apparaat voor recycling terug. Vraag hiernaar bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.
Voer beschermgasbussen alleen af als ze volledig leeg zijn.

B: » Geef elektrisch gereedschap, elektronische apparaten en accu's niet met het huisvuil mee!

11 Fabrieksgarantie

» Neem bij vragen over de garantievoorwaarden contact op met uw lokale Hilti-dealer.

12 Meer informatie

Meer informatie over bediening, technologie, milieu en recycling vindt u onder de volgende link:
qr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Deze link vindt u ook aan het einde van de documentatie als QR-code.
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Mode d'emploi original

1 Indications relatives au mode d'emploi

1.1 A propos de ce mode d'emploi

e Avant de mettre I'appareil en marche, lire impérativement ce mode d'emploi. C'est la condition
préalablement requise pour assurer la sécurité du travail et un maniement sans perturbations.

* Bien respecter les consignes de sécurité et les avertissements du présent mode d'emploi ainsi que celles
figurant sur le produit.

* Toujours conserver le mode d'emploi a proximité du produit et uniquement transmettre le produit a des
tiers accompagné de ce mode d'emploi.

1.2 Explication des symboles

1.2.1 Avertissements

Les avertissements attirent I'attention sur des dangers liés a I'utilisation du produit. Les termes de
signalisation suivants sont utilisés :

DANGER !
» Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT !
» Pour un danger potentiel qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

/\ ATTENTION
ATTENTION !

» Pour une situation potentiellement dangereuse pouvant entrainer des blessures corporelles ou des
dégats matériels.

1.2.2 Symboles dans le manuel d'utilisation
Les symboles suivants sont utilisés dans le présent manuel d'utilisation :

Respecter le manuel d'utilisation

Pour des conseils d'utilisation et autres informations utiles

@B

Maniement des matériaux recyclables

)
&

Ne pas jeter les appareils électriques et les accus dans les ordures ménageres

Hilti Accu Li-lon
Hilti Chargeur

g3

1.2.3 Symboles dans les illustrations
Les symboles suivants sont utilisés dans les illustrations :

E Ces chiffres renvoient a I'illustration correspondante au début du présent manuel d'utilisation.

La numérotation détermine la séquence des étapes de travail dans l'image et peut se différencier

3 de celles des étapes de travail dans le texte.
T Les numéros de position sont utilisés dans I'illustration Vue d’ensemble et renvoient aux numé-
V| ros des légendes dans la section Vue d'ensemble du produit.

@! Ce signe doit inviter a manier le produit en faisant particulierement attention.




1.3 Symboles spécifiques au produit

1.3.1 Symboles généraux
Symbole utilisés en liaison avec le produit.

L'appareil prend en charge la technologie NFC qui est compatible avec les plates-formes iOS et
Android.

——= | Courant continu

A Symbole d'avertissement général

1.3.2 Symboles d'obligation
Actions obligatoires

@ Lire le mode d'emploi

@ Porter des gants de protection

@ Porter un casque antibruit

@ Porter des lunettes de protection

1.3.3 Symboles d'avertissement
Mise en garde contre des dangers

& Mise en garde contre des rayonnements non ionisants

Mise en garde contre champ magnétique

A Mise en garde contre les tensions électriques

A Mise en garde contre les matiéres inflammables

& Avertissement, risque de surfaces chaudes

14 Informations produit

Les produits Hilti sont destinés aux professionnels et ne doivent étre utilisés, entretenus et réparés que par
un personnel autorisé et formé. Ce personnel doit étre au courant des dangers inhérents a I'utilisation de
I'appareil. Le produit et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte
par un personnel non qualifi¢ ou de maniére non conforme a I'usage prévu.
La désignation du modele et le numéro de série figurent sur sa plaque signalétique.
» Inscrivez le numéro de série dans le tableau suivant. Les informations produit vous sont demandées
lorsque vous contactez nos revendeurs ou services aprés-vente.
Caractéristiques produit

Appareil de soudage de goujons FX 3-A
Génération 01
N° de série

15 Déclaration de conformité

Le fabricant déclare sous sa seule et unique responsabilité que le produit décrit ici est conforme aux
directives et normes en vigueur. Une copie de la Déclaration de conformité se trouve en fin de la présente
documentation.

Pour obtenir les documentations techniques, s'adresser a :
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Sécurité

2.1 Consignes de sécurité

A AVERTISSEMENT Lire toutes les consignes de sécurité et instructions, illustrations et caractéris-
tiques techniques, qui accompagnent cet outil électroportatif. Tout manquement a I'observation des
instructions suivantes risque de provoquer une électrocution, un incendie et/ou de graves blessures.

Les consignes de sécurité et instructions doivent étre intégralement conservées pour les utilisations
futures.

Lire tous les modes d'emploi et autres documents relatifs a tous les composants du systéme utilisés.

Sécurité sur le lieu de travail

» Veiller a ce que le poste de travail soit bien ventilé.

» Conserver la zone de travail propre et bien éclairée. Un lieu de travail en désordre ou mal éclairé
augmente le risque d'accidents.

» Maintenir I'espace de travail et I'air ambiant exempts de poussiéres et autres substances, telles que les
gaz corrosifs.

» Placer le produit sur une surface plane et horizontale ou prendre des mesures appropriées pour éviter
qu'il ne puisse se renverser.

» Maintenir les enfants et les autres personnes a I'écart pendant I'utilisation du produit.

Sécurité relative au systéme électrique

» Une électrocution peut étre dangereuse, voire mortelle. Ne toucher aucune piéce sous tension a
I'intérieur ou a I'extérieur du produit.

» Controler la bonne fixation de toutes les fiches et connexions et remplacer les cables endommagés
avant I'utilisation. Tous les cébles et toutes les conduites doivent étre solides, intacts et isolés.

» Débrancher le produit et le chargeur et éteindre le produit avant d'effectuer des travaux de nettoyage et
d'entretien.

» Eviter le contact physique avec des surfaces mises a la terre tels que tuyaux, radiateurs, cuisiniéres et
réfrigérateurs.

Sécurité des personnes

» Rester vigilant, surveiller ce que I'on fait. Faire preuve de bon sens en utilisant I'outil électroportatif.
Ne pas utiliser I'outil électroportatif en étant fatigué ou sous I'emprise de I'alcool, de drogues ou de
médicaments. Un moment d'inattention lors de ['utilisation de I'outil électroportatif peut entrainer des
blessures graves.

» Porter un équipement de protection personnel composé de vétements de protection couvrant tout
le corps, de gants de protection, de chaussures de sécurité, d'un casque antibruit et de lunettes
de protection avec protections latérales qui protégent contre les rayons UV, la chaleur et les
étincelles.

» Lors de travaux avec le produit, le rayonnement de I'arc électrique peut provoquer des lésions
oculaires et cutanées. Porter des équipements de protection individuelle. Ne pas regarder directement
dans l'arc de soudage. Observer les exigences nationales, régionales et spécifiques au chantier en
matiere de sécurité.

» Le courant de soudage présente un risque de choc électrique. Maintenir la distance entre le goujon
a souder et le raccord de masse aussi petite que possible et vérifier la bonne fixation de la borne de
masse avec la piece a travailler.

» Lors de l'utilisation du produit, des fumées de soudure et d'autres gaz nocifs se dégagent. Pour
réduire la formation de gaz nocifs, respecter les instructions de ce mode d'emploi a chaque étape de
travail. Veiller a ce que le poste de travail soit bien ventilé. Observer les exigences nationales, régionales
et spécifiques au chantier en matiére de sécurité.

» Ne pas souder sur des surfaces contaminées par de I'huile ou d'autres matériaux inflammables.
Les vapeurs, telles que les vapeurs de solvants, sont inflammables et peuvent provoquer des brdlures.

» La partie métallique avant de I'appareil portatif devient chaude lors de I'utilisation et peut provoquer
des bralures. Ne pas toucher cette zone avant que I'appareil portatif n'ait complétement refroidi.

Utilisation et maniement du produit

» Ne pas exposer le produit a la pluie ou a ’humidité. Toute pénétration d'humidité risque de provoquer
un court-circuit, des chocs électriques, des brllures ou des explosions.

» Des étincelles peuvent déclencher des incendies et des explosions. Des étincelles et des piéces
métalliques chaudes peuvent pénétrer dans les zones environnantes, méme par de petites fissures et
ouvertures. Ne jamais utiliser le produit & proximité immédiate de matériaux inflammables. Si cela
n'est pas possible, utiliser un recouvrement approprié. Observer les exigences nationales, régionales et
spécifiques au chantier en matiére de sécurité.
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» Ne pas utiliser le poste de soudage dans des zones présentant des risques d'incendie ou
d'explosion, sur des réservoirs fermés, des fiits et des tuyaux. Avant de souder sur des matériaux
mentionnés, les préparer conformément aux normes nationales et internationales. Observer les exigences
nationales, régionales et spécifiques au chantier en matiere de sécurité.

» Les cartouches de gaz protecteur contiennent du gaz sous pression et peuvent exploser en
cas d'endommagement. Protéger les cartouches de gaz protecteur contre une trop grosse chaleur,
des dommages mécaniques, des scories, des flammes nues, des étincelles et des arcs électriques.
Tenir compte des instructions du fabricant ainsi que des réglementations nationales et internationales
concernant les cartouches de gaz protecteur et accessoires. Eliminer les cartouches de gaz protecteur
uniguement lorsqu'elles sont entiérement vides.

» Utiliser le produit et les accessoires uniquement s'ils sont en parfait état.

» Ne jamais entreprendre de manipulation ni de modification sur le produit ou les accessoires.

» Controler si les parties mobiles fonctionnent correctement et si elles ne sont pas coincées, et controler
si des piéces sont cassées ou endommagées et affectent le bon fonctionnement du produit.

» Avant de mettre le produit en marche, s'assurer que personne ne sera mis en danger.

» Pour que l'air de refroidissement puisse entrer et sortir en quantité suffisante, veiller a respecter une
distance de 50 cm (20 in) autour de I'appareil lors de son installation.

» Ne jamais utiliser le poste de soudage sur des bouteilles de gaz sous pression.

» Une cartouche de gaz protecteur mal raccordée ou endommagée présente un risque de blessure.
Contrdler le raccordement de la cartouche de gaz protecteur avant de I'utiliser et éliminer toute
cartouche de gaz protecteur endommagée conformément a votre réglementation locale.

» Des postes de soudage endommagés (par exemple fissures, piéces cassées, contacts déformés,
repoussés et/ou retirés) ne doivent étre ni chargés ni utilisés.

» Ne pas utiliser d'accessoires ou goujons endommageés.

» Arréter le produit avant de changer d'accessoire ou de poser le produit.

Champs électromagnétiques (CEM)
Le courant électrique qui circule dans un conducteur crée des champs électromagnétiques (CEM) localisés.
Le courant de soudage génére des champs électromagnétiques autour des cables et postes de soudage.
Les champs électromagnétiques peuvent perturber les stimulateurs cardiaques, les appareils auditifs et
d'autres appareils médicaux sensibles. Les utilisateurs et les personnes travaillant a proximité du poste de
soudage, des cébles et de I'utilisateur doivent consulter leur médecin avant de travailler avec ou a proximité
de ce poste de soudage. L'exposition a des champs électromagnétiques lors du soudage peut avoir
d'autres effets sur la santé qui ne sont pas encore connus a I'heure actuelle. L'utilisateur et toute personne
se trouvant a proximité doivent suivre les instructions suivantes afin de minimiser I'exposition aux champs
électromagnétiques pendant le soudage :

* Regrouper les cables de |'appareil portatif et le cable de masse et sécuriser tous les cables avec du
ruban adhésif.

* Ne pas se placer physiquement entre I'électrode et le cable de masse. L'électrode et le cable de masse
doivent se trouver du méme cété du corps.

* Ne jamais enrouler les cables autour du torse ou de toute autre partie du corps.

* Tenir les cables éloignés de la téte et du torse.

* Raccorder le cable de masse a la piéce a travailler comme décrit dans ce mode d'emploi.

* Ne pas travailler a proximité immédiate du poste de soudage.

Les émissions de champs électromagnétiques peuvent perturber les appareils sensibles a proximité,

notamment :

* Lignes de réseau, signalisation et transmission de données

* Dispositifs de traitement de données et de télécommunication

* Appareils de mesure et de calibrage

L'exploitant et I'utilisateur sont tenus de prendre les mesures appropriées pour contréler, évaluer et, le cas

échéant, éliminer les interférences au niveau des appareils situés a proximité du poste de soudage et du

lieu d'utilisation, conformément aux réglementations internationales, nationales, locales ou spécifiques au
chantier.

Service

» Le produit doit uniquement étre réparé par le S.A.V. Hilti et seulement avec des pieces de rechange
d'origine. Ceci permet d'assurer la sécurité du produit.

» Le soudage de goujons peut nécessiter des mesures de qualité supplémentaires conformément aux
réglementations internationales et locales. Hilti aide a spécifier les procédures de soudage, le protocole
de soudage et le contréle de processus spécifique a I'usine, conformément aux réglementations
internationales. Si une assistance supplémentaire est requise, s'adresser au S.A.V. Hilti.

m 2302408 Frangais 63
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2.2
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Manipulation et utilisation soigneuses des postes de soudage sans fil

Respecter les consignes de sécurité suivantes relatives a la manipulation et a Il'utilisation de
produits dotés d'accus Li-lon. Le non-respect de telles mesures risque de provoquer des irritations
cutanées, des blessures graves corrosives, des brllures chimiques, des incendies et/ou des explosions.
Charger le poste de soudage uniquement avec le Hilti C 53. L'utilisation d'un autre chargeur entraine un
risque d'incendie.

Suivre les instructions de charge données dans ce mode d'emploi et dans le mode d'emploi du chargeur.
Ne pas charger le produit en dehors de la plage de température spécifiée. Une charge incorrecte ou une
charge a des températures en dehors de la plage spécifiée peut endommager la batterie ou augmenter
le risque d'incendie.

Veiller a ce que le produit soit éteint lorsqu'il n'est pas utilisé. Tenir le produit a I'écart d'autres objets
métalliques tels que des trombones, des pieces de monnaie, des clés, des clous, des vis ou tout autre
petit objet métallique susceptible de créer une connexion d'un raccord a I'autre. Le court-circuitage des
raccords peut provoquer des brilures ou un incendie.

En cas d'utilisation abusive, de I'électrolyte peut sortir du produit. Eviter tout contact avec ce liquide. En
cas de contact par mégarde, rincer soigneusement avec de I'eau. Au cas ou le liquide rentrerait dans les
yeux, consulter en plus un médecin. Le liquide qui sort peut entrainer des irritations de la peau ou causer
des brilures.

Traiter le produit avec soin pour éviter les endommagement et les fuites de liquides trés nocifs pour la
santé !

Ne pas utiliser de poste de soudage endommagé ou modifié. Les composants et produits endommagés
ou modifiés peuvent se comporter de maniére imprévisible et entrainer une explosion ou un risque de
blessure.

Il est interdit de démonter, écraser, chauffer a une température supérieure a 80 °C (176 °F) ou de jeter
au feu le produit et les accus qu'il contient. Le feu ou des températures supérieures a 130 °C (265 °F)
peuvent provoquer une explosion.

Ne jamais exposer le produit a un rayonnement direct du soleil, des températures élevées, des étincelles
ou des flammes nues. Il 'y a alors risque d'explosions.

Si le produit est trop chaud pour étre touché, il est peut-étre défectueux. Placer le produit dans un
endroit bien visible, non inflammable et suffisamment éloigné de matériaux inflammables. Laisser le
produit refroidir. Si, aprés une heure, le produit est toujours trop chaud pour étre saisi, c'est qu'il est
défectueux. Contacter le service apres-vente Hilti ou consulter le document « Instructions de sécurité et
d'utilisation pour les accus Li-lon Hilti ».

Respecter les directives spécifiques pour le transport, le stockage et I'utilisation d'accus Li-lon.
— Page 75

Lire les remarques relatives a la sécurité et a I'utilisation des accus Li-lon Hilti que vous trouverez
en scannant le code QR a la fin de ce mode d'emploi.
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3.1 Vue d'ensemble du produit poste de soudage
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3.2  Vue d'ensemble du produit appareil portatif &
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3.3 Vue d'ensemble des composants du systéeme E
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Prise (-) pour la fiche d'alimentation de I'ap-
pareil portatif

Raccord de la conduite de commande
Prise (+) pour céble de masse

Cache de la cartouche de gaz protecteur
CEillet pour la fixation de la bretelle
Raccord pour le chargeur

Clapet du filtre a air

Cache borgne (non utilisé)

Poignée

Raccord pour cartouche de gaz protecteur
Témoin de fonctionnement

Indicateur d'erreur de processus

Ecran

Touche Marche/Arrét

Touche de réglage droite

Touche de réglage gauche

Indicateur d'erreur de température
Indicateur d'erreur appareil portatif
Indicateur du niveau de remplissage de gaz
Indicateur de I'état de charge de I'accu
Indicateur de maintenance

Porte-goujon

Anneau de blindage

Patte d'accrochage a la ceinture
Déclencheur

Pied d'appui

CEillet pour fixer la longe porte-outil
Fiche de commande

Fiche d'alimentation (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Indicateur de dérangement
Touche OK

Chargeur C 53

Poste de soudage FX 3-A

Cartouche de gaz protecteur FX 3-GC
Appareil portatif FX 3-HT, avec cables
Cable de masse

Serre-céble

Pied magnétique

Visseuse-perceuse sans fil Hilti SF 8M-A22
Outil pour le traitement des surfaces

Outil de pose pour rondelle d'étanchéité
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3.4 Utilisation conforme a l'usage prévu

Le produit décrit est un appareil de soudage de goujons sans fil. Il est congu pour le soudage de goujons
F-BT sur de I'acier selon le principe du soudage par arc tiré.

» Utiliser uniquement des chargeurs Hilti de la série C 53. Vous trouverez de plus amples informations
dans votre Hilti Store ou a I'adresse : www.hilti.group

e Tenir compte des modes d'emploi et autres documents des différents goujons, de la cartouche de gaz
protecteur et de tous les autres composants du systéme utilisés.

3.5 Technologie Cordless Stud Fusion

La Cordless Stud Fusion (CSF) technologie se base sur le principe du soudage de goujons par arc tiré.
Ce procédé de soudage comprend plusieurs phases. Le déroulement des différentes phases de soudage
est entiérement automatisé et ne nécessite aucune manipulation supplémentaire de la part de I'utilisateur.

Voici les cinq phases de I'opération de soudage :

1. Tout d'abord, I'atmospheére protectrice est créée. Pour ce faire, du gaz protecteur s'écoule dans la partie
avant de |'appareil portatif et repousse I'air qui s'y trouve.

2. Le courant passe par le goujon dans le support, le goujon est simultanément soulevé de maniére
controlée du support jusqu'a ce qu'il y ait une distance définie entre le goujon et le support. Cela génére
un arc électrique qui briile de maniere stable, avec une puissance encore faible dans un premier temps.
Durant cette phase, il n'y a pas de fusion notable du goujon ou du support.

3. La puissance de I'arc électrique est augmentée jusqu'a la valeur maximale et le flux de courant est
désormais augmenté de maniére automatisée jusqu'a la valeur cible. La puissance de I'arc électrique est
désormais suffisante pour faire fondre le goujon et le support.

4. Le soudage est terminé par le systeme. Le goujon est déplacé en direction du support. Les matériaux
fondus du support et du goujon se mélangent.

5. Le goujon est maintenu dans cette position pendant un court instant pendant lequel la masse fondue se
solidifie. Le gaz protecteur qui continue a s'écouler protége de I'oxydation.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Le poste de soudage aide |'utilisateur a réaliser correctement le processus de soudage afin d'augmenter la
qualité de soudage pouvant étre atteinte. La qualité de soudage pouvant étre atteinte dépend de nombreux
facteurs.

Certains écarts de processus par rapport au déroulement attendu peuvent étre détectés et signalés a
|'utilisateur. L'analyse du processus ne permet pas en soi de se prononcer sur la qualité de la fixation. Il
n'est pas possible de détecter toutes les erreurs. L'analyse du processus ne remplace pas un travail
minutieux et le contréle de la qualité par I'utilisateur !

Pour toutes les irrégularités détectées, observer I'affichage des erreurs sur le poste de soudage et les
indications correspondantes au chapitre Aide au dépannage — Page 75.

Affichages Systéme Appareil Pendant Opération | Opération
opération- portatif I'opération | de soudage | de soudage
nel avec gou- de soudage | terminée, terminée,

jon introduit aucune irrégularités
appuyé sur irrégularité | détectées
le support,
prét a dé-
clencher
Appareil =) AFI [& allumé en | [l allumé en | [l allumé en | [l éteint [§ éteint
portatif vert vert vert

§ Indicateur | [l éteint [& allumé en | il allumé en | [l éteint clignote

de dérange- vert vert d'une lu-

ment miére rouge
Poste de + Témoin de | [lll allumé en | il alumé en | [l allumé en | @l allumé | [l éteint
soudage fonctionne- vert vert vert en vert

ment

, Indicateur | [l éteint [§ ¢teint [H ¢teint [§ éteint [§ éteint

de mainte-

nance
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Affichages Systéme Appareil Pendant Opération | Opération
opération- portatif I'opération de soudage | de soudage
nel avec gou- de soudage | terminée, terminée,

jon introduit aucune irrégularités
appuyé sur irrégularité | détectées
le support,
prét a dé-
clencher
Poste de £ Indicateur | [l éteint [§ éteint [§ éteint [H ¢teint B clignote
soudage d'erreur de d'une lu-
processus miére rouge

T Indicateur | [l éteint |§ éteint [§ éteint [§ steint [§ éteint

d'erreur ap-

pareil portatif

1 Affichage | [l éteint [H steint [H ¢teint [H steint [H steint
de la tempé-

rature

3.7 Fonction de protection de I'accu

Le produit est doté d'une fonction de protection de I'accu afin de le protéger d'une décharge totale. La
fonction de protection de |'accu avertit |'utilisateur lorsque le niveau de charge de I'accu est trop faible et
éteint le produit au bout de 3 minutes.

Affichages

Affichages

Signification

Décharger le bloc-accu

‘F.02'

Accu déchargé - la protection contre la décharge profonde s'est déclenchée.

3.8

Arrét automatique

Le produit est doté d'une fonction d'arrét automatique afin d'augmenter I'autonomie de I'accu. Le produit
s'éteint automatiquement si aucune soudure n'est effectuée pendant 60 minutes.

3.9

Affichage du niveau de remplissage de gaz et de I'accu

Affichages

Signification

Affichages

Signification

Cartouche de gaz protecteur
pleine

Accu complétement chargé

Cartouche de gaz protecteur
remplie a 75 %

Accu remplia 75 %

Cartouche de gaz protecteur
remplie a 50 %

Accu rempli a 50 %

Cartouche de gaz protecteur
remplie a 25 %

Accu rempli a 25 %

L'indicateur
d'erreur affiche
simultanément
‘F.05'

Cartouche de gaz protecteur
vide

L'indicateur
d'erreur affiche
simultanément
‘F.02'

Accu déchargé

3.10

Eléments livrés

Poste de soudage sans fil, mode d'emploi
D'autres produits systéme pour votre produit peuvent étre trouvés dans votre Hilti Store ou a I'adresse :

www.hilti.group
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4 Caractéristiques techniques

4.1 Poste de soudage
Tension nominale de I'accu 52,8V
Tension a vide 58V
Courant de charge 10A
Courant de charge en cas de charge rapide 18A
Capacité de I'accu 7,5 Ah/396 Wh
Type d'accu Li-lon
Temps de charge typique avec charge rapide (pour at- 30 min
teindre 80 % de la capacité de I'accu)
Temps de charge typique (pour atteindre 80 % de la ca- 50 min

pacité de I'accu)

Autonomie typique avec charge compléte de I'accu en
fonction de la taille de goujon

250 ... 1200 opérations de soudage

Classification CEM

Classe d'émissions A

teur

Classe de danger 9

Code de classification M4

Groupe d'emballage 1l
Refroidissement AF

Classe de protection IP 23
Dimensions (L x | x H) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Poids selon la procédure EPTA 01 12 kg
Humidité de I'air relative maximale en 20 °C 90 %

service 40 °C 50 %
Température ambiante en cours de service -20°C ... 40°C
Température du poste de soudage / appareil portatif en 5°C ...40°C
service

Température piéce a travailler / goujon 0°C ...40°C
Température de stockage -20°C ... 50 °C
Température du poste de soudage au début de la charge | 4 °C ... 40 °C
Pression maximale du gaz protecteur 168 bar
Température de stockage de cartouche de gaz protec- -20°C ... 50 °C

4.2 Informations sur le bruit selon EN 60974-1

Il n'est pas possible d'indiquer une valeur d'émission spécifique au poste de travail dans le cas du soudage
car celle-ci dépend du procédé et de I'environnement. Elle dépend de paramétres les plus divers tels que le
procédé de soudage (MIG/MAG, TIG), le type de courant sélectionné (courant continu, courant alternatif), la
plage de puissance, le type de matériau a souder, le comportement de résonance de la piece a travailler,
I'environnement du poste de travail, etc.

Le produit génére le niveau de puissance acoustique maximal a vide, ainsi que pendant la phase de
refroidissement aprés le service, conformément au point de travail maximal autorisé pour une charge
normalisée selon EN 60974-1.

Valeurs d'émissions acoustiques

Il n'est pas possible d'indiquer une valeur d'émission spécifique au poste de travail dans le cas du soudage
de goujons car celle-ci dépend du procédé et de I'environnement. Elle dépend de paramétres les plus divers
tels que les caractéristiques de la piéce a travailler et de I'environnement du poste de travail.

Niveau de pression acoustique, opération de soudage < 80dB
Niveau de pression acoustique, vidage de la cartouche de | < 102,1 dB
gaz
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5 Préparatifs

» Controler tous les composants du point de vue dommages et remplacer tout composant endommagé.
» S'assurer avant I'utilisation que la borne de masse et le porte-goujon sont exempts d'impuretés.

5.1 Installation du produit

Conditions d'installation pour la charge et le fonctionnement

* Ne pas recouvrir le produit. L'air doit pouvoir circuler librement par les ouies d'aération a I'avant et a
I'arriere.

e Pour éviter d'endommager le produit en raison d'une arrivée d'air insuffisante, garantir une distance de
0,5 m (2 ft) autour du produit.

* Le ventilateur ne doit pas aspirer de poussiéres métalliques (par ex. dégagées par des travaux de
pongage).

e Pour éviter que le produit ne se renverse ou ne tombe, le support doit étre plat.

5.2 Recharge du poste de soudage sans fil

Charger complétement le produit avant la premiere mise en service.

Lorsqu'il n'est pas utilisé, recharger régulierement le produit tous les 6 mois afin d'éviter une décharge
profonde.

» Recharger le produit comme décrit dans le mode d'emploi du chargeur Hilti C 53.

ﬂ Le produit peut & nouveau étre utilisé a partir d'une capacité de I'accu 225 %.

5.3 Remplacer la cartouche de gaz protecteur [l

/\ ATTENTION
Risque de blessure dii a une fuite de gaz lors du remplacement de la cartouche de gaz. Lésions auditives.
» Porter un casque antibruit.

/\ ATTENTION

Risque d'endommagement du joint en raison d'un refroidissement important. Le gaz protecteur qui
s'échappe refroidit fortement le joint au niveau du raccord de la cartouche de gaz. Le joint refroidi peut étre
endommagé et donc ne plus étre étanche.

» Dévisser lentement la cartouche de gaz usée du raccord.

» Attendre au moins 2 minutes avant de mettre une nouvelle cartouche de gaz en place.

Remplacer la cartouche de gaz protecteur lorsqu'elle est vide. Tenir compte du chapitre Affichage du
niveau de remplissage de gaz et de I'accu — Page 67.

ﬂ Tenir compte de la fiche de données de sécurité de la cartouche de gaz protecteur.

1. Ouvrir le cache.

2. Dévisser entierement la cartouche de gaz protecteur du raccord dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.
» Ce faisant, le gaz résiduel s'échappe de la cartouche de gaz protecteur en faisant un grand bruit.

3. Visser la nouvelle cartouche de gaz protecteur dans le sens des aiguilles d'une montre a la main dans le
raccord.

Matériau

Cartouche de gaz protecteur FX 3-GC

4. Fermer le cache.
» La cartouche de gaz protecteur est percée par la fermeture du cache.
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5.4 Montage / remplacement du porte-goujon &

A| AVERTISSEMENT
Risque de blessures dii au porte-goujon ! Le porte-goujon devient chaud pendant I'utilisation.
» Pour éviter les brilures, attendre que le porte-goujon refroidisse.

» Porter des gants de protection lors du remplacement du porte-goujon.

1. S'assurer que le poste de soudage est éteint. -~ Page 72

2. Tournez |'anneau de blindage a la main dans le sens inverse des aiguilles d'une montre et le retirer de
I'appareil portatif.

3. Siun porte-goujon est monté, dévisser le porte-goujon de I'outil portatif dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre a I'aide des outils suivants :

Matériau

Tournevis dynamomeétrique S-BT 1/4"- 5 Nm

Outil amovible pour le changement de porte-goujon X-SHT F3

» Introduire entiérement I'outil amovible dans le porte-goujon pour éviter tout endommagement.
» Ne pas utiliser d'autres outils que le tournevis dynamométrique recommandé afin d'éviter tout
endommagement.

ﬂ Si I'anneau de blindage et/ou le porte-goujon sont usés, les remplacer par des neufs. —~ Page 74

4. Visser le porte-goujon requis dans I'outil portatif dans le sens des aiguilles d'une montre avec le couple
de serrage indiqué. Lorsque le couple de serrage requis est atteint, le tournevis dynamométrique se
déclenche avec un signal haptique et sonore.

Caractéristiques techniques
Couple de serrage pour porte-goujon 5Nm

Matériau

Tournevis dynamomeétrique S-BT 1/4"- 5 Nm

De plus amples informations sur les porte-goujons sont fournies dans le mode d'emploi corres-
pondant joint aux goujons.

5. Placer I'anneau de blindage sur la fermeture a baionnette de I'appareil portatif et le tourner dans le sens
des aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu'il s'enclenche.

5.5 Raccorder I'appareil portatif et le cable de masse §

/\ ATTENTION
Risque d'endommagement di a un ordre de raccordement incorrect.
» Respecter I'ordre des raccordements pour éviter tout dommage.

1. S'assurer que le poste de soudage est éteint.

2. Brancher la fiche d'alimentation de I'outil portatif a la prise moins et la verrouiller en tournant dans le
sens des aiguilles d'une montre.

3. Raccorder la fiche de commande de I'appareil portatif sur le poste de soudage et la verrouiller en tournant
dans le sens des aiguilles d'une montre.

4. Raccorder la fiche du cable de masse a la prise plus et la verrouiller en tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre.

5. Vérifier que tous les raccords sont entierement verrouillés.

ﬂ Avant de commencer le travail, le flexible de I'appareil portatif doit &tre rempli de gaz protecteur.

Lors du débranchement des paquets de flexible aprés utilisation, placer les capuchons de
protection sur les raccords..




IS

5.6 Préparer la piéce a travailler et raccorder la borne de masse [j, &

Al AVERTISSEMENT

Risque de blessures par des poussiéres nocives ! Les poussiéres provenant des revétements de surface
et du métal peuvent étre nocives pour la santé.

» Selon le type de revétement a enlever, porter un masque anti-poussiéres ou une protection respiratoire.
» Respecter les réglementations locales relatives a la protection au travail.

/\ ATTENTION

Risque de corrosion di a une protection insuffisante contre la corrosion ! Le traitement de surface peut

exposer la piéce a travailler a la corrosion.

» Réaliser la protection anticorrosion conformément aux exigences nationales et locales et selon les
spécifications du chantier.

» Hilti propose une rondelle d'étanchéité en combinaison avec le goujon F-BT-MR SN. Grace a la rondelle
d'étanchéité, la surface usinée autour du goujon est protégée contre la corrosion. Vérifier I'applicabilité
conformément aux exigences nationales et locales et selon les spécifications du chantier. Pour plus
d'informations, s'adresser au S.A.V. Hilti.

1. Marquer la position a laquelle le goujon doit étre soudé avec un poingon.
» Respecter les écarts minimaux entre les goujons et les bords.
2. Choisir I'outil approprié pour la surface a traiter.

Matériau

FX 3-ST d14 Outil de traitement des surfaces pour les matériaux support suivants :
- acier au carbone non revétu

- apprét soudable sur acier, épaisseur de couche jusqu'a 25 ym

FX 3-ST d20 Outil de traitement des surfaces pour les matériaux support suivants :
- apprét non soudable sur acier

- apprét soudable sur acier, épaisseur de couche supérieure a 25 um

- acier zingué

- acier avec revétement duplex

- acier a revétement multiple

Epaisseur maximale du revétement 1 mm

| Al AVERTISSEMENT

Danger dii a une préparation insuffisante de la surface. Si la surface n'a pas été suffisamment préparée,
un soudage ultérieur sera défectueuse et entrainera une diminution de la valeur de charge du goujon !

» Souder le goujon dans les 2 heures suivant la préparation de la surface.

» Controler la préparation correcte de la surface avant chaque opération de soudage.

3. Eliminer le revétement avec I'outil de surface. Exercer une forte pression d'appui sur la visseuse-
perceuse.

Caractéristiques techniques

Pression d'appui 220 kg

Matériau

Visseuse sans fil Hilti SF 8M-A22, 3 vitesses, vitesse de rotation 1 250 tr/min, réglage du percage

» La surface et I'anneau qui se forme autour de la surface usinée doivent étre exempts de tout
revétement et/ou de toute contamination. Eliminer également tous les résidus et salissures résultant
de l'usinage.

LT e
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ﬂ Tenir compte du mode d'emploi de la visseuse-perceuse.

En principe, les modes d'emploi spécifiques aux appareils des perceuses-visseuses sans fil
s'appliquent. Dans cette application particuliere de préparation de surface avec les outils de
préparation de surface du systéme FX 3-A, la perceuse-visseuse peut également étre tenue avec
la deuxiéme main a l'arriere de la perceuse-visseuse.

5.7 Raccorder la borne de masse

» Raccorder la borne de masse a un endroit non isolé de la piéce a travailler ou a un goujon déja soudé.
Respecter la distance minimale entre le goujon a souder et la borne de masse. Lors de soudage sur des
murs, toujours placer la borne de masse en dessous de la position de soudage.

Caractéristiques techniques

Distance minimale entre le goujon a souder et la borne de 10cm
masse

Si la piéce a travailler est revétue ou n'a pas de surface non isolée pour la borne de masse, utiliser
le pied magnétique sur une surface déja préparée. » Page 72

5.7.1 Positionner le pied magnétique [t

Positionner le pied magnétique uniquement pour le premier goujon. Pour tous les autres goujons, la borne
de masse doit étre reliée a un goujon déja implanté.

1. Pour créer une zone non isolée sur la piece, travaillez la piece comme pour un goujon. — Page 71

ﬂ L'idéal est d'usiner la piéce a un endroit ou un goujon sera soudé ultérieurement.

2. Positionner le pied magnétique de maniére a ce que la tige de contact touche le centre de la surface
usinée.

3. Activer le pied magnétique en tournant la poignée. Vérifier la bonne fixation.

4. Positionner la borne de masse sur la tige de contact du pied magnétique.

ﬂ Désactiver le pied magnétique en le retirant.

5. Sila condition suivante est remplie, procéder de plus a cette action :

Conditions: Travaux en hauteur

» Comme protection anti-chute pour le pied magnétique, utiliser exclusivement la longe porte-outil Hilti
#2261970.

» Fixer la longe porte-outil avec un mousqueton dans I'ceillet du pied magnétique, comme illustré.
Vérifier qu'elle tient bien.

» Fixer le second mousqueton a une structure porteuse. Vérifier que le mousqueton tient bien.

ﬂ Respecter le mode d'emploi de la longe porte-outil Hilti.

6 Utilisation

6.1 Mise en marche / arrét
1. Pour mettre le poste de soudage en marche, maintenir la touche marche/arrét enfoncée pendant au
moins 2 secondes.

2. Pour arréter le poste de soudage, maintenir la touche marche/arrét enfoncée pendant au moins
2 secondes.

» Tous les affichages du poste de soudage s'éteignent.

o = MM



IS

6.2 Choisir le code H

» Utiliser les touches de réglage gauche/droite pour sélectionner le code H adapté au goujon utilisé.

ﬂ Le code H approprié se trouve sur la téte du goujon et dans son mode d'emploi.

6.3  Souder le goujon [Fl, B, [E

1. Remplir le flexible de I'appareil portatif de gaz protecteur. Pour cela, appuyer sur le déclencheur pendant
au moins 1 seconde, sans placer |'appareil portatif sur la piéce a travailler.
» Au bout de 1 seconde, le systéme lancer un ringage avec du gaz protecteur en faisant circuler du gaz

protecteur dans le flexible pendant 1,5 seconde.

2. S'assurer que le goujon est exempt de toute salissure.

3. Introduire complétement le goujon correspondant dans le porte-goujon prévu a cet effet, jusqu'a ce qu'il
s'enclenche..
» Tenir compte du mode d'emploi du goujon !

En cas d'introduction d'un mauvais goujon dans le porte-goujon, celui-ci peut étre retiré avec
précaution du porte-goujon a I'aide d'une pince plate.

Veiller a ce que le porte-goujon ne soit pas endommagé lors de cette opération, puis éliminer le
goujon.

4. Placer I'outil portatif sur la surface préparée de la piéce a travailler de maniére a ce que la pointe du
goujon se trouve au centre de la surface usinée. La pointe du goujon et le creux central de la surface
usinée servent d'aide au positionnement.

5. Appuyer |'appareil portatif des deux mains a angle droit contre la piéce a travailler et le maintenir dans
cette position sans bouger pendant toute la durée de I'opération.

» Ne pas recouvrir I'affichage de I'appareil portatif.
» Utiliser le pied d'appui pour mieux maintenir la position a angle droit.

6. Enfoncer completement le déclencheur pendant au moins 0,5 seconde.

» Le gaz protecteur s'écoule d'abord pendant environ 1 seconde avant que le soudage ne commence.
» Le soudage est ensuite effectué.
» Alafin de I'opération de soudage, le gaz protecteur s'écoule pendant environ 1 seconde.

Ne pas soulever |'appareil portatif de la piece a travailler avant que la fin de I'opération de soudage
ne soit signalée. — Page 66

7. Lorsque I'opération de soudage est terminée, retirer I'outil portatif pressé du goujon avec les deux mains
dans un mouvement fluide et vertical..

» Le retrait a un certain angle entraine un endommagement durable du porte-goujon.

| Al AVERTISSEMENT

Danger dii a un soudage défectueux ! Si la surface n'a pas été suffisamment préparée, si le processus

de soudage n'a pas été correctement terminé ou si une autre erreur s'est produite, la valeur de charge du

goujon est réduite.

» Des indications d'erreur pendant et/ou aprés le processus de soudage, un fort dégagement de fumée
et/ou un anneau noir sur la surface autour du goujon sont des signes que le soudage n'a pas été
correctement terminé.

8. Vérifier que les indicateurs du poste de soudage et de I'appareil portatif n'affichent pas de défauts.
Vérifier que le goujon et la piece a travailler ne présentent pas de défauts.
» Consulter le mode d'emploi du goujon utilisé pour vérifier le goujon.
» En cas de défaut, observer les indications des chapitres AFl —~ Page 66 et Aide au dépannage
- Page 75.
» En cas d'erreur, corriger le soudage si possible.

7 Nettoyage et entretien

Nettoyage du produit
¢ Eliminer prudemment les saletés récalcitrantes.
* Nettoyer les ouies d'aération avec précaution au moyen d'une brosse seche.
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¢ Nettoyer le boitier uniquement avec un chiffon Iégérement humidifié. Ne pas utiliser de nettoyants a base
de silicone, ceci pourrait attaquer les piéces en plastique.

Entretien des accus Li-ion

¢ Recharger complétement I'accu au moins tous les 6 mois.

« Eviter toute pénétration d'humidité.

Entretien

Risque d'électrocution ! Des réparations inappropriées sur des composants électriques peuvent entrainer
de graves blessures corporelles et brilures.
» Toute réparation des pieces électriques ne doit étre effectuée que par un électricien qualifié.

* Vérifier réguliérement qu'aucune piéce visible n'est endommagée et que les organes de commande sont
parfaitement opérationnels.

* En cas d'endommagements et/ou de dysfonctionnements, ne pas utiliser le produit. Le faire immédiate-
ment réparer par le S.A.V. Hilti.

e Apres des travaux de nettoyage et d'entretien, vérifier si tous les équipements de protection sont bien
en place et fonctionnent parfaitement.

* Ne pas effectuer de travaux de nettoyage ou d'entretien sur I'accu.

Pour une utilisation en toute sécurité, utiliser uniquement des pieces de rechange et consommables
d'origine. Vous trouverez les piéces de rechange, consommables et accessoires autorisés par Hilti
convenant pour votre produit dans le centre Hilti Store ou sous : www.hilti.group

71 Nettoyer le filtre a air [l

ﬂ Le filtre a air doit étre nettoyé tous les 2 mois.

Ouvrir le clapet du filtre a air.

Retirer le filtre a air du clapet du filtre a air.

Nettoyer le filtre a air a I'aide d'une brosse séche et douce.
Reposer le filtre a air sur le clapet du filtre a air.

Fermer le clapet du filtre a air.

o=

7.2 Controle des piéces d'usure

Les vapeurs et les étincelles générées lors du soudage entrainent I'usure du porte-goujon, de I'anneau de
blindage et de I'anneau en laiton.

7.2.1  Controler le porte-goujon [E
1. Introduire un goujon dans le porte-goujon.
Résultat 1/2
Le goujon est maintenu dans le porte-goujon et le porte-goujon est exempt d'impuretés.
» Le porte-goujon peut continuer a étre utilisé.
Résultat 2/ 2
Le porte-goujon est contaminé par des projections ou endommagé mécaniquement.
Le goujon n'est pas maintenu dans le porte-goujon et tombe.
» Le porte-goujon ne peut pas continuer a étre utilisé.
2. Remplacer le porte-goujon.

Matériau

Porte-goujon
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

o = MM




7.2.2 Contréler I'anneau de blindage [I§

1. Controbler la surface de contact de I'anneau de blindage.
Résultat 1/ 2
La surface de contact est exempte de salissures.
» L'anneau de blindage peut continuer a étre utilisé.
Résultat 2/ 2

La surface de contact est souillée par des projections, n'est plus entiérement présente ou est
endommagée d'une autre maniere.

» L'anneau de blindage ne peut pas continuer a étre utilisé.
2. Remplacer I'anneau de blindage.

Matériau

Anneau de blindage
X-SR F3

7.2.3 Contrdler I'anneau en laiton
» Controler les ouvertures de sortie du gaz protecteur dans I'anneau en laiton.
Résultat 1/ 2
Les ouvertures de sortie sont exemptes d'impuretés.
» Le produit peut continuer a étre utilisé.
Résultat2/ 2
Les ouvertures de sortie sont obstruées.
» Faire réparer le produit par le S.A.V. Hilti.

8 Transport et stockage des outils sur accu et des accus

Transport

» Le produit ne doit pas étre envoyé par la poste. S'adresser a un service d'expédition s'il faut envoyer
le produit. Tenir compte des prescriptions locales pour le transport d'accus et cartouches de gaz
protecteur sous pression.

» Ne jamais transporter le produit a I'aide d'une grue.

» Controler avant chaque utilisation et apres chaque transport prolongé qu'aucune piece visible n'est
endommagée et que les organes de commande sont parfaitement opérationnels.

Stockage

» Stocker le produit dans un endroit sec et frais. Respecter les valeurs limites de température indiquées
dans les caractéristiques techniques.

» Avant un stockage prolongé, charger complétement le produit et le recharger au plus tard tous les 6 mois.

» Ne pas stocker le produit avec le chargeur raccordé. Débrancher le produit du chargeur aprés chaque
processus de charge.

» Ne jamais stocker le produit exposé au soleil, sur des sources de chaleur ou derriére des vitres.
» Ne pas stocker le produit dans un environnement présentant des risques d'explosion.
» Stocker le produit a I'abri des enfants et des personnes non autorisées.

» Pour éviter d'endommager la cartouche de gaz protecteur, consulter la fiche de données de sécurité de
la cartouche de gaz protecteur.

» Controler avant chaque utilisation et apres chaque stockage prolongé qu'aucune piece visible n'est
endommagée et que les organes de commande sont parfaitement opérationnels.

9 Aide au dépannage

En cas de défaillances non énumérées dans ce tableau ou auxqguelles il n'est pas possible de remédier sans
aide, contacter le S.A.V. Hilti.

9.1 Tableau des défaillances

Défaillance Causes possibles Solution

La cartouche de gaz protec- | Endommagement mécanique de la | » Eliminer la cartouche de gaz

teur est endommagée cartouche de gaz protecteur protecteur conformément aux
dispositions locales.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

Des vapeurs se dégagent
pendant le soudage, il reste
des résidus ou le revétement
autour du goujon est brdlé.

Code H incorrect sélectionné sur le
poste de soudage

>

Choisir le code H adapté au
goujon. - Page 73

Pendant le soudage, tenir
I'appareil portatif a la verticale,
sans bouger, et maintenir la
position.

Respecter les écarts requis.
Respecter les consignes de
positionnement de la borne de
masse et de I'appareil portatif
(distance et orientation).

La surface a été mal préparée ou
n'est pas exempte d'impuretés
(résidus de revétement, d'usinage,
film d'huile, etc.)

Préparer la surface correcte-
ment. -~ Page 71

Nettoyer la surface en profon-
deur et sur une grande surface
aprées la préparation de la sur-
face.

L'appareil portatif n'est pas placé a
angle droit.

Tenir I'appareil portatif exac-
tement perpendiculaire a la
surface.

Usure importante de I'outil de
traitement des surfaces.

Réglages incorrects de la
perceuse-visseuse utilisée.

Utiliser uniquement la perceuse-
visseuse recommandée avec
les réglages recommandés.

- Page 71

Position de soudage non marquée
par un poingon.

Marquez la position a I'aide d'un
poingon avant le traitement de
la surface. —» Page 71

Fortes vibrations de I'outil de
traitement des surfaces.

Traitement de surface en angle ou
trop profond

Maintenir la perceuse-visseuse
perpendiculaire a la surface
pendant I'usinage et arréter
I'usinage dés que la surface a
atteint I'état d'usinage néces-
saire. » Page 71

Positionnement difficile de
I'outil de traitement des sur-
faces.

Position de soudage non marquée
par un poingon.

Marquez la position a I'aide d'un
poingon avant le traitement de
la surface. — Page 71

-

L'écran affiche ‘F.04' et I'in-
dicateur de maintenance cli-
gnote.

L'appareil portatif n'est pas rac-
cordé ou n'est pas reconnu.

Raccorder I'appareil portatif.
- Page 70

Si I'appareil portatif est déja
raccordé, débrancher les
connexions au poste de sou-
dage et rebrancher I'appareil
portatif. -~ Page 70

L'écran affiche ‘F.03". L'in-
dicateur de température cli-
gnote. L'indicateur de déran-
gement sur |'appareil portatif
clignote.

Température de I'appareil trop
élevée

Contréler la température am-
biante et, si possible, I'abaisser.
Laisser le produit refroidir.
Ne pas refroidir le produit
activement !

Température de I'appareil trop
basse

Contréler la température am-
biante et, si possible, I'augmen-
ter.

Faire fonctionner le produit a
une température ambiante plus
chaude.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

L'écran affiche ‘F.02' et
toutes les LED de I'affichage
"capacité de I'accu" sont
éteintes. L'indicateur de
maintenance clignote.
L'indicateur de dérangement
sur |'appareil portatif clignote.

Accu déchargé - la protection
contre la décharge profonde s'est
déclenchée.

» Charger I'accu. — Page 69

L'écran affiche ‘F.05'

et toutes les LED de
I'affichage "cartouche de gaz
protecteur" sont éteintes.
L'indicateur de maintenance
clignote. L'indicateur de
dérangement sur |'appareil
portatif clignote.

Le niveau de remplissage de la
cartouche de gaz protecteur est
trop bas.

» Remplacer la cartouche de gaz
protecteur. —» Page 69

Mise en marche impossible
du produit.

Accu profondément déchargé en
raison d'une période de stockage
sans charge trop longue

» Charger I'accu. — Page 69

Panneau de commande défec-
tueux

» Contacter le S.A.V. Hilti.

L'accu n'est pas en cours de
charge.

Erreur de communication entre
I'accu et le chargeur.

» Contacter le S.A.V. Hilti.

Aucun courant de soudage

Ventilateur défectueux dans le pro-
duit

» Contacter le S.A.V. Hilti.

La sécurité thermique automatique
a arrété le produit.

» Attendre la fin de la phase de
refroidissement. Le produit se
remet en marche automatique-
ment apres un court laps de
temps.

Arrivée d'air de refroidissement
insuffisante

» Tenir compte des conditions de
montage. — Page 69

Filtre & air encrassé

» Nettoyer le filtre a air. —~ Page 74

Erreur dans le composant de puis-
sance

» Arréter puis remettre en marche
le produit.

» Sil'erreur se reproduit fréquem-
ment, contacter le S.A.V. Hilti.

9.2 Affichage des défauts

Si le poste de soudage détecte des défauts ou des irrégularités, ceux-ci sont affichés a I'écran avec F. et un
code de défaut a 2 chiffres (par ex. ‘F.02'). En outre, selon le type d'erreur, des témoins de dérangement
s'allument sur le poste de soudage et I'appareil portatif.
Essayer d'éliminer le défaut a I'aide des mesures décrites ci-aprés. Il peut étre nécessaire de confirmer les
erreurs en appuyant sur la touche OK de I'appareil portatif avant de pouvoir continuer a travailler.

Si un code de défaut est affiché, contrdler la qualité du soudage. Corriger le soudage si nécessaire.

Si ces mesures ne permettent pas d'éliminer les défauts ou si les défauts se répétent, s'adresser au

S.A.V. Hilti.
Défaillance Causes possibles Solution
‘F.01' Erreur interne » Arréter le poste de soudage
pendant au moins 30 secondes.
» Charger complétement I'accu.
‘F.02' Décharger le bloc-accu » Charger complétement I'accu.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

‘F.03'

Température hors plage admis-
sible.

>

Contréler la température am-
biante. Exploiter le produit uni-
quement dans la plage de tem-
pérature autorisée. — Page 68

F.04'

L'appareil portatif n'est pas rac-
cordé ou n'est pas reconnu.

Raccorder I'appareil portatif.
— Page 70

Si I'appareil portatif est déja
raccordé, débrancher les
connexions au poste de sou-
dage et rebrancher I'appareil
portatif. -~ Page 70

‘F.05'

Le niveau de remplissage de la
cartouche de gaz protecteur est
trop bas.

Mettre une nouvelle cartouche
de gaz protecteur en place.
- Page 69

‘F.06'

Mécanique intérieure de I'appareil
portatif grippée

Controler la partie avant de I'ap-
pareil portatif du point de vue
salissures et endommagement.
Nettoyer les pieces mobiles de
dépots.

Contréler et remplacer le

cas échéant le porte-goujon.
- Page 70

‘F.O7"

Contact électrique insuffisant

Contréler la borne de masse.
La rebrancher le cas échéant
en veillant au bon contact
électrique. — Page 71
Controler et remplacer le
cas échéant le porte-goujon.
Il ne doit présenter aucun
dommage et bien serrer le
goujon. — Page 70

Contréler le cable de masse
et la fiche du point de vue
dommages.

Controler les cébles et fiches
de I'appareil portatif du point de
vue dommages.

‘F.08'

Chargeur défectueux

Faire réparer le chargeur ou le
remplacer. S'adresser au S.A.V.
Hilti.

‘F.10'

Erreur de soudage

Choisir le code H adapté au
goujon. - Page 73

Pendant le soudage, tenir
I'appareil portatif perpendicu-
lairement a la surface, sans
bouger, et maintenir la position.
Respecter les écarts requis.
Respecter les consignes de
positionnement de la borne de
masse et de |'appareil portatif
(distance et orientation).

‘F.A1".

La surface n'a pas été préparée
correctement.

Préparer la surface correcte-
ment. — Page 71

Controler I'outil amovible pour
le traitement des surfaces du
point de vue endommagements
possibles.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

‘F.11".

Goujon mal positionné.

>

Positionner le goujon exacte-
ment au centre de la surface
préparée.

Introduire correctement le
goujon dans le porte-goujon.
— Page 73

Controler le montage correct du
porte-goujon. — Page 70

‘F.13'

Le goujon n'est pas introduit cor-
rectement dans le porte-goujon.

Introduire correctement le
goujon dans le porte-goujon.
- Page 73

Le porte-goujon n'est pas monté
correctement.

Contrdler le montage correct du
porte-goujon. — Page 70
Pendant le soudage, tenir
I'appareil portatif perpendicu-
lairement a la surface, sans
bouger, et maintenir la position.

‘F.14".

Annulation de I'opération de sou-
dage en relachant prématurément
le déclencheur ou en retirant I'ap-
pareil portatif.

Maintenir le déclencheur en-
foncé pendant au moins 0,5
seconde.

Maintenir I'appareil portatif en
position jusqu'a ce que la fin
de l'opération de soudage
soit affichée (durée : env.
3 secondes).

‘F.16'

La piece a travailler ou le goujon
sont contaminés dans la zone de
soudage.

Veiller a la propreté. Le point
de soudage doit étre exempt de
toute impureté.

Pendant le soudage, tenir
I'appareil portatif perpendicu-
lairement a la surface, sans
bouger, et maintenir la position.

‘FAT'

Annulation de I'opération de sou-
dage.

Effectuer le soudage en suivant
scrupuleusement les instruc-
tions. — Page 73

Pendant le soudage, tenir
I'appareil portatif perpendicu-
lairement a la surface, sans
bouger, et maintenir la position.
Veiller a la propreté et au bon
positionnement de tous les
composants et raccords.

10 Recyclage

Al AVERTISSEMENT

=

Risque de blessures en cas d'élimination incorrecte ! Emanations possibles de gaz et de liquides nocives

pour la santé.

» Ne pas envoyer ou expédier le produit lorsqu'il est endommagé !

» S'assurer que les raccords et les prises du produit sont fermés afin d'éviter les courts-circuits.
» Eliminer le produit en veillant & ce qu'il soit hors de la portée des enfants.

>

Eliminer le produit en le déposant auprés du Hilti Store local ou s'adresser a I'entreprise de collecte des
déchets compétente.

o
w9

Les produits Hilti sont fabriqués pour une grande partie en matériaux recyclables. Le recyclage

présuppose un tri adéquat des matériaux. Hilti reprend les appareils usagés dans de nombreux pays en vue
de leur recyclage. Consulter le service clients Hilti ou un conseiller commercial.

Frangais 79



IS

Eliminer les cartouches de gaz protecteur uniquement lorsqu'elles sont entiérement vides.

E: » Ne pas jeter les appareils électriques, électroniques et accus dans les ordures ménageres !

11 Garantie constructeur

» En cas de questions sur les conditions de garantie, veuillez vous adresser a votre partenaire Hilti local.

12 Informations complémentaires

Des informations complémentaires concernant I'utilisation, la technique, I'environnement et le recyclage sont
disponibles sous le lien ci-dessous : gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Ce lien figure également a la fin de la documentation sous forme de code QR.

Manual de instrucciones original

1 Informacion sobre el manual de instrucciones

1.1 Acerca de este manual de instrucciones

* Lea detenidamente este manual de instrucciones antes de la puesta en servicio. Ello es imprescindible
para un trabajo seguro y un manejo sin problemas.

* Observe las indicaciones y advertencias de seguridad en este manual de instrucciones y en el producto.

¢ Conserve este manual de instrucciones siempre junto con el producto y entregue el producto a otras
personas siempre acompafado de este manual de instrucciones.

1.2 Explicacion de simbolos

1.2.1 Avisos

Las advertencias de seguridad advierten de peligros derivados del manejo del producto. Se utilizan las
siguientes palabras de peligro:

PELIGRO !
» Término utilizado para un peligro inminente que puede ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA'!
» Término utilizado para un posible peligro que puede ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

/\ PRECAUCION
PRECAUCION !
» Término utilizado para una posible situacion peligrosa que puede ocasionar lesiones o dafios materiales.

1.2.2 Simbolos en el manual de instrucciones
En este manual de instrucciones se utilizan los siguientes simbolos:

Consulte el manual de instrucciones

Indicaciones de uso y demas informacién de interés

@B

Manejo con materiales reutilizables

9,
&

No tire las herramientas eléctricas y las baterias junto con los desperdicios domésticos

Hilti Bateria de lon-Litio

R = MM
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Sy ‘ Hilti Cargador

1.2.3 Simbolos en las figuras
En las figuras se utilizan los siguientes simbolos:

E Estos numeros hacen referencia a la figura correspondiente incluida al principio de este manual
de instrucciones.

3 La numeracion describe el orden de los pasos de trabajo en la imagen y puede ser diferente de
los pasos descritos en el texto.

q En la figura Vista general se utilizan nimeros de posicion y los nimeros de la leyenda estan
3 explicados en el apartado Vista general del producto.

@] | Preste especial atencion a este simbolo cuando utilice el producto.

13 Simbolos en funcion del producto
1.3.1 Simbolos generales
Simbolos utilizados relacionados con el producto.

\
La herramienta admite la tecnologia NFC, compatible con plataformas iOS y Android.

——= | Corriente continua

A Simbolos de advertencia generales

1.3.2 Senales prescriptivas
Operaciones obligatorias

@ Leer el manual de instrucciones

@ Utilizar guantes de proteccion

@ Utilizar proteccién para los oidos

@ Utilizar proteccién para los ojos

1.3.3 Simbolos de advertencia
Advertencia de peligros

& Advertencia de radiacién no ionizante

Advertencia de campo magnético

A Advertencia de tension eléctrica

A Advertencia de materiales con peligro de incendio

& Advertencia de superficie caliente

1.4 Informacion del producto

Los productos Hilti estan disefiados para usuarios profesionales y solo deben ser manejados, conservados
y reparados por personal autorizado y debidamente formado. Este personal debe estar especialmente
instruido en lo referente a los riesgos de uso. La utilizacion del producto y sus dispositivos auxiliares puede
conllevar riesgos para el usuario en caso de manejarse de forma inadecuada por personal no cualificado o
utilizarse para usos diferentes a los que estan destinados.
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La denominacién del modelo y el numero de serie estan indicados en la placa de identificacion.

» Copie el nimero de serie en la siguiente tabla. Necesitara los datos del producto para realizar consultas
a nuestros representantes o al Departamento de Servicio Técnico.

Datos del producto

Equipo de soldeo de esparragos FX 3-A
Generacion 01
N.© de serie

15 Declaracién de conformidad

Bajo su exclusiva responsabilidad, el fabricante declara que el producto aqui descrito cumple con la
legislaciéon y normas vigentes. Encontrara una reproduccion de la declaracion de conformidad al final de
esta documentacion.

La documentacién técnica se encuentra depositada aqui:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Seguridad

2.1 Indicaciones de seguridad

A ADVERTENCIA Lea con atencidn todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, ilustraciones
y datos técnicos correspondientes a esta herramienta eléctrica. La negligencia en el cumplimiento de
las instrucciones que se describen a continuacion puede provocar descargas eléctricas, incendios o lesiones
graves.

Conserve todas las instrucciones e indicaciones de seguridad para futuras consultas.

Lea todos los manuales de instrucciones y demas documentos relativos a todos los componentes del
sistema utilizado.

Seguridad en el puesto de trabajo

» Procure una buena ventilacion del lugar de trabajo.

» Mantenga su area de trabajo limpia y bien iluminada. El desorden o una iluminacién deficiente de las
zonas de trabajo pueden provocar accidentes.

» Mantenga la zona de trabajo y el aire del entorno limpio de polvo y demas sustancias, como gases
COrrosivos.

» Coloque el producto sobre una superficie plana y horizontal o bien tome las medidas apropiadas para
impedir que el producto pueda volcarse.

» Mantenga alejados a los nifios y otras personas de su puesto de trabajo al emplear el producto.

Seguridad eléctrica

» Una descarga eléctrica puede conllevar peligro de muerte y tener consecuencias fatales. No toque
ninguna pieza conductora de la tension eléctrica situada en el interior o en el exterior del producto.

» Antes del uso, compruebe que todos los enchufes y conexiones estén bien sujetos y sustituya los
cables que estén dafiados. Todos los cables y lineas deben estar bien fijados y aislados y no presentar
dafos.

» Antes de llevar a cabo tareas de limpieza y mantenimiento, desenchufe la conexién del producto y el
cargador y apague el producto.

» Evite el contacto corporal con superficies que tengan puesta a tierra, como pueden ser tubos,
calefacciones, cocinas y frigorificos.

Seguridad de las personas

» Permanezca atento, preste atenciéon durante el trabajo y utilice la herramienta eléctrica con prudencia.
No utilice una herramienta eléctrica si esta cansado, ni tampoco después de haber consumido alcohol,
drogas o medicamentos. Un momento de descuido al utilizar la herramienta eléctrica podria producir
graves lesiones.

» Poéngase el equipo de proteccion individual, formado por prendas protectoras que cubren todo
el cuerpo, guantes de proteccion, calzado de seguridad, proteccion para los oidos y gafas
protectoras con proteccion lateral que protegen contra la radiacion UV, el calor y la proyeccion
de chispas.

» Durante el trabajo con el producto, la radiacion del arco puede causar lesiones en los ojos o en la
piel. Utilice el equipo de seguridad personal. No mire directamente hacia el arco de soldadura. Tenga en
cuenta los requisitos nacionales y locales, asi como los especificos de la obra, en materia de proteccion
laboral.
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» La corriente de soldadura conlleva peligro de descarga eléctrica. Mantenga tan pequefia como sea
posible la distancia entre el perno que se debe soldar y la conexion de masa y compruebe que la unién
entre el borne de masa y la pieza de trabajo sea segura.

» Trabajar con el producto genera humo de soldadura y otros gases que pueden resultar nocivos
para la salud. A fin de reducir la formacion de gases nocivos para la salud, en todos los pasos de
trabajo se deben seguir las indicaciones recogidas en el presente manual de instrucciones. Procure una
buena ventilacion del lugar de trabajo. Tenga en cuenta los requisitos nacionales y locales, asi como los
especificos de la obra, en materia de proteccion laboral.

» No suelde sobre superficies que estén sucias de aceite u otros materiales inflamables. Los vapores,
p. €j., de disolvente, son inflamables y pueden causar quemaduras.

» La parte delantera metalica de la herramienta de mano se calienta durante el uso y puede provocar
quemaduras. No toque esa zona antes de que la herramienta de mano se haya enfriado por completo.

Uso y manejo del producto

» No exponga el producto a la lluvia ni a la humedad. Si entra humedad, pueden producirse
cortocircuitos, descargas eléctricas, quemaduras o explosiones.

» La proyeccion de chispas puede provocar incendios y explosiones. Las chispas y las particulas
de metal caliente también pueden llegar hasta las estancias vecinas a través de pequenos resquicios
y aberturas. No utilice el producto en ningun caso cerca de materiales inflamables. Si esto no es
posible utilice una cubierta adecuada. Tenga en cuenta los requisitos nacionales y locales, asi como los
especificos de la obra, en materia de proteccion laboral.

» No utilice el equipo de soldadura en areas expuestas a peligro de incendio o explosion, ni en
depositos, cubas o tubos cerrados. Antes de soldar en los materiales mencionados, preparelos
conforme a las normas nacionales e internacionales. Tenga en cuenta los requisitos nacionales y locales,
asi como los especificos de la obra, en materia de proteccién laboral.

» Las cargas de gas protector contienen gas a presion y pueden explotar si sufren danos. Proteja las
cargas de gas protector contra el calor excesivo, dafios mecanicos, escoria, llamas abiertas, chispas y
arcos voltaicos. Siga las especificaciones del fabricante y las disposiciones nacionales e internacionales
relativas a las cargas de gas protector y los accesorios. Deseche Unicamente las cargas de gas protector
que estén totalmente vacias.

» Utilice el producto y los accesorios solo si estan en perfecto estado técnico.

» No efectlie nunca manipulaciones o modificaciones en el producto ni en los accesorios.

» Compruebe que las piezas moviles funcionen correctamente y sin atascarse y que no haya piezas rotas
o dafadas que puedan perjudicar el funcionamiento del producto.

» Antes de encender el producto, asegurese de que no se ponga a nadie en peligro.

» Para que una cantidad suficiente de aire de refrigeracion pueda entrar y salir, durante la instalacion deje
libre un espacio de 50 cm (20 in) en todo el perimetro.

» No utilice en ninguin caso el equipo de soldadura en bombonas de gas a presion.

» Usar una carga de gas protector que esté dafada o mal conectada entrafa riesgo de lesiones. Antes
del uso, compruebe la conexién de la carga de gas protector. Deseche conforme a las disposiciones
locales aplicables las cargas de gas protector que estén dafadas.

» No esta permitido cargar ni seguir utilizando los equipos de soldadura que estén danados (p. €j., grietas,
piezas rotas o contactos doblados, hundidos o arrancados).

» No utilice accesorios ni pernos que presenten danos.

» Apague el producto antes de cambiar accesorios o de retirar el producto para un periodo prolongado.

Campos electromagnéticos (EMF)

La circulacion de corriente eléctrica por un conductor provoca campos electromagnéticos (EMF) localizados.

La corriente de soldadura genera campos electromagnéticos en torno a los cables de soldadura y los

equipos de soldadura. Los campos electromagnéticos pueden perturbar el funcionamiento de marcapasos,

audifonos y demas dispositivos médicos sensibles. Tanto el usuario como las personas que tengan que

trabajar cerca del equipo de soldadura, de los cables y del usuario, deberian consultar a su médico antes

de trabajar en las proximidades de este equipo de soldadura. La exposicién a campos electromagnéticos

durante la soldadura puede tener otras consecuencias para la salud que todavia no se conocen. Tanto el

usuario como todas las personas presentes en las inmediaciones deben seguir las instrucciones que figuran

a continuacién para minimizar la exposicion a campos electromagnéticos durante la soldadura:

* Agrupe todas las lineas de la herramienta de mano y el cable de masa y sujete todas las lineas con cinta
adhesiva.

* No sitle su cuerpo entre el electrodo y el cable de masa. Si el electrodo se encuentra en su lado derecho,
el cable de masa también deberia encontrarse en su lado derecho.

* No enrolle las lineas en ninguin caso en torno al tronco ni otras partes del cuerpo.

* Mantenga las lineas apartadas de la cabeza y el tronco.
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* Conecte el cable de masa a la pieza de trabajo tal como se explica en el presente manual de instrucciones.
* No trabaje en las inmediaciones del equipo de soldadura.

Las emisiones de campos electromagnéticos pueden provocar perturbaciones en los aparatos sensibles del
entorno, entre otros:

e Lineas de red, de sefial y de transmision de datos
* Dispositivos de procesamiento de datos y de telecomunicaciones
* Equipos de medicion y calibradores

El explotador y el usuario tienen la obligacién de adoptar medidas apropiadas para comprobar, valorar vy,
en caso necesario, eliminar la presencia de interferencias en los dispositivos situados cerca del equipo de
soldadura y del punto de utilizacién de conformidad con las especificaciones internacionales, nacionales,
locales o especificas de la obra.

Servicio Técnico

» Encargue la reparacion de su equipo exclusivamente al Servicio Técnico de Hilti y siempre con piezas
de repuesto originales. Solo asi se garantiza la seguridad del producto.

» El soldeo de esparragos puede requerir medidas de calidad adicionales conforme a las especificaciones
internacionales y locales. Hilti le ayuda a especificar el proceso de soldadura, el protocolo de soldadura
y sus propios controles de proceso internos de fabrica de conformidad con las normas internacionales.
Si necesita méas ayuda, pongase en contacto con el Servicio Técnico de Hilti.

2.2 Manipulacion y utilizacion segura de equipos de soldadura de bateria

» Tenga en cuenta las siguientes indicaciones de seguridad para el manejo y el uso seguros de los
productos con baterias de lon-Litio. En caso de no respetarlas, puede llevar a irritacion de la piel,
lesiones corrosivas graves, quemaduras quimicas, fuego o explosiones.

» Cargue el equipo de soldadura exclusivamente con el cargador Hilti C 53. Usar otro cargador diferente
conlleva peligro de incendio.

» Siga las instrucciones de carga recogidas en el presente manual de instrucciones y en el manual de
instrucciones del cargador. No cargue el producto fuera del rango de temperaturas indicado. Llevar
a cabo la carga de manera incorrecta o fuera del rango definido puede dafiar la bateria o aumentar el
peligro de incendio.

» Si el producto no se encuentra en uso, asegurese de que esté apagado. Mantenga el producto apartado
de otros objetos metalicos, como clips de oficina, monedas, llaves, clavos, tornillos u otros pequefios
objetos metalicos que pudieran llegar a interconectar dos conexiones. El cortocircuito de conexiones
puede causar quemaduras o incendios.

» En caso de uso incorrecto, el producto puede perder liquido de bateria. Evite el contacto con este
liquido. En caso de contacto accidental, enjuague el area afectada con abundante agua. En caso de
contacto con los ojos, acuda ademas inmediatamente a un médico. El liquido de la bateria puede irritar
la piel o producir quemaduras.

» Manipule el producto con cuidado a fin de evitar dafios o escapes de liquido altamente peligroso para
su salud.

» No utilice equipos de soldadura dafiados o modificados. Los productos y componentes dafiados o
modificados pueden tener un comportamiento imprevisible y provocar explosiones o riesgo de lesiones.

» No esta permitido desarmar, aplastar, calentar por encima de 80 °C (176 °F) ni quemar el producto ni la
bateria montada en su interior. El fuego o las temperaturas superiores a 130 °C (265 °F) pueden provocar
una explosion.

» No exponga nunca el producto a radiacion solar directa, temperaturas elevadas, chispas o llamas
abiertas. Esto puede provocar explosiones.

» Sial tocar el producto detecta que estd muy caliente, puede deberse a una averia en el mismo. Coloque
el producto en un lugar visible, no inflamable, a suficiente distancia de otros materiales inflamables. Deje
enfriar el producto. Si, después de una hora, el producto sigue estando demasiado caliente para tocarlo,
significa que esta averiado. Dirfjase al Servicio Técnico de Hilti o lea el documento «Indicaciones de
seguridad y uso de las baterias de lon-Litio de Hilti».

Tenga en cuenta las directivas especiales aplicables al transporte, almacenamiento y uso de las
baterias de lon-Litio. — pagina 95

Lea las instrucciones de seguridad y uso de las baterias de lon-Litio de Hilti, que puede encontrar
escaneando el cédigo QR que se encuentra al final de estas instrucciones de uso.
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3.1 Vista general de producto del equipo de soldadura ]
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Conector hembra (-) de corriente para el
enchufe de corriente de la herramienta de
mano

Conexion de la linea de control

Conector hembra (+) de corriente para el
cable de masa

Cubierta de la carga de gas protector
Ojal de fijacion de la correa de hombro
Conexién del cargador

Trampilla del filtro de aire

Cubierta ciega (sin uso)

Empufadura

Conexiodn para carga de gas protector
Indicador de funcionamiento

Indicador de fallo del proceso

Pantalla

Tecla de encendido/apagado

Tecla de ajuste derecha

Tecla de ajuste izquierda

Indicador de fallo de temperatura
Indicador de fallos de la herramienta de
mano

Indicador del nivel de llenado de gas
Indicador del estado de carga de la bateria
Indicador de funcionamiento

3.2 Vista general de producto de la herramienta de mano 2
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Soporte de perno

Anillo de apantallamiento

Colgador de cinturéon

Disparador

Pie de apoyo

Ojal para fijacion de la cuerda de amarre
para herramientas

Enchufe de control

Enchufe de corriente (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Indicador de averias

Tecla OK
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3.3 Vista general de componentes del sistema k]
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Cargador C 53

Equipo de soldadura FX 3-A

Carga de gas protector FX 3-GC
Herramienta de mano FX 3-HT, con lineas
Cable de masa

Mordaza de cable

Base magnética

Atornilladora de bateria Hilti SF 8M-A22
Herramienta para el tratamiento de la superfi-
cie

Util de colocacién para la arandela de estan-
queizacion
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®

3.4 Uso conforme a las prescripciones

El producto descrito es un equipo de soldeo de esparragos alimentado por bateria. Esta destinado a soldar
pernos F-BT en acero conforme al principio de ignicién por elevacion.

« Utilice exclusivamente cargadores Hilti de la serie C 53. Encontrard mas informacién en la Hilti Store o
en www.hilti.group

* Tenga en cuenta los manuales de instrucciones y demas documentos relativos al perno en cuestién, asi
como a la carga de gas protector y todos los demdas componentes del sistema utilizados.

3.5 Tecnologia Cordless Stud Fusion

La tecnologia Cordless Stud Fusion (CSF) se basa en el principio del soldeo de esparragos con ignicién por
elevacion.

Este procedimiento de soldeo consta de varias fases. El desarrollo de las distintas fases del soldeo esta
totalmente automatizado y no requiere ninguna operacién adicional por parte del usuario.

Las cinco fases del proceso de soldadura:

1. En primer lugar se genera la atmésfera de gas de proteccién. Para ello, el gas protector llega a la parte
delantera de la herramienta de mano y comprime el aire alli presente.

2. La corriente circula a través del perno y entra en la superficie de trabajo; al mismo tiempo, el perno
se eleva de manera controlada respecto a la superficie de trabajo hasta que se alcanza una distancia
definida entre el perno y la superficie de trabajo. Con ello se genera un arco voltaico de ignicion estable
cuya potencia aun es baja al principio. En esta fase no se produce una fusion notable del perno o la
superficie de trabajo.

3. La potencia del arco voltaico se eleva hasta el valor maximo; la circulacién de corriente se incrementa de
forma automatizada hasta el valor objetivo. En ese momento, la potencia del arco voltaico es suficiente
para fundir el perno y la superficie de trabajo.

4. La soldadura es finalizada por el sistema. El perno es desplazado hacia la superficie de trabajo. El
material fundido de la superficie de trabajo y del perno se mezcla.

5. El perno todavia se mantiene brevemente en esa posiciéon y la masa fundida se solidifica. Se sigue
aportando gas de proteccién para proteger contra la oxidacion.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

El equipo de soldadura ayuda al usuario a ejecutar correctamente el proceso de soldeo para aumentar la
calidad de soldadura alcanzable. La calidad alcanzable de una soldadura depende de muchos factores.
Ciertas desviaciones del proceso respecto al desarrollo esperado pueden ser detectadas y sefaladas al
usuario. El andlisis del proceso no permite pronunciarse sobre la calidad de la fijacion en si. No resulta
posible detectar todos los defectos. EIl andlisis del proceso no es un sustituto para el trabajo
cuidadoso y el control de calidad por parte del usuario.

Para todas las irregularidades detectadas, tenga en cuenta la indicacion de fallos en el equipo de soldadura
y los datos correspondientes que figuran en el capitulo Ayuda en caso de averias — pagina 96.
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Indicacion Sistema Herramienta | Durante el Proceso de | Proceso de
listo para de mano proceso de | soldadura | soldadura
el funciona- | apretada soldadura finalizado, | finalizado,
miento con perno ninguna irregularida-

insertado, irregulari- des detec-
lista para el dad tadas
disparo
Herramienta | (=) AFI [ ] |§] Desc. |8 Desc.
de mano Encendido Encendido Encendido
en verde en verde en verde

§ Indicador | [l Desc. |§] Desc. Pl Parpadea

de averias Encendido Encendido en rojo

en verde en verde
Equipo de | + Indicador |8 Encen- | il Desc.
soldadura de funciona- | Encendido Encendido Encendido dido en

miento en verde en verde en verde verde

2, Indicador | [l] Desc. |& Desc. |§] Desc. |§] Desc. |§] Desc.

de funciona-

miento

£ Indicador | [l Desc. |§ Desc. |§] Desc. |§] Desc. [l Parpadea

de fallo del en rojo

proceso

*F Indicador | [l Desc. |§ Desc. |8 Desc. |&] Desc. |&] Desc.

de fallos de la

herramienta

de mano

{ Indicador | ] Desc. |§ Desc. |8 Desc. |8l Desc. |8l Desc.

de tempera-

tura

3.7 Funcion de proteccion de la bateria

El producto tiene una funcién de proteccion de la bateria que sirve para proteger la bateria contra una
descarga profunda. La funcién de proteccion de la bateria avisa al usuario cuando el estado de carga de la
bateria es demasiado bajo y al cabo de 3 minutos apaga el producto.

Indicadores

Indicador

Significado

Descarga de la bateria

‘F.02’

Bateria descargada; la proteccion contra descarga total se ha disparado.

3.8

Desconexion automatica

El producto cuenta con un sistema de desconexién automatica para aumentar el tiempo de funcionamiento
de la bateria. El producto se apaga automaticamente si en el transcurso de 60 minutos no se efectua
ninguna operacién de soldadura.

3.9

Indicador del nivel de llenado de gas y de la bateria

Indicacion

Significado

Indicacion

Significado

Carga de gas protector llena

Bateria totalmente cargada

Carga de gas protector lleno al
75 %

Bateria llena al 75 %

Carga de gas protector lleno al
50 %

Bateria llena al 50 %

Carga de gas protector lleno al
25 %

Bateria llena al 25 %

Espafiol 87



IS

Indicacion Significado

Indicacion Significado

El indicador de
fallos muestra

Carga de gas protector vacio

Descarga de la bateria

El indicador de
fallos muestra

simultanea-
mente ‘F.05’

simultanea-
mente ‘F.02’

3.10 Suministro

Equipo de soldadura de bateria, manual de instrucciones

Encontrara otros productos del sistema autorizados para su producto en su Hilti Store o en Internet, en:

www.hilti.group

4 Datos técnicos

4.1 Equipo de soldadura

la bateria)

Tension nominal de la bateria 52,8V
Tension de marcha en vacio 58V
Corriente de carga 10A
Corriente de carga en caso de carga rapida 18A
Capacidad de la bateria 7,5 An396 Wh
Tipo de bateria lon-Litio
Tiempo de carga tipico en carga rapida (hasta el 80 % de | 30 min

la capacidad de la bateria)

Tiempo de carga tipico (hasta el 80 % de la capacidad de | 50 min

Autonomia tipica con carga completa de la bateria, segin
tamafo del perno

250 ... 1200 procesos de soldadura

Clasificacion de compatibilidad electromagnética (CEM)

Clase de emisiones A

tector

Clase de mercancia peligrosa 9

Cadigo de clasificacion M4

Grupo de embalaje 1l
Refrigeracion AF

Tipo de proteccion IP 23
Dimensiones (L x An x Al) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Peso segun el procedimiento EPTA 01 12 kg

Maxima humedad relativa del aire du- 20°C 90 %

rante el funcionamiento 40 °C 50 %
Temperatura ambiente en funcionamiento -20°C ... 40°C
Temperatura del equipo de soldadura/de la herramienta 5°C ...40°C
de mano durante el funcionamiento

Temperatura de la pieza de trabajo/del perno 0°C ...40°C
Temperatura de almacenamiento -20°C ... 50 °C
Temperatura del equipo de soldadura al comenzar la 4°C .. 40°C
carga

Presion maxima del gas protector 168 bar
Temperatura de almacenamiento de la carga de gas pro- | -20 °C ... 50 °C
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4.2 Informacién sobre la emision de ruidos segin EN 60974-1

En el caso del soldeo no se puede indicar un valor de emisiones especifico para el puesto de trabajo, ya que
esta condicionado por el proceso y el entorno. Depende de los parametros mas diversos, p. €j., el método
de soldadura (MIG/MAG, TIG), la clase de corriente elegida (corriente continua, corriente alterna), el margen
de potencia, la clase de metal de aportacion, el comportamiento de resonancia de la pieza de trabajo, el
entorno del puesto de trabajo, etc.

El producto genera el maximo nivel de potencia acustica durante la marcha en vacio y en la fase de
enfriamiento tras el funcionamiento conforme al maximo punto de trabajo admisible con carga normalizada
segun EN 60974-1.

Informacién sobre la emision de ruidos

En el caso del soldeo de esparragos no se puede indicar un valor de emisiones especifico para el puesto de
trabajo, ya que esta condicionado por el proceso y el entorno. Depende de los pardmetros mas diversos,
como las propiedades de la pieza de trabajo y el entorno del puesto de trabajo.

Nivel de potencia acustica, proceso de soldadura <80dB
Nivel de potencia acustica, vaciado de la carga de gas <102,1 dB
5 Preparacion del trabajo

» Revise todos los componentes para comprobar que no estén dafiados y sustituya los componentes que
presenten dafios.
» Antes del uso, asegurese de que el borne de masa y el soporte de perno estén limpios de impurezas.

5.1 Instalacion del producto

Condiciones de instalacion durante la carga y en funcionamiento

* No cubra el producto. El aire debe poder circular sin obstruccion a través de las rejillas de ventilacion
delanteras y traseras.

* A fin de evitar dafios en el producto por un suministro insuficiente de aire, asegure una distancia
perimetral de 0,5 m (2 ft) en torno al producto.

* El ventilador no debe aspirar polvos metalicos (p. €j., debidos a trabajos de lijado).

* Para que el producto no sufra caidas ni vuelcos, se debe instalar sobre una base plana.

5.2 Carga del equipo de soldadura de bateria

Antes de la primera puesta en servicio, cargue el producto por completo.

ﬂ Si no utiliza el producto, carguelo periddicamente cada 6 meses para evitar una descarga profunda.

» Cargue el producto tal como se explica en el manual de instrucciones del cargador Hilti C 53.

ﬂ Se puede volver a hacer funcionar el producto a partir del 25 % de la capacidad de la bateria.

5.3 Cambio de la carga de gas protector ]

/A\ PRECAUCION
Riesgo de lesiones por la salida de gas al cambiar la carga de gas. Lesiones del sistema auditivo.
» Utilice proteccion para los oidos.

/\ PRECAUCION

Peligro de dafos en la junta por enfriamiento intenso. El gas protector saliente enfria mucho la junta de la
conexion de la carga de gas. La junta enfriada puede sufrir dafios y, por consiguiente, perder la estanqueidad.
» Desenrosque lentamente la carga de gas usada de la conexion.

» Espere al menos 2 minutos antes de colocar una nueva carga de gas.

LT e



IS

Si la carga de gas protector esta vacia, cambiela. Tenga en cuenta el capitulo Indicador del nivel de llenado
de gas y de la bateria — péagina 87.

ﬂ Tenga en cuenta la hoja técnica de seguridad de la carga de gas protector.

1. Abra la cubierta.
2. Gire totalmente la carga de gas protector en sentido antihorario para desenroscarla de la conexion.

» Durante esta operacion, el gas residual se escapa de la carga de gas protector con un ruido intenso.
3. Enrosque en la conexién la nueva carga de gas protector en sentido horario y apriétela a mano.

Material

Carga de gas protector FX 3-GC

4. Cierre la cubierta.
» Al cerrar la cubierta se perfora la carga de gas protector.

5.4 Montaje/cambio del soporte de perno B

A| ADVERTENCIA
Riesgo de lesiones por el soporte de perno. El soporte de perno se calienta durante el uso.
» Para evitar quemaduras, espere hasta que el soporte de perno se haya enfriado.
» Utilice guantes de proteccion para cambiar el soporte de perno.

1. Asegurese de que el equipo de soldadura esté apagado — pagina 93

2. Gire con la mano el anillo de apantallamiento en sentido antihorario y retirelo de la herramienta de mano.

3. Si estd montado un soporte de perno, gire este con las herramientas siguientes en sentido antihorario
para retirarlo de la herramienta de mano:

Material

Destornillador dinamométrico S-BT 1/4": 5 Nm

Util de insercién para cambiar pernos X-SHT F3

» Introduzca completamente el Gtil de insercion en el soporte de perno para evitar dafios.
» No utilice ninguna otra herramienta mas que el destornillador dinamométrico recomendado para
evitar dafnos.

Si el anillo de apantallamiento y/o el soporte de perno estan desgastados, ponga otros nuevos
para sustituirlos. — pagina 95

4. Enrosque en sentido horario en la herramienta de mano el soporte de perno necesario con el par de
apriete indicado. Una vez alcanzado el par de apriete requerido, el destornillador dinamométrico se
dispara con una sefal tactil y acustica.

Datos técnicos

Par de apriete del soporte de perno 5Nm

Material

Destornillador dinamomeétrico S-BT 1/4": 5 Nm

Puede encontrar mas informacion sobre los soportes de perno en el manual de instrucciones
correspondiente que acomparia al perno.

5. Coloque el anillo de apantallamiento en el cierre de bayoneta de la herramienta de mano y gire en sentido
horario hasta que encaje.



5.5 Conexién de la herramienta de mano y el cable de masa[g

/\ PRECAUCION
Riesgo de dafios por seguir un orden de conexién erroneo.
» Para evitar dafos, siga el orden correcto de establecimiento de las conexiones.

1. Asegurese de que el equipo de soldadura esté apagado

2. Conecte el enchufe de corriente de la herramienta de mano al conector hembra negativo de corriente y
girelo en sentido horario para enclavarlo.

3. Conecte el enchufe de control de la herramienta de mano al equipo de soldadura y girelo en sentido
horario para enclavarlo.

4. Conecte el enchufe del cable de masa al conector hembra positivo de corriente y girelo en sentido
horario para enclavarlo.

5. Compruebe que todas las conexiones estén totalmente enclavadas.

Antes de empezar el trabajo, la manguera de la herramienta de mano se debe llenar de gas
protector.

Si después del uso vuelve a separar los paquetes de mangueras, ponga seguidamente las tapas
protectoras en las conexiones.

5.6 Preparacion de la pieza de trabajo y conexién del borne de masa 78

|A| ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones debido a polvos peligrosos para la salud. El polvo de los revestimientos de

superficiales y el polvo de metal pueden ser nocivos para la salud.

» Segun la clase de revestimiento que sea preciso retirar, se debe usar una mascara antipolvo o un sistema
de proteccion respiratoria.

» Tenga en cuenta las normativas locales en materia de proteccién laboral.

/\ PRECAUCION

Peligro de corrosion por insuficiente proteccién anticorrosiva. El mecanizado de la superficie puede

exponer la pieza de trabajo a la corrosion.

» Aplique la proteccion anticorrosiva necesaria conforme a los requisitos nacionales y locales aplicables y
segun las especificaciones de la obra.

» Hilti ofrece una arandela de estanqueizacion en combinacién con el perno F-BT-MR SN. La arandela de
estanqueizacion protege la superficie mecanizada de alrededor del perno contra la corrosion. Compruebe
su aplicabilidad conforme a los requisitos nacionales y locales y segun las especificaciones de la obra.
Para mas informacién, pongase en contacto con el Servicio Técnico de Hilti.

1. Marque con un punzon la posicién en la que se tiene que soldar el perno.
» Tenga en cuenta las distancias minimas entre pernos y respecto a los bordes.
2. Elija la herramienta para superficies mas adecuada para la superficie que se vaya a mecanizar.

Material

Herramienta para superficies FX 3-ST d14 para las superficies de trabajo siguientes:
- acero C sin revestir

- imprimacion soldable sobre acero, grosor de capa hasta 25 ym

Herramienta para superficies FX 3-ST d20 para las superficies de trabajo siguientes:
- imprimacion no soldable sobre acero

- imprimacion soldable sobre acero, grosor de capa superior a 25 pym

- acero galvanizado

- acero con revestimiento duplex

- acero con revestimiento multiple

Espesor maximo del revestimiento 1 mm
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Peligro por preparacion insuficiente de la superficie. Si la preparacién de la superficie es insuficiente, la
soldadura que se lleve a cabo a continuacion sera defectuosa y provocara un valor de carga reducido del
perno.

» Suelde el perno en el transcurso de 2 horas tras la preparacion de la superficie.
» Antes de cada operacién de soldeo, compruebe que la superficie esté preparada correctamente.

3. Retire el revestimiento con la herramienta para superficies. Aplique una fuerte presion de apriete sobre
el taladro atornillador.

Datos técnicos

Presion de apriete =20 kg

Material

Atornilladora con bateria Hilti SF 8M-A22, 3.2 velocidad, velocidad 1250 rewmin, ajuste "Taladrar"

» La superficie y el anillo generado en torno a la superficie mecanizada deben estar limpios de todo
revestimiento y/o impurezas. Retire todos los residuos e impurezas generados por el mecanizado.

ﬂ Tenga en cuenta el manual de instrucciones del taladro atornillador.

ﬂ Es aplicable por principio el manual de instrucciones especifico del equipo correspondiente a la

atornilladora con bateria. En esta aplicacion especial para la preparacién de superficies con las
herramientas para la preparacion de superficies del sistema FX 3-A, el taladro atornillador también
se puede sujetar con la otra mano en la parte trasera del taladro atornillador.

5.7 Conexién del borne de masa g

» Conecte el borne de masa a un punto no aislado de la pieza de trabajo o a un perno ya soldado.
Mantenga la distancia minima entre el perno que se desea soldar y el borne de masa. Para ejecutar
soldaduras en paredes, sitle siempre el borne de masa por debajo de la posicion de soldadura.

Datos técnicos

Distancia minima entre el perno que se desea soldar y el 10cm
borne de masa

Si la pieza de trabajo presenta un revestimiento, o bien si no tiene ningun area no aislada para el
borne de masa, use el pie magnético en una superficie ya preparada. — pagina 92

5.7.1 Posicionamiento del pie magnético [t

Posicione el pie magnético Unicamente para el primer perno. Para todos los demds pernos, el borne de
masa se debe conectar a un perno ya colocado.

1. Para conseguir un punto no aislado en la pieza de trabajo, mecanice esta como en el caso de un perno.
— pégina 91

Lo ideal es mecanizar la pieza de trabajo en un punto en el que después se tenga que soldar un
perno.

2. Posicione el pie magnético de forma que la clavija de contacto toque el centro de la superficie
mecanizada.

3. Gire la empufadura para activar el pie magnético. Compruebe que la fijacion sea segura.
4. Posicione el borne de masa en la clavija de contacto del pie magnético.

ﬂ Desactive el pie magnético antes de retirarlo.

o = MM
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5. Sise cumple la siguiente condicion, siga este paso adicional:
Condiciones: Trabajos en altura
» Como proteccién contra caidas para el pie magnético utilice exclusivamente la cuerda de amarre
para herramientas Hilti #2261970.
» Sujete la cuerda de amarre para herramientas con un mosqueton en el ojal del pie magnético como
se muestra en la figura. Compruebe que quede fijada de forma segura.

» Fije el segundo mosquetén a una estructura portante. Compruebe que el mosquetén quede fijado
de forma segura.

ﬂ Tenga en cuenta el manual de instrucciones de la cuerda de amarre para herramientas Hilti.

6 Manejo

6.1 Conexion/desconexion

1. Para encender el equipo de soldadura, mantenga presionada la tecla de encendido/apagado durante
2 segundos como minimo.

2. Para apagar el equipo de soldadura, mantenga presionada la tecla de encendido/apagado durante
2 segundos como minimo.
» Todos los indicadores del equipo de soldadura se apagan.

6.2 Eleccion del codigo H

» Mediante las teclas de ajuste derecha/izquierda, elija el cédigo H adecuado para el perno.

Puede encontrar el cédigo H adecuado en la cabeza del perno y en el manual de instrucciones de
este.

6.3  Soldadura del perno [, [E, [E

1. Llene la manguera de la herramienta de mano con gas protector. Para ello, presione el disparador
durante 1 segundo por lo menos sin aplicar la herramienta de mano en la pieza de trabajo.
» Al cabo de 1 segundo, el sistema inicia un lavado con gas protector que provoca la entrada de gas

protector en la manguera durante 1,5 segundos.

2. Asegurese de que el perno esté limpio de toda impureza.

3. Introduzca totalmente el perno correspondiente en el soporte de perno previsto para tal fin hasta que
encaje.
» Tenga en cuenta el manual de instrucciones del perno.

Si ha introducido un perno equivocado en el soporte de perno, puede usar unos alicates planos
para sacar el perno con cuidado del soporte de perno.

Preste atencion a que el soporte de perno no sufra ningun dafio durante esta operaciéon y
seguidamente deseche el perno.

4. Coloque la herramienta de mano sobre la superficie preparada de la pieza de trabajo de forma que
la punta del perno se encuentre en el centro de la superficie mecanizada. La punta del perno y el
ahondamiento central de la superficie mecanizada actian a modo de ayudas para el posicionamiento.

5. Use ambas manos para presionar la herramienta de mano en angulo recto contra la pieza de trabajo y
manténgala quieta en esta posicion durante toda la operacion.

» No cubra el indicador de la herramienta de mano.
» Utilice el pie de apoyo para poder mantener mejor la posicién en angulo recto.

6. Presione por completo el disparador durante 0,5 segundos como minimo.

» Antes de que empiece el proceso de soldadura, primeramente fluye gas protector durante aprox.
1 segundo.

» A continuacion se ejecuta la soldadura.

» Tras terminar el proceso de soldadura, el gas protector sigue fluyendo aprox. 1 segundo mas.

No levante la herramienta de mano de la pieza de trabajo hasta que se sefialice el final del proceso
de soldadura. — pagina 86
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7. Cuando el proceso de soldadura haya terminado, use ambas manos con un movimiento fluido para
levantar verticalmente la herramienta de mano presionada respecto al perno.
» Retirarla con un cierto angulo de inclinacion provoca dafios persistentes en el soporte de perno.

Peligro por soldadura defectuosa. Si la preparacion de la superficie es insuficiente, el proceso de soldadura

no se ha finalizado correctamente o se ha producido algun otro fallo, el valor de carga del perno disminuye.

» La apariciéon de indicaciones de fallos durante y/o después de la operacion de soldadura, la generacion
intensa de humo y/o la presencia de un anillo negro en la superficie de alrededor del perno son indicios
de que la soldadura no ha finalizado correctamente.

8. Revise los indicadores del equipo de soldadura y de la herramienta de mano para comprobar si indican
algun fallo. Compruebe si el perno o la pieza de trabajo presentan algun defecto.
» Para comprobar el perno, tenga en cuenta el manual de instrucciones del perno utilizado.
» En caso de fallos, tenga en cuenta las indicaciones recogidas en los capitulos AFI — pagina 86 y
Ayuda en caso de averias — pagina 96.
» En caso de fallos, corrija la soldadura si es posible.

7 Cuidado y mantenimiento

Cuidado del producto

* Retire con cuidado la suciedad fuertemente adherida.

* Limpie cuidadosamente las rejillas de ventilacién con un cepillo seco.

* Limpie la carcasa utilizando unicamente un pafo ligeramente humedecido. No utilice limpiadores que
contengan silicona, ya que podria afectar a las piezas de plastico.

Cuidado de las baterias de lon-Litio

* Cargue completamente la bateria cada 6 meses, a mas tardar.

¢ Evite la penetracién de humedad.

Mantenimiento

Riesgo de descarga eléctrica. Las reparaciones indebidas en componentes eléctricos pueden producir
lesiones graves y quemaduras.
» Las reparaciones de la parte eléctrica sélo puede llevarlas a cabo un técnico electricista cualificado.

* Compruebe con regularidad si las piezas visibles estan dafadas o si los elementos de manejo funcionan
correctamente.

* No utilice el producto si presenta dafos o fallos que afecten al funcionamiento. Llévela de inmediato al
Servicio Técnico de Hilti para que la reparen.

e Coloque todos los dispositivos de proteccién después de las tareas de cuidado y mantenimiento y
compruebe su correcto funcionamiento.

* No lleve a cabo ninguna clase de trabajos de cuidado o mantenimiento en la bateria.

Para garantizar un correcto funcionamiento, utilice exclusivamente piezas de repuesto y consumibles
originales. Las piezas de repuesto, los materiales de consumo y los accesorios autorizados por Hilti
se pueden consultar en su Hilti Store o en: www.hilti.group

7.1 Limpieza del filtro de aire [l

ﬂ El filtro de aire se debe limpiar cada 2 meses.

Abra la trampilla del filtro de aire.

Retire el filtro de aire de la trampilla del filtro de aire.

Limpie el filtro de aire con un cepillo seco y suave.

Coloque el filtro de aire de nuevo en la trampilla del filtro de aire.
Cierre la trampilla del filtro de aire.

o=
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7.2 Comprobacioén de las piezas de desgaste

Los vapores y las chispas que se generan durante el soldeo provocan el desgaste del soporte de perno, el
anillo de apantallamiento y el anillo de laton.

7.21 Comprobacion del soporte de perno [
1. Inserte un perno en el soporte de perno.
Resultado 1/2
El perno se sujeta en el soporte de perno; el soporte de perno estd limpio de impurezas.
» Se puede seguir usando el soporte de perno.
Resultado 2/ 2
El soporte de perno esta sucio de salpicaduras o presenta dafios mecanicos.
El perno no se sujeta en el soporte de perno y se cae.
» No se puede seguir usando el soporte de perno.
2. Sustituya el soporte de perno.

Material

Soporte de perno
X-SH F3 M6-1/4"

X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 Comprobacién del anillo de apantallamiento [I§
1. Compruebe la superficie de apoyo del anillo de apantallamiento.
Resultado 1/2
La superficie de apoyo esta limpia de impurezas.
» Se puede seguir usando el anillo de apantallamiento.
Resultado 2/ 2
La superficie de apoyo esta sucia de salpicaduras, no esta entera o presenta algun otro dafo.
» El anillo de apantallamiento no puede seguir utilizandose.
2. Sustituya el anillo de apantallamiento.

Material

Anillo de apantallamiento
X-SR F3

7.2.3 Comprobacion del anillo de laton
» Compruebe los orificios para la salida del gas protector en el anillo de laton.
Resultado 1/2
Los orificios de salida estan limpios de impurezas.
» El producto se puede seguir utilizando.
Resultado 2/ 2
Los orificios de salida estan obstruidos/atascados.
» Encargue la reparacion del producto al Servicio Técnico de Hilti.

8 Transporte y almacenamiento de las baterias y sus herramientas

Transporte

» No esta permitido enviar el producto por correo. Si desea enviar el producto, dirfjase a una empresa de
transporte. Tenga en cuenta las normativas locales aplicables en materia de transporte de baterias
y cargas de gas protector a presion.

» No desplace el producto con una grua.

» Antes de cada uso, asi como antes y después de un transporte prolongado, revise todas las piezas
visibles para asegurarse de que no estén dafadas y los elementos de manejo para comprobar que
funcionen correctamente.
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Almacenamiento
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Almacene el producto en un lugar seco y fresco. Tenga en cuenta los valores limite de temperatura que
figuran en los datos técnicos.

Cargue el producto por completo antes de un almacenamiento prolongado y vuelva a cargarlo cada
6 meses, a mas tardar.

No almacene el producto con el cargador conectado. Después del proceso de carga, desenchufe
siempre el producto del cargador.

No guarde nunca el producto en un lugar expuesto al sol, a fuentes de calor o detras de un cristal.

No almacene el producto en un entorno con peligro de explosion.

Guarde el producto fuera del alcance de nifios y personas no autorizadas.

Para evitar que la carga de gas protector se dafe, tenga en cuenta la hoja técnica de seguridad de esta.
Antes de cada uso, asi como antes y después de un almacenamiento prolongado, revise todas las
piezas visibles para asegurarse de que no estén dafiadas y los elementos de manejo para comprobar
que funcionen correctamente.

Ayuda en caso de averias

Si se producen averias que no estén incluidas en esta tabla o que no pueda solucionar usted, dirijase al
Servicio Técnico de Hilti.

9.1

Tabla de anomalias

Anomalia

Posible causa

Solucion

Carga de gas protector da-
flada

Dafios mecanicos en la carga de
gas protector

» Deseche la carga de gas
protector conforme a las
disposiciones locales.

Durante el soldeo se generan
vapores, quedan residuos o
el revestimiento de alrededor
del perno se quema.

Se ha elegido en el equipo de sol-
dadura un coédigo H equivocado

» Elija el cédigo H adecuado para
el perno. — pagina 93

» Durante el soldeo, sostenga la
herramienta de mano perpen-
dicularmente a la superficie,
sin moverla, y permanezca en
dicha posicion.

» Respete las distancias peri-
metrales necesarias. Siga las
directrices relativas al posicio-
namiento del borne de masa
y de la herramienta de mano
(distancia y orientacion).

La superficie no se ha preparado
bien o estéa sucia de impurezas

(restos del revestimiento, del me-
canizado, pelicula de aceite, etc.)

» Prepare la superficie de manera
correcta. —~ pagina 91

» Tras la preparacion de la
superficie, limpie a fondo un
area extensa de la superficie.

La herramienta de mano no esta
colocada en angulo recto.

» Sostenga la herramienta de
mano de forma que presente un
angulo recto exacto respecto a
la superficie.

Alto desgaste de la herra-
mienta para superficies.

Los ajustes del taladro atornillador
utilizado son erréneos.

» Use exclusivamente el taladro
atornillador recomendado con
los ajustes recomendados.
— pégina 91

La posicion de soldadura no esta
marcada con un punzoén.

» Antes de preparar la superficie,
marque la posiciéon con un
punzoén. - pagina 91
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Anomalia

Posible causa

Solucién

Vibracién intensa de la herra-
mienta para superficies.

Mecanizado de la superficie en
angulo o demasiado profundo

>

Durante el mecanizado, sos-
tenga el taladro atornillador
en angulo recto respecto a la
superficie; dé por terminado el
mecanizado en cuanto la super-
ficie llegue al estado de meca-
nizado necesario. — pagina 91

Dificultad de posicionamiento
de la herramienta para super-
ficies.

La posicion de soldadura no esta
marcada con un punzon.

Antes de preparar la superficie,
marque la posicién con un
punzoén. — pagina 91

-

En la pantalla se muestra el
mensaje ‘F.04’ y el indicador
de funcionamiento parpadea.

La herramienta de mano no esta
conectada o no se detecta.

Conecte la herramienta de
mano. — pagina 91

Si la herramienta de mano ya
estd conectada, desenchufe
las conexiones con el equipo
de soldadura y conecte la
herramienta de mano de nuevo.
— péagina 91

En la pantalla se muestra el
mensaje ‘F.03’. El indicador
de temperatura parpadea. En
la herramienta de mano par-
padea el indicador de averias.

Temperatura del equipo dema-
siado alta

Compruebe la temperatura
ambiente y, si es posible,
redlzcala.

Deje enfriar el producto. No
refrigere el producto de manera
activa.

Temperatura del equipo dema-
siado baja

Compruebe la temperatura
ambiente y auméntela si es
posible.

Haga funcionar el producto a
una temperatura ambiente mas
templada.

En la pantalla se muestra el
mensaje ‘F.02’ y todos los
LED del indicador "Capaci-
dad de la bateria" estan apa-
gados. El indicador de fun-
cionamiento parpadea. En la
herramienta de mano parpa-
dea el indicador de averias.

Bateria descargada; la proteccion
contra descarga total se ha dispa-
rado.

Cargue la bateria. — pagina 89

En la pantalla se muestra el
mensaje ‘F.05’ y todos los
LED del indicador "Carga de
gas protector" estan apaga-
dos. El indicador de funciona-
miento parpadea. En la herra-
mienta de mano parpadea el
indicador de averias.

El nivel de llenado de la carga de
gas protector es demasiado bajo.

>

Cambie la carga de gas
protector. - pagina 89

No se puede encender el
producto.

Descarga profunda de la bateria
por un tiempo muy prolongado de
almacenamiento sin cargas

Cargue la bateria. — pagina 89

Panel de control defectuoso

Péngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti.

La bateria no se esta car-
gando.

Error de comunicacion entre la
bateria y el cargador.

Péngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti.
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Anomalia

Posible causa

Solucién

No hay corriente de solda-
dura

Ventilador del producto defectuoso

v

Pdéngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti.

El automatismo de seguridad tér-
mica ha apagado el producto.

v

Espere que la fase de enfria-
miento termine. Al cabo de un
tiempo breve, el producto se
vuelve a encender de manera
automatica.

Aportacion insuficiente de aire de
refrigeracion

v

Tenga en cuenta las condicio-
nes de instalacion. — pagina 89

Filtro de aire sucio

Limpie el filtro de aire.
— pagina 94

Fallo de la parte de potencia

Desconecte y vuelva a conectar
el producto.

Si el fallo ocurre a menudo,
pongase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti.

9.2 Indicador de error

Si el equipo de soldadura detecta fallos o irregularidades, estas se indican en la pantalla con una F. y un
ndmero de error de 2 digitos (p. €j., ‘F.02’). Ademas, segun el tipo de fallo, se encienden los indicadores de

averias situados en el equipo de soldadura y en la herramienta de mano.

Intente solucionar el error siguiendo las medidas descritas a continuacién. Puede ser necesario pulsar la
tecla OK de la herramienta de mano para confirmar el fallo antes de poder proseguir con el trabajo.

Si se muestra un codigo de error, compruebe la calidad de la soldadura. Si es necesario, corrija la soldadura.
Si no es posible eliminar un error con estas medidas, o si el error es recurrente, dirijase al Servicio Técnico

de Hilti.

Anomalia

Posible causa

Solucién

‘F.01’

Error interno

>

Apague el equipo de soldadura
por 30 segundos como minimo.
Cargue la bateria por completo.

‘F.02°

Descarga de la bateria

Cargue la bateria por completo.

‘F.03’

Temperatura fuera del rango per-
mitido.

Compruebe la temperatura
ambiente. Haga funcionar
el producto exclusivamente
en el rango de temperatura
admisible. — pagina 88

‘F.04

La herramienta de mano no esta
conectada o no se detecta.

Conecte la herramienta de
mano. — pagina 91

Si la herramienta de mano ya
esta conectada, desenchufe
las conexiones con el equipo
de soldadura y conecte la
herramienta de mano de nuevo.
— pégina 91

‘F.05°

El nivel de llenado de la carga de
gas protector es demasiado bajo.

Introduzca una nueva carga de
gas protector. — pagina 89

‘F.06’

El mecanismo interno de la herra-
mienta de mano se mueve con difi-
cultad

Compruebe si hay suciedad o
dafos en la parte delantera de
la herramienta de mano.
Limpie las piezas moviles para
retirar posibles adherencias.
Compruebe el soporte de
perno y, en caso necesario,
sustituyalo. — pagina 90

98 Espariol



IS

Anomalia Posible causa Solucién

‘F.07’ Contacto eléctrico insuficiente » Compruebe el borne de masa.
En caso necesario, conéctelo
de nuevo y asegurese de que
haga buen contacto eléctrico.
- pagina 91

» Compruebe el soporte de
perno y, en caso necesario,
sustituyalo. Debe estar exento
de danos y rodear el perno con
firmeza. — pagina 90

» Compruebe si el cable de masa
o el enchufe presentan algun
dafo.

» Compruebe si el cable o el
enchufe de la herramienta de
mano presentan algun dafo.

‘F.08’ Cargador defectuoso » Encargue la reparacion del
cargador o sustituyalo. Péngase
en contacto con el Servicio
Técnico de Hilti.

‘F.10° Fallo de soldadura » Elija el codigo H adecuado para
el perno. — pagina 93

» Durante la soldadura, sostenga
la herramienta de mano per-
pendicularmente a la superficie,
sin moverla, y permanezca en
dicha posicion.

» Respete las distancias peri-
metrales necesarias. Siga las
directrices relativas al posicio-
namiento del borne de masa
y de la herramienta de mano
(distancia y orientacion).

‘FA1. La superficie no se ha preparado » Prepare la superficie de manera

correctamente. correcta. — pagina 91

» Revise el Util de insercion de
preparacion de la superficie
para detectar posibles dafios.

Posicionamiento incorrecto del » Posicione el perno de forma que

perno. quede centrado exactamente
en la superficie preparada.

» Inserte el perno correcta-
mente en el soporte de perno.
- pagina 93

» Compruebe que el montaje del
soporte de perno sea correcto.

— pagina 90
‘F.13’ El perno no esta bien insertado en | » Inserte el perno correcta-
el soporte de perno. mente en el soporte de perno.
— pagina 93
El soporte de perno no esté bien » Compruebe que el montaje del
montado soporte de perno sea correcto.
— péagina 90

» Durante la soldadura, sostenga
la herramienta de mano per-
pendicularmente a la superficie,
sin moverla, y permanezca en
dicha posicion.
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Anomalia Posible causa Solucion

‘F.14°. Interrupcién de la operacion de » Mantenga el disparador pre-
soldadura por soltado prematuro sionado durante al menos 0,5
del disparador o retirada de la segundos.
herramienta de mano. » Sujete en posicién la herra-

mienta de mano hasta que se
indique la finalizacion del pro-
ceso de soldadura (duracion:
aprox. 3 segundos).

‘F.16’ La pieza de trabajo o el perno pre- | » Preste atencién a la limpieza. El
sentan impurezas en la zona de punto de soldadura debe estar
soldadura. limpio de impurezas.

» Durante la soldadura, sostenga
la herramienta de mano per-
pendicularmente a la superficie,
sin moverla, y permanezca en
dicha posicion.

‘FAT Interrupcion del proceso de solda- | » Lleve a cabo la soldadura exac-

dura. tamente como se explica en las
instrucciones. — pagina 93

» Durante la soldadura, sostenga
la herramienta de mano per-
pendicularmente a la superficie,
sin moverla, y permanezca en
dicha posicion.

» Preste atencién a la limpiezay a
la colocacién correcta de todos
los componentes y conexiones.

10 Reciclaje

A| ADVERTENCIA
Riesgo de lesiones por un reciclaje indebido. Riesgo para la salud debido a escapes de gases o liquidos.
» No envie el producto si esta dafiado.

» Asegurese de que las conexiones y los conectores hembra de corriente del producto estén cerrados a
fin de evitar cortocircuitos.

» Deshéagase del producto de tal forma que no terminen en manos de nifios.
» Deseche el producto en su Hilti Store o dirijase a su empresa de desechos pertinente.

é{s Los productos Hilti estan fabricados en su mayor parte con materiales reutilizables. La condicion para
dicha reutilizacion es una separacion adecuada de los materiales. En muchos paises, Hilti recoge las
herramientas usadas para su recuperacion. Pregunte al Servicio de Atencién al Cliente de Hilti o a su asesor
de ventas.

Deseche Unicamente las cargas de gas protector que estén vacias por completo.

B: » No deseche las herramientas eléctricas, los aparatos eléctricos ni las baterias junto con los
residuos domésticos.

11 Garantia del fabricante

» Sitiene alguna consulta acerca de las condiciones de la garantia, pédngase en contacto con su sucursal
local de Hilti.

12 Mas informacion

Encontrara informacién adicional sobre manejo, técnica, medioambiente y reciclaje en el siguiente enlace:
qr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420

Encontrara este enlace también al final de la documentacion como cédigo QR.
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Manual de instrucoes original

1 Indicacoes sobre o Manual de instrucoes

1.1 Relativamente a este Manual de instrucées

Antes da colocagdo em funcionamento, leia este manual de instrugdes. Esta é a condicdo para um
trabalho seguro e um manuseamento sem problemas.

Tenha em atengé@o as instrucées de seguranga e as adverténcias neste Manual de instrugées e no
produto.

Guarde o manual de instrugbes sempre junto do produto e entregue-o a outras pessoas apenas
juntamente com este manual de instrugdes.

1.2 Explicacdo dos simbolos

1.2.1  Adverténcias

As adverténcias alertam para perigos durante a utilizagdo do produto. Sao utilizadas as seguintes palavras
de aviso:

A| PERIGO

PERIGO !
» Indica perigo iminente que pode originar acidentes pessoais graves ou até mesmo fatais.

AVISO !
» Indica um possivel perigo que pode causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

/\ CcUIDADO
CUIDADO !
» Indica uma situagao potencialmente perigosa que pode originar ferimentos corporais ou danos materiais.

1.2.2 Simbolos no manual de instrucdes
Neste manual de instrugdes séo utilizados os seguintes simbolos:

Consultar o manual de instrugoes

Instrugdes de utilizagao e outras informagdes Uteis

Manuseamento com materiais reciclaveis

Né&o deitar as ferramentas eléctricas e baterias no lixo doméstico

Bateria de ides de litio Hilti

FEx S REE

Carregador Hilti

1.2.3 Simbolos nas figuras
Em figuras s&o utilizados os seguintes simbolos:

E Estes numeros remetem para a figura respectiva no inicio do presente manual de instrugdes.

A numeragao reproduz uma sequéncia dos passos de trabalho na imagem e pode divergir dos
passos de trabalho no texto.

~— | Na figura Vista geral sao utilizados niUmeros de posigao que fazem referéncia aos nimeros da
= legenda na secc¢éao Vista geral do produto.

@l Este simbolo pretende despertar a sua atengéo durante o manuseamento do produto.

LT



IS

1.3 Simbolos dependentes do produto

1.3.1 Simbolos gerais
Simbolos que sao utilizados em associagdo com o produto.

N

——= | Corrente continua

A ferramenta suporta a tecnologia NFC que é compativel com plataformas iOS e Android.

A Sinal de aviso geral

1.3.2 Sinais de obrigacao
Acdes obrigatorias

@ Ler o manual de instrugdes

@ Use luvas de protecgao

@ Use protecgéo auricular

Use 6culos de proteccédo

1.3.3 Sinais de aviso
Avisos de perigo

& Aviso de radiagao nao ionizante

Aviso de campo magnético

A Aviso de tenséo eléctrica

A Aviso de substancias inflamaveis

& Perigo: Superficie quente

14 Dados informativos sobre o produto

Os produtos Hilti foram concebidos para uso profissional e sé devem ser utilizados, mantidos e reparados
por pessoal autorizado e devidamente credenciado. Este pessoal devera estar informado, em particular,
sobre os potenciais perigos. O produto e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se usados
incorrectamente por pessoas ndo qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os quais
foram concebidos.

A designagao e o numero de série sdo indicados na placa de caracteristicas.

» Registe o nUmero de série na tabela seguinte. Os dados do produto s&o necessarios para colocar

questdes ao nosso representante ou posto de servigo de atendimento aos clientes.

Dados do produto

Aparelho de soldar cavilhas FX 3-A
Geragao 01
N.2 de série

1.5 Declaracao de conformidade

O fabricante declara, sob sua Unica e exclusiva responsabilidade, que o produto aqui descrito esta em
conformidade com a legislacdo vigente e as normas em vigor. Na parte final desta documentagéo encontra
uma reproducéo da declaragdo de conformidade.

As documentagdes técnicas estdo aqui guardadas:
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Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Seguranca

21 Normas de seguranca

A AVISO Leia todas as normas de seguranca, instru¢ées, imagens e dados técnicos, com os quais
esta ferramenta eléctrica esta equipada. O ndo cumprimento das instrugdes a seguir pode resultar em
choque eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde bem todas as normas de seguranca e instru¢oes para futura referéncia.

Leia todos os manuais de instrucoes e outros documentos dos componentes de sistema utilizados.

Seguranca no posto de trabalho

» Assegure-se de que o local de trabalho esta bem ventilado.

» Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem iluminada. Locais desarrumados ou mal iluminados
podem ocasionar acidentes.

» Mantenha a area de trabalho e o ar ambiente livres de p6 e outras substancias, como gases corrosivos.

» Coloque o produto sobre uma superficie nivelada e horizontal ou, através de medidas adequadas,
impega que o produto possa tombar.

» Mantenha criangas e terceiros afastados do produto durante os trabalhos.

Seguranca eléctrica

» Um choque eléctrico pode causar ferimentos graves ou mesmo a morte. Nao toque em pecas
condutoras de tensdo no interior e no exterior do aparelho.

» Antes de utilizagao, controle a fixagcao segura de todos os conectores e juncoes e substitua cabos
danificados. Todos os cabos e condutores devem estar fixos, sem danos e isolados.

» Antes de trabalhos de limpeza e manutengéo, desligue o produto do carregador e desligue o produto.

» Evite o contacto do corpo com superficies ligadas a terra, como, por exemplo, canos, radiadores, fogdes
e frigorificos.

Seguranca fisica

» Esteja alerta, observe o que estéa a fazer, e tenha prudéncia ao trabalhar com uma ferramenta eléctrica.
Se estiver cansado ou sob influéncia de drogas, alcool ou medicamentos nao efectue nenhum trabalho
com ferramentas eléctricas. Um momento de distracgao ao operar a ferramenta eléctrica pode causar
ferimentos graves.

» Use equipamentos de protecc¢ao individual composto por vestuario de proteccao que cubra todo
o corpo, luvas e calcado de seguranga, protec¢ao auditiva e 6culos de proteccdo com proteccao
lateral que protejam de raios UV, calor e projeccao de faiscas.

» Durante trabalhos com o produto, a radiacido do arco eléctrico pode causar danos nos olhos e
na pele. Use equipamento de protecgao individual. Ndo olhe directamente para o arco de soldadura.
Respeite os requisitos de seguranga no trabalho nacionais, locais e especificos da obra.

» A corrente de soldadura apresenta risco de choque eléctrico. Mantenha a distancia entre a cavilha
a soldar e a ligagdo a massa o mais pequena possivel e verifique a ligagéo segura do terminal de massa
com a pega a trabalhar.

» Durante os trabalhos com o produto, sao produzidos fumos de soldadura e outros gases perigosos
para a saude. Para reduzir a formagéo de gases perigosos para a saude, siga as instrugdes neste
manual de instrugdes para todos os passos de trabalho. Assegure-se de que o local de trabalho esta
bem ventilado. Respeite os requisitos de seguranca no trabalho nacionais, locais e especificos da obra.

» Nao solde em superficies sujas de 6leo ou outros materiais combustiveis. Os vapores, como p. ex.,
vapores de solventes, séo inflamaveis e podem causar queimaduras.

» Durante a utilizacdo, a peca dianteira metalica do aparelho portatil aquece e pode causar
queimaduras. Nao toque nesta area até que o aparelho portatil arrefega completamente.

Utilizacao e manuseamento do produto

» O produto ndo deve ser exposto a chuva nem humidade. A entrada de humidade pode causar
curto-circuitos, choques eléctricos, queimaduras ou explosdes.

» A projeccao de faiscas pode causar incéndios e explosdes. As faiscas e pegas de metal quente
também podem atingir areas circundantes através de pequenas fissuras e aberturas. Nunca use o
produto nas proximidades de materiais inflamaveis. Se isso ndo for possivel, utilize uma cobertura
adequada. Respeite os requisitos de seguranga no trabalho nacionais, locais e especificos da obra.

» Nao use o aparelho de soldar em areas onde exista risco de incéndio ou explosao, em tanques
fechados, barris e tubagens. Antes de soldar nos materiais indicados, prepare-os de acordo com as
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normas nacionais e internacionais. Respeite os requisitos de seguranga no trabalho nacionais, locais e
especificos da obra.

» As latas de gas de proteccao contém gas pressurizado e podem explodir caso sejam danificadas.
Proteja as latas de gas de protecgao contra calor excessivo, danos mecanicos, escoria, chamas abertas,
faiscas e arcos eléctricos. Siga as instru¢cdes do fabricante, bem como as regulamentagdes nacionais e
internacionais para latas de gas de proteccdo e acessorios. Elimine apenas latas de gas de protecg¢édo
completamente vazias.

» Utilize o produto e os acessorios somente se estiverem em perfeitas condi¢des técnicas.

» Nunca efectue quaisquer manipulagcdes ou modificagdes no produto ou nos acessorios.

» Verifique se as partes méveis funcionam perfeitamente e ndo emperram ou se ha pegas quebradas ou
danificadas que possam influenciar o funcionamento do produto.

» Certifique-se de que ninguém corre riscos antes de ligar o produto.

» Durante a montagem, certifique-se que existe uma folga de 50 cm (20 in) em redor do produto para
permitir a entrada e saida e de ar de refrigeragao suficiente.

» Nunca use o aparelho de soldar em garrafas de gas pressurizadas.

» Uma lata de gas de proteccdo que nédo esteja conectada correctamente ou que esteja danificada
representa risco de ferimentos. Antes da utilizagéo, verifique a ligacdo da lata de gas de proteccéo e
elimine latas de gas de protecgao danificadas de acordo com as regulamentagdes locais..

» Os aparelhos de soldar danificados (por exemplo, com fissuras, pegas partidas, contactos dobrados,
empurrados para tras e/ou puxados para fora) ndo podem ser carregados nem continuar a ser utilizados.

» Nao utilize acessérios ou cavilhas danificados.

» Desligue o produto antes de substituir acessorios ou antes de o guardar.

Campos electromagnéticos (CEM)

A corrente eléctrica que flui através de um condutor cria campos electromagnéticos localizados (CEM). A

corrente de soldadura cria campos electromagnéticos em torno de cabos e equipamentos de soldadura.

Estes campos electromagnéticos podem interferir com pacemakers cardiacos, aparelhos auditivos e outros

dispositivos médicos sensiveis. O utilizador e pessoas que trabalhem nas proximidades do aparelho de

soldar, dos cabos e do préprio utilizador devem consultar o seu médico antes de trabalhar com ou nas

+proximidades deste aparelho de soldar. A exposicdo a campos electromagnéticos ao soldar pode ter

outros efeitos na sadde que ainda nao sdo conhecidos. O utilizador e todas as pessoas que permanegam nas

proximidades devem seguir as instrugdes abaixo para minimizar a exposicdo a campos electromagnéticos

durante a soldadura:

¢ Junte os cabos do aparelho portatil e o cabo de massa e prenda todos os cabos com fita adesiva.

* Nao cologue o corpo entre o eléctrodo e o cabo de massa. Se o eléctrodo se encontrar do seu lado
direito, o cabo de massa deve estar do seu lado esquerdo.

* Nunca enrole os cabos no tronco ou em outros membros do corpo.

* Mantenha os cabos afastados da cabeca e do tronco.

* Ligue o cabo de massa a peca a trabalhar conforme descrito neste manual de instrugoes.

* Nao realize trabalhos nas proximidades do aparelho de soldar.

As emissdes de campos electromagnéticos podem interferir com dispositivos sensiveis nas proximidades,

nomeadamente:

* Cabos de rede, sinal e transmissédo de dados

* Aparelhos de processamento de dados e de telecomunicagdes

* Aparelhos de medigéo e calibragem

A entidade operadora e o utilizador sdo obrigados a tomar as medidas adequadas para verificar, avaliar e,

se necessario, eliminar interferéncias de dispositivos nas proximidades do aparelho de soldar e do local de

utilizagdo, de acordo com os regulamentos internacionais, nacionais, locais ou especificos da obra.

Assisténcia

» O seu produto sé deve ser reparado pelo Centro de Assisténcia Técnica Hilti e apenas com pecas
sobresselentes originais. Desta forma é possivel assegurar que a seguranga do produto se mantém.

» A soldadura de cavilhas pode estar sujeita a medidas de qualidade adicionais de acordo com as
regulamentagdes internacionais e locais. A Hilti apoia-o na especificacdo dos processos de soldadura,
com o registo de qualificagdo de processos de soldadura e no seu controlo do processo de fabrica de

acordo com as regulamentagoes internacionais. Se necessitar de apoio adicional, contacte o Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.
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2.2 Manuseamento e utilizacao cuidadosa de aparelhos de soldar com bateria

» Tenha em atencao as seguintes indicacoes de seguranca para um manuseamento e utilizacao
seguros de produtos com baterias de ides de litio. A inobservancia pode causar irritagdes da pele,
ferimentos corrosivos graves, queimaduras quimicas, fogo e/ou explosdes.

» Carregue o aparelho de soldar apenas com o carregador Hilti C 53. Existe risco de incéndio caso seja
usado outro carregador.

» Sigaasinstrugdes de carregamento neste manual de instrugdes e no manual de instrugdes do carregador.
N&o carregue o produto fora do intervalo de temperaturas indicado. O carregamento incorrecto ou fora
do intervalo de temperaturas definido pode danificar a bateria e aumentar o risco de incéndio.

» Certifiqgue-se que o produto estad desligado quando nédo estiver a ser utilizado. Mantenha o produto
afastado de outros objectos de metal, como, por exemplo, clipes, moedas, chaves, pregos, parafusos,
ou outros pequenos objectos metdlicos que possam estabelecer uma ligagédo para outros. A ligagdo em
curto-circuito de ligagdes pode causar queimaduras ou incéndios.

» Utilizagdes inadequadas podem provocar derrame do liquido do produto. Evite o contacto com este
liquido. No caso de contacto acidental, enxague imediatamente com agua. Se o liquido entrar em
contacto com os olhos, procure auxilio médico. O liquido derramado pode provocar irritagdes ou
queimaduras da pele.

» Manuseie cuidadosamente o produto, a fim de evitar danos e impedir a fuga de liquidos extremamente
nocivos para a saude!

» Nao utilize um aparelho de soldar danificado ou modificado. Os componentes danificados ou modificados
podem apresentar comportamentos imprevisiveis, que podem causar explosdes ou risco de ferimentos.

» O produto e a bateria integrada ndo devem ser desmantelados, esmagados, aquecidos acima dos 80 °C
(176 °F) ou incinerados. Fogo ou temperaturas superiores a 130 °C (265 °F) podem provocar uma
exploséo.

» Nunca exponha o produto a radiagéo solar directa, temperaturas elevadas, faiscas ou chamas abertas.
Isso pode dar origem a explosoes.

» Se o produto estiver demasiado quente ao toque, podera estar com defeito. Coloque o produto num
local com boa visibilidade que nédo constitua risco de incéndio, suficientemente afastado de materiais
inflamaveis. Deixe arrefecer o produto. Se, passado uma hora, o produto ainda estiver demasiado
quente ao toque, entdo estd com defeito. Contacte o Centro de Assisténcia Técnica Hilti ou leia a
documento "Indicagdes relativas a seguranga e utilizagao de baterias de ides de litio Hilti".

Observe as regras especificas aplicaveis ao transporte, a armazenagem e a utilizagdo de baterias
de ides de litio. » Pagina 116

Leia as indicagdes relativas a seguranga e utilizagao de baterias de ides de litio Hilti que encontra
efectuando a leitura do codigo QR na parte final deste manual de instrugdes.
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3 Descricao

3.1 Vista geral do produto Aparelho de soldar

i
i

3.2 Vista geral do produto Aparelho portatil 2

Tomada de corrente (-) para ficha de cor-
rente do aparelho portatil
Ligagéo para cabo de comando

Tomada de corrente (+) para cabo de massa
Cobertura da lata de gas de protecgao
Olhal para fixagéo da alga de ombro
Ligagéo para carregador

Tampa do filtro de ar

Cobertura cega (sem utilizagéo)

Punho

Ligagéo para lata de gas de proteccéo
Indicador de funcionamento

Indicador de avaria de processo

Visor

Tecla Ligar/Desligar

Tecla de ajuste direita

Teca de ajuste esquerda

Indicador de erro de temperatura
Indicador de avaria do aparelho portatil
Indicador do nivel de gas

Indicagéo do estado de carga da bateria
Indicador de manutencéao

@@ ®®

SISICIGISIGICISIGICISICICICICICICIOIOIONNC)

Suporte de cavilhas

Anel de protecgao

Gancho de cinto

Disparador

Pé de apoio

Olhal para fixagdo do cabo de seguranga

para ferramentas
Ficha de comando

Ficha de corrente (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Indicagéo de avaria

Tecla OK

O ®
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3.3 Vista geral dos componentes do sistema £
o ; L =
oo o ory
@—i _g—]'
®
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®

Carregador C 53

Aparelho de soldar FX 3-A

Lata de gés de protecgéo FX 3-GC
Aparelho portatilFX 3-HT, com cabos
Cabo de massa

Abracadeira

Pé magnético

Berbequim/aparafusadora a bateria Hilti
SF 8M-A22

Ferramenta para tratamento de superficies

Ferramenta de fixagdo para disco vedante
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3.4 Utilizacao conforme a finalidade projectada

O produto descrito € um aparelho de soldar cavilhas alimentado a bateria. Destina-se a soldadura de

cavilhas F-BT em ago, segundo o principio de igni¢gdo por retracgéo.

* Utilize apenas carregadores Hilti da série C 53. Pode encontrar mais informagdes na sua Hilti Store ou
em: www.hilti.group

* Observe os manuais de instrugdes e outros documentos das respectivas cavilhas, da lata de gas de
proteccgao e todos os restantes componentes de sistema utilizados.

3.5 Cordless Stud Fusion Tecnologia

A tecnologia Cordless Stud Fusion (CSF) tem por base o principio da soldadura de cavilhas com ignigéo por
retracgao.

Este processo de soldadura possui varias fases. O processo das fases de soldadura individuais é
completamente automatizado e nao requer operagdes adicionais pelo utilizador.

As cinco fases do processo de soldadura:

1. Em primeiro lugar, é criada a atmosfera de gas de protecgdo. Para o efeito, o gas de protecgéo flui para
a parte dianteira do aparelho portétil e penetra no ar que ai se encontra.

2. A corrente flui para o solo através da cavilha, ao mesmo tempo que a cavilha é levantada do solo de
forma controlada até uma distancia definida entre a cavilha e o solo. Isso cria um arco de soldadura
estavel, inicialmente com poténcia baixa. Nesta fase, ndo ocorre fusao significativa da cavilha ou da
base..

3. Apoténcia do arco é elevada para o valor maximo, o fluxo de corrente é agora automaticamente elevado
até ao valor-alvo. A poténcia do arco é agora suficiente para fundir a cavilha e a base.

4. A soldadura é concluida pelo sistema. A cavilha é movida na direccdo da base. O material fundido da
base e da cavilha mistura-se.

5. A cavilha é mantida por algum tempo nesta posicdo e a fusdo endurece. O gas de protecgdo que
continua a fluir oferece proteccdo contra a oxidagao.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

O aparelho de soldar ajuda o utilizador a realizar o processo de soldadura correctamente, a fim de aumentar
a qualidade potencial da soldadura. A qualidade potencial da soldadura é influenciada por varios factores.
Podem ser identificados e exibidos ao utilizador determinados desvios de processo da sequéncia esperada.
A andlise do processo ndo apresenta declaragdes sobre a qualidade da fixagdo propriamente dita. Nao
é possivel identificar todos os erros. A andlise de processo nao substitui o trabalho cuidado e o
controlo da qualidade pelo utilizador!

Caso seja detectada alguma irregularidade, observe o indicador de avaria no aparelho de soldar e as
informagdes correspondentes no capitulo Ajuda em caso de avarias — Pagina 116.

Indicacao Sistema Aparelho Durante o Processo Processo
pronto a portatil processo de | de solda- de solda-
funcionar pressionado | soldadura dura con- dura con-

com cavilha cluido, sem | cluido, de-

inserida, irregulari- | tectadas

pronto a dades irregularida-

disparar des
Aparelho =) AFI [@ acesoa |[@lacesoa |[@lacesoa | [l desli- |§] desligado
portatil verde verde verde gado

§ Indicagdo | [l desligado | [l acesoa |[@lacesoa | [l desli- pisca a

de avaria verde verde gado vermelho

Aparelho de | 7 Indicador | [l acesoa |[@lacesoa |[@lacesoa |[#l]l acesoa | [l desligado
soldar de funciona- | verde verde verde verde

mento

, Indicador | [lll desligado | [l desligado | il desligado | il desli- [§ desligado

de manuten- gado

Géao

£ Indicador | [l desligado | [l desligado | ] desligado | ] desli- pisca a

de avaria de gado vermelho

processo
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Indicacao Sistema Aparelho Durante o Processo Processo
pronto a portatil processo de | de solda- de solda-
funcionar pressionado | soldadura dura con- dura con-

com cavilha cluido, sem | cluido, de-

inserida, irregulari- | tectadas

pronto a dades irregularida-

disparar des
Aparelho de | "F Indicador | [Jl] desligado | [ll] desligado | [l desligado | ] desli- [& desligado
soldar de avaria do gado

aparelho por-

tatil

{ Indicador | [l] desligado | [l desligado | [l desligado | [l desli- |8 desligado
de tempera- gado

tura

3.7 Funcéao de proteccao da bateria

O produto dispde de uma funcdo de proteccdo da bateria para a proteger contra descarga completa. A
fungao de protecgéo da bateria avisa o utilizador em caso de estado de carga demasiado baixo e desliga o
produto ap6s 3 minutos.

Indicacées

Indicacao Significado

Descarregar bateria

‘F.02° Descarregar a bateria - a protecgao contra descarga total foi accionada.

3.8

O produto possui desactivagdo automatica para prolongar a vida util da bateria. O produto desliga
automaticamente caso nao seja realizado um processo de soldadura durante 60 minutos.

Desactivacao automatica

3.9 Indicacao do nivel de gas e bateria

Indicagao Significado Indicacao Significado

Lata de gas de protecgao cheia Bateria totalmente carregada

Lata de gés de protecgéo 75 % Bateria a 75 %

cheia
Lata de gas de protecgao 50 %
cheia

Bateria a 50 %

Lata de gas de protecgéo 25 % Bateria a 25 %

cheia
Lata de gas de protecgéo vazia

Descarregar bateria

em simultaneo
‘F.05’

O indicador O indicador
de avaria de avaria
apresenta apresenta

em simultaneo
‘F.02’

3.10

Aparelho de soldar a bateria, manual de instrugdes
Podera encontrar outros produtos de sistema aprovados para o seu produto na sua Hilti Store ou em:
www.hilti.group

Incluido no fornecimento
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4 Caracteristicas técnicas

41 Aparelho de soldar
Tensao nominal da bateria 52,8V
Tensao de funcionamento em vazio 58V
Corrente de carga 10A
Corrente de carga em carregamento rapido 18 A
Capacidade da bateria 7,5 Ah/396 Wh
Tipo de bateria 16es de litio
Tempo de carga tipico com carregamento rapido (a 80 % | 30 min
de capacidade da bateria)

Tempo de carga tipico (a 80 % de capacidade da bateria) | 50 min

Autonomia tipica com carga completa da bateria, depen-
dendo das dimensoes da cavilha

250 ... 1200 processos de soldadura

Classificacado CEM

Classe de emissdes A

teccao

Classe de perigo 9

Cédigo de classificacao M4

Grupo de embalagem |l
Refrigeracao AF

Grau de proteccao IP 23
Dimensées (C x L x A) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Peso de acordo com o Procedimento EPTA 01 12 kg
Humidade relativa maxima do ar durante | 20 °C 90 %

o funcionamento 40 °C 50 %
Temperatura ambiente durante o funcionamento -20°C ... 40°C
Temperatura de funcionamento do aparelho de soldar / 5°C ...40°C
aparelho portatil

Temperatura da peca a trabalhar / cavilha 0°C ..40°C
Temperatura de armazenamento -20°C ... 50 °C
Temperatura do aparelho de soldar no inicio do carrega- |4 °C ... 40 °C
mento

Pressao maxima do gas de proteccao 168 bar
Temperatura de armazenamento da lata de gas de pro- -20°C ... 50°C

4.2 Informacao sobre ruido conforme EN 60974-1

Ao soldar, nédo é possivel especificar um valor de emisséo relacionado com o local de trabalho, pois este
depende do processo e do ambiente. Depende dos mais diversos parametros, como p. ex., do processo
de soldadura (MIG/MAG/WIG), do tipo de corrente seleccionado (corrente continua, corrente alterna), do
intervalo de poténcia, do tipo de material de soldadura, do comportamento de ressonancia da peca a
trabalhar, do ambiente do local de trabalho e outros.

O produto gera o nivel maximo de poténcia acustica durante o funcionamento em vazio e na fase de
arrefecimento apds o funcionamento, de acordo com o ponto de trabalho maximo permitido a carga nominal
de acordo com a norma EN 60974-1.

Informacéo sobre o ruido
Ao soldar cavilhas, ndo é possivel especificar um valor de emissao relacionado com o local de trabalho, pois

este depende do processo e do ambiente. Depende dos mais diversos parametros, como as caracteristicas
da peca a trabalhar e do ambiente do local de trabalho.

<80dB
<102,1 dB

Nivel de poténcia acustica, processo de soldadura

Nivel de poténcia acustica, esvaziamento da lata de gas
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5 Preparacao do local de trabalho

» Verifique todos os componentes quanto a danos e substitua todos os componentes danificados.
» Antes da utilizagéo, certifique-se que o terminal de massa e o suporte de cavilhas estédo livres de
sujidade.

5.1 Instalar produto

Condicoes de instalacédo durante o carregamento e funcionamento

* Nao cubra o produto. O ar deve poder fluir sem obstrucdes pelas ranhuras de ventilagio dianteiras e
traseiras.

* Para evitar danos no produto devido a fluxo de ar insuficiente, certifique-se que existe um espago livre
de 0,5 m (2 ft) ao redor do produto.

* O ventilador ndo pode aspirar pés metalicos (p. ex., de trabalhos de rectificagao).

* Para que o produto ndo tombe ou caia, a base deve ser nivelada.

5.2 Carregar o aparelho de soldar a bateria

Antes da primeira utilizagao, carregue o produto completamente.

Caso néo esteja a ser utilizado, carregue o produto regularmente a cada 6 meses para evitar a
descarga completa.

» Carregue o produto como descrito no manual de instru¢des do carregador Hilti C 53.

ﬂ A partir de 225 % de capacidade da bateria, pode voltar a utilizar o produto.

5.3 Substituir a lata de gas de proteccao [

/\ cuDADO
Perigo de ferimentos devido a saida de gas durante a substituicido da lata de gas. Lesbes auditivas.
» Use proteccéo auricular.

/\ CcuIDADO

Perigo de danos no vedante devido a demasiado arrefecimento. O fluxo de gas de protecgéo arrefece
bastante o vedante na ligacdo dalata de gas. O vedante arrefecido pode ser danificado e tornar-se permeavel.
» Desenrosque a lata de gas usada lentamente da ligagéo.

» Aguarde pelo menos 2 minutos antes de colocar uma lata de gas nova.

Substitua a lata de gas de protecgdo quando estiver vazia. Observe o capitulo Indicagao do nivel de gas e
bateria — Pagina 108.

ﬂ Observe a ficha de dados de seguranga da lata de gas de protecgao.

1. Abra a cobertura.

2. Desenrosque completamente a lata de gas de protecgao da ligagéo rodando para a esquerda.
» Durante este processo, o gas residual existente sai da lata de gas de protec¢éo com ruido.

3. Enrosque a nova lata de gas de proteccao na ligagéo, rodando manualmente para a direita.

Material

Lata de gas de protecgao FX 3-GC

4. Feche a cobertura.
» Ao fechar a cobertura, a lata de gas de protecgéo é perfurada.
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5.4 Montar / substituir o suporte de cavilhas

Al Aviso

Risco de ferimentos devido ao suporte de cavilhas! O suporte de cavilhas aquece durante o
funcionamento.

» Para evitar queimaduras, aguarde até que o suporte de cavilhas arrefeca.

» Use luvas de protecgéo para substituir o suporte de cavilhas.

1. Certifique-se que o aparelho de soldar esta desligado. - Pagina 113

2. Rode o anel de protecgdo com a méo para a esquerda e retire-o do aparelho portatil.

3. Se estiver montado um suporte de cavilhas, desenrosque-o do aparelho portatil, rodando para a
esquerda, com as seguintes ferramentas:

Material

Chave dinamométrica S-BT 1/4" - 5 Nm

Acessorio para substituicdo de cavilhas X-SHT F3

» Introduza o acessoério completamente no suporte de cavilhas para evitar danos.
» Nao use outras ferramentas além da chave dinamométrica recomendada para evitar danos.

Caso o anel de proteccdo e/ou o suporte de cavilhas apresentem desgaste, substitua-os por
novos. — Pagina 115

4. Enrosque o suporte de cavilhas no aparelho portatil com o binario de aperto indicado, rodando para a
direita. Ao atingir o binario de aperto necessario a chave dinamomeétrica é accionada com resposta tactil
e acustica.

Caracteristicas técnicas

Binario de aperto para o suporte de cavilhas 5Nm

Material

Chave dinamométrica S-BT 1/4" - 5 Nm

Pode consultar mais informagdes sobre o suporte de cavilhas no manual de instrugdes das
cavilhas.

5. Coloque o anel de protecgao no fecho tipo baioneta do aparelho portétil e rode-o para direita até que
encaixe.

5.5 Ligar o aparelho portatil e cabo de massa 3

/\ CUIDADO
Perigo de danos devido a sequéncia incorrecta das ligagoes.
» Siga a sequéncia correcta das ligagdes para evitar danos.

1. Certifique-se que o aparelho de soldar esta desligado.

2. Ligue a ficha de corrente do aparelho portatil a tomada de corrente negativa e bloqueie-a rodando-a
para a direita.

3. Ligue a ficha de comando do aparelho portéatil no aparelho de soldar e bloqueie-a rodando-o para a
direita.

4. Ligue o conector do terminal de massa a tomada de corrente positiva e bloqueie-o rodando-o para a
direita.

5. Verifique se todas as ligagbes estdo completamente bloqueadas.

Antes do inicio dos trabalhos, a mangueira do aparelho portatil deve ser enchida com gas de
proteccao.

Se desligar o conjunto de mangueiras apés a utilizagao, coloque as tampas de protecgéo nas
respectivas ligagoes.
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5.6 Preparar a peca a trabalhar e ligar o terminal de massalg, &

A AvisO
Risco de lesao devido a pos nocivos para a saude! O p6 dos revestimentos da superficie e do metal
podem ser nocivos para a saude.

» Deve ser usada uma mascara de pd ou protecgdo respiratéria conforme o tipo de revestimento a
remover.

» Respeite as regulamentagdes locais sobre seguranca no trabalho.

/\ CcuIDADO

Risco de corrosao devido a proteccao anti-corrosiva insuficiente! A peca a trabalhar pode ficar exposta

a corroséo devido ao tratamento da superficie.

» Aplique a protecgéo anti-corrosdo conforme os requisitos nacionais e locais e as especificagdes da obra.

» A Hilti disponibiliza um disco vedante em combinacdo com a cavilha F-BT-MR SN. O disco vedante
protege a superficie processada em redor das cavilhas da corroséo. Verifique a aplicabilidade conforme
0s requisitos nacionais e locais e as especificagdes da obra. Para mais informagdes dirija-se ao Centro
de Assisténcia Técnica Hilti.

1. Marque a posi¢éo onde deve ser soldada a cavilha com um puncéo.
» Respeite as distancias minimas entre a cavilha e os bordos.
2. Seleccione a ferramenta adequada a superficie a processar.

Material

FX 3-ST d14 Ferramenta de superficie para as seguintes bases:

- aco C nao revestido

- primario soldavel em ago, espessura da camada até 25 um

FX 3-ST d20 Ferramenta de superficie para as seguintes bases:

- primario ndo soldavel em ago

- primario soldavel em ago, espessura da camada superior a 25 ym
- ago zincado

- aco com revestimento duplo

- aco multi-revestido

Espessura maxima do revestimento de 1 mm

A AVISO

Perigo devido a preparacao insuficiente da superficie. Se a superficie tiver sido preparada de forma
insuficiente, a soldadura subsequente sera defeituosa, causado a reducéo do valor de carga da cavilha!

» Solde a cavilha dentro de 2 horas ap6s a preparagéo da superficie.

» Antes de cada processo de soldadura, verifique a preparagao correcta da superficie.

3. Remova o revestimento com a ferramenta de superficie. Exerca pressdao forte no
berbequim/aparafusadora a bateria.

Caracteristicas técnicas

Forca de pressao 220 kg

Material

Aparafusadora a bateria Hilti SF 8M-A22, 3.2 velocidade, rotagdes 1250 rpm, definigao "Perfurar"

» A superficie e o anel resultante em redor da area processada devem estar isentos de qualquer
revestimento e/ou sujidade. Remova todos os residuos e sujidades causados pelo processamento.

ﬂ Respeite o manual de instrugdes do berbequim/aparafusadora.

Por principio, aplicam-se os manuais de instru¢cdes especificos do berbequim/aparafusadora.
Nesta utilizacdo especial para a preparagéo de superficies com as ferramentas de preparagéo de
superficies no sistema FX 3-A, o berbequim/aparafusadora pode ser também segurado com a
segunda mao na traseira.

= MM




IS

5.7 Ligar o terminal de massa (g

» Ligue o terminal de passa a um ponto nédo isolado na pega a trabalhar ou a uma cavilha j& soldada. Para
tal, mantenha a distancia minima entre a cavilha a soldar e o terminal de massa. Ao soldar em paredes,
posicione o terminal de massa sempre abaixo da posi¢éo de soldadura.

Caracteristicas técnicas

Distancia minima entre a cavilha a soldar e o terminal de 10cm
massa

Se a pega a trabalhar estiver revestida ou nao possuir superficies ndo isoladas para o terminal de
massa, use o pé magnético numa superficie ja preparada. — Pagina 113

5.7.1 Posicionar o pé magnético [t

Posicione o pé magnético apenas para as primeiras cavilhas. Para todas as restantes cavilhas, o terminal
de massa deve ser ligado a uma cavilha que ja esteja colocada.

1. Para obter um ponto nédo isolado na pega a trabalhar, processe a pega a trabalhar como para uma
cavilha. - Pagina 112

ﬂ Idealmente, processe a peca a trabalhar num ponto onde sera soldada uma cavilha.

2. Posicione o pé magnético de forma a que o pino de contacto toque no centro da superficie a processar.
Ative o pé magnético rodando o punho. Verifique a sua fixagdo segura.
4. Posicione o terminal de massa no pino de contacto do pé magnético.

1

ﬂ Desactive o pé magnético antes de o retirar.

5. Se a seguinte condicéo estiver cumprida, execute adicionalmente esta acgéo:
Condigdes: Trabalhos em altura
» Utilize exclusivamente o cabo de seguranca para ferramentas Hilti #2261970 como proteccgao contra
quedas do pé magnético.
» Fixe o cabo de seguranga para ferramentas ao olhal do pé magnético com um mosquetéo, como
ilustrado na imagem. Verifique se esta bem apertado.
» Fixe o0 segundo mosquetéo a uma estrutura de suporte. Verifique se 0 mosquetéo esta bem apertado.

ﬂ Observe o manual de instrugdes do cabo de seguranga para ferramentas Hilti.

6 Utilizacao

6.1 Ligar / desligar

1. Paraligar o aparelho de soldar, mantenha a tecla para ligar/desligar pressionada durante um minimo de
2 segundos.

2. Para desligar o aparelho de soldar, mantenha a tecla para ligar/desligar pressionada durante um minimo
de 2 segundos.
» Todas as indicagbes no aparelho de soldar desligam.

6.2 Seleccionar o cédigo H

» Com as teclas de ajuste esquerda/direita, escolha o cédigo H adequado a cavilha.

O codigo H adequado pode ser encontrado na cabeca da cavilha e no respectivo manual de
instrugoes.

6.3  Soldar cavilhas [, [E, [E

1. Encha a mangueira do aparelho portatil com gas de protecgéo. Para isso, pressione o disparador
durante, pelo menos, 1 segundo sem pousar o aparelho portatil na pega a trabalhar..
» Ap6s 1 segundo, o sistema inicia uma lavagem com gas de proteccédo, durante a qual o gas de
protecgao flui para o interior da mangueira durante 1,5 segundo.
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2. Certifique-se que a cavilha estd livre de qualquer sujidade.

3. Insira a cavilha correspondente completamente no suporte de cavilhas previsto para o efeito até que
engate.
» Observe o manual de instrugdes da cavilha!

Se tiver colocado uma cavilha incorrecta no suporte de cavilhas, pode retira-la cuidadosamente
com um alicate de pontas planas.

Certifique-se que ndo danifica o suporte e elimine a cavilha em seguida.

4. Coloque o aparelho portatil na superficie tratada da peca a trabalhar de forma a que a ponta da cavilha
figue ao centro da area tratada. A ponta da cavilha e recesso central da superficie processada servem
de auxilio para o posicionamento.

5. Pressione o aparelho portatii com ambas as méos na perpendicular contra a pega a trabalhar e
mantenha-o firmemente nesta posigao durante todo o processo.
» Na&o cubra o indicador do aparelho portatil.
» Utilize o pé de apoio para manter melhor a posicao perpendicular.
6. Prima o disparador completamente durante, pelo menos, 0,5 segundos.
» Antes de o processo de soldadura iniciar, flui gas de protecgéo durante aprox. 1 segundo.
» A soldadura é realizada em seguida.

» Apo6s a conclusdo do processo de soldadura, o gas de protecgédo continua a fluir durante aprox. 1
segundo.

N&o levante o aparelho portétil da pega a trabalhar antes de ser assinalado o final do processo de
soldadura. — Pagina 107

7. Quando o processo de soldadura estiver concluido, use as duas maos para puxar verticalmente o
aparelho portéatil para fora da cavilha num movimento fluido.

» Puxar em angulo danificara permanentemente o suporte de cavilhas.

A AvisO
Perigo devido a soldadura defeituosa! Se a superficie for preparada de forma insuficiente, se o processo de
soldadura néo tiver sido correctamente concluido ou exista outro erro, o valor de carga da cavilha é reduzido.
» Indicagbes de avaria durante e/ou apds o processo de soldadura, desenvolvimento de fumo acentuado
e/ou um anel preto na superficie em redor da cavilha sao indicagdes de que a soldadura néo foi concluida
correctamente.

8. Verifique os indicadores do aparelho de soldar e do aparelho portatil quanto a indicagbes de erro.
Verifique a cavilha e a peca a trabalhar quanto a falhas.
» Observe o manual de instrugdes da cavilha usada para a verificagao.
» Em caso de avaria, observe as indicagdes no capitulo AFI — Pagina 107 e Ajuda em caso de avarias
— Péagina 116.
» Em caso de erro, corrija a soldadura se possivel.

7 Conservacao e manutencao

Conservacgao do produto

* Remover sujidade aderente com cuidado.

¢ Limpe as saidas de ar cuidadosamente com uma escova seca.

e Limpar a carcaca apenas com um pano ligeiramente humedecido. N&o utilizar produtos de conservagao
que contenham silicone, uma vez que estes poderiam danificar os componentes de plastico.

Conservacao das baterias de ides de litio

* Carregar a bateria completamente no minimo a cada 6 meses.

* Evitar a entrada de humidade.

Manutencao

A AVISO

Perigo devido a choque eléctrico! Reparacdes incorrectas em pecas eléctricas podem causar ferimentos
e queimaduras graves.

» As reparagdes na parte eléctrica apenas podem ser executadas por um electricista especializado.

e \Verificar, regularmente, todos os componentes visiveis quanto a danos e os comandos operativos
quanto a funcionamento perfeito.
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Em caso de danos e/ou perturbagdes de funcionamento, ndo operar o produto. Mandar reparar de

imediato pelo Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

Apos os trabalhos de conservagao e manutengéo, aplicar todos os dispositivos de proteccéo e verificar

o respectivo funcionamento.
Néao efectuar medidas de conservagao e reparagédo na bateria.

Para um funcionamento seguro, utilize apenas pecas sobresselentes e consumiveis originais. Podera
encontrar pegas sobresselentes, consumiveis e acessorios aprovados pela Hilti para o seu produto

na sua Hilti Store ou em: www.hilti.group

74

Limpar o filtro do ar [l

ﬂ O filtro do ar deve ser limpo a cada 2 meses.

IS

7.2

Abra a tampa do filtro do ar.

Retire o filtro do ar da tampa do filtro do ar.

Limpe o filtro do ar com uma escova seca e macia.
Volte a colocar o filtro do ar na tampa do filtro do ar.
Feche a tampa do filtro do ar.

Verificar as pecas de desgaste

Os fumos e faiscas causados pela soldadura desgastam o suporte de cavilhas, o anel de proteccéo e o anel

del

atéo.

7.2.1  Verificar o suporte de cavilhas [E

1.

Coloque uma cavilha no suporte de cavilhas.

Resultado 1/ 2

A cavilha é fixa no suporte de cavilhas e o suporte esta livre de sujidades.

» O suporte de cavilhas pode continuar a ser utilizado.

Resultado 2/ 2

O suporte de cavilhas esta sujo devido a respingos ou mecanicamente danificado.
A cavilha n&o fica fixa ao suporte e cai.

» O suporte de cavilhas ndo pode continuar a ser utilizado.

Substitua o suporte de cavilhas.

Material

Suporte de cavilhas
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 Verificar o anel de proteccao 16)

1.

Verifique a superficie de contacto do anel de protecgéo.

Resultado 1/ 2

A superficie de contacto estd livre de sujidades.

» O anel de protecgao pode continuar a ser utilizado.

Resultado 2/ 2

Superficie de contacto suja com respingos, ndo integra ou danificada de outra forma.
» O anel de protecgéo nao pode continuar a ser utilizado.

Substitua o anel de protecgéo.

Material

Anel de protecgao
X-SR F3
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7.2.3 Verificar o anel de latdo

>

Verifique as aberturas de saida para o gas de protecgao no anel de latdo.
Resultado 1/ 2

As aberturas de saida estéo livres de sujidade.

» O produto pode continuar a ser utilizado.

Resultado 2/ 2

As aberturas de saida estéo obstruidas.

» Mande reparar o produto no Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

8 Transporte e armazenamento de ferramentas a bateria e baterias

Transporte

» O produto ndo pode ser enviado por correio. Se pretender enviar o produto, contacte uma empresa
transportadora. Observe as suas normas de transporte locais para baterias e latas de gas de
proteccéo pressurizadas.

» Nao transporte o produto por meio de grua.

» Apo6s cada utilizagdo, bem como antes e apos o transporte prolongado, verifique todos os componentes
visiveis quanto a danos e os comandos operativos quanto a funcionamento perfeito.

Armazenamento

» Guarde o produto num lugar fresco e seco. Tenha em atencado os valores limite de temperatura, que
estéo indicados nas Caracteristicas técnicas.

» Antes de um armazenamento prolongado, carregue o produto completamente e volte a carrega-lo a
cada 6 meses, o mais tardar.

» Nao armazene o produto com um carregador conectado. Apds o processo de carregamento, retire
sempre o produto do carregador.

» Nunca guarde o produto em locais sujeitos a exposigéo solar, em cima de fontes de calor ou por tras de
um vidro.

» Nunca guarde o produto em ambientes potencialmente explosivos.

» Guarde o produto fora do alcance das criangas e de pessoas nao autorizadas.

» Para evitar danificar a botija de gas de protecgao, observe a ficha de dados de seguranca da mesma.

» Antes de cada utilizagdo, bem como antes e apés um armazenamento prolongado, verifique todos os
componentes visiveis quanto a danos e os comandos operativos quanto a funcionamento perfeito.

9 Ajuda em caso de avarias

No caso de avarias que nao sejam mencionadas nesta tabela ou se ndo conseguir resolvé-las por si mesmo,
contacte o nosso Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

9.1 Tabela de avarias

Avaria Causa possivel Solucao

A lata de gas de protecgéao Danos mecénicos na lata de gas » Elimine a lata de gas de protec-

esta danificada de protecgao ¢éo conforme as regulamenta-
¢oes locais.

Séo libertados vapores du- Cadigo H incorrecto seleccionado | » Escolha o codigo H adequado

rante a soldadura, a solda- no aparelho de soldar a cavilha. — Pagina 113

dura deixa residuo ou o re-
vestimento em redor da cavi-
Iha esta queimado.

» Durante a soldadura, segure
firmemente o aparelho portatil
na vertical e mantenha-se em
posigao.

» Mantenha as distancias neces-
sarias dos bordos. Respeite as
especificagdes para o posicio-
namento do terminal de massa
e do aparelho portatil (distancia
e orientac&o).

116
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Avaria

Causa possivel

Solucao

Séo libertados vapores du-
rante a soldadura, a solda-
dura deixa residuo ou o re-
vestimento em redor da cavi-
Iha esta queimado.

A superficie foi preparada incor-
rectamente ou ndo esta livre de
sujidades (residuos do revesti-
mento, do processamento, pelicula
de 6leo, etc.)

>

Prepare a superficie correcta-
mente. — Pagina 112

Apos a preparagao da superfi-
cie, limpe minuciosamente toda
a superficie.

Aparelho portatil ndo colocado na
vertical.

Mantenha o aparelho portatil
exactamente na vertical em
relacdo a superficie.

Desgaste elevado da ferra-
menta de superficie.

Defini¢cdes incorrectas do berbe-
quim/perfuradora utilizado.

Utilize exclusivamente o berbe-
quim/perfuradora recomendado
com as definicbes recomenda-
das. ~ Pagina 112

Posicdo ndo marcada com pun-
Gao.

Antes do processamento da
superficie, marque a posigao
com um puncéo. - Pagina 112

Vibragdes fortes da ferra-
menta de superficie.

Processamento da superficie em
angulo ou demasiado profundo

Durante o processamento,
mantenha o
berbequim/aparafusadora na
perpendicular em relagdo a
superficie e conclua o
processamento assim que a
superficie atingir o estado
necessario.. —~ Pagina 112

Posicionamento dificil da
ferramenta de superficie.

Posi¢éo ndo marcada com pun-
cao.

Antes do processamento da
superficie, marque a posicao
com um pungao. — Pagina 112

-
No visor, é apresentada a
indicacéo ‘F.04’ e o indicador
de manutencéo pisca.

O aparelho portéatil ndo esta ligado
ou néo é detectado.

Ligue o aparelho portatil.

— Péagina 111

Se o aparelho portatil ja estiver
ligado, desligue as ligagbes ao
aparelho de soldar e volte a
liga-las. — Pagina 111

No visor, é apresentada a in-
dicagéo ‘F.03’. O indicador
de temperatura pisca. A indi-
cacéo de avaria no aparelho
portatil pisca.

Temperatura do aparelho dema-
siado elevada

Verifiqgue a temperatura ambi-
ente e reduza-a, se possivel.
Deixe arrefecer o produto. Nao
arrefega activamente o produto!

Temperatura do aparelho dema-
siado baixa

Verifiqgue a temperatura ambi-
ente e aumente-a, se possivel.
Opere o produto a uma tempe-
ratura ambiente mais quente.

No visor, é apresentada a
indicacao ‘F.02’ e todos os
LED da indicagao "capaci-
dade da bateria" apagam.
O indicador de manutencéo
pisca. A indicagao de avaria
no aparelho portatil pisca.

Descarregar a bateria - a protec-
Gao contra descarga total foi acci-
onada.

Carregue a bateria.
— Péagina 110

Portugués 117



IS

Avaria

Causa possivel

Solucao

No visor, é apresentada a
indicacao ‘F.05’ e todos os
LED da indicagéo "lata de
gas de protecgao" apagam.
O indicador de manutencao
pisca. A indicagao de avaria
no aparelho portatil pisca.

Nivel de enchimento da lata de gas
de protecgéo demasiado baixo.

>

Substitua a lata de gas de
proteccdo. — Pagina 110

Né&o é possivel ligar o pro-
duto.

Armazenamento demasiado longo
da bateria sem carga, bateria com-
pletamente descarregada

Carregue a bateria.
— Pagina 110

Painel de controlo defeituoso

Contacte o Centro de Assistén-
cia Técnica Hilti.

A bateria ndo é carregada.

Erro de comunicacao entre a bate-
ria e o carregador.

Contacte o Centro de Assistén-
cia Técnica Hilti.

Sem corrente de soldadura

O ventilador no produto esta defei-
tuoso

Contacte o Centro de Assistén-
cia Técnica Hilti.

O sistema de seguranca térmico
desligou o produto.

Aguarde a fase de arrefeci-
mento. O produto volta a ligar
automaticamente em pouco
tempo.

Alimentagéo de ar frio insuficiente

Respeite as condicbes de
instalagdo. — Pagina 110

Filtro do ar sujo

Limpe o filtro do ar.
— Pagina 115

Avaria da peca de poténcia

Desligue e volte a ligar o
produto.

Se o erro ocorrer com frequén-
cia, contacte o Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.

9.2 Indicador de avaria

Se o aparelho de soldar detectar erros ou irregularidades, estes séo apresentados no visor com F. seguido
de um cédigo de erro de 2 digitos (p. ex., ‘F.02°). Consoante o tipo de erro, acendem também indicacdes
de avaria no aparelho de soldar e no aparelho portatil.
Tente eliminar o erro com as medidas descritas a seguir. Pode ser necessario confirmar erros premindo a
tecla OK no aparelho portatil antes de poder continuar a trabalhar.
Se for apresentado um cédigo de erro, controle a qualidade da soldadura. Corrija a soldadura se necessario.
Quando nao for possivel eliminar erros através destas medidas, contacto o Centro de Assisténcia Técnica

Hilti.
Avaria Causa possivel Solucao
‘F.01’ Erro interno » Desligue o aparelho de soldar
durante, no minimo, 30 segun-
dos.
» Carregue completamente a
bateria.
‘F.02’ Descarregar bateria » Carregue completamente a
bateria.
‘F.03’ Temperatura fora da faixa permi- » Verifique a temperatura ambi-
tida. ente. Opere o produto apenas
dentro do intervalo de tempera-
turas permitido. — Pagina 109
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Avaria

Causa possivel

Solucao

‘F.04

O aparelho portatil ndo esta ligado
ou nao é detectado.

>

Ligue o aparelho portatil.

— Pagina 111

Se o aparelho portatil ja estiver
ligado, desligue as ligagdes ao
aparelho de soldar e volte a
liga-las. - Pagina 111

‘F.05’

Nivel de enchimento da lata de gas
de protecgé@o demasiado baixo.

Coloque uma lata de gas de
protecgao nova. — Pagina 110

‘F.06’

Sistema mecanico interior do apa-
relho portatil com dificuldade de
movimentos

Verifique a parte dianteira do
aparelho portatil quanto a
sujidade e danos.

Limpe as aderéncias das pegas
moveis.

Verifique e, se necessario,
substitua o suporte de cavilhas.
- Pagina 111

‘F.O7’

Contacto eléctrico insuficiente

Verifique o terminal de massa.
Se necessario, volte a ligar

e garanta um bom contacto
eléctrico. — Pagina 112
Verifique e, se necessario,
substitua o suporte de cavilhas.
Este ndo pode apresentar
danos e deve fixar firmemente a
cavilha. - Pagina 111

Verifique o cabo de massa e o
conector quanto a danos.
Verifique o cabo e os conectores
do aparelho portatil quanto a
danos.

‘F.08’

Carregador avariado

Mande reparar o carregador ou
substitua-o. Dirija-se ao Centro
de Assisténcia Técnica Hilti.

‘F.10°

Erro de soldadura

Escolha o cédigo H adequado
a cavilha. - Pagina 113
Durante a soldadura, segure
firmemente o aparelho portatil
na perpendicular a superficie e
mantenha-se em posigao.
Mantenha as distancias neces-
sdrias dos bordos. Respeite as
especificagdes para o posicio-
namento do terminal de massa
e do aparelho portatil (distancia
e orientagao).

‘F.171.

A superficie nao foi preparada cor-
rectamente.

Prepare a superficie correcta-
mente. — Pagina 112
Verifique o acessorio para

o tratamento de superficies
quanto a possiveis danos.
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Avaria Causa possivel Solucao
‘F.AT. Cavilha posicionada incorrecta- » Posicione a cavilha exacta-
mente. mente ao centro da superficie
preparada.

» Coloque a cavilha correcta-
mente no suporte de cavilhas.
- Pagina 113

» Verifique a montagem cor-
recta do suporte de cavilhas.

- Péagina 111
‘F.13’ A cavilha ndo esté correctamente » Coloque a cavilha correcta-
colocada no suporte de cavilhas. mente no suporte de cavilhas.
— Péagina 113
O suporte de cavilhas néo esta » Verifique a montagem cor-
montado correctamente. recta do suporte de cavilhas.
- Péagina 111

» Durante a soldadura, segure
firmemente o aparelho portatil
na perpendicular a superficie e
mantenha-se em posicao.

‘F.14°. Processo de soldadura interrom- » Mantenha o disparador pressi-
pido devido ao disparador ter sido onado durante, pelo menos, 0,5
solto precocemente ou retirada do segundos.
dispositivo portatil. » Mantenha o aparelho portatil

em posicao até que seja exibida
a conclusédo do processo de
soldadura: aprox. 3 segundos).

‘F.16’ A peca de trabalho ou cavilha es- » Preste atencéo a limpeza. O

tao sujas na area de soldadura. ponto de soldadura deve estar
livre de sujidades.

» Durante a soldadura, segure
firmemente o aparelho portatil
na perpendicular a superficie e
mantenha-se em posigao.

‘FAT Interrupgao do processo de solda- | » Realize a soldadura exacta-
dura. mente como as instrugdes.
— Péagina 113

» Durante a soldadura, segure
firmemente o aparelho portatil
na perpendicular a superficie e
mantenha-se em posigao.

» Garanta a limpeza e a fixagao
correcta de todos os compo-
nentes e ligagoes.

10 Reciclagem

A AviSO

Perigo de ferimentos devido a eliminagéo incorrecta! Riscos para a saude devido a fuga de gases ou

liquidos.

» Nao envie o produto se este estiver danificado!

» Certifiqgue-se que as ligagbes e tomadas de corrente do produto estdo fechadas para evitar curto-
circuitos.

» Elimine o produto de modo a manté-lo longe do alcance das criangas.

» Efectue a reciclagem do produto na sua Hilti Store ou entre em contacto com a empresa de recolha de
lixo responsavel.

= MM
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& Os produtos Hilti sdo, em grande parte, fabricados com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a
reciclagem é que esses materiais sejam devidamente separados. Em muitos paises, a Hilti aceita o seu
aparelho usado para reaproveitamento. Para mais informagdes, dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti ou ao
seu vendedor.

Elimine as latas de gas de protecgao apenas quando completamente vazias.

E: » Na&o deite as ferramentas eléctricas, aparelhos electrénicos e baterias no lixo doméstico!

11 Garantia do fabricante

» Se tiver duvidas em relagéo as condigdes de garantia, contacte o seu parceiro Hilti local.

12 Mais informacoes

Pode consultar informagdes mais pormenorizadas sobre Utilizagéo, Tecnologia, Meio ambiente e Reciclagem
na seguinte hiperligagéo: gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Também pode encontrar esta hiperligagéo no final da documentacgéo sob a forma de cédigo QR.

1 Indicazioni relative al manuale d'istruzioni

1.1 A questo manuale d'istruzioni

Leggere attentamente il presente manuale d'istruzioni prima della messa in funzione. Cio costituisce un
presupposto fondamentale per un lavoro sicuro ed un utilizzo dell'utensile privo di disturbi.

Rispettare le avvertenze per la sicurezza e i segnali di avvertimento riportati nel presente manuale
d'istruzioni.

Conservare sempre il manuale d'istruzioni con il prodotto e consegnare il prodotto a terze persone solo
unitamente al presente manuale.

1.2 Spiegazioni del disegno
1.2.1  Avvertenze

Le avvertenze avvisano della presenza di pericoli nell'uso del prodotto. Vengono utilizzate le seguenti parole
segnaletiche:

Al PERICOLO

PERICOLO !
» Prestare attenzione ad un pericolo imminente, che puo essere causa di lesioni gravi o mortali.

A AVVERTIMENTO

AVVERTIMENTO !
» Per un pericolo potenzialmente imminente, che puo essere causa di lesioni gravi o mortali per le persone.

/\ PRUDENZA
PRUDENZA !
» Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe causare lesioni alle persone o danni materiali.

1.2.2 Simboli nel manuale d'istruzioni
Nel presente manuale d'istruzioni vengono utilizzati i seguenti simboli:

[]]]]] Rispettare il manuale d'istruzioni

ﬂ Indicazioni sull'utilizzo ed altre informazioni utili
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Smaltimento dei materiali riciclabili

9

g

Non gettare elettroutensili o batterie tra i rifiuti domestici

Hilti Batteria al litio

g3

Hilti Caricabatteria

1.2.3 Simboli nelle figure
Vengono utilizzati i seguenti simboli nelle figure:

K | Questi numeri rimandano alle figure corrispondenti all'inizio del presente manuale d'istruzioni.

3 La numerazione indica una sequenza delle fasi di lavoro nell'immagine e puo discostarsi dalle fasi
di lavoro nel testo.

@ I numeri di posizione vengono utilizzati nella figura Panoramica e fanno riferimento ai numeri della

S legenda nel paragrafo Panoramica prodotto.

O

Questo simbolo & inteso per attirare la vostra attenzione in caso di utilizzo del prodotto.

1.3 Simboli in funzione del prodotto
1.3.1  Simboli generali
Simboli che vengono utilizzati in combinazione con il prodotto.

N
L'apparecchio supporta la tecnologia NFC, compatibile con piattaforme iOS e Android.

——= | Corrente continua

A Segnali d'avvertimento generici

1.3.2 Segnali di obbligo
Atti vincolanti

@ Leggere il Manuale d'istruzioni

@ Indossare guanti di protezione

@ Indossare protezioni per |'udito

Indossare occhiali di protezione

1.3.3 Segnali di avvertimento
Avvertimento in caso di pericolo

Avviso di irraggiamento non ionizzante

Avviso di campo magnetico

Awviso di tensione elettrica

Avviso di sostanze infiammabili

Attenzione: pericolo di ustioni

Cald s
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14 Informazioni relative al prodotto

| prodotti Hilti sono destinati ad un uso di tipo professionale e devono essere utilizzati, sottoposti a
manutenzione e riparati esclusivamente da personale autorizzato ed opportunamente istruito. Questo
personale deve essere istruito specificamente sui pericoli che possono presentarsi. |l prodotto ed i
suoi accessori possono essere fonte di pericolo se maneggiati in modo non idoneo da personale non
opportunamente istruito o utilizzati in modo non conforme alle disposizioni.
La denominazione del modello ed il numero di serie sono riportati sulla targhetta dell'attrezzo.
» Riportare il numero di serie nella tabella seguente. | dati relativi al prodotto sono necessari in caso di
richieste al nostro referente o al Centro Riparazioni.
Dati prodotto

Saldatrice a perno FX 3-A
Generazione o1
N. di serie

15 Dichiarazione di conformita

Il produttore dichiara, sotto la sua sola responsabilita, che il prodotto qui descritto € conforme alla legislazione
e alle norme in vigore. L'immagine della dichiarazione di conformita e riportata alla fine della presente
documentazione.

Le documentazioni tecniche sono archiviate qui:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sicurezza

21 Indicazioni di sicurezza

A AVVERTENZA Leggere tutte le indicazioni di sicurezza, istruzioni, illustrazioni e dati tecnici,

in dotazione con il presente attrezzo elettrico. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni puo

provocare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Si raccomanda di conservare tutte le indicazioni di sicurezza e le istruzioni per gli utilizzi futuri.

Leggere tutti i manuali d'istruzioni ed ulteriori documenti di tutti i componenti del sistema utilizzati.

Sicurezza sul posto di lavoro

» Fare in modo che la postazione di lavoro sia ben ventilata.

» Mantenere pulita e ben illuminata la zona di lavoro. |l disordine o le zone di lavoro non illuminate
possono essere fonte di incidenti.

» Mantenere I'area di lavoro e I'aria circostante libere da polvere e altre sostanze come gas corrosivi.

» Collocare il prodotto su una superficie piana e orizzontale o adottare misure adeguate per evitare che il
prodotto cada.

» Tenere lontani i bambini ed estranei durante I'utilizzo del prodotto.

Sicurezza elettrica

» Una scossa elettrica puo essere pericolosa per la vita o addirittura fatale. Non toccare le parti sotto
tensione all'interno o all'esterno del prodotto.

» Controllare che tutte le spine e i collegamenti siano fissati in modo sicuro e sostituire i cavi
danneggiati prima di procedere all'utilizzo. Tutti i cavi e le linee devono essere saldi, non danneggiati
e isolati.

» Scollegare il collegamento dal prodotto e dal caricabatteria e spegnere il prodotto, prima di eseguire
interventi di pulizia e manutenzione.

» Evitare il contatto del corpo con superfici con messa a terra, come tubi, radiatori, fornelli e frigoriferi.

Sicurezza delle persone

» E importante concentrarsi su cid che si sta facendo e maneggiare con attenzione |'attrezzo elettrico
durante le operazioni di lavoro. Non utilizzare attrezzi elettrici quando si & stanchi o sotto I'effetto
di stupefacenti, alcol o farmaci. Un attimo di disattenzione durante I'uso dell'attrezzo elettrico pud
provocare gravi lesioni.

» Indossare dispositivi di protezione individuale costituiti da indumenti protettivi che coprano tutto
il corpo, guanti protettivi, scarpe antinfortunistiche, protezioni per I'udito e occhiali protettivi con
protezione laterale che proteggono dai raggi UV, dal calore e dalle scintille volanti.
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» Quando si lavora con il prodotto, I'irraggiamento dell'arco pué danneggiare gli occhi e la pelle.
Indossare I'equipaggiamento di protezione personale. Non guardare direttamente nell'arco di saldatura.
Osservare gli standard nazionali, locali e specifici per il cantiere relativi alla sicurezza sul lavoro.

» Tramite la corrente di saldatura sussiste il rischio di una scossa elettrica. Mantenere la minima
distanza possibile tra il perno per saldare ed il collegamento a massa e controllare che il morsetto di
massa ed il pezzo in lavorazione siano collegati in modo sicuro.

» Quando si lavora con il prodotto, vengono generati fumi di saldatura e altri gas pericolosi per la
salute. Al fine di ridurre la formazione di gas nocivi per la salute, in tutte le fasi lavorative attenersi alle
istruzioni riportate nel presente manuale d'istruzioni. Fare in modo che la postazione di lavoro sia ben
ventilata. Osservare gli standard nazionali, locali e specifici per il cantiere relativi alla sicurezza sul lavoro.

» Non saldare su superfici sporche di olio o di altri materiali combustibili. | fumi, come ad es. i vapori
del solvente, sono infiammabili e possono causare ustioni.

» Conl'uso, la parte in metallo anteriore del dispositivo portatile si surriscalda e potrebbe provocare
ustioni. Non toccare questa parte fino a che il dispositivo portatile non si & raffreddato completamente.

Utilizzo e cura del prodotto

» Tenere il prodotto al riparo dalla pioggia e dall'umidita. La penetrazione di umidita pud provocare
cortocircuiti, scosse elettriche, ustioni o esplosioni.

» Le scintille volanti possono causare incendi ed esplosioni. Scintille e parti metalliche calde possono
anche penetrare nelle aree circostanti attraverso piccole fessure e aperture. Non utilizzare mai il prodotto
nelle immediate vicinanze di materiali infiammabili. Se cid non fosse possibile, utilizzare una copertura
adatta. Osservare gli standard nazionali, locali e specifici per il cantiere relativi alla sicurezza sul lavoro.

» Non utilizzare la saldatrice in aree a rischio di incendio o esplosione, su serbatoi, barili e tubi chiusi.
Prima di saldare sui materiali citati, prepararli in conformita con le normative nazionali e internazionali.
Osservare gli standard nazionali, locali e specifici per il cantiere relativi alla sicurezza sul lavoro.

» Le bombolette di gas inerte contengono gas pressurizzato e possono esplodere se danneggiate.
Proteggere le bombolette di gas inerte da calore eccessivo, danni meccanici, scorie, fiamme libere,
scintille e archi elettrici. Seguire le indicazioni del produttore e le disposizioni nazionali e internazionali per
la protezione di bombole di gas inerte e accessori. Smaltire solo bombolette del gas inerte completamente
vuote.

» Utilizzare il prodotto e gli accessori solo se in perfette condizioni tecniche di funzionamento.

» Non manipolare né apportare mai modifiche al prodotto o agli accessori.

» Verificare che le parti mobili funzionino perfettamente senza incepparsi e che non ci siano pezzi rotti o
danneggiati al punto tale da limitare la funzione del prodotto stesso.

» Assicurarsi che nessuno sia in pericolo prima di accendere il prodotto.

» Per garantire che possa entrare ed uscire una quantita sufficiente di aria di raffreddamento, assicurarsi
che attorno al dispositivo vi sia uno spazio libero di 50 cm (20 pollici).

» Non utilizzare mai la saldatrice su recipienti di gas in pressione.

» Una bomboletta di gas inerte non correttamente collegata o danneggiata comporta il pericolo di lesioni.
Controllare I'allacciamento della bomboletta di gas inerte prima di procedere all'utilizzo e smaltire le
bombolette danneggiate secondo le disposizioni locali.

» Le saldatrici danneggiate (ad es. crepe, parti rotte, contatti piegati, spinti indietro e/o estratti) non devono
essere né caricate né utilizzate.

» Non utilizzare accessori o elettrodi danneggiati.

» Spegnere il prodotto prima di cambiare gli accessori o riporre il prodotto.

Campi elettromagnetici (EMF)

La corrente elettrica che passa attraverso un conduttore provoca campi elettromagnetici limitati localmente

(EMF). La corrente di saldatura genera campi elettromagnetici attorno ai cavi di saldatura ed alle saldatrici.

| campi elettromagnetici possono interferire con pacemaker, apparecchi acustici e altri dispositivi medici

sensibili. Gli utilizzatori e le persone che lavorano in prossimita della saldatrice, dei cavi e dell'utilizzatore

devono consultare il proprio medico prima di lavorare con o vicino a questa saldatrice. L'esposizione ai

campi elettromagnetici della saldatura pud causare altri effetti sulla salute attualmente sconosciuti. L'utente

e chiunque si trovi nelle vicinanze deve rispettare le seguenti istruzioni per ridurre al minimo I'esposizione ai

campi elettromagnetici durante la saldatura:

* Raccogliere i cavi del dispositivo portatile e il cavo di massa a terra e fissare tutti i cavi con nastro
adesivo.

* Non mettere il corpo tra I'elettrodo e il cavo si massa. Se I'elettrodo si trova sul lato destro, anche il cavo
di massa dovrebbe trovarsi sul lato destro.

* Non avvolgere mai i cavi intorno alla parte superiore del corpo o a qualsiasi altra parte del corpo.

* Tenere lontani i cavi dalla testa e dalla parte superiore del corpo.
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* Collegare il cavo di massa come descritto nel presente manuale d'istruzioni al pezzo in lavorazione.
* Non lavorare nelle immediate vicinanze della saldatrice.

Le emissioni dei campi elettromagnetici possono interferire con gli apparecchi sensibili nelle vicinanze, tra cui:

* cavidirete, cavi di trasmissione dei segnali e dei dati
» Dispositivi di elaborazione dei dati e telecomunicazioni
¢ Dispositivi di misurazione e calibrazione

Il gestore e I'utilizzatore sono tenuti ad adottare misure adeguate per controllare, valutare e, se necessario,
eliminare le interferenze dei dispositivi nelle vicinanze della saldatrice e del punto di utilizzo, in conformita
con le normative internazionali, nazionali, locali o specifiche per il cantiere.

Assistenza

» Far riparare il prodotto dal Centro Riparazioni Hilti e solo con ricambi originali. In questo modo potra
essere salvaguardata la sicurezza dell'attrezzo.

» La saldatura a perni puo richiedere misure di qualita aggiuntive in base alle normative internazionali e
locali. Hilti fornisce un supporto nella specifica dei processi di saldatura, del protocollo di saldatura e
del controllo del processo di fabbrica in conformita con le normative internazionali. Se occorre ulteriore
assistenza, rivolgersi al Centro Riparazioni Hilti.

2.2 Utilizzo conforme e cura dei saldatori a batteria

» Prestare attenzione alle seguenti avvertenze di sicurezza per trattare ed utilizzare correttamente
i prodotti con batterie al litio. La mancata osservanza pud provocare irritazioni alla pelle, gravi lesioni
corrosive, ustioni chimiche, incendi e/o esplosioni.

» Caricare la saldatrice solo con il caricabatteria Hilti C 53. In caso di utilizzo di un altro caricabatteria
sussiste il pericolo di incendio.

» Seguire le istruzioni di ricarica riportate in questo manuale d'istruzioni e nel manuale d'istruzioni del
caricabatteria. Non caricare il prodotto al di fuori dell'intervallo di temperatura specificato. Una carica
0 una carica impropria a temperature al di fuori dell'intervallo specificato pud danneggiare la batteria o
aumentare il pericolo di incendio.

» Accertarsi che il prodotto sia spento, qualora quest'ultimo non & in uso. Tenere il prodotto lontano da altri
oggetti metallici, come graffette, monete, chiavi, chiodi, viti o altri piccoli oggetti metallici che potrebbero
realizzare un collegamento da un raccordo all'altro. | terminali in corto circuito possono causare ustioni
o incendi.

» In caso di errato utilizzo, il liquido della batteria pud fuoriuscire dal prodotto. Evitare il contatto con
questo liquido. In caso di contatto casuale, sciacquare con acqua. Qualora il liquido dovesse entrare
in contatto con gli occhi, chiedere immediato consiglio al medico. Il liquido fuoriuscito pud causare
irritazioni cutanee o ustioni.

» Maneggiare con cura il prodotto, onde evitare possibili danneggiamenti e la fuoriuscita di liquidi molto
nocivi per la salute!

» Non utilizzare una saldatrice danneggiata o modificata. Componenti e prodotti danneggiati o modificati
possono comportarsi in modo imprevedibile, il che puod condurre a esplosioni o al pericolo di lesioni

» |l prodotto e la batteria incorporata non devono essere smontati, schiacciati, riscaldati a oltre 80 °C
(176 °F) o bruciati. Il fuoco o le temperature superiori a 130 °C (265 °F) possono causare un'esplosione.

» Non esporre mai il prodotto ai raggi diretti del sole, a temperature elevate, alla formazione di scintille o a
fiamme libere. Questo potrebbe provocare esplosioni.

» Quando il prodotto € troppo caldo al tatto, & possibile che sia difettoso. Collocare il prodotto in un
luogo visibile e non infiammabile ad una distanza sufficiente dai materiali infiammabili. Far raffreddare
il prodotto. Se il prodotto dopo un'ora & ancora troppo caldo al tatto, & possibile che sia difettoso.
Rivolgersi al Centro Riparazioni Hilti oppure leggere il documento "Avvertenze per la sicurezza e |'utilizzo
di batterie al litio Hilti".

Osservare le direttive speciali valide per il trasporto, il magazzinaggio e I'utilizzo di batterie al litio.
— Pagina 136

Leggere le avvertenze per la sicurezza e I'utilizzo delle batterie al litio Hilti riportate alla fine del
presente manuale d'istruzioni, scansionando il codice QR.
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3 Descrizione

3.1 Panoramica prodotto saldatrice
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Boccola di alimentazione (-) per connettore di

alimentazione del dispositivo portatile
Collegamento linea di comando

Boccola di alimentazione (+) per cavo di
massa

Copertura bomboletta di gas inerte
Occhiello per il fissaggio della tracolla
Collegamento caricabatteria

Sportello del filtro aria

Copertura cieca (non utilizzata)
Impugnatura

Attacco per bomboletta del gas inerte
Indicatore modalita d'esercizio
Indicatore errore di processo

Display

Tasto ON/OFF

Tasto di regolazione destro

Tasto di regolazione sinistro

Indicatore errore di temperatura
Indicatore errore dispositivo portatile
Indicatore livello di iempimento gas
Indicatore del livello di carica della batteria
Indicatore di servizio

Pinza portaelettrodo
Anello di schermatura
Gancio per cintura
Grilletto

Base di sostegno

Occhiello per il fissaggio del cavo di anco-
raggio utensili
Connettore di comando

Connettore di alimentazione (-)
AFI (Active Fusion Indicator)
Indicatore guasti

Tasto OK

Caricabatteria C 53

Saldatrice FX 3-A

Bomboletta del gas inerte FX 3-GC
Dispositivo portatile FX 3-HT, con linee
Cavo di massa

Morsetto per cavi

Base magnetica

Trapano avvitatore a batteria Hilti

SF 8M-A22

Attrezzo per il trattamento superficiale

Attrezzo di posizionamento per rondella di
tenuta
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3.4 Utilizzo conforme

Il prodotto descritto & una saldatrice perni a batteria. E concepita per la saldatura di perni in acciaio F-BT
secondo il principio di accensione ad arco.

* Utilizzare esclusivamente i caricabatterie Hilti della serie C 53. Ulteriori informazioni disponibili nel vostro
Hilti Store o al sito: www.hilti.group

* Rispettare i manuali d'istruzioni ed ulteriori documenti del rispettivo perno, della bomboletta di gas inerte
e di tutti gli altri componenti del sistema utilizzati.

3.5 Tecnologia Cordless Stud Fusion

La tecnologia Cordless Stud Fusion (CSF) si basa sul principio della saldatura a perno con accensione ad
alzata.

Questo processo di saldatura si compone di diverse fasi. Lo svolgimento delle singole fasi di saldatura &
completamente automatizzato e non richiede alcuna operazione aggiuntiva da parte dell'utilizzatore.

Le cinque fasi del processo di saldatura:

1. Innanzitutto, viene generata I'atmosfera di gas inerte. A tale scopo, il gas inerte fluisce nella parte
anteriore del dispositivo portatile e sposta I'aria qui presente.

2. La corrente scorre attraverso I'elettrodo nel substrato, al contempo ['elettrodo viene sollevato in modo
controllato dal substrato finché non vi & una distanza definita tra elettrodo e substrato. Questo crea un
arco stabile e ardente con una potenza inizialmente ancora bassa. In questa fase non c'e ancora una
fusione significativa dell'elettrodo o del substrato.

3. La potenza dell'arco viene incrementata al valore massimo, il flusso di corrente viene ora aumentato
automaticamente al valore target. La potenza dell'arco € ora sufficiente per fondere I'elettrodo e il
substrato.

4. La saldatura viene completata dal sistema. L'elettrodo viene spostato verso il substrato. Il materiale fuso
del substrato e dell'elettrodo si miscelano.

5. L'elettrodo viene tenuto in questa posizione per un breve periodo e la massa fusa si solidifica. Il gas
inerte che continua a fluire protegge dall'ossidazione.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

La saldatrice supporta I'utente nella corretta esecuzione del processo di saldatura al fine di aumentare la
qualita ottenibile della saldatura. La qualita ottenibile di una saldatura viene influenzata da molti fattori.

Ciod consente di riconoscere e far visualizzare all'utilizzatore determinati scostamenti di processo rispetto
alla procedura prevista. L'analisi del processo non fornisce indicazioni sulla qualita del fissaggio stesso. Non
€ possibile riconoscere tutti gli errori. L'analisi del processo non sostituisce un lavoro accurato e un
controllo di qualita da parte dell'utente!

Per tutte le irregolarita rilevate, attenersi alla visualizzazione dell'errore sulla saldatrice e alle relative indicazioni
nel capitolo Aiuto in caso di guasti — Pagina 136.

Display Sistema Dispositivo | Durante il Processo Processo
pronto per | portatile processo di | di salda- di saldatura
I'uso premuto saldatura tura ter- terminato,
con perno minato, rilevate irre-
inserito, nessuna golarita
pronto per irregolarita
I'attivazione
Dispositivo | (=} AFI |& si ac- |& si ac- |8 si ac- | spento | [ spento
portatile cende con cende con cende con
luce verde luce verde luce verde
§ Indicatore | il spento | [l Si ac- |& si ac- |§ spento Lampeg-
guasti cende con cende con gia con luce
luce verde luce verde rossa
Saldatrice | / Indicatore | [l Si ac- [& si ac- [& si ac- @ siac- | spento
modalita d'e- | cende con cende con cende con cende con
sercizio luce verde luce verde luce verde luce verde
, Indicatore | [l spento |§ spento |§ spento |l spento | [l spento
di servizio



Display Sistema Dispositivo | Durante il Processo Processo
pronto per | portatile processo di | di salda- di saldatura
l'uso premuto saldatura tura ter- terminato,

con perno minato, rilevate irre-
inserito, nessuna golarita
pronto per irregolarita
I'attivazione
Saldatrice | £ Indicatore | [l spento | spento | [ spento | ] spento | J Lampeg-
errore di pro- gia con luce
cesso rossa

*f Indicatore | [l spento | @ spento | @ spento | [l spento | [l spento

errore dispo-

sitivo portatile

{ Indicatore | [l spento |8 spento |§] spento |8 spento | [l spento
della tempe-

ratura

3.7 Funzione di protezione della batteria

Il prodotto ha una funzione di protezione della batteria per proteggerla da scariche profonde. La funzione di
protezione della batteria avverte ' utilizzatore se la batteria & troppo scarica e spegne il prodotto dopo 3 minuti.

Display

Display Significato

Batteria scarica

‘F.02’ Batteria scarica - & stata attivata la protezione contro lo scaricamento completo.

3.8 Spegnimento automatico

Il prodotto ha uno spegnimento automatico per aumentare il tempo di funzionamento della batteria.
prodotto si spegne automaticamente se non si effettuano saldature per 60 minuti.

3.9 Indicatore livello riempimento gas e batteria

Display Significato

Display

Significato

Bomboletta di gas inerte piena

Batteria completamente carica

75 %

Bomboletta di gas inerte piena al

Batteria carica al 75 %

50 %

Bomboletta di gas inerte piena al

Batteria carica al 50 %

25 %

Bomboletta di gas inerte piena al

Batteria carica al 25 %

L'indicatore
di anomalie
segnala allo
stesso tempo
‘F.05’

Bomboletta di gas inerte vuota

L'indicatore
di anomalie
segnala allo
stesso tempo
‘F.02’

Batteria scarica

3.10 Dotazione

Saldatrice a batteria, manuale d'istruzioni
Altri prodotti di sistema, omologati per il vostro prodotto, sono reperibili presso il vostro Hilti Store oppure

all'indirizzo: wwwe.hilti.group
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4 Dati tecnici

4.1 Saldatrice

Tensione nominale della batteria 52,8V

Tensione a vuoto 58V

Corrente di carica 10A

Corrente di carica nella carica rapida 18 A

Capacita della batteria 7,5 Ah/396 Wh

Tipo di batteria Al litio

Tempo di carica tipico nella carica rapida (all'80 % di ca- | 30 min

pacita della batteria)

Tempo di carica tipico (all'80 % di capacita della batteria) | 50 min

Durata tipica con carica completa della batteria, a se- Processi di saldatura 250 - 1200
conda della dimensione dell'elettrodo

Classificazione EMC Classe di emissione A
Classe di merci pericolose 9

Codice di classificazione M4

Gruppo di imballaggio 1l

Raffreddamento AF

Tipo di protezione IP 23

Dimensioni (L x P x H) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Peso secondo la procedura EPTA 01 12 kg

Umidita dell'aria relativa massima du- 20 °C 90 %

rante il funzionamento 40 °C 50 %

Temperatura ambiente durante il funzionamento -20°C ...40°C
Temperatura saldatrice / dispositivo portatile durante il 5°C ...40°C
funzionamento

Temperatura pezzo in lavorazione / elettrodo 0°C ..40°C
Temperatura di magazzinaggio -20°C ... 50°C
Temperatura saldatrice a inizio carica 4°C ..40°C
Pressione massima del gas inerte 168 bar
Temperatura di magazzinaggio bomboletta di gas inerte | -20 °C ... 50 °C

4.2 Informazioni sulla rumorosita secondo EN 60974-1

Nella saldatura non & possibile specificare un valore di emissione correlato alla postazione di lavoro, poiché
¢ legato al processo e all'ambiente. Dipende da un'ampia varieta di parametri come il processo di saldatura
(saldatura MIG/MAG, TIG), il tipo di corrente selezionato (corrente continua, corrente alternata), la gamma
di potenza, il tipo di metallo saldato, il comportamento di risonanza del pezzo in lavorazione, I'ambiente di
lavoro e altro ancora.

Il prodotto genera il livello massimo di potenza sonora al minimo e nella fase di raffreddamento dopo il
funzionamento in base al punto di funzionamento massimo consentito con carico standard secondo EN
60974-1.

Dati sulla rumorosita

Nella saldatura a elettrodo non & possibile specificare un valore di emissione correlato alla postazione di
lavoro, poiché e legato al processo e all'ambiente. Dipende da un'ampia varieta di parametri, come le
proprieta del pezzo in lavorazione e I'ambiente di lavoro.

Livello di potenza acustica, processo di saldatura <80dB
Livello di potenza acustica, svuotamento della bombo- <102,1dB
letta di gas

LT
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5 Preparazione al lavoro

» Controllare tutti i componenti per verificarne eventuali danni e sostituire i componenti danneggiati.
» Prima dell'uso assicurarsi che il morsetto di massa e la pinza portaelettrodo non abbiano contaminazioni.

5.1 Collocazione del prodotto

Condizioni di collocazione per la carica e il funzionamento

¢ Mai coprire il prodotto. L'aria deve poter fluire senza ostacoli attraverso le fessure di ventilazione nella
parte anteriore e posteriore.

* Per evitare danni al prodotto a causa di un apporto d'aria insufficiente, mantenere una distanza di 0,5 m
(2 piedi) attorno al prodotto.

* La ventola non deve aspirare polvere metallica (ad es. da lavori di molatura).

* La superficie deve essere livellata in modo che il prodotto non si rovesci o cada.

5.2 Carica della saldatrice a batteria

Caricare completamente il prodotto prima di utilizzarlo per la prima volta.

ﬂ Quando non €& in uso, caricare regolarmente il prodotto ogni 6 mesi per evitare scariche profonde.

» Caricare il prodotto come descritto nel manuale d'istruzioni del caricabatteria Hilti C 53.

ﬂ E possibile utilizzare nuovamente il prodotto a partire da una capacita della batteria di 225 %.

5.3 Sostituzione della bomboletta di gas inerte 7]

/\ PRUDENZA

Pericolo di lesioni a causa della fuoriuscita di gas durante la sostituzione della bomboletta del gas.
Danni all'udito.

» Indossare le protezioni acustiche.

/\ PRUDENZA

Pericolo di danneggiamento della guarnizione a causa di un forte raffreddamento. Il gas inerte che
fuoriesce raffredda fortemente la guarnizione sul raccordo del propulsore. La guarnizione raffreddata rischia
di danneggiarsi e di diventare quindi anermetica.

» Svitare lentamente il propulsore usato dal raccordo.

» Attendere almeno 2 minuti prima di inserire un nuovo propulsore.

Cambiare la bomboletta di gas inerte quando & vuota. Attenersi al capitolo Indicazione livello di riempimento
del gas e batteria — Pagina 128.

ﬂ Attenersi alla scheda tecnica di sicurezza della bomboletta di gas inerte.

1. Aprire il coperchio.
2. Svitare completamente la bomboletta di gas inerte in senso antiorario dal raccordo.
» |l gas residuo presente fuoriesce dalla bomboletta di gas inerte con un forte rumore.
3. Avvitare la nuova bomboletta di gas inerte manualmente a fondo in senso orario nel raccordo.

Materiale

Bomboletta del gas inerte FX 3-GC

4. Chiudere il coperchio.
» Chiudendo il coperchio la bomboletta di gas inerte viene forata.
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5.4 Montaggio / sostituzione dell'elettrodo §

Al AVVERTIMENTO

Pericolo di lesioni dovuto alla pinza portaelettrodo! La pinza portaelettrodo diventa calda con I'uso.
» Per evitare ustioni, attendere che la pinza portaelettrodo si sia raffreddata.
» Durante la sostituzione della pinza portaelettrodo, indossare appositi guanti di protezione.

1. Accertarsi che la saldatrice sia spenta. - Pagina 133
2. Ruotare manualmente I'anello di schermatura in senso antiorario e rimuoverlo dal dispositivo portatile.
3. Se & montato un porta perno, svitarlo con i seguenti utensili in senso antiorario dal dispositivo portatile:

Materiale

Cacciavite dinamometrico S-BT 14" - 5 Nm

Utensile per la sostituzione del perno X-SHT F3

» Introdurre completamente I'utensile nel porta perno per evitare danneggiamenti.
» Non utilizzare utensili diversi dal cacciavite dinamometrico raccomandato, onde evitare possibili
danneggiamenti.

Se I'anello di schermatura e/o la pinza portaelettrodo mostrano segni di usura, sostituirli con altri
nuovi. ~ Pagina 135

4. Avvitare il porta perno necessario nel dispositivo portatile alla coppia di serraggio indicata. Se la coppia
di serraggio necessaria € raggiunta, il cacciavite dinamometrico si attiva con un segnale di feedback
tattile e acustico.

Dati tecnici

Coppia di serraggio per pinza portaelettrodo 5Nm

Materiale

Cacciavite dinamometrico S-BT 1/4" - 5 Nm

Ulteriori informazioni sulle pinze portaelettrodo sono disponibili nel rispettivo manuale d'istruzioni
allegato agli elettrodi.

5. Posizionare I'anello di schermatura sulla chiusura a baionetta del dispositivo portatile e ruotarlo in senso
orario finché non scatta in posizione.

5.5 Collegamento dispositivo portatile e cavo di massa[§

/\ PRUDENZA
Pericolo di danneggiamento a causa di una sequenza di collegamento errata.
» Seguire la sequenza dei collegamenti per evitare danni.

1. Accertarsi che la saldatrice sia spenta.

2. Collegare il connettore di alimentazione del dispositivo portatile alla boccola di alimentazione negativa e
bloccarlo ruotandolo in senso orario.

3. Collegare il connettore di comando del dispositivo portatile alla saldatrice e bloccarlo ruotandolo in senso
orario.

4. Collegare il connettore del cavo di massa alla boccola di alimentazione positiva e bloccarlo ruotandolo
in senso orario.

5. Verificare che tutte le connessioni siano completamente bloccate.

ﬂ Il flessibile del dispositivo portatile deve essere riempito prima di iniziare il lavoro con gas inerte.

Se si scollegano nuovamente le tubazioni dopo I'uso, mettere i cappucci di protezione sui
collegamenti.

LT
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5.6 Preparazione del pezzo e collegamento del morsetto di terralg, &

AVVERTIMENTO

Pericolo di lesioni a causa di polveri dannose per la salute! Le polveri dei rivestimenti superficiali e del
metallo possono essere nocivi per la salute.

» A seconda del tipo di rivestimento da rimuovere, occorre indossare una mascherina antipolvere o una
protezione delle vie respiratorie.

» Rispettare le normative locali in materia di salute e sicurezza sul lavoro.

/\ PRUDENZA

Pericolo di corrosione dovuto alla protezione anticorrosione insufficiente! Attraverso la lavorazione

della superficie, il pezzo in lavorazione potrebbe essere esposto alla corrosione.

» Impostare la protezione anticorrosione conformemente ai requisiti nazionali e locali e conformemente
alle specifiche del cantiere.

» Hilti offre una rondella in combinazione con il perno F-BT-MR SN. Tramite la rondella, la superficie
lavorata attorno al perno viene protetta dalla corrosione. Verificare |'applicabilita conformemente alle
disposizioni nazionali e locali ed alle specifiche del cantiere. Per ulteriori informazioni rivolgersi al Centro
Riparazioni Hilti.

1. Con un punzone contrassegnare la posizione in cui I'elettrodo deve essere saldato.
» Rispettare le distanze minime tra elettrodi e bordi.
2. Scegliere I'attrezzo di trattamento superficiale appropriato per la superficie da lavorare.

Materiale

FX 3-ST d14 Attrezzo di lavorazione superficiale per i seguenti substrati:

- acciaio al carbonio non rivestito

- strato in fondo in acciaio saldabile, spessore dello strato fino a 25 um

FX 3-ST d20 Attrezzo di lavorazione superficiale per i seguenti substrati:

- strato in fondo in acciaio non saldabile

- strato in fondo in acciaio saldabile, spessore dello strato superiore a 25 ym
- acciaio zincato

- acciaio con rivestimento duplex

- acciaio con rivestimento multistrato

Spessore massimo del rivestimento 1 mm

AVVERTIMENTO

Pericolo dovuto ad una preparazione superficiale insufficiente. Se la superficie non & stata sufficiente-
mente preparata, ne conseguira una saldatura errata e ad un valore di carico ridotto del perno!

» Saldare il perno entro 2 ore dalla preparazione della superficie.

» Controllare la corretta preparazione della superficie prima di ogni processo di saldatura.

3. Rimuovere il rivestimento con I'attrezzo di lavorazione superficiale. Esercitare una forte pressione sul
trapano avvitatore.

Dati tecnici

Pressione d'appoggio 220 kg

Materiale

Avvitatore a batteria Hilti SF 8M-A22, 32 velocita, regime 1250 giri/min, impostato su trapano

» La superficie e I'anello risultante intorno all'area lavorata devono essere privi di qualsiasi rivestimento
e/o contaminazione. Eliminare anche tutti i residui e le impurita che si sono generate durante la
lavorazione.
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ﬂ Prestare attenzione al manuale d'istruzioni del trapano avvitatore.

In linea di massima valgono i manuali d'istruzioni del trapano avvitatore a batteria specifici per il
dispositivo. In questo utilizzo particolare per la preparazione superficiale con gli appositi attrezzi
nel sistema FX 3-A, il trapano avvitatore pud anche essere tenuto da dietro con I'altra mano.

5.7 Collegamento del morsetto di massafg

» Collegare il morsetto di terra a un punto non isolato sul pezzo o a un elettrodo gia saldato. Nel farlo,
tenere la distanza minima tra I'elettrodo da saldare e il morsetto di terra. Quando si eseguono saldature
a pareti, posizionare sempre il morsetto di terra al di sotto della posizione di saldatura.

Dati tecnici

Distanza minima tra I'elettrodo da saldare e il morsetto di 10cm
terra

Se il pezzo € rivestito o non ha una superficie non isolata per il morsetto di terra, utilizzare la base
magnetica su una superficie gia preparata. — Pagina 133

5.7.1 Posizionamento della base magnetica [t

Posizionare la base magnetica solo per il primo elettrodo. Per tutti gli altri elettrodi, il morsetto di terra deve
essere collegato a un elettrodo gia inserito.

1. Per ottenere un punto non isolato sul pezzo, lavorare il pezzo come si farebbe per un elettrodo.
— Pagina 132

ﬂ Idealmente, lavorare il pezzo in un punto dove si deve saldare un elettrodo in seguito.

2. Posizionare la base magnetica in modo che il perno di contatto tocchi il centro dell'area lavorata.
Attivare il piedino magnetico, ruotando I'lmpugnatura. Controllare che sia fissato in modo sicuro.
4. Posizionare il morsetto di terra sul perno di contatto della base magnetica.

1

ﬂ Disattivare la base magnetica prima di rimuoverla.

5. Una volta soddisfatta la seguente condizione, eseguire anche quanto segue:

Condizioni: Lavori in altezza

» Per il piedino magnetico utilizzare come protezione anticaduta esclusivamente la fune di sicurezza
utensili Hilti #2261970.

» Fissare la fune di sicurezza utensili con un moschettone nell'occhiello del piedino magnetico, come
illustrato in figura. Controllare che sia fissata in modo sicuro.

» Fissare il secondo moschettone a una struttura portante. Controllare che il moschettone sia fissato
in modo sicuro.

ﬂ Prestare attenzione alle istruzioni per 'uso della fune di sicurezza utensili Hilti.

6 Utilizzo

6.1 Accensione / spegnimento

1. Per accendere la saldatrice, tenere premuto il tasto On/Off per almeno 2 secondi.
2. Per spegnere la saldatrice, tenere premuto il tasto On/Off per almeno 2 secondi.
» Tutti gli indicatori della saldatrice si spengono.

6.2 Selezione del codice H

» Tramite i tasti destra/sinistra selezionare il codice H adatto all'elettrodo da utilizzare.

ﬂ Il codice H appropriato & presente sulla testa dell'elettrodo e nel suo manuale d'istruzioni.
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6.3  Saldatura dell'elettrodo [, [E, [E

1. Riempire il tubo flessibile del dispositivo portatile con gas inerte. Per fare cid, premere il grilletto per
almeno 1 secondo senza applicare il dispositivo portatile sul pezzo in lavorazione.
» Dopo 1 secondo, il sistema inizia in lavaggio con gas inerte facendolo scorrere nel tubo per
1,5 secondi.
2. Assicurarsi che I'elettrodo sia privo di contaminazioni.
3. Inserire completamente il relativo elettrodo nell'apposita pinza fino a quando non scatta in posizione.
» Prestare attenzione al manuale d'istruzioni del perno!

Se é stato inserito I'elettrodo sbagliato nella pinza portaelettrodo, si pud rimuoverlo con cautela
utilizzando una pinza a punte piatte.
Prestare attenzione che il porta perno non venga danneggiato e successivamente smaltire il perno.

4. Posizionare il dispositivo portatile sulla superficie preparata sul pezzo in lavorazione in modo che la
punta del perno si trovi al centro della superficie lavorata. La punta dell'elettrodo e I'incavo centrale della
superficie lavorata fungono da ausilio per il posizionamento.

5. Premere il dispositivo portatile contro il pezzo in lavorazione ad angolo retto con entrambe le mani e
tenerlo fermo in questa posizione durante I'intero processo.

» Non coprire l'indicatore del dispositivo portatile.
» Utilizzare la base di sostengo per aiutare a mantenere la posizione ad angolo retto.

6. Premere completamente il grilletto per almeno 0,5 secondi.

» |l gas inerte fluisce inizialmente per circa 1 secondo prima che inizi il processo di saldatura.
» Infine viene eseguita la saldatura.
» Al termine del processo di saldatura il gas inerte continua a fluire per circa 1 secondo.

Non sollevare il dispositivo portatile dal pezzo prima che sia stata segnalata la fine del processo di
saldatura. — Pagina 127

7. Quando il processo di saldatura & terminato, ritrarre dall'elettrodo il dispositivo portatile con entrambe le
mani esercitando un movimento fluido perpendicolare.

» Laritrazione angolata provochera danni permanenti alla pinza portaelettrodo.

A| AVVERTIMENTO
Pericolo dovuto a saldatura errata! Se la superficie non & stata sufficientemente preparata, il processo di
saldatura non é stato correttamente concluso oppure € presente un altro difetto, significa che il valore di
carico del perno é ridotto.
» Indicatori di anomalie durante e/o dopo il processo di saldatura, forte formazione di fumo e/o un anello
nero sulla superficie attorno al perno indicano che la saldatura non ¢ stata completata correttamente.

8. Controllare se gli indicatori sulla saldatrice e sul dispositivo portatile indicano riportano degli errori.
Controllare eventuali difetti all'elettrodo e al pezzo in lavorazione.
» Per controllare I'elettrodo, osservare il manuale d'istruzioni dell'elettrodo utilizzato.
» In caso di guasto, prestare attenzione alle indicazioni nei capitoli AFl - Pagina 127 e Supporto in
caso di anomalie — Pagina 136.
» In caso di difetto, se possibile correggere la saldatura.

7 Cura e manutenzione

Cura del prodotto

* Rimuovere con cautela lo sporco tenace attaccato allo strumento.

* Pulire con cautela le feritoie di ventilazione utilizzando una spazzola asciutta.

¢ Pulire la carcassa utilizzando solo un panno leggermente inumidito. Non utilizzare prodotti detergenti
contenenti silicone, poiché potrebbero risultare aggressivi per le parti in plastica.

Cura delle batterie al litio

» Caricare completamente la batteria almeno ogni 6 mesi.

¢ Evitare eventuali infiltrazioni di umidita.
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Manutenzione

Al AVVERTIMENTO

Pericolo di scossa elettrica! Riparazioni incaute su componenti elettrici possono provocare gravi lesioni e
bruciature.
» Tutte le riparazioni inerenti alle parti elettriche devono essere eseguite solo da elettricisti specializzati.

* Controllare regolarmente che tutte le parti visibili non presentino danneggiamenti e che gli elementi di
comando funzionino perfettamente.

* In caso di danneggiamenti e/o di malfunzionamenti non mettere in funzione il prodotto. Fare riparare
immediatamente I’attrezzo da un Centro Riparazioni Hilti.

* Inseguito ad eventuali lavori di cura e manutenzione dell’attrezzo ripristinare tutti i dispositivi di protezione
e verificarne il corretto funzionamento.

* Non eseguire alcun intervento di cura o manutenzione sulla batteria.

Per un sicuro funzionamento dell'attrezzo, utilizzare solamente ricambi e materiali di consumo originali.
Le parti di ricambio, i materiali di consumo e gli accessori autorizzati da Hilti per il vostro prodotto
sono disponibili presso il vostro Hilti Store oppure all'indirizzo: wwwe.hilti.group

7.4 Pulizia del filtro aria [

ﬂ Il filtro aria deve essere pulito ogni 2 mesi.

Aprire lo sportello del filtro dell'aria.

Rimuovere il filtro dell'aria dal relativo sportello.

Pulire il filtro dell'aria con una spazzola asciutta e morbida.
Riposizionare il filtro aria sullo sportello del filtro aria.
Chiudere lo sportello del filtro dell'aria.

S

7.2 Controllo delle parti soggette ad usura

| vapori e le scintille che si generano durante la saldatura usurano il porta perno, I'anello di schermatura e
I'anello in ottone.

7.2.1  Controllo del porta perno [
1. Inserire un perno nel relativo supporto.
Risultato 1/ 2
Il perno viene tenuto fermo nel relativo supporto ed il supporto € privo di impurita.
» |l porta perno pud continuare ad essere utilizzato.
Risultato 2/ 2
Il porta perno & imbrattato dalla siringa o danneggiato meccanicamente.
Il perno non viene tenuto fermo nel relativo supporto e cade.
» |l porta perno non pud continuare ad essere utilizzato.
2. Sostituire il porta perno.

Materiale

Pinza portaelettrodo
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"
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7.2.2 Controllo dell'anello di schermatura [

1. Controllare la superficie di appoggio dell'anello di schermatura.
Risultato 1/ 2
La superficie di appoggio € priva di impurita.
» L'anello di schermatura puo continuare ad essere utilizzato.
Risultato 2/ 2

La superficie di appoggio imbrattata dalla siringa, non piu completamente presente, o danneggiata in
altro modo.

» L'anello di schermatura non puo continuare ad essere utilizzato.
2. Sostituire I'anello di schermatura.

Materiale

Anello di schermatura
X-SR F3

7.2.3 Controllo dell'anello in ottone
» Controllare le aperture di scarico del gas inerte nell'anello ottone.
Risultato 1/ 2
Le aperture di scarico sono prive di impurita.
» |l prodotto pud continuare ad essere utilizzato.
Risultato 2/ 2
Le aperture di scarico sono intasate / ostruite.
» Fare riparare il prodotto da un Centro Riparazioni Hilti.

8 Trasporto e magazzinaggio degli attrezzi a batteria e delle batterie

Trasporto

» Il prodotto non pud essere spedito per posta. Rivolgersi ad uno spedizioniere se si intende spedire il
prodotto. Rispettare le normative locali per il trasporto di batterie e di bombolette del gas inerte
pressurizzate.

» Non trasportare il prodotto con una gru.

» Prima di ogni utilizzo e prima e dopo un lungo trasporto, controllare che tutte le parti visibili non siano
danneggiate e che i comandi funzionino correttamente.

Magazzinaggio

» Conservare il prodotto in un luogo fresco e asciutto. Rispettare i limiti di temperatura riportati nei dati
tecnici.

» Prima di un immagazzinamento prolungato, caricare completamente il prodotto e ricaricarlo almeno ogni
6 mesi.

» Non conservare il prodotto con il caricabatteria collegato. Scollegare sempre il prodotto dal caricabatteria

dopo laricarica.

Non immagazzinare mai il prodotto al sole, su fonti di calore o dietro a vetri.

Non immagazzinare il prodotto in un ambiente a rischio di esplosione.

Conservare il prodotto fuori dalla portata dei bambini e delle persone non autorizzate.

Per evitare di danneggiare la bomboletta del gas inerte, osservare la scheda tecnica di sicurezza della

bomboletta.

» Prima di ogni utilizzo e prima e dopo un immagazzinamento prolungato, controllare che tutte le parti
visibili non siano danneggiate e che i comandi funzionino correttamente.

v vy vv

9 Supporto in caso di anomalie

In caso di anomalie non indicate nella presente tabella o che non & possibile risolvere per proprio conto, si
prega di rivolgersi al Centro Riparazioni Hilti.



9.1 Tabella delle anomalie
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Anomalia

Possibile causa

Soluzione

La bomboletta di gas inerte &
danneggiata

Danneggiamento meccanico della
bomboletta di gas inerte

» Smaltire la bomboletta di gas
inerte conformemente alle
disposizioni locali.

Durante la saldatura si gene-
rano vapori, rimangono resi-
dui o si brucia il rivestimento
attorno all'elettrodo.

Selezionato codice H errato sulla
saldatrice

» Selezionare il codice H adatto
all'elettrodo. — Pagina 133

» Tenere fermo verticalmente il
dispositivo portatile durante
la saldatura e rimanere in
posizione.

» Mantenere le distanze neces-
sarie dal bordo. Rispettare
le indicazioni per il posiziona-
mento del morsetto di massa
e del dispositivo portatile (di-
stanza e orientamento).

La superficie non ¢ stata prepa-
rata correttamente oppure non e
priva di impurita (residui del rivesti-
mento, della lavorazione, pellicola
d'olio, ecc.)

» Preparare correttamente la
superficie. » Pagina 132

» Pulire ampiamente e a fondo la
superficie dopo la preparazione
della stessa.

Dispositivo portatile non applicato
perpendicolarmente.

» Tenere il dispositivo portatile
perpendicolare alla superficie.

Elevata usura dell'attrezzo di
lavorazione superficiale.

Impostazioni errate del trapano
avvitatore utilizzato.

» Utilizzare esclusivamente il tra-
pano avvitatore consigliato con
le impostazioni raccomandate.
- Pagina 132

Posizione di saldatura non contras-
segnata dal punzone.

» Contrassegnare la superfi-
cie con un punzone prima
della lavorazione superficiale.
- Pagina 132

Forte vibrazione dell'attrezzo
di lavorazione superficiale.

Lavorazione superficiale inclinata o
troppo profonda

» Durante la lavorazione, tenere il
trapano avvitatore perpendico-
lare alla superficie e terminare
la lavorazione non appena
la superficie ha raggiunto lo
stato di lavorazione richiesto.
- Pagina 132

Posizionamento difficoltoso
dell'attrezzo di lavorazione
superficiale.

Posizione di saldatura non contras-
segnata dal punzone.

» Contrassegnare la superfi-
cie con un punzone prima
della lavorazione superficiale.
- Pagina 132

-
Sul display appare ‘F.04’ e
I'indicatore di servizio lam-
peggia.

Dispositivo portatile non collegato
0 non viene riconosciuto.

» Collegare il dispositivo portatile.
— Pagina 131

» Se il dispositivo portatile &
gia collegato, scollegare i
collegamenti alla saldatrice e
ricollegarlo. — Pagina 131

2302408
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Anomalia Possibile causa Soluzione
Temperatura del dispositivo troppo | » Controllare la temperatura am-
elevata biente e se possibile abbassarla.
» Far raffreddare il prodotto.
Non raffreddare attivamente il
Sul display appare ‘F.03’. prodotto!
L'indicatore della temperatura | Temperatura del dispositivo troppo | » Controllare e se possibile
lampeggia. Sul dispositivo bassa aumentare la temperatura
portatile lampeggia la spia di ambiente.
anomalie. » Utilizzare il prodotto a una
temperatura ambiente piu calda.
_ Batteria scarica - € stata attivatala | » Caricare la batteria.
protezione contro lo scaricamento — Pagina 130
Sul display appare ‘F.02’ e completo.
tutti i LED della spia "Ca-
pacita della batteria" sono
spenti. L'indicatore di servi-
zio lampeggia. Sul dispositivo
portatile lampeggia la spia di
anomalie.
- Livello di riempimento della bom- » Sostituire la bomboletta di gas
boletta di gas inerte troppo basso. inerte. — Pagina 130
Sul display appare ‘F.05’ e
tutti i LED della spia "Bom-
boletta di gas inerte" sono
spenti. L'indicatore di servi-
zio lampeggia. Sul dispositivo
portatile lampeggia la spia di
anomalie.
Non é possibile accendere il Batteria completamente scaricaa | » Caricare la batteria.
prodotto. causa del lungo tempo di conser- — Pagina 130
vazione senza carica
Pannello di comando difettoso » Contattare il Centro Riparazioni
Hilti.
La batteria non viene ricari- Errore di comunicazione tra batte- | » Contattare il Centro Riparazioni
cata. ria e caricabatteria. Hilti.
Nessuna corrente di saldatura | Ventola nel prodotto difettosa » Contattare il Centro Riparazioni
Hilti.
L'automatismo termico di sicu- » Attendere la fase di raffredda-
rezza ha spento il prodotto. mento. Il prodotto si riaccende
da solo dopo breve tempo.
Apporto di aria insufficiente » Prestare attenzione alle condi-
zioni circostanti. — Pagina 130
Filtro aria sporco » Pulire il filtro aria. —» Pagina 135
Difetto dell'alimentatore » Spegnere e riaccendere il
prodotto.
» Se il difetto si verificasse
spesso, contattare il Centro
Riparazioni Hilti.
9.2 Indicatore di anomalie

Se la saldatrice rileva errori o irregolarita, questi appaiono sul display con una F. e un codice difetto a 2 cifre
(ad es. ‘F.02’). Inoltre, a seconda del tipo di errore, si accendono gli indicatori di guasto sulla saldatrice e sul
dispositivo portatile.

Cercare di eliminare I'errore con le misure descritte di seguito. Potrebbe essere necessario confermare gli
errori premendo il tasto OK sul dispositivo portatile prima di poter continuare a lavorare.

Se appare un codice di errore, controllare la qualita della saldatura. Se necessario, correggere la saldatura.
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Se gli errori non possono essere eliminati con queste misure o se si verificano ripetutamente, contattare il

Centro Assistenza Hilti.

Anomalia

Possibile causa

Soluzione

‘F.O1’

Errore interno

» Spegnere la saldatrice per
almeno 30 secondi.

» Caricare la batteria completa-
mente.

‘F.02’

Batteria scarica

» Caricare la batteria completa-
mente.

‘F.03’

Temperatura al di fuori del range
consentito.

» Controllare la temperatura
ambiente. Utilizzare il prodotto
solo nel range di temperatura
ammesso. — Pagina 129

‘F.04

Dispositivo portatile non collegato
0 non viene riconosciuto.

» Collegare il dispositivo portatile.
- Pagina 131

» Se il dispositivo portatile &
gia collegato, scollegare i
collegamenti alla saldatrice e
ricollegarlo. — Pagina 131

‘F.05’

Livello di iempimento della bom-

boletta di gas inerte troppo basso.

» Inserire una nuova bomboletta
di gas inerte. — Pagina 130

‘F.06’

Meccanica interna del disposi-
tivo portatile con difficolta di mo-
vimento

» Controllare la presenza di
eventuali danneggiamenti e im-
brattamenti alla parte anteriore
del dispositivo portatile.

» Pulire la le parti mobili dagli
accumuli.

» Controllare ed eventualmente
sostituire la pinza portaelet-
trodo. - Pagina 131

‘F.O7

Contatto elettrico inadeguato

» Controllare il morsetto di terra.
Se necessario, collegarlo di
nuovo e garantire un buon
contatto elettrico. —» Pagina 132

» Controllare ed eventualmente
sostituire la pinza portaelet-
trodo. Non deve presentare
alcun danneggiamento e deve
avvolgere saldamente ['elet-
trodo. - Pagina 131

» Controllare la presenza di
eventuali danneggiamenti al
cavo di massa e al connettore.

» Controllare la presenza di
eventuali danneggiamenti al
cavo e al connettore del
dispositivo portatile.

‘F.08

Caricabatteria difettoso

» Far riparare il caricabatteria o
sostituirlo. Rivolgersi al Centro
Riparazioni Hilti.
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Anomalia

Possibile causa

Soluzione

‘F.10°

Errore di saldatura

» Selezionare il codice H adatto
all'elettrodo. — Pagina 133

» Tenere fermo il dispositivo por-
tatile durante la saldatura ad
angolo retto rispetto alla super-
ficie e rimanere in posizione.

» Mantenere le distanze neces-
sarie dal bordo. Rispettare
le indicazioni per il posiziona-
mento del morsetto di massa
e del dispositivo portatile (di-
stanza e orientamento).

‘F.11°.

La superficie non & stata preparata
correttamente.

» Preparare correttamente la
superficie. —» Pagina 132

» Controllare eventuali danneg-
giamenti all'attrezzo per la
preparazione superficiale.

Perno non posizionato corretta-
mente.

» Posizionare il perno esatta-
mente al centro nella superficie
preparata.

» Inserire correttamente |'elet-
trodo nella pinza portaelettrodo.
— Pagina 134

» Controllare il corretto montaggio
della pinza portaelettrodo.

- Pagina 131

‘F.13

L'elettrodo non € inserito corretta-
mente nella pinza portaelettrodo.

» Inserire correttamente |'elet-
trodo nella pinza portaelettrodo.
— Pagina 134

La pinza portaelettrodo non € mon-
tata correttamente.

» Controllare il corretto montaggio
della pinza portaelettrodo.
— Pagina 131

» Tenere fermo il dispositivo por-
tatile durante la saldatura ad
angolo retto rispetto alla super-
ficie e rimanere in posizione.

Fag.

Interruzione del processo di sal-
datura per il rilascio anticipato del
grilletto o per la ritrazione del di-
spositivo portatile.

» Tenere premuto il grilletto per
almeno 0,5 secondi.

» Tenere posizionato il dispositivo
portatile fino a visualizzare
la conclusione del processo
di saldatura (durata: circa
3 secondi).

‘F.16°

Il pezzo in lavorazione o I'elettrodo
sono contaminati nella zona di
saldatura.

v

Prestare attenzione alla pulizia.
Il punto di saldatura deve essere
privo di impurita.

» Tenere fermo il dispositivo por-
tatile durante la saldatura ad
angolo retto rispetto alla super-
ficie e rimanere in posizione.
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Anomalia Possibile causa Soluzione
‘FAT Interruzione del processo di salda- | » Eseguire la saldatura seguendo
tura. esattamente le istruzioni.
- Pagina 134

» Tenere fermo il dispositivo por-
tatile durante la saldatura ad
angolo retto rispetto alla super-
ficie e rimanere in posizione.

» Fare attenzione alla pulizia e al
corretto posizionamento di ogni
componente e raccordo.

10 Smaltimento

| A| AVVERTIMENTO

Pericolo di lesioni a causa di uno smaltimento non conforme! Pericoli per la salute imputabili alla

fuoriuscita di gas o liquidi.

» Non spedire o inviare il prodotto se € danneggiato!

» Sincerarsi che i raccordi e le boccole di alimentazione del prodotto siano chiuse, per evitare cortocircuiti.

» Smaltire il prodotto in modo che non possa finire in mano ai bambini.

» Smaltire il prodotto presso I'Hilti Store di fiducia oppure rivolgersi alla propria azienda di smaltimento
competente.

& | prodotti Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il riciclaggio
e che i materiali vengano accuratamente separati. In molti Paesi Hilti ritira il vostro vecchio attrezzo.
Rivolgetevi al Servizio Clienti Hilti oppure al vostro referente Hilti.

Smaltire le bombolette del gas inerte solo quando sono completamente vuote.

E: » Non gettare gli attrezzi elettrici, le apparecchiature elettroniche e le batterie tra i rifiuti domestici.

1 Garanzia del costruttore

» In caso di domande sulle condizioni di garanzia, rivolgersi al partner locale Hilti.

12 Ulteriori informazioni

Per ulteriori informazioni riguardo ad utilizzo, tecnologia, aspetti ambientali e riciclaggio, consultare il
seguente link: gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Tale link & riportato, come codice QR, anche all'ultima pagina della documentazione.

Oryginalna instrukcja obstugi

1 Informacje na temat instrukcji obstugi

1.1 Do niniejszej instrukcji obstugi

* Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi. Jest to warunek konieczny
bezpiecznej pracy i bezawaryjnej obstugi.

* Nalezy zawsze stosowac sie do zasad bezpieczenstwa i ostrzezen zawartych w tej instrukcji i podanych
na produkcie.

* Instrukcje obstugi zawsze przechowywaé zawsze z produktem; produkt przekazywac¢ innym uzytkowni-
kom wytacznie z instrukcjg obstugi.
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1.2 Objasnienie symboli

1.2.1 Ostrzezenia

Wskazowki ostrzegawcze ostrzegaja przed niebezpieczenstwem w obchodzeniu sie z produktem. Zastoso-
wano nastepujgce hasta ostrzegawcze:

A| ZAGROZENIE

ZAGROZENIE !
» Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do cigzkich obrazen ciata lub $mierci.

/| OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE !
» Wskazuje na ewentualne zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do cigezkich obrazen ciata lub $mierci.

/\ OSTROZNIE
OSTROZNIE !

» Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora moze prowadzi¢ do obrazen ciata lub szkod
materialnych.

1.2.2 Symbole w instrukcji obstugi
W niniejszej instrukcji obstugi zastosowano nastepujace symbole:

Przestrzegac instrukcji obstugi

Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne informacje

@B

Obchodzenie sie z surowcami wtornymi

Nie wyrzucac elektronarzedzi ani akumulatoréw do odpadéw komunalnych

Hilti Akumulator Li-lon

g8

Hilti Ltadowarka

1.2.3 Symbole na rysunkach
Na rysunkach zastosowano nastepujgce symbole:

E Te liczby odnosza sie do rysunkéw zamieszczonych na poczatku niniejszej instrukciji obstugi.

Liczby te oznaczaja kolejnos¢ krokéw roboczych na rysunku i moga odbiegac od krokdw robo-
czych opisanych w tekscie.

@ Numery pozycji zastosowane na rysunku Budowa urzadzenia odnosza si¢ do numeréw legendy
V" | w rozdziale Ogéina budowa urzadzenia.

@! Na ten znak uzytkownik powinien zwréci¢ szczegdlng uwage podczas obstugiwania produktu.

1.3 Symbole zalezne od produktu
1.3.1 Symbole ogdine
Symbole, ktdre stosuje sie w potaczeniu z produktem.

\
Urzadzenie obstuguje technologie NFC, ktéra jest kompatybilna z platformami iOS i Android.

——= | Prad staly

A Ogolny znak ostrzegawczy




1.3.2 Znaki nakazu
Wymagane czynnosci

@ Przeczyta¢ instrukcje obstugi

@ Uzywac rekawic ochronnych

@ Nosi¢ ochraniacze stuchu

@ Uzywa¢ okularéw ochronnych

1.3.3 Znaki ostrzegawcze
Ostrzezenie przed zagrozeniami

Ostrzezenie przed promieniowaniem niejonizujagcym

Ostrzezenie przed polem magnetycznym

A Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym

A Ostrzezenie przed materiatami fatwopalnymi

& Ostrzezenie przed goraca powierzchnig

14 Informacje o produkcie

Produkty Hilti przeznaczone sa do uzytku profesjonalnego i moga by¢ eksploatowane, konserwowane
i utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel.
Personel ten musi by¢é przede wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Produkt i jego
wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie w przypadku uzycia przez niewykwalifikowany personel w sposéb
niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.
Oznaczenie typu i numer seryjny umieszczone sa na tabliczce znamionowe;j.
» Numer seryjny nalezy przepisa¢ do ponizszej tabeli. Dane o produkcie nalezy podawaé w przypadku
pytan do naszego przedstawicielstwa lub serwisu.
Dane produktu

Zgrzewarka do kotkéw FX 3-A
Generacja 01
Nr seryjny

1.5 Deklaracja zgodnosci

Producent deklaruje z petng odpowiedzialnos$cia, ze opisany tutaj produkt jest zgodny z obowiazujacym pra-
wem i obowiazujacymi normami. Kopia deklaraciji zgodnos$ci znajduje sig na koncu niniejszej dokumentacji.
Techniczna dokumentacja zapisana jest tutaj:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Bezpieczenstwo

2.1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé wszystkie wskazowki dotyczace bezpieczenstwa, zalecenia,
jak réwniez zapozna¢ sie z ilustracjami i danymi technicznymi dotaczonymi do elektronarzedzia.
Nieprzestrzeganie ponizszych zalecen oraz instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pragdem, pozaru i/lub
ciezkich obrazen ciata.

Nalezy zachowac¢ do wgladu wszystkie wskazéwki i zalecenia dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy zapozna¢ sie z wszystkimi instrukcjami obstugi oraz innymi dokumentami dotyczacymi
wszystkich uzywanych komponentow systemu.
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

>

>

>

Zadbac o dobra wentylacje stanowiska pracy.

Nalezy dba¢ o czystos¢ i dobre oswietlenie stanowiska pracy. Nieporzadek lub brak o$wietlenia
W miejscu pracy moga prowadzi¢ do wypadkow.

Obszar roboczy i otaczajace powietrze nalezy utrzymywac w stanie wolnym od pytu i innych substanciji,
takich jak gazy korozyjne.

Umiesci¢ produkt na ptaskiej, rownej powierzchni lub podjaé odpowiednie $rodki, aby zapobiec
przewréceniu sie produktu.

Podczas pracy przy uzyciu tego produktu nie zezwala¢ na zblizanie sie dzieci i innych oso6b.

Bezpieczenstwo elektryczne

>

>

Porazenie pradem moze zagraza¢ zyciu, a nawet doprowadzi¢ do smierci. Nie dotyka¢ czesci pod
napieciem wewnatrz oraz na zewnatrz produktu.

Skontrolowaé, czy wszystkie wtyczki i potaczenia sa stabilne i wymieni¢ uszkodzone przewody
przed uzyciem. Wszystkie przewody musza byé mocne, nieuszkodzone i zaizolowane.

Przed przystapieniem do prac zwigzanych z czyszczeniem i konserwacja produkt nalezy odtgczy¢ od
tadowarki i wytaczy¢.

Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, piece i lodowki.

Bezpieczenstwo oséb

>

Przystepujac do pracy przy uzyciu elektronarzedzi nalezy zachowac¢ ostrozno$¢ i rozwage. Nie uzywaé
elektronarzedzia bedac zmeczonym lub znajdujac sie pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw.
Chwila nieuwagi podczas eksploataciji elektronarzedzia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
Stosowaé¢ srodki ochrony indywidualnej sktadajace sie z odziezy ochronnej zakrywajacej cate
ciato, rekawic ochronnych, obuwia ochronnego, ochronnikéw stuchu i okularéw ochronnych z
ostonami bocznymi, ktore chronig przed promieniami UV, wysoka temperaturg i sypigcymi sie
iskrami.

Podczas pracy z produktem promieniowanie tuku elektrycznego moze powodowac¢ uszkodzenia
oczu i skory. Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. Nie nalezy patrze¢ bezposrednio w tuk
spawalniczy. Przestrzegac krajowych, lokalnych i specyficznych dla placu budowy wymagan dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Prad zgrzewania generuje ryzyko porazenia pradem. Nalezy zachowa¢ mozliwie najmniejszg
odlegto$¢ miedzy zgrzewanym kotkiem a zaciskiem masy i sprawdzi¢, czy zacisk masy jest stabilnie
potaczony z obrabianym elementem.

Podczas pracy przy uzyciu produktu powstaja niebezpieczne dla zdrowia dymy spawalnicze oraz
inne gazy. Aby ograniczy¢ powstawanie niebezpiecznych dla zdrowia gazéw, podczas wszystkich
czynnosci roboczych nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji obstugi. Zadbac¢
o dobrg wentylacje stanowiska pracy. Przestrzega¢ krajowych, lokalnych i specyficznych dla placu
budowy wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

Nie zgrzewaé na powierzchniach zanieczyszczonych olejem lub innymi materiatami tatwopalnymi.
Opary, jak np. opary rozpuszczalnikéw, sa tatwopalne i moga powodowac oparzenia.

Przednia, metalowa czes¢ urzadzenia recznego nagrzewa sie¢ podczas uzytkowania i moze
powodowacé oparzenia. Nie dotykac tego obszaru, dopdki urzadzenie reczne catkowicie nie ostygnie.

Uzytkowanie i obstuga produktu

>

Nalezy zadba¢ o to, aby produkt chroniony byt przed deszczem i wilgocia. Wnikajaca wilgo¢ moze
spowodowac zwarcia, porazenia pradem, pozary lub eksplozje.

Sypiace sie iskry moga powodowaé¢ pozary i eksplozje. Iskry i gorace czesci metalowe moga
réwniez przedosta¢ sie do otoczenia przez mate pekniecia i otwory. Nigdy nie uzywac produktu
w bezposrednim sasiedztwie materiatow tatwopalnych. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy zastosowaé
odpowiednig ostone. Przestrzega¢ krajowych, lokalnych i specyficznych dla placu budowy wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

Nie uzywac¢ zgrzewarki w miejscach zagrozonych pozarem lub wybuchem, na zamknigtych
zbiornikach, beczkach i rurach. Przed rozpoczeciem zgrzewania na wymienionych materiatach nalezy
je przygotowac zgodnie z normami krajowymi i miedzynarodowymi. Przestrzega¢ krajowych, lokalnych i
specyficznych dla placu budowy wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zbiorniki gazu ochronnego zawieraja gaz pod ciSnieniem i w razie uszkodzenia moga wybuchnaé.
Chroni¢ pojemniki z gazem ochronnym przed zbyt wysokg temperatura, uszkodzeniami mechanicznymi,
zuzlem, otwartym ogniem, iskrami i fukami elektrycznymi. Postepowac zgodnie z instrukcjami produ-
centa oraz krajowymi i miedzynarodowymi przepisami dotyczacymi pojemnikéw z gazem ochronnym i
elementoéw wyposazenia. Utylizowa¢ wytacznie catkowicie opréznione pojemniki z gazem ochronnym.
Uzywac wytacznie produktu i akcesoriéw, ktére sg w dobrym stanie technicznym.
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» Nie dokonywa¢ zadnych modyfikacji ani zmian w produkcie lub akcesoriach.

» Skontrolowaé, czy ruchome czesci dziatajg prawidtowo i nie sg zakleszczone oraz czy zadna z czesci nie
jest ztamana lub uszkodzona w sposob, ktory negatywnie wptywa na dziatanie produktu.

» Przed wiaczeniem produktu upewni¢ sie, ze nikt nie jest zagrozony.

» Aby zapewni¢ doprowadzanie i odprowadzanie wystarczajacej ilosci powietrza chtodzacego, podczas
ustawiania nalezy pozostawi¢ dookota wolng przestrzen o promieniu 50 cm (20 cali).

» Nigdy nie uzywac zgrzewarki na butlach gazowych pod cignieniem.

» Pojemnik z gazem ochronnym, ktory nie zostat prawidtowo podtaczony lub jest uszkodzony, powoduje
ryzyko obrazen. Przed uzyciem skontrolowa¢ podtaczenie pojemnika z gazem ochronnym i zutylizowac
uszkodzone pojemniki zgodnie z lokalnymi przepisami.

» Nie wolno tadowaé ani uzytkowa¢ uszkodzonych zgrzewarek (np. peknigcia, ztamane czesci, wygigte,
wcisniete i/lub wyciagnigte styki).

» Nie uzywaé uszkodzonych elementéw wyposazenia lub kotkdw.

» Przed wymiang elementéw wyposazenia lub odtozeniem produktu nalezy go wytaczy¢.

Pola elektromagnetyczne (PEM)
Prad elektryczny ptynacy przez przewodnik wywotuje lokalne pola elektromagnetyczne (PEM). Prad zgrze-
wania generuje pola elektromagnetyczne wokot przewoddw spawalniczych i zgrzewarek. Pola elektroma-
gnetyczne moga zaktdcac prace rozrusznikow serca, aparatow stuchowych i innych wrazliwych urzadzen
medycznych. Uzytkownicy i osoby pracujace w poblizu zgrzewarki, przewoddw i uzytkownika powinni skon-
sultowac sie z lekarzem przed rozpoczeciem pracy przy uzyciu zgrzewarki lub w jej poblizu. Narazenie
na oddziatywanie pdl elektromagnetycznych podczas zgrzewania moze mie¢ inne, nieznane obecnie skutki
zdrowotne. Uzytkownik i wszystkie osoby znajdujace sie w poblizu powinny przestrzega¢ ponizszych in-
strukciji, aby zminimalizowa¢ ekspozycje na dziatanie pél elektromagnetycznych podczas zgrzewania:

* Potaczy¢ w wigzke przewody urzadzenia recznego i przewodu masy, a nastepnie zabezpieczy¢ wszystkie
przewody tasma klejaca.

* Nie nalezy ustawia¢ ciata pomigdzy elektrodg a przewodem masy. Jesli elektroda znajduje sie po prawej
stronie, przew6d masy réwniez powinien znajdowac sig po prawej stronie.

* Nigdy nie owija¢ przewodoéw wokét tutowia ani innych czeéci ciata.

¢ Nalezy trzymaé przewody z dala od gtowy i gornej czesci ciata.

* Podtaczy¢ przewod masy do obrabianego elementu w sposéb opisany w niniejszej instrukcji obstugi.

¢ Nie nalezy pracowa¢ w bezposrednim sasiedztwie zgrzewarki.

Emisje z pél elektromagnetycznych moga zakiécaé prace wrazliwych urzadzen znajdujacych sie w otoczeniu,

jak np.:

* linie sieciowe, sygnatowe i transmisji danych

* urzadzenia do przetwarzania danych i telekomunikacji

* urzgdzenia pomiarowe i kalibrujace

Eksploatator i uzytkownik sa zobowiazani do podjecia odpowiednich $rodkéw w celu sprawdzenia, oceny i,

W razie potrzeby, usuniecia usterek z urzadzen znajdujacych sie w poblizu zgrzewarki i miejsca uzytkowania,

zgodnie z przepisami migdzynarodowymi, krajowymi, lokalnymi lub specyficznymi dla placu budowy.

Serwis

» Naprawa produktu moze by¢ wykonywana wytgcznie przez Hilti pracownikéw serwisu i tylko przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Gwarantuje to zachowanie bezpieczenstwa urzadzenia.

» Zgrzewanie kotkdbw moze wymagac dodatkowych srodkow zapewnienia jakosci zgodnie z miedzynaro-
dowymi i lokalnymi przepisami. Hilti zapewnia wsparcie w zakresie specyfikacji procedur zgrzewania,
protokotu zgrzewania oraz zaktadowej kontroli procesu zgodnie z miedzynarodowymi przepisami. W
przypadku, gdy konieczne jest dodatkowe wsparcie, nalezy skontaktowac sie z Hilti serwisem.

2.2 Prawidtowe obchodzenie sie ze zgrzewarkami akumulatorowymi oraz ich obstuga

» Nalezy przestrzega¢ ponizszych wskazoéwek dotyczacych bezpiecznej obstugi i uzytkowania
produktéw z akumulatorami litowo-jonowymi. Nieprzestrzeganie ich moze spowodowa¢ podraznienia
skory, powazne uszkodzenia korozyjne, poparzenia chemiczne, pozar i / lub eksplozje.

» Zgrzewarke nalezy tadowac¢ wytacznie za pomoca tadowarki Hilti C 53. W przypadku uzycia jakiejkolwiek
innej fadowarki istnieje ryzyko pozaru.

» Nalezy przestrzega¢ instrukcji tadowania zawartych w niniejszej instrukcji obstugi oraz instrukcji obstugi
fadowarki. Nie fadowac produktu poza okreslonym zakresem temperatur. Niewtasciwe tadowanie lub
fadowanie w temperaturach spoza podanego zakresu moze spowodowaé uszkodzenie akumulatora lub
zwiekszy¢ ryzyko pozaru.
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Nalezy upewnic¢ sig, ze produkt jest wytaczony, gdy nie jest uzywany. Produkt nalezy przechowywac
z daleka od spinaczy, monet, kluczy, gwozdzi, $rub oraz innych drobnych obiektéw metalowych, ktére
moga spowodowac potaczenie miedzy jednym przytaczem a drugim. Zwarcie przytaczy moze by¢
przyczyna oparzen lub pozaru.

W przypadku niewtasciwego uzytkowania mozliwy jest wyciek elektrolitu z produktu. Nalezy unikaé
kontaktu z nim. W razie przypadkowego kontaktu obmy¢ narazone czesci ciata wodg. Jesli elektrolit
dostat sie do oczu, nalezy dodatkowo skonsultowaé sie z lekarzem. Wyciekajacy elektrolit moze
prowadzi¢ do podraznienia skéry i oparzen.

Z urzadzeniem nalezy obchodzi¢ sie ostroznie, aby uniknaé uszkodzen lub wycieku szkodliwych dla
zdrowia cieczy!

Nie uzywa¢ uszkodzonej lub zmodyfikowanej zgrzewarki. Uszkodzone lub zmodyfikowane komponenty
i produkty moga dziata¢ w nieprzewidywalny sposéb i tym samym stwarza¢ zagrozenie wybuchem lub
obrazeniami ciata.

Produktu i wbudowanego akumulatora nie wolno rozktada¢ na pojedyncze elementy, zgniata¢, podgrze-
wac do temperatury powyzej 80°C (176°F) ani spala¢. Ogien lub temperatury powyzej 130°C (265°F)
moga by¢ przyczyna wybuchu.

Nigdy nie narazaé urzadzenia na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych, wysokiej temperatury,
iskier czy otwartych ptomieni. Moze to prowadzi¢ do eksplozji.

Jezeli wysoka temperatura urzadzenia uniemozliwia jego dotknigcie, urzadzenie moze by¢ uszkodzone.
Umiesci¢ urzadzenie w widocznym, niepalnym miejscu w odpowiedniej odlegtosci od tatwopalnych
materiatéw. Poczeka¢, az urzadzenie ostygnie. Jesli urzadzenie po godzinie nadal jest zbyt gorace,
aby mozna je byto dotknaé, oznacza to, ze jest uszkodzone. Nalezy zwréci¢ sie do serwisu Hilti lub
zapozna¢ sie z dokumentem ,Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i uzytkowania Hilti akumulatoréw
litowo-jonowych”.

Nalezy przestrzega¢ specjalnych wytycznych dotyczacych transportu, przechowywania i uzytko-
wania akumulatoréw litowo-jonowych. — Strona 157

Nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami dotyczacymi bezpieczenstwa i uzytkowania akumulatoréw
litowo-jonowych Hilti, ktére mozna znalez¢ po zeskanowaniu kodu QR znajdujgcego sig na koncu
niniejszej instrukcji.

Opis

3.1

Ogélna budowa zgrzewarki il

Gniazdo zasilania (-) do wtyczki zasilania
urzadzenia recznego

Przytacze przewodu sterujgcego
Gniazdo zasilania (+) do przewodu masy
Ostona pojemnika z gazem ochronnym
Ucho do zamocowania pasa naramiennego
Przytacze tadowarki

Klapa filtra powietrza

Zaslepka (nie ma zastosowania)

Uchwyt

Przytacze pojemnika z gazem ochronnym
Wskaznik pracy

Wskaznik btedu procesu

Wyswietlacz

Przycisk Wt./Wyt.

Przycisk regulacji w prawo

Przycisk regulacji w lewo

Wskaznik btedu temperatury

Wskaznik btedu urzadzenia recznego
Wskaznik poziomu napetnienia gazem
Wskaznik stanu natadowania akumulatora
Wskaznik serwisowy
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3.2 Ogélna budowa urzadzenia recznego E

Uchwyt kotka

Pierscien ekranujacy
Zaczep do paska

Spust

Podpora

Ucho do mocowania linki asekuracyjnej na-
rzedzia

Wityczka sterujaca

Wtyczka zasilania (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Wskaznik usterki

Przycisk OK
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3.3 Przeglad elementow systemu 3
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tadowarka C 53

Zgrzewarka FX 3-A

Pojemnik z gazem ochronnym FX 3-GC
Urzadzenie rgczne FX 3-HT, z przewodami
Przewdd masy

Zacisk kablowy

Stopka magnetyczna

Akumulatorowa wkretarko-wiertarka Hilti
SF 8M-A22

Narzedzie do obrébki powierzchni
Narzedzie do osadzania podkfadki uszczel-
niajgcej
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3.4 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Opisywany produkt to akumulatorowa zgrzewarka do kotkéw. Produkt umozliwia zgrzewanie kotkéw F-BT

na stali metoda zaptonu skokowego.

* Nalezy uzywac wytacznie tadowarek Hilti z serii C 53. Wiecej informacji znalez¢ mozna w Hilti Store lub
na: www.hilti.group

* Nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi oraz innych dokumentéw dotyczacych odpowiednich kotkéw,
pojemnika z gazem ochronnym oraz wszystkich innych zastosowanych komponentéw systemu.

3.5 Technologia Cordless Stud Fusion

Technologia Cordless Stud Fusion (CSF) opiera sie na metodzie zgrzewania kotkéw metodag zaptonu
skokowego.

Ten proces zgrzewania sktada sig¢ z kilku faz. Przebieg poszczegdinych faz zgrzewania jest w petni
zautomatyzowany i nie wymaga dodatkowych czynnosci ze strony uzytkownika.

Pie¢ faz procesu zgrzewania:

1. Najpierw wytwarzana jest atmosfera gazu ochronnego. W tym celu gaz ochronny wptywa do przedniej
czesci urzadzenia recznego i wypiera znajdujace sie tam powietrze.

2. Prad ptynie przez kotek do podtoza, jednoczesnie kotek jest podnoszony z podtoza w sposdb kontrolo-
wany, az do uzyskania okreslonej odlegtosci migdzy kotkiem a podtozem. Dzigki temu powstaje stabilnie
palacy sie tuk elektryczny, ktérego moc jest poczatkowo stosunkowo niska. W tej fazie nie dochodzi do
znaczacego nadtopienia kotka lub podtoza.

3. Moc tuku elektrycznego zostaje podwyzszona do warto$ci maksymalnej, a przeptyw pradu jest teraz
automatycznie zwigkszany do wartosci docelowej. Moc tuku jest teraz wystarczajgca do nadtopienia
kotka i podtoza.

4. Zgrzewanie zostaje zakonczone przez system. Kotek jest przesuwany w kierunku podtoza. Nastepuje
wymieszanie stopionego materiatu z podtoza i kotka.

5. Kotek jest utrzymywany w tej pozycji jeszcze przez krotki czas, a stopiwo krzepnie. Przeptywajacy gaz
ochronny chroni przed utlenianiem.
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3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Zgrzewarka wspiera uzytkownika w zakresie prawidtowego przeprowadzenia procesu zgrzewania w celu
zwigkszenia mozliwej do osiagnigcia jakosci zgrzewu. Osiggalna jako$¢ zgrzewu zalezy od wielu czynnikow.
Pewne odchylenia procesu od oczekiwanego przebiegu moga zosta¢ wykryte i wySwietlone uzytkownikowi.
Stwierdzenie jakosci samego mocowania nie jest dokonywane w ramach analizy procesu. Nie ma
mozliwosci wykrycia wszystkich btedow. Analiza procesu nie zastapi starannej pracy i kontroli jakosci
ze strony uzytkownika!

W przypadku stwierdzonych nieprawidtowosci nalezy obserwowac¢ wskaznik btedéw na zgrzewarce oraz

odpowiednie informacje w rozdziale Pomoc w razie usterek — Strona 157.

Wskazanie System go- | Urzadzenie | Podczas Proces Proces
towy do reczne z procesu zgrzewa- zgrzewania
pracy wiozonym zgrzewania | nia zakon- | zakon-

kotkiem, czony, brak | czony,
gotowe do nieprawi- wykryto
zwolnienia diowosci nieprawidto-
wosci
Urzadzenie | (£} AFI |8 Swieci sie | [l Swieci sie | 8] Swieci sie | [l wyt. & wyt.
reczne na zielono na zielono na zielono
£ Wskaznik | il wyt. |8 Swieci sie | 8l Swieci sie | [l wyt. B miga na
usterki na zielono na zielono czerwono
Zgrzewarka |  Wskaznik | [lll Swieci sie | [l Swieci sie | [Hll Swieci sie | 8l Swieci | [l wyt.
pracy na zielono na zielono na zielono sie na zie-
lono

A, Wskaznik | [l wyt. & wyt. & wyt. & wyt. & wyt.

serwisowy

£ Wskaznik | [Hl] wyt. [ wyt. & wyt. [ wyt. B Miga na

btedu pro- czerwono

cesu

T Wskaznik | il wyt. & wyt. & wyt. & wyt. & wyt.

btedu urzg-

dzenia recz-

nego

1 Wskaznik | 8l wyt. & wyt. & wyt. & wyt. & wyt.
temperatury
3.7 Funkcja zabezpieczajgca akumulator

Produkt posiada funkcje zabezpieczajaca akumulator przed gtebokim roztadowaniem. Funkcja zabezpiecza-
jaca akumulator ostrzega uzytkownika, gdy stan natadowania akumulatora jest zbyt niski i wytacza produkt
po uptywie 3 minut.

Wskazniki

Wskazanie Znaczenie

_ Akumulator roztadowany

‘F.02’ Akumulator roztadowany - zadziatato zabezpieczenie przed gtebokim roztadowaniem.
3.8 Automatyczne wytaczanie

Produkt posiada funkcje automatycznego wytaczania, aby wydtuzy¢é czas pracy akumulatora. Produkt
wylaczy sie automatycznie w przypadku, gdy proces zgrzewania zostanie przerwany na 60 minut.

3.9

Wskaznik poziomu napetnienia gazem i stanu natadowania akumulatora

Wskazanie

Znaczenie

Wskazanie

Znaczenie

jest petny

Pojemnik z gazem ochronnym

Akumulator jest w petni natado-
wany
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Wskazanie Znaczenie

Wskazanie

Znaczenie

Pojemnik z gazem ochronnym
napetniony w 75%

Akumulator natadowany w 75%

Pojemnik z gazem ochronnym
napetniony w 50%

Akumulator natadowany w 50%

Pojemnik z gazem ochronnym
napetniony w 25%

Akumulator natadowany w 25%

Pojemnik z gazem ochronnym
jest pusty

Wskaznik bte-
dow pokazuje
jednoczesnie

‘F.05’ ‘F.02’

Wskaznik bte-
dow pokazuje
jednoczesnie

Akumulator roztadowany

3.10 Zakres dostawy

Zgrzewarka akumulatorowa, instrukcja obstugi

Inne produkty systemowe zatwierdzone dla produktu mozna znalez¢ w Hilti Store lub na stronie:

www.hilti.group

4 Dane techniczne

41 Zgrzewarka

ra)

Napiecie znamionowe akumulatora 52,8V
Napiegcie bez obciazenia 58 V

Prad tadowania 10A

Prad tadowania przy szybkim tadowaniu 18 A
Pojemnos$¢ akumulatora 7,5 Ah/396 Wh
Typ akumulatora Litowo-jonowy
Typowy czas tadowania przy szybkim tadowaniu (do 80% | 30 min
pojemnosci akumulatora)

Typowy czas tadowania (do 80% pojemnosci akumulato- | 50 min

Typowy zasieg przy petnym natadowaniu akumulatora, w
zaleznosci od rozmiaru kotka

250 ... 1200 operacji zgrzewania

Klasyfikacja EMC

Klasa emisji A

Klasa towaréw niebezpiecznych 9

Kod klasyfikacji M4

Grupa pakowania 1l

Chtodzenie AF

Stopien ochrony IP 23

Wymiary (dt. x szer. x wys.) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Ciezar zgodny z procedurg EPTA 01 12 kg
Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna pod- | 20 °C 90 %

czas pracy 40°C 50 %
Temperatura otoczenia podczas eksploatacji -20°C ... 40°C
Temperatura zgrzewarki / urzadzenia recznego podczas |5 °C ... 40 °C
pracy

Temperatura obrabianego elementu / kotka 0°C ..40°C
Temperatura przechowywania -20°C ... 50°C
Temperatura zgrzewarki na poczatku procesu tadowania | 4 °C ... 40°C

Polski
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Maksymalne cisnienie gazu ochronnego 168 bar
Temperatura przechowywania pojemnika z gazem -20°C ... 50 °C
ochronnym

4.2 Informacje o hatasie weditug EN 60974-1

W przypadku zgrzewania nie mozna podaé warto$ci emisji dotyczacej miejsca pracy, poniewaz jest ona
uwarunkowana przebiegiem procesu oraz otoczeniem. Warto$¢ emisji zalezy od réznych parametréw, takich
jak proces zgrzewania (MIG/MAG, spawanie TIG), rodzaj wybranego pradu (prad staty, prad przemienny),
zakres mocy, rodzaj materiatu zgrzewanego, zachowanie rezonansowe obrabianego elementu, otoczenie
miejsca pracy i inne.

Produkt generuje maksymalny poziom mocy akustycznej przy braku obciazenia, jak réwniez w fazie chto-
dzenia po zakonczeniu pracy zgodnie z maksymalnym dopuszczalnym punktem pracy przy standardowym
obciazeniu zgodnie z norma EN 60974-1.

Informacje o hatasie

W przypadku zgrzewania kotkéw nie mozna podaé warto$ci emisji dotyczacej miejsca pracy, poniewaz jest
ona uwarunkowana przebiegiem procesu oraz otoczeniem. Warto$¢ emisji zalezy od r6znych parametréw,
takich jak wtasciwosci obrabianego elementu i otoczenia miejsca pracy.

Poziom mocy akustycznej, proces zgrzewania <80dB
Poziom mocy akustycznej, opréznianie pojemnika z ga- <102,1 dB
zem

5 Przygotowanie do pracy

» Sprawdzi¢ wszystkie komponenty pod katem uszkodzen i wymieni¢ je w przypadku uszkodzenia.
» Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze zacisk masy i uchwyt kotka sg pozbawione zanieczyszczen.

5.1 Ustawianie produktu

Warunki ustawienia podczas tadowania i eksploataciji

* Nie nalezy przykrywa¢ produktu. Powietrze musi mie¢ mozliwo$¢ swobodnego przeptywu przez szczeliny
wentylacyjne z przodu i z tytu.

* Aby unikna¢ uszkodzenia produktu z powodu niewystarczajacego przeptywu powietrza, nalezy zapewni¢
okoto 0,5 m (2 stopy) wolnej przestrzeni wokoét produktu.

¢ Wentylator nie moze zasysac¢ pytu metalicznego (np. z prac szlifierskich).

* Aby zapobiec przewrdceniu sig lub upadkowi produktu, powierzchnia musi by¢ réwna.

5.2 tadowanie zgrzewarki akumulatorowej

Przed pierwszym uruchomieniem produkt nalezy catkowicie natadowac.

Jezeli produkt nie jest uzywany, nalezy regularnie tadowac go co 6 miesiecy, aby zapobiec gtebokiemu
roztadowaniu.

» tadowanie produktu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z opisem w instrukcji obstugi tadowarki Hilti C 53.

ﬂ Produkt mozna ponownie uzytkowaé po osiagnieciu poziomu 225% pojemnosci akumulatora.

5.3 Wymiana pojemnika z gazem ochronnym [

/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowane przez wydobywajacy sie gaz podczas wymiany pojemnika
z gazem. Uszkodzenia stuchu.

» Zaktadac¢ ochraniacze stuchu.
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/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia uszczelki w wyniku silnego chtodzenia. Wyptywajacy gaz ochronny
znaczaco schtadza uszczelke na przytaczu pojemnika z gazem ochronnym. Schtodzona uszczelka moze
ulec uszkodzeniu i tym samym stac¢ sie nieszczelna.

» Powoli wykreci¢ zuzyty pojemnik z gazem z przytacza.

» Przed wtozeniem nowego pojemnika z gazem nalezy odczeka¢ co najmniej 2 minuty.

Gdy pojemnik z gazem ochronnym jest pusty, nalezy go wymieni¢. Przestrzega¢ informacji zawartych w
rozdziale Wskaznik poziomu napetnienia gazem i stanu natadowania akumulatora — Strona 148.

ﬂ Przestrzegac¢ karty charakterystyki pojemnika z gazem ochronnym.

1. Otworzy¢ ostone.

2. Pojemnik z gazem ochronnym catkowicie wykreci¢ z przytacza w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.
» Ewentualne pozostatosci gazu wydostaja sie ze pojemnika z gazem ochronnym z gtosnym dzwigkiem.

3. Nowy pojemnik z gazem ochronnym wkreci¢ recznie w przytacze w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.

Materiat

Pojemnik z gazem ochronnym FX 3-GC

4. Zamkna¢ ostone.
» Zamkniecie pokrywy powoduje przebicie pojemnika z gazem ochronnym.

5.4 Montaz/wymiana uchwytu kotka §

| Al OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen przez uchwyt kotka! Uchwyt kotka nagrzewa sie w trakcie uzytkowania.
» Aby unikng¢ poparzen, nalezy poczeka¢, az uchwyt kotka ostygnie.

» Nosi¢ rekawice ochronne podczas wymiany uchwytu kotka.

1. Upewni¢ sie, ze zgrzewarka jest wytaczona. — Strona 154

2. Obréci¢ recznie pierscien ekranujacy w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i zdjaé go z
urzadzenia recznego.

3. Jesli zamontowany jest uchwyt kotka, wykreci¢ uchwyt kotka z urzadzenia recznego w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara za pomocg nastepujacych narzedzi:

Materiat

Wkretak dynamometryczny S-BT 1/4"- 5 Nm

Narzedzie robocze do wymiany kotka X-SHT F3

» Narzedzie robocze wtozy¢ catkowicie w uchwyt kotka, aby unikna¢ uszkodzen.
» W celu unikniecia uszkodzen nie nalezy uzywac¢ innych narzedzi niz zalecany wkrgtak dynamome-
tryczny.

ﬂ Jesli pierscien ekranujacy i/lub uchwyt kotka sa zuzyte, nalezy je wymieni¢ na nowe. — Strona 156

4. Wymagany uchwyt kotka wkreci¢ w urzadzenie reczne w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Po osiggnigciu wymaganego momentu dokrecania wkretak dynamometryczny witacza sig z haptyczng i
akustyczng informacja zwrotna.

Dane techniczne

Moment dokregcania uchwytu kotka 5Nm
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Materiat

Whkretak dynamometryczny S-BT 1/4"- 5 Nm

Wiecej informacji na temat uchwytéw kotkéw mozna znalez¢ w odpowiednich instrukcjach obstugi,
ktére sg dotgczone do kotkow.

5. Umiesci¢ pierécien ekranujacy na ztaczu bagnetowym urzadzenia recznego i obréci¢ go zgodnie z
ruchem wskazdéwek zegara, az zatrzasnie sie na swoim miejscu.

5.5 Podtaczanie urzadzenia recznego i przewodu masy &

/\ OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo uszkodzenia spowodowane nieprawidtowa kolejnoscia podtaczania.
» Przestrzegaé kolejnosci podtaczania, aby unikng¢ uszkodzen.

e

Upewni¢ sie, ze zgrzewarka jest wytaczona.

2. Podiaczy¢ wtyczke zasilania urzadzenia rgcznego do ujemnego gniazda zasilania i zablokowac ja,
obracajgc w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

3. Podtaczy¢ wtyczke sterujaca urzadzenia recznego do zgrzewarki i zablokowa¢ ja, obracajac w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

4. Podiaczy¢ wtyczke przewodu masy do dodatniego gniazda zasilania i zablokowac ja, obracajac w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

5. Sprawdzi¢, czy wszystkie przytacza sa catkowicie zablokowane.

ﬂ Przed rozpoczeciem pracy waz narzedzia recznego musi by¢ napetniony gazem ochronnym.

Po ponownym rozdzieleniu zespotéw wezy po uzyciu, nalezy natozy¢ na przytacza zakrywki
ochronne.

5.6 Przygotowanie obrabianego elementu i podiaczanie zacisku masy fj, &

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych szkodliwymi pytami! Pyty z powtok powierzchniowych i

metalu moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

» W zaleznosci od rodzaju usuwanej powtoki nalezy nosi¢ maske przeciwpytowg lub ochrone drég
oddechowych.

» Przestrzegaé lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo korozji z powodu niewystarczajacej ochrony antykorozyjnej! Obrébka powierzchni

moze narazi¢ obrabiany element na korozje.

» Wykona¢ zabezpieczenie antykorozyjne zgodnie z krajowymi i lokalnymi wymaganiami oraz zgodnie ze
specyfikacja placu budowy.

» Hilti oferuje podktadke uszczelniajaca w potaczeniu z kotkiem F-BT-MR SN. Podkiadka uszczelniajgca
chroni obrabiang powierzchnie wokét kotka przed korozjg. Sprawdzi¢ mozliwoé¢ zastosowania zgodnie
z krajowymi i lokalnymi wymaganiami oraz zgodnie ze specyfikacjg placu budowy. W celu uzyskania
dalszych informacji nalezy zwroci¢ sig do serwisu Hilti.

1. Zaznaczy¢ punktakiem pozycje, w ktérej ma by¢ przyspawany kotek.
» Przestrzega¢ minimalnych odlegto$ci miedzy kotkami i do krawedzi.



2. Wybra¢ odpowiednie narzedzie do obrabianej powierzchni.

Materiat

FX 3-ST d14 Narzedzie do obrébki powierzchni w przypadku nastepujacych podtozy:
- niepowlekana stal weglowa
- podktad zgrzewalny na stali, grubo$¢ warstwy do 25 um

FX 3-ST d20 Narzedzie do obrébki powierzchni w przypadku nastepujacych podtozy:
- podktad niezgrzewalny na stali

- podkitad zgrzewalny na stali, grubo$¢ warstwy powyzej 25 ym

- stal ocynkowana

- stal duplex

- stal wielopowtokowa

Maksymalna grubo$¢ powtoki 1 mm

Al OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane niedostatecznym przygotowaniem powierzchni. Jesli powierzchnia
zostata niedostatecznie przygotowana, wykonywany nastepnie zgrzew bedzie wadliwy, co doprowadzi do
zmniejszenia wartosci mozliwego obcigzenia kotka!

» Zgrza¢ kotek w ciagu 2 godzin od przygotowania powierzchni.

» Skontrolowaé prawidtowe przygotowanie powierzchni przed kazdym procesem zgrzewania.

3. Usuna¢ powtoke za pomoca narzedzia do obrobki powierzchni. Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku na
wiertarko-wkretarke.

Dane techniczne
Sita dociskania 220 kg

Materiat

Whkretarka akumulatorowa Hilti SF 8M-A22, 3. bieg, predkos¢ obrotowa 1250 obr./min, ustawienie
Wiercenie

» Powierzchnia i pierécien powstajacy wokét obrabianej powierzchni musza by¢ pozbawione wszelkich
powtok i/lub zanieczyszczen. Usunac rowniez wszystkie pozostatosci i zanieczyszczenia powstate w
wyniku obrobki.

ﬂ Przestrzega¢ instrukcji obstugi wiertarko-wkretarki.

Zasadniczo obowigzujg specyficzne dla danego urzadzenia instrukcje obstugi wiertarko-wkretarek
akumulatorowych. W tym specjalnym zastosowaniu do przygotowywania powierzchni za pomocg
narzedzi do obrébki powierzchni w systemie FX 3-Awiertarko-wkretarke mozna trzymac réwniez
druga reka umieszczong z tytu wiertarko-wkretarki.

5.7  Podiaczanie zacisku masy [

» Podtaczyé zacisk masy do nieizolowanego miejsca na obrabianym elemencie lub do juz zgrzanego kotka.
Zachowaé przy tym minimalng odlegto$¢ migedzy zgrzewanym kotkiem a zaciskiem masy. W przypadku
zgrzewania na $cianach zawsze umieszczac zacisk masy ponizej pozycji zgrzewania.

Dane techniczne

Minimalna odlegto$¢ migdzy zgrzewanym kotkiem a zaci- 10cm
skiem masy

Jesli obrabiany element jest powlekany lub nie ma nieizolowanej powierzchni dla zacisku masy,
nalezy uzy¢ stopki magnetycznej na juz przygotowanej powierzchni. - Strona 153

5.7.1 Pozycjonowanie stopki magnetycznej [lJ

Ustawi¢ stopke magnetyczna tylko dla pierwszego kotka. W przypadku wszystkich kolejnych kotkéw zacisk
masy powinien by¢ potaczony z kotkiem, ktéry zostat juz osadzony.
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1. Aby utworzyé nieizolowane miejsce na obrabianym elemencie, nalezy postepowa¢ z obrabianym
elementem w taki sam sposoéb, jak w przypadku kotka. — Strona 152

Optymalnym rozwigzaniem jest poddanie elementu obrébce w miejscu, w ktérym nastapi zgrze-
wanie kotka.

2. Ustawi¢ stopke magnetyczng tak, aby trzpien kontaktowy dotykat srodka obrabianej powierzchni.
Aktywowac stopke magnetyczna poprzez obrocenie uchwytu. Sprawdzié jej stabilnosé.
4. Ustawi¢ zacisk masy w zadanej pozycji na trzpieniu kontaktowym stopki magnetycznej.

©@

ﬂ Dezaktywowac stopke magnetyczna przed jej usunieciem.

5. Jesli spetniony jest ponizszy warunek, nalezy dodatkowo wykonaé te czynno$c:
Warunki: Praca na wysokosci
» W charakterze zabezpieczenia stopki magnetycznej przed upadkiem z wysokosci stosowac wytacznie
linke asekuracyjna narzedzia oferowang przez firme Hilti#2261970.

» Zamocowac linke asekuracyjna narzedzia, umieszczajac karabinczyk w uchu stopki magnetycznej,
jak pokazano na ilustracji. Sprawdzi¢ stabilno$¢ zamocowania.

» Przymocowac drugi karabinczyk do czesci nosnej. Sprawdzi¢ stabilnos¢ zamocowania karabinczyka.

ﬂ Przestrzega¢ instrukcji obstugi linki asekuracyjnej do narzedzi Hilti.

6 Obstuga

6.1 Wiaczanie/wytaczanie

1. Aby wiaczy¢ zgrzewarke, nacisna¢ i przytrzymaé przycisk wiaczania/wytaczania przez co najmniej 2
sekundy.

2. Aby wytaczy¢ zgrzewarke, nacisna¢ i przytrzymaé przycisk witgczania/wytaczania przez co najmniej 2
sekundy.
» Wszystkie wskazniki na zgrzewarce gasna.

6.2 Wybor kodu H

» Za pomoca przyciskéw regulacji w prawo/w lewo wybra¢ pasujacy do zastosowanego kotka kod H.

ﬂ Odpowiedni kod Hpodany jest na tbie kotka oraz w jego instrukcji obstugi.

6.3  Zgrzewanie kotka [, [E, [E

1. Napetni¢ waz narzedzia recznego gazem ochronnym. W tym celu nalezy naciska¢ spust przez co najmniej
1 sekunde bez umieszczania narzedzia rgcznego na obrabianym elemencie.
» System rozpoczyna po uptywie 1 sekundy przedmuchiwanie gazem ochronnym poprzez wttaczanie
gazu ochronnego do weza przez 1,5 sekundy.
2. Upewni¢ sig, ze kotek jest wolna od wszelkich zanieczyszczen.
3. Odpowiedni kotek wtozy¢ catkowicie w przewidziany do tego celu uchwyt kotka, az do zatrzasnigcia.
» Przestrzegac¢ instrukcji obstugi kotka!

Jesli w uchwycie kotka umieszczony zostat nieprawidtowy kotek, mozna go ostroznie wyja¢ z
uchwytu kotka za pomocg szczypiec ptaskich.

Upewni¢ sie, ze uchwyt kotka nie zostanie uszkodzony przy tej czynnosci, a nastepnie zutylizowacé
kotek.

4. Umiesci¢ narzedzie rgczne na przygotowanej powierzchni obrabianego elementu w taki sposoéb, aby
koncowka kotka znalazta sie¢ w srodku obrabianej powierzchni. Koncéwka kotka i zagtebienie posrodku
obrabianej powierzchni utatwiajg pozycjonowanie.

5. Docisna¢ narzedzie reczne oburacz pod katem prostym do obrabianego elementu i utrzymywac je w tej
pozycji przez caty czas trwania procesu.

» Nie zastania¢ wy$wietlacza urzadzenia recznego.
» Uzy¢ podpory, aby lepiej utrzymac pozycje pod katem prostym.
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6. Catkowicie wcisnij spust na co najmniej 0,5 sekundy.
» Najpierw przez ok. 1 sekunde ptynie gaz ochronny, zanim rozpocznie sie proces zgrzewania.
» Nastepnie przeprowadzane jest zgrzewanie.
» Po zakonczeniu procesu zgrzewania przez ok. 1 sekunde doptywa gaz ochronny.

Nie podnosi¢ narzedzia recznego z obrabianego elementu przed zasygnalizowaniem konca
procesu zgrzewania. — Strona 148

7. Po zakonczeniu procesu zgrzewania doci$niete narzedzie reczne nalezy oburacz zdja¢ ptynnym ruchem
pionowo z kotka.

» Zdejmowanie pod katem spowoduje trwate uszkodzenie uchwytu kotka.
A| OSTRZEZENIE

=

Niebezpieczenstwo spowodowane wadliwym zgrzewem! Jesli powierzchnia zostata niedostatecznie

przygotowana, proces zgrzewania nie zostat zakoriczony prawidtowo lub wystapit inny btad, wartosé

dopuszczalnego obciazenia kotka ulega zmniejszeniu.

» Wskazania btedow podczas i/lub po zakonczeniu procesu zgrzewania, generowanie silnego zadymienia
i/lub czarnego pierscienia na powierzchni wokot kotka sg oznakami, ze zgrzewanie nie zostato zakonczone
prawidtowo.

8. Sprawdzi¢ wskazniki zgrzewarki i narzedzia recznego pod katem wskazan btedéw. Sprawdzi¢ kofek i
element obrabiany pod katem btedow.
» W celu sprawdzenia kotka nalezy zapozna¢ sie z instrukcja obstugi uzytego kotka.
» W przypadku wystapienia btedu przestrzegaé informacji zawartych w rozdziatach AFl — Strona 148 i
Pomoc w razie usterek — Strona 157.
» W przypadku wystapienia btedu, w miare mozliwosci skorygowac zgrzew.

7 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym

Konserwacja produktu

* Ostroznie usuna¢ przywierajace zanieczyszczenia.

* Ostroznie czysci¢ szczeliny wentylacyjne suchg szczotka.

* Obudowe czysci¢ wytacznie lekko zwilzong Sciereczka. Nie stosowaé srodkow pielegnacyjnych zawie-
rajgcych silikon, poniewaz moga one uszkodzi¢ elementy z tworzyw sztucznych.

Konserwacja akumulatoréw Li-lon

e Akumulator nalezy w petni natadowac¢ co najmniej raz na 6 miesiecy.

* Chroni¢ przed wniknigciem wilgoci.

Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym

| A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem! Niefachowe wykonywanie napraw podzespotéw elektrycznych

moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata i oparzen.

» Naprawy elementow elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektry-
kow.

* Regularnie kontrolowa¢ wszystkie widoczne elementy pod wzgledem uszkodzen a elementy obstugi pod
wzgledem prawidtowego dziatania.

e W razie uszkodzen i / lub zaktdcen w funkcjonowaniu, nie uzywac produktu. Natychmiast zleci¢ naprawe
serwisowi Hilti.

* Po zakonczeniu prac konserwacyjnych zatozyé wszystkie mechanizmy zabezpieczajace i skontrolowaé
ich dziatanie.

* Nie nalezy poddawa¢ akumulatora zadnym czynnosciom pielggnacyjnym ani konserwacyjnym.

W celu bezpiecznej pracy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i materiaty eksploatacyjne.
Dopuszczone przez Hilti czesci zamienne, materialy eksploatacyjne i wyposazenie produktu sg
dostepne w lokalnym centrum Hilti Store oraz na: www.hilti.group

71 Czyszczenie filtra powietrza [

ﬂ Filtr powietrza nalezy czysci¢ co 2 miesiace.
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Otworzy¢ klape filtra powietrza.

Zdja¢ filtr powietrza z klapy filtra powietrza.

Oczyscic filtr powietrza za pomoca suchej, migkkiej szczoteczki.
Umiescic filtr powietrza z powrotem na klapie filtra powietrza.
Zamkna¢ klape filtra powietrza.

o hron =

7.2 Kontrola czesci podlegajacych zuzyciu

Opary i iskry powstajace podczas zgrzewania powodujg zuzycie uchwytu kotka, pierécienia ekranujacego i
pierscienia mosieznego.

7.2.1  Kontrola uchwytu kotka [l§
1. Umiesci¢ kotek w uchwycie kotka.
Wynik 1/2
Kotek jest zamocowany w uchwycie kotka, a uchwyt kotka jest wolny od zanieczyszczen.
» Uchwyt kotka moze by¢ nadal uzywany.
Wynik 2/ 2
Uchwyt kotka jest zanieczyszczony przez rozpryski lub uszkodzony mechanicznie.
Kotek nie jest zamocowany w uchwycie kotka i wypada.
» Uchwyt kotka nie moze by¢ nadal uzywany.
2. Wymieni¢ uchwyt kotka.

Materiat

Uchwyt kotka
X-SH F3 M6-14"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 Kontrola pierscienia ekranujacego [I§
1. Sprawdzi¢ powierzchnie styku pierscienia ekranujacego.
Wynik 1/2
Powierzchnia styku jest wolna od zanieczyszczen.
» Pierscien ekranujacy moze by¢ nadal uzywany.
Wynik 2/ 2
Powierzchnia styku jest zanieczyszczona przez rozpryski, nie jest juz w petni dostepna lub jest uszkodzona
w inny sposob.
» PierScien ekranujacy nie moze by¢ nadal uzywany.
2. Wymieni¢ pierscien ekranujacy.

Materiat

Pierscien ekranujacy
X-SR F3

7.2.3 Kontrola pierscienia mosieznego
» Sprawdzi¢ otwory wyptywowe gazu ochronnego w pierscieniu mosigznym.
Wynik 1/2
Otwory wyptywowe sg wolne od zanieczyszczen.
» Produkt moze by¢ nadal uzywany.
Wynik 2/ 2
Otwory wyptywowe sa zablokowane/ zatkane.
» Oddaé produkt do naprawy w serwisie Hilti.
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Transport i przechowywanie narzedzi akumulatorowych i akumulatorow

Transport

>

Produktu nie wolno wysytaé poczta. W przypadku wysytki produktu nalezy zwroci¢ sie do firmy kurierskiej.
Przestrzega¢ lokalnych przepiséw transportowych dotyczacych akumulatoréw i pojemnikéw z
gazem ochronnym pod ci$nieniem.

Do transportu urzagdzenia nie uzywac¢ dzwigu.

Przed kazdym uzyciem oraz przed i po dtuzszym transporcie nalezy sprawdzi¢ wszystkie widoczne
czesci pod katem uszkodzen, a elementy obstugi pod katem prawidtowego dziatania.

Przechowywanie

>

9

Urzadzenie nalezy przechowywaé w chtodnym i suchym miejscu. Przestrzega¢ wartosci granicznych
temperatury podanych w danych technicznych.

Catkowicie natadowaé produkt przed dtuzszym przechowywaniem i ponawia¢ tadowanie co najmniej raz
na 6 miesiecy.

Nie przechowywa¢ produktu z podtaczona tadowarka. Po zakonczeniu procesu tadowania odtaczy¢
produkt od tadowarki.

Nigdy nie przechowywac¢ urzadzenia na stoncu, na zrodtach ciepta ani za szyba.

Nie przechowywac produktu w otoczeniu zagrozonym wybuchem.

Urzadzenie przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci i oséb niepowotanych.

Aby unikng¢ uszkodzenia pojemnika z gazem ochronnym, nalezy przestrzega¢ karty charakterystyki
pojemnika.

Przed kazdym uzyciem oraz przed i po dtuzszym przechowywaniu skontrolowa¢ wszystkie widoczne
czesci pod katem uszkodzen, a elementy obstugi pod katem prawidtowego dziatania.

Pomoc w przypadku awarii

W przypadku awarii, ktore nie zostaty uwzglednione w tej tabeli lub ktérych uzytkownik nie jest w stanie
usung¢ sam, nalezy skontaktowac sie z serwisem Hilti.

9.1

Tabela usterek

Awaria

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Pojemnik z gazem ochron-
nym jest uszkodzony

Mechaniczne uszkodzenie pojem- | »
nika z gazem ochronnym

Zutylizowa¢ pojemnik z gazem
ochronnym zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Podczas zgrzewania

Wybrano nieprawidtowy kod Hna » Wybra¢ dopasowany do kotka

powstaja opary, pozostaja
resztki lub powtoka wokot
kotka jest wypalona.

zgrzewarce

kod H. — Strona 154

Podczas zgrzewania trzymaé
narzedzie reczne w pozyciji
pionowej, stabilnie i utrzymujac
pozycie.

Zachowa¢ wymagane odstepy
od krawedzi. Przestrzegac
zalecen dotyczacych pozy-
cjonowania zacisku masy i
urzadzenia recznego (odlegtos¢
i orientacja).

Powierzchnia zostata Zle przygo-
towana lub nie jest pozbawiona

zanieczyszczen (pozostatosci po-
wiok, obrébki, warstwy oleju itp.)

Przygotowaé prawidtowo po-
wierzchnie. — Strona 152

Po przygotowaniu powierzchni
nalezy ja gruntownie i doktadnie
oczyscic.

Urzadzenie rgczne nie jest zamon-
towane pod kagtem prostym.

Urzadzenie reczne nalezy
trzymac¢ doktadnie prostopadle
do powierzchni.

Duze zuzycie narzedzia do
obroébki powierzchni.

Nieprawidtowe ustawienia zastoso-
wanej wiertarko-wkretarki.

Nalezy uzywaé wylacznie
zalecanej wiertarko-wkretarki
z zalecanymi ustawieniami.
— Strona 152

Polski 157
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Awaria Mozliwa przyczyna Rozwiazanie
Duze zuzycie narzedzia do Pozycja zgrzewania nie jest zazna- | » Przed obrdbka powierzchniowa
obrébki powierzchni. czona punktakiem. zaznaczy¢ pozycje za pomoca

punktaka. = Strona 152

Silne wibracje narzedzia do Obrébka powierzchni pod katem » Podczas obrobki utrzymywac
obrébki powierzchni. lub zbyt gteboko wiertarko-wkretarke prostopa-
dle do powierzchni i przerwaé
obrobke, gdy tylko powierz-
chnia osiggnie wymagany stan
obrobki. — Strona 152

Utrudnione pozycjonowa- Pozycja zgrzewania nie jest zazna- | » Przed obrébka powierzchniowg

nie narzedzia do obrébki po- | czona punktakiem. zaznaczyé pozycje za pomoca

wierzchni. punktaka. - Strona 152

[ | Urzadzenie reczne nie jest podia- » Podtaczyé urzadzenie reczne.
czone lub nie zostato rozpoznane — Strona 152

» Jesli urzadzenie reczne jest

= juz podtaczone, roztaczyé

Na wyswietlaczu pojawia potgczenia ze zgrzewarky i
sie ‘F.04’ i miga wskaznik ponownie podtaczy¢ urzadzenie
serwisowy. reczne. - Strona 152
Temperatura urzadzenia zbyt wy- » Sprawdzi¢ temperature otocze-
soka nia i jesli to mozliwe, obnizy¢
ja-
» Poczeka¢, az urzadzenie osty-
Na wyswietlaczu pojawia sie gnie. Nie nalezy aktywnie
‘F.03’. Miga wskaznik tempe- chtodzi¢ produktu!
ratury. Na urzadzeniu recz- Temperatura urzadzenia zbyt niska | » Sprawdzi¢ temperature otocze-
nym miga wskaznik usterki. nia i jesli to mozliwe, podwyz-
szy¢ ja.

» Produkt nalezy uzytkowa¢ w
wyzszej temperaturze otocze-

nia.
_ Akumulator roztadowany - zadzia- | » Natadowa¢ akumulator.
tato zabezpieczenie przed gtebo- — Strona 150
Na wyswietlaczu pojawia sie | Kim roztadowaniem.
‘F.02’ i gasnag wszystkie diody
LED wskaznika ,,Pojemno$¢
akumulatora”. Wskaznik ser-
wisowy miga. Na urzadze-
niu recznym miga wskaznik
usterki.
- Zbyt niski poziom napetnienia ga- » Wymieni¢ pojemnik z gazem
zem ochronnym. ochronnym. - Strona 150
Na wyswietlaczu pojawia sig
‘F.05’ i gasna wszystkie diody
LED wskaznika ,,Pojemnik z
gazem ochronnym”. Wskaz-
nik serwisowy miga. Na urzag-
dzeniu recznym miga wskaz-
nik usterki.
Urzadzenie nie daje sie wia- Akumulator jest gteboko rozta- » Natadowaé¢ akumulator.
czy¢. dowany z powodu zbyt dtugiego — Strona 150
czasu przechowywania bez tado-
wania
Panel obstugi uszkodzony » Skontaktowac sie z serwisem
Hilti.
Akumulator nie jest fadowany. | Btagd komunikacji miedzy akumula- | » Skontaktowaé sig z serwisem
torem a fadowarka. Hilti.
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Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Brak pradu zgrzewania

Wentylator w produkcie uszko-
dzony

>

Skontaktowac sie z serwisem
Hilti.

Automatyczne zabezpieczenie ter-
miczne spowodowato wytaczenie
produktu.

Poczeka¢ na zakonczenie fazy
chtodzenia. Produkt po krétkim
czasie wiaczy sie ponownie.

Niedostateczny doptyw powietrza
chtodzacego

Przestrzega¢ warunkéw usta-
wienia. - Strona 150

Filtr powietrza zanieczyszczony

Wyczyscié filtr powietrza.
— Strona 155

Btad modutu mocy

Wytaczy¢ i ponownie wiaczyé
urzadzenie.

Jesli btad wystepuje czesciej,
nalezy skontaktowaé sie z
serwisem Hilti.

9.2 Wskazanie btedu

Jesli zgrzewarka wykryje btedy lub nieprawidtowosci, zostana one pokazane na wyswietlaczu z symbolem
F. i 2-cyfrowym numerem bfedu (np. ‘F.02’). Dodatkowo, w zaleznosci od typu btedu, na zgrzewarce i
urzadzeniu recznym Swieca sie wskazniki usterek.
Sprébowac¢ usuna¢ btad za pomoca opisanych ponizej dziatan. Moze by¢ konieczne potwierdzenie btedu
przez naci$niecie przycisku OK na urzadzeniu rgcznym, zanim mozliwe bedzie kontynuowanie pracy.

Jezeli wySwietlony zostanie kod btedu, sprawdzi¢ jako$¢ zgrzewu. W razie potrzeby skorygowac zgrzew.
Jesli nie mozna usung¢ btedéw za pomoca tych dziatan, lub gdy btedy pojawiajg sie ponownie, nalezy

zwroci¢ sie do serwisu Hilti.

Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

‘F.O1’

Btad wewnetrzny

>

Wytaczy¢ zgrzewarkg na co
najmniej 30 sekund.
Catkowicie natadowaé akumu-
lator.

‘F.02’

Akumulator roztadowany

Catkowicie natadowaé akumu-
lator.

‘F.03’

Temperatura poza dopuszczalnym
zakresem.

Skontrolowaé temperature
otoczenia. Produkt nalezy
eksploatowa¢ tylko w dopusz-
czalnym zakresie temperatury.
- Strona 149

‘F.04

Urzadzenie reczne nie jest podta-
czone lub nie zostato rozpoznane

Podtaczy¢ urzadzenie reczne.
— Strona 152

Jesli urzadzenie reczne jest
juz podtaczone, roztaczyé
potaczenia ze zgrzewarkq i
ponownie podtaczy¢ urzadzenie
reczne. — Strona 152

‘F.05’

Zbyt niski poziom napetnienia ga-
zem ochronnym.

Witozyé nowy pojemnik z gazem
ochronnym. — Strona 150

‘F.06’

Utrudnione dziatanie wewnetrznej
mechaniki

Sprawdzi¢ przednig czesé
urzadzenia recznego pod katem
zanieczyszczen i uszkodzen.
Oczysci¢ ruchome czesci z
przywierajacych zanieczysz-
czen.

Sprawdzi¢ i w razie po-
trzeby wymieni¢ uchwyt kotka.
— Strona 151

Polski 159



Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

‘F.07’°

Niedostateczny kontakt
elektryczny

» Sprawdzi¢ zacisk masy. W
razie potrzeby podtaczy¢é go
ponownie i zapewni¢ odpo-
wiedni kontakt elektryczny.
— Strona 152

» Sprawdzi¢ i w razie potrzeby
wymieni¢ uchwyt kotka. Nie
moze on wykazywac¢ zadnych
uszkodzen i musi mocno
zaciska¢ sie wokot kotka.

— Strona 151

» Sprawdzi¢ przewdéd masy i
wtyczke pod katem uszkodzen.

» Sprawdzi¢, czy przewody i
wtyczki urzgdzenia recznego
nie sg uszkodzone.

‘F.08’

tadowarka uszkodzona

» Zleci¢ naprawe lub wymiane
tadowarki. Zwréci¢ sie do
serwisu Hilti.

‘F.10°

Btad zgrzewania

» Wybra¢ dopasowany do kotka
kod H. — Strona 154

» Podczas zgrzewania trzymaé
narzedzie reczne prostopadle
do powierzchni, stabilnie i
utrzymujac pozycje.

» Zachowa¢ wymagane odstepy
od krawedzi. Przestrzegac
zalecen dotyczacych pozy-
cjonowania zacisku masy i
urzadzenia recznego (odlegtosé
i orientacja).

‘F.11°.

Powierzchnia nie zostata prawi-
dtowo przygotowana.

» Przygotowa¢ prawidtowo po-
wierzchnig. — Strona 152

» Skontrolowaé¢ narzedzie ro-
bocze do przygotowania po-
wierzchni pod katem ewentual-
nych uszkodzen.

Nieprawidtowo wypozycjonowany
kotek.

» Wypozycjonowa¢ kotek doktad-
nie na srodku przygotowanej
powierzchni.

» Prawidtowo umiesci¢ kotek w
uchwycie kotka. — Strona 154

» Sprawdzi¢ poprawnos$c¢
montazu uchwytu kotka.

— Strona 151

‘F.13

Kotek nie jest prawidtowo umiesz-
czony w uchwycie kotka.

» Prawidtowo umiesci¢ kotek w
uchwycie kotka. — Strona 154

Uchwyt kotka nie jest prawidtowo
zamontowany.

» Sprawdzi¢ poprawnosé
montazu uchwytu kotka.
— Strona 151

» Podczas zgrzewania trzymaé
narzedzie reczne prostopadle
do powierzchni, stabilnie i
utrzymujac pozycje.

160  Polski
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Awaria Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

‘F.A4. Przerwanie procesu zgrzewania » Nacisna¢ i przytrzymac spust
poprzez przedwczesne zwolnienie przez co najmniej 0,5 sekundy.
spustu lub odtgczenie narzedzia » Przytrzymaé urzadzenie reczne
recznego. w pozycji do momentu wy$wie-

tlenia informacji o zakonczeniu
procesu zgrzewania (czas trwa-
nia: ok. 3 sekundy).

‘F.16’ Obrabiany element lub kotek sg za- | » Zwr6ci¢ uwage na czystosc.
nieczyszczone w obszarze zgrze- Obszar zgrzewania musi by¢
wania. wolny od zanieczyszczen.

» Podczas zgrzewania trzymaé
narzedzie reczne prostopadle
do powierzchni, stabilnie i
utrzymujac pozycje.

‘FAT Przerwanie procesu zgrzewania. » Przeprowadzi¢ zgrzewanie
doktadnie wedtug instrukgcii.
— Strona 154

» Podczas zgrzewania trzymaé
narzedzie reczne prostopadle
do powierzchni, stabilnie i
utrzymujac pozycje.

» Nalezy zadba¢ o czystosc i pra-
widtowe osadzenie wszystkich
komponentow i przytaczy.

10 Utylizacja

/| OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ciata w wyniku nieprawidtowej utylizacji! Wydobywajace sie gazy lub ptyny
moga stwarza¢ zagrozenie dla zdrowia.

» Nie wysyfa¢ ani nie transportowaé produktu, jesli jest on uszkodzony!

» Upewni¢ sie, ze przytacza i gniazda zasilania produktu sg zabezpieczone, aby unikna¢ zwarc.

» Urzadzenie nalezy utylizowa¢ tak, by nie trafito w rece dzieci.

» Zutylizowa¢ urzadzenie w Hilti Store lub zwréci¢ sig do odpowiedniego zaktadu utylizacji odpadow.

é,% Produkty Hilti wykonane zostaty w znacznej mierze z materiatdw nadajacych sig¢ do powtdrnego
wykorzystania. Warunkiem recyklingu jest prawidtowa segregacja materiatow. W wielu krajach firma Hilti
przyjmuje zuzyte urzadzenia w celu ponownego wykorzystania. Informacje na ten temat mozna uzyskaé
w punkcie serwisowym Hilti lub u doradcy handlowego.

Zbiorniki gazu ochronnego nalezy utylizowa¢ wytacznie po ich catkowitym opréznieniu.

B: » Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi, urzadzen elektronicznych i akumulatoréw wraz z odpadami komu-
nalnymil

1 Gwarancja producenta na urzadzenia

» W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem
Hilti.

12 Dalsze informacje

Dalsze informacje dotyczace obstugi, technologii, $rodowiska i recyklingu znajduja sie pod ponizszym
linkiem: gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Ten link znajduje sig réwniez na koncu dokumentacji w formie kodu QR.
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Originalna navodila za uporabo

1 Informacije glede navodil za uporabo

1.1 K tem navodilom za uporabo

* Pred zagetkom uporabe preberite ta navodila za uporabo. To je pogoj za varno delo in nemoteno
uporabo.

Upostevajte varnostna navodila in opozorila v teh navodilih za uporabo in na izdelku.

Navodila za uporabo vedno hranite blizu izdelka in jih vedno priloZite, e izdelek posredujete drugim
osebam.

1.2 Legenda

1.2.1 Opozorila
Opozorila opozarjajo na nevarnosti pri delu z izdelkom. Uporabljajo se naslednje signalne besede:

A| NEVARNOST

NEVARNOST !
» Zaneposredno grozeco nevarnost, ki lahko pripelje do tezjih telesnih poskodb ali do smrti.

OPOZORILO !
» Za morebitno groze€o nevarnost, ki lahko povzroci tezke telesne poskodbe ali smrt.

/\ PREVIDNO
PREVIDNO !
» Za mozno nevarnost, ki lahko pripelje do telesnih poskodb ali materialne Skode.

1.2.2 Simboli v navodilih za uporabo
V navodilih za uporabo se pojavljajo naslednji simboli:

Upostevajte navodila za uporabo

Navodila za uporabo in druge uporabne informacije

2B

Ravnanje z materiali, ki jih je mogoce znova uporabiti

Elektri¢nih orodij in akumulatorskih baterij ne odstranjujte s hiSnimi odpadki

Hilti Litij-ionska akumulatorska baterija
Hilti Polnilnik

g3

1.2.3 Simboli na slikah
Na slikah so uporabljeni naslednji simboli:

E Te Stevilke oznacujejo slike na zacetku teh navodil za uporabo.

Ostevilcenje na slikah prikazuje postopek po korakih in se lahko razlikuje od delovnih korakov v
besedilu.

— | Na sliki Pregled so uporabljene $tevilke poloZajev, ki se nanasajo na Stevilke v legendi poglavja
~— Pregled izdelka.

@! Ta znak opozarja, da morate biti pri uporabi izdelka $e posebej pozorni.

= MM



1.3 Simboli, ki so odvisni od izdelka
1.3.1  Splos$ni simboli
Simboli, povezani z izdelkom

\
Naprava podpira tehnologijo NFC, zdruzljivo s platformama iOS in Android.

——= | Enosmerni tok

A Splosni opozorilni znak

1.3.2 Znaki za obveznost
ZavezujoCa dejanja

@ Preberite navodila za uporabo

@ Uporabljajte za$c¢itne rokavice

@ Uporabljajte zas¢ito za sluh

@ Uporabljajte zascito za oCi

1.3.3  Opozorilni znaki
Opozorilo na nevarnosti

& Opozorilo pred neionizirajoSem sevanju

Opozorilo pred magnetnim poljem

A Opozorilo pred elektricno napetostjo

A Opozorilo pred vnetljivimi snovmi

& Opozorilo na vro¢o povrsino

14 Informacije o izdelku

Izdelki Hilti so namenjeni profesionalnim uporabnikom; uporablja, vzdrzuje in servisira jih lahko le poobla-
$¢eno in izSolano osebje. To osebje je treba dodatno pouciti o nevarnostih, ki se pojavljajo pri delu. Izdelek
in njegovi pripomocki so lahko nevarni, ¢e jih nepravilno uporablja nestrokovno osebje, in Ee se uporabljajo
V nasprotju z namembnostjo.
Tipska oznaka in serijska Stevilka sta navedeni na tipski plos¢ici.
» Serijsko Stevilko prepisite v naslednjo preglednico. Podatke o izdelku potrebujete v primeru morebitnih
vprasanj za naSega zastopnika ali servis.
Informacije o izdelku

Varilna naprava za sornike FX 3-A
Generacija 01
Serijska St.

15 Izjava o skladnosti

Proizvajalec na lastno odgovornost izjavlja, da tukaj opisani izdelek ustreza veljavni zakonodaiji in veljavnim
standardom. Kopijo izjave o skladnosti si lahko ogledate na koncu te dokumentacije.

Tehni¢na dokumentacija je na voljo tukaj:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Varnost

21 Varnostna opozorila

A OPOZORILO preberite vsa varnostna opozorila, navodila, slike in tehni¢ne podatke, priloZzene temu
elektricnemu orodju. Posledice neupostevanja naslednjih opozoril so lahko elektri¢ni udar, pozar in/ali hude
telesne poskodbe.

Vsa varnostna opozorila in navodila shranite za v prihodnje.

Preberite vsa navodila za uporabo in druge dokumente za vse uporabljene komponente sistema.

Varnost na delovhem mestu

» Poskrbite za dobro prezracevanje.

» Poskrbite, da bo vase delovho mesto vedno €isto in dobro osvetljeno. Nered ali neosvetljena delovna
obmodja lahko povzrogijo nezgode.

» Delovno obmocje in zrak morata biti brez prahu in drugih snovi, npr. korozivnih plinov.

» lzdelek postavite na ravno, vodoravno povrsino ali ustrezno ukrepajte, da preprecite, da bi se izdelek
prevril.

» Ne dovolite otrokom in drugim osebam, da bi se med delom priblizali izdelku.

Elektriéna varnost

» Elektriéni udar je lahko zelo nevaren ali celo smrten. Ne dotikajte se delov pod napetostjo znotraj ali
zunaj izdelka.

» Pred uporabo preverite, ali so vsi vti¢i in povezave dobro pritrjeni, in zamenjajte poskodovane
kable. Vsi kabli in Zice morajo biti tesni, nepoSkodovani in izolirani.

» Pred ¢iS¢enjem in vzdrzevanjem odklopite izdelek in polnilnik ter izklopite izdelek.

» Izogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi povrSinami, na primer s cevmi, grelci, Stedilniki in hladilniki.

Varnost oseb

» Bodite zbrani in pazite, kaj delate. Dela z elektri¢nim orodjem se lotite razumno. Nikoli ne uporabljajte
elektricnega orodja, ¢e ste utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola ali zdravil. Trenutek nepazljivosti pri
uporabi elektri¢nega orodja lahko privede do resnih poskodb.

» Nosite osebno zasc¢itno opremo, sestavljeno iz zascitne obleke, ki pokriva celotno telo, zas¢itnih
rokavic, zaséitnih cevljev, zascite za sluh in zascitnih ocal s stranskimi $¢itniki, ki $¢éitijo pred UV
zarki, vroéino in lete¢imi iskrami.

» Pri delu z izdelkom lahko sevanje obloka poskoduje o€i in koZzo. Uporabljajte osebno zas¢€itno
opremo. Ne glejte neposredno v varilni oblok. UpoStevajte nacionalne, lokalne in specificne zahteve na
gradbiscu glede zdravija in varnosti pri delu.

» Varilni tok predstavlja nevarnost elektricnega udara. Razdalja med sornikom, ki ga Zelite privariti,
in ozemljitvenim prikljuc¢kom naj bo ¢im manjs$a in preverite varno povezavo ozemljitvene sponke z
obdelovancem.

» Pri delu z izdelkom nastajajo varilni hlapi in drugi plini, ki so zdravju Skodljivi. Da zmanjSate
nastajanje zdravju nevarnih plinov, pri vseh delovnih korakih upos$tevajte navodila v teh navodilih za
uporabo. Poskrbite za dobro prezracevanje. UpoStevajte nacionalne, lokalne in specifiéne zahteve na
gradbiscu glede zdravja in varnosti pri delu.

» Ne varite na povrsinah, onesnazenih z oljem ali drugimi gorljivimi materiali. Hlapi, kot so npr. hlapi
topil, so vnetljiviin  lahko povzrocijo opekline.

» Sprednji kovinski del roéne naprave se med uporabo segreje in lahko povzroc¢i opekline. Ne
dotikajte se tega obmocja, dokler se ro¢no orodje popolnoma ne ohladi.

Uporaba izdelka in ravnanje z njim

» lzdelek zasSéitite pred dezjem in vlago. Vdor vlage lahko povzrogi kratek stik, elektri¢ni udar, opekline
ali eksplozije.

» Letece iskre lahko povzrocijo pozare in eksplozije. Iskre in vrogi kovinski deli lahko dosezejo tudi
okolico skozi majhne razpoke in odprtine. lzdelka nikoli ne uporabljajte v neposredni blizini vnetljivih
materialov. Ce to ni mogode, uporabite ustrezen pokrov. Upostevajte nacionalne, lokalne in specifi¢ne
zahteve na gradbis¢u glede zdravja in varnosti pri delu.

» Varilne naprave ne uporabljajte na obmogjih, kjer obstaja nevarnost pozara ali eksplozije, na
zaprtih rezervoarijih, sodih in ceveh. Pred varjenjem na omenjene materiale jih pripravimo v skladu
z nacionalnimi in mednarodnimi standardi. Upostevajte nacionalne, lokalne in specificne zahteve na
gradbi$cu glede zdravja in varnosti pri delu.

» Plocevinke z zas¢itnim plinom vsebujejo plin pod pritiskom in lahko eksplodirajo, ¢e so posko-
dovane. Zasgitite ploCevinke z zaS¢itnim plinom pred prekomerno vro¢ino, mehanskimi poskodbami,
Zlindro, odprtim ognjem, iskrami in obloki. Upostevajte navodila proizvajalca ter nacionalne in mednaro-
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dne predpise za plo¢evinke z zas&itnim plinom in dodatke. Zavrzite samo popolnoma prazne plo¢evinke
z zaS¢itnim plinom.

» lzdelek in pribor uporabljajte samo v tehni¢no brezhibnem stanju.

» lzdelka ali pribora nikoli in na noben nacin ne spreminjajte.

» Prepricajte se, da premikajoci se deli delujejo brezhibno in se ne zatikajo oziroma da noben del ni zlomljen
ali poskodovan do te mere, da bi oviral delovanje izdelka.

» Pred vklopom izdelka se prepri¢ajte, da nihée ne bo ogrozen.

» Daomogocite dovolj hladilnega zraka za vstop in izstop, pri postavljanju zagotovite 50 cm (20 in) prostora
naokrog.

» Varilne naprave nikoli ne uporabljajte na plinskih jeklenkah pod tlakom.

» Plocevinka z za$¢itnim plinom, ki ni pravilno priklju¢ena ali je poSkodovana, predstavlja nevarnost
poskodb. Pred uporabo preverite povezavo plo¢evinke z zas¢itnim plinom in zavrzite poSkodovane
plo¢evinke z zaS¢itnim plinom v skladu z lokalnimi predpisi.

» Poskodovane varilne naprave (npr. razpoke, zlomljeni deli, upognjeni, potisnjeni in/ali izvleeni kontakti)
se ne sme polniti ali uporabljati.

» Ne uporabljajte poSkodovanih dodatkov ali sornikov.

» lzklopite izdelek, preden zamenjate dodatno opremo ali izdelek pospravite.

Elektromagnetna polja (EMF)

Elektri¢ni tok, ki te¢e skozi prevodnik, povzroca lokalizirana elektromagnetna polja (EMF). Varilni tok ustvarja

elektromagnetna polja okoli varilnih kablov in variine opreme. Elektromagnetna polja lahko motijo  delovanje

srénih spodbujevalnikov, slusnih aparatov in drugih ob&utljivih medicinskih naprav. Uporabniki in osebe, ki

delajo v blizini varilne naprave, kablov in uporabnika, naj se posvetujejo s svojim zdravnikom, preden delajo

na ali v blizini te varilne naprave. Izpostavljenost elektromagnetnim poljem pri varjenju lahko povzro¢i druge

ucinke na zdravje, ki trenutno niso znani. Uporabnik in vsi v blizini naj upostevajo spodnja navodila, da

zmanjSajo izpostavljenost elektromagnetnim poljem med varjenjem:

* Zberite kable roéne naprave in ozemljitveno zico skupaj ter pritrdite vse kable s trakom.

* Ne postavljajte telesa med elektrodo in ozemljitveno Zico. Ce je elektroda na vasi desni strani, mora biti
tudi ozemljitvena Zica na vasi desni strani.

* Napeljav nikoli ne ovijte okoli zgornjega dela telesa ali katerega koli drugega dela telesa.

* Napeljave naj bodo names$cene stran od glave in zgornjega dela telesa.

¢ Priklju¢ite ozemljitveno Zico na obdelovanec, kot je opisano v tem priro¢niku.

* Ne delajte v neposredni blizini varilne naprave.

Emisije elektromagnetnih polj lahko med drugim motijo  obéutljive naprave v blizini:

* Omrezne, signalne in podatkovne napeljave

* Opremo za obdelavo podatkov in telekomunikacije

* Merilne in kalibracijske naprave

Upravljavec in uporabnik sta dolZna sprejeti ustrezne ukrepe za preverjanje, oceno in po potrebi odpravo
motenj naprav v blizini varilne naprave in mesta uporabe, v skladu z mednarodnimi, nacionalnimi, lokalnimi
predpisi ali predpisi za posamezno lokacijo.

Servis

» lzdelek dajte v popravilo samo servisu Hilti. Dovoljena je uporaba zgolj originalnih nadomestnih delov.
Le tako bo tudi v prihodnje zagotovljena varna raba izdelka.

» Varjenje sornikov lahko zahteva dodatne ukrepe za zagotavljanje kakovosti v skladu z mednarodnimi
in lokalnimi predpisi. Hilti vas podpira pri specifikaciji variinih postopkov, variinem protokolu in vasi
tovarniski kontroli procesa v skladu z mednarodnimi predpisi. Ce potrebujete dodatno pomog, se obrnite
na servis Hilti.

2.2 Previdno ravnanje in uporaba akumulatorskih varilnih naprav

» Upostevajte naslednja varnostna navodila za varno ravnanje in uporabo izdelkov z litij-ionskimi
baterijami. Ce navodil ne boste upostevali, lahko pride do draZenja koze, tezkih korozijskih pogkodb,
kemicnih opeklin, pozarov in/ali eksplozij.

» Varilno napravo polnite samo s polnilnikomHilti C 53. Ce uporabljate drug polnilnik, obstaja nevarnost
pozara.

» Sledite navodilom za polnjenje v teh navodilih in navodilih za polnilnik. Izdelka ne polnite zunaj navedenega
temperaturnega obmocdja. Nepravilno polnjenje ali polnjenje pri temperaturah zunaj navedenega obmocja
lahko po$koduje baterijo ali pove¢a nevarnost pozara.

» PrepriCajte se, da je izdelek izkloplien, ko ni v uporabi. Izdelek hranite stran od drugih kovinskih
predmetov, kot so sponke za papir, kovanci, kljuci, Zeblji, vijaki ali drugi majhni kovinski predmeti, ki se
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lahko povezejo od enega prikljucka do drugega. Kratek stik na priklju¢kih lahko povzro¢i opekline ali
pozar.

Ob nepravilni uporabi lahko baterijska tekogina iztede iz izdelka. Izogibajte se stiku s tekogino. Ce vseeno
pride do stika, zadevno mesto izperite z vodo. Ce pride tekodina v odi, po izpiranju pois&ite zdravnisko
pomog. Iztekajoca tekocina lahko povzro¢i drazenje koze in opekline.

Z izdelkom ravnajte previdno, da ga ne poskodujete in da preprecite iztekanje tekocin, ki resno Skodujejo
zdravju!

Ne uporabljajte poSkodovane ali spremenjene varilne naprave. PoSkodovane ali spremenjene kompo-
nente in izdelki se lahko obnasajo nepredvidljivo, kar povzro¢i eksplozijo ali nevarnost poskodb.

Izdelka in vgrajene akumulatorske baterije ne smete razstaviti, stisniti, segreti nad 80 °C (176 °F) ali
zazgati. Ogenj in temperature nad 130 °C (265 °F) lahko povzrodijo eksplozije.

Izdelka nikoli ne izpostavljajte neposredni sonéni svetlobi, visokim temperaturam, iskrenju ali odprtemu
ognju. Zaradi tega lahko pride do eksplozij.

Ce je izdelek prevro¢ na dotik, je morda okvarjen. lzdelek postavite na vidno in nevnetljivo mesto, ki
je dovolj oddaljeno od vnetljivih materialov. Izdelek pustite, da se ohladi. Ce je izdelek po eni uri $e
vedno prevro¢ na dotik, je okvarjen. Obrnite se na servisno sluzbo Hilti ali preberite dokument ,Varnostni
napotki in navodila za uporabo za litij-ionske akumulatorske baterije Hilti“.

Upostevajte posebne direktive za prevazanje, skladiS¢enje in uporabo litij-ionskih akumulatorskih
baterij. - stran 176

Preberite varnostne napotke in navodila za uporabo za litij-ionske akumulatorske baterije Hilti, ki
jih lahko prikli¢ete s skeniranjem kode QR na koncu teh navodil za uporabo.

Opis

3.1

Pregled izdelka: varilna naprava 1]

Napajalna vti¢nica (-) za napajalni vti¢ ro¢ne
naprave

Povezava krmilnega voda

Napajalna vti¢nica (+) za ozemljitveni kabel
Pokrov ploc¢evinke z za$¢itnim plinom
USesce za pritrditev naramnega pasu
Priklju¢ek za polnilnik

Loputa zracnega filtra

Slepi pokrov (ni uporabljen)

Roc¢aj

Prikljucek za plo¢evinko z za&¢itnim plinom
Prikaz delovanja

Prikaz procesnih napak

Zaslon

Tipka za vklop/izklop

Nastavitvena tipka desno

Nastavitvena tipka levo

Prikaz temperaturne napake

Prikaz napak na ro¢ni napravi

Prikaz stanja napolnjenosti plina

Indikator napolnjenosti akumulatorske bate-
rije

S]ervisni prikazovalnik
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3.2 Pregled izdelka: roéna naprava 2

Drzalo za sornike

Zasgitni obro¢

Kavelj za pas

Sprozilec

Podporna noga

USesce za pritrditev drzalne zanke za orodje
Krmilno stikalo

Stikalo za tok (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Prikaz napake

Tipka OK

CISIOICICICIOICIOIONC)

3.3 Pregled sistemske komponente £
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Polnilnik C 53

Varilna naprava FX 3-A

Plo¢evinka z zas¢€itnim plinom FX 3-GC
Ro¢na naprava FX 3-HT, z napeljavami
Ozemljitveni kabel

Kabelska sponka

Magnetno podnozje

Akumulatorski vrtalni vijacnik Hilti

SF 8M-A22

Orodje za povrSinsko obdelavo

Orodje za namestitev tesnilne podlozke

CISICICICIOICIC)
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3.4 Namenska uporaba

Opisan izdelek je akumulatorska varilna naprava sornikov. Namenijen je za varjenje sornikov F-BT na jeklo

po principu vle€¢enega obloka.

* Uporabljajte le polnilnike Hilti serije C 53. Dodatne informacije najdete v trgovini Hilti Store ali na strani:
www.hilti.group

¢ Upostevajte navodila za uporabo in druge dokumente za ustrezne sornike, plo¢evinko z za$¢itnim plinom
in vse druge uporabljene komponente sistema.

3.5 Tehnologija Cordless Stud Fusion

Tehnologija Cordless Stud Fusion (CSF) temelji na principu varjenja sornikov z vle¢enim oblokom.

Ta postopek varjenja je sestavljen iz ve¢ faz. Zaporedje posameznih faz varjenja je popolnoma avtomatizirano

in ne zahteva nobenih dodatnih operacij uporabnika.

Pet faz postopka varjenja:

1. Najprej se ustvari atmosfera zas¢itnega plina. V ta namen stece zascitni plin v sprednji del ro¢ne naprave
in tam izpodriva zrak.

2. Tok teCe skozi sornik v tla, hkrati pa se sornik nadzorovano dvigne od tal, dokler ni dolo¢ena razdalja
med sornikom in tlemi. To ustvari stabilen goreci oblok, sprva z nizko mo¢jo. V tej fazi ni opaznega
taljenja sornikov ali podlage.

3. Mo¢ obloka se povec¢a na najvecjo vrednost, trenutni tok se samodejno poveca na ciljno vrednost. Mo¢
obloka je zdaj zadostna za taljenje sornika in podstavka.

4. Varjenje zakljuci sistem. Sornik se premakne proti tlom. Staljeni material iz podlage in sorniki se zmesajo.

5. Sornik se za kratek ¢as zadrZi v tem polozZaju in talina se strdi. Zas¢itni plin, ki $e naprej tece, $¢iti pred
oksidacijo.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Varilna naprava podpira uporabnika pri praviinem izvajanju variinega postopka za povec¢anje dosegljive
kakovosti zvara. Dosegljiva kakovost zvara je odvisna od $tevilnih vplivnih dejavnikov.
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Dologena odstopanja procesa od pri¢akovanega zaporedja je mogo¢e prepoznati in prikazati uporabniku.
Analiza procesa ne pove ni¢ o kakovosti samega pritrievanja. Vseh napak ni mogoce odkriti. Analiza
procesa ni nadomestilo za skrbno delo in nadzor kakovosti s strani uporabnika!

Ce odkrijete kakrsne koli nepravilnosti, upostevajte prikaz napak na varilni napravi in ustrezne informacije v
poglavju Iskanje napak — stran 176.

Prikazovalnik | Sistem je Stisnjena Med po- Postopek Postopek
pripraviljen roc¢na na- stopkom varjenja varjenja je
za uporabo | pravaz varjenja koncan, konc¢an, za-

vstavljenim brez nepra- | znane ne-
sornikom, vilnosti pravilnosti
pripraviljena
za sprozitev
Ro¢nana- | (=) AFI [ zelena |l Zelena | [l Zelena & 1zklju- [& 1zklju¢eno
prava lu¢ sveti lu¢ sveti lu¢ sveti ¢éeno
8 Prikaz |8 1zkljuceno | [l Zelena |8 zelena & 1zkju- ¥ Rdeca
napake lu¢ sveti lu¢ sveti ¢eno lu¢ utripa
Varilnana- | + Prikaz |8 zelena |l zelena | [l zelena | [l Zelena | [l Izkljugeno
prava delovanja luc sveti luc sveti lu¢ sveti lu¢ sveti

A, Servisni [§ 1zkljugeno | [l Izkljudeno | [l Izkljudeno | [l Izklju- |8 1zkljugeno

prikazovalnik éeno

£ Prikaz [§ 1zkljugeno | [l Izkljudeno | [l Izkljudeno | [l Izklju- B Rdeca

procesnih ¢eno lu¢ utripa

napak

T Prikaz [§ 1zkljueno | [l 1zkljugeno | [l Izkljugeno | [l Izklju- [& 1zklju¢eno

napak na &eno

ro¢ni napravi

{ Prikaz [& 1zkljugeno | [l 1zkljugeno | [l Izkljugeno | [l Izklju- | [l Izkljugeno

temperature ¢eno

3.7 Funkcija zascite za akumulatorsko baterijo

Izdelek ima funkcijo zaSc¢ite za baterijo, ki S¢iti baterijo pred prekomerno izpraznitvijo. Funkcija za zasc¢ito
akumulatorske baterije opozori uporabnika, ko je nivo baterije prenizek in po 3 minutah izklopi izdelek.

Prikazi

Prikazovalnik | Pomen
Praznjenje akumulatorske baterije

‘F.02’ Akumulatorska baterija je izpraznjena - sprozila se je zas€ita pred globoko izprazni-
tvijo.

3.8 Samodejni izklop

Izdelek ima samodejni izklop za podalj$anje Zivljenjske dobe baterije. Izdelek se samodejno izklopi, ¢e 60
minut ne varite.

3.9 Indikator nivoja plina in akumulatorske baterije

Prikazovalnik | Pomen Prikazovalnik | Pomen

- Ploc¢evinka z zasc¢itnim plinom je _ Akumulatorska baterija je polno
polna napolnjena

- Plo¢evinka z za&¢itnim plinom je _ Akumulatorska baterija je napol-
napolnjena 75 % njena 75 %

- Plo¢evinka z za&¢itnim plinom je _ Akumulatorska baterija je napol-
napolnjena 50 % njena 50 %

- Plo¢evinka z za$¢itnim plinom je _ Akumulatorska baterija je napol-
napolnjena 25 % njena 25 %
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Prikazovalnik | Pomen Prikazovalnik | Pomen

- Plocevinka z za$¢itnim plinom je _ Praznjenje akumulatorske bate-
prazna rije

Prikaz napak Prikaz napak

prikazuje prikazuje

socasno ‘F.05’ socasno ‘F.02°

3.10 Obseg dobave

Akumulatorska varilna naprava, navodila za uporabo
Druge sistemske izdelke, ki so dovoljeni za va$ izdelek, najdete v centru Hilti Store ali na spletni strani:
www.hilti.group

4 Tehniéni podatki

4.1 Varilna naprava

Nazivna napetost akumulatorske baterije 52,8V
Napetost v prostem teku 58V

Polnilni tok 10A

Polnilni tok pri hitrem polnjenju 18 A
Kapaciteta akumulatorske baterije 7,5 Ah/396 Wh
Tip akumulatorske baterije Li-lon

Obicajni €as hitrega polnjenja (pri 80 % zmogljivosti aku- | 30 min
mulatorja)

Obicajni ¢as polnjenja (pri 80 % zmogljivosti akumulator- | 50 min
ia)
Obicajni doseg s polno napolnjeno baterijo, odvisno od 250 ... 1200 postopkov varjenja
velikosti sornika

Klasifikacija EMV Emisijski razred A
Razred nevarnega blaga 9

Klasifikacijska oznaka M4

Skupina embalaze 1l

Hlajenje AF

Vrsta zascite IP 23

Dimenzije (d x $ x v) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Teza v skladu s postopkom EPTA 01 12 kg
Maksimalna relativna zra¢na vlaznost 20 °C 90 %

med delovanjem 40 °C 50 %
Temperatura okolice med delovanjem -20°C ... 40°C
Temperatura varilne naprave/ro¢nega orodja med delo- 5°C ...40°C
vanjem

Temperatura obdelovanca/sornikov 0°C ..40°C
Temperatura skladi§¢enja -20°C ... 50 °C
Temperatura varilne naprave ob zacetku polnjenja 4°C..40°C
Najvecji tlak zaséitnega plina 168 bar
Temperatura skladi§¢enja plo¢evinke za zasditni plin -20°C ... 50 °C

4.2 Informacije o hrupu v skladu s standardom EN 60974-1

Vrednosti emisij, povezane z delovnim mestom, ni mogoce dolociti za varjenje, saj je to odvisno od procesa in
okolja. Odvisen je od najrazli¢nejsih parametrov, kot so postopek varjenja (varjenje MIG/MAG, TIG), izbrana
vrsta toka (enosmerni tok, izmeni¢ni tok), obmocje moci, vrsta zvara, resonanéno obna$anje obdelovanca,
delovno okolje in drugo.
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Izdelek ustvarja najvisjo raven zvoéne moci v prostem teku in v fazi hlajenja po delovanju v skladu z najvecjo
dovoljeno delovno toc¢ko pri standardni obremenitvi v skladu z EN 60974-1.

Informacije o hrupu

Vrednosti emisij, povezane z delovnim mestom, ni mogoce dolociti za varjenje sornikov, saj je to odvisno od
procesa in okolja. Odvisne so od Stevilnih parametrov, kot so lastnosti obdelovanca in delovnega okolja.

Raven zvoéne moc¢i, postopek varjenja < 80dB
Raven zvo¢ne moci, praznjenje plocevinke s plinom <102,1dB
5 Priprava dela

» Preverite morebitne poskodbe vseh komponent in zamenjajte poSkodovane komponente.
» Pred uporabo se prepri€ajte, da ozemljitvena objemka in drzalo sornikov nista onesnazena.

5.1 Postavitev izdelka

Namestitveni pogoji za polnjenje in delovanje

¢ lzdelka nikoli ne pokrivajte. Zrak mora prosto teci skozi sprednje in zadnje zra¢nike.

* Da preprecite poSkodbe izdelka zaradi nezadostnega pretoka zraka, zagotovite 0,5 m (2 ft) prostora okoli
izdelka.

¢ Ventilator ne sme vsesati kovinskega prahu (npr. pri brusenju).

* PovrSina mora biti ravna, da se izdelek ne prevrne ali pade.

5.2 Polnjenje akumulatorske varilne naprave

Izdelek pred prvo uporabo napolnite do konca.

ﬂ Ko izdelka ne uporabljate, ga redno polnite vsakih 6 mesecev, da preprecite globoko izpraznitev.

» Napolnite izdelek, kot je opisano v uporabniSkem priro¢niku polnilnika Hilti C 53.

ﬂ Izdelek lahko znova upravljate ko je akumulatorska baterija napolnjena 225 %.

5.3 Menjava ploéevinke z za$éitnim plinom 2

/\ PREVIDNO
Nevarnost poskodb zaradi uhajanja plina pri menjavi plo¢evinke za plin. Poskodba sluha.
» Uporabljajte zascito za sluh.

/\ PREVIDNO

Nevarnost poskodbe tesnila zaradi moénega hlajenja. Uhajajoci zascitni plin znatno ohladi tesnilo na
priklju¢ku ploc¢evinke s plinom. Hladno tesnilo se lahko po$koduje in zaradi tega pusca.

» Uporabljeno plogevinko s plinom pocasi odvijte iz prikljucka.

» Pocakajte vsaj 2 minuti, preden vstavite novo plo¢evinko s plinom.

Zamenjajte ploCevinko z zaS¢itnim plinom, ko je prazna. UpoStevajte poglavie Prikaz nivoja plina in
akumulatorske baterije — stran 168.

ﬂ Upostevajte varnostni list za plocevinko z zas¢itnim plinom.

1. Odprite pokrov.
2. Plocevinko z za3¢itnim plinom popolnoma odvijte iz prikljucka v levo.
» Morebitni preostali plin, ki je prisoten, uide iz plo¢evinke z za$¢itnim plinom z glasnim hrupom.
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3. Novo ploc¢evinko z za&¢itnim plinom roc¢no privijte v desno v prikljucek.

Material

Plocevinka z zas¢itnim plinom FX 3-GC

4. Zaprite pokrov.
» Zapiranje pokrova preluknja ploevinko z zas¢itnim plinom.

5.4 Namestitev/zamenjava drzala sornikov §

Al oPOZORILO

Nevarnost poskodbe zaradi drzala sornikov! Drzalo sornikov se med uporabo segreje.
» Da se izognete opeklinam, po¢akajte, da se drzalo sornika ohladi.
» Pri menjavi drzala sornika uporabite zaScitne rokavice.

1. Prepri¢ajte se, da je varilna naprava izklopljena. - stran 173

2. Zroko obrnite za$¢itni obro¢ v levo in ga odstranite ro¢ne naprave.

3. Ce je namesceno drzalo sornikov, uporabite naslednja orodja, da v levo odvijete drzalo sornikov iz ro¢ne
naprave:

Material

Momentni izvija¢ S-BT 14" - 5 Nm

Nastavek za menjavo sornikov X-SHT F3

» Nastavek popolnoma vstavite v drzalo za sornike, da preprecite poskodbe.
» Ne uporabljajte nobenega drugega orodja razen priporo¢enega momentnega izvijaca, da preprecite
poskodbe.

ﬂ Ce sta za&gitni obrog in/ali drZalo sornikov obrabliena, ju zamenjajte z novima. - stran 175

4. Privijte potrebno drzalo sornikov v desno v ro€no napravo s predpisanim zateznim momentom. Ko je
dosezen zahtevani zatezni moment, se momentni izvija¢ sprozi s hapti¢no in zvo¢no povratno informacijo.

Tehnicéni podatki

Zatezni moment za drzalo sornikov 5Nm

Material

Momentni izvija¢ S-BT 1/4" - 5 Nm

Nadaljnje informacije o drzalih sornikov najdete v ustreznih navodilih za uporabo, ki so prilozena
sornikom.

5. Namestite za$citni obro¢ na bajonetni priklju¢ek na ro¢ni napravi in ga obracéajte v desno, dokler se ne
zaskodi.

5.5 Priklop roéne naprave in ozemljitvene Zice [

/\ PREVIDNO
Nevarnost poskodb zaradi napacnega zaporedja priklju¢kov.
» Upostevajte zaporedje prikljuckov, da preprecite poSkodbe.

Prepricajte se, da je varilna naprava izklopljena.

Prikljugite napajalni vti¢ ro¢ne naprave v negativno vtinico in ga zaklenite tako, da ga obrnete v desno.
Prikljugite krmilno stikalo ro¢ne napravo na varilno napravo in ga zaklenite tako, da ga zavrtite v desno.
Prikljugite vti¢ ozemljitvene Zice v pozitivno napajalno vti¢nico in ga zaklenite tako, da ga obrnete v
desno.

o
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5. Preverite, ali so vsi priklju¢ki popolnoma zaklenjeni.

ﬂ Cev ro¢ne naprave mora biti pred zacetkom dela napolnjena z zas¢itnim plinom.

ﬂ Ce po uporabi ponovno lodite cevne pakete, namestite zasditne pokrovéke na prikljudke.

5.6 Priprava obdelovanca in priklop ozemljitvene sponke [, E

A| oPOZORILO
Nevarnost poskodb zaradi zdravju Skodljivega prahu! Prah s povrSinskih premazov in kovin je lahko
nevaren za zdravije.
» Nositi morate protiprasno masko ali respirator, odvisno od vrste premaza, ki ga Zelite odstraniti.
» Upostevajte lokalne zdravstvene in varnostne predpise.

/\ PREVIDNO

Nevarnost korozije zaradi nezadostne zasdéite pred korozijo! PovrSinska obdelava lahko izpostavi

obdelovanec koroziji.

» Pripravite zaS¢ito proti koroziji v skladu z nacionalnimi in lokalnimi zahtevami ter v skladu s specifikacijami
delovisca.

» Hilti ponuja tesnilno podlozko v kombinaciji s sornikom F-BT-MR SN. Tesnilna podlozka $&iti obdelano
povrsino okrog sornika pred korozijo. Preverite uporabnost glede na nacionalne in lokalne zahteve ter
specifikacije delovi$¢a. Za dodatne informacije se obrnite na servis Hilti.

1. S sredinskim luknjaem oznacite mesto, kjer naj bo sornik privarjen.
» Upostevajte minimalne razdalje med sorniki in robovi.
2. lzberite ustrezno povrsinsko orodje za povrsino, ki jo zelite obdelati.

Material

FX 3-ST d14 PovrSinsko orodje za naslednje podlage:

- neprevlec¢eno ogljikovo jeklo

- varljiv temeljni premaz na jeklo, debelina sloja do 25 ym
FX 3-ST d20 PovrSinsko orodje za naslednje podlage:

- nevarljiv temeljni premaz na jeklu

- varljiv temeljni premaz na jeklo, debelina sloja nad 25 ym
- pocinkano jeklo

- duplex prevlec¢eno jeklo

- veCkrat prevlie€eno jeklo

Najvecja debelina nanosa 1 mm

A OPOZORILO
Nevarnost zaradi nezadostne priprave povr$ine. Ce povrsina ni ustrezno pripravijena, bo kasnejsi zvar
nepravilen in bo privedel do zmanj$ane vrednosti obremenitve sornikal!
» Sornik zvarite v 2 urah po pripravi povrsine.
» Pred vsakim varjenjem preverite pravilnost priprave povrsine.

3. Odstranite premaz s povrsinskim orodjem. Mo¢no pritiskajte na vrtalni vijacnik.

Tehnic¢ni podatki
Pritisna sila 220 kg

Material

Hilti SF 8M-A22 Akumulatorski vrtalnik, 3. stopnja, Stevilo vrtljajev 1250 vrt/min, nastavitev vrtanje

» PovrSina in nastali obro¢ okoli obdelanega obmocja ne smeta biti premazana in/ali kontaminirana.
Odstranite tudi morebitne ostanke in umazanijo, ki jih je pustila obdelava.
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ﬂ Upostevajte navodila za uporabo vrtalnega vijacnika.

Naceloma veljajo specificna navodila za uporabo akumulatorskega vrtalnika/vijacnika. Pri tej
posebni uporabi za pripravo povrSine z orodji za pripravo povrsine v sistemu FX 3-A lahko vrtalni
vijacnik drzite tudi z drugo roko na zadniji strani vrtalnega vija¢nika.

5.7

5.7

Prikljuditev ozemljitvene sponke [g

Prikljugite ozemljitveno objemko na neizolirano to¢ko na obdelovancu ali na ze privarjen sornik.
Upostevajte najmanjSo razdaljo med sornikom, ki ga zelite privariti, in ozemljitveno sponko. Pri varjenju
na stene vedno postavite ozemljitveno sponko pod mesto varjenja.

Tehnic¢ni podatki

Najmanj$a razdalja med sornikom, ki ga je treba privariti, in | 10 cm
ozemljitveno objemko

Ce je obdelovanec previeden ali nima neizolirane povréine za ozemljitveno sponko, uporabite
magnetno podnozje na predhodno pripravljeni povrsSini. — stran 173

A

Pozicioniranje magnetnega podnozja [l

Pozicionirajte magnetno podnozje samo za prvi sornik. Za vse druge sornike mora biti ozemljitvena sponka
povezana z Ze nastavljenim vijakom.

1.

Ce Zelite ustvariti neizolirano mesto na obdelovancu, obdelajte obdelovanec, kot bi naredili za sornik.
— stran 172

ﬂ Idealno je, ¢e obdelovanec obdelujete na mestu, kjer boste kasneje privarili sornik.

2. Postavite magnetno podnozje tako, da se kontaktni zati¢ dotika sredi§¢a povrsine, ki jo Zelite obdelati.
3. Aktivirajte magnetno podnozje z vrtenjem rocaja. Preverite, ali je zanesljivo pritrjeno.
4. Postavite ozemljitveno sponko na kontaktni zati¢ magnetnega podnoZja.
ﬂ Izklopite magnetno podnozje, preden ga odstranite.
5. Ce je izpolnjen naslednji pogoj, dodatno izvedite $e nasledniji postopek:
Pogoji: Delo na visini
» Kot varovalo pred padcem magnetnega podnoZja uporabljajte izkljuéno drzalno zanko za orodje Hilti
#2261970.
» Pritrdite drzalno zanko za orodje na u$esce magnetnega podnoZzja z zasko¢nim kavljem, kot je
prikazano na sliki. Preverite, ali je zanesljivo pritrjeno.
» Vponko pritrdite za nosilno strukturo. Preverite, ali je vponka zanesljivo pritrjena.
ﬂ Upostevajte navodila za uporabo drzalne zanke za orodje Hilti.
6 Uporaba
6.1 Vklop/izklop
1. Ce Zelite vklopiti varilno napravo, pritisnite in drzite gumb za vklop vsaj 2 sekundi.

2. Ce zelite izklopiti varilno napravo, pritisnite in drZite gumb za vklop vsaj 2 sekundi.

6.2

>

>

Vsi prikazi na varilnem aparatu ugasnejo.

Izberite kodo H

Uporabite gumba za nastavitev desno/levo, da izberete ustrezno kodo H za uporabljeni sornik.

ﬂ Ustrezno kodo H najdete na glavi sornika in v njegovih navodilih za uporabo.
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6.3  Varjenje sornikov il [E, [E

1. Napolnite cev ro€ne naprave z zas¢itnim plinom. V ta namen pritisnite na sprozilec vsaj 1 sekundo, ne da
bi ro€no napravo polozili na obdelovanec.
» Po 1 sekundi zagne sistem izpirati z za$¢itnim plinom tako, da v cev dovaja zas¢itni plin 1,5 sekunde.
2. Prepri€ajte se, da sornik ni umazan.
3. Popolnoma vstavite ustrezni sornik v predvideno drzalo sornikov, dokler se ne zaskodi.
» Upostevajte navodila za uporabo sornika!

Ce ste v drzalo sornikov vstavili napaéen sornik, ga lahko iz drzala sornikov previdno odstranite s
ploskimi kles¢am.
Prepricajte se, da drzalo sornikov ni poskodovano, nato pa zavrzite sornik.

4. Roc¢no napravo polozite na pripravljeno povrsino obdelovanca tako, da je konica sornika na sredini
pripravijene povrsine. Konica sornika in sredinska vdolbina obdelane povrsine sluzita kot pomo¢ pri
pozicioniranju.

5. Z obema rokama pritisnite ro€no napravo ob obdelovanec pod pravim kotom in ga med postopkom
drzite pri miru.

» Ne prekrivajte prikaza ro¢ne naprave.
» Uporabite oporno podnozje, da bolje zadrzite pravokotni poloZaj.

6. Pritisnite sprozilec do konca za vsaj 0,5 sekunde.

» Zascitni plin teCe priblizno 1 sekundo, preden se za¢ne postopek varjenja.
» Nato se izvede varjenje.
» Po kon¢anem varjenju za&¢itni plin teCe Se priblizno 1 sekundo.

Ro¢ne naprave ne dvigujte z obdelovanca, dokler se ne prikaze signal za konec varjenja.
- stran 167

7. Ko je postopek varjenja kon¢an, z obema rokama potegnite stisnjeno ro€no napravo navpi¢no s sornika
z enim teko¢im gibom.
» Odmik pod kotom bo trajno poskodoval drzalo sornika.

Nevarnost zaradi napaénega varjenja! Ce povr$ina ni bila ustrezno pripravljena, postopek varjenja ni bil

pravilno zaklju¢en ali obstaja kak§na druga napaka, se bo vrednost obremenitve sornika zmanjSala.

» Prikazi napak med varjenjem in/ali po njem, mo¢ni hlapi in/ali &rn obro¢ na povrsini okoli sornika so znaki,
da zvar ni bil pravilno dokonc¢an.

8. Preverite, ali so na prikazih varilne naprave in roéne naprave prikazane napake. Preglejte sornik in
obdelovanec glede napak.
» Za preverjanje sornika glejte navodila za uporabo sornika.
» Ce pride do napake upostevajte informacije v poglavjih AFI — stran 167 in Iskanje napak — stran 176.
» V primeru napake po moznosti popravite zvar.

7 Nega in vzdrzevanje

Nega izdelka

¢ Previdno odstranite sprijeto umazanijo.

* Prezragevalne reze previdno ocistite s suho krtaco.

* Za gisCenje ohisja uporabljajte samo rahlo navlazeno krpo. Za ¢iS€enje ne uporabljajte Cistil, ki vsebujejo
silikon, ker lahko po$kodujejo plasti¢ne dele.

Nega litij-ionskih akumulatorskih baterij

* Vsaj vsakih 6 mesecev popolnoma napolnite akumulatorsko baterijo.

* Preprecite vdor vlage.

Vzdrzevanje

Nevarnost zaradi elektricnega udara! Nepravilna popravila na elektri¢nih delih lahko povzrogijo tezke
poskodbe in opekline.
» Elektri¢ne komponente smejo popravljati samo strokovnjaki elektri¢arji.

¢ Redno preverjajte, ali so vidni deli orodja neposkodovani in ali elementi za upravljanje delujejo brezhibno.
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Izdelka ne uporabljajte, ¢e je poskodovan in/ali ne deluje brezhibno. Izdelek naj takoj popravi servis Hilti.

Po konéani negi in vzdrZzevanju namestite vse za$¢€itne naprave in preverite, ali delujejo brezhibno.

Na akumulatorski bateriji ne izvajajte nobenih vzdrzevalnih ali servisnih del.

Za varno delo uporabljajte le originalne nadomestne dele in potro$ni material. Seznam odobrenih
nadomestnih delov, potro$nih materialov in pribora Hilti najdete v centru Hilti Store ali na spletni

strani: www.hilti.group

71

Ciséenje zraénega filtra [

ﬂ Zracni filter je treba odistiti vsaka 2 meseca.

Sl

7.2

Odprite loputo zra¢nega filtra.

Odstranite zra¢ni filter z lopute zra€nega filtra.

Zracni filter ocistite s suho, mehko krtaco.

Namestite zra¢ni filter nazaj na loputo zracnega filtra.
Zaprite loputo zra¢nega filtra.

Preverjanje obrabnih delov

Varilni hlapi in iskre obrabijo drzalo sornikov, zad€itni obro¢ in medeninasti obro¢.

7.2.1  Preverite drzalo sornika [B

1.

Vstavite sornik v drzalo sornikov.

Rezultat 1 /2

Sornik je v drzalu sornikov in drzalo sornikov ni onesnazeno.

» Drzalo sornikov je $e vedno mogoce uporabiti.

Rezultat 2/ 2

Drzalo sornikov je onesnazeno z brizganjem ali mehansko poskodovano.
Sornik se ne drzi v drzalu sornikov in pade ven.

» Drzala sornikov ni ve¢ mogoce uporabiti.

Zamenjajte drzalo sornikov.

Material

Drzalo za sornike
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 Preverjanje zaséitnega obroé¢a [[§

1.

Preverite kontaktno povrsino zascitnega obroca.

Rezultat 1/2

Kontaktna povrsina je brez necistoc.

» Za&citni obro¢ je $e vedno mogoce uporabiti.

Rezultat 2/ 2

Kontaktna povrsina je onesnazena z brizganjem, nepopolna ali kako drugace poSkodovana.
» Zascitnega obroca ni ve¢ mogoce uporabiti.

Zamenjajte za$¢itni obro¢.

Material

Zasgitni obro¢
X-SR F3

LT

175



IS

7.2.3 Preverjanje medeninastega obroca

>

8

Preverite izto¢ne odprtine za zas¢&itni plin v medeninastem obrocu.
Rezultat 1/2

Izto¢ne odprtine so brez necistoc.

» Izdelek lahko uporabljate $e napre;j.

Rezultat2/2

Izto¢ne odprtine so zamasene/napolnjene.

» lzdelek naj popravijo pri servisni sluzbi Hilti.

Transport in skladi§éenje akumulatorskih orodij in akumulatorskih baterij

Transport

>

Izdelka ne smete posiljati po posti. Ce Zelite posiljati izdelek, se obrnite na dostavno podietje. Upostevajte
lokalne transportne predpise za baterije in plo¢evinke z zas¢itnim plinom pod pritiskom.

Izdelka ne transportirajte z dvigalom.

Pred vsako uporabo ter pred in po daljSih prevozih preverite vse vidne dele glede poskodbe in krmiljenje
glede pravilnega delovanja.

Skladis¢enje

>

Izdelek shranjujte na suhem in hladnem mestu. UpoStevajte mejne vrednosti temperature, ki so navedene
v tehniénih podatkih.

Pred dolgotrajnim shranjevanjem popolnoma napolnite izdelek in ga ponovno napolnite vsaj vsakih
6 mesecev.

Izdelka ne shranjujte s priklju¢enim polnilnikom. Po polnjenju izdelek vedno odklopite od polnilnika.
Izdelka ne puscajte na soncu, na toplotnih virih ali za steklom.

Izdelka ne shranjujte v eksplozivnem okolju.

Izdelek hranite izven dosega otrok in nepooblasc¢enih oseb.

Da preprecite poskodbe plo¢evinke z zas¢itnim plinom, upostevajte varnostni list za plo¢evinko z
zas¢itnim plinom.

Pred vsako uporabo ter pred in po dalj$ih obdobjih skladi§¢enja preverite vse vidne dele glede poskodbe
in krmiljenje glede pravilnega delovanja.

9 Pomo¢ pri motnjah
V primeru motenj, ki niso navedene v tej preglednici oziroma jih sami ne znate odpraviti, se obrnite na na$
servis Hilti.
9.1 Preglednica z motnjami
Motnja Mozen vzrok Resitev
Plocevinka z zaS¢itnim plinom | Mehanske poskodbe plo€evinke z | » Plogevinko z zas¢itnim plinom
je poskodovana za$citnim plinom zavrzite v skladu z lokalnimi
predpisi.
Med varjenjem nastajajo Na varilni napravi je bila izbrana » Izberite kodo H, ki ustreza
hlapi, ostanejo ostanki ali pa | nepravilna koda H sorniku. = stran 173
je premaz okoli sornika » Med varjenjem drZite ro¢no
zazgan. napravo navpié¢no in mirno ter
ostanite v polozaju.

» Upostevajte potrebne robne
razdalje. Upostevajte specifika-
cije za namestitev ozemljitvene
sponke in ro¢ne naprave (raz-
dalja in orientacija).

Povrsina je neustrezno pripravljena | » Pravilno pripravite povrsino.
ali ni brez kontaminacije (ostanki - stran 172
prlemaza, c_):_stankl strojne obdelave, | Po pripravi povréine povréino
oljne plasti itd.) izdatno in temeljito oGistite.
Ro¢na naprava ni postavljena pod | » Roc¢no napravo drzite to¢no
pravim kotom. pravokotno na povrsino.
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Motnja

Mozen vzrok

Resitev

Velika obraba povrSinskega
orodja.

Nepravilne nastavitve uporablje-
nega vijaénega vrtalnika.

>

Uporabljajte le priporogen
vrtalni vijaénik s priporo¢enimi
nastavitvami. — stran 172

Polozaj varjenja ni oznac¢en z lu-
knjaGem.

Pred konéno obdelavo povrsine
oznacite polozaj z luknjaGem.
- stran 172

Mo¢ni tresljaji povrsinskega
orodja.

Obdelava povrsine pod kotom ali
pregloboko

Med obdelavo drzite vijacni
vrtalnik pravokotno na povrsino
in prenehajte z obdelavo, ko
povrSina doseZe potrebno
stanje obdelave. — stran 172

Pozicioniranje povrsinskega
orodja je tezavno.

Polozaj varjenja ni oznacen z lu-
knjacem.

Pred kon¢no obdelavo povrsine
oznacdite polozaj z luknjacem.
- stran 172

-

Na zaslonu se prikaze ‘F.04’
in servisni prikaz utripa.

Ro¢na naprava ni povezana ali ni
prepoznana.

Priklju¢ite roéno napravo.

— stran 171

Ce je roéna naprava ze priklju-
¢ena, odklopite povezavo z va-
rilno napravo in ponovno priklju-
Gite ro¢no napravo. — stran 171

Na zaslonu se prikaze ‘F.03’.
Prikaz temperature utripa.

Na ro¢ni napravi utripa prikaz
napake.

Temperatura naprave je previsoka

Preverite temperaturo okolja in
jo po moznosti znizajte.
Izdelek pustite, da se ohladi.
Izdelka ne ohlajajte aktivno!

Temperatura naprave je prenizka

Preverite temperaturo okolja in
jo po moznosti zviajte.
Izdelek uporabljajte pri visji
temperaturi okolja.

Na zaslonu se prikaze ‘F.02’
in vse LED-diode prikaza
,Napolnjenost akumulatorske
baterije” so ugasnile. Servisni
prikazovalnik utripa. Na ro¢ni
napravi utripa prikaz napake.

Akumulatorska baterija je izpra-
znjena - sprozila se je zas¢ita pred
globoko izpraznitvijo.

Napolnite akumulatorsko bate-
rijo. = stran 170

Na zaslonu se prikaze ‘F.05’
in vse LED-diode prikaza
,Plogevinka z zas¢itnim pli-
nom* so ugasnile. Servisni
prikazovalnik utripa. Na ro¢ni
napravi utripa prikaz napake.

Stopnja polnjenja zasc¢itnega plina
je prenizka.

Zamenijajte plo¢evinko z zas¢i-
tnim plinom. — stran 170

Izdelka ni mogoce vklopiti.

Akumulatorska baterija je globoko
izpraznjena, ker je bila predolgo
shranjena brez polnjenja

Napolnite akumulatorsko bate-
rijo. = stran 170

Upravljalna plo$¢a je v okvari

Obrnite se na servis Hilti.

Akumulatorska baterija se ne
polni.

Napaka v komunikaciji med aku-
mulatorsko baterijo in polnilnikom.

Obrnite se na servis Hilti.

Brez varilnega toka

Ventilator v izdelku je v okvari

Obrnite se na servis Hilti.

Termi¢na varnostna avtomatika je
izklopila izdelek.

Pocakajte na fazo ohlajanja.
Izdelek se po kratkem Casu
znova samodejno vklopi.

Dovod hladilnega zraka ni zado-
sten

Upostevajte pogoje namestitve.
- stran 170
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Motnja

Mozen vzrok

Resitev

Brez varilnega toka

Zragni filter je umazan

» Ocistite zraéni filter. — stran 175

Napaka napajalne enote

» lzklopite in znova vklopite
izdelek.

» Ce se napaka pojavija pogo-
steje, se obrnite na servis Hilti.

9.2 Prikaz napake

Ce varilna naprava zazna napake ali nepravilnosti, se te na zaslonu prikazejo v obliki &rke F. in dvomestne
Stevilke napake (npr. ‘F.02’). Poleg tega se glede na vrsto napake prizgejo prikazi napak na varilni napravi in

ro¢ni napravi.

Napake odpravite na nacine, opisane v nadaljevanju. Morda boste morali potrditi napake s pritiskom gumba
OK na ro¢ni napravi, preden nadaljujete.
Ce se prikaze koda napake, preverite kakovost zvara. Po potrebi popravite zvar.

Ce napak ni mogo&e odpraviti na opisane nacine ali &e se napake znova pojavijo, se obrnite na servisno

sluzbo Hilti.

Motnja

Mozen vzrok

Resitev

‘F.01’

Notranje napake

» lIzklopite varilno napravo za vsaj
30 sekund.

» Popolnoma napolnite akumula-
torsko baterijo.

‘F.02

Praznjenje akumulatorske baterije

» Popolnoma napolnite akumula-
torsko baterijo.

‘F.03’°

Temperatura zunaj dovoljenega
obmodja.

» Preverite temperaturo okolja.
Izdelek uporabljajte samo v
dovoljenem temperaturnem
obmogju. — stran 169

‘F.04

Ro¢na naprava ni povezana ali ni
prepoznana.

» Prikljugite ro¢no napravo.
- stran 171

» Ce je rona naprava e priklju-
¢ena, odklopite povezavo z va-
rilno napravo in ponovno priklju-
¢ite roéno napravo. — stran 171

‘F.05°

Stopnja polnjenja zas¢itnega plina
je prenizka.

» Vstavite novo plo¢evinko z
zas¢itnim plinom. — stran 170

‘F.06’

Notranja mehanika ro¢ne naprave
se premika s tezavo

» Preverite, ali je sprednji del
ro€ne naprave umazan ali
poskodovan.

» Ocistite morebitne nakopi¢ene
snovi z gibljivih delov.

» Preverite in po potrebi za-
menjajte drzalo sornikov.

- stran 171

‘F.07’°

Nezadosten elektri¢ni stik

» Preverite ozemljitveno sponko.
Po potrebi jo ponovno prikljucite
in zagotovite dober elektri¢ni
stik. = stran 172

» Preverite in po potrebi zame-
njajte drzalo sornikov. Na njem
ne sme biti vidnih nobenih
poskodb in se mora tesno opri-
jemati zapaha. — stran 171

» Preverite ozemljitveno Zico in
vti¢ glede poskodb.

» Preverite, ali so kabli in vtiCi
ro¢nega dela poSkodovani.
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Motnja Mozen vzrok Resitev

‘F.08’ Polnilnik je v okvari » Polnilnik dajte popraviti ali
zamenjati. Obrnite se na
servisno sluzbo Hilti.

‘F.10° Napake pri varjenju » Izberite kodo H, ki ustreza
sorniku. = stran 173

» Med varjenjem drZite ro¢no na-
pravo pravokotno na povrsino,
mirno in ostanite v polozaju.

» Upostevajte potrebne robne
razdalje. Upostevajte specifika-
cije za namestitev ozemljitvene
sponke in ro¢ne naprave (raz-
dalja in orientacija).

‘FA1. Povrsina ni bila ustrezno pripra- » Pravilno pripravite povrsino.

vljena. - stran 172

» Preverite orodje za pripravo po-
vr§ine glede moznih poskodb.

Sornik je nepravilno names¢en. » Postavite sornik to¢no na
sredino pripravljene povrsine.

» Sornik pravilno vstavite v drzalo
sornikov. — stran 174

» Preverite pravino montazo
drzala sornikov. — stran 171

‘F.13’ Sornik ni pravilno vstavljen v drzalo | » Sornik pravilno vstavite v drzalo
p J p
sornikov. sornikov. — stran 174
DrZalo sornikov ni pravilno monti- » Preverite pravilno montazo
rano. drzala sornikov. — stran 171

» Med varjenjem drzite ro¢no na-
pravo pravokotno na povrsino,
mirno in ostanite v polozaju.

‘F.14°. Postopek varjenja prekinemo s » Sprozilec drzite pritisnjen vsaj

prezgodnjim popus¢anjem spro- 0,5 sekunde.

zilca ali s potegom ro€ne naprave. | » Roéno napravo drzite v polo-

Zaju, dokler se ne prikaze, da

je postopek varjenja koncan

(trajanje: pribl. 3 sekunde).

‘F.16’ Obdelovanec ali sornik sta onesna- | » Pazite na Cisto€o. Zvar mora biti

Zena v obmodju varjenja. brez kontaminacije.

» Med varjenjem drZite ro¢no na-
pravo pravokotno na povrsino,
mirno in ostanite v polozaju.

‘FA7 Prekinitev varilnega postopka. » Varjenje izvedite to¢no po
navodilih. - stran 174

» Med varjenjem drZite ro¢no na-
pravo pravokotno na povrsino,
mirno in ostanite v polozaju.

» Prepricajte se, da so vse
komponente in prikljucki &isti in
pravilno namesceni.

LT
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10 Odstranjevanje

Nevarnost poskodb zaradi nepravilnega odstranjevanja! Tveganje za zdravje zaradi uhajajocih plinov ali

tekogin.

» lzdelka ne posiljajte, e je poskodovan!

» Prepri€ajte se, da so prikljucki in napajalne vti¢nice izdelka zatesnjeni, da preprecite kratke stike.

» lzdelek zavrzite tako, da ne bo dostopen otrokom.

» Ce zelite izdelek zavregi, ga odnesite v najbliZjo trgovino Hilti Store ali se obrnite na pristojno podietje za
ravnanje z odpadki.

9}% Naprave Hilti so pretezno izdelane iz materialov, ki jih je mogo¢e znova uporabiti. Pogoj za ponovno
uporabo materialov je ustrezno razvr§¢anje materiala. V mnogih drzavah servisi Hilti prevzamejo odsluzeno
orodje. O tem se pozanimajte pri servisni sluzbi Hilti ali svojem prodajnem svetovalcu.

Plo¢evinke z zas&itnim plinom zavrzite $ele, ko so popolnoma prazne.

E: » Elektri¢nih orodij, naprav in akumulatorskih baterij ne zavrzite skupaj z gospodinjskimi odpadki!

11 Proizvajaléeva garancija

» V primeru vpra$anj o garancijskih pogojih se obrnite na lokalnega partnerja Hilti.

12 Dodatne informacije

Dodatne informacije glede upravljanja, tehnike, okolja in recikliranja si lahko preberete na tej povezavi:
gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Povezava je na voljo tudi na koncu tega dokumenta v obliki kode QR.

Originalne upute za uporabu

1 Podaci o uputi za uporabu

1.1 Uz ove upute za uporabu

» Prije pocetka rada procitajte ovu uputu za uporabu. To je preduvijet za siguran rad i neometano rukovanje.

e Pridrzavajte se sigurnosnih napomena i upozoravajuéih naputaka u ovim uputama za uporabu i na
proizvodu.

* Ove upute za uporabu uvijek Cuvajte u blizini proizvoda i proslijedite ga drugim osobama samo zajedno
s uputama za uporabu.

1.2 Objasnjenje znakova

1.2.1  Upozoravajuéi naputci

Upozoravajuci naputci upozoravaju na opasnost prilikom rukovanja proizvodom. Koriste se sljedece signalne
rijeci:

A| oPASNOST

OPASNOST !
» Znaci moguéu neposrednu opasnu situaciju, koja moze prouzrociti tielesne ozljede ili smrt.

UPOZORENUJE !
» Ova rije¢ skre¢e pozornost na mogucéu opasnu situaciju koja moze uzrokovati teSke tjelesne ozljede ili
smrt.
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/\ OPREZ
OPREZ |

» Ova rije¢ skre¢e pozornost na moguéu opasnu situaciju koja moze uzrokovati tjelesne ozljede ili
materijalnu Stetu.

1.2.2 Simboli u uputama za uporabu
U ovim uputama za uporabu koriste se sljedeci simboli:

Pridrzavajte se uputa za uporabu

Napomene o primjeni i druge korisne informacije

@ E

9

gg

Rukovanje materijalima koji se mogu ponovno preraditi

Elektri¢ne uredaje i akumulatorske baterije ne bacajte u ku¢ni otpad

Hilti Litij-ionska akumulatorska baterija

g E3x

Hilti Punja¢

1.2.3 Simboli na slikama
Koriste se sljedeci simboli na slikama:

E Ovi brojevi odnose se na odredene slike na po€etku ovih uputa za uporabu.

Numeriranjem na slikama se navodi redoslijed radnih koraka i moze odstupati od radnih koraka u

3 tekstu.
@ Brojevi poloZaja koriste se na slici Pregled i odnose se na brojeve legende u odlomku Pregled
V" | proizvoda.
@ | Ovaj znak upucuije da trebate biti posebno pazljivi prilikom rukovanja proizvodom.

13 Simboli ovisno o proizvodu
1.3.1  Op¢i simboli
Simboli koji se koriste s proizvodom.

N
Uredaj podrzava NFC tehnologiju koja je kompatibilna s iOS i Android platformama.

——= | Istosmijerna struja

A Op¢i znak upozorenja

1.3.2 Znakovi obveze
Obvezne radnje

@ Proditajte uputu za uporabu

@ Nosite zastitne rukavice

@ Nosite zastitne slusalice

Nosite zastitne naocale

1.3.3 Znakovi upozorenja
Upozorenja na opasnosti
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Upozorenje na neionizirajuée zraenje

Upozorenje na magnetsko polje

Upozorenje na elektriéni napon

Upozorenje na zapaljive tvari

Upozorenje na vruéu povrsinu

Caldldldls

14 Informacije o proizvodu

Hilti proizvodi su namijenjeni profesionalnom korisniku i smije ih posluzivati, odrzavati i servisirati samo
ovlasteno kvalificirano osoblje. To osoblje mora biti posebno podu¢eno o moguéim opasnostima. Proizvod
i njemu pripadaju¢a pomoc¢na sredstva mogu biti opasna ako ih nepropisno i neispravno upotrebljava
neosposobljeno osoblje.
Oznaka tipa i serijski broj navedeni su na ozna¢noj plocici.
» PrepiSite serijski broj u sljedeéu tablicu. Podaci o proizvodu potrebni su vam prilikom kontaktiranja naseg
zastupni$tva ili servisa.
Podaci o proizvodu

Aparat za zavarivanje svornjaka FX 3-A
Generacija 01
Serijski br.

1.5 Izjava o sukladnosti

Proizvoda¢ pod vlastitom odgovorno$éu izjavljuje da je ovdje opisani proizvod sukladan s vaze¢im
zakonodavstvom i normama. Sliku izjave o sukladnosti na¢i ¢ete na kraju ove dokumentacije.

Tehni¢ka dokumentacija kod:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sigurnost

2.1 Sigurnosne napomene

A UPOZORENJE Procitajte sve sigurnosne napomene, naputke, slike i tehnicke podatke kojima je
opremljen ovaj elektriéni alat. Propusti u pridrzavanju slijedec¢ih naputaka mogu dovesti do elektricnog
udara, pozara i/ili teSkih ozljeda.

Molimo sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za ubuduce.

Progéitajte sve upute za uporabu i ostale dokumente za sve upotrijebljene komponente sustava.

Sigurnost na radnom mjestu

» Pobrinite se za dobro prozracivanje radnoga mjesta.

» Podrucje rada odrzavajte Cistim i osvijetljenim. Nered i neosvijetlieno podrucje rada mogu dovesti do
nezgoda.

» Radno podrucje i okolni zrak drzite €istim tako da nema prasine i ostalih tvari, kao $to su korozivni plinovi.

» Postavite proizvod na ravnu, vodoravnu povrsinu i sprije€ite odgovaraju¢im mjerama pad proizvoda.

» Dijecu i ostale osobe tijekom kori$tenja proizvoda udaljite iz podrucja rada.

Elektri¢na sigurnost

» Elektriéni udar moze biti opasan po zivot ili éak smrtonosan. Ne dodirujte dijelove pod naponom
unutar i izvan proizvoda.

» Provjerite siguran prihvat svih utikaca i spojeva i zamijenite oSteceni kabel prije uporabe. Svi kabeli
i vodovi moraju biti ¢vrsti, neoSteceni i izolirani.

» Odvojite spoj od proizvoda i punjaca i iskljucite proizvod prije svih radova ¢i§¢enja i odrzavanja.

» Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrSinama kao $to su cijevi, radijatori, Stednjaci i hladnjaci.



Sigurnost ljudi

» Budite oprezni, pazite $to Cinite i kod rada s elektri¢nim alatom postupajte razumno. Elektriéni alat
ne koristite ako ste umorni ili pod utjecajem opojnih sredstava, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje
prilikom uporabe elektri€nog alata moze dovesti do ozbiljnih tjelesnih ozljeda.

» Nosite osobnu zastitnu opremu koja se sastoji od zastitne odjece koja prekriva citavo tijelo,
zastitnih rukavica, zastitnih cipela, zastitnih slusalica i zastitnih naocala s boénom zastitom koja
stiti od UV zraka, topline i iskrenja.

» Prilikom rada sa proizvodom zracenje svjetlosnog luka moze uzrokovati ostec¢enja na oc¢ima i
na kozi. Nosite osobnu zastitnu opremu. Ne gledajte direktno u zavarivacki svjetlosni luk. Postujte
nacionalne, lokalne odredbe i odredbe zastite na radu.

» Struja zavarivanje predstavlja opasnost od strujnog udara. Drzite $to je manje moguci razmak izmedu
svornjaka koji zavarujte i masenog priklju¢ka i provjerite spojeve masenih stezaljki s predmetom obrade.

» Pri radovima s proizvodom stvara se dim od zavarivanja i ostali plinovi koji su Stetni po zdravlje.
Za smanijenje stvaranja plinova $tetnih po zdravlje, kod svih radnih koraka pridrzavajte se naputaka iz
ove upute za uporabu. Pobrinite se za dobro prozracivanje radnoga mjesta. Postujte nacionalne, lokalne
odredbe i odredbe zastite na radu.

» Ne zavarujte na povrSinama koje su oneciSéene uljem ili nekim drugim zapaljivim materijalom.
Pare, kao npr. pare od otapala, su zapaljive i mogu uzrokovati opekline.

» Prednji metalni dio ruénog uredaja zagrijava se pri uporabi i moze uzrokovati opekline. Nikada ne
hvatajte taj dio prije nego $to se ru¢ni uredaj ohladi.

Uporaba i rukovanje proizvodom

» Proizvod drzite dalje od kise ili vlage. Prodiranje vlage moze prouzrociti kratak spoj, elektricni udar,
opekline ili eksplozije.

» Iskrenje moze uzrokovati pozare i eksplozije. Iskre i vruéi metalni dijelovi mogu &ak i kroz pukotine
i otvore dospjeti u okolna podruc¢ja. Nikada ne upotrebljavajte proizvod u neposrednoj blizini zapaljivih
materijala. Ako to nije moguce, koristite prikladan pokrov. PoStujte nacionalne, lokalne odredbe i odredbe
zastite na radu.

» Ne koristite aparat za zavarivanje u okolini ugroZzenoj pozarom, na zatvorenim spremnicima,
baévama i cijevima. Prije nego $to zapocnete sa zavarivanjem navedenih materijala, pripremite ih
sukladno nacionalnim i medunarodnim normama. PoStujte nacionalne, lokalne odredbe i odredbe zastite
na radu.

» Zastitne plinske kartuse sadrze plin koji je pod tlakom i u slu¢aju oSte¢enja mogu eksplodirati.
Zastitite zastitne plinske kartuSe od velike topline, taloga, otvorenog plamena, iskri i svjetlosnih lukova.
Postujte informacije proizvodaca, te nacionalne i internacionalne odredbe o zastitnim plinskim kartuS§ama
i dijelovima pribora. Zastitne plinske kartuse zbrinite samo u potpunosti ispraznjene.

» Proizvod i pribor koristite samo ako su u tehni¢ki besprijekornom stanju.

» Ne izvodite manipulacije ili preinake na proizvodu ili priboru.

» Kontrolirajte rade li pokretljivi dijelovi besprijekorno i jesu li zaglavljeni te jesu li dijelovi slomljeni ili tako
os$teceni da naruSavaju funkciju proizvoda.

» Prije uklju¢ivanja proizvoda, uvjerite se da nitno nije ugrozen.

» Kako bi zrak za hladenje mogao ulaziti i izlaziti, pri postavljanju pazite na okolni razmak od 50 cm (20 in).

» Nikada ne upotrebljavajte aparat za varanje na plinskim bocama pod tlakom.

» Zastitna plinska kartu$a koja nije pravilno prikljuéena ili je oSteéenja predstavlja opasnost od ozljeda.
Prije uporabe provjerite prikljucak zastitne plinske kartuSe i zbrinite oStecene plinske kartuSe sukladno
lokalnim odredbama.

» Osteéene aparate za zavarivanje (npr. pukotine, osteceni dijelovi, izbijeni i/ili izvu€eni kontakti) ne smiju
se puniti niti dalje koristiti.

» Nemojte upotrebljavati ostec¢ene dijelove pribora ili svornjake.

» Iskljucite proizvod prije zamjene dijelova pribora ili odlaganja proizvoda.

Elektromagnetska polja (EMF)

Elektricna struja koja teCe vodi¢em stvara ograni¢ena magnetska polja (EMF). Struja zavarivanja stvara
elektromagnetska polja oko kabela za zavarivanje i aparata za zavarivanje. Elektromagnetska polja mogu
uzrokovati smetnje na sréanim elektrostimulatorima, slusnim aparatima i drugim osjetljivim medicinskim
uredajima. Korisnik i osobe koje rade u blizini aparata za zavarivanje, kabela i Kkorisnika, trebaju se
posavjetovati s lije€nikom prije rada u blizini aparata za zavarivanje. IzloZzenost elektromagnetskim poljima
pri zavarivanju moze imate druge posljedice po zdravlje koje jo$ nisu poznate. Korisnik i sve osobe koje se
zadrzavaju u blizini trebaju slijediti sliedece upute kako bi smanijili elektromagnetska polja tijekom zavarivanja:

* Vezite vodove ruénog uredaja i maseni kabel i osigurajte sve vodove ljepljivom trakom.
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* Ne postavljajte svoje tijelo izmedu elektroda i masenog kabela. Ako se elektroda nalazi s Vase desne
strane, maseni kabel trebao bi se takoder nalaziti s Vase desne strane.

* Nikada ne omatajte vodove oko gornjeg dijela VaSeg tijela ili drugih dijelova tijela.

¢ Vodove drzite dalje od glave i gornjeg dijela tijela.

¢ Priklju¢ite maseni kabel na predmet obrade kao $to je opisano u ovoj uputi za uporabu.

* Ne radite u neposrednoj blizini aparata za zavarivanje.

Emisije elektromagnetskih polja mogu uzrokovati smetnje na osjetljivim uredajima u okolini. izmedu ostalog:

* mreznim, signalnim vodovima i vodovima za prijenos podataka

* uredajima za prijenos podataka i telekomunikacijskim uredajima

* mjernim i kalibracijskim uredajima

Operater i korisnik su obvezni primjenjivati odgovaraju¢e mjere za provjeru, procjenu i po potrebi uklanjanje

smetnji na uredajima u blizini aparata za zavarivanje i mjesta uporabe i to u skladu s medunarodnim,

nacionalnim, lokalnim i gradevinskim propisima.

Servisiranje

» Popravak svog proizvoda prepustite samo Hilti servisu i samo s originalnim rezervnim dijelovima. Na taj
nacin ¢e se posti¢i odrzavanje sigurnosti proizvoda.

» Zavarivanje svornjaka moze zahtijevati dodatne mjere kvalitete sukladne medunarodnim i lokalnim
propisima. Hilti Vam daje potporu u specifikaciji postupka zavarivanja, protokola zavarivanja i kontroli
Vasih tvorni¢kih procesa u skladu s medunarodnim propisima. Ako Vam je potrebna dodatna pomo¢,
obratite se Hilti servisu.

2.2 Pazljivo rukovanje i uporaba akumulatorskih aparata za zavarivanje

» Pridrzavajte se sljedec¢ih sigurnosnih napomena za sigurno rukovanje i uporabu proizvoda s litij-
ionskim akumulatorskim baterijama. Nepridrzavanje moZe dovesti do nadrazaja koZze, teskih korozivnih
ozljeda, kemijskih opeklina, pozara i/ ili eksplozija.

» Aparat za zavarivanje punite samo punjac¢em Hilti C 53. Pri kori$tenju nekog drugog punjaca postoji
opasnost od pozara.

» Slijedite upute za punjenje u ovoj uputi za punjenje i upute za uporabu punjac¢a. Ne punite proizvod izvan
navedenih raspona temperature. Nestru¢no punjenje ili punjenje pri temperaturama izvan utvrdenog
raspona moze osteti akumulatorsku bateriju ili povecati opasnost od pozara.

» Uvjerite se da je proizvod koji nije u uporabi isklju¢en. Proizvod drzite dalje od drugih metalnih objekata
poput spajalica, kovanica, kljueva, ¢avli, vijaka ili drugih metalnih predmeta koji mogu uspostaviti spoj
iz jednog priklju¢ka u drugi. Kratki spoj priklju€aka moze uzrokovati opekline ili pozar.

» Kod pogresne uporabe iz proizvoda moze iscuriti tekuc¢ina akumulatorske baterije. Izbjegavajte doticaj
s ovom tekuc¢inom. Kod slu¢ajnog doticaja odmah isperite vodom. Ako tekucina dode u dodir s o¢ima,
odmah zatrazite lijenicku pomo¢. Tekucina, koja curi iz akumulatorske baterije, moze dovesti do
nadrazaja koze ili opeklina.

» Pazljivo rukujte proizvodom kako biste izbjegli o$tecenja i istjecanje tekucina koje su jako opasne za
zdravlje!

» Ne upotrebljavajte oSteceni ili preinaeni aparat za zavarivanje. Ostecéene ili preinacene komponente i
proizvodi mogu se ponasati nepredvidivo, $to moze dovesti do eksplozije ili opasnosti od ozljeda.

» Proizvod i ugradena akumulatorska baterija ne smiju se rastavljati, gnjegiti i zagrijavati iznad 80 °C (176 °F)
ili spaljivati. Vatra ili temperature iznad 130 °C (265 °F) mogu uzrokovati eksploziju.

» Proizvod nikada ne izlazite izravhom sunevom zracenju, povisenoj temperaturi, iskrenju ili otvorenom
plamenu. To moze dovesti do eksplozija.

» Ako je proizvod toliko vru¢ da ga ne mozete primiti rukom, onda je moguce da je u kvaru. Stavite
proizvod na vidljivo, nezapaljivo mjesto dovoljno udaljeno od zapaljivih materijala. Ostavite proizvod da
se ohladi. Ako je nakon jednog sata proizvod jo$ uvijek vru¢ da ga ne mozete primiti rukom, onda je u
kvaru. Obratite se Hilti servisu ili pro€itajte dokument ,Napomene za sigurnost i primjenu Hilti litij-ionskih
akumulatorskih baterija“.

Postujte posebne smjernice za transport, skladiStenje i uporabu litij-ionskih akumulatorskih baterija.
- stranica 194

Procitajte napomene za sigurnost i primjenu Hilti litij-ionskih akumulatorskih baterija koje ¢ete naci
na kraju ovih uputa za uporabu skeniranjem QR koda.
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3.1 Pregled proizvoda aparata za zavarivanje [
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Uti¢nica za struju (-) za strujni utika¢ ruénog
uredaja

Priklju¢ak upravljackog voda
Utiénica za struju (+) za maseni kabel
Pokrov zastitne plinske kartuse
USica za pri¢vr&¢ivanje naramenica
Prikljuéak punjaca

Zaklopka filtra zraka

Slijepi pokrov (bez koristenja)
Rukohvat

Prikljuak za zastitnu plinsku kartusSu
Indikator rada

Indikator pogreske postupka

Zaslon

Tipka za uklju¢ivanje/isklju¢ivanje
Tipka za podesavanje desno

Tipka za podeSavanie lijevo

Indikator pogreske temperature
Indikator pogreske ruénog uredaja
Indikator stanja punjenja plinom
Indikator stanja napunjenosti akumulatorske

baterije
Servisni indikator

Drza¢ svornjaka

Zakrilni prsten

Pojasna kuka

Otponac

Potporna noga

USica za pri¢vrSc¢enje pridrzne trake alata
Upravljacki utika¢

Strujni utikaé (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Prikaz smetnje

Tipka OK

Punja¢ C 53

Aparat za zavarivanje FX 3-A
Zastitna plinska kartusa FX 3-GC
Rucni uredaj FX 3-HT, s vodovima
Maseni kabel

Kabelske stezaljke

Magnetno postolje

Busilica-zavrta¢ na akumulatorski pogon Hilti
SF 8M-A22
Alat za povrSinsku obradu

Alat za postavljanje za brtvene podlo$ke
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3.4 Namjenska uporaba

Opisani proizvod je akumulatorski aparat za zavarivanje svornjaka. Namijenjen je za zavarivanje F-BT

svornjaka na Celik po principu paljenja podizanjem.

¢ Upotrebljavajte samo Hilti punjace tipa C 53. Dodatne informacije pronaci ¢ete u vasoj Hilti Store ili na:
www.hilti.group

* Pridrzavajte se uputa za uporabu i ostale dokumentacije o pojedinim svornjacima, zastitnim plinskim
kartu§ama i svim ostalim upotrijebljenim komponentama sustava.

3.5 Cordless Stud Fusion tehnologija

Ova Cordless Stud Fusion (CSF) tehnologija se temelji na principu zavarivanja paljenja podizanjem.
Postupak zavarivanja obuhvaca viSe faza. Tijek pojedinih faza potpuno je automatiziran i ne zahtijeva dodatno
korisnikovo rukovanje.

Pet faza postupka zavarivanja:

1. Najprije se stvara atmosfera zastitnog plina. U tu svrhu zaétitni plin struji u prednji dio ruénog uredaja i
potiskuje zrak koji se tamo nalazi.

2. Struja te€e preko svornjak u podlogu, istovremeno se svornjaka kontrolirano podize s podloge sve dok
postoji definirani razmak izmedu svornjaka i podloge. Tako nastaje stabilni, goruéi svjetlosni luk, na
pocetku s manjom snagom. U toj fazi nema nazivne vrijednosti topljenja svornjaka ili podloge.

3. Snaga svjetlosnog luka podize se na maksimalnu vrijednost, protok struje sada se automatski povec¢ava
na ciljanu vrijednost. Snaga svjetlosnog luka sada je dovoljna za topljenje svornjaka i podloge.

4. Sustav zavrSava zavarivanje. Svornjak se kre¢e u smjeru podloge. Rastopljeni materijali podloge i
svornjak se mijesaju.

5. Svornjak se jo$ kratko vrijeme zadrzava u ovom polozaju i talina se stvrdnjava. Zastitni plin koji nastavlja
tedi stiti od oksidacije.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Aparat za zavarivanje podrzava korisnika pri praviinom provodenju postupka zavarivanja kako bi se
pritom povecala kvaliteta zavarivanja. Postignuta kvaliteta zavarivanje pritom ovisi o mnogim utjecajnim
¢imbenicima.

Odredena odstupanja od o¢ekivanog odvijanja procesa mogu se prepoznati i prikazati korisniku. lzjava
o kvaliteti samog pri¢vré¢ivanja ne daje se na temelju analize postupka. Nije moguée prepoznati sve
pogreske. Analiza postupka nije zamjena za pazljiv rad i kontrolu kvalitete koji vrsi korisnik!

Kod svim primije¢enih nepravilnosti obratite pozornost na indikator pogre$aka na aparatu za zavarivanje i
odgovarajuce informacije u poglavlju Pomoé pri smetnjama — stranica 195.

Indikator Sustav Rucni ure- Tijekom Postupak Postupak
spreman za | daj s umet- | postupka zavarivanja | zavarivanja
rad nutim svor- | zavarivanja | zavrSen, zavrSen, ne-

njakom pri- nema ne- pravilnosti
tisnut, spre- pravilnosti | prepoznate
man za akti-
viranje
Ruéni ure- | (=} AFI & svijetli & svijetli I8 svijetli [ iskiju- | [l iskljugeno
daj zeleno zeleno zeleno ¢éeno
§ prikaz [& iskijugeno | [l svijetli [& svijetli & iskiju- treperi u
smetnje zeleno zeleno ¢eno crvenoj boji
Aparatza |« indikator | [l svijetli & svijetli |8 svijetli |8 svijeti | [l iskljugeno
zavarivanje | rada zeleno zeleno zeleno zeleno

A, Servisni |§ iskljueno | [l iskljugeno | [l iskljugeno | [l isklju- |§ iskljugeno

indikator éeno

£ indikator | [lll isklju¢eno | Jlll isklju¢eno | [lll iskljuceno | [l isklju- treperi u

pogreSke éeno crvenoj boji

postupka

" indikator | [l] isklju¢eno | [l iskljugeno | Jlll iskljudeno | Jlll isklju- | [l iskljugeno

pogreske ruc- ¢eno

nog uredaja
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Indikator Sustav Rucéni ure- Tijekom Postupak Postupak
spreman za | daj s umet- | postupka zavarivanja | zavarivanja
rad nutim svor- | zavarivanja | zavrSen, zavrSen, ne-

njakom pri- nema ne- pravilnosti
tisnut, spre- pravilnosti | prepoznate
man za akti-
viranje
Aparat za { indikator | [l iskljugeno | [l iskljugeno | Jll] isklju¢eno | [l iskiju- | [l iskljugeno
zavarivanje | temperature ceno
3.7 Funkcija zastite akumulatorske baterije

Proizvod ima funkciju zaStite akumulatorske baterije koja akumulatorsku bateriju titi od dubokog praznjenja.
Funkcija zastite akumulatorske baterije upozorava korisnika na smanjenu napunjenost i iskljucuje proizvod

nakon 3 minute.
Indikatori

Indikator

Znacenje

Akumulatorska baterija je ispraznjena

‘F.02’

Ispraznjena akumulatorska baterija - duboko praznjenje je aktivirano.

3.8

Automatsko iskljucivanje

Zbog povecanja radnog vijeka akumulatorske baterije, proizvod ima automatsko iskljuc¢ivanje. Proizvod se
automatski iskljuuje ako se 60 minuta ne vrsi postupak zavarivanja.

3.9

Indikator stanja punjenja plinom i akumulatorske baterije

Indikator

Znacenje

Indikator

Znacenje

Zastitna plinska kartu$a puna

Akumulatorska baterija do kraja

napunjena

Zastitna plinska kartu$a napu-
njena do 75 %

Akumulatorska baterija puna do

75 %

Zastitna plinska kartusa napu-
njena do 50 %

Akumulatorska baterija puna do

50 %

Zastitna plinska kartus$a napu-
njena do 25 %

Akumulatorska baterija puna do

25 %

Indikator
pogreske
prikazuje
istovremeno
‘F.05’

Zastitna plinska kartu$a prazna

Indikator pogre-
$ke prikazuje
istovremeno
‘F.02

Akumulatorska baterija je ispra-

Znjena

3.10 Sadrzaj isporuke

Akumulatorski aparat za zavarivanje, upute za uporabu
Ostale proizvode sustava dopustene za Va$ proizvod naci ¢ete u Va$oj Hilti Store ili na: wwwe.hilti.group

4 Tehnic¢ki podaci

4.1 Aparat za zavarivanje

Nazivni napon akumulatorske baterije 52,8V
Napon praznog hoda 58V
Struja punjenja 10A
Struja punjenja kod brzog punjenja 18 A

Hrvatski 187
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ske baterije)

Kapacitet akumulatorske baterije 7,5 Ah/396 Wh
Tip akumulatorske baterije Li-ion

Tipiéno vrijeme punjenja kod brzog punjenja (na 80 % 30 min
kapaciteta akumulatorske baterije)

Tipiéno vrijeme punjenja (na 80 % kapaciteta akumulator- | 50 min

Tipi¢ni domet pri potpunoj napunjenosti akumulatorske
baterije ovisno o veli¢ini svornjaka

250 ... 1200 postupci zavarivanja

Klasifikacija elektromagnetske kompatibilnosti

Klasa emisije A

Klasa opasnih tvari 9
Klasifikacijski kod M4
Grupa pakiranja 1l
Hladenje AF
Vrsta zastite IP 23

Dimenzije (D x S x V)

434 mm x 160 mm x 393 mm

Tezina prema EPTA-postupku 01 12 kg
Maksimalna relativna vlaznost zraka u 20°C 90 %

radu 40°C 50 %

Okolna temperatura pri radu -20°C ...40°C
Temperatura aparata za zavarivanje / ruéni uredajuradu | 5°C ... 40 °C
Temperatura predmeta obrade / svornjaka 0°C ...40°C
Temperatura skladistenja -20°C ... 50 °C
Temperatura aparata za zavarivanje na pocetku punjenja | 4 °C ... 40 °C
Maksimalni tlak zastitnog plina 168 bar
Temperatura skladiStenja zastitne plinske kartuse -20°C ... 50 °C

4.2

Vrijednost emisije koja se odnosi na radno mjesto pri zavarivanju se ne moze navesti, jer ona ovisi o postupku
i okolini. Ovisi o razli¢itim parametrima kao $to su postupak zavarivanja (MIG/MAG, WIG zavarivanje),
odabranoj vrsti struje (istosmjerna struja, izmjeni¢na struja), podrucju snage, vrsti materijala koji se zavaruje,
rezonantnom ponasanju predmeta obrade, radnom okruzenju i drugom.

Proizvod stvara maksimalnu razinu zvuéne snage pri praznom hodu kao i u fazi hladenja nakon rada, pri
maksimalno dopustenoj radnoj tocki kod normalnog opterec¢enja sukladno EN 60974-1.

Informacija o buci sukladno EN 60974-1

Informacije o buci
Vrijednost emisije u odnosu na mjesto rada pri zavarivanju svornjaka ne moze se navesti, jer ona ovisi o
postupku i okolini. Ovisi o razli¢itim parametrima, kao $to su svojstva predmeta obrade i radno okruzenje.
<80dB

<102,1 dB

Razina zvuéne snage, postupak zavarivanja

Razina zvuéne snage, praznjenje plinske kartuse

5 Priprema rada

» Provjerite oSte¢enja na svim komponentama i zamijenite oSte¢ene komponente.
» Uvjerite se da su masene stezaljke i drza¢ svornjaka Cisti.

5.1 Postavljanje proizvoda

Uvjeti postavljanja pri punjenju i u radu

* Ne pokrivajte proizvod. Zrak mora nesmetano strujati kroz proreze za prozradivanje sprijeda i straga.

* Kako biste izbjegli oStecenja proizvoda uslijed nedovoljnog dovoda zraka, osigurajte okolni razmak od
0,5 m (2 ft) oko proizvoda.

* Ventilator ne smije usisavati metalnu prasinu (npr. pri radovima brusenja).

* Kako se proizvod ne bi prevrnuo ili srusio, podloga mora biti ravna.

188  Hrvatski



5.2 Punjenje akumulatorske baterije aparata za zavarivanje

Proizvod u potpunosti napunite prije prvog stavljanja u pogon.

ﬂ Pri nekoristenju redovito punite proizvod svakih 6 mjeseci kako biste izbjegli dubinsko praznjenje.

» Punite proizvod kao $to je opisano u uputi za uporabu punjaca Hilti C 53.

ﬂ Od kapaciteta akumulatorske baterije od 225 % proizvod moze dalje raditi.

5.3 Zamijena zastitne plinske kartuse [

/A OPREZ
Opasnost od ozljeda uslijed curenja plina prilikom zamjene plinske kartuse. Oste¢enje sluha.
» Nosite zastitu za sluh.

/\ OPREZ

Opasnost od ostecenja brtvi uslijed jakog hladenja. Zastitni plin koji curi jako rashladuje brtve na
priklju¢cima plinske kartuSe. Rashladena brtva moze se ostetiti i tako postati propusna.

» IskoriStenu plinsku kartusu polako odvrnite iz prikljucka.

» Pricekajte barem 2 minute prije nego $to umetnete novu kartusu.

Zamijenite zastitnu plinsku kartuSu ako se ispraznila. Obratite pozornost na poglavlje Indikator stanja
punjenja plinom i akumulatorska baterija — stranica 187.

ﬂ Obratite pozornost na sigurnosno-tehnicki list zastitne plinske kartuse.

1. Otvorite pokrov.

2. Odvrnite zastitnu plinsku kartusu suprotno od smijera kazaljke na satu do kraja iz prikljucka.
» Postojeci preostali plin za to vrijeme izlazi uz glasan zvuk iz zastitne plinske kartuse.

3. Ponovno rukom uvrnite zastitnu plinsku kartusu u smjeru kazaljke na satu u priklju¢ak.

Materijal

Zastitna plinska kartu$a FX 3-GC

4. Zatvorite pokrov.
» Zatvaranjem pokrova zastitna plinska kartuSa se probusila.

5.4  Montaza / zamjena drzaéa svornjaka §

| Al UPOZORENJE
Opasnost od ozljede drzacem svornjaka! Drza¢ svornjaka moze postati vru¢ zbog uporabe.
» Kako biste izbjegli ozljede, pri¢ekajte dok se drza¢ svornjaka ne ohladi.

» Prilikom zamjene drzac¢a svornjaka nosite zastitne rukavice.

1. Provjerite je li aparat za zavarivanje isklju¢en. — stranica 192

2. Okrenite zakrilni prsten rukom suprotno od smjera kazaljke na satu i skinite ga s ru€nog uredaja.

3. Ako je montiran drza¢ svornjaka, odvrnite drza¢ svornjaka sa rué¢nog uredaja sljede¢im alatom suprotno
od smjera kazaljke na satu:

Materijal

Odvija¢ s okretnim momentom S-BT 1/4" - 5 Nm

Nastavak za zamjenu svornjaka X-SHT F3
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» Kako biste izbjegli o$te¢enje, umetnite nastavak do kraja u drza¢ svornjaka.
» Kako biste izbjegli oSte¢enja, ne upotrebljavajte drugi alat osim preporu¢enog odvijac¢a s okretnim
momentom.

ﬂ Ako su zakrilni prsten i/ili drza¢ svornjaka istro$eni, onda ih zamijenite novima. — stranica 194

4. Zavrnite potrebni drza¢ svornjaka s navedenim zateznim momentom u smijeru kazaljke na satu u ruéni
uredaj. Kada se postigne potrebni zatezni moment, odvija¢ s okretnim momentom aktivira se uz dodirnu
i akusti¢nu povratnu dojavu.

Tehnicki podaci

Zatezni okretni moment za drza¢ svornjaka 5Nm

Materijal

Odvija¢ s okretnim momentom S-BT 1/4" - 5 Nm

Ostale informacije o drzau svornjaka mozete pronaéi u uputama za uporabu koja je prilozena
svornjacima.

5. Postavite zakrilni prsten na bajunetni zatvara¢ na ruénom uredaju i okreéete ga u smjeru kazaljke na satu
sve dok se ne uklopi.

5.5 Prikljugivanje ruénog uredaja i masenog kabela

/\ OPREZ
Opasnost od oStecenja zbog pogresnog redoslijeda prikljucivanja.
» Kako biste izbjegli ostecenja, slijedite redoslijed priklju¢aka.

1. Provjerite je li aparat za zavarivanje iskljucen.

2. Prikljucite strujni utika¢ rué¢nog uredaja na minus uti¢nicu za struju i blokirajte ga okretanjem u smjeru
kazaljke na satu.

3. Prikljucite upravljacki utika¢ ruénog uredaja na aparat za zavarivanje i blokirajte ga okretanjem u smjeru
kazaljke na satu.

4. Prikljucite utika¢ masenog kabela na plus uti¢nicu za struju i blokirajte ga okretanjem u smjeru kazaljke
na satu.

5. Provijerite jesu li svi priklju¢ci u potpunosti blokirani.

ﬂ Prije pocetka rada crijevo ruénog uredaja treba biti napunjeno plinom.

ﬂ Ako nakon rada ponovno odvojite komplete crijeva, postavite zastitne kape na prikljucke.

5.6 Priprema predmeta obrade i prikljugivanje masenih stezaljki [, &

A| UPOZORENJE
Opasnost od ozljede zbog prasina Stetnih po zdravlje! Prasina od premaza povrsine i metala moze biti
Stetna po zdravlje.
» Ovisno o vrsti uklonjenog premaza, potrebno je nositi masku za prasinu ili zastitnu masku.
» Postujte Vase lokalne propise o zastiti na radu.

/\ OPREZ

Opasnost od korozije uslijed nedovoljne zastite od korozije! Tijekom obrade povrsine predmet obrade

moze biti izloZzen koroziji.

» Provedite zastitu od korozije u skladu sa svojim nacionalnim i lokalnim zahtjevima i u skladu sa
specifikacijom gradilista.

» Hilti nudi brtvene podlo$ke u kombinaciji s F-BT-MR SN svornjacima. Brtveni podloZak stiti povrsinu koja
se obraduje oko svornjaka od korozije. Provijerite primjenjivost sukladno Vasim nacionalnim i lokalnim
zahtjevima i u skladu sa specifikacijom gradiliSta. Za ostale informacije obratite se Hilti servisu.



1. Oznadite tockalom polozaj na kojem treba zavariti svornjak.
» Pazite na minimalne razmake izmedu svornjaka i prema rubovima.
2. Odaberite odgovarajuéi alat za obradu povrsine.

Materijal

FX 3-ST d14 alat za obradu povrsina za sljedeée podloge:

- C-¢elik bez premaza

- temeljni premaz na Celiku koji se moze zavariti, debljina sloja do 25 um

FX 3-ST d20 alat za obradu povrsina za sljede¢e podloge:

- temeljni premaz na ¢eliku koji se ne moze zavariti

- temeljni premaz na Celiku koji se moZze zavariti, debljina sloja veéa od 25 um
- pocinéani Celik

- dupleksom oblozeni Celik

- viSestruko premazan celik

Maksimalna debljina sloja 1 mm

Al UPOZORENJE

Opasnost zbog nedovoljne pripreme povrsine. Ako povrsina nije dovoljno pripremljena, zavarivanje nije
ispravno i to smanjuje vrijednost opterec¢enja svornjaka!

» Zavarite svornjak unutar 2 sata nakon pripreme povrsine.

» Prije svakog postupka zavarivanja provijerite je li povrSina ispravno pripremljena.

3. Uklonite premaz pomocu alata za povrSine. Jako pritisnite busilicu-zavrtag.

Tehnicki podaci
Potisak =20 kg

Materijal

Hilti SF 8M-A22 akumulatorski zavrta¢, 3. brzina broj okretaja 1250 U/min, postavka busenja

» PovrSina i prsteni koji nastaju oko povrsine koja se obraduje ne smiju biti premazani i/ili zaprljani.
Uklonite sve ostatke i necistoéu koji nastaju obradom.

ﬂ Pridrzavajte se uputa za uporabu busilice-zavrtaca.

Nacelno vrijede upute za uporabu akumulatorske busilice-zavrtac¢a. Kod ove posebne primjene za
pripremu povrsine s alatom za pripremu povrsine u FX 3-A sustavu busilica-zavrta¢ moze se drzati
i s dvije ruke straga na busilici-zavrtadu.

5.7  Prikljugivanje masene stezaljke {I

» Priklju¢ite masenu stezaljku na neizolirano mjesto na predmetu obrade ili na ve¢ zavarenom svornjaku.
Drzite minimalni razmak izmedu svornjaka koji treba zavariti i masenih stezaljki. Uvijek postavite masene
stezaljke pri zavarivanju na zid ispod polozaja zavarivanja.

Tehnicki podaci

Minimalni razmak izmedu svornjaka koje treba zavaritii ma- | 10 cm
sene stezaljke

Ako je predmet obrade premazan ili nema neizolirane povrsine za masene stezaljke, onda koristite
magnetno postolje na ve¢ pripremljenoj povrsini. — stranica 191

5.7.1 Postavljanje magnetnog postolja [t

Postavite magnetno postolije samo za prvi svornjak. Kod svih ostalih svornjaka masene stezaljke treba
povezati s ve¢ postavljenim svornjakom.
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1. Kako bi se na predmetu obrade stvorilo neizolirano mjesto, obradite predmet obrade kao i za svornjak.
- stranica 190

ﬂ Idealno bi bilo uévrstiti predmet obrade na mjestu na kojem kasnije treba zavariti svornjak.

2. Postavite magnetno postolje tako da kontaktni zatik dodiruje sredinu obradene povrsine.
Okretanjem rucke aktivirajte magnetno postolje. Provjerite siguran prihvat.
4. Postavite masenu stezaljku na kontaktni zatik na magnetnom postolju.

©@

ﬂ Deaktivirajte magnetno postolje prije nego $to ga uklonite.

5. Ako je ispunjen sljedeci uvjet, izvedite dodatno ovu radnju:
Uvjeti: Radovi na visini
» Kao osigura¢ od pada za magnetno postolje koristite iskljucivo Hilti pridrznu traku za alat #2261970.
» PriCvrstite pridrznu traku za alat pomocu kuke karabinera u uSicu magnetnog postolja kao Sto je
prikazano na slici. Provjerite siguran prihvat.
» Pri¢vrstite drugu kuku karabinera na nosivu strukturu. Provijerite siguran prihvat kuke karabinera.

ﬂ Pridrzavajte se uputa za uporabu Hilti pridrzne trake za alat.

6 Rukovanje

6.1 Ukljucivanje / iskljucivanje

1. Za ukljuc¢ivanje aparata za zavarivanje drzite tipku za ukljuivanje/iskljuCivanje najmanje 2 sekunde
pritisnutom.

2. Za isklju¢ivanje aparata za zavarivanje drzite tipku za uklju¢ivanje/iskljucivanje najmanje 2 sekunde
pritisnutom.
» Svi indikatori na aparatu za zavarivanje se iskljucuju.

6.2 Odabir H-koda

» Pomocu tipke za podesavanie lijevo / desno odaberite H-kod koji odgovara sljedeéem svornjaku.

ﬂ Odgovarajuéi H-kod mozete pronaci na glavi svornjaka ili u njihovoj uputi za uporabu.

6.3  Zavarivanje svornjaka [, [E,

1. Napunite crijevo rué¢nog uredaja zastitnim plinom. Pritom drzite pritisnutim otponac minimalno 1 sekundu,
bez postavljanja ru¢nog uredaja na predmet obrade.
» Sustav pokre¢e nakon 1 sekunde ispiranje zastitnim plinom, pri éemu 1,5 sekundi zastitni plin protjece
u crijevo.
2. Provijerite jesu li svornjaci Cisti.
3. Postavite odgovarajuéi svornjak do kraja u za to predvideni drza¢ svornjaka dok ne uskodi.
» Pridrzavajte se uputa za uporabu svornjaka!

Ako je postavljen pogresni svornjak u drza¢ svornjaka, svornjak mozete pazljivo uklonite iz drzaca
svornjaka pomocu ravnih klijesta.
Pritom pazite da ne oStetite drza¢ svornjaka i potom zbrinite svornjak.

4. Rucni alat postavite na pripremljenu povrsinu na predmetu za obradu tako da je vrh svornjaka u sredini
povrsine koja se obraduje. Vrh svornjaka i sredi$nja udubina povrSine koja se obraduje sluze kao pomo¢
pri odredivanju polozaja.

5. Pritisnite ruéni uredaj s obije ruke u desni kut predmeta obrade i drZite ga tijekom ¢itavog postupka u
tom polozaju.

» Ne prekrivajte indikator ruénog uredaja.
» Koristite potpornu nogu za bolje drzanje okomitog poloZaja.

6. Otponac drzi do kraja pritisnutim najmanje 0,5 sekundi.

» Prije po¢etka postupka zavarivanje prvo otprilike 1 sekundu struji zastitni plin.
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» Zatim se provodi zavarivanje.
» Nakon zavrSetka postupka zavarivanje zastitni plin struji jo$ otprilike 1 sekundu.

Ne podizite ruéni uredaj s predmeta obrada prije nego $to je signaliziran zavrSetak postupka
zavarivanja. — stranica 186

7. Ako je postupak zavarivanja zavr$en, povucite sa svornjaka s obije ruke utisnuti ruéni uredaj ravnomjernim
pokretom.

» Povlagenje pod kutom trajno ¢e ostetiti drza¢ svornjaka.

Al UPOZORENJE

Opasnost uslijed pogre$nog zavarivanja! Ako povrsina nije dovoljno pripremljiena, postupak zavarivanja

nije ispravno izvr$en ili ako postoji pogreska, onda je vrijednost optere¢enja svornjaka smanjena.

» Indikatori pogreske tijekom i/ili nakon postupka zavarivanja, jako stvaranje dima i/ili crni prsten na povrsini
oko svornjaka su znakovi pogresno provedenog zavarivanja.

8. Provjerite pogreske kod prikaza na indikatorima aparata za zavarivanje i ruénog uredaja. Provjerite
pogreske na svornjacima i na predmetu obrade.
» Za provjeru svornjaka, postujte upute za uporabu koristenih svornjaka.
» U slu€aju pogreske pridrzavajte se podataka u poglavlju AFI — stranica 186 i Pomo¢ u slucaju
smetnji — stranica 195.
» U slu¢aju pogreske ispravite zavarivanje, ako je moguce.

7 Ciséenje i odrzavanje

Ciséenje proizvoda

* Oprezno uklonite ¢vrsto prianjajucu prljavstinu.

* Proreze za prozrac¢ivanje pazljivo o¢istite suhom ¢etkom.

* Kuciste Cistite samo lagano navlazenom krpom. Ne upotrebljavajte silikonska sredstva za ¢iSéenje jer
mogu nagristi plasti¢ne dijelove.

Odrzavanje litij-ionske akumulatorske baterije

* Napunite akumulatorsku bateriju najmanje svakih 6 mjeseci.

* Izbjegavajte prodiranje viage.

Odrzavanje

Al UPOZORENJE

Opasnost uslijed elektriénog udara! Nestru¢ni popravci na elektriénim sastavnim dijelovima mogu
uzrokovati teSke ozljede i opekline.
» Popravke elektri¢nih dijelova smije obavljati samo elektri¢ar.

* Redovito provjeravajte je li na svim vidljivim dijelovima doSlo do oStec¢enja i funkcioniraju li besprijekorno
svi upravljacki elementi.

* U slucaju ostecenja i/ili smetnji u radu ne radite s proizvodom. Odmah ga odnesite na popravak u Hilti
servis.

¢ Nakon ¢iSéenja i odrzavanja postavite sve zastitne uredaje i provjerite funkcioniraju li.

* Ne vrsite mjere ¢iSc¢enja i odrzavanja na akumulatorskoj bateriji.

Za siguran rad koristite samo originalne rezervne dijelove i potroSni materijal. Rezervne dijelove,
potroSni materijal i dodatni pribor, koji je odobrila tvrtka Hilti za va$ proizvod, pronaéi éete u vasoj
Hilti Store ili na: www.hilti.group

7.1 Ciséenje filtra zraka [

ﬂ Filtar zraka mora se Cistiti svaka 2 mjeseca.

Otvorite zaklopku filtra zraka.

Skinite filtra zraka sa zaklopke filtra zraka.

QOdistite filtar zraka suhom, mekom ¢etkom.

Postavite filtar zraka ponovno na zaklopku filtra zraka.

Eal
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5. Zatvorite zaklopku filtra zraka.

7.2 Provjera potrosnih dijelova

Para i iskre koje nastaju prilikom zavarivanja, mogu uzrokovati habanje drzac¢a svornjaka, zakrilnog prstena i
mesinganog prstena.

7.2.1  Provjera drzaéa svornjaka [E
1. Umetnite svornjak u drza¢ svornjaka.
Rezultat 1/ 2
Svornjak je pri¢vrcen u drzacu svornjaka i na drzacu svornjaka nema necistoce.
» Drza¢ svornjaka ne moze se dalje koristiti.
Rezultat 2/ 2
Drza¢ svornjaka oneciSc¢en je prskanjem ili je mehanicki oStecen.
Svornjak nije priévr§éen u drzac¢u svornjaka i ispada.
» Drza¢ svornjaka ne moze se viSe koristiti.
2. Zamijenite drza¢ svornjaka.

Materijal

Drza¢ svornjaka
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2  Provjera zakrilnog prstena [[g
1. Provjerite kontaktnu povrsinu zakrilnog prstena.
Rezultat 1/2
Na kontaktnoj povrsini nema necistoce.
» Zakrilni prsten moze se dalje koristiti.
Rezultat2/ 2
Prskanije je onedistilo kontaktnu povrsinu, nije u potpuna ili je na neki drugi nacin ostec¢ena.
»  Zakrilni prsten ne moze se dalje koristiti.
2. Zamijenite zakrilni prsten.

Materijal

Zakrilni prsten
X-SR F3

7.2.3 Provjera mesinganog prstena
» Provjerite otvore za odvod za zastitni plin u mesinganom prstenu.
Rezultat 1/ 2
U otvorima za odvod nema necistoce.
» Proizvod se moze dalje koristiti.
Rezultat 2/ 2
Otvori za odvod su zacepljeni/zatvoreni.
» Proizvod odnesite na popravak u Hilti servis.

8 Transport i skladiStenje akumulatorskih alata i akumulatorskih baterija

Transport

» Proizvod se ne smije slati poStom. Obratite se otpremnickoj tvrtki ako Zelite slati proizvod. Postujte
lokalne propise o transportu akumulatorskih baterija i zastitnih plinskih kartusa koje su pod tlakom.

» Proizvod ne transportirajte kranom.

» Prije svake uporabe, kao i nakon duljeg transporta provjerite oStecenja na svim vidljivim dijelovima i
funkcioniraju li besprijekorno svi upravljacki elementi.



Skladistenje

» Proizvod Cuvajte na hladnom i suhom mjestu. Pridrzavajte se grani¢nih vrijednosti temperature koje su
navedene u poglavlju Tehni¢ki podaci.

» Prije duljeg skladistenja u potpunosti napunite proizvod i ponovno ga punite najkasnije svakih 6 mjeseci.
» Proizvod ne Cuvajte s priklju¢enim punjacéem. Nakon postupka punjenja uvijek odvojite proizvod od

punjaca.

» Proizvod ne €uvajte na suncu, na izvorima topline ili iza stakla.
» Proizvod ne ¢uvajte u okolini ugrozenoj eksplozijom.

» Proizvod ¢uvajte na mjestu koje je nedostupno djeci i neovlastenim osobama.

» Kako biste izbjegli ostecenja zastitne plinske kartuse, pridrzavajte se sigurnosno-tehni¢kog lista zastitne

plinske kartuse.

» Prije svake uporabe, kao i nakon duljeg skladistenja provjerite oStecenja na svim vidljivim dijelovima i
funkcioniraju li besprijekorno svi upravljacki elementi.

U slu¢aju smetniji, koje nisu navedene u ovoj tablici ili koje ne mozete sami ukloniti, obratite se naSem Hilti

9 Pomo¢ u sluéaju smetniji
servisu.
9.1 Tablica smetnji

Smetnja

Moguci uzrok

Rjesenje

Zastitna plinska kartusa je
osteéena

Mehanicka osteéenja plinske kar-
tuse

» Zbrinite plinsku kartusu su-
kladno lokalnim odredbama.

Tijekom zavarivanja nastaju
pare, ostaju ostaci i premaz
oko svornjaka je spaljen.

Odabran je pogreSan H kod na
aparatu za zavarivanje

» Odaberite H-kod koji odgovara
svornjaku. — stranica 192

» Tijekom zavarivanja drzite ruéni
uredaj okomito i ostanite mirni i
u polozaju.

» Pridrzavajte su potrebnih rubnih
razmaka. PridrZzavajte se uputa
za postavljanje masenih stezaljki
i ruénog uredaja (razmak i
orijentacija).

Povrs$ina je nepravilno pripremljena
ili nije Cista (ostaci premaza, ostaci
strojne obrade, uljni film, itd.)

v

Pravilno pripremite povrsinu.
— stranica 190

» Nakon pripreme povrsinu
ocistite opsezno i temeljito.

Ruéni uredaj nije postavljen pod
pravim kutom.

» Rucni uredaj drzite to¢no
pravokutno u odnosu na
povrsinu.

Vece habanije alata za obradu
povrsina.

Pogresne postavke na koristenoj
busilici-zavrtadu.

» Koristite iskljucivo preporu-
Gene busilice-zavrtate sa
preporu¢enim postavkama.
— stranica 190

Polozaj zavarivanja nije oznacen
tockalom.

» TocCkalom oznacite polo-
zaj prije pripreme povrsine.
- stranica 190

Jaka vibracija alata za obradu
povrsina.

Priprema povrsine u kutu ili je pre-
duboka

» Drzite busilicu-zavrta¢ pod
pravim kutom sa povrS§inom
tijekom obrade i zavrSite obradu
¢im se dosegne potrebno stanje
obrade povrsine. — stranica 190

OteZano postavljanje alata za
obradu povrsina.

PoloZzaj zavarivanja nije oznacen
tockalom.

» Tockalom oznacite polo-
Zaj prije pripreme povrsine.
— stranica 190

Hrvatski 195



Smetnja

Mogugéi uzrok

Rjesenje

-

Na zaslonu se prikazuje ‘F.04’
i indikator servisa treperi.

Ruéni uredaj nije prikljucen ili nije
prepoznat.

» Prikljugite ruéni uredaj.
— stranica 190

» Ako je ruéni uredaj ve¢ priklju-
¢en, odvojite spoj sa aparatom
za zavarivanje i ponovno priklju-
¢ite ruéni alat. — stranica 190

-

Na zaslonu se prikazuje
‘F.03’. Treperi indikator
temperature. Na ruénom
uredaju treperi prikaz
smetnje.

Previsoka temperatura uredaja

» Provijerite okolnu temperaturu i
ako je moguce snizite ju.

» Ostavite proizvod da se ohladi.
Ne hladite proizvod aktivno!

Preniska temperatura uredaja

» Provijerite okolnu temperaturu i
ako je moguce povecajte ju.

» Ne koristite proizvod pri toplijoj
okolnoj temperaturi.

Na zaslonu se prikazuje ‘F.02’
i svi LED indikatori ,Kapaci-
teta akumulatorske baterije”
su ugaseni. Indikator servisa
treperi. Na ruénom uredaju
treperi prikaz smetnje.

Ispraznjena akumulatorska baterija
- duboko praznjenje je aktivirano.

» Napunite akumulatorsku bate-
riju. — stranica 189

Na zaslonu se prikazuje ‘F.05’
i svi indikatori prikaza ,Za-
Stitne plinske kartuse“ su
ugaseni. Indikator servisa
treperi. Na ruénom uredaju
treperi prikaz smetnje.

Stanje napunjenosti zastitne plin-
ske kartu$e je prenisko.

» Zamijenite zastitnu plinsku
kartusu. — stranica 189

Proizvod se ne moze ukljuditi.

Uslijed predugog skladistenja bez
punjenja, akumulatorska baterija je
duboko ispraznjena

» Napunite akumulatorsku bate-
riju. — stranica 189

Neispravna upravljacka plo¢a

» Kontaktirajte Hilti servis.

Akumulatorska baterija se ne
puni.

Pogreska u komunikaciji izmedu
akumulatorske baterije i punjaca.

» Kontaktirajte Hilti servis.

Nema struje zavarivanja

Ventilator u proizvod je neispravan

» Kontaktirajte Hilti servis.

Termo sigurnosna automatika is-
kljucila je uredaj.

» PriCekajte fazu hladenja. Proi-
zvod se nakon kratkog vremena
ponovno sam ukljucuje.

Nedovoljan dovod zraka za hlade-
nje

» Pazite na uvjete postavljanja.
— stranica 188

Ventilator je zaprljan

» Ocistite filtar zraka.
— stranica 193

Pogreska jedinice napajanja

» Iskljucite proizvod i ponovno ga
ukljucite.

» Ako se pogreska ceScée javlja,
kontaktirajte Hilti servis.

9.2 Indikator pogreske

Ako aparat za zavarivanje prepozna pogreske ili nepravilnosti, to se prikazuje na displeju s F. i dvoznamen-
kastim brojem pogreske (npr. ‘F.02’). Ovisno o vrsti pogreske, na aparatu za zavarivanje dodatno svijetle
indikatori smetnje.

Pokusajte ukloniti pogre$ku mjerama opisanim u nastavku. Prije nastavka s radom moze biti potrebno

potvrditi pogresku pritiskom na OK' tipku na ruénom uredaju.

196  Hrvatski
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Ako je prikazan kod pogreske, onda provjerite kvalitetu zavarivanja. Ako je potrebno, provjerite zavarivanje.
Ako se pogreske ne mogu ukloniti ovim mjerama ili se ponovno pojavljuju, obratite se Hilti servisu.

Smetnja

Mogucéi uzrok

Rjesenje

‘F.O1’

Interna pogreska

>

Iskljucite aparat za zavarivanje
na najmanje 30 sekundi.
Napunite do kraja akumulator-
sku bateriju.

‘F.02’

Akumulatorska baterija je ispra-
Znjena

Napunite do kraja akumulator-
sku bateriju.

‘F.03’

Temperatura izvan dopustenog
raspona.

Provjerite temperaturu okoline.

Proizvod koristite samo u dopu-
Stenom podrucju temperature.

- stranica 187

‘F.04

Ruéni uredaj nije prikljucen ili nije
prepoznat.

Prikljugite ruéni uredaj.

- stranica 190

Ako je ruéni uredaj veé priklju-
¢en, odvojite spoj sa aparatom
za zavarivanje i ponovno priklju-
¢ite rucni alat. — stranica 190

‘F.05’

Stanje napunjenosti zastitne plin-
ske kartu$e je prenisko.

Postavit novu zastitnu plinsku
kartusu. — stranica 189

‘F.06’

Unutarnja mehanika ru¢nog ure-
daja tesko se okreée

Provijerite necistodu i ostec¢enje
na prednjem dijelu ru¢nog
uredaja.

Ocistite pokretne dijelove od
liepljivosti.

Provjerite i po potrebi zamijenite
drza¢ svornjaka. — stranica 189

‘F.O7

Nedovoljan elektriéni kontakt

Provjerite masene stezaljke. Po
potrebi ih ponovno prikljucite

i pazite na dobar elektri¢ni
kontakt. — stranica 190
Provjerite i po potrebi zamijenite
drza¢ svornjaka. Ne smije biti
ostecenja i svornjaci moraju biti
¢&vrsto pritegnuti. — stranica 189
Provijerite osteéenja masenog
kabela i utikaca.

Provjerite oSte¢enja kabela i
utikaca ru¢nog alata.

‘F.08’

Punjac je ostecen

Dajte punja¢ na popravak ili
ga zamijenite. Obratite se Hilti
servisu.

‘F.10°

Pogreska pri zavarivanju

Odaberite H-kod koji odgovara
svornjaku. — stranica 192
Tijekom zavarivanja drzite ru¢ni
uredaj pod pravim kutom u
odnosu na povrsinu, budite
mirni i ostanite u poloZaju.
Pridrzavajte su potrebnih rubnih
razmaka. Pridrzavajte se uputa
za postavljanje masenih stezaljki
i ruénog uredaja (razmak i
orijentacija).

‘F171.

Povrsina nije pravilno pripremljena.

Pravilno pripremite povrsinu.
- stranica 190

Provjerite moguca oSteéenja
nastavka za pripremu povrsine.

Hrvatski 197
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Smetnja Mogugéi uzrok Rjesenje
‘F.AT. Pogresno postavljen svornjak. » Svornjak postavite toc¢no u
sredinu u pripremljenoj povrsini.
» Umetnite svornjak ispravno u
drza¢ svornjaka. — stranica 192
» Provjerite je li drza¢ svor-
njaka ispravno montiran.
- stranica 189
‘F.13’ Svornjak nije ispravno umetnut u » Umetnite svornjak ispravno u
drzad svornjaka. drza¢ svornjaka. — stranica 192

Drza¢ svornjaka nije ispravno mon- | » Provjerite je li drza¢ svor-

tiran. njaka ispravno montiran.
- stranica 189

» Tijekom zavarivanja drzite ruéni
uredaj pod pravim kutom u
odnosu na povrsinu, budite
mirni i ostanite u poloZaju.

‘F.14°. Prekid postupka zavarivanja uslijed | » Otponac drzite pritisnutim
prijevremenog otpustanja otponca najmanije 0,5 sekundi.
ili izviaCenja ru¢nog uredaja. » Drzite ru¢ni uredaj u polozaju,

sve do se ne prikaze zavrSetak

postupka zavarivanja (trajanje:

oko 3 sekundi).

‘F.16’ Predmet obrade i svornjak oneci- » Pazite na distoéu. Mijesto

$éeni su u podrucju zavarivanja. zavarivanja mora biti ¢isto.

» Tijekom zavarivanja drzite ruéni
uredaj pod pravim kutom u
odnosu na povrsinu, budite
mirni i ostanite u poloZaju.

‘FAT Prekid postupka zavarivanja. » Zavarivanje provedite to¢no
prema uputi. — stranica 192

» Tijekom zavarivanja drzite ruéni
uredaj pod pravim kutom u
odnosu na povrSinu, budite
mirni i ostanite u poloZaju.

» Pazite na Cistocu i na pravilan
dosjed svih komponenti i
priklju¢aka.

10 Zbrinjavanje otpada

| A| UPOZORENJE

Opasnost od ozljede uslijed nestruénog zbrinjavanja! Opasnosti po zdravlje uslijed istjecanja plinova ili
tekucina.

» Nemojte slati proizvod ako je oStecen!

» Provijerite jesu li svi prikljucci i uti¢nice za struju zatvoreni kako ne bi doslo do kratkog spoja.

» Proizvod zbrinite na nac¢in da ne moze dospjeti djeci u ruke.

» Zbrinite proizvod u va$oj Hilti Store ili se obratite nadleznoj tvrtki za zbrinjavanje otpada.

é}; Hilti proizvodi su veéim dijelom izradeni od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka
za to je njihovo stru¢no razvrstavanje. U mnogim zemljama Hilti preuzima va$ stari uredaj na recikliranje.
Raspitajte se u Hilti servisnoj sluzbi ili kod vaseg prodajnog savjetnika.

Zastitne plinske kartuse zbrinite samo u potpunosti ispraznjene.

K » ElektriGne alate, elektroniCke uredaje i akumulatorske baterije ne bacajte u kuéni otpad!
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11 Jamstvo proizvodaca

» Ukoliko imate pitanja glede jamstvenih uvjeta, obratite se svojem lokalnom Hilti partneru.

12 Dodatne informacije

Dodatne informacije o rukovanju, tehnici, okoliSu i recikliranju pronaéi ¢ete na sliedecoj poveznici:
qgr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Tu poveznicu naci éete na kraju ove dokumentacije u obliku QR koda.

Originalno uputstvo za upotrebu

1 Podaci o uputstvu za upotrebu

1.1 O ovom uputstvu za upotrebu

* Detaljno procitajte uputstvo za upotrebu pre poCetka rada. To predstavlja preduslov za bezbedan rad i
nesmetano rukovanije.

Obratite paznju na bezbednosne i upozoravaju¢e napomene koje se nalaze u ovom uputstvu za upotrebu
i na proizvodu.

Uputstvo za upotrebu uvek ¢uvajte na proizvodu i samo sa ovim uputstvom za upotrebu prosledujte
proizvod dalje drugim osobama.

1.2 Legenda

1.2.1 Upozoravajué¢e napomene

Upozoravajuée napomene upozoravaju na opasnosti pri rukovanju proizvodom. Koriste se sledecée signalne
redi:

| A| OPASNOST

OPASNOST !
» Znaci neposrednu opasnu situaciju, koja moze prouzrokovati telesne povrede ili smrt.

| Al UPOZORENJE

UPOZORENJE !
» Ova re¢ skrec¢e paznju na mogucu opasnost koja moze prouzrokovati teSku telesnu povredu ili smrt.

/\ OPREZ
OPREZ !
» Za mogucéu opasnu situaciju koja moze da dovede do telesnih povreda ili do materijalne Stete.

1.2.2 Simboli u uputstvu za upotrebu
Sledeci simboli se koriste u ovom uputstvu za upotrebu:

Postovanje uputstva za upotrebu

Napomene o primeni i druge korisne informacije

J~lI=!

Rad sa reciklaznim materijalima

9,
&

Elektricne uredaje i baterije ne odlazite u kuéni otpad

Hilti Li-lon akumulatorska baterija

g8

Hilti Punja¢
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1.2.3 Simboli na slikama
Sledeci simboli se koriste na slikama:

A | Ovi brojevi se odnose na odgovarajucu sliku sa pocetka ovog uputstva za upotrebu.
Numerisanije reflektuje redosled radnih koraka na slici i moZe da odstupa od radnih koraka u

3 tekstu.
Pozicioni brojevi se koriste na slici Pregled i odnose se na brojeve legende u poglavlju Pregled

@ proizvoda.

Ovaj znak bi trebalo da vas podstakne na poseban oprez prilikom rada sa proizvodom.

e,

1.3 Simboli u zavisnosti od proizvoda

1.3.1  Opsti simboli
Simboli koji se koriste u vezi sa proizvodom.

\
Uredaj podrzava NFC tehnologiju koja je kompatibilna sa iOS i Android platformama.

——= | Jednosmerna struja

A Opsti znak upozorenja

1.3.2 Obavezujuéi znakovi
Obavezne radnje

@ Progitajte uputstvo za upotrebu

@ Nosite zastitne rukavice

@ Nosite zastitu za usi

@ Koris¢enje zastitnih naocara

1.3.3 Znakovi upozorenja
Upozorenje na opasnosti

& Upozorenje na nejonizovano zracenje

Upozorenje na magnetno polje

A Upozorenje od elektricnog napona

A Upozorenje na zapaljive materije

& Upozorenje na vru¢u povrsinu

1.4 Informacije o proizvodu

Hilti proizvodi su namenjeni za profesionalnog korisnika, a njima sme da rukuje, da ih odrzava ili popravlja
samo ovlas¢eno i obu¢eno osoblje. To osoblje mora biti posebno upoznato sa moguc¢im opasnostima.
Proizvod i njegova pomoc¢na sredstva mogu da budu opasni ako ih neobucena lica nestruc¢no tretiraju ili ako

se ne koriste namenski.
Oznaka tipa i serijski broj su navedeni na tipskoj plocici.
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» Prenesite serijski broj u sledecu tabelu. Podaci o proizvodu ¢e vam biti potrebni kada budete kontaktirali
nase predstavnistvo ili servis.
Podaci o proizvodu

Uredaj za zavarivanje vijaka FX 3-A
Generacija 01
Serijski br.

1.5 Izjava o uskladenosti

Pod vlastitom odgovorno$éu proizvodac izjavljuje da je ovde opisani proizvod u skladu sa vaze¢im zakonskim
propisima i normama. Primerak izjave o uskladenosti nalazi se na kraju ove dokumentacije.

Tehni¢ka dokumentacija se ¢uva ovde:

Hilti Drustvo za razvoj doo | Dozvola za uredaje | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sigurnost

21 Sigurnosne napomene

A UPOZORENJE Procitajte pazljivo sigurnosne napomene, uputstva, pregledajte slike i procitajte
tehni¢ke podatke, koje idu uz ovaj elektri¢ni alat. GreSke kod pridrzavanja sledecih sigurnosnih napomena
i uputstava mogu dovesti do elektri¢énog udara, pozara i/ili teSkih povreda.

Molimo sacuvaijte sve sigurnosne napomene i uputstva za ubuduce.

Proditajte sva uputstva za upotrebu i druge dokumente za sve komponente sistema koje se koriste.

Sigurnost na radnom mestu

» Pobrinite se za dobro provetravanje radnog mesta.

» Podrucje rada odrzavaijte cistim i osvetljenim. Nered i neosvetljeno radno podruc¢je mogu dovesti do
nezgoda.

» Odrzavajte radni prostor i okolni vazduh bez prasine i drugih supstanci kao $to su korozivni gasovi.

» Postavite proizvod na ravnu, horizontalnu povrsinu ili preduzmite odgovarajuc “e mere da sprecite da se
proizvod prevrne.

» Tokom kori§éenja proizvoda udaljite decu i ostale osobe iz podrucja rada.

Elektriéna sigurnost

» Strujni udar moze biti opasan po zZivot ili ¢ak fatalan. Ne dodirujte delove pod naponom unutar i izvan
proizvoda.

» Proverite da li su svi utikaci i prikljucci sigurni i zamenite oStec’ene kablove pre upotrebe. Svi
kablovi i vodovi moraju biti zategnuti, neoStec “eni i izolovani.

» Iskljucite proizvod i punja¢ i iskljucite proizvod pre ¢iSc “enja i odrzavanja.

» Izbegavajte dodir tela sa uzemljenim povrSinama kao Sto su cevi, radijatori, Sporeti i frizideri.

Bezbednost ljudi

» Budite oprezni, pazite $ta Cinite i kod rada sa elektri¢nim alatom postupajte razumno. Nemoijte koristiti
elektriéni alat, ako ste umorni ili ste pod uticajem droga, alkohola ili lekova. Momenat nepaznje prilikom
upotrebe elektri€énog alata moze da dovede do ozbiljnih povreda.

» Nosite liénu zastitnu opremu koja se sastoji od zastitne odec’e preko celog tela, zastitnih rukavica,
cipela, slusalica i nao¢ara sa boénim stitnicima koji stite od UV zraka, toplote i prskanja varnica.

» Pri radu sa proizvodom, zracenje elektricnog luka moze izazvati ostec’enje ociju i koze. Nosite
sredstva li¢ne zastite i uvek zastitne naocare. Ne gledajte direktno u elektri¢ni luk. Pridrzavajte se
nacionalnih, lokalnih, i onih zahteva za bezbednost pri radu, koji su specifi¢ni za radno mesto.

» Zbog struje zavarivanja postoji opasnost od elektricnog udara. Drzite rastojanje izmedu vijka koji
se zavaruje i priklju¢ka za uzemljenje $to je moguc “e manjim i proverite bezbednu vezu stezaljke za
uzemljenje sa radnim predmetom.

» Prilikom rada sa proizvodom nastaju dim pri varenju i ostali gasovi koji su opasni po zdravlje.
Da biste smanijili stvaranje gasova opasnih po zdravlje, pridrzavajte se radnih koraka opisanih u ovom
uputstvu za upotrebu. Pobrinite se za dobro provetravanje radnog mesta. Pridrzavajte se nacionalnih,
lokalnih, i onih zahteva za bezbednost pri radu, koji su specifi¢ni za radno mesto.

» Ne varite na povrS§inama kontaminiranim uljem ili drugim zapaljivim materijalima. Isparenja kao npr.
od sredstva za rastvor su zapaljiva i mogu da prouzrokuju opekotine.

» Prednji metalni deo ruénog uredaja se zagreva tokom upotrebe i moze izazvati opekotine. Ne
dirajte ovaj deo dok se rucni uredaj potpuno ne ohladi.

LT
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Upotreba i rukovanje proizvoda

» Proizvod drzite dalje od kiSe ili vlage. Tecnost koja je prodrla mozZe prouzrokovati kratke spojeve,
strujne udare, pozare ili eksplozije.

» Prskanje varnica moze izazvati pozar i eksplozije. Varnice i vruc ‘i metalni delovi takode mogu dospeti
u okolna podrugja kroz male pukotine i otvore. Nikada ne koristite proizvod u neposrednoj blizini zapaljivih
materijala. Ako to nije moguce koristite odgovaraju¢i pokriva€. Pridrzavajte se nacionalnih, lokalnih, i
onih zahteva za bezbednost pri radu, koji su specifi¢ni za radno mesto.

» Nemojte koristiti uredaj za zavarivanje u podrucjima gde postoji opasnost od pozara ili eksplozije,
na zatvorenim rezervoarima, buradima i cevima. Pre zavarivanja na pomenutim materijalima,
pripremite ih prema nacionalnim i medunarodnim standardima. Pridrzavajte se nacionalnih, lokalnih,
i onih zahteva za bezbednost pri radu, koji su specifiéni za radno mesto.

» Boce zastitnog gasa sadrze gas pod pritiskom i mogu eksplodirati ako su oStec’ene. Zastitite boce
zastitnog gasa od prekomerne toplote, mehanickih oStec “enja, troske, otvorenog plamena, varnica i
eletricnog luka. Pridrzavajte se uputstava proizvodaca kao i nacionalnih i medunarodnih propisa za boce
za zastitni gas i pribor. OdlozZite isklju¢ivo one boce za zastitni gas u otpad, koje su potpuno ispraznjene.

» Koristite proizvod i pribor samo dok je u tehnic¢ki besprekornom stanju.

» Nikad nemojte vrsiti manipulacije ili promene na proizvod ili priboru.

» Proverite da li pokretni delovi rade ispravno i nisu zaglavljeni i da li su delovi polomljeni ili o$tec “eni na
nacin da je funkcija proizvoda naru$ena.

» Pre nego §to pokrenete uredaj, uverite se da niko nije u opasnosti.

» Da biste omoguc “ili dovoljno strujanje vazduha u oba pravca, obezbedite razmak u radijusu 50 cm (20
in) prilikom postavljanja.

» Nikada ne koristite uredaj za zavarivanje na bocama sa gasom pod pritiskom.

» Boca za zastitni gas koja nije pravilno priklju¢ena ili je oStec “ena predstavlja opasnost od povreda.
Pre upotrebe, proverite priklju¢ak zastitnog gasa i odlozite oStec “ene boce zastitnog gasa u skladu sa
lokalnim propisima.

» Ostec eni uredaji za zavarivanje (na primer pukotine, slomljeni delovi, savijeni, potisnuti unazad i/ili
izvuceni kontakti) ne smeju se puniti ili dalje koristiti.

» Nemoijte koristiti oStecen pribor ili vijke.

» Iskljugite proizvod pre nego $to promenite dodatnu opremu ili odloZite proizvod.

Elektromagnetna polja (EMP)

Elektricna struja koja tee kroz provodnik izaziva lokalizovana elektromagnetna polja (EMP). Struja pri

zavarivanju stvara elektromagnetna polja oko kablova i opreme za zavarivanje. Elektromagnetna polja mogu

da ometaju pejsmejkere, slusne aparate i druge osetljive medicinske uredaje. Korisnici i osobe koje rade u

blizini uredaja za zavarivanje, kablova i korisnika treba da se konsultuju sa svojim lekarom pre rada sa ili u

blizini ovog uredaja za zavarivanje. IzloZenost elektromagnetnim poljima pri zavarivanju moze izazvati druge

zdravstvene posledice koji su trenutno nepoznati. Korisnik i bilo ko drugi u blizini treba da slede sledec¢a
uputstva kako bi sveli na minimum izloZenost elektromagnetnim poljima tokom zavarivanja:

* Vezite vodove ru¢nog uredaja i Zice za uzemljenje u snop i osigurajte sve vodove trakom.

¢ Svoje telo ne postavljajte izmedu elektrode i Zice za uzemljenje. Ako je elektroda na Vasoj desnoj strani,
Zica za uzemljenje takode treba da bude na vaSoj desnoj strani.

* Nikada nemojte omotati vodove oko gornjeg dela tela ili bilo kog drugog dela tela.

e Zadrzite vodove od glave i gornjeg dela tela.

* Poverzite Zicu za uzemljenje sa radnim predmetom kao $to je opisano u ovom priru¢niku.

* Ne radite u neposrednoj blizini uredaja za zavarivanje.

Emisije elektromagnetnih polja mogu da ometaju osetljivu opremu u blizini, ukljuéujuc i:

* Vodovi za prenos mreze, signala i podataka

* Uredaji za obradu podataka i telekomunikacije

¢ Memi i kalibriraju¢i uredaji

Operater i korisnik su duzni da preduzmu odgovarajuc ‘e mere za proveru, procenu i, ako je potrebno,

otklanjanje smetnji od uredaja u blizini aparata za zavarivanje i mesta upotrebe, u skladu sa medunarodnim,

nacionalnim, lokalnim ili propisima vezanih za mesto rada.

Servisiranje

» Popravku proizvoda isklju¢ivo prepustite Hilti servisu i samo sa originalnim rezervnim delovima. Time ¢e
bezbednost proizvoda biti osigurana.

» Zavarivanje vijaka moze zahtevati dodatne mere kvaliteta u skladu sa medunarodnim i lokalnim propisima.
Hilti podrzava Vas u specifikaciji postupaka zavarivanja, protokola zavarivanja i kontrole Vaseg fabrickog

= MM
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procesa u skladu sa medunarodnim propisima. Ukoliko Vam je potrebna dodatna podrska, kontaktirajte
Hilti Service.

2.2 Pazljivo rukovanje i upotreba akumulatora uredaja za zavarivanje

» Pridrzavajte se sledec’ih bezbednosnih uputstava za bezbedno rukovanje i upotrebu proizvoda sa
Li-jonskim baterijama. Nepridrzavanje moze dovesti do iritacije koze, teSkih povreda usled korozije,
hemijskih opekotina, pozara i / ili eksplozija.

» Napunite uredaj za zavarivanje samo sa punja¢em Hilti C 53. Pri upotrebi drugih punja¢a postoji opasnost
od pozara.

» Pratite uputstva za punjenje u ovom priruéniku i uputstvu za punjenje. Ne punite proizvod izvan
dozvoljenog temperaturnog raspona. Nepravilno punjenje ili punjenje na temperaturama izvan navedenog
opsega moze ostetiti bateriju ili povec “ati rizik od pozara.

» Uverite se da je proizvod isklju¢en kada se ne koristi. Drzite proizvod dalje od drugih metalnih predmeta
kao $to su spajalice, novéic ‘i, klju€evi, ekseri, Srafovi ili drugi mali metalni predmeti koji se mogu povezati
sa jednog priklju¢ka na drugi. Kratki spoj kod priklju¢aka moZe izazvati opekotine ili pozar.

» Ako se koristi nepravilno, te¢nost iz baterije moZze da iscuri iz proizvoda. Izbegavajte kontakt sa njom. U
sluc¢aju nehoti¢nog kontakta isperite vodom. Ako te¢nost dospe u o¢i, dodatno potrazite pomo¢ doktora.
Tecénost koja curi iz akumulatorske baterije moze da dovede do nadrazaja koZe ili opekotina.

» Pazljivo rukujte proizvodom, kako biste izbegli oSte¢enja i isticanje te€nosti koja je jako Stetna po zdravlje!

» Ne upotrebljavajte oSteceni ili modifikovani uredaj za zavarivanje. Ostec “ene ili modifikovane komponente
i proizvodi mogu se ponas$ati nepredvidivo, $to moze dovesti do eksplozije ili rizika od povreda.

» Proizvod i ugradena akumulatorska baterija se ne smeju rastavljati, gnjeciti, zagrevati iznad 80 °C (176
°F) ili spaljivati. Vatra ili temperature iznad 130 °C (265 °F) mogu dovesti do eksplozije.

» Nikada ne izlaZite proizvod direktnom sun¢evom zracenju, povec¢anoj temperaturi, varni¢enju ili otvorenom
plamenu. To moze da dovede do eksplozija.

» Ako je proizvod suviSe vrué¢ da biste ga drzali u ruci, onda je moguce da je neispravan. Proizvod
postavite na pregledno, nezapaljivo mesto koje je dovoljno udaljeno od zapaljivih materijala. Sacekajte
da se proizvod ohladi. Ukoliko je proizvod nakon sat vremena i dalje suviSe vru¢ da biste ga drzali u
ruci, to znaci da je neispravan. Obratite se servisu Hilti ili pro€itajte dokument ,,Napomene za sigurnost i
kori§éenje Hilti Li-lon akumulatora“.

Obratite paznju na specijalne smernice, koje vaze za transport, skladistenje i upotrebu litijum-
jonskih akumulatora. — Strana 213

Procitajte napomene za sigurnost i koriS¢enje Hilti Li-lon akumulatora, koje moZete dobiti
skeniranjem QR koda na kraju ovog uputstva za upotrebu.
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3 Opis

3.1 Uredaj za zavarivanje pregled proizvoda ]

Uti¢nica za napajanje (-) za utika¢ za napaja-
nje ruénog uredaja

Priklju¢ak za komadni vod

Utiénica za napajanje (+) za Zicu za uzemlje-
nje

P]oklopac boce za zaétitni gas

USica za pri¢vrsc “ivanje naramenice
Priklju¢ak za punja¢

Poklopac za vazdusni filter
Poklopac (bez koric¢enja)

Rukohvat

Priklju¢ak za bocu za zastitni gas
Prikaz pogona

Prikaz gre$ke u procesu

Displej

Taster za ukljucivanje i iskljuCivanje
Taster za pode$avanje desno

Taster za pode$avanje levo

Prikaz greSke temperature

Prikaz gre$ke na ru¢énom uredaju
Prikaz stanja rezervoara

Prikaz napunjenosti baterije

Servisni indikator

®® ®®
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3.2 Pregled proizvoda ruéni uredaj E

Drzag vijka

Zastitni prsten

Pojasna kuka

Okida¢

Potporni nogar

USica za pri¢vrsc “ivanje priveznice alata
Utika¢ za upravlja¢

Uti¢nica za napajanje (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Indikacija kvara

OK taster
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Punja¢ C 53

Uredaj za zavarivanje FX 3-A

Boca za zastitni gas FX 3-GC
Rucni uredaj FX 3-HT, sa vodovima
Zice za uzemljenje

Kablovska stezaljka

Magnetna stopa

Odvija¢-busilica na akumulatorski pogon
Hilti SF 8M-A22
Alat za povrSinsku obradu

Alat za pode$avanje zaptivne podloske
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3.4 Namenska upotreba

Opisani proizvod je akumulatorski uredaj za zavarivanje vijaka. Namenjena je za zavarivanje F-BT vijaka na

Celik elektroluckim postupku.

» Koristite isklju€ivo Hilti punjace iz redova C 53. Dodatne informacije mozete pogledati u Hilti Store ili na
adresi: www.hilti.group

* Pridrzavajte se uputstva za upotrebu i drugih dokumenata za odgovarajuc e zavrtnje, bocu za zastitni
gas i sve ostale komponente sistema koje se koriste.

3.5

Cordless Stud Fusion (CSF)Tehnologija se zasniva na principu elektrolu¢kog zavarivanja vijaka.
Ovaj postupak zavarivanja obuhvata nekoliko faza. Redosled pojedina¢nih faza zavarivanja je potpuno
automatizovan i ne zahteva nikakve dodatne radnje od strane korisnika.

Cordless Stud Fusion Tehnologija

Pet faza postupka zavarivanja:

1. Prvo se stvara zastitna gasna atmosfera. U tu svrhu, zastitni gas te¢e u prednji deo ru¢nog uredaja i
istiskuje u njemu sadrzani vazduh.

2. Struja teCe kroz vijak u zemlju, istovremeno se vijak kontrolisano podize sa zemlje sve dok ne postoji
definisano rastojanje izmedu vijka i zemlje. Time se stvara stabilan elektri¢ni luk, u pocetku sa malom
snagom. U ovoj fazi nema znacajnog topljenja vijaka ili podloge.

3. Snaga elektri¢nog luka se povec “ava na maksimalnu vrednost, strujni tok se sada automatski povec “ava
na cilinu vrednost. Snaga elektri¢nog luka je sada dovoljna da otopi vijak i bazu.

4. Sistem okonc¢ava zavarivanje. Vijak se kre¢e u pravcu podloge. Istopljeni materijal sa podloge i vijci se
mesaju.

5. Vijak se kratko drzi u ovom polozaju i rastalieno mesto se ucvrSc ‘uje. Tekuéi zastitni gas Stiti od
oksidacije.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Uredaj za zavarivanje pomaze korisniku da pravilno izvede postupak zavarivanja kako bi se povec “ao najveci
moguci kvalitet zavarivanja. Dostizanje moguceg kvaliteta Sava zavisi od mnogih faktora.

Odredena odstupanja procesa od o¢ekivanog niza mogu se prepoznati i prikazati korisniku. Procena kvaliteta
uévrséivanja se ne moze napraviti u sklopu analize procesa. Nije moguc’e otkriti sve gresSke. Analiza
procesa nije zamena za pazljiv rad i kontrolu kvaliteta od strane korisnika!

Pogledajte prikaz greSke na uredaju za zavarivanje pri svakoj nepravilnosti i odgovarajuc “e informacije u
poglaviju Pomo¢ u sluéaju smetnji — Strana 214.

Indikator Sistem je Rucni ure- Tokom po- Proces za- | Proces za-
spreman za | daj, pri- stupka za- varivanja varivanja
rad tisnut, sa varivanja zavrsen, zavrsen, ot-

umetnutim nema ne- krivene su
zavrtnjem, pravilnosti | nepravilno-
spreman za sti
paljenje
Ruéni ure- | (& AFI @svetiu |[@svetiu |@svetiu | [@iskju- | [l isklju¢eno
daj zelenoj boji zelenoj boji zelenoj boji ¢eno
§ Indikacija | [ll isklju¢eno | @ svetiu | [@ svetliu | Jll] isklju- treperi
kvara zelenoj boji zelenoj boji ¢eno crveno
Uredajza |+ Prikaz [@svetiu |[@svetiu |[@svetiu | @ svetiu | [l iskljugeno
zavarivanje | rada zelenoj boji zelenoj boji zelenoj boji zelenoj boji

&, Servisni |§ iskljugeno | [l iskljudeno | [l iskljugeno | [l isklju- |§ iskljugeno

indikator &eno

£ Prikaz gre- | il isklju¢eno | il isklju¢eno | Jlll iskljuceno | [l isklju- treperi

Ske u procesu ¢éeno crveno

" Prikaz gre- | [l iskljuceno | [l iskljuceno | [l iskljuceno | [l isklju- | [l isklju¢eno

Ske na ruc- ¢eno

nom uredaju

{ Prikaz [& iskijugeno | [l iskljugeno | Jlll isklju¢eno | [l isklju- | [l iskljugeno

temperature éeno
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3.7 Funkcija zastite akumulatorske baterije

Proizvod ima funkciju zastite akumulatorske baterije za zastitu od prekomernog praznjenja. Funkcija zastite
akumulatorske baterije upozorava rukovaoca kada je napunjenost akumulatorske baterije niska i nakon 3
minute isklju¢uje proizvod.

Prikazati

Indikator

Znacenje

Praznjenje akumulatorske baterije

‘F.02°

Ispraznite akumulator - zastita od dubinskog praznjenja je aktivirana.

3.8

Automatsko isklju¢ivanje

Proizvod se automatski iskljuCuje radi produZenja trajanja akumulatorske baterije. Proizvod ¢ “e se automatski
iskljuciti ako se ne startuje postupak zavarivanja u roku od 60 minuta.

3.9

Prikaz napunjenosti gasa i akumulatorske baterije

Indikator

Znacenje

Indikator

Znacenje

Boca za zastitni gas je puna

Akumulatorska baterija u potpu-
nosti napunjena

Boca za zastitni gas napunjena
75 %

Akumulatorska baterija je 75%
napunjena

Boca za zastitni gas napunjena
50 %

Akumulatorska baterija je 50%
napunjena

Boca za zastitni gas napunjena
25 %

Akumulatorska baterija je 25%
napunjena

Indikacija gre-
Ske prikazuje
istovremeno
‘F.05’

Boca za zastitni gas je prazna

Indikacija gre-
Ske prikazuje
istovremeno
‘F.02°

Praznjenje akumulatorske bate-
rije

3.10 Sadrzaj isporuke

uredaj za zavarivanje sa akumulatorskom baterijom, uputstvo za upotrebu
Ostale, za va$ proizvod odobrene sistemske proizvode pronadite u Vasoj Hilti Store ili na: www.hilti.group

4 Tehnicki podaci

4.1 Uredaj za zavarivanje

Akumulatorski nominalni napon 52,8V

Napon praznog hoda 58V

Struja za punjenje 10A

Struja za punjenje pri brzom punjenju 18 A

Kapacitet akumulatora 7,5 Ah/396 Wh
Tip akumulatora Li-lon

Tipiéno vreme punjenja prilikom brzog punjenja (na 80% | 30 min
kapaciteta akumulatorske baterije)

Tipi¢no vreme punjenja (na 80% kapaciteta akumulator- 50 min

ske baterije)

Tipi¢an opseg sa punim punjenjem baterije, u zavisnosti
od veli¢ine vijka

250 ... 1200 procesa zavarivanja

EMV klasifikacija

Klasa emisije A

Klasa opasnih materija

206  Srpski
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Kod klasifikacije M4

Grupa pakovanja 1l

Hladenje AF

Vrsta zastite IP 23
Dimenzije (D x $ x V) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Tezina prema EPTA proceduri 01 12 kg
Maksimalna relativna vlaznost vazduha | 20 °C 90%

u rezimu rada 40 °C 50%
Temperatura okoline tokom rada -20°C ... 40°C
Temperatura uredaja za zavarivanje / ru¢ni uredaj prili- 5°C ...40°C
kom rezima rada

Temperatura radnog komada / vijka 0°C..40°C
Temperatura skladistenja -20°C ... 50°C
Temperatura uredaja za zavarivanje na po¢etku punjenja | 4°C ... 40°C
Maksimalni pritisak zastitni gas 168 bar
Temperatura skladistenja boce za zastitni gas -20°C ... 50°C

4.2 Informacija o buci prema EN 60974-1

Koli¢ina emisije usled zavarivanja na radnom mestu se ne moze se odrediti, jer to zavisi od procesa i okoline.
Zavisi od Sirokog spektra parametara kao $to su proces zavarivanja (MIG/MAG, TIG zavarivanje), izabrani tip
struje (jednosmerna struja, naizmenicna struja), opseg snage, tip metala Sava, rezonantno ponasanje radnog
predmeta, okruzenje na radnom mestu i drugo.

Proizvod generi$e maksimalni nivo zvuéne snage u praznom hodu i u fazi hladenja nakon rada u skladu sa
maksimalno dozvoljenom radnom tackom pri standardnom opterec “enju u skladu sa EN 60974-1.
Informacije o Sumu

Koli¢ina emisije usled zavarivanja vijaka na radnom mestu se ne moze se odrediti, jer to zavisi od procesa i
okoline. Zavisi od Sirokog spektra parametara, kao $to su svojstva radnog predmeta i okruzenje na radnom
mestu.

Nivo zvuéne snage, postupak zavarivanja <80dB
Nivo zvuéne snage, praznjenje rezervoara za gas <102,1 dB
5 Priprema za rad

» Sve komponente proverite da li imaju o$tecenja i zamenite oSte¢ene komponente.
» Uverite se da stezaljka za uzemljenje i drza¢ vijaka nisu kontaminirani pre upotrebe.

5.1 Postavljanje proizvoda

Uslovi za postavljanje prilikom punjenja baterije i u rezimu rada

* Ne pokrivajte proizvod. Vazduh mora slobodno da struji kroz prednje i zadnje ventilacione otvore.

* Da biste izbegli oStec ‘enje proizvoda usled nedovoljnog protoka vazduha, obezbedite 0,5 m (2 ft)
slobodnog prostora oko proizvoda.

* Ventilator ne sme da usisava metalnu prasinu (npr. od rada na bruSenju).

* Povrsina mora biti ravna tako da se proizvod ne prevrne ili padne.

5.2 Punjenje uredaja za zavrivanje sa akumulatorskom baterijom

Pre prve upotrebe, napunite proizvod potpuno.

ﬂ Kada nije u upotrebi, punite proizvod redovno svakih 6 meseci da biste sprecili duboko praznjenje.
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» Napunite proizvod kako je opisano u uputstvu za upotrebu punja¢a Hilti C 53.

ﬂ Od tacke punjenja akumulatora od 225 % mozete ponovo koristiti proizvod.

5.3  Zamena boce za zastitni gas ]

/\ OPREZ
Opasnost od povreda usled isteka gasa prilikom zamene boce za gas. Osteéenje sluha.
» Nosite zastitu za sluh.

/\ OPREZ

Opasnost od ostecenja zaptivke prilikom jakog hladenja. Isticanje zastitnog gasa znac¢ajno hladi zaptivku
na spoju boce za gas. Hladna zaptivka se moze oStetiti i kao rezultat toga procuriti.

» Polako odvrnite iskori$c “enu bocu za gas iz konektora.

» Sacekajte najmanje 2 minuta pre nego $to prikljucite novu bocu za gas.

Ako je prazna, zamenite bocu za zastitni gas. Obratite paznju na poglavlje prikaz nivoa gasa i napunjenosti
baterije — Strana 206.

ﬂ Obratite paznju na bezbednosni dokument za bocu za zastitni gas.

1. Otvorite poklopac.

2. Otkacite bocu zastitnog gasa sa priklju¢ka time $to éete je odvrtati u smeru suprotnom od kazaljke na
satu.
» Preostali gas pritom izlazi iz boce zastitnog gasa uz jak zvuk.

3. Priklju¢ite novu bocu zastitnog gasa u priklju¢ak ¢vrsto uvrtajuci rukom u smeru kazaljke na satu.

Materijal

Boca za zastitni gas FX 3-GC

4. Zatvorite poklopac.
» Pri zatvaranju poklopca, boca zastitnog gasa ¢e se probusiti.

5.4 Montaza / zamena vijka §

A UPOZORENJE
Opasnost od povreda pri rukovanju drzaca vijka! Pri upotrebi, drzaé vijka postaje vreo.
» Da biste izbegli opekotine, sacekajte dok se drza¢ vijka ne ohladi.
» Nosite zastitne rukavice prilikom zamene drzaca vijka.

1. Uverite se da je uredaj za zavarivanje isklju¢en. - Strana 211

2. Rukom okrenite zastitni prsten u smeru suprotnom od kazaljke na satu i uklonite ga sa ruénog uredaja.

3. Ako je drza¢ za vijke postavljen, odvrnite ga u smeru suprotnom od kazaljke na satu od ru¢nog alata
koristec ‘i sledec “e alate:

Materijal

Obrtni momenat-odvija¢ S-BT 1/4"- 5 nm

Alat za nanoSenje pri zameni vijaka X-SHT F3

» Umetnite alat za nano$enje do kraja u drza¢ za vijke da biste izbegli ostec “enje.
» Nemojte koristiti nikakav drugi alat osim preporu¢enog moment odvijaca da biste izbegli oStec “enje.

ﬂ Ako su zastitni prsten i/ili drza¢ vijaka istroSeni, zamenite ih novim. — Strana 212
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4. Zavrnite odgovarajuéi drza¢ za vijke u smeru kazaljke na satu na ru¢ni uredaj sa navedenim momentom
zatezanja. Kada se postigne potreban moment zatezanja, moment odvija¢ se aktivira sa haptickom i
akusti¢nom povratnom spregom.

Tehnicki podaci

Momenat zatezanja za drza¢ vijka 5Nm

Materijal

Obrtni momenat-odvija¢ S-BT 1/4"- 5 nm

Dodatne informacije o drzac¢ima vijaka moZete pronac “i u odgovarajuc “im uputstvima za upotrebu
koja su priloZzena uz vijke.

5. Postavite zastitni prsten na bajonetni priklju¢ak na ruénom uredaju i okrenite ga u smeru kazaljke na satu
dok ne klikne na svoje mesto.

5.5  Prikljuéenje ruénog uredaja i Zice za uzemljenje

/\ OPREZ
Opasnost od ostecenja zbog pogresnog redosleda prikljucivanja.
» Pratite redosled povezivanja da biste izbegli otec “enja.

1. Uverite se da je uredaj za zavarivanje iskljucen.

Ukljucite utika¢ za napajanje u negativnu uti¢nicu i zaklju¢ajte ga okretanjem u smeru kazaljke na satu.

3. Povezite kontrolni utika¢ ruénog uredaja sa uredajem za zavarivanje i zaklju€ajte ga okretanjem u smeru
kazaljke na satu.

4. Prikljugite utika¢ Zice za uzemljenje u pozitivnu utiCnicu i zakljuGajte ga okretanjem u smeru kazaljke na
satu.

5. Proverite da li su svi konektori potpuno zaklju¢ani.

N

ﬂ Crevo ruénog uredaja mora biti napunjeno zastitnim gasom pre pocetka rada.

ﬂ Ako pakete creva nakon upotrebe ponovo razdvojite, stavite zastitne kapice na prikljucke.

5.6 Priprema radnog predmeta i prikljuéenje stezaljke za uzemljenje [, &

A UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled prasine koja je opasna po zdravlje! Prasina povrSinskog premaza i
metala mogu biti Stetni po zdravlje.

» U zavisnosti od vrste premaza koji se uklanja, morate nositi masku za prasinu ili respirator.

» Postuijte lokalne propise za sigurnost na radu.

/\ OPREZ

Opasnost od korozije usled neodgovarajuc¢e zastite od korozije! PovrSinska obrada moze izloZiti radni

predmet koroziji.

» Pripremite zastitu od korozije prema nacionalnim i lokalnim propisima i prema specifikacijama mesta
rada.

» Hilti nudi zaptivnu podlo$ku u kombinaciji sa F-BT-MR SN vijaka. Zaptivna podloska $titi obradenu
povrsinu oko vijka od korozije. Proverite primenljivost u odnosu na Vase nacionalne i lokalne propise i
specifikacije mesta rada. Za dodatne informacije obratite se Hilti servisu.

1. Siljkom oznagite polozaj na kome ¢ “e se vijak zavariti.
» Obratite paznju na minimalne udaljenosti izmedu vijaka i ivica.
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2. lzaberite odgovarajuc ‘i povrsinski alat za povrsinu koja se obraduje.

Materijal

FX 3-ST d14 PovrSinski alat za sledec “e podloge:
- neobloZeni nelegirani elik
- zavarljiva podloga na ¢€eliku, debljina sloja do 25 ym

FX 3-ST d20 Povrsinski alat za sledec "e podloge:

- nezavarljiva podloga na ¢eliku

- zavarljiva podloga na ¢eliku, debljina sloja preko 25 ym
- pocinkovani ¢elik

- Celik obloZen dupleksom

- viSestruko oblozen celik

Maximalni sloj premaza 1 mm

A| UPOZORENJE
Opasnost zbog nedovoljne pripreme povrsine. Ako povrsina nije adekvatno pripremljena, naknadno
zavarivanje ¢ “e biti neispravno i dovesti do smanjenog opterec “enja vijka!
» Zavarite vijak u roku od 2 sata od pripreme povrsine.
» Proverite da li je povrSina pravilno pripremljena pre svake operacije zavarivanja.

3. Uklonite sloj premaza pomoc “u povrSinskog alata. IzvrSite jak pritisak na odvija¢-busilicu.

Tehnicki podaci
Pritisak | 220 kg

Materijal

Hilti SF 8M-A22 Akumulatorski odvija¢, 3. brzina, brzina 1250 o/min, podeSavanje za buSenje

» PovrsSina i nastajuci prsten oko obradene povrSine moraju biti bez bilo kakvog premaza i/ili kontami-
nacije. Uklonite sve ostatke i neCisto¢e koji su nastali pri obradi.

ﬂ Obratite paZnju na uputstvo za upotrebu odvijaca-busilice.

Nacelno vaze uputstva za upotrebu koja su specifi¢na za uredaj za akumulatorsku odvija¢-busilicu.
U ovoj specijalnoj primeni za pripremu povrsine sa adekvatnim alatima u FX 3-A-sistemu, odvijac¢-
busilica se takode moze drzati drugom rukom na zadnjoj strani odvija¢a-busilice.

5.7  Prikljudivanje stezaljku za uzemljenje g

» Spojite stezaljku za uzemljenje na neizolovanu tacku na radnom predmetu ili na vec” zavareni vijak.
Obratite pritom paznju na minimalno rastojanje izmedu vijaka koje treba zavariti i stezaljke za uzemljenje.
Kada varite na zidovima, uvek postavite stezaljku za uzemljenje ispod polozaja zavarivanja.

Tehnicki podaci

Minimalno odstojanje izmedu vijka za zavarivanje i stezaljku | 10 cm
za uzemljenje

Ako je radni predmet obloZen ili nema neizolovanu povrsinu za stezaljku za uzemljenje, koristite
magnetnu osnovu na prethodno pripremljenoj povrsini. - Strana 210

5.7.1 Pozicioniranje magnetne osnove 1
Postavite magnetnu osnovu samo za prvi vijak. Za sve ostale vijke, stezaljka za uzemljenje treba da bude
povezana sa vec " postavljenim vijkom.

1. Da biste napravili neizolovano mesto na radnom predmetu, obradite radni predmet kao $to biste radili za
vijak. = Strana 209

ﬂ U idealnom slu¢aju, radite na radnom predmetu na mestu gde c “e se vijak kasnije zavariti.

2. Postavite magnetnu osnovu tako da kontaktna igla dodiruje centar povrSine koja se obraduje.
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3. Aktivirajte magnetnu osnovu okretanjem ruc¢ke. Proverite da li je njegovo drzanje sigurno.
4. Pozicionirajte stezaljku za uzemljenje na kontaktnu iglu magnetne osnove.

ﬂ Deaktivirajte magnetnu osnovu pre nego $to je odstranite.

5. Ako je ispunjen sledeci uslov, dodatno izvedite ovu radnju:
Uslovi: Rad u visini
» Za zastitu od pada magnetne osnove Koristite isklju€ivo Hilti privez za alat #2261970.

» Pri¢vrstite drza¢ alata na uSicu magnetne osnove pomoc ‘u kuke kao $to je prikazano na slici.
Proverite siguran prihvat.

» Pri¢vrstite drugi karabiner na noseéu strukturu. Proverite siguran prihvat karabinera.

ﬂ Obratite paznju na uputstvo za upotrebu Hilti trake za drzanje alata.

6 Rukovanje

6.1 Ukljuéivanje / iskljucivanje

1. Kako biste ukljugili uredaj za zavarivanje, drzite taster uklj./isklj. pritisnut barem 2 sekunde.

2. Kako biste iskljucili uredaj za zavarivanje, drzite taster uklj./isklj. pritisnut barem 2 sekunde.
» Svi displeji na uredaju za zavarivanje ugaseni.

6.2 H-Kod izbor

» Koristite tastere desno/levo da biste izabrali H-kod koji odgovara koriSc “enom zavrtnju.

ﬂ Odgovarajuéi H-kod pronadi éete na glavi vijka i u njegovom uputstvu za upotrebu.

6.3  Zavarivanje vijka [ [E, [E

1. Napunite crevo ruénog uredaja zastitnim gasom. Da biste to uradili, pritisnite okida¢ najmanje 1 sekundu
bez postavljanja ruénog uredaja na radni predmet.
» Nakon 1 sekunde, sistem pocinje da se ispira zastitnim gasom strujanjem zastitnog gasa u crevo u
trajanju od 1,5 sekunde.
2. Uverite se da vijak nema necistoca.
3. Umetnite odgovarajuc ‘i vijak u predvideni drza¢ zavrtnja u potpunosti dok ne klikne na svoje mesto.
» Obratite paznju na uputstvo za upotrebu vijka!

Ako ste postavili neispravan vijak u drzac¢ vijka, moZete pazljivo ukloniti vijak sa drza¢a pljosnatim
kljestima.
Uverite se da drza¢ vijka nije o$tec “en, a zatim ga odlozite u otpad.

4. Postavite ruéni uredaj uz radni predmet na pripremljenu povrSinu tako da vrh vijka bude u centru
pripremliene povrSine. Vrh vijka i centralno udubljenje obradene povrSine sluze kao pomoc” pri
pozicioniranju

5. Koristite obe ruke da pritisnete ruéni uredaj na radni predmet pod pravim uglom i drzite ga u ovoj poziciji
mirno tokom celog procesa.

» Ne pokrivajte displej ru¢nog uredaja.
» Koristite potporni nogar, kako biste lakSe odrzavali poluugaoni polozaj.
6. Pritisnite dugme za Ausldser za najmanje 0,5 sekundi u potpunosti.
» Zastitni gas tee oko 1 sekundu pre poCetka procesa zavarivanja.
» Zatim se sprovodi zavarivanje.
» Po zavrSetku postupka zavarivanja, zastitni gas tece dalje oko 1 sekunde.

Ne podizite ru¢ni uredaj sa radnog predmeta pre nego $to se signalizira kraj procesa zavarivanja.
— Strana 205

7. Kada je proces zavarivanja zavrsen, koristite obe ruke da glatko povucete pritisnuti ru¢ni uredaj vertikalno
sa vijka.

» Povlagenje pod uglom c “e trajno o$tetiti drza¢ vijaka.

LT
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Opasnost od pogresnog zavarivanja! Ako povrsina nije pravilno pripremljena ili proces zavarivanja nije

pravilno zavr$en te postoji neki drugi nedostatak, opterecenije vijka c e biti smanjeno.

» Indikacija greSke tokom i/ili posle procesa zavarivanja, jaka isparenja i/ili crni prsten na povrsini oko vijka
su indikacije da zavarivanje nije pravilno zavrseno.

8. Proverite da li na displeju uredaja za zavarivanje i ruénog uredaja postoje indikacije greske. Proverite da
li postoje nedostaci na vijku ili radnom predmetu.
» Za proveru zavrtnja pogledajte uputstvo za upotrebu zavrtnja.
» U sluéaju greSke pogledajte napomene u poglavlju AFl — Strana 205 i Pomo¢ u sluéaju smetniji
— Strana 214.

» U slucaju greske i ukoliko moguce, korigujte zavarivanje.

7 Nega i odrZzavanje

Nega uredaja

+ Cvrsto prionulu prijavétinu pazljivo uklonite.

¢ Proreze za ventilaciju oprezno ogistite suvom ¢etkom.

« Cistite kuciste samo sa blago nakvagenom krpom. Ne upotrebljavajte sredstva za negu na bazi silikona,
jer mogu nagristi plastiéne delove.

Nega litijum-jonskog akumulatora

¢ Akumulatorsku bateriju napuniti najmanje svakih 6 meseci.

* Sprecite prodor vlage.

Odrzavanje

A\ UPOZORENJE

Opasnost od strujnog udara! Nestru¢ne popravke na elektri¢nim delovima mogu da dovedu do teskih
povreda i opekotina.

» Popravke elektri¢nih delova sme obavljati samo elektricar.

* Redovno proveravajte da li je do$lo do o$te¢enja na vidljivim delovima alata i funkcionisanju elemenata
za besprekorno kori§éenje.

¢ U slucaju da proizvod ima os$tecenja i/ili funkcionalne smetnje, ne koristite ga. Odmah odnesite uredaj u
Hilti servis na popravku.

* Posle radova na nezi i odrzavanju, prikljucite svu zastitnu opremu i proverite da li funkcionise.

* Ne obavljajte nikakve radove na odrzavanju baterije.

Da biste obezbedili bezbedan rad koristite samo originalne rezervne delove i potro$ni materijal.
Rezervne delove, potroSne materijale i pribor koje je odobrila kompanija Hilti se nalaze u Vasem
Hilti Store ili na adresi: www.hilti.group

71 Ogistite filter za vazduh [l

ﬂ Vazdusni filter se mora Cistiti svaka 2 meseca.

Otvorite poklopce vazdusnog filtera.

Izvadite filter za vazduh iz poklopca vazdu$nog filtera.
Filter za vazduh ocistite suvom, mekom ¢etkom.
Vratite filter za vazduh na poklopac vazdusnog filtera.
Zatvorite poklopac vazdu$nog filtera.

a0 =

7.2 Proverite potro$ne delove

Isparenja i varnice od zavarivanja tro$e drza¢ vijka, zastitni prsten i mesingani prsten.



7.2.1  Provera vijka [E
1. Postavite vijak u drza¢ za vijke.
Rezultat 1/2
Vijak se drzi u drzacu vijka i drza¢ vijak nije kontaminiran.
» Drzag vijka se moze dalje koristiti.
Rezultat 2/ 2
Drzag vijka je kontaminiran ili mehanicki oSte¢en usled prskanja.
Vijak se ne drzi u drzacu vijka i ispada iz drzaca.
» Drzag vijka se ne moze dalje koristiti.
2. Zamenite drzac za vijke.

Materijal

Drzag vijka

X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 Provera zastitnog prstena [[§
1. Proverite kontaktnu povrsinu zastitnog prstena.
Rezultat 1 /2
Kontaktna povrsina je bez necistoca.
» Zastitni prsten se i dalje moze koristiti.
Rezultat 2 / 2
Kontaktna povrsina kontaminirana prskanjem, nepotpuna ili na drugi nacin oStec “ena.
» Zastitni prsten se ne moze dalje koristiti.
2. Zamenite zastitni prsten.

Materijal

Zastitni prsten
X-SR F3

7.2.3 Provera mesinganog prstena
» Proverite izlazne otvore za zastitni gas u mesinganom prstenu.
Rezultat 1/2
Nema necistoca u izlaznim otvorima.
» Proizvod se moze dalje koristiti.
Rezultat 2/ 2
1zlazni otvori su zapu$eni/zacepljeni.
» Odnesite uredaj u Hilti servis na popravku.

8 Transport i skladiStenje akumulatorskih alata i akumulatorskih baterija

Transport

» Proizvod se ne sme poslati postom. Kontaktirajte Speditera ako Zelite da poSaljete proizvod. Pridrzavajte
se lokalnih propisa o transportu akumulatora i boca za zastitni gas pod pritiskom.

» Nemojte transportovati proizvod dizalicom.

» Pre svake upotrebe, kao i pre i posle duzeg transporta, proverite sva oStec “enja na vidljivim delovima
kao i besprekorno funkcionisanje upravljackih elemenata.

Skladistenje

» Proizvod skladistite na $to hladnijem i suvom mestu. Pazite na grani¢ne vrednosti za temperaturu koje
su navedene u tehni¢kim podacima.

» Pre dugotrajnog skladistenja, potpuno napunite proizvod i punite proizvod najmanje svakih 6 meseci.

» Ne skladistite proizvod sa prikaenim punjacem. Uvek iskljucite proizvod iz punja¢a nakon punjenja.

» Proizvod nemoijte Cuvati na suncu, izvorima toplote ili iza stakla.

» Proizvod ne skladistite u okolini u kojoj su moguce eksplozije.
Proizvod skladistite na mestu koje je suvo i nepristupacno deci ili neovla§éenim osobama.
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» Da biste izbegli oStec “enje boce zastitnog gasa, obratite paznju na bezbednosni list za bocu zastitnog
gasa.

» Pre svake upotrebe i pre i posle duzeg perioda skladiStenja, proverite sva oStec “enja na vidljivim delovima
kao i besprekorno funkcionisanje upravljackih elemenata.

9 Pomo¢ u sluéaju smetniji

U sluéaju smetniji, koje nisu navedene u ovoj tabeli ili koje ne mozete samostalno da otklonite, molimo da se

obratite naSem Hilti servisu.

9.1 Tabela smetnji

Smetnja

Mogucéi uzrok

Resenje

Boca za zastitni gas je oste-
éena

Mehanicka osteéenja na boci za
zastitni gas

>

Odlozite bocu zastitnog gasa
u otpad u skladu sa Vasim
lokalnim propisima.

Tokom zavarivanja nastaju is-
paravanja, ostaci ili je premaz
oko vijka izgoreo.

Izabran pogreSan H-kod na uredaju
za zavarivanje.

v

Za vijak izaberite odgovarajuci
H-kod. — Strana 211

Tokom zavarivanja, drzite ru¢ni
alat pod uspravno, budite mirni
i ne menjajte poziciju.

Pridrzavajte se neophodnih
odstojanja u odnosu na ivice.
Pridrzavajte se normi za pozici-
oniranje stezaljke za uzemljenje
i ruénog uredaja (udaljenost i
orijentacija).

Nepravilno pripremljena povrsina
ili neotklonjene necistoc¢e (ostaci
premaza, masinske obrade, uljni
film, itd.)

Pripremite povrsinu korektno.
— Strana 209

Temeljno i detaljno odistite
povrsinu nakon njene pripreme.

Ruéni uredaj nije postavljen pod
pravim uglom.

Drzite ruéni uredaj tatno pod
pravim uglom u odnosu na
povrsinu.

Visoko habanje povrsinskog
alata.

Pogresna podesavanja na koris¢e-
noj odvija¢-busilici.

Koristite iskljugivo preporu-
&enu odvija¢-busilicu sa pre-
poru¢enim podesavanjima.
— Strana 209

Pozicija zavarivanja nije markirana
Siljkom.

Silikom oznagite polozaj pre pri-
preme povrsine. — Strana 209

Jake vibracije povrsinskog
alata.

Priprema povrsine pod uglom ili
prenisko

Drzite odvijag-busilicu pod
pravim uglom u odnosu na
povrSinu tokom obrade, a
obradu zaustavite kada povrsina
dostigne neophodno stanje
obrade. — Strana 209

OteZano pozicioniranje povr-
Sinskog alata.

Pozicija zavarivanja nije markirana
Siljkom.

Silikom oznagite poloZaj pre pri-
preme povrsine. — Strana 209

-

Na displeju se ‘F.04’ prikazuje
i servisni indikator treperi.

Rucni uredaj nije prikljucen ili pre-
poznat.

Prikljucite rucni uredaj.

— Strana 209

Ako je ruéni uredaj vec”’
povezan, iskljuCite veze sa
uredajem za zavarivanje i
ponovo povezite ruéni uredaj.
— Strana 209
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Smetnja

Moguci uzrok

Resenje

Na displeju se ‘F.03’ prika-
zuje. Prikaz temperature tre-
peri. Na ruénom uredaju tre-
peri indikator smetnje.

Temperatura uredaja je previsoka.

» Proverite temperaturu okoline i,
po mogucstvu, snizite je.

» Sacekajte da se proizvod ohladi.
Nemojte aktivno da hladite
proizvod!

Temperatura uredaja je preniska.

» Proverite temperaturu okoline i,
po mogucstvu, povecajte je.

» Koristite proizvod na toplijoj
temperaturu okoline.

Na displeju se ‘F.02’ prika-
zuje i sve LED diode prikaza
,kapacitet akumulatorske
baterije” su ugasene. Servi-
sni indikator treperi. Na ruc¢-
nom uredaju treperi indikator
smetnje.

Ispraznite akumulator - zastita od
dubinskog praznjenja je aktivirana.

» Napunite akumulatorsku bate-
riju. — Strana 207

Na displeju se ‘F.05’ prikazuje
i sve LED diode prikaza ,boca
za zastitni gas” su ugaSene.
Servisni indikator treperi. Na
ru¢nom uredaju treperi indi-
kator smetnje.

Nivo napunjenosti boce za zastitni
gas je preniska.

» Zamenite bocu za zastitni gas.
— Strana 208

Proizvod ne moze da se
ukljugi.

Akumulatorska baterija je dubinski
ispraznjena zbog predugog skladi-
Stenja bez punjenja.

» Napunite akumulatorsku bate-
riju. — Strana 207

Korisnic¢ki panel je u kvaru

» Kontaktirajte Hilti servis.

Akumulatorska baterija se ne
puni.

Greska u komunikaciji izmedu aku-
mulatorske baterije i punjaca.

» Kontaktirajte Hilti servis.

Nedostaje struja za zavariva-
nje

Ventilator u proizvodu je neispra-
van

» Kontaktirajte Hilti servis.

Termosigurnosna automatika je
iskljucila proizvod.

» Sacekajte da nastupi faza
hladenja. Proizvod se ponovo
automatski ukljuuje nakon
kratkog vremena.

Nedovoljan dovod vazduha za hla-
denje

» Obratite paznju na uslove
postavljanja. — Strana 207

Filter za vazduh je zaprljan

» Ocistite filter za vazduh.
— Strana 212

Greska u jedinici napajanja

» Iskljucite proizvod i ponovo ga
ukljucite.

» Ako se greSka ponovo pojavi,
kontaktirajte Hilti servis.

9.2 Prikaz greSaka

Ako uredaj za zavarivanje otkrije greSke ili nepravilnosti, one se prikazuju na displeju sa F. i dvocifrenim
brojem greske (npr. ‘F.02’). Pored toga su, u zavisnosti od vrste greske, osvetljeni prikazi greSke na uredaju
za zavarivanje i na ruénom uredaju.
Pokus$ajte da otklonite greSku merama opisanim u nastavku. Moze biti nuzno da potvrdite greSke pritiskom
na dugme OK na ru¢nom uredaju pre nego Sto nastavite sa radom.
Kada se prikaze kod greske, prekontroliSite kvalitet zavarivanja. Podesite zavarivanje ako je potrebno.
Ako se greSke ne mogu otkloniti ovim merama, ili se ponavljaju, obratite se Hilti servisu.
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Smetnja

Mogugéi uzrok

Resenje

‘F.01°

Interna greska

>

Isklju¢ite busilicu uredaja za za-
varivanje najmanje 30 sekundi.
Potpuno napunite akumulator-
sku bateriju.

‘F.02°

Praznjenje akumulatorske baterije

Potpuno napunite akumulator-
sku bateriju.

‘F.03’°

Temperatura van dozvoljenog op-
sega.

Proverite temperaturu okoline.
Proizvod koristite samo u
dozvolijenom temperaturnom
opsegu. — Strana 206

F.o4

Rucni uredaj nije priklju€en ili pre-
poznat.

Prikljuite rucni uredaj.

— Strana 209

Ako je ruéni uredaj vec”’
povezan, iskljuCite veze sa
uredajem za zavarivanje i
ponovo povezite ru¢ni uredaj.
— Strana 209

‘F.05°

Nivo napunjenosti boce za zastitni

gas je preniska.

Stavite novu bocu za zastitni
gas. — Strana 208

‘F.06’

Unutradnja mehanika ruénog ure-
daja je ukocena

Proverite da li je prednji deo
ruénog uredaja prljav i ostec “en.
Ocistite pokretne delove od
naslaga.

Proverite i, po potrebi, zamenite
drza¢ za vijak. — Strana 208

‘F.07°

Nedovoljan elektri¢ni kontakt

Proverite stezaljku za uzemlje-
nje. Prikljucite je po potrebi po-
novo i obratite pritom paznju na
elektri¢ni kontakt. - Strana 209
Proverite i, po potrebi, zamenite
drza¢ za vijak. Na njemu se
ne smeju naci ostec¢enja i mora
drzati vijak ¢vrsto. — Strana 208
Ispitajte da li Zica za uzemljenje
i utika¢ i pokazuju ostecenja.
Proverite da li kablovi i utikaci
ruénog uredaja pokazuju oste-
éenja.

‘F.08’

Punja¢ je u kvaru

Odnesite punja¢ na popravku ili
ga zamenite. Obratite se Hilti
servisu.

‘F.10°

Greska u zavarivanju

Za vijak izaberite odgovarajuci
H-kod. — Strana 211

Tokom zavarivanja, drzite ruéni
alat pod pravim uglom u odnosu
na povrsinu, budite mirni i ne
menijajte poziciju.

Pridrzavajte se neophodnih
odstojanja u odnosu na ivice.
Pridrzavajte se normi za pozici-
oniranje stezaljke za uzemljenje
i ruénog uredaja (udaljenost i
orijentacija).

‘F.A1°.

Povrsina nije pravilno pripremljena.

v

Pripremite povrsinu korektno.

— Strana 209

Proverite da li alat za pripremu
povrsine pokazuje ostec “enja.
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Smetnja Moguci uzrok Resenje

‘F.11°. Vijak pogresno postavljen. » Postavite vijak taéno u centar
pripremljene povrsine.

» Postavite vijak korektno u drza¢
za vijke. — Strana 211

» Proverite pravilnu montazu
drzaca vijka. — Strana 208

‘F.13’ Vijke nije korektno postavljen u » Postavite vijak korektno u drza¢

drzac vijka. za vijke. - Strana 211

Drza¢ vijka nije pravilno montiran. » Proverite pravilnu montazu
drzaca vijka. — Strana 208

» Tokom zavarivanja, drzite ruéni
alat pod pravim uglom u odnosu
na povrsinu, budite mirni i ne
menijajte poziciju.

‘F.A4. Postupak zavarivanja se prekida » Drzite bo¢ni prekida¢ pritisnutim
prevremenim otpustanjem preki- najmanije 0,5 sekundi.
daca ili povlacenjem ru¢nog ure- » Drzite ruéni uredaj u polozaju
daja. sve dok se ne prikaZe zavretak

postupka zavarivanja (trajanje:

otprilike 3 sekunde).

‘F.16’ Radni predmet ili vijak u oblasti » Obratite paznju na Cistoéu. Na

zavaravianja su kontaminirani. mestu zavarivanja, necistoée se
moraju otkloniti.

» Tokom zavarivanja, drzite rucni
alat pod pravim uglom u odnosu
na povrsinu, budite mirni i ne
menjajte poziciju.

‘FA7 Prekid postupka zavarivanja. » Sprovedite zavarivanje ta¢no
prema uputstvu. — Strana 211

» Tokom zavarivanja, drzite ru¢ni
alat pod pravim uglom u odnosu
na povrsinu, budite mirni i ne
menijajte poziciju.

» Obratite paznju na cistoéu
i na ispravnu postavku svih
komponenata i priklju¢ka.

10 Zbrinjavanje otpada

A UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled nestruénog uklanjanja na otpad! Opasnosti po zdravlje prouzrokovane

ispustanjem gasova ili te€nosti.

» Ako je proizvod oSteéen, nemojte ga slati!

» Uverite se da su konektori proizvoda i uti¢nice za napajanje zapec¢ac ‘eni kako biste sprecili kratke
spojeve.

» Proizvod uklonite na otpad tako da ne moze da dospe u ruke dece.

» Proizvod odlozite u otpad u Hilti Store ili se obratite preduze¢u za odlaganje koje je nadlezno za Vas.

é‘f@ Hilti Proizvodi su sa velikim udelom proizvedeni od reciklaznih materijala. Preduslov za ponovnu upotrebu
je struéno razdvajanje materijala. U mnogim zemljama Hilti Va$ stari uredaj vra¢a na reciklazu. Pitajte Hilti
servis za klijente ili vaSeg konsultanta za prodaju.

Odlozite u otpad samo potpuno ispraznjene boce za zastitni gas.

E: » Elektricne alate, elektronske uredaje i akumulatorske baterije ne odlazite u kuéne otpatke!
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11 Garancija proizvodaca

» Ukoliko imate pitanja o uslovima garancije, obratite se lokalnom Hilti partneru.

12 Dodatne informacije

Dodatne informacije o rukovanju, tehnici, Zivotnoj sredini i reciklazi mozete pronaci na slede¢em linku:
qr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Ovaj link ¢ete pronaci ¢ak i na kraju dokumentacije kao QR kod.

OpuruHanHo PLKOBOACTBO 3a eKcnnoaTtayus

1 JaHHu 3a PbKOBOACTBOTO 3a eKcnioaTayusa

1.1 Kbm PbkoBOACTBOTO 3a eKcnnoaraumsa

e [peau nyckaHe B eKcnioatauus MPOYETETE HACTOALOTO PBHKOBOACTBO 3a eKcnnoatauus. ToBa e
npeanocrTaska 3a 6esonacHa pabota u 6esaBapuitHa ynotpeba.

» CnasBaiiTe ykasaHuATa 3a 6€30NacHOCT U NpelynpexaeHue B ToBa PLKOBOACTBO 3a eKcrnoarauusa
BbPXY NPOAYKTA.

* CbxpaHnBaiiTe PbKOBOACTBOTO 3@ €KCM/ioaraums BUHAM 3aeHO C NPOAYKTA U NPeAaBaiTe NpoayKTa Ha
ZpYrv nivua camo 3aeAHO C HACTOALLOTO PBKOBOACTBO 3a eKcnnoaraums.

1.2 YcnoeHu o6o3HaueHus

1.2.1 MpeaynpeauTenHu ykasaHuna

MpeaynpeauTenHuTe ykasaHua Npeaynpexaasar 3a OnacHOCT B 30HaTa OKONO npodykta. Wanonsear ce
CNEAHUTE CUrHaNHN AYMU:

A OnACHOCT

OMACHOCT!
» OTHacs ce 3a HeNOCPEACTBEHA OMACHOCT OT 3annaxa, KOATO BOAM A0 TEXKKU TENECHU HapaHABaHWA Unn
CMBPT.

A| NPEOYNPEXIEHVE

NPEOAYNPEXOEHUE !
» OTHacs ce 3a Bb3MOXXHa ONACHOCT OT 3aniaxa, KOATO MOXe Aa A0BeAe A0 TeXKKM TeNeCHU HapaHABaHuA
UK CMBPT.

/\ MPEOMNA3NUBOCT
BHUMAHME !

» OrtHacA ce 3a Bb3MOXHa onacHa CuTyauuda, KOATO MOXXe Aa AoBede A0 TeNleCHU HapaHABaHWA WU
MaTepuanHu WeTu.

1.2.2 Cumeonu B PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoartauusa
B HacToAwwoTo PBKOBOACTBO 3a eKkcnnoarayua ce M3nons3sar CneaHUTe CUMBOSIU:

Ia ce cvbnogasa PHLKOBOACTBOTO 3a eKcnoarayma

Mpenopbku npu ynotpeba 1 apyra nonesHa MHpopmMauus

-l

BopaseHe C peunKnnpyemu matepuant

He n3xBbpnaiTe eNeKTPOypean 1 akymynatopu B GUTOBUTE OTNagbLu

B

Hilti llutneBo-itoHeH akymynartop
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1.23

CuMBONU BbE PpUrypuTe

BbB pUrypute ce M3nonssar CneiHUTE CUMBOSM:

Tesu uMcna npenpaLar KbM ChOTBETHATA GUIypa B HAYANIOTO HA HACTOALOTO PBHKOBOACTBO 3a
eKcnnoaraumsa.

Homepauwma Bb3npoussexaa nocneaoBare/iIHoToO U3MbJIHEHUE Ha paﬁOTHMTe CTbIKK B M306pa-

3 | senueto u moxe [la ce pasnuuasa OT paBoTHUTE CTBIKN B TEKCTA.
@ Mo3MUMOHHWTE HOMEPa Ce M3nonagar Bbe puryparta Mpernea v npenpatar KbM HoMepaTa Ha
\"Y" | nerennara B Pasnen Npernea Ha npoaykTa.
@ | Toan sHak TpAGBa Aa Npueneye Balueto cneyranHo BHAMaHKe Npu padota ¢ NpoayKTa.
1.3  CuMBONM B 3aBMCHMOCT OT NPOAYKTa
1.3.1 O6wwu cumsonun

CMMBONM, KOWUTO Ce U3MoN3Bart B KOM6I/IHaL|VIF| C npoAyKTta.

S

Ypeast noaabpxa NFC-TexHonoruaTa, koAato e cbBmecTuma ¢ i0S- n Android nnatdopmu.

MocTofAHeH Tok

06 npeaynpeanTeneH sHak

1.3.2

3abpaHuTeneH 3HaK

O6Bbp3BaLlLM AEUCTBUA

©

Ja ce npouete PbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoarauus

(<)

Ja ce n3nonsear 3almTHA pbKaBuLm

®

[Jla ce nsnonssar aHTMHOHK

©

Ja ce n3nonsea 3awura 3a ounte

133

MNpeaynpenuTenHu sHauu

MpeaynpexaeHue 3a onacHoCTy

A

MpeaynpexaeHne 3a He HeAOHU3MPALLM TbYEeHNA

MpeaynpexxaeHue 3a MarHUTHO none

A

I'Ipe,qynpe)Kp,eHMe 3a eNleKTpuyecka HanpexeHue

A

MpeaynpexaeHve 3a sananMmu BeLlecTsa

A

MpeaynpexaeHue 3a ropeLya NoBbPXHOCT

1.4

Hilti MpoaykTTe ca npeaHasHayeHn 3a NpopecHuoHanHu notpedbuteny u mMorar Aa 6baar oBcnyBaHu, NoA-
AbPXKaHW B U3NPABHOCT U PEMOHTUPAHW CamMO OT OTOPU3MPAH KOMMETEHTEH nepcoHan. Tosn mepcoHan
TpA6Ba Aa 6bAe CNeynanHo MHCTPYKTUPAH 32 Bb3MOXHUTE ONacHOCTU. MPOAyKTHT U HETOBUTE NPUCNOCOG-
nenusa morart Aa 6baat onacHW, ako GbAar eKCnnoaTMpaHn HEMPaBOMEPHO OT HEKBanUdUUMpaH nepcoHan

Undopmauuna 3a npoaykta

“nu ako 6baar M3NON3BaHW He No npeaHasHavyeHue.

LT
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O603HayYeHVETO Ha TMNa U CEPUIHUAT HOMeP ca oTbBenA3aHn BbpXy TUNnosata Tabenka.

» [lpeHeceTe cepuitHa HOMep B NpeAcTaBeHata no-gony Tabnuua. Bue ce HyxaaeTe OT AaHHWTE 3a
npoAyKTa, ako ce ofpbLyaTe C BbMPOCH KbM Halle NPeACTaBUTENCTBO MU CEPBU3EH OTAEN.
JaHHu 3a npoAyKTa

3aBapbyHa MalluHa 3a 6ontoBe FX 3-A
MMokonexue 01
Cepven NQ

1.5 Heknapauyuna 3a CbOTBETCTBUE

MpouaBoANTENAT Aeknapupa Ha COBCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye OMUCAHUAT TyK MPOAYKT OTrOBapA Ha MPUIOXK-
MOTO 3aKOHOZATENCTBO M AeicTBaLLyMTe cTaHAapTh. Konve Ha [leknapauuaTta 3a CbOTBETCTBHE LLie HamepuTe
B Kpan Ha HacToALaTa JOKyMeHTauun.

TexHWyeckata AOKYMEHTaLMA Ce CbXpaHaBa TyK:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Be3onacHocT

2.1 YKasaHusa 3a 6esonacHocT

A MPEAYNPEXAEHUE MpoueTeTe BCMUKM YyKa3aHWA 3a 6€30nNacHOCT, MHCTPYKLUUM, UIKOCTPaLUU W
TEeXHUUYECKU XapaKTEePUCTUKH, C KOUTO € CHabAeH TO3W eNneKTPOUHCTPYMEHT. [POoNyCKM Npu cnassaHe
Ha npvBeAEHWTEe MO-AO0NY MHCTPYKLUMM MOraTr Aa NPEeAW3BUKAT ENeKTPUYECKU yaap, NoXap W/Min TeKKu
HapaHABaHWA.

CbxpaHABalTe BCUUKM YKa3aHUA 3a 6e30nacHOCT M MHCTPYKUMK 3a 6bAewm cnpasky.

MpouyeTeTe BCcHMuKkM PbKOBOACTBa 3a eKcnnoaTauyua M APYrM AOKYMEHTH 32 BCUYKHM MU3MON3BaHU CHUC-
TEMHHU KOMMOHEHTH.

BesonacHOCT Ha paboTHOTO MACTO

» Ocwurypete aobpo npoeeTpaBaHe Ha paBOTHOTO MACTO.

» MoaAbprkanTe paBOTHOTO cU MACTO UMCTO M Aobpe ocBeTeHo. Be3nopAabKBLT MM HEOCBETEHUTE
paBoTHW 30HU MOXKe Aa IoBEeAAT A0 3M0MOMYKHU.

» [MoaabprainTte padoTHaTa 30HA M OKOJHUA Bb3AyX HE3ANpPalLeHn U ApYrv CyOCTaHLMK, KaTo KOPO3UBHU
rasose.

» [locTaBeTe NpoayKTa BbPXy paBHa, XOPU3OHTaNHa NMOBBPXHOCT UK B3eMeTe NOAXOAALM MEPKH, 3a Aa
npeaoTBpaTtuTe NpeobpbliaHe Ha NPOAYKTA.

» [lpbKTe Aeua U CTpaHUuHU Nnua Ha 6e3onacHo pascTosaHue, AOKaTo padoTuTe C NPOAYKTa.

EnekTpuuecka 6esonacHocT

» EneKTpuueckuaT yaap mome aa 6bae muBoTosacTpawasawy unu aopu ¢araneH. He aonupaiite
TOKOBOZELLM YaCTW NOA HaNpeXeHne BbTPE U U3BBH NPOAyKTa.

» [poBepeTe 3a HaAeAHOTO 3aKpenBaHe Ha BCUYKH LeNnceny U Bpb3KU U NoAMeHeTe NoBpeAeH!Te
kabenu npeau ynotpe6a. Bcuukn Kabenu v npoBoaHMUM TpAGBa Aa ca 34paBM, HEMoBpeaeHu U
130MpaHu.

» TpekbcHeTe Bpb3Kata Mexay NPOAYKTa M 3apAAHOTO YCTPOWCTBO M M3K/OYeTe NPOAYKTa, npeau Aa
“3BbpLUBATE AEMHOCTU NO NOYUCTBAHE U NOAAPBIKKA.

» M3bArBaiiTe KOHTAKT Ha TANOTO CbC 3a3eMEHU MOBBPXHOCTU KaTo TPBOM, OTOMIUTENHU YPEau, NeUYKu n
XNaAunHALM.

BesonaceH HaunH Ha paboTta

» bBbaete KOHUEHTPUPaHW, Cneaete BHUMATENHO AEUCTBMATA CU W NOCTBLNBAWTe pasymMHO npu pabdoTa c
€NEKTPOMHCTPYMEHT. He u3nonssaiTe eneKTPOMHCTPYMEHT, ako CTe YMOPEHU UK Ce Hamupare noa
Bb3AECTBME HA HAPKOTWLM, ANKOXON UM MeaukameHTH. Camo elMH MOMEHT Ha HEBHWMaHue npw
M3MON3BAHETO HA ENEKTPOMHCTPYMEHTa MOXKe Aa AOBee A0 CEPUO3HU HapaHABaHMA.

» HoceTe nuuHK NpeAnasHN CPeACTBa, BKIOUBALLM 3aLUTHO 06NEKNOo, KOETO NOKPHUBA UANOTO TANO,
3aWMTHU pbKaBuum, obesonaceHn o6yBKH, aHTUHOHN U NPeaNasHU OUUNa CbC CTPAHUUHA 3aLLUTA,
KoATo npeanassa ot UV nbuu, ToNnMHa U NpexBbpyalyi UCKPH.

» T[pu pa6ota c npoayKkTa ABroBOTO M3MbYBHE HA CBETAMHA MOME Aa NPUYUHU YBPEKAAHWUA Ha
ouyuTe M Komara. Hocete nuuHu npeanasHu cpeacTsa. He rneaainte AMPEKTHO Cpelly 3aBapbyHaTa
abra. CnassaiTe HauMOHanHWTE, MECTHWUTE U CheuudUUHUTE 3a CTPOWTENHUA OBEKT U3UCKBaHMA 3a
6esonacHu yCnoBswua Ha TpyA.
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» 3aBapbYHMUAT TOK MOpamaa ONacHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha eneKTpuuYecku yaap. [oaabprkaite
pascTonH1eTo Mexay 6onTa 3a 3aBapABaHe U 3a3emABalLaTa Bpb3Ka KOMKOTO € Bb3MOXHO NO-Masnko M
npoBepeTe 3a HafeXaHa Bpb3Ka Ha 3asemuTenHara ckoba ¢ getanna.

» [Mpu paboTta c npoayKTa ce OTAENAT ONACHU 3a 3APaBETO 3aBapbUHU U3NAPEHUA U APYrU rasoee.
3a Aa Hamanute o6pasyBaHETO Ha OMacHu 3a 3APaBeTo rasoBe, N0 BPEME HA BCUUKM PaBOTHW eTanu
ce NpuAbPXKaiTe KbM MHCTPYKUMUTE B HACTOALOTOO PBKOBOACTBO 3a ekcrnnoarauua. Ocurypete
[06po nposeTpsABaHe Ha PadoTHOTO MAcTo. CnassaiTe HauMOHANHWUTE, MECTHUTE W CNeLMPUUHUTE 3a
CTPOUTENHUA 0BEKT UBMCKBAHMA 3a BE30MacHU yCrnoBus Ha TPyA.

» He 3aBapnBaiiTe BbpXy NOBBPXHOCTH, KOUTO Ca 3aMbPCEHU C Macno WM Apyru 3ananumu ma-
Tepuanu. ManapenuAaTa, Kato Hanp M3NapeHua OT PasTBOPUTENM, Ca 3ananMMu U MOXE Aa MPUUMHAT
U3rapsHuA.

» [peaHaTta MeTanHa 4acT Ha PbUYHUA YpeA Ce HaropelAsa npu ynotpeba M Moxe Aa NPUUMHM
u3rapaHuA. He xBalyaiite 1 He AONUpaiiTe Tasu 30Ha, NPEAN PBYHUAT ypea Aa Ce OXNasu HambiHO.

Ynotpeba u pa6ota ¢ npoaykTa

» [MpeanassaiiTe npoaykTa OT AbMA MnM Bnara. [IpoHWKHanata Bnara MOXe JAa MPUYUHWU KbCH
CbeIMHEHUA, eNIEKTPUYECKM YAaPH, U3rapaHNA UK eKCMIO3UK.

» [pexBbpyaluTe UCKPU MOMKE Aa NMPUYMHAT NOMaPH M eKCrno3un. ChbLUo Taka UCKPU U ropeLuu
MeTanHU 4YacTu MOXe Aa AOCTUIHAT 30HUTE HAOKONO MPe3 MasKu MyKHaTMHM U oTBOpU.  Hukora
HE M3Non3BaiTe NPOAYKTAa B HEMoCpeAcTBeHa OnM30CT O 3ananvMMu martepuanu. AKO ToBa He e
Bb3MOXXHO, M3Non3BaiTe NoaxoAALo nokpute. CnassaiTe HaUMOHANHUTE, MECTHUTE WU CNeuudUIHNUTE
3a CTPOUTENHNA OBEKT M3MCKBaHMUA 3a 6e30MacHW yCNoBuA Ha TPYA.

» He usnonssante 3aBapbyHaTa MallvMHa B 3acTpalleHW OT NOMXap M NOTEHUWANnHO eKCMNO3UBHHU
30HU, BbPXY 3aTBOPEHU pe3epBoapH, Bapenu u Tpb6u. MNpean na 3aBapsaBarte yroMeHaTuTe no-rope
mMarepuanu, NOAroTBeTe CbLUMTE CBIMACHO HaUWOHANHUTE U MexayHapoaHu ctaHaapT. Cnassaiite
HaLMOHaNHNTE, MECTHUTE W CNELMPUUHUTE 3a CTPOUTENHNA OBEKT N3UCKBAHUA 3a 6e30MacHW YCnoBua Ha
TPYA.

» KoHTelHepHUTe CbC 3alMTEH ras CbAbPMAT ras Noj HanAraHe v NpW NoBpeAa MOMeE Aa eKcn-
noauvpar. 3aluteTe KOHTEHHEpWUTEe CbC 3alyMTEH ra3 OT NPEKOMepHa TOMAWHA, MEXaHWYHW NoBpeaH,
LUNaKa, OTKPUT NambK, UCKPU M eNeKTpUYecKu Abri. CnassaiTe MHCTPYKLMUTE Ha MPOU3BOAUTENA, KaKTO
1 HaUMOHANHUHE U MEXAYHapOAHM Pasnopeabn 3a KOHTEMHEPH CbC 3aLUMTEH ras U NPUHAANEKHOCTH.
M3xBbpnete camo HambIHO NPa3HN KOHTEHePU CbC 3alLWUTEH ras.

» M3nonssaiite NpoayKTa M NPUHAANEXHOCTUTE CaMO B TEXHUYECKM U3NPABHO CHCTOAHME.

» Hukora He u3BbpLUBATE MaHUMyNaLMK UK NPOMEHU NO NPOAYKTA UK NPUHAANEXHOCTUTE.

» T[lpoBepeTe Aann NOABMKHUTE YACTHU QYHKLMOHMPAT M3NPABHO M HE 3aKMHBAT, AA/IM UMaA CUYNEHWU WUin
NOBPEAEHM MO TaKbB HAYWMH YaCTH, Ye Aa Ce HapyLaT GyHKUMUTE Ha NPOAYKTa.

» [Mpeawu fa BKIOYMTE NPOAYKTA, YBEPETE Ce, Ye HUKOW HAMA Aa Gbae 3acTpalleH.

» [lpu nocTaeAHe Ha Npoaykra ocurypete pascroaHue 50 cm (20 nHua) HAOKOMO, 3a Aa MOXKe Aa Bu3a u
13113a AOCTaTbYHO OXNaXKAaLl Bb3AyX.

» Hukora He u3nonsgaiite 3aBapbyHaTa MaluMHa BbPXY rasoBu OyTUIKM NOA HanAraHe.

» KOHTeHep CbC 3allUMTEH ras, KOWTO He e CBbP3aH MPaBUIHO MM € NOBPEAEH, KpMe PUCK OT HapaHa-
BaHe. lpeavn ynotpeba npoBepeTe NPUCHEAMHUTENSA HA KOHTEMHepa CbC 3alyMTeH ras U W3xXBbpnete
NOBPEAEHUTE KOHTEMHEPH CBC 3aLUMUTEH ra3 B CbOTBETCTBUE C MECTHUTE pasnopeadu.

» [NoBpeaeHu 3aBapbYHU MaLLMHKY (HANPUMEP MyKHATUHU, CHYNEHW YaCTU, U3KPUBEHHU, N3ByTaHW HasaA u/mnm
M3ABPMaHN KOHTaKTH) He TpAGBA fa Ce 3apekaar Unv U3Non3Bar noseye.

» He usnonaBsaiite NoBpeAeHN NPUHAANEIKHOCTU U BonToBe.

> M3KntoueTe NpoAayKTa, Npeay Aa CMEHUTE NPUHAANEXHOCTUTE UK Aa NpubepeTe NpoayKTa.

EnexkTpomaruuTtHu noneta (EMF)

EneKkTpuyeckuaT ToK, NpoTHyaLL Npe3 NPOBOAHMK, MPUUYMHABA NIOKANHO OrpaHWYeHn ENEKTPOMArHUTHY noneTa
(EMF). 3aBapbYHUAT TOK reHepupa enekTpoMarHUTHU Momneta OKONO 3aBapbyHUTE Kabenu U 3aBapbyHaTa
MalmHa. EnektpomarHuTHWTE noneta Moke Aa CMyLiaBaT NeACMERKbPW, CNyXOBW anapatv U Apyru
UyBCTBUTENIHU MEAULUMHCKM ycTpoiicTBa. [oTpebutenute 1 nuuara, padoTelm B 6nM30CT A0 3aBapbyHata
MalluHa, Kabenute u notpedutens, TpAGBa Aa Ce KOHCYNTUPAT CbC CBOA flekap, npean Aa paboTaT C Tasu
3aBapbyHa MaluuHa unn 6nn3o Ao Hed. ManaraHeTo Ha enekTPOMarHUTHW NoneTa npu 3aBapaBaHe MOXe Aa
“Ma Apyrv Bb3OEACTBUA BbPXY 3APABETO, KOMTO KbM MOMEHTa BCe Olle He ca M3BeCTHW. [oTpebutenat
1 BCWYKM N1La, KOUTO ca Habnuso, Tpabea Aa cneaBaT MHCTPYKUMUTE No-Aony, 3a Aa cBedar A0 MUHUMYM
n3naraHeTo Ha eNeKTPOMAarHUTHM NoneTa No BpeMe Ha 3aBapABaHe:

¢ CBbpeTe 3aefiHO kabenute Ha PbYHUA Ypea U 3a3eMUTenHUA kaben n obesonacete BCUUKM KabBenn cbe

3anensalla neHta.

* MoCTaBAlTe TANOTO CU MEeXy eNeKTpoda W 3a3eMUTenHUA kaden. Ako eneKkTpoabLT € OT AAcHarta Bu
CTpaHa, 3a3eMUTENHUAT kaéen cbLyo TpﬂﬁBa Aa e ot aAcHara Bu cTpana..
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* Hukora He yB1BaiiTE MPOBOAMTE OKOJIO FOPHATA YACT HA TANIOTO UMW APYTM HErOBM YaCTy.

* [IpbXKTe NpoBOAWTE Aaneye OT rnasara v ropHara 4act Ha TANOTo.

* CBbpKeTe 3a3eMUTENHUA KaBen KbM [eTaina, KakTo e oOnMcaHo B ToBa PbKOBOACTBO 3a EKCMOATaLMS.
* He pa6otete B HenocpeacTBeHa 61M30CT A0 3aBapbyHaaTa MalluHa.

EmuUCHUTE OT eneKTpoMarHUTHY noneta Moxke Aa CMyLLaBaT YyBCTBUTENHW YCTPOWCTBA B paitoHa, Hapea C:
*  MpexXoBH, CUrHaNHK U NPEAABATENHM JIMHUN

* Anaparypa 3a o6pa6Tka Ha faHH1 U TENEKOMYHUKALMOHHO oBopyaBaHe

* VYpeau 3a uamepBaHe U kanubpupaHe

Onepa‘rop‘bT n I'IOTpeéMTeJ'IHT ca ANbXXHU Aa npeanpuemMar noaxoAdlM MepKu 3a NpoBepKa, OueHKa u
npv Hy)XXAa OTCTpaHABaHe Ha CMYLLEHUATa OT YCTPOMCTBA B 6nusocT fo 3aBapbyHarta MawumHa U MACTOTO

Ha wu3non3eaHe, B CbOTBETCTBME C MeXAyHapoAHuTe, HauWuoHallHUTe, MEeCTHUTEe Wnu CI'IeLlVI([)VILIHVITe 3a

CTpouTENHUA 0BEKT pasnopeady.

CepsusHo o6cnymBaHe
» PemoHTtupaiite Bawua npoaykt camo B cepsus Ha Hilti u camo ¢ opuriHantu pasepsHu yactu. Mo To3u
HauMH ce rapaHTpa CbXpaHeHue Ha 6e30nacHOCTTa Ha NPOAYKTa.
» 3aBapfBaHeTO Ha 60ONTOBE MOXE [a M3UCKBa AOMBLIHUTENHU MEPKM 3a KayeCTBO B CLOTBETCTBUE C
MexAyHapoaHWUTe W MecTHuTe pasnopeabu. Hilti Bu noakpensa B cneyndukaumata Ha npoueaypute 3a

3aBapsiBaHe, NPOTOKONA 3a 3aBapsABaHe U KOHTPONa Ha Balumsa Npou3BOACTBEH NPOLEC B CbOTBETCTBUE C

MeXAyHapoAHUTE pasnopeadu. AKO MaTte HyXxaa OT AOMbHUTENHA NOMOLL, CBbPIKETE Ce CbC CepBU3a
Ha Hilti.

2.2 BHumatenHo 6opaBeHe M M3Non3BaHe Ha aKyMynaTOpPHU 3aBapbYHU MaLLUMHU

» CunbnronaBaiTe cneaHuTe yKasaHuAa 3a 6esonacHOCT 3a HapemaHO GopaBeHe M M3Non3BaHe Ha
NUTHEBO-MOHHM aKymynaTopu. HecnaseaHeTo UM MOXKe Aa NPeAn3BMKa APasHEHE Ha KOXKara, TEXKMU
KOPO3WUBHYM YBPEXAAHWA, XUMUYHU U3rapaHUA, NOXap U/MNK EKCMNO3uu.

» 3apexaaiTe 3aBapbyHaTa MaluMHa camo CbC 3apaaHoTo ycTponcTeo Hilti C 53. Mpu nsnonssaHe Ha

LPYro 3apsaAHO YCTPOWCTBO MOXE Aa Bb3HUKHE ONACHOCT OT Noxap.
» CnasBaiiTe MHCTPYKLMHUTE 3a 3apexaHe B HACTOALLOTO PLKOBOACTBO 3a eKcrnioarayva u PLKoBOACTBOTO
3a eKcnnoarayua Ha 3apAgHOTO YCTPOWCTBO. He 3apexaaiiTe NpoAyKTa M3BBH NOCOYEHHUA Temnepary-
peH AuanasoH. HenpaBuiHOTO 3apeaaHe Wi 3apezaHeTo Nnpu Temnepatypu U3BbH OonpeaeneHus
[ManasoH MOXKe Aa NOBPEAU akymynaropa Wim Aa NoBWLM OMacHOCTTA OT Bb3HUKBaHE Ha Noap.
> YBepeTe ce, Ye NMPOAYKTHT € WU3KMKOYEH, KOrato He ce u3nonssa. [pbXKTe NpoAyKTa Aaneye oT Apyru
MeTanH1 NPEeAMETU KaTo Knamepu, MOHETH, KIOUOBE, MUPOHU, BUHTOBE WM APYrM APEGHU METanHu

npeeameT, KOUTO MOXKe [a OCbLUECTBAT BPb3Ka OT €AWH NOPT KbM ApYyr. KbCOTO ChbeAuHeHue Ha

NOPTOBE MOXXE A1a NPUYUHU U3rapaHUA UiK Noxap.
» AKO Ce M3non3Ba HenpaBuHO, TEYHOCTTA OT BatepuaTa MOXKe Aa u3nese OT MPOAyKTa. M3barsaiite
KOHTaKT C Tasn TeYHOCT. [MpW CryyaeH KOHTaKT WM3MNaKHETE MACTOTO OBUIHO C BoAa. AKO TEYHOCTTa

nonaaHe B O4uUTe, NOTbpCeTe AOMB/HUTENHO NIeKapCKa NOMOLY. M3nu3awara Te4YHOCT MOXKe Aa AoBeae

10 Ipa3HEHe Ha KoxKaTta Wnu narapaHua.
» PaboteTe BHMMATENHO C NPOAYKTa, 3a Aa u3berHete noBpeau 1 Aa NPeAOTBPaTUTE U3NN3AHETO HA MHOMO
BpeaHM 3a 34paBeTo TeyHocTu!
» He usnonseaitte noBpeaeHa unm MoaMduLMpara 3aBapbyHa MawumHa. MNospeaeHu unu MoanduuMpanm

KOMMOHEHTU U MPOAYKTU MOXKe ia UMaT HenpeaBMAMMO NoBeZleHNe, KOeTO MOXKe Aa oBeZie 10 EKCNI03Un

WM ONACHOCT OT HapaHABaHe.
» [MpoAayKTbT M BrpadeHUAT akymynartop He TpabBa Aa ce pasrnobasar, cmauksar, sarpsasat Haa 80 °C
(176 °F) unun nsrapat. OrbH unn Temneparypu Haa 130 °C (265 °F) moxe Aa npean3BMKaT EKCNNO3MA.

» HwuKora He uanaraiTe NnpoAyKTa Ha NpsKa CbHYeBa CBETIMHA, NOBULLEHA TEMNEpPaTypa, oBpasyBaHe Ha

UCKPW UITU OTKPUT NNaMbK. ToBa MOXe Aa foBeae A0 EKCNN03nU.
» AKko NPOAYKTBT € MHOIo ropety Ha nunaHe, TOW MOXe Aa uma nedexr. MocTaBete nNpoAyKTa Ha BUAMMO,

Hes3anaimMo MACTO C AOCTaTb4yHO pasCToAHWEe A0 3ananuMmu mMartepuanu. OcrTaBete npoAyKTa Aa ce

oxnaan. AKO crnea eavH Yac MpPOAYKTBT BCe Olje € TBbpAe ropely Ha AOnup, TOW € HeusnpaseH.
O6bpHeTe ce kbM cepaua Ha Hilti unu npoueTeTe AoKymeHTa "YKasaHusa 3a 6e30NaCHOCT M NpunaraHe Ha
Hilti nuTneBo-#oHHM akymynartopu'”.

CnasBaiTe crneunanHuTe AUPEKTUBM, MPUNOXUMM 32 TPAHCNOPTUPAHETO, CbXPAHEHWUETO M U3MON3-
BaHETO Ha JINTMEBO-MOHHM aKyMynaTtopu. — ctpanuua 233
MpoueTeTe ykaszaHuATa 3a 6e30nacHoCT v npunarade Ha Hilti (MTMEBO-HOHHM akymynaTopu, KOUTO

MOXXeTe Aa HamepwuTe, Kato CKaHupare QR koaa B KpaA Ha HacToAwoTO PbKOBOACTBO 3a

eKcnnoarayua.
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3.1 Mpernen Ha NpoAyKTa 3aBapbyHa MawmHa ]
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3axpaHBalya GyKca (-) 3a eneKTpuYecku Len-
Cen Ha pbYHUA ypea
MpucbeanHUTEN 3a KOHTPONHA NUHUA

BaxpaHBatya Gykca (+) 3a sazemuteneH kaben
Kanak Ha KOHTeHep CbC 3aluTeH ras
Yx0 3a 3akpenBaHe Ha npespamka
MopT 3a 3apAAHO YCTPOICTBO

Kanak 3a Bb3ayLueH GunTbp

CnAno noKpuThe (He ce U3nonaea)
PbkoxBatka

Bpb3ka 3a KOHTelHep CbC 3aLyMTEH ras
PaboTHo nokasaHue

MHavkaTop 3a rpeLuky B npoueca
Lucnnew

ByToH Bkn./U3Kkn.

ByTOH 3a HacTpoiika BAACHO

ByToH 3a HacTpoiika BnABO

MHankaTop 3a TemMneparypHa rpeLuka
MHavkaTop 3a rpeLuka Ha pbyHuAa ypea
MHankaTop 3a HMBO Ha MbiHEHe Ha ras

MHanKaTop 3a CbCTOAHMETO Ha 3apexaaHe
Ha akymynaropa
CepBM3eH MHANKaTOp

Bontoabprkay
ExpaHunpaly npbcTeH
Kyka 3a konaH
Paseavuuten
OnopeH Kpak

Yxo 3a 3aKpenBaHe Ha 3aAbprKalla neHra 3a
WHCTPYMEHTHU
KoHTponeH nanen

Enextpuuecku wencen (-)
AFI (Active Fusion Indicator)
MHankatop 3a nopeaa
Byton OK

3apsaaHo ycTpoiicteo C 53

3aBapbuHa mawuHa FX 3-A

KoHTeiiHep cbe 3awmTeH ras FX 3-GC
PbueH ypea FX 3-HT, ¢ kabenu
3asemuteneH kaben

KabenHa ckoba

MarnutHa onopa

AxymynatopeH npo6useH suHToBepT Hilti
SF 8M-A22

MHCTpYMEHT 3a NoBBbPXHOCTHA 06paboTka

MHCTPYMEHT 3a HAacTpOMKa 3a YNTbTHUTENHA
waiba
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3.4 Ynotpeba no npeaHasHaueHue

OnucaHuAT NPOAYKT NpeACTaBnfABa akyMynaTopHa MalluuHa 3a 3aBapABaHe Ha 6onToBe. TA e NpeaHasHayeHa
3a 3aBapfABaHe Ha F-BT 6ontoBe BbpXy CTOMaHa CbrnacHo NpWHLMNA Ha 3aBapABaHe C paslwmupeHa Abra.

* Wsnonssaite camo Hilti 3sapaanu yctpoitctea ot cepua C 53. lNoBeue nHPopmauma e HamMmepuTe BbB
Bawwwa Hilti Store unn Ha: www.hilti.group

e CnasBaiTe MHCTPYKLMUTE 3a eKCnioatauma U Apyrute JOKYMEHTH 3a CbOTBETHUTE BONTOBE, KOHTENHepa
CbC 3aLUMTEH ras U 3a BCMYKW APYrk U3MON3BaHW KOMMOHEHTH Ha cuctemara.

3.5 Cordless Stud Fusion TexHonorusa

TexHonoruata Cordless Stud Fusion (CSF) ce ocHoBaBa Ha MpuHUMNa Ha 3aBapaABaHe Ha GontoBe C
paswupeHa gbra.

Tosu 3aBapbYeH npouec obxaalla HAKONKO dasn. MocneaoBaTenHocTTa Ha OTAeNHUTe dasu Ha 3aBapsABaHe
€ Hamb/HO aBTOMaTMaMpaHa U He M3UCKBA AOMbIHUTENHO 0OCNy)XBaHe OT NoTpeduTens.

MeTTe ¢asu Ha 3aBapbUYHKA Npouec:

1. [MbpBO Ce reHepupa 3aluTHa razosa atmocdepa. 3a Tasu Len B npeaHaTa YacTt Ha PbYHUA ypea npoTya
3aLUMTEH ra3 v U3MecTBa TaM HaMMUpaLLMa ce Bb3ayX.

2. TokbT npoTuya npe3 6onta B OCHOBaTa, Kato B CbLIOTO BpemMe BONTbT ce noBaura OT OcHoBara no
KOHTPONMPaH HauuH A0 JOCTUraHe Ha onpeaeneHo OTCToAHWe Mexay BonTa u ocHoBata. ToBa ch3aasa
cTabunHa ropsliya abra, MbpBOHAYanHoO C HUCKa MOLHOCT. B Tasu dpasa HAma 3a6enexxmmo pasronasaHe
Ha 6onToBEeTE UK OCHOBaTa..

3. MouwHocTTa Ha gbrara ce yBenuuaBa A0 MakcuMManHata CTOMHOCT, B TO3M MOMEHT MPOTUYALLMAT TOK
aBTOMAaTWUYHO Ce yBenunyaea Ao Lienesarta CTOMHOCT. MoLHOCTTa Ha Abrata Beye e AOCTaTbyHa, 3a Aa
pasnnaeu GonTa u ocHoBsara.

4. 3aBapfBaHEeTO Ce 3aBbpLUBa OT cucTemara. bonTbT ce npemecTBa No Nocoka Ha ocHoBarta. PasToneHuaTt
marepuan Ha ocHoBsara 1 6onTa ce cMecBa.

5. BonTbT ce 3aabpKa B TOBA MONIOXKEHWE 3a KPATKO BPEME U CTOMUIKaTa ce BTBbpAABa. 3allWUTHUAT ras,
KOWTO Npoab/Kasa Aa Teye, Npeanassa OT OKUCTEHME..

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

3aBaptbyHata MalmHa noAnomara noTpedutens npu NPaBMIHOTO M3BBPLLUBAHE HA 3aBapbyuHWUA NPOLEC, 3a
Ja ce NOBWLUM NOCTUXXUMOTO KauecTBO Ha 3aBapsABaHeTO. [TOCTUXMMOTO KaYeCcTBO Ha 3aBapABaHETO 3aBUCH
OT MHOrO BAIUAELLM HaKTOPU.

OnpefeneHn OTKIOHEHWA Ha Npoueca OT ovyakBaHaTta MOCnefoBaTeNHOCT MOXe Aa 6baar pasnosHatv u
nokasaHu Ha notpebutena. TBbPAEHUETO 32 KAYECTBOTO HA CAMOTO 3aKpPEnABaHe He Ce NpaBu OT aHanuaa
Ha npoueca. He e Bb3MOXHO Aa ce OTKPUAT BCUYKM rPeLLUKK. AHanU3bT Ha npoueca He e 3amecTuTen
Ha BHUMaTenHata paboTa U KOHTpONa Ha KauecTBOTO OT noTpebutensa!

Mpu BCAKAKBM OTKPUTU HepeaHOCTW HabnojaBaiTe MHAMKATOpPa 3a rpellka Ha 3aBapbyHaHa MaluuHa W
cboTBeTHaTa uHpopmauua B Pazaen NMomoly npu HeM3npaBHOCTU — CTpaHuua 233.

WHaukatop | CucTemae | PrbunmaT Moepeme | 3aBapbu- | 3aBapbUHK-
B OTOBHOCT | ypeA e Ha- | Ha 3aBapby- | HUMAT NPO- | MAT Npoyec
sapabora | THcHaT HMA npolec | uec 3a- 3aBbpLUEH,
nocraseH BbpLUEH, | OTKPUTH He-
6onrT, rotos 6e3 Hepea- | peaHoCTH
3a ocBo- HOCTH
601 naBaHe
PbueH ypen | (=} AFI @ ceems |[@ceeve  |[@csems | Ml vaxn. & vizkn.
3eneHo 3enexo 3eneHo
8 Vhavka- | [ vaxn. B ceeve  |[[@ceetve | [l uskn. B vvra s
TOp 3a NoB- 3eneHo 3eneHo yepBeHo
pena
3asapbuda |« PabotHo | [@lceerns |[@lceerns |[@lceerns |l ceens | [l nakn.
MaLumMHa noKasaHue 3eneHo 3eneHo 3eneHo 3eneHo
A, CepeuseH | [l naxn. & vsxn. & vsxn. & vsxn. [& vsxn.
MHAMKaTOp

= MM
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WUnaukatop Cucrtema e PbyHUAT Mo Bpeme 3aBapbu- 3aBapbyHU-
B rOTOBHOCT | ypeA e Ha- | Ha 3aBapb4- | HUMAT NPO- | UAT NpoLec
3a pabora TUCHaT C HUA Npouec | yec 3a- 3aBbpLUEH,
nocraBeH BbpLUEH, OTKPUTH He-
6onT, rotos 6e3 Hepen- | peaHocTH
3a 0CBO- HOCTH
6oxmpaasaHe
3aBapbuHa | £ UHam- & vsxn. & vsxn. & vaxn. & vsxn. B mvra s
MalumHa Katop 3a YepBeHO
rpeLKkn B
npoueca
T Unau- & vsxn. & vsxn. & vaxn. & vsxn. & vsxn.
Katop 3a
rpeLuka B
pbuHKA ypea
{ Vinavka- & vsxn. & vaxn. & vaxn. & vskn. & vskn.
TOp 3a TemMne-
patypa
3.7 3awmTHa GyHKLUMA Ha aKkymynaTopa

MpoayKkTbT UMa QyHKUMA 3a 3aluTa Ha akymynatopa, 3a Aa Npeanasy akymynartopa OT MpPeKOMEPHO
paspexaare. yHKUMATA 3a 3al4MTa Ha akyMyaTtopa npeaynpexxaasa notpebutensa nNpu TBbPAE HUICKO HUBO
Ha 3apAA Ha akyMynatopa 1 U3KNoUYBa NPOAYKTa CNea 3 MUHYTH.

Unaukatopu

WUHaukatop 3HaueHue

PaspexxaaHe Ha akymynarop

‘F.02’

PaspexaaHe Ha akymynaTop - 3aaeicTBaHa e salyurara ot AbnboK paspsa.

3.8

npO,ClyKTbT “MMa aBTOMatu4yHO U3KIHOUBaHE 3a NO-AbNbl eKCnnoaTtauMoOHEH XXUBOT HA akymMmynaropa. I'IponyK-
TbT Ce U3K/TH0YBA aBTOMATUYHO, aKo B NPOABIIKEHUE HA 60 MUWHYTU HE Ce M3BBbpLUBA 3aBapbyeH npouec.

ABTOMaTU4YHO U3KNIOYBaHe

3.9 MHAMKaTop 3a HUBO Ha ra3 3a MbAHEHe U aKymynaTop

Unaukarop 3HauyeHue Unaukarop 3HauyeHue

KOHTEeWHep BT CbC 3alyUTEH ras e
mbieH

AKyMynaTopbT e 3apedeH

KoHTeWHep cbC 3awuTeH ras AKymMynatop 3ambiiHeH Ha 75 %

3ambiHeH Ha 75 %
KoHTelHep cbC 3awuTeH ras
3ambiHeH Ha 50 %

AkymMynatop 3ambiHeH Ha 50 %

KoHTelHep CbC 3awuTeH ras AKymMynatop 3ambfiHeH Ha 25 %

3ambiHeEH Ha 25 %

KOHTEeWHEepBT CbC 3aLUUTEH ras e PaspexaaHe Ha akymynatop

npasex
EnHoBpemeHHO EnHoBpemeHHO
ce nokasea ce nokasea
MHOMKATOPBT 3a MHOMKATOPBT 3a
rpewka ‘F.05’ rpewka ‘F.02’

3.10 O6em Ha gocTaBkaTa

AKymypaTopHa 3aBapbyHa MaluMHa, PbKOBOACTBO 3a ekcnnoarauus
Jpyrn cuctemMHn NpoayKTH, paspellenu 3a Bawua npoaykr, we Hamepute BbB Bawwa Hilti Store unun Ha:

www.hilti.group
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4 TexHUYEeCKU AaHHU

4.1 3aBapbyHa mawiMHa

HomuHanHo HanpexeHue Ha akymynartopa 52,8 B
HanpemeHune Ha npaseH xoa 58 B
3apexpaaly Tok 10A
3apemaaly Tok npu 6bp30 3apexaaHe 18A

KanauyuteTt Ha akymynartopa 7,5 A-4/396 Bty
Twun akymynartop JlutneBo-NOHEH

TunnuHo Bpeme 3a 3apemaaHe npu 6bp3o sapewaaHe (Ha | 30 MUH
80 % oT KanauyuTeTa Ha akymynaropa)

TunuuHo Bpeme 3a 3apexaaHe (Ha 80 % oOT KanauyuteTa 50 MuH
Ha akymynaropa)
TunuueH 06xBaT c MbAHO 3apemaaHe Ha akymynatoopa, B | 250 ... 1200 saBapbueH npouec
3aBUCUMOCT OT pasmepa Ha 6onToeeTe

EMV knacudukauyua EmucuoHeH knac A
Knac onacHu ToBapu 9
Knacuéuumnpane c koa M4

OnakoBb4Ha rpyna 1l

OxnamnpaHe AF

Bua 3awurta IP 23

Pasmepu (O x LU x B) 434 mm x 160 mm X 393 Mm
Terno B cborBeTcTBME C EPTA-Procedure 01 12 kr
MakcumanHa oTHOcUTENHa BnamHocT Ha | 20 °C 90 %

Bb3Ayxa no Bpeme Ha pabora 40 °C 50 %

OKonHa Temneparypa npuv ekcnnoarauua -20°C ... 40°C
Temnepartypa Ha 3aBapb4HaTa mawuiHa / pb4yHua ypeanpu | 5°C ... 40 °C
eKkcnnoarayusa

Temnepatypa Ha getanna / 6ontoseTe 0°C ..40°C
Temnepatypa Ha cbXxpaHeHue -20°C ... 50 °C
TemnepaTypa Ha 3aBapbyHaTa MalUMHA B HAYanNoTo Ha 4°C .. 40°C
3apexnaaHeTo

MaKcUMnHO HanAraHe Ha 3alWUTHUA ra3 168 6ap

Temnepartypa Ha cCbXxpaHeHHe Ha KOHTelHep cbe 3awmTteH | —20 °C ... 50 °C
ras

4.2 UHdopmauuna 3a wymosu emmcumn cbrnacHo EN 60974-1

CTOWMHOCT Ha emucumuTe, CBbp3aHa ¢ paboTHOTO MACTO, NPU 3aBapsABaHe He MOXe Aa Obae onpeneneHa,
TbiA KaTo TOBA 3aBUCK OT npoLeca U okonHata cpeaa. CTOMHOCTTa 3aBMCK OT PasfIMYHUTE nNapameTpu Kato
3aBapbyHuAA npouec (MIG/MAG-, WIG-3aBapnaBaHe), 3bpaHua BUA TOK (MOCTOAHEH TOK, MPOMEHNUB TOK),
ZAnanasoHa Ha MOLLHOCTTa, BUAA Ha 3aBapbyYHWA Matepuasl, PE30HaHCHOTO NOBEAEHWE Ha AeTaina, OKonHara
cpeaa Ha paBoTHOTO MACTO W APYTy.

MpoAyKTLT reHepupa MakCMManHO HMBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT npu pabota Ha npaseH XoA4 M BbB dasa
Ha oxnaxxaaHe cnel pabota B CbOTBETCTBME C MaKCUMasHO AornycTumata paBoTHa TouKa Npu CTaHAapPTHO
HatoBapBaHe cbrnacHo EN 60974-1.

UHdopmauumna 3a wyma

CTOMHOCT Ha emMucuuTe, CBbp3aHa ¢ PaboTHOTO MACTO, NpU 3aBapsABaHe Ha 6onToBe He MoXe Aa Obae
onpeaeneHa, Tbil Kato TOBa 3aBMCKM OT mpoueca U okonHata cpeaa. CTOMHOCTTA 3aBUCKM OT PasfiUyHUTE
napameTpu Kato CBOWCTBATa Ha AeTainna, OKonHata cpeaa Ha paBoTHOTO MACTO.

HuBO Ha 3ByKOBa MOLYHOCT, 3aBapbueH npouec <80 4b

HuBo Ha 3ByKOBa MOLYHOCT, U3npa3sBaHe Ha rasoBuA KoH- | < 102,1 ab
TeWHep
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5 MoaroToeka Ha paboTaTta

> I'IpOBepeTe BCWUYKKU KOMMOHEHTU 3a Hannuue Ha noBpean U CMeHeTe NoBpeaAeHUTE KOMMOHEHTH.
> VBepeTe ce, 4Ye npeaun yn0'rpeéa 3azemuTenHara ckoba u 6OJ'ITO.Cl'bp)'Ka‘-I'bT Ca NOYMUCTEeHU OT 3aMbpcABa-
HKUA.

5.1 WUHcTanauua Ha npoaykTa

WHcTanaunoHHM yCNOBUA NpU 3apexaaHe U eKcnnoartauusa

* He nokpuBaiiTe npoaykta. BbaayxbT TpAGBa Aa MOXe Aa NpemMuHaBa CBOOOAHO Mpe3 npeaHuTe W
3aAHATE BEHTUNALIMOHHN OTBOPMH.

* 3a pa u3berHete nospeaa Ha NPOAYKTa NMOpaAu HEAOCTaTbYeH Bb3AYLIEH NOTOK, OCHUIypeTe CBOOOAHO
pasctofanue 0,5 M (2 pyTa) HaBCAKBAE OKONO NPOAYKTa.

* BeHTUnatopbT He TpAGBa Aa 3aCMyKBa METaneH npax (Hanp. npu wnaidaxe).

* loBbpxHOCTTa TPAGBA Aa € paBHa, Taka Ye MPOAYKTLT Aa He ce npeobpbluya unu naaa.

5.2 3apexaaHe Ha akymynaTopHaTa 3aBapb4Ha MallMHa

Mpean NbpBO NyckaHe B ekcnnoartauua sapeaete NpoAyKTa AoKpan.

AKOO He M3nosBarte NpPoAyKTa, 3apeaalTe ro peoBHO Ha BCekW 6 Mecela, 3a Aa npeaoTspatute
OBbNOOKO paspexaaHe.

» 3apepaiiTe NpoAyKTa, KaKTo e ONMCcaHo B PHKOBOACTBOTO 3a eKcrioatauua Ha 3apAaaHOTO YCTPOWCTBO
Hilti C 53.

ﬂ MokeTe Aa paboTUTe C NPOAyKTa OTHOBO NPH KanauuTeT Ha akymynaropa 225 %.

5.3 CMAHa Ha KOHTENHep ChC 3alyuTeH ras [

/\ NPEONA3NMBOCT
OnacHocT oT HapaHABaHe nopaauvu u3tuyaiy ras npu cCMAHa Ha rasoBuf Kou'reﬁuep. pre)K,ClaHe Ha cnyxa.
» Hocete aHTUOHM.

/\ NPEONA3NMBOCT

OnacHOCT OT noBpeAa Ha YNTbTHEHUETO NOpPaAu CUIHO OXNamaaHe. M3TMyalmAT 3almTeH ra3 oxnarxkaa
3HAYUTENHO YMITbTHEHWETO NPU CBBP3BAHETO Ha rasoBUA KOHTEMHeP. B pesynTtar U3cTyAeHOTO yriTbTHEHWE
MOXKe fia ce NoBpean U Aa CTaHe HEeNMbTHO.

» baBHO pasBuiTe M3NON3BAHUA rA30B KOHTEMHEP OT KOHEKTopa.

» M3yakanTte Hai-Masnko 2 MUHYTW, Npeau Aa NoCTaBuUTe HOB ras3oB (GaKkoH.

CMeHeTe KOHTeWHEpPa CbC 3alLWTEH ras, AoKaTo e npaseH. Cvbnoaasaite Pasaen UHAMKATOpP 3a HUBO Ha
MbIHEHE Ha ras U akymynarop — cTpaHuua 225.

ﬂ CnasBaiiTe MHPOPMAaLMOHHUA NIUCT 3a 6E30MNACHOCT Ha KOHTEWHEPAa ChbC 3aLYUTEH ras.

1. OtBoperTe Kanaka.

2. PasBuiiTe HambIHO KOHTEMHepa CbC 3alWMTEH ras OT NPUCHeAUHUTENA OOpaTHO Ha YacOBHUKOBaTa
cTperka.
» HannuyeH octaTbueH ras usnuaa CbC CUJIEH LLIYM OT KOHTEMHEpa CbC 3aLUMUTEH ras.

3. 3aBuitTe Ha pbKa HOBMA KOHTEMHEP CbC 3aLUUTEH ra3 B MPUCBHEAMHUTENA MO NOCOKA Ha YaCOBHMUKOBATa
cTperka.

Marepunan

KoHTeiiHep cbe 3awmteH ras FX 3-GC
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4.

5.4

3arBopeTe Kanaka.
» Ypes 3aTBapAHETO Ha Kanaka KOHTEAHEePLT CbC 3alLUMTEH ras ce npobuea.

MonTax / cmAHa Ha 6onToBoaau

A| NPEOYNPEXIOEHVE
OnacHoCT OT HapaHfABaHe oT 6onToabpau! BoNToAbPKAYBT Ce HaropeLyaBsa npu ynotpeta.

>

>

3a fa usberHete MsrapsaHUA, U3UaKaiTe, AOKATO BONTOABPIKAYBT Ce OXNaau.
HoceTe 3awwuTH pbKaBuumM Npu cMAHaTa Ha GonToabpykava.

5.5

YBepeTe ce, Ye 3aBapbyHaTa MalluMHa e u3KIyeHa. ~ ctpanuua 230

3aBbpTeTe C pbKa eKpaHMpaLLma NP bCTeH 00PaTHO Ha YaCOBHUKOBATA CTPESKa U ro U3BaAeTe OT PbYHUA
ypea.

AKO MMa MOHTUpaH GonToabpyKay, passuitTe ro 06paTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPENKa OT PbYHUA YpeAa,
KaTto WU3nonssarte CneaHUTe MHCTPYMEHTH:

Marepuan

IOvHamomeTpuyHa otBepTka S-BT 14" - 5 Nm

CMeHAeM MHCTPYMeHT 3a cMAHa Ha 6onToee X-SHT F3

» [MocTaBeTe MHCTPyMeHTa AOKpaK B GonToabpiKaya, 3a Aa n3berHerte noBpeau..
» He uanonagaiite Apyr MHCTPYMEHT OCBEH NpenopbyaHata AMHaMOMETPUYHA OTBEPTKA, 3a Aa u3ber-
HETe noBpeav.

AKO eKpaHupalMAT MPbCTEH W/MNKU BOONTOABPXKAYBT Ca M3HOCEHW, CMEHeTe M C HOBM.
— cTpaHnvua 232

3aBuiiTe Heo6xoAMMUA BoNToABPKAY MO MOCOKA HA YaCOBHUKOBATA CTPENKA B PbYHUA ypea C onpeae-
NeHUA MOMEHT Ha 3atAraHe. Cnea AocTUraHe Ha HeOBXOAMMMUA MOMEHT Ha 3aTAraHe, AMHaMOMeETpUYHaTa
0TBepTKa ce 0cBOBOX/AaBa C XanTUYHO U aKyCTMYHO 0BpaTHO COBLLEHHE.

TexHUYeCKH AaHHHU

BbpTALY MOMEHT Ha 3atAraHe 3a 6ONTOAbPKAY 5H-m

Marepuan

IvnamometpuyHa otBepTka S-BT 14" - 5 Nm

MNMoBeye nHpopmMauma 3a GBOONTOABPIKAUM MOXKETE Aa HamepuTe B CbOTBETHUTE PbKoBOACTBA 32
eKcnnoartaums, KoUTo ca NPUNoXe H1 KbM GONToBETE.

MocTaBete EeKpaHupallua NpbCTEH BbPXY GaioHeTHUA HaKpaﬁHMK Ha pbYyHKUA ypea U ro 3aBbpTeTe Nno
NOCOKa Ha YaCOBHUKOBATa CTpesika, 0KaTo ce 3aCTOonopu.

Cebp3BaHe Ha pbyeH ypea U 3asemuteneH caben B

/\ NPEAMNA3NMBOCT
OnacHocT ot noepena rlopa,uu I'peUJHa nocneaoBaTeNnHOCT Ha I'IpMC'be,ClMHﬂBaHe.

>

CnasBaiTe nocnefoBaTtenHoCTTa Ha npucbeanHABaHMATa, 3a Aa usberHerte nospeau.

YBepeTe ce, ue 3aBapbyHaTa MallMHa € U3KIHYeHa.

CBbp)KeTe EeNeKTPUYECKUa LUencen Ha pbyHUA Ypea KbM oTpuuatenHata 3axpaHeawa Oykca M ro
3aK/oyeTe Ypes 3aBbpTaHe Mo NOCOKa Ha YaCOBHUKOBATA CTPENKa.

CBBbpIKETE eNEKTPUYECKMUA LENCEN HA PBYHUA YPEA KbM 3aBapbyHara MaluMHaa U ro 3akstyeTe ypes
3aBbpTaHe No NOCOKa Ha YaCOBHUKOBATa CTPENKa..

Cebp)KeTe Lencena Ha 3a3eMUTeNHUA kaben KbM MonoXuTeNHaTa 3axpaHeaiya Gykca v ro saxnaouete
ypes 3aBbpTaHe Mo NOCOKa Ha YaCOBHUKOBATA CTPEeNKa.

= MM
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5. TpoBepeTe Aanu BCUUKM KOHEKTOPH Ca HAMBIHO 3aKIHOUYEHMU.

ﬂ MapkyybT Ha pbYHUA ypees TpAdBa a Ce Hamb/HW CbC 3alUMTEH ra3d Npeaun Aa 3anoyHete padora.

Korarto 0THOBO pasfenaTe nakeTute ¢ MapKy4uu cnea ynotpeba, nocraBete NpeanasH1Te Kanayku
Ha KOHEKTopuTe.

5.6 MoaroTroBka Ha AeTanna v cBbp3BaHe Ha 3a3eMUTENHa Knema

Al NPEOYNPEMIEHVE

OnacHOCT OT HapaHfABaHe NopaAu BpeAHH 3a 3apaBeTo npaxose! MpaxbT OT NOBbPXHOCTHUTE MOKPUTUA

1 MeTan MoXe Aa Oble onaceH 3a 3apaBeTo.

» TpnAb6ea Aa ce HOCK NPOTUBOMNPAaxoBa MacKa UK AuxatesnHa salyuta cnoopes Buaa Ha NoKPUTUETO, KOETO
TpAGBa Aa ce OTCTPaHu.

» CnasBaiiTe MeCTHUTE pasnopeabu 3a BesonaceH TpyA.

/\ NPEONA3NMBOCT

OnacHOCT OT KOpPO3UA MOPaAM HeAoCTaTbuyHa 3aluTa OT Koposua! [ocpeacTBOM MOBBPXHOCTHATA

obpaboTka AeTatnbT MOXe Aa 6bAe U3NOXKEH HA KOPO3HA.

» [oaroTseTe 3awmMTaTa OT KOPO3us B CbOTBETCTBUE C Balumte HAUMOHaNHM U MECTHU U3UCKBaHHWA U CNIOPEA
cneunpuKaLnuTe Ha CTPOUTENHUA OBEKT.

» Hilti npeanara ynnbtHUTenHa waiba B kombuHauua ¢ F-BT-MR SN 6ont. YnmbTHuTenHata Lwanba
npeanassa obpaboTeHara NOBBLPXHOCT OKONO GonTa OT KopoauA. MoAroTBeTe 3alyurata OT KOPO3uA B
CbOTBETCTBUE C Balunte HaUMOHaNHU U MECTHW UBUCKBAHWA U CNIOPEA CrieynduKaLummuTe Ha CTPOUTENHUA
obekT. 3a noBeye MHPopmMaumsa ce o6bpHeTe kKbM cepBua Ha Hilti.

1. MapkupaiTe C LeHTpaTop No3numMATa, B KOATO BONTLT TpAGBa Aa Obae 3aBapeH.
» CnasgaiiTe MUHUMANHUTE PA3CTOAHUA Mexay OONTOBE W KaHTOBeE.
2. TMonbepeTe NOAXOAALLMA MHCTPYMEHT 3a MOBBPXHOCTTA, NpeaBuaeHa 3a obpadoTka.

Marepuan

FX 3-ST d14 UHCTpyMEHT 3a NOBbPXHOCTH 3a CNeAHUTE OCHOBMU:
- HeTpeTMpaHa ¢ nokputne C ctomaHa
- 3aBapAeM rpyHaupaLL cnoi Bbpxy cTomaHa, AebennHa Ha cnos Ao 25 um

FX 3-ST d20 UHCTpYMEHT 32 NOBBbPXHOCTH 32 CNEAHUTE OCHOBH:

- HezaBapAeM rpyHaMpaLy Crion BbpXy CTOMaHa

- 3aBapAeM rpyHaMpalLly croi BbpXy cToMaHa, AebenuHa Ha cnos Had 25 um
- MOUMHKOBaHa cToMaHa

- CTOMaHa C AynneKkc-noKputue

- CTOMaHa, MHOFOKpaTHO TPeTMpaHa C NOKpUTHe

MakcumanHa aebenuta Ha cnos 1 MM

A NPEOYNPEXAEHUE

OnacHoCT nopaau HeioCTaTbyHa NOAroTOBKa Ha MOBBbPXHOCTTA. AKO NOBBPXHOCTTA € HE3aA0BONUTENHO
noAroTBeHa, nocnessalla 3aBapka e 6bae JepeKkTHa 1 LWe AoBeae A0 HamaneHa CTOMHOCT Ha TOBapOHO-
cumocTTa Ha Gontal

» 3aBapsiBaiTe 6onTa B paMKkuTe Ha 2 yaca cnea o6paboTka Ha NoBBbPXHOCTTA.

» [poBepnABaiiTe NpaBuUnHaTa NOArOTOBKA HA NOBBPXHOCTTA NPeAn BCEKU 3aBapbUeH NpoLec.

3. OrtcTpaHete NOKPUTUETO C MHCTPYMEHTa 3a 0BpadoTKa Ha MOBBPXHOCTTA. YNpaKHETEe CUEH HAaTUCK
BbPXY NPOBUBHMA BUHTOBEPT.

TexHUYeCKU AaHHU

Cuna Ha HaTUCK =20 kr

Marepuan

Hilti SF 8M-A22 AkymynatopeH BUHTOBEPT, 3-Ta cKopocT, 060poTh 1250 06./MUH., HACTPOWKa NPoBu-
BaHe
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» [MoBbpxHOCTTa 1 06pasyBanuAT ce NPBCTEH OKONO NOBBPXHOCTTA, NoAnexalla Ha obpaboTka, TpAdea
fa 6baar 6e3 NOKpWUTMe unK 3ambpcaBaHe. OTCTpaHeTe M BCUYKM OCTaTbUM M 3aMbpCABaHMA,
Bb3HWKHaNM BCNeaCcTBUE Ha obpadoTkara.

ﬂ CnasBaiiTe PBLKOBOACTBOTO 3a eKcrnoartauua Ha NPOBUBHUA BUHTOBEPT.

Mo npuHumMn Bakar cneunduyH1Te 3a ypeaa PbKOBOACTBA 3a eKcnioarauuMA Ha akymynatopHua
npOéMBeH BUHTOBEPT. B ToBa cneuuanHo NpuUnoXeHne 3a NoArotoBKka Ha MOBBLPXHOCTTA C
WHCTPYMEHTUTE 3a NOAroTOBKa Ha NOBBbPXHOCTTA B FX 3-A cuctemara, aKyMynaTtopHUAT I'IpOéVIBeH
BUHTOBEPT MOXXE Aa Ce NpuabpiKa U C Apyrata pbKa 3a 3agHarta My 4acT.

5.7 Cebp3BaHe Ha 3a3eMUTeNHa knema g

4 CB'bp)'KeTe 3a3emMuTenHaTa Knema KbM Heu3onMpaHo MACTO Ha AeTaina unu KbM Beye 3aBapeH 6ont. B
TO3U Cnyyai NOAAbPKANTE MUHAMANHO Pa3CTOAHWE Mexay 6onra sa 3aBapABaHe U 3asemMuUTeNnHaTa knema.
Mpu 3aBapABaHe NO CTEHU BUHArM NOCTaBANTE 3a3eMuTeNHaTa KnemMa noj nosvuuaTa Ha 3aBapsBaHe.

TexHUYEeCKU AaHHU

MuHUManHo pascrosHue mexay 6onTa 3a sasapsaBaHe 1 10cm
3asemuTenHara ckoba

AKO ZeTalnbT € 00paboTeH C MOKPUTUE WUNU HAMA HEU3ONIMpPaHa MOBBPXHOCT 3a 3a3eMWTENHaTa
KNema, M3Non3BanWTe MarHWTHaTa ornopa BbpXy Beye NpeaBapUTENHO MOATOTBEHA MOBBPXHOCT.
— cTpaHuua 230

5.7.1 To3uyMoHUpaHe Ha marHuTHa onopa Y

Mo3suunoHnpaiiTe MarHuTHaTa onopa camo 3a MbpeuA GoNT. 3a BCUYKM OCTaHanu 6oNToBe 3aseMuTenHara
ckoba Tpsbea Aa 6bae cBbp3aHa KbM Beue noctaseH 6onT.

1. 3a ;Aa ocurypute HEM30NIMpaHO MACTO BbPXy AeTaina, o6padoTeTe TO KaKTo ToBa ce npasu 3a GonT.
— cTpaHuua 229

ﬂ B uaeanHus cnydai o6padoTeTe AeTaina Ha MACTO, KbAETO NO-KbCHO TPAGBA Aa ce 3aBapsiBa 60T,

2. TMo3nuMoHMpaiiTe MarHuTHaTa onopa, Taka Ye KOHTaKTHUAT LWMGT Aa Aonupa LeHTbpa Ha obpadoTteHara
NOBBPXHOCT.

3. AKTMBMpaiiTe MarHuTHaTa onopa uYpe3 3aBbpTaHe Ha ApbXKKata. [poBepeTe HEHHOTO HaAeXAHO
3aKpernBaHe.

4. TlosnuMoHMpaiiTe 3a3eMUTeNHaTa Knema BbPXy KOHTaKTHWA LWMGT Ha MarHuTHaTa onopa.

ﬂ ﬂeaKTMBVIpaVITe MarHutHata onopa, npeauv aa A OTCTpaHuTe.

5. AKO NOCOYEHOTO NO-A0Y YCIOBUE € WU3MBIIHEHO, AOMbIIHUTENIHO U3BbPLUIETE HACTOALLOTO AeHCTBHE:

yCnoBsusa: PaBoTa Ha BUCOYUHA

» 3a TO3X NPOAYKT M3nonssanTe Karto sawuta cpelly nagane camo Hilti saabpalwoto Bbxe 3a
MHCTPYMeHTH #2261970.

» TlpuKpeneTe 3aAbPKALLOTO BBKE 38 MUHCTPYMEHTH C KyKa C KapaGuHep B YXOTO Ha MarHuTHara onopa,
KaKTO e NnokasaHo Ha cHuMKarta. MNpoBepeTe 3a HaAeXAHOTO 3aKpenBaHe.

» 3aKkpenete BTOpaTa Kyka C kapabuHep KbM HOCeLla KOHCTPYyKuuA. [lpoBepeTe 3a HaAEXAHOTO
3aKpenBaHe Ha Kykara ¢ kapabuHep.

CubnionaBaite PbkoBoAcTBaTa 3a ekcnnoatauva Ha Hilti saabpkalioto BbKe 3a UHCTPY-

MEHTHU.
6 Exkcnnoarauun
6.1 BknrouBaHe / U3knrouBaHe

1. 3a pa BKIOUKTE 3aBapbyHaTa MaluMHa, 3aAPbKTE HaTUCHAT ByToHa BK./M3KN. 3a Halt-MasKo 2 CEeKyHAM.
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2. 3ajawuskniounTe 3aBapbyHaTa MallnHa, 3aApbXKTe HaTUCHaT ByToHa Bri./M3Kkn. 3a Hai-Manko 2 CeKyHaMu.
» Bcuuku nokasaHuA Ha 3aBapbyHaTa MallMHa uaracear.

6.2 H kop us6op

» C 6yToHuMTe 3a HACTPOIiKa BAACHO / BNABO M3bepeTe noaxoAaLma 3a usnonssanus 6ont H koa.

LLle HamepuTe noaxoaawma H Koa BBbPXY rnaeara Ha Gonta M B HEroBoto PBKOBOACTBO 3a
eKkcnnoarauuma.

6.3  3aBapaBaHe Ha 6onTose [, IE, [E

1. HambnHeTe MapKyuya Ha PbYHMA Yped CbC 3aluTeH ras. 3a uenTa HaTUCHETe CBOOOXKAABALLOTO
YCTPOMCTBO 3a Han-Manko 1 cekyHaa, 6es Aa NocTaBATe PbyHUA ypeaa Bbpxy AeTaina.
» Cnea 1 cekyHaa cuctemara sano4ysa Aa NPOMMBA CbC 3aLLUUTEH ra3 Ypes nojaBaHe Ha 3alWUTeH ras B
Mapkyuya 3a 1,5 cekyHau.
YBepeTe ce, Ye Mo BONT HAMA HUKAKBU 3aMbPCABAHUS.
3. TlocraBete noaxoaswmsa 6ONT JOKpaK B onpeseneHus 6oNToabpiKad, 40KaTo Ce 3aCTOMNopH.
» CnasBaite PLbKOBOACTBOTO 3a eKcnioarauua Ha 6onTal

N

AKo cTe nocrasunu HenpasuiieH 6onT B 6onTom:p>Kaqa, MOXEeTe BHUMATENHO Aa u3BaauTte bonta
ot 6onTo.u1;p>+(aqa C MIOCKK KNneLu.

VBepeTe ce, ve 6OJ'IT0,CI.'bp)KaLI'bT He Ce e noBpeaun n cnea toeBa UsXebpnete 6onta.

4. TlocTaBeTe pbYHMA YpPeA MO TaKbB HAYWMH BbPXY NOArOTBEHaTa NOBBbPXHOCT Ha AeTaina, Ye BbpXbT Ha
6onTa Aa e B LeHTbpa Ha NoAroTBeHaTa NoBBbPXHOCT. BbpxbT Ha 6onTa W LeHTpanHara BanbOHaTMHa Ha
obpaboTteHara NOBBbPXHOCT CyXaT Kato NOMOLL NMPKW NO3ULUOHUPaHE.

5. HartucHeTe pbuHMA ypea C ABe pblie NoA NpaB bib/l KbM AeTanna 1 ro 3aApbXTe No Bpeme Ha Lenua
npoLec CMOKOMHO B TOBA MONOXEHUE.
» He nokpwuBaiTe MHAMKaTOpa Ha PbYHMA ypea.
» M3nonagaiiTe OnopHUsA Kpak, 3a Aa 3afbpKuTe No-A406pe NeprneHAnKynapHaTa nosvums.
6. HatucHete nokpait 0cBOGOXKAABALLOTO YCTPOMCTBO 3a Hai-Manko 0,5 cekyHAau.
» Hai-Hanpen 3a okono 1 cekyHaa NpoTUya 3aliuTeH ras, npeau Aa 3anoyHe 3aBapbYHUAT MPoLeC.
» Cnepa ToBa ce U3BbpLUBA 3aBapABAHETO.
» Cnena Kpas Ha 3aBapbyHUA NPOLEC 3ALUMTHUAT ras OTHOBO NPOTUYA 3a OKONO 1 cekyHAaa.

He otctpaHfABaiTe pbyHMA ypea OT AeTaina, Npeau Aa Ce CUrHanuaupa 3a Kpaa Ha 3aBapbyHuA
npouec. — cTpaxuua 224

7. Korato 3aBapb4HMAT NPOLEC MPUKIOYM, M3NON3BalTE ABETE CM Pble, 3a Aa M3Abpnare HatMcHaTWA
PBYEH YPEA BEPTUKAIHO OT 60NTa C HO NNABHO ABUXEHHE.

4 M3,C|,‘pr'IBaHeTO noAa bbb we goBede A0 nocneasalia nospena Ha éonTom:pmaqa.

| A MPEOYNPEXOEHVE

OnacHOCT OT HenpaBuNHO 3aBapABaHe! AKO MOBLPXHOCTTA HE € MOATOTBEeHa MPAaBUNHO, 3aBAPBUYHUAT

NPOLEC He e 3aBbPLUEH NPABUIHO WK € HaNUUe HAKAKBB APYr AePEKT, CTOMHOCTTa Ha TOBapOHOCUMOCTTa

Ha 6onTa e 6bae HamaneHa.

» MHaMKaTopM 3a rpellka no Bpeme M/Mnu Crel 3aBapbyHUsA MPOLEC, CHIHW W3NapPEHUs M/MiuM yepeH
NPBbCTEH HAa MOBBPXHOCTTA OKONO 6ONTA Ca 3HaK 3a TOBA, Ye 3aBaPABAHETO He € 3aBbPLLEHONPABUIHO.

8. [poBepeTe MHAMKATOPUTE HA 3aBapbYHATA MaLLMHA U PBYHUA Ypea 3a MHAMKauuMKY 3a rpeluku. MposepeTe
6onta u getaina 3a Hanuuue Ha Heu3npPaBHOCTK.
» CnasBaite PBKOBOACTBOTO 3a eeKcnnoarauvs Ha uanonasanua 6onT, 3a aa nposepute 6onta.
» B cnyuan Ha rpewka, cnassante uHoopmauuata B Pasaenute AFI — ctpanuua 224 v Momowy npu
nospepa — ctpaHuua 233.
» B cnyyait Ha rpeLuka Kopurupante 3aBapfBHETO, aKO TOBa € Bb3MOXHO..

7 O6cnynBaHe ¥ noanpbMKa

O6cnymBaHe Ha NnpoayKTa
»  OTCTpaHABaiiTe BHUMATESHO HANNACTEHUTE 3aMbPCABAHMA.
* TouncTBaliTe BHUMATENHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPH ChC CyXa YeTKa.

LT
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¢ [louncTBaiite KOpnyca camo C NeKO HaBnaXXHeHa Kbpna. He nanonssaiite npenaparu 3a NO4YNCTBaHE CbC
CW/MKOH, Thil KaTo Te Morart Aa yBPeAAT NnacTMacoBUTE YacTu.

FpUIHK 32 NUTUEBO-WOHHU aKymynaTopu

* 3apewgainTe HaMbHO akyMynatopa Hal-ManKo Ha BCeku 6 mecela.

* He nonyckaiite npoHUKBaHe Ha Bnara.

Monnpbxka

A| NPEOYNPEXIOEHVE
OnacHocT oT €JIEKTPUYECKH ynap! HenpaBomepHMTe PEMOHTU MO eneKTpuyecKaTa 4act Morar Aa Aoseaar
A0 TeXXKU HapaHABaHUA U Aa NPUYUHAT U3rapAaHuA.
» PemoHTM no eNeKTpuyecKara 4act moratr ga ce uM3BbplBar camo OT I'IpaBOCI'IOCOéHM enekKkrtpocne-
UnanucTtu.

* PenosHo nposepABaiTe BCUUKM BUAMMM HaCTK 3a HANMYMe Ha NOBPEeaM, a eNeMeHTUTE 3a ynpasneHue -
3a U3npaBHO QyHKLMOHUPAaHE.

¢ He pabotete C NpoAayKTa Npu HanMuue Ha NOBPEAW W/MNK CMyLLEHUA BbB OyHKuMMTE. HesabaBHO ro
npeaante B cepsua Ha Hilti 3a pemoHT.

* Cnea usBbpLUBaHE Ha AEHHOCTH MO 06CNyXXBaHe U NOAAPBKKA MOHTUPAITE BCUUM 3aLUMTHW YCTPOICTBA
1 nposepeTe QyHKUUUTE.

¢ He npeanpuemaiite MepKM 3a 3BbPLUBAHE Ha AEMHOCTHU N0 OBCNy)XKBaHe W NOAAPBIKKA Ha akymynatopa.

3a 6esonacHa paboTta U3non3BaiTe camMo OPUTMHANTHA PE3EPBHM YaCcTU U KOHCYMaTUBH. PaspelueHute
ot Hilti pesepBHM YacTh, KOHCymMaTMBM U MPUHAANEKHOCTM 3a Bawma npoaykT e Hamepute BbB
Bawwwusa Hilti Store nnv Ha: www.hilti.group

741 MouncTeaHe Ha Bb3AyLweH ounTbp [

ﬂ Ha Bceku 2 Meceua Tpa6Ba fa 6bAe NOYNCTEH Bb3AYLLEH GUATHP.

OTBOpETE Kanaxka Ha Bb3AyLUHUA GUITHP.

OTcTpaHeTe Bb3AYLUHUA GUATBLP OT Knanata Ha Bb3AyLHWA GUATHP.
Mouncrete Bb3AYLUHUA GUITBP CbC CyXa U MEKa YeTKa.

MocTaBeTe OTHOBO Bb3AYLLHUA GUATLP BbPXY Knanata Ha Bb3AyLUHUA GUITHP.
3arBoperte Knanara Ha Bb3AyLIHUA GUITHP.

ohron =

7.2 lNMpoBepKa Ha U3HOCBALLUTE Ce YaCcTHU

MapuTte 1 UCKpuTe, Bb3HUKBALLM NPU 3aBapABaHe, BOAAT A0 U3HOCBaHe Ha 60nTou'bp>+<a-|a, eKpaHupawma 1
MECHUHIroBuA NPbCTEH.

7.2.1 Tpoeepka Ha 6onToabpmau [
1. MoctaBeTe 60onT B GonToabpiKava.
Pesyntar 1/2
BontbT nacea crabunHo B 6ontabprkaya u 6onTabpIKauAT e 6e3 3aMbpcABaHUA.
» bBontoabp)aybT MOXKe Aa ce U3Non3sa No-HaTaTbK.
Pesyntar 2/ 2
BontoabpKayubT € 3aMbPCeH O NPBCKU UK € MEXaHUYHO NOBPEAEH.
BonTbT Ha nacea NirbTHO B GOONTOABPIKAYA U U3Naaa OT Hero.
» BonToabpaubT He MOXKE Aia Ce U3MOon3Ba No-HaTaTbK.
2. CmeHeTe GontoabpiKava.

Marepuan

Bontoabprxau
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

= MM




7.2.2 [poBepka Ha eKpaHUpaLy NPbCTEH IE

1.

2.

MpoBepeTe KOHTaKTHaTa NOBBPXHOCT HA EKPaHUPALLMA NPBCTEH.

Pesyntar 1/2

KoHTakTHaTa noBBbPXHOCT € 6e3 3aMbpcABaHUA.

» EKpaHupalmaT NpbCTEH MOXKE Aia Ce M3MON3Ba No-HaTaTbK.

Pesyntar2/2

KoHTakTHaTa NoBbPXHOCT € 3aMbpCeHa OT NPBCKK, HE € U3LANO HanuLe UK e NoBpeaeHa No APYr HAYMH..
» EKpaHMpalmaT NpbCTEH He MOXKEe a Ce M3MOon3Ba noseyve.

CMeHeTe ekpaHupaLma NpbCTeH.

Marepunan

Ekpanupaly npbcteH
X-SR F3

7.2.3 [poBepKa Ha MECUHIOB NPbCTEH

>

8

lMpoBepeTe M3xoaHUTE OTBOPM 3a 3ALLUTHUA ra3 B MECUHIOBUA NPBCTEH.
Pesyntar1/2

M3xonHuTe oTBOPHM ca 6e3 3amMbpCABaHMA.

» [NpoayKTLT MOXe Aa Ce M3non3sa no-HaraTbK.

Pesyntar2/2

M3xoaHnTe 0TBOPH ca BNoKMpaHK/3anyLLIeHu.

» T[pepaiite npoaykta B cepsu3 Ha Hilti 3a pemoHT.

TpaHcnopTUpaHe U CbXpPaHEHHWe Ha aKyMyNaTOPHU UHCTPYMEHTHU U aKyMynaTopu

TpaHcnopTupaHe

>

MpoaykTsT He TpAGBa Aa ce uanpatlya no nowyata. CBbPXKETE Ce CbC crneanTopcka pupma, ako uckare aa
usnpawate npoAykra. Cnassante MECTHUTE TPAHCNOPTHU Hapeabu 3a akyMmynaTopu. U KOHTeHHepH
CbC 3aLYMTEH ras.

He TpaHcnopTupaiiTte NpoayKTa C KpaH.

Mpeau Bcaka ynotpeba, KakTo U NPeaun 1 cnea NPOAbIKUTENHO TPAHCTIOPTUPAHE, NPOBEPABANTE BCUUKN
BMAWMM Y4aCTu 32 HanMuMe Ha NOBPEeaM, a ENEMEHTUTE 3a YNPaB/EHHWe - 3a U3NPaBHO QYHKLUMOHUPAHE.

CbxpaHeHue

>

A A A 4

9

C'bXpaHﬂBaVlTe npoAyKTa Ha XnaaHo U CyXO MACTO. Cwbnionasaiite TemMneparypHUTe rpaHuyHun CTOMHOCTH,
NOCOYEHU B TEXHUYEcCKara cneumpurauma.

3apeneTe HambiHO NPOAYKTa MPeAW NPOABINKUTENHO CbXPaHEHWE W NpesaperkaanTe NpoayKTa Hau-
KbCHO Ha BCEkU 6 meceua.

He cbxpaHABaiTe npoAyKTa C BKIOYEHO 3apAAHO YCTponcTeo. Cnea nmpoueca Ha 3ape)kaaHe BuHaru
M3KIOYBaNTE NPOAYKTa OT 3apAAHOTO YCTPOUCTBO.

Hukora Ha cbxpaHaBaiTe NpoAyKTa Ha CITbHLUE, BbPXY U3TOUHULM HA TOMIMHA UK 3aA CTHKIIO.
He cbxpaHaBaiTe NnpoayKTa BbB B3pUBOONacHa cpeaa.
CbxpaHfABaiTe NPoAyKTa Ha MecTa, HEAOCTBLMHK 3a Aelia M HEOTOPU3UPaHK Nnua.

3a na u3berHete noBpefa Ha KOHTEMHEPA CbC 3alMUTEH ras, crnasBaiTe MHPOPMALMOHHUA NUCT 3a
6e30MacHOCT Ha KOHTEMHepa CbC 3alLUMTEH ras.

I'Ipenw BCAKa ynmpeéa, KaKTO U npean u cnea npoaAb/MKUTENHO TpaHCNOPTUPaHe, I'IpOBepﬂBaﬁTe BCUYKHU
BMAWMM HACTK 3a HASIMUME Ha NOBPEeAM, a efIEMEHTUTE 3a ynpaBneHue - 3a U3NPaBHO QYHKLUOHUPAaHE.

MomoLy np1 Hanuuue Ha CMyLLEeHUA

Mpu HanMuMe Ha CMYLLEHMA, KOUTO HE ca MOCOYEHU B Tabnuuata M Kouto Bue camu He MoxeTe aa
OTCTpaHuTe, Mons, 06 bPHETE Ce KbM Hawwua cepsus Ha Hilti.

9.1 Tabnuuya-cnpaBoYHMK 3a NoBpeau

CmywjeHue Bb3moxHa npuunHa PelueHue

KOHTENHEePBT CBHC 3alumTeH MexaHnyHa noBpeaa Ha KOHTER- » U3xBbpnere KoHTeiHepa CbC

ras e nospeneH Hepa CbC 3aluTeH ras 3alYWUTEH ra3 B CbOTBETCTBUE C
Bawuute mecTHu pasnopeabu.
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CwmyLyeHue

Bb3momHa npuunHa

Pewenne

Mo Bpeme Ha 3aBapABaHe
ce nosBABaT Napu, cboupar
Ce 0CTaTbLM UK NOKPUTUETO
oKono GonTa e U3ropsano.

M3bpaH rpeluen H koa Ha 3aBa-
pbyHaTa MalumMHa

» U3bepeTe noaxoaaima 3a bonta
H koa. — ctpanuua 231

» [pu 3aBapsBaHe ApPBKTE
PBYHMA ypea BEPTUKANIHO W
CMOKOWHO M OCTaHeTe B TOBa
MOJIOXKEHHUE.

» CnasBaite HeobxoaAMMUTE pas-
cToAHKA oT pbba. Cnassaiite
yKasaHuATa 3a NosuLUoHUpaHe
Ha 3asemuTenHara Knema v Ha
pPbYHMA ypea (pascTofaHue u
Opu1eHTaumsa).

MoBBbpXHOCTTa € Buna nouncTeHa
NOrpeLLHo Ui He e 6una 6es 3a-
MbPCABAHUA (OCTaTbLLM OT MOKPU-
THe, OoT obpadoTkara, MacneH Gunm
MT. H.)

» [loarotBeTte NOBBPXHOCTTA
npaBunHO. — cTpaHuua 229

» [louucTete HaBcAKbAE M OC-
HOBHO NOBBbPXHOCTTA Ciied noa-
roToBKara Ha NOBBbPXHOCTTA.

PBbuYHUAT ypea He nocTaBeH Noa
npas brb/.

» [pbXKTe pbUHMA ypea TOUHO
noA npas brrbi CNPAM MOBbPX-
HocCTTa.

CwunHo nsHocBaHe Ha WHCTPY-
MeEHTa 3a NOBBbPXHOCTH.

'penHn HaCTPOWKM Ha U3NoN3BaHusA
npo6uBeH BUHTOBEPT .

» MWsnonseaiite camo npenopb-
yaHuA NPo6uBEH BUHTOBEPT
C NMPenopbYaHUTE HACTPOWKH.
— cTpaHuua 229

3aBapbyHaTa nosuLMa He € MapKu-
paHa ¢ ueHTparop.

» Mapkupaiite c LeHTpartop no-
3uumuAaTa npean obpaboTkara Ha
NOBBPXHOCTTA. — CTpaHuua 229

CunHa Bu6pauus Ha MHCTPy-
MEHTa 3@ NOBbPXHOCTU.

O6paboTkaTta Ha NOBbPXHOCTTA €
noA brb WK e TBbPAE AbnOoka

» [pbKTe NPpo6UBHUA BUHTOBEPT
no Bpeme Ha oBpaboTkara
noA npae brba CNPAMO Mo-
BbPXHOCTTA U MPUKIOUETE C
obpaboTkara, LOM MOBbPX-
HOCTTa AOCTUrHEe HeoBxoau-
MOTO CbCTOAHUE Ha oBpaboTka.
— cTpaHuua 229

TpyAHO NO3MLMOHMUPaHe Ha
MHCTPYMEHTa 3a NOBbPX-
HOCTH.

3aBapbyHaTa nosuuma He e MapKu-
paHa ¢ LueHTparop.

» MapkupanTte ¢ ueHTparop no-
3uuumATa Nnpean obpadoTkara Ha
NOBBPXHOCTTA. — CTpaHuua 229

-

Ha aucnnesn ce nHavkupa
‘F.04’ n CepBU3HUAT MHAN-
Katop mura.

PBYHUAT ypea € He e CBBbP3aH Unv
HE e pasnosHar.

» CebpxeTe pbyHMA ypeAa.
— cTpaHuua 228

» AKO PBYHMAT ypea Beye e
CBbP3aH, NPEKbCHETE BPb3KNUTE
CbC 3aBapbyHaTta MaluuMHa
1 CBBPXETE PbYHUA ypen
OTHOBO. — CTpaHuua 228

Ha aucnnesn ce nHavkupa
‘F.03’. MHOMKATOPBT 3a TEM-
neparypa mura. Ha pbynua
ypea Mura MHAMKaTopsT 3a
HEeM3npaBHOCT.

Tebpae BUCOKA TeMnepatypa Ha
ypeana

» [poBepeTe OKofHata Temnepa-
Typa 1 Npu HY)XXAa A NOHWKETE.

» OcraBeTe npoaykta fa ce
oxnaau. Be 3apexapaitte
npoayKTa TBbpAe MHOro!

TebpAe HUCKa Temnepatypa Ha
ypeaa

» [posepete oKonHara Temnepa-
Typa v Npy Hy)X4a A NoBuLLeTe.

» Pa6ortete c npoaykTa B cpesa ¢
no-Tonna oKosHa Temneparypa.
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CwmyuwjeHue Bb3moHa npuunHa PelueHue

_ PaspexxaaHe Ha akymynatop - 3a- | » 3apeaete akymynaropa.
JAeicTBaHa e 3aluTara ot Abnook — cTpaHuua 227

Ha aucnnes ce uHankupa paspaa.

‘F.02’ 1 BcuukM ceeToaMoan
Ha nHaukaropa "Kanauutet Ha
axkymynaropa' ca usracHanu.
CepBU3HUAT UHAMKATOP MUra.
Ha pbyHua ypea mura uHam-
KaTopbT 32 HEU3NPaBHOCT.

- TBbpAE HUCKO HUBO HA MbAHEHE » CMeHeTe KOHTelHepa CbC
Ha KOHTeNHepa CbC 3alluUTEeH ras.. 3aLMTeH ras. — cTpaHuua 227

Ha aucnnen ce nHavkmpa
‘F.05’ 1 BCMUKK cBETOAMOAM
Ha nHaukartopa "KoHteiHep
CbC 3aWuTeH ras" ca msrac-
Hanu. CepBU3HUAT MHAMKATOP
mura. Ha pbuHua ypea mura
MHAMKATOPBT 32 HEU3MPaB-

HOCT.
MpoayKTLT He MOXe Aa ce Jbnboko paspexaaHe Ha aKy- » 3apepete akymynaropa.
BKJTHOUM. mynaropa nopaauv TBbpAe Ab/ro — cTpanuua 227
BpEMe Ha CbXpaHeHue
HeusnpaBeH obcny)ksaly naHen » CBbpieTe ce CbC CepBu3 Ha
Hilti.
AKymynatopbT He ce 3a- KomyHWKauuoHHa rpeLuxa mexay » CBbpeTe ce CbC CepBu3 Ha
pexaa. axkymynaropa 1 3apaaHOTO YCTPOW- Hilti.
CTBO.
HAma 3aBapbyeH ToK JledekTeH BeHTUNaTop B npoaykta | » CBbpXeTe ce CbC CepBuU3 Ha
Hilti.
TepmoaBTOMaTHKata 3a 6esonac- » MWasvakaite pasata Ha oxnax-
HOCT € U3KNIouMna NpoayKra. nAaHe. MNpoayKTLT ce BKIOYBA
aBTOMATUYHO CneA KpaTKo OT-
HOBO.
HenocrarbyeH NpUTOK Ha Oxnak- » CnasBaiTte ycnoBudaTa 3a MOH-
Aawy Bb3ayx TaX. = cTpaHuua 227

Bb3aywHuAT ounThbp € 3aMmbpceH » [NouncTete Bb3AYLUHUA GUATBLP.
— cTpaHuua 232

YactnuHa rpeLuka no MoLHocTTa » UsKknovete npoaykta u ro
BKJ/IOYETE OTHOBO.

» AKO rpelkara ce nossfBa
No-4eCTO, CBbPXKETE Ce CbC
cepsu3 Ha Hilti.

9.2 WUHaukaTtop 3a rpeLuka

AKO 3aBapbyHaTa MallMHa Pasno3Hae rpeLLKn WM HePEeaHOCTH, ChLUUTe Ce nokaseat Ha aucnned ¢ F. u 2-
uMdpeH Homep Ha rpewka (Hanp. ‘F.02°). OcseH TOBa, cnope BMAA Ha rpeLuKara, CBeTBaT MHAMKATOpH 3a
Hen3npaBHOCTY Ha 3aBapbyHaTa MallMHa M PbYHKA ypea.

Onuraitte ce Aa OTCTpaHUTe rpeLlKarta ¢ MepKkute, onucaxu no-aony. Moxe Aa ce Hanoxu Aa noTebpAnTe
rpeLkuTe Ypes Hatuckare Ha ByToHa OK Ha pbUHMA ypea npeau Aa NPOALIKUTE No-HaTaTbluHa padorTa..
AKO ce MoKake KOZ 3a rpeLlka, NpoBepeTe KayecTBOTO Ha 3aBapABaaHeTo. KopurupaiTte saBapABaHeTo,
aKo e HeoBxoaUMO.

AKO rpeLLKUTE HE MOXKE Zia ObaT OTCTPaHEHM C TE3W MEPKM MM @KO Ce NOABABAT MHOTOKPATHO, 06 bpHETE
ce KbM cepsu3 Ha Hilti.

LT



IS

CwmyLyeHue

Bb3momHa npuunHa

Pewenne

‘F.01°

BbTpeluna rpetuka

» U3sknouete 3aBapbyHuA ypea
3a Hain-manko 30 CeKyHau.

» 3apeaete akymynaropa Ao-
Kpan.

‘F.02°

PaspexaaHe Ha akymynarop

» 3apeaete akymynaropa Ao-
Kpan.

‘F.03’°

Temneparypara e U3BbH A0NyCTH-
MHWA AMANasooH.

» [posepeTe oKoMHaTa Temnepa-
Typa. Hukora He usnonssante
npoayKkta camo B AOMyCTU-
MWUTE TeMnepaTypeH obxaar.
— CcTpaHuua 226

F.04

PBYHUAT ypea € He e CBBbP3aH Unv
HE e pasnosHar.

» CebpxeTe pbyHMA ypeAa.
— cTpaHuua 228

» AKO pPBYHMAT ypea Beye e
CBbp3aH, NPEKbCHETE BPb3KNUTE
CbC 3aBapbyHaTta MaluuMHa
1 CBBPXETE PbYHUA yped
OTHOBO. — CTpaHuua 228

‘F.05°

TB'bpﬂe HUCKO HMBO Ha NMbJ/IHEHE
Ha KOHTeﬁHepa CbC 3allUTeH ras.

» [locTaBeTe HOB KOHTENHEP CbC
3alUMTEH ras. - cTpaHuua 227

‘F.06’

B'preLLIHaTa MeXaHUKa Ha PbYHUA
ypea e ¢ TpyAeH xoa

» [lpoBepeTe npeaHarta yacT Ha
PBbYHMA ypea 3a Hanuuue Ha
3aMbpcABaHe 1 nospeaa.

» [louncTeTe ABWXeELLUTE Ce YacTn
OT oTnaraHus.

» [lpoBepete WM Npu Hyxaa
cmeHeTe GonToabpiKava.

— CTpaHuua 228

‘F.07°

HepnocratbueH €NEeKTPUYECKN KOH-
TaKT

» [lposepeTe 3asemuTtenHara
knema. AKo e Heobxoaumo,
CBBbPXKETE A OTHOBO U ce
yBepeTe, Yye e Hanuue Ao-
Obp ENEeKTPUYECKU KOHTaKT.
— CcTpaHuua 229

» [lpoBepeTe 1 Npu Hyxaa cme-
HeTe BonToabpykava. Mo Hero
He TpABBa Aa MMa HUKaKBM NOB-
peau 1 Tol Tpabea Aa 3axBalla
3paBo Gonta. — cTpaHuua 228

» [lposepeTe 3asemuTeNHMA
kaben 1 wencena s3a Hanuye
Ha nospeau.

» [poBepeTe kabena u wencena
Ha PBYHKA YPea 3a Hannume Ha
nospeau.

‘F.08’

HeuanpaBHO 3apAaHO YCTPONCTBO

v

MpenaiitTe 3apAAHOTO yCTPOWA-
CTBO 3@ PEMOHT MK O NoAME-
HeTe. O6bpHETE Ce KbM CEPBU3
Ha Hilti.
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CwmyuwjeHue

Bb3monHa npuunHa

Peluexune

‘F.10

Ipelku npu 3aBapaBaHe

>

MabepeTe noaxoanms 3a bonTta
H koa. — ctpanuua 231

Mpu 3aBapABaHe APBXKTE PbY-
HUA ypea CMOKOMHO, nod npas
B CNPAMO NOBBPXHOCTTA U
OCTaHeTe B TOBA MOMNOXKEHHE.
CnasBaiite Heo6xoaMMuTe pas-
cronHKA oT pbba. CnasgaiiTe
yKasaHuATa 3a NosuLUoHUpaHe
Ha 3aseMuMTenHaTa Knema u
pbuHMA ypea (pascToaHue u
Oopu1eHTauus).

‘F.171.

MoebpxHoCTTa HE € Buna fobpe
noAroTBeHa.

MoaroteeTe NOBBPXHOCTTA
npasuHoO. — cTpaHuua 229
MpoBepete cmeHAEMUA WH-
CTPYMEHT 3a NMOAroToBKa Ha
NOBBPXHOCTTA 328 Bb3MOXHU
nospeamu.

BontbT e nosuuMoHupan Henpa-
BUWJTHO.

MosuunoHupaiite 6onta TOYHO
B LEHTbbpa Ha noaroTBeHara
NOBBPXHOCT.

Mocrasete Gonta npasuiHO
B Gontoabprkaua.

— cTpanuua 231

MpoBepeTe NpaBWHUA
MOHTa) Ha BonToabpKava.
— cTpaHuua 228

‘F.13’

BonTbT He e nocTaBeH npasunHO B

BonToabpikava.

MocTaBete Gonta nNpaBuIHO
B Gontoabprkaua.
— cTpaHuua 231

Bontoabp)aybT He € MOHTMPaH
npasuiHO.

Mposepete npasBuiHKA
MOHTa)K Ha GonToabprkava.
— CTpaHuua 228

Mpu 3aBapABaHe APBXKTE PbY-
HWA ypea CNOKOMHO, noa npas
b CNPAMO NOBBPXHOCTTA U
OCTaHeTe B TOBA NONOXEHKE.

FA4.

lMpekbCcBaHe Ha 3aBapbYHUA NPO-

Lec.nopaan npexxaespemMeHHo oc-

Bobo)AaBaHe Ha ByToHa Ha 3aT-
BOpa U Nopaav UsabpreaHe Ha
PbUHKA ypea.

BaapbkTe ByToHa Ha 3aTBOpa
HaTtucHar 3a noHe 0,5 cekyHau.
3aapbKTE PbUHKA ypea B ToBa
NONOXeHWe, A0OKATO Ce UHAM-
KMpa, Ye 3aBapbYHUAT NPOLEC €
NPUKNIOYU (TPOABMKUTENHOCT:
npuén. 3 cekyHan).

‘F.16’

[HetaitnbT 1 6onToBeTe ca 3aMbp-
CEeHM B 30HaTa 3a 3aBapsBaHe.

Cneaene 3a unctorara. 3asa-
PBYHMAT WeB TpAGBa aa e 6e3
aambpcABaHe.

Mpu 3aBapABaHe APBXKTE PbY-
HMA ypea CMOKOMHO, noa npas
BB CNPAMO NOBBPXHOCTTA U
OCTaHeTe B TOBA MOJIOXEHME.
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CwmyLyeHue Bb3moHa npuurHa PelueHue
‘FAT MpekbcBaHe Ha 3aBapbyHuA NPo- | » M3BbplueTe 3aBapABaAHETO
uec. TOYHO Cropes UHCTPYKUMUMUTE.

— cTpanuua 231

» [lpwu 3aBapsABaHe APBIKTE PbY-
HUA ypea CMOKOMHO, Noa npas
BB CNPAMO NOBBPXHOCTTA W
OCTaHeTe B TOBa MONOXEHMeE.

» Cnepete 3a uuctoTara v 3a
NPaBUIHOTO MONIOXKEHUE Ha
BCUYKN KOMMOHEHTU M BPB3KM.

10 TpeTupaHe Ha oTnagbuu

| A NPEOYNPEMOEHWE

Puck oT HapaHfiBaHe Nopaau HeNpaBWIIHO TPeTHUpaHe Ha oTnaabuyuTe! OnacHOCTH 3a 3ApaBeTo nopaau

M3nyCKaHe Ha rasoBe 1 TeYHOCTH.

» He exkcneaunpaite 1 He nanpawjaiTe No noiyata NPoAyKTa, ako e nospeneH!

> YBeperTe Ce, Ye KOHEKTOPUTE 1 EENEEKTPUYECKMTE LLEMNCENN HA NPOAYKTA Ca 3aTBOPEHH, 3a Aa u3berHete
KbCO CbelUHEHMe.

> M3xBbpnaiTe NpoAyKTa Mo TaKbB HAYMH, Ye Aa HE MOXKEe Aa NonaaHe B pblieTe Ha Aeua.

» [pegnaitte npoaykTa Kato oTnagbk BbB Bawwa Hilti Store unn ce cBbpkete ¢ MecTHaTa KoMnaHus 3a
ynpaeneHue Ha oTnagbuuTe.

& Hilti nponykTvTe ca npousBeAeHM B No-ronAMara CU YacT OT MaTepuanu 3a MHOTOKpaTHa ynotpeba.
[MpeanoctaBka 3a MHOMOKPAaTHOTO UM M3MON3BaHE € TAXHOTO NMPaBuNHO pasaenaHe. B mHoro ctpanu Hilti
B3ema Baluute ynotpebsasanu ypean obpatHo 3a peunknmpane. lMNonutaiite otaena Ha Hilti 3a o6enyxeaHe
Ha KNWEeHTH unn Balumna TbproBCKM KOHCYNTAHT.

M3xBbpnete KOHTeHepUTE CbC 3aLUMTEH ra3 CaMo aKko Ca HaMb/IHO NPa3HM.

B: » He wu3xBbpnAiTe ENeKTPOMHCTPYMEHTH, ENEKTPOHHW YCTPOWCTBA M akymMynatopu B OGUTOBUTE
otnaabuum!

11 FapaHuuAa Ha npou3BoAUTENA

» [pu BBNPOCH OTHOCHO rapaHLMOHHKTE YCoBKA, MonA, 06 bpHeTe ce kbM Batuua mecteH Hilti naptHbop.

12 MoBeue uHpopmayua

JonbnHutenHa MHGOPMauMA 3a ekcnnoatauuaTa, TEXHONOMMATA, OKOMHaTa cpefa M PeuuKIMpaHeTo Le
HamepuTe Ha cneaHus nuHK: gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
To3K NUHK LWe HamepuTe CbLLUO U B KpaA Ha AOKyMeHTauuata kato QR koa.

Manual de utilizare or;

1 Date referitoare la manual de utilizare

1.1 Referitor la acest manual de utilizare

» Cititi complet acest manual de utilizare Tnainte de punerea in functiune. Aceasta este conditia necesara
pentru un lucru in siguranta si pentru o manevrare fara defectiuni.

* Aveti in vedere indicatiile de securitate si de avertizare din acest manual de utilizare si de pe produs.

e Pastrati intotdeauna manualul de utilizare in preajma produsului si transmiteti produsul altor persoane
numai impreuna cu acest manual de utilizare.
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1.2 Explicitarea simbolurilor
1.2.1  Indicatii de avertizare

Indicatiile de avertizare avertizeaza impotriva pericolelor care apar in lucrul cu produsul. Sunt utilizate
urmatoarele cuvinte-semnal:

| Al PERICOL

PERICOL !
» Pentru un pericol iminent si direct, care duce la vatamari corporale sau la accidente mortale.

Al ATENTIONARE

ATENTIONARE !
» Pentru un pericol iminent si posibil, care poate duce la vatamari corporale sau la accidente mortale.

/\ AVERTISMENT
AVERTISMENT !
» Pentru o situatie potential periculoasa, care poate duce la vatamari corporale sau pagube materiale.

1.2.2  Simboluri in manualul de utilizare
n acest manual de utilizare sunt utilizate urmatoarele simboluri:

Respectati manualul de utilizare

Indicatii de folosire si alte informatii utile

@B

Lucrul cu materiale reutilizabile

Nu aruncati aparatele electrice si acumulatorii in containerele de gunoi menajer

Hilti Acumulator Li-lon

g8

Hilti Redresor

1.2.3 Simboluri in imagini
Urmatoarele simboluri sunt utilizate in imagini:

Acest numere fac trimitere la figura respectiva de la inceputul acestui manual de utilizare.

Numerotarea reflecta ordinea etapelor de lucru in imagine si poate sa difere de etapele de lucru
din text.

@ Numerele pozitiilor sunt utilizate in figura Vedere generala si fac trimitere la numerele din legenda
Y in paragraful Vedere generala a produsului.

@ | Acest semn are rolul de a stimula atentia dumneavoastra in lucrul cu produsul.

1.3 Simboluri in functie de produs

1.3.1 Simboluri de ordin general
Simboluri utilizate in combinatie cu produsul.

Aparatul este compatibil cu tehnologia NFC, care este compatibild la randul ei cu platformele iOS
si Android.

——= | Curent continuu

A Semn general de avertizare
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1.3.2 Semne de obligativitate
Actiuni obligatorii

() | Cititi manualul de utilizare

Folositi manusi de protectie

Folositi casti antifonice

PN =)

Folositi aparatoare pentru ochi

1.3.3 Semne de avertizare
Atentionare - pericole

Atentionare - radiatie neionizanta

Atentionare - camp magnetic

A Atentionare - tensiune electrica

A Atentionare - substante periculoase

& Atentionare - suprafete fierbinti

14 Informatii despre produs
Produsele Hilti sunt destinate utilizatorilor profesionisti, iar operarea cu acestea, intretinerea si repararea lor
sunt activitati permise numai personalului autorizat si instruit. Acest personal trebuie sa fie instruit in mod
special cu privire la potentialele pericole. Produsul si mijloacele sale auxiliare pot genera pericole daca sunt
utilizate necorespunzétor sau folosite inadecvat destinatiei de catre personal neinstruit.
Indicativul de model si numérul de serie sunt indicate pe placuta de identificare.
» Transcrieti numarul de serie in tabelul urmator. Datele despre produs va sunt necesare in cazul solicitarilor
de informatii la reprezentanta noastra sau la centrul de service.
Date despre produs

Aparat de sudura a bolturilor FX 3-A

Generatia 01
Numar de serie

1.5 Declaratie de conformitate

Producatorul declara pe proprie raspundere ca produsul descris aici corespunde legislatiei si normelor in
vigoare. O imagine a declaratiei de conformitate gésiti la finalul acestei documentatii.

Documentatiile tehnice sunt stocate aici:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Securitate

2.1 Instructiuni de protectie a muncii

/\ ATENTIONARE Consultati toate instructiunile de protectie a muncii, instructiunile de lucru, imaginile
si datele tehnice cu care este prevazuta aceasta scula electrica. Neglijentele in respectarea urmatoarelor
instructiuni pot provoca electrocutari, incendii si/ sau accidentari grave.

Pastrati toate instructiunile de protectie a muncii si instructiunile de lucru pentru consultare in viitor.
Cititi toate manualele de utilizare si documentele suplimentare referitoare la toate componentele
utilizate ale sistemului.

Securitatea in locul de munca

» Asigurati o aerisire buna a locului de munca.
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» Mentineti curatenia si un iluminat bun in zona de lucru. Dezordinea sau iluminatul insuficient in zona
de lucru pot constitui surse de accidente.

» Mentineti zona de lucru si aerul ambiant far& urme de pulberi si alte substante, cum ar fi gazele corozive.

» Asezati produsul pe o suprafata plana, orizontald sau impiedicati prin masuri adecvate ca produsul sa se
poata rasturna.

» Nu permiteti accesul copiilor si al altor persoane in zona de lucru pe parcursul utilizaérii produsului..

Securitatea electrica

» O electrocutare poate reprezenta un pericol sau poate fi chiar letala. Nu atingeti niciun fel de piese
parcurse de curent din interiorul si exteriorul produsului.

» Controlati stabilitatea tuturor fiselor si conexiunilor si inlocuiti cablurile deteriorate inainte de
utilizare. Toate cablurile si conductorii trebuie sa prezinte stabilitate, sa fie nedeteriorate si izolate.

» Decuplati conexiunea de la produs si redresor si deconectati produsul inainte de a executa lucréarile de
curatare si de intretinere curenta.

» Evitati contactul corpului cu suprafetele legate la pamant, cum ar fi tevile, sistemele de incalzire, plitele
si frigiderele.

Securitatea persoanelor

» Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea ce faceti si lucrati in mod rational atunci cand manevrati
o scula electrica. Nu folositi nicio sculd electrica daca sunteti obosit sau daca va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Un moment de neatentie in folosirea sculei electrice poate
duce la accidentari serioase.

» Purtati echipamentul individual de protectie constand din imbracaminte de protectie care acopera
intregul corp, manusi de protectie, incaltaminte de siguranta, casti antifonice si ochelari de
protectie cu aparatoare laterala care protejeaza impotriva radiatiei UV, caldurii excesive si
scanteilor volante.

» in cursul lucrarilor cu produsul, radiatia din arcul electric poate provoca leziuni ale ochilor si
ale pielii. Purtati echipamentul personal de protectie. Nu priviti direct in arcul de sudurd. Respectati
prescriptiile nationale, locale si specifice santierului privind protectia muncii.

» Curentul de sudura produce pericol de electrocutare. Pastrati distanta dintre boltul care se sudeaza
si contactul de masa cat mai redusa posibil si verificati imbinarea sigura a bornei de masa cu piesa care
se prelucreaza.

» in cursul lucrarilor cu produsul, se formeaza fum de la sudura si alte gaze nocive pentru sanatate.
Pentru a diminua gazele nocive pentru sanatate, urmati intocmai instructiunile din acest manual de
utilizare in toate etapele de lucru. Asigurati o aerisire buna a locului de munca. Respectati prescriptiile
nationale, locale si specifice santierului privind protectia muncii.

» Nu sudati pe suprafete murdare de ulei sau alte materiale inflamabile. Vaporii, ca de ex. vaporii de
solventi, sunt inflamabili si pot cauza arsuri.

» Partea frontala metalica a aparatului portabil devine fierbinte in timpul utilizérii si poate cauza
arsuri. Nu cuprindeti cu mainile aceasta zona inainte ca aparatul portabil sa fie racit complet.

Utilizarea si manevrarea produsului

» Feriti produsul de influenta ploii si umiditatii. Patrunderea de umiditate poate cauza scurtcircuite,
electrocutari, arsuri sau explozii.

» Scanteile volante pot declansa incendii si explozii. Scanteile si piesele metalice fierbinti pot ajunge,
de asemenea, in zonele inconjuratoare prin fisuri si deschideri mici. Nu utilizati niciodata produsul in
imediata apropiere a materialelor inflamabile. Daca acest lucru nu este posibil utilizati o aparatoare
adecvata. Respectati prescriptiile nationale, locale si specifice santierului privind protectia muncii.

» Nu utilizati aparatul de sudura in zonele cu pericol de explozie sau de incendiu, in rezervoare,
butoaie si tuburi inchise. Tnainte de a suda pe materialele mentionate, pregatiti-le in conformitate cu
normele nationale si internationale. Respectati prescriptiile nationale, locale si specifice santierului privind
protectia muncii.

» Dozele de gaz inert contin gaz sub presiune si pot exploda in caz de deteriorare. Protejati dozele
de gaz inert de caldura excesiva, deteriordri mecanice, zgura, flacari deschise, scantei si arcuri electrice.
Urmati specificatiile producatorului, precum si dispozitiile nationale si internationale pentru dozele de gaz
inert si accesorii. Evacuati ca deseu dozele de gaz inert numai cand sunt complet golite.

» Folositi produsul si accesoriile numai in stare tehnica impecabila.

» Nu efectuati niciodata interventii neautorizate sau modificari asupra produsului sau accesoriilor.

» Controlati daca piesele mobile functioneaza impecabil si nu se intepenesc, precum si daca exista piese
rupte sau dacd acestea sunt deteriorate astfel incat functionarea produsului este influentata negativ.

» Asigurati-va ca nimeni nu este pus in pericol, inainte de a conecta produsul.
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» Pentru a va asigura ca poate intra si iesi suficient aer de racire, asigurati-va la instalare ca exista in jur un
spatiu liber 50 cm (20 in).

» Nu utilizati niciodata aparatul de sudura pe butelii de gaz sub presiune.

» O doza de gaz inert care a fost racordata incorect sau este deterioratda ascunde pericole de vatamare.
Controlati racordul dozei de gaz inert inainte de utilizare si evacuati ca deseu dozele de gaz inert
deteriorate conform dispozitiilor locale din regiunea dumneavoastra.

» Echipamentele de sudura deteriorate (de exemplu cu fisuri, piese rupte, contacte indoite, infundate prin
lovire si/sau extrase) nu trebuie s fie incarcate sau utilizate in continuare.

» Nu utilizati accesorii sau bolturi deteriorate.

» Deconectati produsul inainte de a schimba accesorii sau de a pune produsul la pastrare.

Campuri electromagnetice (EMF)

Curentul electric care circuld printr-un conductor produce campuri electromagnetice localizate (CEM).

Curentul de sudura genereaza campuri electromagnetice in jurul cablurilor si aparatelor de sudurd. Campurile

electromagnetice pot interfera cu stimulatoarele cardiace, aparatele auditive si alte dispozitive medicale

sensibile. Utilizatorii si persoanele care lucreaza in apropierea aparatului de sudura, cablurilor si utilizatorului

trebuie sa se consulte cu medicul inainte de a lucra cu aparatul de sudura sau in apropierea acestuia.

Expunerea la cAmpuri electromagnetice in timpul sudarii poate avea si alte efecte asupra sanatatii care nu

sunt cunoscute in prezent. Utilizatorul si toate persoanele aflate in apropiere trebuie sa urmeze instructiunile

de mai jos pentru a minimiza expunerea la cAmpurile electromagnetice in timpul sudarii:

* Grupati in manunchiuri conductorii aparatului portabil si cablul de masa si asigurati toti conductorii cu
banda adeziva.

* Nu va pozitionati cu corpul intre electrod si cablul de masa. Dacé electrodul se afld in partea dreapta,
cablul de masa trebuie sa fie tot in partea dreapta.

* Nuinfasurati niciodatd conductorii in jurul toracelui sau al altor parti ale corpului.

» Tineti cablurile departe de cap si de partea superioara a corpului.

* Racordati cablul de masa la piesa de prelucrat, asa cum este descris in acest manual de utilizare.

* Nu lucrati in imediata vecinatate a aparatului de sudura.

Emisiile de cdmpuri electromagnetice pot interfera cu aparatele sensibile din mediul inconjurator, inclusiv cu:

* Linii de retea, de semnal si de transmisie de date

* Aparate de prelucrare a datelor si de telecomunicatii

e Aparate de masurare si calibrare

Administratorul si utilizatorul sunt obligati sa intreprinda masurile adecvate pentru a verifica, a evalua si, dupa

caz, ainlatura disfunctionalitatile aparatelor aflate in vecinatatea aparatului de sudura si a locului de utilizare, in

conformitate cu prevederile reglementarilor internationale, nationale, locale sau specifice locului de utilizare.

Service

» Incredintati repararea produsului dumneavoastra numai centrului de service Hilti si numai cu piese de
schimb originale. In acest fel, este garantatd mentinerea sigurantei de exploatare a produsului.

» Sudarea bolturilor poate necesita mésuri de calitate suplimentare in conformitate cu prevederile
reglementdrilor internationale silocale. Hilti va asista la specificatia procedeelor de sudura, protocolului de

sudura si la controlul proceselor din fabrica dumneavoastra, in conformitate cu prevederile internationale.
Daca aveti nevoie de asistenta suplimentard, va rugam sa va adresati centrului de service Hilti.

2.2 Manevrarea si folosirea cu precautie a aparatelor de sudura cu acumulator

» Aveti in vedere urmatoarele instructiuni de protectie a muncii pentru manevrarea si utilizarea fara
riscuri a produselor cu acumulatori Li-lon. Nerespectarea acestora poate duce la iritatii ale pielii,
vatamari grave produse prin coroziune, arsuri chimice, incendii si/ sau explozii.

» Incarcati aparatul de suduri numai cu redresorul Hilti C 53. In cazul utiliz&rii unui alt redresor apare
pericolul de incendiu.

» Urmati instructiunile de incarcare din acest manual de utilizare si din manualul de utilizare al redresorului.
Nu incarcati produsul in afara domeniului indicat de temperatura. incarcarea improprie sau incércarea la
temperaturi in afara domeniului stabilit poate deteriora acumulatorul sau majora pericolul de incendiu.

» Asigurati-va ca produsul este deconectat cand acesta nu este utilizat. Tineti produsul la distantd de
alte obiecte metalice cum sunt agrafele de birou, monedele, cheile, cuiele, suruburile sau alte obiecte
metalice mici, care pot realiza o conexiune de la un racord la altul. Scurtcircuitarea racordurilor poate
cauza arsuri sau incendii.
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» In cazul utilizarii gresite, din produs poate iesi lichid de baterie. Evitati contactul cu acesta. In cazul
contactului accidental, spalati cu apa. Daca lichidul ajunge in ochi, solicitati suplimentar asistentd
medicald. Lichidul iesit poate provoca iritatii ale pielii sau arsuri.

» Manevrati produsul cu atentie, pentru a evita deteriorarile si scaparile de lichide foarte daunatoare
sanatatii!

» Nu utilizati un aparat de sudura deteriorat sau modificat. Componentele si produsele deteriorate sau
modificate pot avea un comportament imprevizibil care poate duce la explozii sau la pericol de vatamare.

» Nu este permis ca produsul si acumulatorul incorporat sa fie dezmembrate, strivite, incalzite la peste
80 °C (176 °F) sau arse. Focul sau temperaturile de peste 130 °C (265 °F) pot provoca o explozie.

» Nu expuneti niciodata produsul direct la soare, unei temperaturi ridicate, formarii de scantei sau flacarilor
deschise. Acest lucru poate duce la explozii.

» Daca produsul se infierbanta prea puternic pentru a putea fi tinut in mana, este posibil ca el sa fie defect.
Asezati produsul intr-un loc vizibil, fara pericol de incendiu, la o distanta suficienta fata de materialele
inflamabile. Lasati produsul sa se raceasca. Daca produsul este incé prea fierbinte pentru a putea fi tinut
fn mana dupa o ora, atunci el este defect. Adresati-va centrului de service Hilti sau cititi documentul
"Indicatii referitoare la securitate si utilizare pentru acumulatorii Li-lon marca Hilti".

Aveti in vedere directivele speciale, valabile pentru transportul, depozitarea si utilizarea acumula-
torilor Litiu-lon. — Pagina 253

Cititi indicatiile referitoare la securitate si utilizare pentru acumulatorii Li-lon marca Hilti, pe care le
gasiti prin scanarea codului QR de la finalul acestui manual de utilizare.

3 Descriere

3.1 Aparat de sudura, vedere generala a produsului

©

Mufé electrica (-) pentru fisa electrica a apa-
ratului portabil
Conexiune a conductorului de comanda

Mufa electrica (+) pentru cablul de masa
Apadratoare pentru doza de gaz inert
Ureche pentru fixarea curelei de umar
Conexiune pentru redresor

Clapeta filtrului de aer

Capac orb (fara utilizare)

Maner

Racord pentru doza de gaz inert
Indicator de functionare

Indicator de erori in proces

Display-ul

Tasta de pornire/oprire

Tasta de reglaje dreapta

Tasta de reglaje stanga

Indicator al erorilor de temperatura
Indicator de erori la aparatul portabil
Indicator al nivelului gazului

Indicatorul stérii de incarcare a acumulatoru-
lui
Indicator de Service

SICISICICICISICISICICICIOISICICIOIOIC)
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3.2 Aparat portabil, vedere generali a produsului 2

Suportul boltului

Inel de ecranare

Agatatoare de centura
Declansator

Piciorul de reazem

Ureche pentru fixarea firului de sustinere a
accesoriului de lucru

Fisa de comanda

Fisa electrica (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Indicator de avarie

Tasta OK

O ®
L

CICICIOIOMIOICICICICIC)

3.3 Vedere generali a componentelor sistemului E

Redresor C 53

Aparat de sudura FX 3-A

Doza de gaz inert FX 3-GC

Aparat portabil FX 3-HT, cu conductori
Cablu de masa

Clema de cablu

Picior magnetic

Masina de gaurit si insurubat cu acumulatori
Hilti SF 8M-A22

Accesoriu de lucru pentru tratamentul su-
prafetei

Accesoriu de implantare pentru saiba de
etansare

CIS)

CICICICICIO;

® ©®

3.4 Utilizarea conforma cu destinatia

Produsul descris este un aparat de sudura a bolturilor cu alimentare de la acumulatori. El este destinat

sudurii de bolturi F-BT pe otel dupa principiul arcului electric amorsat prin ridicare.

e Utilizati numai redresoare Hilti din seria C 53. Informatii suplimentare gasiti in magazinul dumneavoastra
Hilti Store sau la: www.hilti.group

* Aveti in vedere manualele de utilizare si documentele suplimentare ale bolturilor respective, ale dozei de
gaz inert si ale tuturor celorlalte componente utilizate ale sistemului.

3.5 Tehnologie Cordless Stud Fusion

Tehnologia Cordless Stud Fusion (CSF) se bazeaza pe principiul suddrii bolturilor cu arc electric amorsat
prin ridicare.

Acest procedeu de sudura cuprinde mai multe faze. Succesiunea fazelor individuale de sudare este complet
automatizata si nu necesita nicio operatiune suplimentara din partea utilizatorului.

Cele cinci faze ale procesului de sudura:

1. in primul rand, se genereazé o atmosferd de gaz inert. in acest scop, gazul inert patrunde in partea din
fata a aparatului portabil si dislocuieste aerul aflat acolo.

2. Curentul trece prin bolt in substrat; in acelasi timp, boltul este ridicat de pe materialul de baza intr-un mod
controlat, pana cand existd o distanta definitd intre bolt si substrat. Acest lucru genereaza aprinderea
unui arc fotovoltaic stabil, cu o putere initial inca scazuta. in aceasta faza, nu are loc o topire semnificativ
a bolturilor sau a materialului de baza.

3. Puterea arcului fotovoltaic este crescuta pana la valoarea maxima, iar fluxul de curent este acum crescut
automat pana la valoarea tintd. Puterea arcului fotovoltaic este acum suficienta pentru a topi boltul si
materialul de baza.

4. Sudarea este incheiata de catre sistem. Boltul este deplasat in directia materialului de bazad. Materialul
topit din substrat si boltul fuzioneaza.
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5. Boltul este tinut in aceasta pozitie pentru o perioada scurta de timp, iar topitura se solidificd. Un gaz inert
care curge in continuare protejeaza impotriva oxidarii.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Aparatul de sudura ajuta utilizatorul in executarea corecta a procesului de sudura, pentru a creste calitatea
realizabild a sudurii. Calitatea realizabild a unei suduri depinde de multe marimi de influenta.

Anumite abateri ale procesului de la desfasurarea asteptata pot fi detectate si indicate utilizatorului. Analiza
procesului nu oferd o apreciere asupra calitatii fixarii in sine. Detectarea tuturor erorilor nu este posibila.
Analiza procesului nu poate inlocui munca atenta si controlul calitétii de catre utilizator!

Pentru toate neregulile detectate, urmariti indicatorul erorilor de pe aparatul de sudurd si informatiile
corespunzatoare din capitolul Asistenta in caz de avarii ~ Pagina 254.

Afisaj Sistem pre- | Aparat por- | Pe parcur- Proces de | Procesul
gatit de tabil cu bolt | sul proce- sudura de sudura
functionare | introdus sului de su- | incheiat, incheiat, ne-

apasat, pre- | dura nicio nere- | regularitati
gatit pentru gularitate detectate
declansare
Aparat por- | (5} AFI |8 se |8 se |8 se || stins || stins
tabil aprinde in aprinde in aprinde in
verde verde verde
§ Indicator | [l Stins |8 se & se |§ stins Bl se
de avarie aprinde in aprinde in aprinde
verde verde intermitent in
rosu
Aparatde |+ Indicator | Jl] Se |8 se & se |8l se |§ stins
sudura de aprinde in aprinde in aprinde in aprinde in

functionare verde verde verde verde

&, Indicator | [l] Stins |§ stins |§ stins |§ stins |§ stins

de Service

£ Indicator | [ Stins [& stins [& stins [& stins B se

de eroriin aprinde

proces intermitent in

rosu

" Indica- || stins || stins [& stins || stins || stins

tor de erori la

aparatul por-

tabil

{ Indicator | [l Stins |§ stins |§ stins |§ stins |§ stins
de tempera-

tura

3.7 Functie de protectie a acumulatorului

Produsul are o functie de protectie a acumulatorului, pentru a proteja acumulatorul impotriva descarcarii
pronuntate. Functia de protectie a acumulatorului avertizeaza utilizatorul cand nivelul de incércare a
acumulatorului este prea scazut si opreste produsul dupa 3 minute.

Afisare
Afisaj Semnificatie
_ Acumulatorul descarcat
‘F.02’ Acumulator descarcat - protectia impotriva descarcarii pronuntate a fost declansata.

3.8 Deconectare automata

Produsul dispune de o deconectare automatd pentru a creste durata de functionare a acumulatorului.
Produsul se deconecteaza automat daca nu are loc nicio sudurd timp de 60 de minute.
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3.9 Semnalarea nivelului gazului si la acumulator

Afisaj Semnificatie

Semnificatie

Doza de gaz inert plina

Acumulator incércat complet

Doza de gaz inert plind in pro-

Acumulator incércat in proportie

portie de 75 % de 75 %
Doza de gaz inert plind in pro- Acumulator incércat in proportie
portie de 50 % de 50 %
Doza de gaz inert plind in pro- Acumulator incércat in proportie
portie de 25 % de 25 %

Doza de gaz inert goala

o
&

Indicatorul Indicatorul
erorilor arata erorilor arata
concomitent concomitent
‘F.05’ ‘F.02

Acumulatorul descarcat

3.10 Setul de livrare

Aparat de sudura cu acumulator, manual de utilizare

Alte produse din sistem, avizate pentru produsul dumneavoastra, gasiti la centrul dumneavoastra Hilti Store

sau la: www.hilti.group

4 Date tehnice

4.1 Aparat de sudura

Tensiunea nominala a acumulatorului 52,8V
Tensiunea la functionare in gol 58 V

Curentul de incarcare 10A

Curent de incarcare la incarcarea rapida 18 A
Capacitatea acumulatorului 7,5 An/396 Wh
Tip acumulator Li-lon

Timp de incarcare tipic la incarcarea rapida (la 80 % din 30 min
capacitatea acumulatorului)

Timp de incarcare tipic (la 80 % din capacitatea acumula- | 50 min

torului)

Raza tipica de actiune cu incarcare completa a acumula-
torului, in functie de marimea boltului

250 ... 1200 procese de sudura

Clasificare CEM

Clasa de emisii A

Clasa de marfuri periculoase 9

Codul de clasificare M4

Grupa de ambalaje 1l

Racirea AF

Gradul de protectie IP 23
Dimensiuni (L x | x H) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Greutate, conform EPTA-Procedure 01 12 kg
Umiditatea relativa maxima a aeruluiin | 20 °C 90 %
functiune 40 °C 50 %
Temperatura ambianta in timpul functionarii -20°C ... 40°C
Temperatura aparatului de sudura / aparat portabil la 5°C ...40°C
functionare

Temperatura piesei care se prelucreaza / boltului 0°C ...40°C
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Temperatura de depozitare -20°C ... 50°C
Temperatura aparatului de sudura la inceputul incarcarii | 4°C ... 40°C
Presiune maxima a gazului inert 168 bar
Temperatura de depozitare pentru doza de gaz inert -20°C ... 50°C

4.2 Date privind zgomotul conform EN 60974-1

Nu se poate indica o valoare a emisiilor aferente locului de muncéa pentru sudurd, deoarece aceasta este
dependenta de procedeu si de mediu. Aceasta depinde de diversi parametri, cum ar fi procedeul de sudura
(MIG/MAG, sudura TIG), tipul de curent selectat (curent continuu, curent alternativ), gama de putere, tipul de
metal de sudura, comportamentul de rezonanta al piesei de prelucrat, mediul de lucru si altele.

Produsul genereaza nivelul maxim de putere acustica la functionare in gol, precum si in faza de racire dupa
functionare, in conformitate cu punctul de lucru maxim admisibil la sarcinad standard in conformitate cu EN
60974-1.

Date privind zgomotul

Nu se poate indica o valoare a emisiilor aferente locului de munca pentru sudarea bolturilor, deoarece
aceasta este dependenta de procedeu si de mediu. Aceasta depinde de o mare varietate de parametri, cum
ar fi proprietatile piesei de prelucrat si ale mediului de lucru.

Nivelul puterii acustice, proces de sudura <80dB
Nivelul puterii acustice, golire a dozei de gaz <102,1 dB
5 Pregatirea lucrului

» Verificati la toate componentele daca exista deteriorari si inlocuiti componentele deteriorate.
» Asigurati-va ca borna de masa si suportul boltului sunt curatate de impuritéti inainte de folosire.

5.1 Instalarea produsului

Conditii de instalare la incarcare si in timpul functionarii

* Nu acoperiti produsul. Aerul trebuie s& poata trece fara obstructii prin fantele de aerisire din fata si din
spate.

* Pentru a evita deteriorarea produsului din cauza alimentarii insuficiente cu aer, asigurati o distanta de
0,5 m (2 ft) in jurul produsului.

* Ventilatorul nu trebuie sa aspire praf metalic (de exemplu de la lucrari de slefuire).

* Pentru ca produsul sa nu cada sau sa se prabuseascd, materialul de baza trebuie sa fie plan.

5.2 incarcarea acumulatorului aparatului de sudura

incarcati complet produsul inainte de prima punere in functiune.

Tncérca’,{i produsul in mod regulat la fiecare 6 luni, atunci cand nu este utilizat, pentru a preveni
descarcarea pronuntata.

» incarcati produsul asa cum este descris in manualul de utilizare al redresorului Hilti C 53.

ﬂ ncepand cu o capacitate a acumulatorului de 225 %, puteti exploata produsul din nou.

5.3 Schimbarea dozei de gaz inert [

/\ AVERTISMENT
Pericol de vatamare cauzat de iesirea gazului la schimbarea dozei de gaz. Vdtamare a auzului.
» Purtati casti antifonice.
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/\ AVERTISMENT

Pericol de deteriorare a garniturii din cauza racirii intense. Gazul inert care se scurge réceste considerabil
garnitura de la racordul dozei de gaz. Garnitura racita poate fi deterioraté si, astfel, poate deveni neetansa.
» Desurubati lent doza de gaz consumata din racord.

» Asteptati cel putin 2 minute inainte de a introduce o noua doza de gaz.

Schimbati doza de gaz inert cand aceasta este goald. Aveti in vedere capitolul Indicatia nivelului gazului si
a acumulatorului — Pagina 246.

ﬂ Aveti in vedere fisa cu datele de securitate a dozei de gaz inert.

1. Deschideti die aparatoarea.
2. Desurubati complet doza de gaz inert, afara din racord, in sens anti-orar.
» Gazul rezidual existent iese in acest timp din doza de gaz inert cu un zgomot puternic.
3. Tnsurubati noua doz& de gaz inert in sensul acelor de ceasornic si strangeti-o manual in racord.

Material

Doza de gaz inert FX 3-GC

4. Tnchideti aparatoarea.
» Prin inchiderea aparatorii, doza de gaz inert este perforata.

5.4 Montarea/schimbarea suportului boltului 5

A| ATENTIONARE
Pericol de vatamare cauzat de suportul boltului! Suportul boltului devine fierbinte in timpul utilizarii.
» Pentru a evita arsurile, asteptati pana cand suportul boltului se raceste.
» Purtati manusi de protectie atunci cand schimbati suportul boltului.

1. Asigurati-va ca aparatul de sudura este deconectat. — Pagina 251

2. Rotiti inelul de ecranare cu mana in sens antiorar si detasati-l de la aparatul portabil.

3. Daca este montat un suport pentru bolturi, desurubati suportul boltului cu urméatoarele accesorii de lucru
n sens antiorar, afard din aparatul portabil:

Material

Surubelnitd dinamometrica S-BT 1/4" - 5 Nm

Dispozitiv de lucru pentru schimbarea bolturilor X-SHT F3

» Introduceti dispozitivul de lucru complet in suportul de bolt pentru a evita deteriorarea acestuia.
» Nu utilizati altd unealta decat surubelnita dinamometrica recomandata, pentru a evita deteriorarea.

ﬂ Daca inelul de ecranare si/sau suportul surubului sunt uzate, inlocuiti-le cu unele noi. » Pagina 252

4. Tn$urubajfi suportul necesar al boltului in sensul acelor de ceasornic in aparatul portabil la cuplul
de strangere specificat. Cand cuplul de strangere necesar este atins, surubelnita dinamometrica se
elibereaza cu un raspuns tactil si acustic.

Date tehnice

Cuplu de strangere pentru suportul boltului 5Nm

Material

Surubelnitd dinamometrica S-BT 1/4" - 5 Nm

Pentru informatii suplimentare cu privire la suporturile de bolturi, va rugam sa consultati manualul
de utilizare respectiv, anexat la bolturi.
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5. Asezati inelul de ecranare pe inchizatorul tip baioneta de la aparatul portabil si rotiti-l in sensul acelor de
ceasornic pana cand se fixeaza.

5.5 Racordarea aparatului portabil si a cablului de masa 6]

/\ AVERTISMENT
Pericol de deteriorare din cauza ordinii gresite de racordare.
» Respectati ordinea racordurilor, pentru a evita deteriorarile.

Asigurati-va ca aparatul de sudura este deconectat.

Racordati fisa electrica a aparatului portabil la mufa electrica de minus si blocati-o prin rotire in sens orar.
Racordati fisa de comanda a aparatului portabil la aparatul de sudura si blocati-o prin rotire in sens orar.
Racordati fisa cablului de masa la mufa electrica de plus si blocati-o prin rotire in sens orar.

Verificati daca toate racordurile sunt blocate complet.

okr b=

ﬂ Furtunul aparatului portabil trebuie sa fie umplut cu gaz inert inainte de inceperea lucrérii.

Daca decuplati din nou pachetele de furtunuri dupa utilizare, asezati apoi capécele de protectie pe
racorduri.

5.6 Pregatirea piesei care se prelucreaza si racordarea bornei de masa 748

| A| ATENTIONARE

Pericol de vatamare cauzat de pulberile nocive pentru sanatate! Pulberile provenite de la straturi de
acoperire a suprafetelor si de la metale pot fi nocive pentru sanatate.

» in functie de tipul stratului de acoperire care trebuie indepartat, trebuie purtatd o masca antipraf sau o
mascé de protectie respiratorie.

» Respectati prevederile locale privind sanatatea si siguranta la locul de munca.

/\ AVERTISMENT
Pericol de coroziune din cauza protectiei insuficiente impotriva coroziunii! Prelucrarea suprafetei poate
expune piesa de prelucrat la coroziune.

» Asigurati protectia impotriva coroziunii in conformitate cu cerintele nationale si locale si cu specificatiile
santierului.

» Hilti oferad o saiba de etansare in combinatie cu boltul F-BT-MR SN. Prin intermediul saibei de etansare,
suprafata de prelucrat din jurul boltului va fi protejatd impotriva coroziunii. Verificati aplicabilitatea in
conformitate cu cerintele nationale si locale si cu specificatiile santierului. Pentru informatii suplimentare,
va rugam sa va adresati centrului de service Hilti.

1. Marcati cu un punctator pozitia in care urmeaza sa fie sudat boltul.
» Respectati distantele minime dintre bolturi si margini.
2. Alegeti scula adecvata de prelucrat suprafete pentru suprafata care urmeaza sa fie prelucrata.

Material

FX 3-ST d14 Scula de prelucrat suprafete pentru urméatoarele materiale de baza:
- Otel carbon fara strat de acoperire
- Grund sudabil pe otel, grosimea stratului pana la 25 ym

FX 3-ST d20 Scula de prelucrat suprafete pentru urméatoarele materiale de baza:
- Grund nesudabil pe otel

- Grund sudabil pe otel, grosimea stratului peste 25 um

- Otel zincat

- Otel acoperit duplex

- Otel cu mai multe straturi de acoperire

Grosimea maxima a stratului de acoperire 1 mm
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Pericol provocat prin pregatirea deficienta a suprafetei. Daca suprafata a fost insuficient pregatita, o
sudura ulterioard va fi defectuoasa si va duce la diminuarea valorii sarcinii suportate de bolt!

» Sudati boltul in interval de 2 ore de la pregétirea suprafetei.

» Controlati pregatirea corecta a suprafetei inainte de fiecare proces de sudura.

3. Indepartati stratul de acoperire cu ajutorul sculei de prelucrat suprafete. Exercitati o presiune de contact
puternica pe masina de gaurit si insurubat.

Date tehnice

Presiunea de apasare 220 kg

Material

Masina de insurubat cu acumulator Hilti SF 8M-A22, treapta 3, turatie 1250 rot/min, reglaj gaurire

» Suprafata si inelul rezultat in jurul suprafetei prelucrate trebuie sa fie lipsite de orice strat de acoperire
si/sau impuritdti. De asemenea, indepartati toate reziduurile si murddria cauzate de prelucrare.

ﬂ Aveti In vedere manualul de utilizare al masinii de gaurit si insurubat.

Sunt valabile fara exceptie manualele de utilizare specifice ale masinii de gaurit si insurubat cu
acumulatori. Tn aceasta aplicatie speciala de lucru, pentru pregatirea suprafetei cu sculele de
pregatire a suprafetelor din sistemul FX 3-A, masina de gaurit si insurubat poate fi tinuta si cu a
doua mana din spatele masinii de gaurit si insurubat.

5.7 Racordarea bornei de masa [g

» Racordati borna de masa la un punct neizolat de pe piesa care se prelucreaza sau la un bolt deja sudat.
Totodats, respectati distanta minima dintre boltul de sudat si borna de masa. In cazul sudurilor la pereti,
amplasati intotdeauna borna de masa sub pozitia de sudura.

Date tehnice

Distanta minima dintre boltul de sudat si borna de masa 10cm

Daca piesa care se prelucreaza are strat de acoperire sau nu are nicio suprafata neizolata pentru
borna de masa, utilizati piciorul magnetic de la o suprafata deja pregétita. - Pagina 250

5.7.1 Pozitionarea piciorului magnetic 10}

Pozitionati piciorul magnetic numai pentru primul bolt. La toate celelalte bolturi, borna de masa trebuie
conectata cu un bolt deja sudat.

1. Pentru a crea un loc neizolat pe piesa de prelucrat, prelucrati piesa de prelucrat asa cum ati face-o
pentru un bolt. ~ Pagina 249

ﬂ in mod ideal, ar trebui sa prelucrati piesa intr-un punct in care urmeaza s fie sudat ulterior un bolt.

2. Pozitionati piciorul magnetic astfel incat stiftul de contact sa atinga centrul suprafetei prelucrate.
3. Activati piciorul magnetic prin rotirea manerului. Controlati stabilitatea sa.
4. Pozitionati borna de masa la stiftul de contact al piciorului magnetic.

ﬂ Dezactivati piciorul magnetic inainte de a-l indeparta.
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5. Daca urmatoarea conditie nu este indeplinita, executati suplimentar aceasta manevra:
Conditii: Lucrari la inaltime
» Utilizati ca sigurantd de lucru la inaltime pentru piciorul magnetic exclusiv firul de sustinere a
accesoriului de lucru Hilti #2261970.
» Fixati firul de sustinere a accesoriului de lucru cu un carlig cu carabina in urechea piciorului magnetic,
asa cum este reprezentat in imagine. Controlati stabilitatea.
» Fixati al doilea céarlig cu carabina la o structurd de rezistentd. Controlati stabilitatea carligului cu
carabina.
ﬂ Aveti in vedere manualele de utilizare ale firelor de sustinere a accesoriului de lucru Hilti.
6 Modul de utilizare
6.1 Conectarea/ deconectarea
1. Pentru a conecta aparatul de sudura, tineti apasata tasta de pornire/oprire cel putin 2 secunde.
2. Pentru a deconecta aparatul de sudura, tineti apasata tasta de pornire/oprire cel putin 2 secunde.
» Toate indicatoarele de la aparatul de sudura se sting.
6.2 Alegerea codului H

>

6.3

Cu tasta de reglaje dreapta/ stanga, alegeti codul H potrivit pentru boltul utilizat.

ﬂ Gasiti codul H potrivit pe capul boltului si ih manualul de utilizare al acestuia.

Sudarea boltului [, [E, [E

Umpleti furtunul aparatului portabil cu gaz inert. in acest scop, apasati declansatorul pentru cel putin

1 secunda, fara a aplica aparatul portabil pe piesa care se prelucreaza.

» Sistemul porneste dupa 1 secunda o spélare cu gaz inert, care intrad in furtun si il parcurge pentru
1,5 secunde.

Asigurati-va boltul nu are niciun fel de impuritati.

Asezati complet boltul corespunzator in suportul prevazut al boltului, pana cand se fixeaza.

» Aveti in vedere manualul de utilizare al boltului!

Daca ati introdus un bolt incorect in suportul boltului, puteti scoate cu grija boltul din suportul
boltului folosind un patent.
Aveti in vedere ca suportul boltului s nu fie deteriorat in acest proces si aruncati apoi boltul.

Asezati aparatul portabil pe suprafata pregétitd pe piesa de prelucrat, astfel incat varful boltului sa se
afle in centrul suprafetei prelucrate. Varful boltului si adancitura centrald a suprafetei prelucrate servesc
drept ajutor de pozitionare.

Apasati aparatul portabil cu ambele maini in unghi drept pe piesa de prelucrat si mentineti-I ferm in
aceasta pozitie pe toatd durata procesului.

» Nu acoperiti indicatorul aparatului portabil.

» Folositi piciorul de reazem pentru a mentine mai bine pozitia in unghi drept.

Apasati complet declansatorul timp de cel putin 0,5 secunde.

» Gazul inert curge mai intai timp de aprox. 1 secunda inainte de inceperea procesului de sudura.

» Apoi se realizeaza sudarea.

» Dupa incheierea procesului de sudura, gazul inert continua sa curga timp de aproximativ 1 secunda.

Nu ridicati aparatul portabil de pe piesa de prelucrat inainte de semnalarea incheierii procesului de
sudurd. - Pagina 245

Cand procesul de sudura este incheiat, trageti aparatul portabil presat pe verticala de pe bolt cu ambele
maini, cu o miscare fluenta.
» Tragerea inclinata va provoca deteriorarea permanenta a suportului boltului.

[ITTET L ———
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Pericol provocat de o sudura defectuoasa! Daca suprafata a fost insuficient pregatita, daca procesul de

sudurd nu a fost incheiat corect sau daca existd o altd defectiune, valoarea sarcinii suportate de bolt va fi

diminuata.

» Indicii de eroare in timpul procesului de suduréa si/sau dupa acesta, aparitia unui fum gros si/sau a unui
inel negru pe suprafata din jurul boltului sunt semne c& sudura nu a fost finalizata corespunzétor.

8. Verificati daca pe indicatoarele aparatului de sudura si ale aparatului portabil exista indicatii de eroare.
Verificati daca boltul si piesa de prelucrat prezinta defecte.
» Consultati manualul de utilizare al boltului utilizat pentru a verifica boltul.
» In caz de eroare, aveti in vedere specificatiile din capitolele AFl — Pagina 245 si Asistenta in caz de
avarii — Pagina 254.
» In cazul unei defectiuni, corectati sudura, daca este posibil.

7 ingrijirea si intretinerea

ingrijirea produsului

» Indepértati cu precautie murdaria aderenta.

* Curatati fantele de aerisire cu multa atentie, folosind o perie uscata.

e carcasa numai cu o carpa usor umezitd. Nu utilizati produse de ingrijire care contin silicon, deoarece
acestea pot ataca piesele din plastic.

ingrijirea acumulatorilor Li-lon

« Tncércati complet acumulatorul cel putin la fiecare 6 luni.

« Evitati patrunderea umiditétii.

intretinerea

|A| ATENTIONARE

Pericol de electrocutare! Reparatiile executate impropriu la componentele electrice pot duce la accidentari
grave si la arsuri.
» Efectuarea de reparatii la partile electrice este permisa numai electricienilor autorizati.

* Verificati regulat la toate piesele vizibile daca exista deteriorari si functionare impecabila a elementelor
de comanda.

« in caz de deteriordri si/ sau disfunctionalitati, nu puneti produsul in exploatare. Dispuneti imediat
repararea la centrul de service Hilti.

* Dupa lucrarile de ingrijire si intretinere atasati toate dispozitivele de protectie si verificati functionarea.

* Nuintreprindeti niciun fel masuri de ingrijire si de intretinere generala la acumulator.

Pentru o exploatare sigura utilizati numai piese de schimb si materiale consumabile originale. Piese
de schimb, materiale consumabile si accesorii avizate de Hilti pentru produs gasiti la centrul
dumneavoastra Hilti Store sau la: www.hilti.group

7.1 Curétarea filtrului de aer [l]

ﬂ Filtrul de aer trebuie sa fie curétat la fiecare 2 luni.

Deschideti clapeta filtrului de aer.

Luati filtrul de aer de pe clapeta filtrului de aer.
Curatati filtrul de aer cu o perie uscata si moale.
Asezati filtrul de aer din nou pe clapeta filtrului de aer.
Tnchideti clapeta filtrului de aer.

o s

7.2 Verificarea pieselor de uzura

Vaporii si scanteile generate in timpul sudarii provoaca uzura suportului boltului, a inelului de ecranare si a
inelului de alama.
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7.2.1 Verificarea suportului boltului [§
1. Introduceti un bolt in suportul boltului.
Rezultat 1 /2
Boltul este retinut in suportul boltului si suportul boltului nu are urme de impuritati.
» Suportul boltului poate fi utilizat in continuare.
Rezultat 2/ 2
Suportul boltului este murdarit de stropi sau deteriorat mecanic.
Boltul nu este retinut in suportul boltului si cade.
» Suportul boltului nu poate fi utilizat in continuare.
2. inlocuiti suportul boltului.

Material

Suportul boltului
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-516"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 Verificarea inelului de ecranare [

1. Verificati suprafata de contact a inelului de ecranare.
Rezultat 1/2
Suprafata de contact nu are urme de impuritati.
» Inelul de ecranare poate fi utilizat in continuare.
Rezultat 2/ 2

Suprafata de contact este murdarita de stropi, nu mai este prezenta in totalitate sau este deteriorata in
alt mod.

» Inelul de ecranare nu mai poate fi utilizat.
2. Inlocuiti inelul de ecranare.

Material

Inel de ecranare
X-SR F3

7.2.3 Verificarea inelului de alama
» Verificati orificiile de evacuare a gazului inert din inelul de alama.
Rezultat 1 /2
Orificiile de evacuare nu contin impuritati.
» Produsul poate fi utilizate in continuare.
Rezultat 2 / 2
Orificiile de evacuare sunt blocate/infundate.
» Dispuneti repararea produsului la centrul de service de la Hilti.

8 Transportul si depozitarea accesoriilor de lucru cu acumulator si a acumulatori-
lor
Transportul

» Expedierea produsului prin posta nu este permisd. Adresati-va unei companii de expedieri daca doriti s
expediati produsul. Aveti in vedere prescriptiile de transport locale pentru acumulatori si dozele de
gaz inert alimentate cu presiune.

» Nu transportati produsul cu macaraua.

» Inainte de fiecare utilizare, precum si inainte si dupa un transport lung, controlati la toate piesele vizibile
daca exista deteriorari si daca elementele de comanda functioneaza impecabil.

Depozitarea

» Depozitati produsul in spatii racoroase si uscate. Aveti in vedere valorile limitd de temperatura, indicate
n Date tehnice.
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» Incarcati produsul complet inainte de o depozitare mai lung4 si reincarcati produsul cel tarziu la fiecare

6 luni.

» Nu depozitati produsul cu redresorul racordat. Decuplati intotdeauna produsul de la redresor dupa

procesul de incarcare.

» Nu depozitati niciodatad produsul in soare, pe surse de caldurad sau in spatele geamurilor de sticla.
» Nu depozitati produsul in medii cu pericol de explozie.
» Depozitati produsul in spatii inaccesibile pentru copii si pentru persoanele neautorizate.

» Pentru a evita o deteriorare a dozei de gaz inert, aveti in vedere fisa cu datele de securitate pentru doza

de gaz inert.

» Tnainte de fiecare utilizare, precum si inainte si dupa o depozitare indelungatd, controlati la toate piesele
vizibile daca exista deteriorari si daca elementele de comanda functioneaza impecabil.

9 Asistenta in caz de avarii

in cazul avariilor care nu sunt prezentate in acest tabel sau pe care nu le puteti remedia prin mijloace proprii,
va rugam sa va adresati centrul nostru de service Hilti.

9.1 Tabelul defectiunilor

Avarie

Cauza posibila

Solutie

Doza de gaz inert este deteri-
orata

Deteriorare mecanica a dozei de
gaz inert

>

Evacuati ca deseu doza de gaz
inert conform dispozitiilor locale
din regiunea dumneavoastra.

in timpul sudarii se produc
vapori, rdman reziduuri sau se
arde stratul de acoperire din
jurul boltului.

Cod H gresit ales la aparatul de
sudurd

Alegeti codul H potrivit pentru
bolt. — Pagina 251

Tn timpul sudérii, tineti aparatul
portabil perpendicular si stabil
si ramaneti in pozitie.

Pastrati distantele necesare
fatd de margini. Respectati
specificatiile de pozitionare a
bornei de masa si a aparatului
portabil (distanta si orientare).

Suprafata a fost pregatita incorect
sau nu este lipsita de impuritati
(reziduuri de acoperire, prelucrare,
pelicula de ulei etc.)

Pregatiti corect suprafata.
— Pagina 249

Dupéa pregatirea suprafetei,
curatati suprafata pe spatii largi
si temeinic.

Aparatul portabil nu este asezat
perpendicular.

Tineti aparatul portabil perfect
perpendicular pe suprafata.

Uzura ridicata a sculei de
prelucrat suprafete.

Reglaje gresite la masina de gaurit
si insurubat utilizata.

Utilizati exclusiv masina de
gaurit si insurubat recomandata
cu reglajele recomandate.

— Pagina 249

Pozitia de sudura nu este marcata
cu punctatorul.

Marcati pozitia cu un punc-
tator inainte de prelucrarea
suprafetei. —~ Pagina 249

Vibratii intense ale sculei de
prelucrat suprafete.

Prelucrarea suprafetei in unghi sau
prea adanc

Tineti masina de gaurit si
insurubat pe parcursul prelu-
crarea perpendiculara fata de
suprafata si incheiati prelucra-
rea imediat ce suprafata a atins
starea necesara de prelucrare.
— Pagina 249

Pozitionare dificila a sculei de
prelucrat suprafete.

Pozitia de suduré nu este marcata
cu punctatorul.

Marcati pozitia cu un punc-
tator inainte de prelucrarea
suprafetei. ~ Pagina 249
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Avarie Cauza posibila Solutie
] Aparatul portabil nu este racordat » Racordati aparatul portabil.
sau nu este recunoscut. — Pagina 249

» Daca aparatul portabil este deja

- racordat, decuplati conexiunile

Pe display este afisat ‘F.04’ la aparatul de suduré si racordati
si indicatorul de service se aparatul portabil din nou.
aprinde intermitent. — Pagina 249
Temperatura aparatului prea ridi- » Verificati temperatura ambianta
cata si reduceti-o daca este posibil.

» Lasati produsul s& se raceasca.
Nu réaciti produsul in mod activ!

Pe display este afisat ‘F.03’.
Indicatorul temperaturii se
aprinde intermitent. Pe apara-
tul portabil se aprinde intermi-
tent indicatorul de avarie.

_ Acumulator descércat - protectia » Incarcati acumulatorul.
impotriva descarcarii pronuntate a - Pagina 247

Pe display este afisat F.02° | fost declansata.
si toate LED-urile de pe indi-
catorul "Capacitate acumu-
lator" sunt stinse. Indicatorul
de service se aprinde intermi-
tent. Pe aparatul portabil se
aprinde intermitent indicatorul
de avarie.

- Nivelul de incarcare al dozei de gaz | » Schimbati doza de gaz inert.
inert prea scazut. - Pagina 247

Temperatura aparatului prea sca- » Verificati temperatura ambianta

zuta si majorati-o daca este posibil.

» Utilizati produsul la o tempera-
turd ambianta mai ridicata.

Pe display este afisat ‘F.05’ si
toate LED-urile de pe indica-
torul "Doza de gaz inert" sunt
stinse. Indicatorul de service
se aprinde intermitent. Pe
aparatul portabil se aprinde
intermitent indicatorul de ava-

rie.
Produsul nu permite conecta- | Acumulator descarcat profund din | » incérca;i acumulatorul.
rea. cauza unei perioade prea lungi de - Pagina 247
depozitare fara incarcare
Panoul de operare defect » Luati legdtura cu centrul de
service Hilti.
Acumulatorul nu este in curs | Eroare de comunicatie intre acu- » Luati legatura cu centrul de
de incércare. mulator si redresor. service Hilti.
Nu exista curent de sudura Ventilatorul din produs defect » Luati legatura cu centrul de
service Hilti.
Siguranta termica automata a oprit | » Asteptati pe durata fazei de
produsul. racire. Produsul porneste din
nou dupa o perioada scurta de
timp.
Alimentarea cu aer de racire insufi- | » Aveti in vedere conditiile de
cienta instalare. — Pagina 247
Filtrul de aer murdarit » Curatati filtrul de aer.
- Pagina 252
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Avarie

Cauza posibila

Solutie

Nu exista curent de sudura

Eroare la partea de putere

» Deconectati produsul si
conectati-1 din nou.

» Daca eroarea apare mai frec-
vent, luati legatura cu centrul de
service Hilti.

9.2 Indicatorul erorilor

Daca aparatul de sudura detecteaza erori sau neregularitati, acestea vor fi afisate pe display cu un F. si un
numar de eroare din 2 pozitii (de ex. ‘F.02’). Suplimentar, in functie de tipul defectului, pe aparatul de sudura
si pe aparatul portabil se aprind indicatoarele de avarie.
incercati s& inlaturati eroarea prin masurile descrise in cele ce urmeaza. Poate fi necesar ca eroarea s fie
confirmata prin apasarea tastei OK de la aparatul portabil, inainte de a putea continua lucrul.

Daca este afisat un cod de eroare, verificati calitatea sudurii. Corectati sudura, daca este necesar.

Daca eroarea nu se poate inlatura prin aceste masuri sau apare in mod repetat, adresati-va centrului de

service Hilti.

Avarie

Cauza posibila

Solutie

‘F.01’

Defectiune interna

» Opriti aparatul de sudura timp
de cel putin 30 secunde.
» Incércati acumulatorul complet.

‘F.02°

Acumulatorul descéarcat

» Incarcati acumulatorul complet.

‘F.03’

Temperatura in afara domeniului
admisibil.

v

Verificati temperatura ambi-
anta. Utilizati produsul numai in
domeniul admisibil de tempera-
turd. — Pagina 246

F.04

Aparatul portabil nu este racordat
sau nu este recunoscut.

v

Racordati aparatul portabil.

— Pagina 249

» Daca aparatul portabil este deja
racordat, decuplati conexiunile
la aparatul de suduré si racordati
aparatul portabil din nou.

— Pagina 249

‘F.05’

Nivelul de incércare al dozei de gaz
inert prea scazut.

» Introduceti o doza noua de gaz
inert. — Pagina 247

‘F.06’

Mecanismul intern al aparatului
portabil functioneaza cu dificultate

v

Verificati daca la partea frontald

a aparatului portabil exista

murdarie si deteriorari.

» Curatati piesele mobile de
resturile aderente.

» Dupé caz, verificati si inlocuiti

suportul boltului. » Pagina 248

‘F.07’°

Contact electric insuficient

» Verificati borna de masa. Dupa
caz, realizati racordul din nou
si acordati atentie unui contact
electric bun. — Pagina 249

» Dupd caz, verificati si inlocuiti
suportul boltului. Nu este permis
ca acesta sa prezinte deteriorari
si el trebuie sa cuprinda ferm
boltul. - Pagina 248

» Verificati daca exista deteriorari
la cablul de masa si la fisa.

» Verificati daca exista deteriorari
la cabluri si la fisa aparatului
portabil .
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Avarie

Cauza posibila

Solutie

‘F.08’

Redresor defect

>

Dispuneti repararea redresorului
sau inlocuiti-l. Adresati-va
centrului de service Hilti.

‘F.10°

Defecte de sudura

Alegeti codul H potrivit pentru
bolt. — Pagina 251

Tn timpul sudérii, tineti apara-
tul portabil perpendicular pe
suprafatd, stabil si rdmaneti in
pozitie.

Pastrati distantele necesare
fatd de margini. Respectati
specificatiile de pozitionare a
bornei de masa si a aparatului
portabil (distanta si orientare).

‘F.171.

Suprafata nu a fost pregatita co-
rect.

Pregatiti corect suprafata.
— Pagina 249

Verificati dacd dispozitivul
de lucru pentru pregatirea
suprafetei prezinta deteriorari.

Bolt pozitionat eronat.

Pozitionati boltul exact in centrul
suprafetei pregatite.

Asezati boltul corect in suportul
boltului. = Pagina 251

Verificati montarea corecta a su-
portului boltului. — Pagina 248

‘F.13’

Boltul nu este introdus corect in
suportul boltului.

Asezati boltul corect in suportul
boltului. = Pagina 251

Suportul boltului nu este montat
corect.

Verificati montarea corecté a su-
portului boltului. — Pagina 248
Tn timpul sudérii, tineti apara-
tul portabil perpendicular pe
suprafatd, stabil si rdmaneti in
pozitie.

‘F14.

Abandon al procesului de
sudurd prin sldbirea prematura
a declansatorului sau prin
desprinderea aparatului portabil.

Tineti apasat declansatorul
pentru cel putin 0,5 secunde.
Tineti aparatul portabil in
pozitie, pana cand este indicata
incheierea procesul de sudura
(durata: aprox. 3 secunde).

‘F.16’

Piesa de prelucrat sau boltul sunt
murdarite in zona de sudura.

Acordati atentie curéateniei.
Locul de sudura trebuie sa fie
fara urme de impuritati.

in timpul sudérii, tineti apara-
tul portabil perpendicular pe
suprafatd, stabil si rdmaneti in
pozitie.

‘FA7

Abandon al procesului de sudura.

Efectuati sudarea exact in
conformitate cu instructiunile.
- Pagina 251

in timpul sudérii, tineti apara-
tul portabil perpendicular pe
suprafatd, stabil si rdmaneti in
pozitie.

Acordati atentie curateniei

si asezarii corecte a tuturor
componentelor si racordurilor.
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10 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri

Pericol de accidentare prin dezafectarea si evacuarea improprie a deseurilor! Pericole pentru sanatate

din cauza iesirii de gaze sau lichide.

» Nu trimiteti sau expediati produsul daca este deteriorat!

» Asigurati-va céa racordurile si mufele electrice ale produsului sunt inchise, pentru a evita scurtcircuitele.

» Evacuati ca deseu produsul astfel incat acesta sa nu poata ajunge in posesia copiilor.

» Evacuati ca deseu produsul la unitatea dumneavoastra Hilti Store sau adresati-va companiei pentru
deseuri competenta pentru zona dumneavoastra.

& Produsele Hilti sunt fabricate intr-o proportie mare din materiale reutilizabile. Conditia necesara pentru
reciclare este separarea corecta a materialelor. in multe tari, Hilti preia inapoi masina dumneavoastra vechi
pentru valorificare. Solicitati informatii de la centrul pentru clienti Hilti sau de la consilierul dumneavoastra
de vanzari.

Evacuati ca deseu dozele de gaz inert numai in stare golitd complet.

E: » Nuaruncati sculele electrice, aparatele electronice si acumulatorii in containerele de gunoi menajer!

1 Garantia producatorului

» Pentru relatii suplimentare referitoare la conditiile de garantie legald, vad rugdm sa va adresati partenerului
dumneavoastra local Hilti.

12 Alte informatii

Informatii aditionale referitoare la modul de utilizare, echipament, mediu si reciclare gasiti sub link-ul urmator:
qr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Gasiti acest link si la finalul documentatiei sub formé de cod QR.

MeT&ppaon odnyiwv Xpriong &mo To MPWTOTUTTO

1 ZToIxeia yix TIG 0dnyieg Xxprong

1.1 IXETIKX PE TIG TTAPOUCEG 0dNyieq Xpriong

e Tpiv ammo Tnv mpaTn B€on oe AeiToupyia SIxB&OTE aUTEG TIG 0dnyieg xprnong. AmoTeAei mpolmoBeaon yia
COPOAT) EPYOCIO KOl MPOCKOTITO XEIPIOHO.

* TpooEETe TIG UTTODEIEEIG AOPOAEICG KO TIPOEIBOTIOINGNG OTIG TXPOUCES 0dNYieg XPriong Kol aTO TIPOIOV.

e QUAGETE TIG 0Ddnyieg Xpnong MAVTA OTO TIPOIOV Kol SIVETE TO TIPOIOV 08 GAAG TTPOCWTTICN UOVO WOl pe
QUTEG TIG 0dnyieg.

1.2 Eme€rjynon cupBoAwv

1.2.1 Ynodeigeig mpoeidomoinong

O1 umodei&eig TpoeIdoroinang TPOEIBOTIOIOUY GO KIVOUVOUG KOT& TNV £PYNCIx PE TO TIPOIOV. Xpnaipo-
TTOIOUVTXI O GKOAOUBEG AEEEIG EMIONUaVONG:

A KINAYNOE

KINAYNOZX !
> To pioc Gueoa emmKivouvn Kar&oTaan, Tou odnyei oe 6oBapd fi BavaTNEOPOo TPAUPATIOUO.

MPOEIAOMOIHZH !
> To P MBave EMIKIVOUVN KATXOTOON, TTOU UTTOPEI VO 0dNyroel o goBapo 1 BavaTndpo TPRUUATIOHO.
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/\ NPOZOXH
MPOZOXH !
» Mo pIx mMOavOV eTMKivOUVN KATXOTAON, TTOU EVOEXETOI VOL OONYNOEI OE TPOUNKTIONOUG ) UNIKEG JNMIEG.

1.2.2

TupBoAx oTig 0dnyieg xpriong

ZTIG TPOUDEG 0BNYieG XPrioNng XPNOIMOTTOIOUVTAI T akOAouBo oUPBOAX:

Mpoaoé&Te TIg 0dnyieg Xpnong

YTOJEIEEIG XPriong Kol GAAEG XPrOIUES TTANPOPOPIES

@ E

XeIpIoUOG AVOKUKAWTINWY UNIK®V

Mnv meTaTe T NAEKTPIKS EPYOAEIT KA TIG UTTATOPIEG OTOV K&DO OIKIGKWV GIMOPPIUUATOV

Hilti EmovagopTiZouevn praropia Li-lon

g3

Hilti dopTioTng

1.23

ZUPBOAX OE EIKOVEG

ZTIG €IKOVEG XPNOILOTIOIOUVTAI T G’KOAOUB O GUMBOAX:

AuToI O aPIBUOI TTHPATTEPTIOUV OTNV EKAKOTOTE EIKOVA GTNV OPXI GUTOV TwV 0dNyIOV Xprong.

H apiBunon deixvel TN oelp& Twv BNUATWV EPYOTIOG OTNV EIKOVO KOl EVOEXETOI VO DICPEPEI OTTO

3 TO BANOTA EPYROIGG OTO Keipevo.
TD O1 apiBuoi BEaNg XENOIKOTIOIOUVTAI OTNV EIKOVA ETIIOGKOTINON KQI TIGRQTTEUTTOUV 0TOUG apIBUoUg
Y| Tou uropviuaTog TNV EVOTNTO SUVOTITIKY) TTXPOUGIGH TTPOIOVTOG.
' AUTO TO GUUBOAO EXEI OKOTTO VX ETIOTACE! IDIXITEPX TNV TIPOCOXT} OXG KAT& TNV EQYOTIX LE TO
* | mpoiov.
1.3 ZUPBOAX VAXAOYX LIE TO TIPOIOV
1.3.1 Tevik& ocUuBoAx

ZUUBOAQ, TTOU XPNOIUOTIOIOUVTOI 0€ GUVOUGOUO [E TO TTPOIOV.

N

To epyaleio umootnpilel Texvoloyia NFC, mrou givain ouppaTh pe mAaTeoppeg iOS kai Android.

Juvexeg pelpa

A

evikod oUpBoAo Tipoeidoroinong

1.3.2

TUpBoAx uTTOXpPEWONG

AeOpEUTIKEG evEPyEIEg

©

AloB&aoTe TIg 0dnyieg xpnong

(<)

XpNOIUOTTOINOTE TTPOOTOATEUTIKA YAVTIX

®

XpNOoIUOTTOINOTE WTOXOTTIOEG

©

XpNoIUOTTOINOTE TTPOOTATEUTIKA YUOAIX

133

ZUpBoAx Trpogidormoinong

Mpoeidoroinon yia Kivduvoug
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Mpoeidormoinon yix pn 10vTiZouoa dKTIVOBONI

Mpogidoroinon yia YayvnTiko Tedio

Mpoeidoroinan yix NAEKTPIKN T&aN

Mpoeidormoinon yix eUPAEKTO UMK

Caldldldls

Mpogidoroinon yix KXUTH EMEAVEIX

1.4 MAnpogopieg mpoiovTog
Ta mpoiovTa Tng Hilti TpoopifovTai yio TOV ETOYYEAUGTIO XPrOTN KO O XEIPIOUOG, N GUVTHPNGN KA N EMOKEUR
TOUG EMTPETETAI OVO IO EEOUCIODOTNUEVO, EVNUEPWHEVO TIPOCWTTIKO. TO TIPOCWITIKO QUTO TIPETIE! VXX EXEI
evnuePwBEi EIDIKA YIo TOUG KIVOUVOUG TTOU EVOEXETAI VO TIXPOUCIXATOUV. ATTO TO TIPOIOV Kol To BondnTik&
TOU PEOX EVOEXETAI VO TIPOKANBOUV Kivduvol, OTQV O XEIPIOUOG TOUG YIVETAI e GKATXAANAO TPOTIO aTtd Un
EKTTAISEUPEVO TIPOCWITIKO 1) OTOV JEV XPNOIUOTIOIOUVTI e KXTAAANAO TPOTTO.
H mepiypa@r) TUTIOU KOl 0 apIBUIOG OEIPAG AVAYPAPOVTAI OTNV TIIVOKIdXK TUTTOU.
> AvTIypayTe TOV OPIBUO OEIP&G OTOV OKOAOUBO VoK. OO XPEIXOTEITE TX OTOIXEIC TIPOIOVTOG Ik
EPWTHAHOTA TTPOG TNV OVTITIPOOWTTEIX YAG 1} TO OEPPIG HOG.
ZToIxEix TPOIOVTOQ

Mnx&vnua cuykdAANong nAwv FX 3-A
evix 01
Ap. oelp&g

1.5 ARA®WGH GUPHOPPWONG

O KATAOKEUROTNG SNAWVEI WG HOVOG UTTEUBUVOG OTI TO TIPOIOV TTOU TTEPIYPAPETAI E5M IKAXVOTIOIEI TNV IOXUOUCX
VOUOBETian KOl TOX IOXUOVTX TIPOTUTIC. Eva avTiypapo Tng SAwong cuppdp®mong UTPXE! 0TO TEAOG QUTAG
NG TEKUNPiwoNg.

T €YYpOPQ TEXVIKAG TEKUNPIWONG UTTXPXOUV £D3®:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 AocpaAeix

2.1 YTToJ€i&EIG YIX TV XOPXAEIX

/\ NPOEIAONMOIHZH AlxB&oTe OAeg TIG UTTOBEIEEIG AGPOAEING, TIG 0BNYIEG, TIG EIKOVEG KO TX TEXVIKK

XXPXKTNPIOTIK& TX OTIOIX UTTXPXOUV OE QUTO TO NAEKTPIKO epyaleio. H mopdBAeyn Twv akdAouBwv

0dnyIOV UTTOpEi V& TIPOKOAETEI NAEKTPOTIANEICK, TTUPKOYI& Kai/f} COBAPOUG TPOUNATIGHOUG.

DuUA&ETE OAEG TIG UTTOJEIEEIG YIX TV XGPXAEIX KX TIG 08NYiEG YIX HEAAOVTIKI Xprion.

Ai1xB&oTE OAEG TIG 0BNYieq XPONG KOl TX UTTOAOITTX £YYPXPX YIX OAX T MEPN TOU CUCTHUXTOG TTOU

XPNOILOTIOIEITE.

ACPAAEIX XWPOU EPYATIAG

»  ®PoVTIoTE I KKAO KEPICHO TOU XWPOU EPYXCIXG.

> AIXTNPEITE TO XWPO EPYRTING OXG KXOXPO KOl ME KAAO PWTIOUO. H aTa&icx 0TO XWPO £pYXTiag Kail Ol
HN QWTICPEVEG TTEPIOXEG UTTOPEI VO ODNYNOOUV G OTUXIHOTO.

» AlgTNpeiTe TNV TIEPIOXN] EPYATING KOI TOV OEPQ TOU TTEPIBAANOVTOG XWPIG OKOVN Ko GAAEG oUTieg, OTTWG
SIOBPWTIKX OEPIC.

» TomoBeTnoTe TO TIPOIdV O €mimedn, OPICOVTI EMPAVEIX 1 AMOTPEWYTE PE KATGANAX PETPO TNV
MOAVOTNTH AVATPOTING TOU TTPOIOVTOG.

>  KoT& TNV Xprion Tou TTPOIOVTOG, KPOTATE HOKPIX TOX TTAUSIX Kol GAAG TTPOCWTT.

HAeKTPIKN XCPAAEIX
»  Mix nAekTpomAngia pmopei va gival emKivouvn yix Tn {wr)  xKOUN Kol 8avarnopa. Mnv GKOUUTI&TE
€EQPTAUOTY OO T OTTOIC: DIEPXETAI TXON EVTOG KOl EKTOG TOU TTPOIOVTOG.
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EAEYXETE THV XOPXAN OTEPEWON OAWV TWV PIG KXI TWV CUVOECEWV KAI XVTIKXBOIOTATE T KAXAWSI0t
TToU £XOouV UTTOoTEI NUIK TIPIV &TTO TN XPNoN. OAX To KOA®DIX KX OI GywyOi TTPETTEI VXX EIVO KOAK
OTEPEWUEVD, KOIKTO KO HOVWUEVO.

AmoouvdEeTe T oUVOEDN XTTO TO TTPOIOV KX TOV POPTIOTH) KOl KITEVEPYOTTOIEITE TO TIPOIOV, TIPIV EKTEAETETE
£pyooieg KXBAPIOPOU KA OUVTHAPNONG.

ATOQEUYETE TNV ETIAPN TOU OWPATOG HE YEIWUEVEG ETIPAVEIES, OTIWG CWANVESG, KXAOPIPEP, NAEKTPIKEG
KOUGiveg Kol yuyeia.

ACPAAEIR TIPOCHTTWV

>

No €i000TE TAVTO TTPOCEKTIKOI, VO TIPOTEXETE TI KAVETE KOI VO EPYALEDTE HE TO NAEKTPIKO EPYQAEiO e
Tiepiokeyn. Mnv XpnoIUOTIOIEITE NAEKTPIKG EPYOAEIR, OTQV €I0TE KOUPKOUEVOI 1] OTQV BPIOKEDTE UTTO TNV
EMNPEIX VOPKWTIKOV OUCIWV, OIVOTIVEUMXTOG I GOPUAK®WV. Mix oTIypr) ompooegiog KaT& Tn Xprion Tou
NAEKTPIKOU gpyaAeiou umopei va odnyroel oe copapoUq TPAUUXTIONOUG.

DOpPATE PECK KTOMIKNG TTPOOTACIG KMOTEAOUHMEVX OO TIPOCTXTEUTIKI) EVOUHACIX, TTOU KXAU-
TITEl OAOKANPO TO OWMQX, TTPOOTATEUTIKA YAVTIX, TTPOOTATEUTIKA UTTOSHHATH, WTOXOTMISEG Kl
TIPOOTATEUTIKX YUXAIX UE TTAEUPIKK TIPOCTATEUTIKX TTOU TIPOCTATEUOUV o akTiveg UV, upnAég
OEPHOKPAOIEG KAl OTTIVORPEG.

KaT& ThV EpYOOix HE TO TIPOIOV EVOEXETAI XITO THV XKTIVOBOAict NAEKTPIKOU TOEOU Vo TTPOKARBOoUV
BA&BeG OTA UATIX Kol 6TO dEPUN. POPATE PECK ATOUIKNG TTPOOTOCING. Mnv KOIT&TE KaTeuBeiav aTo
NAEKTPIKO TOEO GUYKOAMNONG. MPOCEETE TIG EBVIKEG, TOTIKEG KO EPYOTAEIOKEG AMAITOEIG TIPOOTACIOG
TOV EPYULOMEVWV.

A0 TOo pEUPX CUYKOAANONG UTTAPXEI Kivduvog nAekTpomAngiag. KpaTroTe TNV amooTaon QvaUeEsH
0TOUG NAOUG TIPOG CUYKOAANONG Kol TN OUVOEDN YEIWONG 000 HIKPI YIVETOI KX EAEYETE TNV OOPOAR
oUVOEDN TOU OWHPOTOG E TO QVTIKEIUEVO KATEPYQOIOG.

KaT& Tnv £pyxcia JE TO TIPOIOV AVANTUGGETAI KATIVOG XITO TN GUYKOAANON Kol GAAX aEpia TTou
eivan emBAGPR yix Tnv uyeia. Mo va UEIOOETE TNV avaTMTUEN aepiwv emMPBABOV yIo TNV UYEIX, TNPEITE
o€ OAx Ta BriUoTa epyaioiag TIG 0dnyieg OTIG TapoUoeg odnyieg xpnong. PpovTioTe yio KAAO aepIopud
TOU XWPOU epyooiog. [MPootETe TIG EBVIKEG, TOTTKEG KOl EPYOTAEIKEG AMAITAOEIG TIPOOTACING TWV
£PYALOPEVWV.

Mnv K&QVETE GUYKOAANOEIG GE EMPAVEIEG, TIOU EivaXl AEPWHEVEG HE AGDI I} KAAX EUPAEKTX UAIKA.
O1 avaBUpIGOEIG, OTTWG TT.X. AVOBUUIXOEIG oTTd SIGAUTEG, €ivail EUPAEKTEG KQXI UTTOPOUV VO TIPOKOXAEGOUV
EYKAUUOTO.

ZTO EUTTPOG, METAAAIKO THMHX TNG TOIUMISAG AVATITUCCOVTAI UYNAEG BEPUOKPATIEG KATA TN Xprion
KO MTTOPEl VO TIPOKANOOUV EYKXUPXTX. MnV OKOUMTIGTE QUTH TNV TIEPIOXT, TIPIV KPUGOE! TEAEiwg N
TOINMIdX.

XpRon Kai QVTILETMITION TOU TIPOIOVTOG

>

Mnv ekBETeTe TO TIPOiIOV OE BpoxN I 02 Uypaoix . H eioxwPNON UYPOOIaG UMOPEi VO TIPOKGAEDEI
BPOXUKUKAOUOTO, NAEKTPOTIANEIXK, EYKAUUOTX ] EKPREEIG.

Ao omvenpeg PITOpEi v TIPOKANBOUV TTUPKAYIEG Kol EKPREEIG. O OTTIVONPEG KOl KAUTA METOANIKK
QVTIKEIMEVO UTTOPOUV VO KATOANEOUV OTIG YUPW TIEPIOXEG OKOMN KOI PECXK MO UIKPEG OXIOUES KOl
QaVoiyUoTa. Mnv XPnoILOTIOIEITE TTOTE TO TIPOIOV TTOAU KOVTG 0 eUPAEKTO UAIKG. Edv k&l TéTolo Sev
eival duvaTd, XpNOILOTTOINOTE Eval KATAANAO KXAUPUGK. MPOCEETE TIG EBVIKEG, TOTIKEG KOI EPYOTOEIOKES
QTTAITAOEIG TIPOOTACING TWV EPYXLOUEVMV.

Mnv XpNnOIMOTIOIEITE TV NAEKTPOCUYKOAANCH OE TIEPIOXEG EMIKIVEUVEG YIX TTUPKAYIX I) EKPREEIG, OF
KAEIOTEQ DEEAUEVEG, BXPENIX KOl GWANVEG. [PpIV OUYKOMIOETE OTX AVAPEPOUEV UNIKK, TIDOETOINKOTE
T CUPQWVA e TX EBVIKA Kol D1eBvr TTpOTUTIC. MPOCEETE TIG EBVIKEG, TOTTIKEG KOl EPYOTOEIOKEG OTIXITHTEIG
TIPOCTOTING TWV EPYAIOUEVMV.

O1 apUTTOUAEG S PAVOUG XEPIOU TTIEPIEXEI KEPIO UTIO TTIECH KXI UTTOPEI VO EKPAYOUV OE TIEPITITWON
{NUIAG. MPOOTATEYTE TIG AKUTTOUAEG ODPAVOUG Gepiou Ao TTOAU UYWNAEG BepUOKPOTIES, UNXAVIKEG TNUIES,
OKWPIX, YUUVEG GAOYEG, OTIVONPEG KO NAEKTPIKX TOEX. AKOAOUBROTE TIG 0BNYiEG TOU KATOOKEUQOTH
KOBWG KOl Toug €BVIKOUG Kal BieBVEiG KavovIoUoUG YIo OUTTOUAEG odpavoug aEepiou Kol a&eaoudp.
MeT&Te POVO aumoUAeg adpavolg aepiou TTOU eivail eVTEA®MG GOEIES.

XpnolpoTTolgiTE TO TTPOTOV KOl TX AEETOUGP POVO OF TEXVIK& WOyn KATXOTOON.

MnV TPAYUTOTTOIEITE TIOTE TIXPOTIOINCEIG I ETATPOTIEG OTO TIPOIOV 1} 08 AEETOUGP.

EAéyETe, edv AeiToupyoUv OIPOOKOTITO TO! KIVOUMEVO HEPN KO DEV UTTAOKGPOUV KO EAV €XOUV OTIROE!
€EQPTAHOTA 1 €XOUV UTTOOTE! TETOIX {NUIG MOTE V& EMTNPEXTETAI N AEITOUPYiG TOU TIPOIOVTOG.
BeBaiwbeite 0TI dev KIvOUveUE! KAVEIG, TTPIV BECETE O€ AeITOUPYia TO TIPOIV.

Mo voo UTTopel vax EI0EPXETOI KO VOX EEEPXETON QPKETH TTOCOTNTX OEPA YUENG, PPOVTIoTE KAT& TNV
TOTOBETNON V& UTTPXE! TTEPIMETPIKA Mot amroaTaon 50 cm (20 in).

Mnv XpnoiloToIEiTE TNV NAEKTPOCUYKOAANGN TTOTE OE PIXAEG Oepiou UTTO TTiEaN.
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» Mo apmmoUAa adpavoug aepiou, n omoia dev €xel ouvdebei owoTd ) éxel ummooTel Ui, KPURE! Evav
Kivduvo TpaupaTiopol. EAEyxete Tn olvdeon Tng oupmoUAag adpavolg aepiou Tpiv omd Tn xprion
KOl TIETAETE TIG QUMOUAEG adpavoUg aepiou TTOU €Xouv uttooTel {NUIK CUUPWVA e TOUG TOTTIKOUG
KOVOVIGHOUG.

> Aev emTPETETAI OUTE N POPTIAN OUTE N TIEPAITEPW XPrON NAEKTPOTUYKOAANTEWV TTOU €XOUV UTTOOTE! {nuIck
(Y1 TP &OEIYHO PWYHES, OTTOUEVD TUNMOTX, AUYIOUEVES, OTPOPBWHEVES M)/Kal TPOBNYMEVES ETTAPER).

» Mnv xpnoiporolgite a&eaoudp i NAOUG TTOU EXOUV UTTOOTE! {NUIK.

»  ATevepyoTToIfoTE TO TIPOIOV, TIPIV AVTIKOTAOTHOETE AEECOUNP 1) AMOBNKEUTETE TO TTPOTOV.

HAekTpopayvnTiK& Tedia (HMIM)

To NAeKTPIKO PEUNC, TO OTIOIO PEEI HEOK OO EVAV AYWYO, TTPOKOAEI TOTTIKA TTEPIOPIOUEVO NAEKTPOMOYVNTIKX

mediax (HMIM). To peUpa oUYKOANONG TapAYEl NAEKTPOUOYVNTIKK TTESI YUPW OO TOX KOXAWDIX GUYKOAANGNG

KO TIG UNXOVEG NAEKTPOOUYKOAANONG. T NAEKTPOUYVNTIKA TTEDIC ITOPOUV VX TIPOKOAETOUV TTOPEUPBOAEG OE

BnuaTod6TEG, BoNBrUOTA AKONG Kol GANEG EURITONTEG IKTPIKEG CUOKEUEG. O1 XPOTEG KOl T TIPOOWTTXL, TTOU

€pY&ZOVTaI KOVTX OTNV NAEKTPOCUYKOAANDN, 0T KOXA@DI Kl OTOV XPRoTn, Ba TIpEmel va cupBouAeUovTal

TOV YITPO TOUG, TIPIV EPYXOTOUV UE I} KOVT& O QUTH TN MNXovri NAeKTpoouykoMnong. H ékBeon oe

NAEKTPOUOYVNTIKG TTESI KAT& TN GUYKOAANGN UTTOPEI Vo £XE1 GAAEG ETITITAOOEIG OTNV UYEIXK, 01 0TT0ieg Bev eival

OKOUN YVWOTEG aUTH TN oTIypr. O XpioTng Kol OAX T TIPOCMTTIA TTOU BPICKOVTOI KOVT®, B TTpETTel va TRPOUV

TIG dkOAOUBEG 0dnyieg I var EAaXIOTOTTOIOUV TNV €KBe0N 0€ NAEKTPOPOYVNTIKA TIESIt KAT& T CUYKOANON:

e EvooTe oe d¢opn Toug aywyoUg Tng TOINMdNG Kol TO KAMSIO yeiwong Kol xo@ohioTe OAoug Toug
aywyoUg uE QUTOKOANTN TaIVia.

*  Mnv TOTTOBETEITE TO OWPX OOG AVAUESK OTO NAEKTPODIO Kol 0TO KoAwdIo yeiwong. Edv To nhekTpddio
BpiokeTan 0N Se&I& TAEUP& 0OG, Bax TIPETTEl KXl TO KOXAWSIO Yeiwong va BpiokeTal aTn Se&I& TIASUP& 0OG.

e Mnv TUAiyeTE TTOTE TOUG aywyoUg YUPW OTTO TO EMAVW HEPOG TOU OWHATOG 0OG I} XAAX UEPN TOU CWHATOG.

e AIaTNpEeiTE TOUG AYWYOUG HOKPIX OO TO KEPAAI KOl OTTO TO EMAVM PEPOG TOU CWHATOG.

e ZuvdeoTe TO KOADSIO YEIWONG OTO GVTIKEINEVO KATEPYXTIOG OTIWG TTEPIYPEPETAI OTIG TTXPOUCES 0dnyieg
XPriong.

e Mnv gpy&ZeoTe TIOAU KOVT& OTNV NAEKTPOGUYKOANGN.

O1 eKTTOUTEG NAEKTPOUYVNTIKWV TTIESIWV UTTOPEI VO TIPOKOAETOUV TIGPEUPBOAEG OE EURITONTEG CUOKEUEG OTO

mepIB&ANOV, HETOEU AWV OTIG EENG:

e Kohmdia SIKTUOU, OAUOTOG KOl HETAPOPAG DEDOPEVIV

e JUOKeUEg emeEepyaaiag DESOUEVIV KOXI GUOKEUEG TNAETTIKOIVWVIOV

e Opyova PETPNoNg kKol BaBuovounong

O I1BI0KTATNG KOl O XPNOTNG €ival UTTOXPEWMEVO! VO AXUBAVOUV KOTXAANAG PETPQ, YI TOV EAEYXO, TNV

€KTIUNON Kol evOEXOPEVWG TNV EEXAEIYPN TTOPEUBOADY OE CUCKEUEG KOVTA OTNV NAEKTPOOUYKOAANCN KOl TO

onueio xpnong, kai GAIoTa CUPPWVA e Toug BieBVEig, eBVIKOUG, TOTTIKOUG KOl EpYOTAEIKOUG KAVOVIOUOUG.

ZepPig

»  AVOBETETE TNV ETTIOKEUN TOU TIPOIOVTOG 00G HOVO omtd To a€pPIg TNG Hilti Ko HOvo pe yWRoIX avTOAGKTIKE.
Me auTOV Tov TPpOTo eEXTPONIZETON OTI B SITNPNBEI N ATPAAEI TOU TIPOIOVTOG.

» T TNV oUYKOAANON NAWV EVOEXETOI VO AITAITOUVTAI TIPOCOETO PETPC TTOIOTNTAG CUHPWVA HE BigBVEI
Kol TOTKoUG kavoviopoug. H Hilti oog umooTnpilel oTov Tpoodiopiopd peBodwv GUYKOMNONG, OTO
TIPWTOKOAMO OUYKOMNONG Kol oTov €Aeyxo TngG SIadIKaTioG Tou SIKOU 00 EPYOOTATIOU CUUPWV Ue
Toug diebveig kavoviouoUg. Edv xpeialeaTe TiepioodTepn UTOaTHPIEN, ameuBuvBeite oTo 0épPIg Tng Hilti.

2.2 EmpeAng XEIPIOHOG KXl XPHON EMAVAPOPTICOHEVWV NAEKTPOGUYKOAA|CEWV

» TMpooEETe TIG AKOAOUBEG UTTOBEIEEIG XOPAAEING YIX TOV XOPXAN XEIPICHO KOl T XPON TIPOIOVTWV
HE emava@opTI{opeveg praTapieg Li-lon. Amd Tuxov mop&BAeyn pmopei vor TpokAnBouv SepuaTIKoi
epeBiopoi, coBapoi SIXBPWTIKOI TPAUUATIOUO!, XNUIKG EYKAUUGTY, GWTIA I)/Kail EKPNEEIG.

» ®opTileTe TNV NAEKTPOOUYKOANGN povo pe Tov goptioTn Hilti C 53. 3¢ mepimmwon xpriong &AAou
(POPTIOTH UTTAPXEI KIVOUVOG TTUPKOYIAG.

» AkohouBnaTe TIG 0dnyieg POPTIONG O AUTEG TIG 0dNYIiEG XPrONG KAl OTIG 0dNYieg XProng Tou GopTIoTH.
Mnv @opTileTe TO TIPOIOV EKTOG TOU QVOPEPOUEVOU EUPOUG BEPUOKPOOIDV. H akaTANAN @dpTion
N n @oOpTION O BEPUOKPACTIEG EKTOG TOU KXBOPIOPEVOU €UPOUG WTTOPEI VO TIPOKOAEDE! INUIK OTNV
EMAVOQOPTIZOUEVN UTIOTAPI 1) VO QUENOEI TOV KIVOUVO TTUPKOYIKG.

» BeBauwbeiTe OTI TO POIOV givai amevepyomoinuévo, OTav dev eivail ag Xprion. KpaT&Te To TIpoidv Jokpia
oo A JETOAAIKG. QVTIKEIPEV, OTTWG OUVOETHPES, KEPUOTA, KAEISIX, Kap®IX, Bideg Kol &AM pIKp&
METOMIK& OVTIKEIMEVX, TO OTTOIC UTTOPOUV VO TIPOKOAETOUV I oUVDEDN PETOEU TOUG. H BpoXUKUKAWGON
OUVOECEWV UTTOPE] VO TTPOKOAEDE! EYKAUUATO 1} PWTIX.
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» Xe TepimTwon AavBaapévng xprong Mmopei var eEEABouv uyp& pmaTapiog omd To poiov. AmogelyeTe
k&Be €idoug EMaPN. € TIEPITITWON AKOUTING EMOPNG, EEMAUVETE e vepd. EQv Ta uyp& €pBouv oe emagn
HE TO UATIO 0O, ETTIOKEPOEITE EMMPOCOETA eV YIOTPO. To UYP& EVOEXETAN VO TIDOKXAETOUV €PEBIGLOUG
1 EYKQUUOTX OTO dEPUOL.

» XelpileoTe OXOAXOTIKG TO TIPOIdV, VIO VO amTopUYeTE ZnUIEG Kol TNV €000 UYpV TTOAU eMPBAGBOV YIX TNV
uyeia oog!

» Mnv xpnoiporoleite NAeKTPOGUYKOANGN Tou €xel umoaTel {nuIc 1§ €xel TporroroinBei. E&apThipaTa
KO TTPOTOVTON TTOU £XOUV UTTOOTEl {nuIG 1} €Xouv TporrorroinBei Prmopei va Tapouai&Zouv ampoBAeTTn
OUMTTEPIPOPX, N OTTOIX UTTOPET VXX EXEI WG OTTOTEAETUX EKPNEEIG 1 KiVOUVO TPOUUOTIOUOU.

> Agv eMTPEMETAI N AMOCUVOPHOAOYNON, N cUVBAIYN, n BEppavon &vw Twv 80 °C (176 °F) fj To kK&YIUO Tou
TIPOIOVTOG KQI TNG EVOWUATWUEVNG EMTAVAPOPTIZOUEVNG UTTATAPING. ATTO QWTIKX I] BEPHOKPOTIE] GVL TWV
130 °C (265 °F) pmopei va ipokAnBei €kpngn.

» Mnv ekBETETE TTOTE TO TIPOIOV O€ &KUEDN NAIKT AKTIVOBOAICK, GUENUEVN BEPUOKPATIXK, OTTIVENPEG | YUUVEG
PAOyeg. Mmopei va ipokAnBoUv ekpriEelg.

» E&v 10 IpOoiov Kaiel UTTEPBONIK YIO VO TO OKOUTTAOETE, EVOEXETAI VO €XEl UTTOOTEI {nuik. TomoBeTroTe
TO TIPOIOV OE &VX ONUEIO OTO OTIOIO €XETE OPATOTNTA, PN EUPAEKTO KOI HE EMOPKN QMOOTOON MO
eUPAEKTO UNIK&. AQROTE TO TIPOIOV va kpuwoel. Edv To Tpoiov e§akohouBei va Kaiel uTTEpBONIKE pET&
armd pict OPa OTAV TO XKOUNTIATE, TOTE €xel uTTooTel {nuid. AreuBuvBeite oTo oepPig Tng Hilti ) dicBaoTe
TO €Yypa®o "YTOJEIEEIQ yIox TNV aoP&AEIX KOl TN XPron Yo emava@opTi{opeveg umaTapieg Li-lon Hilti'".

MpooéETe TIG €I1dIkEG 0dnyieg Tou 10XUOUV Yo TN PETOQOPX, TNV OTMOBAKEUON Kol Tn Xpron
EMAVAPOPTIZOPEVWV PTTATAPIMV IOVTWV AIBiou. — oeNida 274

AloB&oTe TIG UTTODEIEEIG VI TNV XOPAAEIX KX TN XPNON YIX EMOVOQOPTIZOUEVES pTTaTapieg Li-lon
Hilti, Tig omoieg B BpeiTe oapwvovTag Tov Kwdikd QR 0To TEAOG GUTWV TwV 0dNYILV XPong.

3 Nepiypagn

3.1 SUVOTITIKN TTapouciaon TpoiovTog HAekTpoouykoAAnen il

©

MpiZo pelpaTOg (-) YIa QIG PEUMATOG TNG
TOIUMIOOG

ZUvdeon kaxAwdiou eAEyxou

MpiZo peUPOTOG (+) YIa KXA®DIO YeiwaNg
K&Auppa apmmoUAag adpavoulg aepiou
Kpikog yiot 0TEpEWAN TOU INAVTX DUWV
>Uvdeon cuokeung popTIONG

Kom&ki QiATpou aEpat

TuAd KNP (XWPIG XPrion)
XelpoAapn

SUvdeon yia apmmoUAa adpavolg aepiou
‘Evoelgn Aeiroupyiag

‘EvoeIgn opaluaTog diadikaoiog

086vn

MARKTPO on/off

MAAKTPO pUBIoNG Se&IX

MAAKTPO pUBUIONG CpIoTEPK

‘Evdeign op&AUaTOG BEpUoKpaaiog
‘EVvOeIEn 0QpAAIOTOG TOINTTIOOG

‘Evdeign ot&Oung minpwaong aepiou
‘EvOeIEn KATXOTOONG POPTIONG ETTAVAPOPTI-
ZopevNng Umorapiog

Evdeign ogpPig

SIGISICICICISICISICICICIOISICICIOIOIC)
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3.2 SUVOTITIKN TTXPOUGIaGn TTPoidvTog Tolumida 2

ZTHPIYHO AWV

AaxTuAidI Bwpdkiong
AYKIOTPO {0vng

ZKOVO&AN

ZTApIYHS

Kpikog yioe oTepéwan Tou kopdoviol ou-
YKP&TNONG EPYOAEiwV

dig eéyyou

dig peupaTog (-)

AFI (Active Fusion Indicator)

Evdeign BAGBNG
MARkTpo OK

O ®
L

®O—=
O—A—0

o 7
o—
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3.3  EmOoKOMNGN HEPWV CUGTAUXTOG &

dopTioTrg C 53

HAekTpoouykoAnaon FX 3-A

AumoUAa adpavoug aepiou FX 3-GC
Tomida FX 3-HT, pe aywyoug

Kahwdio yeiwong

AKpodEKTNG Kahwdiou

MayvnTikod TddI

Emava@opTI{OPEVO TIEPIGTPOPIKO JPATTOVO
Hilti SF 8M-A22

EEXpTNUO yIa eTTEEEPY DI ETIPAVEIDV
EEXPTNUO TOTTOBETNONG VI OTEYAVOTIOINTIKA
pPOdEAX

CICICICICIOIONS,

®©

3.4 KaraAAnAn xprion

To TPOidV TToU TIEPIYPAPETAI EIVAI EVO ETAVAPOPTIZOPEVO UNXAVNHO SUYKOANGNG NAwv. MpoopideTai yic Tn

OUYKOANoN NAwv F-BT og x&AuBa pe Tn péBodo aviynaong.

* Xpnoiporoleite povo @optioTeg Hilti Tng oeipdg C 53. MepioodTepeg mMAnpogopieg Ba Ppeite aTo
Hilti Store 1| oTn dieUBuvon: www.hilti.group

e TpoogETe TIq 0dnyieg XPAoNG Kol Ta UTIOAOITI £YYPOPX TWV EKAKATOTE NAWVY, TNG OUMOUAXG adpavouq
aEepiou Kol AWV TwV UTTOAOITIWV PEPMY TOU GUCTAUOTOG TTOU XPNGCIMOTIOIOUVTAI.

3.5 Texvoloyia Cordless Stud Fusion

H Texvohoyia Cordless Stud Fusion (CSF) BooieTon oTnv opxr AeIToupyiag TG OUYKOAANoNg nAwv pe

avuywon.

AuTh n pEBOBOG OUYKOANONG TTEPIAGUBGIVEI TIEPIOTOTEPEG PAOEIG. H DIODIKOOIO TWV EMPEPOUG PAOEWV

OUYKOAANONG €ivail TIANPWG GUTOUOTOTIOINMEVN KOI OEV QTTAITE KAVEVQV TTPOTBETO XEIPIOUO QTTO TOV XPNOTN.

O1 MEVTE PAOEIG TNG SIXSIKACING CUYKOAANONG:

1. APXIK& TIOPAYETOI N GTPOCPAIPA adpavolg oepiou. Mo TOV OKOTIO QUTO PEel AdPAVES GEPIO OTO
UITPOOTIVO TUANQ TNG TOIUTIOXG KOl EKTOTTI{EI TOV GEPCK TTOU UTTXPXE! EKEI.

2. To pelux péel YECW TOU NAOU OTO UTTOOTPWHX, TXUTOXPOVX OVUWMVETAI O AOG eAeyXOUEVQ OO TO
UTTOOTPWHO PEXP! VXX UTTPXE! MI CUYKEKPIUEVN OTOOTOON OVAUETH OTOV NAO KOl OTO UTTOOTPpWHA. Me
QUTOV TOV TPOTTO DNUIOUPYEITAI EVO OTABEPR AVOUUEVO NAEKTPIKO TOEOD, HE BPXIKG XOUNAT 10XU. Z€ auTh
N @&on dev PAYUKTOTIOIEITAI Kaick aEIOAOYN THEN TOU NAOU KOl TOU UTTOOTPOUATOG.

3. H 10xUg Tou nAeKTPIKOU TOEOU QUERVETOI OTN PEYIOTN TIUN, N POI TOU PEUNATOG VA TOPXK XUTOUXTO-
ToINUEVa QUENUEVN OTNV OTOXEUUEVN TIUr. H 10XUG Tou NAEKTPIKOU TOEOU EMMAPKEI TP, YIX TNV THEN TOU
NAOU KO TOU UTTOOTPWPATOG.

4. H ouykdAnon TeppaTileTal amo To cuoTnua. O RAOG KIVEITOI TIPOG TNV KATEUBUVON TOU UTTOOTPMUATOG.
To TNyHéVo UNIKO UTTOOTPOUATOG KOI HAOU OVOIUIYVUETO.

5. O nhog diarnpeitan akdun Aiyo xpovikd SIXOTNUO 08 QUTH T BEGN KAl TO THYHO OTEPEOTTOIEITAI. AJPAVEG
aEPIO TTOU ouveyilel va péel IpoaTaTelel amd oEgidwan.
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3.6

H nAekTpoouykOANnon umooTnpilel Tov XpaTn OTn owoTr ekTEAEON TNG dIadIKAOi CUYKOAANONG, YIa TV
aUgnon TG emTeUEIUNG TIOIOTNTAG TNG OUYKOAANONG. H emTelEIun moidTnTa pIG ouykOAAnong eEapTaTai
armo TOAOUG TaP&yovTEG EMdPAaNG.

SUYKEKPIPEVEG DIaSIKOOIEG TTOU OMOKAIVOUV QIO TIG OVOUEVOUEVEG WIMOPOUV VO OVOYVWPIZOVTOI KOI VO
TTPOBGANOVTOI OTOV XPOTN. Agv TTOPEXETAI HIX GEIOAOYNON TNG TTOIOTNTAG TNG idIXG TNG OTEPEWONG GO
TNV avahuon Tng SIadIKaoiag. Agv €ival SUVXTI) N avayvmpion OAwv Twv opaAuaTwv. H avaAuon Tng
S10dIKxoiaG SEV UTTOKXOIGTX TNV EMUEAR EPYXTIx KXI TOV EAEYXO TTOIOTNTAG IO TOV XPrioTn!
NopBaveTte unidyn oe OAEG TIG AVAYVWPIOUEVES AVWUOAIEG TNV EVOEIEN OQGAURTOG OTNV NAEKTPOGUYKOAANGN

AFI (Active Fusion Indicator)

KO TIG OXETIKEG AVOPOPEG 0TO KEPGAaio BorBeiax yiax mpoBArfuaTa — oehida 274.

0006vn ZuoTnua og | Tolpmido Kara Tn H d1a81- H diadika-
ETOINOTNTX | YE TOTTOBE- | BIASIKACIX | KXOIX GU- | Cix GUYKOA-
AeiToupyiag | TNUEVO Ao | CUYKOAAN- | yKOAAnong | Anong oAo-
£TOIHO YIX ong OAOKAN- KANP®WONKE,
£VEPYOTTOI- pwOnNKe, dev ava-
non XWPI§ avw- | yvwpioTn-
HoAieg KOV QV@HX-
Aieg
Topmido =) AFI |8 Avaper |8 Aveper |8 Avaper | [l oBnoto | [l ofnoto
PAGIVN mPAcIvN mp&oIvn
§ Evdeign [§ opnoro | [l Avager | @l AvaBer | [l opnoto | il avoBo-
BA&BNG mp&aivn mp&aivn oprjvel KOK-
Kivn
HAekTpoou- | o EvdeiEn 8 Avoper 8 Avope |8 Avoper |8 Avoper | il opnoTo
YKOMnNON AelToupyiog TP&aIVN TP&aIvN mp&oIvn mp&aoivn
A, Ev3eIEn & opnoro | [@opnoto | [@opnoto | [l opnotd | [l opnoto
oepPIg
£ Evdeitn |8 opnoto | @ opnoto | @ opnoto | [ opnoto | il avaBo-
OQAAUOTOG oBrvel KOK-
SI0dIKOIG KIvn
T Evdeign [§ opnoto | @ oBnoto | [@ oBnoto | [l opnoto | [l ofnoto
OPEAIOTOG
TOIUTTOOG
X ‘Evdeign . ofnotd . ofnotd . ofnotd . oBnoTd . opnoTd
Bepuokpa-
aiag
3.7 AEITOUPYiX TIPOOTUGIAG EMTAVAPOPTIZOPEVNG UTATAPING

To TPOioV SIGBETE! Iak AEITOUPYIO TTPOOTAOING EMTAVAPOPTIZOPEVNG MITATAPIOG, YIX TNV TTPOOTACIX TNG EMX-
VOQPOPTIOPEVNG UTTATOPING oo pia BaBi ekpopTion. H AeiToupyia TPOOTACIG EMAVAPOPTIOUEVNG TG
TOPICG TTPOEIDOTIOIET TOV XPNOTN OE TTEPITTTWON TTOAU XOHNANG KATEOTAONG POPTIONG TNG EMAVAPOPTIOUEVNG
UMTOTOPIOG KOI GITEVEPYOTTOIE] TO TTPOTOV PETH amtd 3 AemTx.

Evdeigeiq
06ovn Znpaocio
_ MrmaTopic amo@opTIouévn
‘F.02 Emavo@opTi{Opevn UMOTapio GrmopopTIOUEVN - N TIPOOTOCIX BABIXG EKPOPTIONG EXEI
gvepyorroinBei.
3.8 AuTOUOTNH aTEVEPYOTTOINON

To mpoidv JIBETEI I AUTOUXTN KITEVEPYOTTOINDN, YIa TNV aUENON TNG JIPKEIOG AeITOUPYIOG TNG ETTAVK-
POPTIZOUEVNG HMTAPIRG. TO TIPOIOV ATTEVEPYOTIOIEITAI KUTOUAT, €&V eV TIPAYUOTOTIOINBEI CUYKOANGN
Y10t 60 AeTT.

EMnvik& 265
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3.9

‘EvéeIEn oT&OuNG MANPWONG KEPIOU KAl EMAVAPOPTICOUEV UITATAPI

Znpacio

Znuacio

ApmoUAa adpavoug aepiou
YEWam™

EmovopopTIOuevn PoTapio
TARPWG GOPTIOHEVN

AumoUAa adpavoug aepiou
YeuaTn 75 %

EnovopopTIOueVn PTaTapio
YeuaTn 75 %

AumoUAa adpavoug aepiou
yeparn 50 %

EnovopopTiOuevn Parapio
yeuarn 50 %

AumoUAa adpavoug aepiou
yeuaTn 25 %

EmnovopopTi{Ouevn Porapio
yeuamn 25 %

ApmoUAa adpavoug aepiou
adeix

o

2

<
3

‘EVOEIEN OQAA-
HOTOG TOU-
TOXpOVO ‘F.05

o

2

<
3

‘EVOEIEN OPAA-
HOTOG TOU-
TOXpOVO ‘F.02°

MmaTapict GTTOPOPTIONEVN

3.10 'EKToon map&doong

EmavapopTiopevn NAEKTPOGUYKOMNGN, 0dnyieg Xprong

MepioodTePX, EYKEKPIUEVD YIX TO TIPOidV 00 ouoThuaTa Ba Bpeite oTto Hilti Store rj otn dieuBuvon:

www.hilti.group

4 TEXVIK& XXPAKTNPICTIKX

4.1 HAekTpoouykoAAnon
OVOUXOTIKN TAON EMXVXPOPTIZOMEVNG UITATAPING 52,8V
T&on xwpig popTio 58 V
Pelpax ¢opTIong 10A
PelUpax pOPTIONG OE Ypriyopn ¢popTion 18A
XwpnTIKOTNTA EMXVXPOPTIZOPEVNG UTTATAPING 7,5 Ah/396 Wh
TUmmog praTApicg Li-lon
TumKOg XpOvog POpPTIoNG OTN YpHyopn @opTion (o€ Xw- | 30 min
PNTIKOTNTX UmaTapiog 80 %)

TuTKOG XPOVOG POPTIONG (O XWPNTIKOTNTX UTXTAPING 50 min

80 %)

TUTIKI) GUTOVOUIX PE TIARPN (POPTION PHITATAPING, AVAAOY
HE TO HEYEBOG TWV AWV

250 ... 1200 Si1adikaoieq GUYKOANONG

Karnyopiomoinon HMX

Karnyopia ekmopmav A

Karnyopia emiKivduvwv ouci®ov 9

Kwdikog Ta&ivounong M4

Ou&SX CUCKEUXGIG 1l

woEn AF

Karnyopia mpooTaciog IP 23
Ailxotaoeig (M x M xY) 434 mm x 160 mm x 393 mm
B&pog ocuppwva ue EPTA-Procedure 01 12 kg

ME£yIoTn OXETIKN XTHOOPXIPIKN Uypaosix | 20 °C 90 %

KXT& Tn A€IToupyic 40 °C 50 %
OgpuoKpaocia TEPIBXAAOVTOG KT TN AsITOUpYix -20°C ...40°C
OgpUOKPAOia NAEKTPOOUYKOAANONG / ToIpmidag kata Ty | 5°C ... 40 °C
AeiToupyia

OEPUOKPATIA AVTIKEIPEVOU / HAOU 0°C ... 40°C

266  EAMnviK&




OgPUOKPAOI AITOBRKEUGNG -20°C ...50°C
OepuoKpaoia NAEKTPOCUYKOAANONG oTNV apXh TG ¢op- | 4°C ... 40°C
TIONG

MéyioTn Tieon Tou adpavoug aepiou 168 bar
OgppoKpaoia armodrikeucng aumoUAag adpavoug aepiou | —20 °C ... 50 °C

4.2 MAnpogopieg BopuPou karak EN 60974-1

Aev propei v dnAwOei pick TIUF EKTTOPTIMV OTOV XWPO EPYAOING KATX T GUYKOAANGN, €TEIdN EEXPTATAI QIO
TN péBodOo kal To TIEPIB&ANOV. EEXpTATOI OO SIXPOPEG TIAPAUETPOUG OTTWG YIX TTHP&SEIYUa TN PEBODOG
OUYKOANONG (ouykdAAnon MIG/MAG, WIG), To emAeypévo €idog peUNOTOG (OUVEXEG PEUNX, EVOMAOTOUEVO
pelpa), TO eUPOG 10XUOG, TO €i50G TOU UNKOU GUYKOAANGNG, TN CUMTIEPIPOPE GUVTOVIOUOU TOU OVTIKEIUEVOU
TIPOG KOTEPYATIX, TO TTEPIBXANOV TOU XWDPOU EPYATING KOXI XAAEG.

To mpoidv TIaPAYEl TO PEYIOTO €MiMedo aTGOUNG NXOU OTN AeIToupyia Xwpig PopTio KABWG KXl 0T G&ON
WUENG PETK TN AEITOUPYIX CUPPWV [IE TO PEYIOTO ETIITPEMOUEVO CNUEIO EPYRTING OE TUTTOTIOINUEVO GOPTIO
koTe EN 60974-1.

MAnpogopieg Bopupou

Aegv pmopei va SnAwBEI JIck TIUF EKTTOUTTAV OTOV XMPO EPYXTING KATK T CUYKOMNGN fAwv, eMeIdn eE0PTOTAI
orto TN pEBodOo Kai To TTEPIB&ANOV. EExpTaTON OT1d TIG DIGPOPEG TTAPAUETPOUG, OTTWG TX XXPAKTNPIOTIKX TOU
QVTIKEINEVOU TTPOG KOTEPYXOI KOl TOU TTEPIBGANOVTOG TOU XWPOU EPYNTING.

ZT&OMN NXNTIKAG Tieong, Sixdikaoiax cuykOAAnong <80dB
ZT&OMN NXNTIKAG MiEoNG, XSEIXOUX TNG XUTTOUAXG axepiou | < 102,1 dB

5 MposToluxcix Epyaociag

»  EA&yxeTe OAa TO EEXPTAUOTA VIO ZNUIEG KOI OVTIKOTROTAOTE T EEXPTANATA TTOU £XOUV UTTOOTE! {NUIAK.
» BeBaiwBeite mpiv amo Tn xprion OTi TO OOUX KA TO OTAPIYUX AWV gival KaBapd armd pumoug.

5.1 Tomo6£Tnon mMpoiovTog

ZuvBnkeg TOTOBETNONG KATX TN POPTION KXl OTN AEITOUPYia

¢ Mnv koAuTITETE TO TIPOIdV. O CEPOG TIPETEI VO UTTOPEl VO DIEPXETAI QVEUTTOBIOTO OTTO TIG OXIOUES
OEPIOUOU UMTPOOTX KOl TTIOW.

e T TNV amouyn {NUIGV OTO TIPOIOV OO QVETTOPKN TTOPOXT &P, eEXOQOAIOTE OTI UTTGPXE! EVOG
eAelBepog xwpog 0,5 m (2 ft) yupw amd To Tpoiodv.

e O avepIoTNPOG BeV EMTPEMETAI VO OVOPPOPA OKOVEG (TT.X. OO epyaoieq Agiavong).

e T VO UNV GVOTPOTTET 1 TIECEI TO TIPOIOV, TIPETTEI TO UTTOOTPWHX VO €ivail ETTITTEDO.

5.2 DOPTION EMAVAPOPTICOUEVNG NAEKTPOCUYKOAANONG

®opTiCeTe MANPWG TO TTPOIOV TIPIV KITO TNV TTPWTN EVEQYOTTOINON.

®opTiZeTe TO TIPOIOV OTAV DEV TO XPNCIMOTIOIEITAI TOKTIKY KAOE 6 UVEG, VIO TNV AMOTPOTTA MG BoBIGG
EKPOPTIONG.

»  ®opTioTe TO TIPOIOV OTIWG TTEPIYPEPETAI OTIG 0dnyieg xpriong Tou gopTioTr Hilti C 53.

‘OTaV N XWENTIKOTNTA TNG EMAVOPOPTIOUEVNG UTTOTOPING gival TTavw oo 225 % JrmopeiTe va
XpnaoigorroinoeTe Eav& To TIPOIdV.

5.3 AVTIKATAGTAON XUTTOUAXG adpavoug aepiou Il

/\ NPOZOXH

Kiviuvog TpXUUXTIOHOU IO EEEPXOUEVO XEPIO KATA TNV AVTIKATAOTAXON TOU PIxAIBiou aepiou. BAGBeG
oTNV aKor.

»  dopiTe WTONOTTIOES.
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/A\ NPOZOXH

Kivduvog {nuIkg Tou GTEYAVOTIOINTIKOU X1To &vrovn YUEN. To eEepXOUeEVO adPOVEG GEPIO YUXEI EVTOVO
TO OTEYQVOTIOINTIKO OTN oUVOEON TNG QUMOUAXG aepiou. To TIAYWUEVO TTAEOV GTEYQVOTIOINTIKO UTTOPEl Vo
UTTOOTEl {NUIG KO ETOI VO LNV EIVOI GTEYAVO.

> ZePIdwOoTe TN XPNOIYOTIOINUEVN UTTOUAG agpiou axpy& oo Tn oUvdeon.

> TepipéveTe TOUABKIOTOV 2 AeTTT&, TIPIV TOTIOBETNOETE HIC KXIVOUPYIX OUTTOUAC OEPioU.

AVTIKOTOOTAOTE TNV OUMOUAX adpavolg aepiou, OTav eivail &deia. MpooeETe To kepahaio EvEeIEn oTaOuNng
MAPWONG XEPIOU KXl EMAVAPOPTIZOPEVNG PTATXPIXG — OEAId 266.

ﬂ MpoogETe TO BeATIO GESOUEVIV XOPAAEING TNG HUTTOUAG ODPAVOUG BEePIoU.

1. Avoi&Te TO KAAUPPOL.
2. ZeBidwoTe Teheiwg amd Tn oUVOEDN TNV KUTTOUAX adpavoUg epioU KPIOTEPOOTPOPA.
» To uTTOAOITIO OEPIO TTOU UTTPXEl EEEPXETAI KOT& Tn SIXPKEIG QUT We duvaTd BopuBo amo Tnv
auTToUAG adpavoug aepiou.
3. BIdwoTe PE TO XEPI TNV KAIVOUPYIC uTTOUAX adpavoug aepiou deEIO0TPOPR OTN CUVIEDH.
YAIkO

AumoUAa adpavoug aepiou FX 3-GC

4. KheioTe To K&AUUUOL.
»  KAeivovTag TO KXAUPMO, TPUTTIETGI N GUTTOUAC 0dPaVOUG Bepiou.

5.4 TomoB£TNoN / AVTIKATACTAGN OTNEIYHaTOG HAWY B

| A| NPOEIAOMOIHEH

KivBuvog TPAUMATIOMOU oo To OTHPIYHX RAWV! 3T0 OTHPIYMO NAWV QVOTTUCCOVTOI TTOAU UWNAEQ
Bepuokpaoiag eExiTiog TNG XProng.

> TI0 TNV QTTOQUYH EYKQUUATWY, TIEPILEVETE PEXPI VO KPUWOEI TO OTHPIYUG NAWV.

>  DOPATE TTPOOTATEUTIKX YAVTIO KATX TNV QVTIKATXOTAAN TOU OTNPIYMOTOG NAWV.

1. BeBaiwBeite 0TI N NAeKTPOTUYKOAMNGN gival arevepyoTioinuevn. — oehida 271

2. MepioTpéyTe TO daXTUAIDI BwPAKIONG UE TO XEPI APIOTEPOOTPOPO KO KPAIPEDTE TO IO TNV TOIUTTION .

3. E&v eivar TomoBeTnuévo gva oTrplypa NAwv, EERIBWOTE TO OTAPIYUG NAWV pe Ta akOAouBa epyaheio
apIOTEPOOTPOPX GO TNV TOIUTTIOX:

YAikO

AuvopokAeido S-BT 14" - 5 Nm

EE&pTNUG yIX avTIKaT&oToon RAwv X-SHT F3

» Eioayete To €EXPTNUG TTANPWG OTO GTAPIYUA NAWY, YIX TNV ArmoQuyr ZnUIGV.
» Mnv xpnaoidoTioleiTe Kaveva &ANO epYaAeio TTANV TOU TTPOTEIVOUEVOU SUVOMOKAEIBOU, YI TV OTTOQUYT
INUIQV.

E&v TO SayTUAIDI Bwpdkiong Kai/j To OTAPIYMX AAwV gival PBOPUEVY, OVTIKOTOOTAOTE TX LE
Kavoupyia. — oehida 273

4. BIB®OTE TO AMXPAITNTO OTAPIYUO NAWV PE TNV QvaPePOUEVN POTTT oUCPIENG deEIGOTPOPR OTNV TOIUTTIOX.
‘OTav emTeEUXBEl N XMXEAITNTN POTI CUCPIENG, EVEPYOTIOIEITAI TO SUVOUOKAEIDO E PICK OTTTIKM KO NXNTIKHA
QAMTOKPION.

TEXVIK& XOPOAKTNPIOTIKX

Porr| ouo@IENG yia oTrpIyUa nAou | 5Nm




YAIkO

Auvopodkieido S-BT 14" - 5 Nm

Mo TepIoodTEPEG TTANPOPOPIES VIO T OTNPIYUOTA NAWV UTTOPEITE VO OVOTPEEETE OTIG EKXOTOTE
odnyieg xpriong, mou cuvodelouv Tov fAo.

5. TomoBetroTe TO SoXTUAISI BwP&KIONG 0T CUVDEDN TUTTOU UTTAYIOVET OTNV TOIUTTIOX KO TTEPIOTPEYTE TO
OEEIOOTPOPX, PEXP! VO XOPOAITEL.

5.5 SUv3eon ToIUTONG Kol kaAwdiou yeiwong

/\ nPOZOXH
Kivéuvog nuixg ommo AavBaopévn oeip& olvdeong.
»  AKOAOUBNOTE TIG OEIPG TWV CUVOETEWY, YIX TNV XITOPUYN ZNUIGV.

1. BeBaiwBeite 0TI N NAeKTPOTUYKOAMNON gival aTTEVEPYOTTOINUEVN.

2. ZuvdéaTe TO QIS PEUPNTOG TNG TOIUTDNG OTNV TIPI0 PEUPATOG TTANV K&l KOPOAIOTE TO TIEPIOTPEPOVTAG
TO Je€IGOTPOPA.

3. ZuvdéaTe TO PIG EAEYXOU TNG TOIUTTIOXG OTNV NAEKTPOOUYKOANGN KX OPONIOTE TO TIEPIOTPEPOVTEG TO
0eE100TPOPO.

4. ZuvdéoTe TO @IG TOU KaXAwdiou yeiwong oTnv MPIila PEUUATOG OUV KX OPOANIOTE TO TIEPIOTPEPOVTAG TO
OeEIO0TPOPA.

5. EA&yETE £dv givai TIANPWG KOPaAIOUEVEG ONEG Ol CUVOEDEIG.

O eUKOUMTOG CWANRVOG TNG TOIPTIOOG TTPETE! VX Eiva TIPIV OTTO TNV EVAPEN TNG EPYOCING YEUATOG
JE adPAVEG GEPIO.

‘OTOV AIMOCUVIEETE EAVE TOX TTAKETA EUKOTITOU CWARVO HETX TN XPriOT, TOTTOBETIOTE OTN OUVEXEIX
TQ TIPOOTOTEUTIKA KXTTXKIX OTIG CUVOETEIG.

5.6 MpoETOILAGIX AVTIKEINEVOU Ko GUVOESN GOUaTOG I, B

A\ MNPOEIAOMOIHZH

Kivduvog TpaupaTIopoU &1 okoveg emPBAGBEiQ yix TV uyeia! O OKOVEG QIO EMOTPWOEIG ETTIPAVEIDY

Kol JETOAG pTTopei va eivan emBAGPIG YIX TNV UyEia.

»  Avahoyo Pe TO €id0G TNG EMIOTPWONG TTOU TTPETTEI VO APAIPEDEI, TIPETTEI VO POPATE I XOKX TIPOOTOCIOG
ammo TN oKOVN 1 HOOKX TTPOOTAOING TNG AVOTTVONG.

»  AGBeTE UMTOWN TOUG TOTTIKOUG KAVOVIGHOUG YIX TNV TIPOOTACIX TWV EPYOCOUEVMV.

/\ NPOZOXH

Kiviuvog d1aBpwong omd avemapkn ovTiSIaBpwTiKh mpooTacia! EExTiNg TG KaTepyaaiog Tng

EMPAVEING EVOEXETAI TO AVTIKEIUEVO VO gival eKTEBEIUEVO OE DIGBpwaon.

»  @povTioTe yix TNV avTIDIKPBPWTIKN TIPOOTHOIO CUPPWVX HE TIG EBVIKEG KO TOTTIKEG OMTAITHAOEIS KA
OUMPWVX E TOUG KAVOVIGHOUG TOU EPYOTOEOU.

» H Hilti mopéxel pix oTeyavomoinTiky podéAa oe ouvduooud pe Tov nho F-BT-MRSN. Me tnv
OTEYQVOTIOINTIK POJEAX TIPOOTATEUETI N KATEPYXKOMEVN EMPAVEIX YUpw omd Tov fAo. EAEyETe Tn
SuvaTdTNTA XPONG CUPPWVX WE TIG EBVIKEG KOl TOTTIKEG OTIAITAOEIG KX CUNPWVX LE TOUG KAVOVIOUOUG
Tou gpyoTa&iou. Mo TrepIoodTEPEG TTANPOPOpPieg areubuvBeiTe oTo oepPig TnG Hilti.

1. ZnuadéyTe Tn BEON, OTNV OTTOIX TIPOKEITOI VO GUYKOAMNBEI 0 NAOG, e I TTOVTC.
» TpoCEETE TIG EAGXIOTEG ATTOOTAOEIG AVAUETN GTOUG NAOUG KO OTTO TIG KKUEG.
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2.

EmAEETE TO KATGAANAO EPYOAEIO ETIPAVEIDV VI TNV KATEPYATOUEVN ETTIQAVEIX.

YAIkO

FX 3-ST d14 EpyaAeio eMQAVEIDV YIX TO AKOAOUBX UTTOOTPOUOTO:
- Un emoTpwpévog XahuBag C
- OUYKOAANGOIPO aoT&p1 ammd XGAUB, TTAXOG OTPMONG Ewg Kot 25 um

FX 3-ST d20 Epyaheio eMQaveInV yio T AkOAOUBX UTTOOTPOUATO:
- UnN OUYKOAANOIUO 0oTapI 08 XXAUBX

- OUYKOAAGOIPO aoT&pI 08 XXAUBQ, TT&XOG OTPWONG &vw Twv 25 pm
- YoABawviopévog XaAuBag

- X&AuBog dIMANG emioTpwong

- X&AuBog TTOAAGTTANG emioTpwong

MéyioTo méyog emioTpwong 1 mm

| A| NPOEIAOMOIHEH

KivBuvog omod ovETTPKI) TIPOETOIUXOIX EMPAVEIROV. EQV N EMOAVEIX TIPOETOIUAOTNKE QVETIRPKWG, N
OUYKOANON TTou Bax akoAouBroel B eivan EATTWHATIK Kot Bax 08nyrioel oe JeIwPEVN TIU GopTiou Tou RAou!

>

>

SUYKOMANOTE TOV A0 EVTOG 2 WPWV UETA TNV TIPOETOIUATIC TNG ETIPAVEING.
EA&yxeTe TN OWOTH TIPOETOINTIC TNG EMPAVEIRG TIPIV o K&Be diadIkaaia cUYKOANONG.

3.

ATTOLOKPUVETE TNV EMIOTPWON E TO EPYOXAEIO EMIPAVEIDV. ATKNOTE UEYGAN TTIEGN OTO SPATTOVOKATOKBIDO.

TEXVIKX XXPAKTNPIOTIKK

E&&oknon mieong 220 kg

YAikO

Hilti SF 8M-A22 Emava@opTiZduevo karoaBidl, 3n TaxUTnTA, apiBuog oTpodav 1250 1/min, pubuion
AiTpnon

» Hemdavela ki n AvTIOTOIXN OKTIVA YUPW OO TNV EMEEEPYROUEVN ETIPAVEIX TIPETTEI VX EiVO KXBOP&
amd OmoISATIOTE EMOTPWON KA/ PUTIOVON. ATIOUOKPEUVETE €TTIoNG OAX TO! UTTOAEIUUOTO KOl TOUG
pUTTOUG, TTOU £XOUV TTPOKUYEI QMO TNV KOTEPYATIXK.

ﬂ MpoogETe TIg 0dnyieg XPriong Tou SpaATAVOKATO&BIdOU.

Ko kavova 1oxUouv o1 0dnyieg Xpriong mou 10XU0UV YIX K&Be emava@opTI{OPEVO dPATTOVOKO-
TOGPRISO. Ze auTH TNV €IDIKN XPrON YIX TNV TTPOETOIUXOIX ETIPAVEIDV LE TO EPYXAEIT TIPOETOIUO-
oiag em@avel®v oTo oUoTnUa FX 3-A UTTOPEITE VO GUYKPOTEITOI TO dPATAVOKATAXBISO KOl hE TO
delTEPO XEPI OTO TTHOW PEPOG TOU SPATIAVOKATOBISOU.

5.7  XUvdeon coparog

>

SUVOEDTE TO OO O EVOX U HOVWUEVO ONUEIO OTO AVTIKEIUEVO KATEPYOTIOG ) 0€ Evav 1O GUYKOANUEVO
nAo. TnprnaoTe TNV EA&XIOTN KMOCTOON OVAUESH OTOV HAO TIPOG CUYKOANON KO 0TO OWUK. TomoBeTeiTe
TO OWHO O€ CUYKOAANOEIG O€ TOIXOUG TIAVTO KXTW oo T B€0n ouykOAANong.

TEXVIK& XXPAKTNPIOTIKK

EA&I0TN omOOTOON QVAUESH OTOV A0 TTPOG CUYKOAANGON 10cm
KO OTO OOMO

E&v TO QVTIKEIPEVO KATEPYQOIOG Eivail ETTEVOESUMEVO ) DeV €XEI UN LOVWHEVN ETIPAVEIX YIX TO
OWMA, XPNOILOTIOINOTE TO HAYVNTIKO TTOSI O€ Ik 113N TTPOETOILAOEVN EMPAVEIX. = oeAida 270

5.7.1 TomoB&Tnon payvnTikoU rodiou [T
PuBuioTe Tn B€on Tou payvnTikoU TodIoU pdvo yia Tov TIP@To fAo. e GAoug Toug umdAoimoug nAoug Ba
TIPETTEl VX OUVOEETAI TO OOUX UE EVaV 10N TOTTOBETNUEVO NAO.
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1. TNa vo GNUIOUPYNAOETE EVOL N HOVWUEVO ONUEIO OTO OVTIKEINEVO TIPOG KATEPYOOIX, KATEPYXOTEITE TO
QVTIKEINEVO OTIWG YIo évav Ao. — oeAida 269

I5QVIKO €ivail Vo KATEPYRTETTE TO QIVTIKEIEVO OE €Va ONEgio, OTO OTI0I0 APYOTEPQ TIPOKEITAI VXX
OUYKOAROETE €vav fAo.

2. PuBuiote Tn B¢on Tou payvnTIKoU TOSIOU €TOI, WOTE O TIEIPOG EMOPNG VO OXKOUUTIAEI TO PECOV TNG
enegepyaopevng eMPAVEInG.

3. EvepyormoinaTe To payvnTiko TddI, TIEPIOTPEPOVTOG TN AXBr. EAEYETE TNV KaAr OTHPIEN.

4. TomoBeTOTE TOV OKPODEKTN YEIWONG OTOV TIEIPO EMOPNG TOU UAyVNTIKOU TTOBIOU.

ﬂ ATTEVEPYOTIOINOTE TO HAYVNTIKO TIODI, TTPIV TO GPAIPECETE.

5. EQV IKQVOTIOIEITOI N TIXPAKETW OUVONKN, EKTEAEOTE EMMPOOBETO AUTH TNV EVEPYEIX:

Zuvlrkeg: Epyooia og Uyog

> XPNnoIUOTIOINOTE WG AOPAAEIC TITMONG VIO TO HAYVNTIKO TTODI OTTOKAEIOTIKX TO KOPDOVI OUYKP&TNONG
Hilti #2261970.

> ZTEPEWOTE TO KOPOOVI CUYKPATNONG EPYTAEIWV UE EVOX KXQOUTTIVEP OTOV KPIKO TOU JatyvNnTIKOU TTodI10U
OmwG oTNV eIKOVA. EAEYETE OTI OUYKPOTEITXI KOAK.

»  3TepewoTe TO OeUTEPO KOPOUTIVED OF UIX QEPOUCO OOUIKN KOTOOKEUr. EAEYETE TNV aOQOAn
OTEPEWON TOU KOPOUTTIVEP.

ﬂ Mpoo£ETe TIG 0dNYieg XProNg Tou Kopdoviou cuykp&TNong epyaieiwv Tng Hilti.

6 Xeipiouog

6.1 Evepyorroinon / armevepyorroinon

1. TIxX v& evepYOTIOINTETE TNV NAEKTPOOUYKOANDN, KPATHGTE TTATNUEVO TO TIARKTPO on/off yiok TOuA&IoTOV
2 deuTepOAETTAL.

2. T VO oITeVEPYOTTOINOETE TNV NAEKTPOOUYKOAANDN, KPOTAOTE TIOTNUEVO TO TIARKTPO on/off yiot TOUAGI-
OTOV 2 SeUTEPOAETITCK.

» 'OAeg ol evdEi&eIg aTNV NAEKTPOOUYKOANGN OBrVOUV.

6.2 EmAoyn kwdikou H

»  EmAEETE e T TIANKTPO pUBIoNG Oe&I& / apioTep Tov KWBIKO H TTou TapIadel aTov NAo.

ﬂ Oa Bpeite Tov KATAMNAO KWSIKO H 0TNV KEPOAT TOU HAOU Kol OTIG 08nyieg Xpriong Tou.

6.3  ZuykoAAnon niou i, IE, [E

1. TepioTe Tov €UKOUMTO OWARVX TNG TOIUTIOOG pE adpaveg aEplo. MATAOTE yIX TOV OKOTIO QUTO Tn
oKavOGAN YIa TOUAGXIOTOV 1 BEUTEPOAETTTO, XWPIG V& EQAPUOTETE TNV TOIUTTIOX OTO AVTIKEIUEVO.
» To ouoTnua apyidel peT& ormd 1 SeuTepOAeTTO Ik TAUCN UE GOPAVEG OEPIO, TIXPEXOVTAG YIO
1,5 SeUTEPOAETITO AOPAVEG KEPIO OTOV EUKAUTTTO CWAMNVOL.
2. BePaiwBeite, 0TI 0 fA0G €ival KABaPOG aTd omolxdnToTe pUTTAVON.
3. TomoBeTroTe TOV QVTIGTOIXO NAO TIARPWS GTO TTPORAETTOUEVO GTHPIYUX NAWY, UEXP! VO KOUUTTROOEL.
» TMpoogETe TIg 0dnyieq Xxpriong Tou nAou!

Ed&v éxeTe TOmoBEeTr0EI AGBOG NAO OTO OTMPIYUX NAWV, UITOPEITE VO ATTOPKPUVETE TOV A0 GO TO
OTHPIYUG NAWV TTPOOEKTIKK e Eva TTAXTUTOIUMSO.

BeBaiwbeite 0TI dev Bax umrooTel {NUIG TO OTAPIYMO AWV KOI TIETGETE OTN CUVEXEIX TOV NAO.

4. TomoBeTroTe TNV TOIUMIDXK ETCI GTNV TIPOETOIUOUEVN ETIPAVEIX OTO GVTIKEILEVO, OATE N PUTN TOU AoU
voo €0pGlel O0TN YEON TNG KOTEPYOOUEVNG EMPAVEIRG. H pUTN TOUu HRAOU KOI N KEVTPIKN €00XN TNG
KOTEPYOOUEVNG EMIPAVEING XPNOIMEUOUV WG BonBnua TomoBETNoNG 0Tn owoTn B&on.
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5. MéoTe TNV TOIUMIOX pE T SUO XEPIX UTIO 0PBH Ywviak KOVTPX OTO QVTIKEIPEVO KOXI OUYKPOTHOTE TO KT
N SIpKeIo OANOKANPNG TNG SIdIKATING NEEUR o QuTn TN B€an.
»  Mnv KOQAUTITETE TNV €VOEIEN TNG TOIUTTIOOG.
» XpnOoIUOTTOIEITE OTO OTAPIYNQ, YIO VO UTTOPEiTE Vo DlaTnpeiTe KaAUTepa TN B€on umo opbI ywvia.

6. MoaTrioTe TeAEing TN oKavO&AN yiot TOUAGYIOTOV 0,5 DEUTEPOAETTO.
> ApxIK& TIopEXeTa Yo Tiep. 1 SeuTePOAETTO adPAVEG QEPIO, TIPIV ipXioel N DIXDIKATi GUYKOAANONG.
» 3TN OUVEXEIX EKTENEITON N CUYKOANON.
» Met& 1o TéAog TNG JIadIKOOIG CUYKOANONG TTOPOTEIVETAI N TIXPOXT adpavoUg XEPIoU YIx TIep.

1 deuTepOAemTO.

Mnv avoonkmvete TNV ToIPTd omd To avTikeipevo, Tipiv uodeixBei To TEAog TnG SIaDIKATIOG
OUYKOANONG. — oeAidax 265

7. 'OT0v ohokAnpwBei n JiadIkaoic GUYKOAANONG, ATTOpaKEUVETE OTTd TOV NAO TNV TOIUTTOX ME Ta dUO XEPI
Je pIox opoAf K&BeTn Kivnon.
»  Miot GTTOUGKPUVON UTTO KATTOIX YWVIX TIPOKOAET OVIUN {NUIK OTO GTHAPIYUG NAWV.

Kivduvog amd eAXTTWUXTIKI SUYKOAANon! EGv n emaveia EXel TIPOETOIUXOTEI QVETTOPKAG, N DIDIKXTTIol

OUYKOANONG dev Exel OAOKANPWOEi CWOTX 1} UTTGPXEI KATTOI0 GANO EAXTTWHQ, N TIUN GOpPTiou Tou RAou eiva

UEIWUEVN.

>  O1 evdei&eig oQaAIATOG KOTK TN DIXPKEIX KO/r) PETK TN SIDIKOGIO OUYKOAANONG, N €vTovn OvaTITUEN
KOTIVOU KOiI/r) €va HoUpo daXTUAIDI T&vw OTNV EMAVEIX YUPW oo Tov Ao ammoTehouv evieiEelg, oTI n
OUYKOANON dev £xel oOAokANPwOei cwoTd.

8. EMéyEre Tig evdeiEeig TNG NAEKTPOOUYKOAANONG KAl TNG TOIUMIDXG VI evdei&elq opaAuaTog. EAEyETe TOV
NAO KOl TO QVTIKEIPEVO YIX OQEAUOTC.
» TpooEETe TIG 0dNYiEG XPIONG TOU NAOU TTOU XPNOIUOTTOIEITE, VIO V& EAEYEETE TOV NAO.
» TlpoogETe Oe TIEPITITWON CEAAUATOG T avapePOUEVA 0T KepaAaiax AFI — geAida 265 kou Borjfeiax
o€ TpoPAfpaTx — oeNida 274.
» AI0pBwOTE O€ TTEPITITWON GOGAUXTOG TN OUYKOAANDNG, EQOTOV EIVOI EPIKTO.

7 ®povTida Ko cuvTipnon

®povTida Tou TTPoidVTOg

¢ ATIOPOKPUVETE TIPOOEKTIKG TOUG PUTTOUG TTOU £X0UV ETTIKAONTEL.

e KoBapioTe TIG OXIOUEG KEPIOUOU TTPOCEKTIKA WE MIG OTEYVH] BOUPTOC.

¢ KoaBopilete TO TEPIBANUO POVO pE Eva eAaPPLG Bpeypévo Tavi. Mnv xpnoiporoleite UMK GpovTidag He
TIEPIEKTIKOTNTA OE OINKOVN, BIOTI evEEXETAI VO TIPOGBGANOUV TOX TTAGOTIKE WEPN.

dpovTida EMAVAPOPTICOPEVWV UTXTAPIWV Li-lon

¢ ®opTileTe MANPWG TNV EMAVAPOPTIZOPEVN PTTATOPI TOUAXXIOTOV K&BE 6 Ve,

e  AmoQUYETE TNV EI0XOPNON UYPATIiXG.

ZuvTripnon

KivBuvog amo nAektpomAngia! O1 oKOTGHANAEG EMMIOKEUEG O NAEKTPIKX EEXPTAUATO EVOEKETOI VO
TTPOKOAECOUV 0OBAPOUG TPRUHOTIOHOUG KOI EYKAXUMOTA.
» EmMOoKeugq o€ NAEKTPIKG UEPN ETTPETETA VO DlevepyoUvTal HOVO oo eEeIBIKEUEVO NAEKTPOAGYO.

o EAEYXETE TOKTIKG OAG TG OPOATA PEPN VIO TUXOV CNUIEG KOI T OTOIXEIN XEIPIOWOU WG TIPOG TNV KMPOTKOTITN
AerToupyiat.

e 3 mepinTwon {NUIGV r/Kan SUCAEITOUPYI®V, PNV XPNOIUOTIOIEITal TO TIpoidv. AvaBéoTe apéowg Tnv
emiokeur) oTo oépPig Tng Hilti.

¢ MeT& amod epyaaieg PPOVTIONG KOl GUVTAPNONG, TOTTOBETIOTE OAX TO CUCTAUOTX TIPOOTACING KOl EAEYETE
Tn AeIToupyia Toug,.

e MnV MPaYHXTOTIOIEITE EPYXTIEG PPOVTIONG KOI GUVTIPNONG OTNV EMTAVOPOPTIOUEVN UTTATAPIN.

Mo pioc co@adr AeIToupyioe XpNOIUOTIOIEITE POVO YVOI QVTOAOKTIKG KOI GvOADOIUG. EykeKpIEVD
amo Tn Hilti avTOAOKTIKE, avoAGOING KO GEETOUGP YIX TO TIPOIOV 00G Bax BpeiTe 0TO TTANCIEGTEPO
Hilti Store rj oTn d1eUBuvon: wwwe.hilti.group




71 Ka@apiouog giATpou aepa [

ﬂ Mpérel v KaBapileTe TO PIATPO AEPT KABE 2 PrVEG.

AVOIETE TO KATTGKI TOU PIATPOU GEPQL.

AQQIPEDTE TO PIATPO GEPT ATTO TO KATTAKI PIATPOU EPQX.
KoBopioTe To QIATPO 0EPX e pIGk OTEYVI, OAOKT) BOUPTOOK.
TomoBETNOTE TO PIATPO AEPA EAVA OTO KATTGKI PIATPOU OEPQ.
KAeioTe To K&Kl TOu QIATPOU aEPQL.

S

7.2 ‘EAEYX0G GVOXAWGINWV

O1 avaBUMIGOEIG KOl 01 OTTIVOPEG, TIOU TIPOKXAOUVTOI KATX TN GUYKOAANGH, TIPOKOAOUV (pBOPG OTO OTHPIYUO
NAwv, oTo SaxTUAISI BwPEKIONG KAl GTO OPEIXGAKIVO SOXTUAIGI.

7.2.1  'EAeyxoqg otnpiyparog RAwv [E
1. TomoBeTnaTe évav A0 OTO OTHPIYHA HAWV.
ArmotéAeoua 1/ 2
O NA\OG CUYKPOTEITOI OTO OTAPIYUG NAWV KAl TO OTHPIYHX AWV gival kaBapd amd pUmmoug.
» MropeiTe Vot OUVEXIOETE VO XPNOIUOTTOIEITE TO OTHPIYHX NAWV.
AnoTéAeopx 2 / 2
To oTrpIyua RAWV givail AepwPEVO OO UNIKO WeKAOUOU 1| Xl UTTOOTEI UNXOVIKN {nui&.
O NAog dev CUYKPOTEITOI OTO OTHAPIYUO AWV KOl TTEPTEI EEW.
» Agv UTTOPEITE VO OUVEXIOETE VO XPNOIUOTTOIEITE TO OTHAPIYUX NAWV.
2. AVTIKOTOOTHOTE TO OTAPIYUX NAWV.

YAIkO

ZTApIYNS NAwV
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2  'EAeyxog SaxTulidiol Bwpakiong B
1. EAéyETe TNV em@aveix epappoyng Tou doaxTuNdIoU BwpaKIong.
AnotéAeopx 1/ 2
H emeaveiax epappoyng eival kaBopr) omd pumoug.
» MrmopeiTe va ouveyioeTe va xpnoigotoleite To doxTUAIDI Bwp&KIong.
ArmotéAeoux 2/ 2
H em@aveia epappoyng ivar Aepwpévn ommd UAIKO yekaopoU, dev uripxel TTAEOV TIANPWG, fi TXPOUCIATE!
GAeg TNMIEG.
» Aev pmopeite va ouvexioeTe va Xpnoiporoleite To SaxTuAid Bwp&kiong.
2. AvTIKOTOOTHOTE TO SO TUAISI BwpdKiong.

YAIko

AocxTUNIDI Bwp&KIoNng
X-SR F3

7.2.3 'EAeyxog opeix&Akivou daxTuhidiou
» EA&YETE T QvVOIYHOTO EEOB0U IO TO OOPAVEG BEPIO OTO OPEIXGKAKIVO DXXTUAIDI.
ArmotéAeoua 1/ 2
To avoiypara eE0dou eivail KaBapd amd pUToug.
» MrIopeiTe vor GUVEXIOETE VO XPNOIMOTIOIEITE TO TTPOIOV.
AnoTéAeopx 2 / 2
T avoiypoTa €E0d0U givail BOUADUEVO/KAEIOTA.
» AvaBéaTe Tnv emokeur} Tou TIPoidvTog oTo aépPig Tng Hilti.
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8 MeTx@op& KOl XIMOBKEUON EMXVAPOPTIZOUEVWV EPYAAEIWV KAI ETAVAPOPTI-
COMEVWV UTTXTAPIDMV

MeTapop&

» Agv eMTPEMETAI N QTIOCOTOA} TOU TIPOIOVTOG PEow Taxudpopeiou. AmeuBuvBeiTe 0e HI UETOPOPIKN
eTOIpEia, OTOV BEAETE va omooTeiAeTe TO TIPOidv. AXKBETE UTTOWYN TIG TOMIKEG TPOBIKYPAPES
HETXPOPAG YIX EMAVAPOPTICOUEVEG UTTATAPIEG KXI KPTTOUAEG adpavolq aepiou uTo Trieon.

> Mnv HETAPEPETE TO TIPOIOV HE YEPAVO.

» EA&yxeTe TpIv ammd K&Be Xprion KaBmG KAl TTPIV KO JET& OO HEYOAUTEPNG DIGPKEING METAPOPA OAX T
OPOT& EEAPTAMOTA VIO {NUIK KO TO OTOIXEIX XEIPIOUOU WG TTIPOG TNV XIMPOTKOTITN AEITOUpYia.

Amofnkeuon

» AmoBnkeUeTe TO TIPOIOV 0 BPOTEPD KAl OTEYVO XWPO. MPOCEETE TIG OPIOKES TIUEG BEPUOKPOTITG, TTOU
AVOPEPOVTAI OTO TEXVIKA XXPAKTNPIOTIKK.

»  ®opTileTe TMAPWG TO TPOIOV TIPIV OO LEYOAUTEPNG DIXPKEIRG QTTOBNKEUON Kol GOPTIZETE TO TIPOIdV
EQva TO aPYyOTEPO KAOE 6 Prjveg.

» Mnv omoBnkeUETE TO TTIPOIOV e OUVOEDEUEVO TOV POPTIOTH. ATTOOUVOEETE TO TIPOIOV PETX TN SIXDIKACIX

POPTIONG TTAVTX ATTO TOV POPTIOTH.

Mnv armoBnkeleTe TIOTE TO TIPOIOV GTOV NAIO, TTAVW OF TINYEG BEPUOTNTAS 1 TTIOW OTTO TLAUICK.

Mnv amoBnkeUeTe ToO TTPOTOV o€ TIEPIBAAAOV EMIKIVOUVO YIX EKPAEEIG.

AmoBnkeUETE TO TIPOIOV OE ONEIo OTO OTTOI0 eV EXOUV TTPOTRAON TTAISIK KOI AVAPPODI KTOUA.

Mo vor ammouyeTe ZnIc 0TV oUmmoUAa adpavoug aiepiou, TTPOoEETE TO SeATio SedOPEVWV XOPOAEING TNG

OUTTOUACIG OdPaVOUG EPIOU.

» EAéyxete Tpiv amo k&Be Xprion KaBmG Ko TIPIV Kol HET& armd peyaAUTePNG DIGPKEING amoBrikeuan oA
TO OPOATA EEXPTAUATA YIa {NUIK KOI TOX OTOIXEIX XEIPIOWOU WG TIPOG TNV AITPOCKOTITN AEITOUPYIK.

vy v v

9 Borjfsiax yix mpoBAfpaTa

>e BAGBEG TTOU deV QVOPEPOVTAI O QUTOV TOV THVOKO 1) BeV PTTOPEITE VO OTTOKATXOTHOETE HOVOI 0O,
ameuBuvBeite aTo 0€pPig Tng Hilti.

9.1 MNivakag BAxBav

BA&BN Meavn ouTio Auon
H aumoUAa adpavoug aepiou | Mnxavikr Znui& TNG GUMOUAXG »  AToppiyTe TNV OPMOUAX 0dpai-
€xel utoaTei Znui adpavoug aepiou voUg aepiou aUUPWVO e TOUG

TOTIKOUG KOVOVIOUOUG.

Ko Tn ouykdAAnon ava- N&Bog KwdIkdG H emAeypévog oTnv EmA€ETe Tov kKwSIKO H TTou Ta-
TITUCOOVTAI QVAOUMINOEIG, NAEKTPOOUYKOANON p1&Zel aTov fAo. = oehida 271
TIXPOUEVOUV UTTOAEIPPOT ) N
€MOTPWON YUPW OO TOV A0
eivau KoppEVN.

v

»  KpatioTe TNV TOIUMdX KT TN
OUYKOANON K&BETO KO pEU
KQI TTPOUEIVETE OE QUTN TN
B¢an.

» Tnpeite TIG AMAPAITNTEG OTTO-
oT&oeIg amd TIG akpEG. TnprioTe
TIG 0dnyieg yix Tn Béan Tou
OWUOTOG KOl TNG TOIUTdOG
(armdOTOON KX TIPOCGVATOAI-

opog).
H em@A&veIx TTPOETOIUGOTNKE » [poeToIp&oTE CWOT& TNV
AavBoopéva ) dev givan kaBopr emeaveia. ~ oehida 269

oo PUTTAVON (UTTOAEIMUOTS TNG
eMOTPWONG, TNG KATEPYOTIAG,
OTPWUX AXBIOU, KTA.)

» KoBapiote oe pey&dAn €ktoon
KO OXOAXOTIKX TNV EMPAVEIX
UET& TNV TIPOETOINOTIN TNG

EMPAVEING.
H Toumida dev eivan TormoBeTnuévn | »  KpoTroTe Tnv TOIUMOX aKpIBaSg
umtd opBr ywvio. ummd opln ywvia TPog TNV
EMPAVEIX.
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BA&BN

Méavn auTic

Auon

Mey&An pBopd Tou epya-
Agiou EMPAVEIDV.

NoavBoopéveg pubpioeig
OTO JPATIAVOKATOXBISO TTOU
Xpnolyoroleite.

>

XPNOIUOTIOIEITE KMOKAEIOTIKG
KOl POVO TO TIPOTEIVOHEVO
SPOTAVOKATOGBIOO [E TIG
mpoTelvopeveg pubuioelg.

— oehida 269

©¢on ouykOAANoNgG Ox1 onUadeUEvn
Je TTOVTO.

InuadeyTe TN B€on TIPIV oo
TNV KATEPYOOIX TNG EMPAVEING
JE P TOVTO. — oehida 269

‘Evrovn d6vnon Tou gpyaheiou
EMPAVEIDV.

Karepyooia emMQAVEIRG UTTO YoVix
1 TTOAU BaBi&

KpoTrioTe To SpomavoKa-
TOOPRISO KOTX TNV KOTEPYQ-
oia utte opBry ywvix TPOg
TNV EMQAVEIX KAl TEAEIOOTE
TNV KOTEPYOoia, HONIG N erI-
PAVEIX QTATEI OTNV AP~
TNTN KOT&OTOON KATEPYXTIXK.
- oehida 269

AUOKOAN pUBuIoN B€ong Tou
£PYOAEIOU ETTIQAVEIDV.

©¢aon ouykOAnong oxi onuadepévn
Je TTOVTO.

InuadeyTe TN B€on TPIV Ao
TNV KATEPYOTIX TNG ETMPAVEING
ME pIox TTOVTO. — oeAidax 269

) !
-
TNV 0806vn euPavideTal

‘F.04’ kol n £voelgn oépPig
avaBoafrvel.

H Toumida dev eivan ouvdedepévn i
dev avayvwpiZeTal.

SuvdéoTe TNV TOIUMIOX.

— oehida 269

E&v n Toumida eivai 1dn ouv-
Oedepévn, AmoouVEEaTE OAEG
TIG OUVOECEIG e TNV NAEKTPO-
OUYKOAANGON Kol oUuvOEaTE EQvVe
TNV Tolumida. — oehida 269

3TNV 0806vn eupavideTal
‘F.03’. H évdeign
Bepuokpaaiag avaBoaprvel.
Znv Tolumida avaBooPrver n
&voeIgn BAGPBNG.

OePUOKPUTI GUOKEUNG TTOAU
uynAn

EAeyETe Tn Beppokpoaoia me-
PIB&ANOVTOG KOl PEIMOTE TN
£QOOOV gival dUVOTO.

ApnoTe TO TIPOIdV V& KPUKTEI.
Mnv puUxeTe evepyd TO TIPOIOV!

OgpUoKPAOia GUOKEUNG TTOAU XOi-
unAY

EAéyETE TN BepuoKpaTio TTe-
pIB&ANOVTOG Kol auEroTe Tn
epbdoov gival SuvaTod.
A€ITOUPYROTE TO TIPOIOV OF
uynAoTePN BepuoKpaaia TiEPI-
B&AovTOog.

3TNV 0806vn eupavideTal
‘F.02’ kol OAax Tor LED Tng
&voeIgng "XwpnTIKOTNTX
pmarapiog” sivar opnoTé. H
evdeIgn o€pPIg avaBooPrivel.
21NV Tolumida avaBooPrver n
€vdeIgn BAGPNG.

EmovapopTIZOpeVn PMATaPIo oTTo-
(POPTIOUEVN - N TTPOOTATIC BABIGG
EKQOPTIONG £XEI EvEPYOTTOINOEI.

dopTioTe TNV pmaTapic.
- oghida 267

TNV 08ovn epPpavideTal
‘F.05’ kol OAax Tax LED Tng
evdelgng "AumoUAa adpavoug
aepiou” eivon opnoTa. H
€vOeIEn 0€pPIg avaBooprivel.
ZTnv Tolumida avaBooPrver n
€voeIgn BAGBNG.

ZTaOUN TMARPWOoNG KUTTOUAGG
adpavoug aepiou TTOAU XOUNAN.

AVTIKATOOTAOTE TNV
QUTTOUAG adpavoug aepiou.
— oehida 267

EMnvik& 275
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MOavn ouTio

Auon

To mpoidv dev Pmopei va Te-
Bei oe AeiToupyia.

BaBi& ekpoOpTION EMava@opTIZOE-

VNG UMOTapioG EEXITIOG TIOAU pe-

YyaAng Si&pKeIng amoBrikeuang Xw-

pig popTION

v

dopTioTe TNV pmaTapic.
— oehida 267

M&veA XeIPIOUOU EAXTTWHATIKO

EmkoIvwvioTe pe To 0€pPIg TNG
Hilti.

H emavapopTI{OpeVn PIaTa-
pia dev popTileTa.

SOEAIX ETTIKOIVOVIOG METAEU EMTO-

VOQOPTICOUEVNG MITATAPIOG KX
QOPTIOTN.

EmKoIVwVOTE JE TO GEPPIG TNG
Hilti.

Xwpig peUpa GUYKOANONG

AVEUIOTAPAG OTO TIPOIOV EAXTTW-
HOTIKOG

EmKoIvwvioTe Je TO OEpPIG TNG
Hilti.

O BepIKOG QUTOUOTIONOG KOPX-

Aeiag arevepyoTToinae TO TIPOTOV.

MepIpéveTe PEXPI VO KPUWOEL.
To mpoidv evepyoTTolEiTal
CUTOMOTO JETK GO OUVTOUO
XPOVIKO SIXOTNUC.

MNapoyxr aépa YUENG AVETTAPKNG

MpooéETe TOUG OPOUG TOTTO-
B€Tnong. — oehida 267

DiIATPO aEpa Aepwpévo

KaBapioTe To QiATpO aépa.
— oehida 273

ZEAOAJO HOVEOOG 10XUOG

ATIEVEQYOTIOINOTE KOl EVEPYO-
moinoTe Exv To TPOoIdV.

E&v To 0p&Aua Tapouoi&ZeTa
OUXVQ, ETIKOIVWVNAOTE E TO
0€pPIg TG Hilti.

9.2 ‘EvOeIEn opEAPaTOg

‘OTav N NAEKTPOCUYKOMNON avayvVwpioel GQXAUOTO 1) avwpoAieg, eppavifovtal atnv 08dvn pe F. ko évav
2yneio apiBpd oe&AuaTOg (T.X. ‘F.02°). EmmpdobeTa av&Bouv, avaAoya pe Tov TUTTO OPGAUATOG, eVOEIEEIg
BAGBNG OTNV NAEKTPOOUYKOAANGN K& OTNV TOIUTTIOX.
MpoomnaBnoTe Vo QVTIMETWTTIOETE TO OPAAUX E TIG EVEPYEIEG TIOU TIEPIYPAPOVTOI OTN OUVEXEIR. EvOexeTa
V& EIVAI QTTIXPXITNTO VX TIPETTEI VO ETTIRERAIVOETE CPXAUATY TIATOVTAG TO TTANKTPO OK oTnv Tolumida mpiv
VO UTTOPECETE VO OUVEXIOETE TNV EPYOOI OOG.
OTav euPavifeTan évag KwdIKOG oQAMITOG, €AeyETE TV TOIOTNTA TNG OUYKOAANONG. AiopBwoTe Tnv

OUYKONNDN, EQOTOV XPEIRTETON.

E&v Tot op&AIOTO DEV EEXAEIPOVTOI E QUTEG TIG EVEPYEIEG I TTXPOUCIAZOVTOI ETAVEINNUUEVD, aTTEUBUVOEITE

oTo 0gpPig Tng Hilti.

BA&BN

MOavn ouTio

Auon

‘F.01°

EowTepikod op&Aua

>

ATevepyoTTOINOTE TNV NAEKTPO-
OUYKOANON YIX TOUA&YIOTOV
30 deuTepOAeTTOL.

dopTioTe TANPWG TNV EMOVA-
POPTIOUEVN UTTATOPICK.

‘F.02°

MmaTopia amo@opTIouévn

dopTioTe MAPWG TNV EMAVA-
POPTIOUEVN UTTATOPICK.

‘F.03’°

OePUOKPAOIO EKTOG EMITPETONE-
vou elpoug.

EAeyETe Tn Beppokpaoia Te-
pIB&ANovVTOG. XpnolJorioleiTe
TO TIPOIGV POVO OTO EMITPE-
TIOEVO €UPOG BEPUOKPATIOG.
— 0ehida 266
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Auon

‘F.04

H Toumida dev eivan ouvdedepévn i
dev avayvVwpIZeETAl.

>

SuvdéoTe TNV TOIUMIOX.

— oehida 269

E&v n Toumida eivan 1dn ouv-
Oedepévn, omoouvEaTe OAeG
TIG OUVOEOEIG e TNV NAEKTPO-
OUYKOAANON Kol oUvOEDTE EQVeX
TNV ToIumida. — oehida 269

‘F.05’

STGOUN MARPWONG KUTOUAGG
adpavoUg aepiou TTOAU XOUNAR.

TOTOBETAOTE HIX KAIVOUPYICK
auToUAa adpavoug aepiou.
— oehida 267

‘F.06’

EOWTEPIKOG UNXAVIOUOG TNG TOIUTT-
daq pe duakoAia Kivnong

EAEYETE TO UMPOOTIVO TUAUG
NG TOIUMOOG YI PUTTOUG KX
qnuigs.

KaBopioTe Tor KivoUpeva pépn
QMO KAT&AOITTCK.

EAeYETE KOl QVTIKXTOOTIOTE
£VOEXOUEVWG TO OTAPIYMA NAWV.
— oehida 268

‘F.O7

AVETIOPKAG NAEKTPIKI ETTOPN

EAéyETe TO odpa. ZuvdéoTe
TO evdexouevwg Eava Kol
PPOVTIOTE IOt KOAN NAEKTPIKN
eMaen. — oehida 269

EAEYETE KOI OVTIKOTOOTHOTE
EVOEXOUEVWG TO OTHPIYHA NAWV.
Aev emITPEMETAI VO EXEI TNUIK
KO TIPETTEl VO TIEPIBAAAEI KOAK
Tov ho. — oehida 268

EAéyETe TO KOAWDIO YEIWONG KO
TO QIG YI CNUIEG.

EAEYETE Tat KOAWDIOX KOl T PIG
™G TOIMdAG yia TNUIEG.

‘F.08’

dopTIOTAG EAXTTWHATIKOG

ZnTNOTe TNV €MOKEUN TOU
POPTIOTH | GVTIKATROTAOTE
Tov. AmeuBuvBeite oTo O£PPIG
g Hilti.

‘F.10°

Z &MU OUYKOAANONG

EmA€ETe Tov KwdIkd H TTou Tau-
pi&Zer aTov fAo. — oehida 271
KpaTrioTe Tnv TOIUMda Kam&
TN oUYKOANGN umod opbr) ywvia
TTPOG TNV EMPAVEIX, NPEUX KO
TTpaUeivETE OE QUTN TN B€oN.
Tnpeite TI AMOPXITNTEG ATTO-
oT&OEIG Ao TIG OKUEG. TnproTe
TIg odnyieg yio Tn B€on Tou
OMUOTOG KOl TNG TOIUTISOG
(amOOTAON KOl TIPOCOAVATOAI-
OpOG).

‘F171.

H emeaveia dev Exel TPOETOINX-
oTel oWoTA.

MpoeToIuGoTE CWOTR TNV
emeavela. > oehida 269
EAéyETE TO €EXPTNUX YIOK TNV
TIPOETOIUNCIX EMPAVEIDY YIX
mMOaVEG NUIEG.

EMnvik& 277
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MOavn ouTio

Auon

‘F.A1°.

'HAog A&Bog TomoBeTnuévog.

>

TomoBeTraTE TOV NAO OKPIBWG
OTO KEVTPO TNG TIPOETOIN-
OpEVNG ETIPAVEING.
TomoBeTnoTe Tov A0 Ow-
oT& OTO OTAPIYHA NAWV.

- oehida 271

EAéyETe Tn owoTr TOTTO-
B€Tnon Tou oTNPIYHOTOG RAWY.
— oehida 268

‘F.13’

O nhog dev eival owOT& TOTIOBETN-
UEVOG OTO OTNPIYMG NAWV.

TomoBeTnoTe Tov AAO Ow-
OT& OTO OTHPIYHO NAWV.
— oehida 271

To oThpIyua NAwv Sev eivail cwOoTA
TOTTOBETNWEVO.

EAéyETe Tn owoTr TOTIO-
B€Tnon Tou oTNPIYHOTOG RAWY.
— oehida 268

KpaTroTe Tnv ToIUMmda Komd
TN GUYKOAANON UTTO 0pBI ywvix
TIPOG TNV EMPAVEIX, NPEPX KO
TIOPOUEIVETE O QUTN TN B€an.

‘F.14°.

Alakotr Tng dIxdIKaoiG CUYKOA-
Anong pe mpowpn omeAeubEpwon
NG okavd&ANng f amooUvdeon TNG
TOINTIOOG.

KparroTe Tn okovO&An yix
TOoUuAGyIoTOV 0,5 deuTEPOAETTO
TTOTNPEVN.

AiTnpEnoTE TNV TOIUMdO 0TN
B€on NG, YEXP! VO EUPAVIOTEI
n ohokAnpwon g diadikaaiag
OUYKOANONG (BiGpkela: TTep.
3 deuTePOAETTTO).

‘F.16’°

To avTIKeipeVO f 0 NA0G eival Ae-
PWHEVT OTNV TTEPIOXT] GUYKOAAN-
ong.

®povTioTe var UTTIEPXEl KOBOK-
pI6TNT. TO Onueio CUYKOA-
Anong mpénel va eivail kaBapd
ammo PUTTAVO.

KpaToTe Tnv ToIUMda Komd
TN GUYKOAMNGN uTd 0pBr ywvia
TIPOG TNV EMPAVEIX, NPEPX KA
TIXPOUEIVETE O QUTH TN B€an.

‘FAT

Alakotn Tng dIxdIKOCIoG CUYKOA-
Anong.

EkTeAéoTE TN GUYKOMNON OKPI-
BoGg oUpPwva pE TIG 0dNYies.
— oehida 271

Kpatiote TNV TOIUmido KOTo
TN GUYKOAANGN UTo 0pBN ywvia
TIPOG TNV EMPAVEIX, NPEUX KAl
TIOPOPEIVETE O QUTN TN B€an.
®povTioTe yia KABAPIOTNTX KKl
YIX TN owoTrh €0paon OAwv
TV eEUPTNURTWV KOI TWV
OUVOETEWV.

10

A1xOe0N OTX XTTOPPIMUATX

|A| NMPOEIAOMOIHEH

Kivduvog TPpaUUaTIGHOU amd akaTGAANAn didBeon ot amoppippaTta!l  Kivduvol yix Tnv uyeia omod

eEepXOUEVT OEPIT I UYPK.

»  Mnv amoaTEAETE TO TTPOIOV, OTAV €xel UTTOOTE! InUIc!
» BeBauwbeite 0TI 01 oUVDEDEIG KA OI TIPICEG PEUPATOG TOU TIPOIOVTOG EIVA KAEIOTEG, VI VO OTTOPUYETE

BPOKUKUKADUOTO.

» TeT&ETe TO TIPOIOV £TCI OTO XTTOPPIMMATA, MOTE VA NV UITOPEI VO KATOAREE! 0T XEPIX TTAIBIMV.
» AmoppiyTe TO Mipoidv oTo Hilti Store r} ameubuvBeiTe oTNV CPPOBIX €MIXEIpION DIGOEONG AMOPPIUUATWV.

278  EMnvik&
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&9 TampoidvTa TNG Hilti eivoil KOTOOKEUGOUEVD OE HEYGAO TIOGOOTS OO OVAKUKAGGILOX UAIKS. MPoUmoBeon
VIO TNV QVAKUKAWOT) TOUG €ivail 0 KATAAANAOG D10 wPIoHOG TwV UNIK®V. Z€ TIOANEG XWpeG, N Hilti mapahauBavel
To TIoAIO 00G epyaheio yia avakUkAwan. ArreuBuvBeite aTo oépPig Tng Hilti rj oTov oUuBouAo TwARCEWV.
MeT&TE TIG AUTTOUAEG ODPaVOUG aepiou HOVO eVTEADG KDEIEG.

E: » Mnv meTéTe TX NAEKTPIKE EPYOAEIR, TNG NAEKTPOVIKEG OUCKEUES KOI TIG EMAVAPOPTIZOPEVES
UITOTOPIEG OTOV KAJO OIKIGKOV AIMOPPIMUGTWV!

11 EyyUnon KXTQXOKEUXKOTH

» X EPWTNOEIG OXETIKAX PE TOUG OPOUG €YyUNong ameubuvBeiTe OTOV TOTTIIKO ouvepy&Tn Tng Hilti.

12 MeplocoTEPESG TTANPOPOPIES

MNepioodTePEg MANPOPOPIES VI TOV XEIPIOUO, TNV TEXVOAOYIQ, TO TTEPIBXANOV Kall TNV avakUKAwaOn Ba BpeiTe
oTov akdAouBo auvdeopo: gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
270 TENOG QUTNAG TNG TEKUNPIWONG B BPeiTe AUTOV TOV CUVBEDHO KO WG KWIKO QR.
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